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Dette dokument er et dokumentationsredskab, og institutionerne patager sig intet ansvar herfor

»>B KOMMISSIONENS FORORDNING (EF) Nr. 706/2007
af 21. juni 2007

om fastsettelse, i henhold til Europa-Parlamentets og Réidets direktiv 2006/40/EF, af
administrative bestemmelser om EF-typegodkendelse af keretejer og af en harmoniseret
detektionsmailing af udsivning fra visse luftkonditioneringsanlaeg

(EOQS-relevant tekst)

(EUT L 161 af 22.6.2007, s. 33)

Zndret ved:

Tidende

nr. side dato

> M1 Kommissionens forordning (EU) nr. 519/2013 af 21. februar 2013 L 158 74 10.6.2013
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KOMMISSIONENS FORORDNING (EF) Nr. 706/2007
af 21. juni 2007

om fastsaettelse, i henhold til Europa-Parlamentets og Radets direktiv

2006/40/EF, af administrative bestemmelser om EF-typegodkendelse af

keoretgjer og af en harmoniseret detektionsmaling af udsivning fra visse
luftkonditioneringsanleg

(EOQS-relevant tekst)

KOMMISSIONEN FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske Felles-
skab,

under henvisning til Europa-Parlamentets og Radets direktiv 2006/40/EF
af 17. maj 2006 om emissioner fra luftkonditioneringsanleg i motorke-
retgjer og om e@ndring af Radets direktiv 70/156/EQF (1), serlig
artikel 7, stk. 1, og

ud fra folgende betragtninger:

(1)  Direktiv 2006/40/EF er et af serdirektiverne i henhold til EF-
typegodkendelsesproceduren i direktiv 70/156/EQF (?).

(2) I henhold til direktiv 2006/40/EF skal keretgjer med luftkondi-
tioneringsanleg, der er konstrueret til at indeholde fluorholdige
drivhusgasser med et globalt opvarmningspotentiale (GWP-verdi)
pa mere end 150, typegodkendes for sa vidt angar emissioner fra
disse luftkonditioneringsanleg. Direktivet fastsatter ligeledes
grenseverdier for udsivningstallene fra sadanne anleg. Det er
derfor nedvendigt at fastlegge en harmoniseret detektionsmaéling
af disse gassers udsivningstal og at vedtage de fornedne bestem-
melser til gennemforelse af direktiv 2006/40/EF.

3) I henhold til direktiv 2006/40/EF er det med virkning fra en
bestemt dato forbudt at bringe nye keretgjer med luftkonditione-
ringsanleeg, der er konstrueret til at indeholde fluorholdige driv-
husgasser med en GWP-vardi pa mere end 150, pad markedet. I
skrivende stund er den eneste identificerede fluorholdige gas med
en GWP-vardi pa mere end 150, som anvendes som kelemiddel i
mobile luftkonditioneringsanleeg, HFC-134a. Der ber derfor fast-
settes en udsivningsdetektionsmaling for denne type gas.

(4 De i denne forordning fastsatte foranstaltninger er i overensstem-
melse med udtalelsen fra Udvalget for Tilpasning til den
Tekniske Udvikling —

UDSTEDT FOLGENDE FORORDNING:

(") EUT L 161 af 14.6.2006, s. 12.
(®») EFT L 42 af 23.2.1970, s. 1. Senest @ndret ved direktiv 2006/96/EF (EUT
L 363 af 20.12.2006, s. 81).
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Artikel 1

Formal

I denne forordning fastsattes visse foranstaltninger til gennemforelse af
artikel 4 og 5 1 direktiv 2006/40/EF.

Artikel 2

Definitioner

I denne forordning forstas ved:

1) »koretojstype med hensyn til emissioner fra luftkonditionerings-
anleg«: en gruppe af keretgjer, som ikke adskiller sig fra hinanden
med hensyn til det anvendte kelemiddel eller andre af luftkonditio-
neringsanleggets vesentlige karakteristika, eller med hensyn til
fordampningssystemet, dvs. om der er en eller to fordampere

2) »type luftkonditioneringsanleg«: en gruppe af luftkonditionerings-
anleg, som ikke adskiller sig fra hinanden med hensyn til fabrikan-
tens handelsnavn eller -marke eller de pageldende udsivningskom-
ponenter

3) »udsivningskomponent«: en af folgende dele i et luftkonditionerings-
anleg eller en enhed sammensat af disse:

a) slange med klemmeanordning

b) de enkelte tilslutningsdele (han/hun)

c¢) ventiler, kontakter og sensorer

d) termiske ekspansionsventiler med tilslutninger

e) fordamper med eksterne tilslutninger

f) kompressor med tilslutninger

g) kondensator med integreret driftsklar terreenhed

h) modtager/terreenhed med tilslutninger

i) akkumulator med tilslutninger

4) »type udsivningskomponent«: gruppe af udsivningskomponenter,
som ikke adskiller sig fra hinanden med hensyn til fabrikantens
handelsnavn eller -marke eller med hensyn til udsivningskomponen-
tens hovedfunktion.

Udsivningskomponenter, der er fremstillet af forskellige materialer eller
kombinationer af forskellige udsivningskomponenter, skal anses for at
tilhere samme type udsivningskomponent som defineret i forste afsnit,
nr. 4), og for s& vidt de ikke @ger udsivningstallet.
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Artikel 3
EF-komponenttypegodkendelse

Medlemsstaterne mé ikke af grunde, der vedrerer emissioner fra luft-
konditioneringsanlaeg, naegte at udstede EF-komponenttypegodkendelse
af en type udsivningskomponent eller en type luftkonditioneringsanlaeg,
safremt de overholder bestemmelserne i denne forordning.

Artikel 4

Administrative bestemmelser om EF-komponenttypegodkendelse

1.  Fabrikanten eller dennes representant skal til den typegodken-
dende myndighed indsende ansegningen om EF-komponenttypegodken-
delse af en type udsivningskomponent eller et luftkonditioneringsanlaeg.

Ansegningen udformes i overensstemmelse med den model af oplys-
ningsskemaet, som er angivet i del 1 i bilag I.

2.  Fabrikanten eller dennes repraesentant skal til den tekniske tjene-
ste, som forestdr typegodkendelsesprovningen, indsende en udsivnings-
komponent eller et luftkonditioneringsanlaeg til godkendelse.

Der skal til dette formal anvendes et eksemplar med det hgjeste udsiv-
ningstal (herefter benavt »worst case-eksemplar«).

3. Hvis de relevante krav er opfyldt, udstedes EF-komponenttype-
godkendelse samt et godkendelsesnummer for komponenttypen i over-
ensstemmelse med nummereringssystemet i bilag VII til direktiv
70/156/EQF.

En medlemsstat ma ikke tildele det samme nummer til en anden type
udsivningskomponent eller luftkonditioneringsanleaeg.

4.  Ved anvendelse af stk. 3 wudsteder den typegodkendende
myndighed en EF-komponenttypegodkendelse i overensstemmelse med
den model, som er angivet i del 2 til bilag I.

Artikel 5
EF-komponenttypegodkendelsesmarke

Alle udsivningskomponenter eller luftkonditioneringsanlaeg, der er i
overensstemmelse med en type, hvortil der er udstedt EF-komponentty-
pegodkendelse efter denne forordning, forsynes med et EF-komponent-
typegodkendelsesmearke, jf. del 3 i bilag L.

Artikel 6

Administrative bestemmelser for EF-typegodkendelse af et keoretgj
med hensyn til emissioner fra dets luftkonditioneringsanlag

1. Fabrikanten eller dennes reprasentant skal til den typegodken-
dende myndighed indsende ansegningen om EF-typegodkendelse af
en koretojstype med hensyn til emissioner fra dets luftkonditionerings-
anleg.

Ansegningen udformes i overensstemmelse med den model af oplys-
ningsskemaet, som er angivet i del 4 i bilag 1.
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2.  Fabrikanten eller dennes reprasentant skal sammen med anseg-
ningen indsende et worst case-eksemplar af den komplette keretojstype,
som skal godkendes, hvis der er tale om prevning af et helt koretoj,
eller, hvis der er tale om komponentprevning, typegodkendelsesattester
for de relevante udsivningskomponenter eller for luftkonditionerings-
anlegget.

3. Hvis de relevante krav er opfyldt, udstedes EF-typegodkendelse og
et godkendelsesnummer i overensstemmelse med nummereringssystemet
i bilag VII til direktiv 70/156/EQF.

En medlemsstat mé ikke tildele samme nummer til en anden keretojs-
type.

4.  Ved anvendelse af stk. 3 udsteder den typegodkendende
myndighed en EF-typegodkendelsesattest i overensstemmelse med den
model, som er angivet i del 5 i bilag 1.

Artikel 7
Harmoniseret udsivningsdetektionsméling
Den harmoniserede udsivningsdetektionsméling til undersogelse af,
hvorvidt de maksimalt tilladte udsivningsgranser, som er beskrevet i

artikel 5, stk. 2 og 3, i direktiv 2006/40/EF, er blevet overskredet, er
fastsat i bilag II til denne forordning.

Artikel 8
Ikrafttraeden
Denne forordning treeder i kraft pa tyvendedagen efter offentliggerelsen
i Den Europeiske Unions Tidende.
Den finder anvendelse fra den 5. januar 2008.

Denne forordning er bindende i alle enkeltheder og gaelder umiddelbart i
hver medlemsstat.
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Bilag 1

Bilag 11

Bilagsfortegnelse

Administrative dokumenter vedrorende EF-typegodkendelse

Del 1:
Del 2:
Del 3:
Del 4:
Del 5:

Oplysningsskema — EF-komponenttypegodkendelse
EF-typegodkendelsesattest (komponent)
EF-komponenttypegodkendelsesmaerke
Oplysningsskema — EF-typegodkendelse af et koretoj
EF-typegodkendelsesattest (keoretej)

Tekniske bestemmelser vedrorende undersegelse af udsivning
fra luftkonditioneringsanlaeg

Tilleg:

Kalibrering af udstyr til udsivningsmaling
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BILAG 1

ADMINISTRATIVE DOKUMENTER VEDRORENDE EF-
TYPEGODKENDELSE

DEL 1

MODEL

Oplysningsskema nr. ... vedrerende EF-komponenttypegodkendelse af et
luftkonditioneringsanlzeg eller en komponent heraf

Nedennavnte oplysninger skal i givet fald foreleegges i tre eksemplarer og
omfatte en indholdsfortegnelse. Eventuelle tegninger skal forelaegges i passende
malestok i A4-format eller foldet til denne sterrelse og veare tilstreekkeligt detal-
jerede. Eventuelle fotografier skal ligeledes vere tilstrekkelig detaljerede.

Hvis komponenterne omfatter elektronisk styrede funktioner, anfores relevante
funktionsspecifikationer.

0. GENERELT

0.1. Fabriksmerke (firmabetegnelse): ........ccocoevriinincinininecnes e
0.2. Y D ettt ettt ettt ettt ettt ea
0.2.1. Eventuel(le) handelsbetegnelse(r): .......cceverererieininenieieneeeeeceeeen
0.2.2.  Komponentmateriale: ...........ccccoereiiriirenienieinenieieeeeseeneeeeiesee e
0.2.3. Tegning af en KOMPONENL: .....coccoviiiiiiiiiiiiieieiee s e

0.2.4. Komponentens reference- eller reservedelsnummer: ..........cccccceeeveennnene.

0.5. Fabrikantens navn 0g adreSSe: ......c..cccoveerreeririeenieieereeieeeeereeseeseneenenes
0.7. EF-typegodkendelsesmarkets anbringelsessted og fastgerelsesmade: ......
0.8. Adresse pa samlefabrik(Ker): ......c.cocoviveiiiinininiiineeerceeeee
9. KARROSSERI

9.10.8. Udsivningskomponentens/luftkonditioneringsanleggets udsivning i g/ar
(hvis provet af fabrikanten) (!):

(') Det ikke geeldende overstreges. Udfyldes kun, hvis komponenten/anleegget er konstrueret
til anvendelse med en fluorholdig drivhusgas med en GWP-verdi pa over 150.
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DEL 2
MODEL

EF-TYPEGODKENDELSESATTEST
(storste format: A4 (210 x 297 mm))

MYNDIGHEDENS STEMPEL

Meddelelse om

— typegodkendelse

— udvidelse af typegodkendelse (1)
— neagtelse af typegodkendelse (1)
— inddragelse af typegodkendelse (')

for en keretojstype/komponent/separat teknisk enhed (') i henhold til direktiv
2006/40/EF som gennemfort ved forodning (EF) nr. 706/2007 (*).

Begrundelse for udvidelSe: ........cooiiiiriiiiiiiiiirieiceee e e

AFSNIT 1

0.1.  Fabriksmarke (firmabetegnelse): .......ccooveivierieiiiiniiieieieieieeeeee e
0.2, TP ettt ettt bttt et ns beenbenaeenaan
0.2.1. Eventuel(le) handelsbetegnelSe(r): .......ccocovevieirinieiieirinieieeeeeen e

0.3.  Typeidentifikationsmarker, som er anfert pa keretegjet’/komponenten/den
separate tekniske enhed (1) ..oocovoeirieeinieccee e

0.5.  Fabrikantens navn 0g adreSSEe: .......ccceccereverirerieininienieieieeienieies eeeieneenes

0.7.  For komponenter og separate tekniske enheder: EF-typegodkendelsesmar-

kets anbringelsessted 0g -made: .........ccociviriiiiinini e
0.8.  Adresse(r) pa samlefabrik(Ker): .......ccccoooririiiiiininiiiineeeeee e
AFSNIT 11
1. Supplerende oplysninger (hvis relevant): (Se addendum)
2. Teknisk tjeneste, der forestar provningerne: ............coceceeeeereneneeeenene
3. Provningsrapportens dato: ........co.cccoveerireirinieininieineeen e eeeaes e
4. ProvningSrapportens NUIMIMET: .......c.c.coeieerirereseereserererererereseseseseeresesenssessenes
S. Eventuelle bemarkninger: (Se addendum)
6 SEEA: s et
7 Dator oo e

(") Det ikke galdende overstreges.
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om

1.1.
1.2.
1.3.

Q]

UNAEISKIITE: .vieiieieeee ettt ettt ettt ee veteeneennas

Indholdsfortegnelsen for den informationspakke, der er indgivet til den
godkendende myndighed, og som kan fas ved henvendelse dertil, er
vedlagt.

Addendum
til EF-typegodkendelsesattest nr. ...

typegodkendelse at et luftkonditioneringsanleeg  eller en
udsivningskomponent i henhold til direktiv 2006/40/EF

Supplerende oplysninger
Kort beskrivelse af anlegget eller udsivningskomponenten: .............cccc.c......
UdSIVIINg 1 @781 (1): vt seeseas

Bemarkninger:  (fieks. gyldig for keretojer til hejre- og/eller
VENSITEKOTSEL): .ottt bttt b et aeens

Udfyldes kun, hvis anlagget er konstrueret til anvendelse med en fluorholdig drivhusgas

med en GWP-vardi pa over 150.
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DEL 3

EF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESMARKE

GENERELT

EF-komponenettypegodkendelsesmarket bestédr af:

et rektangel omkring et lille »e«, efterfulgt af den tal- eller bogstavkom-
bination, der kendetegner den medlemsstat, som har udstedt EF-kompo-

nenttypegodkendelsen:

1 for Tyskland

2 for Frankrig

3 for Italien

4 for Nederlandene

S for Sverige

6 for Belgien

7 for Ungarn

8 for Den Tjekkiske Republik
9 for Spanien

11 for Det Forenede Kongerige
12 for Ostrig

13 for Luxembourg

17 for Finland

18 for Danmark

19 for Rumenien

20 for Polen

21 for Portugal

23 for Grakenland

24 for Irland

25 for Kroatien

26 for Slovenien
27 for Slovakiet
29 for Estland
32 for Letland
34 for Bulgarien
36 for Litauen
49 for Cypern

50 for Malta
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1.2.

i nerheden af rektanglet »basisgodkendelsens nummer« — som udger del
4 af typegodkendelsesnummeret omhandlet i direktiv 70/156/EQF, bilag
VII — med to foranstillede cifre, der er lebenummeret pa den seneste
vaesentlige tekniske @ndring af direktiv 2006/40/EF eller denne forord-
ning pa den dag, da EF-komponenttypegodkendelse blev udstedt. I denne
forordning er dette nummer 00.

EF-komponentgodkendelsesmarket skal vare letleeseligt og ma ikke

kunne fjernes.

EKSEMPEL PA EF-KOMPONENTTYPEGODKENDELSESMARKE

a

T
¥ 2
e1 ||z

az8mm

Wi

s

%

00 2439 1

a > 8 mm eller mindst 2,5 mm, hvis de 8 mm ikke passer.

a
3

Ovenstaende komponenttypegodkendelsesmerke angiver, at den pagel-
dende del er blevet godkendt i Tyskland (el) med godkendelsesnummeret
2439. De to ferste cifre (00) angiver, at delen blev godkendt i henhold til
denne forordning.
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DEL 4
MODEL

Oplysningsskema nr. ...vedrorende EF-typegodkendelse af et keretej med
hensyn til emissioner fra dets luftkonditioneringsanlzeg

Nedennavnte oplysninger skal i givet fald foreleegges i tre eksemplarer og
omfatte en indholdsfortegnelse. Eventuelle tegninger skal forelaegges i passende
malestok i A4-format eller foldet til denne storrelse og vere tilstreekkeligt detal-
jerede. Eventuelle fotografier skal ligeledes vere tilstreekkelig detaljerede.

Hvis komponenterne omfatter elektronisk styrede funktioner, anferes relevante
funktionsspecifikationer.

0. GENERELT

0.1. Fabriksmerke (firmabetegnelse): .........ccoeveviiiniinicniciiniencncccnee
0.2. YD ettt heeate bt aes
0.2.1. Eventuel(le) handelsbetegnelse(r): ........cccooeveririnineneincneneccneen
0.3. Typeidentifikationsmarker, som er anfert pa keretejet/komponen-

ten/den separate tekniske enhed (1) ....ooovivirireieeeeeeee

0.3.1. Markets anbringelsessted: .........cooiveiririnenieeeeee e
0.4. Koretajets KIasse: .......coiverieiririnieieicrieee e e
0.5. Fabrikantens navn 0g adreSSe: ........c.ccceoveireeereeeninieienereeseeeeeneenes
0.7. For komponenter og separate tekniske enheder: EF-typegodkendel-
sesmerkets anbringelsessted 0g -made: .........ccoceveiieiiiiiineinee
0.8. Adresse(r) pa samlefabrik(Ker): ........ccoviveiiiininiiiiiiccee
9. KARROSSERI
9.10.8. Luftkonditioneringsanlaeegget er konstrueret til at indeholde fluorhol-

dige drivhusgasser med en GWP-veerdi pa over 150: JA/NEJ ()
Gas anvendt som kelemiddel: ..........cccoeoinniiinncinieineinccene
I bekraftende fald udfyldes folgende punkter:

9.10.8.1.  Tegning og kort beskrivelse af luftkonditioneringsanlagget, inklusive
udsivningskomponenternes reference- eller reservedelsnummer og
MALETIALE. ..ottt et beneenas

9.10.8.2.  Luftkonditioneringsanlaggets udsivning i g/ar: .........ccocevevereinennene

9.10.8.2.1. Ved provning af udsivningskomponent: fortegnelse over udsivnings-
komponenter, med angivelse af de tilherende reference- eller reserve-
delsnumre og materialeoplysninger, respektive arlige udsivninger
samt oplysninger om preovningen (f.eks. provningsrapportnr.,
OAKENAEISESII.): .oeeiiiiiiieiei e

9.10.8.2.2. Ved provning af anleeg: fortegnelse over reference- eller reservedels-
numre og materialeoplysninger for anleeggets komponenter og oplys-
ninger om prevningen (f.eks. prevningsrapportnr., godkendelsesnr.):

(") Det ikke galdende overstreges.
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DEL 5

MODEL
EF-TYPEGODKENDELSESATTEST
(storste format: A4 (210 x 297 mm))

MYNDIGHEDENS STEMPEL

Meddelelse om

— typegodkendelse

— udvidelse af typegodkendelse (')

— negtelse af typegodkendelse (1)

— inddragelse af typegodkendelse (1)

for en keretejstype/komponent/separat teknisk enhed (') i henhold til direktiv
2006/40/EF som gennemfort ved forordning (EF) nr. 706/2007.

TypegodKendEISESNI.: ......couiiiiiiiiriiieeic e ettt

Begrundelse for udvidelSe: .........coooiieiiiiiiiieecee e e
AFSNIT [

0.1.  Fabriksmaerke (firmabetegnelse): .......occoovviverieiiiniiieieieeeeeeeee

0.2, TYPC. ettt et aeaeeas

0.2.1. Eventuel(le) handelsbetegnelSe(r): ........coceoeirireneiieininieieeeeren e

0.3.  Typeidentifikationsmaerker, som er anfert pa keretgjet/komponenten/den

0.4.

0.5.

0.7.

0.8.

separate tekniske enhed (1) ..oocoveeirieieinieiecceeeeeee e

. Meerkets anbringelSessted: .........cooivirririreenre e

Koretajets KIaSSe: ......ooiviriirinirieies e e
Fabrikantens navn 0g adreSSe: .......c..cccoevirirenieiieinienieieeeiesieies e

For komponenter og separate tekniske enheder: EF-typegodkendelsesmeer-
kets anbringelsessted 0g -MAdE: ......ceiviriiiriieiireeee e

Adresse(r) pa samlefabrik(Ker): ........ccoviviinininiiiicccee

AFSNIT 11

Supplerende oplysninger (hvis relevant): (Se addendum)

Teknisk tjeneste, der forestar provningerne: ..........cccoceeeveeenenereeennenn
Provningsrapportens dato: ........cocccveeririeinnieinnie s e
ProvningSrapportens NUIMIMET: .........c.cocoeeereeerereerereremerererereuesemeseeresesenssesnenes

Eventuelle bemarkninger: (Se addendum)

(") Det ikke galdende overstreges.
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1.1.

1.2.

1.3.
1.4.

UNAEISKIITE: .vieiieieeee ettt ettt ettt ee veteeneennas

Indholdsfortegnelsen for den informationspakke, der er indgivet til den
godkendende myndighed, og som kan fas ved henvendelse dertil, er
vedlagt.

Addendum
til EF-typegodkendelsesattest nr. ...
for typegodkendelse af et keretej i henhold til direktiv 2006/40/EF
Supplerende oplysninger

Kort beskrivelse af keretojstypen med hensyn til dens luftkonditionerings-
ANBE. ettt be aet ettt et

Luftkonditioneringsanlagget anvender en fluorholdig drivhusgas med en
GWP-vaerdi pa over 150: JA/NEJ

Gas anvendt som kelemiddel:
I bekraeftende fald udfyldes folgende punkter:
Samlet udSIVIING 1 /AT ..o.iiiiiiieieiiieeeeeee e

Bemarkninger:  (fieks. gyldig for keretojer til hejre- og/eller
VENSIIEKOTSEL): onviiiiiiieiecie ettt ettt —eeteesteeteessesseeseessesseas
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BILAG 1

TEKNISKE BESTEMMELSER VEDRORENDE UNDERSOGELSE AF

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.6.1.

UDSIVNING FRA LUFTKONDITIONERINGSANLAG

INDLEDNING

Dette bilag finder anvendelse for keretojer med et luftkonditionerings-
anlaeg, som er konstrueret til at indeholde fluorholdige drivhusgasser med
en GWP-verdi pa over 150, med henblik pa vurdering af udslippet af
kolemiddel i atmosferen. De emner, der er behandlet i dette bilag,
omfatter:

1. Krav til udstyr

2. Prevningsbetingelser

3. Provningsprocedurer og datakrav.

BESKRIVELSE AF PROVNINGEN

Provningen for udsivning fra luftkonditioneringsanlaeg er udformet for at
bestemme mengden af hydrofluorcarbon (HFC-134a), der slippes ud i
atmosferen fra koretojer forsynet med luftkonditioneringsanleg ved
normal drift.

Provningen kan foretages pa hele keoretgjet, luftkonditioneringsanlegget
eller pa de enkelte udsivningskomponenter.

Udsivningskomponenter skal preves uden tilfersel af supplerende olie.
Restolie fra fremstillingsprocessen behover dog ikke blive fjernet.
Kompressorernes oliestand skal vere den almindeligt foreskrevne.

De enkelte komponenters endestykker placeres i et metalror. Ydersektio-
nerne forsegles tet ved svejsning eller lodning. Et af komponenternes
endestykker kan eventuelt forbindes til en metalbeholder af passende
storrelse, som indeholder det tofasede kelemiddel.

Beholderen med HFC-134a og udsivningskomponenten fyldes med et
tofaset (vaeske og damp) HFC-134a-kelemiddel, sa der sikres et konstant
tryk ved den pakrevede temperatur med hjelp af opvarmning. Den
udsivningskomponent, som skal forbehandles eller proves, monteres i
det forseglede prevekammer. Komponentens temperatur holdes pa den
pékraevede forkonditionerings- eller prevningstemperatur, siledes at der
kun foregar en fordampningsfase af HFC-134a inden i komponenten. For
komplette luftkonditioneringsanleeg anvendes det faktiske anviste niveau.
Der anvendes den af fabrikanten anbefalede oliekoncentration og -type.

Alle  udsivningskomponenter 1 luftkonditioneringsanlaegget  skal
gennemga provning, bortset fra komponenter, som betragtes som
udsivningsfrie.

Folgende komponenter betragtes som udsivningsftie:

— fordamper uden tilslutninger

— metalliske ror uden tilslutninger

— kondensator uden integreret driftsklar terrer og uden tilslutninger

— modtager/terreenhed uden tilslutninger

— akkumulator uden tilslutninger.
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2.7.

2.8.

3.1
3.1.1.

3.2
3.2.1.

322

3.2.3.

3.24.

3.255.

3.2.6.

Til prevningen vaelges worst case-eksemplaret af en udsivningskompo-
nent eller et luftkonditioneringsanleg.

Masseudsivning fra en af udsivningskomponenterne sammenlaegges med
henblik pa det samlede resultat for prevningen.

PROVNINGSUDSTYR

Provningen udferes i et forseglet provekammer for at sikre en ensartet
gaskoncentration og anvendelsen af gasanalysemetoden.

Alt udstyr, der anvendes ved prevningen, skal veere kalibreret i forhold
til referenceudstyr.

Malingskammer

I forbindelse med forkonditioneringsfasen skal temperaturstyrings-
systemet kunne holde prevekammerets indvendige lufttemperatur under
hele proven inden for en tolerance pa + 3 K.

I forbindelse med malingsfasen skal udsivningsmaleenheden veare et
forseglet gasteet malekammer, som skal kunne rumme anlagget eller
komponenten under prevningen. I forseglet stand skal kammeret
opfylde de krav om gastathed, som er beskrevet i tillegget. Kammerets
indre overflade skal vere uigennemtrengelig og ma ikke reagere péa
luftkonditioneringens  kelemiddel. Temperaturstyringssystemet — skal
kunne holde prevekammerets indvendige Ilufttemperatur under hele
preven inden for en tolerance pd + 1 K som gennemsnit for hele proven.

Maélingskammeret skal vere en konstruktion med stive plader, som
sikrer, at dets rumindhold forbliver uendret.

Malingskammeret skal vere af en passende sterrelse til at indeholde de
komponenter eller anlaeg, som skal preves, og til at sikre den pakravede
nejagtighed.

Der skal sikres en ensartet gaskoncentration og temperatur i malings-
kammeret ved hjelp af mindst en recirkulationsventilator eller ved
hjelp af en anden metode, som kan demonstreres at have samme
virkning.

Maleudstyr

Den frigivne mengde af HFC-134a skal méles ved hjelp af gaskromato-
grafi, infrared spektrofotometri, massespektrometri, infrared fotoakustisk
spektroskopi (jf. tillegget).

Hvis der anvendes en anden end de tidligere navnte teknikker, skal det
demonstreres, at denne har tilsvarende virkning, og udstyret skal kali-
breres efter en procedure, som svarer til den i tillegget beskrevne.

Méleudstyrets onskede ngjagtighed for hele luftkonditioneringsanlegget
er sat til + 2 g/ar.

Udstyr til gasanalyse, i kombination med eventuelt andet udstyr, som
muligger en ngjagtighed pa ned til 0,2 g/ar, skal anvendes til komponent-
prevning.

For komponenter, hvor det er meget vanskeligt at opnd ovennzvnte
nejagtighed, kan antallet af prover, der anvendes i hver provning eges.

Analyseapparatets repeterbarhed udtrykt som én standardafvigelse skal
vere bedre end 1 % af fuldt udslag ved nul og ved 80 + 20 % af
fuldt udslag i alle benyttede méleomrader.
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3.2.7.

3.2.8.

3.3.
3.3.1

3.4.
3.4.1.
34.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.42.
3.4.2.1.

3.43.
343.1.

3.432.

3.4.4.
344.1.

3.442.

Gasanalyseapparatets nulpunkt og méleomrade skal kalibreres for alle
provninger i overensstemmelse med fabrikantens anvisninger.

Maleomraderne pa analyseapparatet skal valges ud fra, hvilke der giver
den bedste oplesning i forbindelse med maling, kalibrering og
udsivningskontrol.

Dataregistrering i gasanalyseapparatet

Gasanalyseapparatet skal have et system til registrering af det elektriske
udgangssignal, enten i form af en papirstrimmelskriver eller et andet
databehandlingssystem med en hyppighed pd mindst en gang pr. 60.
minut. Registreringssystemet skal have en mindst lige sa god driftsegen-
skab som det signal, der skal registreres, og det skal have en permanent
resultatregistrering. De registrerede oplysninger skal tydeligt vise,
hvornér preven begynder og slutter (herunder hvorndr preveudtagnings-
perioderne pabegyndes og afsluttes, samt hvor lang tid der er géet fra
pabegyndelse til afslutning af hver enkelt prove).

Supplerende udstyr
Temperaturregistrering

Temperaturen i médlekammeret males i et eller to punkter ved hjelp af
temperaturfolere, der er forbundet, sd de viser en gennemsnitsveerdi.
Malepunkterne skal vare reprasentative for malekammerets interne
temperatur.

Temperaturmalingerne skal under hele HFC-134a udsivningsmalingen
registreres eller indleses i et databehandlingssystem med en hyppighed
pa mindst én gang i minuttet.

Temperaturregistreringssystemets nejagtighed skal vere inden for £ 1,0 K

Anordning til trykmdling

Trykmalingssystemets nejagtighed skal for Py .4 veere inden for + 2 hPa,
og trykket skal kunne maéles med en oplesning pa + 0,2 hPa.

Ventilatorer

Ved hjzlp af en eller flere ventilatorer, blasere eller anden passende
metode, f.eks. N, flush, skal HFC-134a-koncentrationen i méalekammeret
kunne reduceres til baggrundskoncentrationens niveau.

Den udsivningskomponent eller det anleg, som skal proves i kammeret,
ma ikke udsattes for den direkte luftstrom fra ventilatorerne eller
bleserne, nar disse er i drift.

Gasser

Pa anvisning fra leveranderen af gasanalyseapparatet skal folgende
gasser vare tilgaengelige til kalibreringen og driften:

— renset syntetisk luft med et iltindhold pd 18 %-21 % (volumenpro-
cent)

— HFC-134a, renhedsgrad mindst 99,5 %.

Der skal forefindes kalibrerings og nulstillingsgasser, som indeholder
blandinger af HFC-134a og renset syntetisk luft eller en anden passende
inert gasart. De reelle koncentrationer i en kalibreringsgas skal ligge
inden for + 2 % af de opgivne verdier.
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4.1.
4.1.1.

4.2.
4.2.1.

4.2.2.

4.3.
43.1.

FORKONDITIONERING
Generelt krav

For der udferes forkonditionering og udsivningsméling, temmes luftkon-
ditioneringsanlegget og pafyldes den specificerede normale mangde
HFC-134a.

For at sikre mettede betingelser under hele prevningens varighed,
herunder forkonditioneringsfasen, skal hver udsivningskomponent, med
eller uden supplerende beholder, tommes og pafyldes en tilstrekkelig
mangde HFC-134a, som dog ikke méd overstige 0,65g/cm? af udsiv-
ningskomponentens eller beholderens samlede indre rumindhold.

Forkonditioneringsbetingelser

Ansegeren om godkendelse kan vealge at udfere forkonditionering enten
i et enkelt trin ved 40 °C eller i to trin af kortere samlet varighed.
Totrinstilgangen skal omfatte to pd hinanden folgende etaper: den
forste udferes ved 50 °C og efterfolges umiddelpart af den anden ved
40 °C. Varigheden af forbehandlingen skal vare som angivet nedenfor

Valgmulighed 1 Valgmulighed 2
40 °C Trin 1 — 50 °C | Trin 2 — 40 °C

Systemdel Tid Tid Tid

[h] (h] (h]

Komplet anleg 480 240 24
Kompressor 144 72 24
Slanger 480 240 24
@vrige udsivningsdele 96 48 24

Der kan anvendes kortere forkonditioneringstider, hvis det kan godtge-
res, at der opnds en stabil tilstand (konstant tabshastighedrate) med
hensyn til gennemsivningstab.

Efter forkonditioneringen skal udsivningskomponenterne eller anlegget
inden for 4 timer placeres i malekammeret med henblik pa udsivnings-
prevning.

Kompressor

Hvis det er nedvendigt af hensyn til smeringen og tilkering af pakninger,
ma kompressoren kere mellem forkonditioneringen og prevningen i en
periode pad mindst 1 minut ved en mindste hastighed pa 200 rpm.

HFC-134a-niveauet i udsivningskomponenten eller luftkonditionerings-
anlaegget skal opretholdes mellem forkonditioneringen og malingen,
saledes at virkningen af forkonditioneringen ikke gar tabt. Dette betyder,
at samme opstilling skal gennemgéd bade forkonditionering og maéling
uden i mellemtiden at blive adskilt og samlet.

PROVNINGSSEKVENS
Generelle krav

Den i figuren angivne provningsfrekvens viser, hvilke skridt der skal
tages under prevningen.
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5.2.

5.2.1.

52.2.

5.2.3.

5.24.

5.2.5.

5.2.6.

Udsivningsprevning

Provningen udferes under statiske og stabile forhold ved en temperatur
pé 313 K (40 °C). Forskellene i HFC-134a-koncentrationen under prov-
ningen anvendes til at beregne det arlige tab.

Maélekammeret skal udluftes i adskillige minutter, indtil der opnds en
stabil baggrund for malingen.

For provningen males baggrundsniveauet i méalekammeret, gasanalyse-
apparatet nulstilles, og dens maleomrade bestemmes.

Séfremt opstillingen flyttes fra forbehandlingskammeret til et andet male-
kammer, ma méleperioden ikke pabegyndes for fire timer efter, at méle-
kammeret er lukket og forseglet, og prevningstemperaturen er indstillet.

Derefter indferes udsivningskomponenten eller anlaegget i malekammeret.

Maélekammeret lukkes og forsegles, sd det er gastaet. Provekammeret
skal ved atmosfarisk tryk vare helt fyldt med en referencegas
(f.eks. ren luft).

Figur

Opstilling af  udsivningskomponen-
terne eller anlaegget

Tom og pafyld den foreskrevne
mangde HFC-134a

Forkonditioneringsfase

Luk og forsegl kammeret, rens om
nedvendigt ~ mélekammeret  med
rensegas og fyld det med referencegas
(ren luft eller en passende inert gasart).
Indstil temperaturen til 40 °C

4 timer

Udgangsméling af HFC-134a i
mélekammeret

24 timer

Slutmdling af HFC-134a i
malekammeret

Beregning af udsivning (L)
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5.2.7. Prevningsperioden begynder, ndr malekammeret er forseglet, og tempe-
raturen i malekammeret nar 313 K (40 °C). Denne temperatur fastholdes
indtil prevningsperiodens afslutning. Der maéles HFC-134a- koncentra-
tion, temperatur og barometertryk med henblik pa udgangsverdierne
Chrc-134ais Pshed 08 Tgheq 1 provningsperioden, men ikke tidligere end
4 timer efter lukningen af kammeret og indstillingen af temperaturen, jf.
punkt 5.2.4. Disse verdier anvendes ved beregningen af udsivningen, jf.
punkt 5.3.

5.2.8. Den nominelle maleperiode skal vare 24 timer. En kortere periode kan
tillades, under forudsetning af at der kan demonstreres tilstraekkelig
nejagtighed.

5.2.9. Gasanalyseapparatet nulstilles, og méleomradet indstilles umiddelbart
efter prevningsperiodens afslutning.

5.2.10. Ved prevningsperiodens afslutning males HFC-134a-koncentration,
temperatur og barometertryk i mélekammeret. Dette er slutaflaesnin-
germne Cypcisgap Pshed 08 Tsheq til brug ved beregningen af udsivning,
jf. punkt 5.3.

5.3. Beregning

53.1. Den i punkt 5.2 beskrevne prevning ger det muligt at beregne
HFC-134a-emissioner. Udsivningen beregnes ved hjelp af de forste og
endelige HFC-134a-koncentrationer, temperaturer og tryk i kammeret
sammenholdt med nettomalingen af kammerets rumindhold.

Den samlede udsivningsmasse af HFC-134a beregnes ved hjzlp af
folgende formel:

N MHFC—134a'AnHFAC{134a — Mure 30 (Vaped _VAC)'R}.);]:;d (CHFC7134ae(_tecil—l;()j—l}étai)'l()*6
hvor:

MHEC-134a = udsivningstal for HFC-134a [kg/s]
NHFC-134a = Antal mol af HFC-134a [mol]
Vihed = SHED-kammerets nettorumindhold [m3]
Vac = Luftkonditioneringsanleggets eller komponentens [m?]

bruttorumindhold
Tshed = Temperatur i SHED [K]
Pgped = Tryk i SHED [kPa]
Chrc.1342c = HFC-134a endelig koncentration [ppm,]
Chrc-134ai = HFC-134a udgangskoncentration [ppm,]
te = Endelig tid [s]
t = Udgangstid [s]
Myrc.134a = Molmasse af HFC-134a(= 102 kg/kmol) [kg/kmol]

R = Gaskonstant(= 8,314 kJ/(kmol*K)) [kJ/(kmol*K)]
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5.4.

Bemcerk: Cypc.j3s4 defineres som molantal af HFC-134a (ngpc.134a)
pr. mol luft(nyir+prc-134a)

NHFC—
6. HFC—134a

Curc-134 (ppmy) = 100 ————
N(air+HFC—134a)

ppm,: dele pr. million volume/volume svarende til mol/mol
Massen i gram, som fremkommer som funktion af tiden, skal omdannes
til gram/ar (g/y).
Samlet proveresultat

Den samlede udsivning for det komplette luftkonditioneringsanleg (AC)
beregnes ved addition af delvaerdierne for alle de provede udsivnings-
komponenter.

1) Provning af anleg
AC-udsivning, L(g/y) = CF * iigpc.1344 (8/Y)
2) Komponentprovning
AC-udsivning, L(g/y) = CF * Svypc 1340 ()
hvor CF (Correlation Factor) = 0,277

GODKENDELSE

1. Det provede luftkonditioneringsanleg godkendes, hvis vaerdien L
(gly) er lavere end de vardier, som er angivet i folgende tabel, jf.
direktiv 2006/40/EF:

L (gly) AC-kolemiddel

40/60 (*) HFC-134a

(*) For anleg med to fordampere.

2. Udsivningskomponenten godkendes, hvis den er provet i overens-
stemmelse med kravene i punkt 2 til 5.3.
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1.1.

2.1.

2.1.1.

2.2.

2.2.1.

222.

2.2.3.

2.2.4.

2.2.5.

Tillceg

Kalibrering af udstyr til prevning af udsivning

KALIBRERINGSHYPPIGHED OG KALIBRERINGSMETODER

Alt apparatur skal kalibreres inden forste ibrugtagning og derefter sa
hyppigt som nedvendigt, dog under alle omstendigheder 6 maneder
forud for typegodkendelsesprovningen. De kalibreringsmetoder, der
skal anvendes (for udstyret i fortegnelsen i punkt 3.2.1 i bilag II til
denne forordning), er beskrevet i dette tilleg.

KALIBRERING AF MALEKAMMERET
Bestemmelse af malekammeret indvendige rumindhold

Inden malekammeret tages i brug forste gang, bestemmes dets indven-
dige rumindhold pa folgende made: Malekammerets indvendige maél
males omhyggeligt, idet der tages hejde for uregelmaessigheder som
f.eks. stivere. Malekammerets indvendige rumindhold bestemmes ud
fra disse malinger.

Det indre nettorumindhold bestemmes ved at subtrahere prevekomponen-
tens eller anleggets rumindhold fra malekammerets indre rumindhold.

Malekammeret underseges for utetheder, jf. punkt 2.3. Hvis gasmassen
ikke svarer til den indsprejtede masse inden for = 2 %, foretages de
fornedne indgreb for at afhjalpe problemet.

Bestemmelse af baggrundsemissioner fra malekammeret

Denne operation tjener til at udelukke, at mélekammeret indeholder
materialer, der udsender veasentlige mangder HFC-134a. Kontrollen
udferes ved kammerets ibrugtagning, efter hver aktivitet i kammeret,
der kan pavirke baggrundsemissionen, og under alle omstendigheder
mindst én gang om aret.

Temperaturen i malekammeret skal holdes pd 313 K+ 1 K (40 °C £ 1 °C)
gennem hele den 4-timers periode, som er beskrevet neden for.

Maélekammeret kan vare forseglet med ventilatoren i gang i op til 2
timer, inden den fire timer lange udtagning af baggrundsprever begynder.

Analyseapparatet kalibreres (hvis dette er pakrevet) og nulstilles, og
maleomradet bestemmes.

Malekammeret udluftes, indtil der opnas en stabil vardi, og ventilatoren
slas til, hvis den ikke allerede er i gang.

Herefter forsegles malekammeret, og baggrundskoncentrationen, tempe-
raturen og barometertrykket méles. Det anbefales at nulstille HFC-134a-
koncentrationen gennem udluftning eller ved at temme malekammeret.
Disse maélinger repraesenterer udgangsverdierne Cypc-i34a> Pshed 02 Tshed
til brug ved beregningen af baggrundsemissionen.
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2.2.6.

2.2.7.

2.3.

Kammeret lades uberert i fire timer med ventilatoren i gang.

Ved denne periodes afslutning bruges det samme analyseapparat til at
male koncentrationen i malekammeret. Desuden males temperaturen og
barometertrykket. Disse maélinger reprasenterer slutaflesningerne Cypc.

134a> Pshed 0og Tshed~

Kalibrering af malekammeret og preve for HFC-134a-retention

Kalibreringen af malekammeret og preven for HFC-134a gas-retention
giver en kontrol af det i punkt 2.1 beregnede rumindhold og samtidig et
mal for eventuelle lekager. Malekammerets udsivningrate bestemmes
ved dets ibrugtagning, efter hver aktivitet i malekammeret, der kan
pavirke dets integritet, og derefter under alle omstendigheder mindst
en gang i kvartalet.

Malekammeret udluftes, indtil der opnés en stabil koncentration. Ventil-
atoren slas til, hvis den ikke allerede er i gang. Analyseapparatet
nulstilles og kalibreres (hvis dette er pakravet), og maleomradet
bestemmes.

Temperaturstyringssystemet slés til (hvis det ikke allerede er i gang) og
indstilles til en temperatur pa 313 K (40 °C).

Nar malekammeret udviser en stabil temperatur pd 313 K + 1 K (40 °C
+ 1 °C), forsegles kammeret, og baggrundskoncentration, temperatur og
barometertryk males. Disse malinger repraesenterer udgangsvardierne
CHFC-1342> Pshed 08 Tsneq til brug ved kalibrering af kammeret.

Der indsprojtes en kendt mangde HFC-134a i malekammeret. Hvor stor
en mangde, der skal indsprejtes, bestemmes af malekammerets rumind-
hold gennem folgende formel:

Pshsd -6
—134a = Mnurc—134a " Vshed - 5—=— ~C - 10
MyFC-134 HFC—134 shed R Toa
hvor:
Mypc.34a = Massen af HFC-134a
Vihed = Kammerets rumindhold
Tshed = Temperatur i SHED
Pgped = Tryk i SHED
C = HFC-134a-koncentration

Myrc.134a = Molmasse af HFC-134a (= 102 kg/kmol)

R = Gaskonstant (= 8,314 kJ/(kmol*K))

(ke]

[m’]

(K]

[kPa]
[ppm,]
[kg/kmol]

[kJ/(kmol*K)]
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Bemcerk: Cypc.1344 defineres som molantal af HFC-134a (ngpc.134a) PI-
mol luft (nyir+prc-134a)

NHEC-134a
CHFC—IMa(ppmv) =10 —=—
N (air+ HFC—134a)

Nedenstaende tabel er beregnet ved hjelp af denne formel. Den viser,
hvor stor en mangde HFC-134a, der skal indsprejtes i malekamre med
forskellig rumindhold: Forudseztningerne er: trykket er det atmosferiske
tryk (101,3 kPa), og temperaturen i malekammeret er 40 °C.

Mélekammerets rumindhold Indsprojtet masse
) ®

5 6,0E-04
10 1,2E-03
50 6,0E-03
100 1,2E-02
500 6,0E-02
1000 1,2E-01
2000 2,4E-01
3 000 3,6E-01
4000 4,8E-01

Ved meget sma indsprejtede mengder kan der anvendes standardsam-
mensatninger af HFC-134a i nitrogen. Malekammeret temmes og fyldes
med en ikke-standardkoncentration.

Efter fem minutters forleb, hvorunder luften i malekammeret blandes,
males gaskoncentrationen, temperaturen og barometertrykket. Disse
udger slutverdierne Cypc.i34ap Pshed 08 Tshea for kalibreringen af male-
kammeret samt udgangsvardierne Cypc.izdai> Pshed 08 Tshea fOr
retentionskontrollen.

Ved hjelp af malingerne i punkt 2.3.3 og 2.3.5 og formlen i punkt 2.3.4
beregnes massen af HFC-134a i malekammeret.

Derefter indledes processen, idet rumtemperaturen fastholdes pa 313 K £ 1
K (40 °C £ 1 °C) i en periode pa 24 timer.

Nar de 24 timer er gaet, males og registreres den endelige HFC-134a-
koncentration, temperaturen og barometertrykket. Disse udger slutverdi-
erne Cypc.134af, Tshed 02 Psheq for HFC-134a-retentionskontrollen.

Ved hjzlp af formlen i punkt 2.3.4, beregnes massen af HFC-134a ud fra
de i punkt 2.3.8 omhandlede vardier. Denne masse ma hgjst afvige 5 %
fra den i punkt 2.3.6 beregnede HFC-masse.

KALIBRERING AF HFC-ANALYSEAPPARATET

Analyseapparatet justeres som anvist af instrumentets fabrikant.
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3.2.
3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

Analyseapparatet kalibreres med passende referencegasser.

Kalibreringskurven bestemmes ved mindst fem kalibreringspunkter, der
er sé jevnt fordelt over maleomradet som muligt. Den nominelle koncen-
tration af kalibreringsgassen med den hgjeste koncentration skal veare
mindst 80 % af de malte vardier.

Kalibreringskurven beregnes ved hjelp af de mindste kvadraters metode.
Hvis der derved fremkommer et polynomium af mere end tredje grad,
skal der mindst vere lige s& mange kalibreringspunkter som polynomiets
grad plus to.

Kalibreringskurven mé ikke afvige med mere end 2 % fra hver kali-
breringsgas’ nominelle verdi.

Ved hjelp af de polynomiumskoefficienter, der uddrages af punkt 3.4,
udarbejdes en tabel over den viste aflesning i forhold til den reelle
koncentration i skalainddelinger, der ikke er sterre end 1 % af fuldt
skalaudslag. Dette gores for hvert maleomrade, der kalibreres. Tabellen
skal desuden indeholde andre relevante data som f.eks.:

— kalibreringsdato

— maleomrade- og nulstillingspotentiometerafleesninger (evt.)
— nominel skala

— referencedata for hver kalibreringsgas

— den faktiske og den viste verdi for hver kalibreringsgas samt
forskellen i procent.

Anden teknologi (f.eks. computer, elektronisk skalaomskifter) kan benyt-
tes, hvis det over for den godkendende myndighed pa tilfredsstillende vis
godtgares, at den giver en tilsvarende nejagtighed.



