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Dette dokument er et dokumentationsredskab, og institutionerne pétager sig intet ansvar herfor

»B EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS DIREKTIV 2000/8/EF
af 20. marts 2000

om @ndring af Radets direktiv 70/221/EQF om indbyrdes tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivning
vedrorende beholdere for flydende braendstof og afskeermning bagtil mod underkering pa motordrevne
koretojer og pahengskeretojer dertil

(EFT L 106 af 3.5.2000, s. 7)

Berigtiget ved:
»C1 Berigtigelse, EFT L 64 af 6.3.2001, s. 39 (2000/8)
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EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS DIREKTIV 2000/8/EF
af 20. marts 2000

om zndring af Radets direktiv 70/221/EQF om indbyrdes tilnzermelse af

medlemsstaternes lovgivning vedrerende beholdere for flydende brzend-

stof og afskeermning bagtil mod underkering pa motordrevne keretsjer
og pahaengskeretojer dertil

EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EUROPZISKE UNION
HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske Fellesskab,
serlig artikel 95,

under henvisning til forslag fra Kommissionen (1),
under henvisning til udtalelse fra Det @konomiske og Sociale Udvalg (?),

i henhold til fremgangsmaéden i artikel 251 i traktaten om oprettelse af Det
Europeiske Fellesskab (%), og

ud fra folgende betragtninger:

(1)  Radets direktiv 70/221/EQF af 20. marts 1970 om indbyrdes
tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning vedrerende beholdere
for flydende brandstof og afskermning bagtil mod underkering pa
motordrevne koretgjer og ophangsmotorer dertil (4), er et af
serdirektiverne under den EF-typegodkendelsesprocedure, der er
fastlagt ved Rédets direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om
tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning om godkendelse af
motorkeretajer og pahangskeretajer dertil (°); folgelig finder bestem-
melserne i direktiv 70/156/EQF om keretgjssystemer, komponenter og
separate tekniske enheder ogsd anvendelse i direktiv 70/221/EQF; det
er derfor nedvendigt at tilpasse artikel 1 i direktiv 70/221/EQF til
definitionerne i direktiv 70/156/EQF.

(2) Den tekniske udvikling ger det tilrddeligt at tilpasse direktiv
70/221/EQF til de tekniske krav i regulativ nr. 34 fra FN’s Gkonomiske
Kommission for Europa om godkendelse af koreteojer for sd vidt angér
forebyggelse af brandrisici, serlig bestemmelserne for brendstofbe-
holdere af plast.

(3)  Uforsatligt spild af breendstof (navnlig dieselolie) pa vejbanen udger
en alvorlig risiko for ferere af tohjulede motorkeretgjer og cyklister.

(4)  Der er voksende interesse for luftformige braendstoffer til fremdrift af
motorkeretgjer, is@r af miljemassige grunde; folgelig ber direktiv
70/221/EQF i fremtiden ogsd omfatte bestemmelser vedrerende
beholdere for andre braendstoffer end flydende brendstoffer; titlen
og anvendelsesomradet for direktiv 70/221/EQF ber derfor endres;
ved senere @ndringer af direktivet indferes tekniske specifikationer for
beholdere til luftformige breendstoffer.

(5) Dernxst er det blevet mere og mere almindeligt at erstatte de
oprindelige beholdere med beholdere, der har en sterre kapacitet, eller
at montere yderligere beholdere, der ikke er godkendt; der ber derfor
hurtigst muligt fastsettes EF-typegodkendelse for beholdere til
flydende eller luftformigt brendstof som separate tekniske enheder
for at fastholde et hejt sikkerhedsniveau for motorkeretojer.

(6)  Zndringer til bestemmelserne vedrerende brandstofbeholdere ved-
tages af Europa-Parlamentet og Radet; de nedvendige tilpasninger til
den tekniske udvikling af de tekniske krav i direktiv 70/221/EQF
vedrerende brendstofbeholdere ber i fremtiden vedtages i henhold til
proceduren i artikel 13 i direktiv 70/156/EQF.

(") EFT C 164 af 29.5.1998, s. 16.

() EFT C 407 af 28.12.1998, s. 58.

(®) Europa-Parlamentets udtalelse af 10.2.1999 (EFT C 150 af 28.5.1999, s. 168),
Radets felles holdning af 12.7.1999 (EFT C 249 af 1.9.1999, s. 25) og
Europa-Parlamentets afgerelse af 27.10.1999 (endnu ikke offentliggjort i EFT).

(*) EFT L 76 af 6.4.1970, s. 23. Direktivet er senest andret ved Kommissionens
direktiv 97/19/EF (EFT L 125 af 16.5.1997, s. 1).

(®) EFT L 42 af 23.2.1970, s. 1. Direktivet er senest &ndret ved Europa-Parlamentets
og Radets direktiv 98/91/EF (EFT L 11 af 16.1.1999, s. 25).
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(M

®)

Andringerne i dette direktiv vedrerer navnlig brendstofbeholdere af
plastmateriale; eksisterende godkendelser P C1 i henhold til direktiv
70/221/EQF <« bliver derfor ikke ugyldige, og salg, registrering og
ibrugtagning af nye keretegjer med braendstofbeholdere af metal, som
er omfattet af sddanne godkendelser, er fortsat tilladt.

Under hensyn til omfanget af og virkningerne for den pagaldende
sektor af den forsldede aktion er de ved dette direktiv fastsatte
faellesskabsforanstaltninger ikke blot nedvendige, men ogsa uomgan-
gelige for at opfylde malet: en EF-typegodkendelse for keretojer;
medlemsstaterne kan ikke hver for sig opfylde dette mal pé tilfreds-
stillende made —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

I direktiv 70/221/EQF foretages folgende @endringer:

1))

2)

3)

4)

5)

6)

1.

Titlen affattes saledes:

»Réadets direktiv af 20. marts 1970 om indbyrdes tilneermelse af
medlemsstaternes lovgivning om braendstofbeholdere og afskaermning
bagtil mod underkering pd motordrevne keretejer og pahangskeretajer
dertil«.

Artikel 1 affattes sdledes:

»Artikel 1

I dette direktiv forstas ved »keretaj« ethvert motorkeretej og pahaengs-
koretoj dertil, som fastlagt i bilag II, del A, til direktiv 70/156/EQF.«

Artikel 2, stk. 1, affattes sédledes:

»1. Medlemsstaterne kan ikke naegte EF-typegodkendelse eller national
typegodkendelse af et keretgj af grunde, der vedrerer keretgjets
brendstofbeholdere, hvis keretagjet opfylder dette direktivs krav med
hensyn til braendstofbeholdere.«

Artikel 2a, stk. 1, affattes saledes:

»1. Medlemsstaterne kan ikke neagte eller forbyde salg, registrering,
ibrugtagning eller brug af et koretoj af grunde, der vedrerer keretgjets
breendstofbeholdere, hvis keretgjet opfylder dette direktivs krav med
hensyn til breendstofbeholdere.«

Artikel 3 affattes sdledes:

»Artikel 3

De nedvendige @ndringer for tilpasning af dette direktivs bilag til den
tekniske udvikling vedtages efter proceduren i artikel 13 i direktiv
70/156/EQF.«

Bilagsfortegnelsen og bilag I til direktiv 70/221/EQF endres i
overensstemmelse med bilaget til dette direktiv.

Artikel 2

Fra 3. maj 2001 skal medlemsstaterne acceptere opfyldelse af

bestemmelserne i direktiv 70/221/EQF, som &ndret ved naervaerende direktiv,
i forbindelse med artikel 4, stk. 1, og artikel 7, stk. 1, i direktiv 70/156/EQF.

2.

Fra 3. maj 2002

ma medlemsstaterne ikke lengere udstede EF-typegodkendelse i
henhold til artikel 4, stk. 1, i direktiv 70/156/EQF

kan medlemsstaterne nagte national typegodkendelse

for en ny keretgjstype af grunde, der vedrerer koretgjets brendstofbeholdere,
hvis det ikke overholder bestemmelserne i direktiv 70/221/EQF, som andret
ved narvarende direktiv.
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3. Fra 3. maj 2003

— skal medlemsstaterne anse typeattester, som ledsager fabriksnye
koretgjer som omhandlet i direktiv 70/156/EQF, for ugyldige til det i
samme direktivs artikel 7, stk. 1, navnte formal

— kan medlemsstaterne nagte salg, registrering og ibrugtagning af
fabriksnye keretojer, hvis de ikke er ledsaget af en gyldig typeattest
som omhandlet i direktiv 70/156/EQF, medmindre bestemmelserne i
artikel 8, stk. 2, i direktiv 70/156/EQF finder anvendelse

af grunde, der vedrerer braendstofbeholderne, hvis bestemmelserne i direktiv
70/221/EQF, som @ndret ved naerverende direktiv, ikke er opfyldt.

4. Direktivets bestemmelser betyder ikke, at godkendelser, der tidligere er
meddelt for keretejer med breendstofbeholdere af metal, bliver ugyldige, eller
at sadanne godkendelser ikke kan udvides i henhold til bestemmelserne i det
direktiv, de oprindelig blev meddelt i henhold til.

Artikel 3

1. Medlemsstaterne sztter de nedvendige love og administrative bestem-
melser 1 kraft for at efterkomme dette direktiv inden 3. maj 2001. De
underretter straks Kommissionen herom.

Nér medlemsstaterne vedtager disse bestemmelser, skal de indeholde en
henvisning til dette direktiv, eller de skal ved offentliggarelsen ledsages af en
sddan henvisning. De narmere regler for denne henvisning fastsettes af
medlemsstaterne.

2.  Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten til de vigtigste
nationale retsforskrifter, som de udsteder pa det omrade, der er omfattet af
dette direktiv.

Artikel 4

Dette direktiv treeder i kraft pa tyvendedagen efter offentliggerelsen i De
Europceeiske Feellesskabers Tidende.

Artikel 5

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.



2000L0008 — DA — 23.05.2000 — 000.001 — 5

BILAG

ZENDRINGER TIL BILAGSFORTEGNELSEN OG TIL BILAG I TIL
DIREKTIV 70/221/EQF

Bilagsfortegnelse
Henvisningen til bilag I affattes saledes:
»Bilag I:  Beholdere for flydende brendstof
Tilleg 1: Prevning af brandbestandighed
Tilleg 2: Dimensioner og tekniske specifikationer for ildfaste sten
Tilleg 3: Oplysningsskema
Tilleg 4: EF-typegodkendelsesattest«
Bilag 1

Bilag I affattes saledes:
»BILAG 1

BEHOLDERE FOR FLYDENDE BRANDSTOF

1. ANVENDELSESOMRADE
1.1. Dette bilag galder for alle keretgjer, der er omfattet af direktiv 70/156/EQF.
2. DEFINITIONER

I dette bilag forstas ved:

2.1. »Keretgjstype hvad angar braeendstofbeholdere«: keretgjer, der pa folgende
punkter ikke udviser vesentlige indbyrdes forskelle:

2.1.1. braeendstofbeholderens (-beholdernes) konstruktion, form, dimensioner og
materialer (metal/plast)

2.1.2. for keretgjer i klasse M; () brendstofbeholderens (-beholdernes) placering
i keretgjet, hvis denne har en negativ indflydelse pa de tekniske krav i punkt
5.10 i dette bilag.

2.2. »Kabine«: rummet, hvori personer opholder sig under kerslen, afgrenset af
loft, gulv, sidevagge, dere, udvendige ruder, samt forreste og bageste
skillevaeg.

2.3. »Masse i ubelastet stand«: masse af koretej i kereklar stand som defineret i

punkt 2.6 1 bilag I til direktiv 70/156/EQF.

24. »Braendstofbeholder«: de(n) beholder(e), som er beregnet til at rumme det
flydende braendstof, jf. definitionen i punkt 2.6, der forst og fremmest tjener
til fremdrift af keretojet; til breendstofbeholderen medregnes ikke tilbehor
(f.eks. pafyldningsrer (hvis dette er en serskilt del), pafyldningsabning,
daeksel, méler og ledninger til motoren eller til udligning af overtryk, mv.).

2.5. »Braendstofbeholderens volumen«: beholderens rumindhold som specifice-
ret af fabrikanten.

2.6. »Flydende brendstof«: braendstof, der er vaskeformigt under sadvanlige
betingelser.

3. ANSOGNING OM EF-TYPEGODKENDELSE

3.1. Ansegning om typegodkendelse af en keretejstype, hvad angar braendstof-

beholdere, i henhold til direktiv 70/156/EQF, artikel 3, stk. 4, indgives af
koretojets fabrikant.

3.2 Oplysningsskemaet udformes som vist i tilleg 3.

3.3. Den tekniske tjeneste, som har ansvaret for udferelse af typegodkendelses-
prevningen, skal have udleveret folgende:

3.3.1. et koretoj, der er repraesentativt for den keretejstype, der seges godkendt,
eller de koretgjsdele, som den tekniske tjeneste anser for nedvendige til
udferelse af prevningen

(1) Som defineret i bilag II, afsnit A, i direktiv 70/156/EQF.
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4.1.

4.2.
43.

5.1.
5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

5.8.

5.9.

5.9.1.1.

yderligere syv brendstofbeholdere med tilbeher, hvis disse er af plast

yderligere to brandstofbeholdere med tilbeher, hvis disse er af andet
materiale.

MEDDELELSE AF EF-TYPEGODKENDELSE

Er de pagaldende krav opfyldt, meddeles EF-typegodkendelse i henhold til
artikel 4, stk. 3, og, i1 givet fald, artikel 4, stk. 4, i direktiv 70/156/EQF.

EF-typegodkendelsesattesten udformes som vist i tilleg 4.

Hver godkendt keretgjstype tildeles et godkendelsesnummer i henhold til
bilag VII i direktiv 70/156/EQF. En medlemsstat ma ikke tildele samme
nummer til to forskellige keretojstyper.

SPECIFIKATIONER

Brandstofbeholdere skal vere korrosionsbestandigt udfert.

Braendstofbeholdere skal bestd lakageproven i punkt 6.1 med et relativt
indvendigt tryk pa det dobbelte af normalt arbejdstryk, dog mindst 0,3 bar
overtryk, nir de er monteret med alt tilbeher.

Braendstofbeholdere af plast til keretojer anses for at opfylde dette krav, hvis
de har bestéet proven i punkt 6.3.2.

Overtryk og tryk over normalt arbejdstryk skal automatisk udlignes med
passende anordninger (udluftningshul, sikkerhedsventil eller lignende).

Udluftningshul skal vere séledes konstrueret, at der ikke er risiko for brand.
Iseer ma breendstof, der lober ud ved brandstofpafyldning, ikke kunne
komme ned pa udstedningssystemet, men skal fores til vejbanen.

Braendstofbeholdere mé hverken indga i eller udgere en flade (f.eks. gulv,
veeg eller skilleveeg) i kabinen eller et hermed sammenhangende rum.

Brandstofbeholdere skal vere adskilt fra kabinen. Der kan vere abninger
(f.eks. til kabler) i adskillelsen, forudsat at de er saledes anbragt, at der ved
normal brug ikke uhindret kan treenge brendstof ind i kabinen eller et
hermed sammenhangende rum.

Brandstofbeholdere skal vere solidt fastgjort og saledes anbragt, at
eventuelt udsivende breendstof fra beholderen eller dens tilbeher ved normal
brug ikke kan treenge ind i kabinen, men ledes til vejbanen.

Pafyldningsabningen skal ligge uden for kabinen, bagagerummet og
motorrummet.

Der mé ikke ved normal brug af keretgjet slippe braendstof ud hverken
gennem dakslet eller gennem de anordninger, som tjener til udligning af
overtryk. Hvis keretgjet velter, accepteres dog udsivning af braendstof med
op til 30 g/min; opfyldelsen af dette krav skal kontrolleres under preven i
punkt 6.2.

Dekslet skal vere fastgjort til pafyldningsreret: tetningsringen skal vaere
forsvarligt anbragt, dekslet skal slutte helt taet til tetningsring og
pafyldningsrer, nar det er lukket.

Kravene i punkt 5.9.1 anses for at veere opfyldt, hvis keretgjet opfylder
kravene i punkt 5.1.3 i bilag I til direktiv 70/220/EQF (1) med det forbehold,
at de eksempler, der er anfort i tredje led i sidstnavnte punkt, ikke finder
anvendelse pa keretgjer i andre klasser end M, eller N;.

Braendstofbeholdere skal anbringes saledes, at de beskyttes mod folgerne af
kollision bade forfra og bagfra; der méd ikke vere fremspringende dele,
skarpe kanter og lignende i naerheden af breendstofbeholderen.

Brandstofbeholderen og pafyldningsstudsen skal vaere udformet og anbragt i
koretojerne pa en sadan made, at ladninger af statisk elektricitet ikke
akkumuleres pd deres samlede overflade. Om nedvendigt skal sddanne
ladninger udledes i chassisets metalstruktur eller en anden sterre metalmasse
ved hjzlp af en god leder.

Breandstofbeholdere af plast skal desuden proves efter den serlige procedure
i punkt 6.3.

PROVER

Hydraulisk preve

Braendstofbeholderen underkastes en hydraulisk preve for indvendig tryk-
pévirkning, som udferes pa en enkeltstdende enhed fuldt monteret med alt
tilbehor. Beholderen fyldes fuldstaendigt med en ikke breendbar vaeske (f.eks.

(1) EFTL 76 af 6.4.1970, s. 1.
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6.2.

6.3.

6.3.1.1.

6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.1.5.

6.3.1.6.

vand). Efter at al forbindelse med omgivelserne er afbrudt, eges trykket i
beholderen gradvis gennem den ledning, der ferer til motoren, indtil det
relative indvendige tryk er dobbelt sd stort som det normale arbejdstryk;
overtrykket skal dog vaere mindst 0,3 bar. Dette tryk opretholdes i et minut. I
dette tidsrum ma beholderveeggen hverken revne eller udvise lekager;
blivende deformation er dog acceptabel.

Vendeprove

Brandstofbeholderen komplet med tilbeher monteres pa en preveramme pa
samme made, som den ville blive monteret i det koretej, den er beregnet til;
dette gaelder ogsd systemer til udligning af overtryk.

Proverammen skal dreje om en akse, der er parallel med keretojets
leengdeakse.

Proven udferes med beholderen fyldt op til bade 90% og 30% af fuldt
volumen med en ikke brandbar vaske med omtrent samme densitet og
viskositet som det normalt benyttede braendstof (vand kan eventuelt
accepteres).

Beholderen drejes fra udgangsstillingen 90° mod hejre, og den skal forblive i
denne stilling i mindst 5 minutter.

Dernest drejes beholderen endnu 90° i samme retning, sa den er vendt helt
om. Den skal forblive i denne stilling i yderligere mindst 5 minutter.

Beholderen drejes derefter tilbage til udgangsstillingen. Eventuel proveve-
ske, der ikke er lgbet tilbage i beholderen fra udluftningssystemet, tommes
af, og der fyldes efter om nedvendigt.

Beholderen drejes nu 90° i modsat retning. Den skal forblive i denne stilling
i mindst 5 min.

Nu drejes beholderen 90° i samme retning. Den skal forblive i denne helt
omvendte stilling i mindst 5 minutter. Endelig drejes beholderen tilbage til
udgangsstillingen.

Supplerende prover for braendstofbeholdere af plast til koretejer

Slagstyrke

Braendstofbeholderen fyldes helt med en blanding af vand og glycol eller en
anden vaske med lavt frysepunkt, som ikke indvirker pa beholdermaterialets
egenskaber, og den udsattes dernast for en punkteringsprove.

Under prevningen skal beholderen have en temperatur pa 233 K+2K
(—40°C+2°C).

Til prevningen benyttes en prevestand med slagpendul. Pendulloddet skal
vere af stdl og have form som en pyramide, hvis grundflade er kvadratisk,
og hvis sideflader er ligesidede trekanter; kanter og toppunkt skal have en
krumningsradius pa 3 mm. Pendulets anslagscentrum skal falde sammen
med pyramidens tyngdepunkt og befinde sig 1 m fra pendulets omdrej-
ningsakse. Pendulets samlede masse skal vere 15 kg. Pendulets energi i
anslagsgjeblikket skal vaere mindst 30 Nm og sa n@r som muligt ved denne
veerdi.

Provningen udferes pa de steder pa beholderen, som anses for sérbare i
tilfeelde af kollision forfra eller bagfra. Som sarbare anses de steder, der i
betragtning af beholderens form og placering i keretgjet er mest udsat eller
svagest. I proverapporten anforer prevningslaboratoriet, hvilke steder der er
valgt.

Under prevningen fastholdes beholderen med beslag p& den eller de sider,
der vender bort fra anslagspunktet. Ved prevningen mé der ikke opstd
lackager.

Fabrikanten kan vealge, om alle slagprever skal udferes pa den samme
beholder eller pa hver sin beholder.

Mekanisk styrke

Braendstofbeholderen proves for taethed og formstabilitet efter frem-
gangsmaden i punkt 6.1. Braeendstofbeholder komplet med tilbeher monteres
pa en preveramme pa samme made, som den ville blive monteret i det
koretoj, den er beregnet til. Som prevevaske benyttes vand ved 326 K
(53°C), og beholderen fyldes helt hermed. Beholderen udsazttes for et
relativt indvendigt tryk pa det dobbelte af det normale arbejdstryk, dog skal
der veare et overtryk pd mindst 0,3 bar ved 326 K+2K (53°C+2°C)i 5
timer. Under preven ma der hverken forekomme lakager eller revner i
beholderen eller dens tilbeher; blivende deformation er dog acceptabel.



2000L0008 — DA — 23.05.2000 — 000.001 — 8

6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.3.3.

6.3.3.4.

6.3.5.1.

6.3.5.2.
6.3.5.2.1.

6.3.5.2.2.

6.3.5.2.3.

6.3.5.3.

6.3.5.4.

6.3.5.5.

6.3.5.6.

6.3.5.7.

6.3.5.8.

Permeabilitet for breendstof

Til permeabilitetsproven benyttes enten det referencebreendstof, der er
specificeret i bilag VIII til direktiv 70/220/EQF, eller i handelen vaerende
superbenzin. Er breendstofbeholderen kun beregnet til montering i keretejer
med motor med kompressionsteending, benyttes autodiesel som provevaske.

Inden provningen fyldes beholderen halvt med provevaske og henstar aben
ved en temperatur pd 313K+2K (40°C+2°C), indtil dens vagttab pr.
tidsenhed er konstant.

Beholderen tommes og fyldes atter halvt med provebraendstof, hvorefter den
lukkes til og henszattes ved 313 K+2K (40 °C +2 °C). Trykket justeres, nar
beholderens indhold er kommet op pa prevetemperaturen. Under den
folgende proveperiode pa otte uger bestemmes det vagttab, der skyldes
diffusion. Det hgjest tilladte gennemsnitlige braendstoftab er pa 20 g pr. 24
timer.

Overstiger diffusionstabet vaerdien i punkt 6.3.3.3, udferes preven endnu en
gang pa den samme beholder, men ved 296 K+2K (23 °C+2 °C) og ellers
uendrede betingelser. Det saledes bestemte diffusionstab mé ikke overstige
10 g pr. 24 timer.

Bestandighed over for brendstof

Efter provning efter punkt 6.3.3 skal brandstofbeholderen stadig opfylde
kravene i punkt 6.3.1 og 6.3.2.

Brandbestandighed

Braendstofbeholderen underkastes folgende prove:

Beholderen udsettes for flammepavirkning i to minutter monteret som pa
keretgjet. Der ma ikke forekomme lekager.

Der udferes tre prover pa hver sin fyldte beholder pa folgende made:

Er beholderen beregnet til montering i keretejer med motor med enten styret
teending eller kompressionstanding, udferes de tre prover med superbenzin i
beholderen.

Er beholderen kun beregnet til montering i keretgjer med motor med
kompressionstending, udferes de tre prover med autodiesel i beholderen.

Til hver prove monteres braendstofbeholderen pa en preveramme, der sd vidt
muligt simulerer den faktiske montering pa keretojet. Fastgorelsesmaden for
beholderen i rammen skal opfylde de relevante keretgjsspecifikationer. Der
skal tages hensyn bade til koretgjsdele, som beskytter braendstofbeholderen
og dens tilbeher mod flammepavirkning, eller som i evrigt indvirker pa
brandens forleb, og til specificerede komponenter, der monteres pa beholder
og propper. Alle abninger skal vare lukket under prevningen, men
udluftningssystemer skal fungere. Brendstofbeholderen fyldes halvt med
det specificerede brandstof umiddelbart inden prevningen.

Den flamme, beholderen udsattes for, dannes ved afbrending af
kommercielt brendstof til motorer med styret tending (i det felgende
benavnt »breendstof«) i en bakke. Der skal vere tilstreekkeligt braendstof i
bakken til, at flammen kan brende frit under hele prevningen.

Brakkens storrelse skal velges saledes, at flammerne kan nda op pa
braendstofbeholderens sider. Derfor skal bakkens rand rage mindst 20 cm,
men hgjst 50 cm, ud i forhold til den lodrette projektion af brendstof-
beholderen. Ved provens begyndelse ma der hejst vere 8 cm fra
braendstoffets overflade til bakkens overkant.

Bakken med braendstof anbringes under brendstofbeholderen, saledes at
afstanden fra braendstofoverfladen til beholderens underside svarer til
braendstofbeholderens hejde over vejbanen, nar keretgjet er i ubelastet
stand (jf. punkt 2.3). Enten bakken eller proverammen eller begge skal
kunne bevages frit.

Under fase C af provningen daekkes bakken med en rist 3+1 cm over
brendstofoverfladen. Risten er af ildfast materiale, jf. tilleeg 2. Der mé ikke
vere nogen mellemrum mellem stenene, og de skal holdes over bakken pa
en sidan made, at hullerne i dem ikke er dakket. Risten skal vere 2-4 cm
mindre end bakkens indvendige mal i bade lengde og bredde, sa der
fremkommer en ventilationsabning mellem risten og bakkens sidevaegge pa
1-2 cm.

Udferes proven i det fri, skal der afskermes mod vinden, og lufthastigheden
i bakkens hejde ma ikke vare over 2,5 km/h. For preven opvarmes risten til
308 K+5K (35°C£5°C). De ildfaste sten kan fugtes, sé alle prover bliver
udfert under de samme betingelser.

Proven bestar af fire faser (jf. tilleg 1)
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6.3.5.8.1.

6.3.5.8.2.

6.3.5.8.3.

6.3.5.8.4.

6.3.5.9.

6.3.6.1.

6.3.6.2.

6.3.6.3.

7.1.

8.1.

Fase A: forvarmning (figur 1)

Brendstoffet i bakken antendes mindst 3 m fra brandstofbeholderen i
proverammen. Efter 60 sekunders forvarmning anbringes bakken under
brendstofbeholderen.

Fase B: direkte f lammepévirkning (figur 2)

Brendstofbeholderen udsattes for flammerne fra det frit breendende
brandstof i 60 sekunder.

Fase C: indirekte flammepavirkning (figur 3)

Umiddelbart efter fase B anbringes risten mellem den breendende bakke og
brendstofbeholderen. Brandstofbeholderen udsettes for denne dempede
flamme i 60 sekunder.

Fase D: afslutning af preven (figur 4)

Den brendende bakke med risten flyttes tilbage til udgangsstillingen (fase
A). Er brendstofbeholderen ved provens afslutning i brand, slukkes denne
omgaende.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis breendstofbeholderen ikke har
nogen leekager.

Bestandighed over for hoj temperatur

Proverammen til denne prevning skal svare til den made, braendstof-
beholderen monteres pd i keretgjet, herunder udluftningsanordningernes
funktion.

Brandstofbeholderen fyldes halvt med vand ved 293 K (20 °C) og udszttes
for en temperatur pd 368 K+£2K (95°C+2°C) i 1 time.

Proveresultatet anses for tilfredsstillende, hvis beholderen ikke udviser
leekager eller vaesentlig deformation.

Mcerkning af breendstofbeholderen

Brandstofbeholderen skal vaere merket med handelsnavn eller -marke, som
skal vare uudsletteligt og klart synligt, nar beholderen er monteret i
koretojet.

ZANDRING AF TYPEGODKENDELSE

Ved endring af en typegodkendelse, der er meddelt i henhold til dette
direktiv, finder bestemmelserne i artikel 5 i direktiv 70/156/EQF anvendelse.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Som hovedregel skal der traeffes foranstaltninger til sikring af produktionens
overensstemmelse med den godkendte type, jf. bestemmelserne i artikel 10 i
direktiv 70/156/EQF.
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Tilleeg 1

PROVNING AF BRANDBESTANDIGHED

Braendstofbeholder Prgveramme

H Bakke med breendende braendstof
Rist
S
L0 2

L1 Z 11
L

I 7 11 AR

S 77 7 77777 T 7Y 777

Fase A: forvarmning jg—oo— 3m ———-|

Figur 1

Rist ’\nr\ﬂ.}\
11 Illk ( ————— 7

Fase B: direkte flammepavirkning

Figur 2

Rist

; (\,\ n Bakke af metalplade
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l

//////////// 7 //////////////7/////
Fase C: indirekte flammepavirkning

Figur 3

Rist Bakke af metalplade
Ccccco: \ é‘:ﬂ:ﬂ:;é
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//////////////////////////////////

Fase D: afslutning af proven

Figur 4
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Tilleeg 2

DIMENSIONER OG TEKNISKE SPECIFIKATIONER FOR ILDFASTE STEN

]
1
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15 radius
6 udskeeringer

30 diameter
15 huller
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2405

1275+3

et —

a=120+5
b= 80+3
c= 40+3

Tldfasthed (Seger-Kegel)
Al,05-indhold
Porevolumen

Densitet

Effektiv hulandel

(Dimensioner i mm)

SK 30

30-33%

20-22%

1 900-2 000 kg/m3
44,18 %

pe—— 705 ~——u

Sektion A-A
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Tilleeg 3

OPLYSNINGSSKEMA Nr. ...

ihenhold til bilag I til direktiv 70/156/EQF (*) om EF-typegodkendelse af et keretoj hvad angir beholdere til
flydende brandstof

(direktiv 70/221/EDF, senest cendret ved direktiv 2000/8/EF)

Nedennzvnte oplysninger skal, i det omfang de er relevante, indsendes i tre eksemplarer og omfatte en indholdsfortegnel-
se. Eventuelle tegninger skal forelaegges i passende mélestok pa A4-papir eller folder til denne storrelse og vere tilstrackke-
lig detaljerede. Eventuelle fotografier skal veere tilstraekkelig detaljerede.

Hvis systemer, komponenter eller separate tekniske enheder omfatter elektronisk styrede funktioner, oplyses det, hvordan
disse fungerer.

0. GENERELT

0.1. Fabriksmearke (firmabetegnelse):

0.2. Type og handelsbetegnelse(r):

0.3. Typeidentifikationsmarker som markeret pa keretgjet (*):
0.3.1. Merkets anbringelsessted:

0.4. Koretgjets klasse (¢):

0.5. Producentens navn og adresse:

0.8. Adresse pa samlefabrik (ker):

1. KORETQJETS ALMINDELIGE SPECIFIKATIONER

1.1. Fotografier og/eller tegninger af et reprasentativt keretoj (kun for forskellige karrosseriformer):
3. MOTOR (%)

3.2.2. Brendstof: diesel/benzin/LPG/andet ()

3.2.3. Brandstofbeholder(e)

3.2.3.1.  Hovedbrandstofbeholder(e)

3.2.3.1.1.  Antal, kapcitet, materiale:

3.2.3.1.2. Tegninger og teknisk beskrivelse af breendstofbeholder(e) med alle tilslutninger og rer til udluftning, lise, ven-
tiler og fastgerelsesanordninger:

3.2.3.1.3.  Tegning, der tydeligt viser breendstofbeholderens (-beholdernes) placering i keretgjet:
3.2.3.2.  Reservebeholder(e) til breendstof

3.2.3.2.1.  Antal, kapacitet, materiale:

3.2.3.2.2. Tegning og teknisk beskrivelse af reservebeholder(e) med alle tilslutnings- og udluftningsrer, lise, ventiler og
fastgarelsesanordninger:

3.2.3.2.3. Tegning, der tydeligt viser reservebeholderens (-beholdernes) placering i koretgjet:

(Dato, indgivelse)

(*) Punkter og fodnoter i dette oplysningsskema er nummereret som i bilag I til direktiv 70/156 [EQF. Ikke relevante punkter er udeladt.

(") Det ikke gaeldende overstreges.
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Tilleeg 4

MODEL

(storste format: A4 (210 mm x 297 mm))

EF-TYPEGODKENDELSESATTEST

Myndighedens
Stempel

Meddelelse om

typegodkendelse (1)

udvidelse af typgodkendelse ()

nagtelse af typegodkendelse (1)

inddragelse af typegodkendelse (1)

af en type koretoj/komponent/separat teknisk enhed (!) i henhold til direktiv 70/221/EQF, senest @ndret ved direktiv
2000/8/EF

Typegodkendelsesnr.:

Begrundelse for udvidelsen:

AFSNITI

0.1.  Fabriksmerke (firmabetegnelse):

0.2.  Type og handelsbetegnelse(r):

0.3.  Typeidentifikationsmearker som markeret pa koretoj/komponent/separat teknsik enhed (1) (2): ..oeeeeeeeeeeereemsercrrennnee

0.3.1. Merkets anbringelsessted:

0.4.  Koretgjets klasse () ():

0.5.  Producentens navn og adresse:

0.7.  For komponenter og separate teknsike enheder, EF-typegodkendelsesmaerkets placering og fastgerelsesmade:

0.8.  Adresse pd samlefabrik(ker):

AFSNIT II
1. Eventuelle supplerende oplysninger: se tilleg
2. Teknisk tjeneste, som forestdr provernes udforelse:
3. Proverapportens datering:
4. Proverapportens nummer:

5. Eventuelle bemaerkninger (se tilleg):
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6. Sted:

7. Dato:

8. Underskrift:

9. Inholdsfortegnelsen til den informationspakke, der er indgivet til den godkendende myndighed, og som kan udle-
veres pa forlangende, er vedlagt.

(") Det ikke gaeldende overstreges.

(3 Indeholder typeidentifikationen tegn, som ikke indgar i beskrivelsen af den type koretgj, komponent eller teknsik enhed, som omfat-
tes af denne typegodkendelsesattest, erstattes de pagaldende tegn i dokumentationen af spergsmalstegn (f.cks. ABC??123??).

(%) Som defineret i direktiv 70/156/EQF, bilag I, afsnit A.

Tilleeg til EF-typegodkendelsesattest nr. ...

vedrorende typegodkendelse af koretej i henhold til direktiv 70/221/EQF (breendstofbeholdere), senest endret ved direktiv 2000/8/EF

1. Supplerende oplysninger

1.1.  Materiale:

1.2.  Kapacitet:

1.3.  Placering:

1.4.  Brandstof: diesel/benzin/andet (}):

5. Bemarkninger:

(") Det ikke gaeldende overstreges.«



