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RADETS DIREKTIV
af 26. juli 1971

om tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivning om volumen-
gasmalere

(71/318/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det europziske okono-
miske Fallesskab, sarlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,
under henvisning til udtalelse fra Det europaiske Parlament ('),

under henvisning til udtalelse fra Det okonomiske og sociale
Udvalg (*), og

ud fra felgende betragtninger:

I medlemsstaterne er konstruktionen af og fremgangsmaderne ved
afprevning af gasmadlere fastlagt ved praceptive bestemmelser, der er
forskellige fra medlemsstat til medlemsstat, og som derfor for sdédanne
instrumenters vedkommende medferer hindringer for handelen: af den
grund ma disse bestemmelser tilnaermes;

ved Radets direktiv af 26. juli 1971 om tilnermelse af medlemssta-
ternes lovgivning med hensyn til falles bestemmelser om
maleinstrumenter samt om maéletekniske kontrolmetoder (°) er frem-
gangsmadden med hensyn til EOF-typegodkendelse og EOF-
forstegangsjustering fastlagt. I henhold til dette direktiv skal de
tekniske forskrifter fastlegges for den udferelse og funktion, der skal
geelde for volumen-gasmalere,

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1
Dette direktiv vedrerer folgende gasmalere:

1. Gas-volumetre:
— Rezelgmalere,
— Rotationsgasmélere.
2. Ikke-volumetriske gasmaélere:

— Turbinehjulsgasmalere.

Artikel 2

De gasmalere, der kan opna E@QF-stempel og EQF-marke, er beskrevet
i bilaget. De er underkastet EQF-typegodkendelse og EQF-forstegangs-
justering.

Artikel 3

Medlemsstaterne ma ikke modsatte sig, forbyde eller begranse salg og
anvendelse af gasmalere, der er forsynet med marke for EQF-typegod-
kendelse og stempel for EQF-forstegangsjustering.

Artikel 4

1.  Medlemsstaterne satter de nedvendige administrativt og ved lov
fastsatte bestemmelser i kraft for at efterkomme dette direktiv inden
18 méneder efter dets meddelelse og underretter omgédende Kommis-
sionen herom.

(') EFT nr. C 65 af 5.6.1970, s. 30.
(®» EFT nr. C 131 af 29.10.1970, s. 7.
(®) Ses. 11 dette nr. af EFT.



1971L0318 — DA — 11.04.1978 — 002.001 — 3

2. Medlemsstaterne drager omsorg for at Kommissionen far tilsendt
ordlyden af de vigtigste nationale retsforskrifter, som de udsteder pa
det omrade, der omfattes af dette direktiv.

Artikel 5

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.



197100318 — DA — 11.04.1978 — 002.001 — 4

BILAG

KAPITEL I

A. DEFINITION AF VISSE BEGREBER, DER ANVENDES I BILAGET
1. Méleomrade

En gasmalers méleomrade begrenses af den maksimale gennemstremning
Qmax, og den minimale gennemstremning Qmin.

2. Et volumeters milerumfang

Som et volumeters méalerumfang V anses det gasvolumen, der svarer til en
arbejdsgang i maleren; en arbejdsgang er det samlede bevagelsesforleb,
gennem hvilket samtlige bevagelige dele af maleren med undtagelse af talle-
varket og tellevaerkdrevet forste gang atter er i udgangsstillingen.

Det bestemmes ved multiplikation af det volumen, der svarer til en fuld
omdrejning af kontrolelementet, med omsetningsforholdet mellem malevark
og tellevark.

3. Driftstryk og korrektionstryk
3.1. Drifistryk

Som en gasmalers driftstryk anses forskellen mellem gastryk ved
malerindgangen og det atmosfzriske tryk.

3.2. Referencetryk

Som en gasmdlers referencetryk p, anses det tryk som det angivne
gasvolumen har relation til. Malestedet for referencetrykket er fastlagt i
kapitel III.

4. Tryktab

Som en gasmalers tryktab anses differencen mellem indgangstryk og
udgangstryk for den gennemstremmende gas.

5. Udgangsdrevets omdrejningskonstant

Et udgangsdrevs omdrejningskonstant er veerdien af det volumen, der svarer
til en fuld omdrejning af dette drevs aksel,;

denne storrelse bestemmes ved multiplikation af veerdien af det volumen, der
svarer til en fuld omdrejning af kontrolelementet, med omsatningsforholdet
mellem méleverket og udgangsdrevets aksel.
B. ALMINDELIGE FORSKRIFTER FOR GASMALERE
1. Almindeligt

1.1. I kapitel I i dette bilag fastsattes de almindelige forskrifter, som alle i
artikel 1 i dette direktiv naevnte gasmalere skal opfylde.

1.2. T kapitel II og III i dette bilag fastsattes de specielle forskrifter for
sddanne malere.

2. Konstruktion
2.1. Materialer

Malerne skal fremstilles af holdbare materialer, som har mindst mulige
indre spandinger, og som kun i ringe grad forandrer sig ved eldning,
og som er modstandsdygtige og tilstreekkeligt korrosionsbestandige
over for de forskellige geengse luftarter og deres kondensater.

2.2. Malernes teethed
Malerne skal ved maksimalt driftstryk veere teette.
2.3. Beskyttelse mod ydre indgreb

Malerne skal veere konstrueret sdledes, at indgreb, der kan pavirke
malingens nejagtighed, uden beskadigelse af justerings- eller plombe-
ringsstempler er umulige.

2.4. Gennemstromningsretning

Pa malere, hvis teelleveerk kun teller positivt i én gennemstremnings-
retning, skal denne gennemstremningsretning vaere angivet med en pil.

Denne pil kraves ikke, nir gennemstremningsretningen er fastlagt
konstruktivt.
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2.5. Maletekniske egenskaber
Malere skal med en gennemstremning lig med Qmax kunne arbejde i
kontinuerlig drift i en periode, som er fastsat i kapitel II eller III, uden
at @ndringen i de maletekniske egenskaber overskrider de granser, der
er fastsat i disse kapitler.
M2

3. Supplerende anordninger
3.1. Volumengasmaélere kan forsynes med:

a) anordninger til forudbetaling

b) indbyggede impulsgivere; disse impulsgiveres tilslutningssteder skal
vaere forsynet med angivelse af vardien svarende til én impuls af
formen:

»1 imp = ... m® (eller dm?®)«

eller
»l md = ... imp«.

Disse supplerende anordninger betragtes som en del af maleren; de skal
derfor vere tilsluttet maleren ved E@F-forstegangsjustering. Der
gaelder ingen serlige bestemmelser for deres indvirkning pad malerens
maletekniske egenskaber.

3.2. Malerne kan vere udstyret med drivaksler, dvs. udgangsdrev eller
andre anordninger, der tjener til drift af aftagelige, supplerende anord-
ninger. Det drejningsmoment, malerne skal praestere for at drive de
anvendte supplerende anordninger, ma ikke resultere i storre endringer
i méleresultatet end anfert i punkt II. 5. 2. 1. og punkt IIL. 5. 2. 1.

3.2.1. Findes der kun én drivaksel, skal for denne angives dens
omdrejningskonstant af formen »1 omdr = ... m’ (eller dm®),
dens maksimalt tilladelige drejningsmoment af formen »M =
... N.mm« og dens rotationsretning.

3.2.2. Findes der flere drivaksler, skal for hver enkelt angives
bogstavet »M« med en indeks af formen »M,, M,, ... M,
dens omdrejningskonstant af formen »1 omdr = ... m® (eller
dm®) og dens rotationsretning.

Meéleren skal, helst pd navneskiltet, veere forsynet med folgende
angivelse:

kM +k M +...+k M < ANmm

hvor:

»A« angiver verdien for det maksimalt tilladelige drejningsmo-
ment for den drivaksel, der har den hgjeste omdrejningskonstant,

nar kun denne aksel belastes;

denne aksel karakteriseres ved betegnelsen M, ;

k (i=1,2, ..., n) angiver en talveerdi:
Cy
ki=—;
G

M (i=1,2, .., n) angiver det drejningsmoment, hvormed den
med M, angivne drivaksel belastes;

C (i=1,2, ..., n) angiver omdrejningskonstanten for den med
M., angivne drivaksel.

3.2.3. Hver drivaksel skal for enden vere beskyttet med forseglet prop
eller en forseglet tilslutning til maleren fra den supplerende
anordning.

3.2.4. Tilslutningen mellem maleanordningen og transmissionsmeka-
nismen ma ikke afbrydes eller @ndres, nir der anvendes et
drejningsmoment svarende til tre gange det i punkterne
1.B.3.2.1. og 1.B.3.2.2. definerede tilladelige drejningsmoment.



197100318 — DA — 11.04.1978 — 002.001 — 6

4. Paskrifter

4.1. Enhver maler skal enten pa tellevaerkets dakplade eller pa et serligt
navneskilt eller fordelt pa disse to plader vare forsynet med folgende
paskrifter:

a) EQF-typegodkendelsesmearke;
b) fabrikantens merke eller firmabetegnelse;
¢) maélerens fabrikationsnummer og konstruktionsar;

d) en betegnelse for méleren i form af et stort G med et efterfolgende i
kapitel II eller III fastsat tal;

€) den maksimale gennemstremning af formen: Q ... mh;

f) den minimale gennemstromning af formen: Q_. ... m*h (eller dm*/
h);

g) det hgjeste driftstryk af formen: P ... MPa (eller kPa eller Pa
eller bar eller mbar);

h) for volumetres vedkommende den nominelle verdi af malerum-
fanget af formen V ... m* (eller dm®);

i) i givet fald de paskrifter, der er anfert under punkterne 1.B.3.1 og
1.B.3.2; disse paskrifter kan imidlertid anfores pa en anden plade
eller pé selve maleren.

Paskrifterne skal vaere anbragt siledes, at de er klart synlige, let lase-
lige og holdbare under malernes normale driftsbetingelser.

4.2. Den maletekniske tjeneste, der udsteder typegodkendelsen, kan fast-
sette de tilfeelde, i hvilke gassens beskaffenhed ligeledes skal angives.

4.3. Maleren kan desuden vare forsynet med handelsbetegnelsen, et
specielt lebenummer, gasvarkets navn, et symbol, der angiver overens-
stemmelse med en europaisk norm, og et skilt med angivelse af
foretagne reparationer. Andre angivelser eller paskrifter er ikke tilladt
uden serlig godkendelse.

5. Tellevaerker og kontrolelement
5.1. Telleveerker

5.1.1. Tellevaerkerne skal veere sammensat af ruller med undtagelse af
det sidste led. Rullerne skal vere forsynet med cifre for kubik-
meter eller decimalmangefold eller decimaldele af en
kubikmeter. Pa tellevaerkets dakplade skal betegnelsen »m’«
vere angivet.

5.1.1.1. Indeholder tellevarket talruller, der angiver decimaler
af en kubikmeter, skal de vare adskilt fra de ruller, der
er becifret i kubikmeter, ved et let synligt komma og
desuden adskille sig klart fra dem.

5.1.1.2. Er den sidste rulle becifret for decimalmangefold af en
kubikmeter, skal der pa telleverkets dakplade findes:

a) enten et (eller to, tre o.s.v.) faststiende nul(ler) bag
den sidste rulle,

b) eller angivelsen »x 10« (eller »x 100«, »x 1000«
0.8.v.) pd en sddan made, at afl@sningen altid viser
me.

5.1.2. Tellevaerket skal have sa mange talruller, at det volumen, der
ved maksimal gennemstremning stremmer gennem maéleren i
lobet af en driftstid af 1000 timer, angives ned til en enhed pa
den sidste talrulle.

5.2. Kontrolelement

5.2.1. Malerne skal indrettes séledes, at afprevning kan gennemfores
med tilstrekkelig nejagtighed. I dette gjemed skal de konstruk-
tionsmassigt enten selv vere udstyret med et kontrolelement
eller vere udstyret med anordninger, der muligger tilslutning af
et aftageligt kontrolelement.

5.2.2. Malerens eget kontrolelement kan udgeres af tellevaerkets sidste
teelleled, udfert som:

a) en talrulle, som har becifret skala og bevager sig kontinuer-
ligt frem, eller
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b) en viser, der drejer sig foran en fast skalaplade, eller som en
skalaskive, der drejer sig foran et fast referencemeerke.

5.2.3. P4 den becifrede skala skal inddelingsenheden vaere angivet
tydeligt, og uden at det kan misforstas, i m® eller i decimaldele
af m?; skalaen skal begynde med nul.

5.2.3.1. Delstregsafstanden skal vare konstant over hele skalaen
og ma ikke vaere under 1 mm.

5.2.3.2. Skalaverdien skal svare til 1 x 10" m? 2 x 10" m? eller
5 x 10" m? idet n er et positivt eller negativt helt tal
eller nul.

5.2.3.3. Delstregerne skal vere tynde og af ens bredde. Ved en
skalaveerdi af 1 x 10" m® eller 2 x 10" m*® skal hver
femte delstreg, og ved en skalaverdi af 5 x 10" m?
hver anden delstreg, veere fremhavet ved sterre leengde.

5.2.4. M1 Viserspidsen eller det faste reference-marke skal vaere si
fin(t), at en let og sikker aflaesning er mulig.

Kontrol-elementet skal vaere forsynet med et reference-maerke,
som adskiller sig tydeligt og er sa stort, at det muligger foto-
elektrisk afsegning. Reference-punktet méd ikke dakke indde-
lingen; det kan i givet fald erstatte tallet O. Dette reference-
mearke ma ikke vanskeliggore afleesningens ngjagtighed. <«

5.3. Rulle- og skaladiameter
Rulle-diameteren skal vaere mindst 16 mm.

Diameteren af de under punkt I B 5.2.2. b) navnte telleled skal vare
mindst 32 mm.

5.4. Afleesning af tcelleveerket

Tallevaerket skal vere saledes indrettet, at det kan afleeses ved simpel
sammenstilling af tallene.

5.5. Cifrenes fremrykning

Ethvert ciffer pd en talrulle skal rykke en hel enhed frem samtidig
med, at talrullen med den narmeste lavere verdi bevager sig den
sidste tiendedel af sin omdrejning.

5.6. Aftageligt teelleveerk

Miélerne skal vare séledes konstrueret, at tellevaerket er let at aftage
for justering.

Maksimale tolerancer

6.1. Malefejlene udtrykkes relativt, i procent, ved differencen mellem det
volumen, som telleveerket viser, og det faktiske, gennem maleren
strommede volumen i forhold til dette sidste volumen.

6.2. Fejlene konstateres ved malinger med luft med en referencevagtfylde
pa 1,2 kg/m’. Under normale atmosferiske betingelser kan det antages,
at den omgivende luft pa kontrolstedet opfylder denne forudsetning.

6.3. De maksimale tolerancer er fastlagt i kapitel II og III. De gelder for de
godkendte gennemstromningsretninger.

Tryktab
7.1. Greenseveerdier
Graensevardierne for tryktabet er fastsat i kapitel II og III.
Placering af justerings- og plomberingsstempler
8.1. Betydning

Tilstedevaerelsen af EQF-justerings- og EGQF-plomberingsstempler pa
en gasmaler betyder udelukkende, at den péageldende méler opfylder
forskrifterne i dette direktiv.

8.2. Stempelsteder

8.2.1. Stempelstederne skal veare valgt sdledes, at stemplet edelegges
ved eventuel demontering af den plomberede del.

8.2.2. Placeres de under punkt I B 4.1. naevnte paskrifter pa et serligt
navneskilt, skal et af stemplerne anbringes séiledes, at det
odelagges, hvis navneskiltet tages af; derved skal det forhindres,
at det tages af.
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8.2.3. Der skal fastsattes stempelsteder til justerings- og plomberings-
stempler:

a) pa alle skilte med en angivelse, der er foreskrevet i det fore-
liggende bilag;

b) pa alle dele af maleren, der ikke pd anden made er sikret
mod indgreb, som:
— kan pavirke eller @ndre tellevaerkets visning;

— kan @ndre eller afbryde tilslutningen mellem maleanord-
ning og tellevark;

— eller hvorved maleteknisk vigtige dele kan fjernes eller
flyttes.

EOF-typegodkendelse og EQF-forstegangsjustering

EQF-typegodkendelse og EQF-forstegangsjustering af volumengasmalere
gennemfores i overensstemmelse med forskrifterne i Radets direktiv 71/
316/EQF af 26. juli 1971 om tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning
med hensyn til felles bestemmelser om méleinstrumenter samt om maletek-
niske kontrolmetoder.

9.1. EQF-typegodkendelse

9.1.1. Anspgning om EQF-typegodkendelse af en maler skal
vedlegges folgende dokumenter:

— en beskrivelse af malerens tekniske specifikationer og
virkemade;

— en perspektivtegning eller et fotografi;

— en stykliste med materialeoplysninger;

— en samlingstegning med angivelse af delene i styklisten;

— en malskitse;

— en tegning der viser placering af stempler og plombering;

— en tegning af tellevaerket med dets justeringsanordninger;

— en malsat tegning af de malteknisk vigtigste bestanddele;

— en tegning af tallevaerkets deekplade og paskrifternes
udforelse;

— 1 givet fald en tegning af de supplerende anordninger, der er
navnt i punkt 1.B.3.1;

— 1 givet fald en tabel over drivakslernes specifikationer (punkt
1.B.3.2);

— en liste over de fremsendte dokumenter;

— en erklering om, at de i overensstemmelse med konstrukti-
onsmodellen fremstillede malere opfylder sikkerheds-
forskrifterne, sarlig med hensyn til det maksimale driftstryk,
der er angivet pa navneskiltet.

9.1.2. EQF-typegodkendelsesattesten omfatter:
— navn og adresse pa den, som EQF-typegodkendelsesattesten
er udstedt til;
— typebetegnelse og/eller handelsbetegnelse;

— de vigtigste tekniske og maletekniske specifikationer, sdsom
minimal og maksimal gennemstremning, maksimalt drifts-
tryk, tilslutningsstykkernes nominelle indre diameter og, i
givet fald, volumetrets nominelle mélerumfang;

— EOF-typegodkendelsesmerket;
— gyldighedsperioden for EQF-typegodkendelsen;
— for malere udstyret med drivaksler:

a) safremt der kun findes én drivaksel, akslens specifikati-
oner som anfort i punkt 1.B.3.2.1;

b) safremt der findes flere drivaksler, hver aksels specifika-
tioner og formlen som anfert i punkt 1.B.3.2.2;

— angivelse af placering af E@F-typegodkendelsesmeerket,
EQF-forstegangsjusteringsstempler og plomberingsstempler
eventuelt pa fotografi eller tegning;

— en fortegnelse over de dokumenter, der ledsager EQF-type-
godkendelsesattesten;

— serlige bemarkninger.
9.2. EQF-forstegangsjustering

9.2.1. Malere, der anmeldes til EQF-forstegangsjustering, skal vere i
brugsklar stand. EOF-forstegangsjusteringen medforer ikke
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nogen garanti for, at eventuelt tilsluttede supplerende anord-
ninger i henhold til punkt 1.B.3.1. og [.B.3.2. fungerer som de
skal, eller at angivelserne herpa er nejagtige. Pa disse supple-
rende  anordninger mé& der ikke anbringes EQF-
justeringsstempel eller EQF-plomberingsstempel.

10. Justerings- og plomberingsstempler

Malere, der har opfyldt justeringskravene, forsynes med

— justeringsstempel,

— plomberingsstempler pa steder, hvor bestemte malerdele skal sikres mod
ydre indgreb, ved hvilke maleregenskaberne kan @ndres.

KAPITEL II
FORSKRIFTER FOR BALGMALERE
1. Andendelsesomride
Det folgende kapitel gelder sammen med kapitel I for gasmaélere, i hvilken
malingen af den gennemstremmende gas sker ved hjelp af malekamre med
deformerbare balge.
2. Mileomrade og storrelsesbetegnelse
2.1. De tilladte vaerdier for den maksimale gennemstremning og de evre
greenser for den tilsvarende minimale gennemstremning samt mindste-

vaerdierne for malerumfanget er angivet i folgende tabel i relation til
storrelsesbetegnelsen G for malerne:

G Qmax Qmin \Y%
m*/h m'/h dm?®
Qmaks vardier | Qmin vardier
1,6 2,5 0,016 0,7
2,5 4 0,025 1,2
4 6 0,040 2,0
6 10 0,060 3,5
10 16 0,100 6,0
16 25 0,160 10
25 40 0,250 18
40 65 0,400 30
65 100 0,650 55
100 160 1,000 100
160 250 1,600 200
250 400 2,500 400
400 650 4,000 900
650 1000 6,500 2000

2.2. Er vaerdien Qmin for en gasmélerkonstruktion mindre end det i tabellen
punkt II 2.1. angivne tal, skal talverdien for den Qmin svare til et af de
i spalte 3 i tabellen angivne tal eller en decimaldel af et af disse tal.

2.3. Malere med et malerumfang, der ligger under den i tabellen punkt II
2.1. angivne verdi, kan godkendes under den forudsetning, at sadanne
maéleres konstruktion opfylder kravene i for bindelse med den i punkt
II 7.2.5. angivne holdbarhedsprove.

3. Konstruktionsdetaljer
3.1. For den enkelte méler ma afvigelse mellem den beregnede verdi for

malerumfanget V og den pa mdleren angivne verdi ikke veare storre
end 5% af denne verdi.
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3.2. Malerne G 1,6 til og med G 6 kan veare udstyret med en anordning, der
forhindrer maleveerkets bevagelse, nar gassen stremmer i ikke-godkendt
retning.
4. Kontrolelement
4.1. For malerne G 16 til og med G 6 skal kontrolelementet vere udfert i
henhold til punkt I B 5.2.2. For malerne G 10 til og med G 650 skal
kontrolelementet veere udfert
— enten 1 henhold til punkt I B 5.2.2. eller
— aftageligt.
4.2. Er kontrolelementet udfert i henhold til punkt I B 5.2.2., skal dets skala-
vaerdi og becifring opfylde folgende forskrifter:
s Hojeste o
Malerens storrelsesbetegnelse skalavaerdi Becifring pr
G 1,6 til G 6. inkl. 0,2 dm? 1 dm?
G 10 til G 65. inkl. 2 dm’ 10 dm’®
G 100 til G 650. inkl. 20 dm?® 100 dm’®
4.3. For malerne, hvis kontrolelement er udfert i henhold til punkt I B 5.2.2.,
ma standardafvigelsen ved en serie pd mindst 30 efter hinanden folgende
malinger, der foretages under samme betingelser med det nedenstdende
navnte luftvolumen ved en gennemstremning af cirka O.1 Qmax, ikke
overskride de i nedenstdende tabel angivne verdier:
Maksimalt
s Provevo- tilladelig
Malerens sterrelsesbetegnelse lumen standardfor-
gelse
G 1,6 til G 4. inkl. 20V 0,2 dm?
G 6 10V 0,2 dm’
G 10 til G 65. inkl. 10V 2 dm?
G 100 til G 650. inkl. 5V 20 dm’®
M1
Det luftvolumen, som skal maéles, kan erstattes af det narmeste
volumen, som svarer til et helt antal omdrejninger af kontrolelementet.
VB

5. Maksimale tolerancer
5.1. Almindelige bestemmelser

5.1.1. Maksimale tolerancer er angivet som plus- og minusveardier i
nedenstaende tabel:

Maksimaltolerance ved

Gennemstromning Q EQF-forstegangsjustering

Qmin < Q< 2 Qmin 3%
2 Qmin < Q =< Qmax 2%

5.1.2. Ved EQF-forstegangsjustering ma en maélers fejl i forbindelse
med gennemstremninger Q mellem 2 Qmin og Qmax i alt ikke
overstige 1%, nar de alle har samme fortegn.
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5.2. Scerlige bestemmelser
5.2.1. Ved en belastning af drivakslerne med de maksimale drejnings-
momenter, der i henhold til punkt 1.B.3.2.1 eller 1.B.3.2.2 er
angivet pd maleren, ma méleresultat ved Q_, hejst &ndres 0,5 %.
6. Tryktab
6.1. Totaltryktab
Det totale tryktab md ved gennemstremning af luft med massefylden
1,2 kg/m’® og ved en gennemstremning lig med Qmax ikke overskride
folgende middelverdier:
Maksimalt tilladelige tryktab-
middelvardier ved EQF-
Malerens storrelsesbetegnelse forstegangsjustering
N/m? mbar
G 1,6 til G 10. inkl. 200 2
G 16 til G 40. inkl. 300 3
G 65 til G 650. inkl. 400 4
6.2. Mekanisk tryktab
Det mekaniske tryktab, d.v.s. tryktabet ved gennemstremning af luft
med massefylden 1,2 kg/m® ved en gennemstremning mellem Qmin og
2 Qmin, mé ikke overskride folgende verdier:
Maksimalt tilladelige veerdier
for det mekaniske tryktab i
. forbindelse med EQF-forste-
Milerens storrelsesbetegnelse gangsjustering
N/m? mbar
G 1,6 til G 40. inkl. 60 0,6
G 65 til G 650. inkl. 100 1,0
Foranstdende verdier af de maksimale veerdier for det mekaniske
tryktab.
6.3. Scerlige bestemmelser

7.1.

6.3.1. For mélere, hvis driftstryk er hejere end 0,1 MPa (1 bar), gelder
forskrifterne under punkt 11.6.2 om det mekaniske tryktab; disse
maleres totaltryktab i henhold til punkt 11.6.1 tages ikke i betragt-
ning.

6.3.2. Ved tilslutning af supplerende anordninger ma malerens meka-
niske tryktab ikke @ges med mere end 20 Pa (0,2 mbar).

7. EQF-typegodkendelse

Foruden godkendelsesmodellen skal ansggeren samtidig stille to til seks
afprovningseksemplarer, der er fremstillet i overensstemmelse med
godkendelsesmodellen, til rddighed for den kompetente tjeneste.

Dette antal eksemplarer skal efter krav fra den kompetente tjeneste
fordeles pa flere G-sterrelser, safremt der er ansggt om godkendelse af
malere af forskellig storrelse.

Alt efter forlobet af godkendelsesafprovningen kan der kraeves yderli-
gere proveeksemplarer.

7.1.1. En afvigelse fra denne bestemmelse kan indremmes, saledes at
proveeksemplarerne kan stilles til rddighed pa et senere tidspunkt.
Afgerelsen med hensyn til typegodkendelsen traffes i ovrigt ikke,
for disse proveeksemplarer er fuldsteendig afprovet.

7.1.2. Proveeksemplarerne forbliver ansegerens ejendom og leveres
tilbage, efter at typegodkendelsen er blevet tildelt.



1971L0318 — DA — 11.04.1978 — 002.001 — 12

7.2. Afprovningen

7.2.1.

7.2.2.

7.2.3.

7.2.4.

7.2.5.

7.2.6.

7.2.7.

Godkendelsesmodellen og preveeksemplarerne skal opfylde
bestemmelserne i kapitel I og punkterne II 2, 3, 4, 5 og 6.

Derudover ma forskellen mellem det hojeste og det laveste punkt
pa fejlkurven, som funktion af gennemstremningen Q, inden for
hele maleomradet ikke overstige 3% for den enkelte maler.

Godkendelsesmodellen og proveeksemplarerne  underkastes
derefter en holdbarhedsprove. Denne prove foretages:

7.2.3.1. for malere af storrelse G 1,6 til og med G 10: ved
maksimal gennemstremning og med luft; den bor dog
for malere, pd hvis navneskilt arten af den gas, der skal
males, er angivet, helt eller delvis foretages med den
angivne gas.

7.2.3.2. for malere af storrelse G 16 til og med G 650: sa vidt
muligt ved maksimal gennemstromning og med luft eller
gas.

Varigheden af holdbarhedsproven udger for malere med et
malerumfang, der er lig med eller sterre end den i tabellen under
punkt II 2.1. angivne veerdi:

7.2.4.1. for malere af storrelse G 1,6 til og med G 10: 1000
timer; preven kan afbrydes, men skal gennemfores inden
for 60 dage.

7.2.4.2. for malere af storrelse G 16 til og med G 650 skal
forsegsvarigheden vealges saledes, at maleren méler et
luft- eller gasvolumen, der svarer til en driftstid af 1000
timer ved maksimal gennemstremning; preven skal
gennemfores inden for seks méneder.

For maélere med et malerumfang, der ligger under de i tabellen
under punkt II 2.1. angivne verdier, forlenges provetiden til
2000 timer og udvides til at omfatte et antal mélere, der er storre
end det i punkt II 7.1. fastsatte og retter sig bade efter storrelsen
af den maler, der skal proves, og efter dens almindelige karakte-
ristika.

Efter afsluttet holdbarhedsprove skal mélerne (undtaget maksi-
malt én, hvis preven omfatter 3 malere eller flere) opfylde
folgende krav:

a) Forskellen mellem det hejeste og det laveste punkt pa fejl-
kurven, som funktion af gennemstremningen Q, mé inden for
hele male-omradet ikke overstige 4 % for den enkelte maler;

b) intet punkt pd fejlkurven ma afvige mere end 1,5 % fra den
oprindelige fejlkurves tilsvarende punkt; for gennemstrom-
ningen Q . anvendes denne regel kun for fejlvariationerne i
negativ retning;

c) det mekaniske tryktab ma ikke vaere oget med mere end 20N/
m? (0,2 mbar).

Hvad angéar malertyper med en eller flere drivaksler, skal mindst
3 maélere af hver G-betegnelse af proves med luft med en masse-
fylde pa 1,2 kg/m*® (jf. punkt 1.B.6.2) til konstatering af, om
kravene i punkt 1.B.3.2.4 samt i punkt I1.5.2.1 og 11.6.3.2 er
opfyldt.

For mélere med flere drivaksler skal prevningen gennemfores
med den aksel, som giver det mest ugunstige resultat.

For malere af samme betegnelse anvendes som det maksimalt
tilladelige drejningsmoment det laveste af de opnédede resultater.

Nér en model omfatter malere af forskellig betegnelse, er det
tilstreekkeligt at gennemfore preovningen af drejningsmomentet pa
de maélere, som har den mindste betegnelse, dersom samme drej-
ningsmoment skal anvendes for malere med steorre betegnelse, og
dersom drivakslen i disse har samme eller storre omdrejningskon-
stant.
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vB
7.3. A£ndring i en allerede godkendt konstruktion
Angar en godkendelsesansogning en @ndring i en allerede godkendt
konstruktion, afger den maéletekniske tjeneste, der har godkendt den
oprindelige konstruktion, alt efter @&ndringens karakter, om og i hvilken
udstreekning bestemmelserne i punkterne II 7.1, 11 7.2.3., 11 7.2.4. og Il
7.2.5. skal finde anvendelse.
8. EOQF-forstegangsjustering
M1
8.1. Nojagtighedsprove
En maler opfylder kravene med hensyn til tolerancerne, nér dette
konstateres ved en preve ved den i det angivne gennemstromning:
a) ved en gennemstremning af Q_ ;
b) ved en gennemstremning af ca. 5 Q_ ;
¢) ved en gennemstremning af Q_ .
Gennemfores proven under andre betingelser, skal disse garantere et
resultat, der er lig med det, der opnas ved forannavnte prover.
vB
KAPITEL I
FORSKRIFTER FOR ROTATIONSGASMALERE OG TURBINEHJULS-
GASMALERE
1. Anvendelsesomrade
Dette kapitel galder i forbindelse med bestemmelserne i kapitel I for:
1.1. Rotationsgasmadlere
i hvilke mélingen af den gennemstremmende gas foregar ved mélekamre
med roterende vegge.
1.2. Turbinehjulsgasmdlere
i hvilke gasstrommen setter et turbinehjul i bevagelse, og antallet af
hjulomdrejninger er et mél for det gennemstremmede gasvolumen.
YM2

2. Maleomrader

2.1. Mélerne skal have et maleomrade, der fremgér af den folgende tabel
som funktion af malerens storrelsesbetegnelse G:

Maleomrade
G Q,,, (mh) lille middel stort
Q,, (m*/h)
16 25 5 2,5 1,3
25 40 8 4 2
40 65 13 6 3
65 100 20 10 5
100 160 32 16 8
160 250 50 25 13
250 400 80 40 20
400 650 130 65 32
650 1 000 200 100 50
1 000 1 600 320 160 80

og decimale multipla af de sidste fem serier.
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3. Konstruktionsdetaljer
3.1. Rotationsmdlere

3.1.1. Malerne skal med henblik pa malingen af tryktabet i indgangs- og
i udgangsstudsen vere udstyret med et trykmalested for det
statiske tryk med diameter fra 3 til 5 mm; det i indgangsstudsen
malte tryk tages som referencetryk.

3.1.2. Malerne kan vere udstyret med en anordning, der kan betjenes
manuelt, til drejning af stemplerne, safremt den ikke kan
misbruges til at hindre gasmaélerens korrekte funktion.

3.1.3. Drejestempelakslernes lejer kan for mélere af sterrelsen G 160 og
derover vare anbragt séledes, at de er tilgengelige uden beskadi-
gelse af plomberingsstempler.

3.2. Turbinehjulsgasmalere

3.2.1. Malerne skal vare udstyret med et trykmalested, hvorved det
statiske tryk umiddelbart foran turbinehjulet kan bestemmes som
referencetryk, eventuelt ved en indirekte metode.

3.2.1.1. Findes der foran turbinehjulet en indsnaevringsanordning
til gasstrommen, kan mélerne foruden det under punkt III
3.2.1. krevede trykmalested have endnu et trykmaélested
foran denne anordning, ved hjelp af hvilket, sammen
med trykmalestedet i henhold til punkt III 3.2.1., trykdif-
ferencen ved indsnavringsanordningen kan maéles.

3.3. Trykmalestudser
3.3.1. Trykmalestudserne skal vare udstyret med en lukkeanordning.

3.3.2. Trykmaélestudsen til referencetrykket skal i synlig og holdbar
form vere forsynet med betegnelsen »pr«; andre trykmalestudser
skal have betegnelsen »p«.

VM2

4. Kontrolelement

4.1. Ved anvendelsen af punkt 1.B.5.2.2 a) og b) skal kontrolelements maksi-
male skalaveerdi udgere:

for sterrelserne G 16 til og med G 65 0,002 m*
for sterrelserne G 100 til og med G 650 0,02 m?
for sterrelserne G 1 000 til og med G 6 500 0,2 m*
of for sterrelserne G 10 000 og derover 2,0 m?

4.2. Kontrolelementets skala skal mindst vere becifret pi folgende made:

for sterrelserne G 16 til og med G 65, for hver 0,01 m?
for sterrelserne G 100 til og med G 650, for hver 0,1 m?
for sterrelserne G 1000 til og med G 6 500, for

hver 1,0 m?
og for sterrelserne G 10 000 og derover, for hver 10,0 m?

5. Maksimale tolerancer
5.1. Almindelige bestemmelser

5.1.1. De maksimale tolerancer er angivet som plus- og minusverdier i
nedenstaende tabel:

Maksimal tolerance ved

Gennemstromning Q EQF-forstegangsjustering

Qmin = Q < 0’2 Qmax 2%

02Q,,=Q=0Q, 1%
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5.1.2. Fejlene mé ikke alle overskride halvdelen af de maksimale tole-
rancer, nar de alle har samme fortegn.

5.2. Scerlige bestemmelser

5.2.1. Dersom drivakslerne pavirkes af de maksimale drejningsmo-
menter, der i henhold til punkt .B.3.2.1 eller 1.B.3.2.2 er angivet
pd maleren, ma variationerne i mélerens visning ved Q_ ~ikke
overstige de i nedenstdende tabel angivne verdier.

Q. Variation i visning ved Q
0,05Q, 1%
01Q,, 0,5 %
02Q, 0,25 %

6. EQF-typegodkendelse

6.1. Foruden godkendelsesmodellen skal ansegeren samtidig stille seks

proveeksemplarer, der er fremstillet i overensstemmelse med godkendel-
sesmodellen, til radighed for den kompetente tjeneste.

Dette antal skal pa forlangende af den kompetente tjeneste fordeles pa
flere G-storrelser, sdfremt der er ansegt om godkendelse for mélere af
forskellig storrelse.

Alt efter godkendelsesprovens forleb kan der kraeves yderligere proveek-
semplarer.

6.1.1. En afvigelse fra denne bestemmelse kan indremmes, séledes at
proveeksemplarerne kan stilles til radighed pé et senere tidspunkt.
Afgerelse med hensyn til typegodkendelsen traeffes 1 ovrigt ikke,
for disse proveeksemplarer er fuldsteendig afprevet.

6.1.2. Provecksemplarerne forbliver ansegerens ejendom og leveres
tilbage, efter at typegodkendelsen er tildelt.

6.2. Afprovningen

6.2.1. Afprevningen omfatter i enkeltheder konstatering af den enkelte
malers fejl ved en preve med luft med vagtfylden 1,2 kg/m?.
Hvert proveresultat skal betragtes sarskilt.

6.2.1.1. Den enkelte malers fejlkurve skal inden for det
méleomrade, for hvilket der er ansegt om godkendelse,
ligge inden for den fejlmargin, der fremgér af de maksi-
male tolerancer for EQF-forstegangsjustering.

6.2.1.2. For den enkelte méler ma forskellen mellem det hejeste
og det laveste punkt pa fejlkurven inden for omradet
mellem '/ | Qmax og Qmax ikke overstige 1 %.

6.2.2. Malerne underkastes derefter en holdbarhedspreve med luft eller
gas.

6.2.2.1. Holdbarhedsproven ber om muligt foregd ved maksimal
gennemstremning af maleren. Driften skal vere af sa
lang varighed, at der méles et luft- eller gasvolumen,
der svarer til 1000 timers drift ved maksimal gennem-
stromning; provens varighed ber dog ikke overskride 6
maneder.

6.2.2.2. Efter holdbarhedsproven skal mélerne pa ny preves med
luft med massefylden 1,2 kg/m® og med anvendelse af de
samme normalinstrumenter som ved preven i henhold til
punkt III 6.2.1.

Med disse provebetingelser ma

a) de fejlveerdier, der er konstateret for de under punkt
III 7.1. fastlagte gennemstremninger, for den enkelte
maler (med undtagelse af hejst én) ikke afvige mere
end 1 % fra de ved preven i henhold til punkt III
6.2.1. konstaterede vaerdier og ma
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b) forskellen mellem fejlkurvens hejeste og laveste
punkt for den enkelte maler (med undtagelse af hojst
én) i omradet mellem 2 Qmax og Qmax ikke over-
stige 1,5%.

6.2.3. Malere med drivaksler.

6.2.3.1. Hvad angér malertyper med en eller flere drivaksler skal
mindst 3 malere af hver G-betegnelse afproves med luft
med en massefylde pd 1,2 kg/m*® (jf. punkt 1.B.6.2) til
kontrol af, om kravene i punkt [.B.3.2.4 og i punkt
111.5.2.1 er opfyldt.

For mélere med flere drivaksler skal prevningen gennem-
fores med den aksel, som giver det mest ugunstige
resultat.

For malere af samme betegnelse anvendes som det
maksimalt tilladelige drejningsmoment det laveste af de
opnaede resultater.

Nar en model omfatter mélere af forskellig betegnelse, er
det tilstraekkeligt at gennemfore provningen af drejnings-
momentet pa de malere, som har den mindste betegnelse,
dersom samme drejningsmoment skal anvendes for
malere med storre betegnelse, og dersom drivakslen i
disse har samme eller storre omdrejningskonstant.

6.2.3.2. For mélere med flere veerdier for Q . er det tilstraekke-
ligt at foretage den i punkt I11.6.2.3.1 omtalte
afprovning for den mindste Q_, -verdi.

De tilladelige drejningsmomenter for de ovrige
maleomrader kan beregnes pa grundlag af dette afprov-
ningsresultat.

Med hensyn til omregningen til andre Q_ -verdier
gaelder folgende regler:

a) safremt gennemstremningen er konstant, er variati-
onen i fejlen ligefrem  proportional med
drejningsmomentet;

b

~

safremt drejningsmomentet er konstant, er variationen
i fejlen for rotationsgasmalere omvendt proportional
med gennemstremningen og for turbinehjulsgasmalere
omvendt proportional med kvadratet pa gennemstrom-
ningen.

7. EQF-forstegangsjustering

7.1.

7.2.

Nojagtighedsprove

En maler opfylder kravene med hensyn til maksimale tolerancer, nér
dette konstateres ved en preve med de i det folgende angivne gennem-
stremninger:

a) for rotationsgasmélere
Qmin; 2,5 Qmin; 0,25 Qmax; 0,5 Qmax og Qmax,

b) for turbinehjulsgasmalere
Qmiu; 1’5 Qmin; 2’5 Qmin; 0’25 Qmax; 0’5 Qnmx og Qmax'

Gennemfores proven under andre betingelser, skal den garantere et
resultat, der er lig med det, der opnés ved forannavnte prover.

For de under punkt III 7.1. angivhe gennemstromningsvardier
godkendes afvigelser pa hgjst £ 5%.



