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RADETS DIREKTIV
af 20. marts 1970

om tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivninger om foranstalt-
ninger mod luftforurening forirsaget af emissioner fra
motorkeretgjer

(70/220/EQF)

RADET FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det europaziske ekono-
miske Fellesskab, serlig artikel 100,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,
under henvisning til udtalelse fra Det europaiske Parlament ('),

under henvisning til udtalelse fra Det okonomiske og sociale
Udvalg (*), og

ud fra felgende betragtninger:

I Tyskland er forordning af 14. oktober 1968 om @ndring af Strassen-
verkehrs-Zulassungsordnung bekendtgjort i Bundesgesetzblatt, del I,
den 18. oktober 1968; denne forordning indeholder bestemmelser om
foranstaltninger mod Iluftforurening fra keretgjsmotorer med styret
tending; disse forskrifter traeder i kraft 1. oktober 1970;

i Frankrig er forordning af 31. marts 1969 om sammens®tningen af
udstadningsgassen fra motorkeretgjer med benzinmotor bekendtgjort i
»Journal officiel« af 17. maj 1969; denne forordning gelder

— fra 1. september 1971 for typegodkendte keretojer, nir sddanne
koretgjer er udstyret med en motor af ny konstruktion, d.v.s. med
en moter, der ikke tidligere har veret indbygget i et typegodkendt
koretgj,

— fra 1. september 1972 for keretojer, der bringes i handelen for
forste gang;

disse bestemmelser kan he&mme oprettelsen af det fzlles marked og
dets funktion; derfor méa alle medlemsstater — enten udover eller i
stedet for deres nuvarende bestemmelser — gennemfere de samme
bestemmelser, navnlig med henblik pd at kunne anvende E@F-stan-
dardtypegodkendelse i henhold til Radets direktiv af 6. februar 1970
om tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om godkendelse af
motordrevne keretojer og pahaengskeretojer dertil (°) for alle keretej-

styper,

dette direktiv skal imidlertid finde anvendelse, for forannavnte direktiv
tages i anvendelse. Derfor kan fremgangsméiden i navnte direktiv
endnu ikke anvendes, og der ma derfor fastsattes en fremgangsmade
ad hoc i form af en meddelelse om, at keretojstyper er afprovet og
opfylder bestemmelserne i dette direktiv;

pa grundlag af denne meddelelse skal enhver medlemsstat, der
anmodes om en national godkendelse af samme motorkeretgjstype,
kunne konstatere, om denne type er afprevet i henhold til nerverende
direktiv. Til dette formdl ber den enkelte medlemsstat underrette de
andre medlemsstater om denne konstatering ved, at der tilsendes dem
en afskrift af den meddelelse, der udarbejdes for hver afprevet type
motorkeretesj;

med hensyn til forskrifterne for undersogelse af den gennemsnitlige
emission af luftforurenende luftarter i byomrader med teet trafik efter
koldstart ma det tages i betragtning, at det for industrien vil vere rime-

(") EFT nr. C 160 af 18.12.1969, s. 7.
(® EFT nr. C 48 af 16. 4.1969, s. 16.
(®) EFT nr. L 42 af 23.2.1970, s. 1.
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ligt, at tilpasningstiden bliver lengere, end hvad angar de evrige
tekniske forskrifter i dette direktiv;

man ber overtage de tekniske forskrifter, der er godkendt af ECE i
regulativ nr. 15 (ensartede forskrifter for godkendelse af motorkeretojer
med motorer med styret tending med hensyn til emission af luftforur-
enende luftarter fra motoren). Dette regulativ er optaget som bilag til
aftalen om gennemforelse af ensartede betingelser for godkendelse af
udrustningsgenstande og dele af motorkeretgjer og om gensidig aner-
kendelse af godkendelse af 20. marts 1958 (');

de tekniske forskrifter skal endvidere hurtigt tilpasses den tekniske
udvikling; man mé derfor forudse anvendelse af den fremgangsmade,
der er fastlagt i artikel 13 i Radets direktiv af 6. februar 1970 om type-
godkendelse af motordrevne keretgjer og pdhangskeretajer dertil,

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1

Ved keretejer forstds i dette direktiv alle motorkeretgjer med styret
teending eller med kompressionsteending til faerdsel pa vej med eller
uden karrosseri og med mindst fire hjul, en tilladt totalmasse pd mindst
400 kg og en konstruktivt bestemt maksimal hastighed pd mindst
50 km/h, med undtagelse af landbrugstraktorer og -arbejdsredskaber
samt entreprengrmateriel.

Artikel 2

Medlemsstaterne kan ikke naegte E@F-standardtypegodkendelse eller
national godkendelse til et keretej pd grund af luftforurening af udsted-
ningsgas fra motor med styret teending

— fra 1. oktober 1970, nar keretojet opfylder bestemmelserne i bilag I
(med undtagelse af punkterne 3.2.1.1. og 3.2.2.1.) og i bilagene II,
IV, V og VI,

— fra 1. oktober 1971, nar keretojet ogsd opfylder bestemmelserne i
punkterne 3.2.1.1. og 3.2.2.1. i bilag I og bestemmelserne i bilag
I1I.

Artikel 2 a

Medlemsstaterne kan ikke naegte eller forbyde salg, indregistrering,
ibrugtagning eller brug af keretgjer af grunde, der vedrerer luft forure-
ning ved gasarter, der stammer fra et sddant keretgjs motor med
elektrisk tending, dersom keretgjet er i overensstemmelse med de i bi-
lagene I, I, III, IV, V og VI anfoerte forskrifter.

Artikel 3

1.  Pa anmodning fra fabrikanten eller dennes repraesentant udfylder
de kompetente myndigheder i medlemsstaten formularen til meddelelse
i henhold til bilag VII. En afskrift af denne meddelelse sendes til de
ovrige medlemsstater og den, der har fremsat anmodningen. De ovrige
medlemsstater, over for hvilke der anseges om national godkendelse
for samme type koretoj, anerkender dette dokument som bevis for, at
den fastsatte afprevning er gennemfort.

2. Stykke 1 ophaves, nir radets direktiv af 6. februar 1970 om
godkendelse af motordrevne keretgjer og pahangskeretojer dertil kan
anvendes.

(') ECE-dok., Genéve W/TRANS/WP29/293/Rev. 1 af 11.4.1969.
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Artikel 4

Den medlemsstat, der har meddelt godkendelsen, traffer de nedvendige
foranstaltninger med henblik pd at blive underrettet om enhver
@ndring, der vedrerer en konstruktionsdel eller en specifikation i
henhold til bilag I, punkt 1.1. De kompetente myndigheder i denne
medlemsstat treeffer afgerelse med hensyn til, om den endrede proto-
type skal underkastes ny afprevning, og om der skal udarbejdes en ny
afprevningsrapport. Andringen godkendes ikke, sifremt afprevningen
viser, at bestemmelserne i dette direktiv ikke er overholdt.

Artikel 5

Zndringer, der er nedvendige for tilpasning af bestemmelserne i bilag I
til VII til den tekniske udvikling, gennemfores i overensstemmelse med
den fremgangsmade, der er fastsat i artikel 13 i Radets direktiv af 6.
februar 1970 om godkendelse af motordrevne keretejer og pdhangske-
retajer dertil.

Artikel 6

1. Medlemsstaterne udsteder de nedvendige bestemmelser for at
efterkomme dette direktiv inden 30. juni 1970 og underretter omgaende
Kommissionen herom.

2. Medlemsstaterne drager omsorg for, at Kommissionen fér tilsendt
ordlyden af de vigtigste nationale bestemmelser, som de udsteder pa
det omrade, der er omfattet af dette direktiv.

Artikel 7

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
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BILAG 1

ANVENDELSESOMRADE, DEFINITIONER, ANSOGNING OM EQOF-
TYPEGODKENDELSE, EOF-TYPEGODKENDELSE, FORSKRIFTER
OG PROVNINGER, UDVIDELSE AF EOF-TYPEGODKENDELSE,
PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE, OVERGANGSBESTEM-

2.1.

2.2.

22.1.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

MELSER

ANVENDELSESOMRADE

Dette direktiv gaelder for emissioner af luftforurenende gas fra alle
motorkeretajer udstyret med motor med styret teending og for emis-
sioner af luftforurenende gas og partikler fra motorkeretojer i klasse
M, og N, udstyret med motor med kompressionsteending, som
omhandlet i artikel 1 »C1 , med undtagelse af koretajer i klasse
N,, som er blevet typegodkendt i henhold til direktiv 88/77/EQF (*).

Efter anmodning fra fabrikanten kan typegodkendelse i henhold til
nerverende direktiv udvides fra at omfatte keretgjer i klasse M,
og N, der er udstyret med motor med kompressionsteending, som
allerede er typegodkendt, til ogsd at omfatte keretojer i klasse M,
og N,, med en referencemasse pad ikke over 2840 kg, og som
opfylder betingelserne i afsnit 6 i dette bilag (udvidelse af EQF-
typegodkendelse). <«

DEFINITIONER

I dette direktiv forstas ved

Koretgjstype med hensyn til begransning af emission af luftforure-
nende gas og partikler fra motoren, motorkeretgjer, der ikke er
vasentligt forskellige fra hinanden. Forskellene kan iser vedrere.
akvivalent inerti bestemt som funktion af referencemassen som
navnt 1 punkt 5.1 i bilag III,

keretgjets motorparametre som defineret i bilag II, punkt 1-6 og 8
og 1 bilag VII;

» M5 i bilag III A forstds ved referencemasse keretojets egenveaegt
i koreklar stand med fast tilleg af 136 kg og fradrag af 75 kg for
forerens vegt; <«

koretojets masse i kereklar tilstand forstds den masse, som er defi-
neret i punkt 2.6 i bilag I til direktiv 70/156/EQF;

totalmasse forstas den masse, som er defineret i punkt 2.7 i bilag I i
direktiv 70/156/EQF;

forurenende gas, carbonmonoxid, carbonhydrider (udtrykt i CH, .-
akvivalenter) og nitrogenoxider, idet disse sidste udtrykkes i nitro-
gendioxid (NO,) akvivalenter;

luftforurenende partikler, bestanddele i1 udstedningsgassen, som
udskilles ved en temperatur pa hejst 52° C fra fortyndet udsted-
ningsgas ved filtrering efter fremgangsmaden i bilag I11I;

krumtaphus, samtlige de rum, der findes i og uden pa motoren, og
som ved indre eller ydre forbindelser, gennem hvilke gasser og
dampe kan slippe bort, er tilsluttet oliesumpen;

choker, en anordning, som midlertidigt eger blandingen braendstof/
luft i motoren for at lette motorstart;

starthjelpeanordning, en anordning, som letter motorstart uden
foragelse af blandingen brendstof/luft. Gelder f.eks. tendrer og
@ndring i justering af indsprejtningspumpe osv;

slagvolumen:

(') EFT nr. L 36 af 9. 2. 1988, s. 33.
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2.8.1.

2.8.1.1.

3.1

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

324.

3.3.

5.1

for cylindermotorer med styret tending og frem- og tilbagegédende
stempler: nominel slagvolumen

for drejestempelmotorer (Wankel-motorer) med styret tending: det
dobbelte af nominel slagvolumen.

ANMODNING OM E@F-TYPEGODKENDELSE

Anmodning om godkendelse af en keretejstype for s vidt angér
emissioner af forurenende gas og partikler fra motoren forelegges
af fabrikanten eller dennes befuldmagtigede.

De ledsages af nedennzvnte dokumenter i tre eksemplarer og
folgende oplysninger:

Beskrivelse af motortypen indeholdende alle oplysninger navnt i
bilag II,

tegninger af forbreendingskamre og stempel, herunder placering af
stempelringe,

maksimale ventilloftehgjder samt abnings- og lukkevinkler i forhold
til dedpunkterne,

Beskrivelse af foranstaltninger, der skal sikre, at et keretej med
styret teending er konstrueret siledes, at det kun kan forsynes med
blyfri benzin, som er i overensstemmelsemed bestemmelserne i
direktiv 85/210/EQF.

Denne betingelse betragtes som opfyldt, hvis det kan pavises, at
breendstoftankens pafyldningsabning er udformet saledes, at det
ikke er muligt at pafylde brendstof, hvis mundstykket pad benzin-
standerens betjeningspistol har en ydre diameter pa 23,6 mm eller
derover.

Et koretoj, som er reprasentativt for den keretejstype, som skal
godkendes, skal fremstilles for den tekniske instans, som skal
gennemfore godkendelsesprevningen i henhold til punkt 5 i dette
regulativ.

EQF-TYPEGODKENDELSE

Et skema udformet som vist i bilag VII vedlegges EQF-typegod-
kendelsesskemaet.

FORSKRIFTER OG PROVNINGER

Almindeligt

»MS5 5.1.1. €4 »M6 De dele af karetgjet, som vil kunne pavirke emissionen

5.2
5.2.1.

af forurenende gas og partikler skal vare konstrueret, fremstillet og
monteret sdledes, at keretgjet under normale driftforhold og uanset
eventuelle vibrationer vil kunne opfylde forskrifterne i dette
direktiv. <

Fabrikantens tekniske foranstaltninger skal sikre, at keretgjerne i
deres normale levetid og ved normal brug reelt har begransede
emissioner af luftforurenende gasser.

Et keretoj med styret teending skal vere konstrueret sdledes, at det
kan drives med blyfri benzin som specificeret i direktiv 85/210/
EQF.

Afprevningen

Koretgjet underkastes i henhold til sin klasse nedenstdende prov-

ninger:

— provning af type I, II og III for keretejer udstyret med motor
med styret teending,

— provning af type 1 for keretgjer udstyret med motor med
kompressionstending.
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5.2.1.1. Type 1-provning (kontrol af gennemsnitlig emission af forurenende

gas og partikler efter koldstart)

5.2.1.1.1. Denne prevning skal gennemfores for alle keretgjer nevnt i punkt 1

og hvis totalmasse ikke overstiger 3,5 t.

5.2.1.1.2. Koretgjet anbringes pd en dynamometerstand forsynet med inerti-
masse. Der gennemferes en ubrudt prevning med en samlet
varighed pa 13 minutter omfattende fire cykler. Hver cyklus bestar
af 15 tilstande (tomgang, acceleration, konstant hastighed, retarda-
tion osv.). Under preovningen fortyndes keretojets udstedningsgas
og en prove opsamles i en eller flere sakke. Koretojets udstod-
ningsgas fortyndes, udtages og analyseres i henhold til
nedennevnte fremgangsméde. Det samlede volumen af den fortyn-
dede udstodningsgas madles. P»M6 Udover underspgelsen af
carbonmonoxid-, carbonhydrid- og nitrogenoxidemissioner foretages
der ved keretgjer med motor med kompressionsteending endvidere
en undersogelse af partikelemissionen. <

5.2.1.1.3.  Provningen gennemfores i henhold til bilag III. » M6 Indsamlings-
og analysemetoderne samt metoden til udskillelse og afvejning af
partikler skal vere de foreskrevne. <« Andre analysemetoder kan

godkendes, hvis det bevises, at de giver tilsvarende resultater.

52.1.1.4. Med forbehold af nummer 5.2.1.1.4.2 og 5.2.1.1.5 gennemfores
provningen tre gange. For samme klasser af koretejer skal carbon-
monoxidmassen, den kombinerede carbonhydrid- og
nitrogenoxidmasse samt nitrogenoxidmassen og — for sd vidt
angér keretgjer med motor med kompressionstending — partikel-

massen vere mindre end folgende verdier:

Partikel-
masse (')

Kombineret
carbonhydrid-
og
nitrogenoxid-
masse

Carbonmo-
noxidmasse

Motorens slagvolumen Nitrogenoxid-

masse

52.1.14.1.

5.2.1.1.4.2.

C
(cm?)

L

1
(g pr.
provning)

L

2
(g pr.
provning)

L

(g pr.
prevning)

L4
(g pr. provning)

C > 2000

25

6,5

3,5

1400 <= C < 2000 30 8

»C2 C<1400 « 19

(") For sa vidt angar keretgjer med motor med kompressionstaending.

Koretojer med kompressionsteending og slagvolumen pa over
2 000 cm?® skal for sd vidt angdr emission af luftforurenende gas
opfylde de grenseverdier, der svarer til slagvolumenkategorien
mellem 1400 og 2 000 cm?.

Det tillades dog for hvert af de i punkt 5.2.1.1.4 navnte forurenende
stoffer, at et enkelt af de tre resultater med hejst 10 % overstiger
grensevaerdien for det berorte keretoj pa betingelse af, at det arit-
metiske gennemsnit af de tre resultater er mindre end
greensevaerdien. Nar graenseverdierne overstiges for flere forure-
nende stoffer »>M6 <« md denne overskriden bade
finde sted under samme prevning og ved forskellige prevninger (').

Det i nummer 5.2.1.1.4 anforte antal prevninger kan af fabrikanten
kraeves oget til ti, hvis det aritmetiske gennemsnit (X;) af de tre
resultater for hvert af de péageldende forurenende stoffer eller
kombinationen af to forurenende stoffer er mellem 100 og 110 %
af grenseverdien. I sa tilfeelde afhenger beslutningen efter prov-

(") Huvis et af de tre resultater for et vilkarligt af de forurenende stoffer med mere end 10 %
overstiger graensevardien i pkt. 5.2.1.1.4 for det berorte keretoj, kan prevningen fort-
sattes under de betingelser, som er fastsat i pkt. 5.2.1.4.2.
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v M6
ningen udelukkende af de gennemsnitlige resultater af samtlige ti
provninger (X < L).

M4

5.2.1.1.5. Det i punkt 5.2.1.1.4 navnte antal prevninger formindskes under

nedennevnte betingelser, hvor V angiver resultatet af ferste prove
og V, resultatet af anden prove for et vilkérligt af de i punkt
5.2.1.1.4 forurenende stoffer.

v M6

5.2.1.1.5.1. Der gennemferes kun én prevning, hvis vardierne for hvert af de
pagaldende forurenende stoffer eller kombinationen af to forure-
nende stoffer er under eller lig med 0,70 L.

5.2.1.1.5.2. Der gennemfores kun to prevninger, hvis V| < 0,85 L for alle de
forurenende stoffer eller kombinationen af forurenende stoffer, men
V, > 0,70 L for mindst et af disse forurenende stoffer eller kombi-
nationen af forurenende stoffer. Derudover skal emissionen opfylde
folgende betingelser: V) +V, < 1,70 L; V, < L.
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M4
Figur 1
Rutediagram for typegodkendelse i henhold til den europziske prevningsprocedure (se punkt 5.2.)
EQF typegodkendelse er
| provning
ja
] nej '
ja
Viu>LI0L
[ nej
) 2 provninger
vV, <085L ja
og Vi + V<1, 70L
I nej
ja . Ve>110L
eller Vi=L
og V.zL
l nej
3 provninger
‘ V. <L ja
og Vii<L
I nej
Vi > 1,10L
ja eller Vi 2L
og Vii=L
eller Vio =L
og VizL
l nej
ja -
(Vi+ Vo + Vi)/3< L tildelt
l nej «
ja
(Vii+ Vi + Vi3)/3> 11 L nagtet
i | nej
1
Valgmulighed: ) 7 ja — ja -
~ 10 provninger V<L (n=10) nagtet
V<L(n = 10) . \
nej

nagtet
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5.2.1.2.

5.2.1.2.1.

5.2.1.2.2.

5.2.1.2.3.

5.2.1.3.
5.2.13.1.

5.2.1.32.

5.2.1.33.

6.1.
6.1.1.

6.1.1.1.

6.1.1.2.

6.1.1.3.

6.2.
6.2.1.

6.2.1.1.

6.2.2.

6.2.3.

6.3.

Type Il-provning (kontrol af emissionen af carbonmonoxid i
tomgang)

Provningen skal gennemfores for alle keretejer i henhold til punkt 1
dog undtaget keretojer forsynet med motor med kompressionstaen-
ding.

Volumenmangden af carbonmonoxid i den udstedningsgas, som
forekommer i tomgang, ma ikke overstige 3,5 %. Ved kontrol under
driftbetingelser, som afviger fra fabrikantens anbefalinger (indstil-
ling af justeringsorganer) som navnt i bilag IV, ma den maksimalt
maélte volumemangde ikke overstige 4,5 %.

Denne bestemmelse kontrolleres under en prevning gennemfert i
henhold til den metode, som er beskrevet i bilag IV.

Type IlI-provning (kontrol af gasemission fra krumtaphus)

Denne prevning skal gennemferes for alle keretejer i henhold til
punkt 1, dog med undtagelse af dem, som har motor med kompres-
sionstending.

Krumtaphusets ventilationssystem ma ikke muliggere udledning i
atmosferen af gas.

Opfyldelsen af denne bestemmelse kontrolleres i henhold til den
metode, som er beskrevet i bilag V.

UDVIDELSE AF EQF-TYPEGODKENDELSE

Koretejstyper med afvigende referencemasser

Godkendelse af en keretgjstype kan gives under nedenstiende
vilkar, dersom den kun afviger i referencemasse.

Godkendelsen kan udvides til at omfatte keretojstyper, hvis referen-
cemasse kun afviger med en verdi, der svarer til anvendelsen af den
umiddelbart foregédende eller efterfolgende inertieekvivalent.

Hvis referencemassen for den keretejstype, for hvilken der anmodes
om udvidelse, kraeever anvendelse af en sterre svingmasseakvivalent
end anvendt for den allerede godkendte keretojstype, tildeles udvi-
delse af godkendelse.

Dersom referencemassen for den keretojstype, for hvilken der
anmodes om udvidelse, kraever anvendelse af en mindre svingmas-
sexekvivalent end den, som anvendes for den allerede godkendte
keretojstype, tildeles udvidelse af godkendelse, dersom udstednings-
gassen for det allerede godkendte keretej opfylder graenseverdierne
for det keretoj, for hvilket der anseges om udvidelse af godken-
delse.

Koretejstyper med afvigende totaludvekslingsforhold

Godkendelse af en keretgjstype kan udvides til at omfatte koretoj-
styper, som kun afviger fra den godkendte type ved
transmissionens totaludveksling under folgende betingelser:

for hvert transmissionsforhold anvendt under type I — prevning

V, -V .
2\/711, hvor V, og V, er henholdsvis
hastigheden ved 1 000 min~' for den godkendte keretojstype og for

den keretojstype, for hvilken der ansegges om udvidelse;

bestemmes forholdet E =

dersom det for hvert forhold gzelder, at E < 8 % tildeles udvidelsen
uden gentagelse af type I-prevning;

dersom det for mindst et forhold gelder, at E > 8 %, og det for
hvert forhold gelder, at E < 13 %, skal type I-prevningerne
gentages, men vil kunne foretages i et laboratorium valgt af fabri-
kanten, dersom godkendelsesmyndigheden indvilliger heri.
Provningsrapporten skal sendes til den tekniske afdeling, der fore-
tager prevningen.

Koretejstyper med afvigende referencemasse og med afvigende
totaludvekslingsforhold

Godkendelse af en keretejstype kan udvides til at omfatte koretoj-
styper, der kun afviger ved referencemasse og
totaludvekslingsforhold under forudsatning af, at samtlige vilkar i
punkt 6.1 og 6.2 opfyldes.
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VM4
6.4.
v M5
6.5.
6.5.1.
6.6.
6.6.1.
6.6.1.1.
6.6.1.2.
6.6.1.3.
VM4
7.
v M6
7.1.
VM4
7.1.1.
7.1.1.1.
v M6
M7
v M6

Bemaerkning

Séfremt en koretejstype er godkendt i henhold til bestemmelserne i
punkt 6.1 — 6.3, kan denne godkendelse ikke udvides til at omfatte
andre keretgjstyper.

Motorkeretojstyper med styret tzending og forskellige breend-
stofkrav

Koretagjer, som er andret af hensyn til brendstofkravet, typegod-
kendes, safremt de opfylder betingelserne i nr. 8.4.

Koretgjstyper med automatgear eller Kkontinuerligt variabel
kraftoverforing

Typegodkendelsen af en keretejstype med manuelt gear kan pa
folgende betingelser udvides til ligeledes at omfatte keretgjstyper
med automatgear eller kontinuerligt variabel kraftoverforing.

De samme grundleggende former for komponenter eller meka-
nismer (bortset fra gearkassen), som kan fa indflydelse pa
emissionerne af luftformige forurenende stoffer, skal veere monte-
rede og funktionsdygtige, medens mindre forskelle, der skyldes de
forskelligt fungerende karakteristika ved automatgear eller kontinu-
erligt variabel kraftoverfering, kan accepteres.

Koretojstypen skal have en referencemasse, der hojst afviger + 5 %
fra referencemassen for keretejstyper med manuelt gear.

Koretojstypen skal afproves og opfylde kravene i nr. 5, med
folgende @ndringer:

Graenseverdierne for nitrogenoxider er de verdier, der fremkommer
ved multiplikation af L 3-vaerdierne i tabellen i nr. 5.2.1.1.4 med en
faktor pa 1,3, og grenseverdierne for den kombinerede carbonhy-
drid- og nitrogenoxidmasse er de verdier, der fremkommer ved
multiplikation af L 2-verdierne i tabellen i nr. 5.2.1.1.4 med en
faktor pa 1,2.

PRODUKTIONENS OVERENSSTEMMELSE

Generelt skal produktionens overensstemmelse for sd vidt angér
begrensning af emission af forurenende gas og partikler fra motoren
kontrolleres efter fremgangsmaden i bilag VII og om nedvendigt
ved prevninger af type I, II og III som omhandlet i nummer 5.2
eller visse af disse prevninger.

Hvad angér kontrol af overensstemmelsen foregar denne ved type I-
provninger pa folgende méde:

Et serickoretoj udtages tilfeldigt og underkastes preovningen i
henhold til punkt 5.2.1.1. Dog erstattes grenseverdierne i punkt
5.2.1.1.4 af folgende verdier:

Motorens slagvolumen Carbonmo- Kombineret Nitrogenoxid- Partikel-
noxidmasse carbonhydrid- masse masse (1)
og
nitrogenoxid-
masse
Ll L2 L3
C (g pr. (g pr. (g pr. L,
(cm®) provning) provning) provning) (g pr. provning)
C>2000 30 8,1 4,4
1400 < C = 2000 36 10 14
»C2 C<1400 « 22 5,8 —

(") For sa vidt angar keretgjer med motor med kompressionsteending.




1970L0220 — DA — 24.07.1989 — 008.001 — 12

7.1.1.2.

7.2.

Koretgjer med kompressionstending og slagvolumen péa over
2 000 cm?® skal for sd vidt angdr emission af luftforurenende gas
opfylde de granseverdier, der svarer til slagvolumenkategorien
mellem 1400 cm® og 2 000 cm®.

Dersom det udtagne keretej ikke opfylder bestemmelserne i punkt
7.1.1.1, kan fabrikanten anmode om, at der gennemferes malinger
pa en stikprove udtaget i serien og omfattende det oprindelig
udtagne keretgj. Fabrikanten fastsatter sterrelsen (n) af stikpreven.
De andre udtagne keretagjer underkastes kun én type I-provning.

Det resultat, som anvendes for det oprindelig udtagne keretej, er det
aritmetiske gennemsnit af de tre typer I-prevninger. Det aritmetiske
gennemsnit (X) af stikproveresultaterne og standardafvigelsen S (')
skal bestemmes bade for emissionen af carbonmonoxid, den kombi-
nerede emission af carbonhydrider og nitrogenoxider samt
emissionen af nitrogenoxider og partikelemissionen. Serieprodukti-
onen anses for at opfylde betingelserne, hvis folgende krav er
opfyldt:

X+k-S<L

hvor L er den i nummer 7.1.1.1 omhandlede granseverdi, og k er
en statistisk faktor, der er en funktion af n som anfert i neden-
stdende tabel:

hvor

L er den i nr. 7.1.1.1 nevnte grensevaerdi for emissionen af
carbonmonoxid, den kombinerede emission af carbonhydrider
og nitrogenhydrider samt emissionnen af nitrogenoxider;

k er en funktion af n og givet i nedenstdende tabel:

k | 0973 | 0613 | 0489 | 0421 | 0376 | 0342

k 0,317 0,296 0,279 0,265 0,253 0,242

k 0,233 0,224 0,216 0,210 0,203 0,198

0,860
~Wn

hvisn = 20, k

Ved en prove af type II eller type III skal betingelserne i punkt
5.2.1.2.2 og 5.2.1.3.2 overholdes.

Som afvigelse fra bestemmelserne i punkt 3.1.1 i bilag III kan den
tekniske kontrolinstans med fabrikantens samtykke gennemfore
provningerne af type I, II og III pé keretgjer, som har kert mindre
end 3 000 km.

Safremt typegodkendelsen udvides i henhold til nr. 6.6 (automatgear
og kontinuerligt variabel kraftoverforing) er grenseverdierne for
nitrogenoxider de verdier, der fremkommer ved multiplikation af
L 3-verdierne i tabellen i nr. 7.1.1.1 med en faktor pa 1,3, og gran-
severdierne for den kombinerede carbonhydrid- og nitrogen-
oxidmasse er de verdier, der fremkommer ved multiplikation af L
2-verdierne i tabellen i nr. 7.1.1.1 med en faktor pa 1,2.
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8.2.

8.3.

8.3.1.

8.3.1.1.

OVERGANGSBESTEMMELSER

Ved standardtypegodkendelse og overensstemmelseskontrol af:

— koretgjer, bortset fra koretojer af klasse M,

— personbiler af klasse M, med mere end seks siddepladser, fore-
rens iberegnet eller med over 2 500 kg totalvaegt

samt

— terreengdende koretegjer som defineret i bilag I til direktiv 70/
156/CEE, senest andret ved direktiv 87/403/EQF ('),

anvendes fra den 1. oktober 1989, for sa vidt angar nye keretoj-
styper, og fra den 1. oktober 1990, for s& vidt angar de keretojer,
der tages i brug for ferste gang, de grenseverdier, der er angivet i
tabellerne i nr. 5.2.1.1.4 (typegodkendelse) og 7.1.1.1 (overensstem-
melseskontrol) i direktiv 70/220/EQF, senest eendret ved direktiv 83/
351/EQF.

For overensstemmelseskontrol ved fremstillingen af keretgjer, hvis
godkendelse angdende udstedning af forurening blev udstedt for
den 1. oktober 1984 i henhold til bestemmelserne i direktiv 70/
220/EQF, @ndret ved direktiv 78/665/EQF, forbliver bestemmel-
serne geldende, indtil medlemsstaterne gor brug af artikel 2, stk.
3, i det foreliggende direktiv.

Afprevning svarende til type I-prevning med henblik pa kontrol
af emission efter koldstart

Ved standardtypegodkendelse og overensstemmelseskontrol af
klasse M, med slagvolumen pad = 1400 cm’® kan vedkommende
tekniske tjeneste efter anmodning fra fabrikanten gennemfere den
tilsvarende prevning, der er defineret i bilag III A (»EPA-cyklus«)
i stedet for prevningen i nr. 5.2.1.1.

I sa fald gelder folgende:

Ved godkendelse af en type keretoj @ndres grensevardierne i
tabellen i nummer 5.2.1.1.4 til folgende verdier:

— carbonmonoxidmasse: 2,11 g/lkm

— carbonhybridmasse: 0,25 g/km
— nitrogenoxidmasse: 0,62 g/km
— partikelmasse ('): 0,124 g/km.

Graensevardierne anses for overholdt, safremt afprevningsresulta-
terne for en type keretej multipliceret med den for den pagaldende
masse af forurenende stoffer gaeldende forringelsesfaktor i folgende
tabel ikke overstiger disse veerdier.

Forringelsesfaktor
System til rensning af udstedningsgassen Parti-
co HC NO, Kler (1)
1. Motor med styret tending og med 1,2 1,3 1,0 —
oxidationskatalysator
2. Motor med styret teending uden kataly- 1,2 1,3 1,0 —
sator
3. Motor med styret tending og med 1,2 1,3 1,1 —
trevejskatalysator
4. Motor med kompressionstending 1,1 1,0 1,0 1,2

(") Ved keretgjer med motor med kompressionstaending.

Safremt fabrikanten under anvendelsen af certificeringsprocedurerne
for Fellesskabets eksportmarkeder kan pavise forringelsesfaktorer,
der er specifikke for en keretgjstype, kan disse faktorer anvendes

(') EFT nr. L 220 af 8. 8. 1987, s. 44.
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8.3.1.2.1.

8.3.1.2.2.

som alternativ ved kontrollen af overensstemmelse med gra&nsever-
dierne i dette nummer.

Med henblik pé kontrol af produktionens overensstemmelse kan
koretajer udtages fra serieproduktionen og underkastes afprevning i
henhold til bilag III A.

Et keretoj nzgtes godkendelse, safremt afprevningsresultaterne
korrigeret med forringelsesfaktorerne for den pagaldende keretojs-
type 1 henhold til nr. 8.3.1 overskrider en eller flere af
grensevardierne i nr. 8.3.1.1.

Serieproduktionens overensstemmelse kontrolleres ved afprevning
af keretgjer fra en preveudtagning, indtil det kan fastslds, om samt-
lige grensevardier er overholdt, eller om en grensevardi er
overskredet. Serieproduktionen anses for at vare i overensstem-
melse, safremt det kumulerede antal ikke-godkendelser i henhold
til nr. 8.3.1.2.1 for hver grensevardi er mindre end eller lig med
det antal, der er fastsat for godkendelse i forhold til antallet af
afprovede koretojer. Serieproduktionen anses for ikke at veere i
overensstemmelse, sdfremt det kumulerede antal ikke-godkendelser
for en grensevaerdi er hgjere end eller lig med det antal, der er
fastsat for ikke-godkendelse i forhold til antallet af afprovede kere-
tajer.

Nér overholdelsen af en bestemt graenseveardi er kontrolleret, fore-
tages der ikke yderligere kontrol af  produktionens
overensstemmelse for sd vidt angdr de keretgjer, hvis endelige
afprevningsresultater korrigeret med forringelsesfaktorerne over-
skrider denne granseverdi.

Antallet af godkendelser og ikke-godkendelser i forhold til det
kumulerede antal afprevede keretgjer fremgar af folgende tabel:

Kumul Greense for godken- Grense for ikke-
umuleret antal' afpro- delse godkendelse
vede kerctojer Antal afslag Antal afslag

1 () ¢)

2 ) Q)

3 () ¢)

4 ) Q)

5 0 @)

6 0 6

7 1 7

8 2 8

9 2 8
10 3 9
11 3 9
12 4 10
13 4 10
14 5 11
15 5 11
16 6 12
17 6 12
18 7 13
19 7 13
20 8 14
21 8 14
22 9 15
23 9 15
24 10 16
25 11 16
26 11 17
27 12 17
28 12 18
29 13 19
30 13 19
31 14 20
32 14 20
33 15 21
34 15 21
35 16 22
36 16 22
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8.3.1.3.

8.4.

8.4.1.

8.4.2.

K 1 Grense for godken- Greense for ikke-
umuleret antal.afpm- delse godkendelse
vede koretojer Antal afslag Antal afslag
37 17 23
38 17 23
39 18 24
40 18 24
41 19 25
42 19 26
43 20 26
44 21 27
45 21 27
46 22 28
47 22 28
48 23 29
49 23 29
50 24 30
51 24 30
52 25 31
53 25 31
54 26 32
55 26 32
56 27 33
57 27 33
58 28 33
59 28 33
60 32 33

(") Serier, der ikke kan godkendes pa dette stadium.
(®) Serier, der ikke kan nagtes godkendelse pé dette stadium.

Séfremt fabrikanten af et koretoj er i besiddelse af attesten, udstedt
af offentlige myndigheder pad Fallesskabets eksportmarkeder, med
resultater af afprevninger efter samme fremgangsmader som fastsat
i bilag III A, kan fabrikanten foreleegge sddanne resultater.

Ved EQF-standardtypegodkendelse af keretajer, som er standardty-
pegodkendt 1 henhold til direktiv 70/220/EQF, senest endret ved
direktiv 83/351/EQF, men som er @ndret for at opfylde brendstof-
kravet i narverende direktiv, skal fabrikanten attestere:

at denne type keretgj opfylder betingelsen i nr. 5.1.2 vedrerende
motorens braendstofkrav, og

at keretgjet til stadighed overholder graensevardierne for produktio-
nens overensstemmelse i henhold til direktiv 70/220/EQF, senest
endret ved direktiv 83/351/EQF.
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Plan for preveudtagning, geldende for afprevning under bilag 111 A
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Plan for preveudtagning, geeldende for afprevning under bilag 111 A

Godkendt serie

Antal afprovede koretgjer

Fortsat afprevning

Ikke-godkendt serie

351

30—

1 ) |
=3 n = Lgl =]
& il =

25

19{01210) 91puspod oy [BIUY



1970L0220 — DA — 24.07.1989 — 008.001 — 18

VM4
o BILAG 11
VASENTLIGE MOTORDATA OG OPLYSNINGER OM PROVNINGEN (%)
L. Beskrivelse af motor
1.1 MBTKE ..ttt e
1.2 0 72
1.3. Arbejdsmade: styret tending/kompressionstending, firetakt/totakt (*)
1.4. Boring ..........iiiiiiiiiiii., mm»“(4)«
1.5. Slaglengde ........................ mm»7(4)«
1.6. Antal og placering af cylindre og tendingsraekkefolge ........... ... ... ... ...l
1.7. Slagvolumen ........... cm3 (%)«
1.8. Kompressionsforhold () ......... ... e
1.9. Tegninger af forbrendingskammer og stemplets ovre overflade ...............................
1.10. Kolesystem: vaeske/luftkeling () ........................ S R
1.11. Trykladning: med/uden (°) beskrivelse af systemet .............. [ e eeraeear e
1.12. Indsugningssystem
Indsugningsmanifold .................. ... ... ... Beskrivelse ................... ... ..
Luftfilter ..................... Marke ..................... Type ..o
Indsugningslyddaemper ................. Merke ................. Type .ovviiinnnn.

1.13. Tilbagefering af krumtaphusgas (beskrivelse og diagram)

2. Supplerende antirsganordninger (hvis de ikke er omfattet af en anden rubrik)
Beskrivelse 0g SKema ... ... . e -
3. Luft- og brendstoftilfersel
3.1. Beskrivelse og skema af indsugningskanaler og deres tilbeher (dashpot, opvarmningsanordning,
ekstra luftindtagning, 0Sv.) ... ... . e
3.2 Brandstoftilforsel .. ... ... s
3.2.1. Ved karburator(er) () ............ i Antal ...
3.2.1.1 Y 3 "< O

(") For utraditionelle motorer eller systemer skal fabrikanten give tilsvarende oplysninger.
(3) Tolerance skal angives.
3) Det ikke gzldende overstreges.
»“(#)  Denne veerdi afrundes til nzermeste tiendedel millimeter.
(®) Denne verdi beregnes med 7 = 3,1416 og afrundes til nermeste kubikcentimeter. «

HEG @
>()()()()MS
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3.2.1.2

3.2.1.3.

3.2.1.3.1.
3.2.1.3.2.
3.2.1.3.3.
3.2.1.3.4.
3.2.1.3.5.

3.2.1.4.

3.2.1.5.

3.2.2.1.
3.2.2.1.1.
3.2.2.1.2.

32213,

3.2.2.14.
3.2.2.1.5.
3.2.22.

3.2.23.

3.2.23.1.
3.2.2.3.2.
3.2.233.
3.2234.
3.2.2.3.5.
3.2.24.

3.2.24.1.

3.2.2.4.2.

Forsnavringsringe .............. ... . .. . ..
’ Kurve over braendstofgennemstromnin-
Niveauihuset ........ . . o eller | 8en som funktion af lufttilstremningen
og angivelse af indstillingsgrenser. til

overholdelse af kur NCE
Svemmerens vaegt ............. . ... ...... . ven (9€)

Svemmerndl ......... ... .. ... . ... ..., ...

Manuel/automatisk choker (%)

indstilling af lukning (') ... ... .

Benzinpumpe .
Tryk () o eller arbejdsdiagram (') ........... ... ... . ... .. .. ..

Indsproejtningssystem ('), beskrivelse af systemet
Funktionsprincip: indsugningskanal/direkte
Forbrendingskammer/turbulenskammer (%) .......... ... ... ... ... ... ... ... . . .. ...

Injektionspumpe ........... ... oo e

Gennemstremning: ... mm? pr. indsprojtning hvert ... min-! (') (%) eller arbejdsdiagram (') (3) . ..
Kalibreringsmetode: pa bznk/motor (2)

Indsprojtningsvinkel ...
Indsprejtningskurve .................. ... ... .. . ... . . . . e
Indsprejtningsdyse .................... . .. .. .. R

Regulator ...

(') Tolerance skal angives.
(*) Det ikke gldende overstreges.
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32243, BesKIVEISE . ... oviinttit it s B
3.225. Anden starthjelpeanordning ... ...ttt e
32251, Merke ...l S
320252, T D .ottt e
3.2.2.5.3. BesKIIVElSe . ......uutti i e
4. Styring af fordeling eller tilsvarende data
4.1. Maksimal leftehojde for ventilerne, ébnihgs- og lukkevinkler eller angi\}elser vedrorende andre
mulige fordelingssystemer i forhold til de gverste dedpunkter ................. ... ... ... .. ..
4.2. Reference og/eller indstillingsspillerum (') ................... SRR
5. Teending
5.1. Tendingsanordning .. ... e
5.1.1 MBTKE .ttt e
5.1.2 0 5+ T
5.1.3. Kurve for fort@nding (3) .. ..ottt
5.1.4. VINKEl (3) oot
5.1.5. Abning af kontakterne () — kamvinkel ()() ... ...
6. Udstedningssystem
6.1. Beskrivelse 0g tegninger .. ... ...
7. Yderligere oplysninger vedrerende prevebetingelserne
7.1. Teendror
7.1.1 MBIKE ..t
7.1.2 8 5
7.1.3 Elektrodeafstand . ....... ... ...
7.2. - Teendspole
7.2.1. MBI ..o e
7.2.2. Type ............ e e e e e e e e e e e e e

(") Det ikke_gaeldende overstreges.
() Tolerance skal angives.
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7.3. Teaendkondensator
7.3.1 MBIKE .o
73.2 T P oot

»“Oplysninger, som skal afgives i forbindelse med de i bilag III A fastsatte afprevninger

Gearskiftepunkter (fra I, til 2. gear 0SV.) .. ..o oottt i e
Fremgangsmade ved Koldstart: ... ... iiiiiiiiiiniiiiiie et iiiiineerennann. «
8. Motorydelse (som specificeret af fabrikant)
8.1. oM EaAng (1) . s min-!
8.2. Carbonmonoxidindhold (vol) i udstedningsgas i tomgang — % (fabrikantstandgrd) .............
8.3. Max. effekt karsel (1) .. ..o min—!
8.4. max.effekt .................... " ... kW (bestemt i henhold til bilag I til direktiv 80/1269/EQF)
9. Smereolie
9.1. MIKE .
9.2. Ty P e e e

(") Tolerance skal angives.
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BILAG 11

TYPE I-PROVNINGER

(Kontrol af gennemsnitlig emission i byzone med tzt trafik efter koldstart)

2.1.

2.2.

2.3.

2.3.1.

23.2.

233.

2.3.4.

2.4.

24.1.

24.2.

INDLEDNING

Dette bilag beskriver gennemferelse af type I-prevninger i henhold til
punkt 5.2.1.1 i bilag 1.

PROVECYKLUS PA RULLESTAND

Beskrivelse af cyklus

Provecyklen er beskrevet 1 nedenstiende tabel og gengivet i
diagrammet bilagt tilleg 1. Dette diagram giver ogsa sekvensopdeling
af cyklen.

Generelle forhold

Der gennemfores forberedende prevningscykler for at bestemme den
bedste mide at anvende speeder og bremse, sdledes at cyklen reelt
gengiver den teoretiske cyklus inden for de foreskrevne graenser.

Anvendelse af gear

Dersom den storste hastighed, som kan nds med 1. gear, er under 15 km/
h anvendes 2. 3. og 4. gear. Disse kan ligeledes anvendes, dersom fabri-
kanten anbefaler start pa flad vej 1 2. gear, eller dersom 1. gear er
beskrevet som udelukkende beregnet til terraenkersel eller slebning.

Koretgjer og udstyr med halvautomatiske gear afproves med gearet i de
normalt anvendte stillinger til kersel pa landevej, og speederen
anvendes 1 henhold til fabrikantens instruktioner.

Koretojer udstyret med automatgear afpreves med sterste udveksling
(landevej). Gaspedalen aktiveres, sdledes at man fér en sd jeevn accele-
ration som muligt, sd gearkassen kan passere de forskellige
udvekslinger i normal rakkefolge. For disse keretajer er hastighedsan-
dringspunkterne i tilleg 1 til dette direktiv uden mening, og
accelerationerne skal foregd i1 henhold til de til hejre beliggende
segmenter, som knytter slutningen af tomgang til begyndelsen af efter-
folgende konstant hastighed. Tolerancerne er angivet i punkt 2.4.

Koretgjer udstyret med overdrive, som kan styres af foreren, afproves
med denne anordning frakoblet.

Tolerancer

Der tolereres en afgivelse pa = 1 km/h mellem den viste hastighed og
den teoretiske hastighed ved acceleration, konstant hastighed og retar-
dation med anvendelse af koretojets bremser. Hvis keretgjet uden
anvendelse af bremserne retarderer hurtigere, anvendes alene bestem-
melserne i punkt 6.5.3. Ved sekvens@ndringerne er overskridelse af
ovennavnte hastighedsverdier tilladt, dersom overskridelsen ikke over-
stiger 0,5 sekunder.

Tidstolerancerne er = 0,5 sekunder. Ovennavnte tolerance galder bade
start og slut af hver hastighedsendringsperiode (*).

(") Det skal noteres, at tiden 2 sekunder omfatter varigheden af gearskifte og en vis
margen til eventuel indhentning af cyklen.
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2.4.3.

3.2.

4.1.

4.1.1.

4.1.4.

4.14.1.

4.1.42.

4.1.4.3.

4.1.4.4.

Hastigheds- og tidstolerancer kombineres som angivet i tilleg 1 til dette
direktiv.

KORET@J OG BRANDSTOF

Afprovningskeretgj

Det fremstillede keoretoj skal vere i god mekanisk stand. Det skal veere
tilkert og have kert mindst 3 000 km.

Udstedningssystemet méa ikke have en lek, som kan mindske den
indsamlede gasmengde, der skal vare den mengde, der udstedes fra
motoren.

Laboratoriet kan kontrollere fodesystemets tethed for at undgad at
braendstoffedningen @ndres gennem tilfeeldigt luftindtag.

Indstilling af motor og keretgjets betjeningsorganer skal folge fabrikan-
tens anvisninger. Dette galder sarlig tomgangsindstillingen
(omdrejning og CO-indhold i udstedningsgassen), choker og systemer
til rensning af udstedningsgas.

Provekoretojet eller et tilsvarende keretej skal eventuelt vere udstyret
med anordning til maling af de parametre, som er nedvendige til juste-
ring af rullestanden i henhold til bestemmelserne i 4.1.1.

Den tekniske afdeling kontrollerer, om keretojets egenskaber stemmer
overens med fabrikantens specifikationer, og om det kan anvendes
under normale forhold og starte i kold og varm tilstand.

Braendstof

Til prevningen skal anvendes det referencebraendstof, hvis specifikation
er angivet i bilag VL

PROVNINGSUDSTYR

Rullestand

Standen skal gere det muligt at simulere vejmodstand og vere en af
folgende to typer:

— fast effektabsorptionskurve. Dette betyder, at de fysiske parametre
er sadanne, at kurveformen er fast;

— indstillelig effektabsorptionskurve. Her kan man indstille mindst 2
parametre for at andre kurveformen.

Standens indstilling skal vaere stabil. Den mé ikke give folelige vibrati-
oner i keretgjet, som kan pavirke dettes korsel.

Standen skal vare forsynet med et system, som simulerer inerti og
vejmodstand. Disse systemer skal drives af den forreste rulle, dersom
det drejer sig om en stand med to ruller.

Preecision

Det skal vere muligt at male og afleese bremsekraften med en pracision
pad =5 %.

For en stand med fast energiabsorptionskurve skal indstillingspracisi-
onen ved 50 km/h vaere + 5 %. For en stand med fast
energiabsorptionskurve skal indstillingen kunne tilpasses den effekt,
som absorberes pd vej med en pracision pd 5 % ved 30, 40 og 50 km/
h og med 10 % ved 20 km/h. Under disse hastigheder skal justeringen
vare positiv.

Den samlede inerti af de roterende dele (ogséd omfattet den eventuelle
simulerede inerti) skal kendes og skal svare til £ 20 kg af inertiklassen
ved proven.

Koretojets hastighed skal bestemmes efter rullens rotationshastighed
(den forreste rulle ved stande med 2 ruller). Den skal bestemmes med
en precision pa + 1 km/h ved hastigheder over 10 km/h.



1970L0220 — DA — 24.07.1989 — 008.001 — 25

4.1.5.
4.15.1.

4.152.

4.1.53.

4.2.

4.2.1.

42.2.

423.

42.4.

4.2.5.

4.2.6.

42.7.

4.28.

Justering af standens effektabsorptionskurve og inerti

For stande med fast effektabsorptionskurve galder det, at bremsen skal
indstilles séledes, at effekten pa de drivende hjul absorberes ved en
konstant hastighed pa 50 km/h. Metoderne til bestemmelse og justering
af bremsen er beskrevet i tilleg 3.

For stande med indstillelig energiabsorptionskurve gelder det, at
bremsen skal indstilles séledes, at den for de konstante hastigheder pé
20, 30, 40 og 50 km/h absorberer effekten pa de drivende hjul. Metoden
til bestemmelser og indstilling af bremsen er beskrevet i tilleg 3.

Inerti

For elektriske inertisimulationsstande skal det pavises, at de giver
tilsvarende resultater som mekaniske. Metode til péavisning heraf er
beskrevet i tilleg 4.

Udtagning af udstedningsgas

Systemet til indsamling af udstedningsgas skal gere det muligt at male
udstedningsgassens faktiske sammensatning. Konstantvolumensystemet
skal anvendes. Derfor skal udstedningsgassen fortyndes med den omgi-
vende luft under kendte vilkér. I den forbindelse skal folgende to krav
opfyldes: den samlede volumen af blandingen af udstedningsgas og
fortyndingsluft skal males, og en stikprove af denne volumen skal
udtages til analyse.

Emissionen af luftforurenende gas bestemmes i henhold til stikprevens
koncentration korrigeret med koncentrationen af disse gasser i den
omgivende luft og den samlede stremning under hele afprevningen.

Partikelemissionen bestemmes ved under hele afprevningen at udskille
partikler fra en bestemt del af strommen pa et hertil egnet filter og
bestemme mengden heraf ved gravimetrisk analyse som beskrevet i
nummer 4.3.2.

Gennemstremningen i udstyret skal veare tilstreekkeligt til at forhindre
kondensation af vand under alle de forhold, prevningen kan gennem-
fores under, som beskrevet i tilleeg 5.

Principskemaet for udtagning er givet i figur 1 nedenfor. Tilleg 5
beskriver eksempler pad de 3 typer udtagning med konstant volumen,
som opfylder betingelserne i dette bilag.

Blandingen af luft og udstedningsgas skal vare homogen til hejre for
udtagningssonden S,.

Sonden skal udtage en representativ preve af de fortyndede udsted-
ningsgasser.

Udtagningsudstyret skal vere tet. Konstruktion og materialer mé ikke
kunne pévirke koncentrationen af de forurenende stoffer i den fortyn-
dede udstedningsgas. Dersom en udstyrsdel (varmeveksler, ventilator
osv.) pavirker koncentrationen af en vilkérlig forurenende gas i den
fortyndede udstedningsgas, skal preven for dette forurenende stof
udtages for denne del, dersom, det er umuligt at rette problemet.

Dersom det afpreovede koretoj har et flergrenet udstedningssystem skal
tilslutningsrerene sammenknyttes sé teet som muligt til keretojet.

Udstyret md ikke ved udtag indfere statiske trykvariationer pa mere end
+ 1,25 kPa af de statiske trykvariationer, som males under prevecyklen
pa standen uden udtag tilsluttet udstyret. Et udtagningsudstyr, som ger
det muligt at indsnavre disse tolerancer til = 0,25 kPa anvendes,
dersom fabrikanten skriftligt anmoder godkendelsesinstitutionen herom
og péviser nedvendigheden heraf. Modtrykket skal males i udstednings-
roret sa tet som muligt til dettes afslutning eller i en forlengelse af
samme diameter.
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Figur 1

Principskema for udtagning af udstedningsgas
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4.209.

4.2.10.

43.
43.1.
43.1.1.

43.1.2.

43.1.3.

43.2.

De forskellige ventiler, som dirigerer gasstrommen, skal vare justerbare
og hurtigtvirkende.

Gaspreven opsamles i sakke med tilstreekkelig kapacitet. Disse sakke
skal veere af et sddant materiale, at mangden af forurenende gasser
ikke endres med mere end = 2 % opad eller nedad efter 20 minutters
oplagring.

Analyseudstyr
Forskrifter

Analysen af forurenende stoffer sker med nedenstdende udstyr: Carbon-
monoxid (CO) og carbondioxid (CO,) analyseres med ikke dispersivt
infraredtabsorberende udstyr (NDIR); Carbonhydrider (CH) fra motorer
med styret tending analyseres med flammeionisationsudstyr (FID) kali-
breret til propan, udtrykt som carbonatomakvivalenter (C));
Carbonhydrider (CH) fra keretojer med kompressionsteending analy-
seres med flammeionisationsudstyr med detektor, ventiler, ror osv.
varmet til 190 £ 10 °C (HFID); kalibreret til propan udtrykt som carbo-
natomakvivalenter; Nitrogenoxyder (NO ) analyseres enten med et
kemoluminiscensudstyr (CLA), med No /NO omsetter eller ikke disper-
sivt udstyr med resonansabsorption i det ultraviolette omrade (NDUVR)
med NL /NO-omsetter.

— Partikler

Gravimetrisk bestemmelse af de udskilte partikler. Partiklerne udskilles
pa filtre, der er anbragt to og to efter hinanden i gasstremmen. Den
udskilte partikelmangde skal pr. filterpar angives saledes:

— V. stromning gennem filtrene

— V..  stremning i tunnelen

— M: partikelmasse (g/prevning)
M .

grensevardi for partikelmassen (galdende grenseverdi g/

limit”

prevning)
— m: partikelmasse udskilt pa filtrene (g)
Vinix Vep
M= = M
Vep mom Vmix

Satsen for udtagning af partikelprover (Vep/Vm) tilpasses saledes, at for
M=M erl =m =< 5mg

Filteroverfladen skal vare af et materiale, der er vandskyende og ikke
angribes af de bestanddele, som udstedningsgassen indeholder (polyte-
trafluorethylen eller materialer med tilsvarende egenskaber).

Precision

Analyseudstyret skal have et maleomrade, som er rimeligt i forhold til
den precision, som kreves ved maéling af de forurenede stoffer i
udstedningsgaspreven. Den absolutte malefejl ma vere = 3 % uden
hensyn til kalibreringsgassens faktiske veerdi. For koncentrationer under
100 ppm mé malefejlen ikke overstige + 3 %. Analysen af preven af
den omgivende luft gennemferes med samme analyseudstyr og med
samme maleomrade som for preven med den tilsvarende fortyndede
udstedningsgas. » M6 Vejningen af de udskilte partikler skal foretages
med en ngjagtighed pa 1 pg. <

Kolefelde

Der ma ikke anvendes terringssystemer for analyseudstyret, medmindre
det pavises, at det ikke har nogen virkning pa indholdet af forurenende
stoffer i gasstremmen.

Seerlige bestemmelser for motorer med kompressionstending:

Der skal installeres et opvarmet udtagningsudstyr til den kontinuerte
analyse af CH ved hjzlp af en opvarmet flammeionisationsdetektor
(HFID) med registrering (R). Den gennemsnitlige koncentration af
carbonhydrider beregnes ved integration.

Under hele provningen skal denne rorlednings temperatur veere
190 + 10 °C. Rerledningen skal vare forsynet med et opvarmet filter
(F,) med en virkningsgrad pd 99 % for partikler p& > 0,3 pm til fjer-
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433.

44,

44.1.

44.2.

4.5.

45.1.

45.2.

nelse af faste partikler fra gasstreommen. Responstiden af udtagningssy-
stemet (fra sonde til analyseindtag) skal vaere under 4 s. Den opvarmede
flammeionisationsdetektor (HFID) skal anvendes med et konstantstrom-
system (varmeveksler) for at sikre en repraesentativ udtagning, med
mindre der eksisterer en kompensation for stremningsvariationen i
DFC- eller CFO-systemerne.

Anlegget til udtagning af partikelprover bestar af fortyndingstunnel,
proveudtagningssonde, filterenhed, delstromspumpe, gennemstrom-
ningsventil og méleanordninger. Den del af stremmen, der anvendes til
udtagning af partikelprover, suges gennem to filtre anbragt efter
hinanden. Udtagningssonden til partikel-gasstrommen skal vere anbragt
saledes i fortyndingskanalen, at der kan udtages en reprasentativ prove-
gasstrom af homogene blandinger af luft og udstedningsgas, og at
temperaturen pa disse blandinger ved udtagningsstedet er hejest 52° C.
Gasstremmens temperatur ma ved gennemstremningsméleren ikke have
storre udsving end + 3 K, og gennemstremningen mé ikke have et
storre udsving end + 5 %. Zndrer gennemstremningsmangden sig
mere end tilladt som folge af en for kraftig belastning af filtret, skal
prevningen afbrydes. Nér den genoptages, skal der anvendes en lavere
gennemstremningshastighed eller et sterre filter (eventuelt begge dele).
Filtrene ma tidligst en time for prevningens begyndelse tages ud af
lokalet.

De anvendte partikelfiltre skal konditioneres (temperatur og fugt) i
mindst otte og hejst 56 timer inden preven i et klimatiseret lokale pa
en dben bakke, der er beskyttet mod stov. Efter denne konditionering
vejes de tomme filtre og opbevares indtil anvendelsen.

Kalibrering

Hvert analyseudstyr skal kalibreres s ofte, som det er nedvendigt, og
under alle omstendigheder i méaneden for godkendelsesprovningen,
samt en gang hver sjette méaned ved kontrol af produktionsoverensstem-
melse. Tilleg 6 beskriver kalibreringsmetoden for de analysesystemer,
der er naevnt i punkt 4.3.1.

Volumenmaling

Metoden til méling af det samlede volumen af den fortyndede udsted-
ningsgas i konstantvolumenudtagningssystemet skal have en pracision
pé + 2 %.

Kalibrering af konstantvolumenudtagningssystemet

Kalibreringen skal forega efter en metode, som kan sikre den krevede
precision, og tilstreekkelig ofte til at sikre opretholdelsen af denne
precision. En kalibreringsmetode er angivet i tilleg 6. I denne metode
anvendes et dynamisk stremmaélesystem, som er egnet til de store
stromninger, som forekommer ved anvendelsen af konstantvolumenud-
tagningssystemet. Udstyret skal have en attesteret pracision og opfylde
en national eller international standard.

Gas
Ren gas

Den rene gas til kalibrering af udstyret og i dette skal opfylde folgende
betingelser:

— renset nitrogen (C < 1 ppm, CO < 1 ppm, CO, < 400 ppm og
NO =< 0,1 ppm),

— renset syntetisk luft (C < 1 ppm, CO =< 1 ppm, CO, < 400 ppm,
NO =< 0,1 ppm); oxygenkoncentration mellem 18 og 21 % vol

— renset oxygen (O, = 99,5 % vol).

— renset hydrogen (og blanding indeholdende hydrogen) (C < 1 ppm,
CO, = 400 ppm).

Kalibreringsgas

De gasblandinger, som anvendes til kalibrering, skal have folgende
kemiske sammensztning:

— C,H, og renset syntetisk luft (se punkt 4.5.1.)

— CO og renset nitrogen

— CO, og renset nitrogen

— NO og renset nitrogen
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4.6.

4.6.1.

4.6.2.

4.6.3.

4.7.

5.1

5.2

5.3.

5.3.1.

(NO,-indholdet i kalibreringsgassen ma ikke overstige 5 % af NO-
indholdet).

Den reelle sammensatning af en kalibreringsgas ma kun afvige fra den
nominelle veerdi med + 2 %.

De i tilleg 6 angivne sammensatninger kan ogsa fremstilles gennem
gasdosering, gennem fortynding med renset nitrogen eller med renset
syntetisk luft. Blandingssystemet skal kunne fremstille de fortyndede
kalibreringsgasser med en pracision pa + 2 %.

Yderligere udstyr

Temperaturer

Temperaturerne i tilleg 8 skal kunne males med en pracision pa
+ 1,5 %.

Tryk
Atmosferetrykket skal kunne méles med en precision pa + 0,1 kPa.
Absolut fugtighed

Den absolutte luftfugtighed (H) skal kunne bestemmes med en praci-
sion pa = 5 %.

Udtagning af udstedningsgas skal kontrolleres som beskrevet i punkt 3 i
tilleg 7. Den storste tilladte afvigelse mellem den indsugede
gasmangde og den malte gasmangde er 5 %.

FORBEREDELSE TIL PROVNINGEN

Indstilling af inertisystemet til keretejets retlinede inertibevagelse

Der anvendes et inertisystem, som giver en samlet roterende inertimasse
svarende til nedenstdende referencemassevardier:

Koretgjets referencemasse Zkvivalentmasse for inerti-
Pr systemet 1

(kg) (kg)
Pr< 750 680
750 < Pr < 850 800
850 < Pr <= 1020 910
1020 < Pr < 1250 1130
1250 < Pr < 1470 1360
1470 < Pr < 1700 1590
1700 < Pr < 1930 1810
1930 < Pr < 2150 2 040
2150 < Pr < 2380 2270
2380 < Pr < 2610 2270
2610 < Pr 2270

Indstilling af bremse

Indstillingen af bremsen sker som beskrevet i punkt 4.1.4. Den
anvendte metode og de opnédede vardier (ekvivalent inerti, indstillings-
parametre) angives i prevningsrapporten.

Klargering af keretoj

Med henblik pd maling af partiklerne forberedes keretojer med motor
med kompressionsteending hejst 36 timer og mindst seks timer forud
for afprevningen som beskrevet i tilleg 9.

Efter denne forberedelse forud for afprevningen skal keretejer med
motor med kompressionstending og keretgjer med motor med »styret«
teending befinde sig i et lokale, hvor temperaturen er rimelig konstant
mellem 20 og 30° C. Koretgjet skal opholde sig her mindst seks timer,
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53.2.

6.1.
6.1.1.

6.1.2.

6.2.
6.2.1.

6.2.2.

6.3.
6.3.1.
6.3.1.1.

6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.1.5.

6.3.2.

6.4.
6.4.1.

6.4.2.

6.4.3.

og under alle omstendigheder til motorolietemperaturen og kelervaske-
temperaturen kun afviger fra lokalets temperatur med + 2° C.

Dersom fabrikanten kraever det, udferes prevningen senest 30 timer,
efter at koretojet har kert ved normal temperatur.

Daktrykket skal vaere som specificeret af fabrikanten og som anvendt
ved den forudgdende prevning pd vej til indstilling af bremsen. Pa
stande med to ruller kan daktrykket foroges med hegjst 50 %. Det
anvendte tryk skal navnes i prevningsrapporten.

FREMGANGSMADE VED PROVNING PA STAND

Seerlige betingelser til gennemforelsen af cyklen

Under prevningen skal prevningsrummets temperatur vaere mellem 20
og 30 °C. Den absolutte luftfugtighed (H) i lokalet eller i motorens
indsugningsluft skal opfylde folgende betingelser:

5,5 = H = 12,2 g H O/kg ter luft.

Koretgjet skal vere rimeligt vandret under prevningen for at undga
unormal brendstoffordeling.

Provningen skal foregd med opsldet kelerhjeelm, medmindre dette
teknisk er umuligt. Hjelpebleser pad keleren (vandkelede keretajer)
eller pa luftindtaget (luftkelede keretajer) kan om nedvendigt anvendes
til at holde motortemperaturen pa dens normale veerdi.

Registerering af hastigheden som funktion af tiden sker under prev-
ningen med henblik pa kontrol af de gennemforte cyklers gyldighed.

Start af motor

Start af motor sker i henhold til fabrikantens instruktioner for seriekere-
tajer.

Motoren keres i tomgang i 40 s. Forste cyklus startes derefter.

Tomgang
Manuelt eller halvautomatisk gear
I tomgangsperioder er kobling tilkoblet og gearet i frigearsstilling.

Ved accelerationerne i henhold til normalcyklen settes koretajet 5 s for
accelerationen i forste gear, frakoblet.

Tomgangsperioden ved begyndelse af cyklen bestar af 6 s med gearet i
frigearsstilling og tilkobling og 5 s med gearet i forste gear og udkoblet.

For mellemperioderne i hver tomgangscyklus er de tilsvarende tider
henholdsvis 16 s i frigearstilling og 5 s i forste gear udkoblet.

Tomgangsperioden mellem to efterfolgende cykler er 13 s med gearet i
frigearstilling og tilkobling.

Automatgear

Velgeren ma ikke pd noget tidspunkt under preven manevreres fra sin
oprindelige position undtagen som navnt i punkt 6.4.3.

Acceleration

Accelerationsfaserne gennemfores med s& konstant acceleration som
muligt.

Dersom den enskede hastighed ikke kan opnés inden for den givne tids-
ramme, tages den yderligere tid sd vidt muligt fra varigheden af
hastighedsendringen, og dersom dette ikke er muligt, fra den efterfol-
gende tid med konstant hastighed.

Automatgear
Dersom den givne hastighed ikke kan opnés inden for den givne tids-

ramme, skal hastighedsvalgeren manevreres som angivet for manuelle
gear.
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6.5.

6.5.1.

6.5.2.

6.5.3.

6.5.4.

6.6.

6.6.1.

6.6.2.

7.1.

7.2.

7.2.1.

7.2.2.

7.2.3.

7.2.4.

7.2.5.
7.2.6.

7.2.7.

7.2.8.

8.1.

Retardation

Alle ratardationer gennemfores ved, at foden loftes fra speederen,
fortsat med tilkobling. Der udkobles med gearet i indgreb, nar hastig-
heden er faldet til 10 km/h.

Dersom retardationen varer lengere end forudset for denne fase,
anvendes koretgjets bremser.

Dersom retardationen tager kortere tid end forudset for denne fase,
forlenges den med en periode med konstant hastighed eller i tomgang,
som knytter den til folgende fase.

Ved slutningen af retardationen (stop af keretgj pa leberullerne) sattes
koretojet i frigear og i tilkoblet stilling.

Konstant hastighed

»Pumpning« eller slukning af karburator skal undgés ved overgang fra
acceleration til konstantfase.

Der holdes konstant hastighed ved at holde speederen i fast position.

PROVEUDTAGNING OG ANALYSE AF GAS OG PARTIKLER

Proveudtagning

Udtagningen pébegyndes ved indledningen af forste prevningscyklus
som defineret i nummer 6.2.2 og afsluttes efter sidste tomgangsperiode
i fjerde cyklus.

Analyse

Analysen af udstedningsgassen i sekken gennemfores sa hurtigt som
muligt og senest 20 min. efter provningscyklens afslutning. » M6 De
brugte filtre med partiklerne skal senest en time efter afslutningen af
preven anbringes i det klimatiserede lokale, hvor de konditioneres i
mellem 2 og 56 timer, hvorefter de vejes. <

For hver analyse af preven nulstilles analysesystemet inden for det
maleomrade, som anvendes for den forurenende gas med den relevante
kalibreringsgas.

Analysesystemerne indstilles derefter i henhold til kalibreringskurverne
med kalibreringsgas med en nominel sammensatning mellem 70 og
100 % af det relevante maleomréde.

Derefter kontrolleres analysesystemets nulstilling endnu en gang.
Dersom den afleste verdi afviger mere end 2 % fra vardien ved
indstillingen i henhold til punkt 7.2.2., gentages operationen.

Derefter analyseres proven.

Efter analysen kontrolleres nulstillingen igen og indstillingsvardierne
ved anvendelse af samme gas. Dersom disse nye vardier ikke afviger
mere end 2 % fra dem, som blev opnéet i henhold til punkt 7.2.3., anses
analyseresultaterne som gyldige.

Stremningshastigheder og tryk for de forskellige gasser skal under alle
operationerne vere de samme som ved kalibrering af analysesystemet.

Verdierne for hvert forurenende stof i gassen skal aflaeses after stabili-
sering af maleapparaturet. Emissionen af carbonhydrider for motorer
med kompressionsteending beregnes ud fra den integrerede veerdi aflaest
pé den opvarmede flammeionisationsdetektor korrigeret for stremnings-
hastighedsendringer som beskrevet i tilleg 5.

BESTEMMELSE AF DE FORURENENDE GAS- OG PARTIKEL-
MZENGDER

Volumen

Volumen omregnes til 101, 33 kPa og 273,2 K.
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8.2.

Samlet gas- og partikelmasse

Massen m for hvert forurenende stof fra keretgjets emissioner under
afprovningen er produktet af volumenkoncentrationen og gasvolumen,
idet folgende densiteter anvendes under ovennavnte referencebetin-
gelser:

— carbonmonoxid (CO): d = 1,25 g/l

— carbonhydrider (CH, ;,): d = 0,619 g/l

— nitrogenoxider (NO,): d = 2,05 g/l.

Massen m for partikelemissionen under afprevningen bestemmes ved
vejning af de partikelmasser, der udskilles pa de to filtre: m' for det
forste filter og m* for det andet filter

— hvis 0,95 (m' + m?) < m', m = m'

— hvis 0,85 (m' + m?) < m! < 0,95 (m' + m?), m = m' + m?

— hvis m' < 0,85 (m' + m?), afvises afprevningen.

Tilleg 8 indeholder beregninger for de forskellige metoder fulgt af

eksempler til bestemmelse af mangden af forurenende gasser og
partikler.
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TILLEG 1

INDDELING AF KORECYKLEN VED TYPE 1-PROVEN

1. Inddeling efter keremader

Tid %
Tomgang ... ...t 60 s 30,8
Tomgang med kerende keretoj og indkobling af et 324
BOAT t.t e 9s 4,6
Gearskift ... ... ... 8s 4,1
Acceleration ... ......... ... 36 s 18,5
Konstant hastighed ... .......................... 57 s 29,2
Retardation ... ......... ... ... .. ... .. ... 25's 12,8
195 s 100
2. Inddeling efter benyttelse af de forskellige gear
Tomgang ... ... 60 s 30,8
Tomgang med kerende keretoj og indkobling af et 324
BOAT (i it 9s 4,6
Gearskift ... ........ .. .. . 8s 4,1
— l.gear ... .. 24 s 12,3
—— 208RAT it 53s 27,2
—— 3UgRAT . 41 s 21
195 s 100

Gennemsnitshastighed ved afprevningen: 19 km/h.

Faktisk keretid: 195 s.

Teoretisk kert streekning pr. cyklus: 1,013 km.

Hertil svarende streekning pr. afprevning (4 kerecykler): 4,052 km.
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I.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

2.1.

2.2.

2.2.1.

22.2.

223.

TILLEG 2

RULLESTAND

DEFINITION AF RULLESTAND MED FAST EFFEKTABSORPTI-
ONSKURVE

Indledning

Dersom den samlede fremdriftsmodstand pa vej ikke kan reproduceres
pa standen for verdier mellem 10 og 50 km/h, anbefalles det at
anvende en rullestand med folgende parametre.

Definition
Standen kan omfatte en eller to ruller.

Den forreste rulle skal direkte eller indirekte drive inertimasserne og
bremsen.

Nér bremsen er indstillet pd 50 km/h ved hjelp af en af de metoder,
som er beskrevet i punkt 3, kan K bestemmes i henhold til formlen
P =KV3.

Den absorberede effekt (P ) og den interne friktion i standen for indstil-
ling til hastigheder pa 50 km/h skal for V > 12 km/h vare:

P, = (1 +0,05) KV* = 0,05 P

(uden at veaere negativ),
og for V. < 12 km/h
P = (1 +0,05) KV*, + 0,05 P

hvor K er rullestandens parametre og P den absorberede effekt ved
50 km/h.

KALIBRERING AF RULLESTANDEN

Indledning

Dette bilag beskriver, hvorledes man bestemmer den absorberede effekt
for en rullestand. Den absorberede effekt omfatter den absorberede
effekt ved friktion og af bremsen.

Rullestanden bringes op til en hastighed storre end den maksimale
prevningshastighed. Drivanordningen afkobles derefter og den drevne
rulles rotationshastighed aftager. Rullernes kinetiske energi optages af
bremsen og gennem indre friktion. Denne metode tager ikke hensyn til
variation i rullernes indre friktion i belastet og ubelastet tilstand. Der
tages heller ikke hensyn til friktion i den bageste rulle, nir denne er
udkoblet.

Kalibrering ved 50 km/h af effektindikator som funktion af absor-
beret effekt

Folgende procedure anvendes:

Mal rullens rotationshastighed, dersom dette ikke allerede er gjort.
Hertil kan anvendes et femte hjul, en omdrejningsteller eller lignende.

Koretojet anbringes pa standen, eller der anvendes en anden metode til
at starte standen.

Anvend et svinghjul eller et andet inertisystem for den givne inertik-
lasse.



1970L0220 — DA — 24.07.1989 — 008.001 — 36

‘Effekt (P)i kW
+ 5% PVy,
7 £ 5%KV?
/,',—5%Pv50
Puso . — - . . . . + e + s of/
// (4
. , /
/ / «
/'/ 4 / |
7/7 . .
Y4 / |
7/, ,
. /4
//// / .
. 27/ 7
//// / I
.//’// ./ i
' / //// /
poa ¢ cmmm— —./ ///, / :
”, P d .
N =" -~ |
e ——=f~ _— :
B
12 50 Hastighed (V)ikm/h

2.2.4. Standen bringes op pa 50 km/h.

2.2.5. Den indikerede effekt (P) afleses.

2.2.6. Hastigheden oges til 60 km/h.

2.2.7. Startanordningen udkobles.

2.2.8. Standens retardationstid fra 55 km/h til 45 km/h noteres.
2.2.9. Bremsen indstilles pa en anden verdi.

2.2.10. Fremgangsmaden i 2.2.4.-2.2.9. gentages et tilstraekkeligt antal gange til
at dekke effektintervallet pa vej.

2.2.11. Den absorberede effekt beregnes i henhold til formlen:

M (V-
: 2000t
hvor
P = absorberet effekt i kW,
M, = inertizkvivalent i kg (den frie bageste rulle medregnes ikke),

V. = oprindelig hastighed i m/s (55 km/h = 15,28 m/s),

<
I

sluthastighed i m/s (45 km/h = 12,50 m/s),

t = retardationstid for rullen fra 55 km/h til 45 km/h.

2.2.12. Diagram over indikeret effekt ved 50 km/h som funktion af absorberet
effekt ved samme hastighed.
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2.2.13.

2.3.

2.4.

24.1.

24.2.
243.
24.4.

24.5.

3.1
3.1.1.

3.2.2.

3.1.3.
3.13.1.

3.1.3.2.

3.1.3.3.

Indikeret ‘ P;
. effekt (P;)
ved 50 km/h

3,00 +
2,00 +

1,00 +

P,
+ $ + —+ A—
1,00 2,00 3,00 4,00 i kW

Absorberet effekt (P,) ved 50 km/h

Fremgangsméden i punkt 2.2.3-2.2.12 gentages for alle relevante iner-
tiklasser.

Kalibrering af effektindikator som funktion af absorberet effekt
ved andre hastigheder

Fremgangsmaden i henhold til punkt 2.2 gentages sa mange gange, som
det er nedvendigt for de valgte hastigheder.

Kontrol af rullestandens absorptionskurve fra startpunkt ved
50 km/h

Keoretojet anbringes pé standen eller en anden metode anvendes til start
af standen.

Standen indstilles til absorberet effekt P, ved hastighed 50 km/h.
Den absorberede effekt ved hastighederne 40, 30 og 20 km/h noteres.

Optegn kurven P, (V) og kontroller, at den opfylder bestemmelserne i
punkt 1.2.2.

Gentag fremgangsméden i punkt 2.4.1-2.4.4 for andre effektvardier P,
ved hastighed pa 50 km/h og andre inertivaerdier.

Samme fremgangsmade anvendes til kalibrering af kraft og moment.
INDSTILLING AF STANDEN

Kalibrering som funktion af undertryk
Indledning

Denne metode er ikke den bedste og ber kun anvendes for stande med
fast effektabsorptionskurve til bestemmelse af absorberet effekt ved
50 km/h og kan ikke anvendes pa motorer med kompressionstanding.

Provningsudstyr

Undertrykket (eller det absolutte tryk) ved keretejets indsugningsmani-
fold skal males med en preacision pa + 0,25 kPa. Det skal vaere muligt
at registrere denne parameter kontinuert eller i intervaller pa ikke over
1 sekund. Hastigheden skal registreres kontinuert med en pracision pa
+ 0,4 km/h.

Provning pd bane

Det sikres forst, at koretejet opfylder bestemmelserne i punkt 4 i tilleg
3.

Koretojet kores med konstant hastighed pa 50 km/h, og hastighed og
undertryk (eller absolut tryk) registreres som navnt i punkt 3.1.2.

Fremgangsméden i punkt 3.1.3.2 gentages tre gange i hver retning. De
seks gennembkersler skal ske inden for 4 timer.
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3.14.
3.14.1.

3.14.2.

3.143.

3.1.5.
3.1.5.1.

3.1.5.2.

3.2.

3.3.

3.3.1.

3.3.2.

Talbehandling og godkendelseskriterier

Resultaterne fra punkt 3.1.3.2 og 3.1.3.3 kontrolleres, idet hastigheden
ikke m& vare under 49,5 km/h eller over 50,5 km/h i mere end 1
sekund. Ved hver gennemkersel bestemmes undertrykket hvert sekund,
og det gennemsnitlige undertryk (V) og standardafgivelsen (s) beregnes,
idet der anvendes mindst 10 undertryksveaerdier.

Standardafgivelsen mé ikke overskride 10 % af gennemsnitsverdien (V)
for hver gennemkersel.

Gennemsnitsverdien (V) beregnes for de seks gennemkersler (3 i hver
retning).

Indstilling af standen

Forberedelser

Foretag de i punkt 5.1.2.2.1-5.1.2.2.4 tilleg 3 navnte operationer.
Indstilling af bremse

Efter at have opvarmet koretgjet kores dette med en konstant hastighed
pé 50 km/h, og bremsen indstilles saledes, at undertryksvaerdien (v) kan
bestemmes i henhold til punkt 3.1.4.3. Afvigelsen fra denne veerdi ma
ikke overstige 0,25 kPa. Det apparatur, som har varet anvendt til bane-
prevningen, anvendes hertil.

Andre indstillingsmetoder

Indstilling af standen kan ske ved konstant hastighed 50 km/h, som
beskrevet i tilleg 3.

Andre muligheder

Med samtykke fra fabrikanten kan folgende metode anvendes:

Bremsen indstilles, sd den kan absorbere den udviklede effekt pa de
drivende hjul ved en konstant hastighed pa 50 km/h ud fra tallene i
folgende tabel:

Koretojets referencemasse Standens absorberede effekt
(kMé) (kr\)i’)
M < 750 1,3
750 < M_ < 850 1,4
850 < M. < 1020 1,5
1020< M, < 1250 1,7
1250 < M, < 1470 1,8
1470 < M_< 1700 2,0
1700 < M. < 1930 2,1
1930 < M. < 2150 2,3
2150< M, < 2380 24
2380 < M_< 2610 2,6
2610 < M 2,7

For andre koretojer end personbiler med en referencemasse over
1 700 kg eller keretojer, hvor alle hjul er drivende, ganges effektverdi-
erne i tabellen i punkt 3.3.1 med 1,3.
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TILLEG 3

ET KORETGJS FREMDRIFTSMODSTAND — MALEMETODE PA

3.1

3.2.

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

43.1.

43.2.

43.3.

43.4.

BANE — SIMULERING PA RULLESTAND

FORMAL
Nedenstdende metoder har til formal at male et koretejs fremdrifts-
modstand ved konstant hastighed pd bane og simulere denne

modstand ved prevning pa rullestand under de forhold, som er speci-
ficeret i punkt 4.1.4.1 i bilag III

BESKRIVELSE AF BANEN
Banen skal vare vandret og tilstraekkelig lang til at gennemfore

malingerne. Haeldningen skal vaere konstant inden for en tolerance pa
+ 0,1 % og ikke overstige 1,5 %.

ATMOSFZARISKE FORHOLD

Vind
Under prevningen ma den gennemsnitlige vindhastighed ikke over-
stige 3 m/s med sted pd mindre end 5 m/s. Derudover skal den

tvaergdende vindkomposant veere under 2 m/s. Vindhastigheden skal
males 0,7 m over vejbeleegningen.

Fugtighed

Banen skal vere tor.

Tryk og temperatur

Luftdensiteten ved prevningen ma ikke afvige mere end + 7,5 % fra
P =100 kPa og T = 293,2 K.

KORETQJETS KLARGWRING OG DETS TILSTAND

Tilkersel

Koretgjet skal vare i normal kerestand og have kert mindst 3 000 km.
Dakkene skal vare tilkert samtidig med keretgjet, eller slidbanens
mensterdybde skal vare 90-50 %.

Kontrol

Det kontrolleres, at keretgjet for nedenstidende punkter opfylder fabri-
kantens specifikationer for den givne anvendelse:

— hjul, navkapsel, dek (merke, type, tryk),

— fortejets geometri,

— bremseindstillingen (fjernelse af parasitfriktion),

— smoring af for- og bagtej,

— indstillingen af ophangning og keretgjets vagtfordeling,

— OSV.

Klargering til prevning
Koretgjet bringes op pé sin referencemasse.

Koretojets tyngdepunkt skal vaere beliggende midt pd den rette linje,
som gar gennem R-punkterne for forsederne.

Ved provning pa bane skal keretgjets vinduer vaere lukkede. Eventu-
elle dbninger til ventilation, lygter, o.lign. skal vare lukkede.

Koretojet skal vare rent.

Umiddelbart for prevningen skal keretejet bringes pad sin normale
driftstemperatur.
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5.1
5.1.1.
5.1.1.1.

5.1.1.2.
5.1.1.2.1.

5.1.1.2.2.
5.1.1.2.3.

5.1.1.2.4.

5.1.1.2.5.
5.1.1.2.6.

5.1.1.2.7.

5.1.2.
5.1.2.1.

5.1.2.2.
5.1.2.2.1.

METODER

Energivariationsmetode ved retardation i frigear
Pd bane
Maleudstyr og tolerance

— tidsmalingen med en fejl under 0,1 s;
— hastighedsmalingen med en fejl under 2 %.

Provningsfremgangsmaden

Koaretojet accelereres til en hastighed 10 km/h over den valgte prov-
ningshastighed V.

Gearet settes i neutral stilling.
Retardationstiden (t,) méles fra hastigheden

V,=V+AVkn/htlV,=V-AVknh,

hvor A V < 5 km/h.

Samme prevning gennemfores i modsat retning, og tiden (t,)
bestemmes.

Gennemsnit af de to tider t, og t, bestemmes, (T,).

Provningen gentages indtil den statistiske sikkerhed (p) pa gennem-
snittet

1 n
T= —Z T, er lig med eller mindre end 2% (p < 2%)
N4

Den statistiske sikkerhed er

,_ s 100
n T

hvor

t = koefficient i nedenstiende tabel,

n = antal prevninger,

s = standardafgivelse, s =

n 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15
t 32 (28 | 26 | 25|24 |23 |23 (2222222222
t

7{1 1,6 | 1,25 | 1,06 | 0,94 | 0,85 | 0,77 | 0,73 | 0,66 | 0,64 | 0,61 | 0,59 | 0,57

Beregn effekten ud fra formlen:

M-V-AV
500 T

hvor P udtrykkes i kW
V = prevningshastighed i m/s,
AV = hastighedsafvigelse i forhold til V i m/s,
M = referencemasse i kg,
T =tidis.
Pa stand

Maleapparatur og tolerancer
Der skal anvendes samme apparatur som ved prevningen pd bane.
Provningsfremgangsmade

Anbring keretgjet pé rullestanden.
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5.1.2.2.2.

5.1.2.2.3.
5.1.2.24.
5.1.2.2.5.

5.1.2.2.6.

5.2.
5.2.1.

5.2.1.1.

5.2.1.2.
5.2.1.2.1.
52.1.2.2.

5.2.1.23.

5.2.1.24.

5.2.1.2.5.
5.2.1.2.6.
5.2.2.
52.2.1.

5222.

5.2.2.2.1.
52222,
5.2.223.

5.3.

5.3.1.

5.3.2.

Indstil trykket (koldt) af de drivende hjul pd den vaerdi, som kreves
for standen.

Indstil standens inertizkvivalent I.
Koretoj og stand bringes til driftstemperatur.

Gor som beskrevet i punkt 5.1.1.2 (undtagen punkt 5.1.1.2.4 og
5.1.1.2.5), idet M erstattes af I i formlen i punkt 5.1.1.2.7.

Bremsen indstilles, sa den opfylder bestemmelserne i punkt 4.1.4.1 i
bilag I1I.

Mailemetode ved konstant hastighedsmoment
Pd bane
Miélemetode og tolerance

— maling af moment med et maleudstyr med en pracision pa 2 %,

— hastighedsmalingen med en precision pa 2 %.
Provningsfremgangsmade
Koretajet bringes op pa den valgte konstante hastighed V.

Momentet C() og hastighed over mindst 10 s registreres med et
udstyr af klasse 1 000 i overensstemmelse med ISO nr. 970.

ZAndringer i momentet C() og hastigheden som funktion af tiden mé
ikke overstige 5 % i hvert sekund under registreringen.

Den veardi af momentet C,, som anvendes, er gennemsnitsvaerdien
bestemt i henhold til felgende formel:

1 t+A t
- t)dt
Ci=ai/ o

Gennemfer samme prevning i modsat retning og bestem C,,.

Udregn gennemsnitsveerdien af de to vaerdier C og C,, C,.

2
Pad stand

Maleapparatur og tolerance

Der skal anvendes samme apparatur som ved prevning pa bane.
Provningsfremgangsmade

Gennemfor operationerne i punkt 5.1.2.2.1-5.1.2.2.4.
Gennemfor operationerne i punkt 5.2.1.2.1-5.2.1.2.4.

Indstil bremsen, sa den opfylder bestemmelserne i punkt 4.1.4.1 i
bilag III.

Bestemmelse af det integrerede moment for en variabel prov-
ningscyklus

Denne metode er et ikke-obligatorisk supplement til konstanthastig-
hedsmetoden i punkt 5.2.

I denne dynamiske prevningsmetode bestemmes den gennemsnitlige
verdi af momentet M. For at gere dette integreres de reelle moment-
vaerdier som funktion af tiden over en fast cyklus med
provningskeretgjet.

Det integrerede moment divideres derefter med tidsforskellen, hvilket
giver:

1
t—t

t
M= / M(1) - dt, hvor M(t) > 0
t

M beregnet efter seks resultater.

Stikpreveudtagning for M anbefales til mindst 2 pr. sekund.
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5.33.

5.3.4.

5.4.
5.4.1.
54.1.1.

54.1.2.
54.1.2.1.

54.1.2.2.

5.4.1.2.3.

54.1.2.4.
5.4.1.2.5.
5.4.1.2.6.

5.4.1.2.7.

5.4.2.
5.4.2.1.

5.4.22.
54.22.1.

Indstilling af standen

Bremsningen indstilles som beskrevet i punkt 5.2. Dersom momentet
M pa stand ikke svarer til momentet M pé vej, a@ndres bremseindstil-
lingen, indtil verdierne svarer til hinanden inden for + 5 %.

Bemcerk:

Denne metode kan alene anvendes med elektriske inertisimulerende
dynamometre, eller hvor der foreligger mulighed for finindstilling.

Godkendelseskriterier

Standardafgivelsen for de seks malinger ma ikke overstige 2 % af
gennemsnitsvaerdien.

Gyroskopisk retardationsmaling

Pd bane

Maleudstyr og tolerancer

— hastighedsmaling under 2 %,

— retardationsmaling under 1 %,
— banehaldningsméling under 1 %,
— tidsmaling under 0,1 s.

Koretojsveegtfordelingen bestemmes pa en vandret referenceplads.
Herudfra kan banens haldning bestemmes (0.).
Provningsfremgangsmade

Bring keretojet op pa en hastighed, som mindst overstiger den valgte
hastighed V med 5 km/h.

Retardationen mellem hastighederne V + 0,5 km/h og V — 0,5 km/h
registreres.

Den gennemsnitlige retardation ved hastigheden V beregnes ud fra
folgende formel:

1

t
71:7/ v, (t) dt— g —sin o
tJo

hvor

Y1 = den gennemsnitlige retardation ved hastighed V,
= retardationstid fra V + 0,5 km/h til V — 0,5 km/h,

v, = registreret retardation,

g =98lm-s 2

Gennemfor samme malinger i modsat retning og bestem 7,.
. + .
Beregn gennemsnittet I' ; = 1(127“{2 for prevning i.

Gennemfor et antal preovninger, som er tilstreekkelige i henhold til
punkt 5.1.1.2.6, idet T erstattes af

L
F:H;rlz

Beregn den gennemsnitlige absorberede kraft F = MI”
hvor M er keretgjets referencemasse i kg,

I' er den gennemsnitlige beregnede retardation.

Pa stand

Maleudstyr og tolerancer

Der anvendes maleudstyr som navnt i bestemmelsen i punkt 2 i tilleg
2.

Provningsfremgangsmade

Indstilling af kraft pa dekbane under statiske forhold.
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Pa rullestand er den samlede modstand:

mel T L afleest rulningsmodstand hvor:
mel " TR Fremdriftsmodstand
Faﬂzesl - FR leningsmodstand

F er den pa rullestanden afleste vaerdi

aflaest

F, fremdriftsmodstanden er kendt

rulningsmodstand findes pa felgende made:

— maling pa rullestand med malemulighed. Provningskeretojet med

gear i neutral stilling bringes op til prevningshastigheden.
Rulningsmodstanden for den drivende aksel afleeses pa standens
indikator;

bestemt for rullestande uden mélemulighed: for stande med to
ruller er rulningsmodstanden R, den som i forvejen er bestemt
pd bane. For stande med én rulle er rulningsmodstanden R,, den
som er bestemt pa bane multipliceret med en koefficient R, som
er forholdet mellem den drivende aksels masse og keretojets totale
masse.

Bemeerk:

R, findes fra kurven F = (V).
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2.1.

2.2.

3.1.1.
3.1.2.
3.2.

4.2.

TILLEG 4
KONTROL AF IKKE-MEKANISK INERTI

FORMAL

Den metode, som beskrives i dette tilleg, gor det muligt at kontrollere, at
standens samlede inerti pa tilfredsstillende made simulerer de reelle
vardier under prevningscyklen.

PRINCIP

Ligninger
Standens rullers overfladekraft kan udtrykkes ved ligningen:

F=Il-y=Iu-vy+F

hvor
F er overfladekraften

I er standens samlede inerti (keretojets akvivalentinerti: se tabel i
punkt 5.1)

I, de mekaniske massers inerti

v  rullens tangentielle overfladeacceleration

F inertikraft

1

Bemecerk:

I tilleegget er der en forklaring pa denne formel for stande med mekanisk
inertisimulering.

Den samlede inerti kan séledes udtrykkes ved formlen:

Fr
[=Iy+—
Y

hvor
I, kan beregnes eller méles ved traditionelle metoder

F,  kan miles pd stand
v  kan beregnes ud fra rullernes vinkelhastighed.

Den samlede inerti I bestemmes ved accelerations- eller retardationsprov-
ning med vardier som er lig med eller sterre end dem, som opnas under
prevningscyklen.

Tolerancer ved beregning af den samlede inerti

Provningsmetoderne og beregningen skal gere det muligt at bestemme
den samlede inerti I med en relativ fejl (AI/T) under 2 %.

FORUDSZATNINGER

Den samlede simulerede inertimasse I ma kun afvige fra den teoretiske
&kvivalente inerti (se punkt 5.1 i bilag IIT) med:

+ 5 % for den ojeblikkelige veaerdi,

+ 2 % for den gennemsnitlige verdi for hver cyklus.

Verdierne i pkt. 3.1.1. gges til + 50 % under start og for keretgjer med
manuelt gearskift de 2 sekunder under hastighedsendringer.
KONTROLFREMGANGSMADE

Kontrollen gennemfores for hver prevning under hele cyklens varighed,
som defineret i pkt. 2.1 i bilag III.

Dersom bestemmelserne i pkt. 3 imidlertid er opfyldt med ejeblikkelige
accelerationer, som mindst er tre gange sterre eller mindre end vaerdierne
ved den teoretiske cyklus, er ovennavnte kontrol ikke nedvendig.
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5. TEKNISK NOTE
Kommentarer om arbejdsligningerne.

5.1.  Kraftligevagt pa vej

1 2
CRZlirldG) d(?t

ko T
dt+2T2

+k3 Myr1+k3 Fs I

5.2. Kraftligeveegt pa stand med mekanisk simuleret inerti

dWm
doe1 J Rm —dt
Cm =k; 1y m +k3 Rm r1 +k;3 Fs
doe1
=k1 Jr1 +k3 Iyr1+k3 FS I

dt

5.3.  Kraftligevegt pa stand med ikke-mekanisk inertisimulering

dW
d JRe 5
Ce=k; J k | ——— — ks F
e 1 at + ks Re 1”1+Rer1 + k3 Fy
do1
=k Iy m +ks (Im vy +Fr) ri+k Fory

I disse formler er
CR: motormoment pa vej
C.: motormoment pa stand med mekanisk simuleret inerti
C, motormoment pa stand med elektrisk simuleret inerti
Jr: transmissionens inertimoment henfort til de drivende hjul
Jr,: de drevne hjuls inertimoment

J Rm: inertimoment for stand med mekanisk simuleret inerti

J Re: mekanisk inertimoment af stand med elektrisk simuleret inerti

M: masse af koretej pd bane
I: kvivalent inerti for stand med mekanisk simuleret inerti
I mekanisk inerti af stand med elektrisk simuleret inerti
F: resulterende kraft ved konstant hastighed
(OF resulterende moment af elektrisk simuleret inerti
F;: resulterende kraft af elektrisk simuleret inerti
d&%z vinkelacceleration for de drivende hjul
%z vinkelacceleration for de drevne hjul
d‘gl—tm: vinkelacceleration for stand med mekanisk inerti
%: vinkelacceleration for stand med elektrisk inerti
v: lineeer acceleration
I radius af drivende hjul ved belastning
I, radius af drevne hjul ved belastning
Rm: leberullernes radius — stand med mekanisk inerti
Re: loberullernes radius — stand med elektrisk inerti
k: koefficient, som athanger af transmissionens udvekslingsforhold
og inerti i transmissionen og »virkningsgraden«.
. T . .
k,: transmissionsforholdet x - x »virkningsgraden«

1)
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k,: transmissionsforholdet x »virkningsgraden«

Forudsaettes det, at de to typer stande (pkt. 5.2 og 5.3) har samme karak-
teristika, fas ved forenkling formlen:

k3 (IMY+FI) I =k3I-’Y~l‘1

hvor

I=Iy+—
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TILLEG 5

BESKRIVELSE AF UDTAGNINGEN AF UDSTODNINGSGASPROVER

I.1.

1.2.

2.1.

2.2.

22.1.

22.2.

2.23.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

22.7.

INDLEDNING

Der findes flere udtagningssystemer, som opfylder bestemmelserne i
punkt 4.2 i bilag III.

Bestemmelserne i punkt 3.1, 3.2 og 3.3 kan accepteres, dersom de
opfylder de vesentligste kriterier for den variable fortynding.

Laboratoriet skal angive udtagningsmetoden.

KRITERIER FOR SYSTEM MED VARIABEL FORTYNDING TIL
MALING AF UDST@DNINGSGAS

Anvendelsesomrade

Definer driftparametrene for et system til udtagning af udsted-
ningsgas til méling af et keoretojs udstedning i henhold til
bestemmelserne i dette direktiv.

Princippet med variabel fortynding til maling af udstedning krever,
at folgende tre betingelser er opfyldt:

Koretgjets udstedningsgas skal fortyndes kontinuert med den omgi-
vende luft under veldefinerede betingelser.

Den samlede blandingsmangde af udstedning og fortyndingsluft skal
males nejagtigt,

Et proveemne bestidende af fortyndet udstedningsgas og udstednings-
luft i konstant forhold skal udtages til analyse.

Emissionen af forurenende gasser bestemmes ud fra preveemnets
samlede koncentrationer og den samlede malte mengde. Proveem-
nets koncentrationer korrigeres som funktion af den omgivende
lufts indhold af forurenende stoffer. Endvidere skal partikelemissi-
onen fra keretgjer med motor med kompressionsteending bestemmes.

Teknisk resumé
Figur 1 angiver udtagningssystemets principskema.

Koretgjets udstedningsgas skal fortyndes med en tilstreekkelig
meangde luft til at forhindre kondensation af vandet i udtagnings-
og malesystemet.

Det system, der anvendes til udtagning af udstedningsgasser, skal
gore det muligt at male de gennemsnitlige volumenkoncentrationer
af CO,, CO, CH og NO, samt ved keretgjer med motor med
kompressionstending tillige partikelemissionen, i udstedningsgassen
under prevningen af keretojet.

Blandingen af luft og udstedningsgas skal vere homogen for udtag-
ningssonden (se punkt 2.3.1.2).

Sonden skal udtage en reprasentativ prove af den fortyndede udsted-
ningsgas.

Systemet skal gore det muligt at méle det samlede rumfang af den
fortyndede udstedningsgas.

Udtagningsudstyret skal veere gastet. Udformningen af udtagnings-
systemet og de materialer, som det er fremstillet af, skal veare
sadan, at koncentrationen af forurenende stoffer i den fortyndede
udstedningsgas ikke péavirkes. Dersom et af elementerne i udstyret
(varmeveksler, cyklonseparator, ventilator osv.) @ndrer koncentrati-
onen af et forurenende stof i den fortyndende gas, og dette ikke
kan korrigeres, skal preveudtagningen foregé for dette element.

Dersom koretojet har flere udstedninger, skal tilslutningsrerene
tilsluttes et opsamlingssystem sa tet som muligt til keretojet.
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2.2.8.

2.2.9.

2.3.
23.1.

23.1.1.

2.3.1.2.

23.2.

23.3.

233.1.

Gaspreverne skal opsamles i udtagningssekke med tilstrekkelig
kapacitet til ikke at pavirke gasstremmen under udtagningsperioden.
Disse sakke skal veere fremstillet af materialer, som ikke pavirker
gaskoncentrationen (se 2.3.4.4.1).

Systemet med variabel fortynding skal veere udformet pa en sadan
made, at udstedningsgassen kan udtages uden vasentligt at andre
modtrykket i udstedningen (se 2.3.1.1).

Serlige bestemmelser
Udstyr til indsamling og fortynding af udstodningsgas

Rorledningen mellem koretgjets udstedning og blandingskammeret
skal veere sd kort som muligt; den méd under ingen omstendigheder

— eandre det statiske tryk i1 udstedningen med mere end + 0,75 kPa
ved 50 km/h eller mere end + 1,25 kPa under hele prevningens
varighed i forhold til de tryk, som maéles, nar intet er tilsluttet
koretgjets udstodning.

Trykket skal males i udstedningsreret eller i en forlengelse af
dette med samme diameter sd tet som muligt til udstedningsre-
rets afslutning.

— endre udstedningsgassens sammenszatning.

Der skal veare et blandingskammer, i hvilket keoretejets udsted-
ningsgas og fortyndingsluften blandes, s& der dannes en homogen
blanding ved kammerets udtag.

Blandingens homogenitet i et vilkérligt tveersnit ved udtagnings-
sonden mé ikke afvige mere end 2 % fra den gennemsnitlige veerdi
af malinger foretaget i mindst 5 punkter ligeligt fordelt over
gasstrommens diameter. Trykket i blandingskammeret mé ikke
afvige mere end + 0,25 kPa fra atmosfaretrykket for at reducere
péavirkningen ved udtaget mest muligt og for at begrense trykfaldet
i det eventuelle fortyndningsluftsapparatur.

Sugeudstyr/volumenmalingsudstyr

Dette udstyr kan have faste hastighedsindstillinger, s& der er en
tilstreekkelig strom til at forhindre kondensation af vand. Dette kan
normalt ske ved i udtagningssekken at holde en CO,-koncentration
under 3 % (volumen).

Volumenmaling

Volumenmalingsudstyret skal holde sin kalibreringsvaerdi inden for
+ 2 % under alle malevilkar. Dersom udstyret ikke kan kompensere
for temperaturvariationer i blandingen udstedningsgas-fortyndings-
luft i malepunktet, skal der anvendes en varmeveksler, sa
temperaturen holdes inden for + 6 °C af den nominelle temperatur.

Om nedvendigt kan man anvende en cyklonseparator for at beskytte
volumenmalingsudstyret.
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Figur 1

Skema til maling af udtedningsgas (variabel fortynding)
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23.3.2.

2.3.33.

2334

2.3.4.
23.4.1.
23.4.1.1.

23.4.1.2.

2.3.4.1.3.

23.4.14.
2.3.4.2.
23.42.1.

23422

2.3.4.23.

2.3.43.
23.43.1.

2.3.4.32.
2.3.433.
23.434.

2.3.4.3.5.

2.3.43.6.

2.3.4.4.

2.4.

24.1.

24.2.

2.4.3.

En temperaturfoler skal installeres umiddelbart for volumenmaleren.
Denne foler skal have en max. fejlvisning og min. pracision pa + 1°
C og en responstid pa 0,1 s ved 62 % af en given temperaturvaria-
tion (vaerdien malt i siliconolie).

Trykmalinger skal have en max. fejlvisning og en min. praecision pa
+ 0,4 kPa.

Bestemmelse af trykket i forhold til atmosfaretrykket sker for (og
om nedvendigt) efter volumenmalingsudstyret.

Udtagning af gas
Fortyndet udstedningsgas

Proven udtages for sugeudstyret, men efter konditioneringsudstyret
(hvis dette findes).

Stremningshastigheden mé ikke afvige mere end 2 % fra gennem-
snittet.

Stremningshastigheden ved udtagningen skal vaere mindst 5 I/min og
hejst 0,2 % af den fortyndede udstedningsgas' stremningshastighed.

Tilsvarende graenser skal gelde for et konstantmasse system.
Fortyndingsluft

Der foretages en udtagning af fortyndingsluft med konstant strem-
ningshastighed i naerheden af den omgivende luft (efter et eventuelt
filter).

Gassen ma ikke indeholde udstedningsgas fra blandingszonen.

Udtagningsstremningshastigheden skal vare i samme storrelsesorden
som for den fortyndede udstedningsgas.

Udtagning

De materialer, som anvendes til udtagning, ma ikke endre de forure-
nende stoffers koncentration.

Der kan anvendes filtre til at fjerne faste partikler fra proven.
Pumper er nedvendige for at fore proven til udtagningssakken.

Stremningsregulatorer og stremningsmalere er nedvendige for at
opnd den krevede stromning ved udtagningen.

Gastaette lynkoblinger kan anvendes mellem trevejsventilerne og
udtagningssakkene, idet der skal vare automatisk lukning ved
saekkesiden. Andre systemer kan anvedes til at fore preoverne til
analysatoren (trevejshaner f.eks.).

De ventiler, som anvendes i forbindelse med udtagningsgassen, skal
vaere hurtigt virkende og hurtigt justerbare.

Lagring af preven

Gasproverne skal opsamles i udtagningssekke mod tilstraekkelig
kapacitet til ikke at mindske udtagningsstremningshastigheden. De
skal veere fremstillet af et materiale, som ikke endrer koncentrati-
onen af de forurenende gasser med mere end 2 % efter 20 min.

Supplerende preveudtagningsudstyr til keretejer med motor
med kompressionstending

Til forskel fra udtagningen af gas ved keretgjer med motor med
styret teending befinder udtagningspunktet for henholdsvis carbonhy-
drid- og partikelprover sig i en fortyndingstunnel.

For at begrense varmetabet i udstedningsgassen fra udstedningsro-
rets udmunding til  fortyndingstunnelens  gasindtag ma
rerforbindelsen hgjst vaere 3,6 m, eller 6,1 m safremt den er varme-
isoleret. Dens indvendige diameter mé hejst vere 105 mm.

I fortyndingstunnelen, der bestar af et lige ror fremstillet af et elek-
trisk ledende materiale, skal stremningen vere turbulent (Reynolds'
tal = 4 000), saledes at den fortyndede gas er homogen pa udtag-
ningspunktet, og der er sikkerhed for, at gas- og partikelpreverne er
repreesentative. Fortyndingstunnelen skal have en diameter pa mindst
200 mm. Systemet skal have jordforbindelse.
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2.4.4.

24.5.

2.4.6.

2.4.7.

2.4.8.

2.4.9.

3.1.3.
3.1.3.1.

3.1.3.2.

3.1.3.3.

3.1.3.4.

3.1.3.5.

3.1.3.5.1.

Udtagning af partikelprover foretages ved hjelp af en udtagnings-
sonde i fortyndingstunnelen og to filtre anbragt efter hinanden. I
stromretningen for og efter filterparret anbringes hurtigtvirkende
ventiler.

Sonden til udtagning af partikelprover skal vere indrettet saledes:

Den skal vaere indbygget ner ved tunnelens midterlinje, ca. ti tunnel-
diametre fra gasindtaget i stremmens retning og have en indvendig
diameter pa mindst 12 mm.

Afstanden fra udtagningsspidsen til filterholderen skal vere mindst
fem gange sondens diameter, dog hejst 1 020 mm.

Udstyret til maling af gasstremmen bestér af pumper, gasblandings-
regulator og gennemstremningsmaleudstyr.

Systemet til udtagning af carbonhydridprever bestar af opvarmet
udtagningssonde, -ledning, -filter og -pumpe.

Udtagningssonden skal i samme afstand fra gasindtaget som sonden
til partikeludtagning vaere monteret siledes, at preveudtagningerne
ikke far gensidig indflydelse pa hinanden. Den skal have en
indvendig diameter pd mindst 4 mm.

Alle opvarmede elementer skal holdes opvarmet til en temperatur pa
190° C + 10° C.

Er det ikke muligt at kompensere for stremningshastighedsvariati-
oner, skal der forefindes en varmeveksler og en temperaturregulator
med de i nummer 2.3.3.1 specificerede egenskaber, s& en konstant
stromningshastighed kan sikres proportionalitet i udtagnings-
stremmen.

BESKRIVELSE AF SYSTEMERNE

Stremningspumpesystemet (PDP-CVS) (Fig. 1)

Udtagning med konstant volumen ved hjelp af en stromningspumpe
(PDP-CVS) opfylder betingelserne i dette bilag til bestemmelse af
gasstromhastigheden ved konstant temperatur og tryk. For at male
det totale volumen telles pumpens totale antal omdrejninger. Udtag-
ningen sker ved konstant stremning ved hjalp af pumpestrommaler
og stremningsventil.

Figur 1 er et principskema for et sddant udtagningssystem. Eftersom
der kan opnas lignende resultater med forskellige konfigurationer, er
det ikke nedvendigt, at anlaegget strengt felger skemaet. Der kan
anvendes supplerende anordninger sasom ventiler, solenoider og
afbrydere for at fa andre oplysninger og for at koordinere systemets
enkeltdele.

Indsamlingssystemet omfatter

et filter (D) til fortyndingsluften, som om nedvendigt kan forop-
varmes. Dette filter bestar af et lag aktivt kul mellem to papirlag.
Det skal formindske og stabilisere carbonhydridkoncentrationen i
fortyndingsluften;

et blandingskammer (M) til homogen blanding af udstedningsgas og
luft;

en varmeveksler (H) med tilstrekkelig kapacitet til under hele prov-
ningen at holde temperaturen af luft-/udstedningsgasblandingen for
+ 6 °C af den nominelle verdi malt lige for volumenstrempumpen.
Dette apparatur ma ikke @ndre indholdet af forurenende stoffer i de
fortyndede gasser, der udtages efter til analyse;

et temperaturreguleringssystem (TC) til forvarmning af varmeveks-
leren for prevningen og til at holde en temperatur under prevningen
pé £ 6 °C inden for den nominelle temperatur;

en volumenstrempumpe (PDP), som giver en konstant volumenstrom
af blandingen luft/udstedningsgas. Pumpen skal have tilstreekkelig
kapacitet til at hindre vandkondensation under alle forsegsbetin-
gelser. Derfor anvendes normalt en pumpe med en kapacitet, som
er dobbelt sa stor som

den maksimale gennemstremning af udstedningsgassen under prove-
cyklen; eller
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3.1.3.5.2.

3.1.3.6.

3.13.7.

3.1.3.8.

3.1.3.9.

3.1.3.10.

3.1.3.11.

3.1.3.12.

3.1.3.13.

3.1.3.14.

3.1.3.15.

3.1.3.16.

3.1.3.17.

tilstrekkelig til, at koncentrationen af CO, i sa&kken holdes under
3 % (vol);

en temperaturfeler (T,) (preecision og fejlvisning + 1° C) monteret
umiddelbart for stremningspumpen. Denne foler skal kontinuert
maéle temperaturen under prevningen;

et manometer (G,) (precision og fejlvisning + 0,4 kPa) monteret
umiddelbart for stromningspumpen til maling af trykforskellen
mellem gasblandingen og atmosfaren;

et manometer (G,) (precision og fejlvisning + 0,4 kPa) monteret, s&
det registrerer trykforskellen mellem indgang og udgang i pumpen;

to sonder (S, og S,) til udtagning af fortyndingsluft og fortyndet
blanding udstedningsgas/luft.

et filter (F) til fjernelse af faste partikler fra den gasstrom, der
udtages til analyse;

pumper (P) til udtagning af en konstant strom fortyndingsluft samt
en fortyndet blanding af udstedningsgas/Iuft;

stromningsregulatorer (N) til at sikre en konstant stremning ved
udtagning af gas S, og S,; stromningshastigheden skal vere sdledes,
at man fér tilstreekkelige maengder i proverne (ca. 10 I/min);

stromningsmaler (FL) til regulering og kontrol af udtagning af gas;

hurtigt virkende ventiler (V) til styring af gasstrommen mod udtag-
ningssakkene eller mod atmosfaren,

gasteette lynkoblinger (Q,) mellem ventil og udtagningssaek. Der skal
vere automatisk lukning til sakkesiden. Andre metoder kan
anvendes (f.eks. trevejsventiler).

sekke (B) til indsamling af fortyndet udstedningsgas og fortyndings-
luft. De skal have en kapacitet, der er tilstrekkelig til ikke at
mindske udtagningsstremhastigheden. De skal vare fremstillet af et
materiale, som ikke pavirker malingerne eller den kemiske sammen-
setning af  gasproven  (polyethylen-polyamidfilm, fluorerede
polycarbonhydrider eller lign.);

en numerisk taller (C) til registrering af stremningspumpens omdre;j-
ninger under proven.

Supplerende udstyr til provning af koretojer med kompressionsten-
ding.

Til prevning i henhold til punkt 4.3.1.1 og 4.3.2 i bilag III anvendes
det supplerende udstyr, som er stiplet indrammet i figur 1

Fh: opvarmet filter,

S udtagningssonde i narheden af blandingskammeret

A% opvarmet flervejsventil

Q: lynkobling til analyse af omgivende luft BA i HFID-
detektor

HFID: opvarmet flammeionisationsanalysator
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Figur 1

Skema for stremningspumpesystem (system PDP-CVS)
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3.2.
3.2.1.

3.2.2.

3.23.

323.1.

3.23.2.

3.23.3.
3234

3.2.35.

3.2.3.6.
3.23.7.

3.238.

3.23.9.

3.2.3.10.
32311

3.2.3.12.

3.2.3.13.

I, R: integrations- og registreringsapparater for den gjeblikkelige
koncentration af carbonhydrider

L,:  opvarmet udtagningsror

Alle opvarmede elementer skal kunne holdes pa en temperatur pa
190 + 10° C.

Til udtagning af partikelprover anvendes:

— S, udtagningssonde i fortyndingstunnel

— F : filterenhed, bestdende af to filterenheder anbragt efter
hinanden; skifteanordning til yderligere parallelt anbragte
filterpar

— udtagningsledning
— pumper, stromningsregulator og stremningsmaler.

Venturi fortyndingssystem (CFV — CVS system) (figur 2)

Anvendelse af et kritisk venturirer til konstantvolumen udtagelse
bygger pé principperne i vaskers stromningsmekanik. Stremningsha-
stigheden af blandingen af fortyndingsluft og udstedningsgas holdes
pa en hastighed, som er direkte proportional med kvadratroden af
gastemperaturen. Stremningshastigheden kontrolleres, beregnes og
integreres kontinuert under hele prevningen. Anvendelsen af yderli-
gere et venturirer til udtagning sikrer proportionaliteten af de
udtagne gasser. Eftersom tryk og temperatur er ens ved indleb til
de to venturirer, er det udtagne gasvolumen proportional med det
samlede volumen af den fortyndede udstedningsgas, og systemet
opfylder séledes vilkdrene i dette bilag.

Figur 2 viser principskemaet for et sadan udtagningssystem.
Eftersom der kan opnas gyldige resultater med forskellige konfigura-
tioner, er det ikke pakrevet, at anlegget i alle detaljer stemmer
overens med skemaet. Der kan anvendes supplerende anordninger
sasom ventiler, solenoider og afbrydere for at fa andre oplysninger
og for at koordinere systemets enkeltdele.

Indsamlingsudstyret omfatter

Et filter (D) til fortyndingsluften, som om nedvendigt kan forvarmes.
Dette filter bestar af et kullag mellem to papirlag. Det mindsker og
stabiliserer carbonhydridkoncentrationen i fortyndingsluften;

et blandingskammer (M), hvor udstedningsgassen og luften blandes
homogent;

en cyklonseparator (CS) til partikeludfaeldning;

to udtagningssonder (S, og S,) til udtagning af prever af fortyndings-
luft og fortyndet udstedningsgas;

et venturirer (SV) til udtagning af fortyndede udstedningsgasprever i
sonde S,;

et filter (F) til udfeeldning af faste partikler i analysegassen;

pumper (P) til indsamling af luft og fortyndet udstedningsgas i
sekkene under provningen;

en stremningsregulator (N) til at holde udtagningshastigheden
konstant i sonde S . Hastigheden skal vare siledes, at man ved slut-
ningen af prevningen har prever, som er tilstrekkelige til analyse
(ca. 10 I/min);

en trykudligner (PS) i udtagningsrersystemet;
stromningsmalere (FL) til styring og kontrol af udtagningsstremmen;

hurtigtvirkende ventiler (V) til styring af stremninger af provegassen
til udtagningssakken og til atmosfaren;

gastaette lynkoblinger (Q) mellem ventil og udtagningssak. Der skal
vaere automatisk lukning til sakkesiden. Andre metoder kan
anvendes (f.eks. trevejsventiler):

sekke (B) til indsamling af fortyndet udstedningsgas og fortyndings-
luft. Disse skal have en kapacitet, der er tilstreekkelig til ikke at
mindske udtagningsstremhastigheden. De skal vere fremstillet af et
materiale, som ikke péavirker mélingerne eller den kemiske sammen-
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3.2.3.14.

3.2.3.15.

3.2.3.16.

3.2.3.17.

3.2.3.18.

3.2.3.18.1.

3.2.3.18.2.

3.24.

setning af gasproven (f.eks. polyethylen-polyamidfilm, fluorerede
polycarbonhydrider eller lign.);

et manometer (G) med en pracision og fejlvisning pa +0,4 kPa;

en temperaturfoler (T) med en pracision og fejlvisning pa =1 °C og
en responstid pd 0,1 s ved 62 % af en given temperaturvariation
(malt i siliconolie);

et kritisk venturirer (M) til maling af den fortyndede udstod-
ningsgas' stremningshastighed;

en ventilator (BL) med tilstreekkelig kapacitet til at opsuge de
fortyndede udstedningsgasser;

CFV-CVS systemet skal have tilstraekkelig kapacitet til at forhindre
vandkondensation under alle provebetingelser. Derfor anvendes
normalt en ventilator med en kapacitet, som er

det dobbelte af den maksimale gasstremningshastighed under prove-
cyklens accelerationsfaser; eller

tilstreekkelig til, at CO,-koncentrationen i udtagningssekkene holdes
under 3 % (vol).

Supplerende udstyr til provning af koretojer med kompressionsten-
ding.

Til denne preve i henhold til bestemmelserne i punkt 4.3.1.1 og
4.3.2 i dette bilag anvendes det supplerende udstyr, som er angivet
1 den stiplede ramme i figur 2

Fh: opvarmet filter

S udtagningssonde i nzrheden af blandingskammeret

Vh: opvarmet flervejsventil

Q: lynkobling til analyse af omgivende luft BA i HFID-
detektor

HFID: opvarmet flammeionisationsanalysator

I, R: integrations- og registreringsudstyr for den gjeblikkelige
koncentration af carbonhydrider

Lh: opvarmede udtagningsrer.

Alle opvarmede elementer skal kunne holdes pa en temperatur pa
190 + 10 °C.

Dersom det ikke er muligt at kompensere variationer i stremhastig-
heden, skal der forefindes en varmeveksler (H) og en
temperaturregulator (TC), som opfylder betingelserne i punkt 2.2.3 i
dette tilleeg, sa en konstant stremningshastighed gennem venturiroret
sikres.



56

008.001

1970L0220 — DA — 24.07.1989

Figur 2

Skema for Kkritisk venturisystem (system CFV-CVS)
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3.3.

3.3.1.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

3.3.13.
33.14.

33.1.5.

3.3.1.6.
3.3.1.7.
3.3.1.8.

3.3.1.9.

3.3.1.10.

33.1.11.

3.3.1.12.

3.3.1.13.

3.3.1.14.

3.3.1.15.

Til udtagning af partikelprover anvendes:

— S, udtagningssonde i fortyndingstunnel

— Fp filterenhed, bestdende af to filterenheder anbragt efter
hinanden; skifteanordning til yderlige parallelt anbragte filterpar

— udtagningsledning
— pumper, stremningsregulator og stremningsmaler.

Variabel-fortyndingssystem med konstant stremning og drevling
(CFO — CVS system) (Figur 3)» M6 (kun for keretsjer med
motor med styret teending) <«

Indsamlingsudstyret omfatter

En udtagningsledning, som forbinder keretejets udstedning med
selve systemet;

et udtagningsudstyr med pumpe til indsugning af fortyndet blanding
af udstedningsgas og luft;

et blandingskammer (M) til blanding af udstedningsgas og luft;

en varmeveksler (H) med tilstreekkelig kapacitet til under hele prov-
ningen at holde temperaturen af blandingen luft/udstedningsgas
inden for £6 °C af den nominelle temperatur.

Veksleren ma ikke endre indholdet af forurenende stoffer i de
udtagne gasser.

Dersom dette ikke kan opfyldes, skal udtagningen ske for cyklonen.
Om nedvendigt anvendes en temperaturregulator (TC) til foropvarm-
ning af varmeveksleren og til at holde dens temperatur inden for
+6 °C af den enskede temperatur under prevningen;

to sonder (S, og S,) til indsamling af prever gennem pumper (P),
stromningsmalere (FL) og om nedvendigt filtre (F) til opsamling af
faste partikler fra den gas, der skal analyseres;

en pumpe til fortyndingsluften og en anden til blandingen;
en volumenmaler, som anvender drevlingsprincippet;

en temperaturfoler (T,) (precision og fejlvisning £1 °C) monteret
umiddelbart opstrems volumenmaleren. Denne foler kontrollerer
kontinuert blandingens temperatur;

et manometer (G,) (pracision og fejlvisning +0,4 kPa) monteret
umiddelbart opstrems volumenmaleren til registrering af tryksforsk-
ellen mellem blandingen og atmosfaren;

et manometer (G,) (precision og fejlvisning +£0,4 kPa) til registrering
af trykforskellen mellem indgang og udgang af drevlingssystemet;

stromningsregulatorer (N) til at holde stremningsudtagning af gassen
konstant under provningen fra sonderne S, og S,. Stremningshastig-
heden skal vare sddan, at man har prever af tilstraekkelig maengde til
analysen (ca. 10 I/min.);

stromningsmalere (FL) til styring af gasstremningen under prov-
ningen;

hurtigtvirkende ventiler (V) til styring af gasstrommen enten til
udtagningssakken eller atmosfaren.

gastet lynkobling (Q,) mellem ventil og udtagningssek. Der skal
vare automatisk lukning til sakkesiden. Andre metoder kan
anvendes (f.eks. trevejsventiler);

sekke (B) til indsamling af fortyndet udstedningsgas og fortyndings-
luft. De skal have en kapacitet, der er stor nok til ikke at formindske
udtagningsstremhastigheden. De skal vare fremstillet af et materiale,
som ikke pavirker malingerne eller den kemiske sammensatning af
gasproven (polyethylen-polyamid, fluorerede polycarbonhydrider
eller lign.).
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Figur 3

Skema over variabel-fortyndingssystem med konstant stremningskontrol ved hjalp af
drevling
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1.1.

1.2.

1.3.

L.5.

1.6.

2.2.

2.3.

2.4.

3.1.

3.2.

3.3.

TILLEG 6

KALIBRERING AF UDSTYRET

ANALYSATORENS KALIBRERINGSKURVE

Hvert maleomrade skal kalibreres i henhold til bestemmelserne i punkt
4.3.3 i bilag III ved hjzlp af nedenstiende metode.

Kalibreringskurven bestemmes over mindst fem punkter, som skal vare
sd jevnt fordelt som muligt. Den sterste nominelle gaskoncentration
skal veere mindst 80 % af fuldt skalaudslag.

Kalibreringskurven beregnes ud fra de mindste kvadraters metode.
Dersom der derved fremkommer et mere end tredjegrads polynomium,
skal der vere mindst to flere kalibreringspunkter end graden af polyno-
miet.

Kalibreringskurven ma ikke afvige mere end 2 % fra den nominelle
veerdi for hver kalibreringsgas.

Kalibreringskurven

Kalibreringskurven og kalibreringspunkterne gor det muligt at kontrol-
lere kalibreringen. Analysatorens forskellige parametre skal angives.
Dette geelder iser:

— skala

— folsomhed

— nulpunkt

— kalibreringsdato.

Andre teknikker (anvendelse af datamat, omformning til elektronisk
skala osv.) kan anvendes, dersom den tekniske myndighed er overbevist
om, at det giver en tilsvarende pracision.

KONTROL AF KALIBRERINGSKURVEN

Hvert maleomrade skal kontrolleres for analysen i henhold til neden-
stdende bestemmelser.

Kalibreringen kontrolleres ved anvendelse af en nulstillingsgas og kali-
breringsgas, hvis nominelle veerdi ligger teet pa analysegassens.

Hvis forskellen mellem den teoretiske vardi og kontrolvaerdien for to
punkter ikke er storre end +5 % af fuldt skalaudslag, kan indstillings-
parametrene justeres. I modsat fald udarbejdes en ny kalibreringskurve
som navnt i punkt 1 i dette tilleg.

Efter prevningen anvendes nulstillingspassen og samme kalibreringsgas
til en ny kontrol. Analysen anses for gyldig, dersom forskellen mellem
de to malinger er under 2 %.

PROVNING AF NO_-KONVERTERENS EFFEKTIVITET

Effektiviteten af den konverter, som anvendes til omdannelse af NO,, til
NO, skal kontrolleres.

Denne kontrol kan gennemfores med en onzonisator monteret som vist i
figur 1 og ifelge nedenstidende fremgangsmade.

Analysatoren indstilles pd det omrdde, som hyppigst anvendes med
nulstillingsgas og kalibreringsgas (denne sidste skal have et NO-indhold
svarende til ca. 80 % af fuldt skalaudslag, og gasblandingens NO.-
koncentration skal vare under 5 % af NO-koncentrationen). NO -analy-
satoren skal indstilles pa NO, saledes at kalibreringsgassen ikke bringes
ind i konverteren. Den mélte koncentration registreres.

Gennem en T-samling tilfores kontinuert oxygen eller syntetisk luft til
gasstrommen, indtil den malte koncentration er ca. 10 % under den
nominelle kalibreringskoncentration som navnt i punkt 3.1. Den malte
koncentration ¢ registreres. Ozonisatoren skal vaere ude af drift under
hele operationen.

Oczonisatoren sattes derefter ind, sa der fremstilles tilstreekkelig ozon til
at mindske NO-koncentrationen (mindsteveerdi 10 %) til 20 % af kali-
breringskoncentrationen i punkt 3.1. Koncentrationen d registreres.
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M4
3.4. Analysatoren indstilles derefter pd NO,, og blandingen (bestiende af
NO, NO,, O, og N,) gennemlgber konverteren. Koncentrationen a regi-
streres.
3.5. Ozonisatoren afbrydes. Gasblandingen i punkt 3.2 gennemleber konver-
teren og detektoren. Koncentrationen b registreres.
Figur 1
Stremkontrolventil
Fodning med O,
eller luft
L VARIAC variotransformer
/ o /770 N\— , —
- et o 0
~AC r (OG O) g“ 'E Ozonisator
© - . N\ Ve —
Variotransformer
'_'D Kobling til
analysator
Fedning med NO/N;
* ‘Strgmkontrolventil
V Stremningsmaler
3.6. Derefter afbrydes strommen af oxygen eller syntetisk luft. Verdien af
NO, mé ikke vere mere end 5 % over den verdi, som er angivet i
punkt 3.1.
3.7. Konverterens virkningsgrad beregnes som folger:
S a—b
virkningsgrad (%) = 1 + cTd 100
3.8. Den opnédede verdi mé ikke veere under 95 %.
3.9. Kontrol af virkningsgrad skal foretages mindst én gang om ugen.
4. KALIBRERING AF KONSTANTVOLUMENUDTAGNINGSSY-
STEMET (CVS)
4.1. CVS-systemet kalibreres ved hjelp af en stromningsméler og et strom-

begrensningsudstyr. Stremhastigheden méles ved forskellige tryk og
indstillingsveerdier, hvorefter der opstilles en funktion mellem disse og
stremningshastighederne.

4.1.1. Forskellige typer strommalere kan anvendes, f.eks kalibreret venturirer,
laminar stremningsméler eller kalibreret turbinemaler, séfremt de
anvender dynamisk méling og opfylder bestemmelserne i punkt 4.2.2
og 4.2.3 i bilag III.
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4.2.

42.1.

42.2.

422.1.

4222.

4223.

43.2.

423.1.

423.2.

42323.

Herefter folger en beskrivelse af metoder til kalibrering af PDP- og
CFV-udstyr baseret pa anvendelse af laminare stromningsmalere og en
statistisk kontrol af kalibreringens gyldighed.

Kalibrering af stremningspumpen (PDP)

Apparaturet, prevningsopstillingen og de forskellige maleparametre til
bestemmelse af CVS-systemet er naevnt herefter. Alle parametre
vedrerer en stromningsméler, som er tilsluttet i serie til pumpen.
Herefter kan den beregnede stromningskurve optegnes (udtrykt i m?/
min ved pumpeindgang og ved absolut tryk og temperatur) omregnet
til en korrelationsfunktion svarende til en given kombination af pumpe-
parametre. Den linezre ligning, som udtrykker forholdet mellem
pumpestremning og korrelationsfunktionen er saledes bestemt. Dersom
pumpen har flere driftshastigheder, skal der kalibreres for hver
hastighed.

Kalibreringen er baseret pd maling af absolutte veerdier for pumper og
stromningsmalere. Folgende tre betingelser skal opfyldes for kalibre-
ringskurvens praecision og kontinuitet:

Pumpetrykket skal méles pa selve pumpen og ikke i det eksterne rorsy-
stem. Trykudtag installeret i det ovre og nedre punkt i pumpens forreste
medbringerplade registrerer den reelle absolutte trykforskel i pumpe-
huset;

Temperaturen skal vare konstant under kalibreringen. Den laminare
stromningsmaler er folsom over for temperaturvariationer, hvilket
medferer, at mélepunkterne spredes. Variationer pa +1 °C kan accep-
teres pa betingelse af, at de sker gradvis over en periode pa flere
minutter;

Alle rortilslutninger mellem stremningsmaéleren og CVS-pumpen skal
veere tette.

Under bestemmelse af udstedningsemission muligger mélingen af disse
pumpeparametre, at brugeren kan beregne stromningen ifelge kalibre-
ringsligningen.

Figur 2 er et eksempel pa en prevningskonfiguration. Andre udform-
ninger kan tillades, hvis de godkendes af den myndighed, som skal
udstede godkendelsen. Dersom man anvender den opstilling, som er
beskrevet i figur 2 i tilleg 5, skal felgende tolerancer overholdes:

tryk (korrigeret) (P,) + 0,03 kPa
atmosferetemperatur (T) + 0,2 °C
fodetemperatur til LFE (ETI) + 0,15 °C
trykfald opstrems LFE (EPI) + 0,01 kPa
belastningstab over LFE-dysen (EDP) + 0,0015 kPA
pumpeindgangstemperatur CVS (PTI) + 0,2 °C
pumpeudlgbstemperatur CVS (PTO) +0,2 °C
undertryk ved pumpeindgang CVS (PPI) + 0,22 kPa
trykhejde ved udgang fra pumpe CVS + (0,22 kPa
(PPO)

antal pumpeomdrejninger under prov- + 1 omdrejning
ningen (n)

prevningstid (min. 250 s) (t) +0,1 s.

I opstillingen i figur 2 indstilles reguleringsventilen til fuld gennem-
stromning, og CVS-pumpen kerer i 20 min., for kalibreringen
pabegyndes.

Reguleringsventilen lukkes delvis, sa undertrykket ved pumpeindgang
oges (ca. 1 kPa), s& der mindst er seks maélepunkter til radighed for
hele kalibreringen. Systemet keres under stabile betingelser i 3 min.,
og malingerne gentages.
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Figur 2
Stikprevekonfiguration for PDP-CVS

EPI DDP

Stremreguleringsventil

Regulerings-
ventil
(udligning)

‘ I PTI \
Temperatur- ‘ D.I q
maler

I PTO \/ PFO
Mano-

/ meter

Antal omdrejninger
under prevningen

\

4.2.4. Resultatanalyse.

4.2.4.1. Luftstremmen Q_ i hvert prevningspunkt beregnes i m’/min (normale
forhold) som beskrevet af fabrikanten.

4.2.4.2. Luftstrammen omregnes derefter til stromning ved pumpe V_ udtrykt i
m® pr. omdrejning ved absolut tryk og temperatur ved pumpens

indgang:

Q. T, 1013

°"n 2732 P,

hvor
V, = pumpestremningshastighed ved T, og P, i m*o
Q, = luftstremning ved 101,33 kPa og 273,2 K i m*/min
T, = pumpens indgangstemperatur i K
P = absolut tryk ved pumpeindgang
n = pumpens omdrejningshastighed i min ~!
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Filter

Figur 3
Stikprevekonfiguration for CFV-CVS

EPI

Regulerings-
ventil

Stremregu-
lerings-

ETI

42.4.3.

Termometer

Manometer

Drevling

For at kompensere sammenha@ngen mellem pumpens omdrejningsha-
stighed,  trykvariationer = og  hastighedsvariationer,  beregnes
korrelationen (x ) mellem pumpehastigheden (n), trykforskellen mellem
indgang od udgang og det absolutte tryk efter folgende formel:

1 JAP,
“n P.

Xo

hvor

X = korrelationsfunktion
APP = trykforskel mellem pumpeindgang og -udgang (kPa)
P = absolut tryk ved pumpeudgang (Ppo + P,) (kPa)

De mindste kvadraters metode anvendes til at opna kalibreringslignin-
gerne

V,=D, - M (x)

n=A-B(AP)

D, M, A og B er tangent- og ordinatkonstanter til beskrivelse af
kurverne.

Dersom CVS-systemet har flere driftshastigheder, skal der gennemfores
kalibrering for hver hastighed. Kalibreringskurverne skal vare i det
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4.3.

43.1.

43.2.

43.3.

43.4.

43.5.

4.3.6.

43.7.

vasentlige parallelle, og ordinatverdierne D, skal stige, ndr pumpens
stromningshastigshedsomrade falder.

Dersom kalibreringen udferes vel, skal de beregnede verdier ligge
inden for + 0,5 % af den malte vardi af V. M-vardierne kan variere
mellem pumper. Kalibreringen skal gennemfores for idriftsettelse af
pumpen og efter hver sterre vedligeholdelse.

Kalibrering af kritisk venturirer (CFV)
Ved kalibrering af venturirgret anvendes stremningsligningen for et
kritisk venturirer

K, P

Qs: \/T

Q, = stremning
K = kalibreringskoefficient
absolut tryk (kPa)

- T
Il Il

termodynamisk temperatur (K)

Gassens stromningshastighed er en funktion af trykket og indgangstem-
peraturen. Nedenstdende kalibreringsprocedure giver kalibreringskoeffi-
cienten for malte tryk, temperaturer og luftstremningsvardier.

Ved kalibrering af venturirerets elektroniske apparatur anvendes fabri-
kantens anvisninger.

Ved kalibrering skal folgende parametre overholde folgende tolerancer:

korrigeret atmosferetryk (P,) + 0,03 kPa
lufttemperatur ved indgang til LFE (ETI) +0,15 °C
undertryk for LFE (EPI) + 0,01 kPa
trykfald over LFE (EDP) + 0,0015 kPa
luftstremning (Q)) +0,5 %
undertryk ved indgang til CFV (PPI) + 0,02 kPa
temperatur ved indgang til venturirer (T ) +0,2 °C

Udstyret opstilles i henhold til figur 3, og tetheden kontrolleres. Enhver
utethed mellem stremmaleudstyret og venturireret vil sterkt pavirke
kalibreringens precision.

Stremningsventilen lukkes helt op, ventilatoren startes, og systemet
bringes under statiske forhold. Alle méleinstrumenterne aflases.

Stremningsventilen indstilles p&d andre veardier, og der gennemfores
mindst otte malinger fordelt over det kritiske venturirers interval.

Kalibreringsverdierne anvendes til bestemmelse af nedenstdende stor-
relse. Luftstremningen Q_ i hvert forsegspunkt beregnes ud fra
stromningsmalerens verdier.

Kalibreringskoefficienten beregnes for hvert forsegspunkt ud fra
formlen

Q, = stremningen i m*/min ved 273,2 K og 101,33 kPa
T = indgangstemperatur for venturirer (K)

P = absolut tryk ved indgang til venturirer (kPa)

Der optegnes en kurve over K som funktion af indgangstrykket til
venturireret. Ved stremningslydhastigheden har K en i det vasentlige
konstant veerdi. Nér trykket falder, frigeres venturireret, og K falder.
Variationer pd grund af K kan ikke tolereres. For mindst otte punkter
i det kritiske omrdde beregnes et gennemsnit for K og standardafvi-
gelsen.
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Dersom standardafvigelsen overstiger 0,3 % af gennemsnitsvaerdien af
K, skal der tages forholdsregler for at @ndre dette.
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2.1.

3.1.

TILLEG 7

KONTROL AF HELE SYSTEMET

Til kontrol af, at bestemmerlsene i punkt 4.7 i bilag III er overholdt,
bestemmes den samlede pracision af udtagnings- og analyseudstyret CVS
ved at indfere en kendt gasmangde i systemet. Derefter gennemfores
analysen, og gasmassen beregnes i henhold til formlerne i tilleg 8, idet
densiteten af propan settes til 1,967 g/l under standardforhold. To frem-
gangsmdder, som giver en tilstraekkelig pracision, er beskrevet herunder.

MALING AF EN KONSTANT STR@MNING AF REN GAS (CO ELLER
C,H,) MED KRITISK STROMABNING

I CVS-apparaturet indfores der gennem den kritiske stremabning en kendt
mengde ren gas (CO eller C,H)). Dersom indgangstrykket er tilstrekkelig
stort, er stromningshastigheden k uafhaengig af udgangstrykket (kritisk
stromning). Dersom den observerede forskel overstiger 5 %, skal grunden
bestemmes og korigeres. Udstyret fungerer under normale forhold i mellem
5 og 10 min. Gassen i udtagningsseekken analyseres, og resultaterne
sammenlignes med de gasprover, der allerede er kendt.

GRAVIMETRISK MALING AF EN GIVEN REN GASMZENGDE (CO
ELLER CH,)

Gravimetrisk kontrol af CVS-udstyret:

Der anvendes en flaske fyldt med carbonmonoxid eller propan, hvis masse
bestemmes med en pracision pa + 0,01 gram. CVS-udstyret fungerer i 5 til
10 min. som under normale forhold, mens systemet fodes med CO eller
propan. Den fodede gasmangde bestemmes ved maling af flaskens masse-
forskel. Derefter analyseres gassen i sakken med det normale udstyr.
Resultaterne sammenlignes med de tidligere beregnede veerdier.
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1.1.

1.2.

1.4.

L.5.

2.1.

2.2.

TILLEG 8

BEREGNING AF DEN FORURENENDE MASSE

GENERELLE BESTEMMELSER
Emissioner af forurenende gasser beregnes ud fra folgende ligning:

M=V, Q- k, C-10°

hvor

M, = masse i g/prevning

V.. = volumen af fortyndet udstedningsgas udtrykt i /prevning under
standardforhold (273,2 K; 101,33 kPa);

Q = densitet af det forurenende stof i g/l ved standardtemperatur og -
tryk (273,2 K; 101,33 kPa);

k, = fugtighedskorrektionsfaktor til beregning af nitrogenoxider (der
er ingen fugtighedskorrektion for CH og CO)

C, = koncentration af forurenende stof i den fortyndede udsted-
ningsgas udtrykt i ppm og korrigeret for koncentrationen af
forurenende stof i fortyndingsluften.

Volumenbestemmelse

Ordlyden af det tidligere nummer 1 overtages ugndret.

. Beregning af den korrigerede koncentration af forurenende stoffer i

udtagningssaekken

Ordlyden af det tidligere nummer 2 overtages uandret.

Beregning af fugtighedskorrektionen for NO

Ordlyden af det tidligere nummer 3 overtages uzndret.

Eksempel

Ordlyden af det tidligere nummer 4 til og med nummer 4.2 overtages
uendret, idet nummer 4.3 og 4.4 udgér.

SZARLIGE BESTEMMELSER FOR KORETGJER MED MOTOR MED
KOMPRESSIONSTZANDING

Maling af CH for motorer med kompressionstzending

Den gennemsnitlige CH-koncentration anvendes til at bestemme CH-emis-
sionen fra motorer med kompressionsteending og beregnes ved hjelp af

folgende formel:
oty
/ Cye - dt
Jy

Ce =
¢ t, —t;

%)
/ cgc - dt:  integralet af den opvarmede HFID-analysators registre-
t ringer under prevningen (t, — t,)

c, CH-koncentrationen mélt i den fortyndede udstedningsgas i
ppm af ¢,

c, anvendes i stedet for C, . i alle relevante ligninger.

Partikelbestemmelse

Partikelemissionen M (g/prevning) beregnes ved folgende ligning:

(Vmix + ch) X Pc

M, =
P Vep
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safremt den udtagne gas ledes uden for tunnelen
Mp _ vmix X P, e
Vep

safremt den udtagne gas ikke ledes uden for tunnelen

hvor

V.. = volumen af fortyndet udstodningsgas (jf. nummer 1.1.3) under
standardbetingelser

v, = volumen af den udstedningsgas, der er stremmet gennem parti-
kelfiltrene

P, = massen af udskilte partikler pa filtret

M, = partikelemissionen i g/prevning hvad angér dette tilleeg eller

eller

M~ = partikelemissionen i g/fase hvad angdr tilleeg 8 til bilag III A.
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TILLEG 9

FORBEHANDLINGSPROCES
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Y M6
Tid Hastighed
(sek.) (km/t)
0 0
20 55
45 55
65 0
75 0
92 50
108 50
125 0
135 0
155 55
180 55
200 0
210 0
225 40
255 40
270 80
400 80
420 0
430 0
445 40
485 40
500 80
630 80
650 0
660 0
680 50
820 50
840 0
850 0
880 80
1110 80
1130 50
1150 90
1760 90
1800 0
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BILAG III 4

AFPROVNING SVARENDE TIL TYPE I-PROVNING VEDRORENDE

2.1.

2.2.

2.3.
2.3.1.

23.2.

2.3.3.

2.3.4.

2.3.5.

2.3.6.

2.3.6.1.

2.4.
24.1.

24.2.

KONTROL AF EMISSION EFTER KOLDSTART

INDLEDNING
Se nr. 8.3 i bilag 1.

PROVECYKLUS PA RULLESTAND

Beskrivelse af cyklus

Provecyklen pé rullestand er den cyklus, der er anfert i neden-
stdende tabel og gengivet i diagrammet i tilleg 1. Denne tabel
viser ogsé cyklens sekvensopdeling.

Id. nr. 2.2 i bilag III.

Transmissioner

Alle provebetingelser skal, medmindre andet er fastsat, vere i
overensstemmelse med fabrikantens henstillinger.

Koretojer udstyret med frileb eller overgear skal, medmindre andet
er fastsat, afproves med disse anordninger tilkoblet i henhold til
fabrikantens henstillinger.

Tomgangsfaserne gennemkeres med automatisk transmission i
position »drive« og hjulene bremset: manuel transmission skal
vaere 1 gear med motoren frakoblet, bortset fra forste tomgang.

Koretgjet skal keres med speeder aktiveret sd let, at den fore-
skrevne hastighed netop kan holdes.

Accelerationer skal foregd jevnt med korrekte skiftepunkter og -
procedurer. Ved manuel transmission skal operateren slippe spee-
deren under hvert skift og udfere skiftet pd mindst mulig tid.
Séfremt koretojet ikke kan gennemfore accelerationen pa den fore-
skrevne tid, skal keretojet kores med fuld kraft, indtil keretojets
hastighed nér den foreskrevne verdi for det tidspunkt i kersel-
scyklen.

Retardationsfaserne gennemkeres i gear under eventuel anvendelse
af bremser eller speeder for at holde den foreskrevne hastighed.
Koretgjer med manuel transmission skal have tilkoblet motor og
ma ikke skifte gear efter den foregdende fase. Ved de faser, hvor
hastigheden falder til 0, skal der i forbindelse med manuel trans-
mission kobles ud, nar hastigheden er faldet til under 24,1 km/h,
og motoren gar ujevnt eller er ved at ga i sta.

Manuel transmission

Ved afprevningskeretgjer med manuel transmission, skal der
skiftes gear i overensstemmelse med de skifteprocedurer, som
fabrikanten anbefaler efter godkendelse hos den tekniske tjeneste,
der har ansvaret for afprevningerne.

Tolerancer

Korselscyklus pé rullestand er omhandlet i tilleg 1. Denne kersel-
scyklus defineres ved en jevn kurve, der illustrerer specificeret
hastighed i forhold til tid. Den bestdr af non-repetitiv serie af
keremader: tomgang, acceleration, jeevn hastighed og retardation
med forskellige tidssekvenser og hastigheder.

Folgende hastighedstolerancer er tilladt:

— den ovre grense er 3,2 km/h hejere end det hgjeste punkt pa
kurven inden for ét sekund af den givne tid

— den nedre grense er 3,2 km/h lavere end det laveste punkt pa
kurven inden for ét sekund af den givne tid

— hastighedsandringer storre end tolerancerne (som kan fore-
komme under gearskift) er acceptable, for sa vidt de i givet
fald ikke varer mere end to sekunder

— hastigheder lavere end de foreskrevne er acceptable, for s& vidt
koretojet kores med fuld kraft
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Hastighed

3.1.

3.1.1.
3.1.2.
3.1.3.
3.14.
3.1.5.
3.1.6.

3.2.

4.1.
4.1.1.

4.1.2.
4.1.3.

4.14.
4.14.1.
4.1.4.2.

— hastighedstolerance som anfert ovenfor, dog skal den evre og

nedre graense vere 6,4 km/h

— folgende figurer viser rekken af acceptable hastighedstole-
rancer for typiske punkter. Figur A er typisk for dele af
hastighedskurven, som eges og falder under tidsintervallet pa
2 sekunder. Figur B er typisk for dele af hastighedskurven,

som omfatter et maksimum eller minimum:

{~a— 3,2 km/h

1

Tilladt
i tolerance

3,2 km/h

|~a— 3,2 km/h

+

3,2 km/h

Tilladt

tolerance

bl
o
! B
| ! !

jan

Is  ft—

Is -
1S —a— r— —r] s
Tid
Tid
Figur A Figur B

KORETOJER OG BRENDSTOF

Afprovningskeretgj

Id nr. 3.1.1 til 3.1.6 i bilag III.

Braendstof

Der ber ved afprevningerne anvendes det referencebraendstof, der
er specificeret i bilag VI, eller det tilsvarende referencebrandstof,
der anvendes af de kompetente myndigheder pé Fellesskabets
eksportmarkeder.

PROVNINGSUDSTYR

Rullestand

Id. nr. 4.1.1 i bilag III, dog indsettes folgende afsnit: »Stande med
indstillelig effektabsorptionskurve kan betragtes som havende fast
effektabsorptionskurve, hvis de opfylder kravene for stande med
fast effektabsorptionskurve og anvendes som stande med fast
effektabsorptionskurve.«

} Id. nr. 4.1.1, 4.1.2 og 4.1.3 i bilag III.

Nojagtighed
Id. nr. 4.1.4.1 i bilag III.

Stande med fast effektabsorptionskurve skal kunne justeres til
keremodstand pé vej ved 80,5 km/h med en nejagtighed pa 5 %.
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4.1.4.3.
4.1.4.4.

4.1.5.

4.15.1.

4.15.2.

4.1.5.3.

4.2.
4.3.
4.4.
4.5.
4.6.
4.7.

5.1

Stande med indstillelig effektabsorptionskurve skal kunne justeres
til keremodstand pa vej ved henholdsvis 80,5 km/h, 60 km/h og
40 km/h med en nejagtighed pa 5 % samt ved 20 km/h med en
nejagtighed pd 10 %. Ved hastigheder under 20 km/h skal juste-
ringen vare positiv.

} Id. nr. 4.1.4.3 og 4.1.4.4 i bilag III.

Justering af standens effektabsorptionskurve og inerti

Ved stande med fast effektabsorptionskurve skal bremsen justeres
til rulningsmodstanden pa de drivende hjul ved en konstant
hastighed pa 80,5 km/h. De alternative metoder til bestemmelse
og justering af bremsen er beskrevet i tilleg 2, nr. 3, samt i tilleg

Ved stande med indstillelig effektabsorptionskurve skal bremsen
justeres til rulningsmodstanden pa de drivende hjul ved en konstant
hastighed pa henholdsvis 20, 40, 60 og 80,5 km/h. Metoden til
bestemmelse og justering af bremsen er beskrevet i tilleg 2, nr. 3,
og tilleg 3.

Id. nr. 4.1.5.3 i bilag III.

Id. nr. 4.2 til 4.7 i bilag I11.

FORBEREDELSE AF PROVNINGEN

Indstilling af inerty-systemet til keretgjets retlinede inertibevee-
gelse

Koretojets referencemasse Ek‘{;‘éi;@g}gﬁﬁ for
(kg) (kg)
Pr < 480 450
480 < Pr < 540 510
540 < Pr < 600 570
600 < Pr < 650 620
650 < Pr < 710 680
710 <Pr < 770 740
770 < Pr < 820 800
820 < Pr < 880 850
880 < Pr < 940 910
940 < Pr < 990 960
990 < Pr < 1050 1020
1050 <Pr <1110 1 080
1110 <Pr < 1160 1130
1160 <Pr < 1220 1 190
1220 <Pr < 1280 1250
1280 <Pr < 1330 1300
1330 <Pr < 1390 1360
1390 <Pr < 1450 1420
1450 <Pr < 1500 1470
1500 <Pr < 1560 1530
1560 <Pr < 1620 1590
1620 <Pr < 1670 1 640
1670 <Pr < 1730 1700
1730 <Pr < 1790 1760
1790 <Pr < 1870 1810
1870 <Pr < 1980 1930
1980 <Pr < 2100 2 040
2100 <Pr < 2210 2150
2210 <Pr < 2320 2270
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5.2

5.3.
5.3.1.

5.3.2.

6.1

6.1.2.
6.1.3.
6.1.4.

6.2.
6.2.1.

6.2.2.

6.2.2.1.

6.2.2.2.
6.2.2.3.

6.2.2.4.

K . Zkvivalentmasse for
oretgjets referencemasse inertisystemet
(kg) (kg)
2320 <Pr < 2440 2380
2440 < Pr 2490

Der kan anvendes elektriske svinghjul eller andre midler til at
simulere afprovningsmassen som vist i ovenstdende tabel. Séfremt
den anforte akvivalente afprevningsmasse ikke er mulig pd den
stand, der anvendes, skal der benyttes den neaste hejere ®kviva-
lente afprevningsmasse (dog ikke over 115 kg).

NB:

Koretgjets referencemasse er keretejets masse i kereklar stand med
fradrag af forerens standardmasse og tilleg af en standardmasse pa
136 kg.

Id. nr. 5.2 1 bilag III.

Klargoring af keretej

For provningen skal keretojet befinde sig i et lokale, hvor tempe-
raturen holdes nogenlunde konstant mellem 20 og 30° C. Keretgjet
skal opholde sig her mindst seks timer med maling af motorolie-
temperaturen eller mindst tolv timer uden temperaturmaling.

Pa fabrikantens anmodning udferes prevningen senest 36 timer
efter, at keretgjet har kert ved normal drifttemperatur.

Id. nr. 5.3.2 1 bilag IIL

FREMGANGSMADE VED PR@VNING PA STAND

Id. nr. 6.1 til 6.1.4 i bilag III.

Prevning og preveudtagning

Forud for emissionsprevningen skal keretgjet anbringes, si det
ikke udsattes for nedber (f. eks. regn eller dug). Den samlede
provning pé rullestand bestar af en kersel efter kold start pa
12,1 km og simulering af kersel efter varm start pa 12,1 km. Kere-
tojet forbliver pa rullestanden i de ti minutter, der gir mellem
proverne med henholdsvis kold og varm start. Koldstartsprov-
ningen opdeles i to perioder. Den ferste periode, der
reprasenterer den »transiente« koldstartsfase, slutter ved afslut-
ningen af retardationen, som skal indtreede 505 sekunder inde i
kerselscyklen: Den anden periode, der repreesenterer den »stabili-
serede« fase, bestar af resten af keorselscyklen, herunder
standsning af motoren. Varmstartsprevningen bestar ligeledes af
to perioder. Den forste periode, der reprasenterer den »transiente«
varmstartsfase, slutter pd samme punkt i kerselscyklen som den
forste periode i koldstartsprevningen. Den anden periode i varm-
startsprevningen, »stabiliseret« fase, anses for at vere identisk
med den anden periode i koldstartsprevningen. Derfor slutter
varmstartsprevningen, efter at den forste periode (505 sekunder)
er gennemkeort.

Hver provning omfatter folgende trin:

Anbring keretgjets drivhjul pa rullestanden uden at starte motoren.
Indstil og klarger rullens omdrejningstaeller.

Motorhjelmen &bnes og ventilatoren anbringes.

Med provevelgerens ventiler i »klar«-stilling forbindes de temte
proveindsamlingssekke til  preoveindsamlingssystemerne  for
fortyndet udstedningsgas og fortyndingsluft.

Start CVS (hvis det ikke allerede er sket), preveudtagningspum-
perne, temperaturregistrerapparatet, ventilatoren og registrerappa-
ratet for analyse af den opvarmede kulbrinte (kun diesel).
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6.2.2.5.

6.2.2.6.

6.2.2.7.

6.2.2.8.
6.2.2.9.

6.2.2.10.
6.2.2.11.

6.2.2.12.

6.2.2.13.

6.2.2.14.

6.2.2.15.

6.2.2.16.

6.2.2.17.

(Eventuel varmeveksler i konstantvolumenudtagningssystemet skal
forvarmes til sin driftstemperatur. (Eventuel) ledning og filter til
kontinuert udtagning i forbindelse med dieselkulbrinteanalyseud-
styr skal forvarmes til en temperatur pa 190 = 10° C.

Juster provestremningshastighederne til den enskede stromningsha-
stighed (mindst 0,28 m*h). Gasstremningsmaleapparaterne
nulstilles.

NB:

CFV-CVS-provestromningshastigheden bestemmes af venturiud-
formningen.

Tilslut den bejelige udstedningsslange til keretgjets udsted-
ningsrer.

Start gasstremningsmaleren, anbring preveudvelgerens ventiler
saledes, at provestrommen ledes ind i prevesekken for den »tran-
siente«  luftoplesning  (start  dieselkulbrinteanalysesystemets
integrator og merk eventuelt registreringskortet), indstil ventilerne
séledes under preveudtagningen, at partikelfiltrene anvendes under
den transiente fase, start motoren.

15 sekunder efter at motoren starter, sattes i gear.

20 sekunder efter at motoren starter, indledes den forste accelera-
tion af keretgjet 1 korselscyklen.

Kor keretgjet i henhold til kerselscyklen pa rullestand.

»M6 Ved afslutningen af retardationen, som skal ske efter
505 sek., flyttes provestrommene samtidig fra de »transiente«
seekke til de »stabiliserede« sakke, idet strommen ledes gennem
partikelfiltrene under den stabiliserede fase, gasstremningsmaler
nr. 1 slas fra (og dieselkulbrinteintegrator nr. 1 — mark registre-
ringskortet for dieselkulbrinte) og gasstremningsmaler nr. 2 startes
(og dieselkulbrinteintegrator nr. 2). < For accelerationen, der skal
ske ved 510 sekunder, noteres det malte antal rulninger eller akse-
lomdrejninger, og tzlleren nulstilles, eller der skiftes til en anden
teller. Proverne af den »transiente« udstedningsluft og oplesnings-
luft overferes hurtigst muligt til analysesystemet, og preverne
behandles séledes, at man far en stabiliseret aflaesning af udsted-
ningspreven pd alle analyseapparater inden 20 minutter efter
afslutningen af preveindsamlingsfasen.

Sluk motoren to sekunder efter afslutningen af sidste retardation
(ved 1369 sekunder).

» M6 Fem sekunder efter at motoren er standset, slukkes
gasstromningsmaler nr. 2 (og dieselkulbrinteintegrator nr. 2, meark
eventuelt kulbrinteregistreringskortet), samtidig med at ventilerne
til partikelfiltrene til den stabiliserede fase lukkes, og proveudvel-
gerens ventiler anbringes i »klar«-stilling. <« Notér den maélte
rulning eller akselomdrejningerne og nulstil taelleren. Proverne af
den »stabiliserede« udstedningsluft og oplesningsluft overfores
hurtigst muligt til analysesystemet, og preverne behandles séledes,
at man far en stabiliseret afleesning af udstedningspreven pé alle
analyseapparater inden 20 minutter efter afslutningen af preveind-
samlingsfasen.

Umiddelbart efter afslutningen af proveudtagningen slukkes venti-
latoren og motorhjelmen lukkes.

CVS slukkes eller udstedningsslangen frakobles keretejets udsted-
ningsrer.

Gentag nr. 6.2.2.2 til 6.2.2.10 med hensyn til varmstartprovning,
medmindre der kun er brug for én temt prevesak til udtagning af
udstedningsgas og ¢n til fortyndingsluft. M6 For keretojer med
motor med kompressionstending kreves der til varmstartsprov-
ningen ligeledes kun ét par partikelfiltre. € Nr. 6.2.2.7 i dette
afsnit begynder mellem 9 og 11 minutter, efter afslutningen af
preveudtagningsperioden for koldstartprevningen.

»M6 Ved afslutningen af retardationen, der skal ske efter
505 sek., slukkes gasstrommaéler nr. 1 (og dieselkulbrinteintegrator
nr. 1, merk eventuelt dieselkulbrinteregistreringskortet), samtidig
med at ventilerne til partikelfiltrene lukkes, og preveudvelgerens
ventil anbringes i »klar«-stilling (standsning af motoren indgér
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6.2.2.18.

6.3.

6.3.1.

6.3.1.1.

6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.1.5.

6.3.2.

6.3.3.

6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.4.

ikke 1 udtagningsperioden for varmstartspreovningen). < Notér det
malte antal rulninger eller akselomdrejninger.

Proverne af den »transiente« udstedningsluft og oplesningsluft
overfores hurtigst muligt til analysesystemet, og proverne
behandles saledes, at man far en stabiliseret afleesning af udsted-
ningspreven pd alle analyseapparater inden 20 minutter efter
afslutningen af preveindsamlingsfasen.

Motorstart og genstart
Benzindrevne koretojer
Dette nummer vedrerer benzindrevne keretejer.

Start af motor sker i henhold til fabrikantens instruktioner, siledes
som de fremgar af instruktionsbogen til seriefremstillede keretojer.
Den indledende 20 sekunder tomgangsperiode regnes fra det
gjeblik, motoren starter.

Choker

Koretgjer udstyret med automatisk choker keres i henhold til fabri-
kantens instruktioner, sdledes som de fremgar af instruktionsbogen
til seriefremstillede keretgjer.

Koretajer udstyret med manuel choker keres i henhold til fabrikan-
tens instruktioner, sdledes som de fremgér af instruktionsbogen til
seriefremstillede koretojer.

Der settes i gear 15 sekunder efter, at motoren er startet. Der kan
om nedvendigt bremses for at undga, at drivhjulene drejer.

Operateren kan om nedvendigt anvende choker, speeder, osv. for
at holde motoren i gang.

Séfremt der i frabrikantens instruktioner, sdledes som de fremgér
af instruktionsbogen til seriefremstillede keretgjer, ikke er anfort
nogen procedure for varm motorstart, startes motoren (motorer
med automatisk og manuel choker) ved at trykke speederen ca.
halvvejs ned og lade motoren dreje, indtil den starter.

Dieselkoretojer

Motoren startes i henhold til fabrikantens instruktioner, saledes
som de fremgér af instruktionsbogen til seriefremstillede keretgjer.
Den indledende 20 sekunders tomgangsperiode regnes fra det
gjeblik, motoren starter. Der sattes i gear 15 sekunder efter, at
motoren er startet. Der kan om nedvendigt bremses for at undga,
at drivhjulene drejer.

Safremt motoren ikke starter efter at vere ternet i ti sekunder, skal
arsagen hertil fastslas. Gasstromningsmaleren pa konstantvolumen-
udtagningssystemet (sadvanligvis en omdregningstller) eller CFV
(og kulbrinteintegratoren ved afprovning af dieselkeretojer)
slukkes, og preveudvelgerens ventiler anbringes i »klar«-stilling
under denne diagnoseperiode. Desuden skal enten CVS slukkes
eller udstedningsslangen frakobles udstedningsreret under diagno-
seperioden. Skyldes den svigtende start en betjeningsfejl, skal
koretgjet igen proves efter kold start.

Hvis startsvigt under den kolde periode af afprevningen skyldes en
fejl ved koretgjet, skal fejlen soges rettet inden for hejst 30
minutter, og afprevningen fortszttes. Alle proveudtagningssy-
stemer skal genaktiveres samtidig med, at motoren starter. Nar
motoren starter, skal kerselscyklus-tidssekvensen begynde. Hvis
startsvigt skyldes en fejl ved keretgjet, og keretgjet ikke kan
startes, skal afprevningen annulleres.

Hvis startsvigt under varmstartsperioden af afprevningen skyldes
en fejl ved keretgjet, skal motoren kunne startes inden for et
minut. Alle preveudtagningssystemer skal genaktiveres samtidig
med, at motoren starter. Nar motoren starter, skal kerselscyklus-
tidssekvensen begynde. Hvis keretgjet ikke kan startes inden for
et minut, skal afprevningen annulleres.

Hvis motoren gér i std straks efter start, skal operateren gentage
den anbefalede startprocedure (sdsom genindstilling af choker
osV.).
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6.3.5.

7.1.
7.2.
7.3.
7.4.
7.5.
7.6.
7.7.

7.8.

8.1.
8.2.

Motorstop (V)

Hvis motoren gar i std under en tomgangsperiode, skal den
omgaende startes igen, og afprevningen fortsattes. Hvis motoren
ikke kan startes hurtigt nok til, at keretojet kan folge den neaste
acceleration som foreskrevet, skal karselscyklus-indikatoren
standses. Nar keretgjet igen starter, skal kerselscyklus-indikatoren
genaktiveres.

ANALYSE

Id. nr. 7.2.2 i bilag III.

Id. nr. 7.2.3 1 bilag III.

Id. nr. 7.2.4 i bilag III.

Id. nr. 7.2.5 i bilag IIIL.

Id. nr. 7.2.6 i bilag III.

Id. nr. 7.2.7 1 bilag III.

Id. nr. 7.2.8 1 bilag III.

De brugte filtre med partiklerne skal senest en time efter afslut-
ningen af preven anbringes i det klimatiserede lokale, hvor de
konditioneres i mellem to og 56 timer, hvorefter de vejes.

BESTEMMELSE AF DE FORURENENDE GAS- OG PARTI-
KELMZANGDER

} Id. nr. 8.1 og 8.2 i bilag III.

(') Hvis motoren gar i std under en anden driftsfase end tomgang, skal kerselscyklus-indi-
katoren standses, keretojet skal derefter startes igen og accelereres til den foreskrevne
hastighed pa det punkt i kerselscyklen, og afprevningen fortsettes.

Hyvis keretgjet ikke starter igen inden for ét minut, skal afprevningen annulleres.
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0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
438
95
13,8
16,5
23,0
272
27,8
29,1
333
34,9
36,0
36,2
35,6
34,6
33,6
32,8
31,9
274
24,0
24,0
245
24,9
25,7
27,5
30,7
34,0
36,5
36,9
36,5
36,4
343
30,6
27,5
25,4
25,4
28,5
31,9
34,8
373
38,9
39,6
40,1
40,2
39,6
39,4
39,8
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67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
90
91
92
93
94
95
96
97
98
99
100
101
102
103
104
105
106
107
108
109
110
111
112
113
114
115
116
117
118
119
120
121
122
123
124
125
126
127
128
129
130
131
132
133

39,9
39,8
39,6
39,6
40,4
412
41,4
40,9
40,1
40,2
40,9
41,8
41,8
41,4
42,0
43,0
443
46,0
472
48,0
48,4
48,9
49,4
49,4
49,1
48,9
48,8
48,9
49,6
48,9
48,1
475
48,0
48,8
49,4
49,7
49,9
49,7
48,9
48,0
48,1
48,6
49,4
50,2
51,2
51,8
52,1
51,8
51,0
46,0
40,7
354
30,1
24,8
19,5
14,2

8,9

3,5

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0
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134
135
136
137
138
139
140
141
142
143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194
195
196
197
198
199
200

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
53

10,6

15,9

21,2

26,6

31,9

35,7

39,1

41,5

425

41,4

40,4

39,8

40,2

40,6

40,9

41,5

43,8

42,6

38,6

36,5

31,2

28,5

27,7

29,1

29,9

32,2

35,7

39,4

43,9

49,1

53,9

58,3

60,0

63,2

65,2

678
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201
202
203
204
205
206
207
208
209
210
211
212
213
214
215
216
217
218
219
220
221
222
223
224
225
226
227
228
229
230
231
232
233
234
235
236
237
238
239
240
241
242
243
244
245
246
247
248
249
250
251
252
253
254
255
256
257
258
259
260
261
262
263
264
265
266
267

70,0
72,6
74,0
75,3
76,4
76,4
76,1
76,0
75,6
75,6
75,6
75,6
75,6
76,0
76,3
77,1
78,1
79,0
79,7
80,5
81,4
82,1
82,9
84,0
85,6
87,1
87,9
88,4
88,5
88,4
87,9
87,9
88,2
88,7
89,3
89,6
90,3
90,6
91,1
91,2
91,2
90,9
90,9
90,9
90,9
90,9
90,9
90,8
90,3
89,8
88,7
87,9
87,2
86,9
86,4
86,3
86,7
86,9
87,1
87,1
86,6
85,9
85,3
84,7
83,8
84,3
83,7
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268
269
270
271
272
273
274
275
276
277
278
279
280
281
282
283
284
285
286
287
288
289
290
291
292
293
294
295
296
297
298
299
300
301
302
303
304
305
306
307
308
309
310
311
312
313
314
315
316
317
318
319
320
321
322
323
324
325
326
327
328
329
330
331
332
333
334

83,5
83,2
82,9
83,0
83,4
83,8
84,5
85,3
86,1
86,9
88,4
89,2
89,5
90,1
90,1
89,8
88,8
87,7
86,3
84,5
82,9
82,9
82,9
82,2
80,6
80,5
80,6
80,5
79,8
79,7
79,7
79,7
79,0
78,2
774
76,0
74,2
72,4
70,5
68,6
66,8
64,9
62,0
59,5
56,6
544
52,3
50,7
492
49,1
483
46,7
443
39,9
34,6
32,3
30,7
29.8
274
24,9
20,1
17,4
12,9

7,6

23

0,0

0,0
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335
336
337
338
339
340
341
342
343
344
345
346
347
348
349
350
351
352
353
354
355
356
357
358
359
360
361
362
363
364
365
366
367
368
369
370
371
372
373
374
375
376
377
378
379
380
381
382
383
384
385
386
387
388
389
390
391
392
393
394
395
396
397
398
399
400
401

0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
1,6
6,9

12,2

17,5

22,9

27,8

32,2

36,2

38,1

40,6

42,8

452

46,3

49,0

50,9

51,7

52,3

54,1

55,5

55,7

56,2

56,0

55,5

55,8

57,1

57,9

57,9

57,9

57,9

57,9

57,9

58,1

58,6

58,7

58,6

57,9

56,5

54,9

53,9

50,5

46,7

41,4

37,0

32,7

28,2

233

19,3

14,0
8,7
34
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
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402
403
404
405
406
407
408
409
410
411
412
413
414
415
416
417
418
419
420
421
422
423
424
425
426
427
428
429
430
431
432
433
434
435
436
437
438
439
440
441
442
443
444
445
446
447
448
449
450
451
452
453
454
455
456
457
458
459
460
461
462
463
464
465
466
467
468

0,0
42
95

14,5

20,1

25,4

30,7

36,0

40,2

41,2

443

46,7

483

48,4

483

47,8

472

46,3

45,1

40,2

34,9

29,6

243

19,0

13,7
8.4
3,1
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
53

10,6

15,9

21,2

26,6

31,0

37,2

425

44,7

46,8

50,7

53,1

54,1

56,0

56,5

57,3

58,1

57,9

58,1

58,3

57,9
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469
470
471
472
473
474
475
476
477
478
479
480
481
482
483
484
485
486
487
488
489
490
491
492
493
494
495
496
497
498
499
500
501
502
503
504
505
506
507
508
509
510
511
512
513
514
515
516
517
518
519
520
521
522
523
524
525
526
527
528
529
530
531
532
533
534
535

57,5
57,9
57,9
57,3
57,1
57,0
56,6
56,6
56,6
56,6
56,6
56,6
56,3
56,5
56,6
57,1
56,6
56,3
56,3
56,3
56,0
55,7
55,8
53,9
51,5
46,4
45,1
41,0
36,2
31,9
26,6
21,2
16,6
11,6

6,4

1,6

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

1,9

5,6

8,9
10,5
13,7
15,4
16,9
19,2
225
25,7
28,5
30,6
32,3
33,6
354
37,0
38,3
394
40,1
40,2
40,2
40,2
40,2
40,2
40,2
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536
537
538
539
540
541
542
543
544
545
546
547
548
549
550
551
552
553
554
555
556
557
558
559
560
561
562
563
564
565
566
567
568
569
570
571
572
573
574
575
576
577
578
579
580
581
582
583
584
585
586
587
588
589
590
591
592
593
594
595
596
597
598
599
600
601
602

412
41,5
41,8
412
40,6
40,2
40,2
40,2
39,3
37,2
31,9
26,6
21,2
15,9
10,6

53

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

53
10,6
15,9
20,9
23,5
25,7
274
274
21,4
28,2
28,5
28,5
28,2
274
272
26,7
274
27,5
274
26,7
26,6
26,6
26,7
274
283
29.8
30,9
32,5
33,8
34,0
34,1
34,8
354
36,0
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603
604
605
606
607
608
609
610
611
612
613
614
615
616
617
618
619
620
621
622
623
624
625
626
627
628
629
630
631
632
633
634
635
636
637
638
639
640
641
642
643
644
645
646
647
648
649
650
651
652
653
654
655
656
657
658
659
660
661
662
663
664
665
666
667
668
669

36,2
36,2
36,2
36,5
38,1
40,4
41,8
42,6
435
42,0
36,7
314
26,1
20,8
15,4
10,1
4.8
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
3,2
72
12,6
16,4
20,1
225
24,6
28,2
31,5
33,8
35,7
37,5
394
40,7
412
41,8
43,9
43,1
423
425
42,6
42,6
41,8
41,0
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670
671
672
673
674
675
676
677
678
679
680
681
682
683
684
685
686
687
688
689
690
691
692
693
694
695
696
697
698
699
700
701
702
703
704
705
706
707
708
709
710
711
712
713
714
715
716
717
718
719
720
721
722
723
724
725
726
727
728
729
730
731
732
733
734
735
736

38,0
344
29,8
26,4
233
18,7
14,0
9.3
5,6
32
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
2.3
53
7,1
10,5
14,8
18,2
21,7
23,5
26,4
26,9
26,6
26,6
29,3
30,9
32,3
34,6
36,2
36,2
35,6
36,5
37,5
37,8
36,2
34,8
33,0
29,0
24,1
19.3
14,5
10,0
72
438
34
0.8
0.8
51
10,5
15,4
20,1
22,5
25,7
29,0
31,5
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737
738
739
740
741
742
743
744
745
746
747
748
749
750
751
752
753
754
755
756
757
758
759
760
761
762
763
764
765
766
767
768
769
770
771
772
773
774
775
776
777
778
779
780
781
782
783
784
785
786
787
788
789
790
791
792
793
794
795
796
797
798
799
800
801
802
803

34,6
37,2
39,4
41,0
42,6
43,6
44,4
44,9
455
46,0
46,0
455
454
45,1
443
43,1
41,0
37,8
34,6
30,6
26,6
24,0
20,1
15,1
10,0

4.8

2,4

2,4

0.8

0,0

4.8
10,1
15,4
20,8
25,4
28,2
29,6
314
333
354
37,3
40,2
42,6
443
45,1
455
46,5
46,5
46,5
46,3
45,9
455
455
455
454
44,4
443
44,3
443
443
443
443
44,4
45,1
45,9
483
49,9



1970L0220 — DA — 24.07.1989 — 008.001 — 91

804
805
806
807
808
809
810
811
812
813
814
815
816
817
818
819
820
821
822
823
824
825
826
827
828
829
830
831
832
833
834
835
836
837
838
839
840
841
842
843
844
845
846
847
848
849
850
851
852
853
854
855
856
857
858
859
860
861
862
863
864
865
866
867
868
869
870

51,5
53,1
53,1
54,1
54,7
55,2
55,0
54,7
54,7
54,6
54,1
533
53,1
52,3
51,5
51,3
50,9
50,7
492
483
48,1
48,1
48,1
48,1
47,6
475
47,5
472
46,5
454
44,6
435
41,0
38,1
354
33,0
30,9
30,9
32,3
33,6
344
354
36,4
373
38,6
40,2
41,8
42,8
42,8
43,1
435
438
44,7
452
46,3
46,5
46,7
46,8
46,7
452
443
43,5
41,5
40,2
39,4
39,9
40,4
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871
872
873
874
875
876
877
878
879
880
881
882
883
884
885
886
887
888
889
890
891
892
893
894
895
896
897
898
899
900
901
902
903
904
905
906
907
908
909
910
911
912
913
914
915
916
917
918
919
920
921
922
923
924
925
926
927
928
929
930
931
932
933
934
935
936
937

41,0
41,4
422
433
443
44,7
45,7
46,7
47,0
46,8
46,7
46,5
45,9
452
45,1
45,1
44,4
43,8
42,8
435
443
44,7
45,1
44,7
45,1
45,1
45,1
44,6
44,1
433
42,8
42,6
42,6
42,6
423
422
422
41,7
412
412
41,7
41,5
41,0
39,6
37,8
35,7
34,8
34,8
34,9
36,4
37,7
38,6
38,9
393
40,1
40,4
40,6
40,7
41,0
40,6
40,2
40,3
40,2
39,8
39,4
39,1
39,1



1970L0220 — DA — 24.07.1989 — 008.001 — 93

938
939
940
941
942
943
944
945
946
947
948
949
950
951
952
953
954
955
956
957
958
959
960
961
962
963
964
965
966
967
968
969
970
971
972
973
974
975
976
9717
978
979
980
981
982
983
984
985
986
987
988
989
990
991
992
993
994
995
996
997
998
999
1000
1001
1002
1003
1 004

394
40,2
40,2
39,6
39,6
38,8
39,4
40,4
412
40,4
38,6
354
32,3
27,2
21,9
16,6
11,3

6,0

0,6

0,0

0,0

0,0

32

8,5
13,8
19,2
24,5
28,2
29,9
32,2
34,0
354
37,0
394
423
443
452
45,7
459
459
45,9
44,6
443
43,8
43,1
42,6
41,8
41,4
40,6
38,6
354
34,6
34,6
35,1
36,2
37,0
36,7
36,7
37,0
36,5
36,5
36,5
37.8
38,6
39,6
39,9
40,4
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1 005
1 006
1007
1008
1 009
1010
1011
1012
1013
1014
1015
1016
1017
1018
1019
1020
1021
1022
1023
1024
1025
1026
1027
1028
1029
1030
1031
1032
1033
1034
1035
1036
1037
1038
1039
1040
1041
1042
1043
1 044
1045
1 046
1047
1048
1 049
1050
1051
1052
1053
1054
1055
1056
1057
1058
1059
1060
1 061
1062
1063
1 064
1 065
1 066
1067
1068
1069
1070
1071

41,0
41,2
41,0
40,2
38,8
38,1
373
36,9
36,2
354
34,8
33,0
28,2
22,9
17,5
12,2
6,9
1,6
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
1,9
6,4
11,7
17,1
22,4
274
29,8
32,2
35,1
37,0
38,6
39,9
41,2
42,6
43,1
44,1
44,9
455
45,1
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1072
1073
1074
1075
1076
1077
1078
1079
1080
1081
1082
1083
1084
1 085
1 086
1087
1088
1089
1090
1091
1092
1093
1094
1095
1 096
1097
1098
1099
1100
1101
1102
1103
1104
1105
1106
1107
1108
1109
1110
1111
1112
1113
1114
1115
1116
1117
1118
1119
1120
1121
1122
1123
1124
1125
1126
1127
1128
1129
1130
1131
1132
1133
1134
1135
1136
1137
1138

443
43,5
435
423
39,4
36,2
34,6
33,2
29,0
24,1
19,8
17,9
17,1
16,1
15,3
14,6
14,0
13,8
142
14,5
14,0
13,8
12,9
11,3

8,0

6,8

42

1,6

0,0

0,2

1,0

2,6

5.8
11,1
16,1
20,6
22,5
233
25,7
29,1
32,2
33,8
34,1
343
344
34,9
36,2
37,0
38,3
394
40,2
40,1
39,9
40,2
40,9
41,5
41,8
42,5
42,8
433
43,5
43,5
435
433
43,1
43,1
42,6
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1139
1140
1141
1142
1143
144
145
146
147
148
149
150
151
152
153
154
155
156
157
158
159
160
161
162
163
164
165
166
167
168
169
170
171
172
173
174
175
176
177
178
179
180
181
182
183
184
185
186
187
188
189
190
191
192
193
194
195
196
197
1198
1199
1200
1201
1202
1203
1204
1205

m e b b b e e b b e e e ek b e e b b b e e bk b b b bk b b pm e e e b b e e b b b b e e b b e e e b e e e e

—

425
41,8
41,0
39,6
37,8
34,6
32,2
28,2
25,7
22,5
17,2
11,9
6,6
1,3
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
3.4
8,7
14,0
19,3
24,6
29,9
34,0
37,0
37,8
37,0
36,2
32,2
26,9
21,6
16,3
10,9
5,6
0,3
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
03
2,4
5,6
10,5
15,8
19,3
20,8
20,9
20,3
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1206
1207
1208
1209
1210
1211
1212
1213
1214
1215
1216
1217
1218
1219
1220
1221
1222
1223
1224
1225
1226
1227
1228
1229
1230
1231
1232
1233
1234
1235
1236
1237
1238
1239
1240
1241
1242
1243
1244
1245
1246
1247
1248
1249
1250
1251
1252
1253
1254
1255
1256
1257
1258
1259
1260
1261
1262
1263
1264
1265
1266
1267
1268
1269
1270
1271
1272

20,6
21,1
21,1
225
24,9
274
29,9
31,7
33,8
34,6
35,1
35,1
34,6
34,1
34,6
35,1
354
35,2
34,9
34,6
34,6
344
32,3
314
30,9
31,5
31,9
32,2
314
28,2
24,9
20,9
16,1
12,9

9,7

6,4

4,0
1,1

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0

1,6

1,6

1,6

1,6

1,6

2,6

48

6,4

8,0
10,1
12,9
16,1
16,9
153
13,7
12,2
14,2
17,7
22,5
274
314
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1273
1274
1275
1276
1277
1278
1279
1280
1281
1282
1283
1284
1285
1286
1287
1288
1289
1290
1291
1292
1293
1294
1295
1296
1297
1298
1299
1300
1301
1302
1303
1304
1305
1306
1307
1308
1309
1310
1311
1312
1313
1314
1315
1316
1317
1318
1319
1320
1321
1322
1323
1324
1325
1326
1327
1328
1329
1330
1331
1332
1333
1334
1335
1336
1337
1338
1339

33,8
35,1
35,7
37,0
38,0
38,8
39,4
394
38,6
37,8
37,8
37,8
37,8
37,8
37,8
38,6
38,8
39,4
39,8
40,2
40,9
412
414
41,8
422
435
44,7
455
46,7
46,8
46,7
45,1
39,8
344
29,1
23,8
18,5
13,2
7,9
2,6
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
0,0
2,4

9

7,7
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1340
1 341
1342
1343
1344
1345
1 346
1347
1348
1349
1350
1351
1352
1353
1354
1355
1356
1357
1358
1359
1360
1361
1362
1363
1364
1365
1366
1367
1368
1369
1370
1371

13,0
18,3
21,2
243
27,0
29,5
314
32,7
343
352
35,6
36,0
354
34,8
34,0
33,0
32,2
31,5
29,8
28,2
26,6
24,9
225
17,7
12,9

6,4

4,0

0,0

0,0

0,0

0,0

0,0
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I1.1.

2.1.
2.2.
2.2.1.

22.1.1.

22.1.2.

2.2.1.3.

22.14.
22.15.
2.2.1.6.
22.1.7.
2.2.1.8.
2.2.1.9.

2.2.1.10.

22.1.11.

2.2.1.12.

22.2.

2.2.3.

Tilleeg 2
RULLESTAND

DEFINITION

Id. nr. 1.1 i tilleeg 2 til bilag III, men »10 og 50 km/h« endres til
»10 og 80,5 km/h«.

KALIBRERING AF RULLESTANDEN
Id. nr. 2.1 i tilleg 2 til bilag II1.
Kalibrering af effektindikator ved 80,5 km/h.

Standen skal kalibreres mindst en gang hver maned, medmindre
funktionen kontrolleres mindst en gang hver uge og derefter even-
tuelt kalibreres. Kalibreringen foretages ved 80,5 km/h efter den i
det folgende beskrevne fremgangsmade. Den maélte rulningsmod-
stand omfatter standens friktion samt den effekt, der absorberes af
bremsen. Standen keres op til en hastighed, der er sterre end
afprevningshastigheden. Drivanordningen afkobles derefter fra
standen, og rullen (rullerne) fér lov til at lebe frit. Systemets kine-
tiske energi optages af bremsen og friktionen. Denne metode tager
ikke hensyn til variation i rullernes lejefriktion belastet eller ubela-
stet. Der skal ikke tages hensyn til inertien i den bageste rulle, hvis
denne lober frit.

Drivrullens hastighed bestemmes, hvis den ikke allerede er malt.
Hertil kan anvendes et femte hjul, en omdrejningstaeller eller
lignende.

Koretagjet anbringes pa standen, eller der anvendes en anden
metode til at drive standen.

Anvend et svinghjul eller et andet inertisystem for den mest almin-
delige klasse af keretgjsmasse, hvortil standen anvendes. Eventuelt
kan andre klasser af keretgjsmasse kalibreres.

Standen bringes op pa 80,5 km/h.

Den malte keremodstand aflases.

Hastigheden oges til 96,9 km/h.

Drivanordningen udkobles.

Standens retardationstid fra 88,5 km/h til 72,4 km/h noteres.
Bremsen indstilles pa en anden rulningsmodstand.

Fremgangsmdaden i nr. 2.2.1 til 2.2.1.9 gentages et tilstreekkeligt
antal gange til at daekke alle de anvendte verdier for rulningsmod-
stand.

Den effektive rulningsmodstand beregnes. (Jf. nr. 2.2.3 i dette
afsnit.)

Anfor den malte keremodstand ved 80,5 km/h versus effektiv
rulningsmodstand som vist i figur A.

Funktionskontrollen bestér i at sette standen i frilebshastighed ved
en eller flere inerti-hestekraft-niveauer og sammenligne frilob-
stiden med den, der blev malt ved sidste kalibrering. Hvis denne
tid afviger med mere end 1 sek., kreves der en ny kalibrering.

Beregninger

Den effektive rulningsmodstand pé standen beregnes ud fra
folgende ligning:

vi-vi

2000 t

Pa=W

Pa = effekt udtrykt i kW

W = inertizkvivalent, udtrykt i kg

V., = oprindelig hastighed, udtrykt i m/sek.
V. = sluthastighed, udtrykt i m/sek.
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2.3.
2.4.

3.1.

3.2.

3.3.
33.1.

33.2.

3.3.2.1.

t = frilebstid for rullerne fra 88,5 til 72,4 km/h.

30.0

20.0 = -

10.0 = -

0 | | |
10.0 20.0 30.0 40.0

Effektiv rulningsmodstand ved 80,5 km/h

Malt keremodstand ved 80,5 km/h

Effektiv rulningsmodstand = f/mailt keremodstand

Figur A

Id. nr. 2.3 i tilleeg 2 til bilag III.
Udgar.

INDSTILLING AF STANDEN

Metode med undertryk

Id. nr. 3.1 i tilleeg 2 til bilag III, men ved »50 km/h« @ndres til ved
»80,5 km/h«.

Andre indstillingsmetoder

Id. nr. 3.2 i tilleg 2 til bilag III, men »50 km/h« endres til
»80,5 km/h«.

Andre muligheder

Bremsen indstilles til rulningsmodstand ved 80,5 km/h faktisk
hastighed. Ved standens rulningsmodstand tages hensyn til friktion.

Folgende metode er udarbejdet for mindre rullestande med
dobbeltrulle med en nominel rullediameter pd 220 mm og en
nominel afstand mellem rullerne pa 432 mm, samt for sterre rulle-
stande med en rulle med en nominel rullediameter pad 1219 mm.
Stande med andre rullespecifikationer kan anvendes, hvis de er
godkendt af den tekniske tjeneste.

Indstillingen af standen til en given keremodstand bestemmes ud
fra den tilsvarende afprevningsmasse, referencefrontarealet, karos-
seriets form, koretojets fremspringende dele samt daektypen
saledes:

For lette koretgjer, der skal afpreves pa stand med dobbeltrulle:

P, =aA +P+tw

hvor:

o
|

= indstillingen ved 80,5 km/h udtrykt i kW

A = koretgjets referencefrontareal (m?). Keretojets reference-
frontareal defineres som arealet af den retvinklede
projektion af keretgjet inklusive dek og ophangsdele,
men eksklusive keretgjets fremspringende dele, pa et plan
vinkelret pd béade koretojets lengdeplan og den flade,
hvorpé keretgjet er anbragt. Mélinger af dette areal skal
beregnes til nermeste hundrededel af en kvadratmeter ved
anvendelse af en metode, der i forvejen er godkendt af den
tekniske tjeneste, der har ansvar for prevningerne



1970L0220 — DA — 24.07.1989 — 008.001 — 102

P = korrektionsfaktor for fremspringende dele, jf. tabel 1

W = keretgjets akvivalente afprevningsmasse udtrykt i kg

a =345 for keretgjer med sterkt skrdnende bagparti
(fastback); = 4,01 for alle andre lette keretojer

t = 0,0 for keretgjer udstyret med radialdeek; = 4,93 x 10 for

alle andre koretojer.

Et koretoj anses for at have et sterkt skranende bagparti, hvis
projektionen af den del af den bageste flade (A,), som krdner med
en vinkel pa under 20 grader fra vandret plan, udger mindst 25 %
af koretgjets referencefrontareal. Desuden skal denne flade vare
glat, uafbrudt samt fri for enhver form for lokale overgange pa
over fire grader. Et eksempel péd et staerkt skrdnende bagparti er

vist i figur 1.
ﬁ S

Set fra siden S <.20°
Az = 0,25A
Figur 1
TABEL 1

Korrektionsfaktor »P« for fremspringende dele versus samlet
frontareal med fremspringende dele »Ap«

Ap (m?) P
Ap < 0,03 0,0
0,03 < Ap < 0,06 0,30
0,06 < Ap < 0,08 0,52
0,08 < Ap < 0,11 0,75
0,11 < Ap<0,14 0,97
0,14 < Ap <0,17 1,19
0,17 < Ap<0,19 1,42
0,19 < Ap <0,22 1,64
0,22 < Ap < 0,25 1,87
0,25 < Ap < 0,28 2,09
0,28 < Ap 2,31

Samlet frontareal med fremspringende dele » Ap« defineres analogt
med definitionen af koretojets referencefrontareal, dvs. det samlede
areal af de retvinklede projektioner af koretgjets spejle, udsmyk-
ninger, tagbagageberere og andre fremspringende dele pa et plan
vinkelret pa bade keretgjets lengdeplan og den flade, hvorpé kere-
tojet er anbragt. En fremspringende del defineres som ethvert
tilbeher pa keretgjet, som rager mere end 2,54 cm ud fra koretojets
overflade og har et projiceret areal pa over 0,00093 m? nér arealet
beregnes ved hjalp af en metode, der i forvejen er godkendt af den
tekniske tjeneste med ansvar for prevningerne. I det samlede front-
areal med fremspringende dele medregnes alt tilbeher, der leveres
som standardudstyr. Arealet af alt eventuelt ekstraudstyr skal lige-
ledes medregnes, hvis det forventes, at mere end 33 % af den
solgte bilproduktion vil blive monteret med dette udstyr.

33.22. Indstillingen af rullestandens bremse for lette koretejer skal
afrundes til naermeste 0,1 kilowatt.
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VYMS
33.2.3. Ved lette keretojer, der skal afproves pa en enkelt stor rullestand,
anvendes folgende ligning:

P, =aA + P+ (8,22 x 10 + 0,33 thw

Alle symboler i ovennavnte ligning er defineret i nr. 3.3.2.1.
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Tilleeg 3

ET KORETQJS KOREMODSTAND
MALEMETODE PA BANE — SIMULERING PA RULLESTAND

(Id. tilleg 3 til bilag IIT)
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Tilleeg 4

KONTROL AF IKKE MEKANISK INERTI

(Id. tilleeg 4 til bilag III)
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Tilleeg 5

BESKRIVELSE AF UDTAGNINGEN AF UDSTODNINGSGASPROVER

(Id. tilleeg 5 til bilag III, men der kreves seks sakke (i stedet for to) pa CVS)

1.1.

1.2.

2.1.

2.2.

22.1.

22.2.

223.

2.2.4.

2.2.5.

2.2.6.

INDLEDNING

Der findes flere udtagningssystemer, som opfylder bestemmelserne
i punkt 4.2 i bilag III.

Bestemmelserne i punkt 3.1, 3.2 og 3.3 kan accepteres, dersom de
opfylder de veesentligste kriterier for den variable fortynding.

Laboratoriet skal angive udtagningsmetoden.

KRITERIER FOR SYSTEM MED VARIABEL FORTYNDING
TIL MALING AF UDST@DNINGSGAS

Anvendelsesomrade

Definer driftparametrene for et system til udtagning af udsted-
ningsgas til maéling af et keretgjs udstedning i henhold til
bestemmelserne i dette direktiv.

Princippet med variabel fortynding til maling af udstedning
kraever, at folgende tre betingelser er opfyldt:

Koretojets udstedningsgas skal fortyndes kontinuert med den
omgivende luft under veldefinerede betingelser.

Den samlede blandingsmangde af udstedning og fortyndingsluft
skal males nejagtigt,

Et proveemne bestdende af fortyndet udstedningsgas og udsted-
ningsluft i konstant forhold skal udtages til analyse.

Emissionen af forurenende gasser bestemmes ud fra preveemnets
samlede koncentrationer og den samlede malte mengde. Proveem-
nets koncentrationer korrigeres som funktion af den omgivende
lufts indhold af forurenende stoffer. Endvidere skal partikelemissi-
onen fra keretgjer med motor med kompressionstending
bestemmes.

Teknisk resumé
Figur 1 angiver udtagningssystemets principskema.

Koretojets udstedningsgas skal fortyndes med en tilstraeckkelig
mengde luft til at forhindre kondensation af vandet i udtagnings-
og malesystemet.

Det system, der anvendes til udtagning af udstedningsgasser, skal
gore det muligt at male de gennemsnitlige volumenkoncentrationer
af CO,, CO, CH og NO, samt ved keretgjer med motor med
kompressionstending tillige partikelemissionen, i udstednings-
gassen under provningen af koretgjet.

Blandingen af luft og udstedningsgas skal veare homogen for
udtagningssonden (se punkt 2.3.1.2).

Sonden skal udtage en reprasentativ prove af den fortyndede
udstedningsgas.

Systemet skal gore det muligt at méle det samlede rumfang af den
fortyndede udstedningsgas.

Udtagningsudstyret skal vare gastet. Udformningen af udtagnings-
systemet og de materialer, som det er fremstillet af, skal vere
sadan, at koncentrationen af forurenende stoffer i den fortyndede
udstedningsgas ikke pavirkes. Dersom et af elementerne i udstyret
(varmeveksler, cyklonseparator, ventilator osv.) andrer koncentra-
tionen af et forurenende stof i den fortyndende gas, og dette ikke
kan korrigeres, skal preveudtagningen forega for dette element.
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2.2.7.

2.2.8.

2.2.9.

2.3.
23.1.

23.1.1.

2.3.1.2.

23.2.

23.3.

233.1.

Dersom keretgjet har flere udstedninger, skal tilslutningsrerene
tilsluttes et opsamlingssystem sd taet som muligt til keretojet.

Gasproverne skal opsamles i udtagningssaekke med tilstrekkelig
kapacitet til ikke at pavirke gasstrommen under udtagningspe-
rioden. Disse sakke skal vare fremstillet af materialer, som ikke
pavirker gaskoncentrationen (se 2.3.4.4.1).

Systemet med variabel fortynding skal vaere udformet pé en sadan
made, at udstedningsgassen kan udtages uden vasentligt at @ndre
modtrykket i udstedningen (se 2.3.1.1).

Serlige bestemmelser
Udstyr til indsamling og fortynding af udstodningsgas

Rerledningen mellem keoretojets udstedning og blandingskammeret
skal vaere sa kort som muligt; den ma under ingen omstandigheder

— andre det statiske tryk i udstedningen med mere end + 0,75 kPa
ved 50 km/h eller mere end + 1,25 kPa under hele prevningens
varighed 1 forhold til de tryk, som maéles, nér intet er tilsluttet
koretgjets udstedning.

Trykket skal males i udstedningsroret eller i en forlengelse af
dette med samme diameter sd taet som muligt til udstednings-
rerets afslutning.

— @ndre udstedningsgassens sammensatning.

Der skal vare et blandingskammer, i hvilket keretgjets udsted-
ningsgas og fortyndingsluften blandes, sa der dannes en homogen
blanding ved kammerets udtag.

Blandingens homogenitet i et vilkarligt tveersnit ved udtagnings-
sonden ma ikke afvige mere end 2 % fra den gennemsnitlige
veerdi af malinger foretaget i mindst 5 punkter ligeligt fordelt
over gasstrommens diameter. Trykket i blandingskammeret mé
ikke afvige mere end + 0,25 kPa fra atmosferetrykket for at redu-
cere péavirkningen ved udtaget mest muligt og for at begraense
trykfaldet i det eventuelle fortyndningsluftsapparatur.

Sugeudstyr/volumenmdlingsudstyr

Dette udstyr kan have faste hastighedsindstillinger, s& der er en
tilstreekkelig strom til at forhindre kondensation af vand. Dette
kan normalt ske ved i udtagningssekken at holde en CO,-koncen-
tration under 3 % (volumen).

Volumenmaling

Volumenmaélingsudstyret skal holde sin kalibreringsvaerdi inden for
+ 2 % under alle malevilkar. Dersom udstyret ikke kan kompen-
sere for temperaturvariationer i blandingen udstedningsgas-
fortyndingsluft i malepunktet, skal der anvendes en varmeveksler,
sd temperaturen holdes inden for + 6 °C af den nominelle tempe-
ratur.

Om nedvendigt kan man anvende en cyklonseparator for at
beskytte volumenmalingsudstyret.
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Figur 1

Skema til maling af udtedningsgas (variabel fortynding)
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23.3.2.

2.3.33.

2334

2.3.4.
2341
234.1.1.

23.4.1.2.

2.3.4.1.3.

2.3.4.1.4.

2.3.4.2.
2.3.4.2.1.

2.3.4.22.

2.3.4.23.

2.3.43.
23.43.1.

2.3.4.3.2.
2.3.43.3.
23.43.4.

2.3.43.5.

2.3.4.3.6.

23.44.

2.4.

24.1.

242,

2.4.3.

En temperaturfoler skal installeres umiddelbart for volumen-
maleren. Denne foler skal have en max. fejlvisning og min.
precision pa = 1° C og en responstid pad 0,1 s ved 62 % af en
given temperaturvariation (vaerdien malt i siliconolie).

Trykmaélinger skal have en max. fejlvisning og en min. precision
pa = 0,4 kPa.

Bestemmelse af trykket i forhold til atmosferetrykket sker for (og
om nedvendigt) efter volumenmalingsudstyret.

Udtagning af gas
Fortyndet udstedningsgas

Proven udtages for sugeudstyret, men efter konditioneringsudstyret
(hvis dette findes).

Stremningshastigheden mé ikke afvige mere end 2 % fra gennem-
snittet.

Stremningshastigheden ved udtagningen skal vare mindst 5 1/min
og hejst 0,2 % af den fortyndede udstedningsgas' stremningsha-
stighed.

Tilsvarende greenser skal galde for et konstantmasse system.
Fortyndingsluft

Der foretages en udtagning af fortyndingsluft med konstant strom-
ningshastighed i narheden af den omgivende Iluft (efter et
eventuelt filter).

Gassen ma ikke indeholde udstedningsgas fra blandingszonen.

Udtagningsstremningshastigheden skal vare i samme storrelses-
orden som for den fortyndede udstedningsgas.

Udtagning

De materialer, som anvendes til udtagning, ma ikke @ndre de
forurenende stoffers koncentration.

Der kan anvendes filtre til at fjerne faste partikler fra proven.
Pumper er nedvendige for at fore preven til udtagningsseekken.

Stremningsregulatorer og stremningsmélere er nedvendige for at
opnd den kraeevede stromning ved udtagningen.

Gastaette lynkoblinger kan anvendes mellem trevejsventilerne og
udtagningssaekkene, idet der skal vere automatisk lukning ved
sekkesiden. Andre systemer kan anvedes til at fore preverne til
analysatoren (trevejshaner f.eks.).

De ventiler, som anvendes i forbindelse med udtagningsgassen,
skal veere hurtigt virkende og hurtigt justerbare.

Lagring af preven

Gasproverne skal opsamles i udtagningssekke mod tilstreekkelig
kapacitet til ikke at mindske udtagningsstremningshastigheden. De
skal veere fremstillet af et materiale, som ikke endrer koncentrati-
onen af de forurenende gasser med mere end 2 % efter 20 min.

Supplerende preoveudtagningsudstyr til keretejer med motor
med kompressionstaending

Til forskel fra udtagningen af gas ved keretgjer med motor med
styret teending befinder udtagningspunktet for henholdsvis carbon-
hydrid- og partikelprever sig i en fortyndingstunnel.

For at begranse varmetabet i udstedningsgassen fra udstedningsre-
rets udmunding til  fortyndingstunnelens  gasindtag ma
rorforbindelsen hgjst vere 3,6 m, eller 6,1 m safremt den er
varmeisoleret. Dens indvendige diameter ma hejst vaere 105 mm.

I fortyndingstunnelen, der bestér af et lige ror fremstillet af et elek-
trisk ledende materiale, skal stremningen vere turbulent (Reynolds'
tal = 4 000), séledes at den fortyndede gas er homogen pa udtag-
ningspunktet, og der er sikkerhed for, at gas- og partikelproverne
er reprasentative. Fortyndingstunnelen skal have en diameter pa
mindst 200 mm. Systemet skal have jordforbindelse.
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2.4.4.

24.5.

2.4.6.

24.7.

2.4.38.

2.4.9.

3.1
3.1.1.

3.1.3.

3.1.3.1.

3.1.3.2.

3.1.3.3.

3.1.34.

Systemet til udtagning af partikelprover bestar af en udtagnings-
sonde i fortyndingstunnelen, tre filterenheder, hver bestdende af to
filtre anbragt efter hinanden, som prevegasstrommen i en testfase
kan kobles om til. De tre filterenheder gennemstremmes efter tur
af provegasstrommen under faserne »transient efter koldstart«,
»stabiliseret efter koldstart« og »transient efter varmstart«.

Sonden til udtagning af partikelprover skal vere indrettet saledes:

Den skal vare indbygget ner ved tunnelens midterlinje, ca. ti
tunneldiametre fra gasindtaget i stremmens retning og have en
indvendig diameter pd mindst 12 mm.

Afstanden fra udtagningsspidsen til filterholderen skal vaere mindst
fem gange sondens diameter, dog hejst 1 020 mm.

Udstyret til maling af gasstrommen bestar af pumper, gasblan-
dingsregulator og gennemstremningsmaleudstyr.

Systemet til udtagning af carbonhydridprever bestdr af opvarmet
udtagningssonde, -ledning, -filter og -pumpe.

Udtagningssonden skal i samme afstand fra gasindtaget som
sonden til partikeludtagning vare monteret saledes, at proveudtag-
ningerne ikke far gensidig indflydelse pa hinanden. Den skal have
en indvendig diameter pd mindst 4 mm.

Alle opvarmede elementer skal holdes opvarmet til en temperatur
pa 190° C = 10° C.

Er det ikke muligt at kompensere for stremningshastighedsvariati-
oner, skal der forefindes en varmeveksler og en
temperaturregulator med de i nummer 2.3.3.1 specificerede egen-
skaber, s& en konstant stremningshastighed kan sikres
proportionalitet i udtagningsstremmen.

BESKRIVELSE AF SYSTEMERNE

Systemerne svarer til de i nummer 3 i tilleg 5 til bilag III beskr-
evne, idet dog tre provesekke til udstedningsprever og prover af
den omgivende luft anbringes parallelt, s at provegasstrommen
via hurtigtvirkende ventiler kan rettes imod dem efter tur.

Til afprevningen af keretejer med dieselmotor skal der til parti-
kelmalingen ligeledes anbringes tre filterpar parallelt.

Stremningspumpesystemet (PDP-CVS) (Fig. 1)

Udtagning med konstant volumen ved hjelp af en stremnings-
pumpe (PDP-CVS) opfylder betingelserne i dette bilag til
bestemmelse af gasstromhastigheden ved konstant temperatur og
tryk. For at méle det totale volumen talles pumpens totale antal
omdrejninger. Udtagningen sker ved konstant stremning ved hjalp
af pumpestreommaler og stremningsventil.

Figur 1 er et principskema for et sddant udtagningssystem.
Eftersom der kan opnas lignende resultater med forskellige konfi-
gurationer, er det ikke nedvendigt, at anlegget strengt folger
skemaet. Der kan anvendes supplerende anordninger sasom
ventiler, solenoider og afbrydere for at fi andre oplysninger og
for at koordinere systemets enkeltdele.

Indsamlingssystemet omfatter

et filter (D) til fortyndingsluften, som om nedvendigt kan forop-
varmes. Dette filter bestdr af et lag aktivt kul mellem to papirlag.
Det skal formindske og stabilisere carbonhydridkoncentrationen i
fortyndingsluften;

et blandingskammer (M) til homogen blanding af udstedningsgas
og luft;

en varmeveksler (H) med tilstreekkelig kapacitet til under hele
provningen at holde temperaturen af luft-/udstedningsgasblan-
dingen for + 6 °C af den nominelle verdi malt lige for
volumenstrempumpen. Dette apparatur ma ikke endre indholdet
af forurenende stoffer i de fortyndede gasser, der udtages efter til
analyse;

et temperaturreguleringssystem (TC) til forvarmning af varmeveks-
leren for provningen og til at holde en temperatur under
provningen pa + 6 °C inden for den nominelle temperatur;
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3.1.3.5.

3.1.3.5.1.

3.1.3.5.2.

3.1.3.6.

3.1.3.7.

3.1.3.8.

3.1.3.9.

3.1.3.10.

3.1.3.11.

3.1.3.12.

3.1.3.13.
3.1.3.14.

3.1.3.15.

3.1.3.16.

3.1.3.17.

en volumenstrempumpe (PDP), som giver en konstant volumens-
trom af blandingen luft/udstedningsgas. Pumpen skal have
tilstreekkelig kapacitet til at hindre vandkondensation under alle
forsegsbetingelser. Derfor anvendes normalt en pumpe med en
kapacitet, som er dobbelt sa stor som

den maksimale gennemstromning af udstedningsgassen under
provecyklen; eller

tilstrekkelig til, at koncentrationen af CO, i sekken holdes under
3 % (vol);

en temperaturfeler (T,) (pracision og fejlvisning + 1° C) monteret
umiddelbart for stremningspumpen. Denne foler skal kontinuert
male temperaturen under prevningen;

et manometer (G,) (precision og fejlvisning + 0,4 kPa) monteret
umiddelbart for stremningspumpen til maling af trykforskellen
mellem gasblandingen og atmosfearen;

et manometer (G,) (pracision og fejlvisning + 0,4 kPa) monteret,
sd det registrerer trykforskellen mellem indgang og udgang i
pumpen;

to sonder (S, og S,) til udtagning af fortyndingsluft og fortyndet
blanding udstedningsgas/luft.

et filter (F) til fjernelse af faste partikler fra den gasstrem, der
udtages til analyse;

pumper (P) til udtagning af en konstant strem fortyndingsluft samt
en fortyndet blanding af udstedningsgas/luft;

stromningsregulatorer (N) til at sikre en konstant stremning ved
udtagning af gas S, og S,; stremningshastigheden skal vere
sdledes, at man fér tilstreekkelige mangder i proverne (ca. 10 I/
min);

stromningsmaler (FL) til regulering og kontrol af udtagning af gas;

hurtigt virkende ventiler (V) til styring af gasstremmen mod udtag-
ningssekkene eller mod atmosfzren,

gastette lynkoblinger (Q,) mellem ventil og udtagningssek. Der
skal vere automatisk lukning til sekkesiden. Andre metoder kan
anvendes (f.eks. trevejsventiler).

sekke (B) til indsamling af fortyndet udstedningsgas og fortyn-
dingsluft. De skal have en kapacitet, der er tilstreekkelig til ikke
at mindske udtagningsstremhastigheden. De skal vare fremstillet
af et materiale, som ikke pavirker malingerne eller den kemiske
sammensatning af gaspreven (polyethylen-polyamidfilm, fluore-
rede polycarbonhydrider eller lign.);

en numerisk teller (C) til registrering af stremningspumpens
omdrejninger under proven.

Supplerende udstyr til provning af koretajer med kompressionsten-
ding.

Til prevning i henhold til punkt 4.3.1.1 og 4.3.2 i bilag III
anvendes det supplerende udstyr, som er stiplet indrammet i figur
1

Fh: opvarmet filter,

S udtagningssonde i nzrheden af blandingskammeret

A\ opvarmet flervejsventil

Q: lynkobling til analyse af omgivende luft BA i HFID-
detektor

HFID: opvarmet flammeionisationsanalysator
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Figur 1

Skema for stromningspumpesystem (system PDP-CVS)
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3.2.
3.2.1.

3.2.2.

323.
3.23.1.

3232

3.23.3.
3.23.4.

3.23.5.

3.23.6.
3.23.7.

3.238.

3.23.9.

3.2.3.10.

32311

3.2.3.12.

3.2.3.13.

I, R: integrations- og registreringsapparater for den gjeblikkelige
koncentration af carbonhydrider

L,:  opvarmet udtagningsror

Alle opvarmede elementer skal kunne holdes pa en temperatur pa
190 + 10° C.

Til udtagning af partikelprover anvendes:

— S,: udtagningssonde i fortyndingstunnel

— F . filterenhed, bestdende af to filterenheder anbragt efter
hinanden; skifteanordning til yderligere parallelt anbragte
filterpar

— udtagningsledning
— pumper, stremningsregulator og stremningsmaler.

Venturi fortyndingssystem (CFV — CVS system) (figur 2)

Anvendelse af et kritisk venturirer til konstantvolumen udtagelse
bygger pa principperne i vaskers stromningsmekanik. Stremnings-
hastigheden af blandingen af fortyndingsluft og udstedningsgas
holdes pa en hastighed, som er direkte proportional med kvadrat-
roden af gastemperaturen. Stremningshastigheden kontrolleres,
beregnes og integreres kontinuert under hele prevningen. Anven-
delsen af yderligere et venturirer til udtagning sikrer
proportionaliteten af de udtagne gasser. Eftersom tryk og tempe-
ratur er ens ved indleb til de to venturirer, er det udtagne
gasvolumen proportional med det samlede volumen af den fortyn-
dede udstedningsgas, og systemet opfylder saledes vilkarene i dette
bilag.

Figur 2 viser principskemaet for et saddan udtagningssystem.
Eftersom der kan opnés gyldige resultater med forskellige konfigu-
rationer, er det ikke pakravet, at anlaegget i alle detaljer stemmer
overens med skemaet. Der kan anvendes supplerende anordninger
sasom ventiler, solenoider og afbrydere for at fa andre oplysninger
og for at koordinere systemets enkeltdele.

Indsamlingsudstyret omfatter

Et filter (D) til fortyndingsluften, som om nedvendigt kan
forvarmes. Dette filter bestar af et kullag mellem to papirlag. Det
mindsker og stabiliserer carbonhydridkoncentrationen i fortyn-
dingsluften;

et blandingskammer (M), hvor udstedningsgassen og luften
blandes homogent;

en cyklonseparator (CS) til partikeludfzeldning;

to udtagningssonder (S, og S)) til udtagning af prever af fortyn-
dingsluft og fortyndet udstedningsgas;

et venturirer (SV) til udtagning af fortyndede udstedningsgaspr-
gver i sonde S,;

et filter (F) til udfeeldning af faste partikler i analysegassen;

pumper (P) til indsamling af luft og fortyndet udstedningsgas i
sekkene under provningen;

en stromningsregulator (N) til at holde udtagningshastigheden
konstant i sonde S. Hastigheden skal vere siledes, at man ved
slutningen af prevningen har prever, som er tilstrekkelige til
analyse (ca. 10 1/min);

en trykudligner (PS) i udtagningsrersystemet;

stromningsmélere (FL) til styring og kontrol af udtagnings-
strgmmen;

hurtigtvirkende ventiler (V) til styring af stremninger af preove-
gassen til udtagningssaekken og til atmosfaren;

gastette lynkoblinger (Q) mellem ventil og udtagningssak. Der
skal veere automatisk lukning til sekkesiden. Andre metoder kan
anvendes (f.eks. trevejsventiler):

sekke (B) til indsamling af fortyndet udstedningsgas og fortyn-
dingsluft. Disse skal have en kapacitet, der er tilstreekkelig til
ikke at mindske udtagningsstremhastigheden. De skal vare frem-
stillet af et materiale, som ikke pévirker malingerne eller den
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3.2.3.14.

3.2.3.15.

3.2.3.16.

3.2.3.17.

3.2.3.18.

3.2.3.18.1.

3.2.3.18.2.

3.24.

kemiske sammensatning af gasproven (f.eks. polyethylen-poly-
amidfilm, fluorerede polycarbonhydrider eller lign.);

et manometer (G) med en pracision og fejlvisning pa £0,4 kPa;

en temperaturfoler (T) med en pracision og fejlvisning pd +1 °C
og en responstid pa 0,1 s ved 62 % af en given temperaturvariation
(mélt i siliconolie);

et kritisk venturirer (M) til méling af den fortyndede udsted-
ningsgas' stremningshastighed;

en ventilator (BL) med tilstreekkelig kapacitet til at opsuge de
fortyndede udstedningsgasser;

CFV-CVS systemet skal have tilstrekkelig kapacitet til at
forhindre vandkondensation under alle prevebetingelser. Derfor
anvendes normalt en ventilator med en kapacitet, som er

det dobbelte af den maksimale gasstromningshastighed under
provecyklens accelerationsfaser; eller

tilstreekkelig til, at CO,-koncentrationen i udtagningssaekkene
holdes under 3 % (vol).

Supplerende udstyr til provning af koretajer med kompressionstceen-
ding.

Til denne preve i henhold til bestemmelserne i punkt 4.3.1.1 og
4.3.2 i dette bilag anvendes det supplerende udstyr, som er angivet
i den stiplede ramme i figur 2

Fh: opvarmet filter

S,: udtagningssonde i nerheden af blandingskammeret

Vh: opvarmet flervejsventil

Q: lynkobling til analyse af omgivende luft BA i HFID-
detektor

HFID: opvarmet flammeionisationsanalysator

I, R: integrations- og registreringsudstyr for den gjeblikkelige
koncentration af carbonhydrider

Lh: opvarmede udtagningsrer.

Alle opvarmede elementer skal kunne holdes pa en temperatur pa
190 + 10 °C.

Dersom det ikke er muligt at kompensere variationer i stremhastig-
heden, skal der forefindes en varmeveksler (H) og en
temperaturregulator (TC), som opfylder betingelserne i punkt
2.2.3 i dette tilleg, s en konstant stremningshastighed gennem
venturireret sikres.



115

008.001

1970L0220 — DA — 24.07.1989

Figur 2

Skema for kritisk venturisystem (system CFV-CVS)
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3.3.

3.3.1.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

33.13.
33.14.

33.1.5.

3.3.1.6.
3.3.1.7.
3.3.1.8.

3.3.1.9.

3.3.1.10.

33.1.11.

3.3.1.12.

3.3.1.13.

3.3.1.14.

3.3.1.15.

Til udtagning af partikelprover anvendes:

— S, udtagningssonde i fortyndingstunnel

— Fp filterenhed, bestdende af to filterenheder anbragt efter
hinanden; skifteanordning til yderlige parallelt anbragte
filterpar

— udtagningsledning
— pumper, stremningsregulator og stremningsmaler.

Variabel-fortyndingssystem med konstant stromning og drev-
ling (CFO — CVS system) (Figur 3)(kun for keretgjer med
motor med styret tending)

Indsamlingsudstyret omfatter

En udtagningsledning, som forbinder keretojets udstedning med
selve systemet;

et udtagningsudstyr med pumpe til indsugning af fortyndet blan-
ding af udstedningsgas og luft;

et blandingskammer (M) til blanding af udstedningsgas og luft;

en varmeveksler (H) med tilstreekkelig kapacitet til under hele
provningen at holde temperaturen af blandingen luft/udsted-
ningsgas inden for +6 °C af den nominelle temperatur.

Veksleren ma ikke andre indholdet af forurenende stoffer i de
udtagne gasser.

Dersom dette ikke kan opfyldes, skal udtagningen ske for
cyklonen. Om nedvendigt anvendes en temperaturregulator (TC)
til foropvarmning af varmeveksleren og til at holde dens tempe-
ratur inden for +6 °C af den enskede temperatur under prevningen;

to sonder (S, og S)) til indsamling af prever gennem pumper (P),
stromningsmélere (FL) og om nedvendigt filtre (F) til opsamling af
faste partikler fra den gas, der skal analyseres;

en pumpe til fortyndingsluften og en anden til blandingen;
en volumenmaler, som anvender drevlingsprincippet;

en temperaturfoler (T,) (precision og fejlvisning +1 °C) monteret
umiddelbart opstrems volumenmaleren. Denne foler kontrollerer
kontinuert blandingens temperatur;

et manometer (G,) (precision og fejlvisning +0,4 kPa) monteret
umiddelbart opstrems volumenmaleren til registrering af tryk-
sforskellen mellem blandingen og atmosfaren;

et manometer (G,) (praecision og fejlvisning +0,4 kPa) til registre-
ring af trykforskellen mellem indgang og udgang af
drevlingssystemet;

stromningsregulatorer (N) til at holde stremningsudtagning af
gassen konstant under prevningen fra sonderne S, og S,. Strom-
ningshastigheden skal vare sadan, at man har prever af
tilstreekkelig maengde til analysen (ca. 10 I/min.);

stromningsmalere (FL) til styring af gasstremningen under prev-
ningen;

hurtigtvirkende ventiler (V) til styring af gasstrommen enten til
udtagningssakken eller atmosfzren.

gasteet lynkobling (Q,) mellem ventil og udtagningssek. Der skal
vaere automatisk lukning til ssekkesiden. Andre metoder kan
anvendes (f.eks. trevejsventiler);

sekke (B) til indsamling af fortyndet udstedningsgas og fortyn-
dingsluft. De skal have en kapacitet, der er stor nok til ikke at
formindske udtagningsstreomhastigheden. De skal vere fremstillet
af et materiale, som ikke pavirker malingerne eller den kemiske
sammensatning af gaspreven (polyethylen-polyamid, fluorerede
polycarbonhydrider eller lign.).
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Figur 3

Skema over variabel-fortyndingssystem med konstant stromningskontrol ved hjalp
af drevling
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Tilleeg 6

KALIBRERING AF UDSTYRET

(Id. tilleeg 6 til bilag III)
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Tilleeg 7

KONTROL AF HELE SYSTEMET

(Id. tilleeg 7 til bilag III)
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3.1

32

Tilleeg 8

BEREGNING AF DEN FORURENENDE MASSE

Den forurenende masse beregnes ud fra felgende ligning:

Mcir 4+ Mis M; Mis
M = 0,43 Si;iissﬂ)’ﬂ ﬁ
hvor
M masse i g/km for hele prevningen
M, masse i g under forste fase (transient kold)
M, masse i g under sidste fase (transient varm)
M, masse i g under anden fase (stabiliseret)
S streekning (km), som er gennemkert under forste fase
S streekning (km), som er gennemkert under sidste fase
S: streekning (km), som er gennemkert under anden fase.

Den forurenende masse i de enkelte faser beregnes ud fra
folgende ligning:

Mij = Vi X Qx k< € x 107

hvor:
M, masse i g/fase j (dvs. M, M, etc.)
V _:  volumen af fortyndet udstedningsgas i 1/fase under stan-

dardforhold (273.,2 K; 101,33 kPa)

densitet af det forurenende stof i g/l ved standardtempe-
ratur og -tryk (273,2 K; 101,33 kPa)

k fugtighedskorrektionsfaktor til beregning af nitrogeno-
xider (der er ingen fugtighedskorrektion for CH og CO)

C: koncentration af forurenende stof i den fortyndede
udstedningsgas udtrykt i ppm og korrigeret for koncen-
trationen af forurenende stof i i fortyndingsluften.

SZARLIGE BESTEMMELSER FOR KORETQJER MED
KOMPRESSIONSTANDING

Mailing af CH

Maling af CH-emissionen i de enkelte faser sker i overensstem-
melse med nummer 2.1 i tilleg 8 til bilag III.

Maling af partikler

Maling af partikelemissionen i de enkelte faser sker i overens-
stemmelse med nummer 2.2 i tilleeg 8 til bilag III.

Den samlede masse beregnes i overensstemmelse med nummer 1
i dette tilleeg.
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2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.
2.5.1.

2.5.1.1.

2.5.2.
25.2.1.

2.5.2.2.

2.5.2.3.

2.5.2.4.

2.5.2.4.1.

2.52.4.2.

2.5.2.5.

2.5.2.5.1.

2.525.2.

BILAG IV

TYPE II-PROVNING

(Kontrol af emission af carbonmonoxid i tomgang)

INDLEDNING

Dette bilag beskrive gennemforelsen af type II-prevning som defineret
i punkt 5.2.1.2 i bilag 1.

MALEBETINGELSER

Som referencebreendstof anvendes det brandstof, hvis parametre er
angivet i bilag VI.

Type II-provningen skal gennemfores straks efter fjerde driftscyklus i
type I-prevningen i tomgang uden anvendelse af choker. Umiddelbart
for hver maling skal der gennemfores en driftscyklus for type I-prov-
ningen som beskrevet i punkt 2.1 i bilag III.

For keretojer med manuelt eller halvautomatisk gear skal prevningen
foregd i frigear og koblingen tilkoblet.

For keretgjer med automatgear gennemfores prevningen med vealg-
eren i neutral eller parkeringsposition.

Tomgangsindstilling
Definition

I dette direktiv forstds ved tomgangsindstilling sddanne organer, som
gor det muligt at @ndre motorens tomgang, og som kan betjenes
udelukkende ved anvendelse af varktej, som er naevnt i punkt 2.5.1.1.

Som indstillingsorganer betragtes ikke udstyr til kalibrering af breend-
stof- og luftstrom, dersom dette kraever fjernelse af lasestifter, hvilket
normalt kreever en mekanikers indgriben.

Vearktej, som kan anvendes til indstilling af tomgangen, er skrue-
trekker negler (stjernenegler, skiftenogler, topnegler), tenger,
umbraconegler.

Bestemmelse af malepunkter
Forst gennemfores en méling under type I-prevningens betingelser.

For hvert indstillingsorgan, som kan varieres kontinuert, skal man
bestemme et tilstreekkeligt antal punkter.

Maling af indhold af carbonmonoxid i udstedningsgas skal gennem-
fores for alle mulige positioner af indstillingsorganerne, men for de
organer, hvis indstilling varierer kontinuert, dog udelukkende i de
positioner, som er defineret i punkt 2.5.2.2.

Type Il-prevning anses som tilfredsstillende, dersom en af felgende
betingelser er opfyldt:

Ingen af verdierne mélt i overensstemmelse med bestemmelserne i
punkt 2.5.2.3 overskrider graenseveardien;

Det maksimale indhold ved kontinuert variation af et enkelt indstil-
lingsorgan, mens de andre holdes konstante, overskrider ikke
graensevardien, idet dette regnes for opfyldt for de forskellige stil-
linger af indstillingsorganerne bortset fra dem, som varierer
kontinuert.

Indstillingen begranses af folgende:

Den storste af folgende vardier: laveste motortomgangshastighed eller
den af fabrikanten anbefalede omdrejningshastighed minus 100 o/min;

Den mindste af folgende tre vardier:

storst mulige indstillelige tomgangshastighed, den af fabrikanten
anbefalede omdrejningshastighed plus 250 o/min;

indkoblingshastighed ved automatisk kobling.
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2.5.2.6.

3.2.

3.3.

3.4.

Indstilling, som ikke er i overensstemmelse med korrekt drift af
motoren, ma ikke anvendes som maélepunkt. Dersom motoren er
udstyret med flere karburatorer, skal disse indstilles ens.

GASUDTAGNING

Udtagningssonden placeres i det ror, som tilslutter keretejets udsted-
ning med saekken og narmest muligt udstedningen.

Koncentrationen af CO (c.,) og CO, (c,) bestemmes efter mdleud-
styret i henhold til de relevante kalibreringskurver.

Den korrigerede koncentration af carbonmonoxid for firtaktsmotorer
bestemmes i henhold til formlen

15
Cco korr. = Ceg ———— 1 — %
CO Korr CO Ceo + cco, (vo 0)

Det er ikke nedvendigt at korrigere koncentrationen af c_, (punkt
3.2), dersom den samlede vardi af de koncentrationer, der er malt i
henhold til punkt 3.3 (c., + c_), er mindst 15 for firtaktsmotorer.
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2.1.

2.2.

3.1.
3.2

5.1
5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.
5.7.

6.1.

BILAG V

TYPE III-PROVNING

(Kontrol af gasemissionen fra krumtaphuset)

INDLEDNING

Dette bilag beskriver type Ill-prevningen som defineret i punkt 5.2.1.3 i
bilag 1.

ALMINDELIGE BESTEMMELSER

Type Ill-provningen gennemfores pd koretgjer med styret tending, som
har vaeret igennem type I- og type II-prevning.

Alle motorer, ogsa tette, underkastes afprovningen. Undtaget er motorer,

for hvilke selv en ubetydelig utethed betyder utilladelig pavirkning af
motorens drift (f.eks. 2-cyl. boxermotor).

PROVNINGSBETINGELSER
Tomgang indstilles i henhold til fabrikantens anbefalinger.

Malingerne gennemfores under folgende tre driftsbetingelser:

Nr. Koretojets hastighed i km/h

1 Tomgang

2 50+2

3 50+£2
Nr. Bremseoptaget effekt

1 Nul

2 Som indstilling ved type I-prevningen
3 Som ved nr. 2 ganget med 1,7

PROVNINGSMETODE

Ved drift som defineret i punkt 3.2 kontrolleres, at tilbagesugningssy-
stemet virker efter hensigten.

METODE TIL KONTROL AF TILBAGESUGNINGSSYSTEMET FOR
KRUMTAPHUSGAS

Alle motordbninger lades i uandret stand.

Trykket i krumtaphuset males pa et passende sted gennem oliestandmaler
med et manometer.

Koretajet anses for at opfylde bestemmelserne, dersom det malte tryk i
krumtaphuset under alle de i punkt 3.2 definerede maleforhold ikke over-
stiger atmosfaretrykket.

Ved ovenstdende preovningsmetode skal trykket i indsugningsmanifold
maéles inden for + 1 kPa.

Koretgjets hastighed maélt pa rullestand skal bestemmes inden for + 2 km/
h.

Trykket i krumtaphuset skal bestemmes inden for = 0,01 kPa.
Dersom trykket i krumtaphuset under en af de betingelser, som er bestemt

i punkt 3.2, overstiger atmosfaerens tryk, kan fabrikanten kraeve, at den i
punkt 6 navnte supplerende provning gennemfores.

SUPPLERENDE PROVNING

Motorens &bninger lades i uandret stand.
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6.2.

6.3.

6.4.

6.5.
6.5.1.

6.5.2.

6.5.3.

En bled sxk, som er uigennemtraengelig for krumtaphusgassen, og som
har en kapacitet pa ca. 5 liter, tilsluttes oliestanddbningen. Denne sak
skal vere tom for hver maling.

Sakken lukkes for hver maling. Den forbindes med krumtaphuset i 5 min.
for hver af de i punkt 3.2 nevnte malebetingelser.

Koretgjet anses for at opfylde bestemmelserne, dersom der for alle
malebetingelserne navnt i punkt 3.2 ikke ses synlig oppustning af
saekken.

Bemarkning

Dersom motorkonstruktionen ikke gor det muligt at gennemfore prov-
ningen i henhold til punkt 6, a&ndres denne pa folgende made:

For provningen lukkes alle abninger, som ikke er nedvendige for opsam-
ling af gassen;

Sakken placeres pa et passende sted, som ikke giver yderligere effekttab
og 1 tilbagesugningskredslebet umiddelbart pd motortilslutningen.
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TZANDING
Referencebraendstof CEC RF-08-A-85

Type: blyfri superbenzin

BILAG VI

1. TEKNISKE DATA FOR REFERENCEBRANDSTOF FOR KORETOJER MED STYRET

Graenser og enheder

ASTM Metode
min. max.
Research oktantal 95,0 D 2699
Motoroktantal 85,0 D 2700
Densitet 15° C 0,748 0,762 D 1298
Damptryk ifelge Reid 0,56 bar 0,64 bar D 323
Destillation:
— begyndelseskogepunkt 24° C 40° C D 86
— 10 % destillat 42° C 58°C D 86
— 50 % destillat 90° C 110°C D 86
— 90 % destillat 155° C 180° C D 86
— slutkogepunkt 190° C 215° C D 86
Rest 2% D 86
Analyse af carbonhydrider:
— olefiner 20 % vol. D 1319
— aromater (inkl. 5 % vol 45 % vol D 1319
max. benzen ()) (YD 3606/D 2267
— mettede stoffer resten D 1319
Kulstof/brint-forhold forhold
Oxidationsstabilitet 480 min. D 525
Rest efter afdampning 4 mg/100 ml D 381
Svovlindhold 0,04 % (masse) D 1266/D 2622/D
2785

Kobberkorrosion ved 50° C 1 D 130
Blyindhold 0,005 g/1 D 3237
Fosforindhold 0,0013 g/1 D 3231

(') Tilseetning af oxygener er forbudt

ONSTZANDING

Referencebrandstof CEC RF-03-A-84 () (%) ()

Type: Dieselbrandstof

. TEKNISKE DATA FOR REFERENCEBRZANDSTOF FOR KORETGJER MED KOMPRESSI-

Grenseverdier og enheder

ASTM-metode

Cetantal (*)

Massefylde ved 15° C

Destillation (?):
— 50 % vol.
— 90 % vol.

— slutkogepunkt
Flammepunkt

Koldfilterpunkt

min. 49
max. 53

min. 0,835
max. 0,845

min. 245° C

min. 320° C
max. 340° C

max. 370° C
min. 55° C

min. —

max. —5° C

D 613

D 1298

D 86

D 93

EN 116
(CEN)
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Graenseveardier og enheder ASTM-metode
Viskositet, 40° C min. 2,5 ¢St (mm?s) D 445
max. 3,5 ¢St (mm?/s)
Svovlindhold min. (meddeles senere) D 1266/D
2622
max. 0,3 % masse D 2785
Kobberkorrosionstest ved 100° C max. 1 D 130
Kulstofrest ved Conradson-test pad 10 % max. 0,2 % masse D 189
— destillationsrest
Askeindhold max. 0,01 % masse D 482
Vandindhold max. 0,05 % masse D 95/D 1744
Syretal (staerk syre) max. 0,20 mg KOH/g
Iltningsstabilitet (¢) max. 2,5 mg/100 ml D 2274
Tilseetningsstoffer (°)

¢

©)
O)

De tilsvarende ISO-metoder vil blive anvendt, sa snart de kan benyttes pa alle de her anforte
engenskaber.

Tallene viser de fordampede maengder i alt (% genvinding + % tab).

Specifikationens verdier er »sande vardier«.

Deres grensevardier er blevet fastlagt ved hjelp af retningslinjerne i ASTM D 3244 om
grundlaget for bestemmelse af olieprodukters kvalitet, og der er ved fastsattelse af maksi-
mumsverdien benyttet en minimumsforkel pd 2 R over nul; ved fastsettelse af maksimums-
og minimumsvardien har minimumsforskellen veret 4 R (R = reproducerbarhed).

Til trods for dette mél, som er nedvendigt af statistiske grunde, ber brendstoffabrikanten
tilstrebe en nulverdi, nir den fastsatte maksimumsveerdi er 2 R, og en gennemsnitsvaerdi, nar
der anfores maksimums- og minimumsgranser. Dersom det bliver nedvendigt at afgere, om et
brendstof opfylder specifikationens krav, anvendes ASTM D 3244.

Det angivne interval for cetan opfylder ikke kravet om mindst 4 R. I tilfelde af tvist mellem
leveranderen og brugeren kan retningslinjerne i ASTM D 3244 imidlertid anvendes som
grundlag for at afgere tvisten, hvis der foretages et tilstreekkeligt antal maélinger til, at den
fornedne pracision kan opnas. Dette ma foretraekkes frem for enkeltstiende malinger.

Dette braendstof ma udelukkende vare baseret pa straight run og krakdestillater af carbonhy-
drider; afsvovlning er tilladt. Det mé ikke indeholde metalliske tilsatningsstoffer.

Selv om iltningsstabiliteten kontrolleres, kan emnet ikke forventes at have ubegrenset hold-
barhed. Leveranderen ber anmodes om retningslinjer for opbevaring og holdbarhed.

Safremt en motors eller et koretojs termiske effektivitet skal beregnes, kan braendstoffets
brendveardi beregnes saledes:

Specifik energi (breendveerdi) (netto) for MJ/kg = (46,423 — 8,792d* + 3,170d) (1 — (x +y +5))
+ 9,420s — 2,499x

hvor:

d er massefylden ved 15° C

x er masseforholdet for vand (% divideret med 100)

y er masseforholdet for aske (% divideret med 100)

s er masseforholdet for svovl (% divideret med 100).
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BILAG VII

FORMULAR

Maksimal format: A 4 (210 x 197 mm)

Den pigzldende myndigheds navn

BILAG TIL EF-STANDARDTYPEGODKENDELSE AF KORET®J VEDRORENDE FORURENENDE GASSER FRA

MOTOREN

(Artikel 4, stk. 2, og artikel 10 i Radets direktiv 70/156/EQF af 6. februar 1970 om tilnermelse af medlemsstaternes

lovgivning om godkendelse af motordrevne keretajer og pihangskeretojer dertil)

Som &ndret ved direktiv 83/351/EQF

E@F-typegodkendelsesnummer:. .. ............ ... .. i
1. Bilklasse (M1, N1, OSV.): oot
2. Fabrikat: .. ..o
3. Keretejstype: ............. i Motortype: ... ..ot e
4. Fabrikantens navn og adresse: .................. o
5. Eventuelt navn og adresse p4 fabrikantens repraesentant: . .......o..................... ... ...
6. Slagvolumen (cm3): ... ...
7. Masse med driftmidler: ...... ... .
7.1. Referencemasse: . ...........ooooiiiiii
8. Teknisk tilladelig totalmasser. . . ........oooiouu oo
9. Gearsystem: ... .. .. i
9.1. Manuelt eller automatisk (1) (2)
9.2, Antal udvekslinger: ....................... e e e et e
9.3. Udvekslinger (1): Forste N/V ...................ccoooeie
Anden N/V .o
Tredje N/V oo
Fjerde N/V ... ... i, e e e et
Femte N/V .o
Slutudveksling: . ... oo
Luftgumﬁiringe: dimensioner: ............... e
dynamisk rulleomKreds: ... ... ... ... i

Drivende hjul: for, bag, 4 x 4 (1)

(1) Det ikke gzldende overstreges.
() For keretojer med automatgear gives alle nyttige oplysninger vedrerende udvekslingen.
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9.4.

12.
13.
14.

15.

15.3.

15.4.

16.1.
16.2.
16.3.

17.
18.
19. -

20.

Kontrol i henhold til nr.3.1.6 ibilag INL: ... ... .. .. .. i it ..
Keretej fremstillet til godkendelseden: ......... ... ... . ... . il .

TeknisK INStANS: . .t it it ittt ie ettt e i nennnenearoneneeneneenensenennans

Godkendelse tildelt/nagtet (1)

Resultat af godkendelsesprovning gennemfort i overensstemmelse med bilag I1I/bilag IIT A (1):

Type-I-provning i overensstemmelse med bilag III:

............. kg

CO:...ll. g/provning CH:........ g/prevning NOx: ....... g/prevning

Type I-provning i overensstemmelse med bilag III A:

CO:iiiinaa g/km ‘CH:............. g/km NOx oovvvinnnns g/km

Type 1I-provning:

Anvendte gasudtagningssystem:
PDP/CVS (1)

CFV/CVS (1)

CFO/CVS (l)\\

Underskrift: ......... ey

Folgende dokumenter med ovennavnte godkendelsesnumre er vedlagt denne blanket:

— et eksemplar af bilag II beherigt udfyldt og ledsaget af tegninger og skemaer,
— et fotografi af motor og motorrum,

(1) Det ikke geldende overstreges.



