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Pouze pivodni texty EHK OSN maji podle mezindrodniho vefejného préva prévni Géinek. Status a datum vstupu tohoto pfedpisu
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http:/[www.unece.org/trans/main/wp29 [wp29wgs/wp29gen/wp2 9fdocstts.html.
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ustanoveni pro L schvalovini zvliStnich zafizeni vozidel kategorii M a N, kterd ve svém

pohonném systému pouZivaji zkapalnéné ropné plyny; II. schvalovini vozidel kategorii M a N

vybavenych zvldstnim zafizenim pro pouziti zkapalnénych ropnych plynit v jejich pohonném
systému s ohledem na montiz takového zafizeni [2016/1829]
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L. OBLAST PUSOBNOSTI

Tento pfedpis se pouZije na:

1.1. Cast 1 Schvalovéni zvldstnich zafizeni vozidel kategorii M a N (!), kterd ve svém pohonném systému
pouzivaji zkapalnéné ropné plyny

1.2. Cast 11 Schvalovani vozidel kategorii M a N (') vybavenych zvlastnim zafizenim pro pouzit{ zkapalnénych
ropnych plynti v jejich pohonném systému s ohledem na montdz takového zatizeni

2. DEFINICE A KLASIFIKACE KONSTRUKCNICH CASTI

Konstrukéni €sti pro LPG pro pouziti ve vozidlech se déli do tiid podle maximalniho provozniho tlaku
a funkce, a to podle obrdzku 1.

Tfida 0  Vysokotlaké ¢asti, vetné potrubi a fitinkti, obsahujici tekuty LPG o tlaku vétsim nez
3 000 kPa.

Trida 1  Vysokotlaké ¢dsti, veetné potrubi a fitinkd, obsahujici tekuty LPG o tlaku par nebo zvySeném
tlaku par, a to az do 3 000 kPa.

Trida 2 Nizkotlaké ¢dsti, véetné potrubi a fitinkd, obsahujici odpafeny LPG o maximdlnim provoznim

tlaku niz$im nez 450 kPa a vy$3im nez 20 kPa vzhledem k atmosférickému tlaku.

Ttida 2 A Nizkotlaké soucasti pro omezeny tlakovy rozsah, véetné potrubi a fitinkd, obsahujici odpateny
LPG o maximalnim provoznim tlaku nizZ$im nez 120 kPa a vy$$im nez 20 kPa vzhledem
k atmosférickému tlaku.

Ttida 3 Uzaviraci ventily a pfetlakové ventily pracujici v kapalné fdzi.

Konstrukéni ¢asti pro LPG navrzené pro maximaln{ provozni tlak niz$i nez 20 kPa vzhledem k atmosfé-
rickému tlaku nejsou pfedmétem tohoto predpisu.

Konstrukéni ¢ast se mize sklddat z nékolika ¢asti, pficemz kazdd ¢ast je zafazena do své vlastni tfidy,
pokud jde o maximalni provozni tlak a funkci.

(') Podle definice v Uplném usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3) (dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.3, bod 2 — www.unece.org/trans|
main/wp29/wp29wgs[wp29gen/wp29resolutions.html).


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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Obrdzek 1
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Pro ucely tohoto pfedpisu se pouZiji tyto definice:
2.1. ,Tlakem* se rozumf{ relativni tlak vzhledem k atmosférickému tlaku, neni-li uvedeno jinak.
2.1.1. ,Servisnim tlakem* se rozumi ustdleny tlak pfi rovnomérné teploté plynu 15 °C.
2.1.2. ,Zkusebnim tlakem” se rozumi tlak, kterému je konstrukéni ¢dst vystavena pii schvalovaci zkousce.
2.13 ,Pracovnim tlakem“ se rozumi maximdlni tlak, pro ktery je konstrukéni ¢dst navrzena a na jehoz zdkladé
se urcuje jeji pevnost.
2.1.4. ,Provoznim tlakem* se rozumi tlak p¥i béznych provoznich podminkdch.
2.1.5. ,Maximdlnim provoznim tlakem*“ se rozumi maximalni tlak v konstrukéni ¢dsti, ktery miiZe nastat béhem

provozu.
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2.1.6. ,Klasifika¢nim tlakem“ se rozumi maximélni povoleny provozni tlak v konstrukéni ¢asti podle jeji
klasifikace.

2.2 ,Zvlastnim zafizenim“ se rozumi:
a) nadrz;

b) piislusenstvi namontované na nadrzi;

¢) odparovac/reguldtor tlaku;

d) wuzaviraci ventil;

e) zafizeni pro vstiik plynu nebo vstfikova¢ nebo sméSovac plynu;
f) davkovaci jednotka plynu, bud samostatnd, nebo kombinovand se zafizenim pro vstiik plynu;
g) ohebné hadice;

h) plnici jednotka;

i) zpétny ventil;

j)  pretlakovy ventil plynového potrubf;

k) filtraéni jednotka;

1) snimac tlaku nebo teploty;

m) palivové Cerpadlo;

n) servisni spojka;

o) elektronicka fidici jednotka;

p) palivova lista;

q) pretlakové zafizen;

1) zafizeni s nékolika konstrukénimi ¢dstmi.

2.3. ,Nadrzi“ se rozumi jakdkoli nddoba pouzitd pro skladovani zkapalnéného ropného plynu.

2.3.1. Nadrz mtze byt v proveden:

a) standardni vélcovd nddrz s vélcovym pldstém, dvéma zaoblenymi dny (bud torosférickymi, nebo
elipsoidnimi) a pozadovanymi otvory;

b) zvldstni nddrz: jiné neZ standardni valcové nddrze. Charakteristiky tykajici se rozmérti jsou uvedeny
v dodatku 5 k piiloze 10.

2.3.2. ,PIné kompozitni nddrzi“ se rozumi nddrz vyrobend pouze z kompozitnich materidld s nekovovou
vlozkou.

2.3.3. ,Sarzi nddrzi“ se rozumi maximdlné 200 nddrzi stejného typu vyrobenych za sebou na stejné vyrobni
lince.

2.4, ,<Typem nddrze“ se rozumi nddrze, které se nelisi z hlediska téchto charakteristik, jak jsou popsiny

v piiloze 10:

a) obchodni ndzev (ndzvy) nebo znacka (znacky);
b) tvar (vilcovy, zvlastni tvar);

¢) otvory (deska pro piislusenstvi/kovovy kruh);
d) materidl;

€) proces svafovdni (v pfipadé kovovych nadrzi);
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f) tepelné zuslechtovéni (v ptipadé kovovych nddrzi);
g) vyrobni linka;

h) jmenovitd tloustka stény;

i) promér;

j) vyska (v ptipadé zvlastnich nadrzi).

2.5. ,Pislufenstvim namontovanym na nddrzi“ se rozumi ndsledujici zafizeni, kterd mohou byt bud
samostatnd, nebo kombinovana:

a) 80 % uzaviraci ventil;

b) ukazatel hladiny;

c) pretlakovy ventil;

d) délkové ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem;
e) palivové cerpadlo;

f) vicetcelovy ventil;

g) plynotésnd skiin;

h) elektricka prichodka;

i) zpétny ventil;

j) pretlakové zafizeni.

2.5.1. ,80 % uzaviracim ventilem* se rozumi zafizeni, které omezuje naplnéni nadrze maximalné na 80 % jejiho
objemu.

2.5.2. ,=Ukazatelem hladiny“ se rozumi zafizeni k ovéfeni drovné hladiny kapaliny v nadrzi.

2.5.3. ,Pretlakovym ventilem (odpoustécim ventilem)“ se rozumi zaf{zeni k omezeni zvySovani tlaku v nddrzi.

2.5.3.1. ,Pretlakovym zafizenim"“ se rozumi zafizeni ur¢ené k ochrané nadrze pfed roztrzenim, které mtiZze nastat

v piipadé pozaru, prostfednictvim odvétrdvani obsahu LPG.

2.5.4. ,Dalkové ovlddanym servisnim ventilem s pfepadovym ventilem“ se rozumi zaf{zeni, které umozZnuje
iniciovat a pferusit pfivod LPG k odpafovacifreguldtoru tlaku; pojmem ,ddlkové ovlddany“ se rozumi to,
ze servisni ventil je ovldddn elektronickou fidici jednotkou; pokud je motor vozidla v klidu, je ventil
uzavten; ,pfepadovym ventilem” se rozumi zafizeni k omezeni pritoku LPG.

2.5.5. ,Palivovym cerpadlem” se rozumi zafizeni, které iniciuje pifvod kapalného LPG do motoru zvySenim tlaku
v nddrzi prostrednictvim piivodniho tlaku palivového cerpadla.

2.5.6. ,ViceaCelovym ventilem* se rozumi zafzeni, které sestivd z veskerého piislusenstvi uvedeného
v bodech 2.5.1 az 2.5.3 a 2.5.8 nebo jeho &sti.

sk

2.5.7. ,Plynotésnou skiini“ se rozumi zafizeni k ochrané pfislusenstvi a k odvétravani jakychkoli dnik do
volného ovzdusi.

2.5.8. Elektricka prichodka (palivové ¢erpadlofovladace/snimac hladiny paliva).

2.5.9. ,Zpétnym ventilem” se rozumi zafizeni umoznujici proudit kapalnému LPG v jednom sméru a zabrafnujici
kapalnému LPG proudit ve sméru opacném.

2.6. ,Odpafovacem" se rozumi zafizeni ur¢ené k odpatovani LPG z kapalného do plynného stavu.
2.7. ,Reguldtorem tlaku“ se rozumi zafizen{ ur¢ené k redukci a regulaci tlaku kapalného ropného plynu.

2.8. ,Uzaviracim ventilem“ se rozumi zafizeni k uzavfeni prutoku LPG.
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2.9. ,Pretlakovym ventilem plynového potrubi“ se rozumi zafizeni zabrariujici zvySovani tlaku v potrubi nad
pfednastavenou hodnotu.

2.10. ,Zatizenim pro vstiik plynu nebo vsttikovacem nebo smé$ovacem plynu“ se rozumi zatizeni, které iniciuje
vstup kapalného nebo odpafeného LPG do motoru.

2.11. ,Davkovaci jednotkou plynu“ se rozumi zaf{zeni, které odméfuje a/nebo distribuuje proud plynu
k motoru, a miiZe byt bud kombinovand se zafizenim pro vstiik plynu, nebo samostatn.

2.12. ,Elektronickou fdici jednotkou® se rozumi zafizeni, které fidi spotfebu LPG v motoru a automaticky
odpoji napdjeni uzaviracich ventilti systému LPG v piipadé prasklého potrubi piivodu paliva v diisledku
nehody nebo dojde-li k zastaveni motoru.

2.13. ,Snimacem tlaku nebo teploty“ se rozumi zafizeni, které méf tlak nebo teplotu.

2.14. JFiltra¢ni jednotkou LPG“ se rozumi zafizeni, které filtruje LPG; filtr miZe byt zaclenén do jinych
konstrukénich ¢asti.

2.15. ,Ohebnymi hadicemi“ se rozumi hadice pro prepravu zkapalnéného ropného plynu bud v kapalném,
nebo odpafeném stavu pii riznych tlacich z jednoho mista na jiné misto.

2.16. ,Plnici jednotkou“ se rozumi zafizeni umoznujici plnéni nddrZe; plnici jednotka mize byt zaclenéna do
80 % uzaviraciho ventilu nddrze nebo provedena jako ddlkova plnici jednotka vné vozidla.

2.17. ,Servisni spojkou” se rozumi spojka v palivovém vedeni mezi palivovou nddrzi a motorem. Pokud
jednopalivovému vozidlu dojde palivo, vozidlo mtze byt provozovino prostiednictvim rezervni palivové
nddrze, kterd muize byt pfipojena do servisni spojky.

2.18. ,Palivovou li§tou” se rozumi trubka nebo kanal spojujici zafizeni pro vstiik paliva.

2.19. ,Zkapalnénym ropnym plynem (LPG)“ se rozumi jakykoli produkt slozeny prevazné z téchto uhlovodiki:
propan, propen (propylen), butan, izobutan, izobutylen, buten (butylen) a etan.

Evropskd norma EN 589:1993 stanovi pozadavky a metody zkousek automobilového LPG proddvaného
a nabizeného v zemich ¢lentt CEN (Evropského vyboru pro normalizaci).
2.20. »Sestavou hadic” se rozumi sestava ohebnych hadic a spojek.
CAST 1
SCHVALOVANI ZVLASTNICH ZARIZENI VOZIDEL KATEGORIl M A N, KTERA VE SVEM POHONNEM SYSTEMU
POUZIVAJI ZKAPALNENE ROPNE PLYNY

3. ZADOST O SCHVALEN{

3.1 Z4dost o schvélen{ zvlastniho zafizen{ poddva drzitel obchodniho ndzvu nebo znacky nebo jeho povéteny
zdstupce.

3.2. K zadosti musi byt pfiloZeny niZze uvedené dokumenty ve trojim vyhotoveni a tyto naleZitosti:

3.2.1. podrobny popis typu zvldstniho zafizeni (podle specifikace v ptiloze 1);

3.2.2. dostate¢né podrobny vykres zvlastniho zafizeni ve vhodném méfitku;

3.2.3. ovéteni shody se specifikacemi pfedepsanymi v bodé 6 tohoto pfedpisu.

3.3. Na Zzidost technické zkuSebny odpovédné za provadéni schvalovacich zkousek se poskytnou vzorky

zvlastniho zaf{zeni.

Na vyzddani se poskytnou dodate¢né vzorky.
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4. OZNACEN]

4.1. Vsechny konstrukéni &asti predlozené ke schvéleni musi byt oznaceny obchodnim ndzvem nebo znackou
vyrobce a typem a v piipadé nekovovych konstrukénich &asti také mésicem a rokem vyroby; toto znaceni
musi byt jasné Citelné a nesmazatelné.

4.2. Na veskerém zafizeni musi byt dostatecny prostor pro umisténi znacky schvéleni typu, vcetné klasifikace

konstrukéni €asti (viz pfiloha 2 A) a v piipadé konstrukénich &asti tiidy 0 musi byt uveden také pracovni
tlak; tento prostor pro umisténi znacky musi byt vyznacen na vykresech uvedenych v bodé 3.2.2.

4.3. Ke kazdé nddrzi musi byt také pfivafen Stitek s oznacenim, ktery obsahuje tyto udaje, uvedené jasné
Citelnym a nesmazatelnym zpiisobem:

a) vyrobni ¢islo;

b) objem v litrech;

¢) oznaceni ,LPG*

d) zkusebni tlak [kPa];

e) slova: ,maximalni stupeni naplnéni: 80 %

f) rok a mésic schvileni typu (napf. 99/01);

g) znacka schvéleni typu podle bodu 5.4;

h) oznaceni ,CERPADLO UVNITR* a identifika¢ni oznaceni cerpadla, je-li namontovano v nadrzi.

4.4. Kromé ustanoveni bodt 4.1 a 4.2 se pro dilkové ovlddané servisni ventily a dalkové ovlddané uzaviraci
ventily pouZije jedna z ndsledujicich doplitkovych znacek v souladu s bodem 4.7 pfilohy 3 nebo
s bodem 1.7 ptilohy 7:

a) ”Hlu
b) ”qu
o H)“

5. SCHVALEN

5.1. Pokud vzorky zafizeni ptedloZené ke schvdleni spliuji pozadavky bodd 6.1 az 6.13 tohoto pfedpisu,

schvaleni typu zafizeni se udéli.

5.2. Kazdému schvilenému typu zafizeni se pfidéli ¢islo schvéleni. Jeho prvni dvé &islice (nyni 01, coZ
odpovidd sérii zmén 01, kterd vstoupila v platnost dne 13. listopadu 1999) udavaji sérii zmén, kterd
zahrnuje nejnovéjsi zdvazné technické zmény predpisu v dobé vyddni schvdleni. TatdZ smluvni strana
nesmi pridélit totozny alfanumericky kéd jinému typu zafizeni.

5.3. Ozndmen{ o udéleni, zamitnuti nebo rozsifeni schvaleni typu/¢asti zafizeni LPG podle tohoto pfedpisu se
sdéli smluvnim strandm dohody, které pouzivaji tento pfedpis, na formuldfi podle vzoru v piiloze 2B
tohoto predpisu. Jednd-li se o nddrz, pfipoji se pifloha 2B — dodatek.

5.4. Na v3echna zafizeni odpovidajici typu schvilenému podle tohoto pfedpisu se — kromé znacky ptedepsané
v bodech 4.1 a 4.3 - viditelné a v prostoru uvedeném v bodé 4.2 umisti mezindrodni znacka schvileni
typu, kterd se sklddd z téchto &dsti:

5.4.1. pismeno ,E* v kruZnici, za nimZ ndsleduje rozli§ovaci ¢islo zemé, kterd schvileni udélila (*);

(') RozliSovaci &isla smluvnich stran dohody z roku 1958 jsou uvedena v pifloze 3 Uplného usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3)
(dokument ECE/TRANS/WP.29/78 Rev. 3 — www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html).
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5.4.2. ¢islo tohoto predpisu, za nimz ndsleduje pismeno R, pomlcka a &islo schvileni vpravo od kruznice
ptedepsané v bodé 5.4.1. Cislo schvéleni se sklddd z cisla schvdleni typu konstrukénf &dsti, jez je uvedeno
na osvédceni vyhotoveném pro dany typ (viz bod 5.2 a pfiloha 2B) a pfed kterym jsou uvedeny dvé
¢islice oznacujici poradi nejnovéjsi série zmén tohoto pfedpisu.

5.5. Znacka schvialeni musi byt jasné ¢itelnd a nesmazatelnd.
5.6. Priloha 2 A tohoto pfedpisu uvadi piiklady uspofaddni vyse uvedené znacky schvéleni typu.
5.7. V piipadé konstrukéni Easti tiidy O musi byt v blizkosti znacky schvéleni typu uvedené v bodé 5.4

vyznacen také pracovni tlak.

6. SPECIFIKACE RUZNYCH KONSTRUKCNICH CAST{ ZARIZENI LPG
6.1. Obecnd ustanoveni

Zvlastni zafizeni vozidel, kterd ve svém pohonném systému pouzivaji LPG, musi fungovat spravné
a bezpecné.

Materidly zafizeni, které jsou v kontaktu s LPG, musi byt s LPG slucitelné.

Ty ¢asti zafizeni, jejichZ spravné a bezpe¢né fungovani muze byt ovlivnéno LPG, vysokym tlakem nebo
otfesy, musi{ byt podrobeny pfislusnym zkuSebnim postupiim popsanym v pfilohdch tohoto ptedpisu.
Zejména musi byt splnéna ustanoveni bodi 6.2 az 6.13.

Montdz zafizeni LPG schvilenych timto pfedpisem musi byt v souladu s piislusnymi pozadavky na
elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) podle pfedpisu ¢. 10, série zmén 02, nebo rovnocenného
piedpisu.

6.2. Ustanoveni pro nddrze

Nédrze na LPG musi mit schvéleni typu podle ustanoveni pfilohy 10 tohoto pfedpisu.

6.3. Ustanoveni pro piislusenstvi namontované na nadrzi

6.3.1. Néddrz musi byt vybavena alesporl nésledujicim pfisludenstvim, které mtze byt bud samostatné, nebo
kombinované (vicetcelovy ventil (vicetcelové ventily)):

6.3.1.1. 80 % uzaviraci ventil;

6.3.1.2. ukazatel hladiny;

6.3.1.3. pietlakovy ventil (odpoustéci ventil);

6.3.1.4. ddlkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem.

6.3.2. Nadrz muze byt v ptipadé potieby vybavena plynotésnou skfini.

6.3.3. Nédrz muze byt vybavena elektrickou prichodkou pro ovladace/palivové cerpadlo LPG.

6.3.4. Nédrz muize byt vybavena palivovym Cerpadlem pro LPG umisténym uvnitf nddrze.

6.3.5. Nédrz muze byt vybavena zpétnym ventilem.

6.3.6. Nadrz musi byt vybavena pfetlakovym zafizenim. Jako pfetlakové zafizeni mohou byt schvélena tato

zafizeni nebo funkce:

a) tavnd zdtka (spousténd teplotou) (pojistka); nebo



L 285/10

Utedni véstnik Evropské unie

20.10.2016

b) pretlakovy ventil za predpokladu, Ze vyhovuje bodu 6.15.8.3; nebo

¢) kombinace obou vyse uvedenych zafizeni; nebo

d) jakékoli jiné rovnocenné technické feSeni za predpokladu, Ze zajistuje stejny stupeil vykonnosti.

6.3.7. Prislusenstvi uvedené v bodech 6.3.1 az 6.3.6 musi mit schvdleni typu podle ustanovent:
a) piilohy 3 tohoto pfedpisu pro piislusenstvi uvedené v bodech 6.3.1, 6.3.2, 6.3.3 a 6.3.6;
b) piilohy 4 tohoto pfedpisu pro pfislusenstvi uvedené v bodé 6.3.4;

c) prilohy 7 tohoto pfedpisu pro piislusenstvi uvedené v bodé 6.3.5.

6.4. - 6.14. Ustanoveni pro jiné konstrukéni ¢asti

Jiné konstrukéni ¢dsti, které jsou uvedeny v tabulce 1, musi mit schvéleni typu podle ustanoveni
jednotlivych piiloh, jak uvadi nésledujici tabulka.

Tabulka 1
Bod Konstrukéni ¢dst Ptiloha
6.4. Palivové ¢erpadlo 4
6.5. Odparovac (1) 6
Reguldtor tlaku (1)
6.6. Uzaviraci ventily 7
Zpétné ventily
Pretlakové ventily plynového potrubi
Servisni spojky
6.7. Ohebné hadice 8
6.8. Plnici jednotka 9
6.9. Zafizeni pro vstiik plynu/sméSovac plynu (%) 11
nebo
Vstiikovace
6.10. Davkovaci jednotky plynu (3 12
6.11. Snimace tlaku 13
Snimace teploty
6.12. Elektronicka fidici jednotka 14
6.13. Filtra¢ni jednotky LPG 5
6.14. Pietlakové zai{zeni 3

(") Bud kombinovany, nebo samostatny.

(3 Plati pouze v ptipad¢, kdy neni ovlada¢ ddvkovani plynu zaclenén do zafizeni pro vstiik plynu.
(}) Plati pouze v ptipad¢, kdy provozni tlak sméSovace plynu pfevysuje 20 kPa (tfida 2).
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6.15. Obecnd pravidla pro ndvrh konstrukénich &dsti
6.15.1. Ustanoveni pro 80 % uzaviraci ventil
6.15.1.1. Spojeni mezi plovdkem a uzaviraci jednotkou 80 % uzaviracitho ventilu se nesmi za béznych podminek

pouziti deformovat.

6.15.1.2. Jestlize je soucdsti 80 % uzaviractho ventilu nddrze plovak, musi tento plovdk odoldvat vnéj$imu tlaku
4 500 kPa.
6.15.1.3. Uzaviraci jednotka zafizeni, které omezuje plnéni na 80 % + 0/ 5 % objemu nddrZe, k ¢emuz je 80 %

uzaviraci ventil navrzen, musi odoldvat tlaku 6 750 kPa. V uzaviené poloze nesmi rychlost plnéni pfi
rozdilu tlaku 700 kPa pfesihnout 500 cm?/min. Ventil musi byt vyzkousen pro vSechny nddrze, na
kterych ma byt namontovan, nebo musi vyrobce prohlasit na zakladé vypoctu, pro které typy nadrzi je
tento ventil vhodny.

6.15.1.4. Neni-li soucdsti 80 % uzaviractho ventilu 7ddny plovdk, nesmi byt mozné po uzavieni pokracovat
v plnéni rychlosti pfesahujici 500 cm?/min.

6.15.1.5. Zaiizeni musi mit trvalé oznaCeni uvadgjici typ nddrZe, pro kterou je navrZeno, pramér a thel, popf.
pokyny k montazi.

6.15.2. Aby se v piipadé prelomeni konstrukéni ¢asti nedostaly na povrch lomu elektrické jiskry, elektricky
ovlddand zafizeni obsahujici LPG must:

a) byt izolovana tak, aby proud nebyl veden ¢4stmi obsahujicimi LPG;
b) mit elektricky systém izolovany:

i) od karoserie;

ii) od nddrze pro palivové ¢erpadlo.

Izola¢ni odpor musi byt > 10 MQ.

6.15.2.1. Elektrické spoje uvnité zavazadlového prostoru a prostoru pro cestujici musi vyhovovat tfidé kryti IP 40
podle normy 60529-1989+A1:1999.

6.15.2.2. Vsechny ostatni elektrické spoje musi vyhovovat tfidé kryti IP 54 podle normy IEC 60529-1989
+A1:1999.

6.15.2.3. Elektrickd prachodka (palivové cerpadlojovladace/snima¢ hladiny paliva) k vytvofeni izolovaného
a tésného elektrického spojeni musi byt hermeticky uzavieného typu.

6.15.3. Zvlastni ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou/vnéjsi (hydraulickou, pneumatickou) energi

6.15.3.1. Ventily aktivované elektrickou/vnéjsi energii (napf. 80 % uzaviraci ventil, servisni ventil, uzaviraci ventily,
zpétné ventily, pretlakovy ventil plynového potrubi, servisni spojka) musi byt v poloze ,zavieno®, je-li
jejich napdjeni vypnuto.

6.15.3.2. Napdjeni palivového Cerpadla musi byt vypnuto, dojde-li k poruse nebo odpojeni elektronické fidici
jednotky.

6.15.4. Médium tepelné vymény (pozadavky na slucitelnost a tlak)

6.15.4.1. Materidly, z nichZ se sklddd zafizeni a které jsou béhem provozu v kontaktu s médiem tepelné vymeény

zafizeni, musi byt s touto kapalinou slucitelné a musi byt navrZeny tak, aby odoldvaly tlaku 200 kPa
média tepelné vymény. Materidl musi spliiovat pravidla stanovend v bodé 17 prilohy 15.



L 28512 Utedni véstnik Evropské unie 20.10.2016

6.15.4.2. Prostor obsahujici médium tepelné vymény odpafovace/reguldtoru tlaku musi byt nepropustny pii tlaku
200 kPa.
6.15.5. Konstrukéni cast, kterd sestdvd z vysokotlakych i nizkotlakych ¢dsti, musi byt navriena tak, aby

nedochdzelo ke zvySovani tlaku v nizkotlaké ¢4sti o vice nez 2,25ndsobek maximalniho pracovniho tlaku,
pro ktery byla zkouSena. Konstrukéni ¢dsti pfipojené p¥imo k tlaku nddrze musi byt navrieny na
klasifika¢ni tlak 3 000 kPa. Odvétrdvani do prostoru motoru nebo vné vozidla neni dovoleno.

6.15.6. Zvlastni ustanoveni k zamezeni jakéhokoli pritoku plynu

6.15.6.1. Cerpadla tfidy 1 musi byt navrzena tak, aby vystupni tlak nikdy neptekrocil 3 000 kPa, napiiklad pokud
dojde k zablokovdni potrubi nebo se neotevie uzaviraci ventil. Toho lze dosdhnout vypnutim cerpadla
nebo recirkulaci do nadrze.

Cerpadla tfidy 0 musi byt navrzena tak, aby vystupni tlak nikdy neptekrocil pracovni tlak konstrukénich
Casti za Cerpadlem, napiiklad pokud dojde k zablokovani potrubi nebo se neotevie uzaviraci ventil. Toho
Ize dosdhnout vypnutim ¢erpadla nebo recirkulaci do nadrze.

6.15.6.2. Reguldtor tlaku/odpafova¢ musi byt navrzen tak, aby nedochdzelo k Zddnému priitoku plynu, pokud je
LPG do jednotky reguldtoru/odpatrovace ptivadén pod tlakem < 4 500 kPa, kdy reguldtor neni v provozu.

6.15.7. Ustanoveni pro pietlakovy ventil plynového potrubi

6.15.7.1. Pretlakové ventily plynového potrubi tfidy 1 musi byt navrZeny tak, aby se oteviraly p#i tlaku
3200 + 100 kPa.

Pretlakové ventily plynového potrubi tiidy 0 musi byt navrZeny tak, aby se oteviraly pfi tlaku o hodnoté
1,07ndsobku pracovniho tlaku potrubi + 100 kPa (v piipadé potteby).

6.15.7.2. U pietlakovych ventild plynového potrubi tfidy 1 nesmi dochdzet k vnitinim dnikim az do hodnoty
3 000 kPa.

U pretlakovych ventild plynového potrubi tiidy O nesmi dochdzet k vnitinim tnikim az do hodnoty
pracovniho tlaku potrubi.

6.15.8. Ustanoveni pro pfetlakovy ventil (odpoustéci ventil)
6.15.8.1. Pretlakovy ventil musi byt namontovdn uvnitf nddrze nebo na nadrzi v misté, kde je palivo v plynném
stavu.

6.15.8.2. Pretlakovy ventil musi byt navrZen tak, aby se oteviral pfi tlaku 2 700 + 100 kPa.

6.15.8.3. Pratok pretlakového ventilu, stanoveny pii stlaceném vzduchu o tlaku, ktery je o 20 % vy3si nez bézny
provozni tlak, musi byt alespon

Q =10,66 x A%

kde:

Q = pritok vzduchu ve standardnich m3/min (absolutni tlak 100 kPa a teplota 15 °C)
A = vyngsi povrch nddrze v m2.

Vysledky zkousky pritoku musi byt upraveny na standardni podminky:

absolutni tlak vzduchu 100 kPa a teplota 15 °C.

Pokud je pretlakovy ventil povaZovin za pfetlakové zafizeni, musi byt prutok alespont 17,7 standardnich
m?/min.
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6.15.8.4. U pietlakového ventilu nesmi dochazet k vnitinim tnikéim az do hodnoty 2 600 kPa.

6.15.8.5. Pretlakové zatizeni (pojistka) musi byt navrZeno tak, aby se oteviralo pfi teploté 120 + 10 °C.

6.15.8.6. Pretlakové zafizeni (pojistka) musi byt navrzeno tak, aby mélo pfi otevieni pritok:
Q=273xA
kde:
Q = pratok vzduchu ve standardnich m*/min (absolutni tlak 100 kPa a teplota 15 °C)

= vynéjsi povrch nddrze v m2.

Zkouska priitoku musi byt provedena piti pfedchozim absolutnim tlaku vzduchu 200 kPa a teploté 15 °C.
Vysledky zkousky pritoku musi byt upraveny na standardni podminky:
absolutn{ tlak vzduchu 100 kPa a teplota 15 °C.

6.15.8.7. Pretlakové zaf{zeni musi byt namontovano na nddrzi v misté, kde je palivo v plynném stavu.

6.15.8.8. Pretlakové zaf{zeni musi byt namontovdno na nddrZi takovym zptsobem, aby mohlo odpoustét do
plynotésné skiiné, je-li jeji pfitomnost predepsdna.

6.15.8.9. Pretlakové zafizeni (pojistka) se zkousi podle ustanoveni popsanych v bodé 7 ptilohy 3.

6.15.9. Ztratovy vykon palivového Cerpadla
Pfi minimalni hladiné paliva, kdy je$té motor pracuje, by zvyseni teploty palivového cerpadla (palivovych
Cerpadel) nikdy nemélo zpUsobit otevieni pretlakového ventilu.

6.15.10. Ustanoveni pro plnici jednotku

6.15.10.1.  Plnici jednotka musi byt vybavena alespoti jednim zpétnym ventilem s mékkym sedlem a nesmi byt podle
ndvrhu demontovatelna.

6.15.10.2.  Plnici jednotka musi byt chrdnéna proti kontaminaci.

6.15.10.3.  Navrh a rozméry spojovaci ¢dsti plnici jednotky musi odpovidat obrazkim v piiloze 9.
Plnici jednotka uvedend na obrdzku 5 se pouZije pouze pro motorovd vozidla kategorii M,, M;, N,, N,
a M, s maximdlni celkovou hmotnosti > 3 500 kg.

6.15.10.4.  Plnici jednotka uvedend na obrdzku 4 se mliZe pouZit i pro motorovd vozidla kategorii M,, M;, N,, N,
a M, s maximdlni{ celkovou hmotnosti > 3 500 kg (!).

6.15.10.5.  Vnéjsi plnici jednotka je k nddrzi pfipojena hadici nebo trubkou.

6.15.10.6.  Zvlastn{ ustanoveni pro plnici jednotky lehkych vozidel spliiujici normy Euro (pfiloha 9 — obrdzek 3):

6.15.10.6.1. Mrtvy prostor mezi ptedni tésnici plochou a pfedni ¢dsti zpétného ventilu nesmi pfesahovat 0,1 cm?.

() Podle definice v Uplném usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3), (dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.3, bod 2).
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6.15.10.6.2. Pritok spojkou pii rozdilu tlakd 30 kPa musi byt alesponi 60 1/min, provadi-li se zkouska s vodou.

6.15.10.7.  Zvlastn{ ustanoveni pro plnici jednotky tézkych uzitkovych vozidel spliiujici normy Euro (pfiloha 9 —
obrazek 5):

6.15.10.7.1.  Mrtvy prostor mezi predni tésnici plochou a pfedni ¢asti zpétného ventilu nesmi pfesahovat 0,5 cm?.

6.15.10.7.2. Pritok plnici jednotkou, pokud je zpétny ventil mechanicky otevien, pfi rozdilu tlakd 50 kPa, musi byt
alespon 200 1/min, provadi-li se zkouska s vodou.

6.15.10.7.3. Plnici jednotka spliiujicf normy Euro musi vyhovét rdzové zkousce popsané v bodé 7.4 prilohy 9.

6.15.11. Ustanoveni pro ukazatel hladiny

6.15.11.1.  Zafizeni k ovéfovdni hladiny kapaliny v nddrzi musi byt nepfimého typu (napf. magnetické) mezi
vnitikem a vnéjskem nddrZe. Je-li zafizeni k ovéfovani hladiny kapaliny v nddrzi pfimého typu, mély by
elektrické spoje vyhovovat tfidé kryti IP54 podle normy IEC EN 60529:1997-06.

6.15.11.2.  Jestlize je soucdsti ukazatele hladiny v nddrzi plovdk, musi tento plovdk odoldvat vnéjsimu tlaku

3 000 kPa.
6.15.12. Ustanoveni pro plynotésnou skiin nadrze
6.15.12.1.  Vystup plynotésné skiiné musi mit celkovy volny priifez alesport 450 mm?.

6.15.12.2.  Plynotésnd skiffi musi byt s uzavienymi vystupy nepropustnd pii tlaku 10 kPa bez jakychkoli trvalych
deformaci a maximalni povoleny tnik par je 100 cm?/hod.

6.15.12.3.  Plynotésnd skiin musi byt navrzena tak, aby odoldvala tlaku 50 kPa.

6.15.13. Ustanoven{ pro ddlkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem
6.15.13.1.  Ustanoveni pro servisni ventil

6.15.13.1.1. V piipadg, Ze je servisni ventil kombinovan s Cerpadlem pfivodu paliva LPG, musi byt cerpadlo identifi-
kovédno oznacenim ,CERPADLO UVNITR* a oznaeni cerpadla musi byt uvedeno bud na Stitku
s oznalenim nddrze na LPG, nebo ptipadné na vicetilelovém ventilu. Elektrické spoje uvnitf nddrze na
LPG musi vyhovovat tfidé kryti IP 40 podle normy IEC 60529-1989+A1:1999.

6.15.13.1.2. Servisni ventily tfidy 1 musi odoldvat tlaku 6 750 kPa v oteviené i uzaviené poloze. Servisni ventily t¥dy
0 musi odoldvat tlaku o hodnoté 2,25ndsobku pracovniho tlaku v oteviené i uzaviené poloze.

6.15.13.1.3. Servisni ventil nesmi{ v uzaviené poloze propoustét zevnitf ve sméru pritoku. Propousténi je povoleno ve
sméru zpétného toku.

6.15.13.2.  Ustanoveni pro prepadovy ventil
6.15.13.2.1. Pfepadovy ventil musi byt namontovan uvnitf nadrze.

6.15.13.2.2. Pfepadovy ventil musi byt navrzen s obtokem, aby umozioval vyrovnani tlakd.
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6.15.13.2.3. Pfepadovy ventil se musi uzavfit pfi rozdilu tlakii na ventilu rovném 90 kPa. P tomto rozdilu tlakd
nesmi pratok pfesdhnout 8 000 cm?/min.

6.15.13.2.4. Kdyz je ptepadovy ventil v uzaviené poloze, obtokovy pritok nesmi pfesihnout 500 cm?/min pii
rozdilovém tlaku 700 kPa.

7. ZMENY TYPU ZARIZENI LPG A ROZSIRENI SCHVALENI{

7.1. Kazdd zména typu zafizeni LPG se oznamuje schvalovacimu orgdnu, ktery schvdleni typu udélil.
Schvalovaci organ potom muize bud:

7.1.1. byt toho ndzoru, Ze je nepravdépodobné, Ze by provedené zmény mély znatelny negativni G¢inek, a Ze je
doty¢né zafizeni nadile v souladu s pozadavky; nebo

7.1.2. rozhodnout, zda musi byt provedeno ¢dstecné nebo tplné opakovani zkousek.

7.2. Potvrzeni nebo odmitnuti schvileni s uvedenim pfislusnych zmén se sdéli smluvnim strandm dohody,
které pouzivaji tento predpis, postupem stanovenym v bodé 5.3.

7.3. Schvalovaci orgdn, ktery vydava rozsifeni schvéleni, pfidéli kazdému formuldfi sdéleni vystavenému pro
ucely takového prodlouzeni potadové Eislo.

8. (NEPRIDELENO)

9. SHODNOST VYROBY

Postupy k zaruceni shodnosti vyroby musi spliiovat postupy stanovené v dodatku 2 dohody (E/ECE[324-
E/ECE/TRANS/505/Rev.2) a tyto pozadavky:

9.1. Vsechna zafizeni schvélend podle tohoto pfedpisu musi byt vyrobena tak, aby byla shodnd se schvalenym
typem a spliiovala pozadavky uvedené v bodé 6.

9.2. Splnéni pozadavkd bodu 9.1 se ovéfuje vhodnymi kontrolami vyroby.

9.3. Musi byt splnény minimélni pozadavky na kontrolni zkousky shodnosti vyroby stanovené
v piflohdch 8, 10 a 15 tohoto ptedpisu.

9.4. Schvalovaci orgdn, ktery udélil schvdleni typu, maze kdykoliv ovéfit metody kontroly shodnosti
pouzivané v kazdém vyrobnim zafizeni. BézZnd Cetnost téchto ovéfeni je jedenkrat ro¢né.

9.5. Kazda nadrz se navic zkousi pfi minimdlnim tlaku 3 000 kPa v souladu s pravidly v bodé 2.3 ptilohy 10
tohoto predpisu.

9.6. Kazdou sestavu hadic, kterd se pouzije pro vysoky tlak (tfida 1) podle klasifikace popsané v bodé 2 tohoto
piedpisu, zkousi drzitel schvaleni po dobu ptl minuty s plynem pod tlakem 3 000 kPa.

9.6.1. Kazdou sestavu hadic, kterd se pouzije pro vysoky tlak (tfida 0) podle klasifikace popsané v bodé 2 tohoto
piedpisu, zkousi drzitel schvéleni po dobu pil minuty s plynem pod tlakem o hodnoté deklarovaného
pracovniho tlaku.
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9.7. U svafovanych nddrzi se kontrole prozdfenim (rentgenovymi paprsky) podle bodu 2.4.1 prilohy 10
podrobuje alesponi 1 z 200 nddrzi a jedna ze zbyvajictho poctu.

9.8. Béhem vyroby se vySe uvedenym mechanickym zkouskdm popsanym v bodé 2.1.2 piilohy 10
podrobuje 1 z 200 nddrzi a 1 ze zbyvajiciho poctu.

10. POSTIHY ZA NESHODNOST VYROBY

10.1. Schvileni udélené pro urdity typ zafizeni podle tohoto pfedpisu mize byt odiato, pokud nejsou splnény
pozadavky stanovené v bod¢ 9.

10.2. Pokud nékterd smluvni strana dohody, kterd pouziva tento pfedpis, odejme schvdleni, které difve vydala,
je povinna o této skute¢nosti neprodlené informovat ostatni smluvni strany dohody, které pouZivaji tento
piedpis, a to s pouzitim formulate sdéleni podle vzoru v ptiloze 2B tohoto predpisu.

11. PRECHODNA USTANOVENI PRO RUZNE KONSTRUKCNI CASTI ZAR{ZENT LPG

11.1. Od data vstupu série zmén 01 tohoto ptedpisu v platnost nesmi Zidnd smluvni strana, kterd pouzivd
tento ptedpis, odmitnout udéleni schvileni podle tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01.

11.2. Po uplynuti 3 mésic od oficidlniho data vstupu série zmén 01 tohoto pfedpisu v platnost udéli smluvni
strany, které pouZivaji tento ptedpis, schvdleni pouze v piipad€, Ze typ schvalované konstrukéni &dsti
splituje pozadavky tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01.

11.3. Z4dna smluvn{ strana, kterd pouzivd tento piedpis, nesmi odmitnout typ konstrukéni &dsti schvéleny
podle série zmén 01 tohoto predpisu.

11.4. Po dobu 12 mésicii od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto pfedpisu, nesmi zddnd
smluvni strana, kterd pouZivd tento pfedpis, odmitnout typ konstrukéni cdsti schvédleny podle tohoto
pfedpisu v jeho ptivodni podobé.

11.5. Po uplynuti 12 mésici od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01, mohou smluvni strany, které
pouzivaji tento piedpis, odmitnout prodej typu konstrukéni Casti, kterd nespliiuje pozadavky série
zmén 01 tohoto predpisu, pokud nenf tato konstrukéni ¢ast urCena jako nédhradni dil pro montdz na jiz
pouzivana vozidla.

12. DEFINITIVN] UKONCEN[ VYROBY

Pokud drzitel schvéleni zcela ukonéi vyrobu typu zafizeni schvaleného podle tohoto pfedpisu, musi o tom
informovat schvalovaci orgdn, ktery schvaleni udélil. Po obdrzeni pfislusného sdéleni o tom tento orgin
informuje ostatni smluvni strany dohody, které pouzivaji tento pfedpis, a to prostiednictvim formuldie
sdéleni podle vzoru v piloze 2B tohoto ptedpisu.

13. NAZVY A ADRESY SCHVALOVACICH ORGANU A TECHNICKYCH ZKUSEBEN ODPOVEDNYCH ZA PROVADENI
SCHVALOVACICH ZKOUSEK

Smluvni strany dohody z roku 1958, které pouzivaji tento predpis, sdéli sekretaridtu Organizace
spojenych ndrodti ndzvy a adresy technickych zkuseben, které jsou odpovédné za provadéni schvalovacich
zkousek, a schvalovacich orgdndi, které ud@luji schvdleni typu a kterym je tfeba zasilat formuldfe
potvrzujici udélent ¢i rozsifeni nebo zamitnuti ¢i odnéti schvéleni vydané v jinych zemich.
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CAST II

SCHVALOVANI VOZIDEL KATEGORI M A N VYBAVENYCH ZVLASTNIM ZARIZENIM PRO POUZITI
ZKAPALNENYCH ROPNYCH PLYNU V JEJICH POHONNEM SYSTEMU S OHLEDEM NA MONTAZ TAKOVEHO

ZARIZENI
14. DEFINICE
14.1. Pro tcely &asti II tohoto predpisu se pouziji tyto definice:
14.1.1. ,Schvilenim typu vozidla“ se rozumi schvéleni typu vozidla s ohledem na montdZz zvldstniho zaf{zeni pro

pouziti zkapalnénych ropnych plynt v jeho pohonném systému.

14.1.2. ,Typem vozidla“ se rozumi vozidlo nebo rodina vozidel vybavenych zvldstnim zafizenim pro pouziti LPG
v jejich pohonnych systémech, jez se nelisi z hlediska nasledujicich aspekti:

14.1.2.1. vyrobce;

14.1.2.2. typové oznaceni stanovené vyrobcem;

14.1.2.3. zdkladni aspekty ndvrhu a konstrukee;

14.1.2.3.1.  podvozek/podlahovy panel (zfejmé a zdkladni rozdily);
14.1.2.3.2. montdz zaifzeni LPG (zfejmé a zakladni rozdily).

14.1.3. ,Fazi nafizeného vypnutl“ se rozumi doba, béhem niZz je spalovaci motor v zdjmu dspory paliva
automaticky vypnut a miize automaticky opét nastartovat.

15. 7ZADOST O SCHVALEN{

15.1. Zadost o schvaleni typu vozidla s ohledem na montdz zvldstniho zafizeni pro pouziti zkapalnénych
ropnych plynt v jeho pohonném systému poddva vyrobce vozidla nebo jeho povéfeny zdstupce.

15.2. K Zadosti je nutno pfilozit ve tfech vyhotovenich tyto doklady: popis vozidla zahrnujici vSechny ptislusné
udaje uvedené v piiloze 1 tohoto pfedpisu.

15.3. Technické zkusebné provadgjici schvalovaci zkousky se dodd vozidlo, jez pfedstavuje typ vozidla, ktery mé
byt schvalen.

16. SCHVALEN{

16.1. Pokud je vozidlo dodané ke schvdleni podle tohoto predpisu vybaveno veskerymi potfebnymi zvldstnimi
zafizenimi pro pouziti zkapalnénych ropnych plynt v jeho pohonném systému a spliiuje-li pozadavky
bodu 17, schvdleni tohoto typu vozidla se udéli.

16.2. Kazdému schvélenému typu vozidla se ptidéli ¢islo schvéleni. Jeho prvni dvé Cislice oznacuji sérii zmén,
kterd zahrnuje nejnovéjsi vyznamné technické zmény tohoto predpisu, provedené k datu vydani schvéleni.

16.3. Ozndmeni o udéleni, odmitnuti nebo rozsifeni schvileni typu vozidla pouzivajictho LPG podle tohoto
piedpisu se sdéli smluvnim strandm dohody, které pouzivaji tento pfedpis, na formuldfi podle vzoru
v pifloze 2D tohoto pfedpisu.

16.4. Na vsechny typy vozidel schvilené podle tohoto predpisu se viditelné a na snadno pfistupném misté
stanoveném ve formuldfi schvileni typu zminéném v bodé 16.3 umisti mezindrodni znacka schvéleni
typu, kterd se skladd z:

16.4.1. pismene ,E“ v kruZnici, za nimZ ndsleduje rozliSovaci ¢islo zemé, kterd schvaleni udélila (!);

(') RozliSovaci &isla smluvnich stran dohody z roku 1958 jsou uvedena v pifloze 3 Uplného usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3)
(dokument ECE/TRANS/WP.29/78|Rev. 3).
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16.4.2. Cisla tohoto piedpisu, za nimZ nasleduje pismeno R pomlcka a &islo schvéleni vpravo od kruznice
pfedepsané v bodé 16.4.1.

16.5. Pokud se vozidlo shoduje s vozidlem schvdlenym podle jednoho nebo nékolika jinych predpist
piipojenych k dohodé v zemi, kterd udélila schvdleni podle tohoto ptedpisu, neni nutné opakovat symbol
piedepsany v bodé 16.4.1; v takovém piipadé se ¢islo pfedpisu, ¢islo schvéleni typu a doplitkové symboly
viech predpist, podle nichz bylo udéleno schvéleni typu v zemi, kterd udélila schvileni typu podle tohoto
piedpisu, musi umistit ve svislych sloupcich vpravo od symbolu ptedepsaného v bodé 16.4.1.

16.6. Znacka schvéleni typu mus{ byt jasné Citelnd a nesmazatelna.

16.7. Znacka schvéleni typu musi byt umisténa blizko Stitku, na némz jsou uvedeny tdaje o vozidle, nebo na
tomto $titku.

16.8. Priloha 2C tohoto pfedpisu uvadi ptiklady provedeni uvedené znacky schvileni typu.

17. POZADAVKY NA MONTAZ ZVLASTNICH ZARIZEN{ PRO POUZIT] ZKAPALNENYCH ROPNYCH PLYNU
V POHONNEM SYSTEMU VOZIDLA

17.1. Obecné informace

17.1.1. Zaiizeni LPG namontované na vozidle musi fungovat takovym zptsobem, aby nemohl byt pfekrocen
pracovni tlak, pro ktery bylo navrzeno a schvaleno.

17.1.2. Vsechny souddsti systému musi mit schvaleni typu podle ¢asti [ tohoto ptedpisu jako jednotlivé asti.

17.1.2.1. AniZ jsou dotcena ustanoveni bodu 17.1.2, nevyzaduje se samostatné schvileni typu elektronické fidici
jednotky pro LPG, je-li tato jednotka integrovdna do elektronické fidici jednotky motoru a vztahuje se na
ni schvdleni typu vozidla s ohledem na montaz podle ¢asti Il tohoto predpisu a predpisu ¢. 10. Schvaleni
typu vozidla musi byt rovnéz udéleno podle ustanoveni piilohy 14 tohoto pfedpisu.

17.1.3. Materidly pouzité v systému musi byt vhodné pro pouziti s LPG.

17.1.4. Vsechny ¢asti systému musi byt fddné upevnény.

17.1.5. Systém LPG nesmi vykazovat zadné netésnosti.

17.1.6. Montdz systému LPG musi byt provedena tak, aby systém byl co nejlépe chranén pfed poskozenim, jako

je poskozeni zptsobené pohyblivymi konstrukénimi ¢dstmi vozidla, srdzkou, $térkem, nakldddnim ci
vykldddnim vozidla nebo posunutim ndkladu.

17.1.7. K systému LPG nesmi byt pfipojena zidna zaifzeni kromé téch, kterd jsou naprosto nezbytnd pro spravné
fungovani motoru motorového vozidla.

17.1.7.1. Aniz jsou dot¢ena ustanoveni bodu 17.1.7, mohou byt motorovd vozidla kategorii M,, M;, N,, N;
a M, s maximalni celkovou hmotnosti > 3 500 kg nebo druhem karoserie SA (') (}) vybavena systémem
topeni pro vytapéni prostoru pro cestujici, ktery je ptipojen k systému LPG.

17.1.7.2. Systém topeni uvedeny v bodé 17.1.7.1 se povoli, pokud je podle ndzoru technickych zkuseben
odpovédnych za provadéni schvalovani typu pfiméfené chranén a neni ovlivnéno pozadované fungovani
bézného systému LPG.

17.1.7.3. AniZ jsou dot¢ena ustanoveni bodu 17.1.7, jednopalivové vozidlo bez zdlozniho systému nouzového
provozu muze byt vybaveno servisni spojkou v systému LPG.

() Podle definice v Uplném usneseni o konstrukci vozidel (
main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html)
(3 Podle definice v Uplném usneseni o konstrukei vozidel (R.E.3), (dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.3, bod 2).

R.E.3) (dokument ECE[TRANS/WP.29/78|Rev.3, bod 2 — www.unece.org/trans|


http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
http://www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29resolutions.html
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17.1.7.4. Servisni spojka uvedend v bodé 17.1.7.3 se povoli, pokud je podle ndzoru technickych zkuseben
odpovédnych za provadéni schvalovani typu pfiméfené chranéna a neni ovlivnéno pozadované fungovani
bézného systému LPG. Servisni spojka musi byt kombinovdna se samostatnym plynotésnym zpétnym
ventilem, ktery pouze umoziiuje uvést do provozu motor.

17.1.7.5. Jednopalivové vozidla se servisni spojkou musi byt oznacena samolepkou v blizkosti servisni spojky, jak je
stanoveno v pifloze 17 tohoto pfedpisu.

17.1.8. Oznaceni vozidel pohdnénych LPG a spadajicich do kategorii M, a M,
17.1.8.1. Vozidla kategorii M, a M, musi byt oznacena $titkem stanovenym v piiloze 16 tohoto pfedpisu.
17.1.8.2. Stitek musi byt piipevnén vpiedu a vzadu na vozidle kategorie M, nebo M, a na vnéjsi strané levych dveii

u vozidel s fizenim vpravo a na vngjsi strané pravych dveif u vozidel s fizenim vlevo.

17.2. Dalsi pozadavky

17.2.1. Z4dna konstrukeni ¢ast systému LPG, véetné jakychkoli ochrannych materidld, které tvoif ¢ast dané
konstrukéni &sti, nesmi pfesahovat vnéjsi obrys vozidla, s vyjimkou plnici jednotky, pokud nepfesahuje
nomindlni obrys panelu karoserie o vice nez 10 mm.

17.2.2. S vyjimkou palivové nddrze na LPG nesmi v Zzddném piiném fezu vozidla zddnd konstrukéni cast
systému LPG, véetné jakychkoli ochrannych materidld, které tvoii ¢dst dané konstrukéni ¢asti, pfesahovat
spodni okraj vozidla, pokud jind ¢dst vozidla uvnitf poloméru 150 mm neni umisténa niZe.

17.2.3. Z4dna konstrukéni ¢dst systému LPG nesmf byt umisténa blize nez 100 mm od vyfuku nebo obdobného
zdroje tepla, pokud neni patfi¢né chrdnéna proti teplu.

17.3. Systém LPG

17.3.1. Systém LPG musi obsahovat alespon tyto konstrukéni ¢dsti:

17.3.1.1. palivovd nadrz;
17.3.1.2. 80 % uzaviraci ventil;
17.3.1.3. ukazatel hladiny;

17.3.1.4. pietlakovy ventil;

17.3.1.5. ddlkové ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem;
17.3.1.6. reguldtor tlaku a odpafovag, které mohou byt kombinovany do jednoho celku (});
17.3.1.7. ddlkové ovlddany uzaviraci ventil;

17.3.1.8. plnici jednotka;

17.3.1.9. plynové potrubi a hadice;

17.3.1.10.  plynové spoje mezi konstrukénimi ¢astmi systému LPG;
17.3.1.11.  vstiikovac nebo zaf{zeni pro vstiik plynu nebo sméSovac plynu;

17.3.1.12.  elektronickd fidici jednotka;

() Tyto konstrukéni ¢asti mohou byt nezbytné v piipadé vstiikovani tekutého LPG.
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17.3.1.13.  pretlakové zafizeni (pojistka).

17.3.2. Systém muze zahrnovat také tyto konstrukéni ¢dsti:

17.3.2.1. plynotésnd skiifi zahrnujici ptislusenstvi namontované na palivové nddrzi;

17.3.2.2. zpétny ventil;

17.3.2.3. pietlakovy ventil plynového potrubf;

17.3.2.4. davkovaci jednotka plynu;

17.3.2.5. filtra¢ni jednotka LPG;

17.3.2.6. snima¢ tlaku nebo teploty;

17.3.2.7. palivové cerpadlo LPG;

17.3.2.8. elektrickd priichodka palivové nadrze (ovladace/palivové Cerpadlo/snima¢ hladiny paliva);
17.3.2.9. servisni spojka (pouze jednopalivovd vozidla bez zdlozniho systému nouzového provozuy);
17.3.2.10.  systém vybéru paliva a elektricky systém;

17.3.2.11.  palivova lista.

17.3.3. Fitinky nddrze uvedené v bodech 17.3.1.2 az 17.3.1.5 lze kombinovat.

17.3.4. Didlkové ovlddany uzaviraci ventil uvedeny v bodé 17.3.1.7 muzZe byt kombinovan s reguldtorem tlaku/
odparovacem.

17.3.5. Dal3i konstrukéni &asti nezbytné pro G¢inné fungovani motoru mohou byt namontoviny v takové &sti

systému LPG, kde je tlak niz$f nez 20 kPa.

17.4. Montdz palivové nadrze

17.4.1. Palivovd nddrz musi byt trvale namontovana ve vozidle a nesmi byt namontovdna v motorovém prostoru.
17.4.2. Palivovd nadrz musi byt namontovana ve spravné poloze podle pokynti vyrobce nddrze.

17.4.3. Palivovd nddrz musi byt namontovdna tak, aby s vyjimkou trvalych upeviiovacich bodii nddrze

nedochézelo ke kontaktu kovu s kovem.

17.4.4. Palivovd nddrz musi mit trvalé upeviiovaci body pro jeji pfipevnéni k motorovému vozidlu, nebo musi
byt k motorovému vozidlu pfipevnéna pomoci drzaku nddrze a pasi.

17.4.5. Kdy?z je vozidlo pfipraveno k pouziti, nesmi byt palivovd nddrz méné nez 200 mm nad povrchem silnice.

17.4.5.1. Ustanoveni bodu 17.4.5 se nepouZije, je-li nddrz pfiméfené chrdnéna vpiedu a po strandch a zddnd cast
nddrze neni umisténa nize nez uvedend ochrannd konstrukce.

17.4.6. Palivovd nadrz (palivové nddrze) musi byt namontovdna (namontovany) a upevnéna (upevnény) tak, aby
pfi plnych nddrzich mohla byt absorbovana nésledujici zrychleni (aniz by doslo k poskozeni):

Vozidla kategorii M, a N:
a) 20 g ve sméru pohybu;

b) 8 g vodorovné, kolmo ke sméru pohybu.
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Vozidla kategorii M, a N,:

a) 10 g ve sméru pohybu;

b) 5 g vodorovné, kolmo ke sméru pohybu.
Vozidla kategorii M, a N;:

a) 6,6 g ve sméru pohybu;

b) 5 g vodorovné, kolmo ke sméru pohybu.

Namisto praktickych zkousek lze pouzit vypocet, pokud Zadatel o schvaleni uspokojivé prokdze technické
zkuSebné jeho rovnocennost.

17.5. Dalsi pozadavky na palivovou nadrz

17.5.1. Pokud je k jedinému pfivodnimu potrubi pfipojena vice nez jedna nadrz na LPG, musi byt kazdd nddrz
vybavena zpétnym ventilem namontovanym za dilkové ovlidanym servisnim ventilem a v pfivodnim
potrubi musi byt za zpétnym ventilem namontovdn pietlakovy ventil potrubi. Odpovidajici filtra¢ni
systém musi byt umistén pted zpétnym ventilem (zpétnymi ventily), aby nedochézelo k jejich zand3eni.

17.5.2. Zpétny ventil a pretlakovy ventil potrubi se nevyzaduji, pokud zpétny tlak ddlkové ovlddaného servisniho
ventilu v uzaviené poloze ptevysuje 500 kPa.

V tomto piipadé musi byt ovladani délkové ovlddanych servisnich ventilti provedeno tak, aby nemohl byt
ve stejnou dobu otevien vice neZ jeden dalkové ovlddany servisni ventil. Pfipustnd doba ptekryti pro
piepnuti je omezena na dvé minuty.

17.6. Prislusenstvi palivové nddrze
17.6.1. Dilkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem na nadrzi
17.6.1.1. Dilkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem musi byt namontovan piimo na palivové nadrzi,

bez pomoci jakychkoli fitinkd.

17.6.1.2. Délkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem musi byt ovldddn tak, aby se automaticky
uzavtel, kdyZ motor nebéZi, a to bez ohledu na polohu spinace zapalovani, a musi zlstat uzavien, pokud
motor neb&zi.

17.6.1.3. Aniz je dot¢eno ustanoveni bodu 17.6.1.2, u systémi vstiikovani tekutého paliva, pokud se vyzaduje
recirkulace za G¢elem vycisténi systému od bublinek plynu, je mozné ponechat dilkové ovlddany servisni
ventil s pfepadovym ventilem oteviené po dobu nejvyse 10 sekund pfed spusténim motoru v rezimu LPG.

17.6.1.4. Aniz jsou dotéena ustanoveni bodu 17.6.1.2, dilkové ovladany servisni ventil mize zUstat otevien béhem
fazi naf{zeného vypnuti.

17.6.1.5. Je-li pfi fazich natizeného vypnuti dilkové ovladany servisni ventil uzavfen, musi byt v souladu
s bodem 4.7 ptilohy 3.

17.6.2. Pruzinovy pfetlakovy ventil v nadrzi

17.6.2.1. Pruzinovy pfetlakovy ventil musi byt v palivové nddrzi namontovan takovym zpiisobem, aby byl pfipojen
k prostoru s parou a mohl odpoustét do okolniho ovzdusi. Pruzinovy pfetlakovy ventil mize odpoustét
do plynotésné skiiné, pokud dand plynotésnd skiin spliiuje pozadavky bodu 17.6.5.

17.6.3. 80 % uzaviraci ventil

17.6.3.1. Automaticky omezova¢ naplnéni musi byt vhodny pro palivovou nadrz, na které je namontovan, a musi
byt namontovén ve spravné poloze tak, aby bylo zajiténo, Ze se nddrz nemtiZe naplnit na vice nez 80 %.
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17.6.4. Ukazatel hladiny

17.6.4.1. Ukazatel hladiny musi byt vhodny pro palivovou nddrz, na které je namontovan, a musi byt namontovan
ve spravné poloze.

17.6.5. Plynotésnd skiin na nadrzi

17.6.5.1. Neni-li palivovd nddrZ namontovdna vné vozidla a fitinky nddrze nejsou chranény proti necistotdm
a vod¢, musi byt k nddrzi pfipevnéna plynotésna skiifi piekryvajici fitinky nddrze a spliujici pozadavky
bodti 17.6.5.2 az 17.6.5.5.

17.6.5.2. Plynotésnd skiin musi byt volné propojena s ovzdu$im, v piipadé potieby pomoci propojovaci hadice
a prichodky.
17.6.5.3. Vétraci otvor plynotésné skiiné musi mifit dolti na vystupni bod z motorového vozidla. Nesmi vSak dstit

do podbéhts kol, ani nesmi{ mifit na zdroj tepla, jako je napt. vyfuk.

17.6.5.4. Veskeré propojovaci hadice a priichodky pro odvétravani plynotésné skiiné na spodni cdsti karoserie
motorového vozidla musi mit minimdlni svétlost 450 mm2 Pokud je v propojovaci hadici a prichodce
namontovano plynové potrubi, jiné potrubi nebo jakékoli elektrické vedeni, musi byt minimélni svétlost
také alespont 450 mm?2

17.6.5.5. Plynotésna skiin a propojovaci hadice musi byt s uzavienymi vystupy plynotésné pii tlaku 10 kPa a musi
byt bez jakychkoli trvalych deformaci a maximdlni povoleny tnik je 100 cm?/hod.

17.6.5.6. Propojovaci hadice musi byt fadné upevnéna k plynotésné skiini a k priichodce, aby se zajistilo vytvofeni
plynotésného spoje.

17.7. Plynové potrubi a hadice

17.7.1. Plynové potrubi musi byt vyrobeno z bezesvého materidlu: bud z médi, nebo z nerezavéjici oceli, nebo
z oceli s povrchovou tpravou odolnou proti korozi.

17.7.2. Je-li pouzita bezesvd méd, musi byt potrubi chranéno gumovym nebo plastovym pouzdrem.

17.7.3. Vngjsi prumér plynovych potrubi vyrobenych z médi nesmi pfesahovat 12 mm s tloustkou stény alespon
0,8 mm, plynovd potrubi z oceli a nerezavéjici oceli nesmi pfesahovat 25 mm s odpovidajici tloustkou
stény pro dany plyn.

17.7.4. Plynové potrubi muiZe byt vyrobeno z nekovového materidlu, jestliZe potrubi spliuje pozadavky
bodu 6.7.

17.7.5. Plynové potrubi mize byt nahrazeno plynovou hadici, jestlize tato hadice spliiuje poZadavky bodu 6.7.

17.7.6. Plynovd potrubf jind nez nekovovd musi byt upevnéna tak, aby nebyla vystavena otfestim nebo pnuti.

17.7.7. Plynové hadice a nekovové plynova potrubi musi byt upevnény tak, aby nebyly vystaveny pnuti.

17.7.8. V bodé upevnéni musi byt plynové potrubi nebo hadice opatfeny ochrannym materidlem.

17.7.9. Plynové potrubf nebo hadice nesmi byt umistény v mistech pro pfilozeni zvedaku.

17.7.10. V prachodech musi byt plynovd potrubi nebo hadice, at uz opatfené ochrannym pouzdrem, ¢ nikoliv,

opatfeny ochrannym materidlem.
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17.8. Plynové spoje mezi konstrukénimi ¢dstmi systému LPG
17.8.1. Pdjené nebo svafované spoje a lisované spoje na principu ,zaf{znuti nejsou piipustné. Pajeni nebo

svafovani miZe byt povoleno pro spojeni jednotlivych ¢asti oddélitelnych spojek s plynovym potrubim
nebo jeho konstrukéni ¢asti.

17.8.2. Plynové potrubf se smi spojovat pouze fitinky kompatibilnimi s ohledem na korozi.

17.8.3. Potrubi z nerezavéjici oceli se smi spojovat pouze fitinky z nerezavéjici oceli.

17.8.4. Rozvodné bloky musi byt vyrobeny z materidlu odolného proti korozi.

17.8.5. Plynovd potrubi musi byt spojena vhodnymi spoji, napt. dvoudilnymi lisovanymi spoji v ocelovych

rourdch a spoji s tésnicimi kuZely na obou stranich nebo dvéma pfirubami v médénych rourdch. Plynova
potrubi musi byt spojena vhodnymi spojkami. Za Zddnych okolnosti nesmi byt pouzity spojky, které by
potrubi poskodily. Tlak pfi roztrzeni musi byt u namontovanych spojek stejny nebo vyssi, nez je tlak
stanoveny pro potrubi.

17.8.6. Pocet spojit musi byt omezen na minimum.
17.8.7. Veskeré spoje musi byt provedeny v mistech, kde je moZzny pfistup za tcelem kontroly.
17.8.8. V prostoru pro cestujici nebo v uzavieném zavazadlovém prostoru nesmi byt plynova trubka nebo hadice

delsi, nez je nezbytné nutné; toto ustanoveni je splnéno, kdyZz plynovd trubka nebo hadice nesahaji dile
nez z palivové nddrze k boku vozidla.

17.8.8.1. V prostoru pro cestujici nebo v uzavieném zavazadlovém prostoru nesmi byt Zddné plynové spoje
s vyjimkou:

a) spojli na plynotésné skiini; a

b) spoje mezi plynovou trubkou nebo hadici a plnici jednotkou, jestliZe je tento spoj opatfen pouzdrem,
které je odolné proti LPG, a veskery unikajici plyn je odveden p¥imo do ovzdusi.

17.8.8.2. Ustanoveni bodti 17.8.8 a 17.8.8.1 se nepouziji na vozidla kategorii M, nebo M, u kterych jsou plynovd
potrubi nebo hadice vybaveny pouzdrem, které je odolné proti LPG a je volné spojeno s ovzdusim. Volny
konec pouzdra nebo potrubi musi byt umistén v nejnizsim bodg.

17.9. Dilkové ovlddany uzaviraci ventil

17.9.1. Dilkové ovlddany uzaviraci ventil musi byt namontovén v plynové trubce z nddrze na LPG do reguldtoru
tlaku/odpafovace, a to co nejblize k reguldtoru tlaku/odpafovaci.

17.9.2. Dilkové ovlddany uzaviraci ventil mize byt zaclenén do reguldtoru tlaku/odpatovace.

17.9.3. Aniz je dotéeno ustanoveni bodu 17.9.1, ddlkové ovlddany uzaviraci ventil miZe byt namontovin
v motorovém prostoru v mist¢ stanoveném vyrobcem systému LPG, jestlize mezi reguldtorem tlaku
a nddrzi na LPG existuje systém ndvratu paliva.

17.9.4. Dilkové ovladany uzaviraci ventil musi byt namontovdn tak, aby byl pfivod paliva pferusen, kdyz motor
nebézi, nebo (je-li vozidlo vybaveno dalsim palivovym systémem), kdyZz je zvoleno druhé palivo. Pro
diagnostické acely je povolena prodleva v délce 2 sekund.

17.9.5. Aniz je dotleno ustanoveni bodu 17.9.4, u systémil vstfikovani tekutého paliva, pokud se vyZaduje
recirkulace za tGcelem vycisténi systému od bublinek plynu, je mozné ponechat ddlkové ovlddany uzaviraci
ventil otevieny po dobu nejvyse 10 sekund pfed spusténim motoru v rezimu LPG a béhem prepindni
mezi jednotlivymi palivovymi reZimy.
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17.9.6. AnizZ jsou dotcena ustanoveni bodu 17.9.4, délkové ovlddany uzaviraci ventil miZe zistat otevien béhem
fazi natizeného vypnuti.

17.9.7. Je-li p#i fazich nafizeného vypnuti ddlkové ovlddany uzaviraci ventil uzavien, musi spliiovat pozadavek
bodu 1.7 ptilohy 7.

17.10. Plnici jednotka
17.10.1. Plnici jednotka musi byt zajisténa proti oticeni a chranéna proti necistotdm a vodé.
17.10.2. Je-li nddrz na LPG namontovdna v prostoru pro cestujici nebo v uzavieném (zavazadlovém) prostoru,

musi{ byt plnici jednotka umisténa vné vozidla.

17.11. Systém vybéru paliva a elektrickd instalace

17.11.1. Elektrické soucdsti systému LPG musi byt chrdnény proti pfetizeni a piivodni kabel musi byt vybaven
alesponi jednou samostatnou pojistkou.

17.11.1.1.  Pojistka musi byt namontovina na zndmém misté, kde je dosazitelnd bez pouzZiti ndstrojt.

17.11.2. Piivod elektrické energie do konstrukénich ¢asti systému LPG, které vedou také plyn, nesmi byt proveden
plynovou trubkou.

17.11.3. Elektrické soucdsti namontované v ¢dsti systému LPG, kde tlak pfesahuje 20 kPa, musi byt piipojeny
a izolovény tak, aby proud nebyl veden ¢astmi obsahujicimi LPG.

17.11.4. Elektrické kabely musi byt vhodné chranény pied poskozenim. Elektrické spoje uvnité zavazadlového
prostoru a prostoru pro cestujici musi vyhovovat tfidé kryti IP 40 podle normy IEC 60529-1989
+A1:1999. Vechny ostatni elektrické spoje musi vyhovovat tfidé kryti IP 54 podle normy IEC 60529-
1989+A1:1999.

17.11.5. Vozidla s vice neZ jednim palivovym systémem musi mit systém volby paliva.

17.11.6. Elektrické spoje a souddsti v plynotésné skifni musi byt konstruovény tak, aby se netvorily jiskry.

17.12. Pretlakové zafizeni

17.12.1. Pretlakové zafizeni musi byt namontovdno na palivovou nddrZ (nddrze) takovym zptsobem, aby mohlo

odpoustét tlak do plynotésné skiné, je-li jeji ptitomnost piedepsina, pokud doty¢nd plynotésnd skiin
spliiuje pozadavky bodu 17.6.5.

18. SHODNOST VYROBY

Postupy shodnosti vyroby musi odpovidat postuptim stanovenym v dodatku 2 k dohodé (E[ECE/324-E|
ECE/TRANS/505/Rev.2) a mus{ vyhovovat ndsledujicim pozadavkiim:

18.1. Vsechna vozidla schvalend podle tohoto pfedpisu musi byt vyrobena tak, aby byla shodnd se schvalenym
typem a spliovala pozadavky uvedené v bodé 17.

18.2. Splnéni pozadavkd bodu 18.1 se ovétuje vhodnou kontrolou vyroby.

18.3. Schvalovaci orgdn, ktery udélil schvdleni typu, muzZe kdykoliv ovéfit metody kontroly shodnosti
pouzivané v kazdém vyrobnim zafizeni. Béznd Cetnost téchto ovéfent je jedenkrdt ro¢né.
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19. POSTIHY ZA NESHODNOST VYROBY

19.1. Schvileni udélené pro urcity typ vozidla podle tohoto pfedpisu mize byt odiato, pokud nejsou splnény
pozadavky stanovené v bodé 18.

19.2. Pokud nékterd smluvni strana dohody, kterd pouZivd tento pfedpis, odejme schvdleni, které pfedtim
vydala, je povinna o této skute¢nosti neprodlené informovat ostatni smluvni strany dohody, které
pouzivaji tento pfedpis, a to s pouzitim formuldfe sdéleni podle vzoru v piiloze 2D tohoto ptedpisu.

20. ZMENA A ROZSIRENI SCHVALENI TYPU VOZIDLA

20.1. Kazdd zména montdZze zvldstniho zafizeni pro pouziti zkapalnénych ropnych plynd v pohonném systému
vozidla musi byt ozndmena schvalovacimu organu, ktery typ vozidla schvdlil. Schvalovaci orgdn potom
muze bud:

20.1.1. byt toho ndzoru, Ze je nepravdépodobné, Ze by provedené zmény mély znatelny negativni Glinek, a Ze

vozidlo je v kazdém pfipadé nadéle v souladu s pozadavky; nebo
20.1.2. pozadovat od technické zkusebny odpovédné za provedeni zkousek dalsi zkusebni protokol.

20.2. Potvrzen{ nebo zamitnuti schvéleni typu s uvedenim zmény se ozndmi smluvnim strandm dohody, které
pouzivaji tento pfedpis, postupem stanovenym v bodé 16.3.

20.3. Schvalovaci orgdn, ktery udélil rozsifeni schvéleni, pfidéli takovému rozsiteni pofadové ¢islo a prostfednict-
vim formuléfe sdéleni podle vzoru v piiloze 2D tohoto pfedpisu o tom informuje ostatni smluvni strany
dohody z r. 1958, které pouZivaji tento ptedpis.

21. DEFINITIVN] UKONCEN[ VYROBY

Pokud drzitel schvdleni zcela ukon¢i vyrobu typu vozidla schvileného podle tohoto predpisu, musi o tom
informovat orgdn, ktery schvéleni typu udélil. Po obdrzeni pfislusného sdéleni o tom tento orgin
informuje ostatni smluvn{ strany dohody, které pouZivaji tento pfedpis, a to prostfednictvim formulafe
sdéleni podle vzoru v ptiloze 2D tohoto predpisu.

22. PRECHODNA USTANOVENI PRO MONTAZ RUZNYCH KONSTRUKCNICH CASTI ZARIZENI LPG A SCHVALOVANI
TYPU VOZIDEL VYBAVENYCH ZVLASTNIM ZARIZENIM PRO POUZITI ZKAPALNENEHO ROPNEHO PLYNU
V JEJICH POHONNEM SYSTEMU S OHLEDEM NA MONTAZ TAKOVEHO ZARIZENI

22.1. Od data vstupu série zmén 01 tohoto pfedpisu v platnost nesmi zddnd smluvni strana, kterd pouzivd
tento predpis, odmitnout udéleni schvaleni podle tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01.

22.2. Od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto pfedpisu, nesmi Zddnd smluvni strana, kterd
pouZivé tento predpis, zakdzat montdZ a pouzivani konstrukéni €sti schvélené podle tohoto predpisu ve
znéni série zmén 01 jako origindlnitho zafizeni.

22.3. Po dobu 12 mésicti od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto predpisu, mohou smluvni
strany, které pouZivaji tento pfedpis, umoznit pouZivani konstrukéni &asti schvdlené podle pivodniho
znéni tohoto pfedpisu jako origindlntho zafizeni, pokud je konstrukéni ¢dst montovdna na vozidlo
pfestavéné na LPG pohon.

22.4. Po uplynuti 12 mésict od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto predpisu, musi
smluvni strany, které pouZivaji tento pfedpis, zakdzat pouzivini konstruk¢ni &dsti, kterd nespliuje
pozadavky tohoto predpisu ve znéni série zmén 01, jako origindlniho zafizeni, pokud je montovdna na
vozidlo prestavéné na LPG pohon.
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22.5. Po uplynuti 12 mésict od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto predpisu, mohou
smluvni strany, které pouZivaji tento ptedpis, odmitnout prvni vnitrostdtni registraci (prvni uvedeni do
provozu) vozidla, kterd nespliiuje pozadavky tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01.

23. NAZVY A ADRESY SCHVALOVACICH ORGANU A TECHNICKYCH ZKUSEBEN ODPOVEDNYCH ZA PROVADEN{
SCHVALOVACICH ZKOUSEK

Smluvni strany dohody z roku 1958, které pouZivaji tento predpis, sdéli sekretaridtu Organizace
spojenych ndrodti nazvy a adresy technickych zkuseben odpovédnych za zkousky schvéleni typu a schvalo-
vacich orgdnd, které udéluji schvéleni typu a kterym je tfeba zasilat formuldfe potvrzujici udéleni ¢i
rozifeni nebo zamitnuti ¢i odnéti schvdleni vydané v jinych zemich.
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PRILOHA 1

ZAKLADNI CHARAKTERISTIKY VOZIDLA, MOTORU A ZARIZENI SOUVISEJICfHO S LPG

Popis vozidla (vozidel)

ZINACKAT ...
D (DY) -t ettt
INGZEV @ AATESA VYTODCE: ...iiiiiiii ittt ettt ettt bttt ettt ee ettt ettt
1. Popis motoru (motort)

1.1. VPTODCE! .ottt
1.1.1. Kéd(y) vyrobce motoru (jak jsou vyznaceny na motoru, nebo jiny zptisob znaceni): ...........coocevcverercnnene
1.2. Spalovaci motor

1.2.1.-1.2.4.4. Nepfidéleno

1.2.4.5. Popis zafizeni LPG:

1.2.4.5.1. POPIS SYSTEITIUL ...ttt ettt et et ettt ettt ettt ettt e
1.2.4.5.1.1. Z0aCKa (ZNACKY): +.eiiiiiiiieeit ettt
L2045 1,20 TP (B DY) -eeeeeeeeee ettt
1.2.45.1.3.  Vykresy/vyvojové diagramy montdze na vozidle (vozidlech): ...........cccociiiiiiiiiiii
1.2.4.5.2. Odpatovaé[regulator (regulatory) tlaku:

1.2.4.5.2.1. Z0aCKA (ZNACKY): +.eiitieiiiieiet ettt ettt ettt
1.204.5.2.20 TP (EFPY): -eeeeeeeeeeetee ettt ettt ettt ettt ettt ettt
1.24.523.  Cislo OSVEACENT: ......oooiiiii e
1.2.4.5.2.4.  Nepridéleno

T204.5.2.5.  VTKIESY: 1ottt
1.2.4.5.2.6.  Pocet hlavnich seFizovacich DOdU: ...........ooiiiiiiiii e
1.2.4.5.2.7.  Popis zplisobu sefizovani pomoci hlavnich sefizovacich bodii: ...............cocoiiiii
1.2.4.5.2.8.  Pocet sefizovacich bodll vOINODENU: ..ot
1.2.4.5.2.9.  Popis zplisobu sefizovani pomoci sefizovacich bodi volnob&hu: ...,
1.2.4.5.2.10. Jiné mozZnosti sefizovdni: zda existuji a jaké jsou (popis a vykresy):

1.2.4.5.2.11.  Provozni tlak (laky) (D): ceooeiiiiieieee e kPa
1.2.4.5.3. SméSovac: anofne (%)

1.24.53.1. IS0 oo,

1.2.4.5.3.2. Znatka (ZNACKY): .o.oiiiiiii s
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1.204.5.3.3. TP (EFPY): -eeeeeeeete ettt ettt
12045314, VPKIOSY: 1ottt ettt
1.2.4.5.3.5.  Misto montdZe (v€etn€ VyKresu (VYKIEST)): .....cooviriiiiiiiiieiiiiieieie ettt
1.2.4.5.3.6.  MOZNOSHE SEFIZOVANL ...eiiutiiitiieiie ettt ettt ettt et e et et et e et e et e e st e e e e enes
1.2.4.5.3.7.  Provozni tlak (laky) (0): oeoiieiieeeee e kPa
1.2.4.5.4. Dévkovaci jednotka plynu: anojne (3

L2A54.0. CISIOD oot
1.2.4.5.4.2.  ZnaCka (ZNACKY): .oviiiiiii s
L2454 3. T D (I DY) - eeee ettt
T.204.54.4.  VTKIESY: 1ottt
1.2.4.5.4.5.  Misto montdze (vCetné VYKresu (VYKIEST)): .....coviriiriiiiiiiieiiiie ittt
1.2.4.5.4.6.  Moznosti sefizovani (popis)

1.2.4.5.4.7.  Provozni tlak (tlaky) (): coeeiiiiioe e kPa
1.2.4.5.5. Zafizen{ pro vstiik plynu nebo vstiikova¢ (vstiikovace): ano/ne (3

1.2.4.5.5.1. Z0aCKa (ZNACKY): .eiiiiiiiiiiti ettt
1.204.5.5.20 TP (BT DY) -eeeeee ettt
1.2.4.5.5.3.  (Neptidéleno)

1.2.4.5.5.4.  Provozni tlak (Elaky) (1): eeoeiiiiioee e kPa
1.2.4.5.5.5. MOREAZNT VFKIESY: ©..iiiiiiieiietiieic ettt ettt kPa
1.2.4.5.6. Elektronicka fidici jednotka pro LPG:

1.2.4.5.6.1.  Znatka (ZNACKY): ...oiiiiiiie s
1.204.5.0. 2. T D (I Y ettt
1.2.4.5.6.3. MISEO IMOMEAZE! ..o.etiiiiiiiiii ettt ettt ettt ettt et et e ettt et e ettt et e e
1.2.4.5.6.4.  MOZNOSHE SEFIZOVAINL ...eiiuiiiiiiieii ettt ettt ettt et e e e et et e e e et e et e e
1.2.4.5.7. Nédrz na LPG:

1.2.4.5.7.1. ZnaCka (ZNACKY): .oviiiiiiie s
1.2.4.5.7.2.  Typ (typy) (PHIOZEE VIKIESY): ...coiiiiiiiiiiiii i
1.204.5.7.3. POCEE MAAIZE ..oiiiieiiiee ettt ettt
1.204.5.74,  ODJEITII oottt ettt litrdy
1.2.4.5.7.5.  Palivové ¢erpadlo LPG v nddrzi: ano/ne (3

1.2.4.5.7.6.  (Nepfidéleno)

1.2.4.5.7.7.  Montdzni VyKIesy Pro MAAIZ: .......coocooiiiiiiiiie e
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1.2.4.5.8. Prisluenstvi nddrze na LPG

1.2.45.8.1. 80 % uzaviraci ventil:

1.2.4.5.8.1.1. Znatka (ZNACKY): .o.oiiiiiiiiie s
1.24.5.8. 1,20 TP (EFPY): -veeeeeeeteeite ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.1.3. Pracovni princip: plovék/jiny (}) (pfiloZte popis nebo VYKresy) .........cccoovviiiiiiiiiiiiiiii
1.2.4.5.8.2.  Ukazatel hladiny:

1.2.4.5.8.2.1. ZNaCKa (ZNACKY): +..iiviiriiieiet ittt
1.204.5.8.2.2. TYP (EYPY): wvvereoeemeeeeeeeeeeeeee oot
1.2.4.5.8.2.3.  Pracovni princip: plovédk/jiny (%) (pfiloZte popis nebo VYKIesy) ........ccocoriiiriiiiiiiiiiiiiiiiee e
1.2.4.5.8.3.  Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil):

1.2.4.5.8.3.1. ZNaCKa (ZNACKY): ..iiiiiiiiiitiete e
1.204.5.8.3.2. TP (LY DY) +eveeeeeeiie ettt ettt
1.2.4.5.8.3.3. Priitok za standardnich podminek: ...............coiiiiii
1.2.4.5.8.4.  Pretlakové zafizeni

1.2.4.5.8.4.1. Znatka (ZNACKY): .o.oiiiiiiiie s
1.204.5.8.4.2. TP (L) DY) ettt
1.2.4.5.8.4.3. POPIS @ VIKIESY: ....eiiiiiiiiiiitt ettt ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.4.4.  ProvozZni tEPIOTAL ...c.oiiiiiiiiiii ittt ettt
1.2.4.5.8.4.5. MAETTAL: .....oiiiiiii oo
1.2.4.5.8.4.6. Priitok za standardnich podminek: ...........o.oooiiiiiiiiii
1.2.4.5.8.5.  Délkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem:

1.2.4.5.8.5.1. ZNaCKA (ZNACKY): +..iiviiriiiiiit ittt ettt
1.204.5.8.5.2. TP (EFPY): -eeeeeeeeeteeete ettt ettt ettt ekttt ettt ettt e
1.2.4.5.8.6.  Vicetcelovy ventil: ano/ne ()

1.2.4.5.8.6.1.  ZnaCKa (ZNACKY): ..eoiiiiiiiitiite ettt
1.204.5.8.0.2. TP (EFPY): -veevreereeieeette ettt ettt ettt
1.2.4.5.8.6.3. Popis vicetcelového ventilu (pFiloZte VIKIesy): ........ccooiiiiiiiiiiiiiii e
1.2.4.5.8.7.  Plynotésna skiin:

1.2.4.5.8.7.1. ZnaCka (ZNACKY): ...oiiiiiiii s
1.204.5.8.7. 20 TP (EF DY) ettt
1.2.4.5.8.8.  Elektrickd priichodka (palivové Cerpadlo/ovladace):

1.2.4.5.8.8.1.  Znatka (ZNACKY): ...oiiiiiiiiiii s



L 285/30 Utedni véstnik Evropské unie 20.10.2016

1.2.4.5.8.8.2.

1.2.4.5.8.8.3.

1.2.4.5.9.

1.2.4.5.9.1.

1.2.4.5.9.2.

1.2.4.5.9.3.

1.2.4.5.9.4.

1.2.4.5.10.

1.2.4.5.10.1.

1.2.4.5.10.2.

1.2.4.5.10.3.

1.2.4.5.10.4.

1.2.4.5.11.

1.2.4.5.11.1.

1.2.4.5.11.2.

1.2.4.5.11.3.

1.2.4.5.12.

1.2.4.5.12.1.

1.2.4.5.12.2.

1.2.4.5.12.3.

1.2.4.5.12.4.

1.2.4.5.13.

1.2.4.5.13.1.

1.2.4.5.13.2.

1.2.4.5.13.3.

1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.

1.2.4.5.14.2.

1.2.4.5.14.3.

1.2.4.5.14.4.

T D (DY) et e

VPKEESY: ettt ettt ettt
Palivové Cerpadlo (v pifpadé LPG): ano/ne (?)

Z0ACKA (ZNACKY): .o.eiiiiiiiet ettt
TP (EFDY): e s
Cerpadlo namontované v nadrzi na LPG: ano/ne (3

Provozni tlak (tlaky) (1): .ooeeeee s kPa
Uzaviraci ventil/zpétny ventil/pfetlakovy ventil plynového potrubi:

anofne (%)

Z0aCKA (ZNACKY): .ottt
D (DY) ettt
POPIS @ VIKIESY: ..ottt
Provozni tlak (tlaky) (1): .ooeoieio e kPa
Délkové plnici jednotka (3):

Z0ACKA (ZNACKY): ..ottt
TP (EFDY): e s
POPIS @ VIKIESY: ...viviititie ettt ettt
Ohebné palivové hadice/potrubi

Z0ACKA (ZNACKY): .oeetieiee ettt
D (DY) et et
POPIS: e
Provozni tlak (E1aky) (1): ooeeeeeo e kPa
Snimac¢ (snimace) tlaku a teploty (3):

Z0ACKA (ZNACKY): .oettitieet ettt
TP (VDY) oo s
POPIS: e e e e
Provozni tlak (tlaky) (1): .ooeoeei s kPa
Filtra¢ni jednotka (jednotky) LPG (3):

ZNACKA (ZNACKY): ..ttt ettt
TP (DY) ettt ettt et
PODIS: o

Provozni tlak (L1aky) (1): .o.voroeii e kPa
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1.2.4.5.15. Servisni spojka (spojky) (jednopalivové vozidla bez zdlozntho systému nouzového provozu) (3):

1.2.4.5.15.1. ZnaCKa (ZNACKY): ..eiiiiiiiiiti ettt
120451520 TP (B DY)t ettt
1.2.4.5.15.3.  POPiS @ MONEAZIT VIKIESY: ....oviiiiiiiiiiiiet ettt

1.2.4.5.16. Pripojka systému topeni k systému LPG: ano/ne (%)

1.2.4.5.16.1. Znacka (ZNACKY): .o.ooiiiiii s
1.204.5.16. 2. T P (I ) ettt
1.2.4.5.16.3.  Popis @ MONAZNT VIKIESY: .....oiiiiiiiiiiiii i

1.2.4.5.17. Palivova lista (%):

1.2.4.5.17.1. Z0aCKa (ZNACKY): ..iiiiiiiiiiiee ettt ettt
1.204.5.17.20 TP (EFPY): -eeeereeeee ettt ettt
1.2.4.5.17.3.  Popis @ MONtAZNT VIKIESY: .......oiiiiiiiiiiii i
1.2.4.5.17.4.  Provozni tlak (laky) (D): coeoeiiii oo kPa
1.2.4.5.18. Zatizeni s nékolika konstrukénimi ¢astmi (3):

1.2.4.5.18.1.  ZNACKA (ZNACKY): +..eivieriiiiitt ettt ettt
1.204.5.18. 2. TP (EFPY): -veveemee ettt ettt
1.2.4.5.18.3. POPIS @ VIKIESY: ....eiiiiiiiiiiitt ittt ettt ettt ettt ettt
1.2.4.5.18.4.  Provozni tlak (laky) (1): .eeoiiiiieiee e kPa

1.2.4.5.19. Dal3i dokumentace:
1.2.4.5.19.1.  Popis zafizeni LPG a fyzického zabezpeceni katalyzdtoru pfi pfepinani z benzinu na LPG nebo zpét

1.2.4.5.19.2.  Situa¢ni pldn fyzického rozmisténi{ systému (elektrické spoje, vakuové piipojky, kompenzacni hadice aj.):

1.2.4.5.19.3. VKres SYMDOIU ..ot
1.2.4.5.19.4.  SEHZOVACT TAAJI ...vviiiiiiii ettt
1.2.4.5.19.5.  Osvédceni vozidla pro benzin, bylo-li jiZ vydano: ............cociriiiiiiiiiiiii i
1.2.5. Systém chlazeni: (kapalina/vzduch) (%)

1.2.5.1. Popis systému/vykresy s ohledem na zafizeni LPG

(") Uvedte dovolenou odchylku.
() Nehodici se skrtnéte.
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PRILOHA 2 A

USPORADANI ZNACKY SCHVALENI TYPU ZARIZENI LPG
(viz bod 5.4 tohoto pfedpisu)

d T3 67R—012439 CLASS#()

r
a>5mm

(") Tf¥ida 0, 1, 2, 2 A nebo 3

Vyse uvedend znacka schvéleni typu umisténd na zatizeni LPG ukazuje, Ze toto zafizeni bylo schvileno v Nizozemsku
(E 4) podle ptedpisu €. 67 a Ze schvéleni typu ma ¢islo 012439. Prvni dvé Cislice Cisla schvdleni uddvaji, Ze schvaleni

bylo udéleno v souladu s pozadavky pfedpisu ¢. 67 ve znéni série zmén 01.
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PRILOHA 2B

SDELENI

(Maximalni formdt: A4 (210 x 297 mm))

ve védi (3): udélenti schvaleni

roz$ifen{ schvéleni
zamitnuti schvélen{
odnéti schvéleni

definitivniho ukonceni vyroby

typu zafizeni LPG podle pfedpisu ¢. 67

Schvéleni &.:

1.

vydal:

Posuzované zafizeni LPG (%):

Rozsifeni ¢.:

Nazev spravniho orgdnu

Nadrz v¢etné konfigurace prislusenstvi namontovaného na nadrzi podle dodatku 1 k této piiloze

80 % uzaviraci ventil
Ukazatel hladiny
Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil)

Pietlakové zafizeni

Dilkové ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem

Vicetcelovy ventil, véetné tohoto piislusenstvi:

Plynotésna skiin

Elektricka prichodka (Cerpadlo/ovladace)
Palivové ¢erpadlo

Odparovac/reguldtor tlaku

Uzaviraci ventil

Zpétny ventil

Pretlakovy ventil plynového potrubi
Servisni spojka

Ohebn4 hadice

Dalkovi plnici jednotka

Zafizen{ pro vstiik plynu nebo vstiikova¢
Palivovi lista

Dévkovaci jednotka plynu
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Smé&ovac plynu
Elektronicka fidici jednotka
Snimac tlaku/teploty
Filtra¢ni jednotka LPG
Zatizen{ s n€kolika konstrukenimi ¢astmi
2. Obchodni ndzev nebo znacka:
3. Nézev aadresa vyrobce:
4. Nézev a adresa zplnomocnéného zédstupce vyrobee (v piislusném piipadé):
5. Pfedlozeno ke schvaleni dne:
6. Technicka zkuSebna odpovédnd za provedenti schvalovacich zkousek:
7. Datum protokolu vydaného touto zkusebnou:
8. Cislo protokolu vydaného touto zkugebnou:
9. Schvilen{ udélenojzamitnuto/roziifeno/odiato (2):
10. Duvod (dtivody) rozifent (v piislusnych piipadech):
11. Misto:
12. Datum:
13. Podpis:
14. Dokumenty podané spolu s Zddost{ o schvéleni nebo o jeho rozsiteni lze obdrzet na vyzadani.

9]
¢

RozliSovaci ¢islo zemé, ktera schvaleni udélila/rozsitila/zamitla/odfiala (viz ustanoveni tykajici se schvalen{ typu v tomto pfedpise).

Nehodici se skrtnéte.



20.10.2016 Utedn véstnik Evropské unie L 285/35
Dodatek
POUZE NADRZE
1.  Charakteristiky zdkladni nddrze (konfigurace 00):
a) Obchodni ndzev Nebo ZNaCKa: .........cc.ooiiiiiiiii e
D) TVAT: e
C) MAETIAL ..ooiee e,
Q) OLVOIY: ottt ettt ettt viz vykres
€)  TLOUSTRA SEEMY: ....iiiiiiit ittt ettt ettt ettt mm
) Primeér (VAICOVA NAATZ): ....cooiiieii oo mm
g) Vyska (zvI4Stni tvar NAAIZE): .....ooiiiiiiiii e mm
B) VIEIST POVICH ettt cm?

2.

i) Konfigurace pfislusenstvi namontovaného na nadrzi: viz tabulka 1.

C. Polozka Typ Schvileni ¢. Rozsifeni ¢.

a 80 % uzaviraci ventil

b Ukazatel hladiny

c Pretlakovy ventil

d Dilkové ovlddany servisni ventil s pfepa-
dovym ventilem

e Palivové Cerpadlo

f Vicetcelovy ventil

g Plynotésnd skiin

h Elektricka prichodka

i Zpétny ventil

j Pretlakové zafizeni

Seznamy rodiny nadrzi

Seznamy rodiny nddrz{ udavaji primeér, objem, vnéjsi povrch a mozné konfigurace pfislusenstvi namontovaného na

nadrzi.
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Tabulka 2
C Typ Priimér/vyska [mm] Objem [L] Vnéjsi povrch [cm?] K;)errllfsitg‘:xl,rﬁfg d}; f]ls(lll)l_
01
02

(") Kéd 00 a piipadné stejny kdd (stejné kédy) jako v tabulce 3.

3. Seznamy moznych konfiguraci piislusenstvi namontovaného na nddrzi

Uvedte seznam mozného piislusenstvi, které se lidi od zkousené konfigurace piislusenstvi (kéd 00) a které lze
montovat na dany typ nddrZe. Pro veskeré piislusenstvi uvedte typ, &islo, ¢islo schvéleni typu a ¢islo rozsifeni a kod
konfigurace vlastniho piislusenstvi.

Tabulka 3

el . P o Konfigurace piislu-
C. Prislusenstvi Typ Schvilent ¢. Rozsiteni ¢. Senstvi [kod]
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PRILOHA 2C

USPORADANI ZNACEK SCHVALENI TYPU

Vzor A

(viz bod 16.4 tohoto ptedpisu)

3 67 R—012439

oo

‘I.n n..I

a>8 mm

Vyse uvedend znacka schvéleni typu umisténd na vozidle ukazuje, Ze toto vozidlo bylo s ohledem na montdz zvlastniho
zaffzeni pro pouziti LPG v pohonném systému schvileno v Nizozemsku (E 4) podle pfedpisu ¢. 67 a Ze schvéleni typu
md ¢islo 012439. Prvni dvé Cislice ¢isla schvaleni uddvaji, Ze schvéleni bylo udéleno v souladu s pozadavky pfedpisu

¢. 67 ve znéni série zmén 01.

Vzor B

(viz bod 16.4 tohoto ptedpisu)

1 -, 067012439
o —+* 83 041628

a>8 mm

Vy3e uvedend znacka schvéleni typu umisténd na vozidle ukazuje, Ze toto vozidlo bylo s ohledem na montdz zvldstniho
zaf{zeni pro pouziti LPG v pohonném systému schvileno v Nizozemsku (E 4) podle predpisu ¢. 67 a Ze schvéleni typu
md ¢islo 012439. Prvni dvé Eislice ¢isla schvéleni oznacuji, Ze schvdleni bylo udéleno podle pozadavki predpisu ¢. 67

ve znéni série zmén 01 a ze pfedpis €. 83 zahrnoval sérii zmén 04.
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PRILOHA 2D

SDELEN{

(Maximalni formdt: A4 (210 x 297 mmy))

vydal: Nazev spravniho orgdnu

ve véci () udélenti schvaleni

rozsifeni schvalen{
zamitnuti schvaleni
odnéti schvéleni

definitivniho ukonéeni vyroby

typu vozidla s ohledem na montaz systému LPG podle pfedpisu ¢. 67

Cislo schvalenf: Cislo rozsifent:
1. Obchodni ndzev nebo znacka vozidla:

2. Typvozidla:

3.  Kategorie vozidla:

4. Nézevaadresa vyrobce:

5. Nézev a adresa zplnomocnéného zéstupce vyrobee (v piislusném piipadé):
6. Popis vozidla (vykresy atd.)

7. Vysledky zkousek:

8. Preddno ke schvaleni dne:

9. Technickd zkusebna odpovédnd za provedeni schvalovacich zkousek:

10. Datum protokolu vydaného touto zkusebnou:

11. Cislo protokolu vydaného touto zkusebnou:

12. Schvalen{ udélenojzamitnuto/rozifeno/odiato (3):

13. Divod (divody) rozsifeni (v piislusnych pfipadech):

14. Misto:

15. Datum:

16. Podpis:

17. Nasledujici dokumenty podané spolu s Zadost{ o schvaleni nebo o jeho rozsiteni Ize obdrzet na vyzadani.

Vykresy, diagramy a schémata tykajici se konstrukénich &asti a montéze zaiizeni LPG, které jsou povaZovany za dalezité pro tcely
tohoto predpisu;

piipadné vykresy rtiznych zafizeni a jejich umisténi ve vozidle.

(") Rozlisovaci &slo zemé, kterd schvaleni udélila/rozsifila/zamitlajodiiala (viz ustanoveni tykajici se schvalen{ typu v tomto pfedpise).

(® Nehodicf se skrtnéte.
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PRILOHA 3
USTANOVENI O SCHVALOVANI PRISLUSENSTVI NADRZE NA LPG
1. 80 % uzaviraci ventil

1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

2.1. Definice: viz bod 2.5.2 tohoto ptedpisu.

Definice: viz bod 2.5.1 tohoto ptedpisu.

Klasifikace konstrukéni ¢dsti (podle obrdzku 1 v bodé 2): Tiida 3.

Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
Konstrukéni teploty:

-20°Caz 65°C

Pro teploty presahujici vy$e uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.

Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.1 — Ustanoveni pro 80 % uzaviraci ventil.

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energii.

Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska

Vysoka teplota

Nizka teplota

Tésnost sedel

Zivotnost

Provozni zkousky

Slucitelnost s LPG

Odolnost viici korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozonovém prostiedi
Teceni

Teplotni cyklus

Ukazatel hladiny

Priloha 15 bod 4
Priloha 15 bod 5
Priloha 15 bod 6
Ptiloha 15 bod 7
Priloha 15 bod 8
Priloha 15 bod 9
Priloha 15 bod 10
Priloha 15 bod 11 (*¥)
Ptiloha 15 bod 12 (¥)
Priloha 15 bod 13 (**)
Priloha 15 bod 14 (**)
Priloha 15 bod 15 (**)

Pifloha 15 bod 16 (**)

2.2. Klasifikace konstrukéni ¢dsti (podle obrdzku 1 v bodé 2): Tfida 1.

2.3.

Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
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2.4. Konstrukéni teploty:

-20°Caz 65 °C

Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkuSebni podminky.
2.5. Obecnd pravidla pro névrh:

Bod 6.15.11 — Ustanoveni pro ukazatel hladiny.

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

2.6. Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakova zkouska Pifloha 15 bod 4
Vngjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysoka teplota Priloha 15 bod 6
Nizkd teplota Priloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Pifloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viic¢i korozi Pifloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Pfiloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostied] Pifloha 15 bod 14 (**)
Teceni Pifloha 15 bod 15 (**)
Teplotni cyklus Priloha 15 bod 16 (**)

3. Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil)
3.1. Definice: viz bod 2.5.3 tohoto pfedpisu.
3.2. Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrazku 1 v bodé 2): Trida 3.
3.3. Klasifikac¢ni tlak: 3 000 kPa.
3.4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 65°C
Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkuSebni podminky.
3.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:
Bod 6.15.8 — Ustanoveni pro pfetlakovy ventil (odpoustéci ventil)

3.6. Pouzitelné zkusebni postupy:

Pietlakova zkouska Pifloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Ptfloha 15 bod 5
Vysoka teplota Priloha 15 bod 6

Nizka teplota Ptiloha 15 bod 7
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Tésnost sedel

Zivotnost (pfi 200 provoznich cyklech)
Provozni zkouska

Slucitelnost s LPG

Odolnost viici korozi

Odolnost proti suchému teplu

Starnuti v ozonovém prostiedi

Teceni

Teplotni cyklus

Priloha 15 bod 8
Ptiloha 15 bod 9
Priloha 15 bod 10
Pfiloha 15 bod 11 (**)
Pfiloha 15 bod 12 (¥)
Priloha 15 bod 13 (**)
Priloha 15 bod 14 (**)
Priloha 15 bod 15 (**)

Pifloha 15 bod 16 (**)

Dilkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem

Definice: viz bod 2.5.4 tohoto ptedpisu.

Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrdzku 1 v bodé 2): Tiida 3 nebo tfida 0, pokud je deklarovan pracovni tlak.

Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa nebo deklarovany pracovni tlak, pokud je vy3si nez 3 000 kPa.

Konstrukéni teploty:

-20°Caz 65°C

Pro teploty presahujici vySe uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkuSebni podminky.

Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou/vnéjsi energii.

Bod 6.15.13 — Ustanoveni pro dalkové ovlidany servisni ventil s pfepadovym ventilem.

Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska

Vysoka teplota

Nizka teplota

Tésnost sedel

Zivotnost

Provozni zkouska

Slu¢itelnost s LPG

Odolnost vii¢i korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozonovém prostiedi
Teceni

Teplotni cyklus

Ptiloha 15 bod 4
Priloha 15 bod 5
Ptiloha 15 bod 6
Priloha 15 bod 7
Ptiloha 15 bod 8
Priloha 15 bod 9
Pfiloha 15 bod 10
Priloha 15 bod 11 (**)
Ptiloha 15 bod 12 (¥)
Priloha 15 bod 13 (**)
Pfiloha 15 bod 14 (**)
Priloha 15 bod 15 (**)

Pifloha 15 bod 16 (**)
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4.7. Je-li ddlkové ovlddany servisni ventil pfi fdzich nafizeného vypnuti uzavien, musi byt ventil pfi zkousce Zivotnosti

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

podle bodu 9 pilohy 15 podroben nésledujicimu poctu operaci:
a) 200 000 cyklt (znacka ,H,“), jestlize se motor pii zastaveni vozidla automaticky vypne;

b) 500 000 cykla (znacka ,H,“), jestlize se kromé situace uvedené v pismeni a) motor rovnéZz automaticky vypne,
kdyz vozidlo pohani pouze elektromotor;

¢) 1000 000 cyklt (znacka ,H,“), jestlize se kromé situaci uvedenych v pismeni a) nebo b) motor rovnéz
automaticky vypne pfi uvolnéni peddlu akcelerdtoru.

Aniz jsou dotéena vySe uvedend ustanoveni, ma se za to, Ze ventil spliujici poZadavky pismene b) spliuje
pozadavky pismene a) a ventil spliiujici pozadavky pismene ¢) spliiuje pozadavky pismen a) a b).

Elektrickd priichodka
Definice: viz bod 2.5.8 tohoto pfedpisu.

Klasifikace konstrukéni ¢dsti (podle obrdazku 1 v bodé 2):
Ttida 0 pro ¢ast, kterd je v kontaktu s kapalnym LPG pfi tlaku > 3 000 kPa;
Tfida 1 pro ¢ast, kterd je v kontaktu s kapalnym LPG pfi tlaku < 3 000 kPa.

Klasifika¢ni tlak:

Césti tiidy 0 Deklarovany pracovnf tlak

Césti tiidy 1 3 000 kPa

Konstrukéni teploty:

-20°Caz 65°C

Pro teploty ptesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.2.3 — Ustanoveni pro elektrickou priichodku.

Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15 bod 4
Vngjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysokd teplota Ptiloha 15 bod 6
Nizkd teplota Priloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Pifloha 15 bod 11 (**)
Odolnost vii¢i korozi Pifloha 15 bod 12 (*)
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostied] Pifloha 15 bod 14 (**)
Teceni Pifloha 15 bod 15 (**)

Teplotni cyklus Priloha 15 bod 16 (**)
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6. Plynotésnd skin
6.1. Definice: viz bod 2.5.7 tohoto pfedpisu.
6.2. Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrazku 1 v bodé 2):
Nepouzije se.
6.3. Klasifika¢ni tlak: Nepouzije se.
6.4. Konstrukéni teploty:
—-20°Caz 65 °C
Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkuSebni podminky.
6.5. Obecnd pravidla pro névrh:
Bod 6.15.12 — Ustanoveni pro plynotésnou sk¥in.

6.6. Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15 bod 4 (pti 50 kPa)
Vnéjsi tésnost Priloha 15 bod 5 (pfi 10 kPa)
Vysoka teplota Ptiloha 15 bod 6
Nizka teplota Ptiloha 15 bod 7

7. Ustanoveni pro schvalovani typu pietlakového zafizen (pojistky)
7.1. Definice: viz bod 2.5.3.1 tohoto pfedpisu

7.2. Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrazku 1 v bodé 2): Tiida 3.
7.3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.

7.4. Konstrukéni teplota:

Pojistka musi byt navrZena tak, aby se otevirala pii teploté 120 10 °C.

7.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:
Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci
Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energif
Bod 6.15.7 — Ustanoveni pro pfetlakovy ventil plynového potrubi

7.6. Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska Priloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysokad teplota Priloha 15 bod 6

Nizkd teplota Priloha 15 bod 7
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Ptipadnd tésnost sedel Priloha 15 bod 8

Slucitelnost s LPG Pifloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viici korozi Pifloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostiedi Priloha 15 bod 14 (**)
Teceni Pfiloha 15 bod 15 (**)
Teplotni cykly Priloha 15 bod 16 (**)

7.7. Pozadavky na pretlakové zafizeni (pojistku)

Musi byt prokdzano, ze pretlakové zafizeni (pojistka) uréené vyrobcem je slucitelné s provoznimi podminkami pro-
stfednictvim ndsledujicich zkousek:

a) Jeden vzorek se udriuje pfi fzené teploté nejméné 90 °C a tlaku nejméné rovném zkuSebnimu tlaku
(3 000 kPa) po dobu 24 hodin. Na konci této zkousky nesmi dochdzet k Zddnému tniku ani k viditelnym
znamkdm protlacovani jakéhokoli tavitelného kovu pouzitého v konstrukei.

b) Jeden vzorek se zkousi na Gnavu materidlu pfi rychlosti cyklovani tlaku nepfesahujici 4 cykly za minutu, a to
takto:

i) udriuje se pfi teploté 82 °C, pticemz se tlakuje mezi 300 a 3 000 kPa po 10 000 cykld;
ii) udrzuje se pfi teploté — 20 °C, pficemz se tlakuje mezi 300 a 3 000 kPa po 10 000 cykld.

Na konci této zkousky nesmi dochdzet k ziddnému tniku ani k viditelnym zndmkdm protlacovani jakéhokoli
tavitelného kovu pouzitého v konstrukei.

¢) Nechranéné mosazné soucdsti pietlakového zafizeni, které zadrzuji tlak, musi odolat bez korozniho praskini
zkousce dusi¢nanem rtutnym popsané v normé ASTM B154 (***). Pretlakové zafizeni se ponoff na 30 minut do
vodného roztoku dusi¢nanu rtutného, ktery obsahuje 10 g dusi¢nanu rtutného a 10 ml kyseliny dusi¢né na litr
roztoku. Po ponofeni se pfetlakové zafizeni zkou$i na tésnost pomoci aerostatického tlaku 3 000 kPa po
dobu jedné minuty; béhem této doby se konstrukéni ¢dst kontroluje na vnéjsi tnik, ktery nesmi pfesdhnout
200 cm’/h.

d) Nechrdnéné soucdsti ptetlakového zafizeni z nerezavéjici oceli, které zadrzuji tlak, musi byt vyrobeny ze slitiny
odolné vii¢i koroznimu praskani vyvolanému chloridem.

(*) Pouze pro kovové Easti.
(**) Pouze pro nekovové &dsti.
(***) Tento nebo jiny rovnocenny postup je povolen, dokud nebude k dispozici mezindrodn{ norma.
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PRILOHA 4

USTANOVENI O SCHVALOVANI PALIVOVEHO CERPADLA

1. Definice: viz bod 2.5.5 tohoto ptedpisu.

2. Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrdzku 1 v bodé 2):
Ttida O pro ¢&ast, kterd je v kontaktu s kapalnym LPG p#i tlaku > 3 000 kPa;
Tfida 1 pro &ast, kterd je v kontaktu s kapalnym LPG pfi tlaku < 3 000 kPa;

3. Klasifika¢ni tlak:

Césti tiidy 0 Deklarovany pracovni tlak
Casti tifdy 1 3 000 kPa
4. Konstrukéni teploty:
- 20 °C az 65 °C, pokud je palivové ¢erpadlo namontovano uvnitf nadrze.
- 20 °C az 120 °C, pokud je palivové ¢erpadlo namontovano vné nadrze.
Pro teploty pfesahujici vy$e uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.
5. Obecnd pravidla pro navrh:
Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.2.1 — Ustanoveni pro tiidu kryti.
Bod 6.15.3.2 — Ustanoveni pro situace, kdy je napajeni vypnuto.
Bod 6.15.6.1 — Ustanoveni pro zamezeni zvySovan{ tlaku.
6.  Pouzitelné zkusebni postupy:
6.1. Palivové cerpadlo namontované uvniti nddrze:

Slucitelnost s LPG Piiloha 15 bod 11 (**)

6.2. Palivové cerpadlo namontované vné nadrze:

Pretlakovd zkouska Priloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysoka teplota Priloha 15 bod 6
Nizkd teplota Priloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Piiloha 15 bod 11 (**)
Odolnost vii¢i korozi Pifloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostiedi Piiloha 15 bod 14 (**)
Teceni Piiloha 15 bod 15 (**)
Teplotni cyklus Priloha 15 bod 16 (**)

(*) Pouze pro kovové &dsti.
(**) Pouze pro nekovové Edsti.
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PRILOHA 5
USTANOVENI O SCHVALOVANI FILTRACNI JEDNOTKY LPG
1. Definice: viz bod 2.14 tohoto pfedpisu.
2. Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrdzku 1 v bodé 2):
Filtra¢ni jednotky mohou byt tfidy 0, 1, 2 nebo 2 A.
3. Klasifika¢ni tlak:
Konstrukéni ¢asti téidy 0: Deklarovany pracovni tlak
Konstrukéni ¢asti téidy 1: 3 000 kPa.
Konstrukéni ¢asti téidy 2: 450 kPa.
Konstrukéni &sti tiidy 2 A: 120 kPa.
4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 120°C
Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
5. Obecnd pravidla pro ndvrh: (nepouzije se)
6. Pouzitelné zkusebni postupy:
6.1. Pro Casti tiidy 1:
Pretlakovd zkouska Priloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysoka teplota Priloha 15 bod 6
Nizkd teplota Priloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Piiloha 15 bod 11 (**)
Odolnost vii¢i korozi Pifloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostiedi Piiloha 15 bod 14 (**)
Teceni Piiloha 15 bod 15 (**)
Teplotni cyklus Priloha 15 bod 16 (**)
6.2. Pro cdsti tiidy 2 a/nebo 2 A:

Pretlakovd zkouska
Vysoka teplota
Nizka teplota
Slucitelnost s LPG

Odolnost vici korozi

(*) Pouze pro kovové &dsti.
(**) Pouze pro nekovové Edsti.

Pifloha 15 bod 4
Pifloha 15 bod 5
Pifloha 15 bod 6
Pifloha 15 bod 7
Piiloha 15 bod 11 (**)
Pifloha 15 bod 12 (**)
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PRILOHA 6

USTANOVENI O SCHVALOVANI REGULATORU TLAKU A ODPAROVACE

1. Definice:
Odpatovac: viz bod 2.6 tohoto predpisu.
Regulator tlaku: viz bod 2.7 tohoto predpisu.
2. Klasifikace konstrukéni &sti (podle obrazku 1 v bodé 2):
Ttida 0: pro ¢&ist, kterd je v kontaktu s LPG pii tlaku < 3 000 kPa.
Ttida 1: pro &ast, kterd je v kontaktu s tlakem < 3 000 kPa.

Ttida 2: pro ¢ast, kterd je v kontaktu s regulovanym tlakem, pfi maximdlnim regulovaném tlaku béhem provozu
450 kPa.

Ttida 2 A: pro cst, kterd je v kontaktu s regulovanym tlakem, pfi maximalnim regulovaném tlaku béhem provozu
120 kPa.

3. Klasifika¢ni tlak:

Césti tiidy 0:  Deklarovany pracovni tlak
Casti tfidy 1: 3 000 kPa.
Césti tiidy 2: 450 kPa.

Casti tiidy 2 A: 120 kPa.
4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 120°C
Pro teploty pfesahujici vy$e uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkuebni podminky.

5. Obecnd pravidla pro navrh:
Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované vnéjs{ energii.
Bod 6.15.4 — Médium tepelné vymény (poZadavky na slucitelnost a tlak).
Bod 6.15.5 — Ochrana proti pfetlaku obtokem.
Bod 6.15.6.2 — Zamezeni pritoku plynu.
6.  Pouzitelné zkusebni postupy:

6.1. Pro casti tiidy 1:

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysoka teplota Priloha 15 bod 6
Nizkd teplota Priloha 15 bod 7
Tésnost sedel Pfiloha 15 bod 8
Zivotnost (pocet cykléi musi ¢init Pfiloha 15 bod 9

50 000 cyklii)
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6.2.

Slucitelnost s LPG

Odolnost viici korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozonovém prostiedi
Teceni

Teplotni cyklus

Pro ¢asti tfidy 2 a/nebo 2 A:
Pretlakova zkouska

Vysokd teplota

Nizka teplota

Slucitelnost s LPG

Odolnost vici korozi

Pozndmky:

Uzaviraci ventil mize byt zaclenén do odpafovace/reguldtoru, v tomto ptipadé se pouzije také priloha 7.

Pifloha 15 bod 11
Pifloha 15 bod 12
Pifloha 15 bod 13
Pifloha 15 bod 14
Pifloha 15 bod 15
Pifloha 15 bod 16

**)
%)
£33
Xk
Xk

X%

Py
= = = =

Pifloha 15 bod 4
Pifloha 15 bod 5
Pifloha 15 bod 6
Pifloha 15 bod 7
Piiloha 15 bod 11 (**)
Piiloha 15 bod 12 (¥

Césti reguldtoru tlaku/odpaiovace (tiida 1, 2 nebo 2 A) musi byt s uzavienym vystupem (vystupy) dané &dsti

nepropustné.

Pro pietlakovou zkousku musi byt vSechny vystupy, véetné vystupt v prostoru chlazeni, uzavieny.

(*) Pouze pro kovové &sti.
(**) Pouze pro nekovové &dsti.
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PRILOHA 7

USTANOVENI O SCHVALOVANI UZAVIRACIHO VENTILU, ZPETNEHO VENTILU, PRETLAKOVEHO
VENTILU PLYNOVEHO POTRUBI A SERVISNI SPOJKY

1.  Ustanoveni pro schvalovani typu uzaviraciho ventilu
1.1. Definice: viz bod 2.8 tohoto predpisu.
1.2. Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrazku 1 v bodé 2): Tiida 3.
1.3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa nebo deklarovany pracovni tlak, pokud je vy3si nez 3 000 kPa.
1.4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 120 °C
Pro teploty pfesahujici vy$e uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.

1.5. Obecnd pravidla pro navrh:
Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energii.

1.6. Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska Piiloha 15 bod 4
Vnéj8i tésnost Pfiloha 15 bod 5
Vysokd teplota Priloha 15 bod 6
Nizké teplota Pfiloha 15 bod 7
Tésnost sedel Ptiloha 15 bod 8
Zivotnost Pifloha 15 bod 9
Slucitelnost s LPG Piiloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viici korozi Piiloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostiedi Pifloha 15 bod 14 (**)
Teceni Pifloha 15 bod 15 (**)
Teplotni cyklus Priloha 15 bod 16 (**)

1.7. Je-li dalkové ovladany uzaviraci ventil pfi fazich nafizeného vypnuti uzavien, musi byt ventil pfi zkousce Zivotnosti
podle bodu 9 piilohy 15 podroben poctu operaci podle bodu 4.7 prilohy 3.

2. Ustanoveni pro schvalovdni typu zpétného ventilu
2.1. Definice: viz bod 2.5.9 tohoto pfedpisu.
2.2. Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrazku 1 v bodé 2): Trida 1.
2.3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
2.4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 120 °C

Pro teploty pfesahujici vySe uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
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2.5. Obecnd pravidla pro navrh:

2.6.

3.1.

3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energif.

Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska Piiloha 15 bod 4
Vnéj§i tésnost Priloha 15 bod 5
Vysoka teplota Priloha 15 bod 6
Nizka teplota Priloha 15 bod 7
Tésnost sedel Ptiloha 15 bod 8
Zivotnost Ptiloha 15 bod 9
Slu¢itelnost s LPG Pifloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viici korozi Piiloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostiedi Pifloha 15 bod 14 (**)
Teceni Piiloha 15 bod 15 (**)
Teplotni cyklus Pifloha 15 bod 16 (**)

Ustanoveni pro schvalovani typu pfetlakového ventilu plynového potrubi

Definice: viz bod 2.9 tohoto pfedpisu.

Klasifikace konstrukéni ¢dsti (podle obrdzku 1 v bodé 2): Tiida 3.

Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa nebo deklarovany pracovni tlak, pokud je vyssi nez 3 000 kPa.
Konstrukéni teploty:

-20°Caz 120 °C

Pro teploty presahujici vySe uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.

Obecna pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energii.
Bod 6.15.7 — Ustanoveni pro pietlakovy ventil plynového potrubi.

Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakova zkouska Pfiloha 15 bod 4
Vnéj§i tésnost Priloha 15 bod 5
Vysoka teplota Priloha 15 bod 6
Nizka teplota Pfiloha 15 bod 7
Tésnost sedel Priloha 15 bod 8 (pfi 200 provoznich cyklech)
Zivotnost Priloha 15 bod 9

Slu¢itelnost s LPG Pifloha 15 bod 11 (**)
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

Odolnost viici korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozonovém prostiedi
Tecen{

Teplotni cyklus

Pifloha 15 bod 12 (¥
Pifloha 15 bod 13 (**)
Pifloha 15 bod 14 (**)
Pifloha 15 bod 15 (**)
Pifloha 15 bod 16 (**)

Ustanoveni pro schvalovani typu servisni spojky

Definice: viz bod 2.17 tohoto pfedpisu.

Klasifikace konstrukéni ¢dsti (podle obrzku 1 v bodé 2): Tiida 1.

Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty pfesahujici vy$e uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.

Obecna pravidla pro névrh:

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energii.

Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakova zkouska

Vysoka teplota

Nizka teplota

Tésnost sedel

Zivotnost (pfi 6 000 provoznich cyklech)
Slucitelnost s LPG

Odolnost viici korozi

Odolnost proti suchému teplu

Starnuti v ozonovém prostiedi

Teceni

Teplotni cyklus

(*) Pouze pro kovové &dsti.
(**) Pouze pro nekovové Edsti.

Pifloha 15 bod 4
Pifloha 15 bod 5
Piiloha 15 bod 6
Pifloha 15 bod 7
Pifloha 15 bod 8
Pifloha 15 bod 9
Priloha 15 bod 11 (*¥)
Piiloha 15 bod 12 (¥
Pifloha 15 bod 13 (**
Pifloha 15 bod 14 (**
Pifloha 15 bod 15 (**
Pifloha 15 bod 16 (**

= = = =
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PRILOHA 8

USTANOVENI O SCHVALOVANI OHEBNYCH HADIC SE SPOJKAMI

Oblast piisobnosti

Utelem této piilohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu ohebnych hadic pro pouZiti s LPG o vnitinim
praméru do 20 mm.

Tato piiloha se vztahuje na Ctyfi typy ohebnych hadic:
a) vysokotlaké gumové hadice (tfida 1, napt. plnici hadice);
b) nizkotlaké gumové hadice (téida 2);
c) vysokotlaké syntetické hadice (tfida 1);
d) vysokotlaké syntetické hadice (t¥ida 0).
1. Vysokotlaké gumové hadice zatazené do t¥{dy 1, plnici hadice
1.1. Obecné pozadavky

1.1.1.  Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly maximalnimu provoznimu tlaku 3 000 kPa.

1.1.2.  Hadice musi byt navrZeny tak, aby odoldvaly teplotdm v rozmezi — 25 °C aZz + 80 °C. Pro provozni teploty
pfesahujici vyse uvedené hodnoty musi byt zkusebni teploty upraveny.

1.1.3.  Vnitin{ primér musi byt v souladu s tabulkou 1 normy ISO 1307.

1.2. Konstrukce hadice

1.2.1.  Hadice musi byt tvofena trubici s hladkym vnitinim povrchem, obalem z vhodného syntetického materidlu
a musi byt vyztuZena jednou nebo nékolika mezivrstvami.

1.2.2.  VyztuZujici mezivrstva (mezivrstvy) musi byt obalem chrdnéna (chrdnény) proti korozi.

Pokud je pro vyztuZujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouZit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal
nutny.

1.2.3.  Potah vnitfnich stén a obal musi byt hladké a bez pért, dér a cizich téles.
Zamérnd perforace obalu se nepovazuje za vadu.
1.2.4.  Obal musi byt zimérné perforovany, aby se zabranilo tvorbé bublin.

1.2.5.  Je-li obal perforovin a mezivrstva neni vyrobena z korozivzdorného materidlu, musi byt mezivrstva chrdnéna
proti korozi.

1.3. Specifikace a zkousky pro potah vniténich stén
1.3.1.  Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni

1.3.1.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pretrzeni podle normy ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa
a délkové prodlouzeni pfi pfetrzeni nejméné 250 %.

1.3.1.2. Odolnost viici n-pentanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:
a) médium: n-pentan;
b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponofeni: 72 hodin.
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1.3.1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.4.2.3.

Pozadavky:

a) maximalni zména objemu 20 %;

b) maximalni zména pevnosti v tahu 25 %;

¢) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pfetrzeni 30 %.

Po skladovani na vzduchu o teploté¢ 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnini s ptivodni
hodnotou snizit o vice nez 5 %.

Odolnost viici starnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:

a) teplota: 70 °C (zkuSebni teplota = maximalni provozni teplota minus 10 °C);
b) doba pusobeni: 168 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména pevnosti v tahu 25 %;

b) maximdlni zména délkového prodlouZzeni pfi pfetrzeni — 30 % a + 10 %.

Specifikace a zkusebni metoda pro obal

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pfetrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové
prodlouzeni pfi pfetrzeni nejméné 250 %.

Odolnost viici n-hexanu podle ISO 1817 za nasledujicich podminek:
a) médium: n-hexan;

b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponofeni: 72 hodin.

Pozadavky:

a) maximdlni zména objemu 30 %;

b) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 %;

¢) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi ptetrzeni 35 %.
Odolnost viici starnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:

a) teplota: 70 °C (zkuSebni teplota = maximalni provozni teplota minus 10 °C);
b) doba pusobeni: 336 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména pevnosti v tahu 25 %;

b) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pretrzeni — 30 % a + 10 %.

Odolnost viici ozonu
Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

Zkusebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystavi pisobeni vzduchu o teploté 40 °C
s koncentraci ozonu 50 dilG na sto miliont po dobu 120 hodin.

Neni pfpustné Zadné popraskdni zkusebnich vzorkd.
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1.5. Specifikace nepfipojené hadice
1.5.1.  Plynotésnost (propustnost)
1.5.1.1. Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k zdsobniku naplnénému kapalnym propanem o teploté

23°C+2°C
1.5.1.2. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.
1.5.1.3. Unik sténou hadice nesmi piesdhnout 95 cm® par na metr hadice za 24 hodin.
1.5.2.  Odolnost za nizkych teplot
1.5.2.1. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672:1978, metoda B.
1.5.2.2. ZkuSebni teplota: — 25 °C £ 3 °C.
1.5.2.3. Neni piipustné Zddné popraskdni nebo roztrzeni.
1.5.3.  (Nepfidéleno)
1.5.4.  Ohybovd zkouska
1.5.4.1. Prazdna hadice délky pfiblizné 3,5 m musi byt schopna odolat 3 000krat niZe pfedepsané zkousce stiidavym

ohybdnim, aniz by se zlomila. Po zkou$ce musi byt hadice schopna odolat zkuSebnimu tlaku uvedenému

v bodé 1.5.5.2.
1.5.4.2.

Obrdzek 1 (pouze p¥iklad)
zétes e
.
pohonny mechanismus
AL e 12m
Vzdilenost mezi stfedy [mm]
Vnitin{ primér hadice PO]OIFIELS}IY bu (obrézek 1)
[mm] (obrazek 1) svisld vodorovnd
b a

do 13 102 241 102

13 az 16 153 356 153

od 16 do 20 178 419 178
1.5.4.3. Zkusebni stroj (viz obr. 1) se sklddd z ocelového rdmu opatfeného dvéma dfevénymi koly s sitkou rafku

pfiblizné 130 mm.

Obvod kol musi byt drdzkovany pro vedeni hadice. Polomér kol méfeny ke dnu drazky musi byt v souladu
s bodem 1.5.4.2.
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Podélné stredové roviny obou kol musi lezet ve stejné svislé roviné a vzddlenost mezi stfedy kol musi byt
v souladu s bodem 1.5.4.2.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stfedu otdceni.
Pohonny mechanismus tdhne hadici pres kola rychlosti ¢tyf kompletnich pohybt za minutu.
1.5.4.4. Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvofila tvar ,S* (viz obr. 1).

Konec, ktery prochdzi ptes horni kolo, se zatizi dostate¢nou hmotnosti, aby se doséhlo tplného pritisknuti
hadice ke koltim. Cést, kterd prochézi pies spodni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdilenost 1,2 m v obou smérech.

1.5.5.  Zkouska hydraulickym tlakem a urceni minimalniho tlaku pfi roztrzeni
1.5.5.1. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 1402.
1.5.5.2. Zkuebni tlak 6 750 kPa musi byt aplikovan po dobu 10 minut, a to bez jakéhokoli iniku.

1.5.5.3. Tlak pfi roztrZeni nesmi byt mensi nez 10 000 kPa.

1.6. Spojky

1.6.1.  Spojky musi byt vyrobeny z oceli nebo mosazi a jejich povrch musi byt korozivzdorny.
1.6.2.  Spojky musi byt krimpovaciho typu.

1.6.2.1. Pfevle¢nd matice musi byt vybavena zdvitem U.N.F.

1.6.2.2. Tésnici kuzel typu pfevle¢né matice musi byt typu s polovertikdlnim thlem 45°.
1.6.2.3. Spojky mohou byt vyrobeny jako typ s prevle¢nou matici nebo jako rychlospojky.

1.6.2.4. Rychlospojky nesmi byt mozné rozpojit bez zvldstnich opatfeni nebo bez pouziti zvlasté k tomu urcenych
nastroju.

1.7. Sestava hadice a spojek

1.7.1.  Konstrukce spojek musi byt takovd, aby nebylo nutné olupovat obal, pokud vyztuzeni hadice nesestdva
z korozivzdorného materidlu.

1.7.2.  Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi rdzy v souladu s normou ISO 1436.
1.7.2.1. Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté 93 °C a minimdalnim tlaku 3 000 kPa.
1.7.2.2. Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych razt.

1.7.2.3. Po zkousce tlakovymi rdzy musi hadice odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé 1.5.5.2.
1.7.3.  Plynotésnost

1.7.3.1. Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli tiniku odoldvat tlaku plynu
3 000 kPa.
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1.8. Oznaceni

1.8.1.  Kazdd hadice musi nést v rozestupech nejvy$e 0,5 m ndsledujici jasné Citelnd a nesmazatelnd identifikacni
oznaceni sklddajici se z pismen, ¢&islic nebo symboli:

1.8.1.1. obchodni ndzev nebo znacka vyrobce;

1.8.1.2. rok a mésic vyroby;

1.8.1.3. oznaceni velikosti a typu;

1.8.1.4. identifikacni oznaceni ,L.P.G. tfida 1*

1.8.2.  Kazdd spojka musi nést obchodni nazev nebo znac¢ku montujiciho vyrobce.

2. Nizkotlaké gumové hadice zafazené do tiidy 2

2.1. Obecné pozadavky

2.1.1.  Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly maximalnimu provoznimu tlaku 450 kPa.

2.1.2.  Hadice musi byt navrzeny tak, aby odolavaly teplotdm v rozmezi — 25 °C az + 125 °C. Pro provozni teploty
piesahujici vyse uvedené hodnoty musi byt zkusebni teploty upraveny.

2.2 Konstrukce hadice

2.2.1.  Hadice musi byt tvofena trubici s hladkym vnitinim povrchem, obalem z vhodného syntetického materidlu
a musi byt vyztuZena jednou nebo nékolika mezivrstvami.

2.2.2.  Vyztuzujici mezivrstva (mezivrstvy) musi byt obalem chrdnéna (chrdnény) proti korozi.
Pokud je pro vyztuzujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouZit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal
nutny.

2.2.3.  Potah vnitinich stén a obal musi byt hladké a bez porti, dér a cizich téles.
Zamérna perforace obalu se nepovazuje za vadu.

2.3. Specifikace a zkousky pro potah vnitnich stén

2.3.1.  Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni

2.3.1.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouZeni pfi pfetrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové
prodlouZeni pfi pfetrzeni nejméné 250 %.

2.3.1.2. Odolnost vii¢i n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

a) médium: n-pentan;

b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponoreni: 72 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména objemu 20 %;

b) maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %;

¢) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 30 %.

Po skladovéni na vzduchu o teploté¢ 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovndni s ptvodni
hodnotou snizit o vice nez 5 %.
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2.3.1.3. Odolnost viici stdrnuti podle ISO 188 za nésledujicich podminek:
a) teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximdlni provozni teplota minus 10 °C);
b) doba pisobeni: 168 hodin.
Pozadavky:
a) maximalni zména pevnosti v tahu 25 %;

b) maximdlni zména délkového prodlouZeni pii pfetrzeni — 30 % a + 10 %.

2.4. Specifikace a zkusebni metoda pro obal

2.4.1.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pfetrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové
prodlouzeni pfi pfetrzeni nejméné 250 %.

2.4.1.2. Odolnost vii¢i n-hexanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:

a) médium: n-hexan;

b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponoteni: 72 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména objemu 30 %;

b) maximalni zména pevnosti v tahu 35 %;

¢) maximalni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 35 %.
2.4.1.3. Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za nésledujicich podminek:

a) teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximdlni provozni teplota minus 10 °C);

b) doba pisobeni: 336 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména pevnosti v tahu 25 %;

b) maximdlni zména délkového prodlouZeni pii pfetrzeni — 30 % a + 10 %.

2.4.2.  Odolnost viici ozonu
2.4.2.1. Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

2.4.2.2. Zkusebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystavi pusobeni vzduchu o teploté 40 °C
s koncentraci ozonu 50 dilG na sto miliont po dobu 120 hodin.

2.4.2.3. Neni pfpustné Zadné popraskdni zkusebnich vzorka.

2.5. Specifikace nepfipojené hadice
2.5.1.  Plynotésnost (propustnost)

2.5.1.1. Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k zdsobniku naplnénému kapalnym propanem o teploté
23°C+2°C.

2.5.1.2. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

2.5.1.3. Unik sténou hadice nesmi presihnout 95 cm® par na metr hadice za 24 hodin.
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2.5.2.  Odolnost za nizkych teplot
2.5.2.1. Zkouska se musi provddét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672-1978, metoda B.
2.5.2.2. Zkusebni teplota: — 25 °C + 3 °C

2.5.2.3. Neni pHpustné Zadné popraskdni nebo roztrzeni.

2.5.3.  Ohybovd zkouska

2.5.3.1. Prézdnd hadice délky piiblizné 3,5 m musi byt schopna odolat 3 000krat nize ptedepsané zkousce stiidavym
ohybanim, aniz by se zlomila. Po zkou$ce musi byt hadice schopna odolat zkusebnimu tlaku uvedenému
v bodé 2.5.4.2.

2.5.3.2.
Obrdzek 2 (pouze piiklad)
b

Z4té7 ™,

3}

&

& s 1,2m
Vzdalenost mezi stfedy [mm]
Vnitin{ primér hadice Polor[nrflrm(]hybu (obrézek 2)
[mm] (obrézek 2) svisld vodorovnd
b a

do 13 102 241 102
13 az 16 153 356 153
od 16 do 20 178 419 178

2.5.3.3. Zkusebni stroj (viz obr. 2) se sklddd z ocelového rdmu opatfeného dvéma dfevénymi koly s sitkou rafku
piiblizné 130 mm.

Obvod kol musi byt drdzkovany pro vedeni hadice. Polomér kol méfeny ke dnu drazky musi byt v souladu
s bodem 2.5.3.2.

Podélné stredové roviny obou kol musi lezet ve stejné svislé roviné a vzddlenost mezi stfedy kol musi byt
v souladu s bodem 2.5.3.2.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stfedu otdceni.
Pohonny mechanismus tdhne hadici pfes kola rychlosti ¢tyf kompletnich pohybt za minutu.
2.5.3.4. Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvofila tvar ,S* (viz obr. 2).

Konec, ktery prochdzi ptes horni kolo, se zatizi dostate¢nou hmotnosti, aby se dosdhlo tplného pritisknuti
hadice ke koltim. Cést, kterd prochézi pies spodni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdalenost 1,2 m v obou smérech.
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2.5.4.  Zkouska hydraulickym tlakem a urceni minimalniho tlaku pfi roztrzeni

2.5.4.1. Zkouska se musi provddét v souladu s metodou popsanou v normé I1SO 1402.

2.5.4.2. Zkusebni tlak 1 015 kPa musi byt aplikovdn po dobu 10 minut, a to bez jakéhokoli tniku.

2.5.4.3. Tlak pfi roztrzeni nesmi byt mensi nez 1 800 kPa.

2.6. Spojky

2.6.1.  Spojky musi byt vyrobeny z korozivzdorného materidlu.

2.6.2.  Tlak pfi roztrzeni spojky v namontované poloze nesmi byt nikdy mensi nez tlak pfi roztrzeni potrubi nebo
hadice.
Tlak pfi aniku spojky v namontované poloze nesmi byt nikdy mensi nez tlak p#i tiniku potrubi nebo hadice.

2.6.3.  Spojky musi byt krimpovaciho typu.

2.6.4.  Spojky mohou byt vyrobeny jako typ s pievle¢nou matici nebo jako rychlospojky.

2.6.5. Rychlospojky nesmi byt mozné rozpojit bez zvldstnich opatfeni nebo bez pouziti zvlasté k tomu urcenych
nastroju.

2.7. Sestava hadice a spojek

2.7.1.  Pokud hadice a spojky nesestavil drzitel schvileni, schvileni se vztahuje na:
a) hadice;
b) spojky; a
¢) nédvod k sestaveni.
Névod k sestaveni musi byt napsan v jazyce zemé, do niZ se typ hadic nebo spojek bude doddvat, nebo alespon
v angli¢tiné. Musi obsahovat podrobné charakteristiky zafizeni pouzitého pro sestaveni.

2.7.2.  Konstrukce spojek musi byt takovd, aby nebylo nutné olupovat obal, pokud vyztuZeni hadice nesestdvd
z korozivzdorného materialu.

2.7.3.  Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi razy v souladu s normou ISO 1436.

2.7.3.1. Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté 93 °C a minimdlnim tlaku 1 015 kPa.

2.7.3.2. Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych réz.

2.7.3.3. Po zkousce tlakovymi rdzy musi hadice odolat zkuSebnimu tlaku uvedenému v bodé 2.5.4.2.

2.7.4.  Plynotésnost

2.7.4.1. Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli dniku odoldvat tlaku plynu
1 015 kPa.

2.8. Oznaceni

2.8.1.  Kazdd hadice musi nést v rozestupech nejvy$e 0,5 m ndsledujici jasné Citelnd a nesmazatelnd identifika¢ni
oznaceni sklddajici se z pismen, ¢&islic nebo symboli:

2.8.1.1. obchodni ndzev nebo znacka vyrobce;



L 285/60 Utedni véstnik Evropské unie 20.10.2016

2.8.1.2. rok a mésic vyroby;

2.8.1.3. oznaceni velikosti a typu;

2.8.1.4. identifika¢ni oznaceni ,L.P.G. tiida 2.

2.8.2.  Kazdd spojka musi nést obchodni nazev nebo znacku montujictho vyrobce.

3. Vysokotlaké syntetické hadice zafazené do tiidy 1

3.1. Obecné pozadavky

3.1.1.  Utelem této kapitoly je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu ohebnych syntetickych hadic pro pouziti
s LPG o vnitinim priméru do 10 mm.

3.1.2.  Tato kapitola pokryvd kromé obecnych specifikaci a zkousek pro syntetické hadice také specifikace a zkousky
pouzitelné pro zvlastni typy materidld nebo syntetické hadice.

3.1.3.  Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly maximalnimu provoznimu tlaku 3 000 kPa.

3.1.4. Hadice musi byt navrZeny tak, aby odolavaly teplotdm v rozmezi — 25 °C az + 125 °C. Pro provozni teploty
piesahujici vyse uvedené hodnoty musi byt zkusebni teploty upraveny.

3.1.5.  Vnitini primér musi byt v souladu s tabulkou 1 normy ISO 1307.

3.2. Konstrukce hadice

3.2.1.  Syntetickd hadice musi byt tvofena termoplastickou trubici, obalem z vhodného termoplastického materidlu
odolného proti oleji a povétrnostnim vlivim a byt vyztuZena jednou nebo nékolika mezivrstvami. Pokud je
pro vyztuZujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouzit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal nutny.

3.2.2.  Potah vnitfnich stén a obal musi byt bez pért, dér a cizich téles.
Zamérnd perforace obalu se nepovazuje za vadu.

3.3. Specifikace a zkousky pro potah vnitnich stén

3.3.1.  Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni

3.3.1.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pfetrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 20 MPa a délkové
prodlouZeni pfi pfetrzeni nejméné 200 %.

3.3.1.2. Odolnost vici n-pentanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:

a) médium: n-pentan;

b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponoteni: 72 hodin.

Pozadavky:

a) maximdlni zména objemu 20 %;

b) maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %;

¢) maximalni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 30 %.

Po skladovéni na vzduchu o teploté¢ 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovndni s ptvodni
hodnotou snizit o vice nez 5 %.
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3.3.1.3. Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za nésledujicich podminek:
a) teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdln{ provozni teplota minus 10 °C);
b) doba ptisobeni: 336 hodin.
Pozadavky:
a) maximalni zména pevnosti v tahu 35 %;

b) maximdlni zména délkového prodlouZeni pfi pfetrzeni — 30 % a + 10 %.

3.3.2.  Pevnost v tahu a délkové prodlouZeni specifické pro materidl polyamid 6

3.3.2.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pti ptetrzeni podle ISO 527-2 za nasledujicich podminek:
a) typ vzorku: typ 1 BA;
b) rychlost tahu: 20 mm/min.

Materidl musi byt pfed provedenim zkousky klimatizovin minimalné po dobu 21 dnt pfi teploté 23 °C
a relativni vlhkosti 50 %.

Pozadavky:
a) pevnost v tahu nejméné 20 MPa;
b) délkové prodlouzeni pti pfetrzeni nejméné 50 %.
3.3.2.2. Odolnost viici n-pentanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:
a) médium: n-pentan;
b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);
¢) doba ponofeni: 72 hodin.
Pozadavky:
a) maximalni zména objemu 2 %;
b) maximdlni zména pevnosti v tahu 10 %.
¢) Maximélni zména délkového prodlouzeni pfi pfetrzeni 10 %.

Po skladovani na vzduchu o teploté¢ 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnan{ s piivodni
hodnotou snizit o vice nez 5 %.

3.3.2.3. Odolnost viici starnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:
a) teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximadln{ provozni teplota minus 10 °C);
b) doba ptisobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po stirnuti klimatizovdny pii teploté 23 °C a relativni vlhkosti 50 % alespon po
dobu 21 dni pfed tim, nez se provede zkouska tahem podle bodu 3.3.2.1.

Pozadavky:

a) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodinich stirnuti v porovnani s pevnosti v tahu
u materidlu zestdrlého 24 hodin;

b) maximdlni zména délkového prodlouZeni pii pfetrzeni 25 % po 336 hodinich stirnuti v porovndni
s délkovym prodlouzenim pfi pFetrZeni u materidlu zestarlého 24 hodin.

3.4. Specifikace a zkusebni metoda pro obal

3.4.1.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi ptetrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 20 MPa a délkové
prodlouZeni pfi pfetrzeni nejméné 250 %.
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3.4.1.2. Odolnost vici n-hexanu podle ISO 1817 za nasledujicich podminek:

a) médium: n-hexan;

b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponofeni: 72 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména objemu 30 %;

b) maximalni zména pevnosti v tahu 35 %;

¢) maximalni zména délkového prodlouzeni pii pfetrZeni 35 %.
3.4.1.3. Odolnost viici starnuti podle ISO 188 za nésledujicich podminek:

a) teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximadln{ provozni teplota minus 10 °C);

b) doba ptisobeni: 336 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména pevnosti v tahu 25 %;

b) maximdlni zména délkového prodlouZeni pfi pfetrzeni — 30 % a + 10 %.
3.4.2.  Odolnost vii¢i ozonu

3.4.2.1. Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

3.4.2.2. Zkusebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystavi psobeni vzduchu o teploté 40 °C
a relativni vlhkosti 50 % + 10 % s koncentraci ozonu 50 dilG na sto miliont po dobu 120 hodin.

3.4.2.3. Neni piipustné Zadné popraskani zkusebnich vzorkd.

3.4.3.  Specifikace a zkusebni metoda pro obal vyrobeny z materidlu polyamid 6

3.4.3.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouZzeni pfi pfetrzeni podle ISO 527-2 za nésledujicich podminek:
a) typ vzorku: typ 1 BA;
b) rychlost tahu: 20 mm/min.

Materidl musi byt pfed provedenim zkousky klimatizovdn minimdlné po dobu 21 dnd pii teploté 23 °C
a relativni vlhkosti 50 %.

Pozadavky:
a) pevnost v tahu nejméné 20 MPa;
b) délkové prodlouzeni pti pretrzeni nejméné 100 %.
3.4.3.2. Odolnost viici n-hexanu podle ISO 1817 za nasledujicich podminek:
a) médium: n-hexan;
b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponofeni: 72 hodin.
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Pozadavky:
a) maximalni zména objemu 2 %;
b) maximalni zména pevnosti v tahu 10 %;
¢) maximalni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 10 %.
3.4.3.3. Odolnost viici starnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:
a) teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximalni provozn{ teplota minus 10 °C);
b) doba pisobeni: 24 a 336 hodin.

Po stirnuti musi byt vzorky pfed provedenim zkousky tahem podle bodu 3.3.1.1 klimatizovdny alespon
21 dni.

Pozadavky:

a) maximalni zména pevnosti v tahu 20 % po 336 hodinich starnuti v porovndni s pevnosti v tahu
u materidlu zestarlého 24 hodin;

b) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 50 % po 336 hodindch stdrnuti v porovndni
s délkovym prodlouzZenim pii pretrZeni u materidlu zestdrlého 24 hodin.

3.5. Specifikace nepfipojené hadice
3.5.1.  Plynotésnost (propustnost)

3.5.1.1. Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k zdsobniku naplnénému kapalnym propanem o teploté
23°C+2°C.

3.5.1.2. Zkouska se musi provddét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

3.5.1.3. Unik sténou hadice nesmi piesdhnout 95 cm® par na metr hadice za 24 hodin.

3.5.2.  Odolnost za nizkych teplot
3.5.2.1. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672, metoda B.
3.5.2.2. Zkusebni teplota: — 25 °C £ 3 °C.

3.5.2.3. Neni piipustné zZddné popraskdni nebo roztrzeni.

3.5.3.  Odolnost za vysokych teplot

3.5.3.1. Vzorek hadice o minimdlni délce 0,5 m natlakovany na 3 000 kPa musi byt vlozen do pece pfi teploté
125 °C £ 2 °C po dobu 24 hodin.

3.5.3.2. Neni piipustny zddny tnik.

3.5.3.3. Po zkou$ce musi hadice odoldvat zkuSebnimu tlaku 6 750 kPa po dobu 10 minut. Neni p¥{pustny Zddny tnik.

3.5.4.  Ohybovd zkouska

3.5.4.1. Prdzdnd hadice délky piiblizné 3,5 m musi byt schopna odolat 3 000krdt niZze pfedepsané zkousce stfidavym
ohybdnim, aniZ by se zlomila. Po zkousce musi byt hadice schopna odolat zkusebnimu tlaku uvedenému
v bodé 3.5.5.2.
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Obrdzek 3 (pouze p¥iklad)

()

\‘\«..

(v

zatéz

(a=102 mm; b = 241 mm)

3.5.4.2. Zkudebni stroj (viz obr. 3) se sklddd z ocelového rdmu opatfeného dvéma dfevénymi koly s $itkou rafku
piiblizné 130 mm.

Obvod kol musi byt drdzkovany pro vedeni hadice. Polomér kol méfeny ke dnu drzky musi byt 102 mm.

Podélné stfedové roviny obou kol musi leZet ve stejné svislé roviné. Vzddlenost mezi stfedy kol musi byt: svisla
241 mm, vodorovnd 102 mm.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stfedu otdceni.
Pohonny mechanismus tdhne hadici pfes kola rychlosti ¢tyf kompletnich pohybt za minutu.
3.5.4.3. Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvofila tvar ,S* (viz obr. 3).

Konec, ktery prochdzi ptes horni kolo, se zatizi dostate¢nou hmotnosti, aby se dosdhlo tplného pfitisknuti
hadice ke koltim. Cast, kterd prochdzi pfes spodni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdilenost 1,2 m v obou smérech.

3.5.5.  Zkouska hydraulickym tlakem a urceni minimalniho tlaku pfi roztrzeni
3.5.5.1. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 1402.
3.5.5.2. Zkusebni tlak 6 750 kPa musi byt aplikovan po dobu 10 minut, a to bez jakéhokoli iniku.

3.5.5.3. Tlak pfi roztrzeni nesmi byt mensi nez 10 000 kPa.

3.6. Spojky
3.6.1.  Spojky musi byt vyrobeny z oceli nebo mosazi a jejich povrch musi byt korozivzdorny.

3.6.2.  Spojky musi byt krimpovaciho typu a tvofeny hadicovou spojkou nebo pritokovym Sroubem. Tésnéni musi
byt odolné vici LPG a musi byt v souladu s bodem 3.3.1.2.

3.6.3.  Pratokovy Sroub musi byt v souladu s normou DIN 7643.

3.7. Sestava hadice a spojek
3.7.1.  Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi rdzy v souladu s normou ISO 1436.

3.7.1.1. Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté 93 °C a minimdalnim tlaku 3 000 kPa.
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3.7.1.2. Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych razt.

3.7.1.3. Po zkousce tlakovymi rdzy musi hadice odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé 3.5.5.2.

3.7.2.  Plynotésnost

3.7.2.1. Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli tniku odoldvat tlaku plynu
3 000 kPa.

3.8. Oznaceni

3.8.1. Kazdd hadice musi nést v rozestupech nejvyse 0,5 m ndsledujici jasné Citelnd a nesmazatelnd identifikacni
oznaceni sklddajici se z pismen, ¢islic nebo symboli:

3.8.1.1. obchodni ndzev nebo znacka vyrobce;

3.8.1.2. rok a mésic vyroby;

3.8.1.3. oznaceni velikosti a typu;

3.8.1.4. identifika¢ni oznaceni ,L.P.G. tiida 1°

3.8.2.  Kazdd spojka musi nést obchodni ndzev nebo znacku montujiciho vyrobce.

4. Vysokotlaké syntetické hadice zafazené do tiidy 0

4.1. Obecné pozadavky

4.1.1.  Utelem této kapitoly je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu ohebnych syntetickych hadic pro pouziti
s LPG o vnitinim praméru do 10 mm.

4.1.2.  Tato kapitola pokryvd kromé obecnych specifikaci a zkousek pro syntetické hadice také specifikace a zkousky
pouzitelné pro zvlastni typy materidld nebo syntetické hadice.

4.1.3.  Hadice musi byt navrZeny tak, aby odolavaly maximédlnimu provoznimu tlaku o hodnoté pracovniho tlaku.

4.1.4.  Hadice musi byt navrZeny tak, aby odolavaly teplotdm v rozmezi — 25 °C az + 125 °C. Pro provozni teploty
pfesahujici vyse uvedené hodnoty musi byt zkusebni teploty upraveny.

4.1.5.  Vnitini pramér musi byt v souladu s tabulkou 1 normy ISO 1307.

4.2. Konstrukce hadice

4.2.1.  Syntetickd hadice musi byt tvofena termoplastickou trubici, obalem z vhodného termoplastického materidlu
odolného proti oleji a povétrnostnim vlivim a byt vyztuZena jednou nebo nékolika mezivrstvami. Pokud je
pro vyztuZujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouzit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal nutny.

4.2.2.  Potah vnitinich stén a obal musi byt bez péri, dér a cizich téles.
Zamérnd perforace obalu se nepovazuje za vadu.

4.3. Specifikace a zkousky pro potah vnitnich stén

4.3.1.  Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni

4.3.1.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pfetrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 20 MPa a délkové

prodlouZeni pfi pfetrzeni nejméné 200 %.
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4.3.1.2. Odolnost vii¢i n-pentanu podle ISO 1817 za nasledujicich podminek:
a) médium: n-pentan;
b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);
¢) doba ponofeni: 72 hodin.
Pozadavky:
a) maximdlni zména objemu 20 %;
b) maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %;
¢) maximalni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 30 %.
Po skladovani na vzduchu o teploté¢ 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnini s piivodni
hodnotou sniZit o vice nez 5 %.
4.3.1.3. Odolnost viidi starnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:
a) teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdln{ provozni teplota minus 10 °C);
b) doba pisobeni: 336 hodin.
Pozadavky:
a) maximalni zména pevnosti v tahu 35 %;
b) maximdlni zména délkového prodlouZeni pii pfetrzeni — 30 % a + 10 %.
4.3.2.  Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni specifické pro materidl polyamid 6
4.3.2.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pfetrZeni podle ISO 527-2 za nasledujicich podminek:
a) typ vzorku: typ 1 BA;
b) rychlost tahu: 20 mm/min.
Materidl musi byt pfed provedenim zkousky klimatizovdn minimdlné po dobu 21 dna pii teploté 23 °C
a relativni vlhkosti 50 %.
Pozadavky:
a) pevnost v tahu nejméné 20 MPa;
b) délkové prodlouzeni pii pfetrzeni nejméné 50 %.
4.3.2.2. Odolnost vii¢i n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

a) médium: n-pentan;

b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponofeni: 72 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména objemu 2 %;

b) maximdlni zména pevnosti v tahu 10 %;

¢) maximalni zména délkového prodlouzeni pfi pfetrzeni 10 %.

Po skladovani na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnini s ptivodni
hodnotou snizit o vice nez 5 %.
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4.3.2.3. Odolnost viici starnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:
a) teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximadlni{ provozni teplota minus 10 °C);
b) doba pusobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po stdrnuti klimatizovany pifi teploté 23 °C a relativni vlhkosti 50 % alesponi po
dobu 21 dni pfed tim, nez se provede zkouska tahem podle bodu 4.3.2.1.

Pozadavky:

a) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodinich stirnuti v porovnani s pevnosti v tahu
u materidlu zestdrlého 24 hodin;

b) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pretrzeni 25 % po 336 hodinich stirnuti v porovnini
s délkovym prodlouZenim pii pretrZeni u materidlu zestdrlého 24 hodin.

4.4. Specifikace a zkuSebni metoda pro obal

4.4.1.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouZeni pfi pretrZeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 20 MPa a délkové
prodlouZeni pfi pfetrzeni nejméné 250 %.

4.4.1.2. Odolnost vici n-hexanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:

a) médium: n-hexan;

b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponoteni: 72 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména objemu 30 %;

b) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 %;

¢) maximalni zména délkového prodlouzeni pi#i pietrZeni 35 %.
4.4.1.3. Odolnost vaci stirnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:

a) teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximadln{ provozni teplota minus 10 °C);

b) doba pusobeni: 336 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména pevnosti v tahu 25 %;

b) maximdlni zména délkového prodlouZzeni pfi pfetrzeni — 30 % a + 10 %.
4.42.  Odolnost vici ozonu

4.4.2.1. Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1 -1:2004/Amd 1:20009.

4.4.2.2. Zkudebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se vystavi plisobeni vzduchu o teplot¢ 40 °C
a relativn{ vlhkosti 50 % + 10 % s koncentraci ozonu 50 dilG na sto miliont po dobu 120 hodin.

4.4.2.3. Neni ptipustné zaddné popraskani zkusebnich vzorka.

4.43.  Specifikace a zkuSebn{ metoda pro obal vyrobeny z materidlu polyamid 6

4.4.3.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pfetrZeni podle ISO 527-2 za nasledujicich podminek:
a) typ vzorku: typ 1 BA;

b) rychlost tahu: 20 mm/min.
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Materidl musi byt pfed provedenim zkousky klimatizovdn minimdlné po dobu 21 dna pfi teploté 23 °C
a relativni vlhkosti 50 %.

Pozadavky:

a) pevnost v tahu nejméné 20 MPa;

b) délkové prodlouzeni pti pfetrzeni nejméné 100 %.
4.4.3.2. Odolnost vici n-hexanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:

a) médium: n-hexan;

b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);

¢) doba ponoteni: 72 hodin.

Pozadavky:

a) maximalni zména objemu 2 %;

b) maximdlni zména pevnosti v tahu 10 %;

¢) maximalni zména délkového prodlouzeni pfi pfetrzeni 10 %.
4.4.3.3. Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:

a) teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota minus 10 °C);

b) doba pisobeni: 24 a 336 hodin.

Po provedeni stdrnuti musi byt vzorky pfed provedenim zkousky tahem podle bodu 4.3.1.1 klimatizovany
alesponi po dobu 21 dni.

Pozadavky:

a) maximalni zména pevnosti v tahu 20 % po 336 hodinich starnuti v porovndni s pevnosti v tahu
u materidlu zestarlého 24 hodin;

b) maximdlni zména délkového prodlouZeni pii pfetrzeni 50 % po 336 hodinich stirnuti v porovndni
s délkovym prodlouzenim pii pFetrZeni u materidlu zestarlého 24 hodin.

4.5. Specifikace nepfipojené hadice
4.5.1.  Plynotésnost (propustnost)

4.5.1.1. Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k zdsobniku naplnénému kapalnym propanem o teploté
23°C+2°C

4.5.1.2. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

4.5.1.3. Unik sténou hadice nesmi presdhnout 95 cm® par na metr hadice za 24 hodin. Zméf se tnik kapalného LPG,
ktery musi byt mensi nez tnik plynného LPG (95 cm’/h).

4.5.2.  Odolnost za nizkych teplot
4.5.2.1. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normeé ISO 4672, metoda B.
4.5.2.2. Zkusebni teplota: — 25 °C + 3 °C.

4.5.2.3. Neni pfipustné zddné popraskdni nebo roztrzeni.

4.5.3.  Odolnost za vysokych teplot

4.5.3.1. Vzorek hadice o minimdln{ délce 0,5 m natlakovany na pracovni tlak musi byt vlozen do pece pii teploté
125 °C £ 2 °C po dobu 24 hodin.
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4.5.3.2. Neni pfipustny zddny dnik.

4.5.3.3. Po zkousce musi hadice odoldvat zkuSebnimu tlaku o hodnoté 2,25ndsobku pracovniho tlaku po dobu
10 minut. Neni ptipustny zddny unik.

4.5.4.  Ohybovd zkouska

4.5.4.1. Prazdnd hadice délky pfiblizné 3,5 m musi byt schopna odolat 3 000krit nize pfedepsané zkousce stiidavym
ohybdnim, aniz by se zlomila.

Po zkous$ce musi byt hadice schopna odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé 4.5.5.2.

Obrdzek 4 (pouze p¥iklad)

Zatéz

(a=102 mm; b = 241 mm)

4.5.4.2. Zku3ebni stroj (viz obr. 4) se sklddd z ocelového rdimu opatfeného dvéma dfevénymi koly s sifkou rdfku
piiblizné 130 mm.

Obvod kol musi byt drazkovany pro vedeni hadice. Polomér kol méfeny ke dnu drazky musi byt 102 mm.

Podélné stiedové roviny obou kol musi leZet ve stejné svislé roviné. Vzddlenost mezi stfedy kol musi byt: svisld
241 mm, vodorovnd 102 mm.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stfedu otdceni.
Pohonny mechanismus tdhne hadici pres kola rychlosti ¢tyf kompletnich pohybt za minutu.
4.5.4.3. Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvofila tvar S (viz obr. 4).

Konec, ktery prochdzi ptes horni kolo, se zatizi dostate¢nou hmotnosti, aby se dosdhlo tplného pritisknuti
hadice ke koltim. Cést, kterd prochézi pies spodni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdalenost 1,2 m v obou smérech.

4.5.5.  Zkouska hydraulickym tlakem a urceni minimdlniho tlaku pfi roztrzeni
4.5.5.1. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 1402.

4.5.5.2. ZkuSebni tlak o hodnoté 2,25ndsobku pracovniho tlaku musi byt aplikovin po dobu 10 minut, a to bez
jakéhokoli tniku.

4.5.5.3. Tlak pfi roztrzeni nesmi byt mensi nez 10 000 kPa a musi ¢init alesponi 2,25ndsobek pracovniho tlaku.

4.6. Spojky

4.6.1.  Spojky musi byt vyrobeny z oceli nebo mosazi a jejich povrch musi byt korozivzdorny.
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4.6.2.  Spojky musi byt krimpovaciho typu a tvofeny hadicovou spojkou nebo priitokovym Sroubem. Tésnéni musi
byt odolné viici LPG a musi byt v souladu s bodem 4.3.1.2.

4.6.3.  Pritokovy Sroub musi byt v souladu s normou DIN 7643.

4.7. Sestava hadice a spojek

4.7.1.  Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi rdzy v souladu s normou ISO 1436.

4.7.1.1. Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté¢ 93 °C a minimdlnim tlaku o hodnoté pracovniho
tlaku.

4.7.1.2. Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych raza.

4.7.1.3. Po zkousce tlakovymi rdzy musi hadice odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé 4.5.5.2.

4.7.2.  Plynotésnost

4.7.2.1. Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli Gniku odolavat tlaku plynu
o hodnoté 1,5ndsobku pracovniho tlaku.

4.8. Oznaceni

4.8.1. Kazda hadice musi nést v rozestupech nejvySe 0,5 m ndsledujici jasné Citelnd a nesmazatelnd identifika¢ni
oznaceni sklddajici se z pismen, ¢&islic nebo symboli:

4.8.1.1. obchodni ndzev nebo znacka vyrobce;

4.8.1.2. rok a mésic vyroby;

4.8.1.3. oznacleni velikosti a typu;

4.8.1.4. identifika¢ni oznaceni ,L.P.G. tiida 0“

4.8.2.  Kazdd spojka musi nést obchodni ndzev nebo znacku montujictho vyrobce.
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PRILOHA 9
USTANOVENI O SCHVALOVANI PLNICI JEDNOTKY
1. Definice: viz bod 2.16 tohoto pfedpisu.
2. Klasifikace konstrukéni ¢dsti (podle obrdzku 1 v bodé 2 tohoto piedpisu):
Plnici jednotka: Ttida 3
Zpétny ventil: Trida 3
3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
4.  Konstrukéni teploty:
-20°Caz 65 °C
Pro teploty ptesahujici vySe uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.
5. Obecnd pravidla pro ndvrh:
Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.10 — Ustanoveni pro plnici jednotku.
6. Pouzitelné zkusebni postupy:
Pretlakovd zkouska Priloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysokd teplota Priloha 15 bod 6
Nizka teplota Priloha 15 bod 7
Zkouska tésnosti sedel Priloha 15 bod 8
Zivotnost (pfi 6 000 provoznich cyklech)  Pfiloha 15 bod 9
Slu¢itelnost s LPG Pifloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viici korozi Pifloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13
Starnuti v ozonovém prostied] Ptiloha 15 bod 14
Teceni Pifloha 15 bod 15 (**)
Teplotni cyklus Pifloha 15 bod 16 (**)
Rézova zkouska Bod 7 této piilohy
7. Pozadavky na rdzovou zkousku pro plnici jednotky spliujici normy Euro
7.1. Obecné pozadavky
Plnici jednotka se podrobi razové zkousce 10 J.
7.2. ZkuSebni postup

Zavazi z kalené oceli o hmotnosti 1 kg se upusti z vysky 1 m tak, aby dosdhlo rychlosti pfi ndrazu 4,4 m/s. Toho

se dosdhne umisténim zdvazi na kyvadlo.

Plnici jednotka se instaluje vodorovné na pevny pfedmét. Zavazi musi dopadnout na stfed vystupujici ¢asti plnici

jednotky.
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7.3. Vyklad zkousky

7.4.

Opakovéni zkousky

vevs

Pokud plnici jednotka pozadavkiim zkousky nevyhovi, predlozi se k rdzové zkousce dva vzorky stejné konstrukéni
Casti. Pokud oba vzorky pozadavkim zkousky vyhovi, prvni zkouska se ignoruje. V pfipadé, Ze jeden nebo oba

vzorky pozadavkiim opakované zkousky nevyhovi, konstrukéni ¢ést se neschvali.

Poznamky:

a) Pretlakovd zkouska musi byt provedena na kazdém zpétném ventilu.

b) Zkouska Zivotnosti se provadi s hubici specidlné urCenou pro zkouSenou plnici jednotku. Provede se

6 000 cykli nasledujicim postupem:

i) hubice se pfipoji ke konektoru a otevie se systém plnici jednotky;

i) systém se ponechd otevieny alespoii 3 sekundy;

iii) plnici jednotka se zavie a hubice odpoji.

Spojovaci cas
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Obrdzek 3

Spojovaci &st plnici jednotky lehkych vozidel spliiujici normy Euro

40+£0,15

=
2+0,1 14+0,1 a
18
9,5+0,1 60,05 12+0,1 )
& RO,8
aﬁf\ yd
..‘{7 -
- — — = —— e b b — o 4
PN s =) =1~
o ~l o TS|
0l —f- 4 - - - o + S +
T 8 ol 8|88
< g QIR
--—-t+-—-—1rtrH---
- y———— 1
i — B L
ﬁ 1,6¢
L=
o, &)
\t’ e
]
17,5£0,1
20,5+0,1
Obrdzek 4

Spojovaci &st plnici jednotky typu ACME
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Obrdzek 5

7 X2

Spojovaci &st plnici jednotky tézkych uzitkovych vozidel splitujici normy Euro

Rozméry v milimetrech
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Legenda:

1 Tésnici povrch hubice
2 Minimélni zdvih ventilu
3 Celkovd tolerance

(*) Pouze pro kovové &sti.
(**) Pouze pro nekovové Edsti.
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PRILOHA 10

USTANOVENI O SCHVALOVANI NADRZ{ NA LPG

Vyznam znacek a pojmt pouzitych v této pifloze

P, = zkuSebni tlak pii hydraulické zkousce v kPa;
P = tlak pfi roztrzeni naddrze zméfeny pii zkousce na roztrzeni v kPa;
R, = minimdlni hodnota meze kluzu zaru¢ena materidlovou normou v N/mm?
R, = minimdlni hodnota pevnosti v tahu zaru¢end materidlovou normou v N/mm?
R, = skute¢nd pevnost v tahu v N/mm?
a = yypoctend minimdlni tloustka stény vélcového pldsté v mm;
b = yypoctend minimaln{ tloustka konvexniho dna v mm;
D = jmenovity vnéjsi primér nddrze v mm;
R = vnitfni polomér konvexniho dna standardni vélcové nddrze v mm;
r = vnitfni polomér zaobleni v pfechodové oblasti konvexniho dna standardni valcové niddrze v mm;
H = vngjsi vyska konvexni ¢dsti dna nddrze v mm;
h = vyska valcové ¢asti konvexntho dna v mm;
L = délka pldsté nddrze namdhaného tlakem v mm;
A = délkové prodlouzeni zédkladniho materidlu v %;
V, = podcitetni objem nddrze v okamziku zvy3ovani tlaku pifi zkousce na roztrzeni v dm?;
\% = konecny objem nddrze pfi roztrzeni v dm?;
g = gravita¢ni zrychleni v m/[s%
c = tvarovy soucinitel;
Z = soucinitel hodnoty svaru.
1. Technické pozadavky
1.1. Nédrze, na které se vztahuje tato pfiloha, jsou:
LPG-1 Kovové nadrze
LPG-4 PIné kompozitni nadrze
1.2. Rozméry
Pro veskeré rozméry bez uvedenych toleranci se pouziji obecné tolerance podle normy EN 22768-1.
1.3. Materialy
1.3.1. Materidlem pouzitym k vyrobé pldstt nddrzi namahanych tlakem musi byt ocel podle specifikace normy

EN 10120 (mohou vsak byt pouzity i jiné materidly za pfedpokladu, Ze nddrz md stejné bezpecnostni
vlastnosti, které musi osvéd¢it schvalovaci organy udélujici schvéleni typu).
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1.3.2. Zékladnim materidlem se rozumi materidl ve stavu pted provedenim jakékoli konkrétni pfemény, pokud
jde o vyrobni proces.

1.3.3. Vsechny konstrukéni ¢dsti télesa nddrze a vSechny ¢asti k ni pfivafené musi byt vyrobeny ze vzdjemné
kompatibilnich materidld.

1.3.4. Pfidavné materidly pro svafovani musi byt se zdkladnim materidlem kompatibilni, aby vznikly svary
s vlastnostmi, které jsou rovnocenné vlastnostem specifikovanym pro zakladni materidl (EN 288-39).

1.3.5. Vyrobce nddrze musi opatfit a pfedlozit:

a) pro kovové nadrze: osvéd¢eni o chemickém rozboru tavby;

b) pro plné komporzitni nddrze: osvédéeni o rozboru chemické odolnosti vztahujici se ke zkouskdm
provedenym podle pozadavki pilohy 6;

¢) mechanické vlastnosti materidlu, pokud jde o oceli nebo jiné materidly pouzité k vyrobé ¢&asti
vystavenych tlaku.

1.3.6. Inspekéni subjekt musi mit piilezitost provést nezdvislé rozbory. Tyto rozbory se musi provddét na
zkuebnich vzorcich odebranych bud z materidlt ve stavu dodaném vyrobci nédrzi, nebo z dokoncenych
nadrzi.

1.3.7. Vyrobce je povinen predlozit inspekénimu subjektu vysledky metalurgickych a mechanickych zkousek
a rozbort zdkladniho materidlu a pf¥{davnych materidld provedenych na svarech a rovnéz je povinen mu
predlozit popis zavedenych svafovacich metod a postupti, které Ize poklddat za reprezentativni pro svary
provedené béhem vyroby.

1.4. Konstrukéni teploty a tlaky

1.4.1. Konstrukéni teplota
Konstrukéni provozni teplota nddrze musi byt od — 20 °C do 65 °C. Pro extrémni provozni teploty
pfesahujici vy$e uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkuSebni podminky, které budou dohodnuty
s pfislusnym orgdnem.

1.4.2. Konstrukéni tlak
Konstrukéni provozni tlak v nddrzi musi byt 3 000 kPa.

1.5. Postupy tepelného zuslechfovani (pouze na kovovych nddrzich) musi spliiovat nasledujici pozadavky:

1.5.1. Tepelné zuslechtovani musi byt provedeno na jednotlivych ¢dstech nebo na celé nadrzi.

1.5.2 Césti nddrze deformované o vice nez 5 % musi byt predlozeny k tomuto tepelnému zuslechtovani:
normaliza¢ni zihdni.

1.5.3. Nadrze s tloustkou stény > 5 mm musi byt pfedloZeny k tomuto tepelnému zuslechtovant:

1.5.3.1. material valcovany za tepla a normaliza¢né zihany: odstranéni vnitfniho pnuti nebo normaliza¢ni Zihani;

1.5.3.2. material jiného druhu: normaliza¢ni Zihani.

1.5.4. Vyrobce musi predlozZit postup pouzitého tepelného zuslechtovani.

1.5.5. Lokdlni tepelné zuslechtovani dokonéené nddrze neni povoleno.
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1.6. Vypocet ¢asti namdhanych tlakem
1.6.1. Vypocet ¢astf namdhanych tlakem pro kovové nadrze
1.6.1.1. Tloustka stény vélcového plasté nadrze nesmi byt mensi nez tloustka vypoctend podle vzorce:
1.6.1.1.1.  Nédrze bez podélnych svart:
L PD _ BD
2000 +P, 1500R, +P,
4/3
1.6.1.1.2.  Nédrze s podélnymi svary:
__ PD _ PD
2000z +P, 1500R.-z+P,
4/3
a) z = 0,85, jestlize vyrobce provadi rentgenografickou kontrolu kazdého kiiZeni svard do vzdilenosti
100 mm od kifZeni v ptipadé podélného svaru a 50 mm (25 mm na kazdou stranu od kiiZeni)
v piipadé obvodového svaru.
Tato zkouska musi byt provedena u kazdého stroje na zacitku a na konci kazdé pracovni smény
z plynulé vyroby.
b) z = 1, jestlize se provadi namdtkova rentgenografickd kontrola kazdého kiiZzeni svarti do vzdéilenosti
100 mm od kifZeni v ptipadé podélného svaru a 50 mm (25 mm na kazdou stranu od kiiZeni)
v piipadé obvodového svaru.
Tato zkouska musi byt provedena na 10 % vyrobenych nddrzi: zkousené nadrze se vybiraji ndhodné.
Pokud tyto rentgenografické kontroly odhali neptipustné vady definované v bodé 2.4.1.4 této piilohy,
musi byt u¢inéna veskerd nezbytnd opatieni k pfezkoumdni pfislusné vyrobni série a k odstranéni vad.
1.6.1.2. Rozméry a vypocet den (viz obrazky v dodatku 4 k této pfiloze).
1.6.1.2.1.  Dna nddrzi musi byt z jednoho kusu, musi byt konkdvni na strané namihané tlakem a musi mit bud
torosféricky, nebo elipsoidni tvar (pfiklady jsou vedeny v dodatku 5 k této ptiloze).
1.6.1.2.2.  Dna nddrzi musi spliiovat tyto podminky:

torosférickd dna
soucasné platné meze: 0,003 D <b < 0,08 D

r=0,1D

h < 0,15 D (nepouZije se pro nddrze uvedené v dodatku 2 k této piiloze, obr. 2a)
elipsoidni dna
soucasné platné meze: 0,003 D <b < 0,08 D

H=018D
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h>4b
h < 0,15 D (nepouzije se pro nddrze uvedené v dodatku 2 k této piiloze, obr. 2a)

1.6.1.2.3.  Tloustka téchto zaoblenych den nesmi byt nikdy mensi nez hodnota vypoctend podle vzorce:

_ P,-D
" 1500R,

Hodnota tvarového soucinitele C pro plnd dna je uvedena v tabulce a v grafech uvedenych v dodatku 4
k této piiloze.

Tloustka stény vélcového okraje dna nesmi byt mensi nez nejmensi tloustka stény pldsté, nebo se od ni lisit
o vice nez 15 %.

1.6.1.3. Jmenovitd tloustka stény vélcové &asti a zaobleného dna nesmi byt za zddnych okolnosti mensi nez:

D
D
250 T 1mm

pfi¢emz nejmensi hodnota je 1,5 mm.

1.6.1.4. Plast nddrze maze byt zhotoven z jedné, ze dvou nebo ti{ ¢asti. Pokud je plast zhotoven ze dvou nebo ti
¢asti, musi byt podélné svary posunuty/otoceny nejméné o 10ndsobek tloustky stény nddrze (10 x a). Dna
musi byt z jednoho kusu a konvexni.

1.6.2. Vypocet ¢asti namahanych tlakem pro plné kompozitni nadrze

Napéti v nddrzi musi byt vypocteno pro kazdy typ nddrze. Tlaky pouZité pro tyto vypolty musi byt
konstrukéni tlak a zkuSebni tlak pii roztrzeni. Pfi vypoctech se pouziji vhodné analytické postupy, aby se
zjistilo rozdéleni napéti po celé nadrzi.

1.7. Konstrukce a jakost provedeni
1.7.1. Obecné pozadavky
1.7.1.1. Vyrobce musi prokdzat vhodnym systémem fizeni jakosti, Ze md k dispozici a udrzuje vyrobni prostiedky

a technologii, které zabezpecuji, aby vyrobené nddrze spliiovaly pozadavky této pfilohy.

1.7.1.2. Vyrobce je povinen nalezitym dozorem zajistit, aby zdkladni materidly a lisované ¢asti pouzivané pro
vyrobu nadrzi byly bez vad, které by mohly ohrozit bezpe¢né pouZivani nddrzi.

1.7.2. Césti namahané tlakem

1.7.2.1. Vyrobce je povinen popsat pouZivané svafovaci metody a postupy a uvést kontroly provadéné béhem
vyroby.

1.7.2.2. Technické pozadavky na svafovani

Tupé svary se musi provadét postupem automatického svafovani.
Tupé svary na plasti namdhaném tlakem nesmi byt umistény v mistech, kde se ménf tvar.

Koutové svary nesméji prekryvat tupé svary a musi byt od nich vzdéleny nejméné 10 mm.
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Svary spojujici ¢asti, které vytvareji plast nadrze, musi spliiovat ndsledujici podminky (viz obrazky piikladt
svartl v dodatku 1 k této pfiloze):

podélny svar: tento svar se provadi jako tupy svar v plném prifezu stény;

obvodovy svar: tento svar se provadi jako tupy svar v plném priifezu stény. Vylemovany svar se povazuje
za zvla$tni druh tupého svaru;

svary ventilové desky nebo kruhu musi byt provedeny podle dodatku 1, obr. 3.

Svar pfipeviujici ndvarek nebo podpéry nddrze musi byt proveden bud jako tupy svar, nebo jako koutovy
svar.

Svafované montdzni podpéry musi byt svafovany po obvodu. Tyto svary musi byt dostate¢né pevné, aby
odoldvaly otfestim, brzdéni a vnéj$im silim alespori 30 g vSemi sméry.

V piipadé tupych svarti nesmi byt pfesazeni sty¢nych ploch vétsi nez 1/5 tloustky stény (1/5 a).

1.7.2.3. Kontrola svarti

Vyrobce je povinen zajistit, aby svary byly plné provafeny, nevykazovaly jakékoli vychyleni svarového $vu
a byly bez vad, které by mohly ohrozit bezpecné pouZivani nadrze.

U nddrzi vyrobenych ze dvou kusti musi byt provedena rentgenografickd zkouska obvodovych tupych
svarl po délce 100 mm, s vyjimkou svart, které odpovidaji vylemovanému svaru na strané 1 dodatku 1
k této priloze. Rentgenografické kontrole by méla byt podrobena béhem plynulé vyroby jedna nadrz
vybrand na zacatku a jedna nddrZ vybrand na konci kazdé smény a v ptipadé pferuseni vyroby po dobu
del3i nez 12 hodin prvni svafend nadrz.

1.7.2.4. Ovalita

Ovalita vélcového pldsté nddrze musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétsim a nejmensim vnéj$im
prumérem v tomtéz prafezu nebyl vétsi nez 1 % stiedni hodnoty téchto pramért.

1.7.3. Fitinky

1.7.3.1. Podpéry musi byt vyrobeny a k télesu nddrze pfipevnény tak, aby nezpiisobovaly nebezpecnou koncentraci
napéti, ani neumoznovaly hromadéni vody.

1.7.3.2. Patky nddrze musi byt dostatené pevné a musi byt z kovu, ktery je kompatibilni s oceli nddrze. Tvar patky
musi nadrZi poskytovat dostatecnou stabilitu.

Horni okraj patky musi byt k nddrzi pfivafen tak, aby mezi patkou a nadrzi nemohlo dochdzet ke
hromadéni ¢i pronikéni vody.

1.7.3.3. Referen¢ni znacka musi byt pfipevnéna k nadrzi tak, aby umoziiovala jeji spravnou montaz.

1.7.3.4. Pripadné identifika¢ni $titky musi byt pfipevnény k tlaku odolnému plasti nddrze a nesmi byt odnimatelné.
Musi byt u¢inéna veskerd nezbytna opatieni zabranujici korozi.

1.7.3.5. Néadrz musi umoznovat pfipevnéni plynotésné skiiné nebo jiného ochranného zafizeni nad prislusenstvi
nadrze.
1.7.3.6. K vyrobé podpér lze pouzit jakykoli jiny materidl, pokud je zaji§téna jeho pevnost a vylouceno nebezpeci

koroze dna nédrze.
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1.7.4. Pozarni ochrana
1.7.4.1. Nadrz reprezentativni pro typ nddrie, veskeré piisluSenstvi pfipevnéné k nddrzi a veskeré dodatecné
izola¢ni nebo ochranné materidly musi byt podrobeny zkousce ohném podle specifikace bodu 2.6 této
piilohy.
2. Zkousky

Tabulky 1 a 2 niZe poskytuji pfehled zkousek provadénych na prototypech nddrzi na LPG i béhem
vyrobniho procesu podle jejich povahy. Veskeré zkousky se provadéji pii teploté okoli 20 + 5 °C, neni-li

stanoveno jinak.

Pfehled zkousek providénych na kovovych nddrzich

Tabulka 1

Provadénd zkouska

Zkousky vyrobni Sarze

Pocet nadrzi zkousenych
pro schvéleni typu

Popis zkousky

Zkouska tahem

1 z kazdé sarze

Viz bod 2.1.2.2

Zkouska ohybem

1 z kazdé sarze

Viz bod 2.1.2.3

Zkouska na roztrzeni 2 Viz bod 2.2
Hydraulickd zkouska Kazdd nadrz 100 % Viz bod 2.3
Zkouska ohném 1 Viz bod 2.6
Kontrola prozafenim (rentgeno- | 1 z kazdé Sarze 100 % Viz bod 2.4.1
vymi paprsky)

Makrostrukturni kontrola 1 z kazdé sarze 2. (1 Viz bod 2.4.2
Kontrola svarti 1 z kazdé sarze 100 % Viz bod 1.7.2.3
Vizudlni kontrola ¢ast{ nadrze 1 z kazdé sarze 100 %

(") Tyto zku3ebni vzorky mohou byt odebrény z jedné nddrze.
Pozndmka 1: Ke schvéleni typu se piedklddd 6 nadrzi.
Pozndmka 2: Na jednom z téchto prototypt se ur¢i objem ndadrze a tloustka stény kazdé ¢asti nddrze.

Tabulka 2

Piehled zkouSek providénych na plné kompozitnich nddrzich

Provadénd zkouska

Zkousky vyrobni Sarze

Pocet nddrzi zkousenych
pro schvéleni typu

Popis zkousky

Zkouska na roztrzeni

1 z kazdé sarze

3

Viz bod 2.2

Hydraulickd zkouska

Kazda nddrz

Vsechny nddrze

Viz bod 2.3
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Provadéna zkouska Zkousky vyrobni Sarze | POt ndrzi zkousenjch Popis zkousk
Yy pro schvdleni typu P Y

Zkouska tlakovym cyklem pii| 1 z kazdych 5 Sarzi 3 Viz bod 2.3.6.1
teploté okoli
Zkouska tlakovym cyklem pri 1 Viz bod 2.3.6.2
vysoké teploté
Zkouska vngjsi tésnosti 1 Viz bod 2.3.6.3
Zkouska prostupnosti 1 Viz bod 2.3.6.4
Zkouska cyklovanim s LPG 1 Viz bod 2.3.6.5
Zkouska na vysokoteplotni te- 1 Viz bod 2.3.6.6
ceni
Zkouska ohném 1 Viz bod 2.6
Rézové zkouska 1 Viz bod 2.7
Pddovd zkouska 1 Viz bod 2.8
Zkouska hrdla ve zkrutu 1 Viz bod 2.9
Zkouska v kyselém prostied] 1 Viz bod 2.10
Zkouska ultrafialovym zafenim 1 Viz bod 2.11

2.1. Mechanické zkousky

2.1.1. Obecné pozadavky

2.1.1.1. Cetnost mechanickych zkousek

2.1.1.1.1.  Cetnost zkousek pro kovové nadrze musi byt: 1 nadrz z kazdé sarze béhem vyroby a pro zkousky typu, viz
tabulka 1.
Zkusebni vzorky, které nejsou rovné, musi byt narovndny lisovinim za studena.
Na zkusebnich vzorcich, které obsahuji svar, musi byt svar zarovnan k odstranéni jeho pfevyseni.
Kovové nadrze se podrobi zkouskdm podle tabulky 1.
Zkusebni vzorky z nddrzi, které maji pouze jeden obvodovy svar (nddrze ze dvou €asti), se odeberou z mist
podle obrazku 1 v dodatku 2.
Zkusebni vzorky z nadrzi, které maji podélné a obvodové svary (nddrze ze ti nebo vice ¢dsti), se odeberou
z mist podle obrdzku 2 v dodatku 2.

2.1.1.1.2.  Cetnost zkousek pro plné kompozitni nddrze je:

a) béhem vyroby: 1 nddrz z kazdé sarze;

b) pro zkousky typu viz tabulka 2.
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2.1.1.2. Vsechny mechanické zkousky pro ovéfeni vlastnosti zdkladniho materidlu a svart tlaku odolnych plasta
nadrzi se provadéji na zkusebnich vzorcich odebranych z dokonéenych nddrzi.

2.1.2. Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledkt zkousek
2.1.2.1. Kazdd nddrz odebrand jako vzorek se podrobi ndsledujicim zkouskdm:

2.1.2.1.1.  V piipadé nddrzi s podélnymi a obvodovymi svary (nddrze ze tif ¢asti) na zkuSebnich vzorcich odebranych
z mist podle obrdzku 1 v dodatku 2 k této pfiloze:

a) jedna zkouska tahem na zdkladnim materidlu; zkusebni vzorek se odebere v podélném sméru (neni-li to
mozné, mtiZe byt odebrdn v obvodovém sméruy);

b) jedna zkouska tahem na zdkladnim materialu ze dna;

¢) jedna zkouska tahem kolmo k podélnému svaru;

d) jedna zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru;

e) jedna zkouska ohybem na podélném svaru, vnitini povrch namahany tahem;

f) jedna zkouska ohybem na podélném svaru, vngjsi povrch naméahany tahem;

g) jedna zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnitini povrch namahany tahem;
h) jedna zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnéjsi povrch namahany tahem; a
i) jedna makrostrukturni zkouska na fezu svarem;

(ml, m2) minimédlné dvé makrostrukturni zkousky na fezu ventilovym hrdlem/deskou v pfipadé ventili
namontovanych na bocni sténé podle bodu 2.4.2.

2.1.2.1.2.  V piipadé nddrzi pouze s obvodovymi svary (nddrZe ze dvou &dsti) na zkusebnich vzorcich odebranych
z mist podle obrdzka 2a a 2b v dodatku 2 k této pfiloze:

Zkousky stanovené v bodé 2.1.2.1.1 s vyjimkou pismen c), €) a f), kterd se nepouziji. Zkusebni vzorek pro
zkousku tahem na zdkladnim materidlu se odebere podle pismen a) nebo b), jak je uvedeno
v bodé 2.1.2.1.1.

2.1.2.1.3.  Zku3ebni vzorky, které nejsou dostatené rovné, musi byt narovndny lisovinim za studena.

2.1.2.1.4.  Na vSech zku$ebnich vzorcich, které obsahuji svar, se svar zarovna k odstranéni jeho prevyseni.

2.1.2.2. Zkouska tahem
2.1.2.2.1.  Zkouska tahem na zdkladnim materidlu
2.1.2.2.1.1. Zkouska tahem se provadi v souladu s normami EN 876, EN 895 a EN 10002-1.

2.1.2.2.1.2. Zjisténé hodnoty meze kluzu, pevnosti v tahu a délkového prodlouzeni pii pretrzeni musi odpovidat
vlastnostem kovu podle pozadavku bodu 1.3 této piilohy.

2.1.2.2.2.  Zkouska tahem na svarech

2.1.2.2.2.1. Tato zkouska tahem ve sméru kolmém na svar se musi provadét na zkuSebnim vzorku se zdZenym
prufezem $itky 25 mm a délky sahajici az 15 mm za okraje svaru, jak je zndzornéno na obrazku 2
v dodatku 3 k této priloze.

Za touto stfedovou Csti se $iika zkuSebntho vzorku musi postupné zvétSovat.
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2.1.2.2.2.2. Zjisténa hodnota pevnosti v tahu musi spliiovat minimalni hodnoty pozadované normou EN 10120.

2.1.2.3. Zkouska ohybem

2.1.2.3.1.  Zkouska ohybem se provadi v souladu s normami ISO 7438:2005 a ISO 7799:1985 a normou ISO
5173:2009 + Amd 1:2011 pro svafované casti. Zkousky ohybem se provadi na vnitinim povrchu
namahaném tahem a na vngj$im povrchu namdhaném tahem.

2.1.2.3.2.  Na zkusebnim vzorku se nesméji objevit praskliny, je-li ohnut okolo trnu tak, Ze vnitini okraje nejsou od
sebe vzddleny vice, neZ ¢ini primér trnu + 3a (viz obrdzek 1 v dodatku 3 k této piiloze).

2.1.2.3.3.  Pomér (n) mezi primérem trnu a tloustkou zkuSebniho vzorku nesmi pfekrocit hodnoty uvedené
v nésledujici tabulce:

Skute¢nd pevnost v tahu R, v (N/mm?) Hodnota (n)
do 440 vcetné 2
nad 440 do 520 vcetné 3
nad 520 4

2.1.2.4. Opakovini zkousek tahem a ohybem

2.1.2.4.1.  Opakovani zkousek tahem a ohybem je povoleno. Druhd zkouska se provadi na dvou zkusebnich vzorcich
odebranych ze stejné nadrze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.

2.2. Hydraulickd zkouska na roztrzeni
2.2.1. Podminky zkousky

ZkouSené nadrze musi byt opatfeny ndpisy, jejichZ umisténi se pfedpoklddd na tlakem namahaném plasti
nadrze.

2.2.1.1. Hydraulickd zkouska na roztrzeni musi byt provedena na zafizeni, které umoziiuje postupné zvysovat tlak
v nadrzi aZ do jejtho roztrzeni a zaznamendvat zménu tlaku v zdvislosti na case. Maximdlni pritok béhem
zkousky by nemél piekrocit 3 % objemu nddrze za minutu.

2.2.2. Vyhodnoceni zkousky
2.2.2.1. Zkouska na roztrZeni se vyhodnocuje podle téchto piijatych kritérii:

2.2.2.1.1.  vzrist objemu kovové nddrze, ktery se rovnd objemu vody spotiebované od pocitku zvySovéni tlaku do
okamziku roztrzeni nddrZe;

2.2.2.1.2.  vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okrajt;

2.2.2.1.3.  tlak pfi roztrZeni.
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2.2.3. Podminky pfijatelnosti zkousky
2231 Zméfeny tlak pfi roztrzeni (P) nesmi byt za Zddnych okolnosti mensi nez 2,25 x 3 000 = 6 750 kPa.

2.23.2. Specifickd zména objemu kovové nddrze v okamziku roztrzeni nesmi byt mensi neZ:
20 %, je-li délka kovové nddrze vétsi neZ jeji pramér;
17 %, je-li délka kovové nddrze rovnd jejimu priméru nebo mensi;
8 % v ptipadé zvlastni kovové nddrze uvedené na strané 1 v dodatku 5 k této ptiloze, obr. A, B a C.

2.2.3.3. Zkouska na roztrzeni nesmi zpusobit rozpad nddrze na zlomky.

2.2.3.3.1.  Hlavni trhlina nesmi{ mit charakter kiehkého lomu, tj. okrajové hrany lomu nesmi byt radidlni, ale musi byt
pod urcitym thlem sklonény vi¢i roviné priméru a po celé své tloustce musi vykazovat kontrakei.

2.2.3.3.2. U kovovych nddrzi nesmi trhlina odhalit vnitini vadu materidlu. Svar musi byt alespori tak pevny jako
origindlni kov, ale pokud mozno pevnéjsi.

U plné kompozitnich nddrzi nesmi trhlina odhalit zddné vady struktury.

2.2.3.4. Opakovani zkousky na roztrzeni

Opakovini zkousky na roztrzeni je povoleno. Druhd zkouska na roztrzeni se provadi na dvou nddrzich,
které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci stejné Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.

2.3. Hydraulickd zkouska

2.3.1. Nédrze reprezentativni pro typ nddrze ptredkliddané ke schvéleni typu (bez piislusenstvi, ale s uzavienymi
vystupy) musi odoldvat vnitinimu hydraulickému tlaku 3 000 kPa bez dnikdi nebo trvalych deformaci
a splilovat nasledujici pozadavky:

2.3.2. Tlak vody v nddrzi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti az do dosazeni zkusebniho tlaku 3 000 kPa.

2.3.3. Néadrz musi zistat pod zkusebnim tlakem dostate¢né dlouho, aby se prokdzalo, Ze tlak neklesd a Zze lze
zarucit tésnost nadrZe.

2.3.4. Po zkousce nesmi nadrz vykazovat zndmky trvalé deformace.
2.3.5. Nédrze, které pfi zkousce nevyhovi, musi byt vyfazeny.
2.3.6. Dodate¢né hydraulické zkousky provddéné na plné kompozitnich nddrzich

2.3.6.1. Zkouska tlakovym cyklem pfi teploté okoli
2.3.6.1.1.  Zku3ebni postup

Dokoncend nadrz se podrobi nejvyse 20 000 cyklii podle nésledujictho postupu:

a) Zkousend nddrz se naplni kapalinou nezptsobujici korozi, jako je napf. olej, inhibovand voda nebo
glykol.
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2.3.6.1.2.

2.3.6.1.3.

2.3.6.2.

2.3.6.2.1.

2.3.6.2.2.

2.3.6.2.3.

b) Tlak v nddrzi se cykluje mezi nejvyse 300 kPa a nejméné 3 000 kPa rychlosti nepfesahujici 10 cykla za
minutu.

Tento cyklus se provede nejméné 10 000krdt a pokracuje se, dokud neni provedeno 20 000 cykld,
nebo dokud pred roztrzenim neza¢ne nddrz propoustét.

¢) Zaznamend se pocet cykld do selhdni, spolu s mistem a popisem pocatku selhdni.

Vyhodnoceni zkousky
Néadrz nesmi selhat nebo propoustét po méné nez 10 000 cyklech.

Po provedeni 10 000 cykld maze nadrz pfed roztrZenim propoustét.

Opakovani zkousky
Opakovdni zkousky tlakovym cyklem pfi teploté okoli je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprosttedné po prvni nddrzi v rdmci
stejné SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, zZe jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.

Zkouska tlakovym cyklem pfi vysoké teploté
Zku$ebni postup

Dokon¢ené ndadrze nesmi pii zkousce tlakovym cyklem vykazovat zndmky roztrZeni, dniku nebo
rozttepeni vldkna; postupuje se takto:

a) Zkousend nddrz se naplni kapalinou nezpusobujici korozi, jako je napt. olej, inhibovand voda nebo
glykol.

b) Nadrze se klimatizuji po dobu 48 hodin pfi 0 kPa, 65 °C a relativni vlhkosti 95 % nebo vice.

¢) NédrZe se hydrostaticky tlakuji; pocet cykld je roven 3 600 pfi maximdlni rychlosti 10 cyklt za minutu,
tlak dosahuje hodnot mezi nejvyse 300 kPa a nejméné 3 000 kPa pii teploté 65 °C a vlhkosti 95 %.

ev7

Po tlakovém cyklu pii vysoké teploté se nadrze predklddaji ke zkousce vnéjsi tésnosti a pak se hydrostaticky
pretlakuji k roztrzeni v souladu s postupem zkousky na roztrzeni.

Vyhodnoceni zkousky

Tlak pfi roztrzeni nadrze musi byt nejméné 85 % projektovaného tlaku pfi roztrzeni.

Opakovani zkousky
Opakovini zkousky tlakovym cyklem pfi vysoké teploté je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostfedné po prvni nddrzi v rdmci
stejné SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadg, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.
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yivs

2.3.6.3. Zkouska vngjsi tésnosti
2.3.6.3.1.  Zku3ebni postup

Za Gcelem zjisténi Gniku se nddrz po dobu vystaveni tlaku 3 000 kPa ponofi do mydlové vody (bublinova
metoda).

2.3.6.3.2.  Vyhodnoceni zkousky

Nédrz nesmi vykazovat Zddné netésnosti.

2.3.6.3.3.  Opakovini zkousky

Opakovani zkousky vnéjsi tésnosti je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nadrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v ramci
stejné SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje. V pfipadé, Ze jedna nebo obé
opakované zkousky nevyhovi pozadavkiam, Sarze musi byt vyfazena.

2.3.6.4. Zkouska prostupnosti
2.3.6.4.1.  Zku3ebni postup

Vsechny zkousky se provadi pii teploté 40 °C na nddrzi naplnéné komerénim propanem na 80 % vodniho
objemu nédrze.

Zkouska se provadi po dobu alesponn 8 tydnd, dokud neni zjisténo pronikdni konstrukci nadrze
v ustdleném stavu po dobu nejméné 500 hodin.

Pak se méfi rychlost ztraty hmotnosti nadrze.

Graf zmény hmotnosti na pocet dni se zaznamena.

2.3.6.4.2.  Vyhodnoceni zkousky

Rychlost ztraty hmotnosti musi byt mensi nez 0,15 g/hod.

2.3.6.4.3.  Opakovéni zkousky
Opakovani zkousky prostupnosti je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprosttedné po prvni nddrzi v rdmci
stejné SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje. V piipadé, Ze jedna nebo obé
opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, $arZe musi byt vyfazena.

2.3.6.5. Zkouska cyklovanim s LPG
2.3.6.5.1.  ZkuSebni postup

Nadrz, kterd aspésné splnila pozadavky zkousky prostupnosti, se podrobi zkousce tlakovym cyklem pfi
teploté okoli podle pozadavka bodu 2.3.6.1 této piilohy.

Nédrz se rozfizne a zkontroluje se rozhrani vlozka/hrdlo.
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2.3.6.5.2.  Vyhodnoceni zkousky
Néadrz musi vyhovét pozadavkim zkousky tlakovym cyklem pfi teploté okoli.

Kontrola rozhrani vlozkajhrdlo nesmi odhalit 7ddné zndmky jakéhokoli opotiebeni, jako je vznik
tnavovych trhlin nebo elektrostaticky vyboj.

2.3.6.5.3.  Opakovani zkousky
Opakovini zkousky cyklovdnim s LPG je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nadrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci
stejné SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.

2.3.6.6. Zkouska na vysokoteplotni teceni
2.3.6.6.1.  Obecné informace

Tato zkouska se provadi pouze na plné kompozitnich nddrzich, u kterych je teplota skelného pfechodu
pryskyfi¢ného pojiva (T,) niZ$i neZ konstrukéni teplota + 50 °C.

2.3.6.6.2.  Zku3ebni postup

Jedna dokoncend nddrz se zkousi takto:

a) Nadrz se natlakuje na 3 000 kPa a udrzuje pii teploté stanovené podle tabulky 3 na zakladé doby trvani
zkousky:

Tabulka 3

ZkuSebni teplota vztahujici se k dobé trvini zkousky na vysokoteplotni teCeni

T (°C) Doba vystaveni (h)
100 200

95 350

90 600

85 1 000

80 1 800

75 3 200

70 5900

65 11 000

60 21 000

vz

b) Nédrz se podrobi zkousce vnéjsi tésnosti.
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2.3.6.6.3.  Vyhodnoceni zkousky
Maximdlni povolené zvySeni objemu je 5 %. Nddrz musi spliovat pozadavky zkousky vnéjsi tésnosti
stanovené v bodé 2.4.3 této prilohy a zkousky na roztrzeni stanovené v bodé 2.2 této prilohy.

2.3.6.6.4.  Opakovani zkousky
Opakovani zkousky na vysokoteplotni teceni je povoleno.
Druhd zkouska se provadi na dvou nadrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci
stejné SarZe.
Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.
V piipadg, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.

2.4. Nedestruktivni zkouska

2.4.1. Kontrola prozafenim (rentgenovymi paprsky)

2.4.1.1. Svary musi byt podrobeny rentgenografické kontrole podle specifikace ISO R 1106, téida B.

2.41.2. Pii pouziti drdtkového indikdtoru nesmi byt primér nejmensiho viditelného dratku vétsi nez 0,10 mm.
Pii pouziti stupniovitého a dirkového indikdtoru nesmi byt primér nejmensiho viditelného otvoru vétsi nez
0,25 mm.

2.4.1.3. Vyhodnocovani rentgenogrami svarl se musi provadét na origindlnich filmech postupem doporucenym
v normé ISO 2504, bodé¢ 6.

2.4.1.4. Nejsou piipustné tyto vady:
Trhliny, vadné svary nebo nedostate¢né provarené svary.

2.41.4.1. U nddrzi s tloustkou stény = 4 mm se povazuji za piipustné nize uvedené vméstky:
jakykoli plynovy vméstek o rozméru ne vétsim nez a/4 mm;
jakykoli plynovy vméstek o rozméru vétsim nez a/4 mm, ale ne vét$im nez a/3 mm, ktery je vzdaleny vice
nez 25 mm od kteréhokoli jiného plynového vméstku o rozméru vétsim nez a/4 mm, ale ne vét§im neZ
a3 mm;
jakykoli podlouhly vméstek nebo skupina okrouhlych vméstka v fadé, neni-li jejich délka (po délce svaru
rovné 12a) vétsi nez 6 mm;
plynové vméstky lezici po délce svaru 100 mm, neni-li jejich celkovd plocha na vSech snimcich vétsi nez
2a mm?.

2.4.1.4.2. U nddrzi s tloustkou stény < 4 mm se povazuji za pipustné nize uvedené vmeéstky:

jakykoli plynovy vméstek o rozméru ne vét$im neZz a/2 mm;
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jakykoli plynovy vméstek o rozméru vét$im nez a/2 mm, ale ne vétsim nez a/1,5 mm, ktery je vzdaleny
vice nez 25 mm od kteréhokoli jiného plynového vméstku o rozméru vétsim neZ a/2 mm, ale ne vét$im
nez afl,5 mm;

jakykoli podlouhly vméstek nebo skupina okrouhlych vméstka v fadé, neni-li jejich délka (po délce svaru
rovné 12a) vétsi nez 6 mm;

plynové vméstky lezici po délce svaru 100 mm, neni-li jejich celkovd plocha na vSech snimcich vétsi nez
2a mm?2

2.4.2. Makrostrukturni kontrola

Makrostrukturni kontrola celého pfi¢ného fezu svaru provedend na kysele leptaném vybrusu musi vykazat
tplné protaveni a nesmi odhalit jakékoli chyby ve spojeni nebo podstatné vméstky ¢i jiné vady.

V piipadé pochybnosti se podezield oblast podrobi mikrostrukturni kontrole.

2.5. Kontrola vnéjstho povrchu svaru u kovovych nadrzi
2.5.1. Tato kontrola se provadi po dokonceni svaru.

Kontrolovany povrch svaru musi byt dobfe osvétlen a musi byt o¢istén od mastnoty, prachu, zbytku okuji
a jakychkoli ochrannych povlaka.

2.5.2. Prechod svarového kovu do zdkladniho materidlu musi byt hladky, bez vrubidi. Na povrchu svaru a na
sousednich povrSich materidlu nesmi byt trhliny, vruby nebo porézni mista. Povrch svaru musi byt
pravidelny a hladky. V piipadé tupého svaru nesmi byt prevySeni vétsi nez 1/4 sitky svaru.

2.6. Zkouska ohném
2.6.1. Obecné informace

Cilem zkousky ohném je prokdzat, Ze u nddrzi vybavenych systémem ochrany pfed ohném uvedenym
v ndvrhu konstrukce nedojde k roztrzeni nddrze béhem zkouSeni ohném za stanovenych podminek.
Vyrobce musi popsat chovani hotového systému ochrany pfed ohném, v¢etné projektovaného poklesu
atmosférického tlaku. Pozadavky této zkousky se povazuji za splnéné u jakékoli nddrze, kterd ma
nasledujici vlastnosti stejné jako zdkladni nadrz:

a) stejny vlastnik schvileni typu;

b) stejny tvar (valcovy, zvldstni tvar);

¢) stejny materidl;

d) stejnd nebo vétsi tloustka stény;

e) stejny nebo mensi primér (vélcova nddrz);

f) stejnd nebo mensi vyska (zvldstni tvar nadrze);

g) stejny nebo mensi vnéjsi povrch;

h) stejnd konfigurace pfislusenstvi namontovaného na nddrzi (!).

() Dalsi ptislusenstvi, zmény a rozsifeni piislusenstvi namontovaného na nddrzi je mozné bez opakovani zkousek, je-li ozndmeno schvalo-
vacimu orgdnu, ktery nadrz schvdlil, a tento orgédn je toho ndzoru, Ze je nepravdépodobné, ze by provedené zmény mély znatelny
negativni ti¢inek. Schvalovaci orgdn mize pozddat technickou zkusebnu zodpovédnou za provddéni zkousek o novy zkusebni protokol.
Nédrz a jeji konfigurace piislusenstvi budou uvedeny v dodatku 1 k piiloze 2B.
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2.6.2. Priprava nddrze

a) Nadrz se umisti do polohy navrzené vyrobcem tak, aby jeji spodni ¢dst byla piiblizné 100 mm nad
zdrojem ohné.

b) Pro zabranéni pfimému pusobeni plamene na tavnou zdtku (pfetlakové zafizeni) se pouzije ochranny
kryt. Ochranny kryt nesmi byt v pfimém kontaktu s tavnou zitkou (pfetlakovym zafizenim).

c) Jakékoli selhdni ventilu, fitinku nebo potrubi, které nejsou soucdsti zamysleného systému ochrany pro
danou konstrukci, béhem zkousky ¢ini vysledek zkousky neplatnym.

d) Nadrze o délce mensi nez 1,65 m. Stfed nddrze se umisti nad stfed zdroje ohné.

¢) NadrZe o délce 1,65 m nebo vétsi. Je-li nddrz vybavena pretlakovym zafizenim na jedné strané, musi
zdroj ohné zacinat na opacné strané nddrZe. Je-li nddrz vybavena pfetlakovym zafizenim na obou
strandch nebo na vice nez jednom misté podél své délky, umisti se stfed zdroje ohné do stfedu mezi
pietlakovd zafizeni, kterd jsou oddélena nejvétsi vodorovnou vzdélenosti.

2.6.3. Zdroj ohné

Rovnomérny zdroj ohné o délce 1,65 m musi zajistit pfimé pisobeni plamene na povrch nddrze po celém
jejim priméru.

Pro zdroj ohné lze pouzit libovolné palivo za pfedpokladu, Ze poskytuje rovnomérny Zzir dostate¢ny
k udrzen{ stanovenych zku$ebnich teplot az do vypusténi nddrze. Uspofdddni ohné se dostate¢né podrobné
zaznamend, aby se zajistila reprodukovatelnost rychlosti pfivodu tepla do nddrze. Jakékoli selhdni nebo
nestdlost zdroje ohné béhem zkousky ¢inf vysledek neplatnym.

2.6.4. Méfeni teploty a tlaku

Béhem zkousky ohném se méf{ ndsledujici hodnoty:

a) teplota ohné piimo pod nddrzi, podél spodni ¢asti nddrze, nejméné na dvou mistech, nejvyse 0,75 m od
sebe;

b) teplota stény na spodni strané nadrze;

c) teplota stény 25 mm od pfetlakového zafizeni;

d) teplota stény na horni strané nddrze, ve stfedu zdroje ohné;
e) tlak uvnitf nddrze.

Pro zabranéni pifimému pusobeni plamene na termocldnky se pouzije ochranny kovovy kryt. P¥padné lze
vlozit termoclanky do kovovych blokil o velikosti mensi nez 25 mm2 Teploty termoclank a tlak v nddrzi
se béhem zkousky zaznamendvaji kazdé 2 sekundy nebo Castéji.

2.6.5. Obecné pozadavky na zkousku

a) Nadrz se naplni LPG (komerénim palivem) na 80 % objemu a zkousi se ve vodorovné poloze pii
pracovnim tlaku.

b) Thned po zazehnuti musi ohen vyvolat pisobeni plamene na povrch nddrze podél 1,65 m délky zdroje
ohné a po celém priméru nddrze.
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¢) Do 5 minut po zazehnuti musi nejméné jeden termoclinek indikovat teplotu ohné p¥imo pod ndadrzi
nejméné 590 °C. Tato teplota musi byt udrZovdna po zbyvajici dobu trvani zkousky, a to dokud je
v nadrzi pretlak.

d) Zkusebni podminky nesmi byt naruseny podminkami okolf (napf. destém, mirnym/silnym vétrem atd.).

2.6.6. Vysledky zkousek

a) Roztrzeni nddrze ¢ini vysledek zkousky neplatnym.

b) Tlak vyssi nez 3 700 kPa, tj. 136 % stanoveného tlaku pfetlakového ventilu (2 700 kPa), béhem
zkousky ¢ini vysledek zkousky neplatnym.

Tlak mezi 3 000 a 3 700 kPa ¢ini vysledek zkousky neplatnym pouze v piipadé, Ze je zjisténa viditelnd
plastickd deformace.

¢) V ptipadé, ze chovani ochranného systému neodpovidd specifikaci vyrobce a vede k naruseni
zkusebnich podminek, je vysledek zkousky neplatny.

d) U kompozitnich nddr#i je Gnik LPG povrchem piijatelny, je-li tGnik fizeny. Unik plynného LPG do
2 minut od zahdjeni zkousky nebo tinik o objemu vice nez 30 litrG za minutu ¢in{ vysledek zkousky

neplatnym.

e) Vysledky musi byt uvedeny ve shrnuti zkousky a musi obsahovat alespon nésledujici tidaje pro kazdou
nadrz:

i) popis konfigurace nadrze;

ii) fotografii pfipravy nddrze a pretlakového zafizeni;

i) pouzitou metodu, véetné ¢asového intervalu mezi méfenimi;

iv) cas, ktery uplyne od zaZehnuti ohné do pocdtku vypousténi LPG, a skute¢ny tlak;
v) (as k dosazeni atmosférického tlaku;

vi) tlakové a teplotni diagramy.

2.7. Rézova zkouska
2.7.1. Obecné informace

Podle volby vyrobce je mozno provést v§echny zkousky odolnosti proti nirazu na jedné nadrzi, nebo mtize
byt kazda zkouska provedena na jiné nadrzi.

2.7.2. Zkusebni postup

Kapalnym médiem pro tuto zkousku je smés vody/glykolu nebo jind kapalina s nizkym bodem tuhnuti,
kterd nezméni vlastnosti materidlu nddrze.

Néadrz naplnénd kapalnym médiem na hmotnost, kterd se rovna 80 % naplnéni LPG s referen¢ni hmotnosti
0,568 kg/l, se vysune, paralelné s délkovou osou (osa x na obr. 1) vozidla, na které ma byt montovéna, pii
rychlosti V = 50 km/hod, oproti pevnému klinu ptipevnénému vodorovné, kolmo k pohybu nadrze.

Klin mus{ mit thel a = 90 stupnit a bod ndrazu musi byt kulaty s maximdlnim polomérem 2,5 mm.
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Délka klinu L musi byt alesporti rovna $ifce nddrze z hlediska jejtho pohybu béhem zkousky. Vyska klinu H
musi byt alespont 600 milimetrt.

Obrizek 1
Popis postupu rizové zkousky
2 ™ r=2,5mm
z
H Lw‘%‘“““‘“‘“‘/ — w* :._wM e g
! AN !
T v LT
1 I-' B

Pozn.: T = tézisté.

V piipadé, kdy muize byt nddrz na vozidle namontovéna ve vice nez jedné poloze, se zkousi kazdd poloha.

Po provedeni této zkousky se nddrz pfedklddad ke zkousce vnéjsi tésnosti, jak je stanoveno v bodé 2.3.6.3

této piilohy.
273 Vyklad zkousky

Nédrz musi vyhovét pozadavkiim zkousky vnéjsi tésnosti stanovenym v bodé 2.3.6.3 této prilohy.
2.7.4. Opakovani zkousky

Opakovdn{ rdzové zkousky je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprosttedné po prvni nddrzi v rdmci

stejné SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadg, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.
2.8. Padové zkouska
2.8.1. Zkusebni postup

Jedna dokoncend nadrz se zkousi padem pii teploté okoli bez vnitiniho pretlaku a bez pfipojenych ventild.
Povrch, na ktery jsou nddrze upustény, musi byt tvofen hladkym vodorovnym betonovym panelem nebo
podlahou.

Vyska padu (Hd) musi byt 2 m (méfeno k nejniz§imu bodu nddrze).

Tatdz prazdnd nddrz se upusti:

a) ve vodorovné poloze;

b) ve svislé poloze na kazdy konec;

¢) pod thlem 45°.
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Po provedeni pddové zkousky se nddrie podrobi zkousce tlakovym cyklem p#i teploté okoli podle
pozadavkd bodu 2.3.6.1 této prilohy.

2.8.2. Vyhodnoceni zkousky

Nadrze musi vyhovét pozadavkim zkousky tlakovym cyklem pii teploté okoli podle pozadavki
bodu 2.3.6.1 této piilohy.

2.8.3. Opakovani zkousky
Opakovani padové zkousky je povoleno.

Druhé zkouska se provadi na dvou nadrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci
stejné Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.

2.9. Zkouska hrdla ve zkrutu
2.9.1. Zkusebni postup

Téleso nddrze se zadrzi proti rotaci a na kazdé piipojné hrdlo nadrze se piisobi krouticim momentem ve
vysi dvojndsobku kroutictho momentu ventilu nebo pfetlakového zafizeni po montdzi stanoveného
vyrobcem, nejprve ve sméru utaZeni zdvitového spojeni, poté ve sméru jeho uvolnéni a na zavér opét ve
sméru utaZeni.

Yevs

2.9.2. Vyhodnoceni zkousky

evs

Nédrz musi vyhovét pozadavkim zkousky vnéjsi tésnosti uvedenym v bodé 2.3.6.3 této piilohy.

2.9.3. Opakovani zkousky
Opakovani zkousky hrdla ve zkrutu je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostfedné po prvni nddrzi v rdmci
stejné SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadg, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.

2.10. Zkouska v kyselém prostiedi
2.10.1. Zkusebni postup

Dokoncend nadrz se vystavi po dobu 100 hodin ptsobeni 30 % roztoku kyseliny sirové (akumuldtorové
kyseliny s mérnou hmotnosti 1,219), pfi¢emz se v nadrzi udrzuje tlak 3 000 kPa. Béhem zkousky musi byt
nejméné 20 % celkové plochy nddrze pokryto roztokem kyseliny sirové.

Pak se nddrz podrobi zkouSce na roztrzeni, jak je stanoveno v bodé 2.2 této prilohy.
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2.10.2. Vyhodnoceni zkousky
Zméfeny tlak pii roztrZzeni musi byt alespont 85 % projektovaného tlaku p#i roztrzeni nddrze.

2.10.3. Opakovani zkousky
Opakovani zkousky v kyselém prostiedi je povoleno.
Druhd zkouska se provadi na dvou nadrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v ramci
stejné SarZe.
Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.
V pfipadg, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.

2.11. Zkouska ultrafialovym (UV) zdfenim

2.11.1. Zkusebni postup
Pokud je nddrz p¥imo vystavena slunecnimu svétlu (i za sklem), miiZze UV zédfeni poskozovat polymerové
materialy. Proto musi vyrobce prokazat schopnost vngjsi vrstvy materidlu odoldvat UV zéfeni po dobu jeho
zivotnosti v délce 20 let.
a) Pokud md vnéjsi vrstva mechanickou (nosnou) funkci, musi byt nadrz po vystaveni reprezentativnimu

UV zéfeni podrobena zkousce na roztrzeni podle pozadavkd bodu 2.2 této piilohy.
b) Pokud md vnéjsi vrstva ochrannou funkci, vyrobce musi prokdzat, ze povlak zistane neporuseny po
dobu 20 let tak, aby chrénil spodni konstrukéni vrstvy pred reprezentativnim UV zéfenim.

2.11.2. Vyhodnoceni zkousky
Pokud md vngjsi vrstva mechanickou funkci, nddrz musi vyhovét pozadavkiim zkousky na roztrzeni
uvedenym v bodé 2.2 této piilohy.

2.11.3. Opakovani zkousky

Opakovani zkousky ultrafialovym zéfenim je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostfedné po prvni nddrzi v rdmci
stejné Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.
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Dodatek 1

Obrdzek 1

Hlavni typy podélnych tupych svari

N TS AR
TR Y
a) Oboustranny svar b) Jednostranny svar Odstranitelna podlozka
bez prerugent bez preruseni (obvykle m¢dénd)

¢) Jednostranny svars
pferusenim

Obrdzek 2

Obvodovy tupy svar

h £
koutovy
X zde se vyhybat vrubu outonsvar

vylemovany svar

svarna podlozce

Pozndmbka: Koutovy svar miize byt

proveden jako ,protilehly svar®
Obrdzek 3

Piiklady svafovanych desek s hieby




L 285/96 Utedni véstnik Evropské unie 20.10.2016

Obrdzek 4

Piiklady svafovanych kruhd s pfirubou
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Dodatek 2
Obrdzek 1
Nddrze s podélnymi a obvodovymi svary, umisténi zkuSebnich vzorka

a) Zkouska tahem na zdkladnim materidlu

b) Zkouska tahem na zdkladnim materidlu ze dna

0) Zkouska tahem na podélném svaru

d) Zkouska tahem na obvodovém svaru

e) Zkouska ohybem na podélném svaru, vnitini povrch namahany tahem

f) Zkouska ohybem na podélném svaru, vné&si povrch namdhany tahem

g) Zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnitfni povrch naméhany tahem

h) Zkouska ohybem na obvodovém svaru, vngjsi povrch namahany tahem

ml, m2) Vyftezy svart ventilového hrdla/desky pro makroskopické zkousky (bo¢ni montdz ventilového bloku)

Obrdzek 2a

Nddrze s pouze obvodovymi svary a s bo¢ni montdZzi ventilového bloku; umisténi zkuSebnich

vzorki
ml m2 h d g svar ancbob

TN\ 7T S

a) nebo b) Zkouska tahem na zdkladnim materidlu

Zkouska tahem na obvodovém svaru
Zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnitini povrch namahany tahem
Zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnéjsi povrch namdhany tahem

Vytezy svartl ventilového hrdla/desky pro makroskopické zkousky (bo¢ni montdz ventilového bloku)
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Obrdzek 2b

Nddrze s pouze obvodovymi svary a s ventilovym hrdlem/deskou pfipevnénou ke dnu

~—m2

ml, m2) Vyfezy svaril ventilového hrdla/desky pro makroskopické zkousky

(pro jind umisténi zkusebnich vzork viz obrdzek 2a)
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Dodatek 3

Obrdzek 1

Schéma zkousky ohybem
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I
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pfiblizné Dy + 3a

Obrdzek 2

ZkuSebni kus pro zkousku tahem ve sméru kolmém na svar

25
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Dodatek 4
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torosférickd dna elipsoidni dna

Pozn.: Pro torosférickd dna

H= (R+b)—\/H(R+b)—%} {(R+b)+%—2(r+b)ﬂ
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Vztah mezi H/D a tvarovym soucinitelem C
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Hodnoty tvarového soucinitele C pro H/D mezi 0,20 a 0,25
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Vztah mezi H/D a tvarovym soucinitelem C
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Hodnoty tvarového souéinitele C pro H/D mezi 0,25 a 0,50

H/D C H/D C
0,25 1,000 0,38 0,612
0,26 0,931 0,39 0,604
0,27 0,885 0,40 0,596
0,28 0,845 0,41 0,588
0,29 0,809 0,42 0,581
0,30 0,775 0,43 0,576
0,31 0,743 0,44 0,572
0,32 0,714 0,45 0,570
0,33 0,687 0,46 0,568
0,34 0,667 0,47 0,566
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H/D C H/D C
0,35 0,649 0,48 0,565
0,36 0,633 0,49 0,564
0,37 0,621 0,50 0,564

Pozn.: Mezilehlé hodnoty mohou byt ziskdny linedrni interpolaci.
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Dodatek 6

METODY ZKOUSEK MATERIALU

1. Odolnost proti chemikaliim

Materidly pouzité pro plné kompozitni nddrze musi byt zkouseny podle normy ISO 175 po dobu 72 hodin pi
pokojové teploté.

Je rovnéZz povoleno prokazat chemickou odolnost pomoci tdajti z literatury.
Ovéti se slucitelnost s témito médii:

a) brzdova kapalina;

b) piipravek na myti oken;

¢) chladici kapalina;

d) bezolovnaty benzin;

e) roztok deionizované vody, chloridu sodného (2,5 % hmot. + 0,1 %), chloridu vapenatého (2,5 % hmot. £ 0,1 %)
a kyseliny sirové v mnozstvi dostacujicim k dosaZeni roztoku s faktorem pH 4,0 £ 0,2.

Kritéria pFijatelnosti zkousky:
a) Prodlouzent:

ProdlouZeni termoplastickych materidld po zkousce musi odpovidat alesponn 85 % pocdtecniho prodlouzeni.
Prodlouzeni elastomeru po zkousce musi byt alespon vétsi nez 100 %.

b) Pro konstrukéni prvky (napiiklad vldkna):
Zbytkové pevnost pro konstrukéni prvek po zkousce musi odpovidat alespori 80 % ptvodni pevnosti v tahu.
¢) Nekonstrukéni prvky (naptiklad povlaky):

Nejsou povoleny zadné viditelné trhliny.

2. Kompozitova konstrukce
a) Vldkna zabudovand do matrice
Vlastnosti v tahu: ~ ASTM 3039 Vlaknito-pryskyti¢né kompozity
ASTM D2343 Sklo, aramid (vlastnosti sklenéné pfize v tahu)

ASTM D4018.81  Uhlik (vlastnosti souvislého vldkna v tahu) se zvlastni pozndmkou pro ma-
trici

Stiihové vlastnosti: ASTM D2344 (interlamindrni stffhové napéti paralelnich kompozitnich vldken p#
zkousce metodou kratkého nosniku)

b) Suchd vlikna na isotensoidnim tvaru

Vlastnosti v tahu: ASTM D4018.81 Uhlik (souvislé vldkno), ostatni vldkna.
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3. Ochranny povlak

UV-zdteni degraduje polymerni materidl, pokud je pfimo vystaven slune¢nimu zafeni. V zdvislosti na druhu instalace
musi vyrobce prokdzat ,bezpecnou Zivotnost” povlaku.

4. Termoplastické dily

Vicatova zmék&ovaci teplota termoplastickych dilt musi byt vyssi nez 70 °C. Pro konstrukéni prvky musi Vicatova
zmékéovaci teplota dosahovat alesponi 75 °C.

5. Termosetové dily

Vicatova zmékcovaci teplota termosetového dilu musi byt vy3si nez 70 °C.

6. Elastomerové dily

Teplota skelného pfechodu (Tg) elastomerového dilu musi byt nizsi nez — 40 °C. Teplota skelného piechodu se zkousi
podle normy ISO 6721 ,Plasty — uréovani dynamickych mechanickych vlastnosti“. Pocdtecni teplota zkousky Tg se
odvodi z grafu, kde je vynesen modul v zdvislosti na teploté, stanovenim teploty, ve které se protinaji dvé tangenty
reprezentujici sklon zévislosti pfed a po dramatické ztrté tuhosti.
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PRILOHA 11

USTANOVENI O SCHVALOVANI ZARIZENI PRO VSTRIK PLYNU NEBO SMESOVACE PLYNU NEBO
VSTRIKOVACE A PALIVOVOU LISTU

1. Zafizeni pro vstiik plynu nebo vsttikova¢

1.1.  Definice: viz bod 2.10 tohoto pfedpisu.

1.2.  Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrazku 1 v bodé 2): Tiida 1 nebo tiida 0.
1.3.  Klasifika¢ni tlak:

Tt{da 0: Deklarovany pracovni tlak

Trida 1: 3 000 kPa.
1.4.  Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty presahujici vySe uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.
1.5.  Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.2.1 — Ustanoveni pro tiidu kryti.

Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro situace, kdy je napdjeni vypnuto.

Bod 6.15.4.1 — Médium tepelné vymeény (pozadavky na slucitelnost a tlak).

1.6.  Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakova zkouska Priloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysokad teplota Priloha 15 bod 6
Nizkd teplota Pfiloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Pifloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viici korozi Pfiloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Stdrnuti v ozonovém prostiedi Priloha 15 bod 14 (**)
Teceni Piiloha 15 bod 15 (**)
Teplotni cyklus Priloha 15 bod 16 (**)
2. Zaiizen{ pro vstiik plynu nebo sméSovac plynu

2.1.  Definice: viz bod 2.10 tohoto ptedpisu.

2.2.  Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrazku 1 v bodé 2):
Ttida 2: pro ¢ast s maximdlnim regulovanym tlakem béhem provozu 450 kPa.

Ttida 2 A: pro ¢dst s maximdlnim regulovanym tlakem béhem provozu 120 kPa.
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2.3.  Klasifika¢ni tlak:

2.4.

2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

Casti tiidy 2: 450 kPa.

Césti tiidy 2 A: 120 kPa.

Konstrukéni teploty:

- 20 °C az 120 °C, pokud je palivové Cerpadlo namontovdno vné nddrze.

Pro teploty pfesahujici vy$e uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.

Obecna pravidla pro névrh:

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.2.1 — Ustanoveni pro tfidu kryti.

Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro situace, kdy je napdjeni vypnuto.

Bod 6.15.4.1 — Médium tepelné vymeény (pozadavky na slucitelnost a tlak).

Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15 bod 5
Vysoka teplota Ptiloha 15 bod 6
Nizké teplota Priloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Piiloha 15 bod 11 (**)
Odolnost vii¢i korozi Pifloha 15 bod 12 (¥

Palivovi lista

Definice: viz bod 2.18 tohoto pfedpisu.

Klasifikace konstrukéni ¢dsti (podle obrazku 1 v bodé 2):
Palivové listy mohou byt tfidy 0, 1, 2 nebo 2 A.
Klasifika¢ni tlak:

Césti tifdy 0:  Deklarovany pracovni tlak
Casti tfidy 1: 3 000 kPa.
Césti tiidy 2: 450 kPa.

Césti tiidy 2 A: 120 kPa.

Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty pfesahujici vySe uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkuSebni podminky.

Obecnd pravidla pro ndvrh: (nepouZije se)
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3.6.  Pouzitelné zkusebni postupy:

3.6.1. Pro palivové listy tiidy 0 a 1:
Pretlakovd zkouska Priloha 15 bod 4
Vnéj$i tésnost Pfiloha 15 bod 5
Vysoka teplota Priloha 15 bod 6
Nizké teplota P¥iloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Piiloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viici korozi Pfiloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostiedi Priloha 15 bod 14 (**)
Teéent Pifloha 15 bod 15 (%)
Teplotni cyklus Pfiloha 15 bod 16 (**)

3.6.2. Pro palivové listy tiidy 2 a/nebo 2 A:

Pietlakovéd zkouska
Vysoka teplota
Nizka teplota
Slucitelnost s LPG

Odolnost vici korozi

(*) Pouze pro kovové &sti.
(**) Pouze pro nekovové Casti.

Pfiloha 15 bod 4
Pifloha 15 bod 5
Pifloha 15 bod 6
Pifloha 15 bod 7
Pifloha 15 bod 11 ()
Pfiloha 15 bod 12 (¥
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PRILOHA 12

USTANOVENI O SCHVALOVANI DAVKOVAC JEDNOTKY PLYNU, NENI-LI KOMBINOVANA SE ZARIZENIM
(ZARIZENIMI) PRO VSTRIK PLYNU

1. Definice: viz bod 2.11 tohoto ptedpisu.
2. Klasifikace konstrukéni ¢asti (podle obrazku 1 v bodé 2):
Ttida 2: pro &ast s maximalnim regulovanym tlakem béhem provozu 450 kPa.
Tf{da 2 A: pro ¢ast s maximdlnim regulovanym tlakem béhem provozu 120 kPa.
3. Klasifika¢ni tlak:
Césti tiidy 2: 450 kPa.
Césti tiidy 2 A: 120 kPa.
4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 120 °C
Pro teploty pfesahujici vySe uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkuSebni podminky.
5. Obecnd pravidla pro ndvrh:
Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.3.1 — Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energif.
Bod 6.15.4 — Médium tepelné vymény (pozadavky na slucitelnost a tlak).
Bod 6.15.5 — Ochrana proti pfetlaku obtokem.

6. Pouzitelné zkusebni postupy:

Pretlakovd zkouska Priloha 15 bod 4
Vnéjsi tésnost Priloha 15 bod 5
Vysokd teplota Priloha 15 bod 6
Nizka teplota Priloha 15 bod 7
Slu¢itelnost s LPG Pifloha 15 bod 11 (**)
Odolnost vii¢i korozi Pfiloha 15 bod 12 (¥)
Pozndmky:

Césti ddvkovaci jednotky plynu (tiida 2 nebo 2 A) musi byt s uzavienym vystupem (vystupy) dané ¢asti nepropustné.
Pro pretlakovou zkousku musi byt vSechny vystupy, véetné vystupt v prostoru chlazeni, uzavieny.

(*) Pouze pro kovové &dsti.
(**) Pouze pro nekovové Edsti.
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PRILOHA 13
USTANOVENI O SCHVALOVANI SNIMACE TLAKU A/NEBO TEPLOTY
1. Definice:

6.1.

6.2.

Snima¢ tlaku: viz bod 2.13 tohoto ptedpisu.
Snimac¢ teploty: viz bod 2.13 tohoto pfedpisu.

Klasifikace konstrukéni ¢dsti (podle obrazku 1 v bodé 2):
Snimace tlaku a teploty mohou byt t¥idy 0, 1, 2 nebo 2 A.
Klasifika¢ni tlak:

Césti tiidy 0:  Deklarovany pracovni tlak

Césti tiidy 1: 3 000 kPa.

Casti tfidy 2: 450 kPa.

Césti tidy 2 A: 120 kPa.

Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty pfesahujici vy$e uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkuebni podminky.

Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2 — Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.4.1 — Médium tepelné vymeény (pozadavky na slucitelnost a tlak).
Bod 6.15.6.2 — Zamezeni pritoku plynu.

Pouzitelné zkusebni postupy:

Pro ¢asti tiidy 0 a 1:

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15 bod 4
Vnéj$i tésnost Pfiloha 15 bod 5
Vysokd teplota Ptiloha 15 bod 6
Nizka teplota Pfiloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Piiloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viici korozi Piiloha 15 bod 12 (¥
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15 bod 13 (**)
Starnuti v ozonovém prostiedi Piiloha 15 bod 14 (**)
Tecent Pifloha 15 bod 15 (*¥)
Teplotni cyklus Priloha 15 bod 16 (**)

Pro ¢asti tiidy 2 nebo 2 A:
Pretlakova zkouska Pifloha 15 bod 4

Vnéj§i tésnost Priloha 15 bod 5
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Vysoka teplota Priloha 15 bod 6
Nizkd teplota Priloha 15 bod 7
Slucitelnost s LPG Piiloha 15 bod 11 (**)
Odolnost viici korozi Piiloha 15 bod 12 (¥

(*) Pouze pro kovové &dsti.
(**) Pouze pro nekovové Edsti.
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PRILOHA 14

USTANOVENI O SCHVALOVANI ELEKTRONICKE RIiDICI JEDNOTKY

1. Elektronickou Fidici jednotkou muze byt jakékoli zafizeni, které Hdi spotfebu LPG v motoru a iniciuje odpojeni
délkové ovlddaného servisntho ventilu (ventild), uzaviracich ventild a palivového cerpadla systému LPG v ptipadé
prasklého potrubi piivodu paliva ajnebo v piipadé zastaveni motoru.

2. Zpozdéni vypnuti servisnich uzaviracich ventild po zastaveni motoru nesmi byt delsi nez 5 sekund.

2.1. AniZ jsou dotlena ustanoveni bod 1 a 2, dilkové ovlddany servisni ventil (ventily) a uzaviraci ventily mohou
béhem fazi nafizeného vypnuti zistat otevieny.

. s

3. Elektronickd fidici jednotka musi byt v souladu s piislusnymi pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu
(EMC) podle pfedpisu ¢. 10 ve znéni série zmén 02 nebo rovnocenného predpisu.

4. Selhdni elektrického systému vozidla nesmi vést k nefizenému otevieni kteréhokoli ventilu.

5. Vystup elektronické Fidici jednotky nesmi byt aktivni, dojde-li k vypnuti nebo odpojeni elektrické energie.
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PRILOHA 15
ZKUSEBNI POSTUPY
1. Klasifikace
1.1. Konstrukéni €sti pro LPG pro pouziti ve vozidlech se klasifikuji z hlediska maximdlniho provozniho tlaku

a funkce podle kapitoly 2 tohoto pfedpisu.

1.2. Klasifikace konstrukénich ¢dsti urcuje zkousky, které musi byt provedeny pro schvéleni typu konstrukéni
Casti nebo &asti konstrukéni Edsti.

2. Pouzitelné zkusSebni postupy

V tabulce 1 jsou uvedeny zkusebni postupy, které se pouziji podle klasifikace.

Tabulka 1
Zkouska Trida O Trida 1 Ttida 2(A) Ttida 3 Bod

Pretlak X X X X 4
Vnéjsi tésnost X X X X 5
Vysoka teplota X X X X 6
Nizka teplota X X X X 7
Tésnost sedel X X X 8
Zivotnost/funkéni zkousky X X X 9
Provozni zkouska X X 10
Slu¢itelnost s LPG b X X X 11
Odolnost viici korozi X X X X 12
Odolnost proti suchému teplu X X X 13
Starnuti v ozonovém prostiedi X X X 14
Teceni X X X 15
Teplotni cyklus X X X 16
frlllgréli;elnost s médiem tepelné vy- < < 17

3. Obecné pozadavky

3.1 Zkousky tésnosti se provadi tlakovym plynem, jako je vzduch nebo dusik.

3.2. K ziskdni pozadovaného tlaku pro hydrostatickou zkousku pevnosti se smi pouzit voda nebo jind kapalina.

3.3. Vsechny zkusebni hodnoty musi uvadét typ piipadné pouzitého zkusebniho média.
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3.4. Doba trvéani zkousek tésnosti a hydrostatickych zkousek pevnosti musi byt nejméné 1 minuta.
3.5. Veskeré zkousky se provadéji pfi pokojové teploté 20 * 5 °C, neni-li stanoveno jinak.
4. Pretlakovd zkouska v hydraulickych podminkach

Konstrukéni ¢dst obsahujici LPG musi odolavat bez jakékoli viditelné zndmky roztrzeni nebo trvalé
deformace hydraulickému zkuSebnimu tlaku, ktery je stanoven v tabulce 1 (rovnému 2,25ndsobku
maximadlniho klasifika¢niho tlaku) po dobu nejméné jedné minuty, a to se zaslepenym vystupem vysokotlaké
Casti.

Vzorky, které byly pfedtim podrobeny zkousce Zivotnosti podle bodu 9 této piilohy, se pfipoji ke zdroji
hydrostatického tlaku. Na piivodni potrubi hydrostatického tlaku se namontuje automaticky uzaviraci ventil
a tlakomér s rozsahem v rozmezi nejméné 1,5ndsobku a nejvyse 2nasobku zkusebniho tlaku.

Tabulka 2 ukazuje klasifikacni tlak a tlaky pouzité pfi pretlakové zkousce podle klasifikace:

Tabulka 2
Klasifikace konstrukéni el e Zkusebni tlak pro pfetlakovou zkousku
Casti Klasifikacni lak [kPa] v hydraulickych podminkach [kPa]
Ttida 0 pracovni tlak 2,25ndsobek pracovniho tlaku
Tiida 1 3 000 6 750
Titda 3 3 000 nebo pracovn tlak 6 750 nebo 2,25ndsobek pracovniho
tlaku
Tiida 2 A 120 270
Trida 2 450 1015
5. Zkouska vngjsi tésnosti
5.1. Pii zkousce popsané v bodé 5.3 nesmi konstrukéni ¢dst propoustét tésnénimi vietene nebo télesa ani jinymi

spoji a nesmi vykazovat zndmky poérovitosti odlitku pfi jakémkoli aerostatickém tlaku mezi 0 a tlakem
uvedenym v tabulce 3. VySe uvedené pozadavky se povazuji za splnéné, jsou-li splnéna ustanoveni bodu 5.4.

5.2. Zkouska se provede za nasledujicich podminek:
a) pii pokojové teploté;
b) pfi minimélni provozni teploté;
¢) pfi maximélni provozni teploté.

Maximdln{ a minimdlni provozni teploty jsou uvedeny v pfilohdch.

5.3. Béhem této zkousky je zkouSené zafizeni pfipojeno ke zdroji aerostatického tlaku (rovnému 1,5ndsobku
maximdlniho tlaku a v pfipadé konstrukéni ¢dsti tiidy 3 rovnému 2,25ndsobku maximalniho klasifika¢niho
tlaku). Na pivodni potrubi tlaku se namontuje automaticky uzaviraci ventil a tlakomér s rozsahem
v rozmezi nejméné 1,5ndsobku a nejvyse 2ndsobku zkusebniho tlaku. Tlakomér musi byt namontovin mezi
automatickym uzaviracim ventilem a zkuSebnim vzorkem. Za tcelem zjisténi dniku by vzorek mél byt po
dobu vystaveni zkuebnimu tlaku ponofen ve vod€, nebo se pouzije jakdkoli jind rovnocennd zkusebni
metoda (méfeni pritoku nebo poklesu tlakuy).
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Tabulka 3

Klasifikacni tlak a tlak p¥i zkousce tésnosti podle klasifikace

Klasifikace konstrukéni Klasifika¢ni tlak Zkusebni tlak pro zkousku tésnosti

Casti [kPa] [kPa]

Ttida 0 pracovni tlak 1,5ndsobek pracovniho tlaku

Trida 1 3 000 4500

Tfida 2 A 120 180

Trida 2 450 675

Trida 3 3000 6 750

5.4. Vngjsi tnik musi byt niZ$i nez pozadavky uvedené v piilohdch nebo, nejsou-li zddné pozadavky uvedeny,

niz§ nez 15 cm?fhod se zaslepenym vystupem, pii vystaveni tlaku plynu rovnému tlaku pfi zkousce tésnosti.

6. Zkouska za vysoké teploty

Y. 7 X7z

Konstrukéni ¢ast obsahujici LPG nesmi se zaslepenym vystupem pii vystaveni tlaku plynu rovnému tlaku pfi
zkousce tésnosti (tabulka 3 v bodé 5.3) a pfi maximdlni provozni teploté uvedené v piilohdch propoustét
vice nez 15 cm?/hod. Konstrukéni ¢ast musi byt klimatizovdna pfi dané teploté nejméné 8 hodin.

7. Zkouska za nizké teploty

Konstrukéni ¢dst obsahujici LPG nesmi se zaslepenym vystupem pii vystaveni tlaku plynu rovnému tlaku pii
zkousce tésnosti (tabulka 3 v bodé 5.3) a pfi minimdlni provozni teploté (- 20 °C) propoustét vice neZz
15 cm?/hod. Konstrukéni ¢ast musi byt klimatizovéna pfi dané teploté nejméné 8 hodin.

8. Zkouska tésnosti sedel

8.1. Nasledujici zkousky tésnosti sedel musi byt provedeny na vzorcich servisniho ventilu nebo plnici jednotky,

které byly piedtim podrobeny zkousce vnéjsi tésnosti podle bodu 5.

8.1.1. Zkousky tésnosti sedel se provadi se vstupem zkouseného ventilu pfipojenym ke zdroji aerostatického tlaku,
s ventilem v uzaviené poloze a s otevienym vystupem. Na pfivodni potrubi tlaku se namontuje automaticky
uzaviraci ventil a tlakomér s rozsahem v rozmezi nejméné 1,5ndsobku a nejvyse 2ndsobku zkusebniho tlaku.
Tlakomér musi byt namontovdn mezi automatickym uzaviracim ventilem a zkuSebnim vzorkem. Neni-li
uvedeno jinak, musi byt pfi vystaveni zku$ebnimu tlaku tnik sledovédn s otevienym vystupem ponofenym ve
vodé.

8.1.2. Soulad s body 8.2 az 8.8 se ovéi{ pfipojenim kusu potrubi na vystup ventilu. Otevieny konec vystupniho
potrubi musi{ byt umistén uvnitf obriceného odmérného vélce se stupnici kalibrovanou v krychlovych
centimetrech. Obraceny valec musi byt uzavien vodotésnym tésnénim. Piistroj musi byt sefizen tak, aby:

a) konec vystupniho potrubi byl umistén p#iblizné 13 mm nad hladinou vody v obrdceném odmérném
vélci; a

b) hladina vody uvnitf a vné odmérného vélce byla na stejné drovni. Po provedeni téchto dprav se
zaznamend hladina vody uvnitié vilce. S ventilem v uzaviené poloze, o které se piedpoklddi, ze je
vysledkem normdlnitho provozu, se do vstupu ventilu pfivddi vzduch nebo dustk o stanoveném
zkuSebnim tlaku po zkuSebni dobu nejméné dvou minut. V pribéhu této doby se pipadné upravi
vertikdlni poloha odmérného vilce, aby byla zachovdna stejnd tGroven hladiny vody uvnitf a vné vilce.
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Po uplynuti zkusebni doby a pii stejné hladiné vody uvnitf a vné odmérného vilce se znovu zaznamend
hladina vody uvnitf odmérného vélce. Mira tniku se vypocte ze zmény objemu uvnitf odmérného vilce
podle nésledujiciho vzorce:

Vl_Vt><6tO><<273>< P >

T ~ 1016
kde:
V, = mira tniku v centimetrech krychlovych vzduchu nebo dusiku za hodinu.
V, = ndrist objemu uvnitf odmérného vilce béhem zkousky.
t = doba zkousky v minutdch.
P = barometricky tlak béhem zkousky v kPa.
T = teplota okoli béhem zkousky v K.
8.1.3. Namisto metody popsané vy$e miize byt tnik méfen pomoci pritokoméru namontovaného na piivodni

strané zkouSeného ventilu. Pritokomér musi byt schopen pro pouzité zkuSebni médium pfesné zméfit
maximdln{ povolenou miru tinikového prtitoku.

8.2. Sedlo uzaviractho ventilu nesmi v uzaviené poloze propoustét pii libovolném aerostatickém tlaku mezi 0
a 3 000 kPa nebo od 0 do hodnoty pracovniho tlaku v souladu s klasifika¢nim tlakem ventilu.

8.3. Zpétny ventil vybaveny pruznym sedlem nesmi v uzaviené poloze propoustét pii libovolném aerostatickém
tlaku mezi 50 a 3 000 kPa.

8.4. Zpétny ventil vybaveny sedlem ,kov na kov* nesmi v uzaviené poloze propoustét v mife presahujici
0,50 dm?/hod pii vstupnim tlaku az do vySe zkusebniho tlaku podle tabulky 3 v bodé 5.3.

8.5. Sedlo horniho zpétného ventilu pouzité v sestavé plnici jednotky nesmi v uzaviené poloze propoustét pii
libovolném aerostatickém tlaku mezi 50 a 3 000 kPa.

8.6. Sedlo servisni spojky nesmi v uzaviené poloze propoustét pfi libovolném aerostatickém tlaku mezi 0
a 3 000 kPa.
8.7. U pretlakového ventilu plynového potrubi nesmi dochdzet k vnitinim dnikim az do hodnoty 3 000 kPa

nebo az do hodnoty pracovniho tlaku v souladu s klasifikatnim tlakem ventilu.

8.8. U ptetlakového ventilu (odpoustéciho ventilu) nesmi dochdzet k vnitinim dnikim az do hodnoty 2 600 kPa.
9. Zkouska zivotnosti
9.1. Plnici jednotka nebo servisni ventil se podrobi urcitému poctu cykli otevieni a zavfeni, jak je uvedeno

v piilohdch tohoto pfedpisu, a poté musi byt schopny vyhovét prislusnym pozadavkiim zkousky tésnosti
podle bodii 5 a 8.

9.2. Uzaviraci ventil se zkousi se zaslepenym vystupem ventilu. Téleso ventilu se naplni n-hexanem a vstup
ventilu se vystavi tlaku 3 000 kPa nebo pracovnimu tlaku v souladu s klasifika¢nim tlakem ventilu.

9.3. Zkouska Zzivotnosti se provadi pfi rychlosti nejvyse 10krdt za minutu. V piipadé uzaviractho ventilu musi
uzaviraci kroutici moment odpovidat velikosti ru¢niho kolecka, klice nebo jiného ndstroje pouzitého
k ovladani ventilu.

9.4. Okamzité po dokonceni zkousky Zivotnosti se provedou odpovidajici zkousky vnéjsi tésnosti a tésnosti sedel,

evs

jak je popsdno v &isti o zkousce vngjsi tésnosti v bodé 5 a v &sti o zkousce tésnosti sedel v bodé 8.
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9.5. Zivotnost pro 80 % uzaviraci ventil

9.5.1. 80 % wuzaviraci ventil musi byt schopen odolat 6 000 kompletnich cyklti plnéni na maximdlni stupen
naplnéni.

9.6. Zkouska zivotnosti reguldtoru tlaku a odpafovace

Reguldtor musi byt schopen odolat 50 000 cykld bez jakékoliv poruchy pfi zkouseni ndsledujicim
postupenn:

a) Reguldtor se nastavi na 95 % celkového poctu cyklt pii pokojové teploté a pfi klasifika¢nim tlaku. Kazdy
cyklus musi zahrnovat pratok plynu, dokud se nedosihne stabilntho tlaku na vystupu, a nasledné se
pfivod plynu zastavi pomoci vystupniho ventilu na 1 s, dokud se nestabilizuje spodni uzavieny tlak.
Stabilizované tlaky na vystupu jsou definovdny jako stabilni tlak s toleranci £ 15 % po dobu nejméné 5 s.

b) Vstupni tlak reguldtoru se nastavi na 1 % celkového poctu cykla pfi pokojové teploté od 100 % do 50 %
klasifikacniho tlaku. Doba trvani kazdého cyklu nesmi byt kratsi nez 10 s.

¢) Postup cyklovani podle pismene a) se zopakuje pfi 120 °C a klasifika¢nim tlaku nastaveném na 1 %
celkového poctu cykla.

d) Postup cyklovdni podle pismene b) se zopakuje pfi 120 °C a klasifikacnim tlaku nastaveném na 1 %
celkového poctu cykld.

e) Postup cyklovani podle pismene a) se zopakuje pfi — 20 °C a 50 % klasifika¢niho tlaku nastaveného na
1 % celkového poctu cykld.

f) Postup cyklovani podle pismene b) se zopakuje pfi — 20 °C a 50 % klasifika¢niho tlaku nastaveného na
1 % celkového poctu cykli.

g) Po dokonceni vsech zkousek uvedenych v pismenech a), b), ¢), d), €) a f) musi byt reguldtor nepropustny

(jak je popsdno u zkousky vngjsi tésnosti v bodé 5) pii teploté — 20 °C, pii pokojové teploté a pii teploté

+120 °C.
10. Provozni zkousky
10.1. Provozni zkouska pietlakového ventilu (plynového potrubi)
10.1.1.  Pro zkousky oteviraciho a uzaviraciho tlaku ptetlakovych ventilt se pouZiji tfi vzorky od kazdé velikosti,

ndvrhu a nastaveni. Stejnd sada tii ventild se pouZije pro pratokové zkousky pro dalsi zjisténi uvedend
v nésledujicich bodech.

V ramci zkousek ¢. 1 a 3 podle bodt 10.1.2 a 10.1.4 se musi kazdy ze ti zkuSebnich ventild nejméné
dvakrdt za sebou oteviit pro odpousténi tlaku a znovu uzaviit.

10.1.2.  Oteviraci a uzaviraci tlak pfetlakovych ventild — zkouska ¢. 1

10.1.2.1. Pred provedenim pritokové zkousky musi byt oteviraci tlak kazdého ze tfi vzorktl pretlakovych ventilt
konkrétn{ velikosti, ndvrhu a nastaveni do +3 % priméru tlakd. U zddného ze ti{ ventild viak tento tlak
nesmi byt méné nez 95 % a vice nez 105 % nastaveného tlaku uvedeného na ventilu.

10.1.2.2. Pfed provedenim pritokové zkousky musi byt uzaviraci tlak pretlakového ventilu nejméné 50 % na pocitku
zaznamenaného oteviractho tlaku.

10.1.2.3. Pretlakovy ventil musi byt pfipojen ke zdroji vzduchu nebo jinému aerostatickému zdroji schopnému
udrzovat skute¢ny tlak alesponn o 500 kPa vy$3i nez vyznaceny nastaveny tlak zkouSeného ventilu. Na
pfivodni potrubi tlaku se namontuje automaticky uzaviraci ventil a tlakomér s rozsahem v rozmezi nejméné
1,5 ndsobku a nejvySe 2 ndsobku zkuSebniho tlaku. Tlakomér musi byt namontovdn na potrubi mezi
zkouSeny ventil a automaticky uzavirac{ ventil. Oteviraci a uzaviraci tlak se zjisfuje prostfednictvim
vodotésného tésnéni v hloubce nepfesahujici 100 mm.
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10.1.2.4. Jakmile je zaznamendn oteviraci tlak ventilu, musi se tlak zvysit dostate¢né nad hodnotu oteviraciho tlaku,
aby bylo zajiténo zvednuti kuzelky ze sedla ventilu. Uzaviraci ventil se pak tésné uzavie a vodotésné tésnéni,
jakoz i tlakomér se peclivé sleduji. Tlak, pfi kterém prestdvaji byt zaznamendvany bubliny pfes vodotésné
tésnéni, je uzaviracim tlakem ventilu.

10.1.3.  Pratok pretlakového ventilu — zkouska ¢. 2

10.1.3.1. Prutok kazdého ze tii vzorka pretlakového ventilu konkrétni velikosti, ndvrhu a nastaveni musi byt
v rozmezi 10 % nejvyssiho zjisténého pritoku.

10.1.3.2. Béhem pratokové zkousky kazdého ventilu se nesmi objevit Zddné znamky otfesti nebo jiného abnormélniho
provozniho stavu.

10.1.3.3. Uzaviraci tlak kazdého ventilu musi byt nejméné 65 % na pocatku zaznamenaného oteviraciho tlaku.

10.1.3.4. Pratokové zkouska pretlakového ventilu se provadi pfi jmenovitém hydrodynamickém tlaku rovném 120 %
maximdlniho nastaveného tlaku.

10.1.3.5. Prttokovd zkouska pietlakového ventilu se provadi za pomoci vhodné navrzeného a kalibrovaného
clonového pratokoméru pirubového typu piipojeného ke zdroji vzduchu odpovidajici kapacity a tlaku.
Upravy priitokoméru zde nepopsané a pouziti jiného aerostatického média nez vzduchu jsou piipustné za
piedpokladu, Ze vysledky zkousky budou stejné.

10.1.3.6. Pratokomér musi byt uspofddan tak, aby pfed i za clonou byly dostate¢né dlouhé kusy potrubi, nebo musi
mit jiné uspofddani, véetné rovnacich lopatek, aby bylo zajisténo, Ze pro pouzité poméry clony k primérim
potrubi nebude prostor clony narusen.

Priruby, mezi kterymi je clona umisténa a pfipevnéna, musi byt opatfeny potrubim pro odvod tlaku
pfipojenym k manometru. Toto zafizeni ukazuje tlakovy rozdil na cloné a snimané hodnoty se pouZivaji pti
vypoctu pritoku. Kalibrovany tlakomér musi byt namontovédn v té ¢asti potrubi méfice, kterd se nachdzi za
clonou. Tento tlakomér ukazuje hydrodynamicky tlak a snimané hodnoty se také pouzivaji pfi vypoctu
pratoku.

10.1.3.7.  Zafizen{ ukazujici teplotu se pfipoji k potrubi méfice za clonou, aby ukazovalo teplotu vzduchu proudiciho
do pojistného ventilu. Udaje snimané timto zaf{zenim se zahrnou do vypoctu pro korekci teploty proudéni
vzduchu na zdkladni teplotu 15 °C. K dispozici musi byt barometr ukazujici pfevazujici atmosféricky tlak.

Hodnoty snimané barometrem se pfipoctou k tlaku, ktery ukazuje méfi¢ pratoku vzduchu. Tento absolutni
tlak se obdobné zahrne do vypoctu pritoku. Tlak vzduchu pfividéného do pritokoméru musi byt fizen
vhodnym ventilem namontovanym v pfivodnim potrubi vzduchu pfed prittokomérem. Zkouseny pfetlakovy
ventil se pfipoji k vystupnimu konci pritokoméru.

10.1.3.8. Jakmile jsou provedeny vSechny piipravy na pritokové zkousky, ventil na pfivodnim potrubi vzduchu se
pomalu otevie a tlak na zkouseném ventilu se zvysi na odpovidajici jmenovity hydrodynamicky tlak. Béhem
tohoto intervalu se tlak, pfi kterém se ventil otevie, zaznamend jako oteviraci tlak.

10.1.3.9. Pfedem stanoveny jmenovity hydrodynamicky tlak se udrzuje konstantni po kratkou dobu, dokud se snimdn{
zafizeni nestabilizuje. Hodnoty snimané hydrodynamickym manometrem, diferencidlnim manometrem
a ukazatelem teploty proudicitho vzduchu se zaznamendvaji soubézné. Tlak se pak sniZuje, dokud ventil
nepfestane odpoustét.

Tlak, pfi kterém k tomu dochdzi, se zaznamend jako uzaviraci tlak ventilu.

10.1.3.10. Ze zaznamenanych adaji a ze zndmého koeficientu clony pritokoméru se pratok vzduchu zkouseného
pietlakového ventilu vypocte za pomoci ndsledujictho vzorce:

_Fb><Fl><\/0,1><h><p

Q 60
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kde:

Q = pritok vzduchu pfetlakového ventilu v m?/min pii absolutnim tlaku 100 kPa a teploté 15 °C.

F, = zdkladni koeficient clony pritokoméru pfi absolutnim tlaku 100 kPa a teploté 15 °C.

HUF = koeficient teploty proudictho vzduchu pro prevod zaznamenané teploty na zékladni teplotu 15 °C.

h = rozdilovy tlak na cloné méfice v kPa.

p = tlak vzduchu proudictho do pfetlakového ventilu pii absolutnim tlaku v kPa (zaznamenany
manometricky tlak plus zaznamenany barometricky tlak).

60. = jmenovatel pro pfevod rovnice z m*/hod na m?/min.

10.1.3.11. Pramérny pratok tif pfetlakovych ventild zaokrouhleny na nejblizsich pét jednotek se povazuje za pritok
ventilu dané velikosti, ndvrhu a nastaveni.

10.1.4.  Opakovana zkouska oteviractho a uzaviraciho tlaku pfetlakovych ventilti — zkouska ¢. 3

10.1.4.1. Po skonceni pritokovych zkousek musi byt oteviraci tlak pretlakového ventilu nejméné 85 % pocdtecniho
oteviractho tlaku a uzaviraci tlak musi byt nejméné 80 % pocdteéniho uzaviractho tlaku tak, jak byly
zaznamendny v ramci zkousky ¢. 1 podle bodu 10.1.2.

10.1.4.2. Tyto zkousky se provadi pfiblizné 1 hodinu po pritokové zkousce, a to postupem popsanym v bodé 10.1.2
pro zkousku ¢. 1.

10.2. Provozni zkouska pro prepadovy ventil

10.2.1.  Prepadovy ventil musi pracovat nejvySe 10 % nad a nejméné 20 % pod hodnotou jmenovitého uzaviractho
pratoku stanoveného vyrobcem a musi se automaticky zaviit pfi rozdilu tlakG napfi¢ ventilem nepfesa-
hujicim 100 kPA béhem provoznich zkousek popsanych nize.

10.2.2.  Témto zkouskdm se podrobi tfi vzorky od kazdé velikosti a typu ventilu. Ventil uréeny pro pouZiti pouze
s kapalinami se zkousi s vodou, jinak se zkousky provadéji jak se vzduchem, tak s vodou. Neni-li
v bodé 10.2.3 stanoveno jinak, provadéji se samostatné zkousky kazdého vzorku umisténého ve svislé,
vodorovné a pievricené poloze. Zkousky se vzduchem se provddéji bez potrubi nebo jiného omezeni
piipojeného k vystupu zkusebniho vzorku.

10.2.3.  Ventil uréeny pro montdz pouze v jedné poloze muze byt zkousen pouze v dané poloze.

10.2.4.  Zkouska se vzduchem se provddi za pomoci vhodné navrzeného a kalibrovaného clonového pritokoméru
piirubového typu pfipojeného ke zdroji vzduchu odpovidajici kapacity a tlaku.

10.2.5.  Zkusebni vzorek se pfipoji k vystupu pratokoméru. Pfed zkuSebni vzorek se namontuje manometr nebo
kalibrovany tlakomér snimajici v ptirtstcich nejvyse 3 kPa, ktery ukazuje uzaviraci tlak.

10.2.6.  Zkouska se provadi pomalym zvySovanim priatoku vzduchu pritokomérem, dokud se pojistny ventil
neuzavfe. V okamziku uzavieni se zaznamend tlakovy rozdil na cloné pritokoméru a uzaviraci tlak, ktery
ukazuje tlakomér. Poté se vypocte pritok pti uzavirdni.

10.2.7.  Mohou byt pouzity i jiné typy prittokomér a jiny plyn nez vzduch.

10.2.8.  Zkouska s vodou se provadi za pomoci kapalinového priitokoméru (nebo rovnocenného zafizeni) namonto-
vaného v potrubnim systému s dostatenym tlakem umoZiiujicim poZadovany pratok. Systém musi
zahrnovat vstupni piezometr nebo trubku alespon dvojndsobného rozméru, nez je zkouSeny ventil,
s regula¢nim ventilem pritoku pfipojenym mezi pritokomérem a piezometrem. Ke sniZeni tcinku tlakového
Soku pfi uzavreni prepadového ventilu mize byt pouzita hadice nebo pretlakovy ventil pro regulaci hydrosta-
tického tlaku, popiipadé oboji.
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10.2.9.  ZkuSebni vzorek se pfipoji k vystupnimu konci piezometru. Manometr nebo kalibrovany tlakomér zpomalo-
vactho typu, ktery umozni snimdni v rozmezi od 0 do 1 440 kPa a bude ukazovat uzaviraci tlak, se pfipoji
k systému odvodu tlaku pfed zkuSebnim vzorkem. Pfipojeni se provede za pomoci kusu gumové hadice
spojujici tlakomér a systém odvodu tlaku, s ventilem namontovanym na vstupu tlakoméru, aby mohl ze
systému odchdzet vzduch.

10.2.10. Pred zahdjenim zkousky se regula¢ni ventil pritoku mirné otevie, pfi¢emz musi byt otevien odpoustéci
ventil na tlakoméru, aby mohl ze systému odchdzet vzduch. Odpoustéci ventil se pak uzavie a zkouska se
provddi pomalym zvySovinim pritoku, dokud se pojistny ventil neuzavie. Béhem zkousky musi byt
tlakomér umistén ve stejné drovni jako zkuSebni vzorek. V okamziku uzavieni se zaznamenaji rychlost
pratoku a uzaviraci tlak. Kdyz je pfepadovy ventil v uzaviené poloze, zaznamena se mira tniku nebo obtok.

10.2.11.  Prepadovy ventil pouZity v sestavé plnici jednotky se musi pii zkouskdch popsanych niZe automaticky
uzaviit pii rozdilu tlakd nepfesahujicim 138 kPa.

10.2.12. Témto zkouskdm se podrobi ti vzorky od kazdé velikosti ventilu. Zkousky se provadéji se vzduchem a pro
kazdy vzorek namontovany svisle a vodorovné se provadi samostatnd zkouska. Zkousky se provadéji
postupem popsanym v bodech 10.2.4 az 10.2.7, pficemz hadicovd spojka plnici jednotky se pfipoji ke
zkudebnimu vzorku a horni zpétny ventil se udrzuje v oteviené poloze.

10.3. Zkouska plnéni p#i raznych rychlostech

10.3.1.  Zkouska funkénosti zafizeni omezujictho stupefi naplnéni nddrze musi byt provedena pfi rychlostech
plnéni 20, 50 a 80 l/min nebo pfi maximalnim pritoku s pfedem nastavenym tlakem 700 kPa abs.

10.4. Zkouska Zivotnosti omezovace plnéni

Zaf{zeni omezujici stupent naplnéni nddrze musi byt schopno odolat 6 000 kompletnich cyklti plnéni na
maximalni stupen naplnéni.

10.4.1.  Oblast ptisobnosti

Jakékoli zaf{zeni omezujici stupen naplnéni nddrze a pracujici za pomoci plovaku, které bylo podrobeno
zkouskdm ovétujicim, Ze:

zaf{zeni omezuje stuperi naplnéni nadrze na 80 % jeji kapacity nebo méng;
zafizeni neumoziiuje — v uzaviené poloze — naplnéni nddrze rychlosti pfesahujici 0,5 1/min,
musi byt podrobeno zkousce jednim z postupii stanovenych v bodé 10.5.5 nebo 10.5.6, aby bylo zajisténo,

7e zafizeni je zkonstruovano tak, aby odoldvalo ocekdvanému dynamickému naméhani vibracemi, a aby bylo
zajisténo, Ze provozni vibrace nezpisobi naruseni vykonnosti nebo selhdni.

10.5. Postup zkousky odolnosti proti vibracim
10.5.1.  Zafizeni a zplisoby upeviiovani

Zkusebni vzorek se upevni k vibraénimu zaf{zeni za pomoci jeho béznych upeviiovacich prostredkd, bud
pfimo k budici vibraci, nebo k pfechodovému stolu, nebo za pomoci pevného piipravku schopného pfendset
stanovené vibrace. Zafizeni pouZivané k méfeni a/nebo zdznamu hladiny zrychleni nebo hladiny amplitudy
a frekvence musi mit pfesnost alespont 10 % méfené hodnoty.

10.5.2.  Volba postupu

Dle volby schvalovaciho orgdnu musi byt provedeny zkousky bud postupem A popsanym v bodé 10.5.5,
nebo postupem B popsanym v bodé 10.5.6.
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10.5.3. Obecné informace

Nasledujici zkousky musi byt provedeny v kazdé ze tif ortogondlnich os zkuebniho vzorku.

10.5.4. Postup A
10.5.4.1. Zjistovani rezonanci

Rezonan¢ni kmitocty omezovace plnéni se stanovi pomalou zménou kmitoctu pouzitych vibraci ve
stanoveném rozsahu pfi sniZené zkuSebni hladiné buzeni, ale s dostate¢nou amplitudou, aby se vzorek
otfdsal. Stanoveni sinusové rezonance muZe byt provedeno se zkusebni hladinou a dobou cyklovani
stanovenou pro zkousku sinusovymi vibracemi za ptredpokladu, Ze doba zjistovani rezonanci je zahrnuta do
pozadované doby zkousky sinusovymi vibracemi podle bodu 10.5.4.3.

10.5.4.2. Zkouska s konstantni rezonanc{

Zkusebni vzorek se otfdsd po dobu 30 minut v kazdé ose pii nejvyznamnéjsich rezonan¢nich kmitoctech
stanovenych v bod¢ 10.5.5.1. Zkusebni hladina zrychleni je 1,5 g (14,7 m/s?). Pokud jsou pro kteroukoli osu
zjiStény vice neZ &tyfi vyznamné rezonan¢ni kmitocty, zvoli se pro tuto zkousku ¢tyfi nejvyznamnéjsi. Pokud
v rezonanénim kmito¢tu nastane béhem zkousky zména, Cas této zmény se zaznamend a kmitolet se
okamzité upravi tak, aby byla udrZovdna 3pickovd hodnota rezonance. Kone¢ny rezonan¢ni kmitocet se
zaznamend. Celkovy cas této zkousky se zahrne do pozadované doby zkousky sinusovymi vibracemi podle
bodu 10.5.4.3.

10.5.4.3.  Zkouska sinusovymi vibracemi

Zkusebni vzorek se vystavi sinusovym vibracim po dobu ti hodin v kazdé z jeho ortogondlnich os
v souladu s témito podminkami:

hladina zrychleni 1,5 g (14,7 m/s?);
kmito¢tovy rozsah 5 az 200 Hz;
doba rozmitdni 12 minut.

Kmitocet pouzitych vibraci musi byt logaritmicky rozmitdn ve stanoveném rozsahu.

Stanovend doba rozmitdni zahrnuje dobu rozmitdni nahoru i dold.

10.5.5. Postup B

10.5.5.1.  Zkouska se provadi na sinusové vibra¢ni lavici pfi konstantnim zrychleni 1,5 g a kmitoctech v rozsahu od 5
do 200 Hz. Zkouska se provadi po dobu 5 hodin pro kazdou z os stanovenych v bodé 10.5.4. Kmitoctové
pdsmo 5-200 Hz musi byt pokryto v kazdém z obou smérit do 15 minut.

10.5.5.2. V ptipadé, ze zkouska neni provddéna za pouziti lavice s konstantnim zrychlenim, musi byt kmitoctové
pasmo v rozsahu od 5 do 200 Hz rozdéleno do 11 polooktdvovych pdsem, z nichz kazdé musi byt pokryto
konstantni amplitudou, aby se teoretické zrychleni pohybovalo v rozmezi od 1 do 2 g (g = 9,8 m/s?).

Vibra¢ni amplitudy pro kazdé pasmo jsou:

Amplituda v mm Frekvence v Hz Frekvence v Hz
($pickovd efektivni hodnota) (pro zrychleni = 1 g) (pro zrychleni = 2 g)
10 5 7

5 7 10
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Amplituda v mm Frekvence v Hz Frekvence v Hz
($pickovd efektivni hodnota) (pro zrychleni = 1 g) (pro zrychleni = 2 g)
2,50 10 14
1,25 14 20
0,60 20 29
0,30 29 41
0,15 41 57
0,08 57 79
0,04 79 111
0,02 111 157
0,01 157 222
Kazdé pasmo musi byt pokryto v obou smérech do 2 minut, 30 minut celkem pro kazdé pasmo.
10.5.6.  Specifikace
Po dokonceni vibra¢ni zkousky jednim z vySe uvedenych postupt nesmi zafizeni vykazovat zddné
mechanické poruchy a povazuje se za vyhovujici pozadavkim vibra¢ni zkousky pouze v ptipadé, Ze hodnoty
jeho vlastnich parametra:
stupefi naplnéni v uzaviené poloze,
povolend rychlost plnéni v uzaviené poloze,
nepfesahuji pfedepsané meze a nepfesahuji hodnoty pfedchazejici vibracni zkousce o vice nez 10 %.
11. Zkousky slucitelnosti s LPG pro syntetické materidly
11.1. Syntetickd ¢dst v kontaktu s kapalnym LPG nesmi vykazovat nadmérnou zménu objemu nebo ztritu
hmotnosti.
Odolnost vii¢i n-pentanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:
a) médium: n-pentan;
b) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817);
¢) doba ponofeni: 72 hodin.
11.2. Pozadavky:
maximdalni zména objemu 20 %.
Po skladovani na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovndni s ptvodni
hodnotou snizit o vice nez 5 %.
12. Odolnost viici korozi
12.1. Kovovd konstrukéni &dst obsahujici LPG musi po vystaveni zkousce solnym postiikem podle ISO 9227

po dobu 144 hodin se vSemi vstupy uzavienymi spliovat poZadavky zkousek tésnosti uvedenych
v bodech 4, 5,6 a 7.
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Nebo volitelnd zkouska:

12.1.1.  Kovovd konstrukéni ¢dst obsahujici LPG musi po vystaveni zkousce solnym postiikem podle IEC 68-2-52 Kb:
Zkouska solnym postiikem (mlhou) spliiovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych v bodech 4, 5, 6 a 7.

Zkusebni postup:

Pred zkouskou se konstrukéni ¢dst ocisti podle pokynii vyrobce. Vsechny vstupy musi byt uzavieny.
Konstrukéni ¢ast nesmi byt béhem zkousky uvddéna v ¢innost.

Poté se konstrukéni ¢dst po dobu 2 hodin pii teploté 20 °C vystavi rozpraovanému roztoku soli, ktery
obsahuje 5 % NaCl (% hmot.) s obsahem pfimési mensim nez 0,3 % a 95 % destilované nebo deminerali-

v 7 x

zované vody. Po postiiku se konstrukéni ¢dst skladuje pii teploté 40 °C a relativni vlhkosti 90-95 % po dobu
168 hodin. Tato posloupnost se ¢tyFikrat opakuje.

Po zkousce se konstrukéni ¢ast ocisti a susi po dobu 1 hodiny pii 55 °C. Nyni musi byt pfed podrobenim
dalsim zkouskdm konstrukéni ¢ast klimatizovana na referenéni podminky po dobu 4 hodin.

12.2. Médéné nebo mosazné konstrukéni ¢asti obsahujici LPG musi po ponofeni do roztoku amoniaku podle
ISO 6957 se viemi vstupy uzavienymi po dobu 24 hodin spliiovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych
v bodech 4, 5, 6 a 7.

13. Odolnost proti suchému teplu

Zkouska musi byt provedena v souladu s ISO 188. Zkusebni vzorky musi byt vystaveny vzduchu o teploté
rovné maximalni provozni teploté po dobu 168 hodin.

Povolend zména pevnosti v tahu nesmi presahnout +25 %.
Povolend zména prodlouzeni pii roztrzeni nesmi pfesdhnout ndsledujici hodnoty:
maximdlni ndrfst 10 %

maximdln{ pokles 30 %

14. Starnuti v ozonovém prostiedi

14.1. Zkouska musi byt v souladu s ISO 1431/1.

Zkusebni vzorek napnuty na délkové prodlouzeni 20 % se po dobu 72 hodin vystavi vzduchu o teploté
40 °C s koncentrac{ ozonu 50 dilti na sto milion.

14.2. Neni pfipustné zddné popraskdni zkuSebniho vzorku.

15. Teceni

Nekovovd cast obsahujici kapalny LPG musi poté, co byla vystavena hydraulickému tlaku ve vysi 2,25
ndsobku maximdlniho provozniho tlaku pfi teploté 120 °C po dobu alespont 96 hodin, spliiovat pozadavky
zkousek tésnosti uvedenych v bodech 5, 6 a 7. Jako zkuSebni médium muize byt pouzita voda nebo jakdkoli
jind vhodnd hydraulickd kapalina.

16. Zkouska teplotnim cyklem

Nekovovd ¢dst obsahujici kapalny LPG musi poté, co byla vystavena za maximdalniho pracovniho tlaku po
dobu 96 hodin teplotnimu cyklu od minimdlni provozni teploty do maximalni provozni teploty s délkou
trvani cyklu 120 minut, spliiovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych v bodech 5, 6 a 7.
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17. Slucitelnost nekovovych ¢asti s médii tepelné vymeény

17.1. Zkusebni vzorky se ponoii do média tepelné vymény na dobu 168 hodin pii teploté 90 °C; pak se susi
po dobu 48 hodin pii teploté 40 °C. Slozeni média tepelné vymény pouzittho pro zkousku je
voda/ethylenglykol v poméru 50 %/50 %.

17.2. Vysledek zkousky se povazuje za uspokojivy, pokud je zména objemu méné nez 20 %, zména hmotnosti
méné nez 5 %, zména pevnosti v tahu méné nezZ — 25 % a zména délkového prodlouZeni pfi pfetrZzeni
v rozmezi od — 30 % do + 10 %.
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PRILOHA 16

USTANOVENI O IDENTIFIKACNIM OZNACENI LPG PRO VOZIDLA KATEGORII M, A M,

Oznaceni je tvofeno samolepkou, kterd musi byt odolna proti povétrnostnim vlivim.

Barvy a rozméry samolepky musi spliiovat nasledujici pozadavky:

Barvy:
Pozadi:  zelené
Okraj:  bily nebo bily reflexni
Pismena: bild nebo bild reflexni
Rozméry
Siika okraje: 4-6 mm
Vyska pismen: > 25 mm

Tloustka pismen: = 4 mm
Siika samolepky: ~ 110-150 mm
Vyska samolepky: 80-110 mm

Zkratka ,LPG“ musi byt ve stfedu samolepky.
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PRILOHA 17

USTANOVENI O IDENTIFIKACNIM OZNACENI PRO SERVISNI SPOJKU

POUZE PRO

SERVISNI UCELY

Oznaceni je tvofeno samolepkou, kterd musi byt odolnd proti povétrnostnim vliviim.

Barvy a rozméry samolepky musi spliiovat nasledujici pozadavky:

Barvy:

Pozadi:  cervené

Pismena: bild nebo bild reflexni
Rozméry

Vyska pismen: > 5 mm

Tloustka pismen: > 1 mm

Siika samolepky: ~ 70-90 mm
Vyska samolepky: 20-30 mm

Text ,POUZE PRO SERVISNI UCELY* musi byt ve stfedu samolepky.
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