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*  Pfedpis & 110 Evropské hospodiiské komise Organizace spojenych ndrodit (EHK/OSN) —
Jednotnd ustanoveni pro schvalovéni typu I. zvldStnich soucdsti motorovych vozidel, kterd ve
svém pohonném systému pouZivaji stlaceny zemni plyn (CNG) II. vozidel s ohledem na zdstavbu
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Cena: 38 EUR

Akty, jejichZ ndzev neni vytistén tucné, se vztahuji ke kazdodennimu Fizeni zdleZitosti v zemédélstvi a obecné plati po omezenou dobu.

Nézvy viech ostatnich aktd jsou vytistény tucné a piedchdzi jim hvézdicka.
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(Akty prijaté na zdkladé Smlouvy o ES a Smlouvy o Euratomu, jejichZ uvefejnéni neni povinné)

AKTY PRIJATE ORGANY ZRIZENYMI MEZINARODNIMI DOHODAMI

Pouze ptvodni texty EHK/OSN maji podle mezindrodniho vefejného prava prévni tcinek. Je zapotiebi ovéfit status a datum vstupu tohoto
predpisu v platnost v nejnovéjsi verzi dokumentu EHK/OSN o statusu TRANS/WP.29/343, ktery je k dispozici na internetové adrese:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Pfedpis ¢. 67 Evropské hospoddfské komise Organizace spojenych nirodi (EHK-OSN) - Jednotnd
ustanoveni pro

I.  schvalovini typu zvlastnich zafizeni motorovych vozidel, kterd ve svém pohonném systému pou-
zivaji zkapalnéné ropné plyny

II. schvalovéni typu vozidel vybavenych zvldStnim zafizenim pro pouZiti zkapalnénych ropnych
plynii v jejich pohonném systému s ohledem na zistavbu takového zafizeni

Dodatek 66: Predpis & 67
Zahrnuje veskerd platnd znéni véetné:

dopliku 7 k sérii zmén 01 — datum vstupu v platnost: 2. inora 2007
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PRILOHY

Priloha 1 —  Zakladni{ charakteristiky vozidla, motoru a zafizeni souvisejictho s LPG

Priloha 2A — Provedeni znacky schvaleni typu zafizeni pro LPG

Priloha 2B — Sdéleni o udéleni, rozsiteni, odmitnuti ¢i odebrani schvéleni typu nebo o ukonéeni vyroby typu
zafizeni LPG podle pfedpisu &. 67

Priloha 2C — Provedeni znacek schvéleni typu

Priloha 2D — Sdéleni o udéleni, rozsifeni, odmitnuti ¢i odebrani schvéleni typu nebo o ukonéeni vyroby typu
vozidla z hlediska zastavby systémt LPG podle pfedpisu ¢. 67

Priloha 3 —  Ustanoveni pro schvalovani typu pfislusenstvi nddrze na LPG

Priloha 4 —  Ustanoveni pro schvalovani typu palivového ¢erpadla

Priloha 5 —  Ustanoveni pro schvalovani typu filtra¢ni jednotky LPG

Priloha 6 —  Ustanoveni pro schvalovani typu reguldtoru tlaku a odparovace

Priloha 7 —  Ustanoveni pro schvalovani typu uzaviractho ventilu, zpétného ventilu, pfetlakového ventilu
plynového potrubi a servisni spojky

Priloha 8 —  Ustanoveni pro schvalovani typu ohebnych hadic se spojkami

Priloha 9 —  Ustanoveni pro schvalovani typu plnici jednotky

Priloha 10 — Ustanoveni pro schvalovani typu nadrzi na LPG

Priloha 11 — Ustanoveni pro schvalovani typu zafizeni pro vstiik plynu nebo sméSovact plynu nebo vstii-

kovacti a palivové listy

Priloha 12 — Ustanoveni pro schvalovani typu davkovaci jednotky plynu, neni-li kombinovand se zafize-
nim pro vstiik plynu

Priloha 13 — Ustanoveni pro schvalovani typu snimact tlaku a/nebo teploty

Priloha 14 — Ustanoveni pro schvalovani typu elektronické fdici jednotky

Priloha 15 — Postupy zkousek

Priloha 16 — Ustanoveni pro identifika¢ni oznaceni LPG pro vozidla kategorii M, a M,

Pfiloha 17 — Ustanoveni pro identifika¢ni oznaceni pro servisni spojky

1. OBLAST PUSOBNOSTI

Tento piedpis se vztahuje na:

1.1 Cast 1. schvalovani typu zvldstnich zafizen{ vozidel kategorie M a N (1), kterd ve svém pohon-
ném systému pouzivaji zkapalnéné ropné plyny;

1.2. CastIl.  schvalovani typu vozidel kategorie M a N (1) vybavenych zvldstnim zaf{zenfm pro pou-
ziti zkapalnénych ropnych plynti v jejich pohonném systému s ohledem na zéstavbu ta-
kového zafizeni.

(1) Jak stanovi piiloha 7 tiplného znéni usneseni o konstrukei vozidel (R.E.3), (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2

naposledy pozménény zménou . 4).
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DEFINICE A KLASIFIKACE SOUCASTI

Soucdsti pro pouziti LPG ve vozidlech se déli do tfid s ohledem na maximdlni provozni tlak

a funkci, a to podle obr. 1.

Ttida 1 Vysokotlaké ¢dsti, véetné potrubi a fitinkd, obsahujici tekuty LPG o tlaku par nebo

zvySeném tlaku par, a to az do 3 000 kPa.

Ttida 2 Nizkotlaké ¢dsti, véetné potrubi a fitinkd, obsahujici odpafeny LPG o maximalnim
provoznim tlaku niz$im nez 450 kPa a vy$sim nez 20 kPa vzhledem k atmosféric-

kému tlaku.

Tfida 2A  Nizkotlaké souddsti pro omezeny tlakovy rozsah, véetné potrubi a fitinkd, obsahu-
jici odpafeny LPG o maximalnim provoznim tlaku niz$im nez 120 kPa a vys$$im nez

20 kPa vzhledem k atmosférickému tlaku.

Ttida 3 Uzaviraci ventily a pretlakové ventily pracujici v kapalné fazi.

Soudésti pro pouziti LPG navrzené pro maximdlni provozni tlak nizsi nez 20 kPa vzhledem k at-

mosférickému tlaku nejsou predmétem tohoto pfedpisu.

Soucdst se mize sklddat z nékolika ¢dsti, pficemz kazdd ¢dst je zafazena do své vlastni tfidy, po-

kud jde o maximalni provozni tlak a funkci.

Obr. 1

Klasifikace, pokud jde o maximdlni provozni tlak a funkci
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,Tlakem"“ se rozum relativni tlak vzhledem k atmosférickému tlaku, neni-li uvedeno jinak.
,Servisnim tlakem® se rozumi ustdleny tlak pfi rovnomérné teploté plynu 15 °C.
»Zkusebnim tlakem*“ se rozumf tlak, kterému je soucdst vystavena pii schvalovacich zkouskach.

,Pracovnim tlakem” se rozumi{ maximdlni tlak, na ktery je soucdst navrzena a na jehoz zdkladé je
urcovana jeji pevnost.

,Provoznim tlakem* se rozumi tlak pfi normalnich provoznich podminkdch.

,Maximdlnim provoznim tlakem“ se rozumi{ maximalni tlak v soucdsti, ktery miize nastat béhem
provozu.

,Klasifika¢nim tlakem“ se rozumi maximdlni povoleny provozni tlak v souddsti podle jeji
klasifikace.

,Zvlastnim zafizenim“ se rozumi:

a) nadrz;

b)  piislusenstvi namontované na nddrzi;

¢)  odparovaé[reguldtor tlaku;

d)  uzaviraci ventil;

e)  zafizeni pro vstik plynu nebo vstiikova¢ nebo sméovac plynu;

f)  davkovaci jednotka plynu, bud samostatnd, nebo kombinovand se zafizenim pro vstiik
plynu;

g)  ohebné hadice;

h)  plnici jednotka;

i)  zpétny ventil;

j)  pretlakovy ventil plynového potrubi;
k)  filtra¢ni jednotka;

)  snima¢ tlaku nebo teploty;

m) palivové erpadlo;

n)  servisni spojka;

o) elektronicka fidici jednotka;

p)  palivovd lista;

q)  pietlakové zafizeni.

,Nadrzi“ se rozumi jakakoli nddoba pouzitd pro skladovéni zkapalnéného ropného plynu.
Nédrz muze byt v provedent:

i)  standardni valcovd nadrz s vdlcovym plastém, dvéma zaoblenymi dny bud torosférickymi,
nebo elipsoidnimi a pozadovanymi otvory;

ii)  zvldstni nddrz: jiné nez standardni vdlcové nddrze. Rozmérové charakteristiky jsou uvedeny

v dodatku 5 prilohy 10.
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2.5.

2.5.3.1.

,Plné kompozitni nadrzi“ se rozumi nadrz vyrobend pouze z kompozitnich materidla s nekovo-
vou vlozkou.

~ oz

,Sarzi nddr#i* se rozum{ maximdlné 200 nddrzi stejného typu vyrobenych za sebou na stejné vy-
robni lince.

,Typem nadrze“ se rozumi nadrze, které se nelisi z hlediska téchto charakteristik, jak jsou popsa-
ny v piiloze 10:

a)  obchodni ndzev (ndzvy) nebo znacka (znacky);

b)  tvar (vilcovy, zvldstni tvar);

¢)  otvory (deska pro piislusenstvi/kovovy kruh);

d)  materidl;

e)  proces svafovani (v piipadé kovovych nadrzi);

f)  tepelné zuslechtovéni (v piipadé kovovych nadrzi);
g)  vyrobni linka;

h)  jmenovitd tloustka stény;

i)y  primér;

j)  vyska (v ptipadé zvlastnich nadrzi).

Xk

,Prislu§enstvim namontovanym na nddrzi“ se rozumi nésledujici zafizeni, kterd mohou byt bud
samostatnd, nebo kombinovana:

a) 80 % uzaviraci ventil;

b)  ukazatel hladiny;

¢)  pretlakovy ventil;

d)  dalkové ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem;
e)  palivové cerpadlo;

f)  vicedcelovy ventil;

g)  plynotésnd skifn;

h)  elektrickd prichodka;

iy  zpétny ventil;

j)  pretlakové zafizeni.

,80 % uzaviracim ventilem* se rozumi zafizeni, které omezuje naplnéni nadrze maximalné na
80 % jejiho objemu.

,Ukazatelem hladiny” se rozumi zatizeni k ovéfeni tirovné hladiny kapaliny v nadrzi.
,Pretlakovym ventilem (odpoustécim ventilem)“ se rozumi zafizeni k omezeni zvySovani tlaku
v nadrzi.

,Pretlakovym zafizenim“ se rozumi zaf{zeni urCené k ochrané nadrze pred roztrzenim, které mize

nastat v ptipadé pozaru, prostrednictvim odvétravani obsahu LPG.

,Dilkové ovlddanym servisnim ventilem s pfepadovym ventilem* se rozumi zafizent, které umoz-
fiuyje iniciovat a pferusit ptivod LPG k odpatovacifregulatoru tlaku; ,dalkové ovlddanym® se ro-
zumi, Ze servisni ventil je ovladan elektronickou fidici jednotkou; pokud je motor vozidla v klidu,
je ventil uzavfen; ,pfepadovym ventilem“ se rozumi zafizeni k omezeni pritoku LPG.
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2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

2.11.

2.12.

2.14.

2.15.

2.16.

2.18.

,Palivovym cerpadlem” se rozumi zafizeni, které iniciuje piivod kapalného LPG do motoru zvy-
Senim tlaku v nddrzi prostrednictvim ptivodniho tlaku palivového Cerpadla.

,Vicetcelovym ventilem” se rozumi zafizeni, které sestdva z veskerého nebo z ¢dsti pFislusenstvi
uvedeného v bodech 2.5.1. az 2.5.3. a 2.5.8.

v sk

,Plynotésnou skiini“ se rozumi zafizeni k ochrané ptislusenstvi a k odvétrdvani jakychkoli anika
do volného ovzdusi.

Elektricka prichodka (palivové cerpadlo/ovladace/snimac¢ hladiny paliva).

,Zpétnym ventilem* se rozumi zafizen{ umoznujici proudit kapalnému LPG v jednom sméru a za-
branujici kapalnému LPG proudit ve sméru opa¢ném.

,Odpafovacem” se rozumi zafizeni urcené k odpatovani LPG z kapalného do plynného stavu.

,Reguldtorem tlaku“ se rozumi zafizeni uréené k redukci a regulaci tlaku kapalného ropného
plynu.

,Uzaviracim ventilem“ se rozumi zafizeni k uzavfeni prutoku LPG.

,Pretlakovym ventilem plynového potrubi“ se rozumi zafizeni zabrafujici zvySovéni tlaku v po-
trubi nad pfednastavenou hodnotu.

,Zatizenim pro vstiik plynu nebo vstiikovacem nebo smé$ovacem plynu“ se rozumi zafizeni,
které iniciuje vstup kapalného nebo odpafeného LPG do motoru.

,Davkovaci jednotkou plynu“ se rozumi zafizent, které odmétuje a/nebo distribuuje proud plynu
k motoru, a miize byt bud kombinovand se zaf{zenim pro vstiik plynu, nebo samostatna.

,Elektronickou fidici jednotkou” se rozumi zafizent, které fidi spotiebu LPG v motoru a automa-
ticky odpoji napdjeni uzaviracich ventilti systému LPG v piipadé prasklého potrubi piivodu pa-
liva v dtsledku nehody, ¢i dojde-li k zastaveni motoru.

,Snimacem tlaku nebo teploty“ se rozumi zafizeni, které méfi tlak nebo teplotu.

,Filtra¢ni jednotkou LPG* se rozumi zafizent, které filtruje LPG; filtr maZe byt zaclenén do jinych
soucdsti.

,Ohebnymi hadicemi“ se rozumi hadice pro dopravu zkapalnéného ropného plynu bud v kapal-
ném, nebo odpafeném stavu pii ruznych tlacich z jednoho mista na druhé.

,Plnici jednotkou“ se rozumi zafizeni umoznujici plnéni nadrze; plnici jednotka maze byt zacle-
néna do 80 % uzaviractho ventilu nddrze nebo provedena jako délkovd plnici jednotka vné
vozidla.

,Servisni spojkou” se rozumi spojka v palivovém vedeni mezi palivovou nddrzi a motorem. Po-
kud jednopalivovému vozidlu dojde palivo, vozidlo mtze byt provozovano prostiednictvim re-
zervni palivové nddrze, kterd muze byt pripojena do servisni spojky.

,Palivovou listou” se rozumi trubka nebo kandl spojujici zafizeni pro vstiik paliva.

,Zkapalnénym ropnym plynem (LPG)“ se rozumi jakykoli produkt v podstaté slozeny z téchto
uhlovodikt: propan, propen (propylen), butan, izobutan, izobutylen, buten (butylen) a etan.

Evropskd norma EN 589:1993 stanovi pozadavky a metody zkousek automobilového LPG pro-
dévaného a nabizeného v zemich ¢lentt CEN (Evropského vyboru pro normalizaci).



14.3.2008

Ufedni véstnik Evropské unie

3.1.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

CAST 1

SCHVALOVANI TYPU ZVLASTNICH ZARIZENI MOTOROVYCH VOZIDEL, KTERA VE SVEM
POHONNEM SYSTEMU POUZIVAJI ZKAPALNENE ROPNE PLYNY

7ADOST O SCHVALEN[ TYPU

Z4dost o schvéleni zvldstniho zafizeni poddvd drzitel obchodniho ndzvu nebo znacky nebo jeho
povéteny zdstupce.

K zadosti musi byt ptilozeny tyto dokumenty ve trojim vyhotoveni a tyto nalezitosti:
podrobny popis typu zvlastniho zafizeni (podle specifikace v priloze 1);

dostate¢né podrobny vykres zvldstniho zafizeni ve vhodném méfitku;

ovéfeni shody se specifikacemi pfedepsanymi v bodé 6 tohoto ptedpisu.

Na zadost technické zkusebny zodpovédné za provadéni zkousek pro schvéleni typu se poskyt-
nou vzorky zvlastniho zafizeni.

Na vyzddani se poskytnou dodate¢né vzorky.

ZNACEN]

Vsechny soucdsti piedlozené ke schvéleni musi byt oznaceny obchodnim nédzvem nebo znackou
vyrobce a typem; a v piipadé nekovovych soucasti také mésicem a rokem vyroby; toto znaceni
musi byt jasné Citelné a nesmazatelné.

Na veskerém zafizeni musi byt dostatek mista pro umisténi znacky schvaleni typu, véetné klasi-
fikace soudésti (viz pifloha 2A); toto umisténi musi byt vyznaceno na vykresech uvedenych v bo-
dé 3.2.2. viie.

Kazda nddrz musi také nést k nddrzi pfivateny typovy Stitek s jasné ¢itelnymi a nesmazatelné pro-
vedenymi nasledujicimi tdaji:

a) vyrobni islo;

b) objem v litrech;

¢) oznaceni ,LPG*

d) zkuSebni tlak [kPa];

¢) formulace ,maximdlni stupen plnéni: 80 %"
f)  rok a mésic schvéleni typu (napt. 99/01);

g) znacka schvéleni podle bodu 5.4.;

h) oznaceni ,CERPADLO UVNITR* a identifika¢n{ oznaceni cerpadla, je-li namontovéno
v nadrzi.

SCHVALENI TYPU

Pokud vzorky zafizeni predlozené ke schvaleni spliuji pozadavky bodii 6.1. az 6.13. tohoto pted-
pisu, bude schvileni typu zafizeni udéleno.

Kazdému schvalenému typu zafizeni se ptidéli ¢islo schvaleni. Jeho prvni dvé ¢islice (nyni 01, coz
odpovida sérii zmén 01, kterd vstoupila v platnost dne 13. listopadu 1999) udavaji sérii zmén,
kterd zahrnuje nejnovéjsi zdvazné technické zmény predpisu v dobé vyddni schvéleni. Tatdz
smluvni strana nesmi pfidélit totozny alfanumericky kod jinému typu zafizeni.
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5.3.

5.4.

5.4.

5.4.

5.5.

5.6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.3

6.3

&)

Ozndmeni o udéleni, odmitnuti nebo rozsifeni schvaleni typu/¢asti zafizeni LPG podle tohoto
pfedpisu se sdéli smluvnim strandm dohody, které pouzivaji tento ptedpis, na formuldfi, ktery
musi odpovidat vzoru v priloze 2B tohoto pfedpisu. Jedné-li se o nddrz, pfipoji se priloha 2B -
dodatek 1.
Na vSechna zafizeni odpovidajici typu schvdlenému podle tohoto pfedpisu se — kromé znacky
pfedepsané v bodech 4.1. a 4.3. — viditelné a na misté uvedeném v bodé 4.2. vySe umisti mezi-
ndrodni znacka schvileni typu, jezZ md tyto ¢dsti:

1. kruznice, v niZ je pismeno ,E“ nasledované rozliSovacim ¢islem zemé, kterd schvéleni udélila (2);

2. ¢islo tohoto predpisu, po némz nasleduje pismeno ,R“, pomlcka a ¢islo schvéleni, to vie vpravo
od kruznice stanovené v bodé 5.4.1. Cislo schvaleni se sklddd z ¢isla schvdleni typu souddsti, které
je uvedeno na osvéd¢eni vyhotoveném pro dany typ (viz bod 5.2. a piiloha 2B), pfed kterym jsou
uvedeny dvé ¢islice oznacujici pofadi nejnovéjsi série zmén tohoto predpisu.
Znacka schvéleni typu musi byt jasné Citelnd a nesmazatelna.
Priloha 2A tohoto ptedpisu uvadi pitklady provedeni vyse uvedené znacky schvaleni typu.
SPECIFIKACE RUZNYCH SOUCASTI PRO ZARIZENI LPG
Obecnd ustanoveni
Zvlastni zatizeni vozidel, kterd ve svém pohonném systému pouzivaji LPG, musi fungovat sprav-
né a bezpecné.
Materidly zafizeni, které jsou v kontaktu s LPG, musi byt s LPG slucitelné.
Césti daného zafizeni, jejichz sprévnd a bezpecna funkce miize byt ovlivnéna LPG, vysokym tla-
kem nebo otfesy, musi byt podrobeny pfislusnym zkusebnim postuptim popsanym v ptilohdch
tohoto predpisu. Zejména musi byt splnéna ustanoveni bodt 6.2. az 6.13.
Zastavba zatizeni LPG schvélenych timto pfedpisem musi byt v souladu s pfislusnymi pozadavky
na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) podle ptedpisu ¢. 10, série zmén 02, nebo piedpisu
rovnocenného.
Ustanoveni pro nadrze
Nédrze na LPG musi byt typu schvaleného podle ustanoveni piilohy 10 tohoto predpisu.
Ustanoveni pro piislusenstvi namontované na nadrzi

1. Nédrz musi byt vybavena alespon nésledujicim pfislusenstvim, které muze byt bud samostatné,
nebo kombinované (viceticelovy ventil(y)):

1.1 80 % uzaviraci ventil;

1.2, ukazatel hladiny;

1 pro Némecko, 2 pro Francii, 3 pro Itlii, 4 pro Nizozemsko, 5 pro Svédsko, 6 pro Belgii, 7 pro Madarsko, 8 pro Ces-

kou republiku, 9 pro Spanélsko, 10 pro Srbsko, 11 pro Spojené krdlovstvi, 12 pro Rakousko, 13 pro Lucembursko,
14 pro SV}'Icarsko, 15 (neobsazeno), 16 pro Norsko, 17 pro Finsko, 18 pro Dansko, 19 pro Rumunsko, 20 pro Polsko,
21 pro Portugalsko, 22 pro Ruskou federaci, 23 pro Recko, 24 pro Irsko, 25 pro Chorvatsko, 26 pro Slovinsko, 27 pro
Slovensko, 28 pro Bélorusko, 29 pro Estonsko, 30 (neobsazeno), 31 pro Bosnu a Hercegovinu, 32 pro Loty3sko, 33 (ne-
obsazeno), 34 pro Bulharsko, 35 (neobsazeno), 36 pro Litvu, 37 pro Turecko, 38 (neobsazeno), 39 pro Azerbéjdién,
40 pro byvalou jugosldvskou republiku Makedonii, 41 (neobsazeno), 42 pro Evropské spolecenstvi (schvéleni udéluji jeji
Clenské stdty a uzivaji své pifslusné symboly EHK), 43 pro Japonsko, 44 (neobsazeno), 45 pro Australii, 46 pro Ukraji-
nu, 47 pro Jizni Afriku, 48 pro Novy Zéland, 49 pro Kypr, 50 pro Maltu, 51 pro Korejskou republiku, 52 Malajsii, 53 pro
Thajsko, 54 a 55 (neobsazeno) a 56 pro Cernou Horu. Ndsledujici &isla budou ptidélena dalsim zemim v pofadi, v némz
ratifikuji Dohodu o pfijeti jednotnych technickych pravidel pro kolova vozidla, zaf{zeni a &dsti, které se mohou mon-
tovat a/nebo uzivat na kolovych vozidlech, a o podminkach pro vzdjemné uzndvéni schvileni typu udélenych na zé-
kladé téchto pravidel, nebo k ni pfistoupi, a takto pfidélend ¢isla sdéli Generalni tajemnik OSN smluvnim strandm této
dohody.
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6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.4-6.13.

pietlakovy ventil (odpoustéci ventil);

délkové ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem.

Nédrz muze byt v piipadé potfeby vybavena plynotésnou skifni.

Nédrz muze byt vybavena elektrickou priichodkou pro ovladace/palivové cerpadlo LPG.
Nédrz muze byt vybavena palivovym ¢erpadlem pro LPG umisténym uvniti nadrze.
Nédrz muze byt vybavena zpétnym ventilem.

Nédrz musi byt vybavena pfetlakovym zaf{zenim. Jako ptetlakové zafizeni mohou byt schvalena
tato zafizeni nebo funkce:

a) tavnd zdtka (spousténd teplotou) (pojistka), nebo
b) pretlakovy ventil za predpokladu, Ze vyhovuje bodu 6.15.8.3., nebo
¢) kombinace obou vys$e uvedenych zafizeni, nebo

d) jakékoli jiné rovnocenné technické feSeni za predpokladu, Ze zajiStuje stejny stupen
vykonnosti.

Prisluenstvi uvedené v bodech 6.3.1. az 6.3.6. vySe musi byt typu schvdleného podle ustanoveni:
— piilohy 3 tohoto pfedpisu pro piislusenstvi uvedené v bodech 6.3.1., 6.3.2., 6.3.3. 2 6.3.6.;
— piilohy 4 tohoto piedpisu pro piislusenstvi uvedené v bodé 6.3.4,;

— prilohy 7 tohoto predpisu pro piislusenstvi uvedené v bodé 6.3.5.

Ustanoveni pro jiné soucdsti

Jiné soucdsti, které jsou uvedeny v tabulce 1, musi byt typu schvaleného podle ustanoveni piiloh,
jez uvadi tato tabulka.

Tabulka 1
Bod Souddst Priloha
6.4. Palivové Cerpadlo 4
6.5. Odparovac (1) 6
Regulator tlaku (1)
6.6. Uzaviraci ventily 7

Zpétné ventily
Pretlakové ventily plynového potrubi
Servisni spojky

6.7. Ohebné hadice 8
6.8. Plnici jednotka 9
6.9. Zafizeni pro vstiik plynu/SméSovac plynu () 11
nebo
Vsttikovace
6.10. Dévkovaci jednotky plynu (2) 12
6.11. Snimace tlaku 13
Snimace teploty
6.12. Elektronickd fidici jednotka 14
6.13. Filtra¢ni jednotky LPG 5
6.14. Pietlakové zafizeni 3

(") Bud kombinovany, nebo samostatny.
(?) Plati pouze v piipadé, kdy neni ovlada¢ davkovani plynu zaclenén do zafizeni pro vstiik plynu.
(%) Plati pouze v piipadé, kdy provozni tlak sméSovace plynu piekracuje 20 kPa (tiida 2).
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6.15.

6.15.1.

6.15.1.1.

6.15.1.2.

6.15.1.3.

6.15.1.4.

6.15.1.5.

6.15.2.

6.15.2.1.

6.15.2.2.

6.15.2.3.

6.15.3.

6.15.3.1.

6.15.3.2.

6.15.4.

6.15.4.1.

Obecnd pravidla pro navrh souddsti
Ustanoveni pro 80 % uzaviraci ventil

Spojeni mezi plovakem a uzaviraci jednotkou 80 % uzaviractho ventilu se nesmi za béznych pod-
minek pouziti deformovat.

JestliZe je soudasti 80 % uzaviractho ventilu nadrze plovak, musi tento plovdk odolavat vnéjsimu
tlaku 4 500 kPa.

Uzaviraci jednotka zafizeni, které omezuje plnéni na 80 % +0/-5 % objemu nddrze, k ¢emuz je
80 % uzaviraci ventil navrzen, musi odoldvat tlaku 6 750 kPa. V uzaviené poloze nesmi rychlost
plnéni pii rozdilovém tlaku 700 kPa piesahnout 500 cm’/min. Ventil musi byt vyzkousen pro
vSechny nddrze, na kterych md byt namontovén, nebo musi vyrobce prohldsit na zdkladé vypoc-
tu, pro které typy nadrzi je tento ventil vhodny.

Neni-li soucasti 80 % uzaviractho ventilu zZadny plovék, nesmi byt mozné po uzavieni pokraco-
vat v plnén{ rychlosti pfesahujici 500 cm?/min.

Zafizeni musi mit trvalé oznaceni uvddgjici typ nddrze, pro kterou je navrzeno, prumér a thel,
popt. pokyny k montazi.

Aby se v pi{padé pretrhnuti soucdsti na povrch lomu nedostaly elektrické jiskry, elektricky
ovlddand zafizeni obsahujici LPG must:

i) byt izolovana tak, aby proud nebyl veden ¢astmi obsahujicimi LPG;
ii) mit elektricky systém izolovany:

— od karosérie,

— od nddrze pro palivové Cerpadlo.
Izola¢ni odpor musi byt > 10 MQ.

Elektrické spoje uvnitf prostoru pro zavazadla a pro cestujici musi vyhovovat tfidé kryti [P 40
podle IEC 529.

Vsechny ostatni elektrické spoje musi vyhovovat tiidé kryti IP 54 podle IEC 529.

Elektrickd pruchodka (palivové cerpadlofovladace/snimac hladiny paliva) k vytvofeni izolovaného
a tésného elektrického spojeni musi byt hermeticky uzavieného typu.

Zvlastni ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou/vnéjsi (hydraulickou, pneumatickou)
energif

Ventily aktivované elektrickou/vnéjsi energii (napt. 80 % uzaviraci ventil, servisni ventil, uzaviraci
ventil, zpétné ventily, pfetlakovy ventil plynového potrubi, servisni spojka) musi byt v poloze ,za-
vieno, je-li jejich napdjeni vypnuto.

Napdjeni palivového ¢erpadla musi byt vypnuto, dojde-li k poruse nebo odpojeni elektronické -
dici jednotky.

Médium tepelné vymény (pozadavky na slucitelnost a tlak)

Materialy, z nichZ se skladd zafizeni a které jsou béhem provozu v kontaktu s médiem tepelné
vymény zafizeni, musi byt s touto kapalinou slucitelné a navrzeny tak, aby odoldvaly tlaku
200 kPa média tepelné vymény. Materidl musi spliiovat pravidla stanovena v bodé 17 piilohy 15.
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6.15.4.2.  Prostor obsahujici médium tepelné vymeény odpafovace[regulatoru tlaku musi byt nepropustny
pii tlaku 200 kPa.

6.15.5. Soudist, kterd sestdvé z vysokotlakych i nizkotlakych ¢asti musi byt navrzena tak, aby nedoché-
zelo ke zvySovani tlaku v nizkotlaké ¢dsti o vice nez 2,25ndsobek maximélniho pracovniho tla-
ku, na ktery byla zkouSena. Soucasti piipojené pfimo k tlaku nddrze musi byt navrzeny na
klasifika¢ni tlak 3 000 kPa. Odvétravani do prostoru motoru nebo vné vozidla neni dovoleno.

6.15.6. Zvlastni ustanoveni k zamezeni jakéhokoli pritoku plynu

6.15.6.1.  Cerpadlo musi byt navrzeno tak, aby vystupni tlak nikdy nepiekrocil 3 000 kPa, pokud napf. do-
jde k zablokovani potrubi nebo se neotevie uzaviraci ventil. Toho lze dosdhnout vypnutim cer-
padla nebo recirkulaci do nadrze.

6.15.6.2.  Reguldtor tlaku/odpafova¢ musi byt navrzen tak, aby nedochdzelo k zddnému pratoku plynu, po-
kud je LPG do jednotky reguldtorujodpatovace piivadén pod tlakem < 4 500 kPa, kdy reguldtor
neni v provozu.

6.15.7. Ustanoveni pro pietlakovy ventil plynového potrubi

6.15.7.1.  Pretlakovy ventil plynového potrubi musi byt navrien tak, aby se oteviral pfi tlaku
3200 £ 100 kPa.

6.15.7.2. U pretlakového ventilu plynového potrubi nesmi dochdzet k vnitfnim dnikiim az do hodnoty
3 000 kPa.

6.15.8. Ustanoveni pro pfetlakovy ventil (odpoustéci ventil)

6.15.8.1.  Pietlakovy ventil musi byt namontovén uvnitf nddrze nebo na nadrzi v misté, kde je palivo v plyn-
ném stavu.

6.15.8.2.  Pretlakovy ventil musi byt navrZen tak, aby se oteviral pfi tlaku 2 700 £ 100 kPa.

6.15.8.3.  Prutok pretlakového ventilu, stanoveny pfi stlaceném vzduchu o tlaku, ktery je 0 20 % vy3si nez
bézny provozni tlak, musi byt alespon

Q = 10,66- A*#?

kde:
Q = pritok vzduchu ve standardnich m?/min (absolutni tlak 100 kPa a teplota 15 °C)
A = vnéjsi povrch nddrze v m®.

Vysledky zkousky pritoku musi byt upraveny na standardni podminky:
absolutni tlak vzduchu 100 kPa a teplota 15 °C.

Pokud je pfetlakovy ventil povazovén za pietlakové zafizeni, musi byt pritok alespon 17,7 stan-
dardnich m’|min.

6.15.8.4. U pretlakového ventilu nesmi dochdzet k vnitinim tinikim aZ do hodnoty 2 600 kPa.
6.15.8.5.  Pretlakové zafizeni (pojistka) musi byt navrzeno tak, aby se oteviralo pfi teploté 120 + 10 °C.
6.15.8.6.  Pretlakové zafizeni (pojistka) musi byt navrzeno tak, aby mélo pii otevieni pratok:
Q=273-A
kde:
Q = pratok vzduchu ve standardnich m?/min (absolutni tlak 100 kPa a teplota 15 °C)

>
I

= vngs povrch nddrze v m”.
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6.15.8.7.

6.15.8.8.

6.15.8.9.

6.15.9.

6.15.10.

6.15.10.1.

6.15.10.2.

6.15.10.3.

6.15.10.4.

6.15.10.5.

6.15.10.6.

6.15.10.6.1.

6.15.10.6.2.

6.15.10.7.

6.15.10.7.1.

6.15.10.7.2.

Zkouska pratoku musi byt provedena pii pfedchozim absolutnim tlaku vzduchu 200 kPa a tep-
loté 15 °C.

Vysledky zkousky pritoku musi byt upraveny na standardni podminky:
absolutni tlak vzduchu 100 kPa a teplota 15 °C.
Pretlakové zafizeni musi byt namontovano na nadrzi v misté, kde je palivo v plynném stavu.

Pretlakové zafizeni musi byt namontovano na nddrzi takovym zptsobem, aby mohlo odpoustét
do plynotésné skiiné, je-li jeji piitomnost piedepsana.

Pretlakové zafizeni (pojistka) se zkousi podle ustanoveni popsanych v bodé 7 piilohy 3.
Ztratovy vykon palivového cerpadla

Pfi miniméln{ hlading paliva, kdy jesté motor pracuje, by zvyseni teploty palivového cerpadla (Cer-
padel) nikdy nemélo zpusobit otevieni pretlakového ventilu.

Ustanoveni pro plnici jednotku

Plnici jednotka musi byt vybavena alespon jednim zpétnym ventilem s mékkym sedlem a nesmi
byt podle ndvrhu demontovatelnd.

Plnici jednotka musi byt chrdnéna proti kontaminaci.
Névrh a rozméry spojovaci ¢ésti plnici jednotky musi odpovidat obrazkiim v piiloze 9.

Plnici jednotka uvedend na obr. 5 se vztahuje pouze na motorova vozidla kategorii M,, M;, N,,
N; a M; s maximalni celkovou hmotnosti > 3 500 kg (3).

Plnici jednotka uvedend na obr. 4 se mize vztahovat také na motorova vozidla kategorii M,, M,
N,, N; a M; s maximdlni celkovou hmotnosti > 3 500 kg (3).

Vnéjsi plnici jednotka je k nadrzi pfipojena hadici nebo trubkou.
Zvlastni ustanoveni pro plnici jednotky lehkych vozidel spliujici normy Euro (pfiloha 9 — obr. 3)

Mrtvy prostor mezi pfedni tésnici plochou a predni ¢dsti zpétného ventilu nesmi pfesahovat
0,1 cm’.

Pratok spojkou pfi rozdilu tlaka 30 kPa musi byt alespori 60 1/min, provadi-li se zkouska s vodou.

Zvlastni ustanoveni pro plnici jednotky tézkych uzitkovych vozidel spliujici normy Euro (pfi-
loha 9 — obr. 5):

Mrtvy prostor mezi pfedni tésnici plochou a predni ¢dsti zpétného ventilu nesmi pfesahovat
0,5 cm’.

Pritok plnici jednotkou, pokud je zpétny ventil mechanicky otevien, pii rozdilu tlakt 50 kPa,
musi byt alesport 200 1/min, provadi-li se zkouska s vodou.

(®) Jak stanovi piiloha 7 tiplného znéni usneseni o konstrukei vozidel (R.E.3), (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2
naposledy pozménény zménou . 4).
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6.15.10.7.3.

6.15.11.

6.15.11.1.

6.15.11.2.

6.15.12.

6.15.12.1.

6.15.12.2.

6.15.12.3.

6.15.13.

6.15.13.1.

6.15.13.1.1.

6.15.13.1.2.

6.15.13.1.3.

6.15.13.2.

6.15.13.2.1.

6.15.13.2.2.

6.15.13.2.3.

6.15.13.2.4.

Plnici jednotka spliujici normy Euro musi vyhovét razové zkousce popsané v bodé 7.4 pfilohy 9.
Ustanoveni pro ukazatel hladiny

Zaiizeni k ovéfovani hladiny kapaliny v nddrzi musi byt nepfimého typu (napf. magnetické) mezi
vnitikem a vnéjskem nddrZe. Je-li zafizeni k ovéfovani hladiny kapaliny v nadrzi pfimého typu,
mély by elektrické spoje vyhovovat t¥idé kryti IP 54 podle IEC EN 60529:1997-06.

Jestlize je soucasti ukazatele hladiny v nadrzi plovak, musi tento plovdk odoldvat vnéjsimu tlaku
3 000 kPa.

Ustanoveni pro plynotésnou skifii nadrze
Vystup plynotésné skifné musi mit celkovy volny préfez alespont 450 mm?.

Plynotésna skifnn musi byt s uzavienymi vystupy nepropustnd pii tlaku 10 kPa bez jakychkoli tr-
valych deformaci. Maximdln{ povoleny tnik par je 100 cm?/hod.

Plynotésna skifi musi byt navrZena tak, aby odoldvala tlaku 50 kPa.
Ustanoveni pro délkové ovlidany servisni ventil s pfepadovym ventilem
Ustanoven{ pro servisni ventil

V ptipadé, Ze je servisni ventil kombinovan s ¢erpadlem piivodu paliva LPG, musi byt ¢erpadlo
identifikovédno oznacenim ,CERPADLO UVNITR® a oznacen{ cerpadla musi byt uvedeno bud na
typovém stitku nadrze na LPG, nebo piipadné na viceti¢elovém ventilu. Elektrické spoje uvnitf nd-
drze na LPG musi vyhovovat ti{idé kryti IP 40 podle IEC 529.

Servisni ventil mus{ odoldvat tlaku 6 750 kPa v oteviené i uzaviené poloze.

Servisni ventil nesmi v uzaviené poloze zvnitiku propoustét ve sméru priitoku. Propousténi je po-
voleno ve sméru zpétného toku.

Ustanoveni pro pfepadovy ventil
Prepadovy ventil musi byt namontovan uvnitf nddrzZe.
Prepadovy ventil musi byt navrzen s obtokem, aby umozioval vyrovnani tlakd.

Prepadovy ventil se musi uzaviit pfi rozdilu tlakd na ventilu rovném 90 kPa. Pfi tomto rozdilu
tlakd nesmi prittok pfesahnout 8 000 cm’/min.

Kdy?z je prepadovy ventil v uzaviené poloze, obtokovy priitok nesmi piesdhnout 500 cm’/min
pii rozdilovém tlaku 700 kPa.

ZMENY TYPU ZARIZENI LPG A ROZSIRENI SCHVALENI TYPU

Kazda zména typu zaiizeni LPG se oznamuje spravnimu Gtvaru, ktery schvéleni typu udélil. Do-
ty¢ny Gtvar pak muze bud:

byt toho ndzoru, Ze je nepravdépodobné, ze by provedené zmény mély znatelny negativni Gci-
nek, a Ze je doty¢né zafizeni nadile v souladu s pozadavky; nebo

rozhodnout, zda musi piislusny organ provést ¢aste¢né nebo tiplné opakovani zkousek.
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7.2. Potvrzeni nebo odmitnuti schvaleni s uvedenim pfislusnych zmén se sdéli smluvnim strandm do-
hody, které pouzivaji tento pfedpis, postupem stanovenym vyse v bodé 5.3.

7.3. Piisluny orgdn, ktery vydava rozsiteni schvaleni, pfidéli potadové ¢islo kazdému formuldfi sdé-
len{ vypracovanému pro takové rozsiteni.

8. (NEPRIDELENO)

9. SHODNOST VYROBY

Vyrobni postup musi byt v souladu s postupy uvedenymi v dodatku 2 dohody (dokument
E/ECE[324-E[ECE/TRANS/505 Rev.2), pfi¢emz plati ndsledujici poZadavky:

9.1. Vsechna zafizeni schvdlend podle tohoto pfedpisu musi byt vyrobena tak, aby byla shodnd se
schvélenym typem a spliovala pozadavky uvedené vyse v bodé 6.

9.2. Splnéni pozadavkd bodu 9.1 se ovétuje vhodnymi kontrolami vyroby.

9.3. Minimdlni pozadavky na kontrolni zkousky shodnosti vyroby stanovené v prilohdch 8, 10
a 15 tohoto pfedpisu musi byt splnény.

9.4. Organ, ktery schvaleni udélil, mtze kdykoli provéfit metody kontroly shodnosti pouzivané v jed-
notlivych vyrobnich zafizenich. Bézna Cetnost téchto ovéfent je jedenkrat rocné.

9.5. Kazdd nddrz se navic zkou$i pfi minimalnim tlaku 3 000 kPa v souladu s pravidly v bo-
dé 2.3 prilohy 10 tohoto pfedpisu.

9.6. Kazdd sestava hadic, kterd se pouzije pro vysoky tlak (tfida 1) podle klasifikace popsané v bodé 2
tohoto predpisu, se zkousi po dobu pal minuty s plynem pod tlakem 3 000 kPa.

9.7. U svafovanych nddrzi se kontrole prozdfenim (rentgenovymi paprsky) podle bodu 2.4.1. piilo-
hy 10 podrobuje alespoti 1 z 200 nadrzi a jedna ze zbyvajictho poctu.

9.8. Béhem vyroby se vyse uvedenym mechanickym zkouskdm popsanym v bodé 2.1.2. ptilohy 10
podrobuje 1 z 200 nddrzi a 1 ze zbyvajictho poctu.

10. POSTIHY ZA NESHODNOU VYROBU

10.1. Schvileni udélené pro urcity typ zafizeni podle tohoto pfedpisu miaze byt odebrano, pokud nej-
sou splnény pozadavky stanovené vyse v bodé 9.

10.2. Pokud nékterd smluvni strana dohody, kterd pouziva tento predpis, odebere schvéleni, které pfed-
tim vydala, je povinna o této skute¢nosti neprodlené informovat ostatni smluvni strany dohody,
které pouzivaji tento ptedpis, a to s pouzitim formuldfe, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému
v piiloze 2B tohoto predpisu.

11. PRECHODNA USTANOVEN{ PRO RUZNE SOUCASTI ZARIZENI LPG

11.1. 0Od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto pfedpisu, nesmi zddnd smluvni stra-
na, kterd pouzivd tento pfedpis, odmitnout vydat schvaleni EHK podle tohoto pfedpisu ve znéni
série zmén 01.

11.2. Po uplynuti 3 mésicti od oficidlntho data vstupu série zmén 01 tohoto pfedpisu v platnost musi
smluvni strany, které pouzivaji tento pfedpis, vydavat schvaleni EHK pouze v ptipadé, Ze typ
schvalované souddsti spliiuje poZadavky tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01.
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12.

13.

14.

14.1.

14.1.1.

14.1.2.

14.1.2.1.

14.1.2.2.

14.1.2.3.

14.1.2.3.1.

14.1.2.3.2.

15.

74dnd smluvni strana, kterd pouzivd tento pfedpis, nesmi odmitnout typ soucdsti schvalené podle
série zmén 01 tohoto piedpisu.

Po dobu 12 mésict od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto pfedpisu, nesmi
zadnd smluvni strana, kterd pouziva tento ptedpis, odmitnout typ soucdsti schvalené podle to-
hoto predpisu v jeho ptivodni podobé.

Po uplynuti 12 mésicti od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01, mohou smluvn{
strany, které pouzivaji tento predpis, odmitnout prodej typu soucdsti, kterd nespliiuje pozadavky
série zmén 01 tohoto pfedpisu, pokud neni soucdst uréena jako néhradni dil pro montaz na jiz
pouzivand vozidla.

UKONCEN{ VYROBY

Pokud drzitel schvélen{ definitivné ukondi vyrobu typu zafizent, ktery byl schvélen podle tohoto
piedpisu, je povinen o této skute¢nosti informovat organ, ktery schvaleni udélil. Po obdrzen{ pfi-
slusného sdéleni uvedeny orgdn informuje ostatni strany dohody, které pouzivaji tento ptedpis,
a to sdélenim na formuldfi, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému v piiloze 2B tohoto piedpisu.

NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH ZKUSEBEN ZODPOVEDNYCH ZA PROVADENI ZKOUSEK PRO
SCHVALENI TYPU, NAZVY A ADRESY SPRAVNICH UTVARU

Smluvni strany dohody, které pouzivaji tento predpis, sdéli sekretaridtu Organizace spojenych nd-
rodd ndzvy a adresy technickych zkuseben zodpovédnych za provadéni zkousek pro schvaleni
typu, jakoZ i spravnich ttvard, které schvaleni udéluji a kterym maji byt zasildny formuléfe osvéd-
¢ujici udélent, rozsiteni, odmitnuti nebo odebrani schvéleni typu vydané v jinych zemich.

CAST II

SCHVALOVANI TYPU VOZIDEL VYBAVENYCH ZVLASTNIM ZARIZENIM PRO POUZITI
ZKAPALNENYCH ROPNYCH PLYNU V JEJICH POHONNEM SYSTEMU S OHLEDEM NA ZASTAVBU
TAKOVEHO ZARIZENT

DEFINICE
Pro tcely ¢dsti I tohoto predpisu se:

,schvélenim typu vozidla“ rozumi schvaleni typu vozidla s ohledem na zéstavbu zvlastniho zafi-
zeni pro pouziti zkapalnénych ropnych plyni v jeho pohonném systému;

,typem vozidla“ rozumi vozidlo nebo rodina vozidel vybavené zvldstnim zafizenim pro pouziti
LPG v jejich pohonnych systémech, kterd se nelisi z hlediska nésledujicich podminek:

vyrobce;

typové oznaceni stanovené vyrobcem;

zdkladni aspekty ndvrhu a konstrukee;
podvozek/podlahovy panel (ztejmé a zdkladni rozdily);

zéstavba zafizeni LPG (zfejmé a zdkladni rozdily).

7ZADOST O SCHVALENI TYPU

Z4dost o schvéleni typu vozidla s ohledem na zdstavbu zvldstniho zafizeni pro pouziti zkapal-
nénych ropnych plyni v pohonném systému podava vyrobce vozidla nebo jeho povéfeny zastupce.
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16.4.1.

16.4.2.

17.

17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.

17.1.4.

K Zadosti musi byt pfilozeny nize uvedené dokumenty ve trojim vyhotoveni: popis vozidla v¢etné
vSech piislusnych ddajti uvedenych v piiloze 1 tohoto predpisu.

Vozidlo reprezentativni pro typ vozidla, ktery ma byt schvalen, se pfedd technické zkusebné, kterd
provadi zkousky pro schvileni typu.

SCHVALEN[ TYPU

Pokud je vozidlo dodané ke schvileni podle tohoto pfedpisu vybaveno veskerymi potiebnymi
zvlastnimi zafizenimi pro pouziti zkapalnénych ropnych plyni v jeho pohonném systému a spl-
nuje-li pozadavky bodu 17 niZe, schvéleni tohoto typu vozidla se udéli.

Kazdému schvélenému typu vozidla se pfidéli ¢islo schvaleni. Jeho prvé dvé ¢islice oznacuji sérii
zmén, kterd zahrnuje nejnovéjsi vyznamné technické zmény tohoto predpisu, provedené k datu vy-
dani schvaleni.

Ozndmeni o udéleni, odmitnuti nebo rozsifeni schvéleni typu vozidla pouzivajictho LPG podle to-
hoto pfedpisu se sdéli smluvnim stranim dohody, které pouzivaji tento predpis, na formulafi, ktery
musi odpovidat vzoru uvedenému v p¥iloze 2D tohoto ptedpisu.

Na viechny typy vozidel schvalené podle tohoto pfedpisu se viditelné a na snadno pfistupném mis-
té stanoveném ve formuldfi schvéleni typu uvedeném v bodé 16.3. umisti mezindrodni znacka
schvileni typu, jez ma tyto ¢asti:

kruznice, v niZ je pismeno ,E“ ndsledované rozliSovacim ¢&islem zemé, kterd schvéleni udélila (4);

¢islo tohoto predpisu, po némz nésleduje pismeno ,R*, pomlcka a ¢islo schvilent, to vie vpravo od
kruznice stanovené v bodé 16.4.1.

Pokud se vozidlo shoduje s vozidlem schvélenym podle jednoho nebo nékolika jinych piedpisti pti-
pojenych k dohodé v zemi, kterd udélila schvaleni podle tohoto ptedpisu, neni v takovém piipadé
nutno opakovat symbol pfedepsany v bodé 16.4.1.; v takovém piipadé se ¢isla predpisu a schvd-
leni, jakoz i dal$i symboly vsech predpist, podle kterych bylo schvéleni udéleno v zemi, kterd udé-
lila schvdleni podle tohoto ptedpisu, umisti do svislych sloupcit vpravo od symbolu piedepsaného
v bodé 16.4.1.

Znacka schvéleni typu musi byt jasné Citelnd a nesmazatelna.
Znacka schvéleni typu musi byt umisténa na typovém Stitku vozidla nebo v jeho blizkosti.

Priloha 2C tohoto pfedpisu uvadi priklady provedeni uvedené znacky schvéleni typu.

POZADAVKY NA ZASTAVBU ZVLASTNIHO ZARIZENI PRO POUZITI ZKAPALNENYCH ROPNYCH PLYNU
V POHONNEM SYSTEMU VOZIDLA

Obecné

Zaiizeni LPG namontované na vozidle musi fungovat takovym zptsobem, aby nemohl byt pfe-
krocen maximalni provozni tlak, pro ktery bylo navrzeno a schvéleno.

Vsechny souddsti systému musi mit schvéleni typu podle ¢asti I tohoto pfedpisu jako jednotlivé
casti.

Materidly pouzité v systému musi byt vhodné pro pouziti s LPG.

Vsechny &asti systému musi byt fadné upevnény.

(4) Viz pozndmka pod ¢arou
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17.1.5. Systém LPG nesmi vykazovat zadné netésnosti.

17.1.6. Zastavba systému LPG musi byt provedena tak, aby systém byl co nejlépe chranén pred poskoze-
nim, jako je poskozeni zptsobené pohyblivymi soucdstmi vozidla, srazkou, stérkem, nakladanim
¢i vyklddanim vozidla nebo posunutim nakladu.

17.1.7. K systému LPG nesmi byt pfipojena Zddnd zafizeni kromé téch, kterd jsou naprosto nezbytnd pro
spravné fungovani motoru motorového vozidla.

17.1.7.1.  Aniz je dotéen bod 17.1.7., mohou byt motorova vozidla kategorii M,, M5, N,, N; a M; s maxi-
malni celkovou hmotnostni > 3 500 kg vybavena systémem topeni pro vytdpéni prostoru pro ce-
stujici, ktery je pfipojen k systému LPG.

17.1.7.2.  Systém topeni uvedeny v bodé 17.1.7.1. bude povolen, pokud je podle ndzoru technickych zkuse-
ben zodpovédnych za provadéni schvalovani typu pfiméfené chranén a pozadované fungovani
normédlniho systému LPG neni ovlivnéno.

17.1.7.3.  AniZ jsou dotcena ustanoveni bodu 17.1.7., jednopalivové vozidlo bez zdlozniho systému nou-
zového provozu miiZe byt vybaveno servisni spojkou v systému LPG.

17.1.7.4.  Servisni spojka uvedend v bodé 17.1.7.3. bude povolena, pokud je podle ndzoru technickych
zkuseben zodpovédnych za provadéni schvalovani typu pfiméfené chranéna a pozadované fun-
govani normdlniho systému LPG neni ovlivnéno. Servisni spojka musi byt kombinovéna se samos-
tatnym plynotésnym zpétnym ventilem, ktery pouze umoziuje uvést do provozu motor.

17.1.7.5.  Jednopalivovéd vozidla se servisni spojkou musi byt oznacena samolepkou v blizkosti servisni
spojky, jak je stanoveno v piiloze 17.

17.1.8. Oznaceni vozidel pohdnénych LPG a spadajicich do kategorii M, a M,
17.1.8.1.  Vozidla kategorii M, a M; jsou oznacena §titkem stanovenym v piiloze 16.

17.1.8.2.  Stitek musf byt pfipevnén vptedu a vzadu na vozidle kategorie M, nebo M; a na vnéjsi strané le-
vych dvefi u vozidel s fizenim vpravo a na vngjsi strané pravych dvefi u vozidel s Fizenim vlevo.

17.2. Dalsi pozadavky

17.2.1. Z4dn4 soucst systému LPG, véetné jakychkoli ochrannych materidld, které tvofi ¢ast dané sou-
Casti, nesmi pfesahovat vnéjsi obrys vozidla, s vyjimkou plnici jednotky, pokud nepfesahuje no-
mindlni obrys panelu karosérie o vice nez 10 mm.

17.2.2. S vyjimkou palivové nddrze na LPG nesmi v zddném pti¢ném fezu vozidla zddnd soucast systému
LPG, v¢etné jakychkoli ochrannych materialti, které tvoif ¢dst dané soucasti, presahovat spodni
okraj vozidla, pokud jind ¢dst vozidla uvnitf poloméru 150 mm neni umisténa nize.

17.2.3. Z4dna soucst systému LPG nesmi byt umisténa blize nez 100 mm od vyfuku nebo obdobného
zdroje tepla, pokud nenf patfi¢né chranéna proti teplu.

17.3. Systém LPG

17.3.1. Systém LPG obsahuje alespori ndsledujici soucdsti:
17.3.1.1.  palivovou nddrz;

17.3.1.2. 80 % uzaviraci ventil;

17.3.1.3.  ukazatel hladiny;

17.3.1.4.  pretlakovy ventil;
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17.3.1.5.

17.3.1.6.

17.3.1.7.

17.3.1.8.

17.3.1.9.

17.3.1.10.

17.3.1.11.

17.3.1.12.

17.3.1.13.

17.3.2.

17.3.2.1.

17.3.2.2.

17.3.2.3.

17.3.2.4.

17.3.2.5.

17.3.2.6.

17.3.2.7.

17.3.2.8.

17.3.2.9.

17.3.2.10.

17.3.2.11.

17.3.3.

17.3.4.

17.3.5.

17.4.1.

17.4.2.

17.4.3.

délkov¢ ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem;

reguldtor tlaku a odpafova¢, které mohou byt kombinovany do jednoho celky;
dalkoveé ovladany uzaviraci ventil;

plnici jednotku;

plynové potrubi a hadice;

plynové spoje mezi soucdstmi systému LPG;

vstiikova¢ nebo zafizeni pro vstiik plynu nebo smésovac plynu;

elektronickou fidici jednotku;

pietlakové zafizeni (pojistku).

Systém miiZe zahrnovat také ndsledujici soucdsti:

plynotésnou skiin zahrnujici piisluenstvi namontované na palivové nadrzi;
zpétny ventil;

pretlakovy ventil plynového potrubi;

davkovaci jednotku plynu;

filtra¢ni jednotku LPG;

snimac tlaku nebo teploty;

palivové ¢erpadlo LPG;

elektrickou prichodku palivové nddrze (ovladace/palivové ¢erpadlo/snima¢ hladiny paliva);
servisni spojku (pouze jednopalivovd vozidla bez zdlozniho systému nouzového provozu);
systém vybéru paliva a elektricky systém;

palivovou listu.

Armatura nddrze uvedend v bodech 17.3.1.2. az 17.3.1.5. mizZe byt kombinovana.

Dalkové ovladany uzaviraci ventil uvedeny v bodé 17.3.1.7. miiZe byt kombinovén s reguldtorem
tlaku/odpafovacem.

Dal3i souddsti nezbytné pro G¢inné fungovani motoru mohou byt namontovany v takové ¢asti sy-
stému LPG, kde je tlak niz$i nez 20 kPa.

Zastavba palivové nadrze

Palivovd nddrz musi byt trvale namontovana ve vozidle a nesmi{ byt namontovdna v motorovém
prostoru.

Palivovd nddrz musi byt namontovéna ve spravné poloze podle pokynt vyrobce nadrze.

Palivovéd nddrz musi byt namontovéna tak, aby s vyjimkou trvalych upeviiovacich bodt nédrze ne-
dochézelo ke kontaktu kovu s kovem.
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17.4.4.

17.4.5.

17.4.5.1.

17.4.6.

17.5.1.

17.5.2.

17.6.1.

17.6.1.1.

17.6.1.2.

17.6.2.

17.6.2.1.

Palivova nadrz musi mit trvalé upeviiovaci body pro jeji piipevnéni k motorovému vozidlu, nebo
musi byt k motorovému vozidlu pfipevnéna pomoci drzdku nadrze a pdst.

Kdy?z je vozidlo pfipraveno k pouziti, nesmi byt palivovd nddrz méné nez 200 mm nad povrchem
silnice.

Ustanoveni bodu 17.4.5. se nepoufzije, je-li nddrz pfiméfené chrdnéna vptedu a po strandch a zad-
nd ¢ast nddrze neni umisténa nize nez uvedend ochrannd konstrukce.

Palivovd nddrz (nddrze) musi byt namontovéna a upevnéna tak, aby pfi plnych nddrzich mohla byt
absorbovana nésledujici zrychleni (aniz by doslo k poskozeni):

Vozidla kategorii M; a N;:

a) 20 g ve sméru pohybu;

b) 8 g vodorovng, kolmo ke sméru pohybu.
Vozidla kategorii M, a N,:

a) 10 g ve sméru pohybu;

b) 5 g vodorovng, kolmo ke sméru pohybu.
Vozidla kategorii M; a N;:

a) 6,6 g ve sméru pohybu;

b) 5 g vodorovné, kolmo ke sméru pohybu.

Namisto praktickych zkousek lze pouzit vypoctovou metodu, pokud Zadatel o schvéleni muze
technické zkusebné uspokojivé prokazat jeji rovnocennost.

Dalsi pozadavky na palivovou nadrz

Pokud je k jedinému pfivodnimu potrubi pfipojena vice nez jedna nadrz na LPG, musi byt kazda
nddrz vybavena zpétnym ventilem namontovanym za ddlkové ovlddanym servisnim ventilem
a v pifvodnim potrubi musi byt za zpétnym ventilem namontovén pietlakovy ventil potrubi. Od-
povidajici filtra¢ni systém musi byt umistén pred zpétnym ventilem (ventily), aby nedochazelo k je-
jich zandseni.

Zpétny ventil a pietlakovy ventil potrubi se nevyzaduji, pokud zpétny tlak dalkové ovladaného se-
rvisntho ventilu v uzaviené poloze pfevysuje 500 kPa.

V tomto piipadé musi byt ovlddani ddlkové ovlddaného servisniho ventilu provedeno tak, aby ne-
mohl byt ve stejnou dobu otevien vice nez jeden dalkové ovladany servisni ventil. P¥{pustnd doba
piekryti pro pfepnuti je omezena na dvé minuty.

Pfislusenstvi palivové nadrze
Ddlkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem na nddrzi

Diélkov¢ ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem musi byt namontovan p¥imo na palivové
nadrzi, bez pomoci jakychkoli armatur.

Dilkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem musi byt ovldddn tak, aby se automaticky
uzaviel, kdyZ motor nebézi, a to bez ohledu na polohu spinace zapalovani, a musi zistat uzavfen,
pokud motor nebézi.

Pruzinovy petlakovy ventil v nddrzi
Pruzinovy pretlakovy ventil musi byt v palivové nadrzi namontovan takovym zptisobem, aby byl pii-

pojen k prostoru s parou a mohl odpoustét do okolntho ovzdusi. Pruzinovy pretlakovy ventil maze
odpoustét do plynotésné skiing, pokud doty¢nd plynotésnd skiin spliiuje pozadavky bodu 17.6.5.
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17.6.3.

17.6.3.1.

17.6.4.

17.6.4.1.

17.6.5.

17.6.5.1.

17.6.5.2.

17.6.5.3.

17.6.5.4.

17.6.5.5.

17.6.5.6.

17.7.1.

17.7.2.

17.7.3.

17.7.4.

17.7.5.

17.7.6.

17.7.7.

80 % uzaviraci ventil

Automaticky omezova¢ naplnéni musi byt vhodny pro palivovou nadrz, na které je namontovan.
Musi byt namontovan ve spravné poloze tak, aby bylo zajisténo, Ze se nddrz nemize naplnit na
vice nez 80 %.

Ukazatel hladiny

Ukazatel hladiny musi byt vhodny pro palivovou nadrz, na které je namontovan, a musi byt na-
montovan ve spravné poloze.

Plynotésnd skiifi na nddrzi

Neni-li palivovd nddrz namontovana vné vozidla a armatura nddrze chrdnéna proti necistotim
avod¢, musi byt k nddrzi pfipevnéna plynotésnd skiin piekryvajici armaturu nadrze a spliujici po-
zadavky bodu 17.6.5.2. az 17.6.5.5.

Plynotésnd skiin musi byt volné propojena s ovzdusim, v piipadé potieby pomoci propojovaci ha-
dice a prichodky.

Vétraci otvor plynotésné skiiné musi mifit doli na vystupni bod z motorového vozidla. Nesmi viak
ustit do podbéhti kol, ani nesm{ mifit na zdroj tepla, jako je napf. vyfuk.

Veskeré propojovaci hadice a prichodky pro odvétrdvani plynotésné skiiné na spodku karosérie
motorového vozidla musi mit minimaln{ svétlost 450 mm?. Pokud je v propojovaci hadici a prii-
chodce namontovano plynové potrubi, jiné potrubi nebo jakékoli elektrické vedeni, musi byt mi-
nimélni svétlost také alespont 450 mm?.

Plynotésnd skiin a propojovaci hadice musi byt s uzavienymi vystupy plynotésné pii tlaku 10 kPa
bez jakychkoli trvalych deformaci. Maximaln{ povoleny dnik je 100 cm’/hod.

Propojovaci hadice musi byt fddné upevnéna k plynotésné skiini a k priichodce, aby se zajistilo vy-
tvofeni plynotésného spoje.

Plynové potrubi a hadice

Plynové potrubi musi byt vyrobeno z bezesvého materidlu: bud z médi ¢i nerezavéjici oceli, nebo
z oceli s povrchovou tpravou odolnou proti korozi.

Je-li pouzita bezesvd méd, musi byt potrubi chrdnéno gumovym nebo plastovym pouzdrem.

Vngj$i primér plynovych potrubi vyrobenych z médi nesmi pfesahovat 12 mm s tloustkou stény
alespont 0,8 mm, plynova potrubi z oceli a nerezavéjici oceli nesmi presahovat 25 mm s odpovi-
dajici tloustkou stény pro dany plyn.

Plynové potrubi miiZe byt vyrobeno z nekovového materidlu, jestlize potrubi spliiuje poZadavky
bodu 6.7. tohoto piedpisu.

Plynové potrubi mize byt nahrazeno plynovou hadici, jestlize tato hadice spliiuje pozadavky bo-
du 6.7. tohoto predpisu.

Plynové potrubi jind nez nekovovd musi byt upevnéna tak, aby nebyla vystavena otfesim nebo
pnuti.

Plynové hadice a nekovovd plynova potrubi musi byt upevnény tak, aby nebyly vystaveny pnuti.
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17.7.8. V bodé upevnéni musi byt plynové potrubi nebo hadice opatfeny ochrannym materidlem.
17.7.9. Plynova potrubi nebo hadice nesmi byt umistény v mistech pro pfiloZeni zvedaku.

17.7.10.  V priichodech musi byt plynova potrubi nebo hadice, at uz opatfené ochrannym pouzdrem, ¢i ni-
koliv, opatieny ochrannym materidlem.

17.8. Plynové spoje mezi soucdstmi systému LPG

17.8.1. Pdjené nebo svafované spoje a lisované spoje na principu ,zaffznuti“ nejsou ptipustné.

17.8.2. Plynova potrubi se smi spojovat pouze armaturami kompatibilnimi s ohledem na korozi.

17.8.3. Potrubi z nerezavéjici oceli se smi spojovat pouze armaturami z nerezavéjici oceli.

17.8.4. Rozvodné bloky musi byt vyrobeny z materidlu odolného proti korozi.

17.8.5. Plynova potrubi musi byt spojena vhodnymi spoji, napf. dvoudilnymi lisovanymi spoji v ocelo-

vych rourach a spoji s tésnicimi kuzely na obou stranach nebo dvéma piirubami v médénych rou-
rdch. Plynovd potrubi musi byt spojena vhodnymi spojkami. Za zddnych okolnosti nesmi byt
pouzity spojky, které by potrubi poskodily. Tlak pfi roztrzeni musi byt u namontovanych spojek
stejny nebo vyssi, nez je tlak stanoveny pro potrubi.

17.8.6. Pocet spoji musi byt omezen na minimum.
17.8.7. Veskeré spoje musi byt provedeny v mistech, kde je mozny pfistup za tcelem kontroly.
17.8.8. V prostoru pro cestujici nebo v uzavieném zavazadlovém prostoru nesmi byt plynova trubka nebo

hadice delsi, nez je nezbytné nutné; toto ustanovent je splnéno, kdyz plynovd trubka nebo hadice
nesahd déle nez od palivové nddrze k boku vozidla.

17.8.8.1.  V prostoru pro cestujici nebo v uzavieném zavazadlovém prostoru nesmi byt zidné plynové spoje

s vyjimkou:
i) spoji na plynotésné skiini; a

ii) spoje mezi plynovou trubkou nebo hadici a plnici jednotkou, jestliZe je tento spoj opatfen po-
uzdrem, které je odolné proti LPG, a veskery unikajici plyn je odveden pfimo do ovzdusi.

17.8.8.2.  Ustanoveni bodt 17.8.8. a 17.8.8.1. se nepouZzije na vozidla kategorii M, nebo M;, u kterych jsou
plynova potrubi nebo hadice vybaveny pouzdrem, které je odolné proti LPG a je volné spojeno
s ovzdu$im. Volny konec pouzdra nebo potrubi musi byt umistén v nejnizsim bodé.

17.9. Dilkové ovladany uzaviraci ventil

17.9.1. Dilkové ovlddany uzaviraci ventil musi byt namontovan v plynové trubce z nddrze na LPG do re-
guldtoru tlaku/odpafovace, a to co nejblize k reguldtoru tlaku/odpatovaci.

17.9.2. Dilkové ovladany uzaviraci ventil maze byt zaclenén do reguldtoru tlaku/odparovace.

17.9.3. AniZ je dotéeno ustanoveni bodu 17.9.1., mtze byt ddlkové ovlddany uzaviraci ventil namontovdn
v motorovém prostoru v misté stanoveném vyrobcem systému LPG, jestlize mezi reguldtorem tla-
ku a nddrzi na LPG existuje systém ndvratu paliva.

17.9.4. Dilkové ovlddany uzaviraci ventil musi byt namontovan tak, aby byl privod paliva pferusen, kdyz
motor nebézi, nebo je-li vozidlo vybaveno dal§im palivovym systémem, kdy?z je zvoleno druhé pa-
livo. Pro diagnostické ticely je povolena prodleva v délce 2 sekund.

17.10. Plnici jednotka

17.10.1.  Plnici jednotka musi byt zajisténa proti otdceni a chranéna proti necistotdm a vodé.
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17.10.2.  Je-li nddrz na LPG namontovéna v prostoru pro cestujici nebo v uzavieném (zavazadlovém) pro-
storu, musi byt plnici jednotka umisténa vné vozidla.

17.11. Systém vybéru paliva a elektrickd instalace

17.11.1.  Elektrické soucdsti systému LPG musi byt chrdnény proti pfetizeni a piivodni kabel musi byt vy-
baven alespori jednou samostatnou pojistkou.

17.11.1.1.  Pojistka musi byt namontovana na zndmém misté, kde je dosazitelnd bez pouziti ndstroj.

17.11.2.  Piivod elektrické energie do souddsti systému LPG, které vedou také plyn, nesmi byt proveden ply-
novou trubkou.

17.11.3.  Elektrické soucdsti namontované jako ¢ast systému LPG, kde tlak pfesahuje 20 kPa, musi byt pfi-
pojeny a izolovany tak, aby proud nebyl veden ¢astmi obsahujicimi LPG.

17.11.4.  Elektrické kabely musi byt vhodné chranény pfed poskozenim. Elektrické spoje uvniti zavazad-
lového prostoru a prostoru pro cestujici musi vyhovovat tfidé kryti IP 40 podle IEC 529. Vsechny
ostatni elektrické spoje musi vyhovovat tfidé kryti IP 54 podle IEC 529.

17.11.5.  Vozidla s nékolika palivovymi systémy musi mit systém vybéru paliva, aby se zajistilo, Ze do mo-
toru neni nikdy dodavan vice nez jeden druh paliva. Je povolena kratka doba pfekryti pro pfepnuti.

17.11.6.  Aniz je dotéeno ustanoveni bodu 17.11.5., je v pfipadé dvoupalivovych motort s pilotnim
ovlddanim povoleno dodévat vice nez jeden druh paliva.

17.11.7.  Elektrické spoje a soucdsti v plynotésné skiini musi byt konstruovany tak, aby nevznikaly zddné

jiskry.
17.12. Pretlakové zafizeni

17.12.1.  Pretlakové zaf{zeni musi byt namontovano na palivovou nadrz (nddrze) takovym zptisobem, aby
mobhlo odpoustét tlak do plynotésné skiiné, je-li jeji pfitomnost pfedepsina, pokud doty¢nd ply-
notésnd skiini spliuje pozadavky bodu 17.6.5.

18. SHODNOST VYROBY

Shodnost vyrobnich postupti musi byt v souladu s postupy uvedenymi v dodatku 2 dohody (do-
kument E[/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev. 2), pfi¢emz plati ndsledujici pozadavky:

18.1. Vsechna vozidla schvdlend podle tohoto pfedpisu musi byt vyrobena tak, aby byla shodna se
schvdlenym typem a spliovala pozadavky uvedené vyse v bodé 17.

18.2. Splnéni pozadavki bodu 18.1 se ovéfuje vhodnymi kontrolami vyroby.

18.3. Organ, ktery schvaleni udélil, mtze kdykoli provéfit metody kontroly shodnosti pouzivané v jed-
notlivych vyrobnich zafizenich. Béznd Cetnost téchto ovéfent je jedenkrat rocné.

19. POSTIHY ZA NESHODNOU VYROBU

19.1. Schvdleni udélené pro urcity typ vozidla podle tohoto pfedpisu miiZe byt odebrdno, pokud nejsou
splnény pozadavky stanovené vyse v bodé 18.

19.2. Pokud nékterd smluvni strana dohody, kterd pouziva tento predpis, odebere schvalen, které pfed-
tim udélila, je povinna o této skute¢nosti neprodlené informovat ostatni smluvni strany dohody,
které pouzivaji tento predpis, a to s pouzitim formulafe, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému
v ptiloze 2D tohoto piedpisu.
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20. ZMENA A ROZSIREN{ SCHVALEN{ TYPU VOZIDLA

20.1. Kazdd zména zdstavby zvlastniho zafizeni pro pouziti zkapalnénych ropnych plynt v pohonném
systému vozidla musi byt ozndmena spravnimu ttvaru, ktery typ vozidla schvalil. Doty¢ny ttvar
pak maze bud:

20.1.1. byt toho nazoru, Ze je nepravdépodobné, Ze by provedené zmény mély znatelny negativni icinek,
a ze vozidlo je v kazdém pFipad¢ naddle v souladu s pozadavky; nebo

20.1.2. pozéadat technickou zkusebnu zodpovédnou za provadéni zkousek o novy zkusebni protokol.

20.2. Potvrzeni nebo odmitnuti schvéleni typu s uvedenim zmény se ozndmi smluvnim strandm do-
hody, které pouzivaji tento predpis, postupem stanovenym vyse v bodé 16.3.

20.3. Prislusny orgdn, ktery vydava rozsifeni schvaleni, pridéli tomuto rozsifeni pofadové ¢islo a infor-
muje o ném ostatni smluvni strany dohody z roku 1958, které pouZivaji tento pfedpis, a to na for-
mulafi, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému v piiloze 2D tohoto predpisu.

21. UKONCENI VYROBY

Pokud drzitel schvaleni definitivné ukonéi vyrobu typu vozidla, ktery byl schvélen podle tohoto
pfedpisu, je povinen o této skute¢nosti informovat orgdn, ktery schvaleni udélil. Po obdrzeni pii-
slusného sdélen{ uvedeny organ informuje ostatni smluvni strany dohody, které pouzivaji tento
piedpis, a to sdélenim na formuldfi, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému v pifloze 2D tohoto
piedpisu.

22. PRECHODNA USTANOVENI PRO ZASTAVBU RUZNYCH SOUCASTI ZARIZENI LPG A SCHVALOVANI
TYPU VOZIDEL VYBAVENYCH ZVLASTNIM ZARIZENIM PRO POUZIT] ZKAPALNENEHO ROPNEHO PLY-
NU V JEJICH POHONNEM SYSTEMU S OHLEDEM NA ZASTAVBU TAKOVEHO ZARIZENI

22.1. Od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto ptedpisu, nesmi zddnd smluvni strana,
kterd pouziva tento predpis, odmitnout udélit schvaleni EHK podle tohoto pfedpisu ve znéni série
zmén 01.

22.2. Od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto ptedpisu, nesmi zddnd smluvni strana,

kterd pouZivé tento piedpis, zakdzat montdZ a pouzivani soucdsti schvalené podle tohoto pred-
pisu ve znéni série zmén 01 jako originalni zafizeni.

223. Po dobu 12 mésicti od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto predpisu, mohou
smluvn{ strany, které pouzivaji tento pfedpis, umoznit pouzivani soucdsti schvalené podle piivod-
niho znéni tohoto pfedpisu jako origindlni zaf{zeni, pokud je sou¢dst montovana na vozidlo pfes-
tavéné na LPG pohon.

22.4. Po uplynuti 12 mésict od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto pfedpisu, musi
smluvni strany, které pouZivaji tento predpis, zakdzat pouzivani souddsti, kterd nespliiuje poza-
davky tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01, jako origindlniho zafizeni, pokud je montovdna na
vozidlo pfestavéné na LPG pohon.

22.5. Po uplynuti 12 mésici od okamziku, kdy vstoupi v platnost série zmén 01 tohoto ptedpisu, mo-
hou smluvni strany, které pouzivaji tento ptedpis, odmitnout prvni vnitrostatni registraci (prvni
uvedeni do provozu) vozidla, kterd nesplituje pozadavky tohoto predpisu ve znéni série zmén 01.
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23. NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH ZKUSEBEN ZODPOVEDNYCH ZA PROVADENI ZKOUSEK PRO SCHVA-
LENI TYPU, NAZVY A ADRESY SPRAVNICH UTVARU

Smluvni strany dohody, které pouzivaji tento predpis, sdéli sekretaridtu Organizace Spojenych nd-
rodt ndzvy a adresy technickych zkuseben zodpovédnych za provadéni zkousek pro schvéleni
typu, jakoZ i spravnich utvart, které schvaleni udéluji a kterym maji byt zasilany formuléfe osvéd-
¢ujici udélent, rozsiteni, odmitnuti nebo odebrani schvéleni typu vydané v jinych zemich.
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PRILOHA 1

ZAKLADNI CHARAKTERISTIKY VOZIDLA, MOTORU A ZARIZENI SOUVISEJICIHO S LPG

0. POPIS VOZIDLA (VOZIDEL)

0.1. MOGEIE s susis samemams susswssmamemanss sus sssrwamen s §as 531 wersvRES F93 44 591H ST ERVRES £33 40 5UIFETER VNS P48 FUNRTORRVNS PR HHFIES
0.2. B 01 SO U RO RO RO P R PPP PSRRI
0.3. JMENOD @ AArESA VYIODCE: .. .eeiiiiiieieiieii ettt ettt ettt e e be e e sas e e saseeeseeesateeesnseeenneeesanees
1. POPIS MOTORU (MOTORU)

1.1. BT 0] oo TSSO OP P UPPRTRPTN
1.1.1. Kod(y) vyrobce motoru (jak jsou vyznaeny na motoru, nebo jiny zpdsob znaceni): .............
1.2. Motor s VNItFNIM SPAIOVANIM ....oeiiiiiiie e e e e e e e e e e e nr e are e e e eeeae s

1.2.1.-1.2.4.4. (nepfidéleno)

1.2.4.5. Popis ZzaliZeNnT PG« asswssvunwunss svs awssnssvawsnes s awsamss o suiess o0 455053 34w s300 45 35 4545005 5453008 6305 39103 ¥4 S¥ 48 8 s
1.2.4.51. Popis systému:

1.24.5.1.1. 1Y LT [=Y 1Y OSSO U TSP PRPSO
1.2.4.5.1.2. 7701 (7
1.2.4.5.1.3. Vykresy/vyvojové diagramy zastavby na vozidle(Ch): .......ccooeiriiriiiiiiiie e e
1.24.5.2. Odparovad/regulator(y) tlaku:

1.2.4.5.2.1. 1Y LT [=Y 1Y OO SO OOT PSPPSRSO
1.2.4.5.2.2. 77017 R
1.2.4.5.2.3. CSI0 OSVBABENI ..vuvecererees sttt ettt ettt
1.24.5.2.4. (nepfidéleno)

1.2.4.5.2.5. BT8O TSP SR ORRTRPRR
1.24.5.2.6. Pocet hlavnich sefizovacich bodU: ...
1.2.4.5.2.7. Popis zplsobu sefizovani pomoci hlavnich sefizovacich bodUl: .......ccceeeveeeeeeeeciiieeeeciieeen.
1.2.4.5.2.8. Pocet sefizovacich bodl chodu NAPrazdno: ........coeeeeeiiieiie e
1.2.4.5.2.9. Popis zplsobu sefizovani pomoci sefizovacich bodl chodu naprazdno: ..........cccceeeeieeennnnn.
1.2.4.5.210.  Jiné moznosti sefizovani: zda existuji a jaké jSou (POPIS @ VYKIESY): ..ccceeerererieeeriireeneeeeeens
1.24.5.2.11. ProvOZNi HaK(Y) (2): weeeeeeeieieee s esie ettt e st e e e e see e st e s erte e e sre e s e nre e e enae e s eae e e anree s enneeenneas kPa
1.2.4.5.3. Smésovagc: ano/ne (')

1.2.4.5.31. 0107 = S PO P PP PPOPRRPRN
1.2.4.5.3.2. 1Y LT [=Y 1Y OSSO U TSP PRPSO
1.2.4.5.3.3. 7701 (7
124534, VYKIBSY: oo ee e eeeee e ee e e en e
1.2.4.5.3.5. Misto zastavby (VEetn& VYKIreSU(VYKIEST)): ...oovieiiiiiieieee ettt e
1.2.4.5.3.6. MOZNOSti SETIZOVANT: s smsessssnes cos sumsunssmsnmes sos xssnssssssnss 2os sxssusessunss s dx3EHRS HA<34S S50 SSEHESSRARRSS o35 SHRFHS

1.2.4.5.3.7. oY ov g TR i =1 (Y N o S kPa
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1.2.4.5.4. Davkovaci jednotka plynu: ano/ne (')
1.24.54.1. POBEE: ettt bt et R R R Rt Rt bRt e h e ettt et nren e
1.24.54.2. 1Y LT 1= 1 TSSOSO
1.24.54.3. 11077 17 SRR
1.24.54.4. VP KT SY . e e e e e sae e a e e nan e
1.24.54.5. Misto zastavby (VEeIN& VYKIreSU(VYKIESU)): .eeeiiiieeiiee ettt e
1.24.54.6. MOZNOSti SEIIZOVANT (POPIS): uveeeirereiitieiiirieesieeeesee s st e s see e ssreeeatee s sreeeesreesaseessree e sneesanreessrneenns
1.24.54.7. PrOVOZNT HAK(Y) (3): wvteeeteeueereereeeieeeeese et st se et et se e e b et e sb et e e s et eneeneeese e eeneeseees kPa
1.2.4.55. Zafizeni pro vstfik plynu nebo vstfikovaé(e): ano/ne (%)
1.2.4.55.1. MOAEBI(Y): s corvwmmomsosss ovs cvmmssmassnman vs v mwanssens £7% 8 £53FRE RS 578 £33 FRENEERYY £30 697 SYEFORRER Y 635 493 SHRRRRNER FVS 455 XTSRS
1.24.55.2. 177 107 TP P PR URPRTURRUN
1.2.4.5.5.3. (nepfidéleno)
1.24.55.4. PrOVOZNT HAK(Y) (2): weeeieeeieieeeiee e see e e e e see e et e e st e s seee e e te e st e e s s aee e te e e snae e e sbee e nteesnneeeaneean kPa
1.2.4.55.5. MONTAZNT VYKIESY: ..o e e e
1.2.4.5.6. Elektronicka Fidici jednotka pro LPG:
1.2.4.5.6.1. 1Y LT 1= 1 OO PSSRSO
1.2.4.5.6.2. TYDOYYS s s soumsmnwanmans sun svssarensisss cos sumssinsnss 55 45 25 siomssts S5 6% 65/ ¥alEe3 53 657 SR RS £ 550 S NUAENN S0 650 EONHSES
1.2.4.5.6.3. MiStO MONTAZE: crucuvs sus sxmmsmmmruesys v smmsrmsmnin £y v oxmesresmests ¥ 53 SSTRSFRETH £V 55 EETRENFETH £¥3 655 SETRNFRTH £¥8 55 E¥amines
1.2.4.5.6.4. MOZNOSE SEFIZOVANT: ... e e e e
1.24.517. Né&drz na LPG:
124570, MOGEIY): oot e ettt eeeese et eeeee e eee e eee e e eee e st eeeneeseeeseeeseeee e eseseseeee s et eesenseeeesean
1.2.4.5.7.2. Typ(y) (pfilozte vykresy):
1.2.4.5.7.3. POCEE NAAIZIT ... e e
1.24.5.7.4. (0] o1 =13 TSSOSO litra
1.2.4.5.7.5. Palivové ¢erpadlo LPG v nadrzi: ano/ne (%)
1.24.5.7.6. (nepfidéleno)
1.24.5.7.7. MontaZni vykresy pro NAACZ: v e cowsersssis svsovs svmmmsmes cvs o5 osmesressssts 8 655 o5Twermass s 48 655 S TRevmRTse £¥8 55 bvamenes
1.2.4.5.8. Pfislusenstvi nadrze na LPG
1.2.4.5.8.1. 80 % uzaviraci ventil:
1.24.5.8.1.0. MOGEIY): oo eee et eeeeseeeeese s eseee e eee e ee e ete et eseneeseeeseeeseeee e eeeseseeeesreeteeeenseeeeneen
T.204.5.8.1.2.  TYP(Y): coeeeereeee ittt ettt et et b h e e e R e e a e s he e e aeea e e e r e nee e e e ee e sae e nenae s
1.2.4.5.8.1.3.  Princip funkce: plovak/jiny (') (pfilozte popis Nebo VYKreSy): ......ccccoviieieirniei e
1.2.4.5.8.2. Ukazatel hladiny:
1.24.5:8:2:1  MOOBI(Y): o5 svsmvsmmusmans so svnsmmsmsns s cowmanssns 565 5 55533455 53 255 2530338 658 698 55N #5565 SR 18 £ £ EWRR AR
1.24:58:2.2,  TYD(Y)S s cus svwsensumonsns svs coussussmmsn son svussmssns £53 553 250erviesssst 555 6% £53E<A0E¥35 £33 6% 5453 MAuas 4573 5% SSMRSEENE 540 0% S EUaES
1.2.4.5.8.2.3.  Princip funkce: plovak/jiny (') (pfilozte popis Nebo VYKIresy) ........cccceriiieiriieniiiieeesee e
1.2.4.5.8.3. Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil):
1.2.4.5.8.3.1.  IMOGEI(Y): weetiiirietietire ettt ettt ettt e b bt es e ea e e s b s e bt bbb bRt e ae e e et
L TR T T Y/ o107 PP PP
1.2.4.5.8.3.3.  Pratok za standardnich pOAMINEK: ........cooiiiiiiiiiiii ittt e se e ee e nae e
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1.24.5.84. Pretlakové zafizeni:

1245841, MOUEI(Y): weoovooeeeeeee oo oo e ee e eee e e eeeee e ee e en e
1:2.4.5:84:2.  TYP(V)s comes e evnmmmmnumens s susmossssss s 656 5vsasssss 35 €55 S5¥50H3EYS £30 03 S6VRERRAESS 600 03 SSVURSIRYE £9F 097 S SEUREEYSN VS ST
1.2.4.5.8.4.3.  POPIS @ VYKIESY: ...eiiiieiiiiieie it eeite ettt ettt ettt e et e st e e eare e e saee e e ane e e aaree s aseeeeaneesenreesenneeeaneenanne
1.24.5.8.4.4.  ProvOZNni tEPIOTA: ....ueiiiiiiieeieec et e e e e e e e e e e e e e ————r e e aaaaaeaaaeaeeeaaannas
I TR T T /= (= - | PSR
1.24.5.8.4.6. Pratok za standardnich podmMINEK: .........oooiiiiiiiiii e
1.2.4.5.8.5. Dalkové oviadany servisni ventil s pfepadovym ventilem:

1.2.4.5.8.5.1.  MOAEI(Y): eveeuirtiitetietert sttt ettt sttt sttt bk ekt e s e a e et et s b e ne e he b s b bt e bt ne e sheneene e e e e
TR T 30 1Y/ o () PSSRSOt
1.2.4.5.8.6. Viceucelovy ventil: ano/ne (')

1:24.5:88:1:  MOABI(Y): s e cmsmmmmnumens s swsmomsnman s s sovssamsnss v 055 S5vssuaEYS £3% 65 S6EERAESS 640 03 SSVURESIFNE £95 093 S SEREHYSE V% ESTHRTRS
T.2.4.5.8.6.2.  TYP(Y): -eeeeeneeeaareeereteaaue e ettt e euet e e aseee et e e e sae e e e aaee e ear et e ehee e e aRee e eaEee e ehee £ e aRee e eEee e eReeeeaneeeenreeeeneeeaneenanne
1.2.4.5.8.6.3. Popis viceutelového ventilu (DFlIOZIE VYKIESY): ..eviiuieicieieiee e st eee e e saee e
1.2.4.5.8.7. Plynotésna skrin:

T.2.4.5.8.7. 0. MOGEI(Y): et ettt et et e e a e e ae e e nae e
L TR T A 1Y/ o1V AT U PR UPPPUPRPTOPRRTIOE
1.2.4.5.8.8. Elektricka prichodka (palivové ¢erpadio/oviadace):

1.24.5.8.8. 1. MOUEI(Y): weoovroeeeeee oo ee e ee s ee e eee e eeee e e eee e se e en e
1:2.4.5:8:8:2:  TYP(V)5 comews con ensommnumens s swsmossssas s 656 5vssamssss 33 €55 S5¥S5H3EYS £30 63 S6VRERRAESS 60 03 SSVURRDIRE £9F 097 S SEUREENSN VS ST
T.2.4.5.8.8.3.  VYPKIBSY: ittt sttt stttk bbb s e a e AR Rt Rt R s E bRt e e ne et e et eneee
1.2.4.5.9. Palivové ¢erpadlo (LPG): ano/ne (")

1.2.4.5.9.1. Y LT L= 1 T TSSO O TSROSO
1.2.4.5.9.2. LY/ 0 S S PTURUSP PRIt
1.2.4.5.9.3. Cerpadlo namontované v nadrzi na LPG: ano/ne (")

1.24.5.94. [ E0 NV oV o TR (=1 () G SRS kPa
1.2.4.5.10. Uzaviraci ventil/zpétny ventil/pfetlakovy ventil plynového potrubi: ano/ne (')

1.24.5.10.0. MOUEI(Y): weoevoeeeeeee oo ee e ee s e e ee e eeee e eee e see e en e
1:24.510:2:  TYP(V)s comews e emsmmmnvens cvs susmossssss s 656 5vsassss 35 €55 S57S0H3EYS £30 03 S0RERAESS 640 03 SSVURESIRYE £9F 097 S SEUREEYSN VS RTINS
1.2.4.5.10.3. POPIS @ VIKIESY: ...ttt ettt ettt et e e bt e e eae e e e ane e e easee e eaeeeeaneeeenree e snneeeaneenanne
1.2.4.5.10.4.  ProvVOZNi tlaK(Y) (2): weeeeeeriereriereeieeesieeeesessesteeaseeesssesessseessseeesssessanseessseeessseesansessssensssseenan kPa
1.2.4.5.11. DAIKOVA PINICT JEANOKA (1): weeeieeeeeiieeieree et sttt ettt ettt se et nne e een
1.2.4.5.11.1. [ oo =11 Q ) TSSO R U STPU PO PRRRUPTRU
1.24.5.11.2. 77107 USROS
1.2.4.5.11.3. POPIS 8 VYKIESY: ..ttt ettt ettt e ae e e e bt e e eae e e e aae e e earee e sae e e aaneeeenreeesnneeeaneenanne

1.2.4.5.12. Ohebné palivové hadice/potrubi

1248121,  MOAEI(Y): s o somnsummamsens svs soussmensns s s susmssnsns s con svwswensas o33 i35 cvars v 5 658 695 £5WHFSNEENS £53 240 FSweuxsss 53 SESERNES
1:24.512:2:.  TYP(V)s comevs e emsommnumens s swsmonssss 08 656 S5vsSassass 37 €53 S5 ¥S0HHEYS £30 033 S6RERRAESS 60 03 SSVURESERE £FF 097 N SEUREEYSL VS ST
L Tt R TR oo o] < O U PO

1.24.5.12.4.  ProvVOZNi laK(Y) (2): weeeeeeeiereiiieeeieeesieeeesessesteessseesessesessseesseeessseesanseessseeesaseesansessssenessseeean kPa
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1.2.4.5.13.

1.2.4.5.13.1.
1.2.4.5.13.2.
1.2.4.5.13.3.
1.2.4.5.13.4.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.
1.2.4.5.14.2.
1.24.5.14.3.
1.24.5.14 4.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.
1.24.5.15.2.
1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.
1.2.4.5.16.2.
1.2.4.5.16.3.

1.2.4.5.17.

1.2.4.5.17.1.
1.2.4.517.2.
1.2.4517.3.
1.2.4.5.17 4.

1.2.4.5.18.

1.2.4.5.18.1.

1.2.4.5.18.2.

1.2.4.5.18.3.
1.2.4.5.18.4.
1.2.4.5.18.5.

1.2.5.
1.2.5.1.

Snimad(e) tlaku a teploty ('):
Y oo oY1 TP O PSPPSRI

Provozni aK(Y) (2): weeeeeeeeiieeeeeieeeeeese e s sste e e stee e e st e e ste e s stae e s rte e e sae e e ae e e nre e s e teeanee e reenanneean kPa
Filtragni jednotka (jednotky) LPG ('):

Y oo oY1 TSRO UPPTPRURTOPRURI
177 010 TSRO PT PR
[0 o1 PRSP PP PSPPSR
0N T 0 ¥4 o TR (=1 (Y I SR kPa

Servisni spojka (spojky) (jednopalivovd vozidla bez zdalozniho systému nouzového
provozu) ('):

1Y oo 1= APPSR PTR TR
77 017 SO
Popis a MORAZNT VYKIESY: s sswwswerswsss s svsvusminssss 50 06 vsausausios s 635 63 ¥ a3108w% 3% 2% ST aasn 548 15 S3amuanionss sin
Pripojka systému topeni k systému LPG: ano/ne (')

1 ToTe =11 TSR RPRPRSPRPTUUPRPRPT
7717 S
POPIS @ MONTAZNT VYKIESY: oeeiii ittt e e e e e e s e rnee e e e eee e e e ennseeeean s
PaliVOVA 1IBta (1) wevuses vs oo svvwmmunnsn vs cvs svvonsnonss vs ovs vvewsaiosss avs 655 v 5aaa/asss 75 £33 S5 TRA0HS4 095 FS3R3 SSTRARRSH 83 E50RS
Y oo 1= QY U ET PO U ORI
107/ 7 5

Pepis 2 MONTAZNT VYKIESY: mruesss: e srmmmmmmes s 55 srssssiminss w5 58 drausssaass £ 5 Saumsmaiss 75 ¥ ARsammaassss 425 SFs

Dal8i dokumentace:

Popis zafizeni LPG a fyzické zabezpedeni katalyzatoru pfi pfepinani z benzinu na LPG nebo
4 0 =Y SO PRPP PRSPPI

Situacni plan fyzického rozmisténi systému (elektrické spoje, vakuové pfipojky, kompenzacéni
NAAICE 8]. ) ettt ettt ere e

VYKIES SYMDOIUL ..o e e
SEFIZOVACT UAGJE: ..eeeieiie ettt ettt ettt et e e et eee et e e e eab e e et e e e eabe e e aare s ebeeesneeeannenan
Osvédceni vozidla pro benzin, bylo-li jiZ VYdaAN0: ........ooiiiiiiiiiie e
Systém chlazeni: (kapalina/vzduch) (")

Popis systému/vykresy s ohledem na zafizeni LPG

(") Nehodici se Skrtnéte.
(?) Uvedte toleranci.



14.3.2008 Utedni véstnik Evropské unie

L 72/29

PRILOHA 2A
PROVEDENI ZNACKY SCHVALENI TYPU ZARIZENI LPG

(Viz bod 5.2. tohoto pfedpisu)

E 4173 67R—012439 CLASS #0

a=5mm

Vy3se uvedend znacka schvéleni typu umisténd na zafizeni LPG ukazuje, Ze toto zafizeni bylo schvéleno v Nizozemsku (E4)
podle piedpisu ¢. 67 a Ze schvéleni typu mad ¢islo 012439. Prvni dvé ¢islice ¢isla schvéleni oznacuji, Ze schvileni bylo udé-
leno podle pozadavk piedpisu ¢. 67 ve znéni série zmén 01 (1).

(1) Tiida 1, 2, 2A nebo 3
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PRILOHA 2B

SDELENI

[Maximalni format: A4 (210 x 297 mm)]

vydal: Nazev spravniho utvaru:

ve véci: () UDELENi SCHVALENI
ROZSIRENI SCHVALENI
ODMITNUTI SCHVALENI
ODEBRANI SCHVALENI
UKONCENI VYROBY

typu zafizeni LPG podle pfedpisu ¢. 67

1.  Posuzované zafizeni LPG (?):
Nadrz vcetné konfigurace pfislusenstvi namontovaného na nadrzi podle dodatku 1 této pFilohy
80 % uzaviraci ventil
Ukazatel hladiny
Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil)
Pretlakové zafizeni
Dalkové ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem

Viceucelovy ventil, v€etné tohoto PriSIUSENSIVI: ... e e

Plynotésna skfin

Elektricka prachodka (Cerpadlo/oviadace)
Palivové Cerpadlo

Odparovac/regulator tlaku

Uzaviraci ventil

Zpétny ventil

Pretlakovy ventil plynového potrubi
Servisni spojka

Ohebna hadice

Dalkova plnici jednotka

Zarizeni pro vstfik plynu nebo vstfikovac
Palivova lista

Davkovaci jednotka plynu

Smésovac plynu

Elektronicka fidici jednotka

Snimac tlaku/teploty

Filtra¢ni jednotka LPG
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a3 © @ N o g bk w0

13.
14.

—~
N
-

Obchodni NAZEV NEDO ZNACKA: ......ooi ittt e s e sae e e eeesase e e aeeseneeenee
Nazev a adresa VYIrODEE:  cssmsesse s o sxvsommonve vws oss covsommenss v o5 Sovooumes s s £33 SFSETRaEvs 7S SR FRETReEvE FS SYTRAFRETRRESE V% Syamis
Pfipadné nazev a adresa ZastupCe VYTODCE: .......coiiiiiiiiirriiie et ee s e e s e e e s s emnees
PredloZeno ke sChVAlENT @3 «xu cus vos smmusmanes o svs svmmensssvs so vs vmasmens ovs 207 Soamasssss o8 593 50 SEEERS 696 (FTRETREREERE 30 S
Technicka zkuSebna zodpovidajici za provedeni zkouSek pro schvaleni typu: .....c.cccceveveeiiereiniensiieene
Datum protokolu vystaveného uvedenou ZKUSEDNOU: ........cocuiiiiiiiiiiee e e
Cislo protokolu vystaveného uvedenou ZKUSEDNOU: ...........cccucueveveeeeeeeeceeteeeeeeeeeeeeteee e ee e esaesetees s eneneneeans
Schvaleni udéleno/odmitnuto/roz&iFen0/0dEhIrAN0 (2): ...evicieeeie e

LUV oo [T I 1= I (o) T = (o [ T= ) R

Lo Te | 0L P PP PP URNE

Dokumenty podané spolu s zadosti o0 schvaleni nebo o jeho rozsifeni Ize obdrzet na vyzadani.

RozliSovaci ¢&islo zemé&, ktera schvaleni udélila/rozsitila/odmitla/odebrala (viz ustanoveni pro schvéleni typu
v predpisu).
Nehodici se Skrtnéte.
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1. Vlastnosti hlavni nadrze (konfigurace 00):

Dodatek (pouze nddrZe)

a)  Obchodni NAZEV NEDO ZNACKA: ......ccueii e ee e e
o) B - PP P TP PRPPPRPPPRTON
L0 TR 1= =Y = SN
Lo )T A oSS viz vykres
Lo LI (U E< = T =T 01/ SR mm
f)  Prumer (VAICOVA NAAIZ): ....iiiiieieieiie ettt ettt et ettt e e s b e e eaee e e ste e e ebe e e sneeeeseeeeennas mm
g)  Vy8Ka (zVIAStNI tvar NAAIZE): .......oo it e mm
L0 IV U= T 1 ¢ Yo V7 o TSR URPPPPRN cm?
i)  Konfigurace pfisludenstvi namontovaného na nadrzi: viz tabulka 1.
Tabulka 1

C. Prisludenstvi Typ Schvaleni €. Rozsifeni €.

a |80% uzaviraci ventil

b Ukazatel hladiny

c Pretlakovy ventil

d Dalkové ovladany servisni ventil

s pfepadovym ventilem

e Palivové Cerpadlo

f Viceucelovy ventil

g Plynotésna skfin

h Elektricka prlichodka

i Zpétny ventil

j Pretlakové zafizeni

2. Seznam rodiny nadrzi:

Seznamy rodin nadrzi uvadéji primér, objem, vnéj§i povrch a moznou konfiguraci (konfigurace)
pfisluSenstvi namontovaného na nadrzi.

Tabulka 2
&, Typ Pramér/vydka mm] |  Objem [ Vné&j&i povrch [cm?] Konf'gurﬁ‘(%%)‘/’]”(?')“sensw'
01
02

(") Kod 00 a pripadné stejny kod(y) z tabulky 3.



14.3.2008

Utedni véstnik Evropské unie

L72/33

Seznamy moznych konfiguraci pfisluSenstvi namontovaného na nadrzi:

Uvedte seznam mozného pfisluSenstvi, které se li8i od zkouSené konfigurace pfisluSenstvi (kod 00)
a které je mozné montovat na dany typ nadrze. Pro ve$keré pfisluSenstvi uvedte typ, ¢islo schvaleni

a Gislo rozsifeni s uvedenim pfislu§ného konfigura¢niho kédu.

Tabulka 3

O<

Prislusenstvi Typ Schvéleni ¢. Rozsifeni €.

Konfigurace pfislu$enstvi
[kod]

oclo|lT|®
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PRILOHA 2C

PROVEDENI ZNACEK SCHVALENI TYPU

VZOR A

(viz bod 16.2. tohoto piedpisu)

! ) _

of 2 3 67 R—012439

a=8mm

Vyse uvedend znacka schvialeni typu umisténd na vozidle ukazuje, Ze toto vozidlo bylo s ohledem na zdstavbu zvldstniho
zafizeni pro pouziti LPG v pohonném systému schvileno v Nizozemsku (E4) podle pfedpisu €. 67 a Ze schvdleni typu md
Cislo 012439. Prvni dvé ¢islice ¢isla schvdleni oznacuji, Ze schvdleni bylo udéleno podle pozadavki pfedpisu ¢. 67 ve znéni

série zmén 01.

VZOR B

(viz bod 16.2. tohoto pfedpisu)

T +y 67012439
1 = +% 83041628

" a=8mm

Vyse uvedend znacka schvdleni typu umisténd na vozidle ukazuje, Ze toto vozidlo bylo s ohledem na zdstavbu zvlstniho
zafizeni pro pouziti LPG v pohonném systému schvéleno v Nizozemsku (E4) podle predpisu ¢. 67 a Ze schvéleni typu ma
Cislo 012439. Prvni dvé Cislice ¢isla schvdleni oznacuji, Ze schvdleni bylo udéleno podle pozadavki pfedpisu ¢. 67 ve znéni

série zmén 01 a Ze predpis ¢. 83 zahrnoval sérii zmén 04.
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Piiloha 2D

SDELENI

[Maximalni format: A4 (210 x 297 mm)]

vydal: Nazev spravniho utvaru:

ve véci: () UDELENI SCHVALENI

ROZSIRENI SCHVALENI
ODMITNUTI SCHVALENI
ODEBRANI SCHVALENI
UKONCENI VYROBY

typu vozidla z hlediska zastavby systému LPG podle pfedpisu €. 67

Schvaleni €.: .ovveeiieeeee e ROZSITeNiCs s s
1. Obchodnindzev Nebo ZnaCka VOZIAIA ..........cooiieiiiiir it
25 YD VOZIGIA snmmises sss v swmsvsmns oos i ivnssisassis sss s 530siraioes S £ S5858w's 58 S50/ 8 5 ale S s S SR HwoNis 5 SR hem sy
3.  Kalegorie VOZIAIR: 1w svwresmess s s svnmsinsns s v sowswsivnsss 55 55 50555 0755135 £53 5300003 0605753 £5% E50W A sw il §45 55 BUaamas §45 S0snvis
4. NEzZeva adreSa VYTODEE! suwrmux s swsmmasss srsexs rsvevsnssss svs 67 soswenvs s 175 Fws vEaHEE ¥ 555 003 FV T ¥4 578 PSS9 AF SR TR VS 594 SRR TR RIS
5. Pripadné ndzev a adresa ZastUPCe VYOGS, «uwwuwsss sws sussssvauwessssss exvw awsises vs §¥8 i ovv s s vs 638 oo svsawss owams s dvsnvnanss
6.  POPIS VOZIAIQ (VYKIESY GLA.) .eieiiiiiiiieitie ittt ettt sttt st b s s ae e see s e e sbe e eaness e e sn e e eneeeneenee
7. VYSIEAKY ZKOUSEK: ...ttt ettt ettt e e e et e e e e e et bt e e e s e st e ee e e e e baeseee e sanbeeeeeeasabeeeaeennnnnneeeas
8. PFedano K& SChVAIENT ANE .......ei i s s e e s
9. Technicka zkusebna zodpovédna za provadéni zkousek pro schvaleni typu ........cccovceeeeiiiiiienieeniiieneenn.
10. Datum protokolu vystaveného uvedenou zKUSEDNOU ...
11.  Cislo protokolu vystaveného uvedenou ZKUSEDNOU ............c.cevecueeeeecueieeeeteeeeeeteesceeseseesensseesesestessnes s seneee
12. Schvaleni udéleno/odmitnuto/rozSiFeN0/0dEDIAN0 (2) ..ocveeeiceie et
13. DUVOA(Y) rozSIFENT (DITPAANE) . ..eiieiiiieiiiteet ettt et e e sae et e sbe e ab e sb e e ebe e eae e s seesareesaeesreeabesaneaneean
T (£ (o USRI
KT I - 13 1SR SPTPRRRTRNE
TR 0T o
17. Nasledujici dokumenty podané spolu s zadosti o schvaleni nebo o jeho rozSifeni lze obdrzet na

™
Q)

vyzadani;
vykresy, diagramy a schémata tykajici se souc¢asti a zastavby zafizeni LPG, které jsou povazovany za
dulezité pro ucely tohoto predpisu;

pfipadné vykresy rlznych zafizeni a jejich umisténi ve vozidle.

RozliSovaci ¢&islo zemé, ktera schvaleni udélila/rozsifila/odmitla/odebrala (viz ustanoveni pro schvdleni typu
v pfedpisu).
Nehodici se Skrtnéte.
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PRILOHA 3

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI PRISLUSENSTVI NADRZE NA LPG

1. 80 % Uzaviraci Ventil
1.1. Definice: viz bod 2.5.1. tohoto pfedpisu.
1.2. Klasifikace soudisti (podle obr. 1, bod 2.): t¥ida 3.
1.3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
1.4. Konstrukéni teploty:

-20°Caz 65°C

Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.
1.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.1., Ustanoveni pro 80 % uzaviraci ventil.
Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energif.

1.6. Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakovd zkouska Piiloha 15, bod 4
Vngjsi tésnost Piiloha 15, bod 5
Vysokd teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizka teplota Piiloha 15, bod 7
Tésnost sedel Piiloha 15, bod 8
Zivotnost Piiloha 15, bod 9
Provozni zkouska Piiloha 15, bod 10
Slucitelnost s LPG Priloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Priloha 15, bod 12 (*)
Odolnost proti suchému teplu Ptiloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostiedi Priloha 15, bod 14 ()
Teceni Priloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Ptiloha 15, bod 16 (")

2. Ukazatel hladiny
2.1. Definice: viz bod 2.5.2. tohoto predpisu.
2.2. Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.): t¥da 1.
2.3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
2.4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 65°C
Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.

() Pouze pro nekovové ¢asti.
(") Pouze pro kovové ¢asti.
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2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.11., Ustanoveni pro ukazatel hladiny.

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakové zkouska

Vysokd teplota

Nizké teplota

Slucitelnost s LPG

Odolnost proti korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozénovém prostredi
Teceni

Teplotni cyklus

Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil)

Definice: viz bod 2.5.3. tohoto pfedpisu.

Ptiloha 15, bod 4
Ptiloha 15, bod 5
Ptiloha 15, bod 6
Pifloha 15, bod 7
Pfiloha 15, bod 11 ()
Pfiloha 15, bod 12 ()
Piiloha 15, bod 13
Piiloha 15, bod 14
Pi{loha 15, bod 15

¢
¢
¢
¢
¢
Pfiloha 15, bod 16 (*

)
)
)
)

Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.): tfida 3.

Klasifikac¢ni tlak: 3 000 kPa.

Konstrukéni teploty:

-20°Caz 65°C

Pro teploty pfesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.

Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.8., Ustanoveni pro pietlakovy ventil (odpoustéci ventil)

Pouzitelné postupy zkousek:

Pietlakovd zkouska
Vysoka teplota
Nizkd teplota
Tésnost sedel

Zivotnost

Provozni zkouska

Slucitelnost s LPG

Odolnost proti korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozénovém prostiedi
Teceni

Teplotni cyklus

() Pouze pro nekovové &dsti.
() Pouze pro kovové &dsti.

Ptiloha 15, bod 4
Ptiloha 15, bod 5
Ptiloha 15, bod 6
Ptiloha 15, bod 7
Pfiloha 15, bod 8
Pfiloha 15, bod 9
(pfi 200 provoznich cyklech)
Ptiloha 15, bod 10
Piiloha 15, bod 11
Piiloha 15, bod 12
Ptiloha 15, bod 13

()
=
¢
Pifloha 15, bod 14 (*
¢
¢

)

Ptiloha 15, bod 15

)
)
)
Pifloha 15, bod 16 ()
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4. Dalkové ovladany servisni ventil s pfepadovym ventilem
4.1. Definice: viz bod 2.5.4. tohoto predpisu.
4.2. Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.): t¥ida 3.
4.3. Klasifikacni tlak: 3 000 kPa.
4.4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 65°C
Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
4.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou/externi energii.

Bod 6.15.13., Ustanoveni pro ddlkové ovlddany servisni ventil s pfepadovym ventilem.

4.6. Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakovd zkouska Piiloha 15, bod 4
Vngjsi tésnost Piiloha 15, bod 5
Vysokd teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizka teplota Piiloha 15, bod 7
Tésnost sedel Piiloha 15, bod 8
Zivotnost Piiloha 15, bod 9
Provozni zkouska Piiloha 15, bod 10
Slucitelnost s LPG Priloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Priloha 15, bod 12 (*)
Odolnost proti suchému teplu Ptiloha 15, bod 13 (")
Starnuti v ozénovém prostiedi Priloha 15, bod 14 ()
Teceni Priloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Ptiloha 15, bod 16 (")

5. Elektrickd prichodka
5.1. Definice: viz bod 2.5.8. tohoto pfedpisu.
5.2. Klasifikace souddsti (podle obr. 1, bod 2.): tiida 1.
5.3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
5.4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz 65°C
Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.
5.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.2.3., Ustanoveni pro elektrickou priichodku.

() Pouze pro nekovové ¢asti.
(") Pouze pro kovové ¢asti.
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5.6. Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakovd zkouska

Vysoka teplota

Nizkad teplota

Slucitelnost s LPG

Odolnost proti korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozénovém prostredi
Teceni

Teplotni cyklus
6.  Plynotésnd skifn
6.1. Definice: viz bod 2.5.7. tohoto pfedpisu.
6.2. Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.):
NepouZije se.
6.3. Klasifikacni tlak: nepouzije se.
6.4. Konstrukéni teploty:

-20°Caz 65°C

Pro teploty pfesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.

6.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Pfiloha 15, bod 4
Pfiloha 15, bod 5
Piiloha 15, bod 6
Ptiloha 15, bod 7
Piiloha 15, bod 11
Ptiloha 15, bod 12
Ptiloha 15, bod 13
Ptiloha 15, bod 14
Piiloha 15, bod 15
Ptiloha 15, bod 16

)
)

¢
¢
()
()
()
()

Bod 6.15.12., Ustanoveni pro plynotésnou skin.

6.6. Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakovd zkouska

Vysoka teplota
Nizkad teplota

Piiloha 15, bod 4 (pfi 50 kPa)
Piiloha 15, bod 5 (pfi 10 kPa)

Pfiloha 15, bod 6
Piiloha 15, bod 7

7. Ustanoveni pro schvalovéni typu pfetlakového zafizeni (pojistky)

7.1. Definice: viz bod 2.5.3.1. tohoto pfedpisu.
7.2. Klasifikace soucisti (podle obr. 1, bod 2.): tfida
7.3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.

7.4. Konstrukéni teplota:

Pojistka musi byt navrzena tak, aby se otevirala pfi teploté 120 + 10 °C.

7.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

3.

Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energif.

Bod 6.15.7., Ustanoveni pro ptetlakovy ventil p

() Pouze pro nekovové &dsti.

() Pouze pro kovové &dsti.

lynového potrubi
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7.6. Pouzitelné postupy zkousek:

7.7.

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizka teplota Ptiloha 15, bod 7
Pfipadna tésnost sedel Ptiloha 15, bod 8
Slucitelnost s LPG Piiloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Pifloha 15, bod 12 ()
Odolnost proti suchému teplu Ptiloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostiedi Piiloha 15, bod 14 ()
Teceni Pifloha 15, bod 15 ()
Teplotni cykly Ptiloha 15, bod 16 (')

Pozadavky na pretlakové zafizeni (pojistku)

Musi byt prokazano, ze pietlakové zafizeni (pojistka) urcené vyrobcem je slucitelné s provoznimi podminkami pro-
stfednictvim ndsledujicich zkousek:

a)

Jeden vzorek se udrzuje pfi fizené teploté nejméné 90 °C a tlaku nejméné rovném zkusebnimu tlaku (3 000 kPa)
po dobu 24 hodin. Na konci této zkousky nesmi dochdzet k Zddnému dniku ani k viditelnym zndmkam protla-
¢ovani jakéhokoli tavitelného kovu pouzitého v konstrukei.

Jeden vzorek se zkousi na Gnavu materidlu pii rychlosti cyklovéni tlaku nepfesahujici 4 cykly za minutu, a to
takto:

i)  udrzuje se pii teploté 82 °C, pficemz se tlakuje mezi 300 a 3 000 kPa po 10 000 cykld;
ii) udrzuje se pfi teploté — 20 °C, pficemz se tlakuje mezi 300 a 3 000 kPa po 10 000 cykla.

Na konci této zkousky nesmi dochdzet k zddnému tniku ani k viditelnym zndmkdm protlacovani jakéhokoli ta-
vitelného kovu pouzitého v konstrukei.

Nechrdnéné mosazné souddsti pietlakového zafizeni, které zadrzuji tlak, musi odolat bez korozniho praskani
zkousce dusi¢nanem rtutnym popsané v normé ASTM B154 (™). Pretlakové zafizeni se ponofi na 30 minut do
vodného roztoku dusi¢nanu rtutného, ktery obsahuje 10 g dusi¢nanu rtutného a 10 ml kyseliny dusi¢né na litr
roztoku. Po ponofeni se pietlakové zafizeni zkousi na tésnost pomoci aerostatického tlaku 3 000 kPa po dobu
jedné minuty; béhem této doby se soucdst kontroluje na vnéjsi anik, ktery nesmf piesshnout 200 cm?/hod.

Nechrdnéné soucisti pretlakového zafizeni z nerezavéjici oceli, které zadrzuji tlak, musi byt vyrobeny ze slitiny
odolné vici koroznimu praskdni vyvolanému chloridem.

() Pouze pro nekovové &asti.

(") Pouze pro kovové ¢asti.
(") Tento nebo jiny rovnocenny postup je povolen, dokud nebude k dispozici mezindrodni norma.
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6.1.

6.2.

PRILOHA 4
USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU PALIVOVEHO CERPADLA
Definice: viz bod 2.5.5. tohoto pfedpisu.
Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.): tfida 1.
Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
Konstrukéni teploty:

—-20°C az 65 °C, pokud je palivové ¢erpadlo namontovino uvnitf nadrze.
—20°C az 120 °C, pokud je palivové ¢erpadlo namontovano vné nddrze.

Pro teploty pfesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
Obecnd pravidla pro névrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.2.1., Ustanoveni pro tifdu kryti.

Bod 6.15.3.2., Ustanoveni pro situace, kdy je napdjeni vypnuto.

Bod 6.15.6.1., Ustanoveni pro zamezeni zvySovani tlaku.

Pouzitelné postupy zkousek:

Palivové Cerpadlo namontované uvniti nddrze:

Slucitelnost s LPG Pifloha 15, bod 11 ()

Palivové cerpadlo namontované vné nadrze:

Pietlakovd zkouska Pifloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Piifloha 15, bod 5
Vysoka teplota Pifloha 15, bod 6
Nizka teplota Pifloha 15, bod 7
Slucitelnost s LPG Piifloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Pifloha 15, bod 12 (™)
Odolnost proti suchému teplu Piifloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostredi Piifloha 15, bod 14 ()
Teceni Piifloha 15, bod 15 (9
Teplotni cyklus Priloha 15, bod 16 ()

() Pouze pro nekovové &dsti.
() Pouze pro kovové &dsti.
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6.1.

6.2.

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU FILTRACNI JEDNOTKY LPG

PRILOHA 5

Definice: viz bod 2.14. tohoto pfedpisu.

Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.):

Filtra¢ni jednotky mohou byt tidy 1, 2 nebo 2A.

Klasifika¢ni tlak:

Soucdsti tiidy 1:
Soucdsti tiidy 2:
Souddsti tiidy 2A:

Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty piesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.

3000 kPa.
450 kPa.
120 kPa.

Obecnd pravidla pro ndvrh: (nepfidéleno)

Pouzitelné postupy zkousek:

Pro &sti tiidy 1:

Pretlakova zkouska

Vysokd teplota

Nizka teplota

Slucitelnost s LPG

Odolnost proti korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozénovém prostiedi
Teceni

Teplotni cyklus

Pro &sti tifdy 2 a/nebo 2A:

Pietlakovd zkouska
Vysokd teplota
Nizka teplota
Slucitelnost s LPG

Odolnost proti korozi

() Pouze pro nekovové ¢asti.
(") Pouze pro kovové ¢asti.

Piiloha 15, bod 4
Piiloha 15, bod 5
Piiloha 15, bod 6
Piifloha 15, bod 7
Piiloha 15, bod 11
Ptiloha 15, bod 12
Ptiloha 15, bod 13
Ptiloha 15, bod 14
Ptiloha 15, bod 15
Ptiloha 15, bod 16

)
)

*

*

Py

)
)
)
)

Ptiloha 15, bod 4
Ptiloha 15, bod 5
Ptiloha 15, bod 6
Piiloha 15, bod 7
Pifloha 15, bod 11 ()
Pffloha 15, bod 12 ()
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PRILOHA 6

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU REGULATORU TLAKU A ODPAROVACE

1.  Definice:

Odpafovac: viz bod 2.6. tohoto pfedpisu.

Reguldtor tlaku: viz bod 2.7. tohoto pfedpisu.

2. Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.):

Trida 1: pro &ast, kterd je v kontaktu s tlakem v nadrzi.
Trida 2: pro cast, kterd je v kontaktu s regulovanym tlakem, pfi maximalnim regulovaném tlaku béhem provozu
450 kPa.

Tiida 2A:  pro ¢ast, kterd je v kontaktu s regulovanym tlakem, pii maximdlnim regulovaném tlaku béhem provozu
120 kPa.

3. Klasifika¢ni tlak:

Césti tifdy 1: 3000 kPa.
Cisti tiidy 2: 450 kPa.
Cisti tiidy 2A: 120 kPa.

4. Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty presahujici vy3e uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
5. Obecnd pravidla pro navrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované vnéjsi energii.

Bod 6.15.4., Médium tepelné vymény (pozadavky na slucitelnost a tlak).
Bod 6.15.5., Ochrana proti pfetlaku obtokem.

Bod 6.15.6.2., Zamezeni pritoku plynu.

6.  Pouzitelné postupy zkousek:

6.1. Pro &sti tiidy 1:

Pretlakova zkouska Pfiloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Piiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Piiloha 15, bod 6
Nizkad teplota Piiloha 15, bod 7
Tésnost sedel Pfiloha 15, bod 8
Zivotnost Pifloha 15, bod 9
Slucitelnost s LPG Piiloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Piiloha 15, bod 12 (7)
Odolnost proti suchému teplu Piiloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostiedi Piiloha 15, bod 14 ()
Teceni Piiloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Priloha 15, bod 16 (')

() Pouze pro nekovové &dsti.

() Pouze pro kovové &dsti.
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6.2. Pro ¢&asti tiidy 2 ajnebo 2A:

Pretlakova zkouska Ptiloha 15, bod 4
Vngjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Priloha 15, bod 6
Nizka teplota Piiloha 15, bod 7
Slucitelnost s LPG Pifloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Pifloha 15, bod 12 (™)
Pozndmky:

Uzaviraci ventil maze byt zaclenén do odpatovace/reguldtoru, v tomto piipadé se pouzije také piiloha 7.

Césti reguldtoru tlakujodpafovace (tfida 1, 2 nebo 2A) musf byt s uzavienym vystupem (vystupy) dané &dsti
nepropustné.

Pro pietlakovou zkousku musi byt uzavieny viechny vystupy, véetné vystupii v prostoru chlazeni.

() Pouze pro nekovové ¢asti.
(") Pouze pro kovové ¢asti.
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1.1.

1.2

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

PRILOHA 7

USTANOV];NI’ PRO SC}IVALOVANI’ TYPU UZz}VI’RACI’HO VENTILU, ZPI?;TNEHO VENTILU,
PRETLAKOVEHO VENTILU PLYNOVEHO POTRUBI A SERVISNI SPOJKY

Ustanoveni pro schvalovani typu uzaviractho ventilu
Definice: viz bod 2.8. tohoto predpisu.

Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.): tfida 3.
Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.

Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty piesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.

Obecnd pravidla pro névrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energif.

Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakova zkouska Pfiloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizkd teplota Piiloha 15, bod 7
Tésnost sedel Pfiloha 15, bod 8
Zivotnost Pifloha 15, bod 9
Slucitelnost s LPG Piiloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Piiloha 15, bod 12 (7)
Odolnost proti suchému teplu Piiloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostiedi Piiloha 15, bod 14 ()
Teceni Pifloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Pifloha 15, bod 16 ()

Ustanoveni pro schvalovani typu zpétného ventilu
Definice: viz bod 2.5.9. tohoto pfedpisu.
Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.): tiida 1.
Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.

Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty pfesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.

Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energif.

() Pouze pro nekovové &dsti.

() Pouze pro kovové &dsti.
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2.6. Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizka teplota Ptiloha 15, bod 7
Tésnost sedel Piiloha 15, bod 8
Zivotnost Ptiloha 15, bod 9
Slucitelnost s LPG Piiloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Piiloha 15, bod 12 ()
Odolnost proti suchému teplu Pifloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostiedi Pifloha 15, bod 14 ()
Teceni Pifloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Ptiloha 15, bod 16 (')

3. Ustanoveni pro schvalovani typu ptetlakového ventilu plynového potrubi
3.1. Definice: viz bod 2.9. tohoto predpisu.
3.2. Klasifikace soudisti (podle obr. 1, bod 2.): tiida 3.
3.3. Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
3.4. Konstrukéni teploty:
-20°Caz120°C
Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
3.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energii.

Bod 6.15.7., Ustanoveni pro pietlakovy ventil plynového potrubi.

3.6. Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizka teplota Ptiloha 15, bod 7
Tésnost sedel Priloha 15, bod 8
Zivotnost Ptiloha 15, bod 9
(pfi 200 provoznich cyklech)
Slucitelnost s LPG Priloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Priloha 15, bod 12 (%)
Odolnost proti suchému teplu Ptiloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostiedi Priloha 15, bod 14 ()
Teceni Priloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Ptiloha 15, bod 16 (")

4. Ustanoveni pro schvalovéni typu servisni spojky
4.1. Definice: viz bod 2.17. tohoto predpisu.

4.2. Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.): t¥ida 1.

() Pouze pro nekovové ¢asti.

(") Pouze pro kovové ¢asti.
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4.3. Klasifikacni tlak: 3 000 kPa.
4.4. Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty pfesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
4.5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energii.

4.6. Pouzitelné postupy zkousek:

Pietlakova zkouska Pifloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizkad teplota Pfiloha 15, bod 7
Tésnost sedel Pfiloha 15, bod 8
Zivotnost Pifloha 15, bod 9
(pfi 6 000 provoznich cyklech)
Slucitelnost s LPG Piiloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Pifloha 15, bod 12 (™)
Odolnost proti suchému teplu Pifloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostredi Piiloha 15, bod 14 ()
Teceni Pifloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Priloha 15, bod 16 ()

() Pouze pro nekovové &dsti.
() Pouze pro kovové &dsti.
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PRILOHA 8

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU OHEBNYCH HADIC SE SPOJKAMI

OBLAST PUSOBNOSTI

Ucelem této piflohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu ohebnych hadic pro pouZiti s LPG o vnitinim préiméru do
20 mm.

Tato pifloha pokryvé tfi typy ohebnych hadic:

i)  vysokotlaké gumové hadice (tfida 1, napf. plnici hadice);
ii) nizkotlaké gumové hadice (tida 2);

iii)  vysokotlaké syntetické hadice (t¥ida 1).

1. VYSOKOTLAKE GUMOVE HADICE ZARAZENE DO TRIDY 1, PLNIC[ HADICE
1.1. Obecné specifikace
1.1.1.  Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly maximédlnimu provoznimu tlaku 3 000 kPa.

1.1.2.  Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly teplotdm v rozmez{ — 25 °C az + 80 °C. Pro provozni teploty pfes-
ahujici vyse uvedené hodnoty musi byt zkusebni teploty upraveny.

1.1.3.  Vnitin{ promér musi byt v souladu s tabulkou 1 normy ISO 1307.

1.2. Konstrukce hadice

1.2.1.  Hadice musi byt tvofena trubici s hladkym vnitinim povrchem, obalem z vhodného syntetického materidlu a byt
vyztuzZena jednou nebo nékolika mezivrstvami.

1.2.2.  Vyztuzujici mezivrstva (mezivrstvy) musi byt obalem chrdnéna (chrénény) proti korozi.

Pokud je pro vyztuzujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouZit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal
nutny.

1.2.3.  Potah vnitinich stén a obal musi byt hladké a bez port, dér a cizich téles.
Zamérné propichnuti obalu se nepovazuje za vadu.
1.2.4.  Obal musi byt zdmérn¢ perforovany, aby se zabranilo tvorbé bublin.

1.2.5.  Je-li obal perforovin a mezivrstva neni vyrobena z korozivzdorného materidlu, musi byt mezivrstva chranéna pro-
ti korozi.

1.3. Specifikace a zkousky pro potah vnitinich stén
1.3.1.  Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni

1.3.1.1. Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pietrZeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové prodlou-
zeni pfi pfetrzeni nejméné 250 %.

1.3.1.2. Odolnost viici n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

i)  médium: n-pentan

ii) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin
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1.3.1.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

1.4.2.3.

Pozadavky:

i)  maximélni zména objemu 20 %

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

i) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 30 %

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s ptivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vici starnuti podle 1ISO 188 za ndsledujicich podminek:

i)  teplota: 70 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota minus 10 °C)
ii)  doba vystaveni: 168 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

ii)  maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni — 30 % a + 10 %

Specifikace a zkuSebni metoda pro obal

Pevnost v tahu a délkové prodlouzent pfi pretrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové prodlou-
zeni pfi pretrzeni nejméné 250 %.

Odolnost viici n-hexanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

i)  médium: n-hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

iliy doba ponofeni: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 30 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 %

i) maximélni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 35 %

Odolnost viici stdrnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:

i)  teplota: 70 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota minus 10 °C)
ii)  doba vystaveni: 336 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pFetrzeni — 30 % a + 10 %
Odolnost vici ozénu

Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

Zkusebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystavi plisobeni vzduchu o teploté 40 °C
s koncentraci ozénu 50 dili na sto miliont po dobu 120 hodin.

Neni piipustné zadné popraskani zkusebnich vzorka.



L 72/50

Utedni véstnik Evropské unie 14.3.2008

1.5.

1.5.1.1.

1.5.1.2.

1.5.1.3.

1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.4.1.

1.5.4.2.

Specifikace nepfipojené hadice

Plynotésnost (propustnost)

Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k nddrzi naplnéné kapalnym propanem o teploté 23 £ 2 °C.
Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

Unik sténou hadice nesmi presahnout 95 cm® par na metr hadice za 24 hod.

Odolnost za nizkych teplot

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672:1978, metoda B.
Zkugebni teplota: — 25 £ 3 °C.

Neni piipustné Zadné popraskdni nebo roztrzeni.

(nepfidéleno)

Zkouska ohybem

Prizdnd hadice délky priblizné 3,5 m musi byt schopna odoldvat 3 000krét dale pfedepsané zkousce stfidavym
ohybdnim, aniz by se zlomila. Po zkousce musi byt hadice schopna odoldvat zkusebnimu tlaku uvedenému
v bodé 1.5.5.2.

Obr. 1
(pouze piiklad)

zavazi

.

pohonny mechanismus

Polomér ohybu [mm] Vzdélenost mezi stfedy [mm] (Obr. 1)

Vnitini promér hadice [mm]

(Obr. 1) Svisleb Vodorovnéa
do 13 102 241 102
13az 16 153 356 153
od 16 do 20 178 419 178




14.3.2008 Utedni véstnik Evropské unie L72/51

1.5.4.3.

1.5.4.4.

1.5.5.1.

1.5.5.2.

1.5.5.3.

1.6.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.7.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.2.1.

1.7.2.2.

1.7.2.3.

1.7.3.

1.7.3.1.

Zkusebni stroj (viz obr. 1) se sklidd z ocelového raimu opatfeného dvéma dievénymi koly s sitkou rafku piiblizné
130 mm.

Obvod kol musi byt drdzkovany pro vedeni hadice. Polomér kol méfeny ke dnu drdzky musi byt takovy, jak je
uvedeno v bodé 1.5.4.2.

Podélné stiedové roviny obou kol musi leZet ve stejné svislé roviné a vzdalenost mezi stfedy kol musi byt v sou-
ladu s bodem 1.5.4.2.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stiedu otdceni.
Pohonny mechanismus tdhne hadici pfes kola rychlosti ¢ty kompletnich pohybii za minutu.
Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvorila tvar ,S* (viz obr. 1).

Konec, ktery prochdzi pfes horni kolo, se zatiz{ dostate¢nou hmotnosti, aby se dosdhlo tplného pfitisknuti hadice
ke kolum. Cést, kterd prochdzi ptes dolni kolo, se ptipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdélenost 1,2 m v obou smérech.
Zkouska hydraulickym tlakem a ur¢eni minimalntho tlaku pfi roztrzeni

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 1402.

Zkusebni tlak 6 750 kPa musi byt aplikovan po dobu 10 minut, a to bez jakéhokoli tniku.

Tlak pfi roztrzeni nesmi byt mensi nez 10 000 kPa.

Spojky

Spojky musi byt vyrobeny z oceli nebo mosazi a jejich povrch musi byt korozivzdorny.
Spojky musi byt krimpovaciho typu.

Prevlecnd matice musi byt vybavena zdvitem U.N.F.

Tésnici kuzel typu ptevle¢né matice musi byt typu s polovertikdlnim Ghlem 45°.
Spojky mohou byt vyrobeny jako typ s pievlecnou matici nebo jako rychlospojky.

Rychlospojky nesmi byt mozné rozpojit bez zvlastnich opatteni nebo bez pouziti jednoucelovych ndstroji.

Sestava hadice a spojek

Konstrukce spojek musi byt takovd, aby nebylo nutné olupovat obal, pokud vyztuZeni hadice nesestdva z koro-
zivzdorného materidlu.

Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi razy v souladu s normou ISO 1436.
Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté 93 °C a minimalnim tlaku 3 000 kPa.
Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych rdza.

Po zkousce tlakovymi rdzy musi hadice odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé 1.5.5.2.
Plynotésnost

Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli tiniku odoldvat tlaku plynu 3 000 kPa.
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1.8.

1.8.1.

1.8.1.1.

1.8.1.2.

1.8.1.3.

1.8.1.4.

1.8.2.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

Znaceni

Kazdd hadice musi nést v rozestupech nejvyse 0,5 m nésledujici jasné Citelnd a nesmazatelnd identifika¢ni ozna-
Ceni sklddajici se z pismen, ¢islic nebo symbol:

obchodni nézev nebo znacka vyrobce;

rok a mésic vyroby;

oznaceni velikosti a typu;

identifika¢ni oznaceni ,L.P.G. tfida 1%

Kazdd spojka musi nést obchodni nazev nebo znacku montujictho vyrobce.

NIZKOTLAKE GUMOVE HADICE ZARAZENE DO TRIDY 2

Obecné specifikace

Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly maximélnimu provoznimu tlaku 450 kPa.

Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly teplotdm v rozmez{ — 25 °C az + 125 °C. Pro provozni teploty pies-
ahujici vyse uvedené hodnoty musi byt zkusebni teploty upraveny.

Konstrukce hadice

Hadice musi byt tvofena trubici s hladkym vnitinim povrchem, obalem z vhodného syntetického materialu a byt
vyztuZena jednou nebo nékolika mezivrstvami.

Vyztuzujici mezivrstva (mezivrstvy) musi byt obalem chrdnéna (chrdnény) proti korozi.

Pokud je pro vyztuzujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouzit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal
nutny.

Potah vnitinich stén a obal musi byt hladké a bez pért, dér a cizich téles.

Zamérné propichnuti obalu se nepovazuje za vadu.

Specifikace a zkousky pro potah vnitinich stén

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pi pretrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové pro-
dlouzeni pii pretrzeni nejméné 250 %.

Odolnost vii¢i n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

i)  médium: n-pentan

ii) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin
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2.3.1.3.

2.4,

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

2.4.2.3.

Pozadavky:

i)  maximélni zména objemu 20 %

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

i) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 30 %

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s ptivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za nésledujicich podminek:

i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota minus 10 °C)
ii)  doba vystaveni: 168 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

ii)  maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni — 30 % a + 10 %

Specifikace a zkuSebni metoda pro obal

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pietrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové pro-
dlouzenti pfi pretrZeni nejméné 250 %.

Odolnost vii¢i n-hexanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

i)  médium: n-hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

iliy doba ponofeni: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 30 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 %

i) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 35 %

Odolnost vici stairnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:

i)  teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximalni provozni teplota minus 10 °C)
ii)  doba vystaveni: 336 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni — 30 % a + 10 %
Odolnost vuci ozénu

Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

Zkusebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystavi plisobeni vzduchu o teploté 40 °C
s koncentraci ozénu 50 dili na sto miliont po dobu 120 hodin.

Nen{ piipustné zadné popraskani zkusebnich vzorka.
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2.5.

2.,5.1.1.

2.5.1.2.

2.5.1.3.

2.5.2.1.

2.5.2.2.

2.5.2.3.

2.5.3.1.

2.5.3.2.

2.5.3.3.

Specifikace nepfipojené hadice

Plynotésnost (propustnost)

Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k nddrzi naplnéné kapalnym propanem o teploté 23 + 2 °C.
Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

Unik sténou hadice nesmf presihnout 95 cm?® par na metr hadice za 24 hod.

Odolnost za nizkych teplot

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672-1978, metoda B.

Zkusebni teplota: — 25 £ 3 °C

Neni piipustné zadné popraskdni nebo roztrzeni.

Zkouska ohybem

Prazdnd hadice délky piiblizné 3,5 m musi byt schopna odoldvat 3 000krat déle pfedepsané zkousce stiidavym
ohybdnim, aniz by se zlomila. Po zkousce musi byt hadice schopna odolat zkusebnimu tlaku uvedenému
v bodé¢ 2.5.4.2.

Obr. 2
(pouze ptiklad)

zavazi
* pohonny mechanismus
Vnitin{ promér hadice Polomér ohybu [mm] Vzddlenost mezi stfedy [mm] (Obr. 2)
[mm] (0br. 2) Svisleb Vodorovnéa
do 13 102 241 102
13 az 16 153 356 153
od 16 do 20 178 419 178

Zkusebni stroj (viz obr. 2) se sklddd z ocelového rdmu opatfeného dvéma dfevénymi koly s sitkou rafku pfiblizné
130 mm.

Obvod kol musi byt drézkovany pro vedeni hadice. Polomér kol méfeny ke dnu drdzky musi byt takovy, jak je
uvedeno v bodé 2.5.3.2.
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2.5.3.4.

2.5.4.1.

2.5.4.2.

2.5.4.3.

2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.7.2.1.

2.7.2.2.

2.7.2.3.

2.7.3.

2.7.3.1.

PodéIné stiedové roviny obou kol musi lezet ve stejné svislé roviné a vzddlenost mezi stfedy kol musi byt v sou-
ladu s bodem 2.5.3.2.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stiedu otdceni.
Pohonny mechanismus tdhne hadici ptes kola rychlosti ¢tyt kompletnich pohybt za minutu.
Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvorila tvar ,S* (viz obr. 2).

Konec, ktery prochdzi pfes horni kolo, se zatizi dostatecnou hmotnosti, aby se dosahlo tplného pritisknuti hadice
ke koltim. Cést, kterd prochdzi ptes dolni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdélenost 1,2 m v obou smérech.
Zkouska hydraulickym tlakem a ur¢eni minimalniho tlaku pfi roztrzeni

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 1402.

Zku3ebni tlak 1 015 kPa musi byt aplikovdn po dobu 10 minut, a to bez jakéhokoli tiniku.

Tlak pfi roztrzeni nesmi byt mensi nez 1 800 kPa.

Spojky

Spojky musi byt vyrobeny z korozivzdorného materialu.

Tlak pfi roztrzeni spojky v namontované poloze nesmi byt nikdy mensi nez tlak p#i roztrzeni potrubi nebo hadice.
Tlak pfi Gniku spojky v namontované poloze nesmi byt nikdy mensi nez tlak pfi dniku potrubi nebo hadice.
Spojky musi byt krimpovaciho typu.

Spojky mohou byt vyrobeny jako typ s pfevlecnou matici nebo jako rychlospojky.

Rychlospojky nesmi byt mozné rozpojit bez zvldstnich opatteni nebo bez pouziti jednoucelovych nastroji.

Sestava hadice a spojek

Konstrukce spojek musi byt takovd, aby nebylo nutné olupovat obal, pokud vyztuZeni hadice nesestdva z koro-
zivzdorného materidlu.

Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi razy v souladu s normou ISO 1436.
Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté 93 °C a minimalnim tlaku 1 015 kPa.
Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych rdzi.

Po zkousce tlakovymi razy musi hadice odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé 2.5.4.2.
Plynotésnost

Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli tiniku odoldvat tlaku plynu 1 015 kPa.
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2.8.

2.8.1.

2.8.1.1.

2.8.1.2.

2.8.1.3.

2.8.1.4.

2.8.2.

3.1.2.

3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.3.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

Znaceni

Kazdd hadice musi nést v rozestupech nejvyse 0,5 m ndsledujici jasné Citelnd a nesmazatelnd identifika¢ni ozna-
Ceni sklddajici se z pismen, Cislic nebo symbold:

obchodni ndzev nebo znacka vyrobce;
rok a mésic vyroby;

oznaceni velikosti a typu;
identifika¢ni oznaceni ,L.P.G. tiida 2“.

Kazdd spojka musi nést obchodni ndzev nebo znacku montujictho vyrobce.

VYSOKOTLAKE SYNTETICKE HADICE ZARAZENE DO TRIDY 1

Obecné specifikace

Ucelem této kapitoly je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu ohebnych syntetickych hadic pro pouiti s LPG
o vnitinim praméru do 10 mm.

Tato kapitola pokryvd kromé obecnych specifikaci a zkousek pro syntetické hadice také specifikace a zkousky pou-
zitelné pro zvldstni typy materidli nebo syntetické hadice.

Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly maximalnimu provoznimu tlaku 3 000 kPa.

Hadice musi byt navrZeny tak, aby odoldvaly teplotdim v rozmezi — 25 °C az + 125 °C. Pro provozni teploty pfes-
ahujici vy$e uvedené hodnoty musi byt zkuSebni teploty upraveny.

Vnitini primér musi byt v souladu s tabulkou 1 normy ISO 1307.

Konstrukce hadice

Syntetickd hadice musi byt tvofena termoplastickou trubici, obalem z vhodného termoplastického materidlu odol-
ného proti oleji a povétrnostnim vliviim a byt vyztuZena jednou nebo nékolika mezivrstvami. Pokud je pro vy-
ztuzujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouZit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal nutny.

Potah vnitinich stén a obal musi byt bez pérd, dér a cizich téles.

Zamérné propichnuti obalu se nepovazuje za vadu.

Specifikace a zkousky pro potah vnitinich stén
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pretrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 20 MPa a délkové pro-
dlouzeni pii pfetrzeni nejméné 200 %.

Odolnost viici n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:
i)  médium: n-pentan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofent: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximélni zména objemu 20 %



14.3.2008 Utedni véstnik Evropské unie

L72/57

3.3.1.3.

3.3.2.1.

3.3.2.2.

3.3.2.3.

i)  maximalni zména pevnosti v tahu 25 %
ili) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pretrzeni 30 %

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s ptivodn{ hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost viici starnuti podle 1ISO 188 za ndsledujicich podminek:

i)  teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximalni provozni teplota minus 10 °C)
ii)  doba vystaveni: 336 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 %

i)  maximalni zména délkového prodlouzeni pfi pretrzeni — 30 % a + 10 %
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni specifické pro materidl polyamid 6

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pretrzeni podle ISO 527-2 za nasledujicich podminek:
i)  typ vzorku: typ 1 BA

ii)  tahovd rychlost: 20 mm/min

Pfed zkouskou musi byt materidl klimatizovdn po dobu nejméné 21 dnii pfi 23 °C a 50 % relativni vlhkosti.
Pozadavky:

i)  pevnost v tahu nejméné 20 MPa

ii)  délkové prodlouzeni pii pretrzeni nejméné 50 %

Odolnost viici n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

i)  médium: n-pentan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 2 %

i)  maximalni zména pevnosti v tahu 10 %

(ili) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pietrzeni 10 %

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovndni s ptivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost viici starnuti podle 1SO 188 za ndsledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota minus 10 °C)
i)  doba vystaveni: 24 a 336 hodin

Po provedeni starnuti musi byt vzorky pted provedenim zkousky tahem podle bodu 3.3.2.1. klimatizovdny nej-
méné 21 dni pii teploté 23 °C a 50 % relativni vlhkosti.
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3.4.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

3.4.3.

3.43.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch stdrnuti v porovndni s pevnosti v tahu materidlu
vystaveného starnuti po dobu 24 hodin;

ii) maximélni zména délkového prodlouzeni 25 % po 336 hodindch stirnuti v porovnani s délkovym prodlou-
Zenim materidlu vystaveného starnuti po dobu 24 hodin.

Specifikace a zkuSebni metoda pro obal

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pri pretrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 20 MPa a délkové prodlou-
zeni pfi pfetrzeni nejméné 250 %.

Odolnost viici n-hexanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:

i)  médium: n-hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofent: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 30 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 %

iii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pfetrzeni 35 %

Odolnost viici stdrnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:

i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximélni provozni teplota minus 10 °C)
ii) doba vystaveni: 336 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

ii) maximdlni zména délkového prodlouzenti pii pretrzeni — 30 % a + 10 %
Odolnost vici ozénu

Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

Zkusebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystavi ptisobeni vzduchu o teploté 40 °C a re-
lativni vlhkosti 50 % = 10 % s koncentraci ozénu 50 dilt na sto miliéntt po dobu 120 hodin.

Neni piipustné zZadné popraskani zkusebnich vzorkd.

Specifikace a zkuebni metoda pro obal vyrobeny z materidlu polyamid 6

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pi pretrzeni podle ISO 527-2 za ndsledujicich podminek:
i)  typ vzorku: typ 1 BA

ii) tahovd rychlost: 20 mm/min

Pred zkouskou musi byt materidl klimatizovdn po dobu nejméné 21 dnt pfi 23 °C a 50 % relativni vlhkosti.
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3.4.3.2.

3.4.3.3.

3.5.

3.5.1.1.

3.5.1.2.

3.5.1.3.

3.5.2.1.

3.5.2.2.

3.5.2.3.

3.5.3.1.

3.5.3.2.

Pozadavky:

i)  pevnost v tahu nejméné 20 MPa

ii)  délkové prodlouzeni pii pretrzeni nejméné 100 %

Odolnost viici n-hexanu podle ISO 1817 za nasledujicich podminek:
i)  médium: n-hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

iii) doba ponofeni: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 2 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 10 %

i) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 10 %
Odolnost vici starnuti podle 1ISO 188 za ndsledujicich podminek:

i) teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximélni provozni teplota minus 10 °C)
ii)  doba vystaveni: 24 a 336 hodin

Po provedeni starnuti musi byt vzorky pfed provedenim zkousky tahem podle bodu 3.3.1.1. klimatizovény ales-
pon 21 dni.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 20 % po 336 hodindch stirnuti v porovndni s pevnosti v tahu materidlu
vystaveného starnuti po dobu 24 hodin;

ii)  maximdlni zména délkového prodlouzeni 50 % po 336 hodindch stirnuti v porovnani s délkovym prodlou-
Zenim materidlu vystaveného starnuti po dobu 24 hodin.

Specifikace nepfipojené hadice

Plynotésnost (propustnost)

Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k nddrzi naplnéné kapalnym propanem o teploté 23 + 2 °C.
Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

Unik sténou hadice nesmi presihnout 95 cm® par na metr hadice za 24 hod.

Odolnost za nizkych teplot

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672, metoda B.

Zku3ebni teplota: — 25 £ 3 °C.

Nen{ piipustné zddné popraskdni nebo roztrzeni.

Odolnost za vysokych teplot

Vzorek hadice o minimdlni délce 0,5 m natlakovany na 3 000 kPa musi byt vloZen do pece pii teploté 125 + 2 °C
po dobu 24 hodin.

Nen{ piipustny zddny dnik.
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3.5.3.3.

3.5.4.

3.5.4.1.

3.5.4.2.

3.5.4.3.

3.5.5.1.

3.5.5.2.

3.5.5.3.

3.6.

3.6.1.

Po zkousce musi hadice odoldvat zkusebnimu tlaku 6 750 kPa po dobu 10 minut. Neni piipustny zddny anik.
Zkouska ohybem

Prazdna hadice délky pfiblizné 3,5 m musi byt schopna odoldvat 3 000krat déle pfedepsané zkousce stiidavym
ohybdnim, aniz by se zlomila. Po zkouSce musi byt hadice schopna odolat zkusebnimu tlaku uvedenému
v bodé 3.5.5.2.

Obr. 3
(pouze pfiklad) (a = 102 mm; b = 241 mm)

zavazi

| pohonny mechanismus

' ‘ 1,2
= f - /1/
|

Zkusebn stroj (viz obr. 3) se sklddd z ocelového rdimu opatieného dvéma dfevénymi koly s sitkou rafku piiblizné
130 mm.

Obvod kol musi byt drazkovany pro vedeni hadice. Polomér kol méfeny ke dnu drazky musi byt 102 mm.

Podélné stiedové roviny obou kol musi lezet ve stejné svislé roviné. Vzdalenost mezi stiedy kol musi byt svisle
241 mm a vodorovné 102 mm.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stiedu otdceni.
Pohonny mechanismus tdhne hadici pfes kola rychlosti ¢tyi kompletnich pohybt za minutu.
Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvorila tvar ,S* (viz obr. 3).

Konec, ktery prochdzi pies horni kolo, se zatizi dostatecnou hmotnosti, aby se dosdhlo tplného pfitisknuti hadice
ke kolim. Cst, kterd prochdzi ptes dolni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdélenost 1,2 m v obou smérech.
Zkouska hydraulickym tlakem a urceni{ minimélniho tlaku pfi roztrzeni

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 1402.

Zkusebni tlak 6 750 kPa musi byt aplikovdn po dobu 10 minut, a to bez jakéhokoli tniku.

Tlak pfi roztrzeni nesmi byt mensf nez 10 000 kPa.

Spojky

Spojky musi byt vyrobeny z oceli nebo mosazi a jejich povrch musi byt korozivzdorny.



14.3.2008 Utedni véstnik Evropské unie

L 72/61

3.7.

3.7.1.

3.7.1.1.

3.7.1.2.

3.7.1.3.

3.7.2.

3.7.2.1.

3.8.

3.8.1.1.

3.8.1.2.

3.8.1.3.

3.8.1.4.

Spojky musi byt krimpovaciho typu a tvofeny hadicovou spojkou nebo pratokovym sroubem. Tésnéni musi byt
odolné vici LPG a musi byt v souladu s bodem 3.3.1.2.

Pritokovy Sroub musi byt v souladu s normou DIN 7643.

Sestava hadice a spojek

Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi rdzy v souladu s normou ISO 1436.
Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté 93 °C a minimdlnim tlaku 3 000 kPa.
Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych rdzi.

Po zkousce tlakovymi rdzy musi hadice odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé 3.5.5.2.
Plynotésnost

Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli tiniku odoldvat tlaku plynu 3 000 kPa.

Znaceni

Kazdd hadice musi nést v rozestupech nejvyse 0,5 m ndsledujici jasné Citelnd a nesmazatelnd identifika¢ni ozna-
¢eni sklddajici se z pismen, ¢islic nebo symbold:

obchodni nézev nebo znacka vyrobce;
rok a mésic vyroby;

oznaceni velikosti a typu;
identifika¢ni oznaceni ,L.P.G. tfida 1

Kazdd spojka musi nést obchodni ndzev nebo znacku montujictho vyrobce.
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PRILOHA 9

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU PLNICI JEDNOTKY

1. Definice: viz bod 2.16. tohoto predpisu.
2. Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.):

Plnici jednotka: tfida 3
Zpétny ventil: tfida 3

3. Klasifikacni tlak: 3 000 kPa.
4. Konstrukéni teploty:

-20°Caz 65°C

Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.
5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.10., Ustanoveni pro plnici jednotku.

6.  Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakova zkouska Ptiloha 15, bod 4
Vngjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysokd teplota Priloha 15, bod 6
Nizké teplota Piiloha 15, bod 7
Zkouska tésnosti sedel Ptiloha 15, bod 8
Zivotnost Pifloha 15, bod 9
(pfi 6 000 provoznich cyklech)

Slucitelnost s LPG Pifloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Pifloha 15, bod 12 ()
Odolnost proti suchému teplu Ptiloha 15, bod 13
Starnuti v ozénovém prostiedi Ptiloha 15, bod 14
Teceni Pifloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Ptiloha 15, bod 16 (')
Rézovd zkouska Bod 7 této piilohy

7. Pozadavky na razovou zkousku pro plnici jednotky spliujici normy Euro
7.1. Obecné pozadavky

Plnici jednotka se podrobi rizové zkousce 10 J.
7.2. Postup zkousky

Zavazi z kalené oceli o hmotnosti 1 kg se upusti z vysky 1 m tak, aby dosdhlo rychlosti pti nérazu 4,4 m/s. Toho se
dosdhne umisténim zdvazi na kyvadlo.

Plnici jednotka se instaluje vodorovné na pevny predmét. Zavazi musi dopadnout na stfed vystupujici ¢asti plnici
jednotky.

7.3. Vyklad zkousky

Plnici jednotka musi vyhovét pozadavkam zkousky vnéjsi tésnosti a zkousky tésnosti sedel pfi teploté okoli.

() Pouze pro kovové ¢asti.
(") Pouze pro nekovové ¢asti.
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7.4. Opakovani zkousky

Pokud plnici jednotka pozadavkiam zkousky nevyhovi, predlozi se k rdzové zkousce 2 vzorky stejné soucisti. Pokud
oba vzorky pozadavkiim zkousky vyhovi, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jeden nebo oba vzorky pozadavkim opakované zkousky nevyhovi, soucdst nebude schvélena.

Pozndmky:
—  Pretlakova zkouska musi byt provedena na kazdém zpétném ventilu.

—  Zkouska Zivotnosti se provadi s hubici specidlné urcenou pro zkousenou plnici jednotku. Provede se 6 000 cyk-
18 nésledujicim postupem:

— hubice se pripoji ke konektoru a otevie se systém plnici jednotky;
— systém se ponechd otevieny alespont 3 sekundy;

—  plnici jednotka se zavie a hubice odpoji.

Obr. 1

Spojovaci ¢dst bajonetové plnici jednotky
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Obr. 2

Spojovaci ¢dst plnici jednotky italského typu
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Obr. 3

Spojovaci ¢dst plnici jednotky lehkych vozidel spliiujici normy Euro
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Spojovaci €dst plnici jednotky typu ACME
—
m
ol | 7
= .-""’;"‘
[ [
f= /r"l‘ 4
S M !
1
il -
vl il
i i




14.3.2008 Utedni véstnik Evropské unie L 72/65

Obr. 5

Spojovaci ¢éist plnici jednotky té€zkych uzitkovych vozidel spliiujici normy Euro
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Rozméry v mm

Legenda:

1. Tésnici povrch hubice
2. Minimélni zdvih ventilu
3. Celkova tolerance
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PRILOHA 10

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU NADRZI NA LPG

Vyznam znacek a pojmil pouzitych v této pifloze

-

v < < > 05T

(g}

1.1.

1.2

1.3.

zkusebni tlak pfi hydraulické zkousce v kPa;

tlak pfi roztrzeni nddrze zméfeny pfi zkousce na roztrzeni v kPa;

nejmensi hodnota meze kluzu zarucend materidlovou normou v N/mm?

nejmens{ hodnota pevnosti v tahu zarucend materidlovou normou v N/mm?;
skute¢nd pevnost v tahu v N/mm?;

vypoctova nejmensi tloustka stény vélcového pldsté v mm;

vypoctova nejmensi tloustka zaobleného dna v mm;

jmenovity vnéjsi pramér nadrze v mm;

vnitini polomér zaobleni konvexniho dna standardni védlcové nddrze v mm;

vnitini polomér zaobleni v pfechodové oblasti konvexniho dna standardni valcové nddrze v mm;
vnéjsi vyska zaoblené ¢asti dna nddrze v mm;

vyska vélcové ¢dsti zaobleného dna nddrze v mm;

délka plasté nadrze namahaného tlakem v mm;

délkové prodlouzeni zdkladniho materidlu v %;

pocatecni objem nadrze v okamziku zvy3ovani tlaku pfi zkouice na roztrzeni v dm?;
kone&ny objem nddrze pfi roztrzeni v dm?;

tihové zrychleni v m/s%

tvarovy soucinitel;

soucinitel hodnoty svaru.

TECHNICKE POZADAVKY

Nddrze, na které se vztahuje tato pfiloha, jsou:

LPG-1 Kovové nadrze

LPG-4 PIné kompozitni nddrze

Rozméry

Pro veskeré rozméry bez uvedenych toleranci se pouziji obecné tolerance podle EN 22768-1.

Materialy

Materidlem pouzitym k vyrobé¢ pldstt nddrzi namahanych tlakem musi byt ocel podle specifikace normy EN
10120 (mohou vSak byt pouzity i jiné materidly za pfedpokladu, Ze nddrz md stejné bezpecnostni vlastnosti,
které musi osvédcit orgdny udélujici schvileni typu).

Zdkladni materidl se vztahuje na materidl ve stavu pred provedenim jakékoli konkrétni pfemény, pokud jde
o vyrobni proces.

Vsechny soucasti télesa nddrze a viechny ¢dsti k ni pfivafené musi byt vyrobeny ze vzajemné kompatibilnich
materidld.

Pridavné materidly pro svafovani musi byt se zékladnim materidlem kompatibilni, aby vznikly svary s vlast-
nostmi, které jsou rovnocenné vlastnostem specifikovanym pro zdkladni materidl (EN 288-39).
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1.3.5.

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.5.

1.5.3.1.

1.5.3.2.

1.6.1.1.

1.6.1.1.1.

Vyrobce nddrze musi opatfit a pfedlozit:
a)  pro kovové nddrze: osvédéeni o chemickém rozboru tavby;

b)  pro plné kompozitni nddrze: osvédceni o rozboru chemické odolnosti vztahujici se ke zkouskdm prove-
denym podle pozadavk piilohy 6;

¢) mechanické vlastnosti materidlu, pokud jde o oceli nebo jiné materidly pouzité k vyrobé ¢dsti vystave-
nych tlaku.

Inspekéni subjekt musi mit piilezitost provést nezavislé rozbory. Tyto rozbory se musi provadét na zkuseb-
nich vzorcich odebranych bud z materidlt ve stavu dodaném vyrobci nddrzi, nebo z dokoncenych nddrzi.

Vyrobcee je povinen predlozit inspekénimu subjektu vysledky metalurgickych a mechanickych zkousek a roz-
bort zdkladniho a piidavnych materidlt provedenych na svarech, rovnéz je povinen mu predlozit popis za-
vedenych svafovacich metod a postupii, které lze poklddat za reprezentativni pro svary provedené béhem

vyroby.
Konstrukéni teploty a tlaky
Konstrukéni teplota

Konstrukéni provozni teplota nddrze je od — 20 °C do 65 °C. Pro extrémni provozni teploty pfesahujici vyse
uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky, které budou dohodnuty s piislusnym subjektem.

Konstrukéni tlak

Konstrukéni provozni tlak v nddrzi musi byt: 3 000 kPa.

Postupy tepelného zuslechtovini, pouze na kovovych nadrzich, musi spliiovat ndsledujici pozadavky:
Tepelné zuslechtovani musi byt provedeno na jednotlivych ¢dstech nebo na celé nadrzi.

C4sti nadrze deformované o vice nez 5 % musi byt predlozeny k ndsledujicimu tepelnému zuglechfovéni:
normaliza¢ni Zthdni.

Nédrze s tloustkou stény > 5 mm musi byt pfedlozeny k nésledujicimu tepelnému zuslechtovani:
materidl vdlcovany za tepla a normaliza¢né Zthany: odstranéni vnitintho pnuti nebo normaliza¢ni zihdnf;
materidl jiného druhu: normaliza¢ni Zihdni.

Vyrobce musi pfedlozit postup pouzitého tepelného zuslechtovani.

Lokaln{ tepelné zuslechtovani dokoncené nddrze neni povoleno.

Vypocet &isti namdhanych tlakem

Vypocet ¢asti namédhanych tlakem pro kovové nédrze.

Tloustka stény vélcového pldsté nddrze nesmi byt mensi nez tloustka vypoctend podle vzorce:
Nédrze bez podélnych svari:

‘D P,-D
C1500R+P,
€

h

a=

RC
2000 —=+P
43 b
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1.6.1.1.2.

1.6.1.2.

1.6.1.2.1.

1.6.1.2.2.

1.6.1.2.3.

1.6.1.3.

Nédrze s podélnymi svary:
P.-D D
1500R, -7z +P,

RC
2000 —S-z+P,
4/3

i) z =085, jestlize vyrobce provddi rentgenografickou kontrolu kazdého kiizeni svarti do vzdalenosti
100 mm od kiizen{ v piipadé podélného svaru a po délce 50 mm (na kazdou stranu od kiizeni 25 mm)
v ptipadé obvodovych svard.

Tato zkouska musi byt provedena u kazdého stroje na zacatku a na konci kazdé pracovni smény z ply-

nulé vyroby.

ii) z =1, jestlize se provadi namétkovd rentgenografickd kontrola kazdého kifZeni svart do vzdalenosti
100 mm od kiizeni v piipadé podélného svaru a po délce 50 mm (na kazdou stranu od kiizeni 25 mm)
v piipadé obvodovych svart.

Tato zkouska musi byt provedena na 10 % vyrobenych nadrzi: zkousené nddrze se vybiraji ndhodné. Po-
kud tyto rentgenografické kontroly odhali nepfipustné vady definované v bodu 2.4.1.4, musi byt u¢inéna
veskerd nezbytnd opatieni k pfezkoumdni p¥islusné dévky a k odstranéni vad.

Rozméry a vypocet den (viz obrdzky v dodatku 4 této piflohy).

Dna nddrzi musi byt z jednoho kusu, musi byt konkdvni na strané namdhané tlakem a musi mit bud torosfé-
ricky, nebo elipsoidni tvar (piiklady jsou vedeny v dodatku 5).

Dna néddrzi musi spliiovat tyto podminky:

torosférickd dna

soucasné platné meze:

0,003D <b<0,08D

r=01D

R<D

H=0,18D

r=2b

h=4b

h<0,15D (nepoutzije se pro nddrze uvedené v dodatku 2 této piilohy, obr. 2a)

elipsoidni dna

soucasné platné meze:

0,003D<b<0,08D

H=0,18D

h=4b

h<0,15D (nepoutzije se pro nddrze uvedené v dodatku 2 této piilohy, obr. 2a)

Tloustka téchto zaoblenych den nesmi byt nikdy mensi nez hodnota vypoctend podle vzorce:
P -D

_h 7 C

1500 R,

Hodnota tvarového soucinitele C pro plnd dna je uvedena v tabulce a v grafech uvedenych v dodatku 4 této
piilohy.

Tloustka stény vélcového okraje dna nesmi byt mensi neZ nejmensi tloustka stény plasté, nebo se od nf lisit
o vice nez 15 %.

Jmenovitd tloustka stény valcové ¢dsti a zaobleného dna nesmi byt za zddnych okolnosti mensi nez:
— +1mm

250

pfi¢emZ nejmensi hodnota je 1,5 mm.
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1.6.1.4. Pldst nddrze mtze byt zhotoven z jedné, ze dvou nebo tif ¢asti. Pokud je plast zhotoven ze dvou nebo tif ¢dsti,
musi byt podélné svary posunuty/otoceny nejméné o 10ndsobek tloustky stény nddrze (10 - a). Dna musi byt
z jednoho kusu a konvexni.

1.6.2. Vypocet ¢asti naméhanych tlakem pro plné kompozitni nddrze

Napéti v nddrzi musi byt vypocteno pro kazdy typ nddrze. Tlaky pouzité pro tyto vypocty musi byt konstruké-
ni tlak a zkusebni tlak pfi roztrzeni. Pfi vypoctech se pouziji vhodné analytické postupy, aby se zjistilo roz-
déleni napéti po celé nddrzi.

1.7. Konstrukce a jakost provedeni
1.7.1. Obecné pozadavky
1.7.1.1. Vyrobce musi prokazat vhodnym systémem fizeni jakosti, Ze ma k dispozici a udrzuje vyrobni prostiedky

a technologii, které zabezpecuji, aby vyrobené nddrze splnovaly pozadavky této piilohy.

1.7.1.2. Vyrobce je povinen nélezitym dozorem zajistit, aby zdkladni materidly a lisované ¢asti pouzivané pro vyrobu
nadrzi byly bez vad, které by mohly ohrozit bezpecné pouzivani nddrzi.

1.7.2. Césti naméhané tlakem
1.7.2.1. Vyrobce je povinen popsat pouzivané svafovaci metody a postupy a uvést kontroly provaddéné béhem vyroby.
1.7.2.2. Technické pozadavky na svarovani

Tupé svary se musi provadét postupem automatického svafovani.
Tupé svary na plasti namahaném tlakem nesmi byt umistény v mistech, kde se mén tvar.
Koutové svary nesméji piekryvat tupé svary a musi byt od nich vzddleny nejméné 10 mm.

Svary spojujici ¢asti, které vytvafeji plst nddrze, musi spliovat ndsledujici podminky (viz obrazky piiklada
svarli v dodatku 1 této pilohy):

podélny svar: tento svar se provadi jako tupy svar v plném priifezu stény;
obvodovy svar:

tento svar se provadi jako tupy svar v plném prifezu stény. Vylemovany svar se povaZuje za zvlastn{ druh tu-
pého svaru;

svary ventilové desky nebo kruhu musi byt provedeny podle dodatku 1, obr. 3.
Svar pfipeviujici ndvarek nebo podpéry nddrze musi byt proveden bud'jako tupy svar, nebo jako koutovy svar.

Svafované montdZni podpéry musi byt svafovany po obvodu. Tyto svary musi byt dostatecné pevné, aby
odolavaly otfestim, brzdéni a vnéjsim sildm alespoit 30 g vSemi sméry.

V piipadé tupych svarti nesmi byt pfesazeni sty¢nych ploch vétsi nez 1/5 tloustky stény (1/5 a).
1.7.2.3. Kontrola svarti

Vyrobce je povinen zajistit, aby svary byly plné provafeny, nevykazovaly jakékoli vychyleni svarového svu
a byly bez vad, které by mohly ohrozit bezpecné pouzivani nadrze.

U nddrzi vyrobenych ze dvou kusti musi byt provedena rentgenografickd zkouska obvodovych tupych svart
po délce 100 mm, s vyjimkou svard, které odpovidaji vylemovanému svaru na strané 1 dodatku 1 této piilo-
hy. Rentgenografické kontrole by méla byt podrobena béhem plynulé vyroby jedna nddrz vybrand na zacdtku
a jedna nddrz vybrand na konci kazdé smény a v pipadé pieruseni vyroby po dobu delsf nez 12 hodin prvni
svafend nddrz.
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1.7.2.4.

1.7.3.1.

1.7.3.2.

1.7.3.3.

1.7.3.4.

1.7.3.5.

1.7.3.6.

Ovalita

Ovalita valcového plasté nddrze musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétsim a nejmensim vnéjsim pru-
mérem v tomtéZ prifezu nebyl vétsi nez 1 % stiedni hodnoty téchto praméra.

Armatura

Podpéry musi byt vyrobeny a k télesu nddrze pfipevnény tak, aby nezptisobovaly nebezpecnou koncentraci
napéti, ani neumoznovaly hromadéni vody.

Patky nddrze musi byt dostatecné pevné a musi byt z kovu, ktery je kompatibilni s oceli nddrze. Tvar patky
musi nddrzi poskytovat dostate¢nou stabilitu.

Horni okraj patky musi byt k nddrzi pfivaten tak, aby mezi patkou a nadrzi nemohlo dochdzet ke hromadéni
¢i pronikani vody.

Referen¢ni znacka musi byt pfipevnéna k nddrzi tak, aby umozniovala jeji sprdvnou montaz.

Pipadné identifika¢ni $titky musi byt pfipevnény k tlakem namahanému pldsti nddrze a nesmi byt odnima-
telné. Musi byt u¢inéna veskerd nezbytnd opatieni zabranujici korozi.

Nédrz musi umoznovat pfipevnéni plynotésné skiiné nebo jiného ochranného zaf{zeni nad piislusenstvi
nadrze.

K vyrobé podpér Ize pouzit jakykoli jiny material, pokud je zajidténa jeho pevnost a vylouceno nebezpeci ko-
roze dna nadrze.

Ochrana pfed ohném

Nédrz reprezentativni pro typ nadrze, veskeré piislusenstvi pfipevnéné k nddrzi a veskeré dodatecné izola¢ni
nebo ochranné materidly musi byt podrobeny zkousce ohném podle specifikace bodu 2.6. této piilohy.

ZKOUSKY

Tabulky 1 a 2 nize poskytuji piehled zkousek provadénych na prototypech nadrzi na LPG i béhem vyrobniho
procesu podle jejich povahy. Veskeré zkousky se provadéji pii teploté okoli 20 * 5 °C, neni-li stanoveno jinak.

Tabulka 1

Prehled zkousSek provddénych na kovovych nddrzich

Provadénd zkouska Zko\fl)s:]g/b;arie PO&;;Onjggi;lze 1;??)5/;? ch Popis zkousky
Zkouska tahem 1 z kazdé sarze 2(Y) Viz bod 2.1.2.2.
Zkouska ohybem 1 z kazdé sarze 2(Y) Viz bod 2.1.2.3.
Zkouska na roztrzeni 2 Viz bod 2.2.
Hydraulickd zkouska Kazdd nadrz 100 % Viz bod 2.3.
Zkouska ohném 1 Viz bod 2.6.
Kontrola prozdfenim 1 z kazdé Sarze 100 % Viz bod 2.4.1.
(rentgenovymi paprsky)

Makrostrukturni zkouska 1 z kazdé Sarze 2(Y) Viz bod 2.4.2.
Kontrola svart 1 z kazdé sarze 100 % Viz bod 1.7.2.3.
Vizudlni kontrola ¢dsti 1 z kazdé sarze 100 %

nadrze

(1) Tyto zkusebni vzorky mohou byt odebrany z jedné nddrze.

Pozndmka 1:  Ke schvdleni typu se pfedklddd 6 nadrzi.

Pozndmka 2: Na jednom z téchto prototypt se uréi objem nddrze a tloustka stény kazdé ¢dsti nadrze.
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2.1.

2.1.1.1.

2.1.1.1.1.

2.1.1.1.2.

2.1.1.2.

Tabulka 2

Prehled zkousek provddénych na plné kompozitnich nddrzich

s o Vyroba Pocet nddrzi zkousenych . «

Provddénd zkouska Zkousky sarze pro schvilent typu Popis zkousky
Zkouska na roztrzen{ 1 z kazdé Sarze 3 Viz bod 2.2.
Hydraulickd zkouska Kazdd nddrz Vsechny nddrze Viz bod 2.3.
Zkouska tlakovym cyk- 1 kazdych 5 3arzi 3 Viz bod 2.3.6.1.
lem pfi teploté okoli
Zkouska tlakovym cyk- 1 Viz bod 2.3.6.2.
lem pfi vysoké teploté
Zkouska vnéjsi tésnosti 1 Viz bod 2.3.6.3.
Zkouska prostupnosti 1 Viz bod 2.3.6.4.
Zkouska cyklovanim 1 Viz bod 2.3.6.5.
s LPG
Zkouska na vysokotep- 1 Viz bod 2.3.6.6.
lotn{ tecen{
Zkouska ohném 1 Viz bod 2.6.
Rézové zkouska 1 Viz bod 2.7.
Padovd zkouska 1 Viz bod 2.8.
Zkouska hrdla ve zkrutu 1 Viz bod 2.9.
Zkouska v kyselém pro- 1 Viz bod 2.10.
stiedi
Zkouska ultrafialovym 1 Viz bod 2.11.
zafenim

Mechanické zkousky
Obecné pozadavky
Cetnost mechanickych zkougek

Cetnost zkousek pro kovové nddrze je: 1 nddrz z kazdé sarze béhem vyroby a pro typové zkousky, viz
tabulka 1.

Zkusebni vzorky, které nejsou rovné, musi byt narovndny lisovanim za studena.
Na zkusebnich vzorcich, které obsahuji svar, musi byt svar zarovndn k odstranéni jeho prevyseni.
Kovové nddrze se podrobuji zkouskdm podle tabulky 1.

Zkusebni vzorky z nddrzi, které maji pouze jeden obvodovy svar (nddrze ze dvou ¢dsti), se odebiraji z mist
podle obrazku 1 v dodatku 2.

Zkusebni vzorky z nddrzi, které maji podélné a obvodové svary (nddrze ze tfi nebo vice &dsti), se odebiraji
z mist podle obrdzku 2 v dodatku 2.

Cetnost zkousek pro plné kompozitni nadrze je:
(@) Béhem vyroby: 1 nadrz z kazdé Sarze
(b) Pro typové zkousky viz tabulka 2

Vsechny mechanické zkousky pro ovéfeni vlastnosti zdkladniho materidlu a svarti tlakem namédhanych plasta
nadrzi se provadéji na zkusebnich vzorcich odebranych z dokoncenych nddrzi.
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2.1.2.

2.1.2.1.

2.1.2.1.1.

2.1.2.1.2.

2.1.2.1.3.

2.1.2.1.4.

2.1.2.2.

2.1.2.2.1.

2.1.2.2.1.1.

2.1.2.2.1.2.

2.1.2.2.2.

2.1.2.2.2.1.

2.1.2.2.2.2.

2.1.2.3.

2.1.2.3.1.

Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledka zkousek
Kazdd nddrz odebrand jako vzorek se podrobi ndsledujicim zkouskdm:

V pifpadé nddrzi s podélnymi a obvodovymi svary (nddrze ze tif ¢asti) na zkusebnich vzorcich odebranych
z mist podle obrdzku 1 v dodatku 2 této p¥ilohy:

a)  zkouska tahem na zdkladnim materidlu; zkuSebni vzorek se odebird v podélném sméru (neni-li to moz-
né, miZe byt odebrdn v obvodovém sméru);

b) zkouska tahem na zdkladnim materidlu ze dna;

¢) zkouska tahem kolmo k podélnému svaru;

d)  zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru;

¢)  zkouska ohybem na podélném svaru, vnitini povrch namahany tahem;

f)  zkouska ohybem na podélném svaru, vngjsi povrch namdhany tahem;

g) zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnitini povrch namahany tahem;
h)  zkouska ohybem na obvodovém svaru, vngjsi povrch namdhany tahem; a
i) makrostrukturni zkouska na fezu svarem;

(ml, m2) Minimalné dvé makrostrukturni zkousky na fezu ventilovym hrdlem/deskou v p¥ipadé ventilti na-
montovanych na bo¢ni sténé podle bodu 2.4.2. niZe.

V piipadé nddrzi pouze s obvodovymi svary (nddrze ze dvou ¢dsti) na zkusebnich vzorcich odebranych z mist
podle obrazka 2a a 2b v dodatku 2 této prilohy:

Zkousky stanovené v bodu 2.1.2.1.1. vy3e s vyjimkou c), €) a f), které se nepouziji. Zkusebni vzorek pro zkous-
ku tahem na zdkladnim materidlu se odebere z a) nebo b), jak je uvedeno v bodu 2.1.2.1.1. vy3e.

Zkusebni vzorky, které nejsou dostate¢né rovné, musi byt narovnany lisovinim za studena.

Na v3ech zkusebnich vzorcich, které obsahuji svar, se svar zarovnd k odstranéni jeho pfevyseni.
Zkouska tahem

Zkouska tahem na zdkladnim materidlu

Zkouska tahem se provéddi v souladu s normami EN 876, EN 895 a EN 10002-1.

Zjisténé hodnoty meze kluzu, pevnosti v tahu a délkového prodlouZeni pfi pretrzeni musi odpovidat vlast-
nostem kovu podle pozadavku bodu 1.3. této prilohy.

Zkouska tahem na svarech

Tato zkouska tahem ve sméru kolmém na svar se musi provadét na zkusebnim vzorku se ziizenym prifezem
sitky 25 mm a délky sahajici aZ 15 mm za okraje svaru, jak je zndzornéno na obrizku 2 v dodatku 3 této

piilohy.

Za touto stiedovou ¢asti se $itka zkuSebniho vzorku musi postupné zvétsovat.

Zjisténd hodnota pevnosti v tahu musi spliiovat minimalni hodnoty pozadované normou EN 10120.
Zkouska ohybem

Zkouska ohybem se provadi v souladu s normami ISO 7438:2000 a ISO 7799:2000 a normou EN 910 pro
svafované ¢asti. Zkousky ohybem se provadi na vnitfnim povrchu naméhaném tahem a na vngjsim povrchu
naméhaném tahem.
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2.1.2.3.2.

2.1.2.3.3.

2.1.2.4.

2.1.2.4.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.1.1.

2.2.2.

2.2.2.1.

2.2.2.1.1.

2.2.2.1.2.

2.2.2.1.3.

2.2.3.

2.2.3.1.

2.2.3.2.

2.2.3.3.

2.2.33.1.

Na zkusebnim vzorku se nesméji objevit praskliny, je-li ohnut okolo trnu tak, Ze vnitini okraje nejsou od sebe
vzdéleny vice nez ¢inf pramér trnu + 3a (viz obrdzek 1 v dodatku 3 této piilohy).

Pomér (n) mezi primérem trnu a tloustkou zkusebniho vzorku nesmi prekrocit hodnoty uvedené v ndsledujici
tabulce:

Skute¢nd pevnost v tahu R, v (N/mm?) Hodnota (n)
do 440 vcetné 2
nad 440 do 520 vcetné 3
nad 520 4

Opakoviani zkousek tahem a ohybem

Opakovéni zkousek tahem a ohybem je povoleno. Druhd zkouska se provadi na dvou zkusebnich vzorcich
odebranych ze stejné nddrze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V ptipadg, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.

Hydraulickd zkouska na roztrzeni
Zkusebni podminky

Zkous$ené nadrze musi byt opatfeny ndpisy, jejichz umisténi se predpokladd na tlakem namdhaném plasti
nadrze.

Hydraulickd zkouska na roztrzeni musi byt provedena na zafizeni, které umoziuje postupné zvySovat tlak
v nadrzi az do jejtho roztrzeni a zaznamendvat zménu tlaku v zdvislosti na ¢ase. Maximdlni pritok béhem
zkousky by nemél piekrocit 3 % objemu nddrze za minutu.

Vyklad zkousky
Zkouska na roztrzeni se vyhodnocuje podle téchto pfijatych kritérif:

vzriist objemu kovové nddrze, ktery se rovnd objemu vody spotiebované od pocdtku zvySovani tlaku do oka-
mziku roztrzeni nadrze;

vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okraji;

tlak pfi roztrzeni.

Podminky pfijatelnosti zkousky

Zméfeny tlak pfi roztrzeni (P,) nesmi byt za zddnych okolnosti mensi nez 2,25 - 3 000 = 6 750 kPa.
Specifickd zména objemu kovové nddrze v okamziku roztrzeni nesmi byt mensi nez:

20 %, je-li délka kovové nddrze vétsi nez jeji pramér;

17 %, je-li délka kovové nddrze rovnd jejimu priméru nebo mensi;

8 % v piipadé zvlastni kovové nddrze uvedené na strané 1 v dodatku 5, obr. A, B a C.

Zkouska na roztrzeni nesmi zptsobit rozpad nddrze na zlomky.

Hlavni trhlina nesmi mit charakter kichkého lomu, tj. okrajové hrany lomu nesmi byt radidlni, ale musi byt
pod ur¢itym tGhlem sklonény viiéi roviné priméru a po celé své tloustce musi vykazovat kontrakei.
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2.2.33.2.

2.2.3.4.

2.3.

2.3.6.1.

2.3.6.1.1.

2.3.6.1.2.

2.3.6.1.3.

2.3.6.2.

U kovovych nddrzi nesmi trhlina odhalit vnitini vadu materidlu. Svar musi byt alespon tak pevny jako ori-
gindlni kov, ale pokud mozno pevnéjsi.

U plné kompozitnich nddrzi nesmi trhlina odhalit Zddné vady struktury.
Opakovani zkousky na roztrzeni

Opakovani zkousky na roztrzeni je povoleno. Druhd zkouska na roztrzeni se provadi na dvou nddrzich, které
byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v ramci stejné Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadgé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.

Hydraulickd zkouska

Nédrze reprezentativni pro typ nddrze predklddané ke schvéleni typu (bez ptislusenstvi, ale s uzavienymi vy-
stupy) musi odoldvat vnitinimu hydraulickému tlaku 3 000 kPa bez tnikd nebo trvalych deformaci a spliiovat
nasledujici pozadavky:

Tlak vody v nddrzi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti az do dosazeni zkusebniho tlaku 3 000 kPa.

Nédrz musi ztstat pod zkuebnim tlakem dostatecné dlouho, aby se prokazalo, Ze tlak neklesd a Ze 1ze zarucit
tésnost nadrze.

Po zkousce nesmi nddrz vykazovat zndmky trvalé deformace.

Naédrze, které pfi zkousce nevyhovi, musi byt vyfazeny.

Dal3{ hydraulické zkousky provadéné na plné kompozitnich nadrzich

Zkouska tlakovym cyklem pfi teploté okoli

Postup zkousky

Dokoncend nddrz se podrobi nejvyse 20 000 cyklt podle nasledujictho postupu:

a)  Zkouend nddrz se naplni kapalinou nezplisobujici korozi, jako je napf. olej, inhibovand voda nebo
glykol.

b) Tlak v nddrzi se cykluje mezi nejvyse 300 kPa a nejméné 3 000 kPa rychlosti neptesahujici 10 cykla za
minutu.

Tento cyklus se provede nejméné 10 000krdt a pokracuje se, dokud neni provedeno 20 000 cykli, nebo
dokud pred roztrzenim neza¢ne nadrz propoustét.

¢)  Zaznamend se pocet cykld do selhdni s mistem a popisem pocdtku selhdni.
Vyklad zkousky

Nédrz nesmi selhat nebo propoustét po méné nez 10 000 cyklech.

Po provedeni 10 000 cyklt mtZe nddrz pfed roztrzenim propoustét.
Opakovani zkousky

Opakovani zkousky tlakovym cyklem pfi teploté okoli je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci stej-
né Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.
V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.

Zkouska tlakovym cyklem pfi vysoké teploté
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2.3.6.2.1.

2.3.6.2.2.

2.3.6.2.3.

2.3.6.3.

2.3.6.3.1.

2.3.6.3.2.

2.3.6.3.3.

2.3.6.4.

2.3.6.4.1.

Postup zkousky

Dokoncené nddrze nesmi pii zkousce tlakovym cyklem vykazovat zndmky roztrzeni, Gniku nebo roztfepeni
vldkna; postupuje se takto:

a)  ZkouSend nddrz se naplni kapalinou nezptsobujici korozi, jako je napf. olej, inhibovand voda nebo

glykol.
b)  Nddrze se klimatizuji 48 hodin pfi 0 kPa, 65 °C a relativni vlhkosti 95 % nebo vice.

¢)  Nadrze se hydrostaticky tlakuji; pocet cykld je roven 3 600 pfi maximalni rychlosti 10 cyklt za minutu,
tlak dosahuje hodnot mezi nejvyse 300 kPa a nejméné 3 000 kPa pfi teploté 65 °C a vlhkosti 95 %.

Po tlakovém cyklu pfi vysoké teploté se nddrze predklddaji ke zkousce vnéjsi tésnosti a pak se hydrostaticky
pietlakuji k roztrzeni v souladu s postupem zkousky na roztrzeni.

Vyklad zkousky

Nédrz musi vyhovét pozadavkim zkousky vnéjsi tésnosti stanovenym v bod¢ 2.3.6.3.
Tlak pfi roztrzeni nddrze musi byt nejméné 85 % projektovaného tlaku pii roztrzeni.
Opakoviani zkousky

Opakovani zkousky tlakovym cyklem pii vysoké teploté je povoleno.

Druha zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprosttedné po prvni nddrzi v ramci stej-
né Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.
V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.
Postup zkousky

Za Gcelem zjisténi tniku se nddrz po dobu vystaveni tlaku 3 000 kPa ponoii do mydlové vody (bublinova
metoda).

Vyklad zkousky
Nédrz nesmi vykazovat Zddné netésnosti.
Opakovani zkousky

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostfedné po prvni nddrzi v rdmci stej-
né SarzZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje. V piipadé, Ze jedna nebo obé opa-
kované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.

Zkouska prostupnosti
Postup zkousky

Vsechny zkousky se provadi pii teploté 40 °C na nddrzi naplnéné komer¢nim propanem na 80 % vodniho ob-
jemu nadrze.
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2.3.6.5.

2.3.6.5.1.

2.3.6.5.2.

2.3.6.5.3.

2.3.6.6.

2.3.6.6.1.

2.3.6.6.2.

Zkouska se provadi po dobu alespon 8 tydnii, dokud neni zjisténo pronikdni konstrukei nadrze v ustdleném
stavu po dobu nejméné 500 hodin.

Pak se mé&{ rychlost ztraty hmotnosti nadrze.

Graf zmény hmotnosti na pocet dni se zaznamend.
Vyklad zkousky

Rychlost ztraty hmotnosti musi byt mensi nez 0,15 g/hod.
Opakovani zkousky

Opakovani zkousky prostupnosti je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nédrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci stej-
né Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje. V pfipadé, Ze jedna nebo obé opa-
kované zkousky nevyhovi pozadavkiim, $arze musi byt vyfazena.

Zkouska cyklovanim s LPG
Postup zkousky

Nédrz, kterd Gspésné splnila pozadavky zkousky prostupnosti, se podrobi zkousce tlakovym cyklem pfi tep-
loté okoli podle pozadavki bodu 2.3.6.1. této piilohy.

Nédrz se rozfizne a zkontroluje se rozhrani vlozka/hrdlo.
Vyklad zkousky
Nédrz musi vyhovét pozadavkim zkousky tlakovym cyklem pii teploté okoli.

Kontrola rozhrani vlozka/hrdlo nesmi odhalit Zddné znamky jakéhokoli opotiebent, jako je vznik tinavovych
trhlin nebo elektrostaticky vyboj.

Opakovani zkousky
Opakovani zkousky cyklovanim s LPG je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nadrzi v rdmci stej-
né SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkiim, Sarze musi byt vyfazena.
Zkouska na vysokoteplotni teceni

Obecné

Tato zkouska se provadi pouze na plné kompozitnich nadrzich, u kterych je teplota skelného piechodu pry-
skyficného pojiva (Tg) niz$i nez konstrukéni teplota + 50 °C.

Postup zkousky
Jedna dokoncend nddrz se zkous{ takto:

a)  Nadrz se natlakuje na 3 000 kPa a udrzuje pfi teploté stanovené podle tabulky na zdkladé doby trvani
zkousky:
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2.3.6.6.3.

2.3.6.6.4.

2.4.

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.1.4.

2.4.1.4.1.

Tabulka 3

ZkusSebni teplota vztahujici se k dobé trvani zkousky na vysokoteplotni te¢eni

T (°C) Doba vystavent (h)
100 200

95 350

90 600

85 1000

80 1 800

75 3200

70 5900

65 11 000

60 21 000

b)  Nddrz se podrobi zkousce vngjsi tésnosti.

Vyklad zkousky

Maximélni povolené zvyseni objemu je 5 %. Nddrz musi spliovat pozadavky zkousky vné&jsi tésnosti stano-
vené v bod¢ 2.4.3. této piilohy a zkousky na roztrzeni stanovené v bodé 2.2. této piilohy.

Opakovani zkousky
Opakoviani zkousky na vysokoteplotni tecenf je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci stej-
né SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadg, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, $arze musi byt vyfazena.

Nedestruktivni kontrola

Kontrola prozdfenim (rentgenovymi paprsky)

Svary musi{ byt podrobeny rentgenografické kontrole podle specifikace ISO R 1106, tiida B.

PFi pouziti dritkového indikdtoru nesmi byt primér nejmensiho viditelného drétku vétsi nez 0,10 mm.

PFi pouziti stupiiovitého a dirkového indikdtoru nesmi byt prameér nejmensiho viditelného otvoru vétsi nez
0,25 mm.

Vyhodnocovéni rentgenogramt svarti se musi provadét na origindlnich filmech postupem doporucenym v nor-
mé ISO 2504, odstavci 6.

Nejsou piipustné tyto vady:

Trhliny, vadné svary nebo nedostatecné provaiené svary.

U nddrzi s tloustkou stény > 4 mm se niZe uvedené vméstky povazuji za pipustné:
jakykoli plynovy vméstek o rozméru ne vétsim nez a/4 mm;

jakykoli plynovy vméstek o rozméru vétsim nez aj4 mm, ale ne vét$im nez a/3 mm, ktery je vzdaleny vice nez
25 mm od kteréhokoli jiného plynového vméstku o rozméru vétsim nez a/4 mm, ale ne vétsim nez a/3 mm;

jakykoli podlouhly vméstek nebo skupina okrouhlych vméstkt v fad€, neni-li jejich délka (po délce svaru rov-
né 12 a) vétsi nez 6 mm;

plynové vméstky lezici po délce svaru 100 mm, neni-li jejich celkovd plocha na vSech snimcich vétsi
nez 2 a mm”.
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2.4.2.

2.5.

2.6.

2.6.1.

2.6.2.

U nddrzi s tloustkou stény < 4 mm se nize uvedené vméstky povazuji za piipustné:

jakykoli plynovy vméstek o rozmeéru ne vétsim nez a/2 mm;

jakykoli plynovy vméstek o rozméru vét3im nez a/2 mm, ale ne vétsim nez a/1,5 mm, ktery je vzdéleny vice
nez 25 mm od kteréhokoli jiného plynového vméstku o rozméru vétSsim nez a/2 mm, ale ne vétsim nez

a/1,5 mm;

jakykoli podlouhly vméstek nebo skupina okrouhlych vméstki v fadé, neni-li jejich délka (po délce svaru rov-

né 12 a) vétsi nez 6 mm;

plynové vméstky lezici po délce svaru 100 mm, neni-li jejich celkovd plocha na vSech snimcich vétsi
nez 2 a mm?.

Makrostrukturni kontrola

Makrostrukturni kontrola celého pfi¢ného fezu svaru provedend na kysele leptaném vybrusu musi vykdzat dpl-
né protaveni a nesmi odhalit jakékoli chyby ve spojeni nebo podstatné vméstky ¢i jiné vady.

V piipadé pochybnosti se podezield oblast podrobi mikrostrukturni kontrole.

Kontrola vnéjsiho povrchu svaru u kovovych nadrzi

Tato kontrola se provadi po dokonéeni svaru.

Kontrolovany povrch svaru musi byt dobie osvétlen a musi byt oc¢istén od mastnoty, prachu, zbytku okuji a ja-
kychkoli ochrannych povlaka.

Prechod svarového kovu do zdkladniho materidlu musi byt hladky, bez vrubd. Na povrchu svaru a na soused-
nich povrsich materidlu nesmi byt trhliny, vruby nebo porézni mista. Povrch svaru musi byt pravidelny a hlad-
ky. V ptipadé tupého svaru nesmi byt prevySeni vétsi nez 1/4 $itky svaru.

Zkouska ohném
Obecné

Zkousky ohném maji za cil prokazat, Ze u nddrzi vybavenych systémem ochrany pfed ohném uvedenym v na-
vrhu konstrukce nedojde k roztrzeni nddrze béhem zkousen{ ohném za stanovenych podminek. Vyrobce musi
popsat chovani hotového systému ochrany pred ohném, véetné projektovaného poklesu atmosférického tla-
ku. Pozadavky této zkousky se povazuji za spInéné u jakékoli nddrze, kterd ma ndsledujici vlastnosti stejné jako
vychozi nadrz:

S

) stejny vlastnik schvaleni typu;

b)  stejny tvar (vélcovy, zvldstni tvar);

¢)  stejny materidl;

d)  stejnd nebo vetsi tloustka stény;

¢) stejny nebo mensi pramér (valcova nddrz);

f)  stejnd nebo mensi vyska (zvldstni tvar nddrze);
g)  stejny nebo mensi vngjsi povrch;

h)  stejnd konfigurace pfislusenstvi namontovaného na nadrzi (1).
Pfiprava nddrze

a)  Nadrz se umisti do polohy navrzené vyrobcem tak, aby jeji spodni ¢dst byla pfiblizné 100 mm nad zdro-
jem ohné.

b)  Pro zabrdnéni pfimému ptsobeni plamene na tavnou zitku (pfetlakové zafizeni) se pouzije ochranny
kryt. Ochranny kryt nesmi byt v pfimém kontaktu s tavnou zdtkou (pfetlakovym zaf{zenim).

(") Dalsi piisluenstvi, zmény a rozsifeni pfislusenstvi namontovaného na nddrzi je mozné bez opakovani zkousek, je-li ozndmeno sprav-

nimu tGtvaru, ktery nddrz schvilil, a tento ttvar je toho ndzoru, Ze je nepravdépodobné, Ze by provedené zmény mély znatelny negativni
G¢inek. Spravni dtvar miZze pozddat technickou zkusebnu zodpovédnou za provadéni zkousek o novy zkusebni protokol. Nadrz a jeji
konfigurace piislusenstvi budou uvedeny v dodatku 1 pfilohy 2B.
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¢) Jakékoli selhdni ventilu, armatury nebo potrubi, které nejsou soucdsti zamysleného systému ochrany pro
danou konstrukei, béhem zkousky ¢in{ vysledek zkousky neplatnym.

d) Nédrze o délce méné nez 1,65 m: Stfed nddrze se umisti nad stied zdroje ohné.

Nddrze o délce rovné 1,65 m nebo VEtsT: Je-li nddrz vybavena pretlakovym zafizenim na jedné strané, mus{
zdroj ohné zacinat na opacné strané nddrze. Je-li nddrz vybavena pfetlakovym zafizenim na obou stranich
nebo na vice nez jednom misté podél své délky, umisti se stfed zdroje ohné do stiedu mezi pretlakovd zafi-
zeni, kterd jsou oddélena nejvétsi vodorovnou vzdélenosti.

Zdroj ohné

Rovnomérny zdroj ohné o délce 1,65 m musi zajistit pfimé pusobeni plamene na povrch nadrze po celém
jejim prameéru.

Pro zdroj ohné lze pouzit libovolné palivo za pfedpokladu, Ze poskytuje rovnomérny zdr dostatecny k udrzent
stanovenych zkusebnich teplot az do vypusténi nddrze. Uspotadani ohné se dostate¢né podrobné zaznamend,
aby se zajistila reprodukovatelnost rychlosti pfivodu tepla do nddrze. Jakékoli selhdni nebo nestélost zdroje
ohné beéhem zkousky c¢ini vysledek neplatnym.

Méfeni teploty a tlaku
Béhem zkousky ohném se méff nésledujici hodnoty:

a) teplota ohné piimo pod nddrzi, podél spodni ¢sti nddrze, nejméné na dvou mistech, nejvyse 0,75 m od
sebe;

b) teplota stény na spodni strané¢ nadrze;

¢) teplota stény 25 mm od pfetlakového zafizent;

d) teplota stény na horni strané nadrze, ve stfedu zdroje ohné;
e) tlak uvnitf nddrze.

Pro zabrédnéni piimému pisobeni plamene na termocldnky se pouzije ochranny kovovy kryt. Piipadné lze vlo-
7it termoclanky do kovovych bloki o velikosti mensi nez 25 mm?. Teploty termoclank? a tlak v nddrzi se bé-
hem zkousky zaznamendvaji kazdé 2 sekundy nebo Castéji.

Obecné pozadavky na zkousku

a)  Nadrz se naplni LPG (komer¢nim palivem) na 80 % objemu a zkousi se ve vodorovné poloze pfi pracov-
nim tlaku.

b)  Thned po zazehnuti musi ohen vyvolat pisobeni plamene na povrch nddrze podél 1,65 m délky zdroje
ohné a po celém praméru nddrze.

¢) Do 5 minut po zazehnut{ musi nejméné jeden termoclanek indikovat teplotu ohné piimo pod nddrzi nej-
méné 590 °C. Tato teplota musi byt udrzovana po zbyvajici dobu trvani zkousky, a to dokud je v nddrzi
pietlak.

d)  ZkuSebni podminky nesmi byt naruseny podminkami okoli (napf. destém, mirnym/silnym vétrem atd.).
Vysledky zkousek:
a)  Roztrzeni nddrze Cini vysledek zkousky neplatnym.

b)  Tlak vy3si nez 3 700 kPa, tzn. 136 % stanového tlaku pretlakového ventilu (2 700 kPa), béhem zkousky
¢ini vysledek zkousky neplatnym.

Tlak mezi 3 000 a 3 700 kPa ¢ini vysledek zkousky neplatnym pouze v piipadé, Ze je zjisténa viditelnd
plastickd deformace.
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¢) Vpiipadg, Ze chovani ochranného systému neodpovida specifikaci vyrobce a vede k naruseni zkusebnich
podminek, je vysledek zkousky neplatny.

d)  Ukompozitnich nddrzi je tinik LPG povrchem piijatelny, je-li Gnik #zeny. Unik plynného LPG do 2 mi-
nut od zahdjeni zkousky nebo tnik o objemu vice nez 30 litri za minutu ¢ini vysledek zkousky
neplatnym.

e)  Vysledky musi byt uvedeny ve shrnuti zkousky a musi obsahovat alespont nésledujici adaje pro kazdou
nadrz:

— popis konfigurace nédrze;

— fotografii pfipravy nddrze a ptetlakového zafizenf;

— pouzitou metodu, véetné Casového intervalu mezi méfenimi;

—  das, ktery uplyne od zazehnuti ohné do pocatku vypousténi LPG, a skutecny tlak;
—  ¢as k dosazen{ atmosférického tlaku;

— tlakové a teplotni diagramy.

Rézova zkouska
Obecné

Podle volby vyrobce je mozno provést viechny zkousky odolnosti proti ndrazu na jedné nadrzi, nebo maze
byt kazda zkouska provedena na jiné nddrzi.

Postup zkousky

Kapalnym médiem pro tuto zkousku je smés vody/glykolu nebo jind kapalina s nizkym bodem mrazu, kterd
nezméni vlastnosti materidlu nadrze.

Nédrz naplnénd kapalnym médiem na hmotnost, kterd se rovnd 80 % naplnéni LPG s referen¢ni hmotnosti
0,568 kg1, se vysune, paralelné s délkovou osou (osa x na obr. 1) vozidla, na které mé byt montovana, pfi rych-
losti V = 50 km/hod., oproti pevnému klinu, pfipevnénému vodorovng, kolmo k pohybu nddrze.

Klin musi mit thel a = 90 stupnt a bod ndrazu musi byt kulaty s maximdlnim polomérem 2,5 mm.

Délka klinu L musi byt alespon rovna sifce nddrze z hlediska jejiho pohybu béhem zkousky. Vyska klinu
H musi byt alespoit 600 milimetrt.

Obr. 1

Popis postupu rizové zkousky

]i

r‘*’“".

A
v

Pozn. T = t€ziste.
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2.7.4.

2.8.

V piipad¢, kdy muaze byt nddrz na vozidle namontovéna ve vice neZ jedné poloze, se zkousi kazdd poloha.

piilohy.

Vyklad zkousky

Opakovani zkousky

Opakovani rdzové zkousky je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci stej-
né SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.

Pidova zkouska

Postup zkousky

Jedna dokonéend nddrz se zkousi padem pii teploté okoli bez vnitiniho pretlaku a bez pFipojenych ventild.
Povrch, na ktery jsou nddrze upustény, musi byt tvofen hladkym vodorovnym betonovym panelem nebo
podlahou.

Vyska pddu (Hd) musi byt 2 m (méfeno k nejnizsimu bodu nédrze).

Stejnd prazdnd nddrz se upusti:

— ve vodorovné poloze,

— ve svislé poloze na kazdy konec,

— pod tihlem 45°.

Po provedeni piddové zkousky se nddrze podrobi zkousce tlakovym cyklem pii teploté okoli podle pozadavka
bodu 2.3.6.1. této piilohy.

Vyklad zkousky

Nddrze musi vyhovét pozadavkiam zkousky tlakovym cyklem pfi teploté okoli podle pozadavkd bodu 2.3.6.1.
této piilohy.

Opakovani zkousky

Opakovéni pddové zkousky je povoleno.

Druhé zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci stej-
né Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.
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2.9.1.

2.9.2.

2.9.3.

2.10.

2.10.1.

2.10.2.

2.10.3.

2.11.

2.11.1.

Zkouska hrdla ve zkrutu
Postup zkousky

Téleso nadrze se zadrzi proti rotaci a na kazdé pfipojné hrdlo nddrze se pusobi krouticim momentem ve vysi
dvojndsobku kroutictho momentu ventilu nebo pretlakového zafizeni po zdstavbé stanoveného vyrobcem, nej-
prve ve sméru utaZeni zdvitového spojenti, poté ve sméru jeho uvolnéni a na zdvér opét ve sméru utaZeni.

Vyklad zkousky
Nddrz musi vyhovét pozadavkiim zkousky vnéjsi tésnosti uvedenym v bodé 2.3.6.3. této piilohy.
Opakovani zkousky

Opakovani zkousky hrdla ve zkrutu je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nadrzi v rdmci stej-
né SarZe.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadg, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.

Zkouska v kyselém prostiedi
Postup zkousky

Dokoncend nddrz se vystavi po dobu 100 hodin ptasobeni 30 % roztoku kyseliny sirové (akumulatorové ky-
seliny s mérnou hmotnosti 1,219), pficemz se v nddrzi udrzuje tlak 3 000 kPa. Béhem zkousky musi byt nej-
méné 20 % celkové plochy nddrze pokryto roztokem kyseliny sirové.

Pak se nadrz podrobi zkousce na roztrzeni, jak je stanoveno v bodé 2.2. této piilohy.

Vyklad zkousky

ZméFeny tlak pii roztrzeni musi byt alespon 85 % projektovaného tlaku pfi roztrzeni nddrze.
Opakovani zkousky

Opakovani zkousky v kyselém prostiedi je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostiedné po prvni nddrzi v rdmci stej-
né Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, Sarze musi byt vyfazena.

Zkouska ultrafialovym (UV) zéfenim

Postup zkousky

Pokud je nddrz pfimo vystavena slunecnimu svétlu (i za sklem), mtize UV zéfeni poskozovat polymerové ma-
teridly. Proto musi vyrobce prokdzat schopnost vngjsi vrstvy materidlu odoldvat UV zdfeni po dobu jeho Zi-
votnosti v délce 20 let.

a)  Pokud md vnéjsi vrstva mechanickou (nosnou) funkci, musi byt nadrz po vystaveni reprezentativnimu UV
zafen{ podrobena zkousce na roztrzeni podle pozadavki bodu 2.2. této piilohy.

b)  Pokud md vnéjsi vrstva ochrannou funkci, vyrobce musi prokazat, ze povlak zistane neporuseny po dobu
20 let tak, aby chrdnil spodni konstrukéni vrstvy pied reprezentativnim UV zdfenim.
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2.11.2.

2.11.3.

Vyklad zkousky

Pokud md vngjsi vrstva mechanickou funkci, nddrz musi vyhovét pozadavkiim zkousky na roztrzeni uvede-
nym v bodé 2.2. této piilohy.

Opakoviani zkousky
Opakovani zkousky ultrafialovym zdfenim je povoleno.

Druhd zkouska se provadi na dvou nddrzich, které byly vyrobeny bezprostfedné po prvni nddrzi v rdmci stej-
né Sarze.

Pokud jsou vysledky téchto zkousek uspokojivé, prvni zkouska se ignoruje.

V piipadé, Ze jedna nebo obé opakované zkousky nevyhovi pozadavkim, $arze musi byt vyfazena.
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Dodatek 1

Obr. 1

Hlavni typy podélnych tupych svari
RS 77RNY 774

Odstranitelna podlozka

a) Oboustranny svar bez b)  Jednostranny svar bez (obvykle médéna)
preruseni preruseni
¢) Jednostranny svar
pferuSenim
Obr. 2
Obvodovy tupy svar

VNN

koutovy svar

X, zde se vyhybat
vrubu
vylemovany svar svar na podlozce

Poznémka: Koutovy svar muaze
byt proveden jako ,protilehly
svar*.

Obr. 3

Piiklady svafovanych desek

.
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Obr. 4

Pfiklady svafovanych kruhi s pfirubou

PRIRUBA _.S//// =

PRIRUBA EIV/

KRUH 3
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Dodatek 2

Obr. 1:

NéddrZe s podélnymi a obvodovymi svary, umisténi zkuSebnich vzorki

svar

svar e c

=
~

zkouska tahem na zékladnim materiédlu;
zkouska tahem na zékladnim materidlu ze dna;
zkouska tahem na podélném svaru;
zkouska tahem na obvodovém svaru;
zkouska ohybem na podélném svaru, vnitini povrch namahany tahem;
zkouska ohybem na podélném svaru, vnéjsi povrch namahany tahem;
zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnitini povrch namahany tahem;
zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnéjsi povrch namahany tahem;
1, m2) makrovybrusy svart ventilového hrdla/desky (ventilovy blok namontovany na bo¢ni sténé)

TTrooceo e

Obr. 2a:

Nddrze pouze s obvodovymi svary a ventilovymi bloky namontovanymi na boé¢ni sténé&;
umisténi zkuSebnich vzorkd

g9 svar anebo b
/ \

L A4

a) nebo b) zkouska tahem na zdkladnim materidlu;

d) zkouska tahem na obvodovém svaru;
2) zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnitini povrch namahany tahem;
h) zkouska ohybem na obvodovém svaru, vnéjsi povrch naméhany tahem;

(m1, m2) makrovybrusy svari ventilového hrdla/desky (blok ventili namontovany na bo¢ni sténé)
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Obr. 2b:

Nddrze pouze s obvodovymi svary a ventilovym hrdlem/deskou pfipevnénym ke dnu.

(m1, m2) makrovybrusy svarti ventilového hrdla/desky
(dalsi umisténi zkuSebnich vzorki viz obr. 2a)
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Dodatek 3

Obr. 1

Schéma zkousky ohybem
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Obr. 2

ZkuSebni vzorek pro zkousku tahem kolmo ke svaru

13
|
I
'
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Dodatek 4
H h H h
b b
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Vztah mezi H/D a tvarovym soucinitelem C

\
5
1 X
e D
A N
\ % "___,...—OGO.H
NN ‘T —w
AN /"'_-/’:00:
- \;\\ ,// [ —o003
N ” — 0.04
SN %
a
- N
2 A\
AN
RN W
o
|
[
0.2 021 022 023 024
H/D

Hodnoty tvarového soucinitele C pro H/D v rozmezi od 0,20 do 0,25

Vztah mezi H/D a tvarovym soucinitelem C

C
1.000 g
- HD|C oD | C
0.900 ] 0,25 | 1,000 0.38 | 0.612
\ 0.26 | 0931 0.39 | 0.604
\\ 0.27 | 0.885 040 | 0.596
0.28 | 0.845 041 | 0.588
\ 0.29 | 0.809 042 | 0.581
0.30 | 0.775 043 | 0.576
0.800 \ 031 ] 0.743 044 | 0.572
3 032 | 0.714 045 | 0.570
‘\ 0.33 | 0.687 0.46 | 0.568
\\ 0.34 | 0.667 047 | 0.566
N\ 0.35 | 0.649 048 | 0.565
‘\ 0.36 | 0.633 0.49 | 0.564
0.700 \\ 0.37 | 0.621 0.50 | 0.564
2 Poznamka: Stredni hodnoty je mozné ziskat
linearni interpolaci
.,
0.600 =
0.500
0.25 0.30 0.35 0.40 0.45 0.50
D

Hodnoty tvarového soucinitele C pro H/D v rozmezi od 0,25 do 0,50
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Dodatek 5

PRIKLADY ZVLASTNICH NADRZI

A = elipsoidni nadrz
B - toroidni nadrz
i dvojnadrz

D = dvoudilna nadrz
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1.

Dodatek 6

METODY ZKOUSENI MATERIALU

Chemickd odolnost

Materidly pouzivané v plné kompozitnich nddrzich musi byt zkouseny podle normy ISO 175 po dobu 72 hodin pfi po-
kojové teploté.

Prokdzani chemické odolnosti pouzitim tdaju z literatury je také povoleno.

Zkous{ se slucitelnost s ndsledujicimi médii:

ecs

brzdové kapalina;
ostiikovaci kapalina;
chladici kapalina;
bezolovnaty benzin;

roztok deionizované vody, chloridu sodného (2,5 hm. % + 0,1 %), chloridu vépenatého (2,5 hm. % + 0,1 %) a ky-
seliny sirové v mnozstvi dostate¢ném k ziskani roztoku pH 4,0 £ 0,2.

Kritéria pijatelnosti zkousky

a)

Délkové prodlouzent:

Délkové prodlouzeni termoplastického materidlu musi byt po skonceni zkousky alespon 85 % pocate¢niho délko-
vého prodlouzeni. Délkové prodlouzeni elastomeru musi byt po skonceni zkousky alespon vétsi nez 100 %.

Pro konstrukén{ soucdsti (napt. vladkna):
Zbytkovd pevnost pro konstrukéni soucdsti musi byt po skonceni zkousky alespon 80 % pocatecni pevnosti v tahu.

Nekonstrukéni soucsti (napt. povlak):

Nejsou pifpustné zadné vizudlni trhliny.

Kompozitni struktura

a)  Vldkna obsazend v pojivu

Vlastnosti v tahu: ASTM 3039 Fiber-resin composites [Vldknopryskyfi¢nd kompozita]

ASTM D2343 Glass, Aramid (tens.prop.yarns glass) [Sklo, aromaticky polya-
mid (vlastnosti v tahu pro sklenénou piizi)]

ASTM D4018.81  Carbon (tens.prop.continuous filament) with special remark
for the matrix [Uhlik (vlastnosti v tahu pro nekone¢né vlk-
no) se zvlastni pozndmkou k pojivu]

Vlastnosti ve smyku: ASTM D2344 (Interlaminar sudar strength of paralel fibre composite by
short beam method) [Metoda zkousky zdédnlivé pevnosti mezi
vrstvami ve smyku paralelnich vldknovych kompozit meto-
dou krétkého nosniku]

b)  Suchd vldkna na izotenzoidnim tvaru

Vlastnosti v tahu: ASTM D4018.81  Carbon (continuous filament), other fibres [Uhlik (nekonecné

vldkno), jind vldkna].
Ochranny povlak

UV zéfeni poskozuje polymerové materidly, jsou-li pifimo vystaveny slune¢nimu svétlu. V zédvislosti na zdstavbé musi
vyrobce prokdzat ,bezpecnou Zivotnost* povlaku.

Termoplastické soucdsti

Teplota zm&knuti podle Vicata pro termoplastické soucdsti musi byt vyssi nez 70 °C. U konstrukénich soucdsti musi byt
teplota zméknuti podle Vicata alespon 75 °C.
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5. Termosetové soucdsti
Teplota zméknuti podle Vicata pro termosetové soucasti musi byt vyssi nez 70 °C.
6. Elastomerické soucdsti

Teplota skelného pfechodu (T,) elastomerické soucdsti musi byt nizsf nez — 40 °C. Teplota skelného piechodu se zkousi
podle ISO 6721 ,Plasty — Stanoveni dynamickych mechanickych vlastnosti“. Zacdtek Tg se odecte z grafu dynamického
modulu vs. teploty, pii¢emz teplota se stanovi v bodé, kde se protinaji dvé tangenty zndzornujici sklon grafu pied a po
prudkém poklesu tuhosti.
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Piiloha 11

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU ZARIZENI PRO VSTRIK PLYNU NEBO SMESOVACE PLYNU

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

1.5.

1.6.

2.1.

2.2.

2.3.

2.4,

NEBO VSTRIKOVACE A PALIVOVOU LISTU
Zaiizeni pro vstiik plynu nebo vstiikova¢
Definice: viz bod 2.10. tohoto pfedpisu.
Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.): t¥ida 1.
Klasifika¢ni tlak: 3 000 kPa.
Konstrukéni teploty:
-20°Caz120°C
Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.
Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.2.1., Ustanoveni pro tifdu kryti.

Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro situace, kdy je napdjeni vypnuto.

Bod 6.15.4.1., Médium tepelné vymény (pozadavky na slucitelnost a tlak)

Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakova zkouska Ptiloha 15, bod 4

Vngjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5

Vysoka teplota Piiloha 15, bod 6

Nizké teplota Pifloha 15, bod 7

Slucitelnost s LPG Pfiloha 15, bod 11 ()

Odolnost proti korozi Pfiloha 15, bod 12 ()

Odolnost proti suchému teplu Piiloha 15, bod 13 ()

Starnut{ v ozénovém prostiedi Pfiloha 15, bod 14 ()

Teceni Pfiloha 15, bod 15 ()

Teplotni cyklus Piiloha 15, bod 16 ()

Zaiizeni pro vstiik plynu nebo smésovac plynu

Definice: viz bod 2.10. tohoto pfedpisu.

Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.):

Trida 2: pro ¢ast s maximdalnim regulovanym tlakem béhem provozu 450 kPa.
Ttida 2A:  pro ¢dst s maximdlnim regulovanym tlakem béhem provozu 120 kPa.
Klasifika¢ni tlak:

Casti tifdy 2: 450 kPa.

Casti tifdy 2A: 120 kPa.

Konstrukéni teploty:

—20°C az 120 °C, pokud je palivové cerpadlo namontovano vné nddrze.

Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.

() Pouze pro nekovové &dsti.
() Pouze pro kovové &dsti.
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2.5.

2.6.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.6.1.

Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.
Bod 6.15.2.1., Ustanoveni pro tifdu kryti.
Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro situace, kdy je napdjeni vypnuto.

Bod 6.15.4.1., Médium tepelné vymény (pozadavky na slucitelnost a tlak)

Pouzitelné postupy zkousek:

Pretlakova zkouska Ptiloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizkd teplota Ptiloha 15, bod 7
Slu¢itelnost s LPG Piiloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Piiloha 15, bod 12 ()

Palivovd lista
Definice: viz bod 2.18. tohoto pfedpisu.
Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.):

Palivové listy mohou byt tidy 1, 2 nebo 2A.

Klasifika¢ni tlak:

Casti tifdy 1: 3 000 kPa.
Casti tifdy 2: 450 kPa.
Casti tifdy 2A: 120 kPa.

Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty pfesahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvlastni zkusebni podminky.

Obecné pravidla pro ndvrh: (nepfidéleno)
Pouzitelné postupy zkousek:

Pro palivové listy tiidy 1:

Pretlakova zkouska Ptiloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Priloha 15, bod 6
Nizkd teplota Ptiloha 15, bod 7
Slucitelnost s LPG Piiloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Piiloha 15, bod 12 ()
Odolnost proti suchému teplu Priloha 15, bod 13 ()
Starnuti v ozénovém prostiedi Piiloha 15, bod 14 ()
Teceni Pifloha 15, bod 15 ()
Teplotni cyklus Pifloha 15, bod 16 ()

() Pouze pro nekovové ¢asti.

(") Pouze pro kovové ¢asti.
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3.6.2. Pro palivové listy tfidy 2 a/nebo 2A:

Pretlakovd zkouska Ptiloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Ptiloha 15, bod 5
Vysoka teplota Ptiloha 15, bod 6
Nizka teplota Piiloha 15, bod 7
Slucitelnost s LPG Pifloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Pifloha 15, bod 12 (™)

() Pouze pro nekovové &dsti.
() Pouze pro kovové &dsti.
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PRILOHA 12

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU DAVKOVAC JEDNOTKY PLYNU,
NENI-LI KOMBINOVANA SE ZARIZENIM PRO VSTRIK PLYNU

1. Definice: viz bod 2.11. tohoto pfedpisu.
2. Klasifikace souédsti (podle obr. 1, bod 2.):

Trida 2: pro Cast s maximéalnim regulovanym tlakem béhem provozu 450 kPa.

Trida 2A:  pro ¢dst s maximdlnim regulovanym tlakem béhem provozu 120 kPa.
3. Klasifikacni tlak:

Casti tiidy 2: 450 kPa.

Casti tiidy 2A: 120 kPa.
4. Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.
5. Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.3.1., Ustanoveni pro ventily aktivované elektrickou energii.

Bod 6.15.4., Médium tepelné vymény (pozadavky na slucitelnost a tlak).

Bod 6.15.5., Ochrana proti pretlaku obtokem.

6. Pouzitelné postupy zkousek:

Pietlakovd zkouska Pifloha 15, bod 4
Vnéjsi tésnost Pifloha 15, bod 5
Vysoka teplota Pifloha 15, bod 6
Nizka teplota Ptiloha 15, bod 7
Slu¢itelnost s LPG Pifloha 15, bod 11 ()
Odolnost proti korozi Priloha 15, bod 12 (%)
Pozndmky:

Césti ddvkovaci jednotky plynu (tfida 2 nebo 2A) musf byt s uzavienym vystupem (vystupy) dané ¢4sti nepropustné.

Pro pretlakovou zkousku musi byt viechny vystupy, véetné vystupti v prostoru chlazeni, uzavieny.

() Pouze pro kovové ¢asti.
(") Pouze pro nekovové ¢asti.
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6.1.

6.2.

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU SNTMACU TLAKU A/NEBO TEPLOTY

Definice:

PRILOHA 13

Snima¢ tlaku: viz bod 2.13. tohoto pfedpisu.
Snimac teploty: viz bod 2.13. tohoto predpisu.

Klasifikace soucdsti (podle obr. 1, bod 2.):

Snimace tlaku a teploty mohou byt tidy 1, 2 nebo 2A.

Klasifika¢ni tlak:

Casti tiidy 1: 3 000 kPa.
Casti tridy 2: 450 kPa.
Casti tiidy 2A: 120 kPa.

Konstrukéni teploty:

-20°Caz120°C

Pro teploty presahujici vyse uvedené hodnoty se pouziji zvldstni zkusebni podminky.

Obecnd pravidla pro ndvrh:

Bod 6.15.2., Ustanoveni pro elektrickou izolaci.

Bod 6.15.4.1., Médium tepelné vymény (pozadavky na slucitelnost a tlak)

Bod 6.15.6.2., Zamezeni pritoku plynu.

Pouzitelné postupy zkousek:
Pro &asti tifdy 1:

Pretlakova zkouska

Vysoka teplota

Nizké teplota

Slucitelnost s LPG

Odolnost proti korozi
Odolnost proti suchému teplu
Starnuti v ozénovém prostredi
Teceni

Teplotni cyklus

Pro &asti tifdy 2 nebo 2A:

Pretlakova zkouska
Vysokd teplota

Nizkd teplota
Slucitelnost s LPG
Odolnost proti korozi

() Pouze pro nekovové &dsti.
() Pouze pro kovové &dsti.

Ptiloha 15, bod 4
Ptiloha 15, bod 5
Pifloha 15, bod 6
Pifloha 15, bod 7
Piiloha 15, bod 11 ()
Pfiloha 15, bod 12 (*)
Pifloha 15, bod 13 (*
Pifloha 15, bod 14 ("
Pifloha 15, bod 15 (*
¢

)
)
)
Pifloha 15, bod 16 ()

Ptiloha 15, bod 4
Ptiloha 15, bod 5
Ptiloha 15, bod 6
Pfiloha 15, bod 7
Piiloha 15, bod 11 ()
Piiloha 15, bod 12 (*)
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PRILOHA 14

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU ELEKTRONICKE RIDICI JEDNOTKY

. Elektronickou fidicf jednotkou muze byt jakékoli zafizent, které fidi spotiebu LPG v motoru a iniciuje odpojeni ddlkové

ovlddaného servisniho ventilu (ventild), uzaviracich ventilt a palivového ¢erpadla systému LPG v pfipadé prasklého po-
trubi piivodu paliva ajnebo v piipadé zastaveni motoru.

. Zpozdéni vypnuti servisnich uzaviracich ventilii po zastaveni motoru nesmi byt del$i nez 5 sekund.

. Elektronicka fidici jednotka musi byt v souladu s pfislusnymi pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC)

podle pfedpisu ¢. 10, série zmén 02, nebo piedpisu rovnocenného.

. Selhdni elektrického systému vozidla nesmi vést k nefizenému otevieni kteréhokoli ventilu.

. Vystup elektronické fidici jednotky nesmi byt aktivni, dojde-li k vypnuti nebo odpojeni elektrické energie.
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1.1.

1.2.

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

3.5.

PRILOHA 15

POSTUPY ZKOUSKY

Klasifikace

Souddsti pro LPG pro pouziti ve vozidlech se déli do kategorii z hlediska maximalniho provozniho tlaku
a funkce podle kapitoly 2 tohoto pfedpisu.

Klasifikace sou¢dsti urcuje zkousky, které musi byt provedeny pro schvaleni typu soucdsti nebo ¢asti soucdsti.

Pouzitelné postupy zkousek

V tabulce 1 jsou uvedeny postupy zkousek, které se pouziji podle klasifikace.

Tabulka 1

Zkouska Trida 1 Trida 2(A) Trida 3 Bod
Pretlak X X X 4.
Vnéjsi tésnost X X X 5.
Vysokad teplota X X X 6.
Nizka teplota X X X 7.
Tésnost sedel X X 8.
Zivotnost/funkén{ zkousky X e 9.
Provozni zkouska X 10.
Slucitelnost s LPG X X X 11.
Odolnost proti korozi X X X 12.
Odolnost proti suchému teplu X X 13.
Starnuti v ozénovém prostiedi X X 14.
Teceni X X 15.
Teplotni cyklus X X 16.
Slucitelnost s médiem tepelné vymény X

Obecné pozadavky

Zkousky tésnosti se provadi tlakovym plynem, jako je vzduch nebo dusik.

K ziskdni pozadovaného tlaku pro hydrostatickou zkousku pevnosti se smi pouzit voda nebo jind kapalina.
Vsechny zkusebni hodnoty musi uvadét typ piipadné pouzitého zkusebniho média.

Doba trvani zkousek tésnosti a hydrostatickych zkousek pevnosti musi byt nejméné 1 minuta.

Veskeré zkousky se provadéji pti pokojové teploté 20 £ 5 °C, neni-li stanoveno jinak.

Pretlakova zkouska v hydraulickych podminkach

Soucdst obsahujici LPG musi odoldvat bez jakékoli viditelné zndmky roztrzeni nebo trvalé deformace hydrau-
lickému zkusebnimu tlaku, ktery je stanoven v tabulce 1 (rovnému 2,2 5ndsobku maximdlniho klasifikacniho
tlaku) po dobu nejméné jedné minuty, a to se zaslepenym vystupem vysokotlaké ¢dsti.

Vzorky, které byly piedtim podrobeny zkousce Zivotnosti podle bodu 9, se pfipoji ke zdroji hydrostatického
tlaku. Na pFivodni potrubi hydrostatického tlaku se namontuje automaticky uzaviraci ventil a tlakomér s roz-
sahem v rozmezi nejméné 1,5ndsobku a nejvyse 2ndsobku zkusebniho tlaku.
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Tabulka 2 ukazuje Klasifikacni tlak a tlaky pouzité pii pretlakové zkousce podle Klasifikace:

Tabulka 2
o Zkusebni tlak pro pretlakovou zkousku
Klasifikace soucdsti Klasifikacnf dlak v hydraulickych podminkdch
[kPa]

[kPa]
Trida 1, 3 3000 6750
Trida 2A 120 270
Trida 2 450 1015

Pfi zkousce popsané v bodé 5.3 nesmi soucdst propoustét tésnénimi vietene nebo télesa ani jinymi spoji a ne-
smi vykazovat zndmky poérovitosti odlitku pfi jakémkoli aerostatickém tlaku mezi 0 a tlakem uvedenym v ta-
bulce 3. Vyse uvedené pozadavky se povazuji za splnéné, jsou-li splnéna ustanoveni bodu 5.4.

Zkouska se provede za ndsledujicich podminek:

i)  pfi pokojové teploté;
ii)  pfi minimdln{ provozni teploté;

i) pfi maximalni provozni teploté.

Maximélni a minimdlni provozni teploty jsou uvedeny v piilohdch.

Béhem této zkousky je zkousené zafizeni piipojeno ke zdroji aerostatického tlaku (rovnému 1,5ndsobku ma-
ximélniho tlaku a v pfipadé soucdsti t¥idy 3 rovnému 2,25ndsobku maximalntho klasifika¢niho tlaku). Na pii-
vodni potrubi tlaku se namontuje automaticky uzaviraci ventil a tlakomér s rozsahem v rozmez{ nejméné
1,5ndsobku a nejvySe 2ndsobku zkusebniho tlaku. Tlakomér musi byt namontovan mezi automatickym uza-
viracim ventilem a zkuebnim vzorkem. Za téelem zjisténi tiniku by vzorek mél byt po dobu vystaveni zkuseb-
nimu tlaku ponofen ve vodé¢, nebo se pouzije jakdkoli jind rovnocennd zkusebni metoda (méfeni pritoku nebo
poklesu tlaku).

Tabulka 3

Klasifika¢ni tlak a tlak p¥i zkousce tésnosti podle klasifikace:

Klasifikace sougdsti Klasifika¢ni tlak Zkusebni tlak pro zkousku tésnosti
[kPa] [kPa]
Trida 1 3000 4500
Trida 2A 120 180
Tiida 2 450 675
Trida 3 3000 6750

Vngjsi tnik musi byt nizsi nez pozadavky uvedené v piflohdch nebo, nejsou-li zZddné pozadavky uvedeny, nizsf
nez 15 cm’fhod. se zaslepenym vystupem, pfi vystaven{ tlaku plynu rovnému tlaku pii zkousce tésnosti.

Zkouska za vysoké teploty

Soucdst obsahujici LPG nesmi se zaslepenym vystupem pii vystaveni tlaku plynu rovnému tlaku pfi zkousce
tésnosti (tabulka 3, bod 5.3) a pfi maximélni provozni teploté¢ uvedené v piilohdch propoustét vice nez
15 cm’[hod. Souc4st mus{ byt klimatizovéna pfi dané teploté nejméné 8 hodin.
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Zkouska za nizké teploty

Soucdst obsahujici LPG nesmi se zaslepenym vystupem pii vystaveni tlaku plynu rovnému tlaku pfi zkousce
tésnosti (tabulka 3, bod 5.3) a pfi minimalni provozni teploté (— 20 °C) propoustét vice nez 15 cm?/hod. Souc4st
musi byt klimatizovana pfi dané teploté nejméné 8 hodin.

Zkouska tésnosti sedel

Nisledujici zkousky tésnosti sedel musi byt provedeny na vzorcich servisniho ventilu nebo plnici jednotky, které

byly predtim podrobeny zkousce vnéjsi tésnosti podle bodu 5 vyse.

Zkousky tésnosti sedel se provadi se vstupem zkouseného ventilu ptipojenym ke zdroji acrostatického tlaku,
s ventilem v uzaviené poloze a s otevienym vystupem. Na pfivodni potrubi tlaku se namontuje automaticky
uzaviraci ventil a tlakomér s rozsahem v rozmezi nejméné 1,5ndsobku a nejvyse 2ndsobku zkusebniho tla-
ku. Tlakomér musi byt namontovan mezi automatickym uzaviracim ventilem a zkusebnim vzorkem. Neni-li
uvedeno jinak, musi byt pfi vystaveni zkusebnimu tlaku tnik sledovan s otevienym vystupem ponofenym ve
vodé.

potrubi musi byt umistén uvniti obraceného odmérného vélce se stupnici kalibrovanou v krychlovych centi-
metrech. Obraceny védlec musi byt uzavien vodotésnym tésnénim. PFistroj musi byt sefizen tak, aby:

1)  konec vystupniho potrubi byl umistén pfiblizné 13 mm nad trovni vody v obrdceném odmérném vdlci; a

2) hladina vody uvniti a vné odmérného vilce byla na stejné drovni. Po provedeni téchto dprav se zazname-
nd hladina vody uvnit¥ vélce. S ventilem v uzaviené poloze, o které se predpoklddd, ze je vysledkem nor-
mélniho provozu, se do vstupu ventilu pfivadi vzduch nebo dusik o stanoveném zkusebnim tlaku po
zkusebni dobu nejméné dvou minut. V priibéhu této doby se piipadné upravi vertikdlni poloha odmér-
ného vilce, aby byla zachovéna stejnd Groven hladiny vody uvniti a vné vlce.

Po uplynuti zkusebni doby a pii stejné hladin¢ vody uvnitf a viné odmérného vilce se znovu zaznamend hladina
vody uvnitf odmérného vélce. Mira tiniku se vypocte ze zmény objemu uvniti odmérného viélce podle ndsle-
dujictho vzorce:

Pte | T 1016
kde:
V, = mira Gniku v centimetrech krychlovych vzduchu nebo dusiku za hodinu,
V., = narlist objemu uvnitf odmérného valce béhem zkousky,
t = doba zkousky v minutich,
= barometricky tlak béhem zkousky v kPa,
T = teplota okoli béhem zkousky v K.

Namisto metody popsané vyse maze byt tinik méfen pomoci priitokoméru namontovaného na piivodni strané
zkouseného ventilu. Pratokomeér musi byt schopen pro pouzité zkusebni médium pfesné zméfit maximalni po-
volenou miru tinikového pratoku.

Sedla uzaviracich ventilt nesmi v uzaviené poloze propoustét pii libovolném aerostatickém tlaku mezi 0
a 3000 kPa.

Zpétny ventil vybaveny pruznym sedlem nesmi v uzaviené poloze propoustét piilibovolném aerostatickém tla-
ku mezi 50 a 3 000 kPa.

Zpétny ventil vybaveny sedlem ,kov na kov“ nesmi v uzaviené poloze propoustét v mife presahujici
0,50 dm?/hod. pfi vstupnim tlaku az do vyse zkusebniho tlaku podle tabulky 3 v bodé 5.3.

Sedlo horntho zpétného ventilu pouZité v sestavé plnici jednotky nesmi v uzaviené poloze propoustét pii li-
bovolném aerostatickém tlaku mezi 50 a 3 000 kPa.
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9.1.

9.2.
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10.

10.1.

10.1.1.

10.1.2.

10.1.2.1.

10.1.2.2.

10.1.2.3.

10.1.2.4.

Sedlo servisni spojky nesmi v uzaviené poloze propoustét pii libovolném aerostatickém tlaku mezi 0
a 3 000 kPa.

U pretlakového ventilu plynového potrubi nesmi dochdzet k vnitinim tnikiéim az do hodnoty 3 000 kPa.

U pietlakového ventilu (odpoustéciho ventilu) nesmi dochdzet k vnitinim tnikim az do hodnoty 2 600 kPa.

Zkouska zivotnosti

Plnici jednotka nebo servisni ventil se podrobi ur¢itému poctu cykli otevieni a zavient, jak je uvedeno v piilo-
héch, a poté musi byt schopny vyhovét piislusnym pozadavkam zkousky tésnosti podle bodd 5 a 8 vyse.

Uzaviraci ventil se zkous{ se zaslepenym vystupem ventilu. Téleso ventilu se naplni n-hexanem a vstup ventilu
se vystavi tlaku 3 000 kPa.

Zkouska Zivotnosti se provadi pii rychlosti nejvyse 10krat za minutu. V pifpadé uzaviractho ventilu musi uza-
viraci kroutici moment odpovidat velikosti ru¢niho kolecka, klice nebo jiného néstroje pouzitého k ovlddani
ventilu.

Okamzité po dokonceni zkousky Zivotnosti se provedou odpovidajici zkousky vnéjsi tésnosti a tésnosti sedel,

jak je popsdno v &asti o zkouSce vnéjsi tésnosti v bodé 5 a v &sti o zkousce tésnosti sedel v bodé 8.
Zivotnost pro 80 % uzaviraci ventil

80 % uzaviraci ventil musi byt schopen odolat 6 000 kompletnich cykld plnéni na maximdlni stupeil naplnéni.

Provozni zkousky
Provozni zkouska pfetlakového ventilu (plynového potrubi)

Pro zkousky oteviractho a uzaviractho tlaku pfetlakovych ventild se pouZiji tfi vzorky od kazdé velikosti, na-
vrhu a nastaveni. Stejnd sada tif ventild se pouzije pro pritokové zkousky pro dalsi zjisténi uvedend v ndsle-

dujicich bodech.

V ramci zkousek ¢. 1 a 3 podle bodt 10.1.2. a 10.1.4. nize se mus{ kazdy ze ti{ zkusebnich ventili nejméné
dvakrét za sebou oteviit pro odpousténi tlaku a znovu uzaviit.

Oteviraci a uzaviraci tlak pfetlakovych ventili — zkouska ¢. 1

Pred provedenim pritokové zkousky musi byt oteviraci tlak kazdého ze tif vzorkd pfetlakovych ventild kon-
krétni velikosti, ndvrhu a nastaveni do + 3 % praméru tlakd. U zddného ze ti{ ventilt vak tento tlak nesmi byt
méné nez 95 % a vice nez 105 % nastaveného tlaku uvedeného na ventilu.

Pred provedenim pritokové zkousky musi byt uzaviraci tlak pfetlakového ventilu nejméné 50 % na pocitku
zaznamenaného oteviractho tlaku.

Pretlakovy ventil musi byt pfipojen ke zdroji vzduchu nebo jinému aerostatickému zdroji schopnému udrzovat
skute¢ny tlak alespont o 500 kPa vyssi nez vyznaceny nastaveny tlak zkouseného ventilu. Na pfivodni potrubf
tlaku se namontuje automaticky uzaviraci ventil a tlakomér s rozsahem v rozmezi nejméné 1,5ndsobku a nej-
vyse 2ndsobku zkusebniho tlaku. Tlakomér musi byt namontovan na potrubi mezi zkouseny ventil a automa-
ticky uzaviraci ventil. Oteviraci a uzaviraci tlak se zjiStuje prostfednictvim vodotésného tésnéni v hloubce
nepfesahujici 100 mm.

Jakmile je zaznamendn oteviraci tlak ventilu, musi se tlak zvysit dostate¢né nad hodnotu oteviraciho tlaku, aby
bylo zajisténo zvednuti kuzelky ze sedla ventilu. Uzaviraci ventil se pak tésné uzavie a vodotésné tésnéni, jakoz
i tlakomér se peclivé sleduji. Tlak, pfi kterém prestdvaji byt zaznamendvany bubliny pfes vodotésné tésnéni, je
uzaviracim tlakem ventilu.
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10.1.3.8.

10.1.3.9.

10.1.3.10.

Prutok pietlakového ventilu — zkouska ¢. 2

Pratok kazdého ze tif vzorkt pfetlakového ventilu konkrétni velikosti, ndvrhu a nastaveni musi byt v rozmezi
10 % nejvyssiho zjisténého pritoku.

Béhem pritokové zkousky kazdého ventilu se nesmi objevit zddné zndmky otiest nebo jiného abnormélniho
provozniho stavu.

Uzaviraci tlak kazdého ventilu musi byt nejméné 65 % na pocatku zaznamenaného oteviraciho tlaku.

Pritokové zkouska pretlakového ventilu se provadi pfi jmenovitém hydrodynamickém tlaku rovném 120 % ma-
ximélniho nastaveného tlaku.

Pritokovd zkouska pretlakového ventilu se provadi za pomoci vhodné navrzeného a kalibrovaného clonového
priitokoméru pifrubového typu piipojeného ke zdroji vzduchu odpovidajici kapacity a tlaku. Upravy pratoko-
méru zde nepopsané a pouZiti jiného aerostatického média nez vzduchu jsou ptipustné za predpokladu, Ze vy-
sledky zkousky budou stejné.

Prittokomér musi byt uspofddan tak, aby pfed i za clonou byly dostatecné dlouhé kusy potrubi, nebo musi mit
jiné usporadani, véetné rovnacich lopatek, aby bylo zajisténo, Ze pro pouzité poméry clony k pramértm po-
trubi nebude prostor clony narusen.

Pfiruby, mezi kterymi je clona umisténa a piipevnéna, musi byt opatieny potrubim pro odvod tlaku pfipoje-
nym k manometru. Toto zafizen{ ukazuje tlakovy rozdil na cloné a snimané hodnoty se pouzivaji pii vypoctu
pritoku. Kalibrovany tlakomér musi byt namontovan v té ¢asti potrubi méfice, kterd se nachdzi za clonou. Ten-
to tlakomér ukazuje hydrodynamicky tlak a snimané hodnoty se také pouzivaji pti vypoctu pritoku.

Zatizen{ ukazujici teplotu se piipoji k potrubi méfice za clonou, aby ukazovalo teplotu vzduchu proudictho do
pojistného ventilu. Udaje snimané timto zaf{zenim se zahrnou do vypoctu pro korekei teploty proudéni vzdu-
chu na zdkladni teplotu 15 °C. K dispozici musi byt barometr ukazujici prevazujici atmosféricky tlak.

Hodnoty snimané barometrem se pfipoctou k tlaku, ktery ukazuje méfi¢ pritoku vzduchu. Tento absolutni tlak
se obdobné zahrne do vypoctu pritoku. Tlak vzduchu piividéného do prutokoméru musi byt fizen vhodnym
ventilem namontovanym v pfivodnim potrubi vzduchu pfed pritokomérem. Zkouseny pretlakovy ventil se pfi-
poji k vystupnimu konci pritokoméru.

Jakmile jsou provedeny vSechny piipravy na pritokové zkousky, ventil na piivodnim potrubi vzduchu se po-
malu otevie a tlak na zkouseném ventilu se zvysi na odpovidajici jmenovity hydrodynamicky tlak. Béhem to-
hoto intervalu se tlak, pfi kterém se ventil otevie, zaznamend jako oteviraci tlak.

Predem stanoveny jmenovity hydrodynamicky tlak se udrzuje konstantni po kratkou dobu, dokud se sniméan{
zafizeni nestabilizuje. Hodnoty snimané hydrodynamickym manometrem, diferencidlnim manometrem a uka-
zatelem teploty proudiciho vzduchu se zaznamendvaji soubézné. Tlak se pak snizuje, dokud ventil neprestane
odpoustét.

Tlak, p#i kterém k tomu dochdzi, se zaznamend jako uzaviraci tlak ventilu.

Ze zaznamenanych tidajli a ze zndmého koeficientu clony pratokoméru se pratok vzduchu zkouseného pie-
tlakového ventilu vypocte za pomoci nésledujictho vzorce:

_FFoNoIhop
60

kde:
Q = pritok vzduchu pretlakového ventilu v m?/min pii absolutnim tlaku 100 kPa a teploté 15 °C
F, = zdkladni koeficient clony pratokoméru pii absolutnim tlaku 100 kPa a teploté 15 °C
F, = koeficient teploty proudiciho vzduchu pro pfevod zaznamenané teploty na zdkladni teplotu 15 °C
h = rozdilovy tlak na cloné méfice v kPa
p = tlak vzduchu proudictho do pfetlakového ventilu pFi absolutnim tlaku v kPa (zaznamenany manome-

tricky tlak plus zaznamenany barometricky tlak).

60 = jmenovatel pro ptevod rovnice z m?/hod. na m?/min.
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10.1.3.11. Pramérny prtok tif pfetlakovych ventild zaokrouhleny na nejblizsich pét jednotek se povazuje za pritok ven-
tilu dané velikosti, navrhu a nastaveni.

10.1.4. Opakovand zkouska oteviractho a uzaviractho tlaku pretlakovych ventilt — zkouska ¢. 3

10.1.4.1.  Po skonceni pritokovych zkousek musi byt oteviraci tlak pretlakového ventilu nejméné 85 % pocatecniho ote-
viraciho tlaku a uzaviraci tlak musi byt nejméné 80 % pocatecniho uzaviraciho tlaku tak, jak byly zaznamendny
v rdmci zkousky ¢. 1 podle bodu 10.1.2.

10.1.4.2.  Tyto zkousky se provadi pfiblizné 1 hodinu po pritokové zkousce, a to postupem popsanym v bodé 10.1.2.
pro zkousku ¢. 1.

10.2. Provozni zkouska pro piepadovy ventil

10.2.1. Prepadovy ventil musi pracovat nejvyse 10 % nad a nejméné 20 % pod hodnotou jmenovitého uzaviractho pri-
toku stanoveného vyrobcem a musi se automaticky zaviit pfi rozdilu tlakd napfic ventilem nepfesahujicim 100
kPA béhem provoznich zkousek popsanych nize.

10.2.2. Témto zkouskdm se podrobi tii vzorky od kazdé velikosti a typu ventilu. Ventil urceny pro pouziti pouze s kapa-
linami se zkous{ s vodou, jinak se zkousky provadéji jak se vzduchem, tak s vodou. Neni-li v bodé 10.2.3. sta-
noveno jinak, provadéji se samostatné zkousky kazdého vzorku umisténého ve svislé, vodorovné a ptevracené
poloze. Zkousky se vzduchem se provadéji bez potrubi nebo jiného omezeni pfipojeného k vystupu zkuseb-
niho vzorku.

10.2.3. Ventil uréeny pro montdZz pouze v jedné poloze muiZe byt zkousen pouze v dané poloze.

10.2.4. Zkouska se vzduchem se provadi za pomoci vhodné navrzeného a kalibrovaného clonového pratokoméru pii-
rubového typu piipojeného ke zdroji vzduchu odpovidajici kapacity a tlaku.

10.2.5. Zkusebni vzorek se pripoji k vystupu pritokoméru. Pfed zkusebni vzorek se namontuje manometr nebo kali-
brovany tlakomér snimajici v pfirastcich nejvyse 3 kPa, ktery ukazuje uzaviraci tlak.

10.2.6. Zkouska se provadi pomalym zvySovanim pritoku vzduchu priutokomérem, dokud se pojistny ventil neuza-
vie. V okamziku uzavfeni se zaznamend tlakovy rozdil na cloné prutokoméru a uzaviraci tlak, ktery ukazuje
tlakomér. Poté se vypocte pritok pfi uzavirdni.

10.2.7. Mohou byt pouzity i jiné typy pritokomért a jiny plyn nez vzduch.

10.2.8. Zkouska s vodou se provadi za pomoci kapalinového pratokoméru (nebo rovnocenného zafizeni) namonto-
vaného v potrubnim systému s dostate¢nym tlakem umoziujicim pozadovany pritok. Systém musi zahrnovat
vstupni piezometr nebo trubku alespon dvojndsobného rozméru, nez je zkouseny ventil, s regula¢nim ventilem
priitoku pfipojenym mezi pritokomérem a piezometrem. Ke snizeni d¢inku tlakového Soku pii uzavfeni pre-
padového ventilu mize byt pouzita hadice nebo pietlakovy ventil pro regulaci hydrostatického tlaku, popii-
padé oboji.

10.2.9. Zkusebni vzorek se piipoji k vystupnimu konci piezometru. Manometr nebo kalibrovany tlakomér zpomalo-
vactho typu, ktery umozni snimdni v rozmezi od 0 do 1 440 kPa a bude ukazovat uzaviraci tlak, se pfipoji k sy-
stému odvodu tlaku pfed zkusebnim vzorkem. Pfipojeni se provede za pomoci kusu gumové hadice spojujici
tlakomér a systém odvodu tlaku, s ventilem namontovanym na vstupu tlakoméru, aby mohl ze systému od-
chdzet vzduch.

10.2.10.  Pfed zahdjenim zkousky se regulacni ventil priitoku mirné otevte, pficemz musi byt otevien odpoustéci ventil
na tlakoméru, aby mohl ze systému odchazet vzduch. Odpoustéci ventil se pak uzavie a zkouska se provadi
pomalym zvySovanim pratoku, dokud se pojistny ventil neuzavie. Béhem zkousky musi byt tlakomér umistén
ve stejné drovni jako zkuSebni vzorek. V okamziku uzavieni se zaznamenaji rychlost pritoku a uzaviraci tlak.
Kdyz je pfepadovy ventil v uzaviené poloze, zaznamend se mira tiniku nebo obtok.

10.2.11.  Pfepadovy ventil pouZity v sestavé plnici jednotky se musi pii zkouskdch popsanych nize automaticky uzaviit
pii rozdilu tlakd nepfesahujicim 138 kPa.



14.3.2008 Utedni véstnik Evropské unie L 72/107

10.2.12.  Témto zkouskdm se podrobi tii vzorky od kazdé velikosti ventilu. Zkousky se provaddéji se vzduchem a pro
kazdy vzorek namontovany svisle a vodorovné se provadi samostatnd zkouska. Zkousky se provadéji postu-
pem popsanym v bodech 10.2.4. az 10.2.7., pficemZ hadicovd spojka plnici jednotky se pfipoji ke zkusebnimu
vzorku a horni zpétny ventil se udrzuje v oteviené poloze.

10.3. Zkouska plnéni pii raznych rychlostech

10.3.1. Zkouska funkénosti zafizeni omezujictho stupenl naplnéni nddrze musi byt provedena pii rychlostech plnéni
20, 50 a 80 I/min nebo pii maximdlnim pratoku s predem nastavenym tlakem 700 kPa abs.

10.4. Zkouska Zivotnosti pro omezova¢ plnéni

Zafizeni omezujici stupefn naplnéni nddrze musi byt schopno odolat 6 000 kompletnich cyklii plnéni na ma-
ximdln{ stupeni naplnéni.

10.4.1. Oblast piisobnosti

Jakékoli zafizeni omezujici stupen naplnéni nddrZe a pracujici za pomoci plovéku, které bylo podrobeno zkous-
kdm ovétujicim, Ze:

— zaffzeni omezuje stupen naplnéni nddrze na 80 % jeji kapacity nebo méné;
— zafizeni neumoziuje — v uzaviené poloze — naplnéni nadrze rychlosti pfesahujici 0,5 1/min;

musi byt podrobeno zkousce jednim z postupii stanovenych v bodé 10.5.5. nebo 10.5.6. nize, aby bylo zajis-
téno, zZe zafizeni je zkonstruovano tak, aby odoldvalo o¢ekdvanému dynamickému namahdni otfesy, a aby bylo
zajisténo, Ze provozni otfesy nezpusobi naruseni vykonnosti nebo selhdni.

10.5. Postup zkousky odolnosti proti vibracim
10.5.1. Zafizeni a zplsoby upeviiovani

Zkusebni vzorek se upevni k vibraénimu zafizeni za pomoci jeho béznych upeviiovacich prostiedkd, bud piimo
k budici vibraci, nebo k pfechodovému stolu, nebo za pomoci pevného ptipravku schopného prendset stano-
vené vibrace. Zafizen{ pouzivané k méfeni ajnebo zdznamu hladiny zrychleni nebo hladiny amplitudy a frek-
vence musi mit presnost alespoit 10 % méfené hodnoty.

10.5.2. Volba postupu

Dle volby tfadu udélujictho schvéleni typu musi byt provedeny zkousky bud postupem A popsanym v bo-
deé 10.5.5., nebo postupem B popsanym v bodé 10.5.6.

10.5.3. Obecné

Nasledujici zkousky musi byt provedeny v kazdé ze ti{ ortogondlnich os zkusebniho vzorku.
10.5.4. Postup A
10.5.4.1.  Zjistovani rezonanci

Rezonan¢ni kmitoéty omezovace plnéni se stanovi pomalou zménou kmito¢tu pouzitych vibraci ve stanoveném
rozsahu pfi snizené zkusebni hladiné buzeni, ale s dostate¢nou amplitudou, aby se vzorek otfdsal. Stanoveni
sinusové rezonance muze byt provedeno se zkusebni hladinou a dobou cyklovani stanovenou pro zkousku si-
nusovymi vibracemi za pfedpokladu, Ze doba zjistovani rezonanci je zahrnuta do pozadované doby zkousky
sinusovymi vibracemi podle bodu 10.5.5.3.

10.5.4.2.  Zkouska s konstantni rezonanci

Zkusebni vzorek se otfdsd po dobu 30 minut v kazdé ose pfi nejvyznamnéjsich rezonan¢nich kmitoctech sta-
novenych v bodé 10.5.5.1. Zkusebni hladina zrychlenf je 1,5 g (14,7 m/s?). Pokud jsou pro kteroukoli osu zjis-
tény vice nez Ctyfi vyznamné rezonan¢ni kmitocty, zvoli se pro tuto zkousku Ctyfi nejvyznamnéjsi. Pokud
v rezonanénim kmitoctu nastane béhem zkousky zména, ¢as této zmény se zaznamend a kmitocet se okamzité
upravi tak, aby byla udrzovéna $pickovd hodnota rezonance. Kone¢ny rezonanéni kmitocet se zaznamend. Cel-
kovy cas této zkousky se zahrne do pozadované doby zkousky sinusovymi vibracemi podle bodu 10.5.5.3.
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10.5.4.3.

10.5.5.

10.5.5.1.

10.5.5.2.

10.5.6.

Zkouska sinusovymi vibracemi

Zkusebni vzorek se vystavi sinusovym vibracim po dobu tif hodin v kazdé z jeho ortogondlnich os v souladu
s témito podminkami:

— hladina zrychleni 1,5 g (14,7 m/s?);

—  kmitoctovy rozsah 5 az 200 Hz;

— doba rozmitdni 12 minut.

Kmitocet pouzitych vibraci musi byt logaritmicky rozmitdn ve stanoveném rozsahu.
Stanovend doba rozmitdni zahrnuje dobu rozmitdni nahoru i dold.

Postup B

Zkouska se provadi na sinusové vibra¢ni lavici pfi konstantnim zrychleni 1,5 g a kmitoctech v rozsahu od 5 do
200 Hz. Zkouska se provadi po dobu 5 hodin pro kazdou z os stanovenych v bodé 10.5.4. Kmitoctové pasmo
5-200 Hz musi byt pokryto v kazdém z obou smérii do 15 minut.

V piipadg, Ze zkouska nen{ provddéna za pouziti lavice s konstantnim zrychlenim, musi byt kmitoctové pasmo
v rozsahu od 5 do 200 Hz rozdéleno do 11 polooktdvovych pasem, z nichz kazdé musi byt pokryto konstantni
amplitudou, aby se teoretické zrychleni pohybovalo v rozmezi od 1 do 2 g (g = 9,8 m/s?).

Vibra¢ni amplitudy pro kazdé pasmo jsou:

Amplituda v mm Kmitocet v Hz Kmitocet v Hz
($pickova efektivni hodnota) (pro zrychleni = 1g) (pro zrychleni = 2g)
10 5 7
5 7 10
2,50 10 14
1,25 14 20
0,60 20 29
0,30 29 41
0,15 41 57
0,08 57 79
0,04 79 111
0,02 111 157
0,01 157 222

Kazdé pasmo musi byt pokryto v obou smérech do 2 minut, 30 minut celkem pro kazdé pasmo.
Specifikace

Po dokonceni vibra¢ni zkousky jednim z vySe uvedenych postupt nesmi zafizen{ vykazovat zddné mechanické
poruchy a povazuje se za vyhovujici pozadavkim vibra¢ni zkousky pouze v piipadé¢, Ze hodnoty jeho vlastnich
parametri:

— stupen naplnéni v uzaviené poloze,
— povolend rychlost plnéni v uzaviené poloze,

nepfesahuji pfedepsané meze a neptesahuji hodnoty predchdzejici vibracni zkousce o vice nez 10 %.
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11.

12.

12.1.

12.1.1.

12.2.

13.

14.

14.1.

14.2.

Zkousky slucitelnosti s LPG pro syntetické materidly
Syntetické ¢dsti v kontaktu s kapalnym LPG nesmi vykazovat nadmérnou zménu objemu nebo ztrdtu hmotnosti.
Odolnost vii¢i n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

i)  médium: n-pentan
ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponorfeni: 72 hodin
Pozadavky:
— maximdln{ zména objemu 20 %

Po skladovani na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s ptivodni hod-
notou sniZit o vice nez 5 %.

Odolnost proti korozi

Kovové soucdsti obsahujici LPG musi po vystaveni zkousce solnym postiikem podle ISO CD 9227 po
dobu 144 hodin se viemi vstupy uzavienymi spliiovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych v bodech 4, 5,
6a7.

nebo volitelnd zkouska:

Kovové soucdsti obsahujici LPG musi po vystaveni zkousce solnym postiikem podle IEC 68—-2-52 Kb: Zkouska
solnym postiikem (mlhou) spliovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych v bodech 4, 5, 6 a 7.

Postup zkousky:

Pred zkouskou se soucdst ocisti podle pokynii vyrobce. Viechny vstupy se uzaviou. Soucdst nesmi byt béhem
zkousky uvddéna v ¢innost.

Poté se soucdst po dobu 2 hodin pfi teploté 20 °C vystavi rozprasovanému roztoku soli, ktery obsahuje 5 %
NaCl (hm. %) s obsahem pfimési mensim nez 0,3 % a 95 % destilované nebo demineralizované vody. Po po-
stiiku se soucdst skladuje pfi teploté 40 °C a relativni vlhkosti 90-95 % po dobu 168 hodin. Tato posloupnost
se Ctyfikrat opakuje.

Po zkousce se soucdst ocisti a susi po dobu 1 hodiny pfi 55 °C. Nyni musi byt pfed podrobenim dalsim zkous-
kdm soucdst klimatizovdna na referen¢ni podminky po dobu 4 hodin.

Médéné nebo mosazné soucdsti obsahujici LPG musi po ponofeni do roztoku amoniaku podle ISO 6957 se vie-
mi vstupy uzavienymi po dobu 24 hodin spliovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych v bodech 4, 5, 6 a 7.

Odolnost proti suchému teplu

Zkouska musi byt provedena v souladu s ISO 188. Zkusebni vzorky musi byt vystaveny vzduchu o teploté rov-
né maximdlni provozni teploté po dobu 168 hodin.

Povolend zména pevnosti v tahu nesmi pfesdhnout + 25 %.
Povolend zména prodlouzeni pfi roztrzeni nesmi presdhnout ndsledujici hodnoty:

maximélni ndréist 10 %

maximdlni pokles 30 %

Starnuti v ozénovém prostredi
Zkouska musi byt v souladu s ISO 1431/1.

Zkusebni vzorky napnuté na délkové prodlouzeni 20 % se po dobu 72 hodin vystavi vzduchu s koncentraci
ozénu 50 dild na sto miliént pii teploté 40 °C.

Neni ptipustné zddné popraskani zkusebnich vzorkda.
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15.

16.

17.

Teceni

Nekovové ¢asti obsahujici kapalny LPG musi poté, co byly vystaveny hydraulickému tlaku ve vysi 2,25ndsobku
maximédlniho provozniho tlaku pfi teploté 120 °C po dobu alespon 96 hodin, spliovat pozadavky zkousek tés-
nosti uvedenych v bodech 5, 6 a 7. Jako zkusebni médium muze byt pouzita voda nebo jakdkoli jind vhodnd
hydraulickd kapalina.

Zkouska teplotnim cyklem

Nekovové ¢asti obsahujici kapalny LPG musi poté, co byly vystaveny za maximalniho pracovniho tlaku po dobu
96 hodin teplotnimu cyklu od minimdlni provozni teploty do maximdlni provozni teploty s délkou trvani cyk-
lu 120 minut, spliovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych v bodech 5, 6 a 7.

Slucitelnost nekovovych ¢dsti s médii tepelné vymény

Zkusebni vzorky se ponoii do média tepelné vymény po dobu 168 hodin pfi teploté 90 °C; pak se susi po dobu
48 hodin pii teploté 40 °C. Slozeni média tepelné vymény pouzitého pro zkousku je voda/etylénglykol v po-
méru 50 %/50 %.

Vysledek zkousky se povazuje za uspokojivy, pokud je zména objemu méné nez 20 %, zména hmotnosti méné
nez 5 %, zména pevnosti v tahu méné nez — 25 % a zména délkového prodlouzeni pii pfetrZzeni v rozmezi od
-30%do +10 %.
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PRILOHA 16

USTANOVENI PRO IDENTIFIKACNI OZNACENI LPG PRO VOZIDLA KATEGORII M2 A M3

Oznacen je tvofeno samolepkou, kterd musi byt odolnd proti povétrnostnim vlivim.

Barvy a rozméry samolepky musi spliovat ndsledujici poZadavky:

Barvy:

Pozadi: zelené

Okraj: bily nebo bily reflexni

Pismena: bild nebo bild reflexni
Rozmeéry:

Sitka okraje: 4-6 mm

Vyska pismen: > 25 mm

Tloustka pismen: > 4 mm

Sitka samolepky: 110-150 mm

Vyska samolepky: 80-110 mm

Zkratka ,LPG* musi byt vystfedéna na stfed samolepky.
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PRILOHA 17

USTANOVENI PRO IDENTIFIKACNI OZNACENI PRO SERVISNI SPOJKU

POUZE PRO

SERVISNI UCELY

Oznacen je tvofeno samolepkou, kterd musi byt odolnd proti povétrnostnim vliviim.

Barvy a rozméry samolepky musi spliiovat ndsledujici pozadavky:

Barvy:

Pozadi: ervené

Pismena: bild nebo bild reflexni
Rozmeéry:

Vyska pismen: > 5 mm

Tloustka pismen: > 1 mm

Siika samolepky: 70-90 mm

Vyska samolepky: 20-30 mm

Text ,POUZE PRO SERVISNI UCELY“ musi byt vystiedén na stied samolepky.
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Pouze piivodni texty EHK/OSN maji podle mezindrodniho vefejného prava prévni dcinek. Je zapotiebi ovéfit si status a datum vstupu tohoto
piedpisu v platnost v nejnovéjsi verzi dokumentu EHK/OSN o statusu TRANS/WP.29/343, ktery je k dispozici na internetové adrese
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29/wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html.

Predpis ¢. 110 Evropské hospodiiské komise Organizace spojenych nirodii (EHK/OSN) - Jednotnd
ustanoveni pro schvalovini typu

I.  zvldstnich soucdsti motorovych vozidel, kterd ve svém pohonném systému pouzivaji stlateny
zemni plyn (CNG)

II. vozidel s ohledem na zdstavbu zvlastnich souddsti schvileného typu pro pouziti stlaceného zem-
niho plynu (CNG) k jejich pohonu

Dodatek 109: Pfedpis ¢ 110
Zahrnuje veskerd platnd znéni véetné:

dopliku 6 k ptivodnimu znéni predpisu — datum vstupu v platnost: 18. Cervna 2007

OBSAH

PREDPIS

1. Oblast ptisobnosti
2. Definice a klasifikace soucdsti

>
w
b

Z4dost o schvdleni typu
Znaceni

Schvileni typu

Specifikace souédsti pro CNG
Zmény typu souddsti pro CNG a rozsifeni schvaleni typu
(neptidéleno)

9.  Shodnost vyroby

10. Postihy za neshodnou vyrobu
11. (nepfidéleno)

12. Ukonéeni vyroby

13. ndzvy a adresy spravnich dtvart

PNV AW

CASTII

14. Definice

15. Zadost o schvélen{ typu

16. Schvileni typu
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PRILOHY

Priloha 1A — Zakladni charakteristiky soucdsti pro CNG
Priloha 1B — Zakladni charakteristiky vozidla, motoru a systému souvisejictho s CNG
Priloha 2A — Provedeni znacky schvéleni typu soucdsti pro CNG
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Priloha 2B — Sdéleni o udé€lent, rozsifeni, odmitnuti ¢i odebrani schvaleni typu nebo o ukonéeni vyroby typu
soucdsti pro CNG podle pfedpisu ¢. 110
Dodatek — Doplitujici informace o schvileni typu soudsti pro CNG podle ptedpisu ¢. 110
Priloha 2C — Provedeni znacek schvaleni typu
Priloha 2D - Sdéleni o udéleni, rozsifeni, odmitnuti ¢ odebrani schvéleni typu nebo o ukonceni vyroby typu
vozidla z hlediska zdstavby systému CNG podle pfedpisu ¢. 110
Priloha 3 — Tlakové ldhve na plyn — vysokotlakd ldhev pro skladovani zemniho plynu ve vozidle pro pouziti
jako paliva pro automobily
Dodatek A — ZkuSebni metody
Dodatek B — (nepfidéleno)
Dodatek C — (nepfidéleno)
Dodatek D — Formuldfe protokol
Dodatek E — Ovéfeni pomérti napéti pomoci tenzometr@
Dodatek F — Metody zkouseni vlastnosti v lomu
Dodatek G — Pokyny vyrobce nadrze pro manipulaci s tlakovymi ldhvemi, jejich pouzivani
a kontrolu
Dodatek H — Zkouska odolnosti proti vlivim prostfedi
Priloha 4A — Ustanoveni pro schvalovani typu automatického ventilu, zpétného ventilu, pfetlakového venti-
lu, ptetlakového zafizeni a prepadového ventilu
Priloha 4B — Ustanoveni pro schvalovéni typu ohebnych palivovych vedeni nebo hadic
Priloha 4C — Ustanoveni pro schvalovani typu filtru CNG
Priloha 4D — Ustanoveni pro schvalovéni typu reguldtoru tlaku
Priloha 4E — Ustanoveni pro schvalovani typu snimacti tlaku a teploty
Priloha 4F — Ustanoveni pro schvalovani typu plnici jednotky
Priloha 4G — Ustanoveni pro schvalovani typu nastavovace pritoku plynu a smésovace plyn/vzduch nebo
vstiikovace
Priloha 4H — Ustanoveni pro schvalovéni typu elektronické fidici jednotky
Priloha 5 - Postupy zkousek
Priloha 5A — Pietlakovd zkouska (zkouska pevnosti)
Priloha 5B — Zkouska vnéjsi tésnosti
Pfiloha 5C — Zkouska vnitini tésnosti
Pfiloha 5D — Zkouska slucitelnosti s CNG
Priloha 5E — Zkouska odolnosti proti korozi
Priloha 5F — Odolnost proti suchému teplu
Priloha 5G — Stdrnuti v ozonovém prostiedi
Priloha 5H — Zkouska teplotnim cyklem
Priloha 51— Zkouska tlakovym cyklem urcend pouze pro tlakové ldhve (viz priloha 3)
Priloha 5] - (nepfidéleno)
Priloha 5K — (neptidéleno)
Priloha 5L — Zkouska Zivotnosti (nepfetrzity provoz)
Priloha 5M — Zkouska na roztrzeni/destruktivni zkouska uréend pouze pro tlakové ldhve (viz piiloha 3)
Priloha 5N — Zkouska odolnosti proti otfestim
Priloha 50 — Provozni teploty
Priloha 6 — Ustanoveni pro identifika¢ni oznaceni ,CNG" pro vozidla vefejnych sluzeb

1. OBLAST PUSOBNOSTI

Tento piedpis se vztahuje na:

1. Céstl: zvlastni soucdsti motorovych vozidel kategorii M a N (1), kterd ve svém pohonném systé-
mu pouzivaji stlaceny zemni plyn (CNG);

1.2 CéstIl:  Vozidla kategorii M a N (1) s ohledem na zdstavbu zvlstnich soucasti schvéleného typu
pro pouziti stla¢eného zemniho plynu (CNG) k jejich pohonu.

(1) Jak stanovi plné znéni usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3), pfiloha 7 (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2 ve
znéni zmény €. 4).
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2.

2.2.

DEFINICE A KLASIFIKACE SOUCASTI(

Soudisti pro pouziti CNG ve vozidlech se déli do t¥id s ohledem na pracovni tlak a funkci, a to podle

obr. 1-1.

Ttida 0 Vysokotlaké ¢sti, véetné potrubi a fitinkd, ve kterych je CNG pod tlakem vy$$im nez
3 MPa, a to az do 26 MPa.

Trida 1 Stiedotlaké Edsti, véetné potrubf a fitinkd, ve kterych je CNG pod tlakem vys$im nez
450 kPa, a to az do 3 000 kPa (3 MPa).

Trida 2 Nizkotlaké ¢asti, véetné potrubi a fitinkd, ve kterych je CNG pod tlakem vy3$im nez
20 kPa, a to az do 450 kPa.

Trida 3 Stiedotlaké ¢dsti, jako jsou pojistné ventily, nebo ¢asti chranéné pojistnym ventilem,
véetné potrubf a fitinkt, ve kterych je CNG pod tlakem vy3sim nez 450 kPa, a to az do
3 000 kPa (3 MPa).

Trida 4 Césti v kontaktu s plynem vystavené tlaku nizsimu nez 20 kPa.

Souddst se miiZe sklddat z nékolika Casti, pficemz kazda Cdst je zafazena do své vlastni tiidy, pokud
jde o maximalni pracovni tlak a funkei.

,Tlakem“ se rozum{ relativni tlak vzhledem k atmosférickému tlaku, neni-li uvedeno jinak.

LServisnim tlakem® se rozumi ustdleny tlak pfi rovhomeérné teploté plynu 15 C.

,Zkusebnim tlakem* se rozumi tlak, kterému je soucdst vystavena pii schvalovacich zkouskach.

,Pracovnim tlakem“ se rozumi maximalni tlak, na ktery je sou¢dst navrzena a ktery je zdkladem pro
urcovani pevnosti doty¢né soucdsti.

,Provozni teplotou” se rozumi maximdlni hodnoty teplotnich rozsaha, které jsou uvedeny v pii-
loze 50, pii nichz je zajisténo bezpecné a spravné fungovani zvlastni soucdsti a pro které byla soucdst
navrzena a schvalena.

L,Zv1astni soucasti se rozumi:

a)

néadrz (nebo tlakova lahev);
piislusenstvi namontované na tlakové ldhvi;
reguldtor tlaku;

automaticky ventil;

ru¢ni ventil,

ustroji pivodu plynu;

nastavovac pritoku plynu;

ohebné palivové vedeni;

pevné palivové vedent;

plnici jednotka nebo hrdlo;

zpétny ventil nebo jednosmérny ventil;
pietlakovy ventil (odpoustéci ventil);

pietlakové zatizeni (spousténé teplotou);
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n) filtr;

o) snimac/ukazatel tlaku nebo teploty;
p) piepadovy ventil;

q) servisni ventil;

r) elektronicka fidici jednotka;

s)  plynotésnd skiin;

t) fitink;

u) odvétrdvaci hadice.

Mnoho z vyse uvedenych souddsti lze kombinovat nebo vzdjemné smontovat jako ,multifunkéni

soucast”.

Fig. 1-1

Flow scheme for CNG components classification

START

v kontaktu Ano

s plynem

Ne

Ne

450 <P, bezpecnostni

P, >3 000 kPa > P,>6 000 kPa
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tomuto nafizeni

STOP
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2.3.

2.3.1.

2.4.

2.5.

2.7.

2.8.

2.9.

2.10.

Obr. 1-2

Zkousky, které se pouZiji pro jednotlivé tfidy soucdsti (mimo tlakové lihve)

Zkouska Pretlak. Zkouska Zkouska téggﬁiggﬁ Odolnost Starnuti | Slucitelnost | Odolnost Odolnost
provoznich zkouska tésnosti tésnosti e ke . | v ozon. pro- s (NG proti otfe- proti su-

1 . . xix sy v ﬂEP]’EtI‘Z. pl"()tl Orozi v d, o h, 1
vlastnosti pevnosti (vnéjsi) (vnitini) stiedi stim chému teplu

provozu

Priloha 5A | Piiloha 5B | Pifloha 5C | Piiloha 5L | Pifloha 5E | Piiloha 5G | Pfiloha 5D | Pfiloha 5N | Priloha 5F

Trida O X X A A

Trida 1 X X A A X X X X X
Trida 2 X X A A X A X X A
Trida 3 X X A A X X X X X
Trida 4 (6] (6] (6] (6] X A X (6] A

X = pouZije se
O = nepouZije se
A = pfipadné se pouZije

,Nadrzi“ (nebo tlakovou lahvi) se rozumi jakakoli nddoba pouzitd pro skladovéni stla¢eného zemniho
plynu;

Nédrz muze byt v provedeni:

CNG-1: celokovovi;

CNG-2: kovova vlozka vyztuzend spojitym vlaknem impregnovanym pryskyfici (obrucovité ovi-
nuta);

CNG-3: kovové vlozka vyztuzend spojitym vlaknem impregnovanym pryskyfici (plné ovinutd);

CNG-4: spojité vldkno impregnované pryskyfici s nekovovou vlozkou (plné kompozitni).

,Typem nddrze“ se rozumi nddrze, které se nelisi z hlediska rozmérovych a materidlovych charakte-
ristik, jak jsou popsdny v piiloze 3.

,Prislu§enstvim namontovanym na nadrzi“ se rozumi zejména ndsledujici soucdsti, a to bud samostat-
né, nebo kombinované, pokud jsou ptipevnény k nadrzi:

ruéni ventil;

snimac|ukazatel tlaku;

pietlakovy ventil (odpoustéci ventil);

pietlakové zatizeni (spousténé teplotou);

automaticky ventil tlakové 1dhve;

piepadovy ventil;

plynotésna skiin.

,Ventilem“ se rozumi zafizeni, kterym lze ¥dit pratok média.
»2Automatickym ventilem* se rozumi ventil, ktery neni ovladan ru¢né.

,2Automatickym ventilem tlakové ldhve* se rozumi automaticky ventil napevno pfipevnény k tlakové
lahvi, ktery ¥di pratok plynu do palivového systému. Automaticky ventil tlakové ldhve se téZ nazyva
ddlkové ovlddany servisni ventil.

,Zpétnym ventilem“ se rozumi automaticky ventil, ktery plynu umoznuje pratok pouze jednim
smérem.

,Prepadovym ventilem* (zafizenim omezujicim nadmérny prtitok) se rozumi zafizeni, které automa-
ticky uzavird nebo omezuje pratok plynu, kdyz pritok pfesahne stanovenou konstrukéni hodnotu.
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2.12.

2.13.

2.15.

2.16.

2.16.1.

2.16.2.

2.17.

2.17.1.

2.17.2.

2.19.

2.20.

2.21.

2.22.

2.23.

2.25.

2.26.

3.1.

,Ruénim ventilem* se rozumi ru¢né ovladany ventil napevno ptipevnény k tlakové lahvi.

,Pretlakovym ventilem (odpoustécim ventilem) se rozumi zafizent, které zabranuje prekroceni pfedem
nastaveného protitlaku.

,Servisnim ventilem* se rozumi uzaviraci ventil, ktery je uzavien pouze béhem provadéni udrzby
vozidla.

,Filtrem* se rozumi ochranna sitka, kterd odstrafiuje cizorodé necistoty z proudu plynu.

,Fitinkem* se rozumi spojovaci material pouzity v systému potrubi nebo hadic.

Palivova vedeni

,Ohebnym palivovym vedenim“ se rozumi pruzné potrubi nebo hadice, kterymi proudi zemni plyn.

,Pevnym palivovym vedenim“ se rozumi potrubi, které za bézného provozu neni uréeno k ohybu
a kterym proudi zemni plyn.

,Ustrojim piivodu plynu“ se rozumf zaifzeni pro piivod plynného paliva do saciho potrubi motoru
(karburdtor nebo vstiikovac).

LSméovacem plyn/vzduch® se rozumi zafizeni pro sméSovani plynného paliva a nasivaného vzdu-
chu pro motor.

,Vstiikovaéem plynu“ se rozumi zafizeni pro pfivod plynného paliva do motoru nebo ptidruzeného
saciho systému.

,Nastavovacem pratoku plynu® se rozumi zafizeni omezujici pritok plynu, které je namontovéno ve

sméru toku plynu za reguldtorem tlaku a které #{di prutok plynu do motoru.

,Plynotésnou skiini“ se rozumi zafizent, které odvétrava unikajici plyn mimo vozidlo, v¢etné hadice
pro odvétravdni plynu.

,Ukazatelem tlaku“ se rozumi tlakové zafizen, které indikuje tlak plynu.

,Reguldtorem tlaku“ se rozumi zafizeni, které se pouziva k fizeni tlaku plynného paliva ptivadéného
do motoru.

,Pretlakovym zafizenim (spousténym teplotou) se rozumi zafizeni na jedno pouziti, které se spousti
nadmérnou teplotou a/nebo tlakem a které odvadi plyn, aby se zabranilo roztrzeni tlakové lahve.

,Plnici jednotkou nebo hrdlem* se rozumi zafizeni, které je namontovano vné nebo uvnitf vozidla
(motorovy prostor) a které se pouZivd k plnéni nddrze na Cerpaci stanici.

,Elektronickou fidici jednotkou (pro CNG)“ se rozumi zafizeni, které ¥di spotfebu plynu motorem
a jiné parametry motoru, a rovnéz samocinné uzavird automaticky ventil, pokud je to z diivoda bez-

pecnosti nutné.

,Typem soucdsti“ uvedenych v pfedchozich bodech 2.6. az 2.23. se rozumi soucdsti, které se nelisf
v zakladnich ohledech, jako jsou materidly, pracovni tlak a provozni teploty.

,Typem elektronické Fidici jednotky” uvedené v bodé 2.24. se rozumi souddsti, které se nelisi v zdk-
ladnich ohledech, jako jsou zdkladni principy softwaru, s vyjimkou drobnych zmén.

CASTI

CHVALOVANI TYPU ZVLASTNICH SOUCASTI MOTOROVYCH VOZIDEL, KTERA VE SVEM POHONNEM
SYSTEMU POUZIVAJI STLACENY ZEMNI PLYN (CNG)

7ADOST O SCHVALENI TYPU

Zadost o schvaleni zvldstnich soucdsti nebo multifunkéni soucdsti poddvé drzitel obchodniho né-
zvu nebo znacky nebo jeho povéteny zastupce.
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3.2

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

4.1.

4.2.

4.3.

5.1.

5.2.

5.3.

Z4dost musi byt doprovdzena nize uvedenymi doklady v trojim vyhotoveni a témito ddaji:
popis vozidla zahrnujici vSechny piisluiné idaje uvedené v piiloze 1A tohoto predpisu;
podrobny popis typu zvldstni soucdsti;

dostatecné podrobny vykres zvldstni soucdsti ve vhodném métitku;

ovéteni shody se specifikacemi pfedepsanymi v bodé 6 tohoto ptedpisu.

Na zadost technické zkusebny zodpovédné za provadéni zkousek pro schvéleni typu se poskytnou
vzorky zvlastni soucdsti. Na vyzadani se poskytnou dodate¢né vzorky (maximadlné 3).

Béhem piedsériové vyroby nadrzi se [n] () nddrzi z kazdych 50 kust (kvalifika¢ni mnozstvi) po-
drobi nedestruktivnim zkouskdm dle ptilohy 3.

ZNACEN(

Vzorek zvlastni soucdsti predloZeny ke schvaleni musi byt oznacen obchodnim ndzvem nebo zna¢-
kou vyrobce a typem, véetné oznaceni provoznich teplot (podle potieby ,M“ nebo ,C* pro mirné
nebo nizké teploty); a v p¥ipadé ohebnych hadic také mésicem a rokem vyroby; toto znaceni musi
byt jasné ¢itelné a nesmazatelné.

Na vsech soucdstech musi byt dostatek mista pro umisténi znacky schvileni typu; toto umisténi
musi byt vyznaceno na vykresech uvedenych v bodé 3.2.3. vyse.

Kazda nddrz musi také nést typovy stitek s jasné Citelnymi a nesmazatelné provedenymi nasledu-
jicimi Gdaji:

a) vyrobni ¢islo;

b) objem v litrech;

¢) oznaceni ,CNG%

d) provozni tlak/zkuSebni tlak [MPa];

e) hmotnost (kg);

f)  rok a mésic schvdleni typu (napt. 96/01);

g) znacka schvileni typu podle bodu 5.4.

SCHVALENI TYPU

Pokud vzorky soucasti predlozené ke schvéleni spliuji poZadavky bodu 6.1. az 6.11. tohoto pied-
pisu, bude schvéleni typu souédsti udéleno.

Kazdému schvélenému typu soucdsti nebo multifunkéni soudsti se pfidéli ¢islo schvdlent. Jeho prvé
dvé dislice (v soucasnosti 00 pro piedpis v jeho piivodnim znéni) oznaluji sérii zmén, kterd za-
hrnuje nejnovéjsi vyznamné technické zmény provedené v predpisu v dobé vydani schvéleni. Tatdz
smluvni strana nesmi pfidélit totozny alfanumericky kod jinému typu souddsti.

vy,

Ozndmeni o vydani, odmitnuti nebo rozsifeni schvéleni typu souédsti pro CNG podle tohoto pied-
pisu se sdéli smluvnim strandm dohody, které pouzZivaji tento pfedpis, na formulafi, ktery musi od-
povidat vzoru v pfiloze 2B tohoto pfedpisu.

() Bude upfesnéno.
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5.4.

5.4.1.

5.4.2.

5.5.

5.6.

6.1.

6.2.

6.2.1.

6.3.

6.3.1.

Na v8echny souddsti odpovidajici typu schvdlenému podle tohoto pfedpisu se — kromé znacky
pfedepsané v bodech 4.1. a 4.3. — viditelné a na misté uvedeném v bodé 4.2. vyse umisti mezina-
rodni znacka schvéleni typu, jezZ ma tyto Cdsti:

kruznice, v niz je pismeno ,E“ ndsledované rozliSovacim ¢islem zemgé, kterd schvaleni udélila (2)

Cislo tohoto pFedpisu, po némz nésleduje pismeno ,R*, pomlcka a ¢islo schvélent, to vSe vpravo od
kruznice stanovené v bodé 5.4.1. Cislo schvélenf se sklddd z &isla schvaleni typu soucdsti, které je
uvedeno na osvédcen{ vyhotoveném pro dany typ (viz bod 5.2. a pfilohu 2B), pfed kterym jsou uve-
deny dvé ¢islice oznacujici poradi nejnovéjsi série zmén tohoto piedpisu.

Znacka schvéleni typu musi byt jasné Citelnd a nesmazatelna.

Priloha 2A tohoto pfedpisu uvadi ptiklady provedeni vyse uvedené znacky schvileni typu.

SPECIFIKACE SOUCASTI PRO CNG
Obecnd ustanoveni

Zvlastni souddsti vozidel, kterd ve svém pohonném systému pouzivaji CNG, musi fungovat sprav-
né a bezpecné, jak stanovi tento piedpis.

Materidly souddsti, které jsou v kontaktu s CNG, musi byt s CNG slucitelné (viz piiloha 5D).

Césti dané soucdsti, jejichz spravnd a bezpecnd funkce miize byt ovlivnéna CNG, vysokym tlakem
nebo otfesy, musi byt podrobeny pfislusnym zkusebnim postuptim popsanym v ptilohdch tohoto
piedpisu. Zejména musi byt splnéna ustanoveni bodii 6.2. az 6.11.

Zvlastni soucasti vozidel pouzivajicich ve svém pohonném systému CNG musi byt v souladu s pii-
slusnymi pozadavky na elektromagnetickou kompatibilitu (EMC) podle piedpisu €. 10, série zmén
02, nebo piedpisu rovnocenného.

Ustanoveni pro nddrze
Nadrze na CNG musi byt typu schvaleného podle ustanoveni ptilohy 3 tohoto pfedpisu.
Ustanoveni pro souddsti namontované na nadrzi

Nédrz musi byt vybavena alesporti nasledujicimi souc¢astmi, které mohou byt bud samostatné, nebo
kombinované:

1. ruéni ventil,

(?) 1 pro Némecko, 2 pro Francii, 3 pro Itdlii, 4 pro Nizozemsko, 5 pro Svédsko, 6 pro Belgii, 7 pro Madarsko, 8 pro Ces-

kou republiku, 9 pro Spanélsko, 10 pro Srbsko, 11 pro Spojené kralovstvi, 12 pro Rakousko, 13 pro Lucembursko, 14
pro SV}'Icarsko, 15 (neobsazeno), 16 pro Norsko, 17 pro Finsko, 18 pro Dédnsko, 19 pro Rumunsko, 20 pro Polsko, 21
pro Portugalsko, 22 pro Ruskou federaci, 23 pro Recko, 24 pro Irsko, 25 pro Chorvatsko, 26 pro Slovinsko, 27 pro
Slovensko, 28 pro Bélorusko, 29 pro Estonsko, 30 (neobsazeno), 31 pro Bosnu a Hercegovinu, 32 pro Lotyssko, 33 (ne-
obsazeno), 34 pro Bulharsko, 35 (neobsazeno), 36 pro Litvu, 37 pro Turecko, 38 (neobsazeno), 39 pro Azerbajdién, 40
pro Byvalou jugosldvskou republiku Makedonii, 41 (neobsazeno), 42 pro Evropskou unii (schvéleni udéluj jeji clenské
stty a uzivaji své piislusné symboly EHK), 43 pro Japonsko, 44 (neobsazeno), 45 pro Australii, 46 pro Ukrajinu, 47 pro
Jizni Afriku, 48 pro Novy Zéland, 49 pro Kypr, 50 pro Maltu a 51 pro Korejskou republiku, 52 pro Malajsii, 53 pro
Thajsko, 54 a 55 (neobsazeno) a 56 pro Cernou Horu. Ndsledujici &isla budou ptidélena dalsim zemim v pofadi, v némz
ratifikuji Dohodu o pfijeti jednotnych technickych pravidel pro kolova vozidla, zaf{zeni a &dsti, které se mohou mon-
tovat a/nebo uzivat na kolovych vozidlech a o podminkéch pro vzdjemné uznévani schvéleni typu udélenych na zékladé
téchto pravidel, nebo k ni pfistoupi, a takto pfidélend ¢isla sdéli Generdlni tajemnik OSN smluvnim strandm této do-
hody.
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6.3.1.2.

6.3.1.3.

6.3.1.4.

6.3.2.

6.3.3.

6.4-6.11.

7.2.

7.3.

9.1.

automaticky ventil tlakové lahve,

pietlakové zafizeni,

zafizeni omezujici nadmérny prutok.

Nédrz maze byt v piipadé potieby vybavena plynotésnou skiini.

Soudisti uvedené v bodech 6.3.1. az 6.3.2. musi byt typu schvaleného podle ustanoveni ptilohy 4
tohoto predpisu.

Ustanoveni pro jiné soucdsti

Uvedené soucdsti musi byt typu schvdleného podle ustanoveni pfiloh, jez uvadi tato tabulka:

Bod Soucdst Priloha
6.4. Automaticky ventil 4A
Zpétny ventil (nebo jednosmérny ventil)
Pretlakovy ventil
Pretlakové zafizen{
Prepadovy ventil
6.5. Ohebné palivové vedeni/hadice 4B
6.6. Filtr CNG 4C
6.7. Reguldtor tlaku 4D
6.8. Snimace tlaku a teploty 4E
6.9. Plnici jednotka nebo hrdlo 4F
6.10. Nastavovac pritoku plynu a sméSovac plyn/vzduch nebo vstiiko- 4G
vac
6.11. Elektronickd fidici jednotka 4H

ZMENY TYPU SOUCASTI PRO CNG A ROZSIRENI SCHVALENI TYPU

Kazdd zména typu souddsti pro CNG se oznamuje spravnimu ttvaru, ktery schvaleni typu udé-
lil. Pfislusny dtvar potom muzZe bud:

byt toho ndzoru, Ze je nepravdépodobné, Ze by provedené zmény mély znatelny negativni G¢inek,
a 7e je doty¢nd soucdst nadéle v souladu s pozadavky; nebo

rozhodnout, zda musi piislusny organ provést ¢dstecné nebo tplné opakovani zkousek.

Potvrzeni nebo odmitnuti schvileni s uvedenim piislusnych zmén se sdéli smluvnim strandm do-
hody, které pouzivaji tento ptedpis, postupem stanovenym vyse v bodé 5.3.

Prislusny orgdn, ktery vydava rozsifeni schvaleni, pfidéli pofadové ¢&islo kazdému formulafti sdéleni
vypracovanému pro takové rozsifent.

(nepfidéleno)

SHODNOST VYROBY

Shodnost vyrobnich postuptt musi byt v souladu s postupy uvedenymi v ptiloze 2 dohody (doku-
ment E/ECE[324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), pficemz plati ndsledujici pozadavky:

Kazdd nadrz se zkous{ pfi minimalnim tlaku ve vysi 1,5 ndsobku pracovniho tlaku v souladu s pra-
vidly v ptiloze 3 tohoto piedpisu.
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9.2.

9.3.

10.

10.1.

10.2.

11.

12.

13.

14.

14.1.

14.1.1.

14.1.2.

14.1.2.1.

14.1.2.2.

Zkousky na roztrzeni hydraulickym tlakem podle bodu 3.2. piilohy 3 se provadi pro kazdou vy-
robni sérii sestavajici z maximédlné 200 nadrzi vyrobenych ze stejné davky surovin.

Kazdé sestava ohebného palivového vedent, kterd se pouzZije pro vysoky ¢i stiedni tlak (tfida 0, 1)
podle klasifikace popsané v bodé 2 tohoto piedpisu, se zkousi pfi dvojndsobku pracovniho tlaku.

POSTIHY ZA NESHODNOU VYROBU

Schvélen{ udélené pro urcity typ soucdsti podle tohoto predpisu mize byt odebrano, pokud nejsou
splnény pozadavky stanovené vyse v bodé 9.

Pokud nékterd smluvni strana dohody, kterd pouzivé tento predpis, odejme schvilent, které pred-
tim vydala, je povinna o této skute¢nosti neprodlené informovat ostatni smluvni strany dohody,
které pouzivaji tento predpis, a to s pouzitim formuldre, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému
v piiloze 2B tohoto pfedpisu.

(neptidéleno)

UKONCENI VYROBY

Pokud drzitel schvéleni definitivné ukon¢i vyrobu typu souédsti, ktery byl schvélen podle tohoto
pfedpisu, je povinen informovat o tom organ, ktery schvaleni udeélil. Po obdrzeni ptislusného sdé-
leni uvedeny orgédn informuje ostatni strany dohody, které pouzivaji tento pfedpis, a to sdélenim
na formulafi, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému v piiloze 2B tohoto piedpisu.

NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH ZKUSEBEN ZODPOVEDNYCH ZA PROVADENI ZKOUSEK PRO SCHVA-
LEN[ TYPU, NAZVY A ADRESY SPRAVNICH UTVARU

Smluvni strany dohody, které pouzivaji tento predpis, sdéli sekretaridtu Organizace Spojenych na-
rodti ndzvy a adresy technickych zkuseben zodpovédnych za provadéni zkousek pro schvaleni typu,
jakoZ i spravnich utvarti, které schvaleni udéluji a kterym maji byt zasilany formuldte osvédéujici
vydani, rozsifeni, odmitnuti nebo odebrani schvdleni typu vydané v jinych zemich.

CAST Il

SCHVALOVANI VOZIDEL PRO POUZITI STLACENEHO ZEMNIHO PLYNU (CNG) S OHLEDEM NA
ZASTAVBU ZVLASTNICH SOUCASTI SCHVALENEHO TYPU V JEJICH POHONNEM SYSTEMU

DEFINICE
Pro tcely ¢asti II tohoto piedpisu se:

,schvdlenim typu vozidla“ rozumi schvaleni typu vozidla kategorie M nebo N, pokud jde o jeho sy-
stém CNG montovany jako ptivodni vybaveni pro pouziti v pohonném systému;

,typem vozidla“ rozumi{ vozidla vybavend zvldstnimi soucdstmi pro pouziti CNG v jejich pohon-
nych systémech, kterd se nelisi z hlediska nésledujicich podminek:

vyrobce;

typové oznaceni stanovené vyrobcem;
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14.1.2.3. zdkladni aspekty navrhu a konstrukce:
14.1.2.3.1. podvozek/podlahovy panel (zfejmé a zakladni rozdily),
14.1.2.3.2. zéstavba zafizeni pro CNG (zfejmé a zdkladni rozdily);

14.1.3.  ,systémem CNG" rozumi sestava soucdsti (nddrz(e) nebo tlakovd ldhev (tlakové ldhve), ventily, oheb-
nd palivovd vedeni atd.) a spojovacich ¢asti (pevnd palivova vedeni, fitinky atd.) montovanych do
motorovych vozidel, kterd ve svém pohonném systému pouzivaji CNG.

15. 7ZADOST O SCHVALENI TYPU

15.1. Zadost o schvélenf typu vozidla s ohledem na zdstavbu zvldstnich soucdsti pro pouziti stlaceného
zemniho plynu v pohonném systému podavd vyrobce vozidla nebo jeho povéfeny zdstupce.

15.2. Zadost musi byt doprovazena témito doklady v trojim vyhotovent: popis vozidla véetné viech pii-
slusnych daji uvedenych v ptiloze 1B tohoto pfedpisu.

15.3. Vozidlo reprezentativni pro typ vozidla, ktery ma byt schvidlen, se pfeda technické zkusebné, kterd
provadi zkousky pro schvaleni typu. 16.

16. SCHVALENI TYPU

16.1. Pokud je vozidlo dodané ke schvileni podle tohoto pfedpisu vybaveno viemi potiebnymi zvlastni-
mi sou¢dstmi pro pouziti stlaceného zemniho plynu ve jeho pohonném systému a spliuje-li poza-
davky bodu 17 nize, schvéleni tohoto typu vozidla se udéli.

16.2. Kazdému schvélenému typu vozidla se pfidéli ¢islo schvéleni. Jeho prvé dvé ¢islice oznauji sérii
zmén, kterd zahrnuje nejnovéjsi vyznamné technické zmény tohoto piedpisu, provedené k datu vy-
dénf schvileni.

16.3. Ozndmeni o vydani, odmitnuti nebo rozsifeni schvéleni typu vozidla pouzivajictho CNG podle to-
hoto pfedpisu se sdéli smluvnim strandm dohody, které pouZivaji tento pfedpis, na formulafi, ktery
musi odpovidat vzoru uvedenému v piiloze 2D tohoto predpisu.

16.4. Na v3echny typy vozidel schvdlené podle tohoto predpisu se viditelné a na snadno p¥istupném mis-
té stanoveném ve formuldfi schvaleni typu uvedeném v bodé 16.2. umisti mezindrodni znacka
schvileni typu, jeZ md tyto Cdsti:

16.4.1.  kruZnice, v niZ je pismeno ,E“ ndsledované rozliSovacim ¢&islem zemé, kterd schvaleni udélila (3);

16.4.2.  cislo tohoto pfedpisu, po némz nésleduje pismeno ,R*, pomlcka a ¢islo schvélent, to vSe vpravo od
kruznice stanovené v bodé 16.4.1.

(3) 1 pro Némecko, 2 pro Francii, 3 pro Itdlii, 4 pro Nizozemsko, 5 pro Svédsko, 6 pro Belgii, 7 pro Madarsko, 8 pro Ces-
kou republiku, 9 pro Spanélsko, 10 pro Srbsko, 11 pro Spojené kralovstvi, 12 pro Rakousko, 13 pro Lucembursko, 14
pro Svycarsko, 15 (neobsazeno), 16 pro Norsko, 17 pro Finsko, 18 pro Dansko, 19 pro Rumunsko, 20 pro Polsko, 21
pro Portugalsko, 22 pro Ruskou federaci, 23 pro Recko, 24 pro Irsko, 25 pro Chorvatsko, 26 pro Slovinsko, 27 pro
Slovensko, 28 pro Bélorusko, 29 pro Estonsko, 30 (neobsazeno), 31 pro Bosnu a Hercegovinu, 32 pro Lotyssko, 33 (ne-
obsazeno), 34 pro Bulharsko, 35 (neobsazeno), 36 pro Litvu, 37 pro Turecko, 38 (neobsazeno), 39 pro Azerbajdién, 40
pro Byvalou jugosldvskou republiku Makedonii, 41 (neobsazeno), 42 pro Evropskou unii (schvéleni udéluji jeji clenské
staty a uzivaji své piislusné symboly EHK), 43 pro Japonsko, 44 (neobsazeno), 45 pro Australii, 46 pro Ukrajinu, 47 pro
Jizni Afriku, 48 pro Novy Zéland, 49 pro Kypr, 50 pro Maltu a 51 pro Korejskou republiku, 52 pro Malajsii, 53 pro
Thajsko, 54 a 55 (neobsazeno) a 56 pro Cernou Horu. Ndsledujici &isla budou ptidélena dal$im zemfm v pofadi, v némz
ratifikuji Dohodu o pfijeti jednotnych technickych pravidel pro kolova vozidla, zafizeni a ¢sti, které se mohou mon-
tovat a/nebo uzivat na kolovych vozidlech a o podminkdch pro vzdjemné uznéavani schvéleni typu udélenych na zdkladé
téchto pravidel, nebo k ni pfistoupi, a takto piidélend ¢isla sdéli Generdlni tajemnik OSN smluvnim strandm této do-
hody.
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17.

17.1.1.

17.1.2.

17.1.3.

17.1.4.

17.1.5.

17.1.6.

17.1.7.

17.1.7.1.

17.1.7.2.

17.1.8.

17.1.8.1.

17.1.8.2.

17.2.1.

Pokud se vozidlo shoduje s vozidlem schvilenym podle jednoho nebo nékolika jinych piedpist pti-
pojenych k dohodé v zemi, kterd udélila schvéleni podle tohoto pfedpisu, neni v takovém piipadé
nutno opakovat symbol pfedepsany v bodé 16.4.1.; v takovém piipadé se &isla predpisu a schvileni,
jakoz i dalsi symboly v3ech piedpist, podle kterych bylo schvéleni udéleno v zemi, kterd udélila
schvdleni podle tohoto pfedpisu, umisti do svislych sloupcti vpravo od symbolu pfedepsaného
v bodé 16.4.1.

Znacka schvéleni typu musi byt jasné Citelnd a nesmazatelna.
Znacka schvéleni typu musi byt umisténa na typovém $titku vozidla nebo v jeho blizkosti.

Priloha 2C tohoto predpisu uvadi ptiklady provedeni uvedené znacky schvéleni typu.

POZADAVKY NA ZASTAVBU ZVLASTNICH SOUCASTI PRO POUZITI STLACENEHO ZEMNIHO PLYNU
V POHONNEM SYSTEMU VOZIDLA

Obecné

Systém CNG vozidla musi fungovat spravné a bezpe¢né za pracovniho tlaku a provoznich teplot,
pro které byl navrzen a schvilen.

Vsechny souddsti systému musi mit schvéleni typu podle ¢asti I tohoto piedpisu jako jednotlivé ¢asti.
Materidly pouzité v systému musi byt vhodné pro pouziti s CNG.

Vsechny souddsti systému musi byt fddné upevnény.

Systém CNG nesmi vykazovat zadné netésnosti, tj. musi zistat bez bublin po dobu 3 minut.

Zastavba systému CNG musi byt provedena tak, aby systém byl co nejlépe chranén pted poskoze-
nim, jako je poskozeni zpiisobené pohyblivymi soucdstmi vozidla, srazkou, $térkem, nakldddnim ¢i
vykladdnim vozidla nebo posunutim ndkladu.

K systému CNG nesmi byt pfipojena Zddnd zaf{zeni kromé téch, kterd jsou naprosto nezbytnd pro
spravné fungovani motoru motorového vozidla.

Aniz je dotéen bod 17.1.7., mohou byt vozidla vybavena systémem topeni pro vytdpéni prostoru
pro cestujici ajnebo ndkladniho prostoru, ktery je pfipojen k systému CNG.

Systém topeni uvedeny v bodé 17.1.7.1. bude povolen, pokud je podle ndzoru technickych zkuse-
ben zodpovédnych za provadéni schvalovani typu pfiméFené chrdnén a pozadované fungovani nor-
mdlniho systému CNG neni ovlivnéno.

Oznaceni vozidel pohdnénych CNG a spadajicich do kategorii M2 a M3 (4).
Vozidla kategorif M2 a M3 vybavend systémem CNG jsou oznacena Stitkem stanovenym v piiloze 6.

Stitek musi byt piipevnén vpiedu a vzadu na vozidle kategorie M2 nebo M3 a na vnéjsi strané pra-
vych dveri.

Dalsi pozadavky

Z4dna soucdst systému CNG, véetné jakychkoli ochrannych materidld, které tvoif ¢dst dané soucds-
ti, nesmi pfesahovat obrys vozidla, s vyjimkou plnici jednotky, pokud v misté svého upevnéni ne-
piesahuje obrys vozidla o vice nez 10 mm.

(%) Jak stanovi plné znéni usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3), pfiloha 7 (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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17.2.2.  Z&dnd soucdst systému CNG nesmi byt umisténa blize nez 100 mm od vyfuku nebo obdobného
zdroje tepla, pokud nenf patfi¢né chranéna proti teplu.

17.3. Systém CNG

17.3.1.  Systém CNG obsahuje alespori ndsledujici soucdsti:
17.3.1.1. nddrz(e) nebo tlakovou ldhev (tlakové ldhve);
17.3.1.2. ukazatel tlaku nebo hladiny paliva;

17.3.1.3. pretlakové zafizeni (spousténé teplotou);
17.3.1.4. automaticky ventil tlakové ldhve;

17.3.1.5. ruéni ventil;

17.3.1.6. reguldtor tlaku;

17.3.1.7. nastavovac pratoku plynuy;

17.3.1.8. zafizeni omezujici nadmérny pritok;
17.3.1.9. dastroji pfivodu plynu;

17.3.1.10. plnici jednotku nebo hrdlo;

17.3.1.11. ohebné palivové vedent;

17.3.1.12. pevné palivové vedent;

17.3.1.13. elektronickou fidici jednotku;

17.3.1.14. fitinky;

17.3.1.15. plynotésnou skiffi u soucdsti, které jsou montovany uvnitf prostoru pro cestujici a prostoru pro
zavazadla. Pokud se plynotésnd skiinl pii pozaru znici, mtze byt takovou skiini kryto ptetlakové
zaffzeni.

17.3.2.  Systém CNG muze zahrnovat také ndsledujici soucdsti:

17.3.2.1. zpétny ventil (nebo jednosmérny ventil);

17.3.2.2. ptetlakovy ventil;

17.3.2.3. filtr CNG;

17.3.2.4. snimac tlaku a/nebo teploty;

17.3.2.5. systém vybéru paliva a elektricky systém.

17.3.3.  Pfidavny automaticky ventil mtize byt kombinovan s reguldtorem tlaku.

17.4. Zistavba nddrze

17.4.1.  Nadrz musi byt trvale namontovana ve vozidle a nesmi byt namontovdna v motorovém prostoru.

17.4.2.  Nadrz musi byt namontovéna tak, aby s vyjimkou bodt upevnéni nddrze (nddrzi) nedochdzelo ke
kontaktu kovu s kovem.
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17.4.3.

17.4.3.1.

17.4.4.

17.5.1.

17.5.1.1.

17.5.1.2.

17.5.2.

17.5.2.1.

17.5.3.

17.5.3.1.

17.5.4.

17.5.4.1.

17.5.5.

17.5.5.1.

Kdyz je vozidlo pfipraveno k pouziti, nesmi byt palivovd nddrz méné nez 200 mm nad povrchem
silnice.

Ustanoveni bodu 17.4.3. se nepouZzije, je-li nddrz pfiméfené chranéna vpredu a po stranach a zddna
¢ast nddrze neni umisténa niZe nez uvedend ochrannd konstrukee.

Palivovd nddrz (nddrze) nebo tlakovd ldhev (tlakové ldhve) musi byt namontovany a upevnény tak,
aby pfi plnych naddrzich mohla byt absorbovana nésledujici zrychleni (aniz by doslo k poskozeni):

Vozidla kategorii M1 a N1:
a) 20 g ve sméru pohybu
b) 8 g vodorovné, kolmo ke sméru pohybu
Vozidla kategorii M2 a N2:
a) 10 g ve sméru pohybu
b) 5 g vodorovné, kolmo ke sméru pohybu
Vozidla kategorii M3 a N3:
a) 6,6 g ve sméru pohybu
b) 5 g vodorovng, kolmo ke sméru pohybu

Namisto praktickych zkousek Ize pouzit vypocetni metodu, pokud zadatel o schvéleni mize tech-
nické zkusebné uspokojivé prokdzat jeji rovnocennost.

Pfislusenstvi namontované na nddrzi (nddrzich) nebo tlakové ldhvi (Iihvich)
Automaticky ventil
Automaticky ventil tlakové ldhve musi byt namontovan piimo na kazdé nadrzi.

Automaticky ventil tlakové ldhve musi byt ovlddan tak, aby byl pfivod paliva pierusen, kdyz je mo-
tor vypnut, a to bez ohledu na polohu spinace zapalovani, a musi ziistat uzavien, pokud motor ne-
bézi. Pro diagnostiku je povolena prodleva v délce 2 sekund.

Pretlakové zafizeni

Pretlakové zafizeni (spousténé teplotou) musi byt namontovano na palivovou nddrz (nddrze) tako-
vym zpiisobem, aby mohlo odpoustét tlak do plynotésné skiing, pokud doty¢nd plynotésnd skiin
spliiuje pozadavky bodu 17.5.5.

Prepadovy ventil na nddrzi

Na palivovou nddrz (nddrze) musi byt na automatickém ventilu tlakové ldhve namontovano zaii-
zeni omezujici nadmérny pratok.

Ruéni ventil

Ruéni ventil je pevné namontovan na tlakovou lahev a maze byt integrovan do automatického ven-
tilu tlakové 1dhve.

Plynotésnd skiiii pro nadrz(e)

Neni-li palivovd nddrz (nddrze) namontovéna vné vozidla, musi byt k nddrzi pfipevnéna plynotésna
skifn prekryvajici armaturu nadrze a spliiujici pozadavky bodt 17.5.5.2. az 17.5.5.5.
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17.5.5.2.

17.5.5.3.

17.5.5.4.

17.5.5.5.

17.5.5.6.

17.5.5.7.

17.6.1.

17.6.2.

17.6.3.

17.6.4.

17.6.5.

17.6.6.

17.6.7.

17.6.8.

17.7.1.

17.7.2.

17.7.3.

17.7.4.

17.7.5.

Plynotésnd skiii musi byt volné propojena s ovzdusim, v ptipadé potieby pomoci propojovaci ha-
dice a prachodky, které musi byt odolné viici CNG.

Vétraci otvor plynotésné skiiné nesmi tistit do podbéhti kol, ani nesmi mifit na zdroj tepla, jako je
napf. vyfuk.

Veskeré propojovaci hadice a priichodky pro odvétravani plynotésné skiiné na spodku karoserie mo-
torového vozidla musi mit minimdlni svétlost 450 mm?2.

Skiin prekryvajici armaturu nadrze (nddrzi) a propojovaci hadice musi byt plynotésné pii tlaku
10 kPa bez jakychkoli trvalych deformaci. Za takovych okolnosti lze pfipustit tinik nepfesahujic
100 cm? za hodinu.

Propojovaci hadice musi byt upevnéna svorkami nebo jinym zptisobem k plynotésné skiini a k prii-
chodce, aby se zajistilo vytvofeni plynotésného spoje.

Plynotésnd skiffi musi piekryvat vSechny soucdsti montované do prostoru pro zavazadla nebo pro
cestujici.

Pevnd a ohebnd palivova vedeni

Pevnd palivovd vedeni musi byt vyrobena z bezesvého materidlu: bud z nerezavéjici oceli, nebo
z oceli s povrchovou tpravou odolnou proti korozi.

Pevné palivové vedeni Ize nahradit ohebnym palivovym vedenim, je-li pouZzito ve t¥idé 0, 1 nebo 2.
Ohebné palivové vedeni musi spliiovat pozadavky ptilohy 4B tohoto predpisu.

Pevnd palivovad vedeni musi byt upevnéna tak, aby nebyla vystavena otfesiim nebo pnuti.

Ohebnad palivovd vedeni musi byt upevnéna tak, aby nebyla vystavena otfestim nebo pnuti.

V bodé upevnéni musi byt ohebnd i pevnd palivovd vedeni upevnéna tak, aby nedochdzelo ke kon-
taktu kovu s kovem.

Pevnd a ohebnd palivova plynové vedeni nesmi byt umisténa v mistech pro pfilozeni zveddku.
V prichodech musi byt palivové vedeni opatfena ochrannym materidlem.

Fitinky nebo plynové spoje mezi soucdstmi

Pdjené spoje a lisované spoje na principu ,zafiznuti“ nejsou pfipustné.

Potrubi z nerezavéjici oceli se smi spojovat pouze fitinky z nerezavéjici oceli.

Rozvodné bloky musi byt vyrobeny z materidlu odolného proti korozi.

Pevna palivova vedeni musi byt spojena vhodnymi spoji, napf. dvoudilnymi lisovanymi spoji v oce-
lovych rourdch a spoji s tésnicimi kuzely na obou strandch.

Pocet spojii musi byt omezen na minimum.
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17.7.6.

17.7.7.

17.7.7.1.

17.9.1.

17.9.2.

17.10.

17.10.1.

17.10.2.

17.10.3.

18.

20.

20.1.

20.1.1.

Veskeré spoje musi byt provedeny v mistech, kde je mozny pfistup za tcelem kontroly.

V prostoru pro cestujici nebo v uzavieném zavazadlovém prostoru nesmi byt palivové vedeni delsi,
nez je nezbytné nutné, a vzdy musi byt chranéno plynotésnou skfini.

Ustanoveni bodu 17.7.7. se nepouZzije na vozidla kategorii M2 nebo M3, u kterych jsou palivova ve-
deni a spoje vybaveny pouzdrem, které je odolné proti CNG a je volné spojeno s ovzdusim.

Automaticky ventil

Na palivovém vedeni mtize byt namontovan ptidavny automaticky ventil, a to co nejblize k reguldto-
ru tlaku.

Plnici jednotka nebo hrdlo
Plnici jednotka musi byt zajisténa proti otdCeni a chrdnéna proti neistotdm a vodé.

Je-li nddrz na CNG namontovéana v prostoru pro cestujici nebo v uzavieném (zavazadlovém) pro-
storu, musi byt plnici jednotka umisténa vné vozidla nebo v motorovém prostoru.

Systém vybéru paliva a elektrickd instalace
Elektrické soucdsti systému CNG musi byt chranény proti pfetiZeni.

Vozidla s nékolika palivovymi systémy musi mit systém vybéru paliva, aby se zajistilo, Zze do mo-
toru neni nikdy doddvan soucasné vice nez jeden druh paliva po dobu delsi nez 5 sekund. ,Dvou-
palivova“ vozidla, kterd pouzivaji pro zapalovani smési vzduch/plyn jako zakladni palivo naftu, jsou
povolena v piipadech, kdy vozidla a jejich motory splituji povinné normy tykajici se znecistovani
ovzdusi.

Elektrické spoje a soucdsti v plynotésné skiini musi byt konstruovény tak, aby nevznikaly Zddné
jiskry.

SHODNOST VYROBY

Shodnost vyrobnich postuptt musi byt v souladu s postupy uvedenymi v piiloze 2 dohody (doku-
ment E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505Rev.2).

POKUTY ZA NESHODNOST VYROBY

Schvilen{ udélené ur¢itému typu vozidla podle tohoto pfedpisu maze byt odebrino, pokud nejsou
splnény pozadavky uvedené v bodé 18.

Pokud nékterd smluvni strana dohody, kterd pouziva tento predpis, odejme schvéleni, které predtim
vydala, je povinna o této skutecnosti neprodlené informovat ostatni smluvni strany dohody, které
pouzivaji tento predpis, a to s pouzitim formuldfe, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému v pii-
loze 2D tohoto ptedpisu.

ZMENA A ROZSIRENI SCHVALENI TYPU VOZIDLA

Kazdd zména zéstavby zvlastnich souddsti pro pouziti stla¢eného zemntho plynu v pohonném sy-
stému vozidla musi byt ozndmena spravnimu ttvaru, ktery typ vozidla schvalil. Pfislusny ttvar po-
tom muze bud:

byt toho nazoru, Ze je nepravdépodobné, ze by provedené zmény mély znatelny negativni ticinek,
a ze vozidlo je v kazdém ptipadé nadéle v souladu s pozadavky; nebo
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20.1.2.

20.2.

20.3.

21.

22.

pozadovat dalsi zkusebni protokol od technické zkusebny zodpovédné za provadéni zkousek.

Potvrzeni nebo odmitnuti schvéleni s uvedenim tpravy se sdéli strandm dohody, které pouzivaji
tento pfedpis, a to na formuldfi, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému v piiloze 2D tohoto
piedpisu.

Pfislusny organ, ktery vydava rozsiteni schvaleni, ptidéli tomuto rozsifeni poradové ¢islo a infor-
muje o ném ostatni smluvni strany dohody z roku 1958, které pouZivaji tento predpis, a to na for-
muldfi, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému v p¥iloze 2D tohoto ptedpisu.

UKONCEN[ VYROBY

Pokud drzitel schvéleni definitivné ukon¢i vyrobu typu vozidla, ktery byl schvélen podle tohoto
pfedpisu, je povinen o této skutecnosti informovat organ, ktery schvaleni udélil. Po obdrzeni pii-
slusného sdéleni uvedeny orgdn informuje ostatni smluvni strany dohody, které pouzivaji tento
piedpis, a to sdélenim na formuldfi, ktery musi odpovidat vzoru uvedenému v pfiloze 2D tohoto
pfedpisu.

NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH ZKUSEBEN ZODPOVEDNYCH ZA PROVADENI ZKOUSEK PRO SCHVA-
LENI TYPU, NAZVY A ADRESY SPRAVNICH UTVARU

Smluvni strany dohody, které pouZivaji tento piedpis, sdéli sekretaridtu Organizace Spojenych né-
rodti ndzvy a adresy technickych zkuseben zodpovédnych za provadéni zkousek pro schvileni typu,
jakoZ i spravnich atvard, které schvaleni udéluji a kterym maji byt zasiliny formulafe osvédcujici
vydani, rozsifeni, odmitnuti nebo odebrani schvdleni typu vydané v jinych zemich.



L 72/130 Utedni véstnik Evropské unie 14.3.2008
PRILOHA 1A
ZAKLADNI CHARAKTERISTIKY SOUCASTI PRO CNG
1. (nepfidéleno)
1.24.5.1. Popis systému:
1.2.4.5.2. Regulator(y) tlaku: ano/ne (')
1.24.5.2.0.  MOGEIY): ereereereeeeeeeeeeeee et ee et eeeeseeeeseee s eee s eee e e eteeeeeteeseneeseeeseeeeseee e neseseeeeseeeteesesseereeeen
1.24.5.2.2. B 014 SO TS TP ST P VPR RO PP PR
1.2.45.2.5. VKT ettt ettt oo e r e e e e e e a e ae e eee e e e s e sae sne s ereenneene s
1.2.45.2.6. Pocet hlavnich sefizovacich DOU: ........cocviriiieii e s
1.2.4.5.2.7. Popis zplsobu sefizovani pomoci hlavnich sefizovacich bodl: .........cccccovveeiiiiiiiieiicieeeee
1.2.4.5.2.8. Pocet sefizovacich bodl chodu NAprazdno: .........occeoiiiir i e e
1.24.5.2.9. Popis zplUsobu sefizovani pomoci sefizovacich bodd chodu naprazdno: .........cccccceeeceenieeenne
1.2.4.5.2.10.  Jiné moznosti sefizovani: zda existuji a jaké jsou (POpis @ VYKIresy): ......ccccvvervmeieeiicniennnns
1.24.5.2.11. PraCOVNT HAK(Y) (2): ceeeeeeeoeeerieetee ettt ettt s et esae s eseesbeeae e eee s seeenseeeeeenean kPa
1.2.4.5.212. L= 1T = SO SROURPRPRSN
1.2.4.5.2.13.  ProvOzni tEPI0LY (2): ..eeeouiirie ittt sttt ettt e e e °C
1.2.4.5.3. Smésovac plyn/vzduch: ano/ne (')
1.24.5.3.1. [0 Te = SO SPRSUPROURPRPRR
1.24.5.3.2. MOGEIY): eeereereeeeseeeeee ettt eeeeseesesese s eee e eee s e eteeee et eeseneeseeeseee s ese e neseseeseseeeteesesseeneneen
1.2.4.5.3.3. TYRIY)5 s sow svnmsummenens som somssarmessonss £ emesmssns o35 £ SFeaEnss 50 5% EFSURHAS £48 5% EX5URRNANS S5 559 SSORVRRHAH S8 650 EXW0AIES
124534, VYKIESY: coooeeoeeeeeeeeeeeseee e s seeees s es s eeeees e eessss e sessses s sessse e eeseeesssesneseseeessseesseenenereaees
1.2.4.5.3.5. MOZNOSE SEIIZOVANT: ... e e
1.2.4.5.3.6. PraCoVNi HAK(Y) (2): cooreieeeeie ettt et eete ettt et e st e et e sae et e sae e eseeebeeaeeebe s sreensaereaeaean kPa
1.24.5.3.7. 1Y (=TT | PSP O U PFPOTPPRN
1.2.4.5.3.8. ProvVOZNi tEPIOLY (2): ..ottt e e e s °C
1.24.54. Nastavovac pratoku plynu: ano/ne (%)
1.24.541. [0 Te = SO SPRSUPROURPRPRR
1.24.54.2.  MOGEIY): evereeree e e eee et eeeeeeeeeese s esese s ees e ee s e eeeeeeeseeseneeseeeseee s eee e neseseese s et eeseseeeneneen
1.24.54.3. TYRIY)5 s sow svnmsummenens som somssarmessonss £ emesmssns o35 £ SFeaEnss 50 5% EFSURHAS £48 5% EX5URRNANS S5 559 SSORVRRHAH S8 650 EXW0AIES
124544, VYKIESY: coooeeoeeeeeeeeeeeseee e e sesses e es s eeeeses e ee s se e sesases s sessse e eesees s sesneeeseeessseeseeneneeeaees
1.24.54.5. MOZNOSti SEFIZOVANT (DOPIS): -vevueeteeiuietie ettt etee ettt ettt eae e bt eebe s see e e e e ee e s e e e e sne s
1.2.4.5.4.6. PraCoVNi HAK(Y) (2): cooreieeeeie ettt et eete ettt et e st e et e sae et e sae e eseeebeeaeeebe s sreensaereaeaean kPa
1.24.54.7. 1Y (=TT | PSP O U PFPOTPPRN
1.2.4.5.4.8. ProvOZNi 1EPIOTY (2): erierereeeieierirseeieri ettt n e e n e e ne e ere e °C
1.2.4.5.5. Vstrikovad(e) plynu: ano/ne (")
1.24.55.10.  IMOGEIY): ceeereereeeeeseeeeeee et eeeeseeeeese e e eseee s ees e ee s e eee e eeseseseeseeesse s eee e eeseseese s et eesesseereneen
1.24.55.2. TYRIY)5 s sow svnmsummenens som somssarmessonss £ emesmssns o35 £ SFeaEnss 50 5% EFSURHAS £48 5% EX5URRNANS S5 559 SSORVRRHAH S8 650 EXW0AIES
1.2.4.5.5.3. (0740 T Vo= o | USRS
1.24.5.5.4. Pracovni tak(y) () « s cmssnsssmes svs svsvanssons svs ovs cvsmanmasss svs v svsiss s 96 675 Savmses v 645 593 SR nmonss svaivs kPa
1.24.55.5. MONTAZNT VKIS et e s she e sae e s ere e naee e
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1.2.4.5.5.6. MBEETTALL ..ttt ettt e b bbbt h e bbbt eh R b b e e aeene e e
1.24.55.7. 0N 0.4 0 11 =Y o [0} 4V ) PSS °C
1.2.4.5.6. Elektronicka fidici jednotka (pro CNG): ano/ne (")
1.2.4.5.6.1. oo =11 QY OO OT PSR P RO TRO
1.24.56.2. L7710 USSP PSURPTRROR
1.2.4.5.6.3. MOZNOSE SEFIZOVANT: ... e s
1.2.4.5.6.4. ZAKIadNni prinCIPY SOMWAIU: ...oo.eeiiiiieei ettt e e ste e ebeeesne e e neees
1.2.4.5.6.5. PrOVOZNT 1EPIOTY (2): vrereureireeeriseetest ettt ettt r et n et e r et n e ne e ere e °C
1.24.5.7. Nadrz(e) nebo tlakova lahev (lahve) na CNG: ano/ne (')
1.24.5.7.1. 1Y LT [=Y 1 TSSOSO
1.24.5.7.2. TYP(Y) (DFIOZEE VYKIESY): weeuieeetiieetiee sttt estiteettee st e et e et e saseeesse e esseesnsaeesseaeenseaesnsseennenennnnes
1.24.5.7.3. KaAPAGHA: s svmsusssewnss svs svmsomsomsm s ovs svawonssns i 693 Svasomsons £ 653 SVaFoRORTS £ 93 SVRFORRORNS §¥0 633 SUTRONRORTS SO aNTS litry
1.2.4.5.7.4. Montazni vykresy pro NAAIZ: ... s
1.24.5.7.5. [0 74011=1 OO R PP UPPTUPPRPRP
1.2.4.5.7.6. MBEETTALL ..ttt ettt ea bt s e h ek ekt nn e r bt bt et e ae e et
1.2.4.5.8. PrisluSenstvi nadrze na CNG
1.2.4.5.8.1. Ukazatel tlaku: ano/ne (")
1.2.4.5.8.1.1.  IMOGEI(Y): weeeneiiitiitie ettt sttt e bbb b et ee b e et b e e et et b s bt st e b s ettt n s
LI T8 T N 1Y/ o () SO
1.2.4.5.8.1.3.  Princip funkce: plovak/jiny (") (pfiloZte popis nebo vykresy)
1.2.4.5.8.1.4.  Pracovni t1aK(Y) (2): «eooeeeeerreerreeiieesrere st eees et et sr et na e nn e r e MPa
1.2.4.5.8.1.5.  MAEEHAI .oiviiiiitiieee et et b b e bbbt et R e Rt b e e bt n s
1.2.4.5.8.1.6.  ProvVOZNi tEPIOTY (2): .ueeeriueieiieieiiie sttt sttt e e e e ste e en e e sne e e e nreeesnr e nnenan °C
1.2.4.5.8.2. Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil): ano/ne (%)
1.24.5.8.2.0.  MOUEIY): cvoeeeeeeeeeeeee oo eee e e e ee e eee e ee e e ee e een e
L R T Y/ o1 () OO UTOP RO
(I R T B o - TeTo )Y oL (= 1 () N G SO MPa
1.2.8.5:8: 24,  MALONIAL o coumeummsmmsms sos sommsmussussns s nwsnessis £os 58 £570swew3s 5358 54 RwSRSEHSR 6578 56 S6RmimaNs 147 £ SUFAamosis £ua vy S manes
1:2.4.5.:8:2.5. Provozni teplOty (2); ccssssvesssns s esswusmonss evsovs ssmsssssiss svs 6v5 ovsvanssss 655405 6455eaaes 58 695 Go3vasansss evsann s °C
1.2.4.5.8.3. Automaticky ventil tlakové lahve:
1.2.4.5.8.3.1.  IMOGEI(Y): weeeneeiitiitet et sttt sttt ettt b e bt ee b e e e e b e et et b bRt b s et e e n s
L TR T TN 1Y/ o1 () SO
1.2.4.5.8.3.3.  Pracovni taK(Y) (2): oo eeeeeiueerieerieesieee sttt et st et se et ettt MPa
B T T TR S |V = =Y = | PSPPSR PR
1.2.4.5.8.3.5.  ProVOZNi 1EPI0TY (2): eueeieieie it eie ettt ettt et b e e e e see e ebe e e e e be e et e e sre e enee e aeennes °C
1.2.4.5.8.4. Prepadovy ventil: ano/ne (1)
1.24:5:84:1.  MOUEOIY): e ceuneummsmmsms sus sommsmussussns s nwsnesssn s 8 5003w 5358 S5 ReSRSE4S3 6578 56 S5 wmimaes 147 £ SUasamesis £ vy S mmnes
1:2.4.5.8:8:2;  TYD(Y)E wvs evs cwmomnmsmsmnw s vomswnsnssss oo £r0eoes s 675 0 ¥ RE3088 33 3 057 257599005 555 53 SRR 63 205 SYRASRAT F98 08 SR THSHES
1.2.4.5.8.4.3.  Pracovni taK(Y) (2): «ooceoeeee et e e e s e n e MPa
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T.24.5.8.4.4.  MALEITAL .eotiiieietiitiet ettt b bbb e b bR E b b e e bRt n e e e
1.2.4.5.8.4.5.  ProvOzni tEPIOTY ()i wieciuieieiiiieeeetiieseieeseeeeteeesetessaeeeete e e sreesaaseeeesteeesraeaeaseeeenteeearaneeaaeeaanee °C
1.2.4.5.8.5. Plynot&sna SKFif: BNOINE (1) s evsavs sssvamsunes svs svs avrsunsenss svs s 64556554058 55 55 0550054578 658 6353 6530080078 6% v3050%
L s 2 T I | (o T [= 1 ) TR U U UR PP UPTOR
A TR TR T 1Y/ o1 PSSP PP PPTRUPPUPRROt
1.2.4.5.8.5.3.  PracoVni taK(Y) (2): .ueeceeeerureiieeesuereeieueesseeesseesessseessseesssesesseesnsseesssnsesssessnsesesssessssesssnses MPa
I TR TR T S /= 1 (= 4 = | PRSPPI
1.2.4.5.8.5.5.  ProVOZNI tEPIOY (2): reueerrerrreeeriereetee et ssee et sre e sre s sre e srear e e s e r e e n e e areen s °C
1.2.4.5.8.6. Ruéni ventil: ano/ne (%)

T.2.4.5.8.6. 1. IMOGEI(Y): eeuteieteetirtiriet ettt ettt st a e ekt b bt eh b et b £ b e s e ekt b e e e bt b e ne e e
A TR T 0 1Y/ o PSSPt
1.24.5.8.8.3.  VYKIBSY: cooeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e ee e e ee e ee e ee e s ee e ee s en e
1.2.4.5.8.6.4.  Pracovni tlaK(Y) (2): «eeeeeeoeereieeeee et e e s e s en e s MPa
T.2.4.5.8.6.4.  MALEITAL .eoiiiieiieiitiet ettt ettt bbb e e b bR e b bt b bt ae e s
1.2.4.5.8.6.5.  ProvOzni tEPIOTY ()i wiioteieieiiiiieeetteeseieeseeeete e e seteesaeeeeteeesseeeeaseeeenteeeereeeeareeeereeeareneenreeeanee °C
1.24.5.9. Pretlakové zafizeni (spousténé teplotou): ano/ne (')

1.2.4.5.9.1. 1Y oo oY1 OO UR O R TP PPRURRPR
1.2.4.5.9.2. L7107 TSP PP R PURT TP
1.2.4.5.9.3. POPIS 2 VYKIESY:: sasumsss s ssmmmmnmes s o3 vsssmss 15 7 £55masasiss 095 555 (7501548 65 565 S5 S5msanta s 5% SHTAER o 608 SRS
1.24.5.94. TEPlOta AKEUVACE (B): «osewscuswunvunss cvsaus cvswanmnss ves o3 45500353 655 618 5750405 543 §95 SRR 095405 SHFFARRRS 95 435 °C
1.2.4.5.9.5. MALEIAL: .o
1.2.4.5.9.6. [ C0)Y oY g TR (=T o] o] 4V G SRR °C
1.2.4.5.10. Pinici jednotka nebo hrdlo: ano/ne (1)

T.24.5.10.1.  MOGEI(Y): ceetiieteetertireet ettt ettt et et e eb e et es bt e b b s e bt bt e en e h et n e
T.2.4.5.10.2.  TYP(Y): toereeeeeareeeeee ettt ettt et bt h ettt a e e e eh e e h et ea e e ettt e a et e re e e ane s
1.2.4.5.10.3.  Pracovni tIaK(Y) (2): «eeeeeeoeeeeereeeie et s e s n e MPa
1.2.4.5.10.4. POPIS @ VYKIESY: ..ttt ettt e st e e ae e e e b e e e sae e e e nee s enbe e e sae e e eanee s enneeene
1:245:10:8:  MAOIIAl: cunivncunuwensunss son sommmsesss e sv sepamsanss 528 o dekstne s 545 55 53548453 52 568 56085 05 08 58 58 SR Pwms o 43 SR
1:2.4.5:10.6.  ProvOZNi 1EPIOY, ()i sussus ssssussvnss svsaws susvumsanss 1os s urwassanss o585 35659855 955 955 455900 V308 945 405 399 RRURTH T3 695 °C
1.24.5.11. Ohebna palivova vedeni: ano/ne (')

12451100 MOGEI(Y): ceeteieteetestereet ettt ettt et a e ekt b et eh b e e ek e b e e e ekt bt e e bt eh et ae b e e
1.2.4.5.11.2. 157747 S SR
1.2.4.5.11.3. 0] 0 < PSP UPPR
1.2.4.5.11.4. PracoVNi laK(Y) (2): «eeeeerreeeeeesresreeees ettt et et sn et nnen e nn e n e kPa
245,115, MAEITAL ettt bbb e b b e e b b e bRt n e e e
1.2.4.5.11.6. ProVOZNT 1EPIOTY (2): cieeiieieieeie ettt ettt s e e sae e e ar e e e sae e e e ane e s enre e e nree e e nneeaenee °C
1.2.4.5.12. Snimacd(e) tlaku a teploty: ano/ne ()

1245120, MOOBI(Y): e e oo e ee e ee e ee e ee s e e ee e ee e sn e eeneere e
L Tt A 1/ o1 TSP SUUR T UR PPN
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1.2.4.5.12.3.
1.2.45.12.4.
1.2.4.5.12.5.
1.2.4.5.12.6.

1.2.4.5.13.

1.2.4.5.13.1.
1.2.4.5.13.2.
1.2.4.5.13.3.
1.2.45.134.
1.2.4.5.13.5.
1.2.4.5.13.6.

1.2.4.5.14.

1.2.4.5.14.1.
1.2.4.5.14.2.
1.2.4.5.14 3.
1.2.4.5.14 4.
1.2.4.5.14.5.
1.2.4.5.14.6.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.
1.2.4.5.15.2.
1.2.4.5.15.3.

1.2.5.
1.2.51.

[0 01 PSP P P PPPRPPRRPIPP
Pracovni AK(Y) (3): woeveiieeeeeeiee st et et etee sttt et esae e ere e sbe s nbeeae e ere s e b aeeneas kPa
NIBLEHA: nsmmemes sos svmmmsmsmmans sos swsmmmssmeomses s g3 vew s osns 508 SEAEEARSNIFRS 108 53 TRAFENTRS £8 S0 ARHRVREEEE % 443 SUVRRTRAES %
Provozni 1EPIOTY (1) 1veereierr et e e n e °C
Filtr(y) CNG: ano/ne (")

1Yo 1= S

e Tl o TR (= 1) T G O RR kPa
MALENIEL susessesses wos crsanranmensss s svmssomsmnses o 53550743455 558 S35 S3F 3 HRESS 555 EHRFSRESHAR Fi% 33 SHFENRERESS 208 55 SUFRHBETS 56
0N L0 y.4 o T =Y 1 o) AV S PRSSR °C
Zpétny nebo jednosmérny ventil (ventily): ano/ne (')

1Y [oTe [=1 1§V SRS PRUUPPTURIN
1077 1 (7 SR
0] 1L U E PRSP RRRUPROPRNE
PracoVNi HAK(Y) (3): «evveeeerreeeireert ettt ettt st sb et et bttt eb e nn e e e kPa
Yo=Y = PRSPPI
[ 0NV o4 g TR C=To] 0] 4V G P °C
Pripojka systému topeni k systému CNG: ano/ne (")

MOABIY): 5 ovs vus ssmamsmes sws s svsmsomsnmmes s v vesumanes £7s 543 1380 45 7% 73 SRENIFYS £33 SYFS RGN TS 08 4 98 ROARE NS 4 9003
BT/ 0107 TP RT TS PRTRUPRTTORRN
POPIS @ MONTAZNT VYKIESY: ..ttt ettt e sar e s en e nare e
Systém chlazeni: (kapalina/vzduch) (')

Popis systému/vykresy s ohledem na systém CNG: ........cocoeiecieiiiiie e

(") Nehodici se Skrtnéte.

(3) Uvedte toleranci.
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0. POPIS VOZIDLA (VOZIDEL)

0.1. MOABIS s v ixs svsmesmamss sv svmmmmesssumns svs ovems 5w anes 575 533633 SF RIS 16 655 57 REW A SRRV K8 635 Y RNRER SHHREFS 635 ¥ B ORR R RRNTS o965
0.2. 5 00 SO PR
0.3. N EE VA V= e To | oY T YA o] o= RS
0.4. Typ(y) motoru a €islo (€isla) SChVAIENT: .........coeiii e e

1. POPIS MOTORU (MOTORU)

1.1. RV A (o] oo TSP PRSP UPPRPPIIN
1.1.1. Kod(y) vyrobce motoru (jak jsou vyznaceny na motoru, nebo jiny zpusob znaceni): .........
1.2. Motor s vnitinim spalovanim

1.2.3. (nepfidéleno)

1.24.5.1. (nepfidéleno)

1.24.5.2. Regulator(y) tlaku:

1.2.4.5.2.1. MOGEI(Y): ettt ettt ettt et bbb et s et eb e nn e bbbt na e seeae et e e e
1.24.5.2.2. B 014 TSP U PSP UE PP PR PRTURUPRURIOOt
1.24.5.2.3. Pracovni HAK(Y) (3): ceveeerereereerreeesesrese e sresr e e st sr e n e e en e er e nr e nre e kPa
1.24.524. Y = C=Y = TSP OT VP U PP PSRN
1.2.4.5.2.5. [ 0NV g TR =To] (o] 4V G PR °C
1.2.4.5.3. Smésovac plyn/vzduch: ano/ne

1.2.4.5.3.1. POBEE: s ox ovs svvwvmimes oo svwmossamomas £os £ovmesmaswases s 3w 3 w0 £ 65 R £ S 0 T S £ £
1.24.5.3.2. 1Y LT 1= 1§ TSP P USSP
1.2.4.5.3.3. 107717 S
1.2.4.5.3.4. PracoVNi HAK(Y) (3): «ovvereereeeeireerteeierse ettt e sttt et et et nn e e e kPa
1.2.4.5.3.5. MAEEHIAL ... e e s
1.2.4.5.3.6. ProvOzni tEPIOLY (2): ..o et e e e °C
1.2.4.54. Nastavovaé pratoku plynu: ano/ne (')

1.24.54.1. POCEEL ottt ettt et ettt e
1.24.54.2. MOAGI(VYS s s susrmsmnns cum awmmmmmsimsns s svmmsomsiess £ 50509 H 03 630 5103 MRS EV8 SR RSN 2908 S5SN8 45
1.24.54.3. TYD(Y): cvvsans s svmmnvmonsns cvvowwmsvmans sss oxvervas e s s v 45370 0uvava v3 5310 HENH VS 453 455 FR RS S53 XNERRRERTHVS 445 459
1.24.54.4. PraCOVNT HAK(Y) (2): ceeeeeeeee ettt et ettt st e st s see s beeneeebe s saeeneeeeeeenean kPa
1.2.4.54.5. MBEEIIALL ...ttt ettt et bbbt e bt bt r e r et et et ee e
1.2.4.5.4.6. ProvOZNi tEPIOLY (2): .vereireeeeirtirieeee ettt et bbb e et °C
1.2.4.5.5. Vstfikovacé(e) plynu: ano/ne (")

1.2.4.55.1. Y LT 1= 1§ TSSO P PO PT U PP UTSTPN
1.24.55.2. 107717 PSR
1.2.4.5.5.3. PracoVNi HAK(Y) (3): «ovveeerueeeirierteeenue ettt e st sb et et bt ettt nn e e e kPa
1.24.55.4. MAEEITAL s s swmmonmmens sus snummmonimn os x5 £ wmmessm s 635 S0 B ESEH 8% £33N EREHERS £33N ERHRERS £ 0B RPRERSHRERS 503 S0
1.2.4.5.5.5. Provozni teploty ()5 : s smsmamwsnss o svmmvsmesvrss oo ovemsees vens svs 55y S5 vs 57 55555003 U 640 50 KRR SRR 63 3 °C

PRILOHA 1B

ZAKLADNI CHARAKTERISTIKY VOZIDLA, MOTORU A SYSTEMU SOUVISE]foHO S CNG

1.2.4.5.6. Elektronicka fidici jednotka pro CNG: ano/ne (")
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1.2.4.5.6.1. IVTOABI(YY: s smsmomsmmsns s svmmmmmmsnmsss s v s o i s 93 60 650 A58 €53 658 S5 SR £ 648 EVRSRHORA R 643 66 S ns
1.24.5.6.2. TYDOYYS s s sxmmmnsamouan s e s e 3 ovEwosi s £ 240 44 R HFAT % ¥4 03 SE RS SRRANS £ 64 SRR R A F 94 4 AR §9 6 R RSNSS
1.2.4.5.6.3. ZaKIadni prinCIPY SOMWAIU: ...ttt e ae et e bt e e sne e e e sae s
1.24.56.4. [ C0)Y oy g TR C=To] 0] 4V G SRR °C
1.24.5.7. Nadrz(e) nebo tlakova lahev (lahve) na CNG: ano/ne (')

LI A TR V1Y 111 OO
1.24.5.7.2. B 0 ST UP ORI
1.24.5.7.3. =TT Lo = RSO PP PRRPOR litry
1.2.4.5.7.4. CiSI0 SCRVAIBNT: ..eeveieetet ettt et s e ns b
1.2.4.5.7.5. ROZIMBIY: w: cssmvtmsmsrans s somsmsisnssss 405 Soaesmssioes 65 2 SFmRansss 0 55 EXRmARSRANS S47 595 SHTARARFSY 045 6% 255 ARRFIes £58 5% FRRERs
1.2.4.5.7.6. MBTETIAl: i commsenmmmss sws sxvsamvsmsnns avs voamsmssws s 58 SVE SRRRSS 7% 235 FFTRERRVITS §9% 068 SFEARRSRYS 118 433 PHTRARRERYS 6V 995 SNTRARTS
1.2.4.5.8. Pfislusenstvi nadrze na CNG:

1.2.4.5.8.1. Ukazatel tlaku:

1.2.4.5.8.1.1. IMOUEI(Y): +evemtiiitiitiie et sttt sttt ettt b bbbt e e e et et bRttt nr e et n s
L R Tt I 1Y/ 10 O U PFUUSPT U STSP P OR RO
1.2.4.5.8.1.3.  Pracovni taK(Y) (2) «eooeeeeereerreeieesrene sttt et nrenn e nr e MPa
1.2.4.5.8.1.4,  IMALEHHAI .oovieiiitiitee e et e h bbb b et b s h et bbbt en
L IR Tt R T o (01 V 7 7.4 11 (=0 (0] 4 VAl A °C
1.2.4.5.8.2. Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil): ano/ne @

1.2.4.5.8.2.1. MOGBI(Y): oottt et et st e e a e e e e e e e e e r e e nae e e eee e e e re e e e s
LI IR T 1Y/ o1 () PR STTSP PP TRPUPOP
I TR I T o {01V .4 o 11 1= 1l S MPa
1.2.4.5.8.2.4.  MALEHAL .ooviiiiitieiee e ettt R Rt r e ettt n s
1.2.4.5.8.2.5.  ProvOzni tEPI0LY (2): ..ueeiueirii ittt ettt et sttt e °C
1.2.4.5.8.3. Automaticky ventil (ventily):

1.2.4.5.8.3.1.  IMOUEI(Y): wereeneeiitiitie et sttt ettt b bbbt et eb e e et b e e e e et b bRt h s et r et es
LI TR T TN 1Y/ o () SO
1.2.4.5.:8:3:3:  Pracovni taK(y) (B): scsssusvesseess cvssusvusvvses v svs cvesvnssiss svs ov 5558757895 455 645 (575555035 595 695 6030083033 3345 MPa
B T« TG B S |V = (=Y = PP PRI
1.2.4.5.8.3.5.  ProOVOZNi 10PI0TY (2): 1 nuieiteieiie ettt st e ettt ettt e et e e bt s e e e see e sbe e e e b e e eae e e e sreeeneeaaeennn °C
1.2.4.5.8.4. Prepadovy ventil: ano/ne (")

1.24.5.8.4.0.  MOUEIY): ceoveeeeeeeeeeee oo eeeeeeeee e e e ee e e eee e ee e e ee e e een e
L R T 3 Y/ o1 () OSSOSO PO
(I R I T B o - TeTo )Y a1 (= 1 () N G SRS MPa
1:24:5:84:4.  MALOTIAL o coumeummmmmsms sos somwmussmssns s siwenwssis £os 58 5705307833 53558 S5 RSSRSEHSR €575 56 S6wmimANS 147 £ SVRamesis £ vy S manes
LI IR R S T o U0V 7.4 11 (= 0] (0] 4 VA °C
1.2.4.5.8.5. Plynotésna skfin: ano/ne (")

1.2.4.5.8.5.1.  MOGBI(Y): ettt et et e e a e e e e e e r e e ae e e e e e ne e e s
LI IR T T 1Y/ o1 () PSSP PRPTRPOP
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1.24.5.85.3.
1.2.45.8.5.4.
1.2.4.5.8.5.5.
1.2.4.5.8.6.
1.24.5.8.6.1.
1.2.45.8.6.2.
1.2.4.5.8.6.3.
1.2.4.5.8.6.4.
1.2.4.5.8.6.5.
1.2.4.5.9.
1.2.4.5.9.1.
1.2.4.5.9.2.
1.2.4.5.9.3.
1.24.5.94.
1.2.4.5.9.5.
1.2.4.5.10.
1.2.4.5.10.1.
1.24.5.10.2.
1.2.4.5.10.3.
1.2.4.5.10.4.
1.2.4.5.10.5.
1.2.4.5.11.
1.24.5.111.
1.2.4.5.11.2.
1.2.4.5.11.3.
1.24.5.11.4.
1.24.5.11.5.
1.2.4.5.12.
1.2.4.5.12.1.
1.24.5.12.2.
1.24.5.12.3.
1.2.45.12.4.
1.2.4.5.12.5.
1.24.5.13.
1.24.5.13.1.
1.24.5.13.2.
1.2.45.13.3.
1.2.4.5.13.4.
1.24.5.13.5.

Pracovni tAK(Y) (2): .eeecueeeiereeieeeesieeeeteesseeesseeeetseessaeesseeeesseeesnsseesssesesseassseeesssneessnsesnnes MPa
MIEETTAL oo s swmssmommanmns s swawemesns v s w3 ameemss 575 i35 3R HRVRS £33 SMUSVREARAS F9% 045 ERTRARRVNS 605 940 SNRRVRRTRTS I8 NRSWINT
ProvOZNi 1EPIOLY (2): eeeiieeiieeee sttt sttt e °C

Ruéni ventil:

1Yo L=
15777 SRR
PracoVNi HaK(Y) (2): «eoeeeverreerreresresriesees sttt se e ettt sr et nr e ee s e nn e nne s MPa
MAEEIIAL i o cossmramummsss sus somsmmmms sus o commmmenns 55 555 samw5mS510 % 553 55595543 5 55 I3 FRFFSRFS 850 3% SHESSHESAHS 268 BRAREE
0NV 04 [0 (=Y o1 o) AV o SRS °C

Pretlakové zafizeni (spousténé teplotou): ano/ne (')

NIOABI(Y): s s srmwmmomrss s sxsmsmsrims s e awssmssmes £ 537 83 GNREER oS 75 743 ¥4 R MREYS 35 3% SRPRIOHS 698 35 SV RRARENRRS S48 NRETS
117147 USRS URRRTURTRP
TEPIOTA AKEVACE (2): nreeeeeeiee ettt sttt e e e m e e e st e san e e anbeeennbeesanneean °C
Y= (= = PO PRSI
PrOVOZNT EPIOLY (2): ettt ettt sttt et b nne e °C

Plnici jednotka nebo hrdlo: ano/ne ™

oo L= TP
57707 S
PraGOVNI t1aK(y) (2); wess vsscoswussses svs avs sssvamsass svs 645 6550759855 655455 545 4554058 95 93 5550054378 658 433 693000005 69 MPa
MALEIIAL ..o
[ L0)Y oY g TR (=T o] 0] 4V G SO °C

Ohebna palivova vedeni: ano/ne ()

1Yo L=
15777 SRR
Pracovni AK(Y) (2): «ooee oo e s kPa
MAEEIIAL i o cossmramummsss sus somsmmmms sus o commmmenns 55 555 samw5mS510 % 553 55595543 5 55 I3 FRFFSRFS 850 3% SHESSHESAHS 268 BRAREE
0NV 04 [0 =Y o1 o) AV o RSP SSPN °C

Snimad(e) tlaku a teploty: ano/ne (")

1Y oo =Y 1§ TS U RO TO PP UPROURRPRUTI
177 01 S S
Pracovni HaK(Y) (2): weeeeeeioeeeeeeeeeeieese e s steeesee e e sse e eteeesseeeesseeesseeesseeeesseeeaseeasnneeeareeeaneeen kPa
MAEEIIAL ..o e e e e e e e s
ProvOZNi 1EPIOTY (2): eeeiireiieeee sttt st ettt et e e e °C

Filtr CNG: ano/ne (")

1Yo 1= Y
57707 S
PracovnlHak(y) (2)s e sssosssmes o aes suvsmmssmes v vvn svvesmenss o v £Eae 00 o35 4 £500 0000098 575 993 SRRRReTe ams kPa
MALEIIAL ..o

ProvVOZNT 1EPIOTY () oueeieieie ettt ettt e e e e e e sre e e e ane e s enre e e saee e e eneeaanee °C



14.3.2008

Utedni véstnik Evropské unie

L 72137

1.2.4.5.14.

1.24.5.14.1.
1.24.5.14.2.
1.24.5.14.3.
1.24.5.14 4.
1.2.4.5.14.5.

1.2.4.5.15.

1.2.4.5.15.1.
1.2.4.5.15.2.
1.2.4.5.15.3.

1.2.4.5.16.

1.2.4.5.16.1.
1.2.4.5.16.2.

1.2.4.5.16.3.
1.2.4.5.16.4.
1.2.4.5.16.5.

1.2.5.

Zpétny nebo jednosmérny ventil (ventily): ano/ne ®

1Y ToTo L1 Y PSP PT PP PR TRPRON
VPN Y: s s s s s s 2ewereasis % 228 245 41 A% 28 4R S8 2% 22 A SR 9% 28 S5 A S 9% S P S 9% S
Pracovni taK(Y) (2): ceeeeee e e eiee et e e e e stee s e ee e e et et e e s ee e e e e e e ennen kPa
== 2|
ProvOZNT tEPIOLY (2)1 eeeeeieeeietertee ettt ettt et ettt ee et nae e °C

PFipojka systému topeni k systému CNG: ano/ne (')

1Y oo =1 1§ T USSP PPPR
1771 S
Popis 2 MONTAZAT VIYKIESY: wuscuses s sus somususssns uss sux somassisnins sss 525 somusiesis s sss 525 5330888 155 S0 BE S 8 453 S0
DalSi dOKUMENTACE: .....oiiiiii e e e e e
POPIS SYSIEMU CNIG! ; sz s senmsaruns s se ssumssmsss oo 55 s s g smssimssss s s SeEsEms4aE 153 8RR SHER S e e

Situacni plan fyzického rozmisténi systému (elektrické spoje, vakuové pripojky, kompenzacni
LE= Lo ToT= = T RO SPOOPEUTPTURTN

VYKIES SYMDOIUL ...ttt et e st esr e e s ne e seneennee
SEFIZOVACT UAGJE: ..ttt ettt ettt et ettt et sae ettt n e e be e nee e
OsvédcCeni vozidla pro benzin, bylo-li JiZ VYAANO: ........cccciiiiiiiiii e

Systém chlazeni: (kapalina/vzduch) (')

(") Nehodici se Skrtnéte.

(3) Uvedte toleranci.
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PRILOHA 2A
PROVEDENI ZNACKY SCHVALENI TYPU SOUCASTI PRO CNG

(Viz bod 5,2. tohoto predpisu)

TN

I% 110 R— 002439

i=

\ 4 a=8mm

Vyse uvedend znacka schvileni typu umisténd na soucdst pro CNG ukazuje, Ze tato soucast byla schvélena v Itélii (E3) podle
piedpisu ¢. 110 a Ze schvileni typu md &islo 002439. Prvn{ dvé ¢islice ¢isla schvdleni oznacuji, Ze schvaleni bylo udéleno
podle pozadavki pfedpisu €. 110 v jeho ptivodnim znéni.
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PRILOHA 2B

SDELENI

[maximalni format: A4 (210 x 297 mm)]

vydal: Nazev spravniho utvaru:

ve V&ci: (3) UDELEN| SCHVALENI
ROZSIRENi SCHVALENI
ODMITNUTi SCHVALENI
ODEBRANIi SCHVALENi
UKONCENI VYROBY

typu soucasti pro CNG podle predpisu ¢. 110

1. Posuzovana soucast pro CNG:
Nadrz(e) nebo tlakova lahev (lahve) (?)
Ukazatel tlaku (?)

Pretlakovy ventil (%)
Automaticky ventil (ventily) (%)
Pfepadovy ventil ()
Plynotésna skfiri (%)
Regulator(y) tlaku (?)

Zpétny ventil (ventily) (?)
Pretlakové zafizeni (?)

Ruéni ventil (?)

Ohebna palivova vedeni (?)
Plnici jednotka nebo hrdlo (3)
Vstiikovac(e) plynu (?)
Nastavova¢ pritoku plynu (3)
Smésovaé plyn/vzduch (?)
Elektronicka fidici jednotka (?)
Snimac(e) tlaku a teploty (?)
Filtr(y) CNG (?)

2. Obchodni NAZEV NEDO ZNACKA: ........oiei e se e e eeee s
3. NAZEV 2 adreSa VYIODCE: ......ooiiiiiiiieeiiic ettt e e st e e sae e s sae e e se e e sae e e s annee e ne e e sae e e e enneeeneeesaen s
4. Prfipadné nazev a adresa ZaStUPCE VYTODCE: ......ooiiii it
5. Predlozeno ke SCRVAIBNT OIS : i suevnussuns ovs sv soumsnsuns s svs sonmvonsas 665 s9853sw 05 688 5% 15353 4SERRRE $53 SSaRVRRVERRRS i3 FOHRBRRRORS
6. Technicka zkuSebna zodpovédna za provadéni zkousek pro schvaleni typu: ......cccovveeveiiiiiien e
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10.
1.
12.
13.
14.

Datum protokolu vydaného uvedenou zKUSEDNOU: ..........cccoiiiiiiiiiiii e
Cislo protokolu vydaného uvedenou ZKUSEDNOU: ...........cccccocueueueeevereeeeceeseeeseieseseeeesesesesssesenssnsesesesssenenes
Schvaleni udéleno/odmitnuto/rozSiFEN0/0AEDIAN0 (2): ...ivecveeeiirreeeeii e e

Divod(y) rozSiten] (PFpadnG): i s o susmemses s ivs sssunsmsn 155 s crvumnsmin 555 575 S55E3300e55 35 55903587 HERSS 68 SFS0HREIETINS B30 55055

POAPIS: wswsmes s swssmmwssse svs s swvsmwsse svs v swesssss ve §5% s 5598765 5 §5% £33 5% ¥REE3 V3 53 T3 §Y ¥R VA R PR S HRNIEEN VR 8 P SRR NS 8 P

Dokumenty podané spolu s zadosti o schvéaleni nebo o jeho rozsifeni Ize obdrzet na vyzadani.

RozliSovaci ¢islo zemé, ktera schvaleni udélila/rozsifila/odmitla/odebrala (viz ustanoveni pro schvaleni typu
v piedpisu).
Nehodici se Skrtnéte.
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Dodatek

1. Doplriujici informace pro schvéleni typu soucasti pro CNG podle predpisu ¢. 110

1.1. Nadrz(e) nebo tlakova lahev (lahve)
P P O (e 741 =] TSP RPTRPROPRPTNE
L B - 1 (=T - TSP P RPTRPROPRPNE

1.2. Ukazatel tlaku

1,21, PracoVNT HAK(Y) (2): weeereeeieieeceeitteste e eite st ee et e st et esae e ete e besaeeeseaseesaeeseesaeeeaeessseeseeenbeenneereeereeaneenres
A - 1= - TSRO PRPTPPR PRt
1.3. Pretlakovy ventil (odpoustéci ventil)

1.3.10 PraCoVNT tAK(Y) (2): weeeeeeeireree ettt sttt ettt st b e et h et bt b ek et es e b e eae s e
LR 2 - 1 (=Y - TP UP R TRUR PPNt

1.4. Automaticky ventil (ventily)
1,41, Pracovni tAK(Y) () «eooeeeeeeee oo e e e e e nn e e ne e e e s
S /= (4T | ST

1.5. Pfrepadovy ventil

L T T o =TTV T (=Y T G TR
T I - 1 =T - TSSO UPRPTOUR PR
1.6. Plynotésna skrin

1.8.1. PraCoVNT tAK(Y) (2): +eeeeeeeireree et trte st sttt ettt ettt h et bt etk e b e e ea e b et ehe s e
16.2. MatOriali cmssmmmes s summsmsmmsmsn sun svsusmassssss £ s smesss s 555 0985 SR £ 26 SHANERSNHTH8 43 657 E6SAHERAR 555 260 SSEMRERATES 643 5 SRR

1.7. Regulator(y) tlaku
171 Pracovni HaK(Y) (3): sesessessrons ssvsamsonsens cvsonsmansanss svs s cvseumesss 58 650 675955505 £ 695 555 935V075 £55 657 S0HREHTH0S 6FR4¥5 SH 730388
1:7.2.  MatOials covmsemvss ovs svvvvmmumvnss vs svvosmmanssss s ovwessmanns 655 s 6500833905 655 65 63 ¥04S TS 455 65 S5 ¥RVHEHE 455 65 SHVRNNERRYE 455 635 SHHRNNES

1.8. Zpétny nebo jednosmérny ventil (ventily)

S R T = =TTV T (= (V) T G SRR
RS 2 - 1 (=T - TSP UPRPTRPROPRPNE
1.9. Pretlakové zafizeni (spousténé teplotou)

1,91, PraCoVNT HAK(Y) (2): weeeeeereeieecieitieste e eie sttt e ste et e sbe e ete e besae e e aseaseesaeeteaeaeesaeessseereeenaeenaeereeereeaneenras
RS - =T - O P PP R PSPPSRt

1.10. Rucni ventil
1.10.1. PraCoVNT tAK(Y) (2): +eeeeeeeireeeeeeee ettt sttt ettt et bbbtttk et s st b et ehe s e ne e e e
0T 1= (= = PSR P YRR TRPRUSOTN

1.11. Ohebna palivova vedeni
1.11.1.  Pracovni tlak(y): (3)
R B = Y- 1 TR




L72/142 Utedni véstnik Evropské unie 14.3.2008

1.12. PlInici jednotka nebo hrdlo
121, PraCoVNi HAK(Y) (3): cveeeueeeieitie e et e ettt ettt et e st e et e s s beeae e be e sbe e e e eae s ebe e beeaaeeaeereeabeebeeeaeeeaeeerreereean
2,20 MAEEIIAL et h et e ea e et e e R e e e are e e bt e nare e e ereeeare e e nnnr s

RN

RN

1.13.  Vstfikovac(e) plynu
1,131, PraCoVNT HAK(Y) (2): weeueeueerrereeeseeie ettt ettt ettt ettt ettt se e et sae e se et nae s se et sae s e bt eb e bt en e b e n e ere e
113:2; MOl s consummnms sun svs unmsammsns s su svwssasssnn s a3 asnmsssssnss 53 5% S3SEsiEEaATs 557 555 S50 SRENAS 461 553 £35S HRTESA4S 655 S8R AR RSN S0 SR

1.14. Nastavovac pratoku plynu
1:94:1:  Pracovnitlakiy) (3} « s sssomsess s o commesnuens rrs ovs sovwonsans o0 53 4385555575 55 575 S5T85850 05 575 695 SVERSVE SR oS 5 YRR RRV RS 675 9
R /- (=Y = | PSPt

1.15. Smésovacd plyn/vzduch
L o O = Tt TR (= (V) G ST
R T - (=4 = SN

1.16.  Elektronicka fidici jednotka (pro CNG)
R T =1 = Yo [ T o T T o) VAT ) 1= T PSSR

1.17.  Snimadc(e) tlaku a teploty
1471, PraCoVNi HAK(Y) (3): weeeereeeeeeeteee ettt e bttt et et e s ae s et e e s e e r e sae e n e e nee e an e e ere e s
L /= (=T 4 = | TP U PO UR P URTUPRTOE

1.18.  Filtr(y) CNG
B R T o = (oo XY T (= 1) I G APPSO T
TA8.2. MALEITAL ..o e e n e e e e e e e e

RN

(") Nehodici se Skrtnéte.
(3) Uvedte toleranci.
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PRILOHA 2C

PROVEDENI ZNACEK SCHVALENI TYPU

VZOR A

(Viz bod 16.2. tohoto predpisu)

110 R— 002439

r|

15

o
PESIEN|

|‘

az28mm

Vy3e uvedend znacka schvalen typu umisténd na vozidle ukazuje, Ze na toto vozidlo bylo z hlediska zdstavby systému CNG
pro pouziti CNG k pohonu schvéleno v Itdlii (E3) podle pfedpisu ¢. 110 a Ze toto schvileni mé ¢islo 002439. Prvni dvé
Cislice ¢isla schvdleni oznacuji, Ze schvéleni bylo udéleno podle pozadavkd predpisu €. 110 v jeho pivodnim znéni.

VZOR B

(Viz bod 16.2. tohoto ptedpisu)

A
@“ o ' 110 002439
al 2 _v 3 83 041628
A A
y a=8mm

Vy3se uvedend znacka schvalen typu umisténd na vozidle ukazuje, Ze na toto vozidlo bylo z hlediska zdstavby systému CNG
pro pouziti CNG k pohonu schvileno v Itdlii (E3) podle pfedpisu ¢. 110 a Ze toto schvdleni md ¢islo 002439. Prvni dvé
Cislice &isla schvdleni oznacuji, Ze schvéleni bylo udéleno podle pozadavka predpisu €. 110 v jeho plivodnim znéni a Ze pred-
pis ¢. 83 obsahoval sérii zmén 04.
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PRILOHA 2D

SDELENI

[maximalni format: A4 (210 x 297 mm)]

vydal: Nazev spravniho utvaru:

ve véci (): UDELENi SCHVALENI

ROZSIRENI SCHVALENI
ODMITNUTI SCHVALENI
ODEBRANI SCHVALENI
UKONCENI VYROBY

typu vozidla z hlediska zastavby systému CNG podle pfedpisu €. 110

Schvaleni .o ..oovoeieiiieiee e ROZSiFeni €. wooeeeeeee s
1. Obchodni nazev: Nebe ZNatKa VOZIAIAS s i seumsssses su sin sunmmsmins ssm s suewsamens s s siswmsmsn s s ssses: 425 s
2. TYP VOZIAID: sumensss svs cvs susmvmvmns s av vusssnsnss 55 55 5595950035 5305 955 5555555655 7% 55 53 3¥0R3 5 75 SR 99355 00w RHYS £ FH9VRAVVERANSS 758 wvss
3. Kategorie ' VOZIEIDE c s vsvwumarss s ovs svvvesmems 138 s 66 o awasss §¥5 653 (30w Sa39ES £35 795 S¥FFSRETEVS 4% £93 T3 M ATRVTEN IV SHTRRIVRTR T 0% FATS
4. NazZey 2 adreSa VYTODEE: suwes cvs s svvwwsmsns rvs svs swvwmmeesins s o 0w s on 574 63 S4¥FSRETE PSS 158 SXEFEHFERS £ FRRMMFRERYN SR B8 SHTRE
5. Pfipadné nazev a adresa zAStUPCe VYTODCE: ..o it e
6. Popis vozidla, vykresy atd. (je nutno uvést podrobNOSE): ......ccoceiiiiiiiiiie e
7. VYSIEAKY ZKOUSEK: .. .eeeeeieeeitee et s ettt e s e e e e e e e e e e sane e san e e e san e e e snneeenenneensreennmreennns
8. Vozidlo pfedano ke SChvAleNi tyPU ANE: ....c.ouiii it
9. Technicka zkuSebna zodpovédna za provadéni zkousek pro schvaleni typu: ......cooceevvvveeniieeniineennns
10. Datum protokolu vydaného uvedenou ZKUSEDNOU: ........coiiiiiceir e e
11. Systém CNG

11.1. Obchodni ndzvy nebo znacky soucasti a jejich €isla SChVAleNi: .........cccvveevereiieiee e
11.1.1.  Nadrz(e) nebo tIakova [ANEV (IANVE): ...c...ei ittt
11.1.2.  atd. (Viz DO 2.2. PFEADISU): .eueiieeeiie ittt ettt ettt sr s ie e sr e s sae et ese e e ene s saeeanbeese e sbe e nresaneenreeaneenas
12. Cislo protokolu vydaného Uvedenou ZKUSEDNOU: ............cooeueveveeeveeeeeeeeereeeeeeeee e eeeeeee s eeneneneneeeneens
13. Schvaleni udéleno/odmitnuto/roz&iFeN0/0dEDrAN0 (3): ...c.ciirieieieieieeie ettt
14. [ TU Yoo [T T 074 (=Y T (] o= Lo g 1<)
15. 1Y T (0 PSSP PPPPP
16. B U0 B et e o e e e o P D S L O e L S e s A T
17. L0700 13 USRS
18. Nasledujici dokumenty podané spolu s zadosti o schvaleni nebo o jeho rozsifeni je mozno obdrzet

na vyzadani.

vykresy, diagramy a schémata tykajici se soucasti a zastavby zafizeni CNG, které jsou povazovany
za duleZité pro Ucely tohoto predpisu;

pfipadné vykresy rlznych zafizeni a jejich umisténi ve vozidle.

() RozliSovaci ¢islo zemé, kterd schvdleni udélila/rozsifila/odmitla/odebrala (viz ustanoveni pro schvdleni typu
v piedpisu).
(3) Nehodici se Skrtnéte.
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PRILOHA 3

TLAKOVE LAHVE NA PLYN VYSOKOTLAKA LAHEV PRO SKLADOVAN{ ZEMNHO PLYNU VE VOZIDLE
PRO POUZIT] JAKO PALIVA PRO AUTOMOBILY

1. OBLAST PUSOBNOSTI

Tato ptiloha stanovi minimdlni pozadavky na lehké plnitelné tlakové ldhve na plyn. Tlakové ldhve jsou urceny po-
uze pro skladovéni vysokotlakého CNG pouzitého jako palivo pro automobily ve vozidle, ke kterému musi byt
tlakové ldhve pfipevnény. Tlakové ldhve mohou byt z libovolné oceli, hlintku nebo nekovového materialu, libo-
volné konstrukce a vyrdbény libovolnym zptisobem vhodnym pro stanovené provozni podminky. Tato piiloha se
nevztahuje na kovové vlozky nebo tlakové ldhve z nerezavéjicich oceli ¢i svafované konstrukee. Tlakové ldhve, na
které se vztahuje tato pfiloha, jsou zafazeny do tfidy 0 popsané v bodé 2. tohoto predpisu, a jsou v proveden:

CNG-1 celokovovd

CNG-2 kovova vlozka vyztuzend spojitym vldknem impregnovanym pryskyfici (obrucovité ovinutd)
CNG-3 kovovd vlozka vyztuzend spojitym vldknem impregnovanym pryskyfici (pIné ovinutd)
CNG—4 Spojité vldkno impregnované pryskyfici s nekovovou vlozkou (plné kompozitni)

Provozni podminky, kterym budou tlakové ldhve vystaveny jsou podrobné popsany v bodé 4. Tato piiloha vy-
chdzi z pracovniho tlaku zemniho plynu jako paliva ve vysi 20 MPa ustdleného pii 15 °C s maximdlnim tlakem
plnéni 26 MPa. Jiné pracovn tlaky lze zohlednit Gipravou tlaku pomoci pfiméfeného koeficientu (pomeéru). Napf.
systém s pracovnim tlakem 25 MPa vyzaduje, aby se tlaky vyndsobily koeficientem 1,25.

Zivotnost tlakové lahve je stanovena vyrobcem a méize se lisit podle pouziti. Definice Zivotnosti vychazi z plnénf
tlakové lahve 1 000 krdt ro¢né s minimem 15 000 naplnéni. Maximalni Zivotnost je 20 let.

U kovovych lahvi a 1ahvi s kovovou vlozkou vychazi zivotnost tlakové ldhve z miry riistu tinavovych trhlin. Je ne-
zbytnd kontrola kazdé tlakové ldhve nebo vlozky ultrazvukem nebo rovnocennou metodou, aby se vyloucila pii-
tomnost trhlin, které ptesahuji maximdlni povolenou velikost. Tento pfistup umoZiiuje optimalizovat ndvrh
a vyrobu lehkych tlakovych ldhvi na zemni plyn pro vozidla.

U pln¢ kompozitnich tlakovych ldhvi s nekovovymi nezatizenymi vlozkami se ,bezpec¢nd Zivotnost* prokazuje
vhodnymi metodami ndvrhu, zkouskami technické zptisobilosti ndvrhu konstrukce a kontrolnimi mechanismy ve
vyrobé.

2. REFERENCE

Nésledujici normy obsahuji ustanoveni, kterd se prostfednictvim odkazii v tomto textu stdvaji ustanovenimi této
piilohy (do doby, nez budou k dispozici rovnocennd ustanoveni EHK).

Normy ASTM (1)

ASTM B117-90 Zkusebni metoda pro zkousky solnym postiikem (mlhou)

ASTM B154-92 Zkouska dusi¢nanem rtutnym pro méd a jeji slitiny

ASTM D522-92 Zkouska ohebnosti piipevnénych organickych povlakd na trnu

ASTM D1308-87 Ucinky chemikalii pro domdcnost na ¢iré a pigmentované organické povrchové
Gpravy

ASTM D2344-84 Metoda zkousky zddnlivé pevnosti mezi vrstvami ve smyku paralelnich vldknovych
kompozit metodou krdtkého nosniku

ASTM D2794-92 Metoda zkousky odolnosti organickych povlakd proti t¢inkiim rychlé deformace
(ndrazu)

ASTM D3170-87 Odolnost povrchovych tprav proti odstépovani

ASTM D3418-83 Metoda zkousky prechodové teploty polymert pomoci termické analyzy

(1) Americka spolecnost pro zkusebnictvi a materidly
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3.1.

ASTM E647-93
ASTM E813-89
ASTM G53-93

Normy BSI (?)
BS 5045

BS 7448-91

Normy ISO (3)

ISO 148-1983
ISO 306-1987
ISO 527 Pt 1-93
ISO 642-79
ISO 2808-91
ISO 3628-78
ISO 4624-78
ISO 6982-84
ISO 6506-1981
ISO 6508-1986
ISO 7225

ISO/DIS 7866-1992

ISO 9001:1994
ISO 9002:1994
ISO/DIS 12737

ISO/IEC Guide 48-1986

ISO/DIS 9809

Norma NACE ()

NACE TM0177-90

DEFINICE

/

ISO/IEC Guide 25-1990
/
/

Standardni zkuSebni metoda pro méfeni miry riistu inavovych trhlin
Zkusebni metoda pro stupeti lomové houZevnatosti Jc

Standardni postup ovlddani piistroje na vystaveni vliviim svétla a vody (fluorescen¢ni
typ v ultrafialovém spektru — kondenzacni) pro expozici nekovovych materidlii

Cast 1 (1982) Léhve pro prepravu plynfi — specifikace bezesvych ocelovych
plynovych ldhvi nad 0,5 litru vodn{ kapacity

Lomovéd mechanika — zkousky houZevnatosti, ¢dst I — metoda uréeni hodnot KIC,
kritickych hodnot COD a ] pro BS PD 6493-1991. Pokyny a metody pro posuzovani
piijatelnosti ,A“ u trhlin v tavné svafovanych konstrukcich; kovové materidly

Ocel — rdzové zkouska podle Charpyho (vrub tvaru V)

Plasty — termoplastické materidly — stanoveni teploty zméknut{ dle Vicata
Plasty — stanoveni vlastnosti v tahu — ¢dst I: Obecné zdsady

Ocel — ¢elni zkouska prokalitelnosti (zkouska podle Jominyho)

Nitérové hmoty — stanoveni tloustky ndtéru

Sklolamindty — stanoveni vlastnosti ve statickém tahu

Natérové hmoty — odtrhové zkouska pfilnavosti

Kovové materidly — zkouseni pevnosti v tahu

Kovové materidly — zkouska tvrdosti podle Brinella

Kovové materidly — zkouska tvrdosti podle Rockwella (stupnice ABCDEFGHK)
Vystrazné znacky pro tlakové ldhve na plyn

Konstrukce, vyroba a schvalovdni znovuplnitelnych prepravnich bezesvych
tlakovych 1ahvi z hlinikové slitiny pro celosvétové pouziti

Zajisténi jakosti pfi ndvrhu/vyvoji vyrobé, montdzi a adrzbé;

Zajisténi jakosti pfi vyrobé a montdzi

Kovové materidly — stanoveni lomové houZevnatosti pii rovinné deformaci
Obecné pozadavky na odbornou zptsobilost zkusebnich laboratof{
Pokyny pro hodnoceni a registraci systému jakosti doddvek teti stranou

Bezesvé ocelové tlakové ldhve na piepravu plyntt — ndvrh, konstrukee a zkousky —
cast I: Tlakové lahve z kalené a popousténé oceli s pevnosti v tahu < 1 100 MPa

Laboratorni zkouSeni kov(i na odolnost vi¢i koroznimu praskdni vyvolanému
sirnikem v prostfedi H,S.

Pro tcely této ptilohy se pouziji ndsledujici definice:

(nepfidéleno)

(?) Britsky tfad pro normalizaci.
(3) Mezindrodni organizace pro normalizaci.
(4) Ndrodni asociace antikoroznich inZenyri.
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3.2

3.3.

3.4.

3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.20.

3.21.

autofretdz: Postup aplikace tlaku, ktery se pouzivé pii vyrobé kompozitnich tlakovych lahvi s kovovymi vlozkami,
pfi némz se vlozka namdhd az za mez pruznosti, a to dostate¢né k tomu, aby doslo k trvalé plastické deformaci,
coz mé za nasledek, Ze pfi nulovém vnitinim tlaku je ve vloZce napéti v tlaku a ve vldknech napéti v tahu.

tlak pfi autofretdZi: Tlak uvnitt ovinuté tlakové ldhve, pii kterém je dosazeno pozadovaného rozdéleni napéti mezi
vlozku a ovinuti.

Sar¥e — kompozitni tlakové ldhve: ,Sarz{* se rozumf skupina tlakovych 1dhvi vyrobenych postupné za sebou ze zpii-
sobilych vlozek, které maji stejnou velikost, konstrukci, stanovené konstrukéni materidly a vyrobni postup.

2

Sarze — kovové tlakové ldhve a viozky: ,Sarzi“ se rozumi skupina kovovych tlakovych 1dhvi nebo vlozek vyrobenych
postupné za sebou, které maji stejny jmenovity primér, tloustku stény, konstrukei, stanoveny konstrukéni ma-
teridl, vyrobni postup, zafizeni pro vyrobu a tepelné zuslechtovani, jakoz i ¢asové a teplotni podminky a plynné
prostiedi béhem tepelného zuslechtovani.

Sarze nekovovych vioZek: ,Sarzi* se rozumi skupina nekovovych vlozek vyrobenych postupné za sebou, které maji
stejny jmenovity priimér, tloustku stény, konstrukci, stanoveny konstrukéni materidl a vyrobni postup.

meze SarZe: ,Sarze" nesmi v z4dném piipadé piekrocit 200 dokoncenych tlakovych 14hvi nebo vlozek (nepoéitaje
v to tlakové ldhve nebo vlozky podrobené destruktivni zkousce) nebo jednu sménu po sobé nésledujici vyroby,
pficemz se bere vyssi z téchto hodnot.

kompozitni tlakovd ldhev: Tlakovd lahev vyrobend ze spojitého vlakna impregnovaného pryskyfici navinutého na ko-
vovou nebo nekovovou vlozku. Kompozitni tlakové ldhve s nekovovymi vlozkami se nazyvaji plné kompozitni
tlakové lahve.

navijeni p¥i fizeném napéti: Postup, ktery se pouZzivé pii vyrobé obrucovité ovinutych kompozitnich tlakovych ldhvi
s kovovymi vlozkami a kterym se dosahuje napéti v tlaku ve vloZce a napéti v tahu v ovinuti pfi nulovém vnitfnim
tlaku pomoci navijeni vyztuzujicich vldken pod velmi vysokym napétim.

plnici tlak: Tlak plynu v tlakové lahvi bezprostfedné podokonceni plnéni.

dokoncené tlakové ldhve: Dokoncené tlakové léhve, které jsou pfipraveny k pouziti, typické pro normdlni vyrobu,
kompletni s identifikacnimi znackami a vnéj$im povlakem, v¢etné integralni izolace stanovené vyrobcem, ale bez
neintegralni izolace nebo ochrany.

plné ovinuti: Ovinuti sestavajici z vyztuzného vldkna vinutého jak ve sméru obvodu, tak ve sméru osy tlakové lahve.
teplota plynu: Teplota plynu v tlakové lahvi.

obrucovité ovinuti: Ovinuti sestdvajici z vyztuzného vldkna vinutého prevdzné po obvodu valcové Casti vlozky tak,
aby na vldkno neptsobilo vyznamné napéti ve sméru rovnobézném s podélnou osou tlakové léhve.

vlozka: Nddoba, kterd se pouziva jako plynotésny vnitini pldst, na ktery jsou navijena vyztuznd vldkna, aby se do-
séhlo potiebné pevnosti. Tato norma popisuje dva typy vlozek: kovové vlozky, které jsou navrzeny tak, aby sdilely
zatéZ spolu s vyztuzenim, a nekovové vlozky, které se na zdtéZi nijak nepodili.

vyrobce: Osoba nebo organizace odpovédnd za konstrukei, vyrobu a zkouseni tlakovych ldhvi.

maximdlni vyvinuty tlak: Ustdleny tlak, ktery se vyvine, kdyZ se plyn v tlakové ldhvi naplnéné na pracovni tlak za-
hfeje na maximélni provozni teplotu.

ovinuti: Vyztuzny systém z vldkna a pryskyfice, ktery obepind vlozku.
predpindni: Postup aplikace autofretdZe nebo navijeni pfi fizeném napéti.

Zivotnost: Zivotnost v rocich, béhem niz mohou byt tlakové 1dhve bezpecné pouzivany v souladu se standardnimi
provoznimi podminkami.

ustdleny tlak: Tlak plynu p¥i dosazeni dané ustdlené teploty.
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3.22.

3.23.

3.24.

4.1.4.1.

4.1.4.2.

ustdlend teplota: Stejnomérnd teplota plynu poté, co se jakdkoli zména teploty zptsobend plnénim ustdlila.
zkusebni tlak: Tlak, pii kterém se tlakova ldhev hydrostaticky zkousi.

pracovni tlak: Ustdleny tlak 20 MPa pfi stejnomérné teploté 15 °C.

PROVOZNI PODMINKY

Obecné
Standardni provozni podminky

Standardni provozni podminky stanovené v tomto oddilu jsou uvedeny jako vychodisko pro ndvrh konstrukce,
vyrobu, kontrolu, zkousky a schvalovéni tlakovych léhvi, které maji byt trvale namontovény ve vozidlech a pou-
zivany k uskladnéni zemniho plynu pro pouziti jako paliva ve vozidlech pii teploté okoli.

Pouzivéni tlakovych ldhvi

Stanovené provozni podminky jsou urceny také k tomu, aby poskytly informace, jak Ize tlakové ldhve vyrobené
dle tohoto pfedpisu bezpecné pouzivat:

a)  vyrobcum tlakovych ldhvi;

b)  vlastnikim tlakovych lahvi;

¢)  konstruktérim nebo dodavatelim odpovédnym za zdstavbu tlakovych lahvi;

d)  konstruktérim nebo vlastnikiim zafizeni pouZzivaného k dopliiovéni paliva do tlakovych ldhvi vozidel;
e) dodavateliim zemniho plynu; a

f)  regula¢nim organam, které maji pravomoc nad pouzivanim tlakovych lahvi.

Zivotnost

Zivotnost, po kterou jsou tlakové ldhve bezpecné, musi konstruktér tlakové 1dhve uvést na zakladé pouzivan{ za
provoznich podminek stanovenych v tomto dokumentu. Maximdln{ Zivotnost je 20 let.

Periodické ovérovani technické zpisobilosti

Vyrobce tlakové 1dhve musi poskytnout doporuceni pro periodické ovéfovéni technické zptisobilosti pomoci vi-
zudlni kontroly nebo zkousek, a to na zdkladé pouzivani podle provoznich podminek stanovenych v tomto pfed-
pisu. Kazd tlakovd lahev musi byt vizudlné kontrolovdna na vnéjsi poskozeni a opotfebeni nejméné kazdych 48
mésicti po datu svého uvedeni do provozu ve vozidle (registrace vozidla) a pti kazdé nové zastavbé, a to i pod upev-
niovacimi pésy. Vizudlni kontrola musi byt provedena piislusnym subjektem schvilenym nebo uznanym regulac-
nim orgdnem a v souladu se specifikacemi vyrobce. Tlakové lahve bez stitki s povinnymi informacemi nebo
s jakkoli necitelnymi $titky s povinnymi informacemi musi byt vyfazeny z provozu. Pokud lze spolehlivé urcit vy-
robce a vyrobni ¢islo tlakové 1dhve, mizZe byt piipevnén nahradni titek umoznujici dalsi pouzivani ldhve.

Tlakové 1ahve vystavené kolizi

Tlakové ldhvemusi byt po kolizi vozidla piekontrolovany subjektem povéfenym vyrobcem, pokud orgdn majicim
soudni pravomoc neurdi jinak. Tlakovou ldhev, u které pfi kolizi vozidla nedoslo k Zddnému poskozeni narazem,
Ize vrétit do provozu, v ostatnich piipadech musi byt tlakovd ldhev vrdcena vyrobci k posouzeni.

Tlakové lahve vystavené pozdru

Tlakové lahve, které byly vystaveny ptisobeni ohné, musi byt pfekontrolovany subjektem povéfenym vyrobcem
nebo oznaceny za neschopné provozu a vyfazeny z provozu.
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4.2.

4.3.

4.4,

4.4.1.

4.4.2.

4.4.3.

4.5.

Maximdlni tlaky

Tlak v tlakové ldhvi nesmi piesdhnout:

a)

b)

tlak, ktery se ustdli na 20 MPa pfi ustdlené teploté 15 °C;

26 MPa okam?zité po plnéni bez ohledu na teplotu;

Maximélni pocet cyklia plnéni

Tlakové ldhve jsou navrzeny pro naplnéni na ustdleny tlak do 20 MPa (bar) pii ustdlené teploté 15 °C az tisickrat
za rok provozu.

Rozsah teplot

Ustélend teplota plynu

Ustélend teplota plynu v tlakovych lahvich maze kolisat od minima — 40 °C k maximu 65 °C.

Teplota tlakové ldhve

Teplota materidli tlakové lahve mize kolisat od minima — 40 °C k maximu + 82 °C;

Teploty nad + 65 °C musi byt dostate¢né lokalni nebo kratkodobé, aby teplota plynu v tlakové ldhvi nikdy nepfe-
séhla + 65 °C, s vyjimkou podminek uvedenych v bodé 4.4.3.

Prechodné teploty

Teploty plynu vyvinuté béhem plnéni a vypousténi mohou kolisat mimo meze uvedené v bodé 4.4.1.

SlozZeni plynu

Do zemniho plynu nesmi byt zimérné piidavan methanol a/nebo glykol. Tlakova ldhev musi byt konstruovana
tak, aby snesla naplnéni zemnim plynem spliujicim kteroukoli z ndsledujicich ti podminek:

a)

b)

SAE]1616
Suchy plyn

Vodni péra je za normalnich podminek omezena na méné nez 32 mg/m3. Tlakovy rosny bod pfi 20 MPa
¢inf — 9 C. Nejsou zddnd omezeni pro slozky suchého plynu, kromé:

—  Sirovodik a jiné rozpustné Sirniky ...........coeiiiiiiiii e 23 mg/m

Vodik musi byt omezen na 2 % objemovd, jsou-li tlakové ldhve vyrobeny z oceli s mezi pevnosti v tahu pfes-
ahujici 950 MPa.

Vlhky plyn

Plyn, ktery obsahuje vodu v objemu vy$§im nez b), spliiuje za normdlnich podminek nésledujici omezeni pro
slozky:

—  Sirovodik a jiné rozpustné SIrniky ............cooeuiiiiiiiiiii 23 mg/m’
— KYSHK 1 % objemové
— OXId URBEIEY ©.veieiie e 4 % objemové
— VOAIK 0,1 % objemového

Za podminek vlhkého plynu je nutny minimdlné 1 mg kompresorového oleje na 1 kg plynu na ochranu ko-
vovych tlakovych ldhvi a vlozek.
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4.6.

4.7.

5.1.

5.2.

Vnéjsi povrchy

Tlakové lahve nejsou konstruovany pro trvalé vystaveni i¢inktim mechanického nebo chemického pisobent, napf.
prosakovdnim z ndkladu, jeZ muazZe byt na vozidlech pfevdzen, nebo tézkému poskozeni odérem v dusledku stavu
silnice, a musi spliiovat uzndvané normy pro montdz. Avsak vnéjsi povrchy tlakové lahve smi byt netimyslné
vystaveny:

o

) vodé, bud obcasnym ponofenim, nebo ostfikem z vozovky;

b) soli v disledku provozu vozidla v blizkosti mofe/ocednu nebo v oblastech, kde se pouzivd posypovi stl;
¢) ultrafialovému zéfeni ze slune¢niho svétla;

d)  ndrazim Stérku;

e) rozpoustédlam, kyselindm a zdsaddm, hnojiviim; a

f)  automobilovym kapalindm véetné benzinu, hydraulickych kapalin, glykolu a oleja.

Pronikdni & dnik plynu

Tlakové ldhve mohou byt dlouhodobé umistény v uzavienych prostorach. Konstrukce musi zohlednovat pronikan{
plynu skrze sténu tlakové ldhve nebo tinik mezi koncovymi spoji.

SCHVALENI KONSTRUKCE

Obecné

Konstruktér tlakové 1dhve musi s zddosti o schvaleni predlozit ptislusnému orgdnu ndsledujici informace:

(S

) provozni pokyny (bod 5.2.);

b)  konstrukéni tdaje (bod 5.3.);

¢)  vyrobni tdaje (bod 5.4.);

d)  systém jakosti (bod 5.5.);

e) vlastnosti v lomu a rozsah poskozeni pfi nedestruktivni zkousce (bod 5.6.);
f)  specifikacni list (bod 5.7.);

) dalsi podptirné ddaje (bod 5.8.).

o

Pro tlakové lahve navrzené v souladu s ISO 9809 neni tieba pfedklddat protokol o analyze pevnosti dle bodu 5.3.2.
ani informace dle bodu 5.6.

Provozni pokyny

Ucelem provoznich pokynt je informovat uZivatele tlakovych ldhvi a osoby, které provadi zastavbu, jakoz i in-
formovat piislusny schvalujici orgdn nebo jeho uréeného zdstupce. Provozni pokyny musi obsahovat:

a)  prohldseni, Ze konstrukce tlakové ldhve je vhodnd pro pouziti za provoznich podminek definovanych v bo-
dé 4 pro dobu zivotnosti tlakové ldhve;

b) Zivotnost;
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¢)  minimdlni pozadavky na provozni zkousky a/nebo kontroly;

d) pozadovand pietlakovd zafizeni a/nebo izolaci;

e) zpusoby upevnéni, ochranné povlaky atd., které jsou pozadovany, ale nejsou soucdsti dodavky;
f)  popis konstrukee tlakové ldhve;

g)  jakékoli jiné informace potiebné k zajisténi bezpecného pouzivani a kontrol tlakové ldhve.
Konstrukéni ddaje

Vykresy

Vykresy musi obsahovat alespon nésledujici informace:

LS

)

nazev, referencni ¢islo, datum vydani a piipadné ¢isla revizi s daty vydan;
odkaz na tento predpis a typ tlakové léhve;

viechny rozméry spolu s tolerancemi, véetné podrobnosti o tvarech zakonceni s jejich minimaln{ tloustkou
a o otvorech;

hmotnost tlakovych ldhvi véetné tolerance;

tplné specifikace materiald, véetné minimélnich mechanickych a chemickych vlastnosti nebo rozmezi tole-
ranci, a u kovovych tlakovych ldhvi a kovovych vlozek stanoveny rozsah tvrdosti;

dal3i udaje, jako jsou rozmezi tlaku pfi autofretdzi, minimaln{ zkusebni tlak, podrobnosti o systému ochrany
pied ohném a o vnéjsim ochranném povlaku.

Protokol o analyze pevnosti

Musi byt poskytnuta analyza pevnosti pomoci metody kone¢nych prvkd nebo jind analyza pevnosti.

Protokol musi obsahovat tabulku shrnujici vypoctend napéti.

Udaje o zkouskach materidlu

Musi byt poskytnut podrobny popis konstrukénich materidld a tolerance jejich vlastnosti. Piedlozi se také tidaje
o zkouskach charakterizujici mechanické vlastnosti a vhodnost materidlt k provozu za podminek stanovenych
v bodé 4.

Udaje o zkouskdch technické zptisobilosti konstrukce

Musi byt prokdzano, ze materidl, konstrukce, vyroba a kontrola tlakovych lahvi jsou pfiméfené zamyslenému pro-
vozu, a to splnénim pozadavka zkousek pozadovanych pro konkrétni konstrukei tlakové ldhve pii zkouseni v sou-
ladu s pFislusnymi metodami zkousek podrobné popsanymi v dodatku A této pilohy.

Udaje o zkouskdch dokumentujf také rozméry, tloustky stén a hmotnosti kazdé ze zkousenych tlakovych 1dhvi.

Ochrana pfed ohném

Musi byt stanoveno uspofddani pretlakovych zafizeni, kterd ochrani tlakovou ldhev proti ndhlému roztrzeni pii
vystaveni ohni dle bodu A.15. Udaje o zkouSce musi dokladat ti¢innost stanoveného systému ochrany pied ohném.

Upevnéni tlakové ldhve

V souladu s bodem 6.11 je tfeba poskytnout podrobnosti o upevnéni tlakové ldhve nebo o pozadavcich na
upevnéni.
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5.4.

5.5.

5.6.

5.6.1.

5.6.2.

5.7.

5.8.

5.9.

5.9.1.

5.9.2.

5.9.3.

Vyrobni ddaje

Musi byt poskytnuty podrobnosti o viech vyrobnich postupech, nedestruktivnich zkouskéch, vyrobnich zkous-
kéch a zkouskdch Sarzi; uvadi se tolerance viech vyrobnich procest, jako jsou tepelné zuslechtovani, koncové tva-
rovéni, pomér smési pryskyfice, napéti a rychlost navijeni vldkna, Casy a teploty vytvrzovani a postupy autofretdze;
uvddi se také kone¢nd tprava povrchu, podrobnosti o zdvitech, kritéria pfijatelnosti pro kontrolu ultrazvukem
(nebo rovnocennou kontrolu) a maximdlni pocet kusti pro zkousky Sarzi.

(nepfidéleno)

Vlastnosti v lomu a velikost vady pfi nedestruktivnich zkouskich

Vlastnosti v lomu

Vyrobce prokaze vlastnosti konstrukce z hlediska tiniku pfed prasknutim, jak je popsino v bodé 6.7.

Velikost vady pii nedestruktivnich zkouskach

Postupem popsanym v bod¢ 6.15.2 zjisti vyrobce maximdlni velikost vady pii nedestruktivnich zkouskach, kterd
zabrén{ selhdni tlakové lahve v dusledku Gnavy materidlu nebo roztrzenim v pribéhu jeji Zivotnosti.

Specifika¢ni list

Ve specifika¢nim listu pro kazdou konstruki tlakové ldhve musi byt uveden souhrn dokumentt poskytujicich in-
formace pozadované v bodé 5.1. Uvadi se ndzev, referencni ¢islo, ¢isla a data revizi pivodniho vydéni a verzi vy-
déni kazdého dokumentu. VSechny dokumenty musi byt podepsdny nebo parafovany tim, kdo je vydal. Specifika¢ni
list musi byt oznacen ¢islem a piipadné Cisly revizi, kterd 1ze pouzit k oznaceni konstrukce tlakové léhve, a musi
byt podepsén technickym pracovnikem odpovédnym za ndvrh konstrukce. Na specifika¢nim listu musi byt po-
nechdn prostor pro razitko oznacujici registraci konstrukee.

Dalsi podptirné ddaje

Pripadné se uvedou dalsi udaje, které doklddaji zddost, napiiklad provozni historie materialu, jehoZ pouziti je na-
vrzeno, nebo pouziti urcité konstrukce tlakové ldhve v jinych provoznich podminkach.

Schvileni a osvédéeni

Kontroly a zkousky

Je tieba provést hodnoceni shody v souladu s bodem 9 tohoto pfedpisu.

Aby se zajistilo, Ze tlakové ldhve jsou v souladu s timto mezindrodnim predpisem, musi byt 1dhve podrobeny kon-
trole v souladu s body 6.13. a 6.14. provedené piislusnym orgdnem.

Osvédéeni o zkousce

Pokud jsou vysledky zkousek prototypu podle bodu 6.13. uspokojivé, vydd piislusny orgdn osvédceni o zkousce.
Priklad osvédéeni o zkousce je uveden v dodatku D této piilohy.

Osvédcenti o prijatelnosti Sarze

Prislusny orgdn vypracuje osvédceni o piijatelnosti v souladu s dodatkem D této piilohy.
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6.

6.1.

6.2.

6.3.

6.3.2.1.

6.3.2.2.

POZADAVKY PLATNE PRO VSECHNY TYPY TLAKOVYCH LAHVI

Obecné

Nésledujici pozadavky jsou obecné platné pro typy tlakovych ldhvi uvedené v bodech 7 az 10. Navrh konstrukce
tlakovych ldhvi musi zohlednovat vSechny piisluiné aspekty, které jsou potiebné k zajisténi, aby kazda tlakova
lahev vyrobend podle ndvrhu byla vhodnd pro svijj Gcel po stanovenou zivotnost; u ocelovych tlakovych lahvi typu
CNG-1 navrzenych v souladu s normou ISO 9809 a splitujicich vSechny pozadavky v uvedené normé obsazené
se poZaduje pouze splnéni pozadavkt bodi 6.3.2.4. a 6.9 az 6.13.

Konstrukce

Tento pfedpis nestanovi konstrukéni vzorce ani povolend napéti nebo namahaéni, ale poZaduje, aby pfiméfenost
navrhu konstrukce byla ovéfena vhodnymi vypocty a prokdzana tim, ze tlakové ldhve budou schopny konzistent-
né obstdt ve zkouskach materialt, zkouskdch technické zpisobilosti konstrukee, vyrobnich zkouskdch a zkous-
kéch Sarze stanovenych v tomto pfedpisu; viechny ndvrhy konstrukce musi pii redlné degradaci tlakovych cdsti
béhem normdlniho provozu zajistit selhdni typu ,unik pred prasknutim®. Dojde-li k tniku z kovovych tlakovych
lahvi nebo kovovych vlozek, musi to byt pouze skrze rist tnavové trhliny.

Materidly

Pouzité materidly musi byt vhodné pro provozni podminky stanovené v bodé 4. V konstrukci nesm{ dochazet ke
kontaktu neslucitelnych materidlda. Zkousky zptsobilosti konstrukénich materidld jsou shrnuty v tabulce 6.1.

Ocel

Slozeni

Ocele musi byt odkysliceny hlinikem a/nebo kfemikem a vyrobeny jako pfevdzné jemnozrnné. Chemické slozeni
viech oceli musi byt deklarovano a definovano alespon:

a)  obsahem uhliku, manganu, hliniku a kfemiku ve vSech p¥ipadech;

b) obsahem niklu, chrému, molybdenu, boru, vanadia a jakychkoli jinych zdmérné pfidanych legujicich prvkd.

V analyze tavby nesmi byt pfekroceny ndsledujici mezni hodnoty:

Pevnost v tahu <950 MPa > 950 MPa
Sira 0,020 % 0,010 %
Fosfor 0,020 % 0,020 %
Sira a fosfor 0,030 % 0,025 %

Je-li pouzita uhliko-bérova ocel, musi byt provedena zkouska prokalitelnosti v souladu s ISO 642 na prvém a po-
slednim ingotu nebo bramé kazdé tavby oceli. Tvrdost méfend ve vzdalenosti 7,9 mm od kaleného konce musi
byt v rozsahu 33-53 HRC nebo 327-560 HV a musi byt osvédcena vyrobcem materidlu.

Vlastnosti v tahu

Mechanické vlastnosti oceli v dokoncené tlakové 1dhvi nebo vlozce se uréi v souladu s bodem A.1 (dodatek A).
Pomérné prodlouZzeni oceli musi byt nejméné 14 %.
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6.3.2.3.

6.3.2.4.

6.3.3.1.

6.3.3.2.

6.3.3.3.

6.3.3.4.

6.3.4.1.

6.3.4.2.

6.3.4.3.

Razové vlastnosti

Razové vlastnosti oceli v dokoncené tlakové 1dhvi nebo vlozce se urci v souladu s bodem A.2 (dodatek A). Hod-
noty rdzu nesmi byt mensi neZ hodnoty uvedené v tabulce 6.2 této piilohy.

Odolnost proti koroznimu praskdni vyvolanému sirnikem

Pokud horni mez stanovené pevnosti v tahu pro danou ocel presdhne 950 MPa, musi byt ocel z dokonéené tla-
kové lahve podrobena zkousce odolnosti vii¢i koroznimu praskdni vyvolanému sirnikem v souladu s dodat-
kem A této piilohy, bodem A.3. a splnit poZadavky tam uvedené.

Hlinik

Slozeni

Slitiny hlintku musi byt uvadény v souladu s praxi Aluminium Association pro doty¢ny systém slitin. Meze necis-
tot pro olovo a vizmut v jakékoli slitiné hliniku nesmi pfesahnout 0,003 %.

Zkousky odolnosti proti korozi

Slitiny hlintku musi spliovat pozadavky zkousek odolnosti proti korozi provadénych v souladu s bodem A.4
(dodatek A).

Tvorba trhlin pfi dlouhodobém zatizeni

Slitiny hlintku musi spliiovat pozadavky zkousek na tvorbu trhlin pfi dlouhodobém zatiZeni provadénych v sou-
ladu s bodem A.5 (dodatek A).

Vlastnosti v tahu

Mechanické vlastnosti slitiny hliniku v dokoncené tlakové 1ahvi se urci v souladu s bodem A.l (dodatek A). Po-
mérné prodlouzeni hlintku musi byt nejméné 12 %.

Pryskyfice

Obecné

Materidlem pro impregnaci mohou byt termosetické nebo termoplastické pryskyfice. Piiklady vhodnych poji-
vovych materidli jsou termosetické plasty epoxid, upraveny epoxid, polyester a vinylester, a termoplastické ma-
teridly polyetylén a polyamid.

Pevnost ve smyku

Pryskyfi¢né materidly se zkousi v souladu s bodem A.26 (dodatek A) a musi splnit poZadavky tam uvedené.

Teplota skelného piechodu

Teplota skelného piechodu pryskyfi¢ného materidlu se uréi v souladu s normou ASTM D3418.

Vldkna

Vldkennym materidlem vyztuzujicim konstrukei je sklenéné vldkno, aramidové vldkno nebo uhlikové vldkno. Po-
kud se pouzije vyztuzeni uhlikovym vldknem, musi konstrukce zahrnovat prosttedky zabranujici galvanické ko-
rozi kovovych soucsti tlakové ldhve. Vyrobce musi vést v evidenci zvefejnéné specifikace kompozitnich materidld,
doporuceni vyrobce materidlu o podminkdch skladovéni a skladovaci Zivotnosti a osvédceni vyrobce materidlu, Ze
kazdd dodévka odpovidd pozadavkiim uvedené specifikace. Vyrobce vldkna osvédci, Ze vlastnosti vldkenného ma-
teridlu odpovidaji specifikacim vyrobce pro dany vyrobek.
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6.3.6.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Plastové vlozky

Mez kluzu a prodlouZeni pfi pfetrzeni se ur¢i v souladu s bodem A.22 (dodatek A). Zkousky musi prokdzat tvér-
nost materidlu plastové vlozky pfi teplotach — 50 °C nebo nizsich tim, Ze jsou splnény hodnoty uvedené vyrob-
cem. Polymerovy materidl musi byt slucitelny s provoznimi podminkami stanovenymi v bodé¢ 4 této piilohy.
V souladu s metodou popsanou v bodé A.23 (dodatek A) musi byt teplota zméknuti nejméné 90 °C a teplota ta-
veni nejméné 100 C.

ZkuSebni tlak

Minimalni zkusebni tlak pouzity pfi vyrobé musi byt 30 MPa.

Tlaky pfi roztrZeni a poméry napéti vliken

Pro viechny typy tlakovych 1dhvi nesmi byt minimélni skute¢ny tlak pfi roztrzeni mensi nez hodnoty uvedené v ta-
bulce 6.3 této piilohy. U konstrukei typti CNG-2, CNG-3 a CNG—4 musi byt kompozitni ovinut{ konstruovino
pro vysokou spolehlivost pfi dlouhodobém zatiZeni a pii cyklickém zatézovéni. Této spolehlivosti musi byt do-
sazeno splnénim nebo prekrocenim hodnot poméri napéti kompozitniho vyztuzeni uvedenych v tabulce 6.3 této
piilohy. Pomér napéti je definovan jako napéti vldkna pii stanoveném minimélnim tlaku pfi roztrzeni délené na-
pétim vldkna pfi pracovnim tlaku. Pomér roztrzeni je definovan jako skute¢ny tlak pfi roztrzeni tlakové lahve dé-
leny pracovnim tlakem. Pro konstrukce typu CNG—4 je pomér napéti roven poméru roztrZeni; pro konstrukce typt
CNG-2 a CNG-3 (kovové vlozka, kompozitni ovinuti) musi vypocty poméru napéti zahrnovat:

a)  analytickou metodu zptsobilou pro nelinedrni materidly (jednoucelovy pocitacovy program nebo program
pro analyzu metodou kone¢nych prvka);

b)  kiivka pruzné-plastického napéti pro materidl vlozky musi byt zndma a spravné modelovana;

¢)  mechanické vlastnosti kompozitnich materidlt musi byt spravné modelovény;

d)  vypocty musi byt provedeny pro: tlak pfi autofretdzi, nulovy tlak po autofretdzi, pracovni tlak a minimdlni
tlak pfi roztrzent;

e) do analyzy je nutné zahrnout pfedpéti z napéti pii navijeni;

f)  minimdln{ tlak pfi roztrzeni musi byt zvolen tak, aby vypoctené napéti pfi minimdlnim tlaku pfi roztrzeni
délené vypoctenym napétim pfi pracovnim tlaku spliiovalo pozadavky na pomér napéti pro pouzité vlakno;

g)  pii analyze tlakovych 1dhvi s hybridnim vyztuZenim (dva nebo vice riznych typa vldken) musi byt zvdzeno
rozdéleni zdtéze mezi riznd vldkna na zdkladé raznych modult pruznosti vldken. Pozadavky na pomér na-
péti kazdého jednotlivého typu vldkna musi byt v souladu s hodnotami uvedenymi v tabulce 6.3 této pfilo-
hy. Ovéfeni pomért napéti Ize téZ provést pomoci tenzometrd. Pfijatelnd metoda je popsana v informativnim
dodatku E této piilohy.

Analyza pevnosti

Musi byt provedena analyza pevnosti pro zdiivodnéni minimdlni konstrukéni tloustky stén. Soucdsti analyzy je ur-
Ceni napéti ve vlozkach a vldknech konstrukef z kompozitnich materidld.

Hodnoceni dniku pfed prasknutim (LBB, Leak-before-break)

Pro tlakové lahve typti CNG-1, CNG-2 a CNG-3 je nutno prokazat

vlastnosti z hlediska tniku pfed prasknutim. Zkouska na tnik pfed prasknutim se provadi v souladu s bodem A.6
(dodatek A). Prokazani Gniku pted prasknutim se nepozaduje u konstrukef tlakovych lahvi, které zajistuji inavo-
vou zivotnost presahujici 45 000 tlakovych cyklt pii zkousce podle bodu A.13 (dodatek A). Dvé metody hodno-
ceni tniku pred prasknutim jsou pro informaci zahrnuty v dodatku F této pfilohy.
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6.8.

6.9.

6.10.1.

Kontroly a zkousky

Vyrobni kontrola stanovi programy a postupy pro:

a)  vyrobni kontrolu, zkousky a kritéria pfijatelnosti; a

b)  pravidelnou kontrolu, zkousky a kritéria pFijatelnosti béhem provozu. Interval vizudlniho pfekontrolovani
vnéjsich povrchi tlakovych lahvi musi byt v souladu s bodem 4.1.4. této piilohy, pokud jej nezméni pii-
slusny orgén. Vyrobce stanovi kritéria vyfazeni pro vizudlni piekontrolovéni na zdkladé vysledki cyklickych
tlakovych zkousek provedenych na tlakovych ldhvich, které maji vady. Voditko pro pokyny vyrobce tykajici
se manipulace s 1dhvemi, jejich pouziti a kontroly je uvedeno v dodatku G této ptilohy.

Ochrana pfed ohném

Vsechny tlakové ldhve musi byt chrdnény pfed ohném pomoci pietlakového zafizeni. Tlakova ldhev, jeji materid-
ly, pretlakové zafizeni a veskeré dodate¢né izola¢ni nebo ochranné materidly musi byt navrzeny spole¢né, aby za-
jistily pfiméfenou bezpecnost pfi pozdru dle zkousky stanovené v bodé A.15 (dodatek A).

Pietlakova zafizeni se zkousi v souladu s bodem A.24 (dodatek A).

Otvory

Obecné

Otvory jsou povoleny pouze v koncich lahve. Osa otvort musi byt totoznd s podélnou osou tlakové léhve. Zavity
musi byt Cisté vyFznuty, hladké, bez povrchovych trhlin a podle kalibru.

Upevnéni tlakové lihve

Vyrobce uvede prostiedky, jimiz musi byt tlakové lahve upevnény pfi zdstavbé do vozidel. Vyrobce dodd téZ po-
kyny pro montaz upevnéni, véetné svérné sily a kroutictho momentu, aby byla zajisténa pozadovand zddrznd sila,
ale aby tlakovd ldhev nebyla vystavena nepfijatelnému naméhani a nebyl poskozen jeji povrch.

Vnéj$i ochrana proti vliviim prostfedi

Vngjsi povrch tlakovych ldhvi musi splilovat pozadavky zkousky odolnosti proti vlivim prostfedi podle bodu A.14
(dodatek A). Vngjsi ochrana miize byt zajiténa libovolnym z nésledujicich zpisobii:

a)  konec¢nd dprava povrchu poskytujici pfiméfenou ochranu (napf. kovové vrstva nanesend na hlinik, eloxo-
vani); nebo

b)  pouziti vhodného vldkenného a pojivového materidlu (napf. uhlikové vldkno v pryskyfici); nebo

¢)  ochranny povlak (napf. organicky povlak, ndtér), ktery musi spliovat pozadavky bodu A.9 (dodatek A).

Jakykoli povlak nandseny na tlakovou ldhev musi byt takovy, aby postup nandseni neovliviioval negativné me-
chanické vlastnosti tlakové ldhve. Povlak musi byt navrzen tak, aby umoziioval ndslednou kontrolu za provozu;
vyrobce poskytne pokyny pro naklddani s povlakem béhem kontroly, aby se zajistila trvajici celistvost tlakové
lahve.

Upozorfiujeme vyrobee, Ze zkouska odolnosti proti vliviim prostiedi, kterd hodnoti vhodnost systémt povlakd, je
uvedena v informativnim dodatku H této piilohy.
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6.13.

6.14.

6.15.

6.15.1.

6.15.2.

Zkousky technické zpiisobilosti ndvrhu konstrukce

Pro schvileni kazdého typu tlakovych ldhvi musi byt prokdzano, Ze materidl, konstrukce, vyroba a kontrola jsou
piiméfené jejich zamyslenému pouzivani, a to splnénim pfiméfenych pozadavkii zkousek technické zpisobilosti
materidlu shrnutych v tabulce 6,1 této pfilohy a zkousek technické zpiisobilosti tlakové ldhve shrnutych v tabul-
ce 6.4 této piilohy, pficemz viechny zkousky musi byt v souladu s pfislusnymi metodami zkouseni popsanymi
v dodatku A této piilohy. Zkousené tlakové ldhve nebo vlozky vybere a zkousky dosvéd¢i piislusny organ. Je-li
zkouskdm podrobeno vice tlakovych ldhvi nebo vlozek, nez pozaduje tato piiloha, musi byt zdokumentovany vse-
chny vysledky.

Zkousky Sarze

Zkousky Sarze stanovené v této piiloze pro kazdy typ tlakové ldhve musi byt provadény na tlakovych lahvich nebo
vlozkdch vybranych z kazdé Sarze dokoncenych tlakovych lahvi nebo vloZek. Mohou se téZ pouzit tepelné zpra-
cované doprovodné vzorky, pro néz je prokdzano, ze jsou reprezentativni pro dokoncené tlakové ldhve nebo vloz-
ky. Zkousky Sarze pozadované pro kazdy typ tlakové ldhve jsou uvedeny v tabulce 6.5 této piilohy.

Vyrobni kontroly a zkousky

Obecné

Vyrobni kontroly a zkousky se provadi na vSech tlakovych ldhvich vyrobenych v $arzi. Kazd4 tlakové ldhev se kon-
troluje béhem vyroby a po dokonéeni nésledujicimi zptsoby:

a)  ultrazvukové (nebo prokazatelné rovnocennd) kontrola kovovych tlakovych 1dhvi a vlozek v souladu s nor-
mou BS 5045, ¢dst 1, pifloha B, nebo prokazatelné rovnocennd metoda, aby se ovéfilo, Ze maximalni vel-
ikost existujicich vad je mensi, nez velikost stanovend v nédvrhu konstrukee;

b)  ovéfeni, Ze kritické rozméry a hmotnost dokoncené tlakové lahve a viech vlozek a ovinuti jsou v rdmci to-
leranci konstrukce;

¢) ovéfeni shody se stanovenou kone¢nou tipravou povrchu se zvldstni pozornosti vénovanou hluboce taze-
nym povrchiim a prehybtim nebo presahtim na hrdle nebo osazeni kovanych nebo odstiedivé litych konco-
vych pouzder nebo otvort;

d)  ovéfeni znaclent;

e) zkousky tvrdosti kovovych tlakovych lahvi a vlozek v souladu s bodem A.8 (dodatek A) se provede po ko-
necném tepelném zuslechfovani a takto urcené hodnoty musi lezet v rozsahu stanoveném v névrhu
konstrukee;

f)  zkouska hydrostatické odolnosti v souladu s bodem A.11 (dodatek A).

Souhrn kritickych pozadavk® na vyrobni kontroly, jeZ maji byt provedeny na kazdé tlakové ldhvi, je uveden v ta-
bulce 6.6 této piilohy.

Maximaln{ velikost vady

U konstrukef typti CNG-1, CNG-2 a CNG-3 musi byt uréena maximdlni velikost vady v libovolném misté kovové
tlakové 1dhve nebo kovové vlozky, kterd béhem stanovené Zivotnosti nevzroste na kritickou velikost. Kritickd vel-
ikost vady je definovdna jako mezni vada skrz celou tloustku stény (tlakové ldhve nebo vlozky), kterd umozni tinik
skladovaného plynu, aniz by doslo k roztrzen{ tlakové 1ahve. Velikosti vad pro kritéria vyfazeni pti ultrazvukové
nebo rovnocenné kontrole musi byt mensi nez maximaln{ povolené velikosti vad. U konstrukei typti CNG-2
a CNG-3 se piedpoklddd, Ze nesmi dojit k Zddnému poskozeni kompozitu zptsobenému jakymikoli mechanismy
zdvislymi na Case. Povolend velikost vady pro nedestruktivni zkousku (NDE) se ur¢i vhodnou metodou. Dvé ta-
kové metody jsou popsany v informativnim dodatku F této piilohy.
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6.16.

Nesplnéni pozadavka zkousky

V piipadé nesplnéni pozadavki zkousky se provddi opakované zkouseni nebo opakované tepelné zuslechtovani
a opakované zkouseni takto:

a)  existuji-li zndmky chyby pfi provddéni zkousky nebo chyby méfeni, provede se dalsi zkouska. Pokud je vy-
sledek této zkousky uspokojivy, prvni zkouska se ignoruje;

b)  byla-li zkouska provedena uspokojivé, musi byt zjisténa pticina nedspésnosti zkousky.

Mé-li se za to, Ze netspéch je zptsoben pouzitym tepelnym zuslechtovanim, miiZe vyrobce podrobit viechny tla-
kové ldhve dané Sarze dalsimu tepelnému zuslechtovani.

Neni-li nespéch zptsoben pouzitym tepelnym zuslechtovanim, musi byt vechny zjisténé vadné tlakové ldhve vy-
fazeny nebo opraveny schvélenou metodou. Nevyfazené tlakové 1dhve se pak povazuji za novou arzi.

V obou pifpadech musi byt novd Sarze znovu prezkousena. Vechny piislusné zkousky prototypu nebo Sarze, které
jsou potiebné k prokdzéni pfijatelnosti nové Sarze, musi byt provedeny znovu. Pokud budou vysledky jedné ¢i vice
zkousek i jen ¢astecné neuspokojivé, viechny tlakové ldhve Sarze musi byt vyfazeny.

Zména konstrukce

Zménou konstrukee se rozumi jakdkoli zména ve vybéru konstrukénich materidlii nebo zména rozmérd, kterou
nelze pficist normélnim vyrobnim tolerancim.

Pro mensi zmény konstrukce bude povoleno ovéfeni technické zptisobilosti pomoci zkrdceného zkusebniho pro-
gramu. Zmény konstrukce uvedené v tabulce 6.7 vyzaduji zkousky technické zptsobilosti konstrukce popsané
v tabulce.

Tabulka 6.1

Zkouska technické zpiisobilosti materidlu konstrukce

Prislusné body této prilohy

Ocel Hlinik Pryskyfice Vldkna Pi?stii;é
Vlastnosti v tahu 6.3.2.2 6.3.3.4 6.3.5 6.3.6
Odolnost proti koroznimu praskdni vyvola-|  6.3.2.4
nému sirnikem
Rézové vlastnosti 6.3.2.3
Odolnost proti tvorbé trhlin pfi dlouho- 6.3.3.3
dobém zatizen{
Korozni praskan{ 6.3.3.2
Pevnost ve smyku 6.3.4.2
Teplota skelného piechodu 6.3.4.3
Teplota zméknuti/taveni 6.3.6
Mechanika lomu (*) 6.7 6.7

() Neni pozadovéno, pokud se pouzije pfistup zaloZeny na zkousce vadné tlakové léhve dle bodu A.7 (dodatek A).
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Tabulka 6.2

P¥ipustné hodnoty pro rizovou zkousku

Pramér tlakové ldhve D, mm > 140 < 140
Smér zkousky piicny podélny
Sitka zkusebniho vzorku, mm 3-5 > 5-7.5 > 7.5-10 3az 5
Zkusebni teplota, °C -50 -50
Stfedni hodnota pro 3 vzorky 30 35 40 60
Rézové pevnost, J/cm?
Jednotlivy vzorek 24 28 32 48
Tabulka 6.3
Minimdlni hodnoty skute¢ného tlaku pfi roztrzeni a poméry napéti
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Celokov. Obrucovité ovinutf Plné ovinuti Plné kompozitni
Tlak pii Pomér Tlak pii Pomér Tlak pii Pomér Tlak pii
roztrzen{ napéti roztrzeni napéti roztrzeni napéti roztrzen{
[MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa] [MPa]
Celokov. 45
Sklo 2.75 50 1) 3.65 70 1) 3.65 73
Aramid 2.35 47 3.10 60 1) 3.1 62
Uhlik 2.35 47 2.35 47 2.35 47
Hybridni 2) 2) 2)

Pozn. 1: Minimdlni skute¢ny tlak pfi roztrzeni. Kromé toho musi byt provedeny vypocty v souladu s bodem 6.5. této piilohy, aby
se ovéfilo, Ze jsou splnény také pozadavky na minimalni pomér napéti.

Pozn. 2: Poméry napéti a tlaky pfi roztrzeni je nutno vypocitat v souladu s bodem 6.5. této prilohy.

Tabulka 6.4

Zkousky technické zpisobilosti konstrukce tlakové ldhve

Typ tlakové ldhve
Zkouska a odkaz na piilohu
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A.12 Roztrzeni X X X X
Al13 Cykl./teplota okoli X () X X X
A.14 Zkouska v kyselém prostedi X X X
A.15 Ohen X X X X
A.16 Priraz X X X X
A.17 Tolerance vad X X X
A18 Vysokoteplotni teceni X X X
A19 Roztrzeni namdhdnim X X X
A.20 Pddova zkouska X X
A21 Prostupnost X
A.24 Pretlakové zafizeni X X X X
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Typ tlakové ldhve
Zkouska a odkaz na piilohu
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A25 Zkouska hrdla ve zkrutu X
A27 Cyklovani zem. plynem X
A.6 Unik pred prasknutim X X X
A7 Cykl./mezni teplota X X X

X = vyzadovano.
() = Neni vyzadovano pro tlakové ldhve navrzené dle ISO 9809 (ISO 9809 jiz tyto zkousky nafizuje).

Tabulka 6.5
Zkousky Sarze
Typ tlakové ldhve
Zkouska a odkaz na piilohu
CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
A12 Roztrzeni X X X X
Al3 Cykl./teplota okolf X X X X
Al Tah X X() X (1)
A2 Naraz (ocel) X X () X (1)
A.9.2 Coating (") X X X X

X = vyzadovéno.
Y =

S vyjimkou p¥ipadd, kdy neni pouzit zidny ochranny povlak.
") = Zkousky na materidlu vlozky.

Tabulka 6.6
Kritické pozadavky na vyrobni kontrolu

Typ CNG-1 CNG-2 CNG-3 CNG-4
Kontrolni pozadavek
Kritické rozméry X X X X
Koneénd tprava povrchu X X X X
Vady (ultrazvuk nebo ekvivalent) X X X
Tvrdost kovovych tlakovych lahvi X X X
a kovovych vlozek
Zkouska hydrostatické odolnosti X X X X
Zkouska tésnosti X
Znaceni X X X X

X = vyzadovéno.
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Tabulka 6.7

Zména konstrukce

Typ zkousky
Roztrzeni
24| Hrdlo ve
méhdnim skrutu
Hydrosta- | Cykl. pfi Vlivy .| Tolerance o AL9 1\ 25 Pros-|  PRD
. tické teploté o Ohen Priraz Vysoko- .
Zména konstrukce . . prostiedi vad .| tupnost | vykonnost.
roztrzeni okoli: Al5 A.l16 |tepl. teceni
A2 A3 A.l4 Al7 A8 A21 A.24
Padova Cyklovani
« CNG A.27
zkouska
A.20
Vyrobce vldkna X X X() X ()
Materidl kovové tla- X X X () X X () X X ()
kové lahve nebo
vlozky
Materiél plastové X X X ()
vlozky
Vldkenny material X X X X X X X X (")
Pryskyfi¢ny material X X X X
Zména praméru X X
<20%
Zména praméru X X X X () X
>20 %
Zména délky < 50 % X X ()
Zména délky > 50 % X X X (%)
Zména pracovniho X X
tlaku 20 % @
Tvar klenby X X X (")
Velikost otvoru X X
Zména povlaku X
Konstrukce hrdla X (1)
Zména vyrobniho X X
postupu
Pretlakové zafizen{ X X
X = vyzadovéno.
") = Zkouska nenf vyzadovéna u celokovovych konstrukef (CNG-1).
() = Zkouska vyzadovdna pouze u plné kompozitnich konstrukei (CNG-4).

(*) = Zkouska vyzadovdna, pouze dojde-li ke zvétSeni délky.
@ Pouze je-li zména tloustky tmérnd zméné priiméru ajnebo zméné tlaku.
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7.

7.1.

7.2.

7.3.

7.3.3.

7.4.

KOVOVE TLAKOVE LAHVE TYPU CNG-1

Obecné

Névrh konstrukce musi stanovit maximaln{ velikost ptipustné vady v libovolném bodé tlakové 1dhve, kterd u tla-
kové 1dhve provozované pii pracovnim tlaku nevzroste na kritickou velikost béhem stanoveného obdobi do opa-
kovani zkousek nebo béhem Zivotnosti, neni-li stanoveno opakovani zkousek. Uréen{ tiniku pfed prasknutim mus{
byt provedeno v souladu s vhodnymi postupy definovanymi v bodé A.6 (dodatek A). Povolend velikost vady se
uréi v souladu s bodem 6.15.2. vyse.

U tlakovych lahvi navrzenych v souladu s normou ISO 9809 a splijicich viechny pozadavky uvedené normy se
vyzaduje pouze splnéni pozadavka zkousek materidltt podle bodu 6.3.2.4. vy3e a pozadavkt zkousky technické
zpusobilosti podle bodu 7.5. nize, kromé bodt 7.5.2. a 7.5.3.

Analyza pevnosti

Napéti v tlakové 1dhvi se vypoctou pro 2 MPa, 20 MPa, zkusebni tlak a projektovany tlak p¥i roztrzeni. Pii vypoc-
tech se pouziji vhodné analytické postupy vyuzivajici teorii skofepinovych téles, kterd bere v tvahu mimorovinny
ohyb pldst, aby se zjistilo rozdéleni napéti v hrdle, pfechodovych oblastech a vélcové ¢dsti tlakové lahve.

Pozadavky na vyrobni zkousky
Obecné

Konce hlinikovych tlakovych 1dhvi nesmi byt uzavieny tvafenim. Zékladové konce ocelovych tlakovych léhvi, které
byly uzavieny tvafenim, kromé tlakovych lahvi navrzenych v souladu s ISO 9809, musi byt zkontrolovany nedest-
ruktivn{ zkouskou nebo rovnocennym zptisobem. V procesu uzavieni nesmi byt na koncich pfiddvén kov. Kazda
tlakovd ldhev musi byt zkontrolovéna pied koncovym tvafenim z hlediska tloustky a kone¢né tpravy povrchu.

Po koncovém tvdteni se tlakové ldhve tepelné zuslechti na rozsah tvrdosti stanoveny pro konstrukci. Lokalni te-
pelné zuslechtovéni neni povoleno.

Jsou-li dodavany hrdlovy krouzek, zdkladovy krouzek nebo tchyty pro upevnéni, musi byt z materidlu slucitel-
ného s materidlem tlakovych ldhvi a musi byt bezpecné pfipevnény jinou metodou nez svafovanim, tvrdym
pdjenim nebo mékkym pédjenim.

Nedestruktivni zkouska
Nasledujici zkousky se provadi na kazdé kovové tlakové lahvi:
a)  zkouska tvrdosti v souladu s bodem A.8 (dodatek A),

b) ultrazvukovd kontrola v souladu s normou BS 5045, ¢dst 1, ptiloha I, nebo prokazatelné rovnocennd nedest-
ruktivn{ zkouska, aby se zajistilo, Ze maximdlni velikost vady nepfesahuje velikost stanovenou v ndvrhu kon-
strukce a ur¢enou v souladu s bodem 6.15.2. vyse.

Zkousky hydrostatickym tlakem

Kazdd dokoncend tlakova léhev se zkousi hydrostatickym tlakem v souladu s bodem A.11 (dodatek A).

Zkousky Sarze tlakovych ldhvi

Zkousky 3arze se provddi na dokoncenych tlakovych ldhvich, které jsou reprezentativni pro normalni vyrobu
a oznaceny identifika¢nimi znackami. Z kazdé Sarze se namdtkou vyberou dvé tlakové lahve. Je-li zkouskdm po-
drobeno vice tlakovych 1ahvi, nez pozaduje tato pifloha, musi byt zdokumentovany vsechny vysledky. Na vy-
branych lahvich se provedou minimalné nésledujici zkousky:

a)  Zkousky materidl(i Sarze. Jedna tlakovd lahev nebo tepelné zpracovany doprovodny vzorek reprezentativni
pro dokonéenou tlakovou ldhev se podrobi ndsledujicim zkouskdm:

i)  kontrola kritickych rozmért proti ndvrhu konstrukee;
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7.5.

ii)

iii)

iv)

jedna zkouska tahem v souladu s bodem A.1 (dodatek A) a splnéni pozadavki ndvrhu konstrukce;

pro ocelové tlakové lahve tfi rdzové zkousky v souladu s bodem A.2 (dodatek A) a splnéni pozadavka
bodu 6.3.2.3. vy3e;

je-li soucdsti konstrukce ochranny povlak, zkousi se podle bodu A.9.2 (dodatek A).

U viech tlakovych lahvi zastoupenych ve zkousce 3arze, které nesplni stanovené pozadavky, se postupuje
podle bodu 6.16. vyse.

Pokud povlak nesplni pozadavky bodu A.9.2 (dodatek A), musi byt Sarze plné (ze 100 %) zkontrolovana, aby
se odstranily obdobné¢ vadné tlakové ldhve. Povlak vSech vadnych tlakovych ldhvi mtiZe byt odstranén a zno-
vu nanesen. Zkouska povlaku arze musi byt poté opakovana.

Zkouska 3arze na roztrzeni. Jedna tlakovd ldhev se hydrostaticky natlakuje tak, aby doslo k jejimu roztrzeni
podle bodu A.12 (dodatek A).

Je-li tlak pfi roztrzeni mensi nez minimdlni vypocteny tlak pfi roztrZeni, postupuje se podle bodu 6.16.

Zkouska periodickym tlakovym cyklem. Dokonéené tlakové 1dhve se podrobi tlakovému cyklu v souladu
s bodem A.13 (dodatek A) pii zkusebni frekvenci definované takto:

ii)

iii)

iv)

vi)

jedna tlakovd ldhev z kazdé Sarze se podrobi tlakovym cyklim o celkovém poctu tisicindsobku stano-
vené Zivotnosti v rocich, a to minimdlné 15 000 cyklum;

pokud u deseti po sobé ndsledujicich vyrobnich $arzi téze konstrukéni skupiny (tj. s pouzitim obdob-
nych materidlii a postup®) u zadné tlakové ldhve podrobené tlakovému cyklu dle bodu i) vyse nedojde
k tniku ani roztrzeni po méné cyklech, nez ¢ini 1 500 ndsobek stanovené Zivotnosti v rocich (mini-
mélné 22 500 cykl), Ize poté zkousku tlakovym cyklem omezit na jednu tlakovou lédhev z kazdych
5 vyrobnich 3arzi;

pokud u deseti po sobé ndsledujicich vyrobnich $arzi téze konstrukéni skupiny nedojde u Zadné tlakové
lahve podrobené tlakovému cyklu dle bodu i) vyse k dniku ani roztrzeni po méné cyklech, nez ¢ini
2 000 ndsobek stanovené zivotnosti v rocich (minimalné 30 000 cyklu), Ize poté zkousku tlakovym cyk-
lem omezit na jednu tlakovou ldhev z kazdych deseti vyrobnich Sarzi;

pokud uplyne vice nezZ 6 mésict od posledni vyrobni Sarze, musi byt tlakova ldhev nésledujici vyrobni
Sarze podrobena zkousce tlakovym cyklem, aby byla zachovdna snizend Cetnost zkousek Sarze dle
bodu ii) nebo iii) vyse;

pokud jakdkoli tlakova ldhev pfi zkousce tlakovym cyklem se snizenou cetnosti dle bodu ii) nebo iii) vyse
nesplni pozadovany pocet tlakovych cykld (minimélné 22 500 resp. 30 000 tlakovych cykld), je nutné
opakovat zkousky 3arze tlakovym cyklem s ¢etnosti dle bodu i) pro minimélné 10 vyrobnich Sarzi, nez
bude mozno znovu sniZit Cetnost zkousek SarZe tlakovym cyklem dle bodu ii) nebo iii) vyse;

pokud kterakoli tlakovd lahev v bodech i), ii), nebo iii) vyse nesplni minimdlni poZadavek na Zivotnost
1 000 cyklt ndsobeny stanovenou Zivotnosti v rocich (minimdlné 15 000 cykld), musi byt urcena
a opravena piicina zdvady podle postupti v bodé 6.16. Zkouska tlakovym cyklem se poté opakuje na
dal3ich tfech tlakovych ldhvich doty¢né sarze. Pokud kterakoli ze tif dalsich tlakovych ldhvi nesplni mi-
nimdlni poZadavek na pocet tlakovych cyklii rovny tisicindsobku stanovené Zivotnosti v rocich, arze
musi byt vyfazena.

Zkousky technické zptisobilosti ndvrhu konstrukce tlakovych lihvi

Obecné

Zkousky technické zptsobilosti se provddi na dokoncenych tlakovych 1ahvich, které jsou reprezentativni pro nor-
mélni vyrobu a oznaceny identifikacnimi znackami. Vybér, dosvédéen{ a dokumentace vysledk musi byt v sou-
ladu s bodem 6.13. vyse.

Zkouska na roztrzeni hydrostatickym tlakem

Tii reprezentativni tlakové ldhve se hydrostaticky natlakuji tak, aby doslo k selhdni v souladu s bodem A.12 (do-
datek A této prilohy). Tlak v tlakové léhvi pFi roztrzeni musi prekrocit hodnotu minimdlntho tlaku pfi roztrzeni
vypoctenou pii analyze pevnosti konstrukce a musi byt nejméné 45 MPa.
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8.1.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

8.2.3.

Zkouska tlakovym cyklem pii teploté okoli

Dvé dokoncené tlakové 1ahve se podrobi zkousce tlakovym cyklem pii teploté okoli v souladu s bodem A.13 (do-
datek A), a to do selhdni nebo do minimdlniho poctu 45 000 cykli.. Tlakové ldhve nesmi selhat pfed dosazenim
poctu cyklti rovného stanovené Zivotnosti v rocich ndsobené 1 000. Tlakové ldhve nesmi selhat pfed dosazenim
poctu cykld rovného stanovené Zivotnosti v rocich ndsobené 1 000. Tlakové ldhve, které neselzou v pribéhu
45 000 cyklg, se zni¢i bud pokracovanim v cyklovani, az dojde k selhdni, nebo hydrostatickym ptetlakovanim do
roztrzeni. Zaznamend se pocet cyklt do selhdni a misto pocatku selhdni.

Zkouska ohném

Zkousky se provadi v souladu s bodem A.15 (dodatek A) a musi byt splnény pozadavky tam uvedené.
Zkouska prirazem

Zkouska se provaddi v souladu s bodem A.16 (dodatek A) a musi byt splnény pozadavky tam uvedené.
Unik pfed prasknutim

Pro konstrukce tlakovych ldhvi, které pfi zkouskdch dle bodu 7.5.3. vjse nepfesdhnou 45 000 cykld, musi byt pro-
vedeny zkousky na tnik pred prasknutim podle bodu A.6 a musi byt splnény pozadavky tam uvedené.

TLAKOVE LAHVE TYPU CNG-2 S OBRUCOVITYM OVINUTIM

Obecné

Pii tlakovdni se tento typ konstrukce tlakové ldhve chovi tak, Ze se posuvy kompozitniho ovinuti a kovové vlozky
linedrné superponuji. Vzhledem k réiznym postuptim vyroby neuvddi tato piiloha konkrétni metodu pro ndvrh
konstrukee.

Urceni tniku pred prasknutim musi byt v souladu s pfislusnymi postupy definovanymi v bodé A.6 (dodatek A).
Povolend velikost vady se ur¢i v souladu s bodem 6.15.2. vy3e.

Pozadavky na konstrukci

Kovovd vlozka

Kovova vlozka musi mit minimdlni skutecny tlak p#i roztrzeni 26 MPa.
Kompozitni ovinut{

Napéti v tahu ve vldknech musi spliiovat pozadavky bodu 6.5. vyse.
Analyza pevnosti

Vypoctou se napéti kompozitniho ovinuti a vlozky po piedepnuti. Tlaky pouzité pro tyto vypocty musi byt nula,
2 MPa, 20 MPa, zkusebni tlak a projektovany tlak pfi roztrzeni. Pii vypoctech se pouziji vhodné analytické po-
stupy vyuZzivajici teorie tenkosténnych téles, kterd bere v tivahu nelinedrni chovani materidlu vlozky, aby se urcilo
rozdéleni napéti v hrdle, prechodovych oblastech a vélcové ¢dsti vlozky.

U konstruki, které pouzivaji k zajiténi pFedpéti autofretdz, se vypoctou meze, v jejichz ramci musi lezet tlak pii
autofretazi.

U konstruke, které k zajisténi predpéti pouzivaji navijeni pfi fizeném napéti, se vypocte teplota, pii které se na-
vijeni provadi, napéti potiebné v kazdé vrstvé kompozitu a vysledné piedpéti vlozky.
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8.3.

8.3.3.1.

8.4.

8.4.1.

Pozadavky na vyrobu
Obecné

Kompozitni tlakové ldhev musi byt vyrobena z vlozky ovinuté spojitym vldknem. Operace navijeni vldkna musi
byt fizeny pocitatem nebo mechanicky. Vldkna musi byt navijena pfi fizeném napéti. Po dokonceni navijeni musi
byt termosetickd pryskyfice vytvrzena zahfatim s pouzitim pfedem stanoveného a fizeného ¢asového a teplotniho
profilu.

Vlozka
Vyroba kovové vlozky musi spliiovat pozadavky uvedené vyse v bodé 7.3. pro piislusny typ konstrukce vlozky.
Ovinutf

Tlakové 1dhve musi byt vyrdbény na strojich pro navijeni vldkna. Béhem navijeni musi byt vyznamné proménné
sledovany se stanovenymi tolerancemi a zdokumentovany v zdznamu o navijeni. Uvedené proménné mohou za-
hrnovat zejména:

a)  typ vldkna, véetné rozméra;

b)  zplsob impregnace;

¢)  navijeci napétf;

d) navijeci rychlost;

e) pocet pidstl;

f)  sitku pasy;

g)  typ aslozeni pryskyfice;

h) teplotu pryskyfice;

i)  teplotu vlozky.

Vytvrzovani termosetickych pryskyfic

Je-li pouzita termosetickd pryskyfice, musi byt po navinuti vldkna vytvrzena. Béhem vytvrzovani se dokumentuje
cyklus vytvrzovéni (g. historie teplot v Case).

Teplota vytvrzovani musi byt Fizena a nesmi ovlivnit vlastnosti materidlu vlozky. Maximdlni teplota vytvrzovani
pro tlakové ldhve s hlintkovymi vlozkami je 177 °C.

Autofretdz

Je-li pouzita autofretdz, provadi se pfed zkouskou hydrostatickym tlakem. Tlak autofretdze musi lezet v rdmci mezi
stanovenych vysSe v bodé 8.2.3. a vyrobce stanovi metodu ovéfeni piislusného tlaku.

Pozadavky na vyrobni zkousky
Nedestruktivni zkouska

Nedestruktivni zkousky se provadi v souladu s uzndvanou normou ISO nebo rovnocennou normou. Na kazdé ko-
vové vlozce se provadi ndsledujici zkousky:

a)  zkouska tvrdosti v souladu s bodem A.8 (dodatek A),

b) ultrazvukovd kontrola v souladu s normou BS 5045, ¢ast 1, ptiloha 1B nebo prokazatelné rovnocennd nedest-
ruktivni zkouska, aby se zajistilo, Ze maximadlni velikost vady nepfesahuje velikost stanovenou v ndvrhu
konstrukece.
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8.4.2.

8.5.

8.6.

8.6.1.

8.6.2.

Zkousky hydrostatickym tlakem

Kazda dokonéend tlakovd lahev se zkousi hydrostatickym tlakem v souladu s bodem A.11 (dodatek A). Vyrobce
definuje piislusnou mez trvalého objemového roztaZeni pro pouzity zkusebni tlak, ale v zddném piipadé nesmi
trvalé roztazeni piesdhnout 5 % celkové objemové roztaznosti pii zkusebnim tlaku. Veskeré tlakové ldhve, které
nesplni definovanou mez pro vyfazeni, musi byt vyfazeny a bud zniceny, nebo pouzity pro ticely zkousky sarze.

Zkousky 3arze tlakovych ldhvi
Obecné

Zkousky 3arze se provadi na dokoncenych tlakovych lahvich, které jsou reprezentativni pro normalni vyrobu
a oznaceny identifikacnimi znackami. Z kazdé Sarze se namdtkou vyberou dvé tlakové lahve, pfipadné tlakova
lahev a vlozka. Je-li zkouskdm podrobeno vice tlakovych 1ahvi, nez pozaduje tato pfiloha, musi byt zdokumen-
tovany vSechny vysledky. Na vybranych lahvich se provedou minimalné ndsledujici zkousky:

Jsou-li pred provedenim autofretdze a zkousky hydrostatickym tlakem zjistény vady ovinuti, mtize byt ovinuti zce-
la odstranéno a vyménéno.

a)  Zkousky materidlG Sarze. Jedna tlakova 1dhev nebo vlozka ¢i tepelné zuslechtény doprovodny vzorek repre-
zentativni pro dokoncenou tlakovou léhev se podrobi ndsledujicim zkouskdm:

i)  kontrola rozmérti proti ndvrhu konstrukee;
ii) jedna zkouska tahem v souladu s bodem A.1 (dodatek A) a splnéni pozadavkd ndvrhu konstrukee;

i) pro ocelové vlozky tfi rizové zkousky v souladu s bodem A.2 (dodatek A) a splnéni pozadavka nédvrhu
konstrukee;

iv) je-li soucdsti konstrukce ochranny povlak, zkousi se v souladu s bodem A.9.2 (dodatek A) a musi splnit
pozadavky tam uvedené. U v3ech tlakovych lahvi nebo vlozek zastoupenych ve zkousce 3arze, které ne-
splni stanovené pozadavky, se postupuje podle bodu 6.16.

Pokud povlak nesplni pozadavky bodu A.9.2 (dodatek A), musi byt Sarze plné (ze 100 %) zkontrolovina, aby
se odstranily obdobné vadné tlakové lihve. Povlak viech vadnych tlakovych ldhvi maze byt odstranén zpt-
sobem, ktery neovlivni celistvost kompozitniho ovinuti, a znovu nanesen. Zkouska povlaku arze musi byt
poté opakovéna.

b)  Zkouska Sarze na roztrzeni. Jedna tlakovd ldhev se zkousi v souladu s pozadavky bodu 7.4. b) vy3e.

¢)  Zkouska periodickym tlakovym cyklem. V souladu s pozadavky bodu 7.4. ¢) vyse.

Zkousky technické zptsobilosti ndvrhu konstrukce tlakovych lihvi
Obecné

Zkousky technické zptsobilosti se provadi na dokoncenych tlakovych 1dhvich, které jsou reprezentativni pro nor-
mélni vyrobu a oznaceny identifikacnimi znackami. Vybér, dosvédceni a dokumentace vysledkd musi byt v sou-
ladu s bodem 6.13. vyse.

Zkouska na roztrzeni hydrostatickym tlakem

a) Jedna vlozka se hydrostaticky roztrhne v souladu s bodem A.12. (dodatek A). Tlak pii roztrZzeni musi pre-
kro¢it minimaln{ tlak pfi roztrZeni stanoveny pro navrh konstrukce vlozky.

b)  Tii tlakové ldhve se hydrostaticky roztrhnou v souladu s bodem A.12 (dodatek A). Tlak v tlakové ldhvi pfi
roztrzeni musi piekrocit minimdlni tlak pfi roztrZen{ urCeny analyzou pevnosti konstrukce v souladu s ta-
bulkou 6.3 a v zddném piipadé nesmi byt nizsi nez hodnota potiebnd ke splnéni pozadavkid poméru napéti
podle bodu 6.5 vy3e.
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8.6.3.

8.6.10.

8.6.11.

9.1.

Zkouska tlakovym cyklem pfi teploté okoli

Dvé dokoncené tlakové ldhve se podrobi zkousce tlakovym cyklem pii teploté okoli v souladu s bodem A.13 (do-
datek A), a to do selhdni nebo do minimdlntho poctu 45 000 cykli. Tlakové léhve nesmi selhat pied dosazenim
poctu cykli rovného stanovené Zivotnosti v rocich ndsobené 1 000. Tlakové 1dhve nesmi selhat pred dosazenim
poctu cykl rovného stanovené zivotnosti v rocich ndsobené 1 000. Tlakové ldhve, které pfesdhnou tisicindsobek
stanovené zivotnosti v rocich, mus{ selhat inikem a nikoli roztrzenim. Tlakové 1ahve, které neselzou v pribéhu
45 000 cykld, se zni¢i bud pokracovanim v cyklovani, az dojde k selhdni, nebo hydrostatickym p¥etlakovanim
k roztrzeni. Zaznamend se pocet cykli do selhdni a misto pocatku selhdni.

Zkouska v kyselém prostiedi

Jedna tlakova ldhev se zkousi v souladu s bodem A.14 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam uvedené. Alter-
nativni zkouska na vlivy prostiedi je uvedena v informativnim dodatku H této piilohy.

Zkouska ohném
Dokoncené tlakové lahve se zkousi v souladu s bodem A.15 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam uvedené.
Zkouska prirazem

Jedna dokoncend tlakova ldhev se zkousi v souladu s bodem A.16 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam
uvedené.

Zkousky toleranci vad

Jedna dokoncend tlakova ldhev se zkousi v souladu s bodem A.17 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam
uvedené.

Zkouska na vysokoteplotni teceni

U konstrukei, kde teplota skelného prechodu pryskyfice nepfesahuje maximélni projektovanou teplotu materidlu
alespori 0 20 °C, se jedna tlakovd ldhev zkous{ v souladu s bodem A.18 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam
uvedené.

Zrychlend zkouska na roztrzen{ pfi namahan{

Jedna dokoncend tlakova ldhev se zkousi v souladu s bodem A.19 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam
uvedené.

Unik pied prasknutim

U konstrukei tlakovych ldhvi, které p¥i zkouskdch dle bodu 8.6.3. nepfesdhnou 45 000 cykld, se musi provést
zkousky na tnik pfed prasknutim v souladu s bodem A.6 a musi byt splnény pozadavky tam uvedené.

Zkouska tlakovym cyklem pti meznich teplotich

Jedna dokoncend tlakova ldhev se zkousi v souladu s bodem A.7 (dodatek A) a musi spliiovat pozadavky tam
uvedené.

TLAKOVE LAHVE TYPU CNG-3 S PLNYM OVINUTIM

Obecné

Béhem vytvéfeni pretlaku se tento typ tlakové ldhve chovd tak, Ze posuny kompozitniho ovinuti a vlozky se su-
perponuji. Vzhledem k riiznym postupiim vyroby neuvadi tato pifloha konkrétni metodu pro ndvrh konstrukce.
Ur¢eni tiniku pied prasknutim musi byt v souladu s p¥islusnymi postupy definovanymi v bodé A.6 (dodatek A).
Povolend velikost vady se ur¢i v souladu s bodem 6.15.2. vy3e.
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9.2.

9.2.1.

9.2.2.

9.2.3.

9.3.

9.4.

9.5.

9.6.

9.6.1.

10.

10.1.

10.2.

Pozadavky na konstrukci

Kovovd vlozka

Tlakové napéti ve vlozce pfi nulovém tlaku a 15 °C nesmi zptisobovat zkrouceni nebo zvrasnéni vlozky.
Kompozitni ovinuti

Napéti v tahu ve vldknech musi spliiovat pozadavky bodu 6.5. vyse.

Analyza pevnosti

Vypoctou se napéti v tangencidlnim a podélném sméru tlakové ldhve v kompozitu a ve vlozce po natlakovéni. Tlak
pouzity pro tyto vypocty musi byt nula, pracovni tlak, 10 % pracovniho tlaku, zkuSebni tlak a projektovany tlak
pii roztrzeni. Vypoctou se meze, v nichz musi lezet tlak pfi autofretdzi. PFi vypoctech se pouziji vhodné analytické
postupy vyuzivajici teorie skofepinovych téles, kterd bere v tivahu nelinedrni chovéni materidlu vlozky, aby se zji-
stilo rozdélen{ napéti v hrdle, pfechodovych oblastech a vélcové ¢asti vlozky.

Pozadavky na vyrobu

Pozadavky na vyrobu musi byt v souladu s bodem 8.3. vy3e s tou vyjimkou, Ze ovinuti zahrnuje také sroubovité
vinutd vldkna.

Pozadavky na vyrobni zkousky

Pozadavky na vyrobni zkousky musi byt v souladu s pozadavky bodu 8.4. vy3e.

Zkousky Sarze tlakovych ldhvi

Zkousky Sarze musi byt v souladu s pozadavky bodu 8.5. vyse.

Zkousky technické zpusobilosti ndvrhu konstrukce tlakovych lihvi

Zkousky technické zpusobilosti ndvrhu konstrukce tlakovych lahvi musi byt v souladu s pozadavky bodu 8.6. vyse
a bodu 9.6.1. niZe s tou vyjimkou, Ze neni pozadovana zkouska na roztrzeni vlozky dle bodu 8.6.

Pddové zkouska

Alespon jedna dokoncend tlakova lahev se zkousi pddem v souladu s bodem A.30 (dodatek A).

TLAKOVE LAHVE TYPU CNG-4 PLNE KOMPOZITN{

Obecné

Tato piiloha neuvadi konkrétni metodu pro navrh konstrukce tlakovych lahvi s polymerickymi vlozkami vzhle-
dem k rozmanitosti moznych konstrukei tlakovych lahvi.

Pozadavky na konstrukci

Pfiméfenost navrhu konstrukee se dolozi konstrukénimi vypocty. Napéti v tahu ve vlaknech musi spliiovat poza-
davky bodu 6.5. vyse.

U kovovych piipojnych hrdel musi byt pouzity kuzelovité a vélcovité zavity v souladu s bodem 6.10.2. nebo
6.10.3. vyie.

Kovovd piipojnd hrdla s otvory opatfenymi zdvitem musi byt schopna odolat kroutici sile 500 Nm, aniz by doslo
k poruseni celistvosti spojeni s nekovovou vlozkou. Kovové hrdla pfipojend k nekovové vlozce musi byt z mate-
ridlu slucitelného s provoznimi podminkami stanovenymi v bodé 4 této piilohy.
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10.3.

10.4.

10.5.

10.5.1.

10.5.2.

10.6.

10.6.1.

Analyza pevnosti

Vypoctou se napéti v tangencidlnim a podélném sméru tlakové ldhve v kompozitu a ve vlozce. Tlaky pouzité pro
tyto vypocty musi byt nula, pracovni tlak, zkuSebni tlak a projektovany tlak pfi roztrzeni. Pii vypoctech se pouziji
vhodné analytické postupy, aby se zjistilo rozdéleni napéti po celé tlakové 1ahvi.

Pozadavky na vyrobu

Pozadavky na vyrobu musi byt v souladu s bodem 8.3. vy3e s tou vyjimkou, Ze teplota vytvrzovani pro termose-
tické pryskyfice musi byt nejméné o 10 °C niz§i nez teplota zméknuti plastové vlozky.

Pozadavky na vyrobni zkousky

Zkousky hydrostatickym tlakem

Kazdd dokoncend tlakové ldhev se zkousi hydrostatickym tlakem v souladu s bodem A.11 (dodatek A). Vyrobce
stanovi piislusnou mez pruzné roztaznosti pro pouzity zkusebni tlak, ale v zddném piipadé nesmi pruznd rozta-
znost zadné tlakové ldhve pfesahovat primérnou hodnotu 3arze o vice nez 10 %. Veskeré tlakové lahve, které ne-
splni definovanou mez pro vyfazeni, musi byt vyfazeny a bud zniceny, nebo pouzity pro tcely zkousky Sarze.

Zkousky tésnosti

Kazdd dokoncend tlakova lahev se zkousi na tésnost v souladu s bodem A.10 (dodatek A) a musi spliiovat poza-
davky tam uvedené.

Zkousky Sarze tlakovych lihvi
Obecné

Zkousky 3arze se provadi na dokoncenych tlakovych lahvich, které jsou reprezentativni pro normalni vyrobu
a oznaceny identifika¢nimi znackami. Namdtkou se vybere jedna tlakovd ldhev z kazdé Sarze. Je-li zkouskdm po-
drobeno vice tlakovych ldhvi, nez pozaduje tato piiloha, musi byt zdokumentovany viechny vysledky. Na vy-
branych lahvich se provedou minimalné ndsledujici zkousky:

a)  Zkousky materidl( Sarze

Jedna tlakovd lahev, vlozka, nebo doprovodny vzorek reprezentativni pro dokoncenou tlakovou ldhev se po-
drobi nésledujicim zkouskdm:

i)  kontrola rozméri proti ndvrhu konstrukce;

ii) jedna zkouska plastové vlozky tahem v souladu s bodem A.22 (dodatek A) a splnéni pozadavkd ndvrhu
konstrukee;

i)  teplota taveni plastové vlozky se zkousi v souladu s bodem A.23 (dodatek A) a musi splnit pozadavky
navrhu konstrukce;

iv) je-li soucdsti konstrukce ochranny povlak, zkousi se v souladu s bodem A.9.2 (dodatek A). Pokud po-
vlak nesplni pozadavky bodu A.9.2 (dodatek A), musi byt Sarze plné (ze 100 %) zkontrolovana, aby se
odstranily obdobné vadné tlakové 1ahve. Povlak viech vadnych tlakovych ldhvi mtiZe byt odstranén zpa-
sobem, ktery neovlivni celistvost kompozitniho ovinuti, a znovu nanesen. Zkouska povlaku arze musi
byt poté opakovéna.

b)  Zkouska Sarze na roztrzeni
Jedna tlakova lahev se zkousi v souladu s pozadavky bodu 7.4. b) vyse.
¢)  Zkouska periodickym tlakovym cyklem

Piipojné hrdlo jedné tlakové ldhve se zkousi krouticim momentem 500 Nm v souladu se zkusebni metodou uve-
denou v bodé A.25 (dodatek A). Tlakovd lahev se pak podrobi zkousce tlakovym cyklem v souladu s postupy sta-
novenymi v bodé 7.4. c) vyse.

Po pozadovaném poctu tlakovych cykla se tlakovd ldhev zkousi na tésnost v souladu s metodou popsanou v bo-
dé A.10 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam uvedené.
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10.7.

10.7.1.

10.7.2.

10.7.3.

10.7.4.

11.

Zkousky technické zpisobilosti ndvrhu konstrukce tlakovych lihvi
Obecné

Zkousky technické zptsobilosti ndvrhu konstrukce tlakovych 1ahvi musi byt v souladu s pozadavky bodt 8.6.,
10.7.2., 10.7.3. a 10.7.4. této piilohy s vyjimkou, Ze neni pozadovdna zkouska na tdnik pred prasknutim
dle bodu 8.6.10.

Zkouska hrdla ve zkrutu
Jedna tlakova ldhev se zkousi v souladu s bodem A.25 (dodatek A).
Zkouska prostupnosti

Jedna tlakovd ldhev se zkousi na prostupnost v souladu s bodem A.21 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam
uvedené.

Zkouska cyklem se zemnim plynem
Jedna dokoncend tlakova ldhev se zkousi v souladu s bodem A.27 (dodatek A) a musi splnit pozadavky tam

uvedené.

ZNACEN(

Provedeni znaceni
Na kazdé tlakové léhvi zajisti vyrobce zietelné trvalé znaceni nejméné 6 mm vysoké. Znaceni se provede bud po-
moci §titkd zapracovanych do pryskyficnych povlaka, stitké pfilepenych lepidlem, nizkotlakych razidel pouzi-
tych na zesilenych koncich konstrukei typu CNG-1 a CNG-2, nebo libovolné kombinace uvedenych zpiisobi.
Samolepici $titky a jejich pouziti musi byt v souladu s ISO 7225 nebo s rovnocennou normou. Je povoleno pou-
ziti nékolika 3titkd, které by mély byt umistény tak, aby nebyly zakryty montdznimi konzolami. Kazdd tlakovd
léhev, kterd je v souladu s touto pfilohou, musi byt oznacena takto:
a)  Povinné informace:

i)  ,Pouze CNG*

ii) ,Nepouzivat po XX/XXXX", kde ,XX/XXXX“ oznacuje mésic a rok skonceni doby pouzitelnosti 1 (°)

iii)  identifika¢ni tidaje vyrobce;

iv) identifika¢ni ddaje tlakové ldhve (pfislusné ¢islo Edsti a vyrobni ¢islo jedine¢né pro kazdou tlakovou

léhev);
v)  pracovni tlak a teplota;
vi) ¢islo predpisu EHK spolu s typem tlakové ldhve a registra¢nim ¢islem osvédéent;

vii) pretlakové zafizeni anebo ventily, které jsou zptsobilé pro pouziti s tlakovou 1ahvi, nebo moznosti zis-
kédn{ informaci o zpusobilych systémech ochrany pied ohném;

viii) jsou-li pouzity Stitky, musi mit vSechny tlakové ldhve vyrazeno jedinecné identifika¢ni ¢islo na nekry-
tém kovovém povrchu, aby se umoznilo sledovdni v pfipadé znicent $titku.

b)  Nepovinné informace:
Na samostatném $titku (samostatnych stitcich) mohou byt uvedeny ndsledujici nepovinné informace:

i)  rozsah teplot plynu, napf. - 40 °C az 65 °C;

(5) Datum skonceni doby pouzitelnosti nesmi presahnout stanovenou zivotnost. Datum skonceni doby pouzitelnosti mtize byt na tlakovou
lahev vyznaceno pii expedici za predpokladu, ze tlakové ldhve byly skladovany na suchém misté bez vnitiniho tlaku.
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ii)  jmenovity vodni objem tlakové ldhve s pfesnosti na dvé platné ¢islice, napf. 120 litrd;
iii) datum ptvodni tlakové zkousky (mésic a rok).

Znaceni musi byt uvedeno v uvedeném potadyi, ale konkrétni uspofddani se maze lisit podle dostupnému pro-
storu. Piipustny piiklad povinnych informaci je:

POUZE CNG

NEPOUZIVAT PO ..[....

Vyrobce/¢islo ¢astifvyrobni ¢islo

20 MPa/15 °C

ECE R 110 CNG-2 (gislo registrace)

L,Pouzivejte pouze pretlakovd zafizeni schvélend vyrobcem.*

12. PRIPRAVA NA EXPEDICI

Pred expedici z dilny vyrobce musi byt kazda tlakova ldhev uvniti Cistd a vysuSend. Tlakové lahve, které nejsou
okamzité¢ uzavieny armaturou ventilu a pfipadné bezpecnostnimi zafizenimi, musi mit ve vSech otvorech zdtky,
které brani piistupu vlhkosti a chrdni zdvity. Do viech ocelovych tlakovych léhvi a vlozek se pied expedici na-
stifkd antikorozni ptipravek (napf. obsahujici olej).

Kupujicimu musi byt doddny provozni pokyny vyrobce a viechny informace potiebné k zajisténi spravné mani-
pulace s tlakovou 1ahvi, jejtho pouzivéani a kontrol za provozu. Provozni pokyny musi byt v souladu s dodatkem D
této prilohy.
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A2

A3.

A4

A5,

A.6.

Dodatek A

ZKUSEBNI METODY

Zkousky tahem - ocel a hlinik

Zkouska tahem se provadi na materidlu odebraném z vélcové ¢asti dokoncené tlakové ldhve, pficemz se pouzije
obdélnikovy zkusebni vzorek tvarovany v souladu s metodou popsanou v ISO 9809 pro ocel a v ISO 7866 pro
hlinik. Dvé plochy zkusebniho vzorku, které predstavuji vnitini a vnéjsi povrch tlakové lihve, nesmi byt obro-
beny. Zkouska tahem se provadi v souladu s ISO 6892.

Pozndmka: Upozorfiujeme na metodu méfeni délkového prodlouzeni popsanou v ISO 6892, zvldsté v pifpadech,
kdy je vzorek pro zkousku tahem zkoseny, nasledkem ¢ehoz je misto lomu mimo stied délky méfidla.

Rdzové zkouska — ocelové tlakové ldhve a ocelové vlozky

Rézova zkouska se provadi na tfech zkusebnich vzorcich materidlu odebraného z vélcové ¢dsti dokoncené tlakové
lahve v souladu s ISO 148. Vzorky pro rdzovou zkousku musi byt odebrany ze stény tlakové ldhve ve sméru, ktery
pozaduje tabulka 6.2 prilohy 3. Vrub musi byt kolmy k plose stény tlakové ldhve. Pro podélné zkousky musi byt
zkusebni vzorek cely strojové obroben (na 3esti strandch); pokud tloustka stény neumoznuje odebrat vzorek s ko-
necnou ifkou 10 mm, musi byt §itka co moznd nejblize jmenovité tloustce stény tlakové 1ahve. Zkusebni vzorky
odebrané v pfi¢ném sméru se strojové obrobi pouze na Ctyfech strandch, vnitini a vngjsi plocha stény tlakové ldhve
ziistane neobrobend.

Zkouska odolnosti viici koroznimu praskdni vyvolanému sirnikem — ocel

S vyjimkou déle uvedeného se zkousky provadi v souladu se standardnimi postupy pfi zkousce tahem metodou
A-NACE, jak uvddi norma NACE TM0177-96. Zkousky se provadi minimdlné na tfech zkuSebnich vzorcich pro
zkousky tahem s mérnym prumérem 3,81 mm (0,150 palcty) ziskanych ze stény dokoncené tlakové ldhve nebo
vlozky. Vzorky se vystavi konstantnimu zatizeni tahem rovnému 60 % stanovené minimdlni meze kluzu pro ocel
a ponoii do roztoku destilované vody tlumeného 0,5 % (hmotnostnimi) trihydrdtu octanu sodného a upraveného
kyselinou octovou na pocatecni pH 4,0.

Roztok se pii pokojové teploté a tlaku nepfetrzité syti pomoci sirovodiku o tlaku 0,414 kPa (vyrovnani dusikem).
Nesmi dojit k selhdni zkousenych vzorkd po dobu trvani zkousky, tj. 144 hodin.

Zkousky odolnosti proti korozi — hlinik

Zkousky odolnosti proti korozi pro slitiny hliniku se provadi v souladu s pfilohou A normy ISO/DIS 7866 a musi
byt splnény pozadavky tam uvedené.

Zkousky na tvorbu trhlin pfi dlouhodobém zatiZeni - hlinik

Odolnost vii¢i vzniku trhlin pfi dlouhodobém zatiZeni se zkousi v souladu s piilohou D normy ISO/DIS 7866
a musi byt splnény pozadavky tam uvedené.

Zkouska na dnik pfed prasknutim

Tti dokoncené tlakové 1ahve se podrobi tlakovému cyklu mezi nejvyse 2 MPa a nejméné 30 MPa, a to pii rychlosti
nepfesahujici 10 cyklii za minutu.

Vsechny tlakové lahve musi selhat dnikem.
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A7. Zkouska tlakovym cyklem p¥i meznich teplotich

Dokoncené tlakové ldhve s kompozitnim ovinutim a bez jakéhokoli ochranného povlaku nesmi pii zkousce tla-

kovym cyklem vykazovat zndmky roztrzeni, iniku nebo roztfepeni vlakna; postupuje se takto:

a)  Ldhve se klimatizuji 48 hodin p#i nulovém tlaku, 65 °C nebo vice a relativni vlhkosti 95 % nebo vice. Zamér
tohoto pozadavku bude povazovan za splnény postiikinim jemnym postfikem nebo vodnim aerosolem v ko-
mofe udrzované na 65 °C.

b)  Léhve se hydrostaticky tlakuji; pocet cykld je roven 500ndsobku stanovené Zivotnosti v rocich a tlak se stfidd
mezi nejvyse 2 MPa a nejméné 26 MPa pii teploté 65 °C nebo vyssi a vlhkosti 95 %.

¢) Léhve se stabilizuji pfi nulovém tlaku a teploté okoli.

d)  Poté se lahve tlakuji mezi nejvyse 2 MPa a nejméné 20 MPa, s poctem cykld rovaym 500ndsobku stanovené
Zivotnosti v rocich a pfi teploté — 40 °C nebo nizsi.

Rychlost tlakového cyklu dle bodu b) nesmi pfesdhnout 10 cyklt za minutu. Rychlost tlakového cyklu dle
bodu d) nesmi piesdhnout 3 cykly za minutu, neni-li pfimo v tlakové ldhvi zabudovan tlakovy pfevodnik.
Musi byt zajisténo pfiméfené zdznamové piistrojové vybaveni, aby se béhem cyklt pfi nizké teploté zajistilo
udrzovani minimdlni teploty kapaliny.

Po tlakovém cyklu pfi meznich teplotdch musi byt tlakové ldhve hydrostaticky pretlakovény k roztrzeni v sou-
ladu s pozadavky zkousky na roztrzeni hydrostatickym tlakem a musi dosdhnout minimalniho tlaku pfi roz-
trzeni ve vysi 85 % minimdlniho projektovaného tlaku pfi roztrzeni. U konstrukei typu CNG—4 se pred
zkouskou na roztrzeni hydrostatickym tlakem tlakovd ldhev zkousi na tésnost v souladu s bodem A.10 niZe.

A8. Zkouska tvrdosti podle Brinella

Zkousky tvrdosti se provadi ve stfedu rovnobézné stény a na klenutém konci kazdé tlakové ldhve nebo vlozky

v souladu s ISO 6506. Zkouska se provadi po kone¢ném tepelném zuslechtovéni a takto zjisténé hodnoty tvrdosti

musi byt v rozsahu stanoveném v ndvrhu konstrukce.

A9. Zkousky povlaku (povinné, je-li pouzit bod 6.12 c) prilohy 3)
A9.1.  Zkousky vlastnosti povlaku

Povlaky se hodnoti pomoci ndsledujicich zkusebnich metod nebo se pouziji rovnocenné vnitrostétni normy.

ii)

iii)

iv)

Zkousky pfilnavosti v souladu s LSO 4624 pomoci metody A nebo B. Povlak musi vykazovat pfilnavost 4A
nebo 4B.

Pruznost v souladu s normou ASTM D522 ,Zkouska ohebnosti pfipevnénych organickych povlakd na trnu®
pomoci zkuSebni metody B, s trnem velikosti 12,7 mm (0,5 palcti) pfi stanovené tloustce a teploté — 20 °C.

Vzorky pro zkousku pruznosti musi byt pfipraveny v souladu s normou ASTM D522. Nesmi vzniknout zdd-
né vizudlné patrné trhliny.

Odolnost vii¢i narazu v souladu s ASTM D2794 ,Metoda zkousky odolnosti organickych povlakii proti tcin-
kaim rychlé deformace (ndrazu). Povlak musi pii pokojové teploté aspésné obstat pfi zkousce ¢elnim rdzem
ve vysi 18 ] (160 palci-liber).

Chemickd odolnost pii zkouseni v obecném souladu s normou ASTM D1308 ,Ucinky chemikalif pro do-
maécnost na ¢iré a pigmentované organické povrchové tpravy“. Zkousky se provadi pomoci zkusebni me-
tody pro otevieny prostor a 100 hodinového pusobeni 30 % roztoku kyseliny sirové (akumuldtorové kyseliny
s mérnou hmotnosti 1,219) a 24 hodinového plisobeni polyalkalenu glykolu (napf. brzdovd kapalina). Ne-
smi se objevit zddné zndmky zvedani, tvorby puchyit nebo méknuti povlaku. Pfilnavost musi pii zkousce
v souladu s normou ASTM D3359 dosdhnout hodnoceni 3.
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A9.2.

A.10.

All.

v)  Minimdlné 1 000 hodin vystaveni v souladu s normou ASTM G53 ,Standardni postup ovlddani pfistroje na
vystaveni vlivim svétla a vody (fluorescen¢ni typ v ultrafialovém spektru — kondenzacni) pro expozici neko-
vovych materidlt“. Nesmi se objevit Zddné znamky tvorby puchytt a pFilnavost musi pii zkousce v souladu
s normou ISO 4624 spliiovat hodnoceni 3. Maximalni povolend ztrdta lesku je 20 %.

vi) Minimdlné 500 hodin vystaveni v souladu s ASTM B117 ,Zku3ebni metoda pro zkousky solnym postiikem
(mlhou)“. Podleptdni nesmi pfesdhnout 3 mm na vyryté znacce, nesmi se objevit zidné zndmky tvorby pu-
chyft a pilnavost musi pii zkouseni v souladu s normou ASTM D3359 spliiovat hodnoceni 3.

vi)) Odolnost vii¢i odstépovani pii pokojové teploté podle normy ASTM D3170 ,Odolnost povrchovych tprav
proti odstépovéni“. Povlak musi dosdhnout hodnoceni 7A nebo lepsiho a nesmi dojit k zddnému obnazeni

podkladu.
Zkousky povlaku Sarze
i)  Tloustka povlaku
Tloustka povlaku musi pfi zkousce podle normy ISO 2808 spliovat pozadavky ndvrhu konstrukce.
ii)  Prilnavost povlaku

Prilnavost povlaku se méff podle normy ISO 4624 a musi pfi méfeni pomoci zkusebni metody A nebo B dosah-
nout minimdlné hodnoty 4.

Zkouska tésnosti
Konstrukce typu CNG—-4 se zkousi na tésnost nasledujicim zptisobem (nebo piijatelnym alternativnim zptsobem):

a) tlakové ldhve se diikladné vysusi a natlakuji na pracovni tlak suchym vzduchem nebo dusikem obsahujicim
detekovatelny plyn, napiiklad hélium;

b) jakykoli tinik méfeny v libovolném bodg, ktery prekro¢i 0,004 standardntho cm?fhod, je diivodem pro
vyfazeni.

Hydraulickd zkouska
Pouzije se jedna z nésledujicich dvou mozZnosti:
Moznost 1: Zkouska vodnim pldstém

a)  Tlakova ldhev se hydrostaticky zkousi pfi nejméné 1,5ndsobku pracovniho tlaku. V Zddném piipadé nesmi
zkugebni tlak pfesdhnout tlak pfi autofretdzi.

b)  Tlak se udrzuje po dostate¢né dlouhou dobu (nejméné 30 sekund), aby se zajistilo Gplné roztazeni. Jakykoli
vnitini tlak aplikovany po autofretdzi a pfed hydrostatickou zkouskou nesmi pfesdhnout 90 % tlaku hydros-
tatické zkousky. Pokud zkusebni tlak nelze udrzovat kvili poruse zkusebniho piistroje, je ptipustné opako-
vat zkousku pfi tlaku zvySeném o 700 kPa. Nejsou povoleny vice nez 2 opakované zkousky.

¢)  Vyrobce stanovi pfiméfenou mez trvalého objemového roztazeni pro pouzity zkusebni tlak, ale v Zddném
piipadé nesmi trvalé roztazeni presdhnout 5 % celkové objemové roztaznosti méfené pii zkusebnim tlaku.
Pro konstrukce typu CNG—4 musi byt pruznd roztaZnost zjisténa vyrobcem. Veskeré tlakové ldhve, které ne-
splni definovanou mez pro vyfazeni, musi byt vyfazeny a bud zniceny, nebo pouzity pro téely zkousky Sarze.

Moznost 2: Zkouska zkusebnim tlakem

Hydrostaticky tlak v tlakové 1dhvi se postupné a pravidelné zvysuje, az dosdhne zkusebniho tlaku, ktery se rovna
nejméné 1,5ndsobku pracovniho tlaku. Zkusebni tlak v tlakové ldhvi se udrzuje po dostatecné dlouhou dobu (nej-
méné 30 sekund), aby se prokazalo, Ze neexistuje tendence snizovani tlaku a Ze je zaruc¢ena nepropustnost.
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A.15.1.

A.15.2.

A.15.3.

Zkouska na roztrZeni hydrostatickym tlakem

a)  Pii tlacich pfesahujicich 80 % projektovaného tlaku pfi roztrzeni nesmi rychlost vytvdfeni pretlaku presah-
nout 1,4 MPa za sekundu (200 psi/s). Pokud rychlost tlakovéni pfi tlacich ptesahujicich 80 % projektova-
ného tlaku pfi roztrzeni pfesdhne 350 kPafs (50 psifs), potom bud musi byt tlakovad ldhev umisténa
schematicky mezi zdroj tlaku a zafizeni pro méfeni tlaku, nebo musi byt pfi minimélnim projektovaném tla-
ku pfi roztrzeni provedeno pétisekundové pozastaveni.

b)  Minimdlni pozadovany (vypocteny) tlak pfi roztrzeni musi byt nejméné 45 MPa a v zadném piipadé méné
nez hodnota potiebnd ke splnéni pozadavkii na pomér napéti. Skutecny tlak pfi roztrzeni se zaznamend.
K roztrzeni maze dojit bud ve vdlcové oblasti, nebo v klenuté oblasti tlakové ldhve.

Tlakovy cyklus pfi teploté okoli

Tlakovy cyklus musi byt proveden v souladu s ndsledujicim postupem:

a)  zkousend tlakova ldhev se naplni kapalinou nezpiisobujici korozi, jako je napf. olej, inhibovand voda nebo
glykol;

b) tlak v Idhvi se cykluje mezi nejvyse 2 MPa a nejméné 26 MPa rychlosti nepfesahujici 10 cyklt za minutu.

Zaznamena se pocet cykl do selhdni s mistem a popisem pocdtku selhdni.

Zkouska v kyselém prostiedi

Dokoncend tlakova ldhev se podrobi zkousce podle tohoto postupu:

i)  plocha o priméru 150 mm na povrchu tlakové ldhve se vystavi po dobu 100 hodin piasobeni 30 % roztoku
kyseliny sirové (akumuldtorové kyseliny s mérnou hmotnosti 1,219), pficemz se v tlakové lahvi udrzuje tlak
26 MPa;

ii)  poté se tlakovd ldhev roztrhne v souladu s postupem definovanym v bodé A.12 vyse a musi dosdhnout tlaku
pii roztrzeni presahujictho 85 % minimélniho projektovaného tlaku pfi roztrzeni.

Zkouska ohném

Obecné

Zkousky ohném maji za cil prokdzat, zZe u dokoncenych tlakovych 1dhvi vybavenych systémem ochrany pied
ohném (ventil tlakové léhve, pretlakovd zafizeni a/nebo integralni tepelnd izolace) uvedenym v ndvrhu konstrukce
nedojde k roztrzeni béhem zkouseni ohném za stanovenych podminek. Zkousky ohném musi byt provadény s nej-
vy$si opatrnosti pro piipad, Ze by doslo k roztrzeni tlakové léhve.

Piiprava tlakové ldhve

Tlakové ldhve se umisti vodorovné tak, aby jejich dna byla piiblizné¢ 100 mm nad zdrojem ohné.

Pouzije se kovovy ochranny kryt, aby se zabranilo pfimému ptsobeni plamene na ventily, armatury a/nebo pfe-
tlakovd zafizeni tlakové ldhve. Kovovy ochranny kryt nesmi byt v piimém kontaktu se stanovenym systémem
ochrany pred ohném (pfetlakové zatizeni nebo ventil tlakové 1dhve). Jakékoli selhdni ventilu, armatury nebo po-
trubi, které nejsou soucdsti zamysleného systému ochrany pro danou konstrukci, béhem zkousky ¢ini vysledek
zkousky neplatnym.

Zdroj ohné

Rovnomérny zdroj ohné o délce 1,65 m musi zajistit piimé ptsobeni plamene na povrch tlakové 1dhve po celém
jejim prameéru.



L 72176

Utedni véstnik Evropské unie

14.3.2008

A15.4.

A.15.5.

A.15.6.

A15.7.

A.15.8.

A.16.

Pro zdroj ohné lze pouzit libovolné palivo za pfedpokladu, Ze poskytuje rovnomérny zar dostate¢ny k udrzeni sta-
novenych zkusebnich teplot az do vypusténi tlakové ldhve. Vybér paliva by mél vzit v tvahu otdzku znecisténi
ovzdusi. Usporddani ohné se dostatené podrobné zaznamend, aby se zajistila reprodukovatelnost rychlosti pti-
vodu tepla do tlakové ldhve. Jakékoli selhdni nebo nestdlost zdroje ohné béhem zkousky ¢ini vysledek neplatnym.

Meéfeni teploty a tlaku

Teplota povrchu se monitoruje nejméné tiemi termocldnky umisténymi podél spodni ¢dsti tlakové ldhve a roz-

misténymi nejvyse 0,75 m od sebe. Pro zabrdnéni pfimému ptisobeni plamene na termoclanky se pouzije ochran-

ny kovovy kryt. Pf{padné Ize vloZit termocldnky do kovovych bloki: o velikosti mensi nez 25 mm?

Teploty termoclank a tlak v tlakové léhvi se béhem zkousky zaznamenévaji kazdych 30 sekund nebo castéji.

Obecné pozadavky na zkousku

Tlakové 1dhve se natlakuji zemnim plynem a zkousi se v horizontdlni poloze pfi:

a)  pracovnim tlaku; a

b) 25 % pracovniho tlaku.

Thned po zazehnuti musi ohef1 vyvolat piisobeni plamene na povrch tlakové ldhve podél 1,65 m délky zdroje ohné
a po celém praméru tlakové ldhve. Do 5 minut po zazehnuti musi nejméné jeden termoclanek indikovat teplotu
nejméné 590 °C. Tato minimdlni teplota musi byt udrzovdna po zbyvajici dobu trvani zkousky.

Tlakové ldhve délky 1,65 m nebo méné

Stied tlakové ldhve se umisti nad stfed zdroje ohné.

Tlakové ldhve delsi nez 1,65 m

Je-li tlakovad ldhev vybavena pfetlakovym zafizenim na jednom konci, musi zdroj ohné zacinat na opa¢ném konci
tlakové ldhve. Je-li tlakova ldhev vybavena pfetlakovym zafizenim na obou koncich nebo na vice nez jednom mis-
té podél své délky, umisti se stied zdroje ohné do stfedu mezi pretlakova zafizenimi, kterd jsou oddélena nejvétsi
vodorovnou vzdalenosti.

Je-li tlakovd ldhev navic chranéna pomoci tepelné izolace, pak se provedou dvé zkousky ohném pfi servisnim tla-
ku, jedna s ohném umisténym podél tlakové lahve ve stiedu jeji délky a druhd s ohném zacinajicim na jednom
z koncti tlakové lahve.

Pripustné vysledky

Tlakova lahev se musi vypustit prostfednictvim ptetlakového zafizeni.

Zkouska prirazem

Tlakova lahev natlakovand stlacenym plynem na 20 MPa + 1 MPa se prorazi protipancéfovou stielou o praméru
7,62 mm nebo vétsim. Stfela musi zcela proniknout nejméné jednou bocni sténou tlakové ldhve. U konstrukei ty-
ptt CNG-2, CNG-3 a CNG-4 musi projektil narazit na bo¢ni sténu pfiblizné v dhlu 45°. Tlakovd ldhev nesmi pro-

jevovat zadné zndmky roztif$téni. Ztrita malych kouskd materidlu, kazdého o vdze nejvyse 45 gramdg,
nepiedstavuje selhdni zkousky. Zaznamend se pfiblizna velikost vstupnich a vystupnich otvori a jejich umisténi.

Zkousky kompozitu na toleranci vad

Pouze pro konstrukce typtt CNG-2, CNG-3 a CNG—4. Na jedné dokoncené tlakové ldhvi s dokonc¢enym ochran-
nym povlakem se do kompozitu vyfiznou vady v podélném sméru. Vady musi byt vétsi nez meze vizudlni kon-
troly stanovené vyrobcem.
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A.19.

A.20.

A.21.

A.23.

Poté se tlakova ldhev s vadami podrobi tlakovému cyklu od nejvyse 2 MPa do nejméné 26 MPa po 3 000 cykld, po
kterych nésleduje dalsich 12 000 cykld pfi teploté okoli. Tlakovd ldhev nesmi propoustét ani se roztrhnout béhem
prvnich 3 000 cykld, ale mizZe selhat tinikem béhem poslednich 12 000 cykld. Viechny tlakové lahve, které do-
konéi tuto zkousku, se znici.

Zkouska na vysokoteplotni teceni

Tato zkouska je pozadovdna pro viechny konstrukce typu CNG—4 a viechny konstrukce typtt CNG-2 a CNG-3,
u kterych teplota skelného pfechodu pryskyficného pojiva neptesahuje maximdlni teplotu materidlu konstrukce
uvedenou v bodé 4.4.2. piilohy 3 nejméné o 20 C.

Jedna dokoncend tlakovd lahev se zkousi takto:
a) tlakové ldhev se natlakuje na 26 MPa a udrzuje pfi teploté 100 °C nejméné 200 hodin;

b) po zkousce musi tlakovd ldhev spliovat pozadavky zkousky na roztazeni hydrostatickym tlakem A.11,
zkousky tésnosti A.10 a zkousky na roztrzeni A.12.

Zrychlend zkouska na roztrZzeni pfi namdhani

Pouze pro konstrukee typtt CNG-2, CNG-3 a CNG—4; jedna tlakova lahev bez ochranného povlaku se hydrosta-
ticky natlakuje na 26 MPa, pficem?z je ponofena ve vodé o teploté 65 °C. Tlakovd lahev se pii uvedeném tlaku a tep-
loté udrzuje po dobu 1 000 hodin. Poté se tlakova ldhev pretlakuje k roztrzeni v souladu s postupem definovanym
v bodé A.12 vyse s tou vyjimkou, Ze tlak pii roztrzeni musi pfesdhnout 85 % minimdlniho projektovaného tlaku
pii roztrzeni.

Zkouska na poskozeni pfi nirazu

Jedna nebo vice dokoncenych tlakovych 1ahvi se zkousi pddem pii teploté okoli bez vnitiniho pietlaku a bez pfi-
pojenych ventilti. Povrch, na ktery jsou tlakové ldhve upustény, musi byt tvofen hladkym vodorovnym betono-
vym panelem nebo podlahou. Jedna tlakovd ldhev se upusti ve vodorovné poloze se dnem 1,8 m nad povrchem,
na ktery bude upusténa. Jedna tlakova ldhev se upusti ve svislé poloze na kazdy konec z dostate¢né vysky nad pod-
lahou nebo panelem tak, aby potencidlni energie ¢inila 488 J, ale v Zddném pfipadé nesmi vyska nizstho konce

pfesdhnout 1,8 m. Jedna tlakova ldhev se upusti pod Ghlem 45° na klenutou ¢dst z takové vysky, aby jeji tézisté
bylo ve vysce 1,8 m; je-li v§ak nizsi konec blize k zemi nez 0,6 m, upravi se tihel upusténi tak, aby se zachovala

Po nérazu padem se tlakové ldhve podrobi tlakovému cyklu od nejvyse 2 MPa do nejméné 26 MPa (bar) po pocet
cykld rovny 1 000ndsobku stanovené Zivotnosti v rocich. Béhem cyklovani mohou tlakové ldhve propoustét, ale
nesmi dojit k roztrzeni. Viechny tlakové lahve, které dokonéi zkousku tlakovym cyklem, musi byt zniceny.

Zkouska prostupnosti

Tato zkouska je pozadovdna pouze pro konstrukce typu CNG—4. Jedna dokoncend tlakova ldhev se naplni stla-
¢enym zemnim plynem nebo smési 90 % dusiku/10 % hélia na pracovni tlak, umisti do hermeticky uzaviené ko-
mory pii teploté okoli a monitoruje se z hlediska tnikd po dobu dostate¢nou ke zjisténi rychlosti tiniku v ustaleném
stavu. Rychlost iniku musi byt mensi nez 0,25 ml zemniho plynu nebo hélia za hodinu na litr vodni kapacity tla-
kové ldhve.

Vlastnosti plastit v tahu

Mez kluzu a prodlouzeni pfi roztrzeni materidlu plastové vlozky se urci pii — 50 °C dle normy ISO 3628 a musi
splnovat pozadavky bodu 6.3.6. ptilohy 3.

Teplota taveni plasti

Polymerické materidly z dokoncenych vlozek se zkousi v souladu s metodou popsanou v normé ISO 306 a musi
splnovat pozadavky bodu 6.3.6. piilohy 3.
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A.24.

A.25.

A.26.

A.27.

A.28.

Pozadavky na pfetlakové zafizeni

Musi byt prokdzano, Ze ptetlakova zafizeni urcend vyrobcem jsou slucitelnd s provoznimi podminkami uvedeny-
mi v bodé 4. ptilohy 3, a to pomoci nésledujicich zkousek technické zpiisobilosti:

a)  Jeden vzorek se udrzuje pfi fizené teploté nejméné 95 °C a tlaku nejméné rovném zkusebnimu tlaku (30 MPa)
po dobu 24 hodin. Na konci této zkousky nesmi dochdzet k zddnému tniku ani k viditelnym zndmkdm pro-
tlacovéni jakéhokoli tavitelného kovu pouzitého v konstrukci.

b)  Jeden vzorek se zkousi na tinavu materidlu pii rychlosti cyklovéni tlaku nepfesahujici 4 cykly za minutu, a to
takto:

i)  udrzuje se pii teploté 82 °C, pficemz se tlakuje mezi 2 MPa a 26 MPa po 10 000 cyklu;
ii) udrzuje se pii teploté — 40 °C, pFicemz se tlakuje mezi 2 MPa a 20 MPa po 10 000 cykld.

Na konci této zkousky nesmi dochézet k Zddnému tniku ani k viditelnym zndmkdm protlacovéni jakéhokoli
tavitelného kovu pouzitého v konstrukei.

¢)  Nechrdnéné mosazné soucdsti pretlakového zafizeni, které zadrzuji tlak, musi odolat bez korozniho praskdni
zkousce dusi¢nanem rtutnym popsané v normé ASTM B154. Pretlakové zafizeni se ponofi na 30 minut do
vodného roztoku dusi¢nanu rtutného, ktery obsahuje 10 g dusicnanu rtutného a 10 ml kyseliny dusicné na
litr roztoku. Po ponofeni se pietlakové zafizeni zkousi na tésnost pomoci acrostatického tlaku 26 MPa po
dobu jedné minuty; béhem této doby se soucdst kontroluje na vngjsi tinik, ktery nesm{ presahnout 200 cm?|h.

d)  Nechranéné soucdsti pretlakového zafizeni z nerezavéjici oceli, které zadrzuji tlak, musi byt vyrobeny ze sli-
tiny odolné viici koroznimu praskani vyvolanému chloridem.

Zkouska hrdla ve zkrutu

Téleso tlakové lahve se zadrzi proti rotaci a na kazdé piipojné hrdlo tlakové ldhve se piisobi krouticim momentem
500 Nm, nejprve ve sméru utazeni zdvitového spojeni, poté ve sméru jeho uvolnéni a na zavér opét ve sméru
utazeni.

Pevnost pryskyfice ve smyku

Pryskyfi¢né materidly se zkousi na vzorkovém kuponu reprezentativnim pro kompozitni ovinut{ v souladu s nor-
mou ASTM D2344 nebo rovnocennou vnitrostatni normou. Po 24 hodindch varu ve vodé musi mit kompozit mi-
nimalni pevnost ve smyku rovnou 13,8 MPa.

Zkouska cyklem se zemnim plynem

Jedna dokoncend tlakova ldhev se podrobi tlakovému cyklu se stlaenym zemnim plynem pfi tlaku od méné nez
2 MPa do pracovniho tlaku po 300 cykld. Kazdy cyklus, ktery se sklddd z naplnéni a vypusténi tlakové lahve, ne-
smi pfesahnout 1 hodinu. Tlakovd ldhev se zkousi na tésnost v souladu s bodem A.10 vySe a musi splilovat po-
zadavky tam uvedené. Po dokonceni cyklovani se zemnim plynem se tlakové léhev roziizne a rozhrani vlozka/hrdlo
se zkontroluje na znamky jakéhokoli opotiebeni, jako je vznik tinavovych trhlin nebo elektrostaticky vyboj.

Pozndmka: Pii provadéni této zkousky se musi vénovat zvldstni zfetel bezpecnosti. Pred provadénim zkousky musi
tlakové ldhve této konstrukce dspésné splnit pozadavky zkousky dle bodu A.12 vyse (zkouska na roz-
trzen{ hydrostatickym tlakem), bodu 8.6.3 piilohy 3 (zkouska tlakovym cyklem pfi teploté okoli) a bo-
du A.21 vyse (zkouska prostupnosti). Pfed provadénim této zkousky musi konkrétni tlakové ldhve,
které budou zkouseny, splnit pozadavky zkousky dle bodu A.10 vyse (zkouska tésnosti).

Pozadavky na ru¢ni ventil

Jeden vzorek se piedlozi ke zkousce na inavu materidlu pii rychlosti tlakového cyklovéani neptesahujici 4 cykly za
minutuy, a to takto:

i) udrzuje se pii teploté 20 °C, pficemzZ se tlakuje mezi 2 MPa a 26 MPa po 2 000 cykla.



14.3.2008 Utedni véstnik Evropské unie L 72/179

Dodatek B
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Dodatek D
FORMULARE PROTOKOLU
Pozndmka: Tento dodatek neni povinnou souddsti této piilohy. Mély by se pouzivat ndsledujici formuldfe:
(1) Vyrobni protokol a osvédceni o shodé — musi byt srozumitelné, Citelné a ve formdtu formulafe 1.

(2) Protokol o chemické analyze materidlu pro kovové tlakové ldhve, vlozky nebo hrdla — musi obsahovat zdkladni prvky,
identifikaci atd (1).

(3) Protokol () o mechanickych vlastnostech materidlu pro kovové tlakové ldhve a vlozky — musi poddvat zpravu o vSech
zkouskach pozadovanych timto predpisem.

(4) Protokol () o fyzikalnich a mechanickych vlastnostech materidlti pro nekovové vlozky — musi poddvat zpravu o vsech
zkouskdch a informacich pozadovanych timto predpisem.

(5) Protokol (!) o analyze kompozitnich materidld — musi poddvat zpravu o vSech zkouskdch a ddajich pozadovanych
timto predpisem.

(6) Protokol o hydrostatickych zkouskéch, zkouskdch periodickym tlakovym cyklem a zkouskach na roztrzeni — musi po-
déavat zpravu o zkouskdch a ddajich pozadovanych timto pfedpisem.

(") Formulafe protokolt 2 az 6 vypracuje vyrobce; protokoly musi plné identifikovat tlakové ldhve a pozadavky. Kazdy protokol musi byt
podepsan piislusnym orgdnem a vyrobcem.
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Formular 1

Vyrobni protokol a osvédéeni o shodé

Lo o= S SPS

Misto: ..

CHSIO FRUISITACE: .....eveecvieeee et eeee ettt et s et es s s ae s aser s s s s sesesse s ses s enses et s st ensssesensesessesesensssesssesesersans

ZNAacka @ CiSI0 VYTODCE: ...t e st s e e e s ae e s s e e e e

Vyrobni Gislo: 0d .......cooe i O s véetné

POPIS tIAKOVE TANVE: ... ettt e ettt e e s ettt e e e e e e e e e esse e e e e s nseeeeeassseeeseanseeeeeesnnenaeeennnneeean

VELIKOST: VN&JSi Primer: ....cccveeieieee e e e seeesvessneeenes mm; délka: .......cooeeeiiee, mm;

Znacky vyrazené na roz8ifeném konci nebo na Stitcich tlakové lahve jsou:

WPOUZE CING": ..ottt ettt bt b b et a e s h et et ea e e et e e ettt h e et n e bt et r e nae e e
ANEPOUZIVAT PO ...ttt ettt sttt s st ss b st sns s e
ZNAGKA 'VYIODICET sucssnrensss sus suswsonnuonsns s swsnssnness sui 45 Swsnssnness 655 633 Saussnaess 655 633 SoauSHNRES 655 643 SWaRENNAESH 403 633 SUaRORERESS
CiSIO BASH @ VYTODNT BISIO: ..vveveecve e ettt esae et ss et ss e ss s s s s s enaes e e snen
Pracovni Hak ¥ IMPA: ises sssesnsswamsses sssesnssnnnss sos svs iesnssnnsss so5 i3 £ssu3u08ss 403 53 £5oxSHERE83 03 533 £65XSHBRESS §63 553 E0oRTRORENS
R (=T oLl = | PP ——
Typ ochrany Pred ONNEM: : ssmsrasmss s sovvssenses v s serverssses £ 09 S55RE97E7S 555 48 £¥FRERYFE¥S §9% 099 EFTNNER 9% 003 POSORRRTS
Datum puvodni tlakové zkouSKy (MESIC @ FOK): ......cervveiieire e e s
Hmotnost prazdné tIakoveé [AhVE (V KG): ...eeoeeiiiiiie ittt et e
ZnacCka povéieného subjektu nebo kontrolnfho Organu: ..........cceeeiiiiiiiiie e
VodNi KapaCita V ITIECR: ... et nne e
ZKUSEDNT HaK Vv IMPA: ... e e

M) JAKEKOIT ZVIASINT POKYNY: oeieiiie ettt et et e et e ere e e sae e e este e e sre e eseeeenseeessneeenseeeanneeenes

Kazda tlakova lahev byla vyrobena v souladu se vSemi poZadavky pfedpisu EHK €. ... a v souladu s popisem
tlakové lahve uvedenym vySe. Pozadované protokoly o vysledcich zkou$ek jsou pfiloZeny.

Timto potvrzuji, Zze vSechny vysledky uvedenych zkouSek dopadly po vSech strankach uspokojivé a jsou
v souladu s pozadavky Na typ UVEAENYMI VYS! ....coiuiiiiiiieiie st eeiiee sttt et et e ssbe e s e e sneeesnseeenneeeas

L0724 T T 1 1] SR

L 1S LU < )20 0 = SR

[ adoTe [ oYL 1ol L o] o] = P U USRS

POdDIS VYIODCE: wsuusumis sws i cvsnsanmins s svs cvmamsssins 5v5 s 55 waiisiess 458 €65 S530RE33S §53 (VS50 5RREENETS i35 EXSRNSARANNES §33 SFRENSRESVRITS §505 EXOAREmIN

LY S (o T =Y (U o AU UPPUPRN



L 72/182

Utedni véstnik Evropské unie

14.3.2008

Dodatek E

OVEREN{ POMERU NAPETI POMOCI TENZOMETRU

. Vztah mezi napétim a deformaci je pro vldkna vzdy elasticky, proto jsou si poméry napéti a poméry deformace rovné.
. Jsou nutné tenzometry pro velkd délkovd prodlouzeni.

. Tenzometry by mély byt orientovany ve sméru vldken, na kterych jsou pfipevnény (tj. u obrucovitych vldken na vnéjsi

strané tlakové ldhve se tenzometry pfipevni ve sméru obrucovitého vinuti).

o

)

. Metoda 1 (pro tlakové ldhve, u kterych se nepouzivd navijeni pii vysokém napéti)

Tenzometry se piipevni pred autofretdzi a zkalibruji se.

Zméfi se, zda byly dodrzeny deformace pii autofretdzi, nulovém tlaku po autofretdzi, pracovnim tlaku a minimél-
nim tlaku pfi roztrzeni.

Ovéii se, zda deformace za tlaku pfi roztrzeni délend deformaci za pracovniho tlaku spliiuje pozadavky na pomér
napéti. Pro hybridni konstrukce se porovnava deformace za pracovntho tlaku s deformaci pfi roztrzeni tlakovych
lahvi vyztuzenych jednim typem vldkna.

. Metoda 2 (pouzije se na vSechny tlakové ldhve)

Tenzometry se piipevni pii nulovém tlaku po navijeni a autofretdZi a zkalibrujf se.
Zmé&H se deformace pfi nulovém tlaku, pracovnim tlaku a minimdlnim tlaku pfi roztrzeni.

Pfi nulovém tlaku, po zméfeni deformaci pfi pracovnim tlaku a minimdlnim tlaku pfi roztrzeni a s monitorova-
nymi tenzometry, se rozi{zne vélcovd &ast tak, Ze oblast obsahujici tenzometr je piiblizné pét palct (cca 13 cm)
dlouhd. Vlozka se vyjme, aniz by se poskodil kompozit. Zméfi se deformace po vyjmuti vlozky.

Odectené deformace pii nulovém a pracovnim tlaku a minimalnim tlaku pfi roztrzen{ se upravi o vysi deformace
naméfenou pii nulovém tlaku s vlozkou a bez ni.

Ovéii se, zda deformace za tlaku pfi roztrzeni délend deformaci za pracovniho tlaku spliiuje pozadavky na pomér
napéti. Pro hybridni konstrukce se porovndva deformace za pracovniho tlaku s deformaci pfi roztrzeni tlakovych
lahvi vyztuzenych jednim typem vldkna.
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Dodatek F

METODY ZKOUSENI VLASTNOSTI V LOMU

F.1.  Ur&eni mist citlivych na dnavu materidlu

Misto a orientace inavového selhdni na tlakovych ldhvich se urci vhodnou analyzou pevnosti nebo kompletnimi
zkouskami na tnavu materidlu na dokoncenych tlakovych lahvich, jak pozaduji zkousky technické zptsobilosti pro
kazdy typ konstrukce. Je-li pouzita analyza pevnosti pomoci metody kone¢nych prvki, musi byt misto citlivé na tina-
vu materidlu uréeno na zékladé mista a orientace nejvyssi koncentrace zakladnich napéti v tahu ve sténé tlakové lahve
nebo ve vloZce pii pracovnim tlaku.

F2.  Unik pfed prasknutim

F.2.1. Kritické odborné posouzeni.

Tato analyza se miZe provadét, aby se prokdzalo, ze u dokoncené tlakové ldhve dojde k tniku, pokud vada v tlakové
lahvi nebo ve vloZce pteroste v trhlinu pres celou tloustku stény. Hodnoceni Gniku pted prasknutim se provede na
bocni sténé tlakové lahve. Pokud je misto citlivé na dnavu materidlu mimo bo¢ni sténu, provede se hodnoceni tiniku
pied prasknutim rovnéZz v tomto misté, a to pomoci pfistupu trovné Il naznaceného v normé BS PD6493. Hodno-
ceni musi zahrnovat ndsledujici kroky:

a)

e)

ZméH se maximdlni délka (tj. hlavni osa) vysledné trhliny skrze povrch stény (obvykle eliptického tvaru) u tif
tlakovych 1dhvi zkousenych tlakovym cyklem v rdmci zkousky technické zptisobilosti ndvrhu konstrukee (podle
bodti A.13 a A.14 dodatku A) pro kazdy typ konstrukce. V analyze se pouzije nejvétsi délka trhliny u dotéenych
tif tlakovych lahvi. Namodeluje se puleliptickd trhlina ptes celou tloustku stény s hlavni osou rovnou dvoj-
nasobku nejdelsi métené hlavni osy a vedlejsi osou rovnou 0,9 ndsobku tloustky stény. Tato pileliptickd trhlina
se modeluje v mistech urcenych v bodé F.1. dodatku F. Trhlina musi byt orientovéna tak, aby se do ni opiralo
nejvyssi hlavni tahové napéti.

dé 6.6 piilohy 3. Piislusné hybné sily trhliny se vypoctou podle oddilu 9.2 nebo 9.3 normy BS PD6493.

Lomové houZevnatost dokoncené tlakové ldhve nebo vlozky z dokoncené tlakové ldhve urcend pii pokojové
teploté pro hlinik a pfi teploté — 40 °C pro ocel se zjistuje pomoci normalizované zkusebni metody (dle
normy ISO/DIS 12737, ASTM 813-89 ¢&i BS 7448) v souladu s oddily 8.4 a 8.5 normy BS PD6493.

Podil plastického zborceni se vypocte v souladu s oddilem 9.4 normy BS PD6493-91.

Modelovand vada musi byt ptipustnd v souladu s oddilem 11.2 normy BS PD6493-91.

F.2.2. Unik pred prasknutim pii roztrZenf tlakové lihve s vadou

Provede se lomové zkouska bo¢ni stény tlakové ldhve. Jsou-li mista citlivd na dnavu materidlu uréend podle bo-
du F.1. (dodatek F) mimo boéni stény, musi byt lomové zkouska provedend také v téchto mistech. Zkusebni postup
je nésledujict:

a)

Urceni délky vady pro tunik pfed prasknutim

/////

maximdlni naméfené délky vysledné trhliny skrze povrch stény u tif tlakovych lahvi zkousenych tlakovym cyk-
lem do selhani v ramci zkousky technické zpiisobilosti ndvrhu konstrukce pro kazdy typ konstrukee.

Vady tlakové ldhve

U konstrukei typu CNG-1, které maji misto citlivé na Gnavu materidlu ve vdlcové Casti ve sméru osy, se vnéjsi
vady vyhotovi podélné, pfiblizné v poloviné délky vélcové ¢asti tlakové 1dhve. Vady musi byt umistény v misté
minimdlni tloustky stény stfedni ¢dsti urcené na zdkladé méfeni tloustky ve Ctyfech bodech tlakové ldhve.
U konstrukei typu CNG-1, které maji misto citlivé na tinavu materidlu mimo valcovou ¢dst, se vada pro zkous-
ku na tnik pfed prasknutim provede na vnitinim povrchu tlakové ldhve ve sméru orientace citlivosti na tinavu
materidlu. U konstruke{ typti CNG-2 a CNG-3 se vada provede na kovové vlozce.
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E.3.

Pro vady, jez maji byt zkouseny pfi monoténnim rastu tlaku, musi byt ndstroj na fezdni vad pfiblizné 12,5 mm
silny s Gthlem 45° a polomérem hrotu maximalné 0,25 mm. Pramér fezného ndstroje musi byt 50 mm pro tla-
kovou ldhev s vngj$im pramérem mensim nez 140 mm a 65 az 80 mm pro tlakové ldhve s vngjsim pramérem
vétsim nez 140 mm (doporucuje se standardni fezny ndstroj CVN).

Pozndmka: Rezny ndstroj musi byt pravidelné brousen, aby se zajistilo, ze polomér hrotu spliuje specifikace.
Hloubka vady muZe byt upravena tak, aby doslo k tniku pfi monoténnim hydrostatickém natla-
kovéni. Trhlina se nesmi rozsifit o vice nez 10 % mimo strojné vytvofenou vadu, méfeno na vnéj-
§im povrchu.

Postup zkousky

Zkouska se provede monoténnim natlakovanim nebo cyklickym natlakovanim, jak je popsano nize:

i)  Roztrzeni monoténnim natlakovanim

Tlakovd ldhev se hydrostaticky tlakuje, dokud tlak neunikne z tlakové ldhve v misté vady. Natlakovani se
provede podle bodu A.12. (dodatek A).

ii)  Cyklické tlakovani

Postup zkousky musi byt v souladu s pozadavky bodu A.13. dodatku A.

Kritéria pfijatelnosti pro zkousku tlakové léhve s vadou

Tlakovd lahev obstoji ve zkouskach, jsou-li splnény nésledujici podminky:

i)  Pro zkousku na roztrzeni monoténnim natlakovanim musi byt tlak pfi selhdni alespon 26 MPa.

Pro zkousku na roztrzeni monoténnim natlakovanim je povolena celkovd délka trhliny méfend na vnéj-
$§im povrchu ve vysi 1,1ndsobku délky piivodni strojné vyrobené vady.

ii)  Pro tlakové ldhve zkousené tlakovym cyklem je povolen rist inavové trhliny nad délku pivodni strojné
vyrobené vady. Zptisob selhdni viak musi byt ,anik*. K rozsifeni vady tinavou by mélo dojit na nejméné
90 % délky ptvodni strojné vyrobené vady.

Pozndmka: Nejsou-li tyto pozadavky splnény (k selhani dojde pod 36 MPa, i kdyz jde o selhdni Gnikem),
Ize provést novou zkousku s mél¢i vadou. Rovnéz pokud dojde k selhdni roztrzenim pii tlaku
vétsim nez 26 MPa a vada je mélkd, 1ze provést novou zkousku s hlubsi vadou.

Velikost vady pro nedestruktivni zkousku (NDE)

Velikost vady pro nedestruktivni zkousku pomocf kritického odborného posouzeni

Vypocty musi byt provedeny v souladu s britskou normou (BS) PD 6493, oddil 3, takto:

unavové trhliny se modeluji v misté vysokého napéti ve sténé/vloZce jako rovinné vady;

rozsah napéti psobiciho v misté citlivém na tnavu materidlu v dusledku tlaku mezi 2 MPa a 20 MPa se zjist{
z analyzy pevnosti popsané v bodé F.1. dodatku F;

slozky napéti v ohybu a ve sténé lze pouzit oddélené;

minimaln{ pocet tlakovych cykld je 15 000;
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e) udaje o sifeni tinavové trhliny se ur¢i ve vzduchu v souladu s normou ASTM E647. Orientace roviny trhliny
musi byt ve sméru C-L (tj. rovina trhliny kolma na obvod a rovnobézna s osou tlakové lahve), jak je zndzor-
néno v normé ASTM E399. Rychlost se ur¢i jako primér zkousek tif vzorkd. Jsou-li dostupné specifické tidaje
o §ifeni tnavovych trhlin pro materidl a provozni podminky, smi byt v hodnoceni pouzity;

f)  velikosti rtistu trhliny ve sméru tloustky a ve sméru délky na tlakovy cyklus se ur¢i v souladu s kroky popsanymi
v bod¢ 14.2 normy BS PD 6493-91 integraci vztahu mezi rychlosti ifen{ tnavové trhliny zji§téné v bodé¢ e)
vyse a rozsahem hybné sily trhliny odpovidajici aplikovanému tlakovému cyklu;

g) podle vyse uvedenych krokti se vypocte maximalni povolend hloubka a délka vady, kterd nezptsobi selhani tla-
kové 1dhve béhem projektované Zivotnosti v disledku tinavy nebo roztrzeni. Velikost vady pro nedestruktivni
zkousku musi byt rovna nebo mensi nez vypoctend maximalni velikost povolené vady pro danou konstrukei.

F.3.2. Velikost vady pro nedestruktivni zkousku cyklovanim tlakové ldhve s vadou

Pro konstrukce typtt CNG-1, CNG-2 a CNG-3 se podrobi tlakovému cyklu k roztrzeni v souladu se zkuSebni me-
todou v bodé A.13 (dodatek A) tii tlakové lahve, které maji uméle vytvofené vady, jez presahuji schopnosti detekce
délky a hloubky vad kontrolni metodou pouzitou pfi nedestruktivni zkousce podle bodu 6.15. piilohy 3. U kon-
strukef typu CNG-1, které maji misto citlivé na Ginavu materidlu ve vdlcové ¢dsti, se vytvoii vnéjsi vady na bo¢ni sté-
né. U konstrukei typu CNG-1, které maji misto citlivé na tinavu materidlu vné bo¢ni stény, a u konstrukef typt
CNG-2 a CNG-3 se vytvori vnitini vady. Vnitini vady mohou byt strojné vyrobeny pred tepelnym zuslechténim
a uzavienim konce tlakové ldhve.

Tlakové ldhve nesmi propoustét nebo se roztrhnout po méné nez 15 000 cyklech. Piipustnd velikost vady pro
nedestruktivni zkousku je rovna nebo mensi nez velikost uméle vytvotené vady v daném misté.
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G.1.

G.2.

G.3.

G.4.

G.5.

G.6.

Dodatek G

POKYNY VYROBCE NADRZE PRO MANIPULACI S TLAKOVYMI LAHVEMI,
JEJICH POUZIVANI A KONTROLU

Obecné

Zakladni funkci tohoto dodatku je poskytnout kupujicim, dodavatelim, osobdm provadéjicim zastavbu a uZivatelim
tlakovych ldhvi pokyny pro bezpecné pouzivani tlakovych lahvi po dobu jejich zamyslené Zivotnosti.

Distribuce

Vyrobce musi informovat kupujiciho, Ze pokyny musi byt doddny vSem strandm zapojenym do distribuce, zastavby
a pouzivani tlakovych ldhvi i manipulace s nimi. Dokument miZe byt reprodukovan, aby byl k dispozici dostatecny
pocet kopif pro tento ucel, musi viak byt oznacen tak, aby obsahoval odkaz na doddvané tlakové lahve.

Odkaz na existujici pfedpisy, normy a nafizeni

Konkrétni pokyny mohou byt uvedeny ve formé odkazu na vnitrostdtni nebo uzndvané piedpisy, normy a nafizeni.

Manipulace s tlakovou ldhvi

Musi byt poskytnuty postupy pro manipulaci, aby se zajistilo, Ze tlakové ldhve neutrpi béhem manipulace nepfija-
telné poskozeni nebo kontaminaci.

Ziastavba

Musi byt poskytnuty pokyny pro montaz, aby se zajistilo, Ze tlakové ldhve neutrpi béhem zéstavby a béhem normal-
niho provozu po dobu zamyslené Zivotnosti nepfijatelné poskozeni.

Kdy?z je upevnéni specifikovdno vyrobcem, musi pokyny obsahovat vhodné podrobnosti, jako je konstrukce upevné-
ni, pouziti pruznych tésnicich materidldi, spravné utahovaci momenty a zamezeni pfimému vystaveni tlakové ldhve
prostfedi s chemickymi a mechanickymi kontakty.

Neni-li upevnéni specifikovdno vyrobcem, musi vyrobce upozornit kupujiciho na mozné dlouhodobé dopady systé-
mu pro montdZz do vozidla, napi.: pohyby karoserie vozidla a expanze/kontrakce tlakové 1dhve pfi tlakovych a tep-
lotnich podminkach provozovani.

Kde je to vhodné, musi byt kupujici upozornén na potiebu zajistit takovy zptsob zdstavby, aby nemohlo dojit k hro-
madén{ kapalin nebo pevnych latek, které by zpusobily poskozeni materidlu tlakové lahve.

Musi byt specifikovdno spravné pietlakové zafizeni, jez md byt namontovano.

Pouzivani tlakovych ldhvi

Vyrobce musi kupujictho upozornit na zamyslené provozni podminky stanovené timto pfedpisem, zejména na po-
voleny pocet tlakovych cykla tlakové ldhve, jeji Zivotnost v rocich, meze kvality plynu a povolené maximadlni tlaky.
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G.7. Kontrola za provozu

Vyrobce musi jasné uvést povinnost uZivatele dodrzovat povinné pozadavky na kontrolu tlakovych ldhvi (napf. in-

terval opakovani kontrol, provadéni kontrol oprévnénymi pracovniky). Tyto informace musi byt v souladu s poza-
davky pro schvéleni konstrukece.
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H.1.

H.2.

H.3.

Dodatek H

ZKOUSKA ODOLNOSTI PROTI VLIVUM PROSTRED{

Oblast pisobnosti

Cilem zkousky odolnosti proti vlivim prostfedi je prokazat, Ze tlakové ldhve pro vozidla na zemni plyn odolaji vy-
staveni prostiedi ve spodni ¢dsti karoserie automobilu a ob¢asnému vystaven{ jinym kapalindm. Tato zkouska byla
vyvinuta automobilovym pramyslem USA v reakci na selhdni tlakovych lahvi zpiisobend koroznim praskdnim kom-
pozitniho ovinuti.

Shrnuti zkuSebni metody

Tlakové léhev se nejprve piedpfipravi kombinaci ndrazt kyvadla a $térku, které simuluji mozné podminky ve spodn{
Casti karoserie. Poté se tlakovd ldhev postupné ponoii do simulované posypové soli/kyselého desté a vystavi jinym
kapalindm, tlakovym cyklim a vysokym i nizkym teplotdm. Na zdvér zkusebn{ posloupnosti se tlakova ldhev hyd-
raulicky natlakuje, az dojde ke zniCeni. Zbyvajici rezidudlni pevnost pfi roztrzeni tlakové ldhve musi byt nejméné 85 %
minimdlni projektované pevnosti pfi roztrzeni.

Uspofddani zkousky a pfiprava tlakové ldhve

Tlakové ldhev se zkousi za podminek reprezentativnich pro geometrii po zdstavbé, véetné pripadného povlaku, kon-
zol, tésnéni a tlakovych armatur pouzivajicich stejnou konfiguraci tésnéni (napf. tésnici O-krouzky), jakd je pouzita
za provozu. Konzoly mohou byt pted montdZi pro zkousku ponotenim natfeny nebo povrchové upraveny, pokud se
natiraji nebo povrchové upravuji pred zastavbou do vozidla.

Tlakové 1dhve se zkousi ve vodorovné poloze a nomindlné rozdélené podél své vodorovné osy na ,horni“ a ,dolni*
¢ast. Dolni ¢ast tlakové léhve se stiidavé ponotuje do prostiedi posypové soli/kyselého desté a zahfdtého nebo chla-
zeného vzduchu.

Horni &st se rozdéli na 5 oddélenych oblasti a oznaci se pro tcely piipravy a vystaveni kapalindm. Oblasti maji jme-
novity pramér 100 mm. Oblasti se na povrchu tlakové ldhve nesmi prekryvat. I kdyz je to pro zkousky praktické, ob-
lasti nemusi byt orientovany podél jedné pifmky, ale nesmi pfekryvat ponofenou ¢dst tlakové lahve.

I kdyz se pfiprava a vystaveni kapalinim provadi na valcové ¢asti tlakové lahve, celé tlakové ldhve, véetné klenutych
casti, by mély byt stejné odolné vici vlivim prostiedi jako vystavené oblasti.

Obr. H.1

Orientace a rozmisténi vystavenych oblasti tlakové lihve

Oblasti vystaveni jinym kapalinam

el By o e ey e L o :_j
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H.4. Zafizeni na pfipravu tlakové lihve

Pro piipravu tlakové 1dhve na zkousku pomoci ndrazi kyvadla a Stérku je potieba nésledujici zafizeni.

a)

a)

Ndrazy kyvadla

Nérazové téleso musi byt vyrobeno z oceli a mit tvar pyramidy se stranami tvaru rovnostrannych trojihelnikd
a ¢tvercovou zékladnou, pficemz vrchol a hrany jsou zakulaceny na polomér 3 mm. Stied Gderti kyvadla musi

vadla vzhledem ke stfedu tdert musi byt 15 kg. Energie kyvadla v okamziku ndrazu nesmi byt mensi nez 30
Nm a musi byt této hodnoté co moznd nejblizsi.

Béhem ndrazu kyvadla se tlakové ldhev udrzuje ve své poloze pomoci piipojnych hrdel nebo pomoci konzol ur-
¢enych k montdzi.

Narazy Stérku

Stroj je sestrojeny podle konstrukénich specifikaci zndzornénych na obrazku H.2. Postup pouZiti zaf{zeni musi
vychazet z postupu popsaného v normé ASTM D3170 ,Standardni zkusebni metoda pro odolnost povrchovych
tprav proti od§tépovani®, s tou vyjimkou, Ze tlakovd ldhev muze byt béhem ndrazi stérku udrzovéna pii teploté
okoli.

Stérk

Nanosovy silni¢ni Stérk prochdzejici sitem 16 mm, ale zachyceny na situ 9,5 mm. Kazdd ddvka musi sestavat
z 550 ml tfidéného stérku (zhruba 250 az 300 kaminkd).

Obr. H.2

Nérazova zkouska Stérkem vstup vzduchu

_nalevkal

vstup
vzduchuls

sito pro velikostni tfidéni

{ skfin o Sifce pfiblizné 500 mm

H.5. Prostfedi pro vystaveni

Prostfedi pro ponofeni

Ve stanovené fazi posloupnosti zkousky (tabulka 1) se tlakové ldhev uloZi vodorovné s dolni tfetinou priiméru
tlakové 1dhve ponofenou v simulovaném vodném roztoku kyselého desté/posypové soli. Roztok se sklddd z na-
sledujicich slozek:

deionizovand voda;

chlorid sodny: 2,5 % hmotnostniho * 0,1 %;

chlorid vépenaty: 2,5 % hmotnostniho * 0,1 %;

kyselina sirova: dostate¢né mnozstvi k dosazeni pH roztoku 4,0 + 0,2.
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Hladina a pH roztoku se musi upravit ped kazdym krokem zkousky, ktery tuto kapalinu pouziva.

Teplota 1dzné musi byt 21 + 5 °C. Béhem ponofeni musi byt neponofend ¢ast tlakové ldhve vystavena okolnimu
vzduchu.

Vystaven{ jinym kapalinim

V odpovidajici fizi posloupnosti zkousky (tabulka 1) se kazdd z oznacenych oblasti vystavi pisobeni jednoho
z péti roztokd po dobu 30 minut. Pro kazdé misto se pouzije stejné prostiedi po celou dobu zkousky. Uvedené
roztoky jsou:

kyselina sirova: 19 % objemovych ve vodném roztoku;
hydroxid sodny: 25 % hmotnostnich ve vodném roztoku;
methanol/benzin: koncentrace 30/70 %;

dusi¢nan amonny: 28 % hmotnostnich ve vodném roztoku;

kapalina do ostiikovace.

Pfi vystaveni kapaliné se zkuSebni vzorek orientuje oblasti vystaveni nejvyse. Na oblast vystaveni se umist{ pol-
Statek skelné vaty o tloustce jedné vrstvy (pfiblizné 0,5 mm) a ofiznuty na vhodné rozméry. Pipetou se nanese
na oblast vystaveni 5 ml zkusebni kapaliny. Za 30 minut po natlakovéni tlakové ldhve se polstdfek vaty odstrani.

H.6. ZkuSebni podminky

a)

Tlakovy cyklus

Jak je definovano v posloupnosti zkousky, tlakova ldhev musi byt podrobena hydraulickému tlakovému cyklu
mezi nejvyse 2 MPa nejméné 26 MPa. Cely cyklus musi trvat nejméné 66 sekund a zahrnuje minimalné 60 se-
kund zadrzeni na 26 MPa. Jmenovity cyklicky proces je tento:

rovnomérné zvysen tlaku z < 2 MPa na > 26 MPa;
setrvani na > 26 MPa alespori po dobu 60 sekund;
rovnomérné snizeni tlaku z > 26 MPa na < 2 MPa.

Celkovy minimélni ¢as cyklu musi byt 66 sekund.

Tlak béhem vystaveni jinym kapalinim

Po aplikovani jinych kapalin se tlakové léhev natlakuje na nejméné 26 MPa po dobu minimalné 30 minut.
Vystaven{ vysokym a nizkym teplotim

Jak je definovano v posloupnosti zkousky, celd tlakova ldhev se vystavi vysokym a nizkym teplotdim vzduchu,
ktery je v kontaktu s vnéjsim povrchem. Studeny vzduch ma teplotu — 40 °C nebo méné a horky vzduch ma tep-
lotu 82 °C £ 5 C. Pfi vystaveni nizké teploté musi byt teplota kapaliny tlakovych ldhvi typu CNG-1 monito-
rovana pomoci termoclanku vestavéného uvnitf tlakové ldhve, aby se zajistilo, Ze setrvd na hodnoté — 40 °C nebo
nizsi.

H.7. Postup zkousky

a)

Priprava tlakové ldhve

Kazdd z péti oblasti oznacenych pro vystaveni jinym kapalinim a horni ¢ast tlakové ldhve musi se upravi jedi-
nym ndrazem vrcholku télesa kyvadla do mista geometrického stredu. Po ndrazu se doty¢nych pét oblasti ddle
upravi ndrazy $térku.

Stiedovd cast spodku tlakové ldhve, ktery bude ponofen, musi byt vystavena ndrazu vrcholku télesa kyvadla ve
tfech mistech rozmisténych ptiblizn¢ 150 mm od sebe.

Po ndrazu se tatdz stfedové ¢dst, kterd byla vystavena ndrazim, ddle upravi ndrazy $térku.

Béhem piipravy musi byt tlakové ldhev bez tlaku.
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b)  Posloupnost zkousky a cykly

Posloupnost vystaveni vlivim prostiedi, jakozZ i tlakové cykly a teploty, jez maji byt pouzity, jsou definovany v ta-

bulce 1.

Mezi jednotlivymi fizemi se povrch tlakové ldhve nesmi omyvat nebo otirat.

H.8. Pfipustné vysledky

Po vyse uvedené posloupnosti zkousky se tlakové lahev hydraulicky zkousi az do zniceni v souladu s postupem v bo-
dé A.12. Tlak pii roztrzeni tlakové ldhve musi byt nejméné 85 % minimdlniho projektovaného tlaku pii roztrzeni.

Tabulka H.1

Podminky a posloupnost zkousky

Zgﬁ{y Prostiedf pro vystaven Pocet tlakovych cykli Teplota
1 jiné kapaliny — okoli
2 ponofeni 1875 okoli
3 vzduch 1875 vysokd
4 jiné kapaliny — okolf
5 ponofeni 1875 okoli
6 vzduch 3750 nizka
7 jiné kapaliny — okolf
8 ponoreni 1875 okoli
9 vzduch 1875 vysokd
10 jiné kapaliny — okolf
11 ponofeni 1875 okoli
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2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.2.4.

2.3.

2.4.

2.5.

3.1.

3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.2.4.

3.3.

PRILOHA 4A

USTAVNOVENI' PRO SCHVALOVANI’ TYPU AU',I“OMATIVC,KI'EH(,) VENTILU, ZPETNEHO VENTILU,
PRETLAKOVEHO VENTILU, PRETLAKOVEHO ZARIZENI A PREPADOVEHO VENTILU

Ucelem této piflohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu automatického ventilu, zpétného ventilu, pretlako-
vého ventilu, pfetlakového zafizeni a pfepadového ventilu.

AUTOMATICKY VENTIL

Materidly, z nichZ se sklddd automaticky ventil a které jsou béhem provozu v kontaktu s CNG, musi byt slucitelné se
zkuSebnim CNG. Slucitelnost se ovéfi postupem popsanym v piiloze 5D.

Provozni specifikace

Automaticky ventil musi byt navrzen tak, aby odoldval tlaku ve vy3i 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa) bez tiniku
a deformace.

Automaticky ventil musi byt navrzen tak, aby byl nepropustny pii tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa)
(viz pifloha 5B).

Automaticky ventil se ve své normélni poloze uzivani stanovené vyrobcem podrobi 20 000 operaci; poté se deak-
tivuje. Ventil musi zastat nepropustny pii tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa) (viz p¥iloha 5B).

Automaticky ventil musi byt navrzen tak, aby pracoval pii teplotich stanovenych v piiloze 50.
Pripadny elektricky systém musi byt izolovan od télesa automatického ventilu. Izolaéni odpor musi byt > 10 MQ.
Automaticky ventil aktivovany elektrickym proudem musi byt pfi vypnutém proudu v poloze ,uzavieno®.

Automaticky ventil musi byt v souladu se zkusebnimi postupy pro tiidu soucdsti uréenou podle schématu na
obr. 1-1 bodu 2 tohoto pfedpisu.

ZPETNY VENTIL

Materidly, z nichZ se sklddd jednosmérny ventil a které jsou béhem provozu v kontaktu s CNG, musi byt slucitelné
se zkudebnim CNG. Slucitelnost se ovéif postupem popsanym v piiloze 5D.

Provozni specifikace

Zpétny ventil musi byt navrzen tak, aby odoldval tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa) bez tniku
a deformace.

Zpétny ventil musi byt navrzen tak, aby byl nepropustny (zvnéjsku) pfi tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tla-
ku (MPa) (viz piiloha 5B).

Zpétny ventil se ve své normdln{ poloze uzivani stanovené vyrobcem podrobi 20 000 operaci; poté se deakti-
vuje. Ventil musi zistat nepropustny (zvnéjsku) pii tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa) (viz ptiloha 5B).

Zpétny ventil mus{ byt navrzen tak, aby pracoval pii teplotich stanovenych v piiloze 50.

Zpétny ventil musi byt v souladu se zkusebnimi postupy pro ti{du soucdsti urcenou podle schématu na obr. 1-1
bodu 2 tohoto piedpisu. Pietlakovy ventil a pretlakové zafizeni
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4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.3.

5.1.

5.2

5.2.1.

5.2.2.

5.2.3.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

PRETLAKOVY VENTIL A PRETLAKOVE ZARIZEN{

Materidly, z nichZ se skldda pietlakovy ventil a pfetlakové zafizeni a které jsou béhem provozu v kontaktu s CNG,
musi byt sluitelné se zkusebnim CNG. Slucitelnost se ovéif postupem popsanym v pifloze 5D.

Provozni specifikace

Pretlakovy ventil a pfetlakové zafizeni t¥{dy O musi byt navrZeny tak, aby odoldvaly tlaku ve vysi 1,5ndsobku pra-
covniho tlaku (MPa).

Pretlakovy ventil a pfetlakové zafizeni tiidy 1 musi byt navrzeny tak, aby byly s uzavienymi vystupy nepropustné
pii tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa) (viz pifloha 5B).

Pretlakovy ventil tfidy 1 nebo 2 musi byt navrzen tak, aby byl s uzavienym vystupem nepropustny pii dvojndsobku
pracovniho tlaku.

Pretlakové zafizeni musi byt navrZeno tak, aby otevielo pojistku pii teploté 110 + 10 °C.

Pretlakovy ventil tiidy 0 musi byt navrzen tak, aby pracoval pii teplotach od — 40 °C do 85 °C.

Pretlakovy ventil a pretlakové zafizeni musi byt v souladu se zkusebnimi postupy pro tfidu soucdsti uréenou podle
schématu na obr. 1-1 bodu 2 tohoto predpisu.

PREPADOVY VENTIL

Materidly, z nichz se sklddd pfepadovy ventil a které jsou béhem provozu v kontaktu s CNG, musi byt slucitelné se
zkugebnim CNG. Slucitelnost se ovéfi postupem popsanym v piiloze 5D.

Provozni specifikace

Prepadovy ventil, neni-li integrovan do tlakové ldhve, musi byt navrzen tak, aby odoléval tlaku ve vysi 1,5ndsobku
pracovniho tlaku (MPa).

Prepadovy ventil musi byt navrzen tak, aby byl nepropustny pii tlaku ve vysi 1,5 ndsobku pracovniho tlaku (MPa).
Prepadovy ventil musi byt navrzen tak, aby pracoval pii teplotich stanovenych v piiloze 50.

Prepadovy ventil musi byt namontovan uvnitf nddrze.

Prepadovy ventil musi byt navrZen s obtokem, aby umoziioval vyrovnani tlakd.

Prepadovy ventil se musi uzaviit pfi rozdilu tlakd na ventilu rovném 650 kPa.

Kdy?z je prepadovy ventil v uzaviené poloze, obtokovy priitok ventilem nesmf presdhnout 0,05 standardnich m?/min
pii rozdilovém tlaku 10 000 kPa.

Zaiizeni musi byt v souladu se zkusebnimi postupy pro tiidu soucdsti uréenou podle schématu na obr. 1-1 bodu 2
tohoto pfedpisu s vyjimkou pretlaku, vnéjsiho tiniku, zkousky odolnosti proti suchému teplu a stérnuti v ozonovém
prostiedi.

RUCNI VENTIL

Zaiizeni ru¢niho ventilu tiidy 0 musi byt navrzeno tak, aby odoldvalo tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tlaku.

Zaiizeni ru¢niho ventilu tiidy 0 musi byt navrzeno tak, aby pracovalo pfi teplotach od — 40 °C do 85 °C.
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PRILOHA 4B

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU OHEBNYCH PALIVOVYCH VEDENI NEBO HADIC

OBLAST PUSOBNOSTI

Ucelem této piflohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu ohebnych hadic pro pouziti s CNG.

Tato pifloha pokryva tfi typy ohebnych hadic:

i)  vysokotlaké hadice (tfida 0),

ii)  stfedotlaké hadice (tfida 1),

iii) nizkotlaké hadice (tfida 2).

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.3.

1.2.4.

1.2.5.

1.3.

1.3.1.1.

1.3.1.2.

VYSOKOTLAKE HADICE ZARAZENE DO TRIDY 0

Obecné specifikace

Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly maximdlnimu pracovnimu tlaku ve vysi 1,5 ndsobku pracovniho
tlaku (MPa).

Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly teplotdm stanovenym v piiloze 50.

Vnitini primér musi byt v souladu s tabulkou 1 normy ISO 1307.

Konstrukce hadice

Hadice musi byt tvofena trubici s hladkym vnitinim povrchem, obalem z vhodného syntetického materidlu a musi
byt vyztuzena jednou nebo nékolika mezivrstvami.

VyztuZujici mezivrstva (mezivrstvy) musi byt obalem chrdnéna (chrdnény) proti korozi.

Pokud je pro vyztuzujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouZit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal
nutny.

Potah vnitinich stén a obal musi byt hladké a bez pért, dér a cizich téles.
Zamérné propichnuti obalu se nepovazuje za vadu.
Obal musi byt zimérné perforovany, aby se zabranilo tvorbé bublin.

Je-li obal perforovdn a mezivrstva neni vyrobena z korozivzdorného materidlu, musi byt mezivrstva chrdnéna pro-
ti korozi.

Specifikace a zkousky pro potah vnitfnich stén
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni u materidlu z gumy a termoplastickych elastomerti (TPE)

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pretrZzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 20 MPa a délkové pro-
dlouzeni pii pfetrzeni nejméné 250 %.

Odolnost vici n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:
i)  médium: n-pentan
ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin
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1.3.1.3.

1.3.2.1.

1.3.2.2.

Pozadavky:

i)  maximalni zména objemu 20 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

i) maximélni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 30 %

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovndni s ptivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vuci starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximdlni provozni teplota — 10 °C)
i)  doba ptisobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovany pii teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pred
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 1.3.1.1.

Pozadavky:

i)  maximalni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch stirnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximdlni zména délkového prodlouZzeni pfi pretrZeni 25 % po 336 hodindch starnuti v porovnani s pev-
nosti v tahu u materidlu zestarlého 24 hodin.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzenti specifické pro termoplastické materidly.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pretrZeni podle ISO 527-2 za nésledujicich podminek:
i)  typ vzorku: typ 1 BA.

ii)  rychlost tahu: 20 mm/min.

Materidl musi byt pred provedenim zkousky klimatizovdn minimdlné po dobu 21 dnt pii teploté 23 °C a relativni
vlhkosti 50 %.

Pozadavky:

i)  pevnost v tahu nejméné 20 MPa.

ii)  délkové prodlouzeni pii pietrzeni nejméné 100 %.

Odolnost vici n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:
i)  médium: n-pentan.

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofen: 72 hodin.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 2 %.

ii) maximdln{ zména pevnosti v tahu 10 %.

ili) maximalni zména délkového prodlouzenti pfi pretrzeni 10 %.

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovndni s ptivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.
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1.3.2.3.

1.4.

1.4.1.

1.4.1.1.

1.4.1.2.

1.4.1.3.

1.4.2.

1.4.2.1.

Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:
i) teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximélni provozni teplota — 10 °C).
ii) doba ptsobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovany pii teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pied
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 1.3.2.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch starnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 25 % po 336 hodindch stirnuti v porovndni s pev-
nosti v tahu u materidlu zestarlého 24 hodin.

Specifikace a zkuSebni metoda pro obal
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni u materidlu z gumy a termoplastickych elastomert (TPE)

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pietrZzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové pro-
dlouzeni pii pfetrzeni nejméné 250 %.

Odolnost vici n-hexanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:
i)  médium: n-hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofent: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximélni zména objemu 30 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 %

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 35 %
Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:

i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota — 10 °C)
ii) doba ptsobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovéany pii teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pfed
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 1.4.1.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch starnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materialu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pretrzeni 25 % po 336 hodindch starnuti v porovndni s pev-
nosti v tahu u materialu zestarlého 24 hodin.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni specifické pro termoplastické materidly.
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pretrzeni podle ISO 527 za nasledujicich podminek:
i)  typ vzorku: typ 1 BA.

ii)  rychlost tahu: 20 mm/min.
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1.4.2.2.

1.4.2.3.

1.4.3.

1.4.3.1.

1.4.3.2.

1.4.3.3.

1.5.

1.5.1.1.

1.5.1.2.

1.5.1.3.

Materidl musi byt pied provedenim zkousky klimatizovin minimdlné po dobu 21 dni pfi teploté 23 °C a relativni
vlhkosti 50 %.

Pozadavky:

i)  pevnost v tahu nejméné 20 MPa.

ii)  délkové prodlouzeni pii pretrzeni nejméné 100 %.

Odolnost vii¢i n-hexanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:
i)  médium: n-Hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

iii) doba ponofeni: 72 hodin.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 2 %.

i)  maximalni zména pevnosti v tahu 10 %.

iii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pi pretrzeni 10 %.

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s pivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vuci starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximélni provozni teplota — 10 °C).
i)  doba ptisobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po stdrnuti klimatizovdny pfi teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pred
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 1.4.2.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 20 % po 336 hodindch stirnuti v porovnani s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pFetrzeni 50 % po 336 hodindch stirnuti v porovndni s pev-
nosti v tahu u materidlu zestdrlého 24 hodin.

Odolnost viici ozonu
Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

Zku3ebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystaveni plisobeni vzduchu o teploté 40 °C
s koncentraci ozonu 50 dil na sto miliént po dobu 120 hodin.

Nenf ptipustné zZddné popraskani zkusebnich vzorkd.

Specifikace nepfipojené hadice

Plynotésnost (propustnost)

Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k nddrzi naplnéné kapalnym propanem o teploté 23°+ 2 °C.
Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

Unik sténou hadice nesmf presihnout 95 cm® na metr hadice za 24 hod.
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1.5.2.

1.5.2.1.

1.5.2.2.

1.5.2.3.

1.5.3.1.

1.5.3.2.

Odolnost za nizkych teplot

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672-1978, metoda B.
Zkusebni teplota: -40°C+3°C
nebo piipadné -20°Cz3°C

Neni pfipustné zZddné popraskani nebo roztrzeni.
Ohybovid zkouska

Prézdnd hadice délky pfiblizné 3,5 m musi byt schopna odoldvat 3 000krat dédle pfedepsané zkousce stiidavym
ohybdnim, aniz by se zlomila. Po zkousce musi byt hadice schopna odoldvat zkusebnimu tlaku uvedenému v bo-
dé 1.5.4.2. Zkouska bude provedena na nové hadici a po starnuti podle ISO 188, jak pfedepisuje bod 1.4.2.3 a né-
sledné podle ISO 1817, jak predepisuje bod 1.4.2.2.

Obr. 1

(pouze piiklad)

zavazi

E

' pohonny mechanismus

12m )/

Vzdalenost mezi stiedy [mm)]
Vnitini primér hadice PolorElne]rm(}hy bu (Obr. 1)
(mm] (Obr. 1) svisld vodorovnd
b a
do 13 102 241 102
13az 16 153 356 153
od 16 do 20 178 419 178

1.5.3.3. Zkusebni stroj (obr. 1) se sklddd z ocelového rdmu opatieného dvéma drevénymi koly s sifkou rafku p¥iblizné

130 mm.
Obvod kol musi byt drazkovany pro vedeni hadice.
Polomér kol méfeny ke dnu drazky musi byt takovy, jak je uvedeno v bodé 1.5.3.2.

Podélné stiedové roviny obou kol musi lezet ve stejné svislé roviné a vzdalenost mezi stiedy kol musi byt v sou-
ladu s bodem 1.5.3.2.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stiedu otéceni.

Pohonny mechanismus tdhne hadici pres kola rychlosti ¢tyi kompletnich pohybt za minutu.
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1.5.3.4.

1.5.4.1.

1.5.4.2.

1.5.4.3.

1.6.

1.6.2.1.

1.6.2.2.

1.6.2.3.

1.6.2.4.

1.7.

1.7.1.

1.7.2.

1.7.2.1.

1.7.2.2.

1.7.2.3.

1.7.3.

1.7.3.1.

1.8.

1.8.1.1.

1.8.1.2.

1.8.1.3.

1.8.1.4.

Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvorila tvar ,S* (viz obr. 1).

Konec, ktery prochdzi pfes horni kolo, se zatizi dostatecnou hmotnosti, aby se dosahlo tplného pfitisknuti hadice
ke koléim. Cést, kterd prochdzi ptes dolni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdilenost 1,2 m v obou smérech.
Zkouska hydraulickym tlakem a ur¢eni minimalntho tlaku pfi roztrzeni
Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 1402.

Zkusebni tlak, ktery je 1,5ndsobkem pracovniho tlaku (MPa), musi byt aplikovdn po dobu 10 minut, a to bez ja-
kéhokoli tniku.

Tlak pfi roztrzeni nesmi byt mensi nez 45 MPa.

Spojky

Spojky musi byt vyrobeny z oceli nebo mosazi a jejich povrch musi byt korozivzdorny.
Spojky musi byt krimpovaciho typu.

Prevle¢nd matice musi byt vybavena zdvitem U.N.F.

Tésnici kuzel typu ptevle¢né matice musi byt typu s polovertikdlnim Ghlem 45°.
Spojky mohou byt vyrobeny jako typ s pfevlecnou matici nebo jako rychlospojky.

Rychlospojky nesmi byt mozné rozpojit bez zvldstnich opatfeni nebo bez pouziti jednoucelovych ndstroji.

Sestava hadice a spojek

Konstrukce spojek musi byt takovd, aby nebylo nutné olupovat obal, pokud vyztuzeni hadice nesestdvé z koro-
zivzdorného materidlu.

Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi razy v souladu s normou ISO 1436.
Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté 93 °C a minimalnim tlaku 26 MPa.
Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych rézi.

Po zkousce tlakovymi rdzy musi hadice odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé 1.5.4.2.
Plynotésnost

Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli iniku odoldvat tlaku plynu rovnému
1,5 ndsobku pracovniho tlaku (v MPa).

Znaceni

Kazdd hadice musi nést v rozestupech nejvyse 0,5 m ndsledujici jasné ¢itelnd a nesmazatelnd identifikaéni ozna-
¢eni sklddajici se z pismen, ¢islic nebo symbold:

obchodni nézev nebo znacka vyrobce,
rok a mésic vyroby,

oznaceni velikosti a typu,
identifikacni oznaceni ,CNG tfida 0.

Kazdd spojka musi nést obchodni ndzev nebo znacku montujictho vyrobce.
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2.

2.1.

2.2.

2.2.1.

2.2.2.

2.2.3.

2.3.

2.3.1.1.

2.3.1.2.

2.3.1.3.

STREDOTLAKE HADICE ZARAZENE DO TRIDY 1

Obecné specifikace
Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly maximdlnimu pracovnimu tlaku 3 MPa.
Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly teplotdm stanovenym v piiloze 50.

Vnitini primér musi byt v souladu s tabulkou 1 normy ISO 1307.

Konstrukce hadice

Hadice musi byt tvofena trubici s hladkym vnitinim povrchem, obalem z vhodného syntetického materidlu a musi
byt vyztuzena jednou nebo nékolika mezivrstvami.

Vyztuzujici mezivrstva (mezivrstvy) musi byt obalem chrdnéna (chrdnény) proti korozi.

Pokud je pro vyztuzujici mezivrstvu (mezivrstvy) pouZit korozivzdorny materidl (tj. nerezavéjici ocel), neni obal
nutny.

Potah vnitinich stén a obal musi byt hladké a bez péru, dér a cizich téles.

Zamérné propichnuti obalu se nepovazuje za vadu.

Specifikace a zkousky pro potah vnitfnich stén
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni u materidlu z gumy a termoplastickych elastomerti (TPE)

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pretrzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové pro-
dlouzeni pii pretrzeni nejméné 250 %.

Odolnost vic¢i n-pentanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:
i)  médium: n-pentan

ii) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 20 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

iii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pfetrzeni 30 %

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s pavodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota — 10 °C)
ii) doba ptsobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovéany pii teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pied
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 2.3.1.1.
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2.3.2.1.

2.3.2.2.

2.3.2.3.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch stdrnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materidlu
zestrlého 24 hodin.

ii)  maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pretrZeni 25 % po 336 hodindch stirnuti v porovnéni s pev-
nosti v tahu u materidlu zestdrlého 24 hodin.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzenti specifické pro termoplastické materidly.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pietrzeni podle ISO 527-2 za ndsledujicich podminek:
i)  typ vzorku: typ 1 BA.

ii)  rychlost tahu: 20 mm/min.

Materidl musi byt pfed provedenim zkousky klimatizovin minimdlné po dobu 21 dni pfi teploté 23 °C a relativni
vlhkosti 50 %.

Podminkou je:

i)  pevnost v tahu nejméné 20 MPa.

ii)  délkové prodlouzeni pii pretrZeni nejméné 100 %.
Odolnost viici n-pentanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:
i)  médium: n-pentan.

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

iii) doba ponofeni: 72 hodin.

Pozadavky:

i) maximdlni zména objemu 2 %.

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 10 %.

i) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 10 %.

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovndni s ptivodn{ hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za nésledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximdlni provozni teplota — 10 °C).
i)  doba ptisobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovany pfi teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pred
tim, neZ se provede zkouska tahem v souladu s bodem 2.3.2.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch stirnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii)  maximdlni zména délkového prodlouzeni pifi pretrzeni 25 % po 336 hodindch starnuti v porovnéni s pev-
nosti v tahu u materidlu zestdrlého 24 hodin.
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2.4,

2.4.1.

2.4.1.1.

2.4.1.2.

2.4.1.3.

2.4.2.

2.4.2.1.

2.4.2.2.

Specifikace a zkuSebni metoda pro obal
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni u materidlu z gumy a termoplastickych elastomert (TPE)

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pietrZzeni podle ISO 37. Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové pro-
dlouzeni pii pfetrzeni nejméné 250 %.

Odolnost vici n-hexanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:
i)  médium: n-hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximélni zména objemu 30 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 35 %

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 35 %
Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:

i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota minus 10 °C)
ii) doba plsobeni: 24 a 336 hodin

Zkugebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovany pii teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespoi1 21 dni pfed
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 2.4.1.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodinach stirnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximdlni zména délkového prodlouZeni pii pretrzeni 25 % po 336 hodindch stirnuti v porovndni s pev-
nosti v tahu u materialu zestarlého 24 hodin.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni specifické pro termoplastické materialy.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pretrzeni podle ISO 527-2 za nasledujicich podminek:
i)  typ vzorku: typ 1 BA.

ii)  rychlost tahu: 20 mm/min.

Materidl musi byt pied provedenim zkousky klimatizovin minimélné po dobu 21 dnt pfi teploté 23 °C a relativni
vlhkosti 50 %.

Pozadavky:

i)  pevnost v tahu nejméné 20 MPa.

ii)  délkové prodlouzeni pfi pretrzeni nejméné 100 %.

Odolnost vi¢i n-hexanu podle ISO 1817 za nasledujicich podminek:
i)  médium: n-Hexan

ii) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofent: 72 hodin.
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2.4.2.3.

2.4.3.

2.43.1.

2.4.3.2.

2.4.3.3.

2.5.

2.5.1.

2.5.1.1.

2.5.1.2.

2.5.1.3.

2.5.2.1.

2.5.2.2.

2.5.2.3.

2.5.3.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 2 %.

i) maximdln{ zména pevnosti v tahu 10 %.

i) maximdlni zména délkového prodlouzeni pi pretrzeni 10 %.

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s ptivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za nésledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximdlni provozni teplota — 10 C)
ii) doba ptisobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovany pfi teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pred
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 2.4.2.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 20 % po 336 hodindch stdrnuti v porovnéni s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii)  maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pretrZeni 50 % po 336 hodindch stirnuti v porovnani s pev-
nosti v tahu u materidlu zestarlého 24 hodin.

Odolnost viici ozonu
Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

Zku3ebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystaveni plisobeni vzduchu o teploté 40 °C
s koncentraci ozonu 50 dilt na sto miliénd po dobu 120 hodin.

Nen{ piipustné zddné popraskani zkusebnich vzorka.

Specifikace nepfipojené hadice

Plynotésnost (propustnost)

Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k nddrzi naplnéné kapalnym propanem o teploté 23°+ 2 °C.
Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

Unik sténou hadice nesmi presihnout 95 cm® na metr hadice za 24 hod.

Odolnost za nizkych teplot

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672-1978, metoda B.

Zkusebni teplota: -40°Czt3°C
nebo piipadné -20°Czt3°C.

Neni ptipustné zddné popraskani nebo roztrzeni.
Ohybové zkouska

Prézdnd hadice délky pfiblizné 3,5 m musi byt schopna odoldvat 3 000krat déle pfedepsané zkousce stiidavym
ohybanim, aniZ by se zlomila. Po zkou$ce musi byt hadice schopna odoldvat zkusebnimu tlaku uvedenému v bo-
dé 2.5.4.2. Obr. Zkouska bude provedena na nové hadici a po starnuti podle ISO 188, jak pfedepisuje bod 2.4.2.3
a ndsledné podle ISO 1817, jak predepisuje bod 2.4.2.2.
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2.5.3.2. Obr. 2

(pouze ptiklad)

b
zavazi
’ pohonny mechanismus
T
Vzdalenost mezi stiedy [mm]
Vnitin{ primér hadice Poloaniin()]hy bu (Obr. 2)
(mm] (Obr. 2) svisld vodorovnd
b a

do 13 102 241 102

13az 16 153 356 153

od 16 do 20 178 419 178

2.5.3.3. Zkusebni stroj (obr. 2) se sklidd z ocelového rdmu opatfeného dvéma dievénymi koly s sitkou rafku piiblizné
130 mm.

Obvod kol musi byt drazkovany pro vedeni hadice.
Polomér kol méfeny ke dnu drazky musi byt takovy, jak je uvedeno v bodé 2.5.3.2.

Podélné stiedové roviny obou kol musi lezet ve stejné svislé roviné a vzdalenost mezi stiedy kol musi byt v sou-
ladu s bodem 2.5.3.2.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stiedu otacent.
Pohonny mechanismus tdhne hadici pfes kola rychlosti ¢tyf kompletnich pohybti za minutu.
2.5.3.4. Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvorila tvar ,S* (viz obr. 2).

Konec, ktery prochdzi pes horn kolo, se zatizi dostate¢nou hmotnosti, aby se doséhlo tplného pritisknuti hadice
ke koltim. Cst, kterd prochdzi ptes dolni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdélenost 1,2 m v obou smérech.
2.5.4.  Zkouska hydraulickym tlakem
2.5.4.1. Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 1402.

2.5.4.2. Zkusebni tlak 3 MPa musi byt aplikovdn po dobu 10 minut, a to bez jakéhokoli tniku.
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2.6.

2.7.

2.7.1.

2.7.2.

2.7.2.1.

2.7.2.2.

2.7.2.3.

2.7.3.

2.7.3.1.

2.8.

2.8.1.1.

2.8.1.2.

2.8.1.3.

2.8.1.4.

3.2

Spojky

Je-li na hadici namontovana spojka, musi byt splnény nésledujici podminky:

Spojky musi byt vyrobeny z oceli nebo mosazi a jejich povrch musi byt korozivzdorny.
Spojky musi byt krimpovaciho typu.

Spojky mohou byt vyrobeny jako typ s pfevlecnou matici nebo jako rychlospojky.

Rychlospojky nesmi byt mozné rozpojit bez zvldstnich opatfeni nebo bez pouziti jednoucelovych ndstroji.

Sestava hadice a spojek

Konstrukce spojek musi byt takovd, aby nebylo nutné olupovat obal, pokud vyztuzeni hadice nesestdvé z koro-
zivzdorného materidlu.

Sestava hadice musi byt podrobena zkousce tlakovymi rdzy v souladu s normou ISO 1436.

Zkouska musi byt provedena cirkulujicim olejem o teploté 93 °C a minimélnim tlaku rovném 1,5ndsobku maxi-
mélniho pracovniho tlaku.

Hadice musi byt podrobena 150 000 tlakovych razd.
Po zkousce tlakovymi razy musi hadice odolat zkusebnimu tlaku uvedenému v bodé¢ 2.5.4.2.
Plynotésnost

Sestava hadice (hadice se spojkami) musi po dobu péti minut bez jakéhokoli tniku odoldvat tlaku plynu 3 MPa.

Znaceni

Kazda hadice musi nést v rozestupech nejvyse 0,5 m nasledujici jasné Citelnd a nesmazatelnd identifika¢ni ozna-
¢enf skladajici se z pismen, ¢islic nebo symbolu:

obchodni nézev nebo znacka vyrobce,
rok a mésic vyroby,

oznaceni velikosti a typu,
identifika¢ni oznaceni ,CNG tifda 1¢

Kazdd spojka musi nést obchodni nazev nebo znacku montujictho vyrobce.

NIZKOTLAKE HADICE ZARAZENE DO TRIDY 2

Obecné specifikace

Hadice musi byt navrZeny tak, aby odoldvaly maximélnimu pracovnimu tlaku 450 kPa.
Hadice musi byt navrzeny tak, aby odoldvaly teplotdm stanovenym v piiloze 50.
Vnitini primér musi byt v souladu s tabulkou 1 normy ISO 1307.

(nepfidéleno)
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3.3.

3.3.1.

3.3.1.1.

3.3.1.2.

3.3.1.3.

3.3.2.1.

Specifikace a zkousky pro potah vnitinich stén

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni u materidlu z gumy a termoplastickych elastomert (TPE)
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pfetrzeni podle ISO 37

Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové prodlouzeni pii pretrzeni nejméné 250 %.
Odolnost vici n-pentanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:

i)  médium: n-pentan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofent: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 20 %

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 25 %

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 30 %

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s ptivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vaéi starnuti podle ISO 188 za nasledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximélni provozni teplota — 10 °C).
ii) doba plsobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovéany pii teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pfed
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 3.3.1.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch starnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximélni zména délkového prodlouzeni pii pretrzeni 25 % po 336 hodindch starnuti v porovnéni s pev-
nosti v tahu u materidlu zestdrlého 24 hodin.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni specifické pro termoplastické materidly.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pfi pretrzeni podle ISO 527 za nasledujicich podminek:
i)  typ vzorku: typ 1 BA.

ii) rychlost tahu: 20 mm/min.

Materidl musi byt pied provedenim zkousky klimatizovin minimélné po dobu 21 dnt pfi teploté 23 °C a relativni
vlhkosti 50 %.

Podminkou je:
i)  pevnost v tahu nejméné 20 MPa.

ii)  délkové prodlouzeni pfi pretrzeni nejméné 100 %.
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3.3.2.2.

3.3.2.3.

3.4.

3.4.1.

3.4.1.1.

3.4.1.2.

Odolnost vici n-pentanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:
i)  médium: n-pentan.

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

ili) doba ponofeni: 72 hodin.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 2 %.

ii) maximdln{ zména pevnosti v tahu 10 %.

i) maximélni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 10 %.

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s ptivodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vuci starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximalni provozni teplota — 10 °C).
ii)  doba ptisobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po stdrnuti klimatizovany pfi teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pred
tim, nezZ se provede zkouska tahem v souladu s bodem 3.3.2.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch starnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximélni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 25 % po 336 hodindch stérnuti v porovndni s pev-
nosti v tahu u materidlu zestdrlého 24 hodin.

Specifikace a zkuSebni metoda pro obal

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni u materidlu z gumy a termoplastickych elastomerti (TPE)
Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pretrzeni podle ISO 37

Pevnost v tahu nejméné 10 MPa a délkové prodlouzeni pii pFetrzeni nejméné 250 %.
Odolnost vii¢i n-hexanu podle ISO 1817 za ndsledujicich podminek:

i)  médium: n-hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 30 %

i)  maximalni zména pevnosti v tahu 35 %

ili) maximalni zména délkového prodlouzeni pfi pretrzeni 35 %
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3.4.1.3.

3.4.2.

3.4.2.1.

3.4.2.2.

3.4.2.3.

Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:
i) teplota: 115 °C (zkusebni teplota = maximélni provozni teplota — 10 °C).
ii) doba ptisobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po stdrnuti klimatizovéany pii teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pied
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 3.4.1.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 35 % po 336 hodindch starnuti v porovndni s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pii pfetrzeni 25 % po 336 hodindch stdrnuti v porovndni s pev-
nosti v tahu u materidlu zestdrlého 24 hodin.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni specifické pro termoplastické materidly.

Pevnost v tahu a délkové prodlouzeni pii pietrzeni podle ISO 527-2 za ndsledujicich podminek:
i)  typ vzorku: typ 1 BA.

ii)  rychlost tahu: 20 mm/min.

Materidl musi byt pied provedenim zkousky klimatizovan minimélné po dobu 21 dnti pfi teploté 23 °C a relativni
vlhkosti 50 %.

Pozadavky:

i)  pevnost v tahu nejméné 20 MPa.

ii)  délkové prodlouzeni pii pretrzeni nejméné 100 %.

Odolnost vii¢i n-hexanu podle ISO 1817 za nasledujicich podminek:
i)  médium: n-Hexan

ii)  teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména objemu 2 %.

ii) maximdlni zména pevnosti v tahu 10 %.

iii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pfetrzeni 10 %.

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovnani s pavodni hodnotou
snizit o vice nez 5 %.

Odolnost vici starnuti podle ISO 188 za ndsledujicich podminek:
i)  teplota: 115 °C (zkuSebni teplota = maximélni provozni teplota — 10 °C)
ii) doba ptsobeni: 24 a 336 hodin.

Zkusebni vzorky musi byt po starnuti klimatizovéany pii teploté 23 °C a relativni vlhosti 50 % alespon 21 dni pied
tim, nez se provede zkouska tahem v souladu s bodem 3.4.2.1.
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3.4.3.

3.4.3.1.

3.4.3.2.

3.4.3.3.

3.5.

3.5.1.

3.5.1.1.

3.5.1.2.

3.5.1.3.

3.5.2.1.

3.5.2.2

3.5.2.3.

3.5.3.1.

3.5.3.2.

3.5.3.3.

3.5.4.1.

Pozadavky:

i)  maximdlni zména pevnosti v tahu 20 % po 336 hodindch stirnuti v porovnani s pevnosti v tahu u materidlu
zestarlého 24 hodin.

ii) maximdlni zména délkového prodlouzeni pfi pfetrZeni 50 % po 336 hodindch stirnuti v porovndni s pev-
nosti v tahu u materidlu zestdrlého 24 hodin.

Odolnost viici ozonu
Zkouska musi byt provedena v souladu s normou ISO 1431/1.

ZkuSebni vzorky natazené na délkové prodlouzeni 20 % se nejprve vystavi pusobeni vzduchu o teploté 40 °C a re-
lativni vlhkosti 50 % % 10 % s koncentraci ozonu 50 dilt na sto miliént po dobu 120 hodin.

Neni piipustné zadné popraskani zkusebnich vzorka.

Specifikace nepfipojené hadice

Plynotésnost (propustnost)

Hadice s volnou délkou 1 m musi byt pfipojena k nadrzi naplnéné kapalnym propanem o teploté 23°+ 2 °C.
Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4080.

Unik sténou hadice nesmf presihnout 95 cm® na metr hadice za 24 hod.

Odolnost za nizkych teplot

Zkouska se musi provadét v souladu s metodou popsanou v normé ISO 4672, metoda B.

Zkusebni teplota: -40°Ct3°C
nebo piipadné -20°C+3°C.

Nen{ piipustné zZédné popraskani nebo roztrzeni.

Odolnost za vysokych teplot

Vzorek hadice o minimdlni délce 0,5 m natlakovany na 450 kPa musi byt vloZen do pece pfi teploté 120 °C £ 2 °C
po dobu 24 hodin. Zkouska bude provedena na nové hadici a po stirnuti podle ISO 188, jak pfedepisuje
bod 3.4.2.3 a ndsledné podle ISO 1817, jak pfedepisuje bod 3.4.2.2.

Unik sténou hadice nesmf presihnout 95 cm® na metr hadice za 24 hod.

Po zkousce musi hadice odoldvat zkusebnimu tlaku 50 kPa po dobu 10 minut. Unik sténou hadice nesmi pres-
dhnout 95 cm® na metr hadice za 24 hod.

Ohybové zkouska

Prézdnd hadice délky pfiblizné 3,5 m musi byt schopna odoldvat 3 000krat déle pfedepsané zkousce stiidavym
ohybanim, aniz by se zlomila.
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3.5.4.3.

3.6.

3.6.1.

3.6.1.1.

3.6.1.2.

3.6.1.3.

3.6.1.4.

3.6.2.

Obr. 3
(pouze ptiklad)

zavazi

' pohonny mechanismus

oy f—t2m

(a=102mm; b = 241 mm)

’J..-.

Zkusebni stroj (obr. 3) se sklddd z ocelového rdmu opatfeného dvéma dfevénymi koly s $fikou rfku zhruba
130 mm.

Obvod kol musi byt drazkovany pro vedeni hadice.
Polomér kol méfeny ke dnu drazky musi byt 102 mm.

Podélné stiedové roviny obou kol musi leZet ve stejné svislé roviné. Vzddlenost mezi stiedy kol musi byt: svisld
241 mm, vodorovnd 102 mm.

Kazdé z kol se musi volné otdcet kolem svého stiedu otdceni.
Pohonny mechanismus tdhne hadici pfes kola rychlosti ¢tyi kompletnich pohybti za minutu.
Hadice se nasadi na kola tak, aby vytvorila tvar ,S* (viz obr. 3).

Konec, ktery prochdzi pies horni kolo, se zatizi dostatecnou hmotnosti, aby se dosdhlo uplného pfitisknuti hadice
ke kolim. Cast, kterd prochdzi ptes dolni kolo, se pfipoji k pohonnému mechanismu.

Mechanismus musi byt nastaven tak, aby hadice urazila celkovou vzdélenost 1,2 m v obou smérech.

Znaceni

Kazda hadice musi nést v rozestupech nejvyse 0,5 m ndsledujici jasné ¢itelnd a nesmazatelnd identifika¢ni ozna-
Ceni skladajici se z pismen, ¢&islic nebo symboli:

obchodni nézev nebo znacka vyrobee,
rok a mésic vyroby,

oznaceni velikosti a typu,
identifika¢ni oznaceni ,CNG tiida 2.

Kazdd spojka musi nést obchodni nazev nebo znacku montujictho vyrobce.
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PRILOHA 4C

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU FILTRU CNG
1. Ucelem této piflohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu filtru CNG.
2. Provozni podminky
2.1.  Filtr CNG musi byt navrzen tak, aby pracoval za teplot stanovenych v piiloze 50.
2.2.  Filtr CNG musi byt klasifikovan z hlediska maximalniho pracovniho tlaku (viz bod 2 tohoto ptedpisu):
2.2.1. Trida 0: filtr CNG musi byt navrzen tak, aby odolaval tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa).
2.2.2. Tiida 1 a tfida 2: filtr CNG musi byt navrZen tak, aby odoldval tlaku ve vysi dvojndsobku pracovniho tlaku.

2.2.3. Tiida 3: filtr CNG musi byt navrzen tak, aby odoléval tlaku ve vysi dvojndsobku odleh¢ovaciho tlaku pfetlakového
ventilu, ke kterému je piislusny.

2.3, Materidly pouzité ve filtru CNG, které jsou béhem provozu v kontaktu s CNG, musi byt slucitelné s timto plynem
(viz pifloha 5D).

2.4, Soucdst musi byt v souladu se zkusebnimi postupy pro tiidu soucasti podle schématu na obr. 1-1 bodu 2 tohoto
pfedpisu.
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2.1.

2.2.

2.3.

3.2

PRILOHA 4D

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU REGULATORU TLAKU

Ucelem této piflohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu regulatoru tlaku.

REGULATOR TLAKU

Materidl, z néhoz se sklddd reguldtor a ktery je béhem provozu v kontaktu s CNG, musi byt slucitelny se zkusebnim
CNG. Slucitelnost se ovéF{ postupem podle piilohy 5D.

Materidl, z né¢hoz se sklddéd regulétor a ktery je béhem provozu v kontaktu s médiem tepelné vymény reguldtoru,
musi byt s touto kapalinou slucitelny.

Soucast musi byt v souladu se zkuSebnimi postupy stanovenymi ve tiidé 0 pro ¢asti vystavené vysokému tlaku a ve
tiiddch 1, 2, 3 a 4 pro &dsti vystavené stiednimu a nizkému tlaku.

KLASIFIKACE A ZKUSEBNI TLAKY

Cast reguldtoru tlaku, kterd je v kontaktu s tlakem v nadrzi, se povazuje za ¢ast tifdy 0.

. Cést regultoru tlaku zafazend do tifdy O musi byt nepropustna (viz piiloha 5B) pii tlaku do 1,5ndsobku pracovniho

tlaku (MPa) s uzavienym vystupem (vystupy) dané ¢dsti.

. Cést reguldtoru tlaku zatazend do tfidy O musf odoldvat tlaku do vyse 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa).

. Cast regulatoru tlaku zafazend do t¥idy 1 nebo 2 musi byt nepropustnd (viz piiloha 5B) pii tlaku do dvojndsobku

pracovniho tlaku.

. Cdst reguldtoru tlaku zatazend do tiidy 1 nebo 2 musi odoldvat tlaku do dvojnasobku pracovniho tlaku.

. Cést regulatoru tlaku zafazena do tiidy 3 musi odoldvat tlaku do dvojndsobku odleh¢ovaciho tlaku pietlakového ven-

tilu, ke kterému je pifslusnd.

Reguldtor tlaku musi byt navrzen tak, aby pracoval pii teplotich stanovenych v p¥iloze 50.
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2.1.

2.2.

3.1.

3.1.1.

3.2

3.3.

PRILOHA 4E

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU SNIMACU TLAKU A TEPLOTY

Ucelem této piflohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu snimaéti tlaku a teploty.

SNIMACE TLAKU A TEPLOTY

Materidl, z néhoz se sklddaji snimace tlaku a teploty a ktery je béhem provozu v kontaktu s CNG, musi byt slucitelny
se zkusebnim CNG. Slucitelnost se ovéif postupem podle piflohy 5D.

Snimace tlaku a teploty se klasifikuji do tiid podle schématu 1-1 v bodé¢ 2 tohoto pfedpisu.

KLASIFIKACE A ZKUSEBNI TLAKY
Céast snimacd tlaku a teploty, kterd je v kontaktu s tlakem v nddrzi, se povazuje za st tfdy 0.

Cést snimact tlaku a teploty zafazend do tidy O musf byt nepropustnd pii tlaku do 1,5ndsobku pracovntho tla-
ku (MPa) (viz pfiloha 5B).

. Cést snimacti tlaku a teploty zafazend do t¥{dy 0 musf odoldvat tlaku do 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPay).

. Cést snfmaci tlaku a teploty zafazend do tiidy 1 nebo 2 musi byt nepropustnd pfi tlaku do dvojndsobku pracovniho

tlaku (viz piiloha 5B).

. Cdst snfmact: tlaku a teploty zafazend do tiidy 1 nebo 2 musi odoldvat tlaku do dvojndsobku pracovniho tlaku.

. Cdst snfmacf tlaku a teploty zatazend do tifdy 3 musf odoldvat tlaku do dvojndsobku odleh¢ovactho tlaku pietla-

kového ventilu, ke kterému je pfislusnd.
Snimace tlaku a teploty musi byt navrZeny tak, aby pracovaly pii teplotich stanovenych v ptiloze 50.

Pripadny elektricky systém musi byt izolovédn od télesa snimac tlaku a teploty. Izola¢ni odpor musi byt > 10 MQ.
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PRILOHA 4F

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU PLNICI JEDNOTKY

1. OBLAST PUSOBNOSTI

Ucelem této piflohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu plnici jednotky.

2. PLNICI JEDNOTKA

2.1.  Materidl, z néhoz se sklddd plnici jednotka a ktery je béhem provozu zafizeni v kontaktu s CNG, musi byt slu¢itelny
s CNG. Slucitelnost se ovéfi postupem podle piilohy 5D.

2.2.  Plnici jednotka musi spliiovat pozadavky na soucdsti tfidy 0.

3. ZKUSEBNI TLAKY

3.1.  Plnici jednotka se povazuje za souddst tiidy 0.

3.1.1. Plnici jednotka nesmi vykazovat tnik pii tlaku ve vysi 1,5ndsobku pracovniho tlaku (MPa) (viz ptiloha 5B).
3.1.2. Plnici jednotka musi odoldvat tlaku 33 MPa.

3.2, Plnici jednotka musi byt navrzena tak, aby pracovala pii teplotdch stanovenych v piiloze 50.
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PRILOHA 4G

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU NASTAVOVACE PRUTOKU PLYNU A/NEBO SMESOVACE

2.1.

2.2,

2.4.

3.1.

3.2

3.4.

PLYN/VZDUCH NEBO VSTRIKOVACE

Utelem této piilohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu nastavovace priitoku plynu a sméovace
plyn/vzduch nebo vstiikovace.
SMESOVAC PLYN/VZDUCH NEBO VSTRIKOVAC

Materidl, z né¢hoz se sklddd sméSovac plyn/vzduch nebo vstiikovac a ktery je v kontaktu s CNG, musi byt sluci-
telny s CNG. Slucitelnost se ovéi{ postupem podle piflohy 5D.

Smésovac plyn/vzduch nebo vstiikova¢ musi podle své klasifikace spliiovat pozadavky na souddsti tfidy 1 nebo 2.
Zku3ebni tlaky
Smésovac plyn/vzduch nebo vstiikova¢ tfidy 2 musi odolavat tlaku rovnému dvojndsobku pracovniho tlaku.

Smésovac plyn/vzduch nebo vstiikova¢ tiidy 2 nesmi vykazovat tnik pii tlaku rovnému dvojndsobku pracovniho
tlaku.

Smésovac plyn/vzduch nebo vstiikova¢ tiidy 1 nebo 2 musi byt navrzen tak, aby pracoval pii teplotdch stano-
venych v piiloze 50.

Elektricky ovlddané soucisti, které obsahuji CNG, musf spliiovat tyto pozadavky:
i) musi mit samostatné uzemnéni;
i) elektricky systém musi byt izolovan od télesa soucdsti;

i)  vstiikova¢ musi byt v uzaviené poloze, kdyz je elektricky proud vypnut.

NASTAVOVAC PRUTOKU PLYNU

Materidl, ze kterého se sklddd nastavovac pratoku plynu a ktery je v kontaktu s CNG, musi byt slucitelny s CN-
G. Slucitelnost se ovéf{ postupem podle piilohy 5D.

Nastavova¢ pritoku plynu musi podle své klasifikace splfiovat pozadavky na soucdsti tfidy 1 nebo 2.
Zku3ebni tlaky

Nastavova¢ pritoku plynu tfidy 2 musi odoldvat tlaku rovnému dvojndsobku pracovniho tlaku.
Nastavova¢ pritoku plynu tfidy 2 nesmi vykazovat tnik pii tlaku rovném dvojndsobku pracovniho tlaku.

Nastavova¢ pritoku plynu tifdy 1 nebo 2 musi byt navrzen tak, aby pracoval pii teplotich stanovenych
v piiloze 50.

Elektricky ovlddané soucdsti, které obsahuji CNG, musi spliiovat tyto pozadavky:
i) musi mit samostatné uzemnéni;

i) elektricky systém musi byt izolovan od télesa soucdsti.
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PRILOHA 4H

USTANOVENI PRO SCHVALOVANI TYPU ELEKTRONICKE RIDICI JEDNOTKY

Ucelem této piflohy je vymezit ustanoveni pro schvalovani typu elektronické fidici jednotky.

ELEKTRONICKA RIDICI JEDNOTKA

Elektronickou fidici jednotkou muze byt jakékoli zafizent, které #di spotiebu CNG v motoru a iniciuje odpojeni au-
tomatického ventilu v piipadé prasklého potrubi piivodu paliva, v pfipadé zastaveni motoru, & dojde-li ke kolizi.

Zpozdéni vypnuti automatického ventilu po zastaveni motoru nesmi byt delsi nez 5 sekund.

Zafizeni mizZe byt vybaveno automatickym reguldtorem nacasovani predstihu zazehu, ktery maze byt samostatny
nebo zaclenény do modulu elektroniky.

Zafizeni mizZe byt integrovdno s maketou vstiikovact, aby se umoznilo spravné fungovani elektronické fidici jednot-
ky pro benzin béhem provozu na CNG.

Elektronickd fidici jednotka musi byt navrzena tak, aby pracovala pfi teplotich stanovenych v pifloze 50.
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PRILOHA 5

POSTUPY ZKOUSEK

1.  KLASIFIKACE

1.1. Soucésti pro CNG pro pouziti ve vozidlech se déli do kategorif z hlediska maximdlniho pracovniho tlaku a funkce
podle bodu 2 tohoto predpisu.

1.2. Klasifikace soucdsti urc¢uje zkousky, které musi byt provedeny pro schvaleni typu soucdsti nebo ¢asti soucdsti.

2. POUZITE POSTUPY ZKOUSEK

V tabulce 5.1 nize jsou uvedeny postupy zkousek, které se pouziji podle klasifikace.

Tabulka 5,1

Zkouska Tiida 0 Tiida 1 Tiida 2 Tiida 3 Tiida 4 Bod
Pretlak nebo pevnost X X X X (0] 5A
Vngjsi tnik X X X X 5B
Vnitfni Gnik A A A A (0] 5C
Trvanlivost A A A A (0] 5L
slucitelnost s CNG, A A A A A 5D
Odolnost proti korozi X X X X X 5E
Odolnost proti suchému teplu A A A A A 5F
Starnuti v ozonovém prostiedi A A A A A 5G
Roztrzeni/destruktivni zkousky X (0] (o) (] (0] 5M
Teplotni cyklus A A A A (] 5H
Tlakovy cyklus X (0] (o) 0] (0] 51
Odolnost proti otfestim A A A A (] 5N
Provozni teploty X X X X X 50

X = pouZije se
O = nepoufZije se
A = piipadné se pouzije

Pozndmky:

a)  Vnitfni anik: pouzitelné v piipadg, Ze tiida dané soucdsti sestavd ze sedel vnitfnich ventild, které jsou bézné uza-
viené, je-li motor ve stavu, VYPNUTO".

b)  Zkouska zivotnosti: pouzitelné v piipadé, Ze tiida dané soucdsti sestdva z vnitfnich ¢asti, které se béhem provozu
motoru opakované pohybuji.

¢)  Slucitelnost s CNG, odolnost proti suchému teplu, stdrnuti v ozonovém prostiedi: pouzitelné v piipadé, Ze tiida
dané soucdsti sestava ze syntetickych/nekovovych &dsti.

d)  Zkouska teplotnim cyklem: pouzZitelné v piipadg, Ze tiida dané soucdsti sestdva ze syntetickych/nekovovych ¢asti.

¢)  Zkouska odolnosti proti otfesim: pouzitelné v piipadé, Ze tiida dané soucdsti sestdvd z vnitinich &asti, které se
béhem provozu motoru opakované pohybuji.

Materidly pouzité pro soucdsti musi mit pisemné specifikace, které alespon spliuji nebo presahuji (zkusebni) poza-
davky stanovené v této piiloze, pokud jde o:

i) teplotu,
i) tlak,
i) slucitelnost s CNG,

iv)  trvanlivost.
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3. OBECNE POZADAVKY

3.1. Zkousky tésnosti se provadi tlakovym plynem, jako je vzduch nebo dusik.

3.2. K ziskdni pozadovaného tlaku pro hydrostatickou zkousku pevnosti se smi pouzit voda nebo jind kapalina.

3.3. Doba trvani zkousek tésnosti a hydrostatickych zkousek pevnosti musi byt nejméné 3 minuty.
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PRILOHA 5A
PRETLAKOVA ZKOUSKA (ZKOUSKA PEVNOSTI)

1. Soucist obsahujici CNG musi pii pokojové teploté odolavat bez jakékoli viditelné zndmky roztrzeni nebo trvalé defor-
mace hydraulickému tlaku rovnému 1,5-2ndsobku maximadlniho pracovniho tlaku po dobu minimélné tf minut, a to
se zaslepenym vystupem vysokotlaké ¢asti. Jako zkusebni médium mize byt pouzita voda nebo jakdkoli jind vhodnd
hydraulicka kapalina.

2. Vzorky, které byly pfedtim podrobeny zkousce trvanlivosti dle pfilohy 5L, se pfipoji ke zdroji hydrostatického tlaku. Na
piivodni potrubi hydrostatického tlaku se namontuje automaticky uzaviraci ventil a tlakomér s rozsahem v rozmezi nej-
méné 1,5ndsobku a nejvyse 2ndsobku zkusebniho tlaku.

3. Tabulka 5.2 ukazuje pracovni tlaky a tlaky pfi zkousce na roztrzeni podle klasifikace dle bodu 2 tohoto pfedpisu.

Tabulka 5.2
Klasifikace soucdsti Pracovni tlak [kPa] Pfetlak [kPa]
Tfida 0 3000 < p < 26000 1,5ndsobek pracovniho tlaku
Tfida 1 450 <p <3000 1,5ndsobek pracovniho tlaku
Tt{da 2 20 <p <450 2nésobek pracovniho tlaku
Ttida 3 450 <p <3000 2nésobek odleh¢ovaciho tlaku
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PRILOHA 5B

ZKOUSKA VNEJSI TESNOSTI

. Pfi zkousce popsané v bodech 2. a 3. této piilohy nesmi soucdst propoustét tésnénimi vietene nebo télesa ani jinymi

spoji a nesmi vykazovat zndmky pérovitosti odlitku pfi jakémkoli aerostatickém tlaku mezi 0 a tlakem uvedenym
v tabulce 5.2.

. Zkouska se provede za nésledujicich podminek:

i)  pfi pokojové teploté
ii)  pf minimdln{ provozni teploté

i) pfi maximalni provozni teploté

Maximalni a minimdln{ provozni teploty jsou uvedeny v piiloze 50.

. Béhem této zkousky je zkousené zatizeni pfipojeno ke zdroji aerostatického tlaku. Na p¥ivodnim potrubi tlaku musi byt

namontovan automaticky ventil a tlakomér s rozsahem v rozmezi nejméné 1,5ndsobku a nejvyse 2ndsobku zkusebniho
tlaku. Tlakomér musi byt namontovan mezi automatickym ventilem a zkouSenym vzorkem. Za tcelem zjisténi Gniku
by vzorek mél byt po dobu vystaveni zkusebnimu tlaku ponofen ve vodé, nebo se pouzije jakdkoli jind rovnocennd zku-
$ebni metoda (méfeni prutoku nebo poklesu tlaku).

. Vngjsi dnik musi byt niz$i nez pozadavky uvedené v piilohdch, nebo nizi nez 15 cm?/hod., nejsou-li zddné pozadavky

uvedeny.

. Zkouska za vysoké teploty

Souddst obsahujici CNG nesmi se zaslepenym vystupem pfi vystaveni tlaku plynu rovnému maximalnimu pracovnimu
tlaku a pfi maximélni provozn{ teploté uvedené v ptiloze 50 propoustét vice nez 15 cm?/h. Soucdst musi byt klimati-
zovana pii dané teploté nejméné 8 hodin.

Zkouska za nizké teploty

Soucdst obsahujici CNG nesm{ se zaslepenym vystupem pii vystaveni tlaku plynu rovnému maximdlnimu pracovnimu
tlaku, jak jej uddva vyrobce, a pii minimalni provozni teploté propoustét vice nez 15 cm’/h. Soucdst musi byt klimati-
zovéana pii dané teploté nejméné 8 hodin.
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PRILOHA 5C

ZKOUSKA VNITRNI TESNOSTI

. Nasledujici zkousky musi byt provedeny na vzorcich ventilti nebo plnici jednotky, které byly predtim podrobeny zkous-

. Sedla ventilti nesmi v uzaviené poloze propoustét pii libovolném aerostatickém tlaku mezi 0 a 1,5ndsobkem pracov-

niho tlaku (kPa).

. Zpétny ventil vybaveny pruznym (elastickym) sedlem nesmi v uzaviené poloze propoustét pii libovolném aerostatic-

kém tlaku mezi 0 a 1,5ndsobkem pracovniho tlaku (kPa).

. Zpétny ventil vybaveny sedlem ,kov na kov nesmi v uzaviené poloze propoustét v miie presahujici 0,47 dm?[s pfi roz-

dilu aerostatickych tlakt ve vysi 138 kPa efektivniho tlaku.

. Sedlo horniho zpétného ventilu pouzité v sestavé plnici jednotky nesmi v uzaviené poloze propoustét pii libovolném

aerostatickém tlaku mezi 0 a 1,5ndsobkem pracovniho tlaku (kPa).

. Zkousky vnitni tésnosti se provadi se vstupem zkouseného ventilu pfipojenému ke zdroji aerostatického tlaku, s ven-

tilem v uzaviené poloze a s otevienym vystupem. Na piivodnim potrubi tlaku musi byt namontovan automaticky ventil
a tlakomér s rozsahem v rozmezi nejméné 1,5ndsobku a nejvyse 2ndsobku zkusebniho tlaku. Tlakomér musi byt na-
montovan mezi automatickym ventilem a zkousenym vzorkem. Neni-li uvedeno jinak, musi byt pfi vystaveni zkuseb-

umistén uvnitf obraceného odmérného valce se stupnici kalibrovanou v krychlovych centimetrech. Obrdceny valec musi
byt uzavien vodotésnym tésnénim. Piistroj musi byt sefizen tak, aby:

(1) konec vystupniho potrubi byl umistén p¥iblizné 13 mm nad trovni vody v obrdceném odmérném vilci; a

(2) hladina vody uvnitf a vné odmérného vilce byla na stejné tirovni. Po provedeni téchto tiprav se zaznamend hladina
vody uvnitf valce. S ventilem v uzaviené poloze, o které se predpokladd, ze je vysledkem normélniho provozu, se
do vstupu ventilu pfivadi vzduch nebo dusik o stanoveném zkusebnim tlaku po zkusebni dobu nejméné dvou mi-
nut. V prabéhu této doby se piipadné upravi vertikdlni poloha odmérného vilce, aby byla zachovdna stejnd Groven
hladiny vody uvnitf a vné vilce.

Po uplynuti zkusebni doby a pfi stejné hladiné vody uvnit a vné odmérného vilce se znovu zaznamend hladina vody
uvnitf odmérného viélce. Mira tiniku se vypocte ze zmény objemu uvnitf odmérného vilce podle ndsledujiciho vzorce:

60 (273 P
Do T 1016
kde:
V, = mira Gniku v centimetrech krychlovych vzduchu nebo dusiku za hodinu,
V, = ndérist objemu uvnitf odmérného vilce béhem zkousky,
t = doba zkousky v minutéch,
= barometricky tlak béhem zkousky v kPa,
T = teplota okoli béhem zkousky v K.

. Namisto metody popsané vyse muze byt tnik méfen pomoci pritokoméru namontovaného na piivodni strané

zkouseného ventilu. Prittokomér musi byt schopen pro pouzité zkusebni médium presné zméfit maximdlni povolenou
miru tnikového pratoku.
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PRILOHA 5D
ZKOUSKA SLUCITELNOSTI S CNG
1. Syntetické ¢asti v kontaktu s CNG nesmi vykazovat nadmérnou zménu objemu nebo ztrdtu hmotnosti.
Odolnost vici n-pentanu podle ISO 1817 za nésledujicich podminek:

i)  médium: n-pentan
ii) teplota: 23 °C (tolerance podle ISO 1817)

i) doba ponofeni: 72 hodin
2. Pozadavky:
maximdlni zména objemu 20 %

Po skladovéni na vzduchu o teploté 40 °C po dobu 48 hodin se hmotnost nesmi v porovndni s piivodni hodnotou snizit
o vice nez 5 %.
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PRILOHA 5E

ZKOUSKA ODOLNOSTI PROTI KOROZI

Postupy zkousek:

1. Kovové soucdsti obsahujici CNG musi po vystaveni zkousce solnym postiikem podle ISO 15500-2 po dobu 144 hodin
se viemi vstupy uzavienymi splilovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych v piilohdch 5B a 5C.

2. Médéné nebo mosazné soucdsti obsahujici CNG musi po ponofeni do roztoku amoniaku podle ISO CD 15500-2 se
vSemi vstupy uzavienymi po dobu 24 hodin splnovat pozadavky zkousek tésnosti uvedenych v piilohdch 5B a 5C.

PRILOHA 5F
ODOLNOST PROTI SUCHEMU TEPLU

1. Zkouska musi byt provedena v souladu s ISO 188. Zkusebni vzorky musi byt vystaveny vzduchu o teploté rovné
maximdlni provozni teploté po dobu 168 hodin.

2. Povolend zména pevnosti v tahu nesmi pfesdhnout + 25 %. Povolend zména prodlouZeni pfi roztrzeni nesmi piesdh-
nout nésledujici hodnoty:

Maximalni ndrist 10%

Maximalni pokles 30 %

PRILOHA 5G
STARNUTI V 0ZONOVEM PROSTREDI
1. Zkouska musi byt v souladu s ISO 1431/1.

Zkusebni vzorky napnuté na délkové prodlouzeni 20 % se po dobu 72 hodin vystavi vzduchu s koncentraci ozénu
50 dila na sto miliénd pii teploté 40 °C.

2. Neni piipustné zadné popraskani zkusebnich vzorka.

PRILOHA 5H
ZKOUSKA TEPLOTNIM CYKLEM

Nekovova ¢dst obsahujici CNG musi poté, co byla vystavena za maximalniho pracovniho tlaku po dobu 96 hodin teplot-
nimu cyklu od minimdln{ provozni teploty do maximdlni provozni teploty s délkou trvani cyklu 120 minut, spliiovat po-
zadavky zkousek tésnosti uvedenych v ptilohdch 5B a 5C.
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PRILOHA 51

ZKOUSKA TLAKOVYM CYKLEM URCENA POUZE PRO TLAKOVE LAHVE (VIZ PRILOHA 3)

PRILOHY 5] A 5K

NEPRIDELENO

PRILOHA 5L

ZKOUSKA TRVANLIVOSTI (NEPRETRZITY PROVOZ)

Zkusebni metoda

Soucdst se pomoci vhodné armatury pfipoji ke zdroji tlakového suchého vzduchu nebo dusiku a podrobi se poctu cykli
stanovenému pro danou konkrétni soucdst. Cyklus sestavd z jednoho otevieni a jednoho uzavteni soucdsti béhem doby nej-
méné 10 * 2 sekund.

a)

Cyklovdni pi pokojové teploté

Soudist se provozuje po 96 % z celkového poctu cykli pii pokojové teploté a jmenovitém servisnim tlaku. Béhem fdze
uzavieni v cyklu je ptipustné, aby se tlak na zkusebnim ptipravku snizil na 50 % zkusebniho tlaku. Poté musi soucsti
vyhovét pozadavkiim zkousky tésnosti dle piilohy 5B pii pokojové teploté. Tuto ¢ast zkousky je povoleno prerusovat
ve 20 % intervalech za G¢elem zkousky tésnosti.

Cyklovdni pri vysoké teploté

Soucdst se provozuje po 2 % z celkového poctu cykla pii piislusné stanovené maximdlni teploté a jmenovitém servis-
nim tlaku. Soucdst musi po dokonceni cykli za vysoké teploty vyhovét pozadavkam zkousky tésnosti dle ptilohy 5B
pii prislusné maximdlni teploté.

Cyklovdni pri nizké teploté

Soucdst se provozuje po 2 % celkového poctu cykla pii piislusné stanovené minimdlni teploté a jmenovitém servisnim
tlaku. Sou¢ast musi po dokonceni cykli za nizké teploty vyhovét pozadavkam zkousky tésnosti dle piflohy 5B pii pii-
slusné stanovené minimdlni teploté.

Po cyklovéni a opakovéni zkousky tésnosti musi byt soucdst schopna tplného otevieni a uzavieni pii ptisobeni krou-
tictho momentu nepfesahujictho moment, ktery je stanoveny v tabulce 5.3, na rukojet soudsti ve sméru tplného ote-
vieni a poté v opacném sméru.

Tabulka 5.3
Velikost vstupu soucdsti Max. kroutici moment
(mm) (Nm)
6 1.7
8 nebo 10 2.3
12 2.8

Tato zkouska se provadi pii ptislusné stanovené maximalni teploté a opakuje se pii teploté — 40 °C.
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PRILOHA 5M

ZKOUSKA NA ROZTRZENI/DESTRUKTIVNI ZKOUSKA URCENA POUZE PRO TLAKOVE LAHVE

(VIZ PRILOHA 3)

PRILOHA 5N

ZKOUSKA ODOLNOSTI PROTI OTRESUM

Vsechny souddsti s pohyblivymi dily musi zistat neposkozené, naddle fungovat a vyhovovat pozadavkim zkousky tésnosti

soucdsti po 6 hodinich otfesti v souladu s nésledujici zkusebni metodou.

Zkusebni metoda

Souddst se zajisti v piistroji a otfdsd se po dobu 2 hodin pii kmito¢tu 17 Hz s amplitudou 1,5 mm (0,06 palcti) v kazdé ze
tiech soufadnicovych os. Po dokonéeni 6 hodin otfesti musi soucdst spliovat pozadavky ptilohy 5C.

PRILOHA 50
PROVOZNI TEPLOTY
Motorovy prostor Namontovano na motoru Ve vozidle
Mirné -20°C+105°C -20°C+120°C -20°C+85°C
Chladné -40°C+105°C -40°C+120°C -40°C+85°C
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PRILOHA 6

USTANOVENI PRO IDENTIFIKACNI OZNACENI ,,CNG“ PRO VOZIDLA VEREJNYCH SLUZEB

Oznaceni je tvofeno samolepkou, kterd musi byt odolnd proti povétrnostnim vliviim.

Barvy a rozméry samolepky musi spliovat ndsledujici pozadavky:

Barvy:

Pozadi: zelené

Okraj: bild nebo bild reflexni

Pismena: biléd nebo bild reflexni
Rozmeéry:

Sika okraje: 4-6 mm

Vyska pismen: > 25 mm

Tloustka pismen: > 4 mm

Sika samolepky: 110-150 mm

Vyska samolepky: 80-110 mm

Zkratka ,CNG* musi byt vystfedéna na stfed samolepky.
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