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II

(Nelegislativni akty)

NARIZENI

PROVADECI NARIZENI KOMISE (EU) 2018337
ze dne 5. bfezna 2018,

kterym se méni provadéci nafizeni (EU) 2015/2403, kterym se stanovi spoletné pokyny
o normidch a technikdch znehodnocoviéni palnych zbrani k zajisténi toho, aby znehodnocené palné
zbrané byly nevratné neschopné stielby

(Text s vyznamem pro EHP)

EVROPSKA KOMISE,
s ohledem na Smlouvu o fungovéani Evropské unie,

s ohledem na smérnici Rady 91/477[EHS ze dne 18. ¢ervna 1991 o kontrole nabyvani a drZeni zbrani (), a zejména na
jeji ¢l. 10b odst. 2,

vzhledem k témto dévodim:

(1)  Provadéci nafizeni Komise (EU) 2015/2403 (%) stanovi pravidla a technické specifikace tykajici se znehodnocovéni
palnych zbrani v Unii, aby bylo zaji§téno, Ze znehodnocené palné zbrané jsou nevratné neschopné stielby.
Uvedené nafizeni rovnéz popisuje, jak musi byt znehodnoceni palnych zbrani ovéfeno a osvéd¢eno orgdny
vefejné moci ¢lenskych sttd, a stanovi pravidla tykajici se oznacovani znehodnocenych palnych zbrani.

(2)  Aby byla pfi znehodnocovani palnych zbrani zajisténa co nejvy3si bezpecnost, provddéci nafizeni (EU)
2015/2403 stanovi pravidelny piezkum a aktualizaci technickych specifikaci v ném stanovenych s ohledem na
zkusenosti ziskané ¢lenskymi stity pfi uplatiiovani téchto pravidel a jakychkoli doplikovych opatfeni souvise-
jicich se znehodnocovanim.

(3)  Za timto dcelem ziidila Komise v zdif 2016 v rdmci vyboru zi{zeného smérnici 91/477/EHS pracovni skupinu
s ndrodnimi odborniky pro znehodnocovéni palnych zbrani. Pracovn{ skupina se zaméfila na revizi technickych
specifikaci znehodnocovani palnych zbrani stanovenych v piiloze I provddéciho natizeni (EU) 2015/2403, jejimZ
cilem je zlepsit jejich srozumitelnost, zamezit veskerym nejasnostem pro odborniky z praxe a zajistit, aby se
technické specifikace vztahovaly na v§echny druhy palnych zbrani.

(4)  Smérnice 91/477/EHS byla zménéna smérnici Evropského parlamentu a Rady (EU) 2017/853 (}). Pozménénd
smérnice zahrnuje ve své oblasti ptsobnosti znehodnocené palné zbrang, stanovi také jejich klasifikaci a nabizi
definici znehodnocenych palnych zbrani, pficemz zohlednuje obecné zdsady znehodnocovéni palnych zbrani

() UF.vést.L256,13.9.1991,s. 51.

(°) Provadéci naiizenf Komise (EU) 2015/2403 ze dne 15. prosince 2015, kterym se stanovi spolecné pokyny o norméch a technikich
znehodnocovéni palnych zbrani k zajisténi toho, aby znehodnocené palné zbrané byly nevratné neschopné stielby (UF. vést. L 333,
19.12.2015,s. 62).

() Smérnice Evropského parlamentu a Rady (EU) 2017/853 ze dne 17. kvétna 2017, kterou se méni smérnice Rady 91/477[EHS o kontrole
nabyvani a drzeni zbrani (Ut. vést. L 137, 24.5.2017,s. 22).
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stanovené v Protokolu proti nedovolené vyrobé stfelnych zbrani a jejich soucdsti, dili a stfeliva a obchodovani
s nimi, ktery dopliiyje Umluvu Organizace spojenych ndrodé proti nadnirodnimu organizovanému zlocinu,
pfipojenému k rozhodnuti Rady 2014/164/EU ('), které tento protokol provadi do pravniho Fadu Unie.

(5)  Pravidla znehodnocovani palnych zbrani stanovend v provadécim nafizeni (EU) 2015/2403 by méla zohlediovat
nové pravidla znehodnocovani zavedend smérnici (EU) 2017/853 a méla by byt s nimi v souladu.

(6)  Oblast ptsobnosti provadéctho nafizeni (EU) 2015/2403 by méla zahrnovat palné zbrané vsech kategorii
uvedenych v ¢asti II piilohy I smérnice 91/477/EHS.

(7)  Technické specifikace znehodnocovani palnych zbrani by mély zabranit uschopnéni palnych zbrani ke stielbé
pomoci béznych ndstroji.

(8)  Technické specifikace znehodnocovéni palnych zbrani jsou zaméfeny na znehodnocovéni hlavnich ¢ésti palnych
zbrani, jak jsou definovdny ve smérnici 91/477/EHS. Je tomu tak, jelikoZz smérnice 91/477EHS také stanovi
definici znehodnocenych palnych zbrani, kterd zahrnuje nutnost zajistit, aby byly vSechny hlavni ¢isti palné
zbrané ulinény trvale nepouzitelnymi a nebylo mozné je odstranit, nahradit nebo upravit tak, aby mohla byt
palnd zbran jakkoli uschopnéna ke stielbé. Technické specifikace znehodnocovani palnych zbrani by se mély
vztahovat také na znehodnocovani vyménnych hlavni, které jsou jakoZto oddélené pfedméty technicky spojeny
s palnou zbrani, jezZ mé byt znehodnocena, a maji byt jeji soucdsti.

(9) Na zadost pracovni skupiny ndrodnich odbornikt v oblasti znehodnocovdni byly revidované technické
specifikace po dobu péti tydnt od 9. tnora do 20. bfezna 2017 podrobeny zitézovému testu provadénému
vnitrostatnimi odborniky z praxe pro znehodnocovini. Vysledek tohoto zdtézového testu vedl zejména
k rozhodnuti o provedeni piezkumu prezentace specifikaci pro znehodnocovani. V zdjmu jasnosti by mély byt
specifické postupy znehodnocovani prezentovany zptsobem, ktery rozli§uje mezi riiznymi druhy palnych zbrani.

(10)  Opatieni stanovend timto nafizenim jsou v souladu se stanoviskem vyboru zfizeného smérnici 91/477[EHS.

(11) Aby mohly clenské stity ucinit nezbytné administrativni zmény a sladit své postupy s timto pozménénym
provadécim nafizenim, mélo by se toto nafizeni zacit pouZivat tii mésice od jeho vstupu v platnost,

PRIJALA TOTO NARIZENI:

Cldnek 1

Provadéci nafizeni (EU) 2015/2403 se méni takto:
1) V ¢lanku 1 se odstavec 1 nahrazuje timto:

,1.  Toto nafizeni se pouZije na palné zbrané viech kategorii uvedenych v &sti II piflohy I smérnice 91/477EHS.”

>

V ¢ldnku 3 se odstavec 1 nahrazuje timto:

,1. Clenské staty ur¢i piislusny orgdn vefejné moci, ktery ovéfuje, zda znehodnoceni palné zbrané bylo provedeno
v souladu s technickymi specifikacemi uvedenymi v piiloze I (ddle jen ,ovéfujici subjekt”).”

Rozhodnuti Rady 2014/164/EU ze dne 11. inora 2014 o uzavieni jménem Evropské unie Protokolu proti nedovolené vyrobé stelnych
zbrani a ]e]lch souddsti, dild a stieliva a obchodovéni s nimi, ktery dopliiuje Umluvu Organizace spojenych ndrodt proti nadnarodnimu
organizovanému zlocinu (UF. vést. L 89, 25.3.2014, 5. 7).

—
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3) Clédnek 5 se nahrazuje timto:
,Cldnek 5
Oznacovini znehodnocenych stfelnych zbrani
Znehodnocené palné zbrané se oznacuji spole¢nym jednozna¢nym oznacenim podle vzoru uvedeného v piiloze I,
které oznacuje, Ze byly znehodnoceny v souladu s technickymi specifikacemi stanovenymi v pfiloze 1. Ovéfovaci
subjekt timto oznaCenim opatii vSechny hlavni ¢dsti upravené za tcelem znehodnoceni palné zbrané, pficemz
oznaceni musi spliiovat tato kritéria:

a) je zfetelné viditelné a neodstranitelné;

b) nese tdaje o clenském stdt€, ve kterém bylo provedeno znehodnoceni, a o ovéfujicim subjektu, ktery
znehodnocen{ osvédcil;

¢) puvodni sériové ¢islo (sériova ¢isla) palné zbrané zistdva zachovano.”
4) Priloha I se nahrazuje znénim uvedenym v pfiloze I tohoto nafizeni.
5) Priloha II se nahrazuje znénim uvedenym v pfiloze II tohoto nafizeni.

6) Piiloha III se nahrazuje znénim uvedenym v pfiloze Il tohoto nafizeni.
Cldnek 2
Toto naffzeni vstupuje v platnost dvacitym dnem po vyhldseni v Ufednim véstniku Evropské unie.

Pouzije se ode dne 28. Cervna 2018.

Toto nafizeni je zdvazné v celém rozsahu a ptimo pouzitelné ve viech ¢lenskych stdtech.

V Bruselu dne 5. bfezna 2018.

Za Komisi
predseda
Jean-Claude JUNCKER
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PRILOHA I

Technické specifikace znehodnocovini palnych zbrani

— Postupy znehodnocovani palnych zbrani k zajisténi toho, aby palné zbrané byly nevratné neschopné sttelby, jsou
definovany na zdkladé¢ tif tabulek:

— tabulka I uvddi rtizné druhy palnych zbrani,

— tabulka II stanovi obecné zdsady, které je tieba dodrzovat pii zajisténi toho, aby palné zbrané byly nevratné
neschopné stielby,

— tabulka III popisuje postupy specifické pro jednotlivé druhy palnych zbrani, jejichZ provadénim se zajistuje, aby
palné zbrané byly nevratné neschopné stielby.

— Technické specifikace znehodnocovani palnych zbrani by mély zabranit uschopnéni palnych zbrani ke stielbé
pomoci béznych ndstrojt.

— Technické specifikace znehodnocovdni palnych zbrani jsou zaméfeny na znehodnocovéni hlavnich ¢asti palnych
zbrani, jak jsou definovdny ve smérnici 91/477/EHS. Technické specifikace znehodnocovdni palnych zbrani
stanovené v piiloze I se vztahuji také na znehodnocovédni vyménnych hlavni, které jsou jakoZto oddélené pfedméty
technicky spojeny s palnou zbrani, jez méd byt znehodnocena, a maji byt jeji soucdsti.

— Pro zajisténi spravného a jednotného pouzivani postuplt znehodnocovéani palnych zbrani vypracuje Komise ve
spoluprdci s ¢lenskymi staty definice.

Tabulka 1

Seznam druhii palnych zbrani

Druhy palnych zbrani
1 Pistole (jednoranové, samonabijeci)

2 Revolvery (véetné revolverii nabijenych valcem)

3 Jednoranové dlouhé palné zbrané¢ (nikoli se sklopnou hlavni nebo sklopnym hlaviiovym svazkem)

4 Palné zbrané se sklopnou hlavni nebo sklopnym hlaviiovym svazkem (napt. s hladkym vyvrtem hlavné, s drdz-

kovanym vyvrtem hlavné, kombinované, s vertikdlné posuvnym/otoénym blokovym zdvérem, kratké a dlouhé
palné zbrang)

5 Opakovaci dlouhé palné zbrané (hladky, drazkovany vyvrt)

6 Samonabijeci dlouhé palné zbrané (hladky, drdzkovany vyvrt)

7 Samocinné palné zbrané: napf. Gto¢né pusky, samopaly, kulomety, samocinné pistole

8 Palné zbrané nabijené Gstim hlavné véetné zbrani se sklopnou hlavni nebo sklopnym hlaviiovym svazkem

(kromeg revolverti nabijenych vélcem)

Tabulka 11

Obecné zdsady

Svafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stlosti zabrafite rozebrani hlavnich ¢dsti
palnych zbrani.

V zdvislosti na vnitrostatnich pravnich pfedpisech miize byt tento krok provadén po kontrole vnitrostitniho orgdnu.

Tvrdost vlozek: Znehodnocujici subjekt musi zajistit, aby pouzité koliky/zdtky/ty¢e mély tvrdost minimdlné 40 HRC
a aby materidl pouzivany pro svafeni zajistoval trvalé a G¢inné spojeni.
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Tabulka 11T
Postupy specifické pro druhy palnych zbrani
1. PISTOLE (JEDNORANOVE, SAMONABIJECI)

1.1 Hlaven: Pres hlaven véetné piipadné komory vytezte podélnou drazku (Sitka: > ¥4 rdze; délka: u hlavni s draz-
kovym vyvrtem trojndsobek délky komory a u hlavni s hladkym vyvrtem hlavné dvojndsobek délky komory).

1.2 Hlaveni: U v3ech pistoli jinych nez se sklopnou hlavni nebo sklopnym hlaviiovym svazkem se musi napfi¢ ko-
morou skrz ob¢ stény vyvrtat otvor, do néhoZ se musi vloZit a pevné piivafit kolik z tvrzené oceli (pramér >
50 % komory, minimdlné 4,5 mm). Stejny kolik 1ze pouzit k ptipevnéni hlavné k zavéru. Nebo se musi do ko-
mory vloZit a pevné piivafit zatka o velikosti ndbojnice.

1.3 Hlaven: Odstrante piipadny nabéh do komory hlavné.

1.4 Hlaven: Hlaven musi byt trvale pfipevnéna k palné zbrani pfivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opa-
tfen{ s rovnocennou mirou stalosti. K tomuto tcelu lze pouzit kolik pouzZity v postupu 1.2.

1.5 Hlaven: U vyménnych hlavni, které nejsou soucasti pistole, pouzijte pfislusné postupy 1.1-1.4 a 1.19. Rozii-
znutim, svafenim, spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stédlosti je navic téeba
trvale zamezit tomu, aby byly hlavné k palné zbrani pfipevnény.

1.6 Zéavornik/hlava zavéru: Odstranite nebo zkratte zdpalnik.

1.7 Zavornik/hlava zdvéru: Strojné obrobte nebo odstrarite ¢elo zdvéru pod thlem v rozmezi 45 aZ 75 stupnd, pii-
¢emz tento tihel se méfi od ptivodniho ¢ela. Materidl musi byt odstranén po celém cele zdvéru. Viechny uza-
mykac{ ozuby musi byt odstranény nebo zna¢né oslabeny.

1.8 Zéavornik/hlava zavéru: Zavaite otvor zdpalniku.

1.9 Kluzny pistolovy zavér: Strojné obrobte nebo odstrante ¢elo zdvéru pod thlem v rozmezi 45 az 75 stupiil, pii-
¢em? tento thel se méf od pavodniho Cela. Materidl musi byt odstranén po celém povrchu.

1.10 Kluzny pistolovy zavér: Odstrante zdpalnik.

1.11 Kluzny pistolovy zévér: Odstrante uzamykaci ozuby v kluzném pistolovém zdvéru.

1.12 Kluzny pistolovy zdvér: V odpovidajicich ptipadech strojné obrobte vnitfek uzamykaci hrany vyhozniho
okénka v kluzném pistolovém zdvéru pod Ghlem v rozmezi 45 az 75 stupiid.

1.13 Kluzny pistolovy zavér: Lze-li zavornik z téla kluzného pistolového zdvéru vyjmout, musi byt znehodnoceny
zdvornik k télu kluzného pistolového zdvéru trvale pfipevnén.

1.14 Rédm/pouzdro zévéru: Odstrafite pfipadny ndbéh do komory hlavné.

1.15 Rdm/pouzdro zdvéru: Strojné odstrante alespont 2/3 vodicich list kluzného pistolového zdvéru na obou stra-
néch rdmu.

1.16 Spoustovy mechanismus: Zajistéte znieni fyzického funkéniho propojeni mezi jazyckem spousté a bicim kla-

divkem, ddernikem nebo zichytem tderniku. V pfislusnych pfipadech svaite dohromady spoustovy mechanis-
mus v pouzdfe zavéru/v rdmu. Neni-li takové svafeni spoustového mechanismu mozné, vyjméte spoustovy me-
chanismus a prostor zapliite svarem nebo epoxidovou pryskyfici.
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1. PISTOLE JEDNORANOVE, SAMONABIJECI)

1.17 Spoustovy mechanismus: Spoustovy mechanismus a/nebo pouzdro se musi pfivafit k pouzdru zdvéru/k rimu
(v pfipadé ocelového rdmu) nebo pfilepit k pouzdru zdvéru/k rdmu lepidlem odolnym viici vysoké teploté
(v pfipadé ramu z lehkého kovu nebo polymert).

1.18 Systém automatiky: Rozfezanim nebo rozvafenim znicte plynovy pist, plynovou trubici a plynovy otvor.

1.19 Systém automatiky: Pokud neexistuje plynovy pist, odstrante plynovou trubici. PouZivé-li se hlaveri jako ply-
novy pist, pfivaite znehodnocenou hlaven k pouzdru. Pokud existuje odbérny otvor plynd v hlavni, uzaviete
jej svafenim.

1.20 Zasobniky: Bodovym pfivafenim zdsobniku nebo pouzitim vhodnych opatieni s rovnocennou mirou stalosti
v zavislosti na typu zbrané a materidlu zajistéte, aby zdsobnik nebylo mozné odstranit.

1.21 Zasobniky: Pokud zdsobnik chybi, aplikujte bodové névarky nebo pouzijte vhodnd opatieni v misté zasobniku
nebo znehybnéte zachyt zdsobniku tak, aby bylo trvale znemoznéno nasazeni zasobniku.

1.22 Tlumié: Pokud je tlumi¢ soucdsti zbrang, trvale zabrante jeho odstranéni z hlavné pouzitim koliku z tvrzené
oceli nebo svafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatien{ s rovnocennou mirou stélosti.

1.23 Tlumi¢: Odstrante pokud mozno veskeré vnitini souddsti zeslabovace, jakoz i jejich upeviiovaci body tak, aby
ziistala pouze trubka. Pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyvrtejte otvory s primérem vétsim neZ rdze pa-
Iné zbrané a v podélnych rozestupech 3 cm (krdtké palné zbrané) nebo 5 cm (dlouhé palné zbrané). Nebo od
zadntho konce po pfedni konec pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyfeZte alespoi 6 mm podélnou

drazku.
2. REVOLVERY (VCETNE REVOLVERU NABIJENYCH VALCEM)
2.1 Hlaven: Vyfezte podélnou drazku (Sitka > V2 raze; délka: minimdlné % délky hlavné od prechodového kuzelu).
22 Hlaven: Skrz obé stény hlavné (v blizkosti pfechodového kuzelu) se musi vyvrtat otvor, do néhoz se musi vlozit

a pevné pfivafit kolik z tvrzené oceli (prumér > 50 % rdze, minimalné 4,5 mm). Stejny kolik Ize pouzit k pfi-
pevnéni hlavné k zavéru. Nebo pevné piivaite vhodnou zitku z tvrzené oceli (délka: minimdlné polovina délky
komory vélce revolveru) do hlavné od strany vélce.

23 Hlaven: Hlaven musi byt trvale pfipevnéna k rdmu pfivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatfeni
s rovnocennou mirou stdlosti. K tomuto tGcelu lze pouzit kolik pouZity v postupu 2.2.

2.4 Hlaven: U vyménnych hlavni, které nejsou ptipevnény k palné zbrani, pouzijte ptisluiné postupy 2.1-2.3. Roz-
fiznutim, svafenim, spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stélosti je navic tieba
trvale zamezit tomu, aby byly hlavné k palné zbrani ptipevnény.

2.5 Vilec: Odstrarite z valce vysoustruzenim vSechny vnitini stény nejméné na 2/3 jeho délky. Odstrante z valce co
nejvetsi ¢ast vnitinich stén, v idedlnim piipadé do priméru nidbojnice, aniz byste narusili vnéjsi sténu.

2.6 Vilec: Je-li to mozné, piivaite vélec k rdamu, aby jej nebylo mozno vyjmout, nebo pouzijte vhodnd opatient,
aby vilec nebylo mozné vyjmout, naptiklad pfipevnéni kolikem.
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2. REVOLVERY (VCETNE REVOLVERU NABIJENYCH VALCEM)

2.7 Vilec: U ndhradnich vilct, které nejsou pfipevnény k palné zbrani, pouZijte postup 2.5. Roziiznutim, svafenim,
spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stélosti je navic tfeba trvale zamezit tomu,
aby byly hlavné k palné zbrani pfipevnény.

2.8 Rédm/pouzdro zavéru: Zvétsete otvor zdpalniku na trojndsobek ptvodni velikosti.

2.9 Ram/pouzdro zdvéru: Odstrante nebo zkratte zdpalnik.

2.10 Spoustovy mechanismus: Zajistéte zniceni fyzického funkéniho propojeni mezi jazyckem spousté a bicim kla-
divkem, tdernikem nebo zachytem tderniku. V piislusnych piipadech svaite dohromady spoustovy mechanis-
mus v pouzdie zdvéru/v rdmu. Neni-li takové svafeni spoustového mechanismu mozné, vyjméte spoustovy me-
chanismus a prostor zapliite svarem nebo epoxidovou pryskyfici.

2.11 Spoustovy mechanismus: Spoustovy mechanismus a/nebo pouzdro se musi pfivafit k pouzdru zdvéru/k ramu
(v ptipadé ocelového ramu) nebo pfilepit k pouzdru zavéru/k rdmu lepidlem odolnym vici vysoké teploté
(v ptipadé ramu z lehkého kovu nebo polymerd).

2.12 Tlumi¢: Pokud je tlumi¢ soucdsti zbrang, trvale zabrarite jeho odstranéni z hlavné pouzitim koliku z tvrzené
oceli nebo svafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatien{ s rovnocennou mirou stélosti.

2.13 Tlumi¢: Odstrante pokud mozno veskeré vnitini soucdsti zeslabovace, jakoZ i jejich upeviiovaci body tak, aby
ziistala pouze trubka. Pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyvrtejte otvory s primérem vétsim neZ rdze pa-
Iné zbrané a v podélnych rozestupech 3 cm (krdtké palné zbran€) nebo 5 cm (dlouhé palné zbrang). Nebo od
zadntho konce po pfedni konec pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyfeite alespoi 6 mm podélnou
drézku.

3. JEDNORANOVE DLOUHE PALNE ZBRANE (NIKOLI SE SKLOPNOU HLAVNI NEBO SKLOPNYM HLAVNOVYM SVAZKEM)

3.1 Hlaven: Pres hlaven vcetné ptipadné komory vyfezte podélnou drdzku (Sitka: > V4 rdze; délka: u hlavni s drdz-
kovym vyvrtem trojndsobek délky komory a u hlavni s hladkym vyvrtem hlavné dvojndsobek délky komory).

3.2 Hlaven: Napii¢ komorou skrz obé stény se musi vyvrtat otvor, do néhoz se musi vloZit a pevné pfivarit kolik
z tvrzené oceli (pramér > 50 % komory, minimdlné 4,5 mm). Stejny kolik 1ze pouZit k pFipevnéni hlavné k zd-
véru. Nebo se musi do komory vlozit a pevné pfivatit zdtka o velikosti ndbojnice.

3.3 Hlaven: Odstrante ptipadny ndbéh do komory hlavné.

3.4 Hlaven: Hlaven musi byt trvale pfipevnéna k palné zbrani pfivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opa-
tfeni s rovnocennou mirou stdlosti. K tomuto tGéelu lze pouzit kolik pouzity v postupu 3.2.

3.5 Hlaven: U vyménnych hlavni, které nejsou ptipevnény k palné zbrani, pouzijte pfisluiné postupy 3.1-3.4. Roz-
Hznutim, svafenim, spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stalosti je navic tfeba
trvale zamezit tomu, aby byly hlavné k palné zbrani pfipevnény.

3.6 Zavornik/hlava zdvéru: Odstrafite nebo zkratte zdpalnik.

3.7 Zavornik/hlava zdvéru: Strojné obrobte nebo odstrante ¢elo zdvéru pod tihlem v rozmezi 45 az 75 stupnd, pfi-

¢emz tento thel se méfi od plivodniho ¢ela. Materidl musi byt odstranén po celém cele zavéru. Viechny uza-
mykaci ozuby musi byt odstranény nebo zna¢né oslabeny.
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3. JEDNORANOVE DLOUHE PALNE ZBRANE (NIKOLI SE SKLOPNOU HLAVNI NEBO SKLOPNYM HLAVNOVYM SVAZKEM)

3.8

Zavornik/hlava zavéru: Zavaite otvor zdpalniku.

3.9

Spoustovy mechanismus: Zajistéte zniceni fyzického funkéniho propojeni mezi jazyckem spousté a bicim kla-
divkem, ddernikem nebo zichytem tderniku. V pfislusnych pfipadech svaite dohromady spoustovy mechanis-
mus v pouzdfe zdvérufv rdmu. Neni-li takové svafeni spoustového mechanismu mozné, vyjméte spoustovy me-
chanismus a prostor zapliite svarem nebo epoxidovou pryskyfici.

Spoustovy mechanismus: Spoustovy mechanismus a/nebo pouzdro se musi pfivafit k pouzdru zdvérufk rdimu
(v pfipadé ocelového rdmu) nebo piilepit k pouzdru zdvéru/k rdmu lepidlem odolnym viici vysoké teploté
(v piipadé ramu z lehkého kovu nebo polymert).

Tlumié: Pokud je tlumi¢ soucdsti zbrang, trvale zabrante jeho odstranéni z hlavné pouzitim koliku z tvrzené
oceli nebo svafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatien{ s rovnocennou mirou stélosti.

3.12

Tlumi¢: Odstrante pokud mozno veskeré vnitini soucdsti zeslabovace, jakoz i jejich upeviiovaci body tak, aby
ziistala pouze trubka. Pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyvrtejte otvory s primérem vétsim neZ rdze pa-
Iné zbrané a v podélnych rozestupech 3 cm (krdtké palné zbran€) nebo 5 cm (dlouhé palné zbrang). Nebo od
zadniho konce po predni konec pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyfeite alespon 6 mm podélnou
drazku.

4. PALNE ZBRANE SE SKLOPNOU HLAVNI NEBO SKLOPNYM HLAVNOVYM SVAZKEM (napf. S HLADKYM V Y VRTEM HLAVNE,

S DRAZKOVANYM VYVRTEM HLAVNE, KOMBINOVANE N VERTIKALNE POSUVNYM/OTOCNYM BLOKOVYM ZAVEREM,

KRATKE A DLOUHE PALNE ZBRANE)

4.1

Hlaven: Pres hlavern v¢etné ptipadné komory vyfezte podélnou drdzku (Sitka: > V4 rdze; délka: u hlavni s drdz-
kovym vyvrtem trojndsobek délky komory a u hlavni s hladkym vyvrtem hlavné dvojndsobek délky komory).
U palnych zbrani, u nichz nenf komora soucdsti hlavné, vyfezte podélnou drazku (Sitka > % rdze; délka: mini-
mélné ¥4 délky hlavné od pfechodového kuzelu).

4.2

Hlaven:: Do komory pevné piivaite tésné pfiléhajici zatku o délce nejméné 2/3 délky komory, pfi¢emz tato zé-
tka by méla byt umisténa co nejblize zdvéru.

4.3

Hlaven: Odstrante ptipadny ndbéh do komory hlavné.

4.4

Hlaven: Hlaven musi byt trvale pfipevnéna k palné zbrani pfivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opa-
tfeni s rovnocennou mirou stalosti.

4.5

Hlaveri: U vyménnych hlavni, které nejsou pfipevnény k palné zbrani, pouzijte ptislusné postupy 4.1-4.4. Roz-
fiznutim, svafenim, spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stélosti je navic tieba
trvale zamezit tomu, aby byly hlavné k palné zbrani ptipevnény.

4.6

Spoustovy mechanismus: Zajistéte zniceni fyzického funkéniho propojeni mezi jazyckem spousté a bicim kla-
divkem, ddernikem nebo zéchytem tderniku. V pfislusnych piipadech svaite dohromady spoustovy mechanis-
mus v pouzdfe zdvérufv rdmu. Neni-li takové svafeni spoustového mechanismu mozné, vyjméte spoustovy me-
chanismus a prostor zapliite svarem nebo epoxidovou pryskyfici.

4.7

Spoustovy mechanismus: Spoustovy mechanismus a/nebo pouzdro se musi pfivafit k pouzdru zavéru/k ramu
(v ptipadé ocelového rdmu) nebo pfilepit k pouzdru zavéru/k rdmu lepidlem odolnym vici vysoké teploté
(v piipadé ramu z lehkého kovu nebo polymert).

4.8

Zavér: Strojné obrobte kuzel s thlem vrcholu minimélné 60 stupiiti a pramérem zdkladny rovnym 10 mm
nebo nejméné pruméru Cela zdvéru.
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4. PALNE ZBRANE SE SKLOPNOU HLAVNI NEBO SKLOPNYM HLAVNOVYM SVAZKEM (napf. S HLADKYM VY VRTEM HLAVNE,

S DRAZKOVANYM VYVRTEM HLAVNE, KOMBINOVANE N VERTIKALNE POSUVNYM/OTOCNYM BLOKOVYM ZAVEREM,

KRATKE A DLOUHE PALNE ZBRANE)

4.9

Zavér: Odstrante zapalnik, zvétSete otvor zdpalniku na pramér minimalné 5 mm a zavaite jej.

4.10

Tlumié: Pokud je tlumi¢ soucdsti zbrang, trvale zabrante jeho odstranéni z hlavné pouzitim koliku z tvrzené
oceli nebo svafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatien{ s rovnocennou mirou stélosti.

411

Tlumi¢: Odstrante pokud mozno veskeré vnitini soucdsti zeslabovace, jakoz i jejich upeviiovaci body tak, aby
ziistala pouze trubka. Pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyvrtejte otvory s primérem vétsim neZ rdze pa-
Iné zbrané a v podélnych rozestupech 3 cm (krdtké palné zbran€) nebo 5 cm (dlouhé palné zbrang). Nebo od
zadniho konce po predni konec pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyfeZte alesponi 6 mm podélnou
drazku.

5. OPAKOVACI DLOUHE PALNE ZBRANE (HLADKY, DRAZKOVANY VYVRT)

5.1

Hlaven: Pres hlaver v¢etné ptipadné komory vyfezte podélnou drdzku (Sitka: > V4 rdze; délka: u hlavni s drdz-
kovym vyvrtem trojndsobek délky komory a u hlavni s hladkym vyvrtem hlavné dvojndsobek délky komory).
U palnych zbrani, u nichZ nenf komora soucdsti hlavné, vyfezte podélnou drazku (3itka > ¥4 rdze; délka: mini-
madlné % délky hlavné od pfechodového kuzelu).

5.2

Hlaven: Napii¢ komorou skrz obé stény se musi vyvrtat otvor, do né¢hoZ se musi vloZit a pevné piivafit kolik
z tvrzené oceli (pramér > 50 % komory, minimdlné 4,5 mm). Stejny kolik 1ze pouZit k pfipevnéni hlavné k zd-
véru. Nebo se musi do komory vlozit a pevné pfivafit zdtka o velikosti ndbojnice.

53

Hlaven: Odstrante ptipadny ndbéh do komory hlavné.

5.4

Hlaven: Hlaven musi byt trvale pfipevnéna k palné zbrani pfivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opa-
tfeni s rovnocennou mirou stdlosti. K tomuto tG¢elu lze pouzit kolik pouzity v postupu 5.2.

5.5

Hlaven: U vyménnych hlavni, které nejsou ptipevnény k palné zbrani, pouzijte ptisluiné postupy 5.1-5.4. Roz-
Hznutim, svafenim, spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stalosti je navic tfeba
trvale zamezit tomu, aby byly hlavné k palné zbrani pfipevnény.

5.6

Zéavornik/hlava zavéru: Odstranite nebo zkratte zdpalnik.

5.7

Zavornik/hlava zdvéru: Strojné obrobte nebo odstrarite celo zavéru pod thlem v rozmezi 45 aZ 75 stupnd, pii-
¢em? tento thel se méfi od plivodniho ¢ela. Materidl musi byt odstranén po celém cele zavéru. Viechny uza-
mykaci ozuby musi byt odstranény nebo zna¢né oslabeny.

5.8

Zéavornik/hlava zdvéru: Zavaite otvor zdpalniku.

5.9

Spoustovy mechanismus: Zajistéte zniceni fyzického funkéniho propojeni mezi jazyckem spousté a bicim kla-
divkem, ddernikem nebo zéchytem tderniku. V pfislusnych pfipadech svaite dohromady spoustovy mechanis-
mus v pouzdfe zdvéru/v rdmu. Neni-li takové svafeni spoustového mechanismu mozné, vyjméte spoustovy me-
chanismus a prostor zapliite svarem nebo epoxidovou pryskyfici.

5.10

Spoustovy mechanismus: Spoustovy mechanismus a/nebo pouzdro se musi pfivafit k pouzdru zdvéru/k ramu
(v ptipadé ocelového rdmu) nebo pfilepit k pouzdru zavéru/k rdmu lepidlem odolnym vici vysoké teploté
(v piipadé ramu z lehkého kovu nebo polymert).

Zasobniky: Bodovym pfivafenim zdsobniku nebo pouzitim vhodnych opatieni s rovnocennou mirou stalosti
v zavislosti na typu zbrané a materidlu zajistéte, aby zdsobnik nebylo mozné odstranit.
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5. OPAKOVACI DLOUHE PALNE ZBRANE (HLADKY, DRAZKOVANY VYVRT)

5.12 | Zasobniky: Pokud zdsobnik chybi, aplikujte bodové ndvarky nebo pouzijte vhodnd opatieni v misté zdsobniku
nebo znehybnéte zdchyt zdsobniku tak, aby bylo trvale znemoznéno nasazen{ zdsobniku.

5.13 | Zasobniky: U trubicovych zdsobniki vsadte pfes zdsobnik, komoru a rdém kolik(y) z tvrzené oceli, aby byly
vzdjemné trvale spojeny. Pfipevnéte svarem.

5.14 | Tlumi¢: Pokud je tlumi¢ soucdsti zbrané, trvale zabrante jeho odstranéni z hlavné pouzitim koliku z tvrzené
oceli nebo svafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stalosti.

5.15 Tlumi¢: Odstrante pokud mozno veskeré vnitini soucdsti zeslabovace, jakoZ i jejich upeviiovaci body tak, aby
ziistala pouze trubka. Pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyvrtejte otvory s primérem vétsim neZ rdze pa-
Iné zbrané a v podélnych rozestupech 3 cm (krdtké palné zbran€) nebo 5 cm (dlouhé palné zbrang). Nebo od
zadntho konce po pfedni konec pres pouzdro a skrz expanzni komoru vyfeite alesponi 6 mm podélnou
drézku.

6. SAMONABIJECI DLOUHE PALNE ZBRANE (HLADKY, DRAZKOVANY VYVRT)

6.1 Hlaven: Pres hlaver v¢etné ptipadné komory vyfezte podélnou drdzku (Sitka: > V4 rdze; délka: u hlavni s drdz-
kovym vyvrtem trojndsobek délky komory a u hlavni s hladkym vyvrtem hlavné dvojndsobek délky komory).
U palnych zbrani, u nichz nenf komora soucdsti hlavné, vyfezte podélnou drazku (Sitka > 1 rdze; délka: mini-
mélné ¥4 délky hlavné od pfechodového kuzelu).

6.2 Hlaven: Napii¢ komorou skrz obé stény se musi vyvrtat otvor, do néhoZ se musi vloZit a pevné pfivarit kolik
z tvrzené oceli (pramér > 50 % komory, minimdlné 4,5 mm). Stejny kolik 1ze pouZit k pFipevnéni hlavné k zd-
véru. Nebo se musi do komory vlozit a pevné pfivatit zdtka o velikosti ndbojnice.

6.3 Hlaveri: Odstrante pfipadny nabéh do komory hlavné.

6.4 Hlaven: Hlaven musi byt trvale pfipevnéna k palné zbrani pfivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opa-
tfen{ s rovnocennou mirou stalosti. K tomuto tcelu lze pouzit kolik pouzZity v postupu 6.2.

6.5 Hlaven: U ndhradnich hlavni, které nejsou pfipevnény k palné zbrani, pouzijte pfislusné postupy 6.1-6.4
a 6.12. Roziiznutim, svafenim, spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stalosti je
navic tieba trvale zamezit tomu, aby byly hlavné k palné zbrani pfipevnény.

6.6 Zavornik/hlava zdvéru: Odstraiite nebo zkratte zdpalnik.

6.7 Zavornik/hlava zdvéru: Strojné obrobte nebo odstrarite ¢elo zdvéru pod thlem v rozmezi 45 aZ 75 stupnd, pii-
¢emz tento thel se méfi od puvodniho ¢ela. Materidl musi byt odstranén po celém cele zdvéru. Viechny uza-
mykaci ozuby musi byt odstranény nebo zna¢né oslabeny.

6.8 Zéavornik/hlava zévéru: Zavaite otvor zdpalniku.

6.9 Spoustovy mechanismus: Zajistéte zniceni fyzického funkéniho propojeni mezi jazyckem spousté a bicim kla-
divkem, tdernikem nebo zachytem dderniku. V piislusnych piipadech svaite dohromady spoustovy mechanis-
mus v pouzdie zdvéru/v rdmu. Neni-li takové svafeni spoustového mechanismu mozné, vyjméte spoustovy me-
chanismus a prostor zapliite svarem nebo epoxidovou pryskyfici.
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6. SAMONABIJECI DLOUHE PALNE ZBRANE (HLADKY, DRAZKOVANY VYVRT)

6.10 Spoustovy mechanismus: Spoustovy mechanismus a/nebo pouzdro se musi pfivafit k pouzdru zdvéru/k rdmu
(v pfipadé ocelového rdmu) nebo pfilepit k pouzdru zdvéru/k rdmu lepidlem odolnym viici vysoké teploté
(v pfipadé ramu z lehkého kovu nebo polymert).

6.11 Systém automatiky: Rozfezdnim nebo rozvafenim znicte plynovy pist, plynovou trubici a plynovy otvor.

6.12 | Systém automatiky: Pokud neexistuje plynovy pist, odstraiite plynovou trubici. Pouziva-li se hlaven jako ply-
novy pist, pfivaite znehodnocenou hlaven k pouzdru. Pokud existuje odbérny otvor plynt v hlavni, uzaviete
jej svafenim.

6.13 Systém automatiky: Strojné obrobte nebo odstrante celo zavéru pod tGhlem v rozmezi 45 az 75 stupiidl, pfi-
¢emz tento thel se méff od pivodniho ¢ela. Materidl musi byt odstranén po celém povrchu ¢ela zdvéru a jinde
tak, aby byl zdvornik zmenSen minimilné o 50 % ptavodni hmotnosti Zavornik trvale pfipevnéte k palné
zbrani piivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatteni s rovnocennou mirou stalosti.

6.14 Systém automatiky: V piipadé, Ze jsou hlavy zdvorniku soucdsti nosice zdvorniku, musi byt nosi¢ zmensen mi-
nimélné o 50 %. Hlava zdvéru musi byt trvale pfipevnéna k nosi¢i a nosi¢ musi byt trvale ptipevnén k palné
zbrani piivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatteni s rovnocennou mirou stalosti.

6.15 Zéasobniky: Bodovym pfivafenim zdsobniku nebo pouzitim vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stélosti
v zévislosti na typu zbrané a materidlu zajistéte, aby zdsobnik nebylo mozné odstranit.

6.16 Zasobniky: Pokud zdsobnik chybi, aplikujte bodové navarky nebo pouzijte vhodnd opatfeni v misté zdsobniku
nebo znehybnéte zdchyt zdsobniku tak, aby bylo trvale znemoznéno nasazeni zdsobniku.

6.17 | Zdsobniky: U trubicovych zdsobniki vsadte pres zdsobnik, komoru a rdm kolik(y) z tvrzené oceli, aby byly
vzdjemné trvale spojeny. Pfipevnéte svarem.

6.18 Tlumi¢: Pokud je tlumi¢ soucdsti zbrang, trvale zabrarite jeho odstranéni z hlavné pouzitim koliku z tvrzené
oceli nebo svafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stalosti.

6.19 Tlumi¢: Odstrante pokud mozno veskeré vnitini soucdsti zeslabovace, jakoZ i jejich upeviiovaci body tak, aby
ziistala pouze trubka. Pres pouzdro a skrz expanzni komoru vyvrtejte otvory s primérem vétsim neZ rdze pa-
Iné zbrané a v podélnych rozestupech 3 cm (kratké palné zbrané) nebo 5 cm (dlouhé palné zbrané). Nebo od
zadntho konce po pfedni konec pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyfezte alespoi 6 mm podélnou
drazku.

7. SAMOCINNE PALNE ZBRANE: napt. UTOCNE PUSKY, SAMOPALY, KULOMETY, SAMOCINNE PISTOLE

7.1 Hlaven: Pres hlaven vcetné ptipadné komory vyfezte podélnou drdzku (Sitka: > V4 rdze; délka: u hlavni s drdz-
kovym vyvrtem trojndsobek délky komory a u hlavni s hladkym vyvrtem hlavné dvojndsobek délky komory).

7.2 Hlaven: Napii¢ komorou skrz obé stény se musi vyvrtat otvor, do né¢hoZ se musi vloZit a pevné pfivafit kolik
z tvrzené oceli (primér > 50 % komory, minimalné 4,5 mm). Stejny kolik lze pouzit k pfipevnéni hlavné k z-
véru. Nebo se musi do komory vlozit a pevné pfivafit zdtka o velikosti ndbojnice.

7.3 Hlaven: Odstrante piipadny nabéh do komory hlavné.
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7. SAMOCINNE PALNE ZBRANE: napt. UTOCNE PUSKY, SAMOPALY, KULOMETY, SAMOCINNE PISTOLE

7.4 Hlaven: Hlaven musi byt trvale pfipevnéna k palné zbrani pfivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opa-
tieni s rovnocennou mirou stdlosti. K tomuto tGéelu lze pouzit kolik pouzity v postupu 7.2.

7.5 Hlaven: U vyménnych hlavni, které nejsou ptipevnény k palné zbrani, pouzijte pfisluiné postupy 7.1-7.3. Roz-
fiznutim, svafenim, spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stalosti je navic tieba
trvale zamezit tomu, aby byly hlavné k palné zbrani pfipevnény.

7.6 Zavornik/hlava zdvéru: Odstraiite nebo zkratte zdpalnik.

7.7 Zavornik/hlava zdvéru: Strojné obrobte nebo odstrarite ¢elo zdvéru pod thlem v rozmezi 45 aZ 75 stupnd, pii-
¢emz tento thel se méfi od puvodniho ¢ela. Materidl musi byt odstranén po celém cele zdvéru. Viechny uza-
mykaci ozuby musi byt odstranény nebo zna¢né oslabeny.

7.8 Zavornik/hlava zdvéru: Zavaite otvor zdpalniku.

7.9 Kluzny pistolovy zdvér (u samocinnych pistoli): Strojné obrobte nebo odstranite ¢elo zdvéru pod dhlem v roz-
mezi{ 45 aZ 75 stupnd, pfiCemz tento tihel se méff od pivodniho Cela. Materidl musi byt odstranén po celém
povrchu.

7.10 | Kluzny pistolovy zdvér (u samocinnych pistoli): Odstrante zapalnik.

7.11 Kluzny pistolovy zdvér (u samocinnych pistoli): Odstraite uzamykaci ozuby v kluzném pistolovém zavéru.

7.12 Kluzny pistolovy zavér (u samocinnych pistoli): V odpovidajicich pfipadech strojné obrobte vnitfek uzamykaci

hrany vyhozniho okénka v kluzném pistolovém zavéru pod thlem v rozmezi 45 az 75 stupiid.

7.13 Kluzny zavér (u samocinnych pistoli): Lze-li zavornik z téla kluzného pistolového zdvéru vyjmout, musi byt
znehodnoceny zdvornik k télu kluzného pistolového zévéru trvale ptipevnén.

7.14 Rédm/pouzdro zavéru (u samocinnych pistoli): Odstraiite ptipadny ndbéh do komory hlavné.

7.15 Ram/pouzdro zévéru (u samocinnych pistoli): Strojné odstraiite alespon 2/3 vodicich list kluzného pistolového
zavéru na obou strandch ramu.

7.16 Spoustovy mechanismus: Zajistéte zniceni fyzického funkéniho propojeni mezi jazyckem spousté a bicim kla-
divkem, ddernikem nebo zichytem tderniku. V pfislusnych pfipadech svaite dohromady spoustovy mechanis-
mus v pouzdfe zdvéru/v rdmu. Neni-li takové svafeni spoustového mechanismu mozné, vyjméte spoustovy me-
chanismus a prostor zapliite svarem nebo epoxidovou pryskyfici.

7.17 Spoustovy mechanismus: Spoustovy mechanismus a/nebo pouzdro se musi pfivafit k pouzdru zdvéru/k ramu
(v ptipadé ocelového ramu) nebo pfilepit k pouzdru zavéru/k rdmu lepidlem odolnym vici vysoké teploté
(v piipadé ramu z lehkého kovu nebo polymert).

7.18 Systém automatiky: Rozfezanim nebo rozvafenim znicte plynovy pist, plynovou trubici a plynovy otvor.

7.19 Systém automatiky: Pokud zbran neobsahuje plynovy pist, odstraiite plynovou trubici. PouZivd-li se hlaven jako
plynovy pist, pfivaite znehodnocenou hlaveri k pouzdru. Pokud existuje odbérny otvor plyna v hlavni, uzaviete
jej svafenim.

7.20 Systém automatiky: Strojné obrobte nebo odstrante celo zavéru pod tGhlem v rozmezi 45 az 75 stupid, pi-
¢emz tento tihel se méff od ptivodniho Cela. Materidl musi byt odstranén po celém povrchu éela zavéru a jinde
tak, aby byl zdvornik zmensen minimdlné o 50 % ptvodni hmotnosti. Zavornik trvale pfipevnéte k palné
zbrani pfivafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stélosti.
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7. SAMOCINNE PALNE ZBRANE: napt. UTOCNE PUSKY, SAMOPALY, KULOMETY, SAMOCINNE PISTOLE

7.21 Systém automatiky: V piipadé, Ze jsou hlavy zdvorniku soucdsti nosice zdvorniku, musi byt nosi¢ zmensen mi-
nimalné o 50 %. Hlava zdvéru musi byt trvale pfipevnéna k nosi¢i a nosi¢ musi byt trvale pfipevnén k palné
zbrani piivafenim, spojenim nebo pouZzitim vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stalosti.

7.22 Zasobniky: Bodovym piivafenim zdsobniku nebo pouzitim vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stlosti
v zdvislosti na typu zbrané a materidlu zajistéte, aby zdsobnik nebylo mozné odstranit.

7.23 Zasobniky: Pokud zdsobnik chybi, aplikujte bodové navarky nebo pouzijte vhodnd opatfeni v misté zdsobniku
nebo znehybnéte zachyt zdsobniku tak, aby bylo trvale znemoZznéno nasazeni zdsobniku.

7.24 Zasobniky: U trubicovych zdsobniki vsadte pres zdsobnik, komoru a rdm kolik(y) z tvrzené oceli, aby byly
vzdjemné trvale spojeny. Pfipevnéte svarem.

7.25 | Tlumi¢: Pokud je tlumi¢ soucdsti zbrané, trvale zabraiite jeho odstranéni z hlavné pouzitim koliku z tvrzené
oceli nebo svafenim, spojenim nebo pouzitim vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stlosti.

7.26 Tlumi¢: Odstrante pokud mozno veskeré vnitini soucdsti zeslabovace, jakoz i jejich upeviiovaci body tak, aby
ziistala pouze trubka. Pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyvrtejte otvory s primérem vétsim neZ rdze pa-
Iné zbrané a v podélnych rozestupech 3 cm (krdtké palné zbran€) nebo 5 cm (dlouhé palné zbrang). Nebo od
zadntho konce po pfedni konec pfes pouzdro a skrz expanzni komoru vyfeZte alespoi 6 mm podélnou
drézku.

8. PALNE ZBRANE NABIJENE USTIM HLAVNE VCETNE ZBRANI SE SKLOPNOU HLAVNI NEBO SKLOPNYM HLAVNOVYM SVAZ-
KEM (KROME REVOLVERU NABIJENYCH VALCEM)

8.1 Hlaven: Pfes hlaven véetné piipadné ndbojové komory vyfezte podélnou drazku (3itka: > 4 rdze; délka: trojnd-
sobek praméru stiely). U palnych zbrani, u nichz neni ndbojovd komora souddsti hlavng, vyfezte podélnou
drazku (Sitka > ¥4 rdZe; délka: minimdlné ¥ délky hlavné od prechodového kuzelu).

%

8.2 Hlaveri: U palnych zbrani, u nichZ je ndbojova komora soucdsti hlavné, se musi napii¢ ndbojovou komorou
skrz obé stény vyvrtat otvor, do néhoz se musi vloZit a pevné pfivafit kolik z tvrzené oceli (primér > 50 % ko-
mory, minimdlné 4,5 mm). Stejny kolik 1ze pouzit k pfipevnéni hlavné k zavéru.

U palnych zbrani, u nichZ neni nabojovd komora soucasti hlavné, pevné pfivaite vhodny kolik z tvrzené oceli
(délka: minimalné dvojndsobek praméru stiely) do hlavné od pfechodového kuZelu).

8.3 Hlaven: U vyménnych hlavni, které nejsou ptipevnény k palné zbrani, pouzijte ptisluiné postupy 8.1-8.2. Roz-
fiznutim, svafenim, spojenim nebo za pouziti vhodnych opatfeni s rovnocennou mirou stélosti je navic tieba
trvale zamezit tomu, aby byly hlavné k palné zbrani pfipevnény.

8.4 V piipadé zbrané se sklopnou hlavni nebo sklopnym hlaviiovym svazkem: Strojné obrobte kuzel s Ghlem vr-
cholu minimdlné 60 stupiidl a primérem zdkladny rovnym 10 mm nebo nejméné praméru cela zavéru.

8.5 V piipadé zbrané se sklopnou hlavni nebo sklopnym hlaviiovym svazkem: Odstratite zépalnik, zvétSete otvor
zdpalniku na primér minimdlné 5 mm a zavaite jej.

8.6 Spoustovy mechanismus: Zajistéte zniceni fyzického funkéniho propojeni mezi jazyckem spousté a bicim kla-
divkem, tdernikem nebo zachytem dderniku. V pfislusnych piipadech svaite dohromady spoustovy mechanis-
mus v pouzdfe zdvérufv rdmu. Neni-li takové svafeni spoustového mechanismu mozné, vyjméte spoustovy me-
chanismus a prostor zapliite svarem nebo epoxidovou pryskyfici.
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8. PALNE ZBRANE NABIJENE USTIM HLAVNE VCETNE ZBRANI SE SKLOPNOU HLAVNI NEBO SKLOPNYM HLAVNOVYM SVAZ-
KEM (KROME REVOLVERU NABIJENYCH VALCEM)

8.7 Spoustovy mechanismus: Spoustovy mechanismus a/nebo pouzdro se musi pfivafit k pouzdru zdvéru/k ramu
(v ptipadé ocelového ramu) nebo pfilepit k pouzdru zavéru/k rdmu lepidlem odolnym vici vysoké teploté
(v piipadé ramu z lehkého kovu nebo polymerti).

8.8 Pistony/zdtravky. Odstraite nebo zavaite piston (pistony), zavaite zdtravku (zatravky).

8.9 Oddélené (vicendsobné) nabojové komory (kromé vélce): U palnych zbrani s oddélenymi nebo vicendsobnymi
nabojovymi komorami vysoustruZenim odstrafite vnitini sténu (stény) z nabojové komory (komor) v délce od-
povidajici minimalné 2/3 jeji délky. Odstraiite co nejvétsi ¢ast vnitini stény (vnitinich stén), v idedlnim piipadé
v rozsahu odpovidajicimu razi.
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PRILOHA II

Vzor oznaceni znehodnocenych palnych zbrani

EU () aa(®)bb(®)cc(¥

1) znacka znehodnoceni (ve vSech vnitrostdtnich oznacenich musi zistat ,EU“)

3

)

() zemé znehodnoceni — Gifedni mezindrodni kéd

(}) znacka subjektu, ktery osvédcil znehodnoceni palné zbrané
Vi

4) rok znehodnoceni

Celé oznaceni se pfipevni jen na rdm palné zbrané, zatimco znacka znehodnoceni (1) a zemé znehodnoceni (2) se
pfipevni na vSechny ostatni hlavni ¢asti.
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PRILOHA III

Vzor osvédéeni o znehodnoceni palné zbrané

(osvédeni by mélo byt vyhotoveno na nezfalSovatelném papite)

Logo EU Nézev subjektu, ktery ovéfil a osvéd¢il, ze
znehodnoceni probéhlo v souladu s predpisy

Logo

OSVEDCENI O ZNEHODNOCEN{

Cislo osvédéent:

Opatfeni za téelem znehodnoceni jsou v souladu s technickymi specifikacemi pro znehodnocovani palnych zbrani
uvedenymi v pfiloze I provadéciho nafizeni Komise (EU) 2018337 ze dne 5. bfezna 2018.

Nézev subjektu, ktery provedl znehodnoceni:

Zemé:

Datum/rok osvéd¢eni o znehodnoceni:

Vyrobce/obch. zndimka znehodnocené palné zbrané:

Typ:

Znacka/model:

Réze:

Vyrobni &islo (¢isla):

Pozndmky:

Utedni EU znacka znehodnoceni Jméno, titul a podpis zodpovédné osoby

UPOZORNENTI: Toto osvédCeni je dilezity dokument. Majitel znehodnocené palné zbrané by jej mél trvale uschovat.
Hlavni ¢dsti znehodnocené palné zbrané, k nimz se toto osvédceni vydavd, byly oznaceny dredni inspekéni znackou;
je zakdzdno tyto znacky odstranovat i jakkoli pozménovat.

VAROVANI: Padélani osvédéeni o znehodnoceni miiZe byt trestnym ¢inem podle vnitrostdtniho préva.
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