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PROVADECI ROZHODNUTI KOMISE
ze dne 28. tinora 2012,

kterym se stanovi zdvéry o nejlepsich dostupnych technikich (BAT) podle smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2010/75/EU o primyslovych emisich pro vyrobu Zeleza a oceli

(ozndmeno pod cislem C(2012) 903)

(Text s vyznamem pro EHP)

(2012/135/EU)

EVROPSKA KOMISE,

s ohledem na Smlouvu o fungovani Evropské unie,

s ohledem na smérnici Evropského parlamentu a Rady
2010/75/EU ze dne 24. listopadu 2010 o pramyslovych
emisich (integrované prevenci a omezovani zneciSténi) (1),
a zejména na ¢l. 13 odst. 5 uvedené smérnice,

vzhledem k témto davodim:

Ustanoveni ¢l. 13 odst. 1 smérnice 2010/75/EU vyZaduji,
aby Komise pofddala vymeénu informaci o prtimyslovych
emisich mezi Komisi a ¢lenskymi stity, dotcenymi
pramyslovymi odvétvimi a nevlddnimi organizacemi,
které podporuji ochranu Zivotntho prostiedi, za déelem
usnadnéni vypracovani referen¢nich dokumentt o nejlep-
Sich dostupnych technikich (BAT) definovanych v ¢l. 3
odst. 11 uvedené smérnice.

V souladu s ¢l. 13 odst. 2 smérnice 2010/75/EU se
vyména informaci tykd zejména vykonnosti zafizeni
a technik z hlediska emisi, vyjddfenych ptipadné jako
kritkodobé a dlouhodobé priméry, a souvisejicich refe-
ren¢nich podminek, spotieby a povahy surovin, spotieby
vody, vyuzivani energie a vzniku odpadii a pouzivanych
technik, souvisejictho monitorovani, mezislozkovych
vlivii, ekonomické a technické pfijatelnosti a rozvoje
v téchto oblastech a také nejlepsich dostupnych technik
a nové vznikajicich technik zjisténych v nédvaznosti na
posouzeni otdzek uvedenych v ¢l. 13 odst. 2 pismenech
a) a b) uvedené smérnice.

,<Zavéry o BAT“ definované v ¢l. 3 odst. 12 smérnice
2010/75/EU  jsou hlavnim  prvkem referen¢nich
dokument( o BAT a stanovi zdvéry o nejlepsich dostup-
nych technikdch, jejich popis, informace k hodnoceni
jejich pouzitelnosti, Grovné emisi spojené s nejlepsimi
dostupnymi technikami, souvisejici monitorovani, souvi-
sejici drovné spotfeby a piipadné piislusnd sanacni
opatieni.

() Uf. vést. L 334, 17.12.2010, s. 17.

(4)

V souladu s ¢l. 14 odst. 3 smérnice 2010/75/EU se
zavéry BAT pouziji jako reference pfi stanoveni
podminek povoleni pro zafizeni, na kterd se vztahuje
kapitola 2 uvedené smérnice.

Ustanoveni ¢l. 15 odst. 3 smérnice 2010/75/EU vyzaduji,
aby pfislusny organ stanovil mezni hodnoty emisi, které
zaji§tuji, Ze za bé&inych provoznich podminek emise
neptekro¢i Grovné emisi spojené s nejlepsimi dostupnymi
technikami, jak jsou stanoveny v rozhodnutich o zdvérech
o BAT uvedenych v ¢l. 13 odst. 5 uvedené smérnice.

Ustanoveni ¢l. 15 odst. 4 smérnice 2010/75/EU stanovi
odchylky od pozadavku stanoveného v ¢l. 15 odst. 3
pouze v piipadé, kdy by dosazeni trovni emisi vedlo
k ndkladim, jejichz vySe by nebyla pfiméfend pfinostim
pro zivotni prostiedi z divodu zemépisné polohy
daného zafizeni, jeho mistnich environmentilnich
podminek nebo jeho technické charakteristiky.

Ustanoveni ¢l. 16 odst. 1 smérnice 2010/75/EU stanovi,
ze pozadavky na monitorovani uvedené v ¢l. 14 odst. 1
pism. ¢) vychdzeji ze zavéri tykajicich se monitorovani,
které jsou popsdny v zdvérech o BAT.

V souladu s ¢l. 21 odst. 3 smérnice 2010/75/EU musi
piislusny orgdn do &tyi let od zvefejnéni rozhodnuti
o zdvérech o BAT prezkoumat a v pi{padé nutnosti
aktualizovat vSechny podminky povoleni a zajistit, aby
zafizeni tyto podminky povoleni dodrzovalo.

Rozhodnutim Komise ze dne 16. kvétna 2011, kterym se
zfizuje férum pro vyménu informaci v souladu s ¢linkem
13 smérnice 2010/75/EU o pramyslovych emisich (),
bylo zfizeno férum slozené ze zdstupcti ¢lenskych statd,
dot¢enych pramyslovych odvétvi a nevlddnich organizaci,
které podporuji ochranu Zivotniho prostiedi.

() Uk vést. C 146, 17.5.2011, s. 3.



L 70/64 Utedni véstnik Evropské unie 8.3.2012

(10)  V souladu s ¢l. 13 odst. 4 smérnice 2010/75/EU Komise dne 13. zdfi 2011 obdrzela stanovisko (%)
uvedeného féra k navrhovanému obsahu referen¢nich dokumentii o BAT pro vyrobu Zeleza a oceli
a zvefejnila je.

(11)  Opatfeni stanovena timto rozhodnutim jsou v souladu se stanoviskem vyboru ziizeného podle ¢l. 75
odst. 1 smérnice 2010/75/EU,

PRIJALA TOTO ROZHODNUTT:

Clanek 1

Zavéry o BAT pro vyrobu Zeleza a oceli jsou stanoveny v pifloze tohoto rozhodnuti.

Clanek 2

Toto rozhodnuti je uréeno ¢lenskym statam.

V Bruselu dne 28. tinora 2012.

Za Komisi
Janez POTOCNIK
clen Komise

(") http:/[circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=[ied_art_13_forum/opinions_article
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ROZSAH

Tyto zdvéry o nejlepsich dostupnych technikdch (BAT) se tykaji ndsledujicich ¢innosti uvedenych v piiloze I smérnice
2010/75[EU, a to:

— dinnost 1.3: vyroba koksu

— dinnost 2.1: prazeni a spékdni Zelezné rudy (véetné sirnikové rudy)

— dinnost 2.2: vyroba surového Zeleza nebo oceli (primarni nebo sekunddrni taveni) véetné plynulého odlévani s kapa-
citou prekracujici 2,5 t za hodinu.

Zéavéry o BAT se tykaji pfedeviim téchto procesi:

— naklddka a vyklddka sypkych surovin a manipulace s nimi

— michdni a sméSovani surovin

— spékani a peletizace Zelezné rudy

— vyroba koksu z koksovatelného uhli

— vyroba tekutého surového Zeleza ve vysoké peci, véetné zpracovani strusky

— vyroba a rafinace oceli zasaditym kyslikovym procesem vcetné predchoziho odsifeni v pdnvi, ndsledné panvové
metalurgie a zpracovani strusky

— vyroba oceli v elektrické obloukové peci, véetné ndsledné panvové metalurgie a zpracovani strusky

— plynulé odlévéni (tenkd brama/tenky pds a pfimé odlévéni plecht (ve tvaru blizkém hotovym vyrobkim)

Tyto zévéry o BAT se netykaji ndsledujicich cinnosti:

— vyroba vdpna v pecich, na niz se vztahuje referen¢ni dokument o nejlepsich dostupnych technikdch (BREF) pro
odvétvi vyroby cementu, vdpna a oxidu hofec¢natého (CLM)

— zpracovani prachd pro vyuziti pfi vyrobé nezeleznych kovl (napf. prach z elektrickych obloukovych peci) a vyroba
feroslitin, na které se vztahuje dokument BREF pro odvétvi hutnictvi neZeleznych kovi (NFM)

— zafizeni na vyrobu kyseliny sirové v koksovndch, na které se vztahuje dokument BREF pro vyrobu velkoobjemovych
anorganickych chemikalif — ¢pavku, kyselin a hnojiv (LVIC-AAF BREEF).

Prehled dalsich referencnich dokumentt k ¢innostem, na néZ se vztahuji tyto zdvéry o BAT:

Referen¢ni dokumenty Cinnost

BREF pro velkd spalovaci zafizeni (LCP) Spalovaci zafizeni se jmenovitym tepelnym piikonem
50 MW a vice

BREF pro hutnictvi Zeleznych kovi (FMP) Navazujici procesy jako vdlcovani, mofeni, povrchovd
Uprava, apod.

Plynulé odlévani tenkych bram/tenkych pdst a pfimé odlé-
véani plecht (ve tvaru blizkém hotovym vyrobkam)
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Referenéni dokumenty Cinnost
BREF pro emise ze skladovani (EFS) Skladovéni a manipulace
BREF pro pramyslové chladici soustavy (ICS) Chladici soustavy
Hlavni zdsady monitoringu (MON) Monitoring emisi a spotieby
BREF o energetické tcinnosti (ENE) Celkové energetickd Gcinnost
Ekonomické a mezislozkové vlivy (ECM) Ekonomické a mezislozkové vlivy technik

Techniky uvedené a popsané v téchto zdvérech o BAT nejsou ani normativni, ani vycerpavajici. Mohou byt pouzity i jiné
techniky, které zajisti pfinejmensim stejnou droven ochrany Zivotniho prostiedi.

OBECNE INFORMACE

Urovné vlivu na Zivotni prostiedi souvisejici s BAT jsou vyjadfeny jako rozmezi, nikoli jako jednotlivé hodnoty. Rozmezi
muze odraZet rozdily v rdmci daného typu zafizeni (tj. rozdily ve tiidé[Cistoté a kvalité konecného vyrobku, rozdily
v ndvrhu, konstrukci, velikosti a kapacité zafizeni), které vedou k riiznym trovnim vlivu na Zivotni prostfedi dosazenym
s pouzitim nejlepsich dostupnych technik.

VYJADRENI UROVNE EMISI V SOUVISLOSTI S NEJLEPSIMI DOSTUPNYMI TECHNIKAMI (BAT-AEL)
V téchto zdvérech o BAT jsou hodnoty BAT-AEL pro emise do ovzdusi vyjdieny jako:

— mnozstvi emitovanych latek na jednotku objemu odpadniho plynu za standardnich podminek (273,15 K, 101,3 kPa),
a to po odeéteni obsahu vodni pary, vyjadieno v jednotkich g/Nm’, mg/Nm’, pg/Nm® nebo ng/Nm?; nebo

— mnozstvi emitovanych ldtek na jednotku hmotnosti vyrobkii vyrobenych nebo zpracovanych (Cinitelé spotieby nebo
emisi), vyjadiené v jednotkdch kg/t, g/t, mg/t nebo pgft.

a hodnoty BAT-AEL pro emise do vody jsou vyjadreny jako:

— mnozstvi emitovanych ldtek na jednotku objemu odpadnich vod, vyjadrené v jednotkdch g/l, mg/l nebo pg/l.

DEFINICE

Pro ucely téchto zavért o BAT se:

— ,novym zaf{zenim“ rozumi zafizeni instalované na misté stdvajictho zafizeni po zvefejnéni téchto zdvérti o BAT nebo
Uplnd vyména zafizeni na zdkladech stdvajictho zafizeni po zvefejnéni téchto zdvért o BAT

— ,stévajicim zafizenim* rozumi zafizeni, které neni novym zafizenim

— ,NOx“ se rozumi souhrnnd hodnota oxidu dusnatého (NO) a oxidu dusicitého (NO,) vyjadiend jako NO,

— ,SOx“ se rozumi souhrnnd hodnota oxidu sifi¢itého (SO,) a oxidu sirového (SO5) vyjadiend jako SO,

— LHCI* se rozumi vSechny plynné chloridy vyjadiené jako HCl

— HF* se rozumi vSechny plynné fluoridy vyjidfené jako HF.
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1.1 Obecné zdvéry o BAT

Pokud neni uvedeno jinak, zdvéry o BAT obsazené v této &dsti maji obecnou platnost.
Kromé obecnych BAT uvedenych v této Casti plati také BAT pro konkrétni procesy, obsazené v bodech 1.2 — 1.7.

1.1.1 Systémy environmentdlniho fizeni

1. BAT predstavuje disledné provadéni systému environmentdlntho fizeni (EMS), ktery zahrnuje vSechny ndsledujici
funkce:

I. zdvazek vedeni véetné pracovnika ve vyssich fdicich pozicich;
II. definice environmentalni politiky, kterd zahrnuje neustdlé zdokonalovani stavajictho zafizeni ze strany vedeni;
II. pldnovdni a stanoveni potiebnych postupti, cili a tkolt v souvislosti s finanénim pldnovdnim a investicemi;
IV. zavddéni postupt se zvlastnim dirazem na:

i. strukturu a odpovédnost

ii. odbornou piipravu, informovanost a kvalifikaci

iii. komunikaci

iv. zapojeni zaméstnancd

v. dokumentaci

vi. a¢inné fizeni procest

vii. programy ddrzby

viil. havarijni pfipravenost a reakce
ix. zajisténi souladu s environmentdlnimi prévnimi pfedpisy;
V. kontrola vykonu a provddéni ndpravnych opatfeni se zvldstnim diirazem na:
i. monitorovani a méfeni (viz také referenc¢ni dokument o obecnych principech monitorovani)
ii. ndpravnd a preventivni opatfen{
iii. vedeni zdznami

iv. nezavisly (pokud mozno) vnitini a vnéjsi audit s cilem zjistit, zda EMS odpovidd pldnovanym opatfenim a zda je
fadné provadén a dodrzovén;

VL. ptezkoumdni EMS a jeho dalsi vhodnosti, pfiméfenosti a tcinnosti pracovniky ve vyssich fidicich pozicich;

VIL sledovéni rozvoje ¢istéjsich technologif;
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VIIL zvazovani ekologickych dopadt piipadného vyfazeni stivajictho zafizeni z provozu ve fézi projektovani nového
zafizeni a po celou dobu jeho Zivotnosti;

IX. pravidelné porovnavini postupli a vyrobki v rdmci odvétvi (benchmarking).

Pouzitelnost

Rozsah (napf. mira podrobnosti) a charakter EMS (napf. standardizovany nebo nestandardizovany) se budou obecné
vztahovat k povaze, rozsahu a sloZitosti zafizeni a k rozsahu dopadd, které mtze mit na Zivotni prostiedi.

1.1.2 Energetické hospoddfstvi

2. BAT mad sniZit spotfebu tepelné energie kombinaci nésledujicich technik:

I. zdokonalené a optimalizované systémy zajistujici plynulou a stabilni vyrobu, s technologickymi parametry blizkymi
nastavenym hodnotdm s vyuzitim

i. optimalizace fizeni procesu, véetné pocitacovych automatickych Fidicich systéma
ii. modernich gravimetrickych ddvkovacich systémt pro pevnd paliva
iii. maximédlniho pfedehfevu s ohledem na stdvajici uspofddani prtimyslového procesu.
II. zpétné ziskdvani pfebytecného tepla z vyrobnich procest, zejména z chladicich prostor
II. optimalizované parni a tepelné hospodafstvi
IV. maximdlni opétovné vyuziti citelného tepla integrovaného do vyrobniho procesu.
V souvislosti s hospodafenim s energii odkazujeme na dokument BREF pro energetickou déinnost (ENE).

Popis BAT Li

Nésledujici body jsou dilezité pro integrované hutni podniky v zdjmu zvySeni celkové energetické dcinnosti:

— optimalizace energetické spotieby

zafizeni pro spalovdni pfebytecného plynu s cilem zabrénit energetickym ztrdtdm a zdrovenn umoznit okamzitou
udrzbu a dosazeni nepferusovaného vyrobniho procesu

— poddvéni zprdv a analyza ndstrojii pro kontrolu primérné energetické spotieby jednotlivych procest
— vymezeni konkrétnich Grovni spotieby energie pro p¥islusné procesy a jejich dlouhodobé porovnavani

— provadéni energetickych auditi, jak je stanoveno v dokumentu BREF pro energetickou dcinnost, napf. zjisténi
moznosti nakladové efektivnich dspor energie.

Popis BAT II - IV

Technologie integrované do procesu pouzivané k dosazeni vyssi energetické tcinnosti pii vyrobé oceli pomoci zdoko-
nalené rekuperace tepla zahrnuji:

— kombinovanou vyrobu tepla a elektrické energie se zpétnym ziskdvanim odpadniho tepla ve vyménicich tepla a rozvod
do jinych casti oceldrny nebo do sité ddlkového vytdpéni

— instalaci parnich kotlt nebo obdobnych systému ve velkych ohfivacich pecich (pece mohou pokryt ¢dst poptavky po
pare)
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— piedehiivani spalovactho vzduchu v pecich a jinych spalovacich systémech za tcelem tspory paliva a s ohledem na
nepiiznivé G¢inky, napf. zvyseni obsahu oxidt dusiku v odpadnim plynu

— izolaci parniho a horkovodniho potrubi

— zpétné ziskdvani tepla z vyrobkd, napf. aglomerdtu

— pouziti tepelnych Cerpadel i soldrnich paneldi, pokud je nutno ocel chladit

— pouziti spalinovych kotlt u vysokoteplotnich peci

— odpatovani kysliku a kompresorové chlazeni pro vyménu energie ve standardnich vyménicich tepla

— pouziti sazebnovych rekuperacnich turbin na pfeménu kinetické energie plynu vznikajictho ve vysoké peci na elek-
trickou energii.

Pouzitelnost BAT II — IV

Kombinované vyroby tepla a elektfiny se vyuzivd ve vSech Zelezdrnich a oceldrndch v blizkosti méstské zdstavby
s odpovidajici poptavkou po doddvkich tepla. Mérnd spotieba energie zdvisi na rozsahu vyrobniho procesu, kvalité
vyrobku a typu zafizeni (napf. objem vakuového zpracovéni v kyslikovém konvertoru, Zihaci teplota, tloustka vyrobka,
apod.).

3. BAT md sniZit primarni spotiebu elektrické energie optimalizaci energetickych tokt a optimalnim vyuzZitim proces-
nich plynt, jako je koksdrensky plyn, vysokopecni plyn a konvertorovy plyn.

Popis

Technologie integrované do procesu ke zvysSeni energetické G¢innosti v integrovaném hutnim podniku optimalizaci

vyuziti plynt ziskanych pfi zpracovani zahrnuji:

— pouziti zdsobnikd plynu pro viechny plyny, které vznikaji jako vedlejsi produkt, nebo jinych vhodnych zdsobnikd pro
kratkodobé uskladnéni a tlakovych zafizeni

— zvysen{ tlaku v plynové siti, pokud dochdzi k energetickym ztrdtdm v zafizenich pro spalovéni piebyte¢ného plynu —
aby bylo mozno vyuzit vétsi mnoZstvi procesnich plynti a ndsledné tak zvysit miru vyuziti

— obohacovani plynu o plyny ziskané pfi zpracovéni a rtizné vyhtevnosti pro rizné spotiebitele
— vytdpéni spalovacich peci plyny ziskanymi pfi zpracovani

— pouziti fidictho systému s pocitacovym Fizenim vyhtevnosti

— zédznam a vyuziti teploty koksu a spalin

— dostatecné dimenzovéni kapacity zafizeni pro vyuzivini energie z procesnich plynd, zejména s ohledem na jejich
proménlivost.

PouZitelnost

Mérnd spotieba energie zdvisi na rozsahu vyrobniho procesu, kvalité vyrobku a typu zafizeni (napf. objem vakuového
zpracovani u kyslikovych procesii taveni, Zihaci teplota, tloustka produktt, atd.).

4. BAT predstavuje vyuziti odsifeného a odpraseného piebytecného koksarenského plynu a odpraseného vysokopec-
niho plynu a konvertorového plynu (ve smési nebo samostatné) v kotlich nebo v zatizenich s kombinovanou vyrobou
tepla a elektrické energie na vyrobu pdry, elektrické energie ajnebo tepla s vyuzitim ptebytecného odpadniho tepla pro
vnitini a vnéjsi tepelné sité, pokud je poptdvka od tfeti strany.

PouZitelnost

Spolupréce a dohoda s tieti stranou nemusi byt ur¢ovany rozhodnutim provozovatele, a proto nemusi byt v rozsahu
povoleni.
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5. BAT znamend minimalizaci spotieby elektrické energie pomoci jedné z uvedenych technik nebo jejich kombinace:
I. systémy fizeni energie
II. mleci, Cerpaci, ventila¢ni a dopravni zafizeni a jind elektrickd zafizeni s vysokou energetickou dcinnosti.

Pouzitelnost

Kmitoctové fizend cerpadla nelze pouzit tam, kde md spolehlivost ¢erpadel zdsadni vyznam pro bezpecnost vyrobniho
procesu.

1.1.3 Materidlové hospoddfstvi

6.  BAT pfedstavuje optimalizaci fizen{ a kontroly vnitfnich materidlovych toka s cilem piedchdzet znecisténi, zabranit
zhorSeni Zivotntho prostiedi, zajistit odpovidajici vstupni kvalitu, umoznit opétovné vyuziti a recyklaci a zlepsit ti¢innost

sovn

procesu a optimalizovat vytéZnost kovu.

Popis

Vhodné skladovéni vstupniho materidlu a vyrobnich zbytkd a sprévnd manipulace s nimi mohou pfispét k minimalizaci
emisi polétavého prachu ze skladovacich prostor a dopravnikovych pdst i mist pieklddky a zabrdnit znecisténi pudy
a podzemnich i povrchovych vod. (viz také BAT 11).

Odpovidajici fizeni integrovanych hutnich podnikii a nakldddni s vyrobnimi zbytky, v¢etné odpadd, z jinych zafizeni
a odvétvi umoziuje jejich maximdlni vnitini a/nebo vn&jsi vyuziti jako surovin (viz také BAT 8, 9 a 10).

Materidlové hospodafstvi zahrnuje fizenou likvidaci malé ¢asti z celkového mnozstvi vyrobnich zbytkd z integrovaného
hutniho podniku, které nemaji hospodaiské vyuziti.

7. Pro dosazeni nizké drovné emisi u pfislusnych kodlivin znamend BAT vybér vhodnych vlastnosti Srotu a jinych
surovin. Pokud jde o $rot, predstavuje BAT provadéni pfislusné vizudlni kontroly znecistujicich latek, které mohou
obsahovat tézké kovy, pfedevsim rtuf, nebo mohou vést ke vzniku polychlorovanych dibenzodioxind/dibenzofurana
(PCDD, PCDF) a polychlorovanych bifenylt (PCB).

Pro lepsi vyuziti Srotu lze pouzit ndsledujici techniky, a to samostatné nebo v kombinaci:
— urceni kritérii pfijatelnosti v objedndvkéch srotu odpovidajicich vyrobnimu profilu

— dobréd znalost slozeni $rotu na zdkladé podrobného sledovédni pivodu Srotu; ve vyjimecnych piipadech mize byt
slozeni §rotu ur¢eno pomoci zkousky tavby

— vhodnad zafizeni pro piijem a kontrolu doddvek
— postupy pro vylouceni $rotu, ktery neni vhodny pro pouziti v daném zafizeni

— skladovéni srotu podle riiznych kritérif (napf. velikost, slitiny, stupen Cistoty); skladovéni $rotu, z néhoz se mohou do
pudy uvoliovat znecistujici ldtky, na nepropustném povrchu s instalovanym odvodiiovacim a sbérnym systémem;
vyuziti zastfeeni, které snizuje nutnost uklddat Srot zminénym zpiisobem

— tfdéni $rotu pro riizné tavby na zdkladé znalosti jeho sloZeni s cilem pouzit pro vyrdbéné znacky oceli nejvhodnéjsi
§rot (to je v nékterych piipadech nezbytné, aby se zamezilo vyskytu nezddoucich prvkd, a v jinych piipadech aby se
vyuzilo legujicich prvkd, které Srot obsahuje a které jsou pro vyrdbéné znacky oceli potiebné)

— rychlé navrdceni veskerého vlastniho $rotu na $rotisté k recyklaci
— piipraveny provozni plin a plin fizeni

— tfidéni $rotu s cilem co nejvice sniZit riziko vyskytu nebezpecnych a nekovovych necistot, zejména polychlorovanych
bifenylt (PCB) a oleji nebo tuku. To bézné provadi dodavatel $rotu, ale z bezpecnostnich divodd vsechny dodavky
Srotu v zapeceténych kontejnerech kontroluje provozovatel. Zdroven lze tedy kontrolovat, pokud je to proveditelné,

piitomnost zneciStujicich latek. Mtize byt nutné také vyhodnocovat i mald mnozstvi plasti (napf. soucdstky potazené
plastem).

— kontrola radioaktivity podle rimcovych doporuceni expertni skupiny Hospodaiské komise OSN pro Evropu (UNECE)
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— povinné odstranéni soucastek, které obsahuji rtut, z vozidel s ukoncenou Zivotnosti a z vyfazenych elektrickych
a elektronickych zafizeni (WEEE) pomoci zafizeni na zpracovani $rotu je mozno zlepsit ndsledovné:

— zakotvit nepfitomnost rtuti v kupnich smlouvich na doddvky $rotu
— odmitnout 3rot, ktery obsahuje viditelné elektronické soucdstky a montdzni celky.

Pouzitelnost

Vybér a tifdéni Srotu nemusi byt urcovdny pouze rozhodnutim provozovatele.

1.1.4 Hospodafeni s vyrobnimi zbytky, jako jsou napf. vedlejsi produkty a odpad

8. BAT pro tuhé vyrobni zbytky znamend pouziti integrovanych a provoznich technologii pro minimalizaci odpadu
vnitinim vyuzitim nebo uplatnénim specidlnich recykla¢nich procesii (interné nebo externg).

Popis

Techniky pro recyklaci zbytki s vysokym obsahem Zeleza zahrnuji specidlni recyklacni technologie, jako je napf. Sachtové
pec OxyCup®, proces DK, tavici a redukéni procesy nebo peletizace a briketovani zastudena, a rovnéz technologie pro
vyrobni zbytky uvedené v bodech 9.2 - 9.7.

Pouzitelnost
Vzhledem k tomu, Ze uvedené procesy mize provadét tieti strana, vlastni recyklace nemusi byt ur¢ovdna rozhodnutim

provozovatele Zelezdrny a oceldrny, a proto nemusi byt v rozsahu povoleni.

9. BAT piedstavuje zajisténi co nejsirsiho vnéjstho pouziti ¢i recyklace tuhych zbytkd, které podle BAT 8 nelze pouzit
ani recyklovat, pokud je to mozné a v souladu s predpisy o odpadech. BAT je fizené hospodafeni s vyrobnimi zbytky,
kterym nelze zabrénit a které nelze recyklovat.

10.  BAT je vyuziti nejlepsich provoznich postupii a postupt Gdrzby pro shromazdovani, skladovéni a piepravu viech
tuhych zbytkti a manipulaci s nimi a pro zakryti mist preklddky, aby nedoslo k dniku emisi do ovzdusi a vod.

1.1.5 Fugitivni emise pfi skladovdn{ materidlu, manipulaci se surovinami a (mezi)pro-
dukty a pfi jejich dopravé
11.  BAT vede k predchédzeni vzniku fugitivnich emisi pfi skladovani materidlu, manipulaci a dopravé nebo ke snizeni

jejich mnozstvi pomoci nékteré z nize uvedenych technik ¢i jejich kombinace.

Pokud jsou pouzity techniky ke snizovdni prachovych emisi, BAT optimalizuje G¢innost jejich zachycovini a nasledné
¢isténi pomoci vhodnych postupt, jako jsou napf. postupy uvedené nize. Diiraz se klade na odlucovéni prachovych emisi
co nejblize u zdroje.

I. Mezi obecnd opatfeni patif:
— stanoveni pifslusného akéniho planu pro rozptyleny prach v ramci EMS v oceldrnach;

— zvézeni docasného zastaveni nékterych provozt, pokud jsou oznaceny jako zdroj polétavého prachu PM;,
zpusobujictho vysoké koncentrace hodnot v okolnim prostiedi; k tomu bude tieba mit k dispozici vhodnd
monitorovaci zafizeni PM;, s moznosti monitorovani sméru a sily vétru, kterd umozni zaméfit a urcit hlavni
zdroje jemného prachu.

II. Postupy zamezujici uvoliovani prachu p¥i manipulaci se sypkymi surovinami a pii jejich pfepravé zahrnuji:
— orientace dlouhych hromad ve sméru prevlddajicich vétri
— instalace vétrnych zdbran nebo vyuziti pfirodniho terénu jako ochrany
— kontrola obsahu vlhkosti dodaného materidlu
— dtiraz na postupy, které zamezuji zbyte¢né manipulaci s materidly a dlouhému otevieni propadel

— vhodné zdbrany na dopravnicich, ndsypkach apod.
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— pouzit{ vodnich rozpraSovaci na snizeni prasnosti, pfipadné s pifsadami, jako je latex
— piisné normy pro tGdrzbu zaiizen{

— vysokd troven udrzovani pofddku, pfedevsim ¢isténi a zvlhcovani silnic

— pouziti mobilnich a staciondrnich odsdvacich zafizeni

— snizovéan{ prasnosti nebo odsdvani prachu a pouZivani Cistictho zafizeni s tkaninovymi filtry pro omezeni

vyznamnych zdroji prachu

— pouzivani zametacich vozl se sniZenymi emisemi na bézné ¢isténi silnic s tvrdym povrchem.

Postupy pro dodavku a skladovani materidlti a rekultivacni prace zahrnuji:

uplné uzavieni vysypek v budovich vybavenych odsévanim a filtraci vzduchu v piipadé prasnych materidld,
nebo vybaveni vysypek protiprachovymi zédbranami a napojeni vyklddacich rostd na systém odsévani prachu
a cisténd

omezeni vysypné vysky pokud mozno maximdlné na 0,5 m

vyuzivani vodnich rozstiikovact na sniZzeni prasnosti (pfednostné s pouzitim recyklované vody)

v piipadé potieby instalace skladovacich zdsobniki s filtra¢nimi jednotkami pro omezovéni prasnosti
pouziti zcela uzavienych zafizeni pro vypousténi ze zdsobnikd

v piipadé potieby skladovani Srotu v krytych prostordch s pevnym povrchem, aby se snizilo riziko zamofeni
pudy (vyuzivini doddvek pfesné v danou dobu, aby skladovaci prostory, a tudiz i mnozstvi emisi byly co
nejmensi)

co nejvétsi omezeni narusovani hromad
omezeni vysky a kontrola celkového tvaru hromad

skladovani v budovdch nebo v kontejnerech, nikoli na venkovnich hromaddch, pokud je rozsah skladovani
piiméfeny

vytvafeni vétrolamu s vyuzitim pfirodniho terénu, pidnich ndspt ¢i vysadbou dlouhych travin a stdlezelenych
stromt na volnych prostranstvich, které zachycuji a pohlcuji prach, aniz by je to dlouhodobé poskozovalo

hydroosev sklddek odpadt a struskovych hald

ekologizace mista pokrytim nevyuzivanych ploch ornici a vysazenim trdvy, ket a jiné pokryvné vegetace
zvlh¢ovani povrchu s vyuzitim odolnych latek, které na sebe vazou prach

zakryti povrchu plachtami nebo pokryti hromad (napf. latexem)

skladovéni s vyuzitim zadrZovacich stén, které omezuji nechranénou plochu

v piipadé potfeby pfijeti opatfeni zahrnujictho vyuziti plochy s nepropustnym betonovym povrchem s drendzi.

Pokud jsou suroviny a palivo doddvany po mofi a hrozila by velkd prasnost, 1ze pouzit nékteré ndsledujici techniky:

— pouziti samovyklddacich kontejnerti ¢i uzavienych kontinudlnich vykladact provozovateli. V opacném piipadé je

tfeba co nejvice snizit mnozstvi prachu vifeného lodnimi vykladaci s manipulaénimi rameny, a to kombinaci
piiméfené vlhkosti materidlu, co nejvétsiho snizeni vysypné vysky a pouziti vodnich rozstiikovaci nebo jemné
vodni mlhy pfi tsti lodnich vysypek
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— vylouceni moiské vody pii ostiikovédni rud nebo struskotvornych piisad, nebot zplisobuje zandseni elektrosta-
tickych odlucovacti aglomera¢niho zafizeni soli. Dal3i pfisun chléru muze také vést k ndrastu emisi (napf.
polychlorovanych dibenzodioxint/dibenzofuranii (PCDD/PCDF)) a branit recirkulaci filtrového prachu

— skladovéni prachového uhliku, vdpna a karbidu vdpniku v uzavienych silech a jejich pneumatickd pfeprava ¢i
skladovéani a pfemistovani v uzavienych pytlich.

. Postupy pii vyklddkach vlakd a ndkladnich vozi:

— pouziti vyklddactho zafizeni v celkové uzavieném provedeni, pokud je to vzhledem k tvorbé prachovych emisi
nutné.

Postupy u materidld vysoce citlivych na okolni proudéni vzduchu, které muaze zptsobit zna¢né vifeni prachu:

— vyuziti mist pfeklddky, vibra¢nich t¥dict, drtict, vysypek apod., které mohou byt zcela uzavieny a vybaveny
odsdvanim do zafizeni s tkaninovymi filtry

— vyuzivani centralnich nebo lokalnich systémi odsdvéni, nikoli odstranovani vysypaného materidlu mytim, nebot
u¢inky jsou omezeny na jedno médium a recyklace vysypaného materidlu je jednodussi.

Techniky manipulace se struskou a jejtho zpracovani zahrnuji:

— prabézné udrzovéni vlhkosti struskového granuldtu na hromadéch vzhledem k manipulaci a zpracovéni, nebot
suché vysokopecni a oceldrenské strusky mohou zplisobovat prasnost

— vyuziti uzavieného zafizeni na drceni strusky vybaveného G¢innym odsdvanim a tkaninovymi filtry ke sniZeni
prachovych emisi.

Postupy pro manipulaci se Srotem:

— zajisténi zastfeSeného tlozisté Srotu a/nebo skladovdni na betonovém podkladu, aby se v co nejvétsi mife
omezilo vifeni prachu zpiisobované jedoucimi vozidly

Postupy, které lze pouzit pfi pfepravé materidlu:
— co nejvétsi omezeni poctu mist s piistupem z vefejnych komunikaci
— pouzivani zafizeni pro ¢isténi kol, aby se bahno a prach nepfendsely na vefejné komunikace

— pouziti tvrdych povrchit na dopravnich komunikacich (beton nebo asfalt), které minimalizuji vytvdfeni mracen
prachu pii prepravé materidlt a Cisténi silnic

— omezeni pohybu vozidel jen na vyhrazené trasy prostiednictvim plotd, pikopii nebo ndspi z recyklované
strusky

— zvlh¢ovéni prasnych cest skrdpénim vodou, napf. pfi manipulaci se struskou
— nepiepliovani ndkladnich vozidel, aby nedochédzelo k vysypavani nékladu

— pouzivani ndkladnich vozidel s plachtou na piikryti pfepravovaného materidlu
— co nejvetsi snizeni poctu prekladek

— pouzivani krytych nebo uzavienych dopravnich pdst

— pouzivani trubkovych dopravnikd, kde je to mozné, nebot minimalizuji ztrity materidlu pfi zméndch sméru
provadénych obvykle pfesypanim materidlu z jednoho pdsu na druhy

— osvédéené postupy premistovani roztaveného kovu a manipulace s panvemi

— odprasovani pfesypli dopravniki
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1.1.6 Vodni hospoddfstvi a nakldddni s odpadnimi vodami

12.  BAT pro naklddini s odpadnimi vodami znamend predchdzeni vzniku, jimani a oddélovani odpadnich vod podle
jednotlivych druhd, a zdroveni co nejvétsi interni recyklaci a vybér odpovidajici Gpravy pro kazdy koncovy tok. Patif sem
techniky vyuZivajici napf. zachycovani, filtraci nebo usazovédni oleje. V této souvislosti je mozno vyuZit ndsledujici
postupy, pokud jsou splnény uvedené piedpoklady:

— nepouzivat pro vyrobni linky pitnou vodu

— zvysit pocet ajnebo kapacitu vodnich obéhovych systémt pfi stavbé novych zafizeni nebo modernizaci ¢i renovaci
stavajicich zafizeni

— centralizovat rozvod pfichozi Cerstvé vody

— vyuzivani vody v kaskdddch, dokud jejich jednotlivé parametry nedosdhnou svych zakonem danych nebo technickych
limitd

— pouzivani vody v jinych zafizenich, ovSem pouze jsou-li ovlivnény jen jednotlivé parametry vody a dalsi vyuziti je
mozné

— uchovévat upravené a neupravené odpadni vody oddélené; toto opatfeni umoziuje likvidovat odpadni vody riiznymi
zptisoby za rozumnou cenu

— vyuziti destové vody vidy, kdyz je to mozné.

Pouzitelnost

Hospodafeni s vodou v integrovaném hutnim podniku bude v prvni fadé omezeno dostupnosti a kvalitou Cerstvé vody
a zdkonnymi pozadavky v daném misté. Pouzitelnost mize byt omezena uspofdddnim vodnich okruhd ve stdvajicich
zafizenich.

1.1.7 Monitorovdni

13.  BAT piedstavuje méfeni ¢ vyhodnocovani viech dilezitych parametrd potfebnych pro fizeni procest z velind
pomoci modernich pocitacovych systémi s cilem priibézné prizpisobit a optimalizovat vyrobni procesy online a zajistit
stabilni a plynulé zpracovéni, a zvysit tak energetickou G¢innost, dosdhnout co nejvétsi vytéznosti a zlepsit postupy
udrzby.

14.  BAT je méfeni emisi znecistujicich ldtek ve spalindch z hlavnich zdrojt ze vSech procest, zahrnutych v bodech 1.2
- 1.7, pokud jsou uvedeny BAT-AEL, a v plynovych elektrarndch Zelezdren a oceldren.

BAT se pouzivd pro pribézné méfeni piinejmensim pro:

— primdrni emise prachu, oxida dusiku (NOy) a oxidu sifi¢itého (SO,) ze spékacich pdst

— emise oxidi dusiku (NOy) a oxidi sificitého (SO,) z vytvrzovacich pdst peletizacnich zafizeni
— emise prachu z odlévdren vysokych peci

— druhotné emise prachu z kyslikovych konvertort

— emise oxidd dusiku (NOy) z elektrdren

— emise prachu z velkych elektrickych obloukovych peci.

U ostatnich emisi je tfeba na zdkladé BAT zvdzit pouziti kontinudlntho monitorovani emisi v zdvislosti na hmotnostnim
toku a charakteristikdch emisi.

15. U vyznamnych zdroji emisi, které nejsou uvedeny v BAT 14, predstavuje BAT méfeni emisi znecistujicich latek ze
viech postupti zahrnutych v bodech 1.2 — 1.7 a z plynovych elektriren v Zelezdrndch a oceldrndch, stejné jako vsech
dulezitych slozek plynti ziskanych pfi zpracovéni a znecistujicich ldtek, a to periodicky a jednordzové. Patif sem nespojité
monitorovani plynd ziskanych pfi zpracovani, emisi ve spalindch, polychlorovanych dibenzodioxint/dibenzinofurant
(PCDD, PCDF) a monitorovani vypousténych odpadnich vod, nikoli viak fugitivnich emisi (viz BAT 16).
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Popis (platny pro BAT 14 a 15)
Monitorovani procesnich plynt poskytuje informace o jejich slozeni a nepfimych emisich vznikajicich pfi jejich spalovani,

jako jsou emise prachu, tézkych kovii a SO,.

Pro ziskdni reprezentativnich hodnot emisi ve spalinich je mozno provddét pravidelné opakovand nespojitd méfeni
vyznamnych smérovanych zdrojii emisi po dostatecné dlouhou dobu.

Pro monitorovani vypousténych odpadnich vod existuje fada standardizovanych postupt pro odbér vzorkd a rozbor vody
a odpadnich vod, mezi néz patii metody:

— nahodného vzorku, coz je jednotlivy vzorek odebrany z toku odpadnich vod

— smésného vzorku, coZ je vzorek odebirany pribézné v daném obdobi nebo vzorek tvofeny nékolika vzorky odebi-
ranymi prubézné nebo nespojité v daném obdobi a nédsledné smichanymi

— kvalifikovaného ndhodného vzorku predstavujictho smésny vzorek alespon péti ndhodnych vzorkt odebranych maxi-
méln¢ v prabéhu dvou hodin v intervalech minimdlné dvou minut a smichanych dohromady.

Monitorovani je tfeba provddét v souladu s pifslusnymi normami EN nebo ISO. Pokud nejsou normy EN nebo ISO
k dispozici, je tfeba pouzit vnitrostdtni nebo jiné mezindrodni normy, které zajistuji Gdaje srovnatelné odborné kvality.

16.  BAT je urceni fddové hodnoty fugitivnich emisi z piislusnych zdroji niZe uvedenymi metodami. Pokud je to
mozné, vidy maji pfednost metody piimého méfeni pied nepfimymi metodami & hodnocenim na zdkladé vypoctd
s emisnimi faktory.

— Metody piimého méfeni, pokud se emise méff na vlastnim zdroji. V tomto piipadé Ize koncentrace a hmotnostni toky
méfit nebo stanovit.

— Metody nepifimého méfeni, pokud se stanoveni emisi provadi v urcité vzdalenosti od zdroje; piimé méfeni koncent-
race a hmotnostniho toku neni mozné.

— Vypocet s emisnimi faktory.

Popis

Pfimé nebo kvazi-piimé méveni

Prikladem pfimého méfeni jsou méfeni v aerodynamickych tunelech, s odtahem nebo jinymi zptsoby, jakym je napfi.
méfeni kvazi-emisi na stfeSe priimyslového zafizeni. Ve druhém pfipadé se méff rychlost proudéni a plocha vétractho
otvoru ve stiede a prutok se vypocitd. Pri¢ny profil méfici desky stiesniho vétractho otvoru je rozdélen na tseky o stejné
plose povrchu (méfeni miizkou).

Nepiimé méveni

Priklady nepiimého méfeni zahrnuji pouziti znackovacich plynd, metody modelovéni zpétného rozptylu (RDM) a metodu
vypoctu hmotnostni bilance vyuzivajici detekci svétla a méfeni vzdalenosti (LIDAR).

Vypocet emisi s emisnimi faktory

Pokyny s vyuzitim emisnich faktori pro vypocet fugitivnich emisi vznikajicich pfi skladovani sypkych materidlt a pfi
manipulaci s témito materidly a pro rozptyl prachu ze silni¢nich komunikaci vlivem dopravy jsou uvedeny v metodikéch:
— VDI 3790 Cist 3

— US EPA AP 42

1.1.8 Vytazeni z provozu

17.  BAT zabranuje znelisténi po vyfazeni z provozu pomoci potfebnych nize uvedenych postupt.
Zaclenéni{ tvah o vyfazeni zafizeni s ukoncenou Zivotnosti z provozu jiz ve fdzi projektovani:

I. zvazeni ekologickych dopadt piipadného vyfazeni stdvajiciho zafizeni z provozu ve fazi projektovani nového zafizen,
nebot pfedem promyslené vyfazeni z provozu je jednodussi, Cistsi a levngjsi
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II. vyfazeni z provozu pfedstavuje pro Zivotni prostfedi riziko zne¢isténi pidy (a podzemnich vod) a vytvaii velké
mnozstvi tuhého odpadu; preventivni postupy jsou specifické pro dany proces, ale obecné tivahy se mohou tykat:

i nepouzivani podzemnich konstrukci
ii. zahrnuti vlastnosti, které usnadiuji demontdz
iii. vybéru povrchovych tprav, které 1ze snadno dekontaminovat

iv. vyuzit{ konfigurace zafizeni, které sniZuje mnozstvi zachycenych chemickych litek na minimum a usnadnuje jejich
odvadéni a ¢isténi

v. navrhovén{ flexibilnich samostatnych jednotek, které umoznuji postupné uzavirdni

vi pouzivani biologicky rozlozitelnych a recyklovatelnych materidla, kde je to mozné.

1.1.9 Hluk

18.  BAT sniZuje hlukové emise z vyznamnych zdroji ve vyrobnich procesech Zelezdren a oceldren pomoci jednoho
nebo vice z ndsledujicich postupti v zdvislosti na mistnich podminkdch a v souladu s nimi:

— uplatilovén{ strategie zaméfené na sniZovani hluku

— zakryt{ hluénych provozifjednotek

— izolace tlumici vibrace provozifjednotek

— vnitini a vn&si obloZeni z materidlu tlumiciho otfesy

— zvukové izolovdni budov urcenych pro hlu¢né provozy a obsahujicich zafizeni na pfeménu materidlu

— vybudovéni protihlukovych ochrannych stén, napt. vystavba budov a pfirozenych bariér, jako jsou rostouci stromy
a kefe mezi chrdnénym tzemim a hlu¢nou ¢innosti

— vystupni tlumice na vyfukovych kominech
— izolovéni potrubi a koncovych ventildtort umisténé ve zvukotésnych budovich
— zavirdni dveif a oken krytych prostor.

1.2 Zdvéry o BAT pro aglomeracni zafizeni

Pokud neni uvedeno jinak, zdvéry o BAT obsazené v této Casti plati pro viechna aglomeracni zafizeni.

Emise do ovzdusi
19.  BAT pro michdni a sméovani pfedchdzi fugitivnim emisim nebo je sniZuje, a to shlukovani jemnych materidla

dpravou obsahu vlhkosti (viz také BAT 11).

20.  BAT pro primdrni emise z aglomeracnich zafizeni sniZuje prachové emise z odpadniho plynu ze spékaciho pésu
pomoci tkaninového filtru.

BAT pro primdrni emise pro stdvajici zafizeni snizuje prachové emise z odpadniho plynu ze spékactho pdsu pomoci
modernich elektrostatickych odlucovact, kdyz neni mozné pouzit tkaninové filtry.

Uroveit emis{ prachu spojend s BAT je <1 - 15 mg/ Nm® pro tkaninovy filtr a <20 — 40 mg/ Nm?® pro moderni
elektrostaticky odlucovac (jehoz provedeni a fungovani by mélo umoznit dosazeni téchto hodnot); obé hodnoty jsou
stanoveny jako stfedni denni hodnota.

Tkaninovy filtr

Popis

Tkaninové filtry pouzivané v aglomeracnich zafizenich se obvykle pouZivaji za elektrostatickym odlucovacem nebo
cyklonem, ale mohou fungovat také jako samostatné zafizeni.
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PouZitelnost

Pozadavky, jako je prostor pro zafizeni navazujici na elektrostaticky odluc¢ova¢, mohou byt pro stavajici zafizeni dulezité.
Zvlastni pozornost je tieba vénovat stdff a vykonnosti stavajicich elektrostatickych odlucovact.

Moderni elektrostaticky odlucovacd
Popis

Moderni elektrostatické odlu¢ovace charakterizuje nékterd z ndsledujicich vlastnosti nebo jejich kombinace:
— dobré fizeni procesu

— dodatecnd elektrickd pole

— prizptsobend sila elektrického pole

— piizptsobeny obsah vlhkosti

— dprava pomoci pifsad

— vys3i nebo proménlivd pulzni napéti

— rychle reagujici napéti

— vysoce energetické pulzni vrstveni

— pohyblivé elektrody

— zvétSeni vzddlenosti mezi deskami elektrod nebo dalsi charakteristiky, které zvySuji Gcinnost odstranovani emisi.

21.  BAT pro primdrni emise ze spékacich pdsti predchdzi vzniku rtutovych emisi nebo sniZeni jejich mnozstvi, a to
pouzitim surovin s nizkym obsahem rtuti (viz BAT 7) nebo zpracovdni odpadnich plynti spolecné se vstiikovdnim
aktivniho uhliku nebo aktivniho hnédouhelného koksu.

Urove emisi spojend s BAT je < 0,03 — 0,05 mg/ Nm® jako primérnd hodnota za dobu odbéru vzorku (nespojité
méfeni, jednotlivé vzorky za dobu nejméné pal hodiny).

22. BAT pro primédrni emise ze spékacich pdsti znamend sniZeni obsahu emisi oxidd siry (SOy) pomoci jednoho
z ndsledujicich postupti nebo jejich kombinace:

I. sniZeni mnozstvi ptichozi siry pouzitim koksového hrdsku s nizkym obsahem siry
II. snizeni mnozstvi pfichozi siry minimalizaci spotfeby koksového hrasku
1L snizeni mnoZstvi pfichozi siry pouzitim Zelezné rudy s nizkym obsahem siry

IV. vstitknut{ odpovidajicich adsorp¢nich ¢inidel do potrubi odpadniho plynu ze spékaciho pdsu pred odprdsenim
tkaninovym filtrem (viz BAT 20)

V. mokré odsiteni nebo proces regenerace aktivniho uhliku (RAC) (zvldstni pozornost zaméfit zejména na piedpoklady
pro pouziti).

Uroven emis spojend s BAT pro oxidy siry (SOy) s vyuzitim BAT [ — IV je <350 — 500 mg/Nm’, stanovend jako
primérnd denni hodnota oxidu sifi¢itého (SO,); nizsi hodnota souvisi s BAT IV.

Urovent emisi spojend s BAT pro oxidy siry (SOy) s vyuZitim BAT V je < 100 mg/Nm’, stanovena jako stiedni denni
hodnota oxidu sifi¢itého (SO,).

Popis procesu RAC uvedeného v BAT V

Technologie suchého odsifovani jsou zaloZeny na principu adsorpce SO, na aktivnim uhli. Proces regenerace aktivova-
ného uhliku nasyceného SO, se oznacuje jako regenerace aktivniho uhli (RAC). V tomto piipadé je mozno pouzit kvalitni
drahy druh aktivniho uhli a jako vedlejsi produkt vznikd kyselina sirovd (H,SO,). LoZe se regeneruje vodou nebo tepelné.

V nékterych piipadech se pro ,jemné docisténi“ za stdvajici odsifovaci jednotkou pouzivd aktivovany uhlik na bazi
hnédého uhli. V tomto piipadé se aktivni uhli nasycené SO, obvykle spaluje za fizenych podminek.
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Systém RAC muze byt vytvofen jako jednostupfiovy nebo dvoustupiiovy proces.

V jednostupiiovém procesu jsou odpadni plyny vedeny pfes loZe s aktivnim uhlim, které absorbuje $kodliviny. Kromé
toho dochdzi k odstranéni NOy, kdyz se do proudu plynu pted katalyzitorovym lozem vstiikuje ¢pavek (NH;).

Ve dvoustupiiovém procesu jsou odpadni plyny vedeny pfes dvé loZe s aktivnim uhlim. Pro sniZeni emisi NOy se pred
loze vstiikuje ¢pavek.

PouZitelnost postupii uvedenych v BAT V

Mokré odsifeni: Diilezity vyznam mohou mit prostorové ndroky, které mohou omezit pouZitelnost. Je tieba vzit v dvahu
vysoké investice a provozni néklady a vyrazné mezislozkové vlivy, jako jsou vznik a odstrafiovani kalt a dalsi opatfeni na
dpravu odpadni vody. Tato technologie neni v soucasné dobé v Evropé pouzivdna, ale mohla by byt moznou volbou
v piipadé, kdy normy kvality Zivotniho prostiedi pravdépodobné nebudou pii pouziti jinych postupt dodrzeny.

RAC: Jesté pied technologii RAC je tieba instalovat odlucovace prachu pro snizeni vstupni koncentrace prachu. Obecné
plati, Ze pozadavky na umisténi zaf{zeni a prostor hraji pfi Gvahdch o pouziti této techniky vyznamnou roli, ale piede-
v$im v pifpadé mista, kde je vice nez jeden spékaci pds.

Je tieba vzit v tivahu vysoké investice a provozni néklady, zejména budou-li pouzity kvalitni a drahé druhy aktivniho uhlj,
a vzhledem k nutnosti instalovat zafizeni na vyrobu kyseliny sirové. Tato technologie neni v soucasné dobé v Evropé
pouzivana, ale mohla by byt moznou volbou v novych zafizenich zaméfenych soucasné na SOy, NOy, prach a PCDD/
PCDF nebo v pipadé, Ze normy kvality Zivotntho prostiedi nebudou pii pouziti jinych postupi pravdépodobné
dodrzeny.

23.  BAT pro primdrni emise ze spékacich pdst snizuje celkového mnozZstvi emisi oxidd dusiku (NOy) pomoci jednoho
z nasledujicich postupti nebo jejich kombinace:

I. opatfeni integrovand do vyrobniho procesu, kterd mohou zahrnovat:

i. recirkulaci odpadniho plynu

ii. dal$i primdrni opatfeni, napf. pouziti antracitu nebo zapalovacich hofdkd s nizkymi emisemi NOy
II. koncové technologie k osetfeni vystupnich proudd, které mohou zahrnovat

i. proces regenerace aktivovaného uhliku (RAC)

ii. selektivni katalytickou redukeci (SCR).

Uroveii emisi spojend s BAT pro oxidy dusiku (NOy) s vyuZitim opatieni integrovanych do procesu je < 500 mg/ Nm?
a je vyjadrena jako stfedni denni hodnota oxidu dusi¢itého (NO,) a.

Uroveni emisi spojend s BAT pro oxidy dusiku (NOy) s vyuzitim RAC je <250 mg/ Nm® a s vyuZitim SCR je
<120 mg/Nm” a je vyjddfena jako stfedni dennf hodnoty oxidu dusicitého (NO,), pficemz plati pro obsah kysliku 15 %.
Popis recirkulace odpadniho plynu podle BAT Li

PF &dste¢né recyklaci odpadnich plynt jsou nékteré ¢dsti aglomeracnich spalin recirkulovdny do procesu spékdni.
Céstecnd recyklace odpadnich plynti z celého pdsu byla pivodné vyvinuta ke snfzeni toku odpadnich plyni, a tim
i mnozstvi emisi hlavnich $kodlivin. To muze déle vést ke sniZeni spotieby energie. Proces recirkulace spalin vyZaduje
zvldstni Gsili, aby nemél negativni dopad na kvalitu aglomerdtu a produktivitu. Zvlastni pozornost je tieba vénovat oxidu

uhelnatému (CO) v recirkulovaném odpadnim plynu, aby nedoslo k otravé zaméstnancti oxidem uhelnatym. Byly
vyvinuty riizné procesy, jako napf.:

— Cdstecnd recyklace odpadnich plynt z celého pasu
— recyklace odpadnich plynd z koncové ¢asti spékaciho pdsu spojend s vyménou tepla
— recyklace odpadnich plynt z &sti koncového spékaciho pdsu a vyuziti odpadnich plynt z chladi¢e aglomerdtu

— recyklace ¢dsti odpadnich plynd do jinych asti spékactho pésu.
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Pouzitelnost BAT Li

Pouzitelnost této techniky je ddna mistem. Je tieba zvazit doprovodnd opatfeni, kterd maji vyloucit negativni dopad na
kvalitu aglomerdtu (mechanickd pevnost zastudena) a vykonnost pasu. V zdvislosti na mistnich podminkdch mohou byt
pomérné nevyznamnd a snadno proveditelnd, anebo naopak mohou byt zdsadngjsitho rdzu a mohou byt ndkladnd
a mohou se obtizné zavadét. V kazdém piipadé je tieba po zavedeni této techniky pfezkoumat provozni podminky pdsu.

Ve stdvajicich zafizenich zfejmé nebude mozné instalovat ¢dstecnou recyklaci odpadnich plynd vzhledem k prostorovym
omezenim.

Pii zjistovani pouzitelnosti této techniky je dulezité zvazit ndsledujici aspekty:

— pocatecni uspofaddni pasu (napf. dvojity nebo jednoduchy trakt vzduchové komory, prostor pro nové zaiizeni a v
piipadé potieby prodlouzeni dopravnikového pésu)

— puvodni provedeni stavajictho zafizeni (napf. ventildtory, ¢isténi spalin a tfidéni aglomerdtu a chladici zafizeni).

— vychozi provozni podminky (napf. suroviny, vyska vrstvy, saci tlak, procento nehaseného vépna ve smési, mérny
pritok, procento vracené zpét na vstup do procesu)

— stdvajici vykonnost z hlediska produktivity a spotieby tuhého paliva

— index zdsaditosti aglomerdtu a slozeni zavdzky vysoké pece (napf. procento aglomerdtu vici peletdm v zavazce, obsah
Zeleza v téchto slozkach).

Pouzitelnost dalSich primdrnich opatfeni podle BAT Lii

Pouziti antracitu zavisi na dostupnosti antracitu s niz§im obsahem dusiku v porovndni s koksovym hraskem.

Popis a pouZitelnost procesu RAC podle BAT ILi viz BAT 22.
Pouzitelnost procesu SCR podle BAT ILii

Selektivni katalytickou redukci SCR je mozno pouzit v systémech s vysokou prasnosti i v systémech s nizkou prasnosti,
a také v systémech s Cistym plynem. Dosud byly v aglomeracnich zafizenich pouziviny pouze systémzf s Cistym plynem
(po odpraseni a odsifeni). Je velmi dilezité, aby plyn obsahoval malo prachu (< 40 mg prachu/Nm’) a tézkych kova,
protoze ty mohou zpusobit, Ze povrch katalyzdtoru se stane neti¢innym. Navic muze byt pozadovdno odsifeni pted
katalyzatorem. Dalsim pfedpokladem je minimdlni teplota vyfukovych plynt okolo 300 °C. K tomu je zapotiebi energie.

,,,,,,

dusi¢nanu amonného (NH4NO3), vznik korozivntho SO; a dal3i energie potfebnd k ohfevu, coZ miize omezit moZnosti
vyuziti citelného tepla z procesu spékdni — to vSe miize omezit pouzitelnost. Tato technologie muze byt volbou v piipadé,
kdy normy kvality Zivotniho prostiedi pravdépodobné nebudou pii pouziti jinych postupti dodrzeny.

24.  BAT pro primdrni emise ze spékacich pdsti pfedstavuje pfedchdzeni vzniku emisi polychlorovanych dibenzodi-
oxint/dibenzofuranti (PCDD/PCDF) a polychlorovanych bifenylt (PCB) a/nebo sniZeni jejich mnozstvi s vyuzitim nékte-
rého z ndsledujicich postupti nebo jejich kombinace:

L. vyloueni surovin s obsahem polychlorovanych dibenzodioxind/dibenzofurand (PCDD/PCDF) a polychlorovanych
bifenylt (PCB) nebo jejich prekurzorti (viz BAT 7) v co nejvétsi mife

II. zamezeni vzniku polychlorovanych dibenzodioxint/dibenzofurant (PCDD/PCDF) piiddnim sloucenin dusiku
ML recirkulace odpadnich plynt (popis a pouzitelnost viz BAT 23).

25.  BAT pro primdrni emise ze spékacich pdsti predstavuje snizeni emisi polychlorovanych dibenzodioxini/dibenzo-
furantt (PCDD/PCDF) a polychlorovanych bifenylt (PCB) vstiikovanim odpovidajicich adsorp¢nich ¢inidel do potrubi
odpadniho plynu spékaciho pdsu pied odprasenim v tkanivém filtru nebo pomoci modernich elektrostatickych odluco-
vact, pokud tkaninové filtry neni mozno pouzit (viz BAT 20).

Uroveii emisi spojend s BAT pro polychlorované dibenzodioxiny/dibenzofurany (PCDD/PCDF) je < 0,05 — 0,2 ng I-
TEQ/Nm? u tkaninového filtru a < 0,2 — 0,4 ng-I-TEQ/Nm® u moderniho elektrostatického odlu¢ovace; v obou piipadech
je hodnota ur¢ena odbérem nédhodného vzorku za dobu 6-8 hodin za ustdlenych podminek.
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26.  BAT pro sekundarni emise vznikajici pfi vyprazdnovani spékactho pésu, pfi drceni, chlazeni a tfidéni aglomerdtu
a na presypech dopravniku predstavuje predchdzeni vzniku emisi a/nebo dosazeni tc¢inného odsdvani a ndsledné snizeni
prachovych emisi pomoci kombinace ndsledujicich postupii:

I. zakryt{ a/nebo uzavieni
II. elektrostaticky odlucova¢ nebo tkaninovy filtr.

Uroveit prachovych emisi spojend s BAT je < 10 mg/Nm? u tkaninového filtru a < 30 mg/Nm? u elektrostatického
odlucovace; oba limity jsou uréeny jako stfedni denni hodnota.

Voda a odpadni vody

27.  BAT znamend minimalizaci spotfeby vody v aglomeracnich zafizenich recyklaci chladici vody v co nejvétsi mife,
pokud nejsou pouzivany pritocné chladici systémy.

28.  BAT znamend ¢iSténi odpadnich vod ze aglomeracnich zafizeni, kde se pouzivd oplachovd voda nebo kde je
vyuzivin systém mokrého zpracovdni odpadniho plynu, s vyjimkou chladici vody pied vypousténim, a to pomoci
kombinace ndsledujicich postupti:

I. odlucovani tézkych kovi.
II. neutralizace
III. piskova filtrace.

Urovné emisi spojené s BAT, stanovené na zdklad¢ zptisobilého ndhodného vzorku (qualified random sample) nebo na
smésném vzorku odebraném za dobu 24 hodin:

— nerozpusténé latky <30 mg/l
— chemickd spotieba kysliku (COD (') <100 mg/l
— tézké kovy <0,1 mg/l

(smés arzenu (As), kadmia (Cd), chrému (Cr), médi (Cu), rtuti Hg), niklu (Ni), olova (Pb) a zinku(Zn).

Vyrobni zbytky

29.  BAT predchdzi vzniku odpadi v aglomeracnich zafizenich pomoci jednoho z nasledujicich postupt nebo jejich
kombinace (viz BAT 8):

L. vybérova recyklace vyrobnich zbytkd zpét do aglomera¢niho procesu pifmo na misté vyloucenim jemnych prachovych
Castic obsahujicich tézké kovy, zdsady nebo chloridy (napf. prach z posledniho pole elektrostatickych odlucovaci)

II. vngjsi recyklace, pokud neni mozné provadét recyklaci na misté.
BAT je fizené naklddani s vyrobnimi zbytky z aglomera¢niho zafizeni, kterym nelze zabrénit a které nelze recyklovat.

30.  BAT je recyklace vyrobnich zbytkd, které mohou obsahovat olej, jako jsou napt. kaly, prach a okuje obsahujici
Zelezo a uhlik ze spékaciho pdsu a z dalSich procesti v integrovaném hutnim podniku, a jejich vraceni v co nejvétsi mite
zpét do spékaciho pdsu s ohledem na piislusny obsah oleje.

) V nékterych piipadech se misto COD méif TOC (obsah organického uhliku — za déelem vylouceni chloridu rtutnatého HgCl

rych prip 8 vy )

pouzivaného pfi analyze COD). Pro kazdé aglomeracni zafizeni je tfeba stanovit korelaci mezi COD a TOC. Pomér COD a TOC
muze kolisat pfiblizné mezi hodnotami dvé a Ctyfi.
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31.  BAT snizuje obsah uhlovodiki v ddvkovaci aglomerdtu vhodnym vybérem a piedtipravou recyklovanych zbytka
z vyrobniho procesu.

Ve vSech pfipadech by obsah oleje v recyklovanych zbytcich z vyrobniho procesu mél byt < 0,5 % a obsah v davkovaci
aglomerdtu < 0,1 %.

Popis

Obsah uhlovodiki je mozno snizit na minimum, a to zejména omezenim mnoZstvi pfichoziho oleje. Olej se dostdvd do
davkovace aglomerdtu hlavné pfiddnim okuji. Obsah oleje v okujich se mize znacné lisit podle jejich pavodu.

Mezi postupy, kterymi se snizuje mnozstvi oleje pfichdzejictho s prachem a okujemi na minimum, patif:

— omezeni vstupu oleje segregaci a poté vybérem pouze prachu a okuji s nizkym obsahem oleje

— udrzovani pofddku ve védlcovndch, coz mize obsah znecistujictho oleje v okujich znaéné sniZit

— odstranovani oleje z okuji:

— zahfivanim okuji na teplotu pfiblizné¢ 800 °C dochazi k vyparovani olejovych uhlovodiki a ziistdvaji Cisté okuje;
odtékané uhlovodiky lze spalovat

— odstranéni oleje z okuji pomoci rozpoustédla.

Energie

32.  BAT snizuje spotfebu tepelné energie v aglomeracnich zat{zenich pomoci nékterého z ndsledujicich postupt nebo
jejich kombinace:

I. regenerace citelného tepla z odpadnich plynt z chlazeného aglomeritu
II. regenerace citelného tepla, pokud je to mozné, z odpadnich plynt z aglomeracniho pasu
II. co nejvétsi recirkulace odpadnich plynd s cilem vyuzit citelné teplo (popis a pouzitelnost viz BAT 23)

Popis

V aglomeracnich strojich vznikaji dva druhy odpadnich energii, které lze piipadné opétovné vyuzit:
— citelné teplo z odpadnich plynt ziskanych z aglomeracnich pdst
— citelné teplo z chladictho vzduchu z chladice aglomerétu.

Céstecnd recirkulace odpadnich plynt: je zvldstnim piipadem zpétného ziskévani tepla z odpadnich plyni z aglomeracnich
stroji a je popsdna v BAT 23. Citelné teplo je pfendSeno piimo zpét do aglomera¢niho loze horkymi recirkulovanymi
plyny. V dobé vzniku textu (2010) je toto jediny prakticky zptsob zpétné regenerace tepla z odpadnich plynd.

Citelné teplo v horkém vzduchu z chladi¢e aglomerdtu je mozno regenerovat jednim nebo vice z ndsledujicich zpisobii:
— vyroba péry v kotli na odpadni teplo pro vyuZiti v Zelezdrenskych a oceldrenskych provozech

— vyroba teplé vody pro ddlkové vytdpéni

— predehiivani spalovactho vzduchu v zapalovaci hlavé aglomera¢niho zafizeni

— predehiivani smési surovin pro vyrobu aglomerdtu

— vyuziti plynd z chladice aglomerdtu v systému recirkulace odpadnich plyni.

PouZitelnost

V nékterych zafizenich vzhledem ke stdvajicimu uspofddani jsou ndklady na rekuperaci tepla z aglomeracnich odpadnich
plynt nebo odpadniho plynu z chlazeného aglomerdtu velmi vysoké.

Zpétné ziskavani tepla z odpadnich plynd ve vyméniku tepla by vedlo k nepfijatelné kondenzaci a k problémim s korozi.
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1.3 Zdvéry o BAT pro peletizacni zafizeni

Pokud neni uvedeno jinak, zdvéry o BAT obsazené v této Casti plati pro viechna peletizacni zafizeni.

Emise do ovzdusi

33.  BAT snizuje emise prachu v odpadnich plynech, uvolnujicich se pfi
— predzpracovéni surovin, sueni, mleti, vlh¢eni, michdni a peletizaci;
— z vytvrzovaciho pdsu; a
— pii tiidéni pelet a manipulaci s nimi
pouzitim jednoho z ndsledujicich postupt nebo jejich kombinace:
L. elektrostaticky odlucova¢
II. tkaninovy filtr
II. mokra pracka

Uroven prachovych emisi spojend s BAT je < 20 mg/Nm> pro drcenf, mleti a susenf a < 10 — 15 mg/Nm? pro viechny
ostatni kroky vyrobniho procesu nebo v pfipadech, kdy jsou viechny odpadni plyny zpracovdvany spolecné; vsechny
udaje jsou stanoveny jako denni stfedni hodnoty.

34.  BAT snizuje oxidy siry (SOx) a emise chlorovodiku (HCl) a fluorovodiku (HF) z odpadnich plynt z vytvrzovaciho
pasu pomoci nékteré z nésledujicich technik:

I. mokrd pracka
II. polosuchd absorpce s ndslednym odprasenim

Urovné emisi spojené s BAT a stanovené jako stiedni denni hodnoty pro nize uvedené slouceniny:

— oxidy siry (SOy) vyjadfené v mnoZstvi oxidu sificitého (SO,) <30 - 50 mg/Nm’
— fluorovodik (HF) <1 - 3 mg/Nm?
— chlorovodik (HCl) <1 - 3 mg/Nm?,

35.  BAT snizuje emise NOy uvoliiujici se pfi suSeni a mleti, a z odpadnich plynd z vytvrzovaciho pdsu s vyuZitim
technologif integrovanych do vyrobniho procesu.
Popis

Névrh zafizeni na zdkladé pfizplisobenych Feeni je tieba optimalizovat pro emise oxidi dusiku (NOy) ze vSech spalo-
vacich sekci. Omezeni tvorby vysokoteplotnich NOy lze dosdhnout snizenim ($pickové) teploty v hofacich a snizenim
nadmérného obsahu kysliku ve spalovacim vzduchu. Emise s niz§im obsahem NOyx mohou kromé toho vznikat pfi
kombinaci niz3{ spotieby energie a paliva s nizkym obsahem dustku (uhli a olej).

36.  BAT pro stdvajici zafizeni sniZuje emise NOy, uvolfiujicich se pfi suSeni a mleti, a z odpadnich plynt z vytvrzo-
vactho pésu, a to pomoci jednoho z ndsledujicich postupt::

L. selektivni katalytickd redukce (SCR) jako koncové technologie k osetfeni vystupnich proudd

II. jakdkoli jind technologie s acinnosti snizeni obsahu NOy nejméné 80 %.

Pouzitelnost

U stévajicich zafizeni jak s rovnym rostem, tak se systémem rostovych peci je niro¢né dosdhnout potiebnych provoznich

podminek vhodnych pro reaktor SCR. Vzhledem k vysokym ndkladiim by tyto koncové technologie mély prichdzet
v tvahu pouze v pripadech, kdy normy kvality Zivotniho prostiedi nelze pravdépodobné jinak dodrzet.
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37.  BAT pro nova zafizeni snizuje emise NOy z Gseku suSeni a mleti a z odpadnich plynt z vytvrzovactho pdsu
vyuzitim selektivni katalytické redukce (SCR) jako koncové techniky.

Voda a odpadni vody

38.  BAT pro peletiza¢ni zafizeni minimalizuje spotiebu vody a vypousténé vody z prani, mokrého proplachovéni
a chlazeni a v co nejvéts{ mife ji opét vyuzivd.

39.  BAT pro peletizacni zafizeni pfedstavuje ipravu odpadni vody pied vypusténim s vyuzitim kombinace nasledu-
jicich postupti:

I. neutralizace

II. flokulace

III. usazovani

IV. piskovid filtrace.

V. odlucovéni tézkych kovi.

Urovné emisi spojené s BAT, stanovené na zdkladé zpusobilého nahodného vzorku nebo na smésném vzorku odebraném
za dobu 24 hodin:

— nerozpusténi latky < 50 mgl
— chemicka spotieba kysliku (COD (') <160 mg/l
— Kjeldahlav dusik < 45 mg(l
— tézké kovy < 0,55 mg/l

(smés arzenu (As), kadmia (Cd), chrému (Cr), médi (Cu), rtuti (Hg), niklu (Ni), olova (Pb), zinku (Zn).

Vyrobni zbytky

40. BAT omezuje vznik odpadu z peletizacnich zafizeni G¢innou recyklaci na misté nebo opétovnym pouzitim
vyrobnich zbytkd (tj. malych ekologickych a tepelné zpracovanych pelet)

BAT je fizené nakldddni s vyrobnimi zbytky z procesu peletizace, tj. s kaly, které vznikaji p¥i ¢isténi odpadnich vod
a nelze jim zabrdnit, ani je recyklovat.

Energie

41.  BAT snizuje/minimalizuje spotfebu tepelné energie v peletizacnich zafizenich pomoci jedné z ndsledujicich technik
nebo jejich kombinace:

I. opétovné pouziti citelného tepla v procesu, pokud mozno z riznych sekci vytvrzovaciho pésu

II. pouziti prebyte¢ného tepla z vnitinich nebo vngjsich tepelnych siti, pokud existuje poptdvka od tfeti strany.

(") V nékterych pfipadech se misto COD méif TOC (obsah organického uhliku — za tcelem vylouceni chloridu rtutnatého HgCl,
pouzivaného pfi analyze COD). Pro kazdé aglomeracni zafizeni je tfeba stanovit korelaci mezi COD a TOC. Pomér COD a TOC
muze kolisat pfiblizné mezi hodnotami dvé a ¢tyfi.
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Popis

Horky vzduch z dseku primdrniho chlazeni maze byt pouzit jako sekunddrni spalovaci vzduch ve spalovaci sekci.
A naopak teplo ze sekce spalovani je moZno pouzit v sekci sueni vytvrzovactho pédsu. Teplo ze sekce sekundarniho
chlazeni Ize pouzit v sekci suSeni.

Prebytecné teplo ze sekce chlazeni se vyuZzivd v susicich komordch susici a mleci jednotky. Horky vzduch je pfepravovan
izolovanym potrubim, tzv. potrubim pro recirkulaci horkého vzduchu.

Pouzitelnost

Opétovné vyuziti citelného tepla je integrovdno do procesu jako soucdst peletizacnich zafizeni. Tzv. potrubi pro recir-
kulaci horkého vzduchu lze pouzit ve stdvajicich zafizenich v obdobném provedeni a s dostate¢nou dodavkou citelného
tepla.

Spoluprice a dohoda s tieti stranou nemusi byt urcovany rozhodnutim provozovatele, a proto nemusi byt v rozsahu
povoleni.

1.4 Zdvéry o BAT pro koksovny

Pokud neni uvedeno jinak, zdvéry o BAT obsazené v této Casti plati pro viechny koksovny.

Emise do ovzdusi

42.  BAT pro stroje na mleti uhli (pfiprava uhli véetné drceni, mleti, praskovani a t¥idéni) znamend pfedchdzeni vzniku
prachovych emisi nebo sniZeni jejich mnozstvi pomoci nékterého z nasledujicich postupti nebo jejich kombinace:

L. zakryti budovy a/nebo zafizen{ (drti¢, mlyn pro jemné mleti, sita) a
II. 4¢inné odvddéni emisi a ndsledné pouziti systémt suchého odprasovani.

Uroven prachovych emisi spojend s BAT je <10 — 20 mg/Nm?, stanovend jako primérnd hodnota za dobu odbéru
vzorkil (nespojité méfeni, jednotlivé vzorky za dobu nejméné pal hodiny).

43.  BAT pro skladovani praskového uhli a manipulaci s nim predchdzi vzniku fugitivnich emisi nebo sniZeni jejich
mnozstvi pomoci nékterého z ndsledujicich postupt nebo jejich kombinace:

I. skladovani praskového materidlu v zdsobnicich a skladech
II. pouziti uzavienych nebo zakrytych dopravnikd
ML sniZeni vysypné vysky na minimum v zavislosti na velikosti a konstrukci zafizeni
IV. snizeni emisi uvoliujicich se pfi plnéni uhelné véze a ze zavdzeciho vozidla
V. pouziti t¢inného odsdvéan{ a ndsledné odpraseni

Pii pouziti BAT V je Groven prachovych emisf spojend s BAT < 10 — 20 mg/Nm?, stanovend jako priimér za dobu odbéru
(nespojité méfeni, jednotlivé vzorky za dobu nejméné pil hodiny).

44, BAT znamena plnéni koksdrenskych komor pomoci systémil plnéni se sniZenou tvorbou emisi

Popis

Z celkového pohledu se ddvé prednost ,bezdymému* nebo sekvencnimu plnéni s dvojitym stoupacim potrubim nebo
pievadécim potrubim, protoze zpracovani vSech plynt a prachu je soucdsti Gpravy koksdrenského plynu.

Pokud vsak jsou plyny odsivény a upravoviny mimo koksovnu, je upfednostiiovin zpfisob, kdy odsdvané plyny
prochdzeji Gpravou na staciondrnim zafizeni. Uprava by méla spocivat v G¢inném odsévani emisi a ndsledném spalové-
nim, které snizuje mnozstvi organickych sloucenin, a v pouZiti tkaninového filtru zachycujictho prachové ¢dstice.

Uroveit emisi spojend s BAT pro prach ze systém@i zavazeni uhlim s éipravou na staciondrnim zafizeni odsatych plynti je
<5 gt koksu, coz odpovidd < 50 mg/Nm> a je stanovena jako primér za dobu odbéru vzorki (nespojité méfent,
jednotlivé vzorky za dobu nejméné putl hodiny).

Trvani viditelnych emisi ze zavdzky ve spojeni s BAT je <30 vtefin na zavdzku, stanovenych jako mési¢ni pramér
s vyuzitim metody sledovdni popsané v BAT 46.
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45.  BAT pro koksovani je odsdvani koksdrenského plynu béhem koksovini, a to v co nejvétsi mife
46.  BAT pro koksovny sniZuje emise dosazenim plynulé nenarusované vyroby koksu s vyuzitim ndsledujicich technik:

I. rozsdhld Gdrzba komor peci, pecnich dvefi a rdmovych tésnéni, stoupaciho potrubi, zavdzecich otvort a dalsich
zafizeni (zaméstnanci specidlné vyskoleni v detekei a tdrzbé by méli provadét systematicky program)

IL. vylouceni velkého koliséni teploty
II. komplexn{ dohled a monitorovan{ koksdrenské pece

IV. cisténi dveid, rdmovych tésnéni, zavdzecich otvord, vik a stoupacich potrubi po manipulaci (pouzitelné v novych a v
nékterych piipadech i ve stavajicich zafizenich)

V. udrzeni volného toku plynu v koksdrenskych pecich

VI. pfiméfend regulace tlaku béhem koksovéni{ a pouziti dvefi s pruzinovym zdvésem a pruznym tésnénim (spring-loaded
flexible sealing doors) nebo dvefi typu ,knife-edged* (v piipadé peci o vysce <5 m a v dobrém provoznim stavu)

VI pouziti vodniho tésnéni stoupaciho potrubi pro snizeni viditelnych emisi z celého zafizeni, které umoziuje prechod
z koksdrenské baterie do sbérného potrubi, do ohebnych hadic (tzv. husich krkd) a do ptevddéctho potrubi

VIIL zatmeleni vik plnictho otvoru jilovitou suspenzi (nebo jinym vhodnym tésnicim materidlem) pro sniZeni Gniku
viditelnych emisi ze viech otvort

IX. zajisténi dplného koksovdni (zamezit vytlaceni nezralého koksu) pouzitim odpovidajicich technik

s

X. instalace vétsich koksdrenskych komor (pouzitelné u novych zafizeni a v nékterych piipadech pii dplné vyméné
zafizeni na starych zdkladech)

XI. pokud je to mozné, pouzit regulaci kolisavého tlaku do koksdrenskych komor béhem koksovani (pouzitelné
u novych zafizeni a pfipadnd moznost u stdvajicich zafizeni; instalaci této technologie ve stdvajicich zafizenich
je tfeba peclivé zvdzit a vzdy zdlezi na konkrétni situaci jednotlivych zafizeni).

Procento viditelnych emisi ze viech dvefi spojenych s BAT je <5 — 10 %.
Procento viditelnych emisi pro viechny druhy zdrojii spojenych s BAT VII a BAT VIII je <1 %.

Procentni hodnoty souvisi s Cetnosti vyskytu tinikdi v porovndni s celkovym poctem dveii, stoupacich potrubi nebo vik
plnicich otvortt (mési¢ni pramér s pouzitim metody monitorovani uvedené dale.

Pro odhad fugitivnich emisi z koksoven se pouzivaji ndsledujici riizné metody:

— metoda EPA 303

— metodika DMT (Deutsche Montan Technologie GmbH)

— metodika vypracovand spolecnosti BCRA (Britskd asociace pro vyzkum karbonizace)

— metodika pouZivand v Nizozemsku, zalozend na pocitdni viditelnych prisakd ze stoupactho potrubi a zavazecich
otvorti, bez zahrnuti viditelnych emisi vznikajicich pfi bézném provozu (zavdzeni uhlim, vytlacovédni koksu).

47.  BAT pro zafizeni na dpravu plynu minimalizuje emise t€kavych plynt pomoci ndsledujicich postupt:

—

. sniZzeni poctu pifrub na minimum pouZitim svafovanych potrubnich spoji, pokud je to mozné

—_
=1

. pouziti vhodného tésnéni pfirub a ventilt

1L

=

pouziti plynotésnych cerpadel (napf. magnetickd cerpadla)
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IV. vylouceni emisi z tlakovych ventilli v zdsobnich nddrzich, a to:
— napojenim vyfuku ventilu na sbérné potrubi koksarenského plynu nebo
— jimédnim plynd a ndslednym spalovanim.
Pouzitelnost
Tyto techniky Ize pouZit u novych i stdvajicich zafizeni. V novych zafizenich by mohlo byt snazsi dosdhnout plynotés-
ného provedeni nez ve stdvajicich zafizenich.
48.  BAT snizuje obsah siry v koksdrenském plynu s vyuZitim jedné z nésledujicich technik:
I. odsifeni v absorp¢nich systémech

II. mokré oxidac¢ni odsifent.

Zbytkové koncentrace sirovodiku (H,S) spojené s BAT, stanovené jako primérné denni hodnoty, jsou <300 —
1 000 mg/Nm?* pfi vyuziti BAT I (vy3sf hodnoty jsou spojeny s vyssi teplotou okolniho prostfedi a nizsf hodnoty jsou
75 teplotou okol) a < 10 mg/Nm?® v pifpadé pouziti BAT 1L

spojeny s nizsi
49.  BAT pro vytdpéni koksdrenské pece snizuje emise pomoci ndsledujicich postuptt:
I. zamezeni tniku mezi komorou pece a topnou komorou pravidelnym chodem koksarenské pece

II. oprava tniku mezi komorou pece a topnou komorou (mozné pouze u stavajicich zafizeni)

II. zahrnuti postupt s nizkym obsahem oxidd dusiku (NOy) do konstrukce novych baterif, jakymi jsou postupné
spalovani a pouziti ten¢ich cihel a Zdruvzdornych materidlt s lepsi tepelnou vodivosti (pouzitelné pouze u novych
zafizeni)

IV. pouziti odsifenych procesnich plynt z koksdrenského plynu.

Urovné emisi spojené s BAT, stanovené jako stfedni denni hodnoty a vztahujici se k obsahu kysliku 5 %:
— oxidy siry (SOy) vyjadiené v mnozstvi oxidu sificitého (SO,) < 200 - 500 mg/Nm’

— prach <1 - 20 mg/ Nm? (})

— oxidy dustku (NOy), vyjdfené objemem oxidu dusicitého (NO,) < 350 — 500 mg/ Nm> pro novi nebo vyrazné
renovovand zafizeni (mladsi nez 10 let) a 500 — 650 mg/ Nm> pro star$i zafizeni s dobfe udrzovanymi bateriemi
a zahrnujicimi techniky s nizkym obsahem oxidt dusiku (NOy).

50.  BAT pro vytlacovani koksu sniZuje prachové emise pomoci ndsledujicich postupti:

I. odsdvani integrovanym strojem na pfepravu koksu s krytem

—

. pozemni tGprava odsdtého plynu s vyuzitim tkaninovych filtri nebo jinych systémd na sniZeni emisi
II. vyuzit{ staciondrniho nebo mobilniho hasictho vozu na koks.

Uroven emisi spojend s BAT pro prach vznikajici pii vytlacovani koksu je < 10 mg/N m> v pifpadé tkaninovych filtrs
a <20 mg/Nm’ v ostatnich piipadech a je stanovena jako priimérnd hodnota za dobu odbéru vzorkd (nespojité méfent,
jednotlivé vzorky za dobu nejméné pil hodiny).

Pouzitelnost

U stdvajicich zafizen{ muize nedostatek prostoru omezit pouzZitelnost.

(") Dolni hranice rozmezi byla definovdna na zdkladé vykonu jednoho konkrétniho zafizeni dosazeného za skutecnych provoznich
podminek pomoci BAT s nejlep$im environmentdlnim profilem.
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51.  BAT pro haseni koksu sniZuje emise prachu pomoci nékteré z nésledujicich technik:

L. pouziti suchého chlazeni koksu (CDQ) s regeneraci citelného tepla a odstrafiovani prachu pfi zavaZeni, manipulaci
a tiidéni pomoci tkaninového filtru

II. pouziti konvencniho mokrého chlazeni minimalizujictho emise

ML pouziti stabilizacniho chlazeni koksu (CSQ).

Urovné prachovych emisi spojené s BAT, stanovené jako priimérnd hodnota za dobu odbéru vzorku:
— <20 mg/ Nm? v piipadé suchého chlazeni koksu

— <25 gt koksu v pfipadé konvencniho mokrého chlazeni minimalizujici mnozstvi emisi ()

— <10 gt koksu v piipadé stabiliza¢niho chlazeni koksu (?).

Popis BAT 1

K zajisténi plynulého chodu zafizeni pro suché chlazeni koksu jsou dvé moznosti. V prvnim pifpadé se jednotka pro
suché chlazeni koksu sklddd ze dvou az &tyf komor. Jedna jednotka je vzdy zdlozni. Mokré chlazeni proto neni nutné, ale
jednotka pro suché chlazeni koksu vyzaduje vyssi kapacitu oproti koksdrenskému zafizeni, coZ je spojeno s vysokymi
néklady. Ve druhém piipadé je nutno mit dodatecny systém mokrého chlazeni.

V piipadé zmény zafizeni pro mokré chlazeni na zafizen{ pro suché chlazeni je mozné pro tento tcel zachovat dosavadni
systém mokrého chlazeni. Uvedend jednotka pro suché chlazeni koksu nemd piebytecnou vyrobni kapacitu oproti
koksdrenskému zafizeni.

Pouzitelnost BAT II

Stévajici chladici véze mohou byt vybaveny zdbranami pro sniZzeni emisi. Vyska véZe musi byt minimdlné 30 m, aby byly
zajistény dostatecné tahové podminky.

Pouzitelnost BAT III

Vzhledem k tomu, Ze tento systém je vétsi, nez je nezbytné nutné pro konvencni chlazeni, mizZe nedostatek mista
v zdvodé¢ predstavovat omezeni.

52.  BAT pro tiidéni koksu a manipulaci s nim pfedstavuje pfedchdzeni vzniku prachovych emisi nebo sniZeni jejich
mnozstvi pouZitim kombinace nasledujicich technik:

L. pouziti krytt budov nebo zafizeni
II. 4¢inné odsdvani a ndsledné suché odpraseni.

Uroveii prachovych emisi spojend s BAT je < 10 mg/ Nm?, stanovend jako primérnd hodnota za dobu odbéru vzorki
(nespojité méfeni, jednotlivé vzorky za dobu nejméné ptil hodiny).

Voda a odpadni vody

53.  BAT pfedstavuje minimalizaci a opétovné pouZiti hasici vody v co nejvétsi mife.

54.  BAT znamena vylouceni opétovného pouziti uZitkové vody s vyznamnou zdtézi organickymi litkami (jako je
surovd koksdrenskd odpadni voda, odpadni vody s vysokym obsahem uhlovodikd, atd.) jako hasici vody.

55.  BAT je pfediprava odpadni vody z procesu koksovani a ¢istén{ koksdrenského plynu pfed vypusténim do Cistirny
odpadnich vod, a to pomoci jedné z ndsledujicich technik nebo jejich kombinace:

I. Gc¢inné odstranéni dehtovych a polycyklickych aromatickych uhlovodika (PAH) flokulaci a néslednou flotaci, usazo-
vénim a filtraci jednotlivé nebo v kombinaci

II. 4¢inné odstranéni ¢pavku pomoci zdsaditych latek a pary.

(") Tato droven je zaloZena na pouziti neizokinetické Mohrhauerovy metody (ptivodni metoda VDI 2303)
(%) Tato droven je zalozena na pouziti izokinetické metody odbéru vzorki podle VDI 2066
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56.  BAT pro piedupravené odpadni vody z procesu koksovéani a ¢isténi koksdrenského plynu je pouziti biologického
¢isténi odpadnich vod s integrovanymi stupni denitrifikace a nitrifikace.

Urovné emisi spojené s BAT, vychdzejici ze zptsobilého nihodného vzorku nebo smésného vzorku odebraného za dobu
24 hodin a vztahujici se pouze k jednotlivym cistirndm koksarenskych odpadnich vod:

— chemickd spotfeba kysliku (COD (1)) <220 mg/l
— biologickd spotieba kysliku za 5 dni (BODs) <20 mg/l
— sulfidy, snadno uvolnitelné (%) <0,1 mg/l
— thiokyandt (SCN) <4 mg|l
— kyanid (CN’), snadno uvolnitelny () <0,1 mg/l
— polycyklické aromatické uhlovodiky (PAH) < 0,05 mg/l

(smés fluorantenu, benzo[b]fluorantenu,
benzo[k]fluorantenu, benzo[a]pyrenu,
indeno[1,2,3-cd]pyrenu a benzo[gh,i]perylenu)

— fenoly <0,5 mg/l

— smés amonného dusiku (NH,"-N), <15 - 50 mg/l.

dusi¢nanovy dusik (NO5™N) a dusitanovy dusik (NO,™-N)

Pokud jde o smér ¢pavku a dustku (NH,*-N), dusi¢nanového dustku (NO;-N) a dusitanového dusiku (NO,™-N), hodnoty
<35 mg/l jsou obvykle spojeny s pouzitim modernich biologickych cistiren odpadnich vod s predenitrifikaci ¢i nitrifikact
a postdenitrifikaci.

Vyrobni zbytky

57.  BAT znamend recyklaci vyrobnich zbytkd, jako je dehet z uhelné vody a odpad z destilace a piebytecné aktivované
kaly, z Cistirny odpadnich vod zpét do ddvkovace uhli koksarenského zafizeni.

Energie

58.  BAT znamend pouziti odsdtého koksdrenského plynu jako paliva nebo redukéniho cinidla nebo k vyrobé chemi-
kalii.

1.5 Zdvéry o BAT pro vysoké pece

Pokud nenf stanoveno jinak, zavéry o BAT uvedené v této Cdsti plati pro vSechny vysoké pece.

Emise do ovzdusi
59.  BAT pro vypuzeny vzduch pfi plnéni ze zdsobnikovych bunkril jednotky pro vstiikovdni praskového uhli je

zachycovdni prachovych emisi a ndsledné odpraseni.

Uroven prachovych emisi spojend s BAT je < 20 mg/ Nm?, stanovend jako primérnd hodnota za dobu odbéru vzorkd
(nespojité méfeni, jednotlivé vzorky za dobu nejméné pil hodiny).

60.  BAT pro piipravu vsdzky (michdni, sméSovani) a dopravu sniZuje emise prachu na minimum a, pokud mozno,
odvddi emise spolu s ndslednym odprdsenim pomoci elektrostatického odlucovace nebo tkaninového filtru.

(") V nékterych piipadech se misto COD méif TOC (obsah organického uhliku — za tcelem vylouceni chloridu rtutnatého HgCl,

pouzivaného pii analyze COD). Pro kazdé koksdrenské zafizeni je tieba stanovit korelaci mezi COD a TOC. Pomér COD a TOC
mize kolisat pfiblizné mezi hodnotami dvé a ctyfi.

(%) Tato troven je zaloZena na pouziti DIN 38405 D 27 nebo jiné vnitrostdtni nebo mezindrodni normy, kterd poskytuje tdaje stejné
odborné kvality.

(}) Tato troven je zaloZena na pouziti DIN 38405 D 13-2 nebo jiné vnitrostdtni nebo mezindrodni normy, kterd poskytuje tdaje stejné
odborné kvality.
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61.  BAT pro lici halu (odpichové otvory, lici zlaby, mista pro plnéni vozl pro prepravu surového Zeleza, shrnovace
strusky) predstavuje pfedchdzeni vzniku fugitivnich emisi nebo sniZeni jejich mnozstvi pomoci nésledujicich technik:

L. zakryt{ licich Zlabt

II. optimalizace zdchytné G¢innosti pro fugitivni emise a kouf s ndslednym ¢isténim odpadnich plynt pomoci elektros-
tatického odlu¢ovace nebo tkaninového filtru

II. odstranéni vypard dusikem pfi odpichu, pokud je to mozné a pokud neni instalovin Zddny sbérny a odprasovaci
systém pro emise vznikajici pfi odpichu.

Pii pouziti BAT II je troven prachovych emisf spojend s BAT <1 - 15 mg/Nm?, stanoveno jako stiedn{ denn{ hodnota.
62.  BAT znamend pouziti bezdehtovych vyzdivek licich zlabi.

63.  BAT snizuje mnozstvi uvoliiovaného vysokopecniho plynu pfi zavdzce na minimum pomoci nékteré z ndsleduji-
cich technik nebo jejich kombinace:

I. bezzvonové sazebna s primdrnim a sekunddrnim vyrovndvanim
II. plynovy nebo ventila¢ni systém s rekuperaci
ML pouziti vysokopecniho plynu k natlakovani hornich zdsobnikd.
Pouzitelnost BAT II
Pouzitelné pro novd zafizeni. Pro stdvajici zafizeni pouzitelné pouze v pifpad¢, pokud je pec vybavena bezzvonovym

zavézecim systémem. Nehodi se pro zafizeni, kde se k natlakovani hornich zdsobniki pouZivaji jiné nez vysokopecni
plyny (napf. dusik).

64. BAT je omezeni prachovych emisi z vysokopecnich plyni pomoci nékteré z ndsledujicich technik nebo jejich
kombinace:

I. pouziti zafizeni pro primdrni suché odprasovini
i. deflektory

ii. lapace prachu

—

ii. cyklony

v. elektrostatické odlucovace.

—

II. nésledné snizeni emisi prachu, nap.:
i pracky se zménou sméru proudéni
ii. Venturiho pracky
iii. pracky s kruhovou mezerou
iv. mokré elektrostatické odlucovace
v. dezintegrétory.

Zbytkova koncentrace prachu spojend s BAT pro vycistény vysokopecni plyn je <10 mg/N m> a je stanovena jako
primérnd hodnota za dobu odbéru vzorkl (nespojité méfeni, jednotlivé vzorky za dobu nejméné ptl hodiny).
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65.  BAT pro horkovzdusné susdrny snizuje emise pomoci odsifeného a odpraseného prebytecného koksirenského
plynu, odpraseného vysokopecniho plynu, odpraseného konvertorového plynu a zemniho plynu, jednotlivé nebo v kombi-
naci.

Urovné emis{ spojenych s BAT, stanovené jako stiedni denni hodnoty ve vztahu k obsahu kyslku 3 %:
— oxidy sity (SO,), vyjadiené objemem oxidu sificitého (SO,) < 200 mg/N m’

— prach < 10 mg/N m?

— oxidy dusiku (NO,), vyjadené jako oxid dusicity (NO,) < 100 mg/N m>.

Voda a odpadni vody
66.  BAT pro spotiebu vody a odpadni vodu ze zpracovani vysokopecniho plynu znamena snizeni mnozstvi praci vody

na minimum a jeji opétovné pouziti, napf. pro granulaci strusky, v pfipadé potieby po tpravé pomoci §térkového filtru.

67.  BAT pro cisténi odpadnich vod z ¢isténi vysokopecniho plynu znamend pouziti procesu flokulace a usazovani a v
piipadé potfeby snizeni mnozstvi snadno uvolnitelného kyanidu.

Urovné emisf spojené s BAT, stanovené na zdkladé zptisobilého ndhodného vzorku nebo na smésném vzorku odebraném
za dobu 24 hodin:

— nerozpusténé latky <30 mg/l
— Zelezo <5 mgfl
— olovo <0,5 mg/l
— zinek <2 mgfl

— kyanid (CN’), snadno uvolnitelny (') < 0,4 mg/l.

Vyrobni zbytky

68.  BAT piedchdzi vzniku odpadii z vysokych peci pomoci nékteré z ndsledujicich technik nebo jejich kombinace:
I. odpovidajici shromazdovéni a skladovdni pro usnadnéni konkrétniho zpracovani

II. recyklace hrubého prachu vznikajictho pfi ¢isténi vysokopecniho plynu a prachu vifeného p#i odprasovéni v licich
haldch, a to pfimo na misté, s ohledem na vliv emisi ze zafizeni, kde recyklace probihd.

M. hydrocyklonace kalti na misté s ndslednou recyklaci hrubé frakce (v piipadé pouziti mokrého odprasovani a pokud
rozlozeni obsazeného zinku v zrnech razné velikosti umoziuje rozumné oddéleni)

IV. zpracovani strusky, pfedevsim granulaci (umoziuji-li to trzni podminky), pro vngjsi pouziti strusky (napf. pfi vyrobé
cementu nebo pii stavbé silnic).

BAT je kontrolované nakldddni se zbytky z vysokopecni vyroby, které nelze vyloucit ani recyklovat.
69.  BAT pro minimalizaci emisi pfi zpracovani strusky je kondenzace vypart, pokud je tfeba omezit zdpach.

Rizeni zdrojit

70.  BAT pro Fizeni zdrojii vysokych peci omezuje spotiebu koksu piimym vstiikovanim reduk¢nich ¢inidel, jako je
praskové uhli, olej, tézky olej, dehet, zbytky oleji, koksdrensky plyn, zemni plyn a odpady, napt. kovové zbytky, pouzité
oleje a emulze, zbytky olejd, tuky a odpadni plasty, a to jednotlivé nebo v kombinaci.

Pouzitelnost

Vstiikovani uhli: Metoda je pouzitelnd pro viechny vysoké pece vybavené vstiikovanim praskového uhli a technologii

obohacovani kyslikem.

Vstiikovani plynu: Vstiikovani koksarenského plynu vyfucnami velmi zdvisi na dostupnosti plynu, kterého lze dcinné
vyuzit i jinde v integrovaném hutnim podniku.

(") Tato troven je zaloZena na pouziti DIN 38405 D 13-2 nebo jiné vnitrostdtni nebo mezindrodni normy, kterd poskytuje tdaje stejné
odborné kvality.
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Vstiikovéni plasti: Je tfeba vzit v tivahu, Ze tato technologie je velmi zdvisld na mistnich podminkédch a podminkach trhu.
Plasty mohou obsahovat chlor a tézké kovy, jako je rtuf, kadmium, olovo a zinek. V zavislosti na slozeni pouzitého
odpadu (napf. lehkd frakce z drceni), mize stoupnout obsah rtuti, chrému, médi, niklu a molybdenu ve vysokopecnim

plynu.

Primé vstiikovani pouzitych oleju, tukd a emulzi jako redukénich ¢inidel a tuhého Zelezného odpadu: Nepfetrzity provoz
tohoto systému zdvisi na logistické koncepci dodévek a skladovéni zbytkéi. Pro tspé$ny provoz je zvlast dilezitd také
uplatfiovand dopravni technologie.

Energie

71.  BAT znamend udrzovani plynulého, nepfetrzitého provozu vysoké pece v ustdleném stavu s cilem minimalizovat
uvolfiovdni emisi a sniZit pravdépodobnost, Ze zavdzka poklesne.

72.  BAT piedstavuje pouzivini odsitého vysokopecniho plynu jako paliva.

73.  BAT je zpétné vyuziti energie tlaku vysokopecniho plynu na sazebné v piipadé dostate¢ného tlaku plynu na
sazebné a nizké koncentrace zdsaditych latek.

PouZitelnost
Vyuziti tlaku plynu na sazebné je mozno provadét v novych zafizenich a za urcitych podminek i ve stavajicich zafizenich,

i kdyz s vétsimi obtizemi a s dodate¢nymi ndklady. Dalezité pro pouziti této techniky je dostatecny tlak plynu na
sazebné, presahujici 1,5 baru.

U novych zafizeni je mozno turbinu na kychtovy plyn a zafizeni na cisténi vysokopecniho plynu vzdjemné prizptsobit
a dosdhnout tak vysoké tcinnosti prani i zpétného ziskdni energie.

74.  BAT je predehfivani topnych plynt ohfiva¢t vétru nebo spalovactho vzduchu s vyuzitim odpadnich plynt
ohfivact vétru a optimalizace spalovaciho procesu ohiivacii vétru.

Popis

Pro optimalizaci energetické ticinnosti ohfivact vétru lze pouzit nékterou z ndsledujicich technik nebo jejich kombinaci:
— vyuziti pocitacové f{zeného provozu ohfivact vétru

— predehiivani paliva nebo spalovaciho vzduchu ve spojeni s izolaci potrubi na studeny vitr a odtahu spalin

— pouziti vhodnéjsich hofdkt pro dokonalejsi spalovéani

— rychlé méfeni kysliku a ndslednd dprava podminek spalovani.

PouZitelnost

Pouziti pfedehfevu paliva zdvisi na G¢innosti ohfivact vétru, nebot tim je ddna teplota odpadnich plyni (napf. pii teploté

odpadnich plynt pod 250 °C nemusi byt rekuperace tepla technicky, ani ekonomicky schidnym fesenim).

Zavedeni pocitacového fizeni mize vyzadovat vystavbu ctvrtého ohiivace vétru v pifpadé vysokych peci se tiemi ohiivaci
vétru (pokud mozno) s cilem co nejvice zvysit piinosy.

1.6 Zdvéry o BAT pro kyslikovou vyrobu oceli a jeji odlévini

Pokud neni stanoveno jinak, zdvéry o BAT uvedené v této Casti plati pro veskerou vyrobu oceli zdsaditym kyslikovym
procesem a jeji odlévani.

Emise do ovzdusi

75.  BAT pro regeneraci plynu z kyslikového konvertoru potlacenym spalovdnim znamend odvadéni konvertorového
plynu béhem vhanéni kysliku v co nejvétsi mife a jeho ¢isténi s vyuzitim kombinaci ndsledujicich technik:

[ pouziti procesu potlaceného spalovani

II. primdrni odprdSeni pro odstranéni hrubého prachu technikou suchého oddélovéni (napf. deflektor, cyklon) nebo
mokrymi odlucovaci
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III. snizovan{ emisi prachu pomoci:
i. suchého odpraseni (napf. elektrostaticky odlucovac) u novych i stdvajicich zafizeni
ii. mokrého odpraSeni (napf. mokry elektrostaticky odluc¢ovac nebo pracka) u stavajicich zafizeni.
Zbytkové koncentrace prachu spojené s BAT, po stabilizaci konvertorového plynu:
— 10 - 30 mg/N m® pro BAT IILi
— <50 mg/Nm?® pro BAT IILii.

76.  BAT pro regeneraci konvertorového plynu béhem vhanéni kysliku v piipadé tplného spalovéani sniZuje prachové
emise jednou z uvedenych technik:

L. suché odpraseni (napf. elektrostaticky odlucovac nebo tkaninovy filtr) u novych i stavajicich zafizeni
II. mokré odpraseni (napt. mokry elektrostaticky odlucovac nebo pracka) u stavajicich zatizeni.

Urovné prachovych emisi spojenych s BAT, stanovené jako primérnd hodnota za dobu odbéru vzorkd: (nespojité méfeni,
jednotlivé vzorky za dobu nejméné piil hodiny):

— 10 - 30 mg/Nm® pro BAT I
— <50 mg/N m? pro BAT IL

77.  BAT minimalizuje prachové emise z otvoru kyslikové trysky pomoci nékteré z nésledujicich technik nebo jejich
kombinace:

I. zakryti otvoru trysky pfi vhanéni kysliku

1. vstifknuti nete¢ného plynu nebo pary do otvoru trysky pro omezeni rozptyleni prachu
III. pouziti jinych tésnéni v alternativnim provedeni ve spojeni se zafizenim na ¢isténi trysky.
78.  BAT pro sekunddrni odprasovéni, véetné emisi z ndsledujicich procest:

— prelévani tekutého surového Zeleza z vozu pro piepravu tekutého surového Zeleza (nebo misi¢e surového Zeleza) do
sdzeci panve

— prediprava tekutého surového Zeleza (tj. predehfivani nddob, odsifeni, odfosfofeni, odstruskovéni, doprava tekutého
surového Zeleza a vaZeni)

— procesy v souvislosti s vyrobou oceli v kyslikovém konvertoru, jako je pfedehiivani panvi, vyhoz pti vhanéni kysliku,
sdzeni tekutého surového Zeleza a $rotu, odpich tekuté oceli a strusky z kyslikového konvertoru a

— sekunddrni metalurgie a plynulé odlévén,

minimalizuje prachové emise vyuZitim technologii integrovanych do procesti, napf. obecnych technik k zamezeni rozpty-

leni ¢i Gnikiim emisi nebo k jejich kontrole, a vyuzitim vhodnych krytt a vik s G¢innym odsdvanim a ndslednym ¢isténim
odpadnich plyn&i pomoci tkaninového filtru nebo elektrostatického odlucovace.

Celkova primérnd Gcinnost zachycovdni prachu spojend s BAT je > 90 %.

Uroveni prachovych emisi spojend s BAT, stanovend jako stfedni dennf hodnota, pro viechny odprasené odpadni plyny je
<1 - 15 mg/Nm? v piipadé tkaninovych filtréi a < 20 mg/ Nm® v piipadé elektrostatickych odlucovaéi.

Pokud jsou emise z procesu predipravy tekutého surového Zeleza a ze sekunddrni metalurgie zpracovavany oddélené,
Giroveii prachovych emisf spojend s BAT, stanovend jako stfedni dennf hodnota, je < 1 — 10 mg/Nm? pro tkaninové filtry
a <20 mg/Nm’ pro elektrostatické odlucovace.
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Popis

Obecné techniky k zamezeni a tnikim emisi z pfislusnych sekunddrnich zdroji procesu kyslikového konvertoru
zahrnujf:

— nezdvislé zachycovani a vyuzivini odprasovaciho zafizeni pro véechny podprocesy v provozu kyslikového konvertoru
— spravné fizeni odsifovactho zafizeni s cilem zamezit tniku emisi do ovzdusi

— Uplné uzavieni odsifovactho zafizen{

— ponechdni vika na panvi, kdyz se panev na dopravu tekutého surového Zeleza nepouzivd, a pravidelné ¢isténi panvi na
dopravu tekutého surového Zeleza a odstranovédni usazenin nebo piipadné pouziti systému stfesniho odsdvani

— ponechdni panve na dopravu tekutého surového Zeleza pied konvertorem pfiblizné po dobu dvou minut poté, co se
surové Zelezo nalije do konvertoru, pokud neni pouzit systém stfesniho odsdvani

— pocitacové Fizeni a optimalizace procesu vyroby oceli, napf. aby nedoslo k vyhozu z konvertoru nebo byl omezen (tj.
kdyz struska napéni natolik, Ze vytékd z konvertoru)

— omezeni vyhozu pii odpichu omezenim prvkd, které zpiisobuji vyhoz, a pouziti ¢inidel branicich vyhozu
— uzavien{ dvef{ v prostoru konvertoru pii dmychani kysliku

— nepietrzité kamerové sledovani viditelnych emisi na stfese

— pouziti systému stiesniho odsavani.

PouZitelnost

U stdvajicich zafizeni muze jejich provedeni omezovat moznosti fadného odsdvani.

79.  BAT pro zpracovani strusky na misté snizuje prachové emise pomoci nékteré z ndsledujicich technik nebo jejich
kombinace:

L. Gcinné odsavani prachovych emisi z drtice strusky a tifdicich zafizeni s ndslednym ¢isténim odsdvanych plynt, pokud
to pfipadd v tivahu

II. doprava nezpracované strusky lzicovymi nakladaci

III. odsévani nebo skrdpéni presypti dopravnikd na rozdrceny materidl
IV. skrdpéni strusky ulozené na halddch

V. pouziti vodni mlhy pfi naklddani rozdrcené strusky.

Uroveii prachovych emisi spojend s BAT v piipadé pouziti BAT I je < 10 — 20 mg/Nm’ a je stanovena jako préimérna
hodnota za dobu odbéru vzorku (nesouvislé méfeni, jednotlivé vzorky za dobu nejméné ptl hodiny).

Voda a odpadni vody

80. BAT md zabranit spotiebé vody a emisim odpadni vody z primdrniho odpraseni konvertorového plynu nebo je
snizit pouzitim jednoho z ndsledujicich postupti stanovenych v BAT 75 a BAT 76:

— suché odpréseni konvertorového plynu;

— minimalizace spotfeby praci vody a jeji maximdlni opétovné vyuziti (napf. pro granulaci strusky) v piipadé, ze je
pouzito mokré odpraseni.

81. BAT md minimalizovat vypousténi odpadnich vod pfi plynulém odlévini pomoci kombinace téchto technik:
I. odstranéni tuhych latek flokulaci, usazovinim a/nebo filtraci

II. odstranéni oleje ve stiranych lapacich nebo v jiném G¢inném zafizeni
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M. recirkulace chladici vody a vody z vakuového generdtoru v co nejvétsi mife:

Uroveit emisi spojend s BAT, stanovend na zakladé zptsobilého néhodného vzorku nebo smésného vzorku odebiraného
v pribéhu 24 hodin, pro odpadni vody ze zafizeni pro plynulé odlévéni:

— nerozpusténé latky <20 mg/l
— zelezo <5 mgll
— zinek <2 mgfl
— nikl <0,5mg/l
— chrém celkem <0,5 mg/l

— uhlovodiky celkem <5 mgfl.

Vyrobni zbytky
82.  BAT predchdzi vzniku odpadi vyuZitim nékteré z ndsledujicich technik nebo jejich kombinace (viz BAT 8):

I. odpovidajici shromazdovéni a skladovdni pro usnadnéni konkrétniho zpracovani

II. recyklace provddénd na misté, a to prachu z procesu ¢isténi konvertorového plynu, prachu ze sekundarniho odprasent
a okuji z plynulého odlévini, zpét do procesti vyroby oceli s nélezitym ohledem na vliv emisi ze zafizeni, kde
recyklace probihd

III. recyklace strusky z kyslikového konvertoru a jemnych frakci konvertorové strusky provddénd na misté v roznych
zafizenich

IV. zpracovani strusky, pokud podminky trhu umoziuji vnéjsi pouziti strusky (napf. jako plnivo do materidlti nebo pro
stavby)

V. pouziti filtrovych pracht a kalt pro externi regeneraci Zeleza a nezeleznych kovti, jako je napf. zinek v pramyslu
nezeleznych kovi

VL. pouziti usazovaci nddrze pro kaly s ndslednou recyklaci hrubé frakce v aglomera¢ni ¢i vysoké peci nebo v pramyslu
vyroby cementu, pokud rozlozeni velikosti zrn umoznuje rozumné oddéleni.

Pouzitelnost BAT V

Briketovdni prachu zatepla a recyklace se ziskdnim pelet s vysokou koncentraci zinku pro vnéjsi opétovné pouziti je
mozno pouZit, pokud se ¢&isténi konvertorového plynu provadi suchym elektrostatickym odlucovanim. V systémech
mokrého odprasovdni neni mozno briketovani k regeneraci zinku pouzit vzhledem k nestdlé sedimentaci v usazovaci
nadrzi zpusobené tvorbou vodiku (kovovy zinek reaguje s vodou). Z téchto bezpecnostnich divodd by obsah zinku
v kalech mél byt omezen na 8 — 10 %.

BAT je Fzené naklddani se zbytky z konvertorového procesu, které nelze vyloudit ani recyklovat.

Energie

83.  BAT spocivd v jimdni, Cisténi a stabilizaci konvertorového plynu pro ndsledné pouziti jako paliva.

PouZitelnost

V nékterych piipadech muZe byt z hlediska ekonomického nebo vzhledem k pifslusnému hospodafeni s energif nemozné
provéadét regeneraci konvertorového plynu potlacenym spalovanim. V téchto piipadech mtize byt spalovani konvertoro-
vého plynu soucasné vyuzito k vyrobé pary. Druh spalovdni (Gplné nebo potlacené spalovani) zdvisi na mistnim
energetickém hospodafstvi.
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84.  BAT omezuje spotfebu energie vyuzitim systémd se zakrytymi panvemi.

PouZitelnost

Vika mohou byt velmi tézkd, nebot jsou vyrobena ze Zdruvzdornych cihel, a nosnost jetdbu a konstrukce celé budovy
mtiZe proto omezovat pouzitelnost ve stivajicich provozech. Existuji rizné technické ndvrhy na provedeni systému
v konkrétnich podminkach oceldrny.

85.  BAT pfedstavuje optimalizaci vyrobniho procesu a sniZeni spotieby energie vyuzitim piimého odpichu po
dmychéni kysliku.

Popis

Provedeni odpichu bez ¢ekdni na chemicky rozbor odebranych vzorkd (tzv. pifmy odpich) zpravidla vyzaduje drahé
piistrojové vybaveni, napf. systémy cidel vyuzivajici ponorné méfici tyce nebo systémy DROP IN. Alternativné byla

vyvinuta nové technologie pro provadéni piimého odpichu, aniz by uvedenych zafizeni bylo zapotiebi. Tato technologie
vyzaduje mnoho zkusenosti a vyvojové prace. V praxi je uhlik pfimo sfoukdn na 0,04 % a soucasné klesa teplota 1dzné na

piijatelné nizké cilové hodnoty. Pfed odpichem se méii teplota a aktivita kysliku pro rozhodnuti o dalsim postupu.

Pouzitelnost

Je nezbytné mit k dispozici vhodny analyzator tekutého surového Zeleza a zafizeni na zastaveni vytoku strusky a pouzivat
panvovou pec usnadiujici zavedeni této techniky.

86.  BAT snizuje spotiebu energie s vyuzitim plynulého odlévani pasu do téméf hotového stavu, pokud to kvalita
a sortiment vyrabéné oceli odvodnuje.

Popis

Odlévani pasu do téméf hotového stavu znamend plynulé odlévani oceli na pdsy o tloustce mensi nez 15 mm. Proces liti
je spojen s pfimym vélcovanim zatepla, chlazenim a navijenim pdst bez meziohfevu v peci pouzivané pro bézné techniky
odlévani, napf. plynulé odlévani bram a tenkych bram. Odlévéani pésti proto predstavuje techniku pro vyrobu plochych
ocelovych pdst riznych Sifek a tloustce mensi nez 2 mm.

PouZitelnost

Pouzitelnost zdvisi na vyrdbénych jakostech oceli (napf. tlusté plechy nelze timto procesem vyrobit) a na sortimentu
produkce jednotlivych oceldren. Ve stdvajicich zafizenich muZze byt pouzitelnost omezena uspofddinim a prostorem,
ktery je k dispozici, napf. dovybaveni zafizenim pro plynulé odlévani pdst vyzaduje délku piiblizné 100 m.

1.7 Zdvéry o BAT pro wyrobu oceli v elektrickjch obloukovych pecich a jeji odlévini

Pokud neni stanoveno jinak, zdvéry o BAT uvedené v této ¢dsti plati pro veskerou vyrobu oceli v elektrickych oblou-
kovych pecich a jeji odlévani.

Emise do ovzdusi

87. BAT pro vyrobu v elektrickych obloukovych pecich (EAF) pfedchdzi rtufovym emisim vyloucenim surovin

a pomocnych latek, které obsahuji rtut (viz BAT 6 a 7), v co nejvétsi mife.

88.  BAT pro primdrni a sekunddrni odpraseni elektrické obloukové pece (véetné predehievu Srotu, sdzeni, taveni,
odpichu, panvové pece a sekunddrni metalurgie) spocivd v dosazeni uc¢inného odsdvani ze vSech zdroji emisi pomoci
nékteré z niZe uvedenych technik a ndslednym odprasenim v tkaninovém filtru:

I. kombinace pfimého odsdvani odpadniho plynu (4. nebo 2. otvor) a zakryvani
II. pfimé odsavani plynu a systémy uzavieni pece

ML pfimé odsdvani plynu a odsdvédni celé budovy (nizkokapacitni elektrické obloukové pece nemusi vyzadovat piimé
odsavani plynu k dosazeni stejné Gc¢innosti odsdvani).

Celkovd primérnd dc¢innost jimdni spojend s BAT je > 98 %.
Uroveii prachovych emisi spojend s BAT je < 5 mg/Nm’ a je stanovena jako stfedni denni hodnota.

Uroveii emisi spojend s BAT pro rtuf je < 0,05 mg/Nm’ a je stanovena jako primérnd hodnota za dobu odbéru vzorku
(nespojité méfent, jednotlivé vzorky za dobu nejméné ¢tyf hodin).
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89.  BAT pro primdrni a sekunddrni odpraseni elektrické obloukové pece (véetné piedehfevu Srotu, sdzeni, taveni,
odpichu, panvové pece a sekunddrni metalurgie) pfedchazi vzniku emisi polychlorovanych dibenzodioxind/dibenzofurana

jejich prekurzort (viz BAT 6 a 7), nebo jejich vyskyt snizuje, a to s vyuzitim nékteré z ndsledujicich technik nebo jejich
kombinace v souvislosti s piislusnym systémem odstrafiovani prachu:

I. odpovidajici dodatecné spalovani

1. odpovidajici rychlé ochlazeni

ML vstitknuti p¥islusnych adsorpénich cinidel do potrubi pted odprasenim.

Uroven emisi spojend s BAT pro polychlorované dibenzodioxiny/dibenzofurany (PCDD/PCDEF) je < 0,1 ng I-TEQ/Nm? a je
stanovena na zdkladé ndhodného odbéru vzorku za dobu 6 — 8 hodin pii ustdlenych podminkdch. V nékterych ptipadech
muze byt drovné emisi spojené s BAT dosazeno pouze pomoci primdrniho opatfeni.

Pouzitelnost BAT I

U stévajicich zafizeni je tfeba pro odhad pouzitelnosti vzit v ivahu podminky, jako je dostupny prostor, potrubni systém
odpadniho plynu atd.

90.  BAT pro zpracovani strusky na misté sniZuje prachové emise pomoci nékteré z ndsledujicich technik nebo jejich
kombinace:

I. Gcinné odsavani prachovych emisi z drtice strusky a tiidicich zaf{zeni s ndslednym ¢isténim odsavanych plynd, pokud
to piipadd v dvahu

II. doprava nezpracované strusky lzicovymi nakladaci

II. odsévani nebo skrdpéni ptesypti dopravnikii na rozdrceny materidl
IV. skrdpéni strusky ulozené na haldich

V. pouziti vodni mlhy pfi nakldddni rozdrcené strusky.

V pifpadé pouziti BAT I je Groven prachovych emisi spojend s BAT < 10 — 20 mg/Nm” a je stanovena jako préimérnd
hodnota za dobu odbéru vzorkd (nespojité méfeni, jednotlivé vzorky nejméné za dobu pul hodiny).

Voda a odpadni vody

91.  BAT minimalizuje spotiebu vody z procesu v elektrické obloukové peci maximédlnim vyuZitim uzavieného systému
chladici vody pro chlazeni pecnich zafizeni, pokud nejsou pouzivény priitocné chladici systémy.

92.  BAT snizuje vypousténi odpadnich vod pfi plynulém odlévani na minimum pomoci kombinace téchto technik:
I. odstranéni tuhych ldtek flokulaci, usazovanim a/nebo filtraci

II. odstranéni oleje ve stiranych lapacich nebo jiném G¢inném zafizeni

III. recirkulace chladici vody a vody z vakuového generdtoru v co nejvétsi mife:

Urovné emisi spojené s BAT pro odpadni vody ze zaifzeni plynulého odlévani, stanovené na zikladé zptisobilého
néhodného vzorku nebo smésného vzorku ziskaného za 24 hodin:

— nerozpusténé latky <20 mg/l
— Zelezo <5 mgfl
— zinek <2 mgfl
— nikl <0,5 mg/l
— chrém celkem <0,5 mg/l

— uhlovodiky celkem <5 mgfl
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Vyrobni zbytky

93.  BAT piedchdzi vzniku odpadu pomoci nékteré z nasledujicich technik nebo jejich kombinace:
1. odpovidajici shromazdovéni a skladovdni pro usnadnéni konkrétniho zpracovani

II. regenerace a recyklace Zdruvzdornych materidld z rtznych procestt provadénd piimo na misté a vnitini vyuZiti, tj.
jako ndhrada dolomitu, magnezitu a vdpna

II. vyuziti odpraskd pro externi regeneraci nezeleznych kovt, jako je zinek v primyslu nezeleznych kova, pokud mozno,
po obohacen filtrovych prachii recirkulaci do elektrické obloukové pece

IV. oddéleni okuji z plynulého odlévéni v procesu ¢isténi vody a regenerace s ndslednou recirkulaci, napt. v aglomera¢nich
& vysokych pecich nebo v primyslu vyroby cementu

V. vnéjsi pouziti Zdruvzdornych materidlG a strusky z procesu elektrické obloukové pece jako sekunddrni suroviny,
pokud to podminky trhu umoznuji.

BAT znamend kontrolované fizeni vyrobnich zbytkti z elektrické obloukové pece, které neni mozno vyloucit ani
recyklovat.

PouZitelnost

Vngj§i pouziti nebo recyklace vyrobnich zbytkd, jak je uvedeno v BAT Il — V, zdvisi na spolupraci a dohodé s tieti
stranou, které nesméji byt ur¢ovany rozhodnutim provozovatele, a nepodléhaji proto souhlasu.

Energie

94.  BAT snizuje spotiebu energie s vyuzitim plynulého odlévdni pdsu do téméf hotového stavu, pokud to kvalita
a sortiment vyrabéné oceli odtvodnuje.

Popis

Odlévani pasu do téméf hotového stavu znamend plynulé odlévani oceli na pdsy o tloustce mensi nez 15 mm. Proces liti
je spojen s pfimym valcovanim zatepla, chlazenim a navijenim pdsti bez meziohfevu v peci pouzivané pro bézné techniky
odlévani, napf. plynulé odlévani bram a tenkych bram. Odlévéani pésti proto piedstavuje techniku pro vyrobu plochych
ocelovych pdst riznych Sifek a tloustce mensi nez 2 mm.

Pouzitelnost

Pouzitelnost zdvisi na vyrdbénych jakostech oceli (napf. tlusté plechy nelze timto procesem vyrobit) a na sortimentu
produkce jednotlivich oceldren. Ve stdvajicich zafizenich mize byt pouZitelnost omezena uspofdddnim a prostorem,
ktery je k dispozici, napf. dovybaveni zafizenim pro plynulé odlévani past vyzaduje délku pfiblizné 100 m.

Hluk

95.  BAT snizuje emise hluku ze zafizeni a procest elektrické obloukové pece vytvaiejicich vysoké zvukové energie,
a to pomoci kombinace ndsledujicich konstrukénich a provoznich technik v zévislosti na mistnich podminkich a v
souladu s nimi (kromé pouziti technik uvedenych v BAT 18):

L. postavit budovu elektrické obloukové pece tak, aby pohlcovala hluk z mechanickych otfesi vyvolanych provozem
pece

II. postavit a instalovat jefdby urcené k ptepravé sizecich ko$t pro zamezeni mechanickych otfesti

1L specifické pouziti akustické izolace uvnitf zdi a stfechy, kterd zabrafiuje pfenosu hluku prendseného vzduchem
vychézejictho z budovy elektrické obloukové pece

IV. oddéleni pece a vn&jsi zdi za dcelem sniZeni hluku prendseného konstrukei budovy elektrické obloukové pece

V. umisténi procest, které jsou zdrojem vysoké zvukové energie (tj. elektrickd obloukovd pec a oduhlicovaci agregdty),
dovnitf hlavni budovy.
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