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SMERNICE RADY
ze dne 17. z4fi 1984

o sblizovini pravnich pfedpisit clenskych stitdi tykajicich se svafovanych lahvi na plyny
z nelegované oceli

(84/527 [EHS)

RADA EVROPSKYCH SPOLECENSTV],

s ohledem na Smlouvu o zaloZeni Evropského hospodafského
spoleenstvi, a zejména na ¢lanek 100 této smlouvy,

s ohledem na ndvrh Komise ('),
s ohledem na stanovisko Evropského parlamentu (),

s ohledem na stanovisko Hospodafského a socidlntho vy-

boru (%),

vzhledem k tomu, Ze v dlenskych stitech podléhd vyroba
a kontrola lahvi na plyny zdvaznym predpistim, které se
v jednotlivych ¢lenskych stitech lisi a v dasledku toho brani
obchodu s témito lahvemi; Ze je proto nutné tyto piedpisy
sblizit;

vzhledem k tomu, Ze smérnice Rady 76(767/EHS ze dne
27. Cervence 1976 o sblizovani pravnich pfedpisti ¢lenskych
statdl tykajicich se spole¢nych ustanoveni pro tlakové nddoby
a metody jejich inspekee (), ve znéni aktu o pfistoupeni z roku
1979, stanovi zejména postupy EHS schvileni vzoru a EHS
ovéfeni téchto nddob; Ze je podle uvedené smérnice Zddouct
stanovit technické pozadavky, jimz musi vyhovovat svafované
lahve na plyny, typu EHS, z nelegované oceli o objemu 0,5 1
az 150 1 tak, aby se mohly dovdzet, proddvat a pouzivat bez
omezeni, jakmile prosly kontrolou a byly opatfeny znackou
a symbolem,

PRIJALA TUTO SMERNICE:

Clanek 1

Tato smérnice se vztahuje na svafované lahve na plyny
z nelegované oceli vyrdbéné z nékolika ¢asti, o efektivni

1

() Ut. vést. C 104, 13.9.1974, s. 59.
() Ut vést. C 5, 8.1.1975, s. 52.

() Ut vést. C 62, 15.3.1975, s. 31.
() UF. vést. L 262, 27.9.1976, s. 153.

tloustce stény 5 mm ¢ méné, schopné opakovaného plnéni,
o objemu od 0,5 1 do 150 I v¢etné, urcené k plnéni stlace-
nymi, zkapalnénymi nebo rozpusténymi plyny, s vyjimkou
zkapalnénych plynti o velmi nizké teploté a acetylenu,
a k jejich piepravé; vypoctovy tlak P, téchto lahvi nesmi
piekrocit 60 bar; dile jen ,lahve®.

Cldnek 2

Pro ucely této smérnice se ,lahvi typu EHS“ rozumi jakakoli
lahev navrzend a vyrobend tak, Ze spliuje pozadavky této
smérnice a smérnice 76/767 [EHS.

Cldnek 3

Z4dny clensky stit nesmi z dvodd tykajicich se konstrukce
nebo inspekce lahve ve smyslu smérnice 76/767/EHS a této
smérnice branit, zakazovat nebo omezovat uvadéni lahve typu
EHS na trh a do provozu.

Cldnek 4

Vsechny lahve typu EHS podléhaji EHS schvéleni vzoru.

Vsechny lahve typu EHS podléhaji EHS ovéfeni s vyjimkou
lahvi o objemu do 1 1.

Cldnek 5

Jakékoli zmény nezbytné k pfizpusobeni bodd 1, 2.1.1 a 2.3,
s vyjimkou bodu 2.3.3, bodu 2.4, s vyjimkou bodi 2.4.1
a 2.4.2.1, bodi 3.1.1, 3.1.2, 3.3, 3.4, 3.5, 5, s vyjimkou bodi
5.2.2. a 5.3, a bodu 6 piilohy I, jakoz i piilohy II a III této
smérnice technickému pokroku musi byt pfijaty v souladu
s postupem stanovenym v ¢lanku 20 smérnice 76/767/EHS.
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Cldnek 6

Postup stanoveny v ¢lanku 17 smérnice 76/767[EHS lze pouzit
i pro body 2.2, 2.3.2 a 3.4.1.1 piilohy I této smérnice.

Clanek 7

1. Clenské stity uvedou v Gcinnost prvni a sprévni pred-
pisy nezbytné pro dosazeni souladu s touto smérnici do 18
mésicti od ozndmeni této smérnice (') a neprodlené o nich
uvédomi Komisi.

2. Clenské stity zajisti, aby znéni ustanoveni vnitrosttnich
pravnich predpist, které pijmou v oblasti plsobnosti této
smérnice, byla sdélena Komisi.

(') Tato smérnice byla ¢lenskym stdtdm ozndmena dne 26. zaii 1984.

Cldnek 8

Tato smérnice je urena ¢lenskym statam.

V Bruselu dne 17. z4dfi 1984

Za Radu
piedseda
P. BARRY
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1.1

1.2

13

1.4

PRILOHA 1

ZNACKY A POJMY POUZITE V TETO PRILOZE
Znacky pouzité v této piiloze maji tento vyznam:
P = zkuSebni tlak pfi hydraulické zkousce (vypoctovy tlak) v bar;

P = tlak pfi roztrzeni lahve zméfeny pfi zkousce na roztrzeni v bar;

R, = nejmensi hodnota meze kluzu zarucend vyrobcem lahvi pro zhotovenou lahev v N/mm?
R~ = nejmensi hodnota pevnosti v tahu zarucend materidlovou normou v N/mm?

R~ = skutecnd pevnost v tahu v N/mm?

a = vypoctovd nejmensi tloustka stény vdlcového plasté v mm;

b = vypoctova nejmensi tloustka zaobleného dna v mm;

D = jmenovity vnéjsi primér lahve v mm;

R = vnitini polomér zaobleni konvexniho dna v mm;

r = vnitini polomér zaobleni v prechodové oblasti konvexniho dna v mm;

H = vngjsi vyska zaoblené Cdsti dna lahve v mm;

h = vyska vélcové ¢asti zaobleného dna lahve v mm;

L = délka plasté lahve naméhaného tlakem v mm;

A = taznost zdkladnitho materidlu v %;

V, = pocdtecni objem lahve v okamziku zvySovani tlaku pfi zkousce na roztrzeni v litrech;
\% = kone¢ny objem lahve pii roztrzeni v litrech;

Z

soucinitel hodnoty svaru.

Pro tcely této smérnice se ,tlakem pfi roztrzeni* rozumi tlak pii dosazZeni plastické nestability, tj. nejvyssi
tlak dosazeny pii zkousce na roztrzeni.

NORMALIZACN{ ZIHANI

Pojem ,normaliza¢ni Zzihdni“ se v této smérnici pouzivd ve smyslu definice podle odstavce 68 normy
EURONORM 52-83.

ODSTRANENI VNITRNIHO PNUTI

Pojem ,odstranéni vnitintho pnuti“ se vztahuje k tepelnému zpracovéni, kterému se podrobuje zhotovend
lahev a béhem kterého se lahev ohfivd na teplotu pod nejniz$im bodem premény oceli (A ) za tcelem
snizeni zbytkovych pnuti.

TECHNICKE POZADAVKY

MATERIALY

Materidlem pouzitym k vyrobé pldst naméhanych tlakem musi byt ocel podle normy EURONORM 120-
83.

Vsechny Casti télesa lahve a vechny ¢asti k nému pfivafené musi byt vyrobeny ze vzdjemné kompatibilnich
materiald.
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213

2.2

2.3

23.1.1

2.3.1.2

23.21

Piidavné materidly pro svafovani musi byt s touto oceli kompatibilni, aby vznikly sviry s vlastnostmi, které
jsou rovnocenné vlastnostem specifikovanym pro zdkladni material.

Vyrobee lahvi je povinen opatfit a pfedloZit osvédceni o rozboru taveb oceli dodanych pro vyrobu cdsti
namahanych tlakem.

Musi byt umoznéno provadét nezavislé chemické rozbory. Tyto rozbory se musi provddét na zkusebnich
vzorcich odebranych bud z materidld ve stavu dodaném vyrobci lahvi nebo ze zhotovenych lahvi.

Vyrobce je povinen predlozit inspekénimu subjektu vysledky metalurgickych a mechanickych zkousek
a rozborti provedenych na svarech, rovnéz je povinen mu ptedlozit popis zavedenych svafovacich metod
a postupti, které lze poklddat za reprezentativni pro svary zhotovené béhem vyroby.

TEPELNE ZPRACOVANI

Lahve se doddvaji bud ve stavu normalizacné Zithaném nebo ve stavu po odstranéni vnitintho pnuti.
Vyrobcee lahvi potvrdi, Ze lahve byly po provedeni viech svart podrobeny tepelnému zpracovdni a rovnéz
potvrdi pouzity postup tepelného zpracovéani. Lokaln{ tepelné zpracovani neni povoleno.

VYPOCTY CAST] NAMAHANYCH TLAKEM

Tloustka stény vélcového plésté lahve na plyny v kterémkoli bodubodu plasté namahaného tlakem nesmi
byt mensi nez tloustka vypoctend podle vzorce:

u lahvi bez podélnych svart:

P,-D

R,
20 — + P
4/3+ h

u lahvi s podélnymi svary:

P, - D

R,
20 -5 74P
43 *oh

kde Z se rovné:

— 0,85, jestlize vyrobce provadi rentgenografickou kontrolu kiiZeni svarti do vzddlenosti 100 mm od
kiizeni v piipadé podélného svaru a po délce 50 mm (na kazdou stranu od kiizeni 25 mm) v piipadé
obvodovych svart. Rentgenograficky se od kazdého stroje kontroluje po jedné lahvi vybrané na zacitku
a konci kazdé pracovni smény,

— 1, jestliZe vyrobce provadi namdtkovou rentgenografickou kontrolu kifzeni svart do vzdalenosti
100 mm od kifzeni v piipadé podélného svaru a po délce 50 mm (na kazdou stranu od kifZzeni
25 mm) v piipadé obvodovych svari.

Tato kontrola se provddi na ndhodné vybranych 10 % vyrobenych lahvi.

Pokud tyto rentgenografické kontroly odhali nepfipustné vady definované v bodu 3.4.1.4, musi byt ucinéna
veskerd nezbytnd opatfeni k prezkoumdni piislusné davky a k odstranéni vad.

Rozméry a vypocet den lahvi (viz obrizky v dodatku 1)

Dna lahvi musi spliiovat tyto podminky:
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23.2.2

2.4

2.4.1

2411

2.4.1.2

2.4.2

2421

2.4.2.2

— torosférickd dna

soucasné platné meze: 0,003 D < b < 0,08 D
r>01D
R<D
H=>018D
r=2b
h=>4b

— elipsoidni dna
soucasné platné meze: 0,003 D < b < 0,08 D
H=>0,18D
h=>4b

— polokulovd dna

meze: 0,003 D <b <016 D

Tloustka téchto zaoblenych den nesmi byt v zddném bodu mensi nez hodnota vypocitand podle vzorce:

P

Hodnota tvarového soucinitele C pro plnd dna je uvedena v tabulce v dodatku 1.
Jmenovita tloustka vélcového okraje dna vSak nesmi byt mensi nez jmenovitd tloustka vélcové &ésti.

Jmenovitd tloustka stény valcové Cdsti a zaobleného dna nesmi byt za zddnych okolnosti mensi nez:

D L

— 2—50+ 0,7, jestlize P, <30 bar,
D .

— 2—50+ 1, jestlize P =30 bar,

piicemz v obou piipadech je nejmensi hodnota 1,5 mm.

Téleso lahve, s vyjimkou ndvarku pro ventil, mizZe byt zhotoveno ze dvou nebo tif ¢dsti. Dna musi byt

z jednoho kusu a konvexni.

KONSTRUKCE A JAKOST PROVEDENI

Obecné pozadavky

Vyrobce na vlastni odpovédnost zarucuje, ze md k dispozici vyrobni prostfedky a technologii, které

zabezpecuji, aby vyrobené lahve spliiovaly pozadavky této smérnice.

Vyrobcee je povinen ndlezitym dozorem zajistit, aby vychozi plechy a lisované ¢dsti pouzivané pro vyrobu

lahvi byly bez vad, které by mohly nepiiznivé ovlivnit provozni bezpecnost lahve.

Cisti namdhané tlakem

Vyrobce je povinen popsat pouZivané svafovaci metody a postupy a uvést kontroly proviadéné béhem

vyroby.
Technické poZadavky na svafovdni
Tupé svary se musi provadét postupem automatického svafovani.

Tupé svary na plasti namahaném tlakem nesmi byt umistény v mistech, kde se méni tvar.
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2423

2424

2.4.3

2431

2.4.3.2

2433

2434

2435

Koutové svary nesméji prekryvat tupé svary a musi byt od nich vzddleny nejméné 10 mm.

Svary spojujici ¢dsti, které vytvafeji plast lahve, musi spliiovat tyto podminky (viz obrdzky piikladd svart
v dodatku 2):

— podélny svar: tento svar se provadi jako tupy svar v plném prifezu stény,

— obvodovy svar s vyjimkou svaru pipeviujictho ndvarek pro ventil k hornimu dnu lahve: tento svar se
provadi jako tupy svar v plném prufezu stény. Vylemovany spoj se povazuje za zvldstni druh tupého
svaru,

— obvodovy svar piipeviujici ndvarek pro ventil k hornimu dnu lahve: tento svar mtize byt proveden bud
jako tupy svar nebo jako koutovy svar. Pokud je to tupy svar, musi byt proveden v plném prifezu
stény. Vylemovany spoj se povazuje za zvldstni druh tupého svaru.

Pozadavky této odrdzky se nevztahuji na piipady, kdy na hornim dnu lahve je ndvarek pro ventil uvnitt
lahve a kde tento névarek je ke dnu pfivafen svarem, ktery se nepodili na tésnosti lahve (viz dodatek 2,
obrézek 4).

V piipadé tupych svard nesmi byt pfesazeni sty¢nych ploch vétsi nez 1/5 tloustky stény (1/5 a).

Kontrola svarii

Vyrobce je povinen zajistit, aby svary byly plné provafeny, nevykazovaly jakékoli vychyleni svarového $vu
a byly bez vad, které by mohly ohrozit bezpetné pouzivini lahve.

U lahvi vyrobenych ze dvou &asti, s vyjimkou svarti podle obrazku 2 A v dodatku 2, se obvodové tupé
svary rentgenograficky kontroluji po délce 100 mm, pficemz se kontrole podrobuje béhem plynulé vyroby
jedna lahev vybrand na zacitku a jedna lahev vybrand na konci kazdé smény a v piipadé pferuseni vyroby
po dobu delsi nez 12 hodin prvni svafend lahev.

Ovalita

Ovalita valcového plasté lahve musi byt omezena tak, aby rozdil mezi nejvétsim a nejmensim vnéjsim
primérem v tomtéZ prufezu nebyl vétsi nez 1 % stiedni hodnoty téchto proméra.

PrisluSenstvi

Rukojeti a ochranné krouzky musi byt vyrobeny a k télesu lahve pfivafeny tak, aby nezptisobovaly
nebezpecnou koncentraci napéti ani neumoznovaly hromadéni vody.

Patky lahve musi byt dostate¢né pevné a musi byt z kovu, ktery je kompatibilni s oceli lahve; tvar patky
musi lahvi poskytovat dostate¢nou stabilitu. Horni okraj patky musi byt k lahvi pfivafen tak, aby mezi
patkou a lahvi nemohlo dochézet ke hromadéni ¢i pronikdni vody.

Pipadné identifikacni Stitky musi byt pfipevnény k tlakem naméhanému pldsti lahve a nesmi byt od-
nimatelné; musi byt ucinéna veskerd nezbytnd opatfeni zabrafujici korozi.

K vyrobé patek, rukojeti a ochrannych krouzkdi lze pouzit jakykoli jiny materidl, pokud je zajiténa jejich
pevnost a vylouceno nebezpe¢i koroze dna lahve.

Ochrana kohoutu nebo ventilu

Kohout nebo ventil lahve musi byt G¢inné chrénén bud svou konstrukci nebo konstrukei lahve (napf.
ochrannym krouzkem) nebo pomoci ochranného kloboucku ¢ pevné namontovaného krytu.
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3111

3.1.1.2

3.1.2

3.1.2.1

3.1.2.1.1

31.21.2

3.1.2.2

3.1.2.2.1

3.1.2.2.1.1

ZKOUSKY

MECHANICKE ZKOUSKY
Obecné pozadavky

Pokud neni pozadavky této piilohy stanoveno jinak, provadéji se mechanické zkousky podle téchto norem:

a) zkouska tahem: EURONORM 2-80, je-li tloustka zkusebnich ty¢i 3 mm a vice, nebo EURONORM 11-
80, je-li tloustka zkuSebnich ty¢i mensi nez 3 mmy;

b) zkouska ohybem: EURONORM 6-55, je-li tloustka zkusebnich ty¢i 3 mm a vice, nebo EURONORM 12-
55, je-li tloustka zkusebnich ty¢i mensi nez 3 mm.

Vsechny mechanické zkousky pro ovéfeni vlastnosti zdkladntho materidlu a svard tlakem naméhanych
plasta lahvi na plyny se provadéji na zkusebnich ty¢ich odebranych ze zhotovenych lahvi.

Druhy zkousek a vyhodnoceni vysledkii zkousek

Kazdé lahev odebrand jako vzorek se podrobi témto zkouskdm:

A) V pripadé lahvi, které maji pouze obvodové svary (lahve ze dvou &asti), na zkusebnich tycich odebranych
z mist podle obrazku 1 v dodatku 3:

1 zkouska tahem zdkladni materidl v podélném sméru lahve a); nebo, pokud to neni
mozné, v obvodovém sméru;
1 zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru b);
1 zkouska ohybem na rubu obvodového svaru ¢);
1 zkouska ohybem na lici obvodového svaru d);
1 makrostrukturni zkouska na fezu svarem.
B) V piipadé lahvi s podélnymi a obvodovymi svary (lahve ze tif ¢dsti) na zkusebnich ty¢ich odebranych z mist

podle obrizku 2 v dodatku 3:

1 zkouska tahem zdkladni materidl védlcové ¢dsti v podélném sméru a); nebo, pokud
to neni mozné, v obvodovém sméru;

1 zkouska tahem zékladni materidl ze dna b);

1 zkouska tahem kolmo k podélnému svaru c);

1 zkouska tahem kolmo k obvodovému svaru d);

1 zkouska ohybem na rubu podélného svaru e);

1 zkouska ohybem na lici podélného svaru f);

1 zkouska ohybem na rubu obvodového svaru g);

1 zkouska ohybem na lici obvodového svaru h);

1 makrostrukturni zkouska na fezu svarem.

Zkusebni tyce, které nejsou dostate¢né rovné, musi byt narovndny lisovanim za studena.

Na vSech zkusebnich tycich, které obsahuji svar, musi byt svar zarovndn k odstranéni jeho pfevyseni.

Zkouska tahem

Zkouska tahem na zdkladnim materidlu

Postup provedeni zkousky tahem je uréen piislusnou normou podle bodu 3.1.1.1.
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3.1.2.2.1.2

31.2.2.2

3.1.2.2.21

3.1.2.2.2.2

3.1.23

31.23.1

3.1.23.2

3.1.233

3.2

3.21

3.2.1.1

3.2.2

3.2.21

32211

Obé strany zkusebni tyce, které odpovidaji vnitinimu a vnésimu povrchu stény lahve, nesméji byt
obrobeny.

Zjisténé hodnoty meze kluzu se musi pfinejmensim rovnat nejmensim hodnotdm zarucenym vyrobcem
lahvi.

Zjisténé hodnoty pevnosti v tahu a taznosti zdkladniho materidlu musi byt v souladu s normou EURO-
NORM 120-83 (tabulka I11).

Zkouska tahem na svarech

Zkouska tahem ve sméru kolmém na svar se musi provddét na zkuSebni ty¢i se zizenym prifezem Sitky
25 mm a délky sahajici 15 mm za okraje svaru, jak je zndzornéno na obrizku v dodatku 4. Za touto
stiedovou ¢&asti se siika zkuSebni ty¢e musi postupné zvétSovat.

Zjisténd hodnota pevnosti v tahu se musi pfinejmensim rovnat hodnoté zaruc¢ené pro zakladni materidl, bez
ohledu na to, ve kterém misté prifezu stfedové ¢dsti se zkuSebni ty¢ pfetrhne.

Zkouska ohybem

Postup provedeni zkousky ohybem je urcen pfislusnou normou EURONORM podle bodu 3.1.1.1. Zkouska
ohybem se viak musi provadét na zkusebni tyci o $ifce 25 mm orientované ve sméru kolmém na svar. Pfi
zkousce musi byt trn umistén ve stiedu svaru.

Na zkusebni ty¢i se nesméji objevit praskliny, je-li ohnuta okolo trnu tak, Ze vnitini okraje nejsou od sebe
vzdaleny vice nez ¢ini primér trnu (viz obrdzek 2 v dodatku 5).

Pomér n mezi primérem trnu a tloustkou zkusebni tyce nesmi piekrocit hodnoty uvedené v tabulce:

Skutecnd h
uteﬁmn‘avple\l\/n;?rs; M tahu Hodnota n
do 440 vcetné 2
nad 440 do 520 vcetné 3
nad 520 4

HYDRAULICKA ZKOUSKA NA ROZTRZEN{

ZkuSebni podminky

Zkousené lahve musi byt opatfeny ndpisy, jejichz umisténi se pfedpoklddd na tlakem namdhaném plasti
lahve.

Hydraulickd zkouska na roztrZeni musi byt provedena na zafizeni, které umoziuje postupné zvySovat tlak
v lahvi az do jejtho roztrzeni a zaznamendvat zménu tlaku v zdvislosti na case.

Vyhodnoceni zkousky

Zkouska na roztrzeni se vyhodnocuje podle téchto piijatych kritérif:

Vzrist objemu lahve, ktery se rovnd:

— u lahvi o objemu = 6,5 | objemu vody spotfebované od pocitku zvySovini tlaku do okamziku
roztrzeni lahve,

— u lahvi o objemu < 6,5 | rozdilu mezi objemem lahve na pocitku a na konci zkousky.
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3.2.2.1.2  Vyhodnoceni trhliny a tvaru jejich okrajd.

3.2.3 Minimdlni zkuSebni poZadavky
3.2.3.1 Zméfeny tlak pifi roztrZeni P, nesmi byt za Zadnych okolnosti mensi nez 9/4 zkusebniho tlaku P
3.2.3.2 Pomér vzriistu objemu lahve k plivodnimu objemu:

— 20 %, je-li délka lahve vétsi nez jeji prumeér,
— 17 %, je-li délka lahve rovnd jejimu primeéru nebo mensi.
3.2.3.3 Zkouska na roztrZeni nesmi zpusobit rozpad lahve na zlomky.

3.2.3.3.1  Hlavni trhlina nesmi mit charakter kiehkého lomu, tj. okrajové hrany lomu nesmi byt radidlni, ale musi byt
pod urcitym dhlem sklonény viici roviné priméru a po celé své tloustce musi vykazovat kontrakci.

3.2.3.3.2  Trhlina nesmi odhalit zietelnou vadu materidlu.

3.3 HYDRAULICKA ZKOUSKA
3.3.1 Tlak vody v lahvi se musi zvétSovat rovnomérnou rychlosti az do dosaZeni zkuSebniho tlaku.
3.3.2 Lahev musi zustat pod zkuSebnim tlakem dostatecné dlouho, aby se prokdzalo, ze tlak neklesd a Ze lze

zarudit tésnost lahve.

333 Po zkousce nesmi lahev vykazovat zndmky trvalé deformace.
3.3.4 Lahve, které pii zkousce nevyhovi, musi byt vyfazeny.

3.4 NEDESTRUKTIVNI KONTROLA

3.4.1 Kontrola prozdfenim (rentgenovymi paprsky)

3.4.1.1 Svary se podrobuji rentgenografické kontrole podle specifikace ISO R 1106-1969, tiida B.
3.4.1.2 Pii pouziti drdtkového indikdtoru nesmi byt nejmensi primér viditelného drdtku vétsi nez 0,10 mm.

Pii pouziti stupnovitého a dirkového indikdtoru nesmi byt pramér nejmensiho viditelného otvoru vétsi nez
0,25 mm.

3.4.1.3 Vyhodnocovéni rentgenogramii svarti se musi provadét na origindlnich filmech postupem doporucenym
v normé ISO 2504-1973, odstavci 6.

3.4.1.4 Nejsou piipustné tyto vady:
— trhliny, vadné svary nebo nedostate¢né provatrené svary.
Za neptipustné se povazuji tyto vméstky:

— podlouhly vméstek nebo skupina okrouhlych vméstkt v fadé, je-li jejich délka (po délce svaru rovné 12
a) vetsi nez 6 mm,

— plynovy vméstek o rozméru vétsim nez a/3 mm, ktery je od kteréhokoli jiného plynového vméstku
vzdaleny vice nez 25 mm,

— kterykoli jiny plynovy vméstek o rozméru vétsim nez a/4 mm,

— plynové vméstky lezici po délce svaru 100 mm, je-li jejich celkovd plocha na viech snimcich vétsi nez 2
a mm”
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3.4.2

3.5

4.1

4.2

43

Makrostrukturni kontrola

Makrostrukturni kontrola celého piicného fezu svaru provedend na kysele leptaném vybrusu musi vykdzat
tplné protaveni a nesmi odhalit jakékoli chyby ve spojeni nebo podstatné vméstky ¢i jiné vady.

V piipadé pochybnosti se podezield oblast podrobi mikrostrukturni kontrole.

KONTROLA VNEJSIHO POVRCHU SVARU

Tato kontrola se provadi po dokonceni svaru. Kontrolovany povrch svaru musi byt dobfe osvétlen a musi
byt ocistén od mastnoty, prachu, zbytku okuji a jakychkoli ochrannych povlakd.

Prechod svarového kovu do zdkladniho materidlu musi byt hladky, bez vrubl. Na povrchu svaru a na
sousednich povrsich materidlu nesmi byt trhliny, vruby nebo porézni mista. Povrch svaru musi byt
pravidelny a hladky. V pfipadé tupého svaru nesmi byt pievySeni vétsi nez 1[4 3iiky svaru.

EHS SCHVALENI VZORU

EHS schvéleni vzoru podle ¢clinku 4 maze byt vyddno pro typy nebo pro typové fady lahvi.

,Typem lahve“ se rozuméji lahve stejné konstrukce a tloustky, vybavené stejnym piislusenstvim, vyrdbéné ve
stejnych dilndch z plechu téze technické specifikace, svafované stejnym postupem a tepelné zpracované za
stejnych podminek.

JTypovou fadou lahvi“ se rozuméji lahve ze tf Casti vyrobené v téze tovarné, které se lisi pouze délkou
v téchto mezich:

— nejmens{ délka nesmi byt mensi nez 3ndsobek priméru lahve,

— nejvétsi délka nesmi byt vét3{ nez 1,5ndsobek délky zkousené lahve.

Zadatel o EHS schvéleni vzoru je povinen piedlozit pro kazdy typ lahve nebo pro kazdou typovou fadu
lahvi dokumentaci potiebnou pro nize pfedepsané ovéfeni a poskytnout clenskému stdtu davku 50 lahvi,
z nichz se odebere pozadovany pocet lahvi pro nize uvedené zkousky, jakoz i veskeré dodatecné informace
pozadované ¢lenskym stdtem. Zadatel je povinen uvést druh, teploty a doby vydrze tepelného zpracovani
a svafovaci postup. Dile je povinen opatfit a pfedlozit osvédceni o rozboru taveb oceli dodané pro vyrobu
lahvi.

V prubéhu postupu EHS schvéleni vzoru se ovéH, zda:

— jsou spravné vypocty predepsané v bodu 2.3,

— jsou splnény podminky stanovené v bodech 2.1, 2.2, 2.4 a 3.5.
Na lahvich pfedlozenych jako prototyp se provedou tyto zkousky:
— zkouska podle bodu 3.1 na jedné lahvi,

— zkouska podle bodu 3.2 na jedné lahvi,

— zkouska podle bodu 3.4 na jedné lahvi.

Jsou-li vysledky téchto kontrol vyhovujici, vydd clensky stt certifikdt EHS schvaleni vzoru podle pfedlohy
v pifloze 1L
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5.1

5.2

5.2.1

5.2.2

EHS OVERENI

Pro dcely EHS ovéfeni je vyrobee lahvi povinen piedloZit inspekénimu subjektu:

certifikdt EHS schvéleni vzoru;

osvédceni o rozboru tavby oceli dodané pro vyrobu lahvi;

prostiedky k identifikaci tavby oceli, z niz je kterdkoli lahev vyrobena;

dokumentaci k dodanym lahvim — zejména dokumenty tykajici se tepelného zpracovani — s uvedenim
postupu pouzitého podle bodu 2.2;

seznam lahvi s uvedenim d¢isel a ndpist pfedepsanych v bodu 6;

vysledky nedestruktivnich zkousek provedenych béhem vyroby a svafovaci metody pouzité k zajisténi dobré
reprodukovatelnosti lahvi v pribéhu vyroby. Vyrobce je rovnéz povinen piedlozit prohldseni, kterym se
zavdze pouzivat pii sériové vyrobé stejné svafovaci metody, jaké pouzil pii svafovdni lahvi pfedlozenych
pro EHS schvileni vzoru.

V PRUBEHU EHS OVEREN{

Inspekéni subjekt je povinen:

— zjistit, zda byl ziskdn certifikit EHS schvéleni vzoru a zda lahve jsou s nim ve shodg,

— zkontrolovat dokumenty obsahujici tidaje o materidlech a vyrobnich postupech, zejména ty, které jsou
uvedeny v bodu 2.1.6,

— zkontrolovat, zda byly splnény technické pozadavky uvedené v bodu 2 a provést vnéjsi a vnitin{
vizudlni prohlidku kazdé lahve z néhodné vybraného vzorku,

— byt pfitomen u zkousek pfedepsanych v bodech 3.1 a 3.2 a kontrolovat jejich prubéh,

— zkontrolovat, zda informace pfedané vyrobcem podle bodu 5.1.6 jsou spravné a zda ovéfeni, kterd
vyrobee proved], jsou dostatek,

— vydat certifikit EHS ovéfeni podle piedlohy v piiloze IIL.

Za Gcelem provedeni zkousek se z kazdé davky ndhodné vybere vzorek lahvi v niZe uvedeném poctu.

Ddvka se sklddd maximdlné ze 3 000 lahvi stejného typu odpovidajictho definici uvedené ve druhém
odstavci bodu 4.1, které byly vyrobeny ve stejny den nebo ve dnech po sobé nésledujicich.

TABULKA 1

Lahve odebrané jako Lahve podrobené

Pocet lahvi N v ddvce

vzorky mechanickym zkouskdm | zkouskdm na roztrzeni
N < 500 3 1 2
500 < N < 1500 9 2 7
1500 < N < 3000 18 3 15
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523

5.2.4

5.3

6.1

6.2

6.3

V zavislosti na velikosti ddvky se lahve ze vzorku podrobi mechanickym zkouskdm podle bodu 3.1
a hydraulické tlakové zkousce na roztrzeni podle bodu 3.2 podle rozdéleni uvedeného v tabulce 1.

Jestlize dvé nebo vice lahvi pfi téchto zkouskich nevyhovi, musi se ddvka zamitnout.

Pokud pouze jedna z lahvi nevyhovi bud pii mechanické zkousce nebo pii zkousce na roztrzeni, vyberou se
z téze davky ndhodné lahve v poctu uvedeném v tabulce 2 a provedou se zkousky podle rozdéleni
uvedeného v tabulce 1.

TABULKA 2
Lahve podrobené
Pocet lahvi N v dévce La.h ve odebrané Nevyhovujici zkousky
jako vzorky mechanickym zkousce na roz-
zkouskdm trzeni
mechanické 2 1
250 < N < 500 3
na roztrzeni 1 2
mechanické 5 4
500 < N < 1500 9
na roztrien{ 2 7
mechanické 9 9
1500 < N <3000 18
na roztrzeni 3 15

Jestlize jedna nebo vice z téchto lahvi nevyhovi, musi se ddvka zamitnout.
Vybér vzorkt a viechny zkousky se provadgji za pritomnosti zdstupce inspekéniho subjektu.

Vsechny lahve v ddvce se musi podrobit hydraulické zkousce podle bodu 3.3 za piitomnosti a pod
dozorem zéstupce inspekéniho subjektu.

VYJIMKY Z EHS OVERENI

V piipadé lahvi o objemu mensim nez 1 1 je povinen provést vSechny zkousky a kontroly stanovené
v bodu 5 vyrobce na vlastni odpovédnost. Vyrobce je povinen predlozit inspekénimu subjektu veskeré
dokumenty a protokoly tykajici se zkousek a kontrol.

ZNACKY A NAPISY

Jestlize inspekéni subjekt provedl vSechny pfedepsané kontroly a jsou-li jejich vysledky vyhovujici, je
povinen vydat certifikdt potvrzujici provedené zkousky.

V piipadé lahvi o objemu do 6,5 1 Ize znacky a ndpisy tykajici se provedeni lahve umistit na patku lahve;
u ostatnich lahvi se umistuji na horni zaoblenou &ist nebo na zesilenou st lahve nebo na identifikacni
stitek. Nékteré ndpisy v§ak mohou byt provedeny na zaobleném dné béhem tvéfeni, pokud to neoslabi
celistvost lahve.

ZNACKA EHS SCHVALEN[ VZORU

Odchylné od pozadavkd bodu 3 piilohy I smérnice 76/767[EHS vyrobce vyrazi znacku EHS schvéleni vzoru
v tomto pofadi:

— stylizované pismeno E ,
— pofadové ¢islo 3 oznacujici tuto smérnici,

— velké pismeno (pismena) oznacujici ¢lensky stdt, ktery udélil EHS schvéleni vzoru, a posledni dvé ¢islice
roku, kdy bylo schvéleni vzoru udéleno,

— dislo EHS schvileni vzoru (piiklad: E 3D 79 45).
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6.4

6.5
6.5.1

6.6

ZNACKA EHS OVEREN(

Odchylné od pozadavki bodu 3 prilohy II smérnice 76/767[EHS piipoji inspekéni subjekt znacku EHS
ovéfeni v tomto pofadi:

— malé pismeno e,

— velké pismeno (pismena) oznacujici stit, ve kterém bylo ovéfeni provedeno, pokud je to nutné spolu
s jednim nebo dvéma ¢isly oznacujicimi tzemni clenéni,

— znacku inspekéniho subjektu piipojenou zkuebnim technikem, popiipadé spolu s jeho znackou,
— Sestithelnik,

— datum ovéfent: rok, mésic (pitklad:. e D 12 48 () 80/01).

NAPISY TYKAJICI SE PROVEDEN{

Naépisy tykajici se oceli

— dislo oznacujici hodnotu R v N/mm?, kterd byla pouzita jako zdklad vypoctu,

— znacka N (lahev normaliza¢né zihand) nebo znacka S (lahev ve stavu po odstranéni vnitintho pnuti).
Naépisy tykajici se hydraulické zkousky

Hodnota zkusebniho tlaku v barech s pfipojenou znackou ,bar”.

Niépisy tykajici se typu lahve

Nejmensi objem lahve v litrech zaruceny vyrobcem lahve.

Objem lahve se uddva na jedno desetinné misto a zaokrouhluje se dolt.

Niépisy tykajici se mista piivodu lahve

Velké pismeno (pismena) oznacujici zemi pivodu, ddle pak znacka vyrobce a vyrobni cislo.

JINE NAPISY

Jsou-li podle vnitrosttnich ptedpisti pozadovany daldi ndpisy, které nemaji vztah ke konstrukci ani k jeji
inspekei, musi byt na lahvich provedeny podle bodu 6.2.
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Dodatek 1
A ;
oo jon}
) _ \ 4
% A % 3
< i // 5 y
@iD
> < QID >
Elipsoidni dna Torosférickd dna

H = D/2

e 2]D. >

Polokulové dna




262

Utedni véstnik Evropské unie

13/sv. 7

TVAROVY SOUCINITEL C PRO ZAOBLENA DNA

P,/10 f = 0,001 P,/10 f = 0,0012 P,/10 f = 0,0015 P,/10 f = 0,002
H/D aD C a/D C aD C a/D C
0,180 0,00211 2,81 | 0,00255 2,55
0,200 0,00218 2,18
P./10 f = 0,003 P./10 f = 0,004 P,/10 f = 0,005 P./10 f = 0,01
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,00340 2,27 | 0,00423 2,12 | 0,00500 2,00 | 0,0088 1,76
0,190 0,00316 2,11 | 0,00395 1,98
0,200 0,00290 1,93 | 0,00364 1,82 | 0,00433 1,73 | 0,0077 1,54
0,210 0,00273 1,82 | 0,00342 1,71
0,220 0,00256 1,71 | 0,00320 1,60 | 0,00382 1,53 | 0,0068 1,38
0,230 0,00236 1,57 | 0,00295 1,48
0,240 0,00220 1,47 | 0,00276 1,38
0,250 0,00307 1,23 | 0,0055 1,10
0,300 0,00220 0,88 | 0,00395 0,79
0,350 0,00325 0,65
0,400 0,0030 0,60
0,450 0,0028 0,56
0,500 0,0027 0,54
P,/10 f = 0,02 P,/10 f = 0,05 P/10 f = 0,1 P10 f = 0,2
H/D a/D C a/D C a/D C a/D C
0,180 0,0160 1,60 | 0,0366 1,46 | 0,0730 1,46 | 0,147 1,47
0,200 0,0141 1,41 | 0,0330 1,32 | 0,0650 1,30 | 0,130 1,30
0,220 0,0125 1,25] 0,0292 1,17 | 0,0585 1,17 | 0,118 1,18
0,250 0,0102 1,02| 0,0250 1,00 | 0,0500 1,00 | 0,101 1,01
0,300 0,0077 0,77 0,0193 0,77 | 0,0385 0,771 0,077 0,77
0,350 0,0065 0,65| 0,0162 0,65| 0,0325 0,65| 0,065 0,65
0,400 0,0059 0,59 | 0,0149 0,60 | 0,0295 0,59 | 0,059 0,59
0,450 0,0056 0,56 | 0,0140 0,56 | 0,0280 0,56 | 0,056 0,56
0,500 0,0054 0,54 | 0,0136 0,54 | 0,0270 0,54 | 0,054 0,54
PJ10 =05
H/D a/D C
0,350 0,163 0,65
0,400 0,150 0,60
0,450 0,140 0,56
0,500 0,136 0,54

R
f =—= v NJmm?
4/3




13fsv. 7

Utedni véstnik Evropské unie 263

e perre

i

223313y

(Grafické zndzornéni)
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Dodatek 2

Obrdzek 1 Obrdzek 2

PodéIny svar Obvodovy svar

Obrdzek 3

Svar ndvarku

_~— kruhovy spoj

otvor pro téleso ventily ——] horni dno lahve

o ——

odporovy svar

:\‘ ‘
- =

Y / névarek

Obrdzek 4

Névarek pro ventil
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Dodatek 3

) L\ .

b) zkusebni ty¢ pro zkousku tahem \_ a) zkuSebni ty¢ pro zkousku

c) zkusebni ty& pro zkouSku ohybem tahem
(lic svaru)

d) zkuSebni ty¢ pro zkousku ohybem
(rub svaru)

Obrdzek 1

Zkusebni tyce odebirané z lahve vyrobené ze dvou &dsti

c) zkuSebni ty¢ pro zkousku tahem

e) zkusebni ty¢ pro zkousku ohybem
(lic svaru)

f) zkuSebni ty€ pro zkousku ohybem
(rub svaru)

a) zkuSebni ty¢ pro zkousku
\ / tahem
m—' b) zkusebni ty¢ pro

' zkousku tahem

x
x

d) zkusebni ty¢ pro zkousku tahem

g) zkuSebni ty¢ pro zkousku ohybem
(lic svaru)

h) zkuSebni ty& pro zkousku ohybem
(rub svaru)

Obrdzek 2

Zkudebni tyce odebirané z lahve vyrobené ze t# Casti
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Dodatek 4
25
- 4 -
- ' . .
11
vy
L
Y
A\,
Y
wvy
-
\ 4 ” . -

ZkuSebni ty€ pro zkousku tahem ve sméru kolmém
na svar (bod 3.1.2.2.2)
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Dodatek 5
dostate¢nd délka
150
o
T J
40 mm
J —“L —C
Obrizek 1a

Schéma zku3ebni tyce Z R=0,1a

4 AN
»® -« Y
L F w ~ =)
a
Obrdzek 1b L.
zarovndni svaru

ZkuSebni ty& tupého svaru

L 72 7

’ J
Sy -:J
a
Obrizek 1 ¢

ZkuSebni ty¢ vylemovaného spoje

Obrdzek 1

Zkouska ohybem pficné ke svaru

— —.-—-———-"“\
e~ ——3
S e o aa —

pifiblizné D, + 3a

v

Obrdzek 2

Schéma zkousky ohybem
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PRILOHA Il

CERTIFIKAT EHS SCHVALENI VZORU

(vnitrostdtni pfedpisy)

kterymi se provadi smérnice Rady 84/527EHS ze dne 17. z4f{ 1984 vztahujicf se na:

SVAROVANE LAHVE NA PLYNY Z NELEGOVANE OCELI

P D Qoiiiiiiiiiiann,
Lo Lo Ve Ve
V¥robee Nebo ZASTUPCE ....iiitniit e

Znacka EHS schvélenf vzoru g .................................................. @ ..................................................

Podrobné ddaje o vysledcich zkousek pro EHS schvdlenf vzoru a hlavni vlastnosti vzoru jsou uvedeny v ploze.

Veskeré informace POAA ..........oooiiiiiii i
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TECHNICKA PRILOHA K CERTIFIKATU EHS SCHVALENI VZORU

. Vysledky EHS prezkouseni vzoru s ohledem na EHS schvéleni vzoru.

. Informace o hlavnich vlastnostech vzoru, zejména:

— podélny fez lahvi typu, pro néjz bylo udéleno schvéleni vzoru, obsahujici tyto tdaje:
— jmenovity vnéjsi pramér D,
— nejmensi tloustku stény lahve a,
— nejmendi tloustku dna a horni zaoblené &ésti,
— nejmen3i a nejvétsi délku (nebo délky) L, L,
— vngjsi vysku zaoblené ¢asti dna lahve H v mm,
— objem nebo objemy V_, V_
— tlak P,
— jméno vyrobce/Cislo vykresu a datum,
— ndzev typu lahve,

— udaje tykajici se oceli podle bodu 2.1.
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PRILOHA 11

PREDLOHA

CERTIFIKAT EHS OVEREN{

Pouziti smérnice Rady 84/527/EHS ze dne 17. zaf 1984.

BHS SChvAlenT vzort €. oo
Popis Tahvl ...
EHS OVEFENT €. oottt e e e e e e e e e

Vyrobni dévka €. ... B e e

(iméno a adresa)

ZEIME e Znacka .o

(iméno a adresa)
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OVEROVACI ZKOUSKY

1. MEREN[ NA VZORKU LAHVI

Dévka obsahujici Nejmensi zméfend tloustka

Hmotnost prizdné

Zkouska od Vodni objem lahve
¢ C 1) stény dna
do & i (kg) (mm) (mm)

2. MECHANICKE ZKOUSKY PROVEDENE NA VZORKU LAHVI

Tahové zkouska

Zkouska Tepelné/ zpraco- Zkudebn{ ty¢ ) Zkou§l°<a ohybem zkoHté(t;lﬂ{acEiz-
< vani podle normy Mez kluzu Pevnost v tahu Taznost o 180 be% pras- \ent
c. EURONORM R, R, A knuti o)
a) 2-80 (N/mm?) (N/mm?) (%)
b) 11-80

Minimdln{ stanovené hodnoty

Nize podepsany timto potvrzuje Usp&dné provedeni ovéfovacich postupt, zkoudek a kontrol, které jsou predepsiny
v bodu 5.2 pfilohy [ smérnice Rady 84/527/EHS.

ZVIAStnl pOZNAMKY .....oooii

(inspekeni subjekt)



