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L. OBLAST PUSOBNOSTI

1.1 Tento pfedpis se vztahuje na vlastnosti materidlti pouzivanych ve vozidlech kategorie M,, t¥id II a III (!) pfi
hoteni (vznétlivost, rychlost hofeni a vlastnosti pii taveni) a na jejich schopnost odpuzovat palivo nebo
mazivo.

Schvileni typu se udéluji podle:

1.2 casti 1 — schvileni typu vozidla s ohledem na vlastnosti konstrukénich ¢dsti pouzivanych ve vnitfnim
prostoru, motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni pii hofeni a/nebo s ohledem na jejich
schopnost odpuzovat palivo nebo mazivo;

1.3 Casti 11 — schvéleni konstrukéni ¢dsti montované ve vnitfnim prostoru, motorovém prostoru nebo
oddéleném prostoru pro topeni s ohledem na jeji vlastnosti pti hofeni ajnebo schopnost odpuzovat palivo
nebo mazivo.

2. DEFINICE: OBECNE POJMY

2.1 ,Vyrobcem“ se rozumi osoba nebo organizace, kterd odpovidd schvalujicimu orgdnu za vSechna hlediska
postupu schvalovani typu a za zajisténi shodnosti vyroby. Neni podstatné, aby tato osoba nebo organizace
byla pfimo zapojena do vsech stupnti vyroby vozidla nebo konstrukéni ¢dsti, které jsou pfedmétem postupu
schvaleni.

22 ,Vnitinim  prostorem“ se rozumi prostor ureny pro cestujici, fidice ajnebo posddku, ktery je ohranicen
vnitin{ stranou:

a) stropu;

b) podlahy;

¢) pfedni a zadni stény a boénich stén;
d) dveif;

e) vnéjsiho zaskleni.

2.3 ,Motorovym prostorem“ se rozumi prostor, ve kterém je instalovin motor a kde mize byt instalovino
spalovaci topeni.

2.4 ,Oddélenym prostorem pro topeni“ se rozumi prostor pro spalovaci topeni, ktery se nachdzi mimo vnitén{
Prostor a motorovy prostor.

2.5 ,Vyrobnimi materidly“ se rozumi vyrobky ve formé volné lozeného materialu (napt. role potahovych textilif)
nebo prefabrikované konstrukéni ¢asti, dodavané vyrobei k namontovani do typu vozidla schvéleného podle
tohoto predpisu nebo dilné pro pouziti pfi podnikdni v oboru drzby nebo opravy vozidel.

2.6 ,Sedadlem* se rozumi konstrukce véetné calounéni, kterd muize, ale nemusi byt pevnou soucdsti konstrukce
vozidla a kterd je urCena k sezeni jedné dospé€lé osoby. Termin zahrnuje jak samostatné sedadlo, tak ¢dst
lavicového sedadla urcenou k sezeni jedné dospélé osoby.

2.7 ,Skupinou sedadel“ se rozumi bud sedadlo lavicového typu, nebo sedadla, kterd jsou oddélend, aviak

umisténd vedle sebe (tj. krajni pfedni ukotveni jednoho sedadla je v jedné roviné s krajnim zadnim
ukotvenim jiného sedadla nebo pfed nim a v jedné roviné s jeho krajnim pfednim ukotvenim nebo za nim)
a kterd slouzi k sezeni jedné nebo nékolika dospélych osob.

(") Podle definice v iplném znéni usneseni o konstrukei vozidel (R.E.3), dokument ECE[TRANS/WP.29/78/Rev.2, bod 2.
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2.8 ,Lavicovym sedadlem® se rozumi konstrukce v¢etné calounéni urcend k sezeni vice nez jedné dospélé osoby.

2.9 ,Materidlem montovanym ve svislé poloze“ se rozumi materidl montovany ve vnitfnim prostoru,
motorovém prostoru a kterémkoli oddéleném prostoru vozidla pro topeni tak, Ze jeho sklon od vodorovné
roviny ¢ini vice nez 15 procent, ma-li vozidlo provozni hmotnost a stoji-li na hladkém vodorovném

povrchu.
3. ZADOST O SCHVALENI
3.1 Zadost o schvéleni typu vozidla nebo konstrukéni €asti podle tohoto predpisu predkladd vyrobce.
3.2 K Zadosti se pfilozi informa¢ni dokument podle vzoru v pfiloze 1 nebo v piiloze 2.
3.3 Technické zkusebné provadéjici zkousky pro schvéleni typu musi byt predlozeny:
3.3.1 pro schvidleni vozidla: vozidlo predstavujici typ, ktery md byt schvélen;
3.3.2 v pifpadé konstrukénich &asti, jimz jiz bylo schvdleni typu udéleno: k zddosti o schvileni typu vozidla se

piilozi seznam ¢isel schvaleni typu a oznaleni typu dotéenych dilG podle vyrobce;
3.3.3 v piipadé konstrukénich ¢dsti bez schvéleni typu:

3.3.3.1 vzorky konstrukénich &asti uzitych ve vzorovych vozidlech typu, jenz mé byt schvélen; pocet vzorkd je
stanoven v piilohdch 6 az 9;

3.3.3.2 technické zkusebné se kromé toho pfedd jeden vzorek pro pipadné pozdgjsi referencni tcely;

3.3.3.3 u zafizen, jako jsou sedadla, ziclony, pfepazky apod., vzorky v po¢tu podle bodu 3.3.3.1 a jedno kompletni
zafizeni, jak je uvedeno vyse;

3.3.34  na vzorcich musi byt zfetelné a nesmazatelné uveden obchodni ndzev nebo znacka Zadatele a oznaceni
typu.

4. SCHVALENI

4.1 Schvileni se udéli, jestlize typ dodany ke schvéleni podle tohoto pfedpisu vyhovuje pFislusné ¢&asti

(pFislusnym ¢astem) tohoto pFedpisu.

4.2 Kazdému schvilenému typu se pfidéli ¢islo schvdleni. Jeho prvni dvé Cislice (nyni 02, coZ odpovidd sérii
zmén 02) uddvaji sérii zmén, kterd zahrnuje nejnovéjsi vyznamné technické zmény predpisu v dobé vydani
schvaleni. TatdZz smluvni strana nesmi pfidélit stejné ¢&islo jinému typu vozidla nebo konstrukéni éasti
definovanym v tomto pfedpisu.

43 Ozndmeni o schvileni nebo o rozsifeni schvileni typu podle tohoto pfedpisu se zasle smluvnim strandm
dohody uplatiujicim tento predpis, a to na pFislusném formuldti podle vzort v piiloze 3, resp. 4 tohoto
pfedpisu.

4.4 Na kazdém vozidle shodném s typem schvdlenym podle tohoto pfedpisu se viditelné a na snadno

piistupném misté uré¢eném ve formuldfi schvaleni umisti mezinarodni znacka schvaleni typu, kterou tvorii:

441 pismeno ,E“ v kruznici, za nimz nasleduje rozli§ovaci ¢islo zemé, kterd schvileni udélila (*);

4.4.2 ¢islo tohoto predpisu, za nimZ nasleduje pismeno ,R“, symbol ,I“ k oznaceni ¢asti I tohoto pfedpisu,
pomlcka a ¢islo schvéleni typu vpravo od kruZnice predepsané v bodé 4.4.1.

(") Rozlidovaci ¢isla smluvnich stran dohody z roku 1958 jsou uvedena v piiloze 3 dplného znéni usneseni o konstrukei vozidel (R.E.3),
dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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4.4.3 Odpovida-li vozidlo typu vozidla schvdlenému podle jednoho nebo vice dalsich pfedpist pfipojenych k
dohodé v zemi, kterd udélila schvileni typu podle tohoto pfedpisu, neni tieba znak pfedepsany v bodé 4.4.1
opakovat; v takovém pfipadé se pfedpisy, podle nichz bylo udéleno schvileni v zemi, kterd udélila schvéleni
podle tohoto pfedpisu, musi umistit ve svislych sloupcich vpravo od znaku pfedepsaného v bod¢ 4.4.1.

4.4.4 Znacka schvdleni musi byt jasné Citelnd a nesmazatelnd.

4.4.5 Znacka schvéleni se umisti v blizkosti §titku nebo pfimo na stitek s Gidaji o vozidle, kterym vozidlo opatfil
vyrobce.

4.5 Vyrobni materidly neni tfeba jednotlivé oznacovat. Baleni, v némz jsou dodavany, vSak musi byt oznaceno

mezinarodni znackou schvéleni, kterou tvoii:

4.5.1 pismeno ,E“ v kruZnici, za nimZ nasleduje rozliSovaci ¢islo zemé, kterd schvileni udélila (*);

452 ¢islo tohoto predpisu, za nimZ ndsleduje pismeno ,R“, symbol ,II* k oznaleni ¢asti II tohoto predpisu,
pomlcka a ¢islo schvéleni typu vpravo od kruznice piedepsané v bodé 4.4.1;

4.5.3 v blizkosti kruznice se pak uvedou:

4.5.3.1 symboly uddvajici smér, ve kterém smi byt materidl montovan:
3 pro vodorovny smér (viz bod 6.2.1),
1 pro svisly smér (viz body 6.2.3 a 6.2.4),

A

g\y} pro vodorovny i svisly smér (viz body 6.2.1, 6.2.3 a 6.2.4);

4.5.3.2 pismeno ,V* uddvajici, Ze materidl spliiuje pozadavky podle bodu 6.2.2.

4.5.4 Znacka schvaleni musi byt jasné ¢itelnd a nesmazatelnd.
4.6 Konstrukéni ¢dsti Ize oznacit znackou schvéleni predepsanou v bodg 4.5.
4.6.1 Pfipadné oznaceni kompletnich konstrukénich &asti, napf. sedadel, pfepézek, polic na zavazadla apod., musi

Y. 7 x

zahrnovat pismena ,,CD“ uddvajici, Ze konstrukéni ¢dst byla schvilena jako kompletni zafizeni.
4.7 V piiloze 5 tohoto pfedpisu jsou uvedeny piiklady uspofddani znacek schvéleni.

5. CAST L. SCHVALENI TYPU VOZIDLA S OHLEDEM NA VLASTNOSTI KONSTRUKCNICH CASTI POUZIVANYCH VE
VNITRNIM PROSTORU, MOTOROVEM PROSTORU A ODDELENEM PROSTORU PRO TOPENI PRI HORENI A/NEBO S
OHLEDEM NA SCHOPNOST IZOLACNICH MATERIALU POUZIVANYCH V MOTOROVEM PROSTORU A ODDELENEM
PROSTORU PRO TOPENI ODPUZOVAT PALIVO NEBO MAZIVO

5.1 Definice

Pro tcely &sti I tohoto pfedpisu plati, Ze:

5.1.1 Ltypem vozidla“ se rozumi vozidla, kterd se nelisi v takovych zdkladnich ohledech, jako je oznaceni typu
podle vyrobce.

5.2 Specifikace

5.2.1 Materidly nachdzejici se ve vnitfnim prostoru a do vzdélenosti 13 mm od vnitiniho prostoru, materidly

v motorovém prostoru a materidly v oddéleném prostoru pro topeni pouzité ve vozidle, jehoZ typ md byt
schvélen, musi spliiovat pozadavky stanovené v ¢asti II tohoto predpisu.

5.2.2 Materidly a/nebo vybaveni pouzité ve vnitfnim prostoru, motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro
topeni a/nebo v zafizenich schvilenych jako konstrukéni ¢dsti musi byt instalovany tak, aby se minimali-
zovalo riziko vzniku a $ifen{ plamend.

(") Rozlidovaci ¢isla smluvnich stran dohody z roku 1958 jsou uvedena v piiloze 3 dplného znéni usneseni o konstrukei vozidel (R.E.3),
dokument ECE/TRANS/WP.29/78/Rev.2/Amend.1.
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5.2.3 Tyto materidly a/nebo vybaveni mohou byt instalovany pouze v souladu se zamyslenym ucelem a se
zkouskami, kterym byly podrobeny (viz body 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5, 6.2.6 a 6.2.7), zejména
z hlediska jejich vlastnosti pii hofeni a pfi taveni (ve vodorovném a svislém sméru) a/nebo jejich schopnosti
odpuzovat palivo nebo mazivo.

5.2.4 Lepidlo pouzité k pfipevnéni vnitfnich materidld k jejich nosné konstrukci pokud mozno nesmi zhorsit
vlastnosti materidlu pii hofeni.

6. CAST Tl: SCHVALENI KONSTRUKCNI CASTI S OHLEDEM NA JEJi VLASTNOSTI PRI HORENI A/NEBO SCHOPNOST
ODPUZOVAT PALIVO NEBO MAZIVO

6.1 Definice

Pro tcely ¢asti II tohoto predpisu plati, Ze:

6.1.1 »typem konstrukéni ¢dsti“ se rozuméji konstrukéni Cdsti, které se nelisi v takovych podstatnych ohledech,
jako jsou:

6.1.1.1 oznaceni typu vyrobcem;

6.1.1.2 predpokladané pouziti (¢alounéni sedadel, obloZen{ stropu, izolace apod.);

6.1.1.3 zdkladni materidl (materidly) (napf. vlna, plasty, pryz, smési materidld);

6.1.1.4 pocet vrstev u kompozitnich materidla a

6.1.1.5 jiné vlastnosti, pokud maji znatelny vliv na vlastnosti pfedepsané timto predpisem;

6.1.2 Lrychlosti hofeni“ se rozumi pomér prohotelé délky méfené podle piilohy 6 ajnebo 8 tohoto pfedpisu k

dobé pottebné k prohofeni této délky. Vyjadfuje se v milimetrech za minutu;

6.1.3 Jkompozitnim materidlem” se rozumi material, ktery sestiva z vice vrstev stejnych nebo rtznych materidlt
spojenych na jejich povrchu tmelenim, lepenim, platovanim, svafovanim atd. Rizné materidly, které jsou
spojeny pierusované (napiiklad $itim, vysokofrekvenénim svafovanim, nytovinim atd.), se nepovazuji za
kompozitni;

6.1.4 L,exponovanou stranou® se rozumi strana materidlu, kterd je po namontovani materidlu do vozidla obricena
do prostoru pro cestujici, motorového prostoru ¢i oddéleného prostoru pro topeni;

6.1.5 ,Calounénim“ se rozumi kombinace vnitfniho polstdfovani a povrchového materidlu, které tvoii vypolstd-
fovani rdmu sedadla;

6.1.6 ,obloZenim vnitfku® se rozumi materidl(y) tvofici (spole¢né) povrchovou tpravu a vnitfni vrstvu stfechy,
stény nebo podlahy;

6.1.7 Lizola¢nim materidlem“ se rozumi materidl(y) pouzivany(é) ke sniZeni pfenosu tepla vedenim, radiaci nebo
proudénim a ke zvukové izolaci motorového prostoru a oddéleného prostoru pro topeni;

6.1.8 ,schopnosti odpuzovat palivo nebo mazivo“ se rozumi schopnost materidli odpuzovat palivo nebo mazivo,
méfend podle pfilohy 9 tohoto piedpisu.

6.2 Specifikace

6.2.1 Zkousce popsané v pifloze 6 tohoto piedpisu se podrobi nésledujici materiély:

a) material(y) a kompozitni materidl(y) instalovany(é) ve vnitfnim prostoru ve vodorovné poloze;

b) izola¢ni materidl(y) instalovany(é) v motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni ve vodorovné
poloze.

Vysledek zkousky se povazuje za vyhovujici, jestlize nejhorsim vysledkem zkousky je, Ze rychlost hoteni ve
vodorovném sméru neni vét$i nez 100 mm/min nebo jestlize plamen pfed dosazenim posledniho bodu
méfeni zhasne.
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Materidly spliujici pozadavky bodu 6.2.3 se povaZuji za materidly plnici poZadavky tohoto odstavce.

6.2.2 Zkousce popsané v piiloze 7 tohoto pfedpisu se podrobi nasledujici materidly:

a) material(y) a kompozitni materidl(y) instalovany(é) vyse nez 500 mm nad seddkem sedadla a ve stfese
vozidla;

b) izola¢ni material(y) instalovany(é) v motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni.

Vysledek zkousky se poklddd za vyhowvujici, jestlize se pii nejhor$im vysledku zkousky nevytvoi{ zddnd
kapka, kterd zapali vatu.

6.2.3 Zkousce popsané v pifloze 8 tohoto piedpisu se podrobi nédsledujici materiély:

a) materidl(y) a kompozitni materidl(y) instalovany(é) ve vnitinim prostoru ve svislé poloze,

b) izola¢ni materidl(y) instalovany(é) v motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni ve svislé
poloze.

Vysledek zkousky se povazuje za vyhovujici, jestlize pfi nejhor$im vysledku zkousky rychlost hofeni ve
svislém sméru neni vési nez 100 mm/min nebo jestlize plamen pied pfetrzenim jedné z prvnich
znackovacich nitf zhasne.

6.2.4 Materidly dosahujici stfedni hodnoty CFE (kriticky tepelny tok pfi uhaseni) vétsi nebo rovné 20 kW/m? pii
zkousce podle normy ISO 5658-2 (') se povazuji za vyhovujici pozadavkam podle bodt 6.2.2 a 6.2.3,
pokud se pfi nejhorsim vysledku zkousky nevytvoii hotici kapky.

6.2.5 Vsechny izola¢ni materidly montované v motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni musi byt
podrobeny zkousce podle pfilohy 9 tohoto piedpisu.

Vysledek zkousky se poklddd za vyhowvujici, jestlize pti nejhor$im vysledku zkousky zvySeni hmotnosti
zkugebniho vzorku nepfesdhne 1 g.

Z technickych dtvodt jsou povolena nezbytnd pferuseni, napf. potrubi nebo konstrukéni prvky, které musi
prochizet materidlem, za podminky, Ze je dodrZena ochrana (napf. tésnici materidl, paska atd.).

6.2.6 Elektrické kabely musi byt podrobeny zkous$ce odolnosti proti sifeni plamene popsané v bodé 12 normy
ISO 6722:2006.

Vysledek zkousky se poklddd za vyhovujici, jestlize pfi nejhorsim vysledku zkousky je hofici plamen
izola¢ntho materidlu uhasen do 70 sekund a jestliZe minimdlné 50 mm izolace na vrcholu zkusebniho
vzorku zistane nespéleno.

6.2.7 Zkouskdm podle ptiloh 6 az 8 se nemusi podrobovat tyto materidly:

6.2.7.1 dily vyrobené z kovu nebo skla;

6.2.7.2 kazdé jednotlivé prislusenstvi sedadla s hmotnosti nekovovych materidlti nizsi nez 200 g. Pokud celkovd
hmotnost piislusenstvi piekro¢i 400 g nekovového materidlu na jedno sedadlo, musi byt zkousen kazdy
materidl;

6.2.7.3 prvky, u nichZ povrch, resp. objem nepiekracuje:

6.2.7.3.1 100 cm? nebo 40 cm’ u prvkd spojenych s jednotlivym mistem k sezent;

6.2.7.3.2 300 cm? nebo 120 cm’ na jednu fadu sedadel a nejvyse na jeden metr délky vnitintho prostoru u téch
prvkd, které jsou rozmistény ve vozidle a nejsou spojeny s jednotlivym mistem k sezeni;

6.2.7.4 prvky, z nichZz nen{ mozné vyjmout vzorek pfedepsanych rozméri vymezenych v bodé 3.1 piilohy 6 a v
bodé¢ 3 piilohy 7.

() 18O 5658-2:2006 Reakce na pozdrni zkousky — Stanoven{ sffeni plamene — Cédst 2: Stranové sifen u produktii ve svislé poloze.
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7. ZMENA TYPU A ROZSIRENI SCHVALEN{

7.1 Kazdd zména typu vozidla nebo typu konstrukéni ¢dsti v souvislosti s timto pfedpisem musi byt ozndmena
schvalujicimu organu, ktery typ vozidla nebo konstrukéni ¢dsti schvalil. Tento orgdn pak mize bud:

7.1.1 usoudit, Ze provedené zmény pravdépodobné nebudou mit znatelny nepfiznivy vliv a Ze vozidla nebo
konstrukéni ¢ésti v kazdém piipadé stale vyhovuji pifslusnym pozadavkiim, nebo

7.1.2 pozadovat od technické zkuSebny odpovédné za provadéni zkousek novy zkusebni protokol.

7.2 Potvrzeni nebo odmitnuti schvéleni s uvedenim pfislusnych zmén se postupem podle bodu 4.3 vyse zasle
smluvnim strandm dohody, které pouzivaji tento piedpis.

7.3 Schvalovaci orgdn, ktery vydava rozsifeni schvéleni, pridéli kazdému formuldfi sdéleni o takovém rozsifeni
pofadové ¢islo a uvédomi o tom ostatni smluvni strany dohody z roku 1958, které pouzZivaji tento predpis,
prostiednictvim formulédfe sdéleni podle vzoru v pitiloze 3 nebo 4 tohoto ptedpisu.

8. SHODNOST VYROBY

Postupy k zaruceni shodnosti vyroby musi spliiovat postupy stanovené v dodatku 2 dohody (E[ECE/324-E|
ECE/TRANS/505/Rev.2) a tyto pozadavky:

8.1 Vozidla/konstrukéni ¢asti schvdlené podle tohoto predpisu musi byt zhotoveny tak, aby odpovidaly
schvélenému typu tim, Ze budou spliiovat pozadavky prislusné ¢asti (pfislusnych ¢ésti) tohoto predpisu.

8.2 Schvalovaci orgdn, ktery udélil schvéleni typu, mtze kdykoliv ovéfit metody kontroly shodnosti pouzivané
v kazdém vyrobnim zafizeni. Obvykle se tato ovéfeni provadéji jednou za dva roky.

9. POSTIHY ZA NESHODNOST VYROBY

9.1 V piipadé, Ze nejsou splnény vyse uvedené pozadavky, lze schvdleni typu vozidla/konstrukéni ¢dsti udélené
podle tohoto ptedpisu odejmout.

9.2 Jestlize nékterd strana dohody pouzivajici tento pfedpis odejme schvdleni, které diive udélila, musi o tom
neprodlené uvédomit ostatni strany dohody pouzivajici tento predpis prostfednictvim formuldfe sdéleni
podle vzoru v pfiloze 3 nebo 4 tohoto ptedpisu.

10. DEFINITIVN] UKONCEN[ VYROBY

Pokud drzitel schvélen{ zcela ukonéi vyrobu typu vozidla schvileného v souladu s timto predpisem, musi
o tom informovat schvalovaci orgdn, ktery schvileni typu udélil. Thned po obdrzeni pfislusného sdéleni
o tom uvedeny orgdn podd zpravu ostatnim stranim dohody z roku 1958, které pouZivaji tento pfedpis,
prostiednictvim formulédfe sdéleni podle vzoru v pitiloze 3 nebo 4 tohoto ptedpisu.

11. NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH ZKUSEBEN ODPOVEDNYCH ZA PROVADENI SCHVALOVACICH ZKOUSEK A
NAZVY A ADRESY SCHVALOVACICH ORGANU

Smluvni strany dohody z roku 1958, které uplatiuji tento predpis, sd€li sekretaridtu Organizace spojenych
ndrodti ndzvy a adresy technickych zkuseben odpovédnych za provadéni zkousek schvéleni, jakoz i ndzvy
a adresy schvalovacich organti, které udéluji schvileni typu a jimz se maji zasilat formuldfe potvrzujici
udéleni, rozsiteni, odmitnuti ¢i odejmuti schvileni vydané v jinych zemich.

12. PRECHODNA USTANOVEN{

12.1 Poéinaje Gfednim datem vstupu série zmén 01 v platnost nesmi zZddnd ze smluvnich stran, které uplatiuji
tento predpis, odmitnout udglit schvdleni typu podle tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01.
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12.2 Po 24 mésicich od tfedniho data vstupu série zmén 01 v platnost smi smluvni strany, které uplatiuji tento
predpis, udélit schvéleni typu pouze tehdy, pokud schvalovany typ vozidla nebo konstrukéni ¢asti vyhovuje
pozadavkim tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01.

12.3 Po uplynuti 60 mésicti od dfedntho data vstupu série zmén 01 v platnost mohou smluvni strany, které
uplatriuji tento pfedpis, odmitnout prvni vnitrostdtni nebo regiondlni registraci (prvni uvedeni do provozu)
vozidel, kterd nesplni pozadavky tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 01.

12.4 Schvileni konstrukénich ¢asti podle predchozich sérii zmén zlstanou platnd i po vstupu série zmén 01
tohoto predpisu v platnost, a smluvni strany, které uplatiuji tento ptedpis, musi tato schvaleni nadale
uzndvat.

12.5 Smluvni strany, které uplatiiuji tento pfedpis, nesmi{ odmitnout udélit rozsifeni schvileni podle série

zmén 00 tohoto pfedpisu.

12.6 Poéinaje Gfednim datem vstupu série zmén 02 v platnost nesmi zZddnd ze smluvnich stran, které uplatiuji
tento predpis, odmitnout udélit schvdleni typu podle tohoto pfedpisu ve znéni série zmén 02.

12.7 Po 48 mésicich od tfedniho data vstupu série zmén 02 v platnost smi smluvni strany, které uplatiuji tento
predpis, udélit schvaleni typu pouze tehdy, pokud schvalovany typ konstrukéni ¢asti vyhovuje pozadavkiim
tohoto predpisu ve znéni série zmén 02.

12.8 Po 60 mésicich od tfedniho data vstupu série zmén 02 v platnost smi smluvni strany, které uplatfiuji tento
pfedpis, udélit schvaleni typu pouze tehdy, pokud schvalovany typ vozidla vyhovuje poZadavkiim tohoto
piedpisu ve znéni série zmén 02.

12.9 Po uplynuti 96 mésicti od tfedniho data vstupu série zmén 02 v platnost mohou smluvni strany, které
uplatriuji tento pfedpis, odmitnout prvni vnitrostdtni registraci (prvni uvedeni do provozu) vozidel, kterd
nespliiuji pozadavky tohoto ptedpisu ve znéni série zmén 02.

12.10 Schvidleni konstrukénich &asti podle pfedchozich sérii zmén zistanou platnd i po vstupu série zmén 02
tohoto pfedpisu v platnost, a smluvni strany, které uplatiuji tento predpis, musi tato schvileni naddle
uznavat.
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PRILOHA 1

INFORMACNI DOKUMENT PRO VOZIDLO

V souladu s bodem 3.2 tohoto predpisu, ktery se tykd schvileni typu vozidla z hlediska vlastnosti konstrukénich ¢asti
pouzivanych ve vnitfnim prostoru, motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni pii hofeni ajnebo z hlediska
schopnosti izola¢nich materidli pouzivanych v motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni odpuzovat palivo
nebo mazivo.

1. Obecné informace

1.1 Znacka (0bchodni NAZEV VYTODEE): ..ceeeiiiiiiiiiis e e e e e e e e e e e
1.2 Typ a obecny obChOdNT POPIS: ...eeiiiiiiiiiiii it ettt e ettt eaeeeaes
1.3 Zptsob oznaceni typu, je-li na vozidle VyZnacen: ...........ccccciiiiiiiiiiiiiiiiii e
1.4 UmiSténi t0N0T0 OZNACENI ...uuuunnieeetiiiiiiiiii ettt e ettt e e e e e e e ea e
1.5 Kategorie VOZIAIA (1): ..eeiiiiiiiiii ettt
1.6 INGZEV @ AATESA VYTODCE: L.uvuieeeee ettt e e e e e e ettt e e e e e e e e eeabatba e e e eeeeeeenes
1.7 Adresa montdzniho zavodu (ZAVOAT): .....o.vuniiiiiii et
2. Obecné konstrukéni vlastnosti vozidla

2.1 Fotografie a/nebo vykresy vzorového vozidla:

3. Karoserie

Vnitini vybava a/nebo izolaéni materidly

3.1 Sedadla

3.1.1 POCEE: et
3.2 Materialy pouzité ve vnitinim prostoru, s uvedenim kazdého materidlu

3.2.1 Cislo schvaleni typu konstrukéni ¢sti (bylo-li UdEIeno): .......cueeeriiiiiiiieiiieeiie et
3.2.2 ZNACKAT ..ottt
3.2.3 OZNACEIT LYPUL L. etiiietiii et ettt ettt e e et e et e et e ettt et et e e et et e e e et e e et e eai et et e eena e eaanees
3.2.4 Zkouseno v souladu s bodem 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4 (3 ceeruiiiiiieiii e
3.2.5 Pro dosud neschvélené materidly

3.2.5.1  Zakladni materidl(y)[OZACENL: ... [ ... wuviiiiiiiiiiiiiiiiiiieee
3.2.5.2  Kompozitni/homogenni (2) materidl, POCEt VISEEV (3): w.vvviriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeeee e
3.2.5.3  DIUR REYCT VISEVY (3): teeiiiiiiie ettt et e ettt e e e e e ettt e e e e eeeeaes
3.2.5.4 Maximalni/minimalni tloustka ... mm
3.3 Materidly pouzité k izolatnim déelim v motorovém prostoru a/nebo v oddéleném prostoru pro topeni,

s uvedenim kazdého materidlu

3.3.1 Cislo schvaleni typu konstrukénf ¢sti (bylo-li Ud€leno): ........c..eevviiiiuiiiiiii e
3.3.2 ZIACKAL Lottt e et
3.3.3 OZNACENT LYPUL . eeviiiiiiiii ettt et e e et e e et e et e et e et et e e et et eeeat e aen

3.3.4 Zkouseno v souladu s bodem 6.2.1, 6.2.2, 6.2.3, 6.2.4, 6.2.5 (0: ureeiuneiiiieeiie e



L 102/76 Utedni véstnik Evropské unie 21.4.2015

3.3.5  Pro dosud neschvilené materidly

3.3.5.1  Zakladni materidl(y)/OZNaCent: ...[ «.. wouuiuueiiiee ettt eeeeeees
3.3.5.2  Kompozitnifhomogenni (%) materidl, POCEt VESTEV (21 ..vvvuunreeeetiiiiiiiiiie e e e e e ettt e e e e e et eeeeeeeees
3.3.5.3  DIUR KEPCT VISEVY (21 1ottt ettt ettt ettt e e et e e e e e e e e e eaeeeeeaaaaaaaaaaaaaaaaas
3.3.5.4 Maximdlni/minimalni tlouStka ..............ccooooiiii mm
3.4 Elektrické kabely, uvedené pro kazdy typ

3.4.1 Cislo (¢fsla) schvéleni typu konstrukéni ¢dsti (bylo-li udéleno/byla-li udélena): ...........cocvvveviiieiiieiniiianninnne,
3042 ZINACKA .ottt e
3.4.3 OZNACENT LYPUL . eeviiieeiiii ettt ettt ettt e et e e et et e e et et e e et e ab e et e et s e et aaa e e e e et eeeataeenen
3.4.4 Pro dosud neschvélené materidly

3.4.4.1  Zakladni materidl(y)[OZACENT: ... [ ... wuviiiiiiiiiiiiiiiiii e
3.4.4.2 Kompozitnifhomogenni (%) material, POCEt VISTEV ()1 ..vvvuunieeiiiiiiiiiiiiii e ettt eeeeees
3.4.4.3  DIUR KEYCT VISEVY (21 1eiiiiiiiiiiiiiiiiiit ettt ettt e e et e e e e eeeeeeeeeeeeaaaeaaaaaaaaaaaans
3.4.4.4 Maximalni/minimalni tloustka ... mm

(") Podle definice v Gplném znéni usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3), pfiloha 7 (dokument TRANS/WP.29/78|Rev.2,
bod 2).

() Nehodici se skrtnéte.
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PRILOHA 2

INFORMACNI DOKUMENT PRO KONSTRUKCNI CAST

V souladu s bodem 3.2 tohoto pfedpisu, ktery se tykd schvéleni typu konstrukénich ¢dsti pouzivanych ve vnitfnim
prostoru, motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni z hlediska jejich vlastnosti pfi hofeni a/nebo z hlediska
schopnosti izola¢nich materidlt pouzivanych v motorovém prostoru a oddéleném prostoru pro topeni odpuzovat palivo
nebo mazivo.

1. Obecné informace

1.1 Znacka (0bchodni NAZEV VITODCE): .....uuvviiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiceee e
1.2 Typ a 0becny ODCHONT POPIS: ...ueeeeeiiiiiiiiiie ettt ettt e e e et et ettt e e e eeeeeeees
1.3 NAZEV @ AATESA VITODCE: ...ttt ettt ettt ettt ettt et e e e e e eeeeeaeeeeeeaaaeaaaaaaaaaaaaaaaaaaaanas

1.4 U konstrukénich soucdsti a samostatnych technickych celkii umisténi a zptsob pFipevnéni znacky schvileni typu:
1.5  Adresa (adresy) montdzniho zavodu (ZAVOU): ......cceeiiiiiiiiiiiiie i
2. Vnitini materidly

2.1  Materidly urcené pro vodorovnou/svislou/vodorovnou i svislou instalaci (')

Materialy ur¢ené k instalaci vy3e nez 500 mm nad seddkem sedadla a/nebo ve stieSe vozidla: ano/nepouzije se (')

2.2 Zakladni materidl(y)[OZNACENT ... [ ... euiiiiiiiiiiiiiiiiiit ettt e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e
2.3 Kompozitnifhomogenni (*) materidl, POCEt VESTEV (1): ..vuuuuieeeiiiiiiiiiiiie e e ettt ettt e e e e eeeeaaaaas
2.4 DIUR RIYCT VISV (1) ceetiiiiie ettt ettt e ettt e e e e et eeaaaaaeaans
2.5  Maximalni/minimalni tlouStRa ...........ueiiiiiiiiiiii e mm
2.6 Cislo schvéleni typu, bylo-li UdBIENO: ........eovvviieiiieiiiie ettt

3. Izola¢ni materidly

3.1  Materidly urcené pro vodorovnou/svislou/vodorovnou i svislou instalaci (!)

3.2 Zékladni materidl(y)[OZnaent: ... [ ... cooeiiiiuiiie ettt e eeeeeees
3.3 Kompozitnifhomogenni (') materidl, POCEt VISLEV (1): w.vvveriiiriiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiiii e,
3.4 DIUR REYCT VESTVY (1) 1eettiitiiiie e ettt e ettt e e e e et ettt e e e e e e e ettt ettt e e e e e e e e eeae bbb e eeeeeeeanae
3.5 Maximdlni/minimalni tloustka ........coooiiiiiiiiii e mm
3.6 Cislo schvaleni typu, bylo-li UdElEnO: .......eouiiiiiiiiiiii et
4. Elektrické kabely

4.1 Material(y) UZIET(E) PIO: ..ueeeeieiiiiiieies ettt ettt ettt e e et ettt e e et et
4.2 Zékladni materidl(y)] Znaeni: ... [ ... ccciiiiiiiiiiii
4.3 Kompozitni/homogenni (') materidl, pOCet VISTEV (1): ..iieeeiiiiiiiiiiiie ettt
4.4 Drubl KEYCT VESEVY (1) oottt
4.5  Maximalni/minimalni tlouStRa .........coooiiiiiiiii e mm
4.6 Cislo schvélen{ typu, bylo-li UAEIENO: ......c.viieiiiiiiiiiiit ettt

() Nehodici se skrtnéte.
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PRILOHA 3

SDELEN{

(maximdlni format: A4 (210 x 297 mm))

Vydal: Nazev spravniho orgdnu

ve véci (): udélenti schvileni

rozsiteni schvélen{

odmitnuti schvélen{

odejmuti schvéleni

definitivntho ukonéeni vyroby
typu vozidla podle pfedpisu ¢. 118
Schvileni ¢.: Rozsifeni ¢.:
Diivod rozsifent:
Oddil1
Obecné tidaje
1.1 Znacka (obchodni ndzev vyrobce):
1.2 Typ:
1.3 Zpiisob oznacent typu, je-li na vozidle | konstrukeni &asti | samostatném technickém celku () vyznagen (): wovveesvessssssssns
1.3.1 Umisténi tohoto oznaent:
1.4  Kategorie vozidla ():
1.5  Nézevaadresa vyrobcee:
1.6 Umisténi znacky schvéleni typu:
1.7 Adresa (adresy) montézniho zdvodu (zdvod):
Oddil II
1. Piipadné dopliujici informace
2. Technicka zkuSebna odpovédnd za provedeni zkousek:
3. Datum zkusebniho protokolu:
4. Cislo zkusebniho protokolu:
5. Pi{padné pozndmky:
6. Misto:
7. Datum:
8. Podpis:
9. Prilozen je seznam informacnich dokumentd ulozenych u schvalovactho orgdnu, které 1ze obdrzet na pozadani.

() RozliSovaci &islo zemg, kterd schvileni udélila/rozsitilajzamitla nebo odejmula.

)
S

Nehodici se $krtnéte (v nékterych pifpadech piipada v ivahu vice moznosti a nenf tfeba nic vypustit).

() Pokud zpiisob oznacenf typu obsahuje znaky, které nejsou dileZité pro popis typti vozidla, konstrukéni &sti nebo samostatného technického
celku, kterych se tyka tento informaén{ dokument, nahradf se tyto znaky v dokumentaci znakem ,?“ (napf. ABC??123??).

() Podle definice v pifloze 7 tiplného znéni usnesen{ o konstrukei vozidel (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.2, bod 2).
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PRILOHA 4

SDELEN{

(maximdlni format: A4 (210 x 297 mm))

Vydal: Nazev spravniho orgdnu

ve véc (O): udéleni schvaleni

rozsifen{ schvélen{

odmitnut{ schvalen{

odejmuti schvalen{

definitivniho ukoncent vyroby
typu konstrukéni ¢asti podle predpisu ¢. 118
Schviéleni ¢.: Rozsifent &.:

Divod rozsiieni:

Oddil

Obecné tdaje
1.1 Znacka (obchodni nézev vyrobce):
1.2 Typ:

1.3 Zptisob oznaceni typu, je-li na zafizeni vyznacen ¢):

1.3.1 Umisténi tohoto oznaceni:

1.4 Nazev aadresa vyrobce:

1.5  Umisténi znacky schvéleni typu:

1.6 Adresa montdzniho zdvodu (zdvodi):

Oddil 1T
Piipadné doplijici informace: viz dodatek 1

Technicka zkuSebna odpovédnd za provedeni zkousek:

Datum zkusebniho protokolu:

Cislo zkusebniho protokolu:

Pi{padné pozndmky:

Misto:

Datum:

Podpis:

N =T o B R = AN B S O R S

Pfilozen je seznam informacnich dokumentd ulozenych u schvalovactho orgdnu, které 1ze obdrzet na pozadant.

() Rozliovaci &islo zemg, kterd schvileni udélila/rozsitilajzamitla nebo odejmula.

Nehodici se $krtnéte (v nékterych pifpadech pfipadd v ivahu vice moznosti a nenf tfeba nic vypustit).

() Pokud zpiisob oznagenf typu obsahuje znaky, které nejsou dilezité pro popis typti vozidla, konstrukéni &sti nebo samostatného technického
celku, kterych se tyka tento informaén{ dokument, nahradf se tyto znaky v dokumentaci znakem ,?“ (napf. ABC??123??).

)
L
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Dodatek 1

X7 X

Dodatek ke sdéleni o schvileni typu ¢. ... tykajici se schvileni typu konstrukéni ¢dsti podle pfedpisu & 118

1. Doplriujici informace
1.1 Vnitini materialy
1.1.1 Smér, ve kterém smi byt konstrukéni ¢ast instalovana: vodorovny/svisly/vodorovny i svisly (!)

1.1.2 Vyhovuje pozadavkiim podle bodu 6.6.2: ano/nepouzije se (!)

1.1.3 Byl ovéfen soulad pro konstrukéni ¢asti schvdlené jako kompletni zafizeni: ano/ne ()

1.1.4  Omezeni pouziti a pozadavky na instalaci:

1.2 Izola¢ni materidly

1.2.1 Smér, ve kterém smi byt konstrukéni ¢ast instalovana: vodorovny/svisly/vodorovny i svisly (').

1.2.2 Soulad byl ovéfen pro konstrukéni ¢dsti schvalené jako kompletni zafizeni: ano/ne (')

1.2.3 Omezeni pouziti a pozadavky na instalaci:

1.3 Elektrické kabely

1.3.1 Omezeni pouziti a pozadavky na instalaci: ...........oeeeeiiiiiiiiiiiiiiii e
2. POZIAMIKY: oottt ettt e ettt

() Nehodici se skrtnéte.
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PRILOHA 5

USPORADANI ZNACEK SCHVALENI TYPU

Priklad 1

(viz ¢ast I tohoto predpisu)

2 118RI-021234 T

a = minimélné 8§ mm

Vyse uvedend znacka schvéleni, jiz je vozidlo opatfeno, uddvd, Ze dany typ byl schvdlen v Nizozemsku (E4) podle &sti
pfedpisu ¢. 118 pod &islem schvdleni 021234. Prvni dvé dislice (02) ¢isla schvdleni typu uddvaji, ze schvdleni bylo
udéleno v souladu s pozadavky série zmén 02 pfedpisu ¢. 118.

Priklad 2

(viz &ast 1I tohoto predpisu)

Jaz 118RII- 021234 % w

a = minimélné 8 mm

Vyse uvedend znacka schvdleni, jiz je konstrukéni ¢dst opatfena, uddvd, Zze dany typ byl schvilen v Nizozemsku (E4)
podle ¢&asti 11 predpisu ¢ 118 pod ¢islem schvéleni 021234. Prvni dvé Cislice (02) isla schvéleni typu udévaji, ze
schvéleni bylo udéleno v souladu s pozadavky série zmén 02 predpisu ¢. 118.

Dopliikovy symbol %Im:e udédvd smér, ve kterém smi byt konstrukéni ¢dst montovdna:

Symbol ;i;’} oznacuje, ze konstrukéni ¢dst spliuje pozadavky podle bodu 6.2.2.
Symbol @ oznacuje schvéleni kompletniho zafizeni, jako jsou napt. sedadla, pfepazky atd.

Dopliikové znacky se pouziji pouze v opravnénych piipadech.
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PRILOHA 6

ZKOUSKA KE STANOVENI RYCHLOSTI HORENI MATERIALU VE VODOROVNEM SMERU
1. ODBER VZORKU A POSTUP ZKOUSKY

1.1 U izotropnich materidli se zkouska provede na péti vzorcich, a u anizotropnich materidlti na deseti vzorcich (na
péti vzorcich v kazdém sméru).

1.2 Vzorky se odeberou ze zkouseného materidlu. U materidlt s rGznou rychlosti hofeni v riiznych smérech musi
byt zkouska provedena pro kazdy smér. Vzorky se odeberou a umisti do zkusebniho zafizeni tak, aby byla
méfena nejvyssi rychlost hofeni. Dodava-li se materidl v ur¢itych $itkdch, odfizne se alespont 500 mm dlouhy
kus v celé sifce. Z néj se odeberou vzorky ve vzddlenosti alespont 100 mm od okraje a stejné vzdalené jeden od
druhého. Pokud to dovoli tvar vyrobku, odeberou se vzorky z hotovych vyrobkil stejnym zpiisobem. Jeli
tloustka vyrobku vét${ nez 13 mm, zmensi se mechanicky na 13 mm, a to na strané, kterd neni pfivracena
k piislusnému prostoru (vnitini prostor, motorovy prostor nebo oddéleny prostor pro topeni). Neni-li to
mozné, provede se zkouska po dohodé s pfislusnou technickou zkusebnou na materidlu v piivodni tloustce
a tato skutecnost se uvede v protokolu o provedeni zkousky.

Kompozitni materidly (viz bod 6.1.3) se zkousi, jako kdyby byly homogenni. U materidla s vrstvami rozdilného
sloZenti, které nejsou kompozitnimi materidly, se v§echny vrstvy materidlu az do hloubky 13 mm od povrchu
pfivraceného k pfislusnému prostoru zkouseji samostatné.

1.3 Vzorek se upne vodorovné do drzdku tvaru U a vystavi se ve spalovaci komotfe po dobu 15 sekund pusobeni
stanoveného plamene, pfiCemz plamen pusobi na volny okraj vzorku. Zkouskou se zjisti, zda a kdy plamen
zhasne, nebo jakou dobu plamen potiebuje k pfekondni méfené vzdalenosti.

2. ZARIZEN[

2.1 Spalovaci komora (viz obrazek 1), pokud mozno z nerezavéjici oceli, kterd méd rozméry uvedené na obrazku 2.
Na piedni sténé komory je plamenovzdorné pozorovaci okénko, které mize zaujimat celou ptedni sténu a které
muze byt konstruovano jako pfistupovy panel.

Ve dné komory jsou vétraci otvory a podél celého obvodu horni &sti vétraci $térbiny. Spalovaci komora stoji na
¢tyfech patkach o vysce 10 mm.

Komora miZe mit na jednom konci otvor pro vsunuti drzdku se vzorkem; na prot&sim konci je otvor pro
plynové potrubi. Roztaveny materidl se zachycuje v jimce (viz obrdzek 3), kterd je umisténa na dné komory
mezi vétracimi otvory, aniZ by je kdekoli zakryvala.

Obrdzek 1

Piiklad spalovaci komory s drzikem vzorku a odkapdvaci jimkou
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2.2

Obrizek 2
Priklad spalovaci komory

(rozméry v milimetrech)

vétraci $térbina

avm E S

8.

plynovy hoiék-

Obrdzek 3
Typickd odkapdvaci jimka

(rozméry v milimetrech)
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Drzdk vzorkd sestdvajici ze dvou kovovych desek tvaru U nebo rdmli z nerezavéjictho materidlu. Rozméry

uddva obrizek 4.

Spodni deska je opatfena koliky s odpovidajicimi otvory v horni desce, aby bylo zajisténo pevné uchyceni

vzorku. Koliky zdroven slouzi jako body méfeni na zacdtku a na konci drahy hofeni.

Spodni ¢dst rdmu tvaru U se vyztuZi siti Zdruvzdornych drdtd o priméru 0,25 mm prochdzejicich celou spodni
asti rdmu v rozestupech 25 mm (viz obrizek 5).

Plocha spodni strany vzorkd musi byt 178 mm nad deskou tvorici dno. Vzdélenost pfedniho okraje drzdku
vzorku od okraje komory je 22 mm; vzdilenost podélnych stran drzdku vzorku od stén komory je 50 mm

(vSechny uvedené rozméry jsou vnitini) (viz obrazky 1 a 2).
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Obrizek 4
Piiklad drziku vzorkd
(rozméry v milimetrech)
Sxhso kryci deska
w. - ‘e
L4
vzorek
2 ]
[ = 4
® Hisez
% 756202
{3560
ag
Obrizek 5
Piiklad prifezu spodnim rdmem tvaru U pro uchyceni podpérnych driti
(rozméry v milimetrech)
drazky 0,5x 0,5 = délka
=
i — , W(smér vzorku)
vnéjif ’ ./ y
strana ramu -' ,
drazky 2 x 2
2.3 Plynovy hotdk
Zdroj zdzehu tvoif Bunseniv hordk s vnitfnim primérem 9,5 £ 0,5 mm. Je umistén ve zkusebni komofe tak,
aby stfed jeho trysky byl 19 mm pod stfedem spodniho okraje volného konce vzorku (viz obrazek 2).
2.4 Zkusebni plyn
Plyn, ktery napdji hofak, musi mit vyhfevnost pfiblizné 38 MJ/m? (napf. zemni plyn).
2.5 Kovovy hieben alespori 110 mm dlouhy, se sedmi az osmi hladce zaoblenymi zuby na kazdych 25 mm délky.
2.6 Stopky s presnosti 0,5 s.
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2.7 Digestof: Spalovaci komora muize byt umisténa v digestofi za predpokladu, Ze vnitini objem digestofe je
alesponn 20krdt, avsak nejvySe 110krdt vétsi nez objem spalovaci komory, a za pfedpokladu, ze Zddny
z rozmérl digestofe (vyska, itka ani délka) neni vétsi nez 2,5ndsobek nékterého ze zbyvajicich dvou rozmért.
Pred zkouskou se zméfi rychlost vzduchu v digestofi ve svislém sméru, a to 100 mm pfed a za koneénym
umisténim spalovaci komory. Musi byt mezi 0,10 a 0,30 m/s, aby obsluha nebyla obtéZovdna spalinami. Je
mozné pouzit digestof s pfirozenym vétrdnim a vhodnou rychlosti vzduchu.

3. VZORKY

3.1 Tvar a rozméry

3.1.1 Tvar a rozméry vzorkl jsou uvedeny na obrdzku 6. Tloustka vzorku odpovidd tloustce zkouseného vyrobku.
Nesmi byt vétsi nez 13 mm. Je-li to mozné, odebere se vzorek, ktery md v celé délce stejny prifez.

Obrdzek 6
Vzorek

(rozméry v milimetrech)
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3.1.2 Pokud tvar a rozméry vyrobku nedovoluji odebrat vzorek uvedenych rozméri, musi byt dodrzeny tyto
minimélni rozméry:

a) vzorky o $ifce 3 az 60 mm musi mit délku 356 mm; v tomto piipadé se materidl zkousi v celé Sifce
vyrobku;

b) u vzorkd o Sifce od 60 do 100 mm musi délka Cinit nejméné 138 mm; v tomto piipadé odpovidd
potencidlni dréha hofeni délce vzorku, pfi¢emz méfit se za¢ind v prvnim bodé méfeni.

3.2 Stabilizace

Vzorky se stabilizuji po dobu alespont 24 hodin, avSak nejvyse 7 dnt, pii teploté 23 °C + 2 °C a relativni
vlhkosti 50 £ 5 % a udrzuji se v téchto podminkach az do doby bezprostiedné pied zkousenim.

4. POSTUP

4.1 Vzorky s vlasovymi nebo chomdcovitymi povrchy se umisti na rovnou plochu a dvakrét piejedou hfebenem (viz
bod 2.5) proti vlasu.

4.2 Vzorek se vlozi do drzdku vzorku (viz bod 2.2) exponovanou stranou smérem dolti k plamenu.

4.3 Plamen plynového hotdku se pii uzavieném piivodu vzduchu nastavi na vysku 38 mm pomoci znacky na
komofte. Pred zacdtkem prvni zkousky se plamen nechd hofet alespon jednu minutu, aby se stabilizoval.

4.4 Drzdk vzorku se vsune do spalovaci komory tak, aby byl konec vzorku vystaven plamenu, a po 15 sekundach
se uzavie ptivod plynu.
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4.5 Méfeni doby hofeni za¢ind v okamziku, kdy pata plamene prochdzi prvnim bodem méfeni. Sifeni plamene se
sleduje na strang, kterd hofi rychleji (horni nebo spodni strana).

4.6 Méfen{ doby hofeni konéi v okamziku, kdy plamen dospéje do poslednitho bodu méfeni nebo kdy plamen
zhasne, aniz by tohoto bodu dosihl. Jestlize plamen nedosdhne posledniho bodu méfeni, zméfi se prohoteld
délka k bodu, kde plamen zhasl. Prohofelou délkou se rozumi porusend ¢dst vzorku, kterd byla zniCena
hofenim na povrchu nebo uvnitf.

4.7 Pokud se vzorek nevzniti nebo pokud pfestane hofet po zhasnuti hofdku nebo pokud plamen zhasne pied
dosazenim prvniho bodu méfeni, a neni tedy naméfena zadnd doba hofeni, uvede se do protokolu o zkousce,
ze rychlost hofeni je 0 mm/min.

4.8 Pfi provaddéni série zkousek nebo pii opakovani zkousek je nutné zajistit, aby spalovaci komora a drzak vzorku
mély pred zahdjenim kazdé dalsi zkousky teplotu nejvyse 30 °C.

5. VYPOCET
Rychlost hofeni B (') v milimetrech za minutu se vypocte podle vzorce:
B =60 s/t
kde:

s = prohofeld délka v milimetrech;

-
|

= doba prohoteni délky s v sekundach.

(") Rychlost hofeni (B) se u kazdého vzorku vypocte pouze v ptipadé, Ze plamen dosihne posledniho bodu méfeni nebo konce vzorku.
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PRILOHA 7

ZKOUSKA KE STANOVENI VLASTNOSTI MATERIALU PRI TAVEN{

1. ODBER VZORKU A POSTUP ZKOUSKY
1.1 Zkouska se provede na ¢tyfech vzorcich na obou strandch (nejsou-li strany shodné).
1.2 Vzorek se ve vodorovné poloze vystavi pusobeni elektrického radidtoru. Pod vzorek se umisti jimka

k zachycovéni vzniklych kapek. Do jimky se vlozi kousek vaty, aby se zjistilo, zda kapky hofi.
2. ZARIZENI

Zatizen{ tvoff (viz obrdzek 1):

a) elektricky radidtor;

b) nosi¢ vzorku s mifzkou;

¢) jimka (pro zachyceni vzniklych kapek);

d) stojan (pro zafizeni).

2.1 Zdrojem Zéru je elektricky radidtor s uZziteénym vykonem 500 W. Povrch, ktery vydavd zdr, musi byt tvofen
prihlednou deskou z kfemene o priméru 100 £ 5 mm.

Zér vyzatovany zafizenim, méfeny na povrchu rovnobézném s povrchem radidtoru ve vzdalenosti 30 mm,
musi byt 3 W/cm?2.

22 Kalibrace
Ke kalibraci radidtoru se pouzije méfi¢ tepelného toku (radiometr) Gardonova (foliového) typu s konstrukénim
rozsahem do 10 W[cm?2. Zifeni, pfipadné v malé mife téZ proudéni, pisobi na plochy, kruhovy ter¢, ktery ma

pramér nejvyse 10 mm a trvanlivou matné ¢ernou povrchovou tpravu.

Ter¢ je umistén ve vodou chlazeném télese, jehoZz pfedni strana je plochd, kruhovd, o priméru piiblizné
25 mm, z vysoce lesténého kovu a odpovidd roviné terce.

Nez zédfeni dosahne terCe, nesmi prochdzet Zidnym oknem.

Pristroj musi byt robustni, jeho instalace a pouziti mus{ byt jednoduché a musi byt odolny vi¢i privanu a se
stabiln{ kalibraci. Musi mit pfesnost * 3 % a reprodukovatelnost v rozmezi 0,5 %.

Kalibrace méfice tepelného toku se musi zkontrolovat pii kazdé nové kalibraci radidtoru srovndnim
s piistrojem, ktery slouZi jako referenéni norma a pouzivd se vyhradné pro tento tcel.

Nastroj slouzici jako referencni norma musi byt v ro¢nich intervalech plné kalibrovdn v souladu s pislusnou
vnitrostdtni normou.

2.2.1 Kontrola kalibrace

Intenzita zdfeni produkovaného zdrojem energie, kterd p¥i pocdtecni kalibraci méla hodnotu 3 W/cm?, musi byt
Casto kontrolovdna (nejméné po kazdych 50 hodindch provozu) a zafizeni musi byt znovu kalibrovdno, pokud
se pii této kontrole zjisti odchylka vy3si nez 0,06 W/cm2.

2.2.2 Postup kalibrace
Zafizen{ se umisti do prosttedi, které je v zdsadé bez vzdusného proudéni (ne vice nez 0,2 m/s).

MEFi¢ tepelného toku se do zafizeni vlozi v poloze vzorku tak, aby ter¢ méfice tepelného toku byl ve stiedu
plochy radidtoru.
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Zapne se privod elektrického proudu a ur¢i se pitkon kontrolntho zafizeni nutny k dosaZeni intenzity zafeni
o hodnot¢ 3 Wjcm? ve stfedu plochy radidtoru. Napdjeci jednotka se nastavi tak, aby bylo dosazeno
hodnoty 3 W/cm?, a poté se po dobu péti minut nastaveni neméni, aby byla zajisténa rovnovaha.

2.3 Nosi¢ vzorku mé formu kovového prstence (viz obrdzek 1). Na néj se umisti mfizka z dratd z nerezavéjici oceli
o téchto rozmérech:
a) vnitini pramér: 118 mm;
b) velikost otvort: 2,10 mm?;
¢) pramér ocelového dritu: 0,70 mm.

2.4 Jimka je tvofena valcem o vnitinim prdméru 118 mm a hloubce 12 mm. Jimka se naplni vatou.

2.5 Predméty vymezené v bodech 2.1, 2.3 a 2.4 jsou upevnény na svislém sloupu.
Radidtor se umisti na horni ¢dst sloupu tak, aby plocha vyzafujici teplo byla ve vodorovné poloze a aby zafeni
sméFovalo dold.
Sloup musi byt opatfen pakou/peddlem za ticelem pomalého zdvizeni nosi¢e radidtoru. Rovnéz by mél byt
vybaven zaf{zenim pro piipadné zachyceni radidtoru, aby bylo mozné vrétit radidtor zpét do normdlni polohy.
Osy radidtoru, nosice vzorku a jimky musi byt v normélni poloze rovnobézné.

3. VZORKY
Zkousené vzorky musi mit tyto rozméry: 70 mm x 70 mm. Pokud to tvar vyrobku umozZiuje, odeberou se
vzorky z hotovych vyrobkii vidy stejnym zpisobem. Je-li tloustka vyrobku vétsi nez 13 mm, zmensi se
mechanicky na 13 mm, a to na strané, kterd nenf pfivracena k p¥islusnému prostoru (vnitini prostor, motorovy
prostor nebo oddéleny prostor pro topeni). Neni-li to mozné, provede se zkouska po dohodé¢ s ptislusnou
technickou zkuebnou na materidlu v plvodni Sifce a tato skutecnost se uvede v protokolu o provedeni
zkousky.
Kompozitni materidly (viz bod 6.1.3 tohoto pfedpisu) se zkousi, jako kdyby byly homogenni.
U materidld s vrstvami rozdilného slozeni, které nejsou kompozitnimi materidly, se vSechny vrstvy materidlu az
do hloubky 13 mm od povrchu pfivraceného k piislusnému prostoru (vnitinimu prostoru, motorovému
prostoru nebo oddélenému prostoru pro topeni) zkouseji samostatné.
Celkovd hmotnost zkouseného vzorku musi byt nejméné 2 g. Jeli hmotnost jednoho vzorku nizsi, pfidd se
dostate¢ny pocet vzorkd.
Pokud se ob¢ strany materialu li$i, musi se zkouSet ob¢, coz znamend, Ze se zkousi osm vzorkil. Vzorky a vata
se stabilizuji po dobu alesponi 24 hodin pfi teploté 23 °C = 2 °C a relativni vlhkosti 50 £ 5 % a udrzuji se pfi
téchto podminkdch az do doby bezprosttedné pied zkouskou.

4. POSTUP

Vzorek se polozi na nosi¢, ktery se umisti do takové polohy, aby vzddlenost mezi povrchem radidtoru a horni
stranou vzorku byla 30 mm.

Pod miizku nosice se ve vzdélenosti 300 mm umisti jimka s vatou.

Radidtor se odsune stranou tak, aby nemohl zafit na vzorek, a zapne se. Kdyz dosdhne plné kapacity zafeni,
umisti se nad vzorek a zacne se méfit Cas.

Pokud se materidl tavi, ¢i deformuje, upravi se vyska radidtoru tak, aby vzdalenost byla 30 mm.
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Pokud se materidl vzniti, radidtor se po tfech sekunddch odstavi. Poté, co plamen zhasne, se radidtor vrati do
ptvodni polohy a cely postup se béhem prvnich péti minut zkousky opakuje tak casto, jak je tieba.

Po péti minutdch zkousky:

i) pokud vzorek zhasl (af uz se béhem prvnich péti minut zkousky vznitil, ¢i ne), ponechd se radidtor

v ptivodni poloze, i pokud se vzorek znovu vzniti,

ii) pokud materidl hofi, je tfeba pted vricenim radidtoru do ptivodni polohy pockat, az zhasne.

V obou pFipadech se musi ve zkousce pokracovat dalsich pét minut.

VYSLEDKY

Pozorovani se zaznamend do protokolu o provedeni zkousky. Napf.:

i) zda roztaveny materidl odkapavd, at uz hofi, ¢i ne,

ii) zda se vznitila vata v jimce.

Obrdzek 1

(rozméry v milimetrech)
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1 = radidtor

2 =vzorek

3 = mfizka (nosi¢ vzorku)
4 =vata

5 = jimka
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PRILOHA 8

ZKOUSKA KE STANOVENI RYCHLOSTI HORENf MATERIALU VE SVISLEM SMERU

1. ODBER VZORKU A POSTUP ZKOUSKY

1.1 U izotropnich materidlti se zkouska provede na t¥ech vzorcich, u anizotropnich materialt na $esti vzorcich.

1.2 Zkouska spocivd v tom, Ze se vzorky ve svislé poloze vystavi plisobeni plamene a uréi se rychlost $ifeni plamene
zkousenym materidlem.

2. ZARIZENI

Zafizeni tvoii:

a) drzék vzorku;

b) hotik;

¢) systém ventilace k odvddéni plynu a spalin;

d) sablona;

e) znackovaci vldkna z vldken bilé mercerované vaty s maximdlni délkovou hustotou 50 tex.

2.1 Drzék vzorku tvoii obdélnikovy rdm vysoky 560 mm a dvé pevné spojené rovnobéiné tyce vzdilené od
sebe 150 mm, na nichZ jsou upevnény koliky nesouci zkouSeny vzorek umistény v roviné ve vzdilenosti
alespot 20 mm od rdmu. Koliky nesouci vzorek maji primér nejvyse 2 mm a délku alespoit 27 mm. Umisténi
kolikti na rovnobéznych ty¢ich zndzortiuje obrazek 1. Rdm je upevnén na vhodném drzdku tak, aby tyce béhem
zkousky byly ve svislé poloze. (Aby bylo mozné umistit vzorek, ktery koliky nesou, v roviné mimo rdm, mohou
se vedle kolikii upevnit rozpéry o priméru 2 mm).

2.2 Hofdk je zndzornén na obrazku 3.

Plynem piividénym do hofdku maze byt bud obchodni propan nebo obchodni butan.

Hordk se umisti pred vzorek, aviak niZe, nez je vzorek, tak, aby se nachdzel v roviné prochdzejici svislou stfednici
vzorku a kolmé k jeho pfedni strané (viz obrdzek 2), pficemz podélnd osa sméfuje nahoru ke spodnimu okraji
vzorku v thlu 30 °C s jeho svislici. Vzddlenost mezi vrskem hofdku a spodnim okrajem vzorku musi byt 20 mm.

2.3 ZkuSebni zafizen{ miZe byt umisténo v digestofi za pfedpokladu, Ze vnitfni objem digestofe je alespon 20krit,
aviak nejvySe 110krdt vét3i nez objem zkusebniho zafizeni, a za pfedpokladu, Ze zddny z rozmért digestote
(vyska, $iika ani délka) neni vét$i nez 2,5ndsobek nékterého ze zbyvajicich dvou rozmért. Pred zkouskou se
zméfi rychlost vzduchu v digestofi ve svislém sméru, a to 100 mm pied a za kone¢nym umisténim zkusebniho
zaf{zeni. Musi byt mezi 0,10 a 0,30 m/s, aby obsluha nebyla obtéZovdna spalinami. Je mozné pouzit digestof
s pfirozenym vétrdnim a vhodnou rychlosti vzduchu.

2.4 Pouzije se plochd tuhd $ablona zhotovend z vhodného materialu, jejiz rozméry odpovidaji rozmértim vzorku. Do
$ablony se vyvrtaji otvory o priméru pifiblizné 2 mm umisténé tak, aby vzddlenosti mezi stfedy otvort
odpovidaly vzdalenostem mezi koliky na rdmu (viz obrdzek 1). VSechny otvory musi byt stejné vzdélené od svislé
stfednice $ablony.

3. VZORKY

3.1  Rozméry vzorkl: 560 x 170 mm.



21.4.2015 Utedn véstnik Evropské unie L 102/91

Nedovoluji-li rozméry materidlu odebrdn{ vzorku danych rozmért, provede se zkouska po dohodé s pfislusnou
technickou zku$ebnou na materidlu vhodné velikosti a tato skutecnost se uvede v protokolu o provedeni zkousky.

3.2 Je-li tloustka vzorku vétsi nez 13 mm, zmensi se mechanicky na 13 mm, a to na strané, kterd neni pfivricena
k pfislusnému prostoru (vnitini prostor, motorovy prostor nebo oddéleny prostor pro topeni). Neni-li to mozné,
provede se zkouska po dohodé s piislusnou technickou zkuSebnou na materidlu v plvodni tloustce a tato
skute¢nost se uvede v protokolu o provedeni zkousky. Kompozitni materidly (viz bod 6.1.3) se zkousi, jako kdyby
byly homogenni. U materidld s vrstvami rozdilného sloZeni, které nejsou kompozitnimi materidly, se vSechny
vrstvy materidlu az do hloubky 13 mm od povrchu pfivraceného k pfislusnému prostoru zkouseji samostatné.

3.3 Vzorky se stabilizuji po dobu alespoii 24 hodin pii teploté 23 °C £ 2 °C a relativni vlhkosti 50 + 5 % a udrzuji se
pii téchto podminkach az do doby bezprostiedné pied zkouskou.

4. POSTUP

4.1  Zkouska se provede pfi teploté mezi 10 °C a 30 °C a relativni vlhkosti mezi 15 a 80 %.

4.2 Hofék se pfedehtivd po dobu 2 minut. Plamen se nastavi na vysku 40 £ 2 mm méfenou jako vzddlenost konce
trubice hofdku a $picky Zluté ¢asti plamene, pticemz hotdk je ve svislé poloze a plamen je pozorovan ve slabém
svétle.

4.3 Vzorek se (po umisténi zadnich znackovacich nit]) umisti na koliky zkuSebniho rdmu, pfi¢emz je nutné zajistit,
aby koliky prochdzely body vyznacenymi $ablonou a aby vzdélenost vzorku od rdmu byla alespori 20 mm. Rdm
se upevni na drzdk tak, aby byl vzorek ve svislé poloze.

4.4 Pred vzorek se vodorovné piipevni znackovaci nité v mistech podle obrizku 1. V kazdém misté se z nité vytvoii
smycka tak, aby obé jeji ¢asti od sebe byly vzddleny 1 mm a od roviny pfedni strany vzorku 5 mm.

Kazda smycka se pfipevni ke vhodnému ¢asomérnému zafizeni. Nit musi byt dostatecné napnuta, aby jeji poloha
vuci vzorku zistala zachovdna.

4.5  Vzorek se vystavi ptsobeni plamene po dobu 5 sekund. Md se za to, Ze doslo ke vzniceni, pokud vzorek
hoii jesté 5 sekund po odstaveni zapalovaciho plamene. Nedojde-li ke vzniceni, ptsobi se plamenem po
dobu 15 sekund na dalsi stabilizovany vzorek.

4.6  Pokud néktery vysledek u nékterého souboru tfi vzorkt pfekro¢i minimdlni vysledek o 50 %, zkouska se pro
stejny smér hoteni nebo stejnou stranu provede jesté na dalsim souboru t¥{ vzorkd. Pokud jeden nebo dva vzorky
v nékterém souboru tff vzorkti nedohofi k horni znackovaci niti, zkouska se pro stejny smér hofeni nebo stejnou
stranu provede je$té na dalsim souboru t{ vzorkd.

4.7 MEfH se nésledujici doby, v sekundach:
a) doba od zacatku pisobeni zapalovaciho plamene do pfetrzeni jedné z prvnich znackovacich nitf (t,);
b) doba od zacdtku pisobeni zapalovaciho plamene do pretrzeni jedné z druhych znackovacich niti (t,);
¢) doba od zacitku pusobeni zapalovaciho plamene do pfetrzeni jedné z tietich znackovacich nitf (t,).

4.8 Nevzniti-li se vzorek, nebo pokud po zhasnuti hofdku hofeni nepokracuje, nebo pokud plamen zhasne pred
zni¢enim jedné z prvnich znackovacich niti, takZe se nenaméf Zddnd doba hofeni, uvazuje se rychlost horeni
0 mm/min.

4.9 Jestlize se vzorek vzniti a plamen hofictho vzorku dosdhne vysky tfeti znackovaci nité, aniz by byla znicena prvni
a druhd znackovaci nit (napf. v dasledku materidlovych vlastnosti u tenkého vzorku), uvazuje se rychlost hofeni
vy$§i nez 100 mm/min.
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5. VYSLEDKY
Pozorovani se zapiSe do protokolu o provedeni zkousky, a to véetné:
a) dob trvani spalovant: t,, t, a t; v sekunddch a
b) odpovidajicich prohofelych délek: d,, d, a d, v mm.

Rychlost hofeni V, a ptipadné rychlosti V, a V, se vypoctou (pro kazdy vzorek, pokud plamen dosdhne alespon
jedné z prvnich znackovacich niti) takto:

V, = 60 dt, (mm/min)
Bere se v ivahu nejvyssi z rychlosti V,, V, a V.
Obrdzek 1
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Obrdzek 2
Umisténi hofdku
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PRILOHA 9

ZKOUSKA KE STANOVENI SCHOPNOSTI MATERIALU ODPUZOVAT PALIVO NEBO MAZIVO

1. OBLAST PUSOBNOSTI

Tato ptiloha obsahuje pokyny pro zkousky schopnosti izola¢nich materidld pouZivanych v motorovém prostoru
a v oddéleném prostoru pro topeni

2. ODBER VZORKU A POSTUP ZKOUSKY
2.1 Zkousené vzorky musi mit tyto rozméry: 140 x 140 mm.
22 Tloustka vzorkd musf ¢init 5 mm. Je-li tloustka vzorku véts{ neZ 5 mm, zmensi se mechanicky na 5 mm, a to

na strané, kterd neni pfivracena k motorovému prostoru nebo oddélenému prostoru pro topeni.

2.3 Zkusebni kapalinou musi byt nafta odpovidajici normé EN 590:1999 (Obchodni nafta), nebo lze jako
alternativu pouzit naftu odpovidajici ptedpisu ¢. 83 (ptiloha 10: Specifikace referencnich paliv).

2.4 Zkous{ se &tyii vzorky.
3. ZARIZENI (VIZ OBRAZEK 4a A 4b)
Zatizeni tvoif:
A zékladovd deska o tvrdosti nejméné 70 Shore D;

B absorp¢ni povrch na zdkladové desce (napt. papir);

C  kovovy vilec (vnitini pramér 120 mm, vng§i primér 130 mm a vyska 50 mm) naplnény zkuSebni
kapalinou;

D-D’ dva $rouby s kiidlovymi maticemi;

E zkouseny vzorek;
F vrchni deska.
4. POSTUP

4.1 Vzorek a zafizeni se stabilizuji po dobu alespoti 24 hodin pfi teploté 23 °C + 2 °C a relativni vlhkosti 50 + 5 %
a udrzuji se pii téchto podminkédch az do doby bezprosttedné pted zkouskou.

4.2 Zkousené vzorky se zvaZi.

43 Zkouseny vzorek s exponovanym povrchem sméfujicim nahoru se umisti na zdkladovou desku zafizeni
a upevni se doprostied kovovym vélcem pomoci §roubti s dostate¢nym tlakem. Zkusebni kapalina nesmi unikat.

4.4 Kovovy vélec se naplni zkusebni kapalinou do vysky 20 mm a v3e se v tomto stavu ponechd po dobu 24 hodin.

4.5 ZkuSebni kapalina se odstrani a vzorek se vyjme ze zafizeni. Pokud na vzorku zistane zbytek zkusebni
kapaliny, odstrani se, aniZ by doslo ke stlaceni vzorku.
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4.6 Zkousené vzorky se zvaZi.

Obrdzek 4a

Zatizeni pro zkousku schopnosti odpuzovat palivo nebo mazivo

(rozméry v milimetrech)

Obrdzek 4b
Zatizeni pro zkousku schopnosti odpuzovat palivo nebo mazivo

(bo¢ni pohled)
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