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1. ROZSAH POUZITI

1.1 Tento pfedpis se vztahuje na vlastnosti pfi hofeni (zdpalnost, rychlost hofeni a tavné vlastnosti) vnitf-

nich materidlti pouzivanych ve vozidlech kategorie M;, tiid Il a IIl (*) pro vice nez 22 cestujicich,
kterd nejsou konstruovana pro stojici cestujici a kterd nejsou urcena pro méstsky provoz (méstské

autobusy).

(1) Podle defin

ice v dplném znéni usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3), pfiloze 7 (dokument TRANS/WP.29/78|

Rev.1/Amend.2).
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1.2

1.3

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

3.1

3.2

Schvileni typu se udéluje podle:

casti [ — schvdleni typu vozidla s ohledem na vlastnosti pti hoteni, pokud jde o vnitini konstrukéni
¢asti pouzivané v prostoru pro cestujict;

Casti 11 - schvéleni konstrukéni ¢dsti (materidl, sedadla, zdclony, prepdzky atd.) s ohledem na jeji vlast-

nosti pfi hofeni.

DEFINICE: Obecné

,vyrobcem* se rozumi osoba nebo organizace, kterd odpovidd schvalovacimu orgdnu za vechna hle-
diska postupu schvalovéni a za zajisténi shodnosti vyroby. Neni nezbytné, aby tato osoba nebo or-
ganizace byla pfimo zapojena do vech stupiidi vyroby vozidla nebo konstrukéni ¢asti, které jsou
piedmétem postupu schvéleni;

76

,prostorem pro cestujici“ se rozumi prostor pro pobyt pasazérl, véetné baru, kuchynky, toalety
apod.), ktery je ohranicen:

— stfechou,

— podlahou,

— bo¢nimi sténami,

— dvefmi,

— vngjsim zasklenim,

— pfepézkou zadniho prostoru nebo rovinou nosné konstrukce zadntho sedadla,
— zadni opérou,

vy

— na strané fidiCe stfedni podélnou svislou rovinou vozidla a pfi¢nou svislou rovinou prochazejici
R-bodem fidi¢e definovanym v pfedpisu ¢. 17,

— na opalné strané stiedni podélné svislé roviny vozidla pfedni pfepdzkou;

,vyrobnimi materidly“ se rozumi vyrobky ve formé volné lozeného materidlu (napf. role potaho-
vych textilii) nebo prefabrikované konstrukéni ¢asti, doddvané vyrobci k namontovéni do typu vo-
zidla schvéleného podle tohoto predpisu nebo dilné pro pouziti pfi podnikdni v oboru tidrzby nebo
opravy vozidel;

,sedadlem” se rozum{ konstrukce véetné ¢alounéni, kterd maze, ale nemusi byt pevnou soucdsti kon-
strukce vozidla a kterd je urcena k sezeni jedné dospélé osoby. Termin zahrnuje jak samostatné se-
dadlo, tak ¢ast lavicového sedadla uréenou k sezeni jedné dospélé osoby;

,skupinou sedadel” se rozumi bud'sedadlo lavicového typu, nebo sedadla, kterd jsou oddélend, avsak
umisténd vedle sebe (tj. krajni pfedni ukotveni jednoho sedadla je v jedné roviné s krajnim zadnim
ukotvenim jiného sedadla nebo pied nim a v jedné roviné s jeho krajnim prednim ukotvenim nebo
za nim) a kterd slouZi k sezeni jedné nebo nékolika dospélych osob;

Javicovy , vetné & NV (v L1 1
lavicovym sedadlem* se rozumi konstrukce v¢etné Calounéni urcend k sezeni vice nez jedné dospélé
osoby.

7ADOST O SCHVALEN(

Zadost o schvaleni typu vozidla nebo konstrukéni ¢asti podle tohoto piedpisu piedkladd vyrobce.

K zadosti se pfiloZi informaéni dokument podle vzoru v ptiloze 1 nebo v piiloze 2.
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33

33

3.3

33

33

Technické zkusebné provadéjici zkousky pro schvéleni typu musi byt piedloZeny:
.1 pro schvéleni vozidla: vzorové vozidlo typu, ktery mé byt schvélen;

.2 v piipadé vnitinich konstruk¢nich &sti, jimz jiz bylo schvdleni typu udéleno: k zddosti o schvéleni
typu vozidla se ptilozi seznam ¢isel schvéleni typu a oznaceni typu dotéenych diléi podle vyrobcee;

.3 v ptipadé vnitinich konstrukénich ¢dsti bez schvaleni typu EHK:

3.1 vzorky konstrukénich ¢asti uzitych ve vzorovych vozidlech typu, jenz md byt schvélen; pocet vzor-
ki je stanoven v piflohdch 6 az 8;

3.2 Kromé toho se technické zkusebné piedd jeden vzorek pro piipadné pozdéjsi referencni téely;

.3.3 U zafizeni, jako jsou sedadla, ziclony, pfepazky apod., vzorky v poctu podle bodu 3.3.3.1 a jedno
kompletni zafizeni, jak je uvedeno vyse;

3.4 Na vzorcich musi byt zfetelné a nesmazatelné uveden obchodni ndzev nebo znacka zadatele a ozna-
ceni typu.

4. SCHVALENI

4.1 Jestlize typ dodany ke schviéleni podle tohoto pfedpisu spliiuje pozadavky piislusného bodu | pii-
slusnych boda tohoto piedpisu, schvaleni se udéli.

4.2 Kazdému schvélenému typu se ptidéli ¢islo schvdleni. Jeho prvni dvé ¢islice (v soucasnosti 00, coz
odpovida pfedpisu v pivodnim znéni) udavaji sérii zmén zahrnujici nejnovéjsi vyznamné technické
zmény piedpisu v dobé vyddni schvdleni. Stejnd smluvni strana nesmi pridélit stejné ¢islo jinému
typu vozidla nebo konstrukéni ¢asti definovanym v tomto predpisu.

4.3 Ozndmeni o schvéleni nebo o rozsifeni schvileni typu podle tohoto predpisu se zasle smluvnim
strandm dohody uplatiiujicim tento pfedpis, a to na piislusném formuldfi podle vzora v priloze 3,
resp. 4 tohoto piedpisu.

4.4 Kazdé vozidlo odpovidajici typu schvélenému podle tohoto pfedpisu, baleni kazdého materidlu (viz

bod 4.4.2.3) odpovidajiciho typu schvilenému podle tohoto piedpisu a kazdd oddélené doddvand
konstrukéni ¢dst odpovidajici typu schvdlenému podle tohoto pfedpisu se opatif mezindrodni znac-
kou schviéleni, kterd musi byt zfetelnd a umisténa na dobfe ptistupném misté specifikovaném ve for-
muléfi schvéleni a kterou tvofi:

4.4.1  pismeno ,E* v kruZnici, za nimZ nésleduje rozliSovaci ¢islo zemé, kterd schvaleni typu konstrukéni

)

Casti udélila (2);

1 pro Némecko, 2 pro Francii, 3 pro Itdlii, 4 pro Nizozemsko, 5 pro Svédsko, 6 pro Belgii, 7 pro Madarsko, 8 pro Ces-

kou republiku, 9 pro Spanélsko, 10 pro Srbsko a Cernou Horu, 11 pro Spojené kralovstvi, 12 pro Rakousko, 13 pro
Lucembursko, 14 pro Svycarsko, 15 (neobsazeno), 16 pro Norsko, 17 pro Finsko, 18 pro Ddnsko, 19 pro Rumunsko,
20 pro Polsko, 21 pro Portugalsko, 22 pro Ruskou federaci, 23 pro Recko, 24 pro Irsko, 25 pro Chorvatsko, 26 pro
Slovinsko, 27 pro Slovensko, 28 pro Bélorusko, 29 pro Estonsko, 30 (neobsazeno), 31 pro Bosnu a Hercegovinu, 32 pro
Lotyssko, 33 (neobsazeno), 34 pro Bulharsko, 35 (neobsazeno), 36 pro Litvu, 37 pro Turecko, 38 (neobsazeno), 39 pro
Azerbdjdzan, 40 pro byvalou jugoslédvskou republiku Makedonii, 41 (neobsazeno), 42 pro Evropské spolecenstvi (schvé-
leni udéluji clenské staty za pouziti svého prislusného symbolu EHK), 43 pro Japonsko, 44 (neobsazeno), 45 pro Aust-
ralii, 46 pro Ukrajinu, 47 pro Jihoafrickou republiku, 48 pro Novy Zéland, 49 pro Kypr, 50 pro Maltu a 51 pro Korejskou
republiku. Dal§im zemim se pfidéli po sobé ndsledujici &isla chronologicky v pofadi, v jakém ratifikuji Dohodu o pfijeti
jednotnych technickych pravidel pro kolova vozidla, zafizeni a ¢dsti, které se mohou montovat a/nebo uzivat na ko-
lovych vozidlech, a o podminkdch pro vzdjemné uzndvéni schvéleni typu udélenych na zdkladé téchto pravidel, nebo
v pofadi, v jakém k uvedené dohodé pfistoupi. Takto pridélend ¢isla sdéli generdlni tajemnik Organizace spojenych na-
rodti smluvnim strandm dohody.
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4.4.2 v blizkosti kruznice pak:

4.42.1 znacky oznacujici smér, ve kterém byla stanovena rychlost hofeni pfislusné konstrukéni ¢dsti:

> pro vodorovny smér (pfiloha 6),
T pro svisly smér (pfiloha 8),
4 pro vodorovny i svisly smé

(pfilohy 6 a 8);

4.4.2.2 znactka v podobé kruznice s vepsanym velkym pismenem ,V* udévajici, Ze konstrukéni ¢ast byla
schvélena z hlediska jejich vlastnosti pfi taveni (pfiloha 7), a/nebo kruznice s vepsanymi velkymi pis-
meny ,CD“ udavajici, Ze konstrukéni ¢ast byla schvélena jako kompletni zafizeni, tj. jako sedadlo,
piepdzka, police na zavazadla apod.

4.4.2.3 Vyrobni materidly neni tfeba jednotlivé oznacovat. Baleni, v némz jsou dodévény, vsak musi byt jas-
né oznaceno vyse popsanou znackou schvéleni.

4.4.2.4 Jsou-li znaceny zvldst, mohou mit rozmérné konstrukéni ¢dsti sestavajici z vice nez jednoho kusu
schvdleného materidlu, napf. sedadla, pouze jednu znacku uvadgjici &islo/¢isla schvdleni pouzitého
materidlu | pouzitych materidld.

443  Jelityp shodny s typem schvdlenym podle jednoho nebo nékolika jinych ptedpisti ptipojenych k do-
hodé v zemi, kterd udélila schvéleni podle tohoto pfedpisu, nemusi se znacka pfedepsand v bo-
dé 4.4.1 opakovat. V takovém piipadé se piedpis, podle néhoz bylo udéleno schvéleni v zemi, kterd
udélila schvéleni podle tohoto ptedpisu, musi umistit ve svislych sloupcich vpravo od znacky piede-
psané v bodé 4.4.1.

4.4.4  Znacka schvéleni typu musi byt jasné Citelnd a nesmazatelnd.

4.4.5  Uvozidla musi byt znacka schvdleni umisténa v blizkosti titku s ddaji o vozidle, ktery umistuje vy-
robce, nebo na tomto Stitku.

4.4.6  Priloha 5 tohoto predpisu uvadi ptiklady uspofddani znacek schvéleni.

5. CAST I - SCHVALENI TYPU VOZIDLA S OHLEDEM NA VLASTNOSTI PRI HORENI VNITRNICH KONSTRUKC-
NICH CASTI POUZITYCH V PROSTORU PRO CESTUJICI

5.1 Definice
Pro ticely ¢asti I tohoto predpisu plati, Ze:

51.1  ,typem vozidla“ se rozumi vozidla, kterd se nelisi v takovych zdkladnich ohledech, jako je oznaceni

typu podle vyrobce.

5.2 Specifikace

5.2.1  Vnitini materidly v prostoru pro cestujici pouzivané ve vozidle, jehoz typ ma byt schvalen, musi spl-
fiovat pozadavky uvedené v ¢asti II tohoto pfedpisu.

5.2.2  Materidly a/nebo zafizeni pouzité v prostoru pro cestujici a/nebo v zafizenich schvélenych jako kon-
strukéni ¢asti musi byt instalovany tak, aby se minimalizovalo riziko vzniku a §ifeni plamen.

5.2.3  Tyto materidly ajnebo zafizeni vnittku vozidla mohou byt instalovany pouze v souladu se za-
myslenym tcelem a se zkouskami, kterym byly podrobeny (viz body 6.2.1, 6.2.2 a 6.2.3), zejména
z hlediska jejich vlastnosti pfi hofeni a pfi taveni (ve vodorovném a svislém sméru).
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5.2.4

6.1

6.1.1

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.2

6.2.1

Lepidlo pouzité k pfipevnéni vnitinich materidlt k jejich nosné konstrukci pokud mozno nesmi
zhorsit vlastnosti materidlu pfi hofent.

CAST Il - SCHVALENI KONSTRUKCNI CASTI S OHLEDEM NA JEJ{ VLASTNOSTI PRI HOREN{

Definice
Pro ucely ¢asti II tohoto pfedpisu se pouziji nasledujici definice:

N 7 Xz Y. 7Nz

Ltypem konstrukéni ¢dsti“ se rozuméji konstrukéni ¢ésti, které se nelisi v takovych podstatnych ohle-
dech, jako jsou:

oznaceni typu od vyrobce;

piedpokladané pouziti (Calounéni sedadel, obloZeni stropu apod.);

zdkladni materidl/materidly (napf. vlna, plasty, pryz, smési materiald);

pocet vrstev u kompozitnich materialt a

jiné vlastnosti, pokud maji znatelny vliv na vlastnosti pfedepsané timto piedpisem;

,rychlosti hofeni” se rozumi pomér prohofelé délky méfené podle piilohy 6 a/nebo 8 tohoto pred-
pisu k dobé potfebné k prohofeni této délky. Vyjadiuje se v milimetrech za minutu;

,kompozitnim materidlem” se rozumi materidl, ktery sestdva z vice vrstev stejnych nebo réiznych ma-
teridlt spojenych na jejich povrchu tmelenim, lepenim, platovanim, svafovanim atd. Riizné mate-
ridly, které jsou spojeny prerusované (napiiklad $itim, nytovanim, vysokofrekvenénim svafovanim
atd.), se nepovazuji za kompozitni;

,exponovanou stranou” se rozumi strana materialu, kterd je po namontovani materialu do vozidla
obracena do prostoru pro cestujict;

,Calounénim“ se rozumi kombinace vnitiniho polstdfovani a povrchového materidlu, které vytvafeji
vypolstdfovani rimu sedadla;

,obloZenim vnittku“ se rozuméji materidly, které (spolecné) tvoi{ povrchovou tpravu a vnitini vrstvu
stiechy, stény nebo podlahy.

Specifikace
Nasledujici materidly se podrobi zkousce popsané v piiloze 6 tohoto predpisu:

a) materidl pouzity | materidly pouzité pro ¢alounéni sedadla a jeho piislusenstvi (véetné sedadla
fidice);

b) materidl pouzity | materidly pouZité pro vnitin{ obloZeni stfechy;

¢) materidl pouzity | materidly pouzité pro vnitini obloZeni bo¢nich stén a zadni stény véetné
piepazek;

d) materidl/materidly s tepelnou a/nebo akustickou funkcf;
¢) materidl pouzZity | materidly pouzité pro vnitini obloZeni podlahy;

f)  materidl pouzity | materidly pouzité pro vnitfni obloZeni polic na zavazadla a topnych a venti-
la¢nich potrubf;

g) materidl pouzZity | materidly pouZité pro osvétlovaci télesa.
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6.2.2

6.2.3

6.2.4

6.2.4.1

6.2.4.2

6.2.4.3

Vysledek zkousky se povazuje za vyhovujici, jestlize nejhorsim vysledkem zkousky je, Ze rychlost ho-
fen{ ve vodorovném sméru neni vétsi nez 100 mm/min nebo jestlize plamen pfed dosazenim po-
sledntho bodu méfeni zhasne.

Nasledujici materidly se podrobi zkousce popsané v piiloze 7 tohoto predpisu:

a) materidl pouzity | materidly pouzZité pro vnitini oblozeni stfechy;

b) materidl pouzity | materidly pouZité pro vnitini obloZeni polic na zavazadla a topnych a venti-
la¢nich potrubi umisténych ve strese;

¢) materidl pouzity | materidly pouzité pro osvétlovaci télesa umisténd v policich na zavazadla
a/nebo ve stiese.

Vysledek zkousky se pokladd za vyhovujici, jestlize se pfi nejhorsim vysledku zkousky nevytvoii zad-
nd kapka, kterd zapali vatu.

Materidly pouzité pro zaclony a rolety (a/nebo jiné zavésené materidly) se podrobi zkousce popsané
v ptiloze 8.

Vysledek zkousky se poklada za vyhovujici, jestlize nejhorsim vysledkem zkousky je, Ze rychlost ho-
feni ve svislém sméru neni vét$i nez 100 mm/min.

Zkouskdm podle piiloh 6 az 8 se nemusi podrobovat tyto materidly:
dily vyrobené z kovu nebo skla;

kazdé jednotlivé piislusenstvi sedadla s hmotnosti nekovovych materidlti nizsi nez 200 g. Pokud cel-
kova hmotnost piislusenstvi piekro¢i 400 g nekovového materidlu na jedno sedadlo, musi byt
zkousen kazdy materidl;

dily, u nichZ povrch, resp. objem nepiekracuje:

6.2.4.3.1 100 cm” nebo 40 cm’ u prvkd spojenych s jednotlivym mistem k sezenf;

6.2.4.3.2 300 cm” nebo 120 cm’ na jednu fadu sedadel a nejvyse na jeden metr délky vnitiku prostoru pro

6.2.4.4

6.2.4.5

7.2

7.3

cestujici u téch prvka, které jsou rozmistény ve vozidle a nejsou spojeny s jednotlivym mistem
k sezenf;

elektrické kabely;
prvky, z nichZ neni mozné vyjmout vzorek pfedepsanych rozméri vymezenych v bodé 3.1 piilo-

hy 6, bodé 3 piilohy 7 a bodé 3.1 piilohy 8.

ZMENA TYPU A ROZSIRENI SCHVALENI

Kazdd zména typu vozidla nebo typu konstrukéni &dsti v souvislosti s timto predpisem musi byt
ozndmena spravnimu organu, ktery typ vozidla nebo konstrukéni €asti schvdlil. Tento organ potom
muze bud:

usoudit, Ze provedené zmény pravdépodobné nebudou mit znatelny nepiiznivy vliv a Ze vozidla
nebo konstrukéni ¢asti v kazdém piipadé stile vyhovuji piislusnym pozadavkim, nebo

pozadovat od technické zkusebny odpovédné za provedeni piislusnych zkousek dalsi zkusebni
protokol.

Potvrzeni nebo odmitnut{ schvaleni s uvedenim ptislusnych zmén se postupem podle bodu 4.3 vyse
zasle smluvnim stranim dohody, které pouzivaji tento predpis.

Prisludny orgdn, ktery vydava rozsiteni schvéleni, pridéli kazdému formuldii ozndmeni takového roz-
Sifeni poradové ¢islo a uvédomi o tom ostatni smluvni strany dohody z roku 1958, které pouzivaji
tento predpis, prostfednictvim formulafe ozndmeni podle vzoru v pfiloze 3 nebo 4 tohoto ptedpisu.
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8.1

8.2

9.1

9.2

10.

11.

SHODNOST VYROBY

Postupy pro zajisténi shodnosti vyroby musi odpovidat postupiim stanovenym v dohodé¢, dodat-
ku 2 (E/ECE/324-E/ECE/TRANS/505/Rev.2), pfi¢emz musi byt splnény nésledujici pozadavky:

Vorzidla [ konstrukéni ¢dsti schvdlené podle tohoto predpisu musi byt vyrdbény tak, aby odpovidaly
schvalenému typu tim, Ze budou spliiovat pozadavky piislusné casti | piislusnych casti tohoto
predpisu.

Organ, ktery udélil schvéleni typu, maze kdykoli ovéftit postupy pro kontrolu shodnosti pouzivané
v kterémkoli vyrobnim zafizeni. Obvykld Cetnost provadéni takovych ovéfeni je jednou za dva roky.

POSTIHY ZA NESHODNOST VYROBY

V piipadé, Ze nejsou splnény vyse uvedené pozadavky, lze schvéleni z hlediska typu vozidla | kon-
strukéni ¢dsti udélené podle tohoto predpisu odejmout.

Jestlize nékterd strana dohody pouzivajici tento pfedpis odejme schvileni, které difve udélila, musi
o tom neprodlené uvédomit ostatni strany dohody pouzZivajici tento pfedpis, prosttednictvim for-
muldfe ozndmeni podle vzoru v pfiloze 3 nebo 4 tohoto ptedpisu.

DEFINITIVN] UKONCENI VYROBY

Jestlize drzitel schvéleni zcela ukonéi vyrobu typu vozidla schvaleného podle tohoto predpisu, musi
o tom informovat orgdn, ktery schvéleni udélil. Thned po obdrzeni pfisluiného sdéleni o tom uve-
deny orgdn poda zpravu ostatnim strandm dohody z roku 1958, které pouzivaji tento pfedpis, pro-
strednictvim formuldfe ozndmeni podle vzoru v piiloze 3 nebo 4 tohoto piedpisu.

NAZVY A ADRESY SPRAVNICH ORGANU A TECHNICKYCH ZKUSEBEN ODPOVEDNYCH ZA PROVADEN({
SCHVALOVACICH ZKOUSEK

Smluvni strany dohody z roku 1958, které uplatiiuji tento pfedpis, sdéli sekretaridtu Organizace spo-
jenych ndrodd ndzvy a adresy technickych zkuseben odpovédnych za provddéni schvalovacich zkou-
Sek, jakoz i ndzvy a adresy spravnich organt, které schvéleni udéluji a jimz se zasilaji formuldte
potvrzujici udéleni nebo rozsifeni nebo odmitnuti nebo odejmuti schvéleni vydané v jinych zemich.
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PRILOHA 1
INFORMACNI DOKUMENT

(podle bodu 3.2 tohoto predpisu, tykajici se EHK schvalovéni typu vozidel z hlediska vlastnosti vnitinich konstrukénich
¢asti pouzivanych v prostoru pro cestujici pfi hofeni)

Maji-li systémy, konstrukéni ¢dsti nebo samostatné technické celky elektronické ovlddani, musi byt doddny infor-
mace o jeho vlastnostech.

1. OBECNE

1.1 Znacka (0bchodni NEZEV VITODCE): ...evuniii e
1.2 Typ a obecny obchodni popis | obecné obchodni POPISY: .....uvvvneiiiiiiiiiiiiii e
1.3 Zpusob oznacenti typu, je-li na vozidle VYZnaCen: ...........oecuuiiiiiiiiniii it
1.4 Umisténi tONOL0 OZNACENE ....uuetti ittt ettt et et e e e e
1.5 Kategorie VOZIAIA (1): o..uiiiiii et
1.6 NAZEV @ AAIESA VYTODCE! ..ttt ittt ettt et et
1.7 Adresafadresy montdzniho zdvodu [ montdznich zavod{i: ............oooiiiii
2. OBECNE KONSTRUKCNI VLASTNOSTI VOZIDLA

2.1 Fotografie a/nebo vykresy vzorového vozidla:

3. KAROSERIE

Vnitini vybava
3.1 Sedadla
BUL1 POCEE: et
3.2 Vlastnosti materidld pouzitych ve vnitini konstrukci vozidla pfi horeni
3.2.1  Materidl uzity | materialy uzité k obloZeni stropu
3.2.1.1 Cislo/¢isla schvalent typu KONStrUKENT CASH: ... ...vvvvvsssieisiiiee e e e e e e e e e e e e e e e e e e
3.2.2  Materidl uzity | materidly uZité na zadn{ sténé a na bo¢nich sténdch
3.2.2.1 Cislo/¢isla schvalenf typu KONStrUKENT EASH: +...vvvvviieiiiiiiiiiiiii e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et
3.2.3  Materidl uzity | materidly uZité pro podlahu
3.2.3.1 Cislo/cisla schvalent typu KOnStrUKENT CASH: ... .. ..vvvsssissseei e e e e e e e e e e e e e e e
3.2.4  Materidl uzity | materidly uzité pro ¢alounéni sedadel

3.2.4.1 Cislo/¢isla schvalent typu KONStrUKENT CASH: ... ..vviieiietiiiiiiii e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e

(1) Podle definice v Gplném znéni usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3), piiloze 7 (dokument TRANS/WP.29/78/Rev.1/Amend.2).
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3.2.5  Materidl uzity | materidly uzité pro potrubi topeni a ventilace

3.2.5.1 Cislof¢isla schvalenf typu KONStUKENT EASH: .....vvvvueiiiiieee e et
3.2.6  Materidl uzity | materidly uzité na police pro zavazadla

3.2.6.1 Cisloj¢isla schvalent typu KONStIUKENT CASt: ....vvvvvueieeiee e e e e e e e e e e e
3.2.7  Materidl uzity | materidly uzité k jinym tceldm

3.2.7.1 Predpoklddané GEely: ........oooiiiiii i
3.2.7.2 Cislof¢isla schvalenf typu konStrukEni €4St .....eeeeetsiiiiiiiiiiiii et
3.2.8  Konstrukéni Edsti schvdlené jako kompletni zafizeni (sedadla, pfepazky, police pro zavazadla atd.)

3.2.8.1 Cislofcisla schvalenf typu KONStrukEnT €4St ....vvveeeessiiiiiiiiiiiiie et e ee e ettt e e e e
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1.1

1.2

1.3

1.4

1.5

2.1

2.2

2.3

2.4

2.5

2.6

PRILOHA 2
INFORMACNI DOKUMENT
(podle bodu 3.2 predpisu, tykajici se EHK schvalovani typu konstrukénich ¢sti z hlediska vlastnosti pti hotent)

Maji-li systémy, konstrukéni ¢dsti nebo samostatné technické celky elektronické ovlddani, musi byt doddny informace
o jeho vlastnostech.

OBECNE

Znacka (0bchodni NAZEV VITODECE): .. ..uuiiiniiieii e
Typ a obecny obchodni popis | obecné obchodni POPISY: +..vvunevuniiiiiiiiii e
NEZEV @ AAIESA VITODCE: ...ttt ittt

U konstrukénich ¢dsti a samostatnych technickych celkd umisténi a zpusob pfipevnéni znacky EHS
SCRVALRI EYPUL .t

Adresa/adresy montdzniho zdvodu [ montdznich zavodl: ...........cooiiiiiiiiiii

VNITRNI MATERIALY

Materidl uZity | Materidly UZITE PIO: ...ceuneiiniii ettt ettt ettt
Zékladni materidl/materidly — 0ZNACENT: ...[ce. wouuiiitiii it e
Kompozitni/homogenni () materidl, pOCet VISTEV (1): .....civuuniiiiieiiii ettt
Druh KIyCT VISEVY (1)1 1ottt
Maximalni/minimalng tlouStRa ..ot e mm

Cislo schvélent typu, je-li K diSPOZICE +.vvvvvvvieteiieiiitt e

(1) Nehodici se skrtnéte.
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PRILOHA 3

OZNAMENI

(Maximalni formdt: A4 (210 x 297 mm))

vydal:  ndzev spravniho orgdnu:

o (2): UDELENI SCHVALENI
ROZSIRENI SCHVALENI
ZAMITNUTI SCHVALEN(
ODEJMUTI SCHVALENI
DEFINITIVNIM UKONCENI VYROBY
typu vozidla podle pfedpisu ¢. 118

Schvalent €. ... ROZSITENT €. ooovrire e

DUVOA TOZSITONT: ...ttt ettt e e et e e et e e e et e e e

CAST 1

OBECNE UDAJE

1.1 Znacka (0bchodni NZev VYTODECE): .....itiiinii ittt
D 1 o N
1.3 Zptisob oznaceni typu, je-li na vozidle | konstrukéni ¢ésti | samostatném technickém celku (?) vyznacen (%): ........
1.3.1  UmiSteni tONOL0 OZNACEIIE ... evuu ittt ettt e et ettt ettt e e et e e e
1.4 Kategorie VOZIAIA (#): .ooun it
1.5 NAZev @ adresa VITODCE: . ....u.iiiiiniiii ettt

1.6 Umisténi znacky EHK SChvaleni: ...........oiiiiiii e

1.7 Adresafadresy montdzniho zdvodu | montdznich zavodli: .............oooiiiiiiiiiii

CASTII
1. Pripadné doplaujic INfOrmAace: ......c..iiuiinii it
2. Technickd zkuSebna odpovédnd za provedeni zkouSek: ............ocooiiiiiiiiiiiiiiii
3. Datum protokolu o provedeni zZkousky: ............oooiiiiiiiiiii

4. Cislo protokolu 0 provedenti ZKOUSKY: .......coiiiiiii i
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PHPAdNE POZNAIMIKY: ...ouiiiiii et

POPIS: ettt

PriloZen je se seznam dokumentace uloZené u schvalovactho organu, kterou Ize obdrzet na pozddani.

Rozliovaci ¢islo zemé, kterd schvéleni udélila/rozsifila (viz ustanoveni o schvdleni v tomto predpisu).

Nehodici se skrtnéte (v nékterych pripadech pfipadd v Gvahu vice moznosti a nenf tieba nic vypustit).

Pokud zptisob oznaceni typu obsahuje znaky, které nejsou dulezité pro popis typti vozidla, konstrukéni €dsti nebo samostatného tech-
nického celku, kterych se tykd tento informa¢ni dokument, nahradi se tyto znaky v dokumentaci znakem ,?“ (napf. ABC??123??).
Podle definice v piiloze 7 tplného usneseni o konstrukci vozidel (R.E.3) (dokument TRANS/WP.29/78|Rev.1/Amend.2, ve znéni poz-
déjsich predpist).
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PRILOHA 4

OZNAMEN(

(Maximalni formdt: A4 (210 x 297 mm))

vydal: ndzev spravniho orgdnu:

0 (?): UDELENI SCHVALENI
ROZSIRENI SCHVALEN(
ZAMITNUTI SCHVALEN{
ODEJMUTI SCHVALEN{
DEFINITIVNIM UKONCENI VYROBY

typu konstrukéni ¢asti podle predpisu ¢. 118
SChvalent €. ..oouuiiiiiiiiiii ROZSIFENT €. ..

DUVOA TOZSITONT: ...ttt ettt e e e e e et e e e et e e e e e

CAST I

OBECNE UDAJE

1.1 Znacka (0bchodni NAZEV VITODCE): ..vvuiiieii ettt ettt e
L2 TPl et
1.3 Zpiisob oznaceni typu, je-li je na zafizeni vyznacen (3): ..........cooiiiiiiiiiiiiiiiiii e
1.3.1  Umisténi toNOto OZNACEIN: ... ..uuuiiii ittt
1.4 NAZev @ adresa VITODCE: .....u.iiiiiniiii ettt
1.5 Umisténi znacky EHK SChvALENT: ....co..iiiiiiiiiii e
1.6 Adresa/adresy montdzniho zdvodu (montdznich zavod@): ..........oooiiiiiiiiii
CASTII
1. Pipadné dopliiujicl INfOrMAaCe: .......coouiiiiiiiiii et
2. Technickd zkuSebna odpovédnd za provedeni zkousSek: .............ooooiiiiiiiiiiii
3. Datum protokolu o provedent ZKOUSKY: ..........ooiiiiiiiiiiii
4. Cislo protokoltt 0 Provedent ZKOUSKY: .........vvieriieeeee sttt

5. PHPAdNE POZNAMKY: ..oouniiiniiiii e
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POUPIS: ettt ettt

Prilozen je se seznam dokumentace ulozené u schvalovaciho orgdnu, kterou lze obdrzet na pozadani.

RozliSovaci ¢islo zemé, kterd schvaleni udélila/rozsitila/zamitlajodnala (viz ustanoveni o schvéleni v tomto pfedpisu).

Nehodici se skrtnéte (v nékterych pripadech pfipadd v Gvahu vice moznosti a neni tieba nic vypustit).

Pokud zptisob oznaceni typu obsahuje znaky, které nejsou diilezité pro popis typt vozidla, konstrukéni ¢dsti nebo samostatného tech-
nického celku, kterych se tyké tento informacni dokument, nahradi se tyto znaky v dokumentaci znakem,?* (napf. ABC??1237??).
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PRILOHA 5

USPORADANI ZNACEK SCHVALENT

Priklad 1

(viz cast I tohoto piedpisu)

118RI-001234 %=

a = min. 8§ mm

Vyse uvedend znacka schvilent, jiZ je vozidlo opatfeno, uddvd, ze dany typ byl schvélen v Nizozemsku (E4), podle ¢ds-
ti [ pfedpisu ¢. 118, pod ¢islem schvéleni 001234. Prvni dvé cislice (00) ¢isla schvéleni typu uddvaji, Ze schvaleni bylo udé-
leno v souladu s pozadavky ptedpisu ¢. 118 v jeho piivodnim znéni.

Priklad 2

(viz Cast 11 tohoto predpisu)

: a2 118RII-001234 % as

Y

a = min. § mm

-

G e @

Vyse uvedend znacka schvilen, jiz je konstrukéni ¢ést opatena, uddva, ze dany typ byl schvilen v Nizozemsku (E4), podle
Casti 11 predpisu €. 118, pod &islem schvéleni 001234. Prvni dvé ¢islice (00) &isla schvéleni typu uddvaji, Ze schvaleni bylo
udéleno v souladu s pozadavky pfedpisu ¢. 118 v jeho plivodnim znéni.

A

Doplitkova znacka V™ uddv4, ze tento typ konstrukéni ¢dsti byl schvdlen z hlediska rychlosti hofeni ve vodorovném
a svislém sméru.

Znacky @ a/nebo @ oznacuji schvéleni podle piilohy 7 a/nebo schvaleni kompletniho zafizeni, napf. sedadla,
piepdzky apod. Doplikové znacky se pouziji pouze v opravnénych piipadech.
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1.1

1.2

1.3

2.1

PRILOHA 6

Zkouska ke stanoveni rychlosti hofeni materiilt ve vodorovném sméru

Odbér vzorki a postup zkousky

U izotropnich materidld se zkouska provede na péti vzorcich, a u anizotropnich materidlii na deseti vzorcich (na péti
vzorcich v kazdém sméru).

Vzorky se odeberou ze zkouseného materidlu. U materidld s riznou rychlosti hofeni v riznych smérech musi byt
zkouska provedena pro kazdy smér. Vzorky se odeberou a umisti do zkuSebniho zafizeni tak, aby byla méfena nej-
vy$si rychlost hofeni. Dodavé-li se materidl v urcitych 3itkdch, odfizne se alespot 500 mm dlouhy kus v celé sifce.
Z néj se odeberou vzorky ve vzdalenosti alespont 100 mm od okraje a stejné vzdalené jeden od druhého. Pokud to
dovoli tvar vyrobku, odeberou se vzorky z hotovych vyrobkii stejnym zptsobem. Je-li tloustka vyrobku vétsi nez
13 mm, zmen3{ se mechanicky na 13 mm, a to na strané, kterd neni pfivrcena k prostoru pro cestujici. Neni-li to
mozné, provede se zkouska po dohodé s piislusnou technickou zkusebnou na materidlu v ptivodni tloustce a tato
skute¢nost se uvede v protokolu o provedeni zkousky.

Kompozitni materidly (viz bod 6.1.3) se zkousi, jako kdyby byly homogenni. U materidla s vrstvami rizného sloze-
ni, které nejsou kompozitnimi materidly, se vechny vrstvy materidlu az do hloubky 13 mm od povrchu pfivrace-
ného k prostoru pro cestujici zkouseji samostatné.

Vzorek se upne vodorovné do drzdku tvaru U a vystavi se ve spalovaci komote po dobu 15 sekund pusobeni sta-
noveného plamene, pficemz plamen ptisobi na volny okraj vzorku. Zkouskou se zjisti, zda a kdy plamen zhasne,
nebo jakou dobu plamen potiebuje k piekondni méfené vzdélenosti.

Zafizeni

Spalovaci komora (viz obrdzek 1), pokud mozno z nerezavéjici oceli, kterd ma rozméry uvedené na obrazku 2. Na
pfedni sténé komory je plamenovzdorné pozorovaci okénko, které miize zaujimat celou pfedni sténu a které mize
byt konstruovano jako pfistupovy panel.

Na dné komory jsou vétraci otvory a vétraci $térbina je i po celém obvodu horni ¢dsti. Spalovaci komora stoji na
¢tyfech patkdch o vysce 10 mm.

Komora miiZze mit na jednom konci otvor pro vsunuti drzdku se vzorkem; na proté&jsim konci je otvor pro plynové
potrubi. Roztaveny material se zachycuje v jimce (viz obrdzek 3), kterd je umisténa na dné komory mezi vétracimi

otvory, aniz by je kdekoli zakryvala.

Obrdzek 1

Piiklad spalovaci komory s drzikem vzorku a odkapdvaci jimkou
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Obrdzek 2
Piiklad spalovaci komory

(rozméry v milimetrech)
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Obrizek 3
Typickd odkapdvaci jimka

(rozméry v milimetrech)
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2.2 Drzédk vzorkt sestavajici ze dvou kovovych desek tvaru U nebo rdma z korozivzdorného materidlu. Rozméry jsou
uvedeny na obrazku 4.

Spodni deska je opatiena koliky s odpovidajicimi otvory v horni desce, aby bylo zajisténo pevné uchyceni vzorku.
Koliky zdroven slouzi jako body méfeni na zacdtku a na konci drdhy hofeni.

Spodni ¢ast rdmu tvaru U se vyztuZi sit Zdruvzdornych drdtd o priméru 0,25 mm prochdzejicich celou spodni ¢dsti
rdmu v rozestupech 25 mm (viz obrdzek 5).

Plocha spodni strany vzork(i musi byt 178 mm nad deskou, kterd tvoii dno. Vzdalenost pfedniho okraje drzédku vzor-
ku od okraje komory je 22 mm; vzddlenost podélnych stran drzdku vzorku od stén komory je 50 mm (vechny uve-
dené rozméry jsou vnitini); (viz obrazky 1 a 2).

Obrdzek 4
Piiklad drzdku vzorkd

(rozméry v milimetrech)
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Obrdzek 5
Piiklad konstrukce sekce spodni desky rdmu tvaru U pro podpérnou sit drati

(rozméry v milimetrech)
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2.3

2.4

2.5

2.6

2.7

Plynovy hofak

Zdroj zazehu tvoif Bunsentiv hotdk s vnitinim pramérem 9,5 + 0,5 mm. Je umistén ve zkusebni komore tak, aby
stfed jeho trysky byl 19 mm pod stfedem spodniho okraje volného konce vzorku (viz obrdzek 2).

Zkusebni plyn

Plyn, ktery napdj hotdk, musi mit vyhievnost pfiblizné 38 MJ/m? (napt. zemnf plyn).

Kovovy hteben alespont 110 mm dlouhy, se sedmi az osmi hladce zaoblenymi zuby na kazdych 25 mm délky.
Stopky s pfesnosti 0,5 s.

Digestoi: Spalovaci komora mtiZe byt umisténa v digestofi za predpokladu, Ze vnitini objem digestofe je alespoil
20krat, aviak nejvyse 110krdt vétsi neZ objem spalovaci komory, a za pfedpokladu, Ze Zddny z rozmért digestote
(vyska, sifka ani délka) neni vét3i nez 2,5ndsobek nékterého ze zbyvajicich dvou rozmérii. Pred zkouskou se zméfi
rychlost vzduchu v digestofi ve svislém sméru, a to 100 mm pied a za kone¢nym umisténim spalovaci komory. Musi
byt mezi 0,10 a 0,30 m/s, aby obsluha nebyla obtéZovina spalinami. Je mozné pouZit digestof s piirozenym vét-
ranim a vhodnou rychlost{ vzduchu.

Vzorky

Tvar a rozméry
Tvar a rozméry vzorki jsou uvedeny na obrdzku 6. Tloustka vzorku odpovidd tloustce zkouseného vyrobku. Nesmi
byt vétsi nez 13 mm. Je-li to mozné, odebere se vzorek, ktery md v celé délce stejny priifez.

Obrdzek 6

Vzorek

(rozméry v milimetrech)

38 24
1227
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3.1.2 Pokud tvar a rozméry vyrobku nedovoluji odebrat vzorek uvedenych rozméri, musi byt dodrzeny tyto minimdlni

rozméry:
a)  vzorky o ifce 3 az 60 mm musi mit délku 356 mm; v tomto piipadé se materidl zkousi v celé sifce vyrobku;

b)  vzorky o sifce 60 az 100 mm musi mit délku alespont 138 mm; v tomto piipadé odpovidd potencidlni draha
hofeni délce vzorku a méfeni zacind v prvnim bodé méfeni.
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3.2

4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

4.8

Kondicionovani

Vzorky se stabilizuji po dobu alesponi 24 hodin, aviak nejvyse sedm dnt pii teploté 23 °C # 2 °C a relativni vlhkosti
50 + 5 % a udrzuji se pii téchto podminkach az do doby bezprostiedné pted zkouskou.

Postup zkousky

Vzorky s vlasovymi nebo chomdcovitymi povrchy se umisti na rovnou plochu a dvakrét piejedou hfebenem (viz
bod 2.5) proti vlasu.

Vzorek se vlozi do drzdku vzorku (viz bod 2.2) exponovanou stranou smérem dolt k plameni.

Plamen plynového hofdku se pii uzavieném pfivodu vzduchu nastavi na vysku 38 mm pomoci znacky na komore.
Pfed zacdtkem prvni zkousky se plamen nechd hofet alespon jednu minutu, aby se stabilizoval.

Drzak vzorku se vsune do spalovaci komory tak, aby byl konec vzorku vystaven plameni, a po 15 sekundich se uza-
vie ptivod plynu.

Meéteni doby hofen{ zacind v okamziku, kdy pata plamene prochdzi prvnim bodem méfent. Sifen{ plamene se sleduje
na strang, kterd hot{ rychleji (horni nebo spodni strana).

Méfeni doby hofeni konéi v okamziku, kdy plamen dospéje do posledniho bodu méfeni nebo kdy plamen zhasne,
aniz by tohoto bodu doséhl. Jestlize plamen nedosdhne posledniho bodu méfeni, zméfi se prohoteld délka k bodu,
kde plamen zhasl. Prohofelou délkou se rozumi porusend ¢dst vzorku, kterd byla znic¢ena hofenim na povrchu nebo
uvnitf.

Pokud se vzorek nevzniti nebo pokud pfestane hofet po zhasnuti hofdku nebo pokud plamen zhasne pred dosa-
Zenim prvniho bodu méfeni, a neni tedy naméfena zadnd doba hoteni, uvede se do protokolu o zkousce, Ze rychlost
hofeni je 0 mm/min.

Pii provadéni série zkousek nebo pii opakovani zkousek je nutné zajistit, aby spalovaci komora a drzdk vzorku mély
pied zahdjenim kazdé dalsi zkousky teplotu nejvyse 30 °C.

Vypocet
Rychlost hoteni B (1) v milimetrech za minutu se vypocte podle vzorce:
B =60 sft

Kde

©
|

= prohofeld délka v milimetrech;

t = doba prohofeni délky s v sekunddch.

(1) Rychlost hofeni (B) se u kazdého vzorku vypocte pouze v piipadé, ze plamen dosihne posledniho bodu méfeni nebo konce vzorku.
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PRILOHA 7

Zkouska ke stanoveni vlastnosti materidlii pfi taveni

Odbér vzorkt a postup zkousky
Zkouska se provede na ¢tyfech vzorcich na obou strandch (nejsou-li strany shodné).

Vzorek se ve vodorovné poloze vystavi piisobeni elektrického radidtoru. Pod vzorek se umisti jimka k zachycovani
vzniklych kapek. Do jimky se vlozi kousek vaty, aby se zjistilo, zda kapky hofi.

Zatizeni

Zafizeni tvofi (viz obrdzek 1):

a) elektricky radidtor;

b) nosi¢ vzorku s mfizkou;

¢) jimka (pro zachyceni vzniklych kapek);
d) stojan (pro zafizeni).

Zdrojem zaru je elektricky radidtor s uzite¢nym vykonem 500 W. Povrch, ktery vyddva zar, musi byt tvofen pri-
hlednou deskou z kiemene o priméru 100 + 5 mm.

Z4r vyzafovany zafizenim, méfeny na povrchu rovnobézném s povrchem radidtoru ve vzdalenosti 30 mm, musf byt
3 W/em?.

Kalibrace

Ke kalibraci radidtoru se pouzije méfi¢ tepelného toku (radiometr) Gardonova (foliového) typu s konstrukénim roz-
sahem do 10 W/cm?. Zdien{, ptipadné v malé mife téz proudéni, ptisobi na plochy, kruhovy ter¢, ktery méd priimér
nejvySe 10 mm a trvanlivou matné ¢ernou povrchovou tpravu.

Ter¢ je umistén ve vodou chlazeném télese, jehoz pfedni strana je plochd, kruhovd, o priméru pfiblizné 25 mm, z vy-
soce lesténého kovu a odpovidd roviné terce.

Nez zéfeni dosdhne terce, nesmi prochdzet Zddnym oknem.

Pristroj musi byt robustni, jeho instalace a pouziti musi byt jednoduché a musi byt odolny vii¢i privanu a se stabiln{
kalibraci. Musi mit pfesnost + 3 % a reprodukovatelnost v rozmezi 0,5 %.

Kalibrace méfice tepelného toku se musi zkontrolovat p¥i kazdé nové kalibraci radidtoru srovndnim s pfistrojem,
ktery slouzi jako referen¢ni norma a pouziva se vyhradné pro tento tcel.

Nastroj slouzici jako referenéni norma musi byt v ro¢nich intervalech plné kalibrovan v souladu s pfislusnou vni-
trostatni normou.

Kontrola kalibrace

Intenzita zfen{ produkovaného zdrojem energie, kterd p¥i pocatecnf kalibraci méla hodnotu 3 W/cm?, musi byt ¢as-
to kontrolovdna (nejméné po kazdych 50 hodindch provozu) a zafizeni musi byt znovu kalibrovdno, pokud se pii
této kontrole zjisti odchylka vy3si nez 0,06 W/cm?.
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2.2.2 Postup kalibrace

23

2.4

2.5

Zafizeni se umisti do prostiedi, které je v zdsadé bez vzdusného proudéni (ne vice nez 0,2 m/s).

Méfi¢ tepelného toku se do zafizeni vloZi v poloze vzorku tak, aby ter¢ méfice tepelného toku byl ve stiedu plochy
radidtoru.

Zapne se pifvod elektrického proudu a urdi se pitkon kontrolniho zafizeni nutny k dosazeni intenzity zafeni o hod-
noté 3 W/cm? ve stiedu plochy radidtoru. Napdjeci jednotka se nastavi tak, aby bylo dosazeno hodnoty 3 W/cm?,
a poté se po dobu péti minut nastaveni neméni, aby byla zaji§téna rovnovdha.

Nosic¢ vzorku ma formu kovového prstence (viz obrdzek 1). Na néj se umisti miizka z drdtt z nerezové oceli o téchto
rozmérech:

a)  vnitinf promér: 118 mm;

b) velikost otvordi: 2,10 mm?;

¢  pramér ocelového dritu: 0,70 mm.

Jimka je tvofena vdlcem o vnitinim préiméru 118 mm a hloubce 12 mm. Jimka se naplni vatou.
Predméty vymezené v bodech 2.1, 2.3 a 2.4 jsou upevnény na svislém sloupu.

Radidtor se umisti na horni ¢ast sloupu tak, aby plocha vyzatujici teplo, byla ve vodorovné poloze a aby zéfeni smé-
fovalo doli.

Sloup musi byt opatfen pakou/peddlem za tcelem pomalého zdvizeni nosice radidtoru. Rovnéz by mél byt vybaven
zaf{zenim pro pifpadné zachyceni radidtoru, aby bylo mozné vrtit radidtor zpét do normalni polohy.

Osy radidtoru, nosice vzorku a jimky musi byt v normdlni poloze rovnobézné.

Vzorky

Zkousené vzorky musi mit tyto rozméry: 70 mm = 70 mm. Pokud to tvar vyrobku umoziuje, odeberou se vzorky
z hotovych vyrobkil vidy stejnym zptsobem. Je-li tloustka vyrobku vétsi nez 13 mm, zmensi se mechanicky na
13 mm, a to na strang, kterd neni pfivracena k prostoru pro cestujici. Neni-li to mozné, provede se zkouska po do-
hodé s piislusnou technickou zkuSebnou na materialu v pivodni Sifce a tato skutecnost se uvede v protokolu o pro-
vedeni zkousky.

Kompozitni materidly (viz bod 6.1.3 tohoto predpisu) se zkousi, jako kdyby byly homogenni.

U materidl( s vrstvami rozdilného slozeni, které nejsou kompozitnimi materidly, se vSechny vrstvy materidlu az do
hloubky 13 mm od povrchu pfivriceného k prostoru pro cestujici zkouseji samostatné.

Celkova hmotnost zkouseného vzorku musi byt nejméné 2 g. Je-li hmotnost jednoho vzorku nizsi, pidd se dosta-
tecny pocet vzorkd.

Pokud se obé¢ strany materidlu lif, musi se zkouset obé, coz znamend, Ze se zkous{ osm vzorkd. Vzorky a vata se
stabilizuji po dobu alespont 24 hodin pfi teploté 23 °C £ 2 °C a relativni vlhkosti 50 + 5 % a udrzuji se pii téchto
podminkéch az do doby bezprostiedné pied zkouskou.

Postup zkousky

Vzorek se polozi na nosi¢, ktery se umisti do takové polohy, aby vzddlenost mezi povrchem radidtoru a horni stra-
nou vzorku byla 30 mm.

vy

Pod mfizku nosice se ve vzddlenosti 300 mm umist{ jimka s vatou.
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Radidtor se odsune stranou tak, aby nemohl zafit na vzorek, a zapne se. Kdyz dosahne plné kapacity zafeni, umist{
se nad vzorek a zacne se méfit Cas.

Pokud se materidl tavi, ¢i deformuje, upravi se vyska radidtoru tak, aby vzdalenost byla 30 mm.

Pokud se materidl vzniti, radidtor se po tfech sekunddch odstavi. Poté, co plamen zhasne, se raditor vrati do pi-
vodni polohy a cely postup se béhem prvnich péti minut zkousky opakuje tak Casto, jak je tieba.

Po péti minutdch zkousky:

i)  pokud vzorek zhasl (af uz se béhem prvnich péti minut zkousky vznitil, ¢i ne), ponecha se radidtor v pavodni
poloze, i pokud se vzorek znovu vzniti,

ii) pokud materidl hoff, je tieba pted vrdcenim radidtoru do ptivodni polohy pockat, aZ zhasne.

V obou piipadech se musi ve zkousce pokracovat dalsich pét minut.

Vysledky
Pozorovéni se zaznamend do protokolu o provedeni zkousky. Napf.:
i)  zda roztaveny materidl odkapdvd, at uz hofi, ¢i ne,

ii) zda se vznitila vata v jimce.

Obrdzek 1

(rozméry v milimetrech)
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PRILOHA 8

Zkouska ke stanoveni rychlosti hofeni materidlt ve svislém sméru

1. ODBER VZORKU A POSTUP ZKOUSKY
1.1 U izotropnich materidl se zkouska provede na tfech vzorcich, a u anizotropnich materidli na Sesti vzorcich.

1.2 Zkouska spocivd v tom, Ze se vzorky ve svislé poloze vystavi piisobeni plamene a ur¢ se rychlost $ifeni plamene zkous-
enym materidlem.

2. ZARIZENI
Zafizen{ tvori:
a)  drzdk vzorku;
b) hoték;
¢) systém ventilace k odvaddéni plynu a spalin;
d) sablona;
¢)  znackovaci vldkna z vldken bilé mercerované vaty s maximalni délkovou hustotou 50 tex.

2.1 Drzék vzorku tvoi{ obdélnikovy rdm vysoky 560 mm a dvé pevné spojené rovnobézné tyce vzdalené od sebe 150 mm,
na nichz jsou upevnény koliky nesouci zkouseny vzorek umistény v roviné ve vzdélenosti alespont 20 mm od rému.
Koliky nesouci vzorek maji pramér nejvyse 2 mm a délku alesport 27 mm. Umisténi kolikti na rovnobéznych tycich
zndzorfuje obrdzek 1. Rdm je upevnén na vhodném drzdku tak, aby tyce béhem zkousky byly ve svislé poloze. (Aby
bylo mozné umistit vzorek, ktery koliky nesou, v roviné mimo rdm, mohou se vedle kolikt upevnit rozpéry o prii-
méru 2mm).

2.2 Hordk je zndzornén na obrazku 3.
Plynem piivddénym do hofdku muize byt bud obchodni propan nebo obchodni butan.

Hordk se umisti pred vzorek, aviak niZe, nez je vzorek, tak, aby se nachdzel v roviné prochdzejici svislou stfednici vzor-
ku a kolmé k jeho predni strané (viz obrazek 2), pficemz podélnd osa sméfuje nahoru ke spodnimu okraji vzorku v tih-
lu 30 °C s jeho svislici. Vzddlenost mezi vrskem hofdku a spodnim okrajem vzorku musi byt 20 mm.

2.3 Zkusebni zafizeni miize byt umisténo v digestofi za predpokladu, Ze vnitini objem digestofe je alespon 20 krét, aviak
nejvyse 110 krdt vétsi nez objem zkusebniho zafizeni, a za pfedpokladu, Ze Zddny z rozmért digestore (vyska, sitka
ani délka) neni vétsi nez 2,5 ndsobek nékterého ze zbyvajicich dvou rozméri. Pred zkouskou se zméif rychlost vzdu-
chu v digestofi ve svislém sméru, a to 100 mm pted a za kone¢nym umisténim zkusebniho zaf{zeni. Mus{ byt mezi
0,10 a 0,30 m/s, aby obsluha nebyla obtéZovéana spalinami. Je mozné pouZit digestof s pfirozenym vétranim a vhod-
nou rychlosti vzduchu.

2.4 Pouzije se plochd tuhd Sablona zhotovend z vhodného materidlu, jejiz rozméry odpovidaji rozmériim vzorku. Do $ab-
lony se vyvrtaji otvory o priméru pfiblizné 2 mm umisténé tak, aby vzdalenosti mezi stiedy otvord odpovidaly vzdd-
lenostem mezi koliky na rdmu (viz obrdzek 1). VSechny otvory musi byt stejné vzdalené od svislé stfednice Sablony.

3. VZORKY
3.1 Rozmeéry vzorkd: 560 x 170 mm

3.2 Vzorky se stabilizuji po dobu alespont 24 hodin pii teploté 23 °C £ 2 °C a relativni vlhkosti 50 + 5 % a udrzuji se pii
téchto podminkach az do doby bezprostiedné pied zkouskou.
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4.1

4.2

4.3

4.4

4.5

4.6

4.7

POSTUP ZKOUSKY

Zkouska se provede pfi teploté mezi 10 °C a 30 °C a relativni vlhkosti mezi 15 a 80 %.

Hotdk se predehiivd po dobu 2 minut. Plamen se nastavi na vysku 40 £ 2 mm méfenou jako vzdalenost konce trubice
hofdku a $picky zluté ¢asti plamene, pficemz hotdk je ve svislé poloze a plamen je pozorovéan ve slabém svétle.

Vzorek se umisti na koliky zkusebniho rdmu, pficemz je nutné zajistit, aby koliky prochdzely body vyznacenymi 3a-
blonou a aby vzdélenost vzorku od rdimu byla alespoii 20 mm. Rdm se upevni na drzdk tak, aby byl vzorek ve svislé
poloze.

Pred vzorek se vodorovné piipevni znackovaci nité v mistech podle obrazku 1.V kazdém misté se z nité vytvoif smycka
tak, aby obé jeji ¢asti od sebe byly vzddleny 1 mm a od roviny pfedni strany vzorku 5 mm.

Kazdd smycka se pfipevni ke vhodnému casomérnému zafizeni. Nit musi byt dostate¢né napnuta, aby jeji poloha viici
vzorku zistala zachovana;

Vzorek se vystavi pisobeni plamene po dobu 5 minut. M4 se za to, Ze doslo ke vzniceni, pokud vzorek hoif jesté 5
sekund po odstaveni zapalovaciho plamene. Nedojde-li ke vzniceni, pisobi se plamenem po dobu 15 sekund na dalsi
kondicionovany vzorek.

Pokud néktery vysledek u nékterého souboru tf vzorkt piekro¢i minimélni vysledek o 50 %, zkouska se pro stejny
smér hofeni nebo stejnou stranu provede jesté na dalsim souboru tif vzorkd. Pokud jeden nebo dva vzorky v nékterém
souboru tif vzorkd nedohoif k horni znackovaci niti, zkouska se pro stejny smér hoteni nebo stejnou stranu provede
jesté na dalsim souboru ti{ vzorka.

Méfi se ndsledujici doby, v sekundéch:

a) doba od zacitku pilisobeni zapalovactho plamene do pretrzeni prvni znackovaci nité (t,);

b) doba od zacdtku piisobeni zapalovaciho plamene do pretrzeni druhé znackovaci nité (t,);

¢) doba od zacdtku ptisobeni zapalovaciho plamene do pretrZeni teti znackovaci nité (t5).

VYSLEDKY

Pozorovéni se zapie do protokolu o provedeni zkousky, a to véetné:

i) dob trvani spalovanf: t;, t, a t; v sekunddch a

ii)  odpovidajicich drah hofeni: d;, d, a dy v mm.

Rychlost hofeni V, a pipadné rychlosti V, a V; se vypoctou (pro kazdy vzorek, pokud plamen dosahne alespon prvni
znackovaci nité) takto:

V, = 60 d,/t; (mm/min)

Pocitd se nejvyssi z rychlosti V,, V, a V.
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Obrdzek 1
Drzik vzorku

(rozméry v milimetrech)
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Obrdzek 2

Umisténi hofdku
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Obrdzek 3

Plynovy hofik

(rozméry v milimetrech)
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