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NARIZENI KOMISE (EU) 2019/1784
ze dne 1. fijna 2019,

kterym se stanovi pozadavky na ekodesign svafovacich zafizeni podle smérnice Evropského
parlamentu a Rady 2009/125/ES

(Text s vyznamem pro EHP)

EVROPSKA KOMISE,

s ohledem na ¢ldnek 114 Smlouvy o fungovani Evropské unie,

s ohledem na smérnici Evropského parlamentu a Rady 2009/125/ES ze dne 21. fijna 2009 o stanoveni rdmce pro urceni
pozadavk na ekodesign vyrobkt spojenych se spotfebou energie ('), a zejména na ¢l. 15 odst. 1 této smérnice,

vzhledem k témto ddvodim:

(1)

Podle smérnice 2009/125/ES by Komise méla stanovit pozadavky na ekodesign vyrobki spojenych se spotiebou
energie, které maji vyznamny objem prodeje v Unii, vyznamny dopad na Zivotni prostiedi a vyznamny potenciél ke
zlepSeni dopadu na Zivotni prostiedi prostfednictvim lepsiho konstrukéntho ndvrhu bez nepfiméfené vysokych
ndkladu.

Sdéleni Komise COM(2016) 773 final () (pracovni plan pro ekodesign) vypracované Komisi na zdkladé uplatnéni
¢l. 16 odst. 1 smérnice 2009/125/ES stanovi pracovni priority v rdmci pro ekodesign a oznacovani energetickymi
Stitky na obdobi 2016-2019. Pracovni plin pro ekodesign vymezuje skupiny vyrobkd spojenych se spotiebou
energie, které maji byt povazovany za prioritni pro vypracovani piipravnych studii a pfipadné pfijeti provadécich
opatfent, jakoZ i pfezkum stdvajicich nafizeni.

Odhaduje se, Ze opatieni uvedend v pracovnim planu pro ekodesign mohou v roce 2030 pfinést celkové ro¢ni
uspory v kone¢né spotiebé energie ve vysi vice nez 260 TWh, coz odpovidd sniZeni emisi sklenikovych plynt
v roce 2030 pfiblizné o 100 miliond tun ro¢né.

Komise provedla pifpravnou studii s cilem analyzovat technické, environmentélni a ekonomické aspekty svafovacich
zafizeni a obrdbécich strojii pro primyslové acely (). Mezi svafovaci zafizent, kterd byla pfedmétem uvedené studie,
pati{ zafizeni pro obloukové a plazmové svafovani kovd, kterd jsou urcena a obvykle se pouZivaji k primyslovym
a profesiondlnim tcelim (*). Mélo se za to, Ze svafovaci zafizeni pohdnénd vyhradné motory nebo bateriemi by
neméla byt regulovana.

Pfipravna studie byla provedena v uzké spolupraci se ziicastnénymi stranami a partnery v EU i jinde. Vysledky byly
zvefejnény a piedloZeny konzultaénimu féru ziizenému podle ¢ldnku 18 smérnice 2009/125/ES.

Environmentdlnimi aspekty svafovacich zafizent, které byly shleddny vyznamnymi pro ticely tohoto nafizeni, jsou:
a) spotieba energie ve fazi pouzivani, véetné situaci, kdy jsou vyrobky v klidovém* rezimu;

b) aspekty G¢inného vyuzivani zdroji.

UF. vést. L 285, 31.10.2009, s. 10.

Sdélen{ Komise. Pracovni pldn pro ekodesign na obdobi 2016-2019 (COM(2016) 773 final, Brusel, 30.11.2016).

Do piipravnych praci byly pivodné zahrnuty i obrdbéci stroje, aviak z oblasti plisobnosti tohoto nafizeni byly vylouceny, jelikoz na
zdkladé aktudlné dostupnych informaci lze obtizné stanovit minimélni pozadavky na jejich Gc¢innost. Dalsi shromazdovani ddaja,
zejména o technickych moZnostech snizovéni spotieby energie v mimoprovoznich stavech, jako je pohotovostni rezim a jiné rezimy
s nizkou spotiebou energie, by v budoucnosti mohlo vést k navrZeni opatfeni v oblasti ekodesignu obrabécich stroji.

Podle definice uvedené v normé IEC 60 974-1: Zafizeni pro obloukové svafovani — Cast 1: Zdroje svafovaciho proudu. Z oblasti
plsobnosti tohoto nafizeni jsou vyslovné vylouCena zafizeni pro obloukové svafovdni a fezdni zkonstruovand pro pouzivni
neodborniky v rezimu omezeného provozu podle normy IEC 60 974-6: Zafizeni pro obloukové svaiovani — Cést 6: Zaiizeni
§ omezenym provozem.
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(7)  Predpokldda se, Ze ro¢ni konecnd spotfeba energie piimo souvisejici se svafovacim zafizenim bude v roce 2030 init
vice nez 6 TWh, coz odpovida 2,4 milionu tun ekvivalentu CO,, a to bez zapocteni energie pouzivané pro vyrobu
souvisejicich spotfebnich materidld (jako jsou ochranné plyny a svafovaci drdt). Pfipravnd studie ukdzala, zZe
spotiebu energie ve fazi pouzivani a v riiznych klidovych nebo pohotovostnich rezimech lze vyrazné snizit.

(8)  Odhaduje se, ze pozadavky na ekodesign uvedené v tomto nafizeni budou mit do roku 2030 za ndsledek ro¢ni
tuspory energie ve vysi 1,09 TWh, coz odpovidd celkovym ro¢nim tspordm ve vysi pfiblizné 0,27 milionu tun
ekvivalentu CO,.

(9)  Sdéleni Komise Evropskému parlamentu, Radé, Evropskému hospoddiskému a socidlnimu vyboru a Vyboru
regiondt, COM(2015) 0614 final () (akéni pldn pro ob&hové hospodifstvi) a pracovni plin pro ekodesign
zdiraziuji vyznam vyuZzivani rimce pro ekodesign na podporu ptrechodu k energeticky G¢innéjsimu a obéhovému
hospodaistvi. Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2012/19/EU (°) odkazuje na smérnici 2009/125/ES a uvadi,
7e pozadavky na ekodesign by mély usnadiiovat opétovné pouziti, demontdz a vyuziti odpadnich elektrickych
a elektronickych zaf{zeni (OEEZ) prostfednictvim FeSeni doty¢nych problémi na prfedchozich drovnich. Toto
nafizeni tudiZ stanovi pozadavky na aspekty, které nejsou spojeny se spotiebou energie, mezi néz pati:

a) demontdz;
b) opravitelnost;

¢) kritické suroviny.

(10) Kromé toho vyzaduje, aby se ke svafovacim zafizenim pfiklddaly informace o pouZivani ochrannych plyna pfi
svafovani a o mnozstvi pouzitého svafovactho drdtu nebo piidavného materidlu.

(11) Spotieba energie a zdroji u svafovacich zafizeni by se dala snizit pouZzivdnim stavajicich nechranénych technik, aniz
by doslo ke zvy3eni kombinovanych ndkladii na nakup a provoz.

(12) Piipravna studie dospéla k zavéru, Ze navrhované pozadavky na ekodesign nemaji vliv na funk¢énost ani cenovou
dostupnost svafovacich zafizeni z hlediska kone¢ného uZzivatele a nemaji nepfiznivy dopad na zdravi, bezpe¢nost
ani Zivotni prostredi.

(13)  Casovy harmonogram zavadéni pozadavk® na ekodesign umoZiuje vyrobcéim prepracovat vyrobky, na néz se toto
nafizeni vztahuje. Zohlednuje dopad na ndklady vyrobcti, zejména velkého podilu malych a stfednich podnikd
v odvétvi vyroby svarovacich zafizeni v EU, a zdrovei zajistuje v¢asné dosazZeni cil tohoto nafizeni.

(14) Parametry vyrobkt by se mély méfit a vypocitdvat za pouZitf spolehlivych, pfesnych a opakovatelnych metod, které
zohlediuji uzndvané nejmodernéj$i metody méfeni a vypoctd, a to veetné piipadnych harmonizovanych norem
pfijatych evropskymi normaliza¢nimi organizacemi na Zddost Komise v souladu s nafizenim Evropského
parlamentu a Rady (EU) ¢. 1025/2012 ().

(15) V souladu s ¢lankem 8 smérnice 2009/125/ES by toto nafizeni mélo stanovit, které postupy posuzovani shody se
pouziji.

(16) Aby se usnadnila kontrola souladu, méli by vyrobci poskytovat informace obsazené v technické dokumentaci podle
piiloh IVa V smérnice 2009/125/ES, pokud se tyto informace tykaji pozadavk stanovenych v tomto nafizeni.

() Sdéleni Komise Evropskému parlamentu, Radé, Evropskému hospodafskému a socidlnimu vyboru a Vyboru regionii. Uzavieni cyklu —
akéni pldn EU pro obéhové hospodatstvi (COM(2015) 614 final, Brusel, 2.12.2015).

() Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2012/19/EU ze dne 4. Cervence 2012 o odpadnich elektrickych a elektronickych zafizenich
(OEEZ) (Uf. vést. L 197, 24.7.2012, s. 38). )

() Natizeni Evropského parlamentu a Rady (EU) ¢. 1025/2012 ze dne 25. fijna 2012 o evropské normalizaci (Uf. vést. L 316,
14.11.2012,s. 12).
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(17) Vedle pravné zdvaznych pozadavki stanovenych timto nafizenim by mély byt v souladu s ¢asti 3 bodem 2 pfilohy
I smérnice 2009/125/ES stanoveny referencni hodnoty pro nejlepsi dostupné techniky, aby informace o vlivu
vyrobkd, na néz se vztahuje toto nafizeni, na Zivotni prostfedi v pribéhu jejich celého Zivotniho cyklu byly Siroce
dostupné a snadno piistupné.

(18) Aby se zvysila Gc¢innost a davéryhodnost tohoto nafizeni a aby byla zajisténa ochrana spottebitelti, mély by byt
zakdzany vyrobky, které za testovacich podminek automaticky méni svou vykonnost s cilem zlepsit deklarované
parametry.

19) Prezkum tohoto nafizeni by mél posoudit vhodnost a ti¢innost jeho ustanoveni pfi dosahovani jeho cili. Nacasovani
yme B - o i € osa Tove)
pfezkumu by mélo umoznit, aby byla vSechna ustanoveni provedena a prokdzala svijj ticinek na trhu.

(20) Aby se zlepsilo fungovéni vnitintho trhu a vliv svafovacich zafizeni v celé Unii na Zivotni prostfedi, mély by
pozadavky na ekodesign harmonizovat pfislusné pozadavky na spotiebu energie a G¢inné vyuzivani zdroji. Tyto
pozadavky by mély byt nejpozdéji v roce 2024 ptezkoumany s ohledem na technologicky vyvoj, aby bylo mozno
vyuzit dalsi moZnosti zlep$eni vykonnosti zafizeni a fungovéni vnitiniho trhu.

(21) Opatieni stanovend timto nafizenim byla projedndna konzultatnim férem uvedenym v ¢ldnku 18 smérnice
2009/125]ES.

(22) Opatfeni stanovend timto nafizenim jsou v souladu se stanoviskem vyboru zfizeného podle ¢l. 19 odst. 1 smérnice
2009/125/ES,

PRIJALA TOTO NARIZENI:

Cldnek 1
Pfedmét a oblast ptisobnosti

1. Toto nafizeni stanovi poZadavky na ekodesign pro uvadéni na trh nebo uvadéni do provozu elektrickych svafovacich
zaf{zeni napdjenych ze sitg.

2. Toto nafizen se vztahuje na svafovaci zafizeni vyuZzivajici jeden nebo vice z téchto svafovacich a piibuznych procesit:
a) rucni obloukové svarovani obalenou elektrodou;

b) obloukové svafovani obalenou elektrodou v ochranné atmosféfe;

¢) svafovani tavidlem plnénou elektrodou bez ochranného plynu;

d) obloukové svafovani tavidlem plnénou elektrodou;

e) svafovani tavici se elektrodou v aktivnim plynu a svafovani tavici se elektrodou v inertnim plynu;

f) svafovani wolframovou elektrodou v inertnim plynu;

g) plazmové fezani.

3. Toto nafizeni se nevztahuje na svafovaci zatizeni vyuZivajici tyto svafovaci a piibuzné procesy:
a) svafovani pod tavidlem;

b) obloukové svafovani s omezenym provozem;

¢) odporové svafovani;

d) pfivafovani svornikd.



L 272/124 Utedni véstnik Evropské unie 25.10.2019

Cldnek 2

Definice

Pro acely tohoto nafizeni se pouziji ndsledujici definice:

1. ,svafovacim zafizenim“ se rozuméji vyrobky, které se pouzivaji pro ru¢ni, automatizované nebo poloautomatizované
svafovani, pdjeni natvrdo, pdjeni namékko nebo fezdni (nebo vSechny vySe uvedené ¢innosti) prostiednictvim
obloukového svarovdni a piibuznych procest, a to staciondrni nebo pfenosné, a které se sklddaji ze spojenych ¢asti
nebo souédsti, z nichz se alesponi jedna pohybuje a které jsou navzdjem propojeny tak, aby se dosdhlo spojeni kovit
jejich zahfatim na teplotu svafovéni (s pouzitim nebo bez pouziti tlaku) nebo pouze pisobenim tlaku, za pouziti
nebo bez pouziti pfidavného kovu a za pouziti nebo bez pouziti ochranného plynu (ochrannych plyni), s pouzitim
vhodnych néstrojti a technik, pfi¢emz vznikd vyrobek definované geometrie;

2. ,ru¢nim obloukovym svafovdnim obalenou elektrodou® se rozumi proces obloukového svatovéni za pouziti obalené
elektrody, kdy svafe¢ rukou reguluje rychlost posuvu svafovdni i rychlost, jakou je elektroda pfividéna do
elektrického oblouku;

3. ,obloukovym svafovanim obalenou elektrodou v ochranné atmosféie” se rozumi proces obloukového svarovani, pfi
némz dochdzi ke spojeni zahidtim elektrickym obloukem, ktery vznikd mezi obalenou kovovou elektrodou
a svafencem a pracovnim povrchem. Ochrannd atmosféra vznikd rozkladem obalu elektrody. Tlak se neuplatiiuje
a pridavny kov pochazi z elektrody;

4. ,svafovanim tavidlem plnénou elektrodou bez ochranného plynu“ se rozumi proces svafovani, pfi némz se souvisld
elektroda tvofend dutym dratem ptivadi skrz svafovaci pistoli do svaru bez nutnosti pouzivat vngjsi zdroj ochranného
plynu na ochranu svarové ldzné pfed kontaminaci. Namisto externi doddvky ochranného plynu dochdzi pfi reakci
tavidla obsaZeného uvniti dutého dratu se svafovacim obloukem k tvorbé plynu, ktery chrani svarovou lazen;

5. ,obloukovym svafovinim tavidlem plnénou elektrodou® se rozumi proces svafovdni, pfi némZz se pouZivaji
kompozitni trubickové elektrody s ptidavnym kovem sestdvajici z kovového plasté a z jadra tvofeného rtiznymi
praskovymi materidly, které na povrchu svarové housenky vytvéieji silnou kryci vrstvu strusky. Pouziti externiho
ochranného plynu (externich ochrannych plynt) mize, ale nemusi byt nezbytné;

6. ,svafovanim tavici se elektrodou v inertnim plynu“ se rozumi proces obloukového svarovéni tavici se elektrodou
v ochranném plynu, pfi némz dochdzi ke spojeni zahtdtim elektrickym obloukem, ktery vznikd mezi souvislou
(spotfebovadvanou) elektrodou s ptidavnym kovem a povrchem svafence. Ochrannd atmosféra pochdzi vyhradné
z externé doddvaného plynu nebo smési plynil a je inertni;

7. ,svafovanim tavici se elektrodou v aktivnim plynu“ se rozumi proces obloukového svafovéni tavici se elektrodou
v ochranném plynu, pfi némz dochazi ke spojeni zahfatim elektrickym obloukem, ktery vznikd mezi souvislou
(spottebovavanou) elektrodou s pfidavnym kovem a povrchem svafence. Ochrannd atmosféra pochdzi vyhradné
z externé doddvaného plynu nebo smési plynt a je aktivni;

8. ,svafovanim wolframovou elektrodou v inertnim plynu“ se rozumi proces obloukového svafovani, pfi némz dochdzi
ke spojeni zahfatim elektrickym obloukem, ktery vznikd mezi jednotlivou (nespotiebovavanou) wolframovou
elektrodou a povrchem svatrence. Ochrannd atmosféra je tvofena plynem nebo smési plynt. Miize se pouzivat tlak
a mizZe se pouzivat piidavny kov;

9. ,plazmovym fezdnim“ se rozumi proces obloukového fezdni, pfi némz se vyuZzivd zizeny elektricky oblouk
a roztaveny kov se odstrafiuje vysokorychlostnim proudem ionizovaného plynu (plazmového plynu) vychdzejicim
z trysky, kterd jej zuzuje. Plazmové Fezdni je proces, pfi némz se vyuziva stejnosmérny proud a zdpornd elektroda;

10. ,plazmovym plynem“ (oznacovanym také jako ,Fezny plyn) se rozumi plyn pfivadény do hotdku tak, aby obklopil
elektrodu, a ktery se ionizuje elektrickym obloukem, takze vytvai{ plazmu a vychdzi z trysky hofdku v podobé
plazmového proudu;

11. ,ochrannym plynem* (oznacovanym také jako ,sekunddrni plyn“) se rozumi plyn, ktery neprotékd dstim trysky, ale
prochdzi kolem trysky a vytvaii ochrannou atmosféru kolem elektrického oblouku;

12. ,svafovanim pod tavidlem“ se rozumi proces obloukového svafovani, ktery vyuzivd oblouk(y) s hodnotou proudu
pfesahujici 600 ampérii vznikajici mezi plnou kovovou elektrodou nebo elektrodami a svarovou ldzni. Oblouk
a roztaveny kov jsou chrdnény vrstvou zrnitého tavidla na svarenci. Neuplatiiuje se Zadny tlak a tento proces vyuziva
piidavny kov pochdzejici z elektrody a nékdy z doplikového zdroje, jako jsou napiiklad svafovaci drdt, tavidlo nebo
granule kovu;
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13. ,obloukovym svafovanim s omezenym provozem® se rozumi{ obloukové svafovani a pfibuzné procesy, které nejsou
ur¢eny pro prumyslové a profesionalni pouziti a které:

a) vyuzivaji jednofdzové napéjeni z vefejné elektrické sité o nizkém napéti;
b) pokud jsou pohdnény motorem, nepfekracuji vystupni vykon 7,5 kVA;

¢) k provozu nepotiebuji zafizeni pro zapéleni a stabilizaci oblouku, systémy kapalinového chlazeni nebo plynové
konzoly;

14. ,odporovym svafovdnim“ se rozumi termoelektricky proces, pfi némz se teplo vytvafi na rozhrani dild, které maji byt
spojeny, pruchodem elektrického proudu témito dily po presné regulovanou dobu a pfi regulovaném tlaku. Nejsou
zapotiebi Zddné spotfebni materidly jako napf. svafovaci drity nebo ochranné plyny;

15. ,piivafovanim svornikd“ se rozumi proces svafovani, pii némz jsou kovovy svornik nebo podobna ¢ast pfipojeny
(ru¢né, automatizované nebo poloautomatizované) ke svarenci za pouziti elektrického oblouku, ktery obé &isti
zahfeje;

16. ,rovnocennym modelem” se rozumi model, jenz ma stejné technické vlastnosti relevantni pro technické informace,
které maji byt poskytnuty, ale tentyz vyrobce, zplnomocnény zdstupce nebo dovozce jej uvadi na trh nebo do
provozu jako jiny model s odli§nou identifika¢ni znackou modeluy;

17. ,identifika¢ni znackou modelu” se rozumi kod, obvykle alfanumericky, ktery odlisuje konkrétni model vyrobku od

jinych modelt se stejnou ochrannou zndmkou nebo stejnym ndzvem vyrobce, zplnomocnéného zdstupce nebo
dovozce.

Cldnek 3

PoZadavky na ekodesign

Pozadavky na ekodesign stanovené v ptiloze Il se pouziji po¢inaje daty uvedenymi ve zminéné priloze.

Cldnek 4

Posuzoviani shody

1. Postupem posuzovani shody uvedenym v ¢lanku 8 smérnice 2009/125[ES je systém interni kontroly ndvrhu
stanoveny v pfiloze IV nebo systém Fizeni stanoveny v pfiloze V uvedené smérnice.

2. Pro dcely posuzovani shody podle ¢lanku 8 smérnice 2009/125/ES musi technickd dokumentace obsahovat kopii
informaci o vyrobku poskytnutych v souladu s pfilohou II body 2 a 3 a podrobnosti a vysledky vypoctd stanovenych
v ptiloze III tohoto nafizeni.

3. Jestlize byly informace v technické dokumentaci ur¢itého modelu ziskany:

a) z modelu, ktery md stejné technické vlastnosti relevantni pro technické informace, které maji byt poskytnuty, ale ktery je
vyrdbén jinym vyrobcem;

b) vypoctem na zakladé konstrukéniho navrhu nebo extrapolaci z jiného modelu téhoz nebo jiného vyrobce, nebo obéma
zpuisoby,

musi technickd dokumentace obsahovat podrobnosti o takovém vypoctu, posouzeni provedené vyrobcem za ucelem
ovéfeni presnosti vypoctu a v piislusnych piipadech prohlaseni o rovnocennosti mezi modely rtiznych vyrobct.

Technickd dokumentace musi obsahovat seznam vSech rovnocennych modeld, véetné identifika¢nich znac¢ek modelu.
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Cldnek 5
Postup ovéfovini pro dcely dohledu nad trhem

Clenské staty pouziji pfi provadéni kontrol v rdmci dohledu nad trhem podle €. 3 odst. 2 smérnice 2009/125/ES postup
ovéfovani stanoveny v pifloze IV.

Cldnek 6
Obchézeni zkousSek a aktualizace softwaru

Vyrobce, zplnomocnény zastupce ani dovozce nesmi uvddét na trh vyrobky navrzené tak, aby byly schopny zjistit, Ze jsou
zkouseny (napf. rozpoznanim zkusebnich podminek nebo zkusebniho cyklu), a specificky reagovat tak, Ze béhem zkousky
automaticky zméni svou vykonnost s cilem dosdhnout piiznivéjsi trovné u kteréhokoli z parametrt deklarovanych
vyrobcem, dovozcem nebo zplnomocnénym zdstupcem v technické dokumentaci nebo uvedenych v jakékoli poskytnuté
dokumentaci.

Spotieba energie vyrobku a veskeré dalsi deklarované parametry se po provedeni aktualizace softwaru nebo firmwaru
nesmi zhorsit, pokud je méfeni provadéno podle stejné zkuSebni normy, kterd byla ptivodné pouzita pro prohlaseni
o shodg¢, kromé ptipadu, kdy k tomu dd kone¢ny uZivatel pfed provedenim aktualizace vyslovny souhlas. Nesmi dojit
k zddné zméné vykonnosti v disledku odmitnuti aktualizace.

Aktualizace softwaru nesmi nikdy vést k tomu, aby se vykonnost vyrobku zmeénila tak, Ze vyrobek nebude spliiovat
pozadavky na ekodesign relevantni pro prohlédseni o shodé.

Cldnek 7
Referen¢ni hodnoty

Referenéni hodnoty nejvykonnéjsich vyrobki a technik dostupnych na trhu v dobé pfijeti tohoto nafizeni jsou uvedeny
v piiloze V.

Cldnek 8
Prezkum

Komise prezkoumd toto nafizeni s ohledem na technicky pokrok a pfedlozi vysledky tohoto posouzeni, véetné pipadného
navrhu revize, konzulta¢nimu féru nejpozdéji dne 14. listopadu 2024.

V rdmci tohoto prezkumu se zejména posoudi, zda je vhodné stanovit zvldstni pozadavky na ekodesign s ohledem na:

a) piisnéjsi mezni hodnoty pro G¢innost zdroje proudu a spotfebu energie v klidovém stavu;

b) emise do ovzdusi souvisejici s pouzivinim svafovacich zafizeni;

¢) dalsi pozadavky na G¢inné vyuzivani zdroji pro vyrobky v souladu s cili obéhového hospodafstvi;

d) vyrobky vyuZivajici procesy svafovani pod tavidlem, obloukového svafovini s omezenym provozem, odporového

svafovani a ptivafovani svornikd.

Kromé toho se musi rovnéz posoudit, zda je vhodné rozsifit oblast piisobnosti tohoto nafizeni o profesiondlni obrdbéci
stroje, a zejména stanovit zvldstni pozadavky na ekodesign obrébécich stroji s ohledem na minimdlni hodnoty G¢innosti
v mimoprovoznim a pohotovostnim stavu a v jinych rezimech s nizkou spotfebou energie.

Cldnek 9
Vstup v platnost a pouZitelnost
Toto naifzen{ vstupuje v platnost dvacitym dnem po vyhlaseni v Urednim véstniku Evropské unie.

Toto nafizeni se pouZije ode dne 1. ledna 2021.
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Toto nafizeni je zdvazné v celém rozsahu a pfimo pouzitelné ve viech ¢lenskych statech.

V Bruselu dne 1. fijna 2019.

Za Komisi
piedseda
Jean-Claude JUNCKER
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PRILOHA I
Definice pouzitelné pro p¥ilohy
PouZiji se tyto definice:

1) ,acinnosti zdroje proudu” se rozumi pomér, vyjadieny v procentech, mezi vystupnim vykonem pi#i normalizovanych
podminkéch svafovani a normalizovanych hodnotich zatéZovaciho napéti pfi svafovani a nejvyssi spotfebou energie
zdroje prouduy;

2) klidovym stavem“ se rozumi provozni stav, ve kterém je zapnuto napdjeni a svafovaci okruh neni pod napétim;
3) ,spotfebou energie v klidovém stavu* se rozumi piikon ve wattech v klidovém stavu;

4) ,zdrojem proudu” se rozumi zafizeni, které vyuzivd st¥idavy proud k napdjeni jednoho nebo vice vystupt stifdavého
proudu nebo které pfevadi stiidavy proud na jeden nebo vice vystupti stejnosmérného proudu za tGcelem napéjeni
svafovaciho zafizent;

5) ,ovlddacim panelem” se rozumi celkové provozni rozhrani, které obsahuje ovladace a indikdtory, mezi uZivatelem
a svafovacim zafizenim;

6) ,skiini zafizeni“ se rozumi{ vngj§i kryt urceny k ochrané vyrobku pted ptisobenim prostiedi, véetné okolni vlhkosti
a moznych ndraz;

7) .baterii“ se rozumi zafizeni definované v ¢linku 3 smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/66/ES (), téZ ve
smyslu ,napdjeci sady* ¢i ,prumyslové baterie nebo akumuldtoru” definovanych v tomtéz ¢lanku;

8) ,svafovacim hotdkem" se rozumi zafizeni, které doddva svafovaci proud do elektrody, coz mize zahrnovat pfenos
proudu do spotiebovavané elektrody, pokud je pouzita, a ktery rovnéz dodava ochranny plyn, pokud je pouzit, do
oblasti elektrického oblouku;

9) ,hadici pro pfivod plynu“ se rozumi pfivodni hadice specidlné konstruovand pro pifvod palivovych plynt (napf.
acetylenu), stlaceného vzduchu a ochrannych plynd pouzivanych pii svafovdni, bézné sestdvajici z trubice
a ochranného krytu, ¢asto specifickych pro pouzity typ plynu a nékdy pro provozni podminky;

10) ,reguldtorem pifvodu plynu“ se rozumi zafizeni, které vyssi tlak doddvanych stla¢enych plynd pfevadi na nizsi tlak,
jaky lze bezpe¢né pouzivat ve svafovacim zafizeni, ¢asto vybavené méficim ventilem nebo pritokomérem pro méfeni
a/nebo regulaci pratoku plynu;

11) ,pohonem svafovaciho drdtu se rozumi zafizeni, které slouzi k posuvu svafovaciho drtu nebo piidavného materidlu
a které maze byt tlacného typu, tazného typu nebo kombinovaného typu;

12) ,ventilitorem“ se rozumi rota¢ni stroj s lopatkami, ktery slouzi k udrzovéni neptetrzitého toku plynu, obvykle
vzduchu, jenz jim prochdzi, a pisobi naptiklad jako vnitini systém pro chlazeni zdroje proudu;

13) ,elektrickym napdjecim kabelem“ se rozumi kabel pro napdjeni elektrickou energii, ktery spliiuje pozadavky na
vykonnost a bezpe¢nost stanovené mezindrodné uznavanymi normami pro svarovaci kabely;

14) ,odbornou opravnou“ se rozumi provozovatel nebo podnik, ktery poskytuje sluzby v oblasti oprav a odborné tdrzby
svarovacich zafizent;

15) ,ndhradnim dilem“ se rozumi{ samostatny dil, ktery maze ve svafovacim zai{zeni nahradit dil se stejnou nebo
podobnou funkei.

() Smérnice Evropského parlamentu a Rady 2006/66/ES ze dne 6. z4if 2006 o bateriich a akumuldtorech a odpadnich bateriich a
akumuldtorech a o zruSeni smérnice 91/157/EHS (UF. vést. L 266, 26.9.2006, s. 1).
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PRILOHA II

Pozadavky na ekodesign

1. Pozadavky na energetickou d¢innost

Ode dne 1. ledna 2023 nesmi byt uc¢innost zdroje proudu svafovactho zafizeni niZ§f nez hodnoty uvedené v tabulce 1
a spotieba energie v klidovém stavu nesmi prekrocit hodnoty uvedené v tabulce 1.

Tabulka 1

Ucinnost zdroje proudu a spotfeba energie v klidovém stavu

Minimdlni G¢innost zdroje

Maximalni spotfeba energie

proudu v klidovém stavu
Svafovaci zaf{zeni napdjend tfifizovymi zdroji proudu 85 % 50 W
s vystupem stejnosmérného proudu
Svatovaci zaf{zeni napdjend jednofdzovymi zdroji proudu 80 % 50 W
s vystupem stejnosmérného proudu
Svarovaci zafizeni napdjend jednofdzovymi a téifdzovymi 80 % 50 W

zdroji proudu s vystupem stiidavého proudu

Soulad s pozadavky na ekodesign ohledné t¢innosti zdroje proudu a spotieby energie v klidovém stavu se posuzuje,
méfi a vypocitavd v souladu s metodami stanovenymi v piiloze IIL

2. Pozadavky na i¢inné vyuzivani zdroji

Ode dne 1. ledna 2021 musi svafovaci zafizeni spliiovat tyto pozadavky:

a) Dostupnost ndhradnich dilé

1) Po dobu nejméné deseti let po vyrobeni posledniho kusu daného modelu svatovaciho zafizeni zptistupni
vyrobci, zplnomocnéni zdstupci nebo dovozci svafovacich zatizeni odbornym opravndm alespoii tyto ndhradni

dily:

a) ovladdaci panel;

b) zdroj(e) prouduy;

¢) skifn zafizen;

d) baterie;

e) svafovaci hotdk;

f) hadice pro ptivod plynu;
g) regulator(y) piivodu plynu;

h) pohon svatovaciho dratu nebo pfidavného materialu;

i) ventilator(y);

j) elektricky napéjeci kabel;

k) software a firmware v¢etné softwaru pro obnoveni nastaveni.

2) Vyrobci musi zajistit, aby mohly byt tyto ndhradni dily nahrazeny za pouziti bézné dostupnych ndstrojd, aniz by

doslo k trvalému poskozeni zafizeni a dilu.

3) Seznam téchto nahradnich dilé a postup pro jejich objedndni musi byt vefejné dostupné na volné p¥istupnych
internetovych strankdch vyrobce, zplnomocnéného zastupce nebo dovozce nejpozdéji dva roky poté, co byl na

trh uveden prvni kus daného modelu, a do konce dostupnosti téchto ndhradnich dild.
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b) Pristup k informacim o opravach a adrzbé

Nejpozdéji dva roky od uvedeni prvniho kusu daného modelu na trh a az do konce obdobi uvedeného v pism. a)

bodé 1 poskytne vyrobce, dovozce nebo zplnomocnény zdstupce odbornym opravndm pifistup k informacim

o opravach a udrzbé svafovaciho zafizeni za téchto podminek:

1. na internetovych strankdch vyrobce, zplnomocnéného zdstupce nebo dovozce musi byt uveden postup, jak se
mohou odborné opravny zaregistrovat pro piistup k informacim; pro pfijeti takové zddosti mohou vyrobci,
zplnomocnéni zastupci nebo dovozci pozadovat, aby odbornd opravna prokdzala, Ze:

i) odbornéd opravna mé technické odborné znalosti k opravdm a idrzbé svafovacich zafizeni a spliiuje platné
predpisy tykajici se opraven elektrickych zafizeni v ¢lenskych statech, v nichz puasobi. Jako dikaz souladu
s timto bodem se pfijme odkaz na dfedni systém registrace odbornych opraven, pokud takovy systém
v danych ¢lenskych statech existuje;

ii) odborna opravna ma sjednano pojisténi odpovédnosti vyplyvajici z jeji ¢innosti, a to bez ohledu na to, zda to
pozaduje dany clensky stat;

2. vyrobce, zplnomocnény zdstupce nebo dovozce registraci piijmou nebo zamitnou do péti pracovnich dni od
data zddosti odborné opravny.

Po zaregistrovani se odborné opravné poskytne pfistup k pozadovanym informacim o opravéch a adrzbg, a to
do jednoho pracovniho dne od jeho vyzddani. Informace lze v relevantnich piipadech poskytnout pro
rovnocenny model nebo model ze stejné skupiny. Dostupné informace o opravéch a adrzbé zahrnuj:

— informaci o jednoznaéné identifikaci svarovaciho zafizent,

— schéma pro rozloZeni nebo zobrazeni vyrobku v rozloZzeném stavu,

— seznam nezbytného opravdrenského a zkusebniho vybavent,

— informace o soucdstech a diagnostické informace (napiiklad minimdlni a maximélni teoretické hodnoty pro
méfent),

— schémata vodi¢a a zapojeni,
— diagnostické kody zdvad a chyb (v prislusnych piipadech véetné specifickych kéda vyrobee),
— zdznamy dat o hldSenych poruchdch ulozené ve svafovacim zafizeni (v pislusnych pfipadech) a
— pokyny pro instalaci pfislusného softwaru a firmwaru véetné softwaru pro obnoveni nastaveni.
Vyrobci, zplnomocnéni zdstupci nebo dovozci si mohou za piistup k informacim o opravach a drzbé nebo za
pravidelné zasildni aktualizovanych informaci dGétovat pfiméfené a imérné poplatky. Poplatek je priméteny,
jestlize neodrazuje od pfistupu k informacim tim, Ze nezohledriuje rozsah, v némz odbornd opravna tyto
informace vyuziva.
¢) Maximdlni dodaci lhiita ndhradnich dila
Béhem obdobi uvedeného v pism. a) bodé 1 musi vyrobce, dovozce nebo zplnomocnény zdstupce zajistit, aby byly
nadhradni dily pro svafovaci zafizeni odbornym opravndm doddny do patndcti pracovnich dni po obdrZeni
objednavky.
Tato dostupnost muze byt omezena na odborné opravny registrované v souladu s pismenem b).

d) Informace na displeji svafovaciho zafizeni

Je-li u svafovaciho zafizeni poskytnut displej, musi uvddét ddaje o spotiebé svafovactho dritu nebo piidavného
materidlu v gramech za minutu nebo v ekvivalentnich normalizovanych mérnych jednotkach.

e) Pozadavky na demontdz za icelem vyuziti materidld a recyklace pfi soucasném zabranéni znecistovani

Vyrobci zajisti, aby svafovaci zafizeni byla navrzena tak, aby materidly a konstruk¢ni ¢dsti uvedené v piiloze VII
smérnice 2012/19/EU mohly byt odstranény za pouziti bézné dostupnych nastroj.

Vyrobci plni povinnosti stanovené v ¢l. 15 odst. 1 smérnice 2012/19/EU.
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3. Pozadavky na informace

Ode dne 1. ledna 2021 musi vyrobdi, jejich zplnomocnéni zastupci nebo dovozci zajistit, aby byly v ndvodech k pouziti
uréenych pro osoby provadgjici instalaci a pro kone¢né uZivatele a nejméné po dobu 10 let od uvedeni prvniho kusu
modelu svafovaciho zafizeni na trh na volné piistupnych internetovych strankdch vyrobct, jejich zplnomocnénych
zdstupct nebo dovozcti uvedeny tyto informace:

3)
)

o a0z

Re)

druh vyrobku;

jméno vyrobce, jeho zapsany obchodni ndzev a zapsand adresa, na niZ jej lze kontaktovat;
identifika¢ni znacka modelu vyrobku;

ucinnost zdroje proudu (v %);

spotieba energie v klidovém stavu (ve wattech);

seznam rovnocennych modeld;

informace relevantni pro recyklaci a likvidaci vyrobku na konci doby jeho Zivotnosti;

seznam piipadnych kritickych surovin pfitomnych v orienta¢nich mnozstvich pfesahujicich 1 gram na drovni
soucdsti a oznaceni soucdsti (soucdsti), v nichz se tyto kritické suroviny vyskytuji;

orienta¢ni vyuziti ochranného plynu pro reprezentativni rozvrhy a programy svafovan;

orienta¢ni vyuziti svafovactho drtu nebo pfidavného materidlu pro reprezentativni rozvrhy a programy svarovani.

Nasledujici informace se uvedou na $titku svafovaciho zafizent:

a) rok vyroby.
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PRILOHA 1II
Metody méfeni a vypocty

Pro tcely souladu a ovéfovani souladu s pozadavky tohoto nafizeni se k méfenim a vypoctim pouziji harmonizované
normy, jejichz referencni ¢isla byla za timto Géelem zveiejnéna v Ufednim véstniku Evropské unie, nebo jiné spolehlivé,
pfesné a opakovatelné metody, které zohledniuji obecné uznavané nejnovéjsi poznatky a vedou k vysledktim, které jsou
povazovany za vysledky s nizkou mirou nejistoty.
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PRILOHA IV

Postup ovéFoviani pro ti¢ely dohledu nad trhem

Tolerance pro ovétovani definované v této priloze se vztahuji pouze na ovéfovani naméfenych parametra ze strany organt
¢lenskych statti a nesmi byt pouziviny vyrobcem, dovozcem nebo zplnomocnénym zdstupcem jako pifpustné tolerance ke
stanoveni hodnot v technické dokumentaci nebo k interpretaci téchto hodnot za ticelem dosazeni souladu nebo za tcelem
deklarovani lepsi vykonnosti jakymikoli prostredky.

Pokud byl model navrien tak, aby byl schopen zjistit, Ze je zkouSen (napf. rozpozndnim zkusebnich podminek nebo
zkusebniho cyklu), a specificky reagovat tak, Ze béhem zkousky automaticky zméni svou vykonnost s cilem dosdhnout

piznivéjsi hodnoty u kteréhokoli z parametr( uvedenych v tomto natizeni nebo obsazenych v technické dokumentaci ¢i
v jakékoli poskytnuté dokumentaci, poklddaji se dany model a v§echny rovnocenné modely za nevyhovujici.

Pii ovéfovdni, zda urcity model vyrobku vyhovuje pozadavkim stanovenym v tomto nafizeni, podle ¢l. 3 odst. 2 smérnice
2009/125/ES uplatni orgdny ¢lenskych statt u pozadavka uvedenych v této piiloze nésledujici postup:

1. Orgény ¢lenského statu provedou ovéfeni na jednom kusu daného modelu.
2. Model se povazuje za vyhovujici ptislusnym pozadavkim, pokud jsou splnény tyto podminky:

a) hodnoty uvedené v technické dokumentaci podle bodu 2 pfilohy IV smérnice 2009/125/ES (deklarované hodnoty)
a pfipadné hodnoty pouzité k jejich vypoctu nejsou pro vyrobce, dovozce nebo zplnomocnéného zdstupce

b) deklarované hodnoty spliuji veskeré pozadavky stanovené v tomto nafizeni a Zddné pozadované informace
o vyrobku zvefejnéné vyrobcem, dovozcem nebo zplnomocnénym zdstupcem neobsahuji hodnoty, které jsou pro

vevs

vyrobcee, dovozce nebo zplnomocnéného zdstupce ptiznivéjsi nez deklarované hodnoty, a

¢) pfi kontrole pfedmétného kusu daného modelu ze strany organt: ¢lenskych statt je zjisténo, Ze vyrobce, dovozce
nebo zplnomocnény zastupce zaved! systém, ktery spliiuje pozadavky uvedené v ¢l. 6 druhém pododstavci, a

d) pfi kontrole pfedmétného kusu daného modelu ze strany organt ¢lenskych statd tento kus spliiuje pozadavky
uvedené v ¢l. 6 tfetim pododstavci, poZadavky na G¢inné vyuZzivani zdroji uvedené v bodé¢ 2 ptilohy II a pozadavky
na informace uvedené v bodé 3 piilohy Il a

e) pii zkouSeni pfedmétného kusu daného modelu ze strany organti ¢lenskych stitd jsou zjisténé hodnoty (hodnoty
piislusnych parametrd naméfené pii zkouSeni a hodnoty vypocitané z téchto méfeni) v souladu s pfislusnymi
tolerancemi pro ovéfovani, tak jak jsou stanoveny tabulce 2.

3. Nedosdhne-li se vysledkd podle bodu 2 pism. a), b), ) nebo d), ma se za to, ze dany model a v§echny rovnocenné
modely nejsou v souladu s nafizenim.

4. Nedosdhne-li se vysledku podle bodu 2 pism. e), vyberou orginy ¢lenského stitu ke zkouseni tfi dalsi kusy téhoz
modelu. Alternativné mohou tyto tii dalsi vybrané kusy predstavovat jeden nebo vice rovnocennych modelt.

5. Model se povazuje za vyhovujici piislusnym pozadavkim, jestlize je u téchto ti kust aritmeticky pramér zjisténych
hodnot v souladu s pfislusnymi odchylkami pro ovéfovani stanovenymi v tabulce 2.

6. Nedosdhne-li se vysledku podle bodu 5, md se za to, ze dany model a v§echny rovnocenné modely nejsou v souladu
s nafizenim.

7. Bezprostfedné po piijeti rozhodnuti o tom, Ze podle bodt 3 nebo 6 dany model pozadavkim nevyhovuje, poskytnou
organy ¢lenského stitu viechny relevantni informace orgdniim ostatnich ¢lenskych sttt a Komisi.
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Organy clenského stdtu pouZiji metody méfeni a vypocth stanovené v piiloze III.

U pozadavki uvedenych v této piiloze pouziji orgdny clenského stitu pouze tolerance pro ovéfovani stanovené
v tabulce 2 a pouze postup popsany v bodech 1 az 7. U parametril v tabulce 2 nelze pouzit zddné dalsi tolerance pro
ovéfovani, napiiklad tolerance stanovené v harmonizovanych norméch nebo v jinych metodach méfeni.

Tabulka 2

Tolerance pro ovéfovani

Parametry

Tolerance pro ovéfovdni

Ucinnost zdroje proudu (v %)

Zjisténa hodnota (*) nesmi byt niZ$i nez deklarovand hod-
nota o vice nez 2 %.

Spotieba energie v klidovém stavu (ve wattech)

Zjisténd hodnota (*) nesmi pfekrocit deklarovanou hod-
notu o vice nez 10 %.

(*) V piipadé zkousent ti{ dalsich kusii podle bodu 4 se zjisténou hodnotou rozumi aritmeticky primér hodnot zjisténych u téchto tif

dalsich kust.
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PRILOHAV

Referenéni hodnoty

Pro tcely ¢dsti 3 bodu 2 piilohy I smérnice 2009/125/ES jsou stanoveny ndsledujici referenéni hodnoty.

NiZe je uvedena nejlepsi dostupnd technologie na trhu v dobé vstupu tohoto nafizeni v platnost z hlediska
environmentalnich aspektt, které byly povazovany za vyznamné a jsou kvantifikovatelné.

Tabulka 3

Referen¢ni hodnoty pro tifinnost zdroje proudu a spotiebu energie v klidovém stavu

Maximdlni spotieba energie v klidovém

Druh vyrobku Ucinnost zdroje proudu stavu
Svatovaci zaf{zeni napdjend tiifdizovymi zdroji 92 % 10W
proudu s vystupem stejnosmérného proudu
Svafovaci zaf{zeni napdjend jednofdzovymi 90 % 10W
zdroji proudu s vystupem stejnosmérného
proudu
Svafovaci zafizeni napdjend jednofdzovymi 83 % 10W

a tiifdzovymi zdroji proudu s vystupem stiida-
vého proudu
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