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SMERNICE

SMERNICE KOMISE 2008/47/ES
ze dne 8. dubna 2008,

kterou se pro tucely pfizpusobeni technickému pokroku méni smérnice Rady 75/324/EHS
o sblizovani pravnich pfedpisti Clenskych stti tykajicich se aerosolovych rozprasovaci

(Text s vyznamem pro EHP)

KOMISE EVROPSKYCH SPOLECENSTVI,

s ohledem na Smlouvu o zaloZeni Evropského spolecenstvi,

s ohledem na smérnici Rady 75/324/EHS ze dne 20. kvétna
1975 o sblizovani pravnich predpist clenskych stita tykajicich
se acrosolovych rozprasovaci (1), a zejména na ¢lanek 5 a ¢l. 10
odst. 3 uvedené smérnice,

vzhledem k témto dévodim:

Technicky pokrok a inovace umoznily uvadéni na trh
stoupajictho  poctu  aerosolovych rozprasovact ve
slozitém technickém provedeni a s vlastnostmi, jez se
lisi od téch tradiénich. Ustanoveni  smérnice
75/324[EHS vSak nejsou dostatetnd k zaruceni vysoké
trovné bezpecnosti takovych netradi¢nich aerosolovych
rozprasovacl. Jednotlivé technické provedeni netradic-
nich aerosoll muze vytvafet bezpecnostni rizika, jez
bezpecnostni ustanoveni uvedené smérnice nefesi, jelikoz
jsou piizptsobena zndmému provedeni tradi¢nich aero-
soltl. Je proto nutné, aby vyrobce proved! analyzu rizika,
aby byla dostate¢né zahrnuta veskerd bezpecnostni
hlediska.

Analyza rizika musi piipadné fesit nebezpedi vyplyvajici
z vdechnuti rozprachu vystiikovaného aerosolovym
rozprasovatem za béznych nebo rozumné piedvidatel-
nych podminek pouziti a vzit v tivahu velikost aerosolo-
vych Cstic a distribuci jejich velikosti spolu s fyzikdlnimi
a chemickymi vlastnostmi ndplné, jelikoz vdechnuti
malych aerosolovych ¢dstic muize mit za takovych
podminek pouziti nepiiznivé zdravotn{ Gi¢inky na uziva-
tele, dokonce i tehdy, je-li aerosolovy rozprasovac fadné
klasifikovdn a oznacen podle ustanoveni smérnice Evrop-

() Ut. vést. L 147, 9.6.1975, s. 40. Smérnice naposledy pozménénd

naffzenim (ES) ¢. 807/2003 (Ur. vést. L 122, 16.5.2003, s. 36).

ského parlamentu a Rady 1999/45/ES ze dne 31. kvétna
1999 o sblizovani pravnich a spravnich pfedpisti ¢len-
skych statd tykajicich se klasifikace, baleni a oznacovani
nebezpecnych piipravka (?).

Jednim clenskym stitem byla uplatnéna ochrannd
dolozka podle ¢lanku 10 smérnice 75/324/EHS. Pfjjaté
ochranné opatieni je odivodnéné vzhledem k nebezpeéi
hotlavosti zvySenému za béznych nebo rozumné pred-
vidatelnych podminek pouziti litkami obsazenymi
v aerosolovém rozpraSovaci.

Stavajici definice hoflavé ndplné nepostacuje k zaruceni
vysoké trovné bezpecnosti ve vsech piipadech. Zejména
proto, ze ackoliv nékteré néplné rozstiikované aerosolo-
vymi rozpraSova¢i nejsou podle kritérii uvedenych
v piloze VI smérnice Rady 67/548/EHS ze dne
27. Cervna 1967 o sblizovéni pravnich a spravnich pted-
pisti tykajicich se klasifikace, baleni a oznacovani nebez-
pecnych latek () definovany jako ,hoflavé, mohou vést
ke vzplanuti za béznych nebo rozumné piedvidatelnych
podminek pouziti aerosolového rozprasovace. Navic se
stavajici kritéria pro hoflavost zaméfuji pouze na
chemické latky a piipravky a fadné nezohlednuji zvlastni
fyzikdlni stavy aerosolového rozprachu nebo zvldstni
podminky pouzivani.

Aby bylo dosazeno optimdlni drovné bezpecnosti,
a vzhledem k zvldstnostem aerosolovych rozpragovaci
by se méla novéd kritéria pro klasifikaci hotlavosti aero-
solovych rozpraSovaci rovnéz zaméfit na nebezpeci
vztahujici se k rozstiikovani ndplné aerosolovych rozpra-
Sovaci a zvldstni podminky pouzivani aerosolovych
rozpraSovacl, spiSe nez jen na fyzikdlni a chemické vlast-
nosti samotné naplné.

() Uf. vést. L 200, 30.7.1999, s. 1. Smérnice naposledy pozménénd
nafizenim (ES) ¢. 1907/2006 (Uf. vést. L 396, 30.12.2006, s. 1;
opravené znéni v Uf. vést. L 136, 29.5.2007, s. 3.

Uf. vést. 196, 16.8.1967, s. 1. Smérnice naposledy pozménénd
smérnici Evropského parlamentu a Rady 2006/121/ES (Uf. vést.
L 396, 30.12.2006, s. 852; opravené znéni v Uf. vést. L 136,
29.5.2007, s. 281).
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(6)  V soucasnosti platnd ustanoveni smérnice 75/324/EHS
pozaduji, aby byl kazdy naplnény aerosolovy rozprasovac
ponofen do horké vodni lazné, aby se posoudila jeho
tésnost a odolnost vi¢i roztrzeni. Aerosolové rozprao-
vace citlivé na teplo vSak nemohou tuto zkousku vydrzet.
Technologicky pokrok umoznil alternativni zkusebni
metody pro zdvérecné posouzeni aerosolovych rozpraso-
vacli z hlediska odolnosti vici roztrzeni a tésnosti, zaru-
Cujici stejnou droven bezpecnosti.

(7)  V soucasnosti platnd ustanoveni smérnice 75/324/EHS
uvadéni moznost pouzit zkusebni systém poskytujici
vysledek rovnocenny vysledku ziskanému metodou
vodni ldzné se souhlasem vyboru uvedeného v ¢lanku
6. Tento postup je nicméné v praxi nesmirné obtizné
proveditelny a z toho dévodu nebyl nikdy pouzit.
Proto, aby mohly mit hospodaiské subjekty prospéch
z technologického pokroku a aniz by se snizila soucasnd
troven bezpeCnosti, coz zajisti prislusné technické
odborné znalosti, je nezbytné, aby namisto vyborem
uvedenym v ¢ldnku 6 zminéné smérnice byly alternativni
zkusebni metody schvéleny pfislusnymi orgdny urcenymi
Clenskymi stdty na zdkladé smérnice Rady 94/55(ES ze
dne 21. listopadu 1994 o sblizovani pravnich pfedpist
¢lenskych statt tykajicich se silni¢éni pfepravy nebezpec-
nych véci (1).

(8)  Obavy tykajici se bezpecnosti vyvstaly po roztrzeni
a netésnosti kovovych aerosolovych rozprasovact zahid-
tych na vysoké teploty, jako v piipadech, kdy byly pone-
chdny v autech vystavenych slune¢nimu svitu. Je proto
nezbytné omezit maximdlni droven naplnéni na stejnou
hodnotu pro viechny typy aerosolovych rozprasovacti.

(9)  Vétsina nehoflavych hnacich plynt: Setrnych k Zivotnimu
prostredi jsou stlacené plyny. Nicméné ztrita tlaku
v aerosolovych rozpraSovacich pouzivajicich hnaci
plyny ve formé stlaceného plynu ke konci jejich Zivot-
nosti ma obvykle za nasledek méné Gcinny vydej naplné.
Proto by se mélo pouzivani stlacenych plynit jakozto
hnacich plynt podpofit zvy$ovanim maximalniho vniti-
niho tlaku aerosolovych rozprasovacii, do miry bezpecné
pro spotiebitele.

(100 Smérnice 75/324/EHS by proto méla byt odpovidajicim
zptisobem zménéna.

() Ut vést. L 319, 12.12.1994, s, 7. Smérnice naposledy pozménénd
smérnici Komise 2006/89/ES (Uf. vést. L 305, 4.11.2006, s. 4).

(11)  Opatfeni stanovend touto smérnici jsou v souladu se
stanoviskem Vyboru pro pfizpisobovani smérnice
o aerosolovych rozprasovacich technickému pokroku,

PRIJALA TUTO SMERNICL

Cldnek 1

Smérnice 75/324/EHS se méni v souladu s piilohou této smér-
nice.

Cldnek 2

1. Clenské stity pfijmou a zvefejni do 29. ffjna 2009 pravni
a spravni pfedpisy nezbytné pro dosazeni souladu s touto smér-
nici. Neprodlené sdéli Komisi jejich znéni a srovnévaci tabulku
mezi témito pfedpisy a touto smérnici.

Clenské staty budou tyto predpisy pouzivat od 29. dubna 2010.

Tyto predpisy piijaté clenskymi staty musi obsahovat odkaz na
tuto smérnici nebo musi byt takovy odkaz ucinén pii jejich
tfednim vyhldSeni. Zptsob odkazu si stanovi ¢lenské stdty.

2. Clenské stity sdéli Komisi znéni hlavnich ustanoveni
vnitrostdtnich prévnich pfedpist, které pfijmou v oblasti ptisob-
nosti této smérnice.

Cldnek 3

Tato smérnice vstupuje v platnost dvacitym dnem po vyhldseni
v Utednim véstniku Evropské unie.

Cldnek 4

Tato smérnice je urCena clenskym stattim.
V Bruselu dne 8. dubna 2008.

Za Komisi
Giinter VERHEUGEN
mistopiedseda
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PRILOHA

Smérnice 75/324[EHS se méni takto:

1) V clénku 8 se vklddd novy odstavec 1a, ktery zni:

Jla.

Pokud aerosolovy rozprasova¢ obsahuje hoflavé slozky definované v bodé 1.8 piilohy, aviak doty¢ny aero-

solovy rozprasovac neni povazovan za hoflavy’ nebo ,extrémné hotlavy’ na zdkladé kritérii stanovenych v bodé 1.9
piilohy, musi byt mnozstvi hoflavého materidlu obsazeného v aerosolovém rozprasovaci zfetelné uvedeno na stitku
v tomto Citelném a nesmazatelném znéni: ,X % hmotn. ndplné je hoflavych'*

2) Clének

3) Piiloha

a) Bod

»1.8

9a se zruduje.

se méni takto:

1.8 se nahrazuje timto:

Hoflavd ndpln

Néplné aerosolt se povazuji za hoflavé, pokud obsahuji jakoukoli slozku, kterd je klasifikovdna jako hoflava:

a) hotlava kapalina znamend kapalinu s bodem vzplanuti ne vice nez 93 °C;

b) hoflavou tuhou litkou se rozumi tuhd litka nebo smés, kterd se snadno zapaluje, nebo maze zptsobit
vzplanuti ¢ k nému pfispét ndsledkem tfeni. Snadno zdpalnymi tuhymi ldtkami jsou ldtky nebo smési ve
formé prasku, granuli nebo pasty, které jsou nebezpecné, jestlize se mohou snadno vznitit pfi kratkém
styku se zdrojem vzplanuti, napf. hofici zdpalkou, a pokud se plamen §ifi rychle;

¢) hoflavym plynem se rozumi plyn nebo plynnd smés s mezi zdpalnosti na vzduchu pii teploté 20 °C
a standardnim tlaku 1,013 bar.

Tato definice nezahrnuje pyroforické, samozahiivajici se litky nebo smési ¢i latky nebo smési reagujici
s vodou, které nesmi nikdy byt slozkami ndplni aerosolt.”

b) Dopliuje se novy bod 1.9, ktery zni:

»1.9

Hoflavé aerosoly

Pro tcely této smérnice se acrosol povazuje za ,nehoflavy’, hoilavy* nebo extrémné horlavy’ podle jeho
chemického spalného tepla a hmotnostniho obsahu hoflavych slozek takto:

a) aerosol je klasifikovin jako extrémné horlavy’, pokud obsahuje 85 % nebo vice hoiflavych slozek
a chemické spalné teplo je vétsi nebo se rovnd 30 kJ/g;

b) aerosol je Klasifikovan jako ,nehoflavy’, pokud obsahuje 1 % nebo méné hotlavych slozek a chemické
spalné teplo je mensi nez 20 KJ/g;

) veskeré ostatni aerosoly se podrobi nize uvedenému postupu klasifikace hoflavosti nebo se klasifikuji
jako ,extrémné hoflavé’. Zkouska na stanoveni vzdalenosti vzplanuti, zkouska na vzplanuti v uzavieném
prostoru a zkouska hoflavosti pény musi byt v souladu v bodem 6.3.
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1.9.1 Rozprasované hoflavé aerosoly
U rozprasovanych aerosolt se Klasifikace provadi s piihlédnutim k chemickému spalnému teplu a na zdkladé
vysledkdl zkousky na vzdélenost vzplanuti takto:

a) je-li chemické spalné teplo mensi nez 20 kJ/g:

i) aerosol se klasifikuje jako ,hoflavy’, pokud dojde ke vzplanuti ve vzdalenosti rovnajici se nebo vétsi
nez 15 cm, ale mensi nez 75 cm,

i) aerosol se Klasifikuje jako ,extrémné hoflavy’, pokud dojde ke vzplanuti ve vzdalenosti 75 cm nebo
VEts,

i) nedojde-li ke vzplanuti pfi zkousce na vzdalenost vzplanuti, provede se pfilozend zkouska na vzpla-
nuti v uzavieném prostoru a v tomto pifpadé se acrosol klasifikuje jako jhoflavy’, pokud je casovy
ekvivalent mensi nez nebo se rovnd 300 s/m> nebo pokud je mérnd hmotnost deflagrace mensi nez
nebo se rovnd 300 g/m?; jinak se aerosol klasifikuje jako ,nehoflavy’;

b) pokud se chemické spalné teplo rovnd nebo je vétsi nez 20 kJ/g, klasifikuje se aerosol jako ,extrémné
horlavy, dojde-li ke vzplanuti ve vzdalenosti 75 cm nebo vétsf; jinak se aerosol Klasifikuje jako hoflavy".

1.9.2 Hoilavé pénové aerosoly

U pénovych acrosolt se klasifikace provadi na zakladé vysledkt zkousky hoflavosti pény.
a) Acrosolovy vyrobek se klasifikuje jako ,extrémné hotlavy’, pokud:
i) vyska plamene je 20 cm nebo vétsi a doba hofeni plamene je 2 s nebo delsf;
nebo
i) vyska plamene je 4 cm nebo vétsi a doba hofeni plamene je 7 s nebo delsi.

b) Aerosolovy vyrobek, ktery nevyhovuje kritériim v pismeni a), se klasifikuje jako Jhoflavy’, pokud je vyska
plamene 4 cm nebo vétsi a doba hofeni plamene je 2 s nebo del3i*

¢) Dopliuje se novy bod 1.10, ktery znf:

,1.10 Chemické spalné teplo

Chemické spalné teplo AHc se ur¢i bud:

a) uzndvanymi technologickymi pravidly, popsanymi napf. v normdch, jako jsou ASTM D 240, ISO 13943
86.1 az 86.3 a NFPA 30B, nebo obsazenymi v zavedené védecké literatute;

nebo
b) pouzitim této metody vypoctu:

Chemické spalné teplo (AHc) v kilojoulech na gram (kJ/g) lze vypocitat jako soucin teoretického spalného
tepla (AHcomb) a ucinnosti spalovani, obvykle méné nez 1,0 (typickd acinnost spalovani je 0,95 nebo
95 %).

U aerosoli s kompozitnim slozenim je chemické spalné teplo souctem vazeného spalného tepla jednotli-
vych slozek:

n

MH =) [wi% x AHC@)}

i
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kde:

AH. = chemické spalné teplo (kJ/g) produktu;

w;% = hmotnostni zlomek i-té slozky v produktu;

AHyy = specifické spalné teplo (kJ/g) i-té slozky v produktu.

Osoba odpovédnd za uvddéni aerosolovych rozprasovac na trh musi popsat metodu pouzitou k urceni
chemického spalného tepla v dokumentu v dfednim jazyce Spolecenstvi snadno dostupném na adrese
uvedené na Stitku v souladu s ¢l. 8 odst. 1 pism. a), je-li chemické spalné teplo pouzito jako parametr
pro stanoveni hoflavosti aerosolti v souladu s ustanovenimi této smérnice.

d) Za bod 2. ,0becnd ustanoveni“ a pred bod 2.1 se vkladd toto ustanoveni:

,Aniz jsou dotéena zvldstni ustanoveni piflohy o pozadavcich ohledné hoflavosti a nebezpeci vyplyvajiciho
z plsobeni tlaku, osoba zodpovédnd za uvddéni aerosolovych rozprasovact na trh md povinnost analyzovat
nebezpedi s cilem rozpoznat ta, kterd se vztahuji na jeji aerosolové rozprasovace. V této analyze bude pfipadné
zahrnuto zvazeni nebezpedi vyplyvajictho z vdechnuti rozprachu vystfikovaného aerosolovym rozprasovacem za
béznych nebo rozumné piedvidatelnych podminek pouziti, pficemz bude vzata v tdvahu distribuce velikosti
aerosolovych ¢stic spolu s fyzikdlnimi a chemickymi vlastnostmi ndplné. Poté jej musi navrhnout, zkonstruovat
a vyzkouset a pifpadné navrhnout zvldstni tidaje tykajici se jeho pouZzivani, pficemz vezme v Gvahu svou analyzu.

¢) V bodé 2.2 se pismeno b) nahrazuje timto:
.b) je-li aerosol Klasifikovan jako hoflavy* nebo .extrémné hoflavy* na zdkladé kritérii stanovenych v bodé 1.9:
— symbol plamene podle vzoru piiloze II smérnice 67/548/EHS,

— upozornéni hoflavy’ nebo ,extrémné hotlavy’, v zévislosti na klasifikaci rozprasovace jakozto hoflavého*
nebo ,extrémné hoflavého'.“

f) Pismena a) a b) v bodé 2.3 se nahrazuji timto:

,a) pii jakékoli ndplni: veskeré dodate¢né pokyny k pouzivani, které spotiebitele upozorni na zvldstni nebezpeci
vyrobku; je-li k aerosolovému rozprasovaci piilozen samostatny ndvod k pouziti, musi v ném byt takové
pokyny k pouzivani uvedeny;

b) je-li aerosol klasifikovdn jako ,hoflavy* nebo ,extrémné hoflavy‘ na zdkladé kritérii stanovenych v bodé 1.9, tato
upozornéni:

— pokyny pro bezpecné zachdzeni S2 a S16 uvedené v piiloze IV smérnice 67/548/EHS,

— Nestitkejte do ohné nebo na zhavé predméty”.”

g) Doplije se novy bod 2.4, ktery znf:
,2.4 Objem kapalné fize
Pii 50 °C nesmi objem kapalné fize ptekrocit 90 % obj. netto.”
h) Bod 3.1.2 se nahrazuje timto:

,3.1.2 Plnéni

Pi 50 °C nesmi byt tlak v aerosolovém rozprasovaci vétsi nez 12 bar.

Pokud vsak aerosol neobsahuje plyn nebo smés plynt s mezi zdpalnosti na vzduchu pii teploté 20 °C
a standardnim tlaku 1,013 bar, je maximdlni povoleny tlak pfi 50 °C 13,2 bar.”

i) Body 3.1.3, 4.1.5 a 4.2.4 se zruduji.
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j) Bod 6.1.4 se nahrazuje timto:

,0.1.4
6.1.4.1

6.1.4.2

6.1.4.3

Zavérecnd kontrola naplnénych aerosolovych rozpraovact

Aerosolové rozprasovace se podrobi jedné z ndsledujicich metod zévérecné zkousky:

a) Zkouska horkou vodni ldzni

Kazdy naplnény aerosolovy rozprasova¢ se ponoii do horké vodni lazné.

i) Teplotu vodni ldzné a dobu zkousky je tieba zvolit tak, aby vnitini tlak dosahl tlaku, ktery md jeho
népl pii rovnomérné teploté 50 °C.

ii) Kazdy aerosolovy rozpraSovac, ktery vykazuje viditelnou trvalou deformaci nebo netésnost, musi
byt vyfazen.

b) Horké metody zavérecné zkousky

Pro zahfivani néplné aerosolovych rozprasovacii lze pouzit jinych metod, pokud tyto metody zarudi,
7e tlak a teplota v kazdém naplnéném aerosolovém rozprasovaci dosdhnou hodnot pozadovanych pro
zkousku horkou vodni ldzni a deformace a netésnosti budou zjistény se stejnou presnosti jako
v piipadé zkousky horkou vodni ldzni.

¢) Studené metody zavérecné zkousky

Alternativni studend metoda zavérené zkousky se mtize pouzit, pokud je v souladu s ustanovenimi
o metodé zkousky alternativni k metodé zkousky horkou vodni ldzni pro aerosolové rozprasovace
uvedené v bodé 6.2.4.3.2.2 piilohy A smérnice 94/55/ES.

Pro acrosolové rozprasovace, jejichz ndplné projdou fyzikdlni nebo chemickou proménou, ménici jejich
tlakové charakteristiky po naplnéni a pred prvnim pouzitim, by se mély pouzit studené metody zavérecné
zkousky podle bodu 6.1.4.1 pism. ¢).

Pokud jde o metody zkousky podle bodu 6.1.4.1 pism. b) a ¢):
a) Metoda zkousky musi byt schvélena piislusnymi orgdny.

b) Osoba odpovédnd za uvddéni aerosolovych rozprasovact na trh musi pifslusnému orgdnu piedlozit
zddost o schvéleni. K zddosti musi byt piilozena technickd dokumentace, kterd metodu popisuje.

¢) Pro ucely dohledu musi mit osoba odpovédnd za uvddéni aerosolovych rozprasovaci na trh povoleni
od piislusného organu, technickou dokumentaci popisujici metodu a popiipadé kontrolni zprivy
snadno dostupné na adrese uvedené na Stitku v souladu s ¢l. 8 odst. 1 pism. a).

d) Technickd dokumentace musi byt zfizena v tifednim jazyce Spolecenstvi nebo musi byt k dispozici jeji
ovéfend kopie.

e) Piislusnym orgdnem‘ se rozumi orgdn urceny kazdym clenskym stitem podle smérnice 94/55/ES.”

k) Dopliwje se novy bod 6.3, ktery zni:

,6.3
6.3.1
6.3.1.1

6.3.1.1.1

Zkousky hoflavosti aerosold
Zkouska na vzddlenost vzplanuti pro rozprasované aerosoly
Uvod

Tato norma pro zkousku popisuje metodu, kterou se urcuje vzddlenost vzplanuti aerosolového
rozprachu za dcelem posouzeni s tim spojeného nebezpeci plamene. Aerosol se stitkd smérem ke
zdroji vzplanuti v odstupech po 15 cm za tcelem pozorovani, zda dojde ke vzplanuti a trvalému
hofeni rozprachu. Vzplanuti a trvalé hofeni je definovdno jako udrzeni stabilniho plamene po dobu
nejméné 5 s. Zdroj vzplanuti je definovdn jako plynovy hofdk s modrym nesvételnym plamenem ve
vysce 4-5 cm.
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6.3.1.1.2

6.3.1.2
6.3.1.2.1

6.3.1.3
6.3.1.3.1
6.3.1.3.1.1

6.3.1.3.1.2

6.3.1.3.1.3

6.3.1.3.1.4

6.3.1.3.1.5

6.3.1.3.1.6

Tato zkouska je pouzitelnd pro aerosolové vyrobky se vzdalenosti rozprasovani 15 cm nebo vice.
Aerosolové vyrobky s mensi vzdilenosti rozprasovani nez je 15 cm, jako napiiklad aerosolové
vyrobky aplikované ve formé pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty nebo vybavené davkovacim
ventilem, jsou z tohoto testu vylouceny. Aerosolové vyrobky aplikované ve formé pény, nestabilni
pény, gelu nebo pasty se zkousi podle zkousky hoflavosti aerosolové pény.

Pfistroje a materidl

Vyzaduji se nasledujici piistroje:

vodni ldzen udrzovand na 20 °C s presnosti + 1 °C

kalibrované laboratorni véhy (véhy) s presnosti * 0,1 g
méFic Casu (stopky) s pfesnosti + 0,2 s
méfidlo se stupnici, drzdk a svorka stupné v cm

plynovy hofdk s drzdkem a svorkou

teplomér s pfesnosti * 1 °C
vlhkomér s presnosti = 5 %
tlakomér s presnosti * 0,1 bar
Postup

Obecné pozadavky

Pred zkouskou je kazdy acrosolovy rozprasova¢ kondicionovdn a potom proplichnut vyprazdiio-
vanim po dobu cca 1 s. Ulelem tohoto opatfeni je odstranit nestejnorody materidl ze stoupaci
trubicky.

Pokyny pro pouziti se musi pifsné dodrzovat v¢etné toho, zda je rozpradovac ur¢en k pouzivani ve
svislé nebo prevricené poloze. Pozaduje-li se protiepdni, protiepejte bezprostiedné pied zkouSenim.

Zkouska se uskutecni v prostiedi bez privanu s moznosti vétrani, s teplotou nastavitelnou na 20 °C *
5°C a pii relativni vlhkosti vzduchu v rozsahu od 30 do 80 %.

Kazdy aerosolovy rozprasova¢ musi byt vyzkousen:

a) je-li plny, provadi se kompletni postup, s plynovym hofdkem v rozsahu od 15 cm do 90 c¢m od
trysky aerosolové nddobky;

b) je-li naplnén z 10 % az 12 % (% jmenovité hmotnosti), podrobi se pouze jediné zkousce, a to bud
15 cm od trysky nadoby, pokud rozprach u naplnéného rozprasovace nevzplanul vibec, nebo ve
vzdalenosti vzplanuti rozprachu plného rozprasovace plus 15 cm.

Béhem zkousky se nddobka umisti tak, jak je uvedeno v ndvodu na §titku. Tim se bude fidit i poloha
zdroje vzplanuti.

Nasledujici postup vyzaduje zkouseni rozprachu v intervalech po 15 c¢m ve vzddlenosti mezi
plamenem hotdku a tryskou rozprasovace, v rozmezi od 15 cm do 90 cm. Je vhodné zacit ve
vzddlenosti 60 cm mezi plamenem hofdku a tryskou rozpraSovace. Vzdalenost mezi plamenem
hotaku a tryskou rozprasovace by méla byt zvysena o 15 cm, jestlize rozprach vzplane ve vzdalenosti
60 cm. Vzdalenost musi byt sniZena o 15 cm, jestlize rozprach nevzplane v 60centimetrové vzdi-
lenosti mezi plamenem hordku a tryskou rozprasovace. Cilem postupu je urcit maximdlni vzddlenost
mezi tryskou rozpragovace a plamenem hofaku, kterd vede k trvalému hofeni rozprachu, nebo urit,
ze ke vzplanuti nemohlo dojit ve vzdalenosti 15 cm mezi plamenem hofdku a tryskou rozprasovace.
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6.3.1.3.2  Postup zkousky
a) Pred kazdou zkouskou se minimdlné tii plné aerosolové rozprasovace od kazdého druhu vyrobku

kondicionuji ponofenim nejméné 95 % rozprasovace do vody o teploté 20 °C * 1 °C nejméné na
30 minut (je-li aerosol plné ponofen, je 30minutové kondicionovani dostacujici).

b) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni vlhkost prostedi.
¢) Zvaite aerosolovy rozprasoval a zaznamenejte jeho hmotnost.

d) Stanovte vnitini tlak a vychozi vydej naplné pii 20 °C + 1 °C (aby byly vylouceny vadné nebo jen
Castecné naplnéné aerosolové rozprasovace).

e) Pripevnéte plynovy hordk na plochy vodorovny povrch nebo jej piipevnéte k drzdku pomoci
svorky.

f) Zapalte plynovy hofdk; plamen by mél byt nesvételny a piiblizné 4 az 5 cm vysoky.

g) Umistéte vstupni otvor trysky rozprasovace do pozadované vzdalenosti od plamene. Rozprasova¢
se zkousi v poloze, v jaké se md v souladu se svou konstrukci pouzivat, tj. ve svislé nebo
v prevrcené.

h) Zajistéte nasmérovani otvoru trysky do jedné roviny s plamenem hofdku tak, aby byl otvor trysky
fadné nasmérovan smérem k plameni a v jedné roviné s nim (viz obrdzek 6.3.1.1). Rozprach md
byt smérovin pfes horni polovinu plamene.

Obrdzek 6.3.1.1

-
—
= e
=
TR

) Dodrzujte obecné pozadavky, pokud jde o protiepdni rozprasovace.

j)  Aktivujte ventil acrosolového rozprasovace po dobu 5 s, aby doslo k vyprazdnéni jeho obsahu,
pokud nedojde ke vzplanuti. Pokud nastane vzplanuti, pokracujte ve vyprazdiovani po dobu
trvani plamene az do 5 s od pocitku vzplanuti.

k) Vysledky vzplanuti v pfislusné vzddlenosti mezi plynovym hoidkem a aerosolovym rozpraso-
vacem se zaznamenaji do niZe uvedené tabulky.

1) Jestlize béhem kroku popsaného v pismenu j) vzplanuti nenastane, zkous{ se rozprasovac v jinych
polohdch, napiiklad pfevraceny pro vzpiimené vyrobky, aby se urcilo, zda dojde ke vzplanuti.

m) Zopakujte kroky g) az 1) jesté dvakrdt (celkem tedy tiikrdt) pro stejny rozprasovac ve stejné
vzdélenosti mezi plynovym hofdkem a tryskou rozprasovace.

n) Zopakujte postup zkousky pro dalsi dva aerosolové rozprasovace od stejného vyrobku ve stejné
vzdélenosti mezi plynovym hofdkem a tryskou rozprasovace.

0) Opakujte kroky g) az n) postupu zkousky pii vzddlenosti mezi tryskou nddobky s rozprasovacem
a plamenem hofdku v rozsahu od 15 cm do 90 cm v zdvislosti na vysledku kazdé zkousky (viz
také 6.3.1.3.1.4 a 6.3.1.3.1.5).

p) Nenastane-li zddné vzplanuti pfi 15 cm, je postup pro pivodné plné rozpraovace ukoncen.
Postup je ukoncen také v piipadé, kdyz dojde ke vzplanuti a trvalému hofeni ve vzdalenosti
90 cm. Pokud by nedoslo k vzplanuti ve vzdilenosti 15 cm, zaznamend se, Ze vzplanuti nena-
stalo. Maximalni vzdélenost mezi plamenem hofdku a tryskou rozprasovace, pii které bylo
pozorovano vzplanuti a trvalé hofeni, je uvedena jako ,vzddlenost vzplanuti‘ pfi vSech dalsich
okolnostech.
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6.3.1.3.2.1

6.3.1.3.2.2

6.3.1.3.2.3

6.3.1.4
6.3.1.4.1

q) Provede se téz jedna zkouska na tfech rozpragovacich s 10 % az 12 % trovni jmenovité ndplné.
Tyto nddobky se vyzkousi ve ,vzddlenosti vzplanuti rozprachu u plnych nddobek + 15 cm‘ mezi
tryskou rozprasovace a plamenem hotdku.

r) Vyprazdiujte aerosolovy rozpraova¢ na 10 % az 12 % trovné jmenovité ndplné (hmotnosti)
rozprachem maximalné 30 sekund. Dodrzujte minimdlni Casovy interval 300 s mezi rozprachy.
V tomto mezicase musi byt rozprasovace umistény pro kondicionovani ve vodni lazni.

s) Opakujte kroky g) az n) pro 10 % aZ 12 % jmenovité ndplné aerosolového rozprasovace, vyne-
chejte kroky 1) a m). Tato zkouska se provadi pouze jednou na kazdém rozprasovaci v poloze
(naptiklad ve svislé nebo prevracené), pii které doslo k vzplanuti (pokud k nému doslo), v pripadé
zkouseni plného rozprasovace.

t) VSechny vysledky zaznamenejte do niZe uvedené tabulky 6.3.1.1.

Veskeré zkousky se musi uskutecnit v digestofi, v mistnosti, kterou lze dobfe vétrat. Digestof
a zkuSebni mistnost se vétraji nejméné 3 minuty po kazdé zkousce. Dodrzujte veskerd nezbytnd
bezpecnosti opatieni, aby se pfedeslo vdechnuti spalin.

Rozprasovace s trovni jmenovité ndplné 10 % az 12 % se zkousi jen jednou. Vyslednd tabulka
vyzaduje pouze jediny vysledek pro uvedeny rozprasovac.

Kdyz jsou vysledky zkousky rozprasovace v poloze, v jaké se md v souladu se svou konstrukei
pouzivat, negativni, zopakuje se zkouska rozprasovace v takové poloze, v jaké nejspise dojde
k pozitivnimu vysledku.

Metoda vyhodnoceni vysledki

Vsechny vysledky se zaznamenaji. Tabulka 6.3.1.1 uvedend nize je vzorem ,tabulky vysledkd, jaky se
md pouzit.

Tabulka 6.3.1.1

Datum Teplota ... °C
Relativni vlhkost ... %

Nézev vyrobku
Cisty objem Néadoba 1 Néadoba 2 Nédoba 3
Pocatecni aroven % % %
plnéni
Vzdélenost rozpra-| Zkouska 1 2 3 1 2 3 1 2 3
Sovace
15 cm Vzplanuti?

AN
30 cm Vzplanuti?

AN
45 cm Vzplanuti?

AN
60 cm Vzplanuti?

AN
75 cm Vzplanuti?

AN
90 cm Vzplanuti?

AN
Pozorovani, véetné
polohy nadoby
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6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2
6.3.2.2.1

6.3.2.2.2
6.3.2.2.2.1

Zkouska vzplanuti v uzavieném prostoru
Uvod

Tato norma pro zkousku popisuje metodu urcujici hoflavost produkti vychdzejicich z aerosolovych
rozpraSovact vzhledem k jejich tendenci vzplanout v uzavieném nebo omezeném prostoru. Obsah
aerosolového rozprasovace je vystitknut do valcové zkusebni nddoby obsahujici hofici svicku. Jestlize
nastdvd znatelné vzplanuti, zaznamend se uplynuly cas a vystitkané mnozstvi.

Pfistroje a materidl

Vyzaduji se nésledujici pristroje:

méfi¢ Casu (stopky) s piesnosti na + 0,2 s
vodni ldzen udrzovand na 20 °C s presnosti + 1°C
kalibrované laboratorni véhy (véhy) s presnosti + 0,1 g
teplomér s presnosti + 1 °C
vlhkomér s presnosti + 5 %
tlakomér s presnosti + 0,1 bar
vélcovd zkusebni nddoba podrobné popsand nize

Priprava zkusebniho pristroje

Valcové zkusebni nddoba o objemu pfiblizné 200 dm’, o priméru pfiblizné 600 mm a délce
piiblizné 720 mm na jednom konci oteviend, se piipravi takto:

a) k otevienému konci nddoby se pfipevni uzaviraci systém, sestdvajici z vyklopného vika; nebo

b) jako uzaviraci systém lze pouzit plastovou folii tloustky 0,01 mm az 0,02 mm. Pokud se ke
zkouseni pouzije plastové folie, musi se pouzit nize popsanym zptsobem: Folie se natidhne pies
otevieny konec nddoby a upevni se na tomto misté pryZovou paskou. Sila této pryzové pdsky
musi byt takovd, Ze pokud se napne kolem nddoby a opird se o jeji sténu, tak se napind jen na 25
mm, piipevni-li se hmotnost 0,45 kg k jejimu nejniz§imu bodu. Profizne se 25 mm folie,
s pocatkem vzddlenym 50 mm od okraje nddoby. Zajisti se, aby byla fdlie napnutd;

¢) na druhém konci nddoby se vyvrtd otvor o priméru 50 mm vzddleny 100 mm od okraje takovym
zplsobem, Ze je-li nddoba poloZena a piipravena na zkousku (viz obrizek 6.3.2.1), je otvor
umistén zcela nahote;

Obrdzek 6.3.1.1

+200 dm?




9.4.2008

Utedni véstnik Evropské unie

L 96/25

d) na kovovy drzdk o rozmérech 200 mm x 200 mm se umisti parafinovd svicka o priméru 20 mm
az 40 mm a s pivodni vyskou 100 mm. Svicka musi byt vyménéna ve chvili, kdy je jeji vyska
mensi nez 80 mm. Plamen svicky se chrdni pfed cinnosti spreje stinici destickou 150 mm Sirokou
a 200 mm vysokou. Toto zahrnuje také plochu se sklonem 45° umisténou 150 mm od zdkladny
stinici desticky (obrazek 6.3.2.2);

Obrdzek 6.3.2.2

A

150 mm
> 71 m:/
A V\ 45

200 mm 150 mm

A
\

200 mm

e) svicka na kovové podlozce se umisti do stfedu nadoby (viz obrdzek 6.3.2.3);

Obrdzek 6.3.2.3

f) nddoba se polozi na zem nebo na stojan v prostedi, kde je teplota mezi 15 °C a 25 °C. Vyrobek,
jez se ma zkouset, se bude stitkat uvniti nddoby o objemu pfiblizné 200 dm?, ve které bude zdroj
vzplanuti.

6.3.2.2.2.2 Obvykle je vyrobek nastiikovan v Ghlu 90 ° ke svislé ose aerosolového rozpragovace. Rozmisténi
a popisovany postup se tykd obvyklého typu aerosolového rozprasovace. V neobvyklych piipadech
aplikace acrosolt (napiiklad vertikdlné stifkajici acrosolové rozprasovace) musi byt zaznamendny
zmény ve vybaveni a postupech v souladu s osvédCenou laboratorni praxi, jako je ISO[IEC
17025:1999 ,Vseobecné pozadavky na zpusobilost zkuSebnich a kalibracnich laboratofi’

6.3.2.3 Postup

6.3.2.3.1  Obecné pozadavky

6.3.2.3.1.1 Pfed zkouskou je kazdy aerosolovy rozprasova¢ kondicionovdn a potom proplichnut vyprazdiio-
vanim po dobu cca 1 s. Ucelem tohoto opatfeni je odstranit nestejnorody materidl ze stoupaci
trubicky.

6.3.2.3.1.2  Pokyny pro pouziti se musi piisné¢ dodrzovat v¢etné toho, zda je rozprasovac¢ uréen k pouZzivani ve
svislé nebo pievrdcené poloze. Vyzaduje-li se protiepdni, protiepejte bezprostiedné pred zkousenim.
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6.3.2.3.1.3  Zkousky se uskute¢ni v prostfedi bez priivanu s moznosti vétrdni, s teplotou nastavitelnou na 20 °C *
5 °C pii relativni vlhkosti vzduchu v rozsahu od 30 % do 80 %.

6.3.2.3.2  Postup zkousky

a) Pred kazdou zkouskou se minimélné tii plné aerosolové rozprasovace od kazdého druhu vyrobku
kondicionuji ponofenim nejméné 95 % aerosolového rozprasovace do vody o teploté 20 °C + 1 °C
nejméné na 30 minut (je-li aerosol plné ponofen, je 30minutové kondicionovani dostacujici).

b) Zméite nebo vypocitejte skutecny objem nadoby v dm?>.

¢) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni vlhkost prostredi.

d) Stanovte vniténi tlak a vydej ndplné pii 20 °C £ 1 °C (aby byly vylouceny vadné nebo jen ¢astecné
naplnéné aerosolové rozpraSovace).

€) Zvaite jeden z aerosolovych rozprasovacl a zaznamenejte jeho hmotnost.

f) Zapalte svicku a aplikujte uzaviraci systém (viko nebo plastova félie).

g) Umistéte otvor trysky aerosolového rozpraovace ve vzddlenosti 35 mm nebo blize, jednd-li se
o vyrobek se Sirokym rozprachem, od stfedu vyvrtaného otvoru v nddobé. Spustte méfidlo casu
(stopky) a dodrzujte pokyny pro pouziti vyrobku; nasmérujte rozprach ke stredu protéjstho konce
(vika nebo plastové folie). Aerosolovy rozprasovac se zkousi v poloze, v jaké se md v souladu se
svou konstrukei pouzivat, tj. ve svislé nebo v pievracené poloze.

Rozprasujte, dokud nedojde ke vzplanuti. Zastavte méfi¢ casu a zaznamenejte uplynuly Cas.
Aerosolovy rozpraSova¢ znovu zvazte a zaznamenejte jeho hmotnost.

=

i) Vyvétrejte a vyCistéte nddobu, odstraite kazdy zbytek, ktery by pravdépodobné mohl ovlivnit
nésledujici zkousky. Bude-li to nezbytné, ochladte nddobu.

j) Opakujte kroky d) az i) zkuSebniho postupu u dalsich dvou aerosolovych rozprasovact od stej-
ného vyrobku (celkem tfi, kazdy rozprasovac se zkousi jen jednou).

6.3.2.4 Metoda vyhodnoceni vysledka

6.3.2.4.1  Vypracuje se protokol o zkousce, ktery musi obsahovat ndsledujici informace:
a) zkouseny vyrobek a jeho reference;
b) vnitini tlak a vydej ndplné aerosolového rozprasovace;
¢) teplotu a relativni vlhkost vzduchu v mistnosti;

d) pro kazdou zkousku dobu vypousténi (vyjadfenou v sekundich) nutnou k docileni vzplanuti
(pokud vyrobek nevzplane, prohldseni o tomto jevu);

¢) hmotnost vyrobku vystitkaného béhem kazdé zkousky (vyjadfenou v gramech);
f) skute¢ny objem nidoby (vyjddieny v dm’).

6.3.2.4.2  Casovy ekvivalent (t,
podle vzorce:

o potiebny k docileni vzplanuti v jednom krychlovém metru méize byt vypoéitin

- 1 000 x doba vystiiku (s)
®d " skute¢ny objem nadoby (dm’)
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6.3.2.4.3  Hustota vzniceni (Dg) potiebnd k docileni vzplanuti béhem zkousky maze byt vypocitana podle
vzorce:

1 000 x mnozstvi vystitkané ndplné (g)
skutecny objem nddoby (dm’)

Dyer =

6.3.3 Zkouska hoflavosti aerosolové pény
6.3.3.1 Uvod

6.3.3.1.1  Tato norma pro zkousku popisuje metodu urceni hoflavosti aerosolového rozprasovace aplikovaného
ve formé pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty. Pfiblizné 5 g pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty
se nanese z aerosolové nddobky na hodinové sklicko. Zdroj vzplanuti (svicka, voskova pdska, zdpalka
nebo zapalova¢) se umisti na spodek hodinového sklicka a pozoruje se, zda dojde ke vzplanuti
a trvalému hofeni pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty. Vzplanuti je definovdno jako udrzeni
stabilntho plamene vysokého nejméné 4 cm po dobu nejméné 2 s.

6.3.3.2 Piistroje a materidl
6.3.3.2.1  Vyzaduji se ndsledujici piistroje:
méfidlo se stupnici, drzdk a svorka stupné v cm

ohnivzdorné hodinové sklicko pfiblizné 150 mm
v praméru

méFic¢ Casu (stopky) s presnosti na + 0,2 s

svicka, voskovd pdska, zdpalka nebo zapalovac

kalibrované laboratorni vahy (véhy) s presnosti + 0,1 g
vodni ldzen udrzovand na 20 °C s presnosti * 1°C
teplomér s presnosti * 1 °C
vlhkomér s presnosti £ 5 %
tlakomeér s pfesnosti * 0,1 bar

6.3.3.2.2  Hodinové sklicko se umisti na ohnivzdorny povrch do prostoru bez pravanu, ktery miize byt po
kazdé zkousce vyvétran. Méfidlo se stupnici se umisti pfesné za hodinové sklicko a udrzi se kolmo
v této pozici pomoci drzdku a svorky.

6.3.3.2.3  Me¢fidlo se umisti tak, Ze zaldtek stupnice je srovndn se zdkladnou hodinového sklicka ve vodorovné
roving.

6.3.3.3 Postup
6.3.3.3.1  Obecné pozadavky

6.3.3.3.1.1 Pred zkouskou je kazdy aerosolovy rozprasovac kondicionovan a potom se vyprazdiiuje po dobu cca
1 s. Ucelem tohoto opatfeni je odstranit nestejnorody materidl ze stoupaci trubicky.

6.3.3.3.1.2  Pokyny pro pouziti se musi piisné¢ dodrzovat vcetné toho, zda je rozprasovac uréen k pouZzivani ve
svislé nebo prevricené poloze. Je-li pozadovino protiepdni, protiepejte bezprostiedné pred zkous-
enim.

6.3.3.3.1.3  Zkousky se uskutecni v prostiedi bez priivanu s moznosti vétrani, s teplotou nastavitelnou na 20 °C *
5 °C a pii relativni vlhkosti vzduchu v rozsahu 30 % az 80 %.

6.3.3.3.2  Postup zkousky

a) Pred kazdou zkouskou se minimdlné Ctyfi plné aerosolové rozpraovace od kazdého druhu
vyrobku kondicionuji ponofenim nejméné 95 % aerosolového rozprasovace do vody o teploté
20°C *+ 1°C nejméné na 30 minut (je-li aerosol plné ponofen, je 30minutové kondicionovéni
dostacujici).
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6.3.3.4
6.3.3.4.1

b) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni vlhkost prostiedi.

9

=

Stanovte vnitini tlak pfi 20 °C + 1°C (aby byly vylouCeny vadné nebo jen ¢dste¢né naplnéné
aerosolové rozprasovace).

Zméite rychlost vyprazdnéni nebo pritokovou rychlost aerosolového vyrobku, ktery ma byt
zkousen, aby mohla byt presnéji zméfena aplikovand dévka zkusebniho vyrobku.

Zvazte jeden z aerosolovych rozprasovaci a zaznamenejte jeho hmotnost.

Na zdkladé zméfeného vyprazdnéni nebo pratokové rychlosti a podle pokynt vyrobce aplikujte
piiblizné 5 g vyrobku na stied cistého hodinového sklicka s cilem vytvofit ndsyp nejvyse 25 mm.

Béhem 5 s po ukonéeni vyprazdnéni pfilozte zdroj vzplanuti k okraji vzorku v jeho zdkladné
a zdroven spustte méfic Casu (stopky). Pokud je to nutné, odstrani se po piiblizné dvou sekundach
zdroj vzplanuti od okraje vzorku, aby bylo zietelné vidét, zda nastalo vzplanuti. Pokud neni
ziejmé zddné vzplanuti vzorku, pfilozi se zdroj vzplanuti opét k okraji vzorku.

Pokud nastane vzplanuti, zaznamend se:
i) maximdlni vyska plamene nad zdkladnou hodinového sklicka v cm;
i) hofeni plamene v sekunddch;
iii) aerosolovy rozprasovac se vysusi a znovu zvdz{ a vypocitd se hmotnost vystitkané néplné.
ZkuSebni prostor se vétrd bezprostiedné po kazdé zkousce.

Pokud vzplanuti nenastane a vyprazdnény vyrobek zistivd béhem celé doby svého pouzivani ve
formé pény nebo pasty, kroky e) az i) se zopakuji. Nechte vyrobek stit po dobu 30 s, 1 min, 2
min nebo 4 min pfed pFilozenim zdroje vzplanuti.

Zopakujte kroky e) az j) zkuSebniho postupu jesté dvakrat (celkem 3) pro stejnou nddobku.

Zopakujte kroky e) az k) zkusebniho postupu pro dalsi dvé aerosolové nddobky (celkem 3
nddobky) stejného vyrobku.

Metoda vyhodnoceni vysledka

Vypracuje se protokol o zkousce, ktery musi obsahovat ndsledujici informace:

a) zda vyrobek vzplanul;

b) maximdlni vysku plamene v cm;

¢) dobu hofeni plamene v s;

d) hmotnost zkouseného vyrobku.




