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L 254/56 UREDNI VESTNIK EVROPSKYCH SPOLECENSTVI 8.10.1996

ROZHODNUTI KOMISE
ze dne 24. ¢ervna 1996

o postupu ovéfovini shody stavebmich vyrobki ve smyslu &. 20 odst. 2 smérnice Rady
89/106/EHS, pokud jde o lehké obvodové plisté

(Text s vyznamem pro EHP)

(96/580ES)

KOMISE EVROPSKYCH SPOLECENSTVI,
s ohledem na Smlouvu o zaloZeni Evropského spolecenstvi,

s ohledem na smérnici Rady 89/106/EHS ze dne 21. prosince
1988 o sblizovani pravnich a spravnich predpist clenskych
statd tykajicich se stavebnich vyrobka ('), ve znéni smérnice
93/68/EHS (%), a zejména na ¢l. 13 odst. 4 uvedené smérnice,

vzhledem k tomu, Ze se na Komisi pozaduje, aby mezi dvéma
postupy ovéfovani shody vyrobku podle ¢l. 13 odst. 3 smér-
nice 89/106/EHS zvolila ,v souladu s bezpecnosti co nejméné
obtiZny postup®; Ze to znamend, Ze je nutné rozhodnout, zda
je pro dany vyrobek nebo skupinu vyrobkd systém fizeni
vyroby, za n&z je odpovédny vyrobce, nezbytnou
a postacujici podminkou ovéfeni shody, nebo zda se
z divodt spojenych s plnénim kritérii uvedenych v ¢l 13
odst. 4 pozaduje tcast schvéleného certifika¢niho orgnu;

vzhledem k tomu, Ze se v ¢l. 13 odst. 4 pozaduje, aby byl
takto stanoveny postup uveden v povéfenich a v technickych
specifikacich; Ze je tedy zddouci stanovit vyrobky nebo skupiny
vyrobkd, které budou zdkladem povéfeni a technickych specifi-
kacf;

vzhledem k tomu, Ze jsou oba postupy podle ¢l. 13 odst. 3
podrobné popsidny v piiloze II smérnice 89/106/EHS; Ze je
tedy nezbytné jasné specifikovat metody, kterymi se musi tyto
dva postupy provadét podle piilohy II pro kazdy vyrobek
nebo skupinu vyrobkt, nebot pfiloha Il ddvd ur¢itym systé-
mim pfednost;

vzhledem k tomu, Ze postup uvedeny v ¢l. 13 odst. 3 pism. a)
odpovidd systémiim stanovenym v prvni moZnosti bez pri-
bézného dozoru a v druhé a tieti moznosti bodu ii) oddilu 2
piilohy III a postup uvedeny v ¢l. 13 odst. 3 pism. b) odpovida
systémim stanovenym v bodu i) oddilu 2 piilohy Il a v prvni
moznosti s prabéZnym dozorem bodu ii) oddilu 2 prilohy III;

QF. vést. L 40, 11.2.1989, s. 12.
Uf. vést. L 220, 30.8.1993, s. 1.
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vzhledem k tomu, Ze opatfeni stanovend timto rozhodnutim
jsou v souladu se stanoviskem Stalého vyboru pro stavebnictvi,

PRIJALA TOTO ROZHODNUTT:

Cldnek 1
Shoda vyrobka stanovenych v pifloze I se ovéfuje postupem,
pii némz je za systém fizeni vyroby u vyrobce zajistujici, Ze
vyrobek je ve shodé s piislusnymi technickymi specifikacemi,
vyluéné odpovédny vyrobce.

Cldnek 2
Shoda vyrobkd stanovenych v piiloze I se ovéfuje postupem,
pii némz je kromé systému fizeni vyroby u vyrobce do

posuzovani a dozoru nad Fizenim vyroby nebo samotnym
vyrobkem zapojen schvéleny certifikacni organ.

Cldnek 3

Postup ovéfovani shody stanoveny v piiloze III musi byt
uveden v povéfenich pro harmonizované normy.

Cldnek 4
Toto rozhodnuti je urceno ¢lenskym statim.
V Bruselu dne 24. ¢ervna 1996.

Za Komisi
Martin BANGEMANN

clen Komise
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PRILOHA 1

LEHKE OBVODOVE PLASTE

Sestavy lehkych obvodovych pldsti pro pouziti jako vngjsi stény, na které se nevztahuji pozadavky reakce na oher,
nebo jako vngjsi stény, na které se pozadavky reakce na ohen vztahuji, které vsak za Zddnych okolnosti nejsou
zamysleny pro vyrobky uvedené v piiloze II.

PRILOHA 1I

LEHKE OBVODOVE PLASTE

Sestavy lehkych obvodovych plésta pro pouziti jako vnéjsi stény, na které se vztahuji pozadavky reakce na ohen, které
jsou klasifikovany podle jedné z eurotiid A, B nebo C, jestlize se reakce jejich soucdsti na ohent béhem vyrobniho
procesu méni (obecné ty, které jsou vyrobeny z hoflavych hmot), nebo se méni pouzitim urcitych ¢inidel, jako jsou

retardéry hoteni, ale pouze v piipad¢, Ze tyto soucdsti budou ve svém konecném pouziti pravdépodobné vystaveny
ohni.
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Systémy ovéfoviani shody

PRILOHA 11

SKUPINA VYROBKU

LEHKE OBVODOVE PLASTE (1/1)

Pro nize uvedeny vyrobek (uvedené vyrobky) a urcené (urcend) pouziti se na Evropském vyboru pro normalizaci/Evropském vyboru pro normalizaci
v elektrotechnice (CEN/CENELEC) poZzaduje, aby v piislusné harmonizované normé (piislusnych harmonizovanych normach) specifikovaly ndsledujici

systém (systémy) ovéfovani shody:

Vyrobek (vyrobky)

Urcené pouziti (urcend pouziti)

Uroven (irovné) nebo
tida (tFidy)
(Reakce na ohen) ()

Systém (systémy) ové-
fovani shody

Sestavy lehkych obvodovych plésti

na ohefi

A B, C() 1)
Jako vngjsi stény, na které se
vztahuji pozadavky reakce na A, B, nebo C () 3()
ohen
D, E nebo F
Jako vngjsi stény, na které se
nevztahuji pozadavky reakce — 3(0)

jako jsou retardéry hofeni.

Pro reakci na ohefi viz rozhodnuti Komise 94/611/ES (UF. vést. L 241, 16.9.1994, s. 25).
Materidly, jejichz reakce na ohen se béhem vyrobniho procesu méni (obecné ty, které jsou vyrobeny z hoflavych hmot) nebo jejichz reakce se méni pouzitim ¢inidel,

() Materidly, jejichz reakce na ohen se béhem vyrobniho procesu neméni (obecné ty, které jsou vyrobeny z nehoilavych hmot).

=

Systém 1: Viz bod i) oddilu 2 piilohy III smérnice 89/106/EHS, bez kontrolnich zkousek vzorkd.
Systém 3: Viz druhd moznost bodu ii) oddilu 2 piilohy Il smérnice 89/106/EHS.

Specifikace systému md byt takovd, aby mohl byt zaveden i tam, kde neni nutné stanovit ukazatel vlastnosti vyrobku pro urcitou vlastnost, protoze
na ni neexistuje nejméné v jednom clenském staté viibec zddny pravni pozadavek (viz ¢l. 2 odst. 1 smérnice 89/106/EHS a popiipadé bod 1.2.3
interpretacnich dokumenttl). V téchto piipadech se ovéfeni takové vlastnosti nesmi vyrobci uklddat, pokud si nepieje tento ukazatel vyrobku uvadét.



