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SMERNICE RADY
ze dne 25. ¢ervna 1987

o harmonizaci pravnich pfedpist ¢lenskych stiti tykajicich se jednoduchych tlakovych nidob

(87/404/EHS)

RADA EVROPSKYCH SPOLECENSTVI{

s ohledem na Smlouvu o zaloZeni Evropského hospodaiského
spoleCenstvi, a zejména na ¢lanek 100 této smlouvy,

s ohledem na ndvrh Komise ('),
s ohledem na stanovisko Evropského parlamentu (3),

s ohledem na stanovisko Hospodafského a socidlntho vy-

boru (%),

vzhledem k tomu, Ze clenské stity jsou na svém tizemi od-
povédné za zajisténi bezpeCnosti osob, domdcich zvifat
a majetku, co se tykd nebezpe¢i netésnosti nebo roztrzeni
jednoduchych tlakovych nddob;

vzhledem k tomu, Ze v kazdém clenském staté je v zdvaznych
piedpisech definovana zejména droven bezpecnosti jednodu-
chych tlakovych nddob uvedenim konstrukénich a funkénich
charakteristik, podminek instalace a pouziti kontrolnich po-
stuptt pted uvedenim na trh a po ném; Ze tyto zdvazné
piedpisy nemusi nutné vést k roznym udrovnim bezpecnosti
v jednotlivych ¢lenskych stitech, ale Ze jejich rozdilnost mize
brénit obchodu uvnité Spolecenstvi;

vzhledem k tomu, Ze vnitrostatni pravni piedpisy, které za-
jistuji tuto bezpecnost, musi byt harmonizovany, aby zaruco-
valy volny pohyb jednoduchych tlakovych nddob bez sniZeni
stavajici a opravnéné trovné ochrany v ¢lenskych statech;

vzhledem k tomu, Ze odchylné od jednoho zékladniho pravidla
Spolecenstvi, jmenovité pravidla volného pohybu zbozi, jsou
podle soucasnych pravnich predpisti Spolecenstvi pickazky
pohybu uvniti Spolecenstvi vyplyvajici z rozdild vnitrostatnich
pravnich pfedpistt pro uvddéni vyrobki na trh pfijatelné,
pokud lze tyto pfedpisy uznat jako nezbytné k zajisténi za-
kladnich pozadavki; Zze harmonizace pravnich predpisti musi
byt v tomto piipadé omezena na piedpisy, které jsou nezbytné
pro splnéni zdkladnich pozadavki na bezpecnost jednoduchych

() UF. vést. C 89, 15.4.1986, s. 2.
() Uf. vést. C 190, 207.1987.
() U vést. C 328, 22.12.1986, s. 20.

tlakovych nddob; Ze tyto pozadavky, protoze jsou zdkladni,
musi nahradit odpovidajici vnitrostdtni pravni pfedpisy;

vzhledem k tomu, Ze tato smérnice obsahuje pouze zdvazné
a zékladni pozadavky; Ze pro usnadnéni prokazovéni shody se
zakladnimi pozadavky je nezbytné mit harmonizované normy
na evropské udrovni, zvldsté pokud jde o vyrobu, fungovani
a instalaci jednoduchych tlakovych nadob tak, aby vyrobky
vyhovujici témto harmonizovanym normdm bylo mozZno po-
vazovat za vyrobky vyhovujici zdkladnim pozadavkim; Ze tyto
normy, harmonizované na evropské trovni, jsou zpracovavany
soukromopravnimi subjekty a musi si zachovat charakter ne-
zavaznych znéni; Ze pro tento ucel jsou Evropsky vybor pro
normalizaci (CEN) a Evropsky vybor pro normalizaci
v elektrotechnice (CENELEC) uzndny za subjekty opravnéné
k pfijimdni harmonizovanych norem v souladu s obecnymi
fidicimi zdsadami pro spoluprici mezi Komisi a témito dvéma
subjekty, které byly podepsany dne 13. listopadu 1984; Ze ve
smyslu této smérnice je harmonizovand norma technickou
specifikaci (evropskd norma nebo harmonizacni dokument)
pfijatou jednim nebo obéma uvedenymi subjekty na zdkladé
povéfeni Komise v souladu se smérnici Rady 83/189/EHS ze
dne 28. bfezna 1983 o postupu pii poskytovani informaci
v oblasti norem a technickych ptedpisii (*) a v souladu s vyse
uvedenymi obecnymi fdicimi zdsadami;

vzhledem k tomu, Ze inspekce dodrzovani odpovidajicich tech-
nickych predpisti je nutnd pro zajisténi Gc¢inné ochrany uziva-
teld a tetich stran; Ze se existujici postupy inspekce
v jednotlivych ¢lenskych stitech lisi; ze k zamezeni vicendsob-
nych inspekei, které brani volnému pohybu nadob, je nezbytné
pfijmout v rdmci clenskych stitl opatfeni ke vzdjemnému
uznavani inspekci; Ze pro usnadnéni vzdjemného uznavani
inspekci je nutno v rdmci Spolecenstvi vypracovat harmonizo-
vané postupy, spole¢né s harmonizovanymi kritérii pro jmeno-
vani subjektt odpovédnych za provadéni zkousek, dozoru
a ovérovani;

() Uf. vést. L 109, 26.4.1983, s. 8.
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vzhledem k tomu, Ze znacka ES na jednoduchych tlakovych
nadobach vytvaii predpoklad shody s ustanovenimi této smér-
nice, a tudiz neni nutné pii dovozu a uvddéni do provozu
opakovat jiz provedené zkousky; Ze by jednoduché tlakové
nadoby mohly ptesto predstavovat nebezpedi; Ze z tohoto dii-
vodu je nutné vytvofit postup pro omezeni tohoto nebezpedi,

PRIJALA TUTO SMERNICI:

KAPITOLA 1

Oblast pisobnosti, uvddéni na trh a volny pohyb

Cldnek 1

1. Tato smérnice se vztahuje na jednoduché tlakové nadoby
vyrdbéné sériove.

2. Pro dcely této smérnice se ,jednoduchou tlakovou ndd-
obou“ rozumi kazdd svafovand nddoba vystavend vnitinimu
pietlaku vétsimu nez 0,5 bar, urcend k jimdni vzduchu nebo
dusiku, kterd neni vystavovdna pusobeni plamene.

Pricemz

— Casti a piislusenstvi majici vliv na pevnost tlakové nadoby
jsou vyrobeny bud z nelegované uslechtilé oceli,
z nelegovaného hlintku nebo z nevytvrzovatelnych slitin

hliniku;
— nddoba se skldda:

— bud z vilcové cdsti kruhového prifezu uzaviené vné
klenutymi nebo plochymi dny souosymi s valcovou
¢dsti,

— nebo ze dvou souosych klenutych den;

— nejvy$si pracovni tlak nddoby neni vétsi nez 30 bar
a soucin tohoto tlaku a objemu nddoby (PS-V) neni vétsi
nez 10 000 bar/l;

— nejniz8i pracovni teplota neni niz$ nez —50 °C a nejvyssi
pracovni teplota neni vy3si nez 300 °C u nadob z oceli
a 100 °C u nddob z hliniku nebo ze slitin hliniku.

3. Tato smérnice se nevztahuje:

— na nadoby zvldsté navrhované pro jaderné ucely, jejichz
porucha miize zpusobit tnik radioaktivity,

— na nadoby zvldst¢é uréené k instalaci na plavidlech
a letadlech nebo k jejich pohonu,

— na hasici pfistroje.

Clanek 2

1.  Clenské stity pfijmou veskerd nezbytnd opatieni, aby
nadoby podle ¢lanku 1 (dile jen ,nddoby*) mohly byt uvadény
na trh a do provozu pouze tehdy, neohrozi-li bezpe¢nost osob,
domécich zvifat nebo majetku, jsou-li ndlezité instalovany
a udrzovany a jsou-li pouzivany k urcenym tcelm.

2. Ustanoveni této smérnice se nedotykaji prava clenskych
stitd — pii dodrzeni Smlouvy — stanovit pozadavky, které
povazuji za nezbytné pro ochranu pracovnikl pfi pouZivani
niddob, pokud to neznamend zménu nddob zpusobem, ktery
neni v této smérnici specifikovan.

Cldnek 3

1. Nddoby, u nichz je soucin PS-V vétsi nez 50 bar/l, musi
splnovat zdkladni pozadavky na bezpecnost uvedené v piiloze
L

2. Né&doby, u nichz je sou¢in PS:'V 50 bar/l nebo mensi,
musi byt vyrobeny podle obecné uzndvanych technickych
pravidel vyroby pouzivanych v jednom z clenskych stitd
a musi byt oznaCeny podle bodu 1 piilohy II, s vyjimkou
znacky ES podle ¢lanku 16.

Cldnek 4

Clenské stity nesméji branit na svém Gzemi uvddéni na trh
a do provozu nadob, které spliiuji ustanoveni této smérnice.

Cldnek 5

1. Clenské stity piedpoklddaji, Ze nddoby opatiené znackou
ES, kterd oznacuje shodu s odpovidajicimi vnitrostitnimi nor-
mami piejimajicimi harmonizované normy, odkazy na tyto
normy byly zvefejnény v Ufednim véstniku Evropskych spolecen-
stvi, spliwji zakladni pozadavky na bezpec¢nost podle ¢lanku 3.
Clenské staty zvefejni referenéni &sla téchto vnitrosttnich
norem.

2. Clenské stity predpoklddaji, ze nddoby, u nichz vyrobce
nepouzil nebo pouzil pouze ¢aste¢né normy podle odstavce 1,
nebo pro néz takové normy neexistuji, spliuji zdkladni poza-
davky uvedené v clanku 3, jestlize po ziskdni certifikdtu ES
pfezkouseni typu byla jejich shoda se schvilenym vzorem
osvédcena pripojenim znacky ES.
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Cldnek 6

Pokud mé clensky stt nebo Komise za to, zZe harmonizované
normy podle ¢l. 5 odst. 1 nespliuji zcela zdkladni pozadavky
uvedené v ¢lanku 3, Komise nebo doty¢ny clensky stdt pied-
lozi zdlezitost s uddnim divodid stilému vyboru ziizenému
smérnici 83/189/EHS (ddle jen ,vybor®). Vybor bezodkladné
zaujme stanovisko. Na zdkladé stanoviska vyboru Komise uvé-
domi clenské staty, zda je ¢i neni nutné stdhnout tyto normy
ze zvefejnéni podle ¢l. 5 odst. 1.

Clanek 7

1. Pokud c¢lensky stit shledd, Ze by nddoby opatfené znac-
kou ES a uzivané v souladu s jejich urenym tcelem mohly
ohrozit bezpe¢nost osob, domdcich zvifat nebo majetku, pfi-
jme veskerd piislusnd opatfeni pro staZeni téchto vyrobka
z trthu nebo pro zdkaz & omezeni jejich uvddéni na trh.

Clensky stdt neprodlené¢ uvédomi Komisi o kazdém takovém
opatfeni s uvedenim divodd svého rozhodnuti a zejména se
sdélenim, zda je neshoda zptsobena:

a) nesplnénim zdkladnich pozadavkd podle ¢linku 3, jestlize
nadoba neodpovidd normdm podle ¢l. 5 odst. 1,

b) nespravnym pouzitim norem podle ¢l. 5 odst. 1,

¢) nedostatky v normach podle ¢l. 5 odst. 1.

2. Komise co nejdiive zahdji konzultace se zdcastnénymi
stranami. Jestlize Komise po téchto konzultacich zjisti, Zze
opatieni podle odstavce 1 jsou oprdvnénd, neprodlené o tom
uvédomi clensky stdt, ktery opatfeni pfijal, a ostatni ¢lenské
staty. Pokud rozhodnuti podle odstavce 1 vyplyvd z nedostatkd
v normdch, pfedlozi Komise po konzultacich s doty¢nymi
zdlastnénymi stranami zdlezitost do dvou meésict vyboru,
jestlize ¢lensky stat, ktery opatfeni pfijal, na jejich zachovani
trva, a zahdji postup podle ¢lanku 6.

3. Pokud je nadoba, kterd nevyhovuje danym pozadavkim,
opatfena znackou ES, pfijme pfislusny clensky stdt piislusnd
opatfeni vic¢i tomu, kdo znacku pfipojil, a uvédomi o tom
Komisi a ostatni ¢lenské stdty.

4. Komise zajisti, aby clenské stity byly prtibézné informo-
vany o prubéhu tohoto postupu a jeho vysledku.

KAPITOLA 1I

Postupy certifikace

Cldnek 8

1. Pied vyrobou naddob, u kterych je soucin PS-V vétsi nez
50 bar/l a které se

a) vyrdb&ji v souladu s normami podle ¢l. 5 odst. 1, vyrobce
nebo jeho zplnomocnény zdstupce usazeny ve Spolecenstvi
podle své volby:

— bud informuje inspekéni subjekt schvdleny podle
¢lanku 9, ktery po ptezkoumdni konstrukéni a vyrobni
dokumentace uvedené v bodu 3 piilohy II vydd certifikdt
o pfiméfenosti této dokumentace potvrzujici, Ze tato
dokumentace je vyhovujici, nebo

— predlozi vzor nadoby k ES prezkouseni typu podle
¢lanku 10;

b) nevyrdbéji nebo vyrdbéji jen caste¢né v souladu s normami
podle ¢l. 5 odst. 1, vyrobce nebo jeho zplnomocnény
zdstupce usazeny ve Spolecenstvi podrobi vzor nddoby ES
piezkouseni typu podle ¢lanku 10.

2. Né&doby vyrobené v souladu s normami podle ¢l. 5
odst. 1 nebo podle schvileného vzoru musi byt pfed uvedenim
na trh podrobeny:

a) ES ovéfovani podle ¢lanku 11, pokud soucin PS'V je vétsi
nez 3 000 bar/l;

b) podle volby vyrobce, pokud soucin PSV nepiesahuje
3000 barll, ale je vétsi nez 50 bar/l:

— bud ES prohldseni o shodé podle clanku 12,

— nebo ES ovéfovani podle ¢lanku 11.

3. Zéaznamy a korespondence vztahujici se k postuptim
certifikace podle odstavce 1 a 2 musi byt vypracovany
v Gfednim jazyce ¢lenského stitu, v némz je schvaleny subjekt
usazen nebo v jazyce pfijatém timto subjektem.

Cldnek 9

1. Kazdy clensky stit ozndmi Komisi a ostatnim clenskym
statdm schvélené subjekty odpovédné za provadéni postupti
certifikace podle ¢l. 8 odst. 1 a 2. Komise pro informaci
zvefejni seznam téchto subjektt a piidélend identifikacni &isla
v Utednim véstniku Evropskych spolecenstvi a zajisti pravidelnou
aktualizaci seznamu.
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2. Pifloha III stanovi minimdlni kritéria, které musi clenské
staty splnit pfi schvalovani téchto subjektd.

3. Clensky stat, ktery subjekt schvalil, musi schvaleni ode-
jmout, jestlize zjisti, Ze subjekt jiz nespliiuje kritéria uvedend
v priloze MI. Neprodlené¢ o tom uvédomi Komisi a ostatni
¢lenské staty.

ES prezkouseni typu

Cldnek 10

1. ES prezkouseni typu je postup, kterym schvileny in-
spekéni subjekt zjistuje a osvéd¢uje, Ze vzor nadoby spliuje
ustanoveni této smérnice, kterd se na néj vztahujl.

2. Vyrobce nebo jeho zplnomocnény zdstupce usazeny ve
Spolecenstvi poda u jediného schvéleného inspekéniho subjektu
zadost o ES prezkouseni typu pro vzor nadoby nebo pro vzor
piedstavujici skupinu nddob. Zplnomocnény zéstupce musi byt
usazen ve Spolecenstvi.

Zadost musi obsahovat:

— jméno a adresu vyrobce nebo jeho zplnomocnéného za-
stupce a misto vyroby nadob,

— konstrukéni a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 piilohy
IL

Spolu se zadosti se predklddd nadoba pfedstavujici predpokli-
danou vyrobu.

3. Schvéleny subjekt provede ES piezkouSeni typu nize
popsanym zptisobem.

Prezkoumd nejen konstrukéni a vyrobni dokumentaci za tce-
lem ovéfeni shody, ale také pfedloZenou nadobu.

Pfi kontrole nddoby schvileny subjekt:

a) ovéfi, zda nadoba byla vyrobena ve shodé s konstrukéni
a vyrobni dokumentaci a zda mize byt bezpetné pouZivina
za predpoklddanych pracovnich podminek,

b) provede pfislusné kontroly a zkousky s cilem ovéfit, zda
nadoba spliuje zdkladni pozadavky, které se na ni vztahuji.

4. Jestlize vzor spliuje ustanoveni, kterd se na néj vztahuji,
schvaleny subjekt vyda certifikdt ES piezkouseni typu, ktery
pfeda 7zadateli. Certifikdt obsahuje zdvéry piezkouseni, pod-
minky platnosti a budou k nému pfipojeny popisy a vykresy
nezbytné k identifikaci schvéleného vzoru.

Komise, ostatni schvédlené subjekty a dal3i ¢lenské stity mohou
obdrzet kopii certifikitu a na zdkladé odtivodnéné Zzadosti
i kopii konstrukéni a vyrobni dokumentace a protokoli
o provedenych kontrolach a zkouskach.

5. Schvéleny subjekt, ktery odmitne vydat certifikt ES pre-
zkouseni typu, uvédomi ostatni schvélené subjekty. Schvéleny
subjekt, ktery odejme certifikdt ES prezkouseni typu, uvédomi
také clensky stdt, ktery jej schvdlil. Tento ¢lensky uvédomi
ostatni ¢lenské stity a Komisi, pfi¢emz uvede divody tohoto
rozhodnuti.

ES ovéfovani

Cldnek 11

1. Ucelem ES ovéfovani je zjisténi a osvédeni toho, Ze
sériové vyrdbéné nddoby jsou v souladu s normami podle
¢l. 5 odst. 1 nebo odpovidaji schvilenému vzoru. Ovéfovani
provadi schvéleny inspekéni subjekt v souladu s dile uvede-
nymi ustanovenimi. Tento subjekt vydd certifikit ES ovéfeni
a piipoji znacku shody podle ¢lanku 16.

2. Ovéfovani se provadi na vyrobnich ddvkdch nddob pted-
lozenych vyrobcem nebo jeho zplnomocnénym zdstupcem
usazenym ve SpoleCenstvi. Davky musi byt provdzeny certifi-
kitem ES prezkouseni typu podle ¢linku 10 nebo nejsou-li
nddoby vyrobeny v souladu se schvilenym vzorem, kon-
strukéni a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 piilohy II. Ve
druhém pripadé schvileny subjekt pfed ES ovéfenim pre-
zkoumd konstrukéni a vyrobni dokumentaci, aby osvédcil jejich
shodu.

3. Pii kontrole davky inspekéni subjekt zjistuje, zda nadoby
byly vyrobeny a zkouseny v souladu s konstrukéni a vyrobni
dokumentaci, a u kazdé nddoby v ddvce provede za tcelem
pfezkoumdni jeji neporusenosti hydraulickou nebo rovnocen-
nou pneumatickou zkousku tlakem Ph rovnym 1,5ndsobku
vypoctového tlaku. Bezpecnostni postupy pii provadéni pneu-
matickych zkousek podléhaji schvileni ¢lenskym  stitem,
v némz se zkouska provadi. Kromé toho schvileny subjekt za
Ucelem prezkouseni jakosti svaru provede zkousky na vzorcich
odebranych podle volby vyrobce bud ze zkusebnich kust
reprezentujicich vyrobu, nebo z nékteré nadoby. Zkousky bu-
dou provedeny na podélnych svarech. Pouzivaji-li se v3ak od-
lisné svarovaci metody pro podélné a obvodové svary, zkousky
se budou opakovat na obvodovych svarech.
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4. U nddob podle bodu 2.1.2 piilohy I nahradi tyto zkousky
zkusebnich vzorki hydraulickd zkouska ndhodné odebranych
péti nddob z kazdé vyrobni davky s cilem ovéfit, zda vyhovuji
pozadavkiim bodu 2.1.2 piilohy L

ES prohldSeni o shodé

Clanek 12

1. Vyrobce, ktery plni povinnosti podle ¢lanku 13, opatif
nadoby v souladu s ¢lankem 16 znackou ES, ¢imz potvrzuje,
zZe nadoby jsou ve shodé s normami podle ¢l. 5 odst. 1 nebo
se schvdlenym vzorem. V piipadech, kdy soucin PS a V je vétsi
nez 200 barfl, se vyrobce v rdmci tohoto postupu ES pro-
hlaseni o shodé podrobuje ES dozoru.

2. Utelem ES dozoru je zajistit, tak jak je to pozadovino
v ¢l 14 odst. 2, aby vyrobce fadné plnil povinnosti vyplyvajici
z ¢l. 13 odst. 2. Dozor provadi schvaleny subjekt, ktery vydal
certifikdt ES prezkouseni typu podle clanku 10, jestlize nddoby
byly vyrobeny v souladu se schvilenym vzorem, nebo
v opaném piipadé schvileny subjekt, jemuz byla preddna
konstrukéni a vyrobni dokumentace v souladu s ¢l. 8 odst. 1
pism. a) prvni odrdzkou.

Cldnek 13

1. Jestlize vyrobce pouzije postup uvedeny v c¢lanku 12,
pied zahdjenim vyroby zasle schvdlenému subjektu, ktery vydal
certifikdt ES pfezkouseni typu nebo certifikit o pfiméfenosti,
dokument obsahujici popis vyrobnich postupt a vSechna
pfedem stanovend systémovd opatfeni pro zajisténi shody
nddob s normami podle ¢l. 5 odst. 1 nebo se schvilenym
vzorem.

Tato dokumentace musi obsahovat:

a) popis vyrobnich a kontrolnich prostfedkti ptislusnych pro
vyrobu nadob;

b) podklady pro kontrolu popisujici pFislusné kontroly
a zkousky, které budou provedeny béhem vyroby spolu se
zpusobem a Cetnosti jejich provedent;

¢) zdvazek provadét kontroly a zkousky v souladu s vyse
uvedenymi podklady pro kontrolu a provést hydraulickou

zkousku nebo se souhlasem clenského stitu pneumatickou
zkousku pii zkuSebnim tlaku rovném 1,5ndsobku vypocto-
vého tlaku na kazdé vyrobené nadobé.

Tyto kontroly a zkousky musi byt providény na odpovéd-
nost kvalifikovanych pracovniki, ktefi jsou dostate¢né ne-
zavisli na pracovnicich ve vyrob¢, a musi byt o nich vy-
pracovdna zprava;

d) adresy vyrobnich a skladovacich mist a datum zahdjeni
vyroby.

2. Kromé toho, pokud sou¢in PS a V presahne 200 bar/l,
vyrobce umozni subjektu odpovédnému za ES dozor za uce-
lem inspekce vstup do prostor uréenych pro vyrobu
a skladovdni, umozni mu vybrat si vzorky nddob a poskytne
mu vSechny potebné informace, zejména:

— konstrukéni a vyrobni dokumentaci,

— podklady pro kontrolu,

— certifikdt ES  pfezkouSeni typu, popiipadé certifikdt
o piiméfenosti,

— protokol o provedenych kontrolach a zkouskach.

Cldnek 14

1. Schvéleny subjekt, ktery vydal certifikat ES pfezkouseni
typu nebo certifikdt o pfiméfenosti, pred zahdjenim vyroby
zkontroluje dokumenty uvedené v ¢l. 13 odst. 1 a konstrukéni
a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 pfilohy II, aby osvédcil
jejich shodu, jestlize nddoby nejsou vyrobeny v souladu se
schvédlenym konstrukénim vzorem.

2. Kromé toho, pokud sou¢in PS a V presihne 200 bar/l,
tento subjekt béhem vyroby:

— ujisti se, Ze vyrobce skute¢né kontroluje sériové vyrdbéné
nadoby v souladu s ¢l. 13 odst. 1 pism. c),

— odebird za tcelem inspekce ndhodnym vybérem vzorky
v misté vyroby nebo v misté skladovani naddob.

Schvéleny subjekt zasle kopii zpravy o inspekci ¢lenskému
statu, ktery jej schvélil, a na pozadani ostatnim schvilenym
subjektam, ¢lenskym statdm a Komisi.
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KAPITOLA III
Znacka ES
Clanek 15

Pokud se prokaze, ze znackou ES byly neopravnéné opatieny
nadoby:

— které neodpovidaji schvdlenému vzoru,

— které odpovidaji schvilenému vzoru, ktery nespliuje za-
kladni pozadavky podle ¢lanku 3,

— které jsou uvedené v ¢l. 8 odst. 1 pism. a) a které neodpo-
vidaji piislusnym normdm podle ¢l. 5 odst. 1,

— u nichZ vyrobce nesplnil své povinnosti podle ¢lanku 13,
subjekt odpovédny za ES dozor uvédomi piislusny clensky stat

a piipadné odejme certifikit ES prezkouseni typu.

Cldnek 16

1. Znacka ES a ndpisy podle bodu 1 pilohy II musi byt
pfipojeny na nddobu nebo na vyrobni stitek, ktery nemaze byt
od nddoby oddélen, a musi byt viditelné, citelné
a nesmazatelné.

Znacka ES se skladd ze symbolu CE a poslednich dvou ¢islic

roku, ve kterém byla znacka pfipojena, a z identifika¢niho ¢&isla
podle ¢l. 9 odst. 1 schvéleného inspekéniho subjektu odpovéd-
ného za ES ovéfovani nebo ES dozor.

2. Pipojovani jinych znacek nebo ndpisti, které by mohly
zpusobit zdménu se znackou ES, je zakdzdno.

KAPITOLA IV

Zavérecna ustanoveni

Cldnek 17

Kazdé rozhodnuti prijaté na zdkladé této smérnice, které ome-
zuje uvadéni nddoby na trh ajnebo do provozu, musi byt
pfesné odtivodnéno. Toto rozhodnuti se neprodlené ozndmi
strang, které se tyka, spolu s informaci o opravnych prostied-
cich dostupnych podle platnych pravnich ptedpisti daného
Clenského stitu spolu s uvedenim asovych lhiit pro jejich
pouziti.

Cldnek 18

1. Clenské stity do 1. ledna 1990 pfijmou a zvefejni prévni
a spravni piedpisy nezbytné pro dosazeni souladu s touto
smérnici. Neprodlené o nich uvédomi Komisi.

Pouziji tyto piedpisy ode dne 1. ervna 1990.

2. Clenské staty sdéli Komisi znéni ustanoveni vnitrostatnich
pravnich pfedpist, které pfijmou v oblasti plsobnosti této
smeérnice.

Cldnek 19

Tato smérnice je uréena Clenskym stattm.

V Lucemburku dne 25. Cervna 1987.

Za Radu
piedseda
H. DE CROO
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PRILOHA 1

Zékladni pozadavky na bezpecnost nddob jsou uvedeny nize:

1. MATERIALY

Materidly musi byt zvoleny podle pfedpoklddaného tcelu pouziti nddob v souladu s body 1.1 az 1.4.

11 Cisti vystavené tlaku

Materidly podle ¢lanku 1 pouzivané pro vyrobu &asti vystavenych tlaku musi byt:

— svafitelné,

vzniku kiehkého lomu,

— odolné proti starnuti.

U ocelovych nddob musi materidly navic spliovat pozadavky uvedené v bodu 1.1.1 a u nddob z hliniku nebo ze
slitin hliniku pozadavky bodu 1.1.2.

Materidly musi byt dolozeny hutnim osvéd¢enim vyrobce materidlu, jak je uvedeno v piiloze II
1.1.1 Ocelové nddoby

Nelegované uslechtilé oceli musi spliiovat tyto pozadavky:
a) musi byt uklidnéné a doddvané ve stavu normalizacné zthaném nebo ve srovnatelném stavu;

b) obsah uhliku ve vyrobku musi byt mensi nez 0,25 % a obsah siry a fosforu musi byt u kazdého z téchto
prvkd mensi nez 0,05 %;

¢) kazdy vyrobek musi mit tyto mechanické vlastnosti:

— nejvyssi hodnota pevnosti v tahu R musi byt mensf nez 580 N/mm?

— taznost po pietrzeni musi byt:
— jsou-li zkuSebni vzorky odebirdny rovnobéiné se smérem valcovani:
pii tloustce > 3 mm: A > 22 %,
pii tloustce < 3 mm: A, > 17 %,
mm
— jsou-li zkusebni vzorky odebirdny kolmo ke sméru valcovéni:
pii tloustce > 3 mm: A > 20 %,
pii tloustce < 3 mm: A % > 15 %,
mm —_—

— primérnd hodnota vrubové houzevnatosti KCV pro tii podélné zkusebni vzorky pii nejnizsi pracovni
teploté nesmi byt mensi nez 35 Jjcm?. Maximdlné jedna ze ti hodnot mdze byt mensi nez 35 J/em?
s dovolenym minimem 25 J/cm2.

tloustka stény pfesahuje 5 mm, se tato vlastnost musi piekontrolovat.
1.1.2 Hlinikové nddoby

Nelegovany hlintk musi mit obsah hlinfku nejméné 99,5 % a slitiny hlinfku uvedené v ¢l. 1 odst. 2 musi
vykazovat dostate¢nou odolnost proti mezikrystalové korozi pfi nejvyssi pracovni teploté.

Kromé toho musi uvedené materidly spliiovat tyto pozadavky:
a) musi byt doddvdny v Zthaném stavy;
b) musi vykazovat ndsledujici mechanické hodnoty:

— maximdlni hodnota meze pevnosti v tahu R nesmi byt vétsf nez 350 N/mm?,

ma:

— taznost musi byt:

— A

v

16 %, je-li zkuSebni vzorek odebirdin rovnobézné se smérem valcovani,

\

— A 2 14 %, je-li zkuSebni vzorek odebirdn kolmo ke sméru valcovéni.
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1.2

13

1.4

2.1

Svafovaci materidly

Svafovaci materidly pro svary nadob musi byt vhodné a slucitelné se svafovanymi materialy.

PisluSenstvi ovliviiujici pevnost niddoby

PrisluSenstvi nddob (napf. $rouby nebo matice) musi byt vyrobeno z materidlu uvedeného v bodu 1.1 nebo
z jinych druht oceli, hlintku nebo slitin hliniku, které jsou slucitelné s materidly pouzitymi pro vyrobu cisti
vystavenych tlaku.

Cisti nevystavené tlaku

Vsechny casti nddob nevystavené tlaku, které se pfipojuji svafovdnim, musi byt vyrobeny z materidli slucitelnych
s materidly, ke kterym jsou pfivarovény.

NAVRHOVANI NADOB

Pfi navrhovdni nddob musi vyrobce urcit podle Gcelu pouziti nddob tyto hodnoty:
— nejnizsi pracovni teplotu T,

— nejvyssi pracovni teplotu T,

— nejvyssi pracovni tlak PS.

Dile musi vyrobee vzit v Gvahu tyto pozadavky:

— musi byt mozné provadét kontrolu nddob zevnitf,

— musi byt mozné nddoby vyprazdnovat,

— mechanické vlastnosti musi byt zachovany po celou dobu pouZivani nddob pro dany ucel,
— nddoby musi byt s ohledem na jejich pfedepsané pouzivani dostate¢né chranény proti korozi,
a skute¢nost, ze za podminek pfedpoklddaného pouzivani

— nebudou nddoby vystaveny napétim, kterd by mohla narusit jejich bezpecnost pfi pouzivani,

— nebude vnitini tlak trvale pfesahovat nejvyssi pracovni tlak PS; pfechodné vsak muZze byt piekrocen az
o0 10 %.

Obvodové a podélné svarové spoje musi byt provedeny plné provafenymi svary nebo svary s rovnocennymi
G¢inky. Vné klenutd dna, s vyjimkou den polokulovych, musi mit vilcovy lem.

Tloustka stény

Neni-li soucin PSV vétsi nez 3 000 bar/l, musi vyrobce pro stanoveni tloustky stény zvolit jednu z metod
popsanych v bodech 2.1.1 a 2.1.2. Je-li soucin PSV vétsi nez 3 000 bar/l nebo je-li nejvyssi pracovni teplota vyssi
nez 100 °C, musi byt tato tloustka urcena metodou popsanou v bodu 2.1.1.

Skutecnd tloustka stén valcové Casti a den ocelovych nddob vsak nesmi byt mensi nez 2 mm a u nddob z hliniku
nebo slitin hliniku nesmi byt mensi nez 3 mm.
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2.1.1

21.2

3.1

3.2

Vyjpoctovd metoda

Nejmensi tloustka ¢asti vystavenych tlaku se musi vypocitat s ohledem na velikost namédhdn{ a na tato ustanoveni:
— uvazovany vypoctovy tlak nesmi byt mensi nez zvoleny nejvyssi pracovni tlak,

— dovolené celkové membrdnové napéti smi byt nejvyse rovno nizsf z hodnot 0,6 R nebo 0,3 R ; pro urceni
dovoleného napéti musi vyrobce pouzit nejmensi z hodnot 0,6 R a 0,3 R  zarucovanych vyrobcem
materidlu.

Mé-li vélcovad ¢dst nddoby jeden nebo vice podélnych svarii provedenych jinak nez strojné, musi se tloustka
vypoctend vySe uvedenym zpusobem vyndsobit koeficientem 1,15.

Experimentdlni metoda

Tloustka stény musi byt stanovena tak, aby nddoby pii teploté okoli vydrzely ptsobeni tlaku rovnajicimu se
nejméné pétindsobku nejvysstho pracovniho tlaku, pficemz trvald obvodovd deformace nesmi v takovém piipadé
pieséhnout 1 %.

VYROBNI POSTUPY

Nddoby musi byt navrzeny a kontroloviny v souladu s konstrukéni a vyrobni dokumentaci podle bodu 3 piilohy
IL.

Vyroba konstrukénich édsti

Pfi vyrobé konstrukénich ¢dsti (napf. pfi tvafeni nebo sraZeni hran) nesméji vznikat povrchové vady, trhliny nebo
zmény mechanickych vlastnosti, které by mohly ohrozit bezpecnost nadob.

Svarové spoje dsti vystavenych tlaku

Svary a pfilehlé oblasti musi mit podobné vlastnosti jako svafované materidly a musi byt bez povrchovych nebo
vnitinich vad, které by mohly ohrozit bezpecnost nadob.

Svary musi byt provedeny kvalifikovanymi svafeci nebo pracovniky s odpovidajici Grovni zptsobilosti v souladu
se schvdlenymi postupy svafovani. Schvalovaci a kvalifikacni zkousky musi byt provadény schvdlenymi inspeke-
nimi subjekty.

Vyrobce musi rovnéz béhem vyroby zajistit stilou jakost svard provadénim vhodnych zkousek za pouziti
piiméfenych postupti. O téchto zkouskdch musi byt vypracovan protokol.

UVADEN[ NADOB DO PROVOZU

Vyrobce doddvd nddoby s ndvodem k pouzivini vypracovanym podle bodu 2 piilohy II.
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PRILOHA Il

ZNACKA ES A NAPISY

Néddoba nebo vyrobni stitek musi byt opatfeny znackou ES podle ¢ldnku 16 a musi byt na nich uvedeny

piinejmensim tyto tdaje:

— nejvyssi pracovni tlak PS v barech
nejvyssi pracovni teplota T, ve°C
— nejniz8{ pracovni teplota T, ve°C
— objem nédoby V v litrech

Je-li pouzit vyrobni S$titek, musi byt navrzen tak, aby nebylo mozno jej znovu pouzit, a musi obsahovat volné

nazev nebo znacka vyrobce

typ a identifikacni ¢islo série nebo vyrobni divky nddoby.

misto pro dalsi ddaje.

NAVOD K POUZIVAN{

Ndvod k pouzivani musi obsahovat tyto ddaje:

— informace uvedené vyse v bodu 1 s vyjimkou oznaceni série nadoby,

piedpoklddany zplisob pouziti nadoby,

pozadavky na Gdrzbu a montdz z hlediska bezpecnosti nadob.

Tyto tdaje musi byt uvedeny v dfednim jazyce (jazycich) zemé urceni.

KONSTRUKCNI A VYROBNI DOKUMENTACE

Konstrukéni a vyrobni dokumentace musi obsahovat popis metod a pracovnich postupt pouzitych ke splnéni
zdkladnich pozadavkt podle ¢lanku 3 nebo pozadavki norem podle ¢l. 5 odst. 1, zejména:

a)

b)

(e}
~

Pokud se pouzije postupt podle ¢lankd 11 az 14, musi podklady rovnéz obsahovat:
i) osvédceni tykajici se vhodnosti kvalifikace svarovacich postupt, svdfecti nebo obsluhy,

ii) hutni osvédceni vyrobce materidld pouzitych pro vyrobu &dsti a soucdsti prispivajicich k pevnosti tlakové

iii) protokol o provedenych kontroldch a zkouskdch nebo popis navrhovanych zkousek.

detailni vyrobni vykres typu nddoby;
navod k pouzivani;

dokument popisujici

— zvolené materidly,

— zvolené svafovaci postupy,

— zvolené kontroly,

— veskeré piipadné podrobnosti tykajici se konstrukce nadoby.

nadoby,
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4. DEFINICE A ZNACKY
4.1 Definice

a) Vypoctovym tlakem ,P“ se rozumi pietlak zvoleny vyrobcem a pouzivany pro stanoveni tloustky &sti
vystavenych pusobeni tlaku.

b) Nejvyssim pracovnim tlakem ,PS“ se rozumi nejvyssi pretlak, ktery mtze byt vyvinut za normélnich provoznich
podminek.

¢) Nejnizsi pracovni teplotou T se rozumi nejniz§i ustdlend teplota stény niddoby za normdlnich provoznich
podminek.

d) Nejvyssi pracovni teplotou T se rozumi nejvyssi ustilend teplota stény nadoby za normdlnich provoznich
podminek.

€) Mezi kluzu ,R,“ se rozumi hodnota pfi nejvyssi pracovni teploté T _ :

— horni meze kluzu R, v pfipadé materidlu, ktery vykazuje horni a dolni mez kluzu, nebo
— smluvni meze kluzu R 0.2 nebo
— smluvni meze kluzu R 1.0 v pfipadé nelegovaného hlinfku.

f) Skupiny néddob:

Urcité naddoby tvoif stejnou skupinu, jestlize se od vzoru lisi pouze priimérem a za piedpokladu, Ze jsou
splnény pozadavky podle bodu 2.1.1 nebo 2.1.2 piilohy I a/nebo délkou vilcové cdsti nadoby s témito
omezenimi:

— mé-li vzor kromé den jeden nebo vice prstenctl, musi mit varianty v rdmci skupiny alespon jeden prstenec,
— maé-li vzor pouze dvé klenutd dna, nesmi mit varianty v rdmci skupiny Zddné prstence.

Odchylky v délce, spojené s tpravou otvorti a/nebo ndtrubki, musi byt pro kazdou variantu uvedeny na
vykrese.

g) Vyrobni ddvku nddob mdzZe tvofit nejvyse 3 000 nddob stejného typu.

h) Sériovou vyrobou ve smyslu této smérnice se rozumi vyroba, pii niZ se vyrobi nepfetrzitym vyrobnim procesem
béhem stanovené doby vice nez jedna nddoba stejného typu, podle stejného ndvrhu a za pouziti stejnych
vyrobnich postupt.

i) Hutnim osvéd¢enim vyrobce se rozumi dokument, kterym vyrobce osvédcuje, ze dodané vyrobky spliuji
pozadavky objedndvky, a ve kterém uvadi vysledky v zdvodé¢ provadénych béznych kontrolnich zkousek,
zejména chemického slozeni a mechanickych vlastnosti, provedenych na vyrobcich zhotovenych stejnym
vyrobnim postupem jako dodané vyrobky, pificemz zkousky nemusi byt provddény piimo na dodanych
vyrobcich.

4.2 Znacky

A taznost (L, = 5,65 v/S,) %

20 taznost (L, = 80 mm) %

KCV vrubova houZevnatost JJem?

p vypoctovy tlak bar

PS pracovni tlak bar

P, hydraulicky nebo pneumaticky zkusebni tlak bar

RPO,Z smluvni mez kluzu pfi 0,2 % N/mm?

R, mez kluzu pfi nejvyssi pracovni teploté N/mm?

R, horni mez kluzu N/mm?

R pevnost v tahu pii pokojové teploté N/mm?

T.. nejvyssi pracovni teplota °C

T . nejnizsi pracovni teplota °C

\% objem nddoby L

R maximdlni pevnost v tahu N/mm?

‘m,max

Rpl,O smluvni mez kluzu pii 0,1 % N/mm?
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PRILOHA 11

MINIMALN] KRITERIA, KTERA MAJ{ CLENSKE STATY BRAT V UVAHU PRI JMENOVANI INSPEKCNICH
SUBJEKTU

1. Inspekénim subjektem, jeho Feditelem a pracovniky odpovédnymi za ovéfovani nesméji byt osoby, které navrhuji,
vyrab&ji, dodavaji nebo instaluji nddoby, jejichz inspekci provadéji, ani zplnomocnény zastupce nékteré z téchto
stran. Nesméji se piimo podilet na névrhu, vyrobé, uvadéni na trh nebo adrzbé nddob, ani zastupovat strany, které
se témito Cinnostmi zabyvaji. To vsak nevylu¢uje moZnost vymény technickych informaci mezi vyrobcem
a inspekénim subjektem.

2. Inspekéni subjekt a jeho pracovnici povéfeni inspekci provadéji ovéfovani na nejvyssi drovni profesiondlni di-
véryhodnosti a technické zpusobilosti a nesméji byt vystaveni Zddnym tlakiim a podnétim, zejména finan¢nim, které
by mohly ovlivnit jejich rozhodovéni nebo vysledky inspekce, zejména ze strany osob nebo skupin osob, které jsou
na vysledcich ovéfovani zainteresovany.

3. Inspekéni subjekt musi mit k dispozici nezbytné pracovniky a vlastnit potiebné vybaveni, aby mohl fadné vykondvat
spravni a technické dkony spojené s ovéfovanim. Musi mit rovnéz piistup k vybaveni pozadovanému pro zvldstni
ovefovani.

4. Pracovnici odpovédni za inspekci musi mit:

— fadné technické a odborné vzdélani,
— dostatecnou znalost pozadavki na provadéni inspekci a odpovidajici zkusenosti s témito inspekcemi,

— schopnost vypracovat certifikdty, zdznamy a zpravy nutné k doloZeni provedenych inspekei.

5. Musi byt zaruCena nestrannost pracovniki vykondvajicich inspekci. Jejich odmériovdni nesmi zdviset na poctu
provedenych inspekei ani na vysledcich téchto inspekei.

6. Inspekéni subjekt uzavie pojisténi odpovédnosti osob, pokud tuto odpovédnost nepievzal stit v souladu
s vnitrostdtnimi pravnimi piedpisy nebo pokud neni za inspekce piimo odpovédny sim clensky stit.

7. Pracovnici inspekéntho subjektu zachovavaji sluZebni tajemstvi o informacich ziskanych pii plnéni svych dkold
(vyjma ve vztahu k pifslusnym spravnim subjektiim sttu, v némz vykondvaji svou ¢innost) podle této smérnice
nebo kteréhokoliv ustanoveni vnitrostdtnich pravnich pfedpist, kterymi se tato smérnice provédi.



