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»>B SMERNICE EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 95/28/ES
ze dne 24. fijna 1995
o hoFlavosti materiali vnitini vybavy urditych kategorii motorovych vozidel

(UK. vést. L 281, 23.11.1995, s. 1)

Ve znéni:
Utedni véstnik
C. Strana Datum
»Al Akt o podminkich piistoupeni Ceské republiky, Estonské republiky, L 236 33 23.9.2003

Kyperské republiky, Loty$ské republiky, Litevské republiky, Madarské
republiky, Republiky Malta, Polské republiky, Republiky Slovinsko a
Slovenské republiky a o upravach smluv, na nichz je zalozena Evropska
unie
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SMERNICE EVROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 95/28/ES
ze dne 24. Fijna 1995

o hoflavosti materiali vnitini vybavy ur¢itych kategorii motorovych
vozidel

EVROPSKY PARLAMENT A RADA EVROPSKE UNIE,

s ohledem na Smlouvu o zalozeni Evropského hospodatského spolecen-
stvi, a zejména na Clanek 100a této Smlouvy,

s ohledem na navrh Komise (%),
s ohledem na stanovisko Hospodaiského a socialniho vyboru (%),
v souladu s postupem stanovenym v ¢lanku 189b Smlouvy (%),

vzhledem k tomu, Ze vnitini trh zahrnuje prostor bez vnitinich hranic,
ve kterém je zajiStén volny pohyb zbozi, osob, sluzeb a kapitalu; Ze je
dilezité pfijmout opatieni k tomu tcelu;

vzhledem k tomu, Ze technické pozadavky, které musi urcité kategorie
vozidel spliiovat podle vnitrostatnich pravnich pfedpist, se mimo jiné
vztahuji na hoflavost materidld pouzitych ve vnitini vybavé urCitych
kategorii motorovych vozidel;

vzhledem k tomu, Ze se tyto pozadavky v jednotlivych ¢lenskych statech
1isi;

vzhledem k tomu, Ze je proto nutné, aby vSechny Clenské staty zavedly
stejné pozadavky vedle nebo misto svych soucasnych pravnich predpisi,
zejména proto, aby bylo mozné pouzit u vSech typt vozidel postup EHS
schvalovani typu, ktery upravuje smérnice Rady 70/156/EHS ze dne 6.
unora 1970 o sblizovani pravnich pfedpist ¢lenskych statd tykajicich se
schvalovani typu motorovych vozidel a jejich piipojnych vozidel (*);

vzhledem k tomu, Ze tato smérnice je jednou z jednotlivych smérnic
tykajicich se postupu EHS schvalovani typu zavedeného smérnici
70/156/EHS; Ze se proto pro ucely této smérnice pouziji ustanoveni
smérnice 70/156/EHS vztahujici se na systémy, konstrukéni c¢asti
a samostatné technické celky vozidel;

vzhledem k tomu, Ze je vhodné odvolat se na smérnici Rady 77/649/
EHS (%), ve které je uveden postup stanoveni vztazného bodu mista
k sezeni (,,R-bodu®);

vzhledem k tomu, Ze pro zajisténi bezpecnosti cestujicich a bezpecnosti
provozu na pozemnich komunikacich je dalezité, aby materidly pouzité
ve vnitini vybavé karoserie autobusti a autokar spliiovaly minimalni
pozadavky pro zamezeni nebo alesponl zpomaleni vzniku a Sifeni
plamentl, aby v pfipadé pozaru cestujici mohli opustit vozidlo;

vzhledem k tomu, ze je zadouci zavést alternativni postupy schvalovani
typu vozidel jako systému podle této smérnice, tj. bud’ na zakladé
zkousek hoflavosti materialti vnitini vybavy motorovych vozidel, nebo
na zakladé EHS schvaleni typu konstrukcni ¢asti pro kazdy material
nebo zafizeni, jako jsou sedadla, zaclony apod., uréené pro vnitini
vybavu téchto vozidel, pficemz je nutno ovéfovat spravnost instalace
takto schvalenych materialti nebo zafizeni,

PRIJALA TUTO SMERNICI:

(") Ut. vést. C 154, 19.6.1992, s. 4.

(® Ut vest. C 332, 16.12.1992, s. 12.

(%) Stanovisko Evropského parlamentu ze dne 29. fijna 1992 (Ut. vést. C 305,
23.11.1992, s. 109), spole¢ny postoj Rady ze dne 8. prosince 1994 (Ut. vést.
C 384, 31.12.1994, s. 1) a rozhodnuti Evropského parlamentu ze dne 15.
gervna 1995 (UK. vést. C 166, 3.7.1995).

(*) Ut. vést. L 42, 23.2.1970, s. 1. Smérnice naposledy pozménéna smérnici
Komise 93/81/EHS (Ut. vést. L 264, 23.10.1993, s. 49).

() Uk vést. L 267, 19.10.1977, s. 1. Smérnice naposledy pozm&néna smérnici
Komise 90/630/EHS (Ut. vést. L 341, 6.12.1990, s. 20).
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Clanek 1
Pro tucely této smérnice se

— ,,vozidlem* rozumi kazdé vozidlo ve smyslu clanku 2 smérnice
70/156/EHS,

— ,konstrukéni Casti rozumi zafizeni ve smyslu ¢lanku 2 smérnice
70/156/EHS.

Cléanek 2
Clenské staty nesméji odmitnout

— udeélit EHS schvaleni typu nebo vnitrostatni schvaleni typu pro uréité
vozidlo nebo odmitnout nebo zakazat prodej, registraci, uvedeni do
provozu nebo pouzivani vozidla z divodi tykajicich se hoflavosti
materialii pouzitych ve vnitini vybavé jeho karoserie,

— udélit EHS schvaleni typu nebo vnitrostatni schvaleni typu pro
konstrukéni ¢ast pouzitou ve vnitini vybavé karoserie vozidla nebo
odmitnout nebo zakazat jeji prodej, registraci, uvedeni do provozu
nebo pouzivani z divodu tykajicich se hoflavosti materiali pouzi-
tych v jeji konstrukei,

jestlize jsou splnény pozadavky stanovené v piilohach I, IV, V a VI této
smérnice.
Clanek 3

1. Clenské staty piijmou a zvefejni pravni a spravni piedpisy
nezbytné pro dosaZeni souladu s touto smérnici do 18 mésicti od jejiho
ptijeti. Neprodlen¢ o nich uvédomi Komisi.

Od uvedeného data nesméji Clenské staty zakazat pocateni uvedeni do
provozu vozidel ani prodej nebo pouzivani konstrukénich ¢asti, které
jsou v souladu s touto smérnici.

Clenské staty pouziji tato ustanoveni po uplynuti 48 mésicti ode dne
prijeti této smérnice.

2.  Tato opatfeni pfijata ¢lenskymi staty musi obsahovat odkaz na tuto
smérnici nebo musi byt takovy odkaz udinén pfi jejich ufednim vyhla-
Seni. Zpisob odkazu si stanovi ¢lenské staty.

Clanek 4

Tato smérnice je urcena ¢lenskym statim.
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Ptiloha I:

Ptiloha II:

Priloha III:

Ptiloha IV:
Ptiloha V:
Priloha VI:

SEZNAM PRILOH

Oblast pusobnosti, definice, zadost o EHS schvaleni typu, udéleni EHS schvéleni typu,
pozadavky, upravy typu, shodnost vyroby, pozadavky tykajici se instalace do vozidla

Dodatek: Vzor znaCky EHS schvaleni typu konstrukéni ¢asti
Informacni dokumenty

Dodatek 1:  Informacni dokument (pro vozidlo)

Dodatek 2:  Informacni dokument (pro konstrukéni cast)

Certifikaty EHS schvaleni typu

Dodatek 1:  Certifikat schvaleni typu (vozidla)

Dodatek 2:  Certifikat schvaleni typu (konstrukéni ¢asti)

Zkouska ke stanoveni rychlosti hofeni materiali ve vodorovném sméru
Zkouska chovani materialt pii taveni

Zkouska pro stanoveni rychlosti hofeni materialti ve svislém sméru
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PRILOHA I

OBLAST PUSOBNOSTI, DEFINICE, ZADOST O EHS SCHVALENI
TYPU, UDELENI EHS SCHVALENI TYPU, POZADAVKY, UPRAVY
TYPU, SHODNOST VYROBY, POZADAVKY TYKAJICI SE INSTALACE

2.1

2.2

221

222

223

2.3

24

2.4.1
242
243
244
245

2.5

DO VOZIDLA

Oblast piisobnosti

Tato smérnice se vztahuje na hoflavost (zépalnost, rychlost hofeni
a chovani pfi taveni) materiald vnitini vybavy pouzitych ve vozidlech
kategorie M; pro vice nez 22 cestujicich, kterd nejsou konstruovéna pro
stojici cestujici ani nejsou urcena pro pouziti v méstské dopraveé (méstské
autobusy).

Clenské staty, které pied dnem uvedenym v &l 3 odst. 1 tietim
pododstavci této smérnice mély pravni predpisy tykajici se hoflavosti
materiald vnitini vybavy vozidel jinych kategorii nez vySe uvedené,
mohou pokracovat v pouzivani téchto pfedpisi pod podminkou, Ze
budou uznavat schvaleni typu pro vozidla ostatnich kategorii, ktera jsou
v souladu s touto smérnici.

Definice
Pro tcely této smérnice se:

,schvélenim vozidla“ rozumi schvaleni typu vozidla podle bodu 2.2
z hlediska hoflavosti materialdi vnitini vybavy pouzitych v prostoru pro
cestujici;

typem vozidla® rozuméji vozidla, ktera se nelisi v takovych podstatnych
ohledech, jako jsou

zafizeni, jako jsou materidly, sedadla, zaclony, pfepazky apod., pouzita
v prostoru pro cestujici;

hmotnost pouzitych zafizeni, pokud maji vliv na vlastnosti pfedepsané
v této smérnici;

volitelné uspotadani nebo vystroj, pokud maji nezadouci tcinek na vlast-

nosti predepsané v této smérnici;

,schvélenim konstrukéni ¢asti rozumi schvaleni zafizeni, jako jsou
materialy, sedadla, zaclony, pfepazky apod.;

Ltypem konstrukéni Casti rozuméji konstrukéni Casti, které se nelisi
v takovych podstatnych ohledech, jako jsou

zakladni material (materialy) (napf. vlna, plasty, pryz, smési materiald);
predpokladané pouziti (Calounéni sedadel, oblozeni stropu apod.);
oznaceni typu podle vyrobce;

pocet vrstev u kompozitnich materiald;

jiné vlastnosti, pokud maji znatelny vliv na vlastnosti pfedepsané touto
smérnici;

prostorem pro cestujici* rozumi prostor pro umisténi cestujicich (véetné
baru, kuchyriky, toalety apod.), ktery je ohrani¢en

— stfechou,

— podlahou,

— boc¢nimi sténami,

— dveimi,

— vn¢&jsim zasklenim,

— zadni pfepazkou prostoru nebo rovinou nosné konstrukce opéradla
zadniho sedadla,

— na strané fidi¢e stiedni podélnou svislou rovinou vozidla a svislou
pticnou rovinou prochazejici R-bodem sedadla fidice definovanym
v ptiloze III smérnice 77/649/EHS,

— na opacné strané¢ stfedni podélné svislé roviny vozidla predni
prepazkou;
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2.6

2.7

2.8

2.9

2.10

2.11

2.12

2.13

3.2
33

3.3.1

332

333

42
43

43.1

432

52
5.2.1
522

,sedadlem® rozumi konstrukce vcetné polstafovani, ktera muize, ale
nemusi byt pevnou soucasti konstrukce vozidla a ktera je urcena k sedéni
jedné dospélé osoby. Termin zahrnuje jak jednotlivé sedadlo, tak cast
lavicového sedadla urcenou k sedéni jedné dospélé osoby;

,,skupinou sedadel” rozumi bud’ sedadlo lavicového typu, nebo sedadla,
kterd jsou oddélena, avSak umisténad vedle sebe (tj. krajni ptedni
ukotveni jednoho sedadla je v pfimce s krajnim zadnim ukotvenim nebo
pfed nim a v pfimce s krajnim pfednim ukotvenim jiné¢ho sedadla nebo
za nim) a ktera slouzi jedné nebo nékolika sedicim dospélym osobam;

,lavicovym sedadlem® rozumi kompletni konstrukce véetné polstafovani
urcena k sedéni vice nez jedné dosp€lé osoby;

,rychlosti hofeni” rozumi pomér prohotelé délky métené podle ptilohy
IV a/nebo VI této smérnice k dobé potiebné k prohofeni této délky.
Vyjadiuje se v milimetrech za minutu,

kompozitnim materidlem™ rozumi material slozeny z nékolika vrstev
podobnych nebo riznych materialt, jejichZz povrchy jsou tésné spojeny
tmelem, pojivem, povlakem, svarem apod.

Za kompozitni se nepovazuji materialy vzniklé pferusovanym spojenim
riznych materiald (napf. Sitim, vysokofrekvenénim svafovanim, nyto-
vanim);

,eXponovanou stranou‘ rozumi strana materialu, ktera je po namontovani
materialu ve vozidle obracena do prostoru pro cestujici;

Calounénim“ rozumi kombinace vnitfniho polstafovani a povrchového
materialu, které spolu vytvareji vypolstafovani ramu sedadla;

,obloZzenim  vnitiku“ rozuméji materidly, které (spoleéné) tvori
povrchovou upravu a vnitini vrstvu stfechy, stény nebo podlahy.
ZAdost o EHS schvaleni typu vozidla

Zadost o EHS schvaleni typu podle &l. 3 odst. 4 smémice 70/156/EHS
pro typ vozidla z hlediska hoflavosti materialti pouzitych v prostoru pro
cestujici podava vyrobce vozidla.

Vzor informaéniho dokumentu je uveden v dodatku 1 k pfiloze II.

Technické zkuSebné piislusné pro provedeni zkousky pro schvaleni typu
se preda

v ptipadé konstrukénich casti vnitini vybavy bez EHS schvaleni typu:
vzorky konstrukénich &asti pouzitych ve vozidlech reprezentujicich typ,
ktery ma byt schvalen; pocet vzorkl je stanoven v bodech 7.2, 7.3 a 7.4;

v ptipadé konstrukénich ¢asti vnitini vybavy s jiz udélenym EHS schva-
lenim typu: k zadosti o schvaleni typu vozidla se piilozi certifikaty
schvaleni typu;

vozidlo reprezentujici typ, ktery ma byt schvalen.

Zadost o EHS schvileni typu konstrukéni &asti

Zadost o EHS schvaleni typu konstrukéni &asti podle ¢l. 3 odst. 4 smér-
nice 70/156/EHS pro typ materialu vnitini vybavy z hlediska hoflavosti
podava vyrobce.

Vzor informaéniho dokumentu je uveden v dodatku 2 k pfiloze II.

Technické zkusebné pfislusné pro provedeni zkousky pro schvaleni typu
se preda:

vzorky v poctu stanoveném v bodech 7.2, 7.3 a 7.4. Na vzorcich musi
byt zfeteln¢ a nesmazatelné vyznacen obchodni nazev nebo znacka zada-
tele a oznaceni typu;

u zafizeni, jako jsou sedadla, zaclony, ptepazky apod., vzorky v poctu
podle bodu 4.3.1 a jedno kompletni zafizeni vySe uvedeného druhu.
Udéleni EHS schvileni typu

Jsou-li splnény pfislusné pozadavky, udéli se EHS schvaleni typu podle
¢l. 4 odst. 3, popiipad¢€ podle ¢l. 4 odst. 4 smérnice 70/156/EHS.

Vzor certifikatu EHS schvaleni typu je uveden
u zadosti podle bodu 3.1 v dodatku 1 k ptiloze III;
u zadosti podle bodu 4.1 v dodatku 2 k priloze III.
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5.3

6.1.2
6.1.2.1

6.1.2.2

Kazdému schvélenému typu vozidla a kazdému schvalenému typu
konstrukéni ¢asti se pridéli Cislo schvaleni typu podle ptilohy VII ke
smérnici 70/156/EHS. Tentyz clensky stat nesmi pridélit stejné Cislo
jinému typu vozidla nebo jinému typu konstrukéni ¢asti.

Oznaceni

Kazda konstrukéni ¢ast, ktera je shodna s typem schvalenym podle této
smérnice, musi byt opatiena znatkou EHS schvaleni typu. Tato znacka
se sklada:

z obdélniku, ve kterém je vepsano malé pismeno ,,e* a rozliSovaci Cislo
nebo pismena Elenského statu, ktery udé€lil schvaleni typu konstrukéni
Casti:

1 pro Némecko

2 pro Francii

3 pro Italii

4 pro Nizozemsko

5 pro Svédsko

6 pro Belgii

7 pro Mad’arsko

8 pro Ceskou republiku
9 pro Spanglsko

11 pro Spojené kralovstvi

12 pro Rakousko

13 pro Lucembursko
17 pro Finsko

18 pro Dénsko

20 pro Polsko

21 pro Portugalsko
23 pro Recko

26 pro Slovinsko
27 pro Slovensko
29 pro Estonsko
32 pro Lotyssko
36 pro Litvu

CY pro Kypr

IRL  pro Irsko

MT  pro Maltu;

ze znacek umisténych v blizkosti obdélniku, které zahrnuji:

zakladni ¢islo schvaleni obsazené v Casti 4 Cisla schvaleni typu podle
ptilohy VII smérnice 70/156/EHS, pied nimz jsou dvé dislice, které
udavaji potadové Cislo pfidélené posledni vyznamné technické zméné
smérnice .../.../EHS ke dni, kdy bylo ud€leno EHS schvaleni typu
konstrukéni ¢asti. Tato smémice ma pofadové ¢islo 00 (ptvodni znéni
smérnice);

znacky oznacujici smér, ve kterém byla stanovena rychlost hofeni:

— <« pro vodorovny smér (piiloha IV),

— I pro svisly smér (pfiloha VI),
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— e—}—) pro vodorovny a svisly smér (pfilohy IV a VI);

6.12.3 znacku v podobé¢ kruznice s vepsanym velkym  pisme-

6.2

6.3

6.4

72

72.1

73

7.3.1

7.4

7.4.1

7.5
7.5.1

nem (v) udavajici, ze konstrukéni &ast byla schvélena z hlediska jejiho
chovani pii taveni (pfiloha V), a/nebo kruznice s vepsanymi velkymi
pismeny uddvajici, ze konstrukéni ¢ast byla schvalena jako
kompletni zafizeni, tj. jako sedadlo, pfepazka, police na zavazadla apod.

Jestlize bylo sedadlo schvaleno jako konstrukéni ¢ast nebo jestlize jsou
sedak a opéradlo sedadla nebo lavicového sedadla jsou potazeny stejnym
materidlem, postacuje pouze jedna znacka na sedadle nebo lavicovém
sedadle.

Znacka musi byt vyznacena na materidlu tak, aby byla zfetelné Citelna
a nesmazatelna, i kdyZz je material instalovan ve vozidle.

Vzor znacky EHS schvaleni typu konstrukéni ¢asti je uveden v dodatku
k této priloze.

Pozadavky

Materialy vnitini vybavy prostoru pro cestujici pouzité¢ ve vozidle typu,
ktery ma byt schvalen, musi byt podroben jedné nebo né&kolika
zkouskam uvedenym v piilohach IV, Va VI.

Zkousce podle ptilohy IV k této smérnici se z nize uvedenych materiald
podrobi v pfipadé izotropniho materialu 5 vzorki nebo v piipadé anizo-
tropniho materialu 10 vzorkt (5 pro kazdy smér):

— material (materialy) pouzity pro ¢alounéni sedadla a jeho pfislusen-
stvi (v€etné sedadla fidice),
— material (materialy) pouzity pro vnitini oblozeni stfechy,

— material (materialy) pouZity pro vnitini oblozeni bocnich stén a zadni
stény vcetné prepazek,

— material (materialy) s tepelnou a/nebo akustickou funkci,

— material (materialy) pouzity pro vnitini oblozeni podlahy,

— material (materialy) pouzity pro vnitini obloZeni polic na zavazadla
a topnych a ventilacnich potrubi,

— material (materialy) pouzity pro osvétlovaci télesa.

Déle se technické zkuSebn¢ piedd jeden vzorek pro piipadné pozdéjsi

ovéfeni.

Vysledek zkousky se povazuje za vyhovujici, jestlize nejhorS$im

vysledkem zkousky je, Ze rychlost hofeni ve vodorovném sméru neni

veétsi nez 100 mm/min nebo jestlize plamen pfed dosazenim posledniho
méficiho bodu zhasne.

Zkousce podle prilohy V se z nize uvedenych materiali podrobi Etyfi
vzorky po obou stranach (nejsou-li identické):

— material (materialy) pouzity pro vnitini oblozeni stfechy,

— materidl (materidly) pouzity pro vnitini obloZeni polic na zavazadla
a topnych a ventilacnich potrubi umisténych ve strese,

— materidl (materidly) pouzity pro osvétlovaci télesa umisténa
v policich na zavazadla a/nebo ve stiese.

Mimo to se technické zkuSebné pfeda jeden vzorek pro piipadné
pozd¢;jsi referencni ucely.

Vysledek zkousky se poklada za vyhovujici, jestlize se pfi nejhor$im
vysledku zkousky nevytvoii kapka, ktera zapali vatu.

Zkousce podle prilohy VI se z materidli pouzitych pro zaclony a rolety
(a/nebo jiné zavésené materialy) podrobi v pfipadé izotropniho materialu
tfi vzorky nebo v pfipadé anizotropniho materidlu Sest vzorkd.

Mimo to se technické zkuSebné pfedd jeden vzorek pro piipadné
pozdéjsi referencni ucely.

Vysledek zkousky se poklada za vyhovujici, jestlize nejhorSim
vysledkem zkousky je, ze rychlost hofeni ve svislém sméru neni vétsi
nez 100 mm/min.

Zkouskam podle pfiloh IV az VI se nemusi podrobovat tyto materialy:

dily vyrobené z kovu nebo skla;
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7.5.2

7.53
7.5.3.1
7.53.2

7.5.4
7.5.5

10.1

10.2

10.3

kazdé jednotlivé prislusenstvi sedadla, jehoz nekovové materidly maji
hmotnost mensi nez 200 g. Jestlize celkova hmotnost téchto prislusenstvi
prekracuje 400 g nekovového materidlu na jedno sedadlo, musi se
zkouset kazdy material,

dily, u kterych plocha povrchu, resp. objem neni vétsi nez
100 cm?, popt. 40 cm? u prvki spojenych s jednotlivym mistem k sedéni;

300 cm?, popt. 120 cm® na jednu fadu sedadel a nanejvySe na jeden
bézny metr vnittku prostoru pro cestujici u téch prvkd, které jsou rozmi-
stény ve vozidle a nejsou spojeny s jednotlivym mistem k sedéni;

elektrické kabely;

prvky, z nichz neni mozné vyjmout vzorek piedepsanych rozmérti podle
bodu 3.1 ptilohy IV, bodu 3 pfilohy V a bodu 3.1 pfilohy VI.

Uprava typu vozidla a typu materialu a zmény jejich schvaleni

V piipadé tprav typu schvaleného podle této smérnice se pouzije ¢lanek
5 smérice 70/156/EHS.

Shodnost vyroby

Opatieni k zajiSténi shodnosti vyroby budou pfijata podle ¢lanku 10
smérnice 70/156/EHS.

Pozadavky tykajici se instalace materidli a zafizeni do vozidel a/
nebo do za¥izeni schvalenych jako konstrukéni éasti

Materialy a/nebo zafizeni pouzité v prostoru pro cestujici a/nebo
v zafizenich schvalenych jako konstrukéni ¢asti musi byt instalovany
tak, aby se na nejmensi miru snizilo riziko vzniku a $ifeni plamend.

Tyto materidly a/nebo zafizeni vnitftku vozidla mohou byt instalovany
pouze v souladu s Ucelem svého urceni a se zkouskami, kterym byly
podrobeny (viz body 7.2, 7.3 a 7.4), zejména z hlediska jejich hoflavosti
a chovani pfi taveni (ve vodorovném a svislém sméru).

Lepidlo pouzité¢ k piipevnéni materidld vnitini vybavy k jejich nosné
konstrukei pokud mozno nesmi zvySovat hoflavost materialu.
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Dodatek

Vzor zna¢ky EHS schvaleni typu konstrukéni ¢asti

7
1
5

S
l"—_"a'—’__'"l a2 8&mm

—e

02433 ¢

Uvedena znacka EHS schvaleni typu konstrukéni ¢asti udava, ze doty¢ny material
vnitini vybavy byl schvéalen v Némecku (el) podle této smérnice (00) pod ¢Cislem
schvaleni 2439. Prvni dvé &islice udavaji, ze konstrukéni ¢ast byla schvalena
podle plvodniho znéni této smérnice. Doplitkova znacka - I» udava, ze

doty¢ny typ materidlu byl schvalen z hlediska rychlosti hofeni ve vodorovném
a svislém sméru.

@ Znacky v podobé kruznice s vepsanymi velkymi pismeny a/nebo
oznacuji schvaleni podle pfilohy V a/nebo schvaleni kompletniho zatizeni, napft.
sedadla, pfepazky apod. Doplitkové znacky se pouziji, pouze pokud to pfichazi
v Gvahu.
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PRILOHA 11

INFORMACNI DOKUMENTY

Dodatek 1

Informaéni dokument & ...

podle piflohy I ke smérnici Rady 70[156/EHS tykajici se EHS schvileni typu vozidla z hlediska hoflavosti
materidléi pouZitych v konstrukci vnitini vybavy ur€itych kategorii motorovych vozidel (smérnice ...[...[EHS,
naposledy pozménénd smérnici ...|...[EHS)

Nasledujici informace, p¥ichdzeji-li v Givahu, se spolu se soupisem obsahu doddvaji trojmo. Predklddaji-li se vykresy,
mus{ byt kresleny ve vhodném méfitku na formdtu A4 a musf byt dostate¢né podrobné nebo musi byt na takovy
rozmér sloZeny. Pfedklddaji-li se fotografie, musi zobrazovat dostatené podrobng.

Maji-li systémy, konstrukéni &ésti nebo samostatné technické celky elektronické fizeni, musi byt doddny informace
o jeho vlastnostech.

0.

0.1

0.2

0.3

0.4

0.5

0.8

1.

11

9.

9.10

9.10.3

9.10.3.1

9.10.7

9.10.7.1

9.10.7.1.1

9.10.7.1.2

9.10.7.1.2.1

9.10.7.1.2.2

9.10.7.1.2.3

VSEOBECNE

Znacka (obchodnf ndzev vyrobee): ......... .. ...
Typ a obecné obchodn{ oznadeni: ................
Zpiisob identifikace typu, je-li na vozidle vyznacen: ...
Umisténi tohoto oznafeni: ......................
Kategorie vozidla: ........ ... ... .. el
Nézev a adresa vjrobee: ......... ... ... ..

Adresa montdZnfho zédvodu (zdvodd): ..............

VSEOBECNE KONSTRUKCNI VLASTNOSTI VOZIDLA
Fotografie a/nebo ndkresy piedstavitele typu vozidla:
KAROSERIE

Vnitfni vybava

Sedadla

Pocet:

Hoflavost materidli pouZitych v konstrukei vnitin{ vybavy uréitych kategorii motorovych vozidel

Materidl (materidly) pouZity pro vnitfni obloZeni stfechy

Cislo (¢fsla) schvélen typu konstrukéni &4sti, je-li k dispozici:

7 X

U neschvélenych materidlt nebo konstrukéni &ésti
Z4kladni materidl (materidly)/oznadenf: ...[...
Kompozitni/homogenn{ (*) materidl, poet vrstev (1):

Druh povrchové vrstvy (1)

Odislovdni bodii a &selné a pismenné oznaceni pozndmek k bodiim tohoto informacniho dokumentu odpovidaji tém, které jsou ufity
v piiloze I smémice 70/156/EHS. Body, které nesouviseji s ticelem této smémice, jsou vynechdny.
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9.10.7.1.2.4

9.10.7.2

9.10.7.2.1

9.10.7.2.2

9.10.7.2.2.1

9.10.7.2.2.2

9.10.7.2.2.3

9.10.7.2.2.4

9.10.7.3

9.10.7.3.1

9.10.7.3.2

9.10.7.3.2.1

9.10.7.3.2.2

9.10.7.3.2.3

9.10.7.3.2.4

9.10.7.4

9.10.7.4.1

9.10.7.4.2

9.10.7.4.2.1

9.10.7.4.2.2

9.10.7.4.2.3

9.10.7.4.2.4

9.10.7.5

9.10.7.5.1

9.10.7.5.2

9.10.7.5.2.1

9.10.7.5.2.2

9.10.7.5.2.3

9.10.7.5.2.4

9.10.7.6

9.10.7.6.1

9.10.7.6.2

9.10.7.6.2.1

9.10.7.6.2.2

9.10.7.6.2.3

Nejvétsi/nejmensi tloustka: ... mm

Material (materidly) pouZity pro zadni sténu a bocnf stény
Cislo (&isla) schvleni typu konstrukén{ &4sti, je-li k dispozici
U neschvélenych materidld

Zékladni materidl (materidly)/oznacent: ...[...
Kompozitni/homogenni (%) materidl, pocet vrstev (}):
Druh povrchové vrstvy (1):

Nejvétsi/nejmensi tloustka: ... mm

Material (materidly) pouzity pro podlahu

Cislo (¢fsla) pfipadného schvalen typu konstrukéni &4sti:
U neschvélenych materidld

Zékladni materidl (materidly)/oznacent: ...[...
Kompozitni/homogenni (!) materidl, pocet vrstev (1):
Druh povrchové vrstvy (1):

Nejvétsi/nejmensi tloustka: ... mm

Materidl (materidly) pouzity pro Calounéni sedadel

Cislo (&isla) schvaleni typu konstrukéni &4sti:

U neschvélenych materidld

Zékladni materidl (materidly)/oznacenf: ...[...
Kompozitni/homogenni (!) materidl, pocet vrstev (1):
Druh povrchové vrstvy (1):

Nejvétsi/nejmensi tloustka: ... mm

Materidl (materidly) pouZity pro topné a ventilaéni potrubi
Cislo (¢fsla) pfipadného schvalenf typu konstrukéni &sti:
U neschvélenych materidld

Zékladni materidl (materidly)/oznacent: ...[...
Kompozitni/homogenni (!) materidl, pocet vrstev (1):
Druh povrchové vrstvy (1):

Nejvétsi/nejmensi tloustka: ... mm

Materidl (materidly) pouzity pro police na zavazadla
Cislo (¢fsla) pfipadného schvalen typu konstrukéni &asti:
U neschvélenych materidld

Zékladni materidl (materidly)/oznadent: .../...
Kompozitni/homogenni (!) materidl, pocet vrstev (1):

Druh povrchové vrstvy (1):
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9.10.7.6.2.4 Nejvetsi/nejmensi tloustka: ... mm

9.10.7.7 Material (materidly) pouZity pro jiné Geely

9.10.7.7.1  Predpoklddany tcel:

9.10.7.7.2  Cislo (¢fsla) schvélen{ typ konstrukén{ ¢4sti, je-li k dispozici:

9.10.7.7.3 U neschvélenych materiald

9.10.7.7.3.1  Zakladn{ materidl (materidly)/oznacent: ...[...

9.10.7.7.3.2  Kompozitni/homogenn{ () materidl, pocet vrstev (}):

9.10.7.7.3.3  Druh povrchové vrstvy (1):

9.10.7.7.3.4  Nejvetsi/nejmensi tloustka: ... mm

9.10.7.8 Konstrukéni ¢asti schvalené jako kompletni zaffzenf (sedadla, pfepdzky, police na zavazadla apod.):

9.10.7.8.1  Cislo (¢fsla) schvélenf typu konstrukéni &astf:

9.10.7.8.2  Pro kompletni zafizeni: sedadlo, piepazka, police na zavazadla apod. ().

(1 Nehodici se skrtnéte.
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Dodatek 2

Informaéni dokument & ...

tykajici se EHS schvéleni typu konstruk&ni &isti pro materidly vnitini vybavy urditych kategorii motorovych
vozidel z hlediska hoflavosti (smérnice .../...[EHS, naposledy pozménénd smérnici ...[...[EHS)

Nésledujici informace, piichdzeji-li v Gvahu, se spolu se soupisem obsahu doddvaji trojmo. Pfedklddaji-li se vykresy,

musi byt kresleny ve vhodném méfitku na formétu A4 a musi byt dostatetné podrobné nebo musi byt na takovy
rozmér slozeny. Pfedklddaji-li se fotografie, mus{ zobrazovat dostate¢né podrobné.

Maji-li systémy, konstrukéni &sti nebo samostatné technické celky elektronické Fizeni, musi byt doddny informace
0 jeho vlastnostech.

0. VSEOBECNE

0.1 Znacka (obchodni ndzev vyrobce):

0.2 Typ a obecné obchodni oznaceni:

0.5 Nézev a adresa vyrobee:

0.7 U konstrukénich &sti a samostatnych technickych celkd umisténi a zplsob pfipojeni znacky EHS schvaleni
typu:

0.8 Adresa montdZniho zévodu (zdvodi):

L MATERIALY VNITRNI VYBAVY

1.1 Materidl (materidly) pouZity pro vnitini obloZeni stfechy

1.1.1 Zdkladni materidl (materidly)/oznadent: ...[...

1.1.2 Kompozitni/homogenn (}) materidl, poget vrstev (}):

1.1.3 Druh povrchové vrstvy (1):

1.1.4 Nejvétsi/nejmensi tloustka: ... mm

115 Cislo schvélen typu, je-li k dispozici:

1.2 Materidl (materidly) pouZity pro zadni sténu a boéni stény

121 Zdkladni materidl (materidly)/oznadent: ...[...

1.2.2 Kompozitni/homogenn{ (*) materidl, poet vrstev (1):

1.2.3 Druh povrchové vrstvy (1):
1.2.4 Nejvétsi/nejmensf tloustka: ... mm

125 Cislo schvélen typu, je-li k dispozici:

1.3 Materidl (materidly) pouZity pro podlahu
1.3.1 Zékladni materidl (materidly)/oznadent: ...[...
1.3.2 Kompozitni/homogenn{ (') materidl, poet vrstev (1):

1.3.3 Druh povrchové vrstvy (1):
1.3.4 Nejvétsi/nejmensi tloustka: ... mm

1.3.5 Cislo schvéleni typu, je-li k dispozici:
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1.4

1.4.1

1.4.2

1.4.3

1.4.4

1.4.5

1.5

Materidl (materidly) pouZity pro Calounéni sedadel
Zikladni materidly/oznacent: .../...
Kompozitni/homogenni (!) materidl, podet vrstev (\):
Druh povrchové vrstvy (1):

Nejvétsi/nejmensf tloustka: ... mm

Cislo o schvalen{ typu, je-li k dispozici:

Materidl (materidly) pouZity pro topné a ventilani potrubi
Zékladni materidl (materidly)/oznacent: ...[...
Kompozitni/homogennf (!) materidl, poget vrstev (}):
Druh povrchové vrstyy (1):

Nejvétsi/nejmensf tloustka: ... mm

Cislo schvalenf typu, je-li k dispozici:

Materidl (materidly) pouZity pro police na zavazadla
Zakladni materidl (materidly)/oznadent: ...[...
Kompozitni/homogenni (!) materidl, pocet vrstev (}):
Druh povrchové vrstyy (1):

Nejvétsi/nejmensf tloustka: ... mm

Cislo schvalenf typu, je-li k dispozici:

Materidl (materidly) pouZity pro jiné Gcely
Predpoklddany tcel:

Zékladni material (materidly)/oznadent: ...[...
Kompozitni/homogennf (!) materidl, pocet vrstev (1):
Druh povrchové vrstvy (1):

Nejvétsi/nejmens tloustka: ... mm

Cislo pi{padného schvalenf typu:

(1) Nehodici se skrtnéte.
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PRILOHA III

CERTIFIKATY EHS SCHVALENI TYPU

Dodatek 1

VZOR

[maximaln{ formdt: A4 (210 x 297 mm)]

Certifikdt EHS schvéleni typu
Sdéleni o
— schvileni typu (1)
— rozdifeni schvéleni typu (1)
— odmitnut{ schvélenf typu ()
— odejmutf schvileni typu (!)
pro typ vozidla/konstrukéni ¢asti/samostatného technického celku z hlediska smérnice .../.../[EHS.
Cislo schvéleni typu:

Diivod rozsifent:

CASTI

0.1 Znacka (vyrobni nebo obchodni):

0.2 Typ a obchodni oznacent:

0.3  Zpiisob identifikace typu, jsou-li na vozidle/konstrukéni €4sti/samostatném technickém celku () vyznacen (%)

0.3.1 Umisténi tohoto oznacenf:

0.4  Kategorie vozidla (%)

0.5 Nézev a adresa vyrobce:

0.7 U konstrukénich &sti a samostatnych technickych celki umisténi a zpfisob pfipojeni znacky EHS schvéleni
typu:

0.8 Adresa montézniho zdvodu (zdvoddi):

CASTII

Pfipadné doplitkové informace: viz doplnék

Technickd zkuSebna piislusnd pro provedeni zkousky pro schvéleni typu:

Datum protokolu o zkousce:

Cislo protokolu o zkougce:

Pfipadné pozndmky: viz doplnék

Misto:

Datum:

Podpis:

A S AN o

Je pfilozen seznam dokumentace uloZené u piislu§ného schvalovactho orgénu, kterou lze obdrZet na poZadani.

(1) Nehodici se Skrtnéte.

(%) Pokud zplisob oznaceni typu obsahuje znaky, které nejsou diileZité pro popis typt vozidla, konstrukéni ¢ésti nebo samostatného
technického celku, kterych se tykd tento certifikdt schvéleni typu, jsou takové znaky v dokumentaci nahrazeny znakem ,?* (napf.
ABCP?123777).

(%) Podle definice v pfiloze IIA smérnice 70/156/EHS.
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Doplnek

k certifikitu EHS schvéleni typu & .... tykajici se schvileni typu vozidla z hlediska smérnice ...|...[EHS, napo-

sledy pozménéné smérnici .

DOPLNKOVE INFORMACE

..|...[EHS

Hoflavost materidli pouZitych v konstrukei vnitini vybavy uréitych kategorii motorovych vozidel

Materidl (materidly) pouZity pro vnitini oblozeni stfechy

Yt X

Cislo (¥isla) schvéleni typu konstrukénf &dsti anebo zafizeni:

nebo
Zdkladn{ materidl (materidly)/oznadent: ...[...

Materidl (materidly) pouZity pro zadnf sténu a bo&ni stény

Cislo (¥isla) schvéleni typu konstrukéni &dsti a/nebo zafizeni:

nebo
Zdkladn{ materidl (materidly)/oznadent: ...[...

Materidl (materidly) pouZity pro podlahu

Cislo (&isla) schvéleni typu konstrukénf &sti a/nebo zafizeni:

nebo
Zdkladn{ materidl (materidly)/oznacent: ...[...

Materidl (materidly) pouZity pro Calounéni sedadel

Yo7 %

Cislo (¥isla) schvéleni typu konstrukénf &sti afnebo zafizeni:

nebo
Zdkladn{ materidl (materidly)/oznadent: ...[...

Materidl (materidly) pouZity pro topné a ventila¢ni potrubi

Yt X

Cislo (¥isla) schvéleni typu konstrukénf &sti afnebo zafizeni:

nebo
Zdkladn{ materidl (materidly)/oznadent: ...[...

Materidl (materidly) pouZity pro police na zavazadla

Cislo (&isla) schvéleni typu konstrukéni &sti a/nebo zafizeni:

nebo
Zdkladn{ materidl (materidly)/oznadent: ...[...
Materidl (materidly) pouZity pro jiné cely

Predpoklddany tidel:

Cislo (&isla) schvéleni typu konstrukénf &sti a/nebo zafizeni:

nebo
Zékladn{ materidl (materidly)/oznacent: ...[...
Konstrukéni ¢asti schvdlené jako kompletni zafizeni

Cislo schvileni typu konstrukéni &sti:

pro sedadlo, pfepazku, polici na zavazadla apod. (*) nebo upfesnéte

Pozndmky: ...............

() Nehodici se skrtnéte.
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Dodatek 2

VZOR

[maximalni format: A4 (210 x 297 mm)]

Certifikdt EHS schvéleni typu
Sdélenf o
— schvéleni typu (1)
— rozéffeni schvalenf typu (})
— odmitnuti schvileni typu (})
— odejmuti schvalen{ typu (*)
pro typ vozidla/konstrukéni Eéstifsamostatného technického celku z hlediska smérnice ... /... /EHS.
Cislo schvéleni typu:

Dfivod rozsifent:

CAsTI

0.1 Znacka (vyrobni nebo obchodni):

0.2 Typ a obchodni oznagent:

0.3  Zpisob identifikace typu, jsou-li na vozidle/konstrukéni E4sti/samostatném technickém celku () vyznaceny (3):
0.3.1 Umisténi tohoto oznadent:

0.4  Kategorie vozidla (*):

0.5  Nazev a adresa vyrobce:

0.7 U konstrukénich &sti a samostatnych technickych celkd umistén{ a zpdsob pfipojeni znacky EHS schvéleni
typu:

0.8 Adresa montazniho zévodu (zdvodi):

CAsTI

1. Pfipadné doplitkové informace: viz doplnék

2. Technické zkugebna p¥isluind pro zkousky pro schvaleni typu:

3. Datum protokolu o zkousdce:

4. Cislo protokolu o zkousce:

5. Pfipadné pozndmky: viz doplngk

6. Misto:

7. Datum:

8. Podpis:

9. PfiloZen je seznam dokumentace uloZené u pfisludného schvalovactho orgdnu, kterou lze obdrZet na pozdddni.

(1) Nehodici se $krtnéte.

(%) Pokud zplisob oznaceni typu obsahuje znaky, které nejsou dileZité pro popis typd vozidla, konstrukén{ &sti nebo samostatného
technického celku, kterych se tykd tento certifikt schvaleni typu, jsou takové znaky v dokumentaci nahrazeny znakem ,?* (napf.
ABC??12377?).

(%) Podle definice v pfiloze IIA smérnice 70/156/EHS.
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Doplnek

k certifikdtu EHS schvileni typu & ... tykajici se schvileni typu materild vnitini vybavy z hlediska smérnice

...J...[EHS, naposledy pozmén&né smérnici ...|...[EHS
1. DOPLNKOVE INFORMACE
1.1 Materidl je vhodny k instalaci pro tyto ticely:

— oblozZeni stfechy ()

— obloZeni zadnf st¥ny nebo bo¢nich stén (1)
— pokryti podlahy ()

— ¢lounéni nebo potahy () sedadel

— topné a ventilaéni potrubi ()

— police na zavazadla (1)

— jiny ucel (Ucely) (uvést specifikaci) (4):

Konstrukéni &sti jako kompletni zafizeni (sedadla, pfepazky, police na zavazadla apod.) (1) jsou zptisobilé
k instalaci do vozidel kategorie My/M; (1.

1.2 Splnéni pozadavkd na rychlost hofeni bylo ovéfeno
pro vodorovny smér («—)
pro svisly smér ( | )
pro vodorovny i svisly smér (.,17,) M

Splnéni poZadavki tykajicich se chovani pfi taveni bylo u konstrukénich &ésti ovéfeno podle p¥ilohy V: znacka
v podobé kruznice s vepsanym velkym pismenem (v).

Splnéni poZadavkil tykajicich se konstrukénich ¢sti schvélenych jako kompletni zafizeni bylo ovéfeno: znacka
v podobé kruznice s vepsanymi velkymi pismeny C1).

1.3 Omezen{ pouZiti a poZadavky na instalaci:

5. Pozndmky:

(Y Nehodici se gkrtnéte.
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PRILOHA IV

ZKOUSKA PRO STANOVENI RYCHLOSTI HORENI MATERIALU VE

2.1

VODOROVNEM SMERU

Princip

Vzorek se upne vodorovné v drzaku tvaru U a vystavi se pusobeni defino-
vaného plamene o nizké energii po dobu 15 sekund ve spalovaci komote;
plamen pisobi na volny konec vzorku. Zkouska urci, zda a kdy plamen
zhasne, nebo dobu, za kterou plamen projde zmétenou vzdalenost.

Zarizeni

Spalovaci komora (obr. 1), zhotovena pokud mozno z nerezavéjici oceli,
ma rozméry podle obr. 2. Na jeji pfedni stran¢ je ohnivzdorné pozorovaci
okno, které mize zaujimat celou pfedni sténu a mize byt konstruovano
jako pristupovy panel.

Na dné komory jsou vétraci otvory, po celém obvodu stropu je vétraci Stér-
bina. Spalovaci komora stoji na ¢tyfech patkach vysky 10 mm.

Komora mize mit na jednom konci otvor pro vsunuti drzaku se vzorkem;
na proté&j$im konci je otvor pro piivod plynu. Roztaveny material se zachy-
cuje v panvi (viz obr. 3), ktera je umisténa na dn¢ komory mezi vétracimi
otvory, aniz by zakryvala jakoukoli ¢ast vétracich otvori.

p on v o -

Obr. 1

Priklad spalovaci komory s drZakem vzorku a odkapavaci panvi¢kou
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Obr. 2
Priklad spalovaci komory
(Rozméry v mm)
0 —lf

--.-l

12

Obr. 3
Typicka odkapévaci panvicka
(Rozméry v mm)

2.2 Drzédk vzorku se sklada ze dvou kovovych desek tvaru U nebo rami
z korozivzdorného materialu. Rozméry jsou uvedeny na obr. 4.

Spodni deska je opatiena koliky a horni deska odpovidajicimi otvory zaji-
$tujicimi pevné drzeni vzorku. Koliky zaroven slouzi jako méfici body
pocatku a konce prohotelé délky.

Nosné zafizeni tvoii zaruvzdorné draty priméru 0,25 mm, které jsou
napnuty ve vzdalenostech po 25 mm nad spodni deskou drzaku vzorku
(viz obr. 5).
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2.4

2.5

2.6
2.7

Rovina spodni strany vzorki je vzdalena 178 mm nad deskou dna komory.
Pfedni okraj drzéku vzorki je vzdalen od okraje komory 22 mm. Podélné
strany drzaku jsou vzdaleny od boku komory 50 mm (vSechny uvedené
rozméry jsou vnitini) (viz obr. 1 a 2).

prvni méFici bod posledni méfici bod

/ S x45°
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Obr. 4
Priklad drzaku vzorki
(Rozméry v mm)
drazky 0,5 % 0,5

vné&jsi

strana ramu

drazky 2 x 2

Obr. 5

Priklad konstrukce sekce spodniho ramu tvaru U pro nosné zatizeni
s draty

(Rozméry v mm)

Plynovy hotak. Malym zapalovacim zdrojem je Bunseniv hotéak o vnitfnim
praméru (9,5 = 0,5) mm. Je umistén ve zkuSebni komofte tak, Ze stied jeho
trysky je 19 mm pod stfedem volného okraje vzorku (viz obr. 2).

Zkusebni plyn. Plyn ptivadény k hotaku musi mit vyhfevnost pfiblizné¢ 38
MJ/m? (napf. zemni plyn).

Kovovy hfeben: délky alespoit 110 mm, se sedmi az osmi hladce zaoble-
nymi zuby s rozte¢i 25 mm.

Stopky pfesnosti 0,5 s.

Digestof. Spalovaci komora mize byt umisténa v digestofi, jejiz vnitini
objem je nejméné 20krat, avSak nejvyse 110krat vétsi nez objem spalovaci
komory, pfiCemz zadny jeji jednotlivy vyskovy, Sitkovy nebo délkovy
rozmé&r neni vétsi nez 2,5nasobek kteréhokoli z ostatnich dvou rozméra.

kryci deska
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3.1

3.1.1

Pred zkouskou se zméii rychlost vzduchu ve svislém sméru v digestofi
v bodech vzdalenych 100 mm pied konecnou polohou spalovaci komory
a 100 mm za touto polohou. Tato rychlost musi byt v rozmezi od 0,10 m/s
do 0,30 m/s, aby byl zkuSebni technik chranén pied spalinami. Muze byt
pouzita digestof s prirozenym odtahem a vhodnou rychlosti proudéni
vzduchu.

Vzorky

Tvar a rozmery
Tvar a rozméry vzorkil jsou uvedeny na obr. 6. Tloustka vzorku odpovida
tloustce zkouSeného vyrobku; nesmi vSak byt vétsi nez 13 mm.

Umoznuje-li to odbér vzorkti, musi mit vzorek po celé své délce
konstantni prifez.

38 254
127

10

100

356

Obr. 6
Vzorek

(Rozméry v mm)

3.1.2 Jestlize tvar a rozméry vyrobku neumoziuji odebrat vzorek uvedenych

32

rozméri, musi byt dodrzeny tyto minimalni rozméry:

a) vzorky Sitky 3 mm az 60 mm musi mit délku 356 mm. V tomto
piipadé se material zkousi podél sifky vyrobku;

b) vzorky Sitky 60 mm az 100 mm musi mit délku nejméné 138 mm.
V tomto piipadé potencialni délka prohoteni odpovida délce vzorku,
pfiemz méfeni zacina u prvniho méticiho bodu.

Odber vzorki

Ze zkouSeného materidlu se odeberou vzorky. Materidly, které maji
v ruznych smérech riznou rychlost hofeni, se musi zkouset v kazdém
z téchto sméri. Vzorky se odeberou a umisti ve zkuSebnim zafizeni
takovym zpisobem, aby se zméfila nejvyssi rychlost hofeni.

Je-li material dodavan v urcitych siikach, odfeze se kus celé siiky a délky
nejméné¢ 500 mm. Z n& se odeberou vzorky ve vzdélenosti nejméné
100 mm od okraje materialu a ve stejnych vzdalenostech od sebe.

Pokud to tvar vyrobku umoziuje, odeberou se vzorky z hotovych vyrobu
vzdy stejnym zptisobem. Je-li tloustka vyrobku vétsi nez 13 mm, snizi se
mechanickym zplisobem na 13 mm na strané, kterd neni pfivracena
k prostoru pro cestujici. Pokud to neni mozné, provede se zkouska po
dohodé s technickou zkuSebnou na materidlu pivodni tloustky a tato
skuteCnost se zaznamena v protokolu o zkousce.

Kompozitni materialy (podle bodu 2.10 ptilohy I) se zkouseji jako homo-
genni material.

U materiali vyrobenych z né€kolika vrstev riizného slozeni, které nejsou
kompozitnimi materidly, se jednotlivé zkouSeji vSechny vrstvy materidlu
az do hloubky 13 mm od povrchu pfivraceného k prostoru pro cestujici.
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4.2

43

44

4.5

4.6

4.7

4.8

Stabilizace

Vzorky se stabilizuji pii teploté (23 + 2) °C a relativni vlhkosti (50 + 5) %
po dobu nejméné 24 h, avsak nejvySe 7 dni a pii téchto podminkach se
musi udrZzovat az do doby bezprostfedné pred zkouskou.

Postup

Vzorky s vlasovym nebo flauSovym povrchem se polozi na hladkou
plochu a hiebenem (podle bodu 2.5) se dvakrat u¢esou proti sméru vlasu.

Vzorek se umisti do drzaku vzorku (podle bodu 2.2) exponovanou stranou
obracenou doltl smérem k plameni.

Plamen plynu se pfi uzavieném piivodu vzduchu k hotaku sefidi na vysku
38 mm podle znacky v komofe. Pfed zahdjenim prvni zkousky musi
plamen hofet nejméné 1 minutu za ucelem stabilizace.

Drzak vzorku se zasune do spalovaci komory tak, aby konec vzorku byl
vystaven plameni, a po 15 s se piivod plynu uzavie.

Mgéfeni doby hofeni zacind v okamziku, kdy stopa plamene prochazi
prvnim méficim bodem. Sifeni plamene se sleduje na strang, ktera hofi
rychleji nez druha (horni nebo spodni strana).

Meteni doby hotfeni skonci, kdyz plamen dosahne posledniho méficiho
bodu nebo kdyz pred dosazenim posledniho méficiho bodu zhasne. Jestlize
plamen nedosédhne posledniho métictho bodu, zméii se prohotela délka
k bodu, kde plamen zhasl. Prohofelou délkou se rozumi porusena cast
vzorku zni¢eného na povrchu nebo uvniti hofenim.

Jestlize se vzorek nevzniti nebo po zhasnuti hotaku nepokracuje v hofeni
nebo jestlize plamen pied dosazenim prvniho méficiho bodu zhasne, takze
dobu hofeni nelze zméfit, zaznamena se v protokolu o zkousce rychlost
hofeni 0 mm/min.

Pokud se provadi série zkousek nebo se zkousky opakuji, je nutno zajistit,
aby spalovaci komora a drzak vzorku mély pfed zahdjenim dalsi zkousky
teplotu nejvyse 30 °C.
Vypocet
Rychlost hofeni ('), B, v milimetrech za minutu, je dana rovnici
B = % x 60,
kde
s je prohotela délka v mm;

t je doba v sekundéch, za kterou délka s prohofela.

(") Rychlost hofeni B se u kazdého vzorku vypocita teprve, aZ plamen doséahne posledniho
meficiho bodu nebo konce vzorku.
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PRILOHA V

ZKOUSKA PRO STANOVENI CHOVANI MATERIALU PRI TAVENI

2.1

22

221

222

23

2.4

Princip

Vzorek se ve vodorovné poloze vystavi pasobeni elektrického radiatoru.
Pod vzorek se umisti jimka k zachycovani vznikajicich kapek.

Do jimky se vlozi kousek vaty k ovéfeni, zda kapky hofi.

Zavizeni
Zatizeni se sklada (obr. 1) z

a) elektrického radiatoru,

b) nosice vzorku s mfizkou,

¢) jimky (pro zachycovani vznikajicich kapek),
d) stojanu.

Zdrojem tepla je elektricky radiator o uzite¢ném vykonu 500 W. Vyzaro-
vaci povrch je zhotoven z pruhledné kiemenné desky priméru (100 £ 5)
mm.

Teplo vyzatované pfistrojem, méfené na povrchu rovnobézném s povrchem
radiatoru ve vzdalenosti 30 mm, musi byt 3 W/cm?.

Kalibrace

Ke kalibraci radiatoru se pouzije méfi¢ tepelného toku (radiometr) Gardo-
nova (foliového) typu s konstrukénim rozsahem do 10 W/cm?.

Vyzatované teplo s ptipadnym malym podilem konvekce ptisobi na plochy
a kruhovy ter¢ o priméru do 10 mm opatfeny trvanlivou matné ¢ernou
povrchovou upravou. Ter¢ je umistén ve vodou chlazeném télese, jehoz
predni stranu tvofi rovna kruhova deska o priméru pfiblizné 25 mm
z vysoce lesténého kovu, ktera se kryje s rovinou terce.

Pfed dopadem na ter¢ nesmi zafeni prochdzet zadnym okénkem. Pfistroj
musi byt robustni, snadno sefiditelny a pouzitelny, necitlivy k pravanu
a  stabilné kalibrovany. Musi  vykazovat pfesnost +3 %
a reprodukovatelnost v rozmezi 0,5 %.

Pii kazdé opakované kalibraci radiatoru se zkontroluje kalibrace méfice
tepelného toku srovnanim s pfistrojem, ktery slouzi jako referencni stan-
dard a neuziva se k jinym ucelim. Tento referencni standard musi byt
v ro¢nich intervalech v celém rozsahu kontrolovan podle vnitrostatniho
standardu.

Kontrola kalibrace

Intenzitu ozafeni vytvofenou piikonem, kterému podle pocatecni kalibrace
odpovidala intenzita ozafeni 3 W/cm?, je nutno Casto (nejméné jednou po
kazdych 50 hodinach provozu) zkontrolovat; jestlize se pfi této kontrole
zjisti vétsi odchylka nez 0,06 W/cm?, musi byt zafizeni znovu kalibrovano.

Postup kalibrace

Zatizeni se umisti do prostiedi chranéného pted privanem (s rychlosti
proudéni vzduchu do 0,2 m/s).

Me¢fi¢ tepelného toku se vlozi do zafizeni namisto vzorku tak, aby ter¢
mgéfice byl souosy s plochou radiatoru.

Zapne se piivod elektrického proudu a regulatorem se nastavi piikon
potiebny k vyvozeni intenzity ozafeni 3 W/cm? ve stiedu plochy radiatoru.
Po sefizeni pfikonu na dosazeni 3 W/cm? nasleduje prodleva 5 minut bez
dalsiho sefizovani k dosazeni ustdleného stavu.

Nosi¢em vzorku je kovovy prstenec (obr. 1). Na horni strané nosice je
umisténa mfizka z nerezavéjiciho ocelového dratu o rozmérech:

— vnitini primér: 118 mm,
— velikost otvord: 2,10 mm?2,
— pramér ocelového dratu: 0,70 mm.

Jimku tvofi valcova nadrzka o vnitinim pruméru 118 mm a hloubce
12 mm. Jimka se naplni vatou.
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2.5

Césti uvedené v bodech 2.1, 2.3 a 2.4 jsou neseny na svislém sloupku.

V horni ¢asti sloupku je upevnén radiator tak, ze jeho vyzafovaci povrch
je vodorovny a zateni sméfuje dolt.

Sloupek je opatien pakou nebo pedalem umoziiujicim pomalé zvedani
nosice radiatoru. Zapadka na sloupku zajistuje, aby se radiator mohl
premistit zpét do své normalni polohy.

Radiator, nosi¢ vzorku a jimka jsou ve svych normalnich polohach souosé.

Vzorky
Zkusebni vzorky maji rozmér (70 x 70) mm.

Pokud to tvar vyrobku umoziuje, odeberou se vzorky z hotovych vyrobki
vzdy stejnym zptisobem. Je-li tloustka vyrobku vétsi nez 13 mm, snizi se
mechanickym postupem na 13 mm na strané, kterd neni pfivracena
k prostoru pro cestujici. Pokud to neni mozné, provede se zkouska po
dohodé s technickou zkuSebnou na materidlu pivodni tloustky a tato
skuteCnost se zaznamena v protokolu o zkousce.

Kompozitni materialy (podle bodu 2.10 piilohy I) se zkouseji jako homo-
genni material.

U materialt vyrobenych z nékolika vrstev rizného slozeni, které nejsou
kompozitnimi materialy, se jednotlivé zkouseji vSechny vrstvy materialu
az do hloubky az 13 mm od povrchu pfivraceného k prostoru pro cestujici.

Celkova hmotnost zkousené¢ho vzorku musi byt nejméné 2 g. Je-li hmot-
nost jednoho vzorku mensi, pfida se dostate¢né mnozstvi dalSich vzork.

Jsou-li obé strany materidlu odlisné, musi se zkouSet ob¢ strany, coz
znamena, ze je nutno zkouset 8 vzorkd.

Vzorky a vata se stabilizuji po dobu nejméné 24 h pfi teploté (23 + 2) °C
a relativni vlhkosti (50 £ 5) % a v t&chto podminkach se musi udrzovat az
do doby bezprostiedné pred zkousenim.

Postup

Vzorek se polozi na nosi¢, ktery se posune tak, aby vzdalenost mezi
povrchem radiatoru a horni stranou vzorku byla 30 mm.

Pod mitizku nosice ve vzdalenosti 300 mm se umisti jimka s vatou.

Radiator se odsune na stranu, aby nemohl zafit na vzorek, a zapne se.
Jakmile dosdhne plného vykonu, pfemisti se nad vzorek a za¢ne se méfit
cas.

Jestlize se material tavi nebo deformuje, upravi se vyska radiatoru tak, aby
se dodrzela vzdalenost 30 mm.

Jestlize se material vzniti, radiator se po uplynuti tii sekund odsune na
stranu. Jakmile plamen zhasne, vrati se radiator do ptivodni polohy a tento
postup se béhem prvnich 5 minut zkousky opakuje tak casto, jak je zapo-
tiebi.

Po paté minuté zkousky:

i) jestlize vzorek nehofi (at’ jiz v prib&éhu prvnich 5 minut zkousky doslo,
nebo nedoslo k jeho vzniceni), ponecha se radiator v ptivodni poloze,
i kdyby se vzorek znovu vznitil;

ii) jestlize material hofi, pockd se, az zhasne, a teprve pak se radiator
uvede zpét do ptivodni polohy.

V obou ptipadech musi zkouska pokracovat po dobu dalsich 5 minut.

Vysledky
Pozorované jevy se zaznamenaji do protokolu o zkousce, naptiklad:

— zda doslo nebo nedoslo k padu hoticich nebo nehoticich kapek,

— zda doslo ke vzniceni vaty.
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PRILOHA VI

ZKOUSKA KE STANOVENI RYCHLOSTI HORENI MATERIALU VE

2.1

22

23

24

3.1
32

42

SVISLEM SMERU

Princip

Zkouska spociva ve vystaveni vzorku ve svislé poloze pisobeni plamene
a v urceni rychlosti Sifeni plamene zkouSenym materialem.

Zarizeni
Zafizeni se sklada z

a) drzaku vzorku,

b) horaku,

¢) ventila¢niho systému k odvadéni zplodin hofeni,
d) sablony,

e) znaCkovacich niti z bilych mercerovanych bavinénych vlaken
0 maximalni linearni hustoté 50 tex.

Drzak vzorku se sklada z pravouhlého ramu vysky 560 mm a dvou pevné
spojenych rovnobéznych tyci vzdalenych od sebe 150 mm, ke kterym jsou
pripevnény koliky nesouci zkuSebni vzorek umistény v roviné vzdalené od
ramu nejméné 20 mm. Koliky maji primér nejvyse 2 mm a délku nejméné
27 mm. Polohu kolikti na rovnobéznych ty€ich znazoriiuje obr. 1. Ram je
ptipevnén ke vhodnému drzaku tak, aby tyCe byly pii zkousce ve svislé
poloze. (Polohu vzorku na kolicich v roving rovnobézné s ramem lze zaji-
stit rozpérnymi tyckami o praméru 2 mm umisténymi vedle koliku.)

Horak je znazornén na obr. 3.

Plyn pfivadény k hofaku muize byt komercni propanovy plyn nebo
komercni butanovy plyn.

Hotéak se umisti pfed vzorek, av§ak v trovni pod nim tak, aby byl v roving,
ktera prochazi svislou stiednici vzorku a je kolma k jeho licni strané (viz
obr. 2); podélna osa hofdku sméfuje nahoru ke spodnimu okraji vzorku
a svira se svislici thel 30°. Vzdalenost mezi vrcholem hofédku a dolnim
okrajem vzorku je 20 mm.

ZkuS$ebni zatizeni mize byt umisténo v digestofi, jejiz vnitini objem je
nejméné 20krat, avSak nejvySe 110krat vétsi nez objem zkuSebniho zafi-
zeni, pficemz zadny jeji jednotlivy vyskovy, Sitkovy nebo délkovy rozmeér
neni vétSi nez 2,5ndsobek kteréhokoli z ostatnich dvou rozméri. Pred
zkouskou se zméfi rychlost vzduchu ve svislém sméru v digestofi v bodech
vzdalenych 100 mm pied koneénou polohou zkusebniho zafizeni a 100 mm
za touto polohou. Rychlost vzduchu musi byt v rozmezi od 0,10 m/s do
0,30 m/s, aby byl zkuSebni technik chranén pied spalinami. Muze byt
pouzita digestof s pfirozenym odtahem a vhodnou rychlosti proudéni
vzduchu.

Pouzije se plocha tuhd Sablona zhotovena z vhodného materidlu, jejiz
rozméry odpovidaji velikosti vzorku. Do Sablony se vyvrtaji otvory
praméru piiblizné 2 mm umisténé tak, aby vzdalenosti mezi stfedy otvort
odpovidaly vzdalenostem mezi koliky na ramu (viz obr. 1). Otvory musi
byt ve stejnych vzdalenostech od svislé stiednice Sablony.

Vzorky

Vzorky maji rozmér (560 x 170) mm.

Vzorky se stabilizuji pii teploté 23 + 2 °C a relativni vlhkosti 50 + 5 % po
dobu nejméné 24 hodin a pfi téchto podminkach se musi udrzovat az do
doby bezprostredné pred zkouskou.

Postup

Zkousi se pii teplot¢ v rozsahu od 10 °C do 30 °C a relativni vlhkosti
v rozsahu od 15 % do 80 %.

Hotak se predehiiva po dobu 2 minut. Plamen se sefidi na vysku (40 =+ 2)
mm méfenou jako vzdalenost od konce trubky hotaku ke Spicce zluté casti
plamene, je-li hoték ve svislé poloze a plamen pozorovan v slabém svétle.
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Vzorek se umisti na koliky zkuSebniho rdmu, pfi¢emz je nutno zajistit,
aby koliky prochazely body vyznacenymi Sablonou a vzorek byl vzdalen
od ramu nejméné 20 mm. Ram se upevni na drzak tak, aby byl vzorek ve
svislé poloze.

V mistech podle obr. 1 se vodorovné pied vzorek pfipevni znackovaci nité.
V kazdém z téchto mist se z nité€ vytvoii smycka tak, aby jeji dvé casti
byly od sebe vzdaleny 1 mm a 5 mm od roviny ptedni strany vzorku.

Kazda smycka se ptipevni ke vhodnému Casomérnému zafizeni. Nit musi
byt dostatecné napnuta, aby se udrzovala jeji poloha vzhledem ke vzorku.

Na vzorek se pisobi plamenem po dobu 5 sekund. Za vzniceni se pova-
7uje, jestlize po odstranéni zapalovaciho plamene hofeni vzorku pokracuje
po dobu 5 sekund. Nedojde-li ke vzniceni, ptisobi se plamenem po dobu
15 sekund na jiny stabilizovany vzorek.

Jestlize néktery vysledek ziskany na kterékoli sadé tii vzorkd prekroci
minimalni vysledek o 50 %, musi se pro tento smér struktury materialu
nebo jeho stranu zkouSet dalsi sada tii vzorki. Jestlize jeden nebo dva
vzorky v kterékoli sad¢ tii vzorkid nedohofi k horni znackovaci niti, musi
se pro tento smér struktury materialu nebo jeho stranu zkouset dalsi sada
ti vzorkd.

Méfi se tyto doby v sekundach:

a) od zacatku pisobeni zapalovaciho plamene do pfetrzeni prvni znacko-
vaci nité (t,);

b) od zacatku pusobeni zapalovaciho plamene k pietrzeni druhé znacko-
vaci nité (t,);

c¢) od zacatku pasobeni zapalovaciho plamene k pietrzeni tieti znackovaci
nité (t,).

Vysledky
Pozorované jevy se zaznamenaji do protokolu o zkousce, véetné

— doby hofeni: t,, t, a t; v sekundach,
— odpovidajici prohotelé délky: d, d, a d; v mm.

Rychlost hofeni V,, popiipad€ rychlosti V, a V, se vypoctou (pro kazdy
vzorek, jestlize plamen dosdhne alespoin prvni znackovaci nité) podle
vztahu:

VvV, = % x 60 (mm/min)

i

V tvahu se bere nejvyssi rychlost z hodnot V|, V, a V.
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Obr. 2

Poloha zapalovaciho horiku
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Plynovy hoiak
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