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SMERNICE RADY
ze dne 20. kvétna 1975

o shbliZzovani pravnich piedpisi ¢lenskych stati tykajicich se
aerosolovych rozpraSovaci

(75/324/EHS)

RADA EVROPSKYCH SPOLECENSTVI,

s ohledem na Smlouvu o zaloZeni Evropského hospodaiského spolecen-
stvi, a zejména na ¢lanek 100 této smlouvy,

s ohledem na navrh Komise,
s ohledem na stanovisko Evropského parlamentu (1),
s ohledem na stanovisko Hospodaiského a socialniho vyboru (%),

vzhledem k tomu, ze nékteré Clenské staty vyzaduji, aby aerosolové
rozpraSovace vyhovovaly urcitym zavaznym technickym specifikacim;
ze se tyto specifikace v jednotlivych ¢lenskych statech 1isi a v dasledku
toho je branéno obchodu v ramci Spolecenstvi;

vzhledem k tomu, ze tyto ptekazky vytvareni a fungovani spole¢ného
trhu lze odstranit, ptijmou-li vSechny clenské staty stejné specifikace,
bud’ jako dodatek k tém, které jsou jiz stanoveny v jejich soucasnych
pravnich predpisech, nebo jejich nadhradou, a Ze se tyto specifikace musi
tykat pfedev$im vyroby, plnéni a jmenovitych objemul aerosolovych
rozpraSovacu;

vzhledem k tomu, Ze za soucasného stavu technického pokroku by se
meéla oblast piisobnosti této smérnice omezit na aerosolové rozprasovace
vyrobené z kovu, skla nebo plasti;

vzhledem k tomu, Ze technické specifikace uvedené v priloze této smér-
nice bude tieba rychle pfizptisobovat technickému pokroku; Ze ke snaz-
Simu pfijimani prislusnych opatfeni by mél byt zaveden postup, ktery
umozni uzkou spolupraci mezi c¢lenskymi stity a Komisi v ramci
Vyboru pro piizptisobovani smérnice o aerosolovych rozprasovacich
technickému pokroku;

vzhledem k tomu, Ze nékteré aerosolové rozpraSovace uvedené na trh
mohou ohrozovat bezpecnost i ptesto, ze vyhovuji pozadavkim této
smérnice a jeji pfilohy; Zze by mél byt stanoven postup, kterym by se
tomuto ohrozeni bezpecnosti predchézelo,

PRIJALA TUTO SMERNICI:

Cléanek 1

Tato smérnice se vztahuje na aerosolové rozprasovae vymezené
v ¢lanku 2 s vyjimkou rozprasovacli o maximalnim objemu menS§im
nez 50 ml a rozprasovacli o maximalnim objemu vétsim, nez je uvedeno
v bodech 3.1, 4.1.1, 4.2.1, 5.1 a 5.2 ptilohy této smérnice.

Clének 2

Pro ucely této smérnice se ,,aerosolovym rozprasovacem‘ rozumi jaka-
koli nadobka urCend pro jedno pouziti, vyrobena z kovu, skla nebo
plastd a obsahujici plyn stlaceny, zkapalnény nebo rozpustény pod
tlakem spolu s kapalinou, pastou nebo praskem nebo bez nich
a opatfena uzavérem umozinujicim vypousténi napln€ tuhych nebo
kapalnych c¢astic v suspenzi v plynu, ve formé pény, pasty nebo prasku
nebo v kapalném stavu.

(") UK. vést. C 83, 11.10.1973, 5. 24.
@) Ut vést. C 101, 23.11.1973, s. 28.
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Cléanek 3

Osoba odpovédna za uvadéni aerosolovych rozprasovaci na trh je
povinna je opatfit symbolem ,,3“ (obracené epsilon) jako doklad toho,
ze vyhovuji pozadavkim této smérnice a jeji piilohy.

Cléanek 4

Clenské staty nesmi z diivodd souvisejicich s poZadavky stanovenymi
v této smérnici a jeji pfiloze branit, zakazovat nebo omezovat uvadeéni
na trh jakéhokoli aerosolového rozpraSovace, ktery splituje pozadavky
této smérnice a jeji prilohy.

Clanek 5

Komise pfijima zmény potiebné pro pfizptisobeni pfilohy této smérnice
technickému pokroku. Tato opatfeni, jez maji za ucel zménit jiné nez
podstatné prvky této smeérnice, se prijimaji regulativnim postupem
s kontrolou podle ¢l. 7 odst. 2.

Clének 6

1.  Ziizuje se Vybor pro pfizptisobovani smérnice o aerosolovych
rozprasovacich technickému pokroku (déle jen ,,vybor) slozeny ze
zastupca Clenskych statl, kterému predseda zastupce Komise.

Clének 7

1.  Komisi je napomocen Vybor pro pfizpisobovani smérnice
o aerosolovych rozprasovacich technickému pokroku.

2. Odkazuje-li se na tento odstavec, pouziji se ¢l. 5a odst. 1 az 4
a Clanek 7 rozhodnuti 1999/468/ES s ohledem na ¢lanek 8 zminéného
rozhodnuti.

Clének 8

1. AnizZ jsou dotéeny jiné smérnice SpoleCenstvi, zejména smérnice
tykajici se nebezpecnych latek a piipravki, musi byt na kazdém aero-
solovém rozprasovac¢i nebo, pokud to neumoznuji jeho malé rozméry
(pfi maximéalnim objemu 150 ml nebo mensim), na Stitku k nému
pfipevnéném uvedeny viditelné, zfetelné a nesmazatelné tyto udaje:

a) jméno a adresa nebo obchodni znamka osoby odpovédné za uvadéni
aerosolového rozprasovace na trh,

b) symbol ,,3* (obracené epsilon), potvrzujici shodu s pozadavky této
smérnice,

¢) kodova oznaceni umoziujici identifikaci davky plnéni,

d) udaje uvedené v bodech 2.2 a 2.3 prilohy,

e) napln netto vyjadfend hmotnosti a objemem.

la.  Pokud aerosolovy rozprasova¢ obsahuje hoflavé slozky defino-
vané v bodé 1.8 prilohy, avsak doty¢ny aerosolovy rozpraSovac neni
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povazovan za ,hoflavy“ nebo ,.extrémné hotlavy* na zakladé kritérii
stanovenych v bod¢ 1.9 ptilohy, musi byt mnozstvi hotlavého materialu
obsazeného v aerosolovém rozpraSovacéi zietelné uvedeno na Stitku
v tomto Citelném a nesmazatelném znéni: ,,X % hmotn. naplné je hotla-
vych®.

2. Clenské staty mohou uvadéni aerosolovych rozprasovacl na trh na
svém Uzemi podminit uvedenim textu na §titku ve svém vnitrostatnim
jazyce nebo jazycich.

Cléanek 9

Clenské staty prijmou veskera nezbytna opatfeni zabrafiujici tomu, aby
na aerosolovych rozprasovacich byly pouzity znacky nebo napisy, které
lze se symbolem ,,3° (obracené epsilon) zaménit.

Clének 10

1.  Pokud ¢lensky stat na zaklad¢ zavaznych dikazd zjisti, Ze jeden
nebo vice aerosolovych rozpraSovacl ohroZzuje bezpecnost nebo zdravi,
pfestoze vyhovuje pozadavkim této smérnice, mize na svém Uzemi
docasné zakazat jejich prodej nebo je podrobit zvlastnim podminkam.
Neprodlené o tom uvédomi Komisi a ostatni ¢lenské staty s uvedenim
divodi svého rozhodnuti.

2. Komise do Sesti tydni zah4ji konzultace s doty¢nymi clenskymi
staty a poté neprodlené zaujme stanovisko a pfijme vhodna opatieni.

3. Komise miize pfijmout nezbytné technické Gpravy této smernice.
Tato opatieni, jez maji za ucel zménit jiné nez podstatné prvky této
smérnice, se piijimaji regulativnim postupem s kontrolou podle ¢l. 7
odst. 2.

V takovém ptipadé Clensky stat, ktery ochranna opatfeni zavedl, je
mize ponechat v platnosti, dokud pftislusné Gpravy nevstoupi v platnost.

Clének 11

1.  Clenské staty uvedou v uc¢innost predpisy nezbytné pro dosazeni
souladu s touto smérnici do 18 mésicl od jejiho oznameni a neprodlené
o nich uvédomi Komisi.

2. Clenské staty sdéli Komisi znéni ustanoveni vnitrostatnich prav-
nich pfedpist, které pfijmou v oblasti piisobnosti této smérnice.

Cléanek 12

Tato smérnice je urena Clenskym statim.
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1.1

1.3

1.5

1.6

1.7

1.8

PRILOHA

DEFINICE

Tlak

»Tlakem® se rozumi vnitini tlak vyjadfeny v barech.
Zkusebni tlak

,ZkuSebnim tlakem* se rozumi tlak, kterému miZze byt vystavena
prazdna nadobka aerosolového rozprasovace po 25 vtefin, aniz by
doslo ke vzniku netésnosti nebo, v piipadé kovovych nadobek nebo
nadobek z plast, k viditelné nebo trvalé deformaci, s vyjimkou
ptipustné deformace podle bodu 6.1.1.2.

Tlak p¥i roztrZeni

»Tlakem pii roztrzeni“ se rozumi nejnizsi tlak, ktery zpisobi
roztrzeni nebo vznik trhliny v nadobce aerosolového rozprasovace.

Celkovy objem nadobky

,,Celkovym objemem nadobky“ se rozumi objem oteviené nadobky
az po okraj otvoru v mililitrech.

Objem netto

,,Objemem netto“3 se rozumi objem naplnéného a uzavieného aero-
solového rozprasovace v mililitrech.

Objem kapalné faze

,,Objemem kapalné faze* se rozumi objem fazi jinych nez plynnych
v naplnéném a uzavieném aerosolovém rozpraSovaci.

ZkuSebni podminky

,,Zkusebnimi podminkami® se rozumi hodnoty zkusebniho tlaku
a tlaku pfi roztrzeni aplikovaného hydraulicky pii 20 °C (£ 5 °C).

Hoflava napli

Naplné aerosoli se povazuji za hotlavé, pokud obsahuji jakoukoli
slozku, ktera je klasifikovana jako hoflava:

a) hoflava kapalina znamena kapalinu s bodem vzplanuti ne vice
nez 93 °C;

b) hoflavou tuhou latkou se rozumi tuha latka nebo smés, ktera se
snadno zapaluje, nebo muze zpusobit vzplanuti ¢i k nému
prispét nasledkem tfeni. Snadno zapalnymi tuhymi latkami
jsou latky nebo smési ve formé prasku, granuli nebo pasty,
které jsou nebezpecné, jestlize se mohou snadno vznitit pfi
kratkém styku se zdrojem vzplanuti, napf. hofici zapalkou,
a pokud se plamen §ifi rychle;

c¢) hoflavym plynem se rozumi plyn nebo plynna smés s mezi
zapalnosti na vzduchu pii teplot¢ 20 °C a standardnim tlaku
1,013 bar.

Tato definice nezahrnuje pyroforické, samozahfivajici se latky nebo
smesi Ci latky nebo smési reagujici s vodou, které nesmi nikdy byt
slozkami naplni aerosold.

Horlavé aerosoly

Pro tucely této smérnice se aerosol povazuje za ,nehoflavy®,
Hhoflavy® nebo ,.extrémné hotlavy* podle jeho chemického spal-
ného tepla a hmotnostniho obsahu hotlavych slozek takto:

a) aerosol je klasifikovan jako ,.extrémné hotflavy“, pokud obsahuje
85 % nebo vice horlavych slozek a chemické spalné teplo je
veétsi nebo se rovna 30 kl/g;

b) aerosol je klasifikovan jako ,nehoflavy”, pokud obsahuje 1 %
nebo méné hoflavych slozek a chemické spalné teplo je mensi
nez 20 kl/g;
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1.9.1

1.9.2

c) veskeré ostatni aerosoly se podrobi nize uvedenému postupu
klasifikace hoflavosti nebo se klasifikuji jako ,.extrémné
hotlavé“. Zkouska na stanoveni vzdalenosti vzplanuti, zkouska
na vzplanuti v uzavieném prostoru a zkouska hoflavosti pény
musi byt v souladu v bodem 6.3.

RozpraSované horlavé aerosoly

U rozprasovanych aerosolti se klasifikace provadi s ptihlédnutim
k chemickému spalnému teplu a na zakladé vysledkii zkousky na
vzdalenost vzplanuti takto:

a) je-li chemické spalné teplo mensi nez 20 kJ/g:

i) aerosol se klasifikuje jako ,hoflavy“, pokud dojde ke vzpla-
nuti ve vzdalenosti rovnajici se nebo vétsi nez 15 cm, ale
mensi nez 75 cm,

i) aerosol se klasifikuje jako ,.extrémné hotlavy®, pokud dojde
ke vzplanuti ve vzdalenosti 75 cm nebo vétsi,

iii) nedojde-li ke vzplanuti pti zkouSce na vzdalenost vzplanuti,
provede se pfilozena zkouska na vzplanuti v uzavieném
prostoru a v tomto pfipadé se aerosol klasifikuje jako ,,hoilavy*,
pokud je Gasovy ekvivalent mensi neZ nebo se rovna 300 s/m3
nebo pokud je mérna hmotnost deflagrace mensi nez nebo se
rovna 300 g/m?; jinak se aerosol klasifikuje jako ,,nehoflavy®;

b) pokud se chemické spalné teplo rovna nebo je vétsi nez 20 kl/g,
klasifikuje se aerosol jako ,extrémné¢ hotlavy*, dojde-li ke
vzplanuti ve vzdalenosti 75 cm nebo vétsi; jinak se aerosol
Kklasifikuje jako ,hoflavy®.

Horlavé penové aerosoly

U pénovych aerosolt se klasifikace provadi na zakladé vysledku
zkousky hotlavosti pény.

a) Aerosolovy vyrobek se klasifikuje jako ,.extrémné hoilavy®,
pokud:

i) vyska plamene je 20 cm nebo vétsi a doba hofeni plamene je
2 s nebo delsi;

nebo

ii) vyska plamene je 4 cm nebo vétsi a doba hofeni plamene je
7 s nebo delsi.

b) Aerosolovy vyrobek, ktery nevyhovuje kritériim v pismeni a), se
klasifikuje jako ,,hoflavy”, pokud je vyska plamene 4 cm nebo
vétsi a doba hofeni plamene je 2 s nebo delsi.

Chemické spalné teplo

Chemické spalné teplo AH, se urci bud™

a) uznavanymi technologickymi pravidly, popsanymi napf.
v normach, jako jsou ASTM D 240, ISO 13943 86.1 az 86.3
a NFPA 30B, nebo obsazenymi v zavedené védecké literatufe;

nebo
b) pouzitim této metody vypoctu:

Chemické spalné teplo (AH.) v kilojoulech na gram (kJ/g) lze
vypocitat jako soucin teoretického spalného tepla (AH ymp)
a ucinnosti spalovani, obvykle méné nez 1,0 (typicka ucinnost
spalovani je 0,95 nebo 95 %).

U aerosoli s kompozitnim slozenim je chemické spalné teplo
souctem vazeného spalného tepla jednotlivych slozek:

n
AH = > {wi% x AHC(D}
kde:
AH, = chemické spalné teplo (kJ/g) produktu;
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2.1
2.1.1

2.2

23

w;% = hmotnostni zlomek i-té slozky v produktu;

AHg; = specifické spalné teplo (kJ/g) i-t¢ sloZky v produktu.

Osoba odpovédnd za uvadéni aerosolovych rozprasovaci na trh
musi popsat metodu pouzitou k ur€eni chemického spalného tepla
v dokumentu v tfednim jazyce Spolecenstvi snadno dostupném na
adrese uvedené na Stitku v souladu s ¢l. 8 odst. 1 pism. a), je-li
chemické spalné teplo pouzito jako parametr pro stanoveni hofla-
vosti aerosolti v souladu s ustanovenimi této smérnice.

OBECNA USTANOVENI

Aniz jsou dotcena zvlastni ustanoveni pfilohy o pozadavcich ohledné
hotlavosti a nebezpe¢i vyplyvajiciho z ptisobeni tlaku, osoba zodpo-
védna za uvadéni aerosolovych rozprasovaci na trh ma povinnost
analyzovat nebezpe¢i s cilem rozpoznat ta, ktera se vztahuji na jeji
aerosolové rozprasovace. V této analyze bude piipadné zahrnuto
zvazeni nebezpedi vyplyvajiciho z vdechnuti rozprachu vysttikova-
ného aerosolovym rozpraSovacem za béznych nebo rozumné pied-
vidatelnych podminek pouziti, pfi¢emz bude vzata v uvahu distribuce
velikosti aerosolovych ¢astic spolu s fyzikalnimi a chemickymi vlast-
nostmi napln€. Poté jej musi navrhnout, zkonstruovat a vyzkouset
a pfipadné navrhnout zvlastni daje tykajici se jeho pouzivani,
pfi¢emz vezme v Givahu svou analyzu.

Konstrukce a vybaveni

Naplnény aerosolovy rozprasova¢ musi byt proveden tak, aby za
béznych podminek pouzivani a skladovani vyhovoval ustanovenim
této ptilohy.

Ventil musi umoziovat skutecné hermetické uzavieni aerosolového
rozpraSovace za béznych podminek skladovani nebo piepravy
a musi byt chranén, napiiklad ochrannym krytem, proti neumysl-
nému otevieni a jakémukoli poskozeni.

Nesmi existovat moznost snizeni mechanické odolnosti aerosolo-
vého rozprasovace pusobenim latek v ném obsazenych, a to ani
pti dlouhodobém skladovani.

Oznaceni na §titku

Aniz jsou dotéeny smérice tykajici se klasifikace, baleni
a oznacovani nebezpeénych latek a piipravkil, zejména pokud jde
o nebezpedi poskozeni zdravi a/nebo Zivotniho prostiedi, musi byt
kazdy aerosolovy rozprasova¢ viditelné, zfetelné a nesmazatelné
oznacen takto:

a) pii jakékoli naplni: ,Nadobka je pod tlakem: nevystavujte
slune¢nimu zéfeni a teplotam nad 50 °C. Nadobku neprorazejte
a nespalujte, ani po pouziti.”;

b) je-li aerosol klasifikovan jako ,hoflavy“ nebo ,extrémné
horlavy* na zakladé kritérii stanovenych v bodé¢ 1.9:

— symbol plamene podle vzoru piiloze II smémice
67/548/EHS,

— upozornéni ,hoflavy” nebo ,.extrémné hotlavy®, v zavislosti
na klasifikaci rozprasovace jakozto ,hoflavého” nebo
Hextrémné hoflavého*.

Zvlastni udaje tykajici se pouZivani

Aniz jsou dotCeny smérnice tykajici se klasifikace, baleni a oznaCovani
nebezpecnych latek a piipravki, zejména pokud jde o nebezpedi posko-
zeni zdravi a/nebo zivotniho prostiedi, musi byt kazdy aerosolovy
rozpraSovac viditelné, zfeteln¢ a nesmazatelné oznacen takto:

a) pri jakékoli naplni: veskeré dodate¢né pokyny k pouzivani, které
spotiebitele upozorni na zvlastni nebezpe¢i vyrobku; je-li
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k aerosolovému rozprasova¢i prilozen samostatny navod
k pouziti, musi v ném byt takové pokyny k pouzivani uvedeny;

b) je-li aerosol klasifikovan jako ,hoflavy“ nebo ,extrémné
hoflavy“ na zaklad¢ kritérii stanovenych v bodé 1.9, tato
upozornéni:

— pokyny pro bezpecné zachazeni S2 a S16 uvedené v piiloze
IV smérnice 67/548/EHS,

— ,.Nestiikejte do ohné nebo na zhavé predméty*.

2.4 Objem kapalné faze

Pii 50 °C nesmi objem kapalné faze ptekrocit 90 % obj. netto.

3. ZVLASTNI USTANOVENI PRO KOVOVE AEROSOLOVE
ROZPRASOVACE

3.1 Objem
Celkovy objem téchto nadobek nesmi byt veétsi nez 1 000 ml.

3.1.1 Zkusebni tlak nadobky

a) U nadobek plnénych pfi tlaku niz§im nez 6,7 bar pii 50 °C musi
byt zkuSebni tlak rovny nejméné 10 bar.

b) U nadobek plnénych pti tlaku rovném nebo vys§im nez 6,7 bar
pii 50 °C musi byt zkuSebni tlak o 50 % vyssi nez vnitini tlak
pii 50 °C.

VM3
312 Pinéni

Pii 50 °C nesmi byt tlak v aerosolovém rozprasovaci vétsi nez 12
bar.

Pokud vsak aerosol neobsahuje plyn nebo smés plynt s mezi zapal-
nosti na vzduchu pfi teploté 20 °C a standardnim tlaku 1,013 bar, je
maximalni povoleny tlak pti 50 °C 13,2 bar.

4. ZVLASTNI USTANOVENI PRO SKLENENE AEROSOLOVE
ROZPRASOVACE

4.1 Nadobky s potahem z plastu nebo trvale chranéné nadobky

Nadobky tohoto druhu lze pouzivat pro plnéni stlacenym, zkapal-
nénym nebo rozpusténym plynem.

4.1.1 Objem
Celkovy objem téchto nadobek nesmi byt vétsi nez 220 ml.
4.1.2 Potah

Potah musi byt tvofen ochrannou obalkou z plastu nebo jiného
vhodného materilu, kterd ma vyloucit nebezpeci vyletujicich skle-
nénych stfepin pifi nahodném rozbiti nadobky. Musi byt navrzen
tak, aby se nerozlétly sklenéné strepiny, spadne-li naplnény aero-
solovy rozprasova¢ zahfaty na teplotu 20 °C z vysky 1,8 m na
betonovou podlahu.

4.13 Zkusebni tlak nadobky

a) Nadobky urcené k plnéni stlacenym nebo rozpusténym plynem
musi odolat zkuSebnimu tlaku, ktery se rovna nejméné 12 bar.

b) Nadobky uréené k plnéni zkapalnénym plynem musi odolat
zku$ebnimu tlaku, ktery se rovna nejméné 10 bar.

414 Plneni

a) Aerosolové rozpraSovace plnéné stlacenym plynem nesméji byt
vystavovany tlaku vét§imu nez 9 bar pii 50 °C.
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b) Aerosolové rozprasovace plnéné rozpusténym plynem nesméji
byt vystavovany tlaku vétSimu nez 8 bar pii 50 °C.

c) Aerosolové rozprasovace obsahujici zkapalnény plyn nebo smési
zkapalnéného plynu nesméji byt pii 20 °C vystavovany vétsimu
tlaku, nez je uvedeno v tabulce:

procentualni podil zkapalnéného plynu

L v celkové smési v % jeji hmotnosti
Celkovy objem

20 % 50 % 80 %
50 az 80 ml 3,5 bar 2,8 bar 2,5 bar
< 80 az 160 ml 3,2 bar 2,5 bar 2,2 bar
< 160 az 220 ml 2,8 bar 2,1 bar 1,8 bar

Tabulka udava mezni hodnoty tlaku dovolené pii 20 °C v zavislosti
na procentualnim podilu plynu.

Mezni hodnoty tlaku pro procentudlni podily plynu, které nejsou
uvedeny v tabulce, je tfeba z ni extrapolovat.

Nechranéné sklenéné nadobky

Aerosolové rozprasovace s nechranénymi sklenénymi nadobkami se
plni vyhradné zkapalnénymi nebo rozpusténymi plyny.

Objem

Celkovy objem téchto nadobek nesmi byt vétsi nez 150 ml.
ZkuSebni tlak nadobky

Zkusebni tlak nadobky musi byt rovny alespont 12 bar.
Plnéni

a) Aerosolové rozpraSovace plnéné rozpuSténym plynem nesméji
byt vystavovany tlaku vétsimu nez 8 bar pti 50 °C.

b) Aerosolové rozpraSovaCe obsahujici zkapalnény plyn nesméji
byt pti 20 °C vystavovany vétSimu tlaku, nez je uvedeno
v tabulce:

procentudlni zkapalnéného plynu

L v celkové smési v % jeji hmotnosti
celkovy objem

20 % 50 % 80 %
50 az 70 ml 1,5 bar 1,5 bar 1,25 bar
< 70 az 150 ml 1,5 bar 1,5 bar 1 bar

Tabulka udava mezni hodnoty tlaku dovolené pti 20 °C v zavislosti
na procentudlnim podilu plynu.

Mezni hodnoty tlaku pro procentudlni podily plynu, které nejsou
uvedeny v tabulce, je tieba z ni extrapolovat.

ZVLASTNI USTANOVEN[ PRO AEROSOLOVE ROZPRASO-
VACE Z PLASTU

Aerosolové rozprasovace z plastd, které pii roztrzeni mohou
vytvafet §tépiny, se povazuji za rovnocenné aerosolovym rozpraso-
vaélim s nechranénymi sklenénymi nadobkami.
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6.1.1
6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.4
6.1.4.1

6.1.4.2

6.1.4.3

Aerosolové rozpraSovace z plastl, které pfi roztrzeni nemohou
vytvafet $tépiny, se povazuji za rovnocenné sklenénym aeroso-
lovym rozpraSovacim s ochrannym potahem.

ZKOUSKY

ZkuSebni poZadavky, které je povinna zarucit osoba odpovédna
za uvadéni na trh

Hydraulicka zkousSka prazdnych nadobek

Aerosolové rozprasovace z kovu, skla nebo plasti musi byt
schopné odolat pti hydraulické tlakové zkousce stanovené
v bodech 3.1.1., 4.1.3. a 4.2.2.

Kovové nadobky, které vykazuji asymetrické nebo znacné defor-
mace ¢i jiné podobné vady, musi byt vyfazeny. Mirna symetricka
deformace dna nebo deformace profilu horniho dilu je pfipustna za
predpokladu, ze nadobka vyhovi pii zkousce na roztrzeni.

Zkouska na roztrzeni prazdnych kovovych nadobek

Osoba odpovédna za uvadéni na trh je povinna zarucit, ze tlak pfi
roztrzeni nadobek je nejméné o 20 % vyssi nez stanoveny zkuSebni
tlak.

Zkouska padem chranénych sklenénych nadobek

Vyrobce je povinen zarudit, Ze nadobky spliuji pozadavky zkousky
stanovené v bodu 4.1.2.

Zavérecna kontrola naplnénych aerosolovych rozprasovacii

Aerosolové rozprasovace se podrobi jedné z nasledujicich metod
zaveérecné zkousky:

a) Zkouska horkou vodni lazni

Kazdy naplnény aerosolovy rozprasova¢ se ponoii do horké
vodni 1azné.

i) Teplotu vodni lazn¢ a dobu zkousky je tfeba zvolit tak, aby
vnitini tlak dosahl tlaku, ktery ma jeho napli pti rovnomémé
teploté 50 °C.

ii) Kazdy aerosolovy rozprasovac, ktery vykazuje viditelnou
trvalou deformaci nebo netésnost, musi byt vyfazen.

b

~

Horké metody zavérec¢né zkousky

Pro zahfivani naplné aerosolovych rozprasovacu lze pouzit
jinych metod, pokud tyto metody zaruéi, ze tlak a teplota
v kazdém naplnéném aerosolovém rozpraSovaci dosahnou
hodnot pozadovanych pro zkousku horkou vodni lazni
a deformace a netésnosti budou zjistény se stejnou piesnosti
jako v pftipadé zkousky horkou vodni lazni.

c) Studené metody zavérecné zkousky

Alternativni studena metoda zavéreéné zkousky se mutize pouzit,
pokud je v souladu s ustanovenimi o metodé zkousky alterna-
tivni k metodé zkouSky horkou vodni lazni pro aerosolové
rozprasovace uvedené v bodé 6.2.4.3.2.2 prilohy A smérnice
94/55/ES.

Pro aerosolové rozprasovace, jejichz naplné projdou fyzikalni nebo
chemickou proménou, meénici jejich tlakové charakteristiky po
naplnéni a pfed prvnim pouzitim, by se mély pouzit studené
metody zavérené zkousky podle bodu 6.1.4.1 pism. c).

Pokud jde o metody zkousky podle bodu 6.1.4.1 pism. b) a c):

a) Metoda zkousky musi byt schvalena piislusSnymi organy.

b) Osoba odpovédna za uvadéni aerosolovych rozprasovaci na trh
musi pfislusnému organu predlozit zadost o schvaleni. K Zadosti

musi byt pfilozena technicka dokumentace, ktera metodu popi-
suje.
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6.2

6.2.1

6.2.2

6.3

6.3.1
6.3.1.1
6.3.1.1.1

6.3.1.1.2

6.3.1.2
6.3.1.2.1

¢) Pro ucely dohledu musi mit osoba odpovédna za uvadéni aero-
solovych rozpraSovacl na trh povoleni od piislusného organu,
technickou dokumentaci popisujici metodu a popiipadé
kontrolni zpravy snadno dostupné na adrese uvedené na Stitku
v souladu s ¢l. 8 odst. 1 pism. a).

d) Technickd dokumentace musi byt ziizena v tufednim jazyce
Spoleéenstvi nebo musi byt k dispozici jeji ovéfena kopie.

e) ,,PrislusSnym orgdnem* se rozumi organ urceny kazdym clen-
skym statem podle smérnice 94/55/ES.

Priklady kontrolnich zkouSek, které mohou c¢lenské staty
provadét

Zkousky nenaplnénych nadobek

Pét nadobek ndhodné vybranych z homogenni davky 2 500 nena-
plnénych nadobek, tj. vyrobenych ze stejnych materialt stejnym
vyrobnim postupem ve spojitych davkach, nebo z davky ptedsta-
vujici jednohodinovou vyrobu, se vystavi zkuSebnimu tlaku po
dobu 25 sekund.

Pokud néktera z téchto nadobek pii zkousce nevyhovi, vybere se
ndhodné ze stejné davky deset dalSich nadobek a podrobi se téze
zkousce.

Pokud kterdkoli z téchto nadobek pii zkousce nevyhovi, je cela
davka nevhodna k pouziti.

Zkousky naplnénych aerosolovych rozprasovacii

Zkousky ke kontrole vzduchotésnosti a vodotésnosti se provadéji
ponofenim  reprezentativniho pocétu naplnénych aerosolovych
rozprasovact do vodni lazné. Teplotu lazné a dobu ponofeni je
tieba zvolit tak, aby napln aerosolového rozprasovace dosahla
rovnomémné teploty 50 °C béhem doby nezbytné k zaruceni toho,
ze nedoSlo k roztrzeni nebo vzniku trhliny.

Kazdou davku aerosolovych rozprasovaci, ktera pii téchto zkous-
kach nevyhovi, je nutno povazovat za nevhodnou k pouZziti.

Zkousky hoflavosti aerosoli
Zkouska na vzdalenost vzplanuti pro rozprasované aerosoly
Uvod

Tato norma pro zkousku popisuje metodu, kterou se urCuje vzda-
lenost vzplanuti aerosolového rozprachu za ti¢elem posouzeni s tim
spojen¢ho nebezpeci plamene. Aerosol se stiika smérem ke zdroji
vzplanuti v odstupech po 15 cm za Gcelem pozorovani, zda dojde
ke vzplanuti a trvalému hofeni rozprachu. Vzplanuti a trvalé hoteni
je definovano jako udrzeni stabilniho plamene po dobu nejméné 5
s. Zdroj vzplanuti je definovan jako plynovy hotfak s modrym
nesvételnym plamenem ve vysce 45 cm.

Tato zkouska je pouzitelnd pro aerosolové vyrobky se vzdalenosti
rozpraSovani 15 cm nebo vice. Aerosolové vyrobky s mensi vzda-
lenosti rozpraSovani nez je 15 cm, jako naptiiklad aerosolové
vyrobky aplikované ve formé pény, nestabilni pény, gelu nebo
pasty nebo vybavené davkovacim ventilem, jsou z tohoto testu
vylouceny. Aerosolové vyrobky aplikované ve formé pény, nesta-
bilni pény, gelu nebo pasty se zkousi podle zkousky hoflavosti
aerosolové pény.

Pristroje a material

Vyzaduji se nasledujici pfistroje:

vodni lazen udrzovana na 20 °C s pfesnosti £ 1 °C
kalibrované laboratorni vahy (vahy) s presnosti + 0,1 g
méfic¢ Casu (stopky) s pfesnosti = 0,2 s

meéfidlo se stupnici, drzdk a svorka stupné v cm
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6.3.1.3
6.3.1.3.1
6.3.1.3.1.1.

6.3.1.3.1.2.

6.3.1.3.1.3.

6.3.1.3.14.

6.3.1.3.1.5.

6.3.1.3.1.6.

6.3.1.3.2

plynovy hotak s drzékem a svorkou

teplomér s pfesnosti = 1 °C
vlhkomér s presnosti £ 5 %
tlakomeér s presnosti = 0,1 bar
Postup

Obecné pozadavky

Pfed zkouskou je kazdy aerosolovy rozprasova¢ kondicionovan
a potom proplachnut vyprazdiovanim po dobu cca 1 s. Ugelem
tohoto opatfeni je odstranit nestejnorody material ze stoupaci
trubicky.

Pokyny pro pouziti se musi pfisné dodrzovat véetné toho, zda je
rozprasova¢ urcen k pouzivani ve svislé nebo prevracené poloze.
Pozaduje-li se protiepani, protiepejte bezprostiedné pred zkous-
enim.

Zkouska se uskutecni v prostfedi bez privanu s moznosti vétrani,
s teplotou nastavitelnou na 20 °C + 5 °C a pii relativni vlhkosti
vzduchu v rozsahu od 30 do 80 %.

Kazdy aerosolovy rozprasova¢ musi byt vyzkousen:

a) je-li plny, provadi se kompletni postup, s plynovym hotakem
v rozsahu od 15 cm do 90 cm od trysky aerosolové nadobky;

b) je-li naplnén z 10 % az 12 % (% jmenovité hmotnosti), podrobi
se pouze jediné zkouSce, a to bud’ 15 cm od trysky nadoby,
pokud rozprach u naplnéného rozpraSovace nevzplanul vibec,
nebo ve vzdalenosti vzplanuti rozprachu plného rozprasovace
plus 15 cm.

Béhem zkousky se nadobka umisti tak, jak je uvedeno v navodu na
stitku. Tim se bude fidit i poloha zdroje vzplanuti.

Nasledujici postup vyzaduje zkouSeni rozprachu v intervalech po 15
cm ve vzdalenosti mezi plamenem hofdku a tryskou rozprasovace,
v rozmezi od 15 cm do 90 cm. Je vhodné zacit ve vzdalenosti 60
cm mezi plamenem hofdku a tryskou rozprasovace. Vzdalenost
mezi plamenem hotaku a tryskou rozprasovace by méla byt zvysena
o 15 cm, jestlize rozprach vzplane ve vzdalenosti 60 cm. Vzdale-
nost musi byt snizena o 15 cm, jestlize rozprach nevzplane
v 60centimetrové vzdalenosti mezi plamenem hofdku a tryskou
rozpraSovace. Cilem postupu je uréit maximalni vzdalenost mezi
tryskou rozprasovace a plamenem hotaku, ktera vede k trvalému
hofeni rozprachu, nebo urcit, Ze ke vzplanuti nemohlo dojit ve
vzdalenosti 15 cm mezi plamenem hotaku a tryskou rozprasovace.

Postup zkousky

a) Pred kazdou zkouskou se minimalné tii plné aerosolové rozpra-
Sovace od kazdého druhu vyrobku kondicionuji ponofenim
nejméné 95 % rozpraSovace do vody o teploté¢ 20 °C = 1 °C
nejméné na 30 minut (je-li aerosol plné ponofen, je 30minutoveé
kondicionovani dostacujici).

b) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni
vlhkost prostfedi.

¢) Zvazte aerosolovy rozpraSova¢ a zaznamenejte jeho hmotnost.

d) Stanovte vnitini tlak a vychozi vydej naplné pii 20 °C £ 1 °C
(aby byly vylouceny vadné nebo jen ¢aste¢né naplnéné aeroso-
lové rozprasovace).

e) Pripevnéte plynovy hofak na plochy vodorovny povrch nebo jej
ptipevnéte k drzaku pomoci svorky.

f) Zapalte plynovy hotfak; plamen by mél byt nesvételny
a priblizné 4 az 5 cm vysoky.

g) Umistéte vstupni otvor trysky rozpraSovace do pozadované
vzdalenosti od plamene. Rozprasovac se zkousi v poloze,
v jaké se ma v souladu se svou konstrukci pouzivat, tj. ve svislé
nebo v prevracené.
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h) Zajistéte nasmérovani otvoru trysky do jedné roviny s plamenem
hotdku tak, aby byl otvor trysky fadné¢ nasmérovan smérem
k plameni a v jedné roviné s nim (viz obrazek 6.3.1.1).
Rozprach ma byt smérovan pies horni polovinu plamene.

Obrazek 6.3.1.1

=

i) Dodrzujte obecné pozadavky, pokud jde o protfepani rozpraso-
vace.

j) Aktivujte ventil aerosolového rozprasovace po dobu 5 s, aby
doslo k vyprazdnéni jeho obsahu, pokud nedojde ke vzplanuti.
Pokud nastane vzplanuti, pokracujte ve vyprazdiovani po dobu
trvani plamene az do 5 s od pocatku vzplanuti.

k) Vysledky vzplanuti v pfislusné vzdalenosti mezi plynovym
hotdkem a aerosolovym rozpraSovatem se zaznamenaji do
nize uvedené tabulky.

1) Jestlize béhem kroku popsaného v pismenu j) vzplanuti nena-
stane, zkouSi se rozprasova¢ v jinych polohach, naptiklad
pfevraceny pro vzpiimené vyrobky, aby se urcilo, zda dojde
ke vzplanuti.

m) Zopakujte kroky g) az 1) jest¢ dvakrat (celkem tedy tiikrat) pro
stejny rozpraSova¢ ve stejné vzdalenosti mezi plynovym
hotdkem a tryskou rozprasovace.

n) Zopakujte postup zkousky pro dalsi dva aerosolové rozpraso-
vace od stejného vyrobku ve stejné vzdalenosti mezi plynovym
hotdkem a tryskou rozprasovace.

0) Opakujte kroky g) az n) postupu zkousky pii vzdalenosti mezi
tryskou nadobky s rozprasovacem a plamenem hoféku v rozsahu
od 15 cm do 90 cm v zavislosti na vysledku kazdé zkousky (viz
také 6.3.1.3.1.4 a 6.3.1.3.1.5).

p) Nenastane-li zadné vzplanuti pfi 15 cm, je postup pro pivodné
plné rozprasovace ukoncen. Postup je ukoncen také v pfipadé,
kdyz dojde ke vzplanuti a trvalému hofeni ve vzdalenosti 90 cm.
Pokud by nedoslo k vzplanuti ve vzdalenosti 15 cm, zaznamena
se, ze vzplanuti nenastalo. Maximalni vzdalenost mezi
plamenem hotaku a tryskou rozprasovace, pii které bylo pozo-
rovano vzplanuti a trvalé hofeni, je uvedena jako ,,vzdalenost
vzplanuti pii vSech dalSich okolnostech.

q) Provede se téz jedna zkouska na tfech rozprasovacich s 10 % az
12 % urovni jmenovité ndplné. Tyto nadobky se vyzkousi ve
,vzdalenosti vzplanuti rozprachu u plnych nadobek + 15 cm®.
mezi tryskou rozprasovace a plamenem hotaku.

r) Vyprazdnujte aerosolovy rozpraSovac na 10 % az 12 % urovné
jmenovité naplné (hmotnosti) rozprachem maximalné 30 sekund.
Dodrzujte minimélni casovy interval 300 s mezi rozprachy.
V tomto mezicase musi byt rozprasovace umistény pro kondi-
cionovani ve vodni lazni.

s) Opakujte kroky g) az n) pro 10 % az 12 % jmenovité naplné
acrosolového rozprajovace, vynechejte kroky 1) a m). Tato
zkouska se provadi pouze jednou na kazdém rozpraSovaci
v poloze (naptiklad ve svislé nebo pievracené), pii které doslo
k vzplanuti (pokud k nému doslo), v pfipadé zkouSeni plného
rozprasovace.

t) VSechny vysledky zaznamenejte do niZze uvedené tabulky
6.3.1.1.
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6.3.1.3.2.1

6.3.13.2.2

6.3.1.3.23

6.3.1.4
6.3.1.4.1

6.3.2
6.3.2.1

6.3.2.2
6.3.2.2.1

Veskeré zkousky se musi uskutecnit v digestofi, v mistnosti, kterou
lze dobfe vétrat. Digestof a zkuSebni mistnost se vétraji nejméné 3
minuty po kazdé zkousce. Dodrzujte veSkera nezbytna bezpecnosti
opatieni, aby se predeslo vdechnuti spalin.

Rozprasovace s urovni jmenovité naplné 10 % az 12 % se zkousi
jen jednou. Vysledna tabulka vyzaduje pouze jediny vysledek pro
uvedeny rozpraSovac.

Kdyz jsou vysledky zkousky rozpraSovace v poloze, v jaké se ma
v souladu se svou konstrukci pouZzivat, negativni, zopakuje se
zkouska rozpraSovae v takové poloze, v jaké nejspiSe dojde
k pozitivnimu vysledku.

Metoda vyhodnoceni vysledkut

Vsechny vysledky se zaznamenaji. Tabulka 6.3.1.1 uvedena nize je
vzorem ,.tabulky vysledkd®, jaky se ma pouzit.

Tabulka 6.3.1.1

Datum Teplota ... °C
Relativni vlhkost ... %

Nazev vyrobku
Cisty objem Nadoba 1 Nadoba 2 Nadoba 3
Pocate¢ni tGroven plnéni % % %
Vzdalenost  rozpraso- | Zkouska 1 2 3 1 2 1 2
vace
15 cm Vzplanuti?

A/N
30 cm Vzplanuti?

A/N
45 cm Vzplanuti?

A/N
60 cm Vzplanuti?

A/ N
75 cm Vzplanuti?

AN
90 cm Vzplanuti?

AN
Pozorovani, vcetné pol-
ohy nadoby

Zkouska vzplanuti v uzavieném prostoru
Uvod

Tato norma pro zkousku popisuje metodu urcujici hoflavost
produktii vychazejicich z aerosolovych rozpraSovaci vzhledem
k jejich tendenci vzplanout v uzavieném nebo omezeném prostoru.
Obsah aerosolového rozprasovace je vystiiknut do valcové zkusebni
nadoby obsahujici hofici svicku. Jestlize nastava znatelné vzplanuti,
zaznamena se uplynuly cas a vystiikané mnozstvi.

Pfistroje a material
Vyzaduji se nasledujici pfistroje:

méfi¢ Casu (stopky) s pfesnosti na + 0,2 s

vodni lazen udrzovana na 20 °C s presnosti £ 1 °C
kalibrované laboratorni vahy (vahy) s presnosti + 0,1 g
teplomér s pfesnosti = 1 °C

vlhkomér s presnosti = 5 %
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tlakomér s ptesnosti £ 0,1 bar
valcova zkuSebni nadoba podrobné¢  popsana
nize

6.32.2.2 Priprava zkusebniho pfistroje

6.3.2.2.2.1 Valcova zkusebni nadoba o objemu piiblizng 200 dm?, o priméru
ptiblizné 600 mm a délce piiblizné 720 mm na jednom konci
oteviena, se piipravi takto:

a) k otevienému konci nadoby se pfipevni uzaviraci systém, sesta-
vajici z vyklopného vika; nebo

b) jako uzaviraci systém lze pouzit plastovou folii tloustky
0,01 mm az 0,02 mm. Pokud se ke zkouSeni pouzije plastova
folie, musi se pouzit nize popsanym zpisobem: Folie se natdhne
pres otevieny konec nadoby a upevni se na tomto misté
pryzovou paskou. Sila této pryzové pasky musi byt takova, ze
pokud se napne kolem nadoby a opira se o jeji sténu, tak se
napind jen na 25 mm, pfipevni-li se hmotnost 0,45 kg k jejimu
lenym 50 mm od okraje nadoby. Zajisti se, aby byla folie
napnuta;

¢) na druhém konci nadoby se vyvrtd otvor o pruméru 50 mm
vzdaleny 100 mm od okraje takovym zpusobem, Ze je-li nddoba
polozena a pfipravena na zkousku (viz obrazek 6.3.2.1), je otvor
umistén zcela nahofe;

Obrazek 6.3.1.1

1—__ﬁmm

+200 dm®

d) na kovovy drzék o rozmérech 200 mm x 200 mm se umisti
parafinova svicka o priméru 20 mm az 40 mm a s puvodni
vyskou 100 mm. Svi¢ka musi byt vyménéna ve chvili, kdy je
jeji vyska mensi nez 80 mm. Plamen svicky se chrani pied
¢innosti spreje stinici destickou 150 mm Sirokou a 200 mm
vysokou. Toto zahrnuje také plochu se sklonem 45° umisténou
150 mm od zakladny stinici desticky (obrazek 6.3.2.2);

Obrazek 6.3.2.2

150 mm
e —— 71 mm
4+ V\ 45°

200 mm 150 mm

200 mm

e) svicka na kovové podlozce se umisti do stfedu nadoby (viz
obrazek 6.3.2.3);
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Obrdazek 6.3.2.3
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f) nadoba se polozi na zem nebo na stojan v prostiedi, kde je
teplota mezi 15 °C a 25 °C. Vyrobek, jez se ma zkouset, se
bude stifkat uvnitt nadoby o objemu pfiblizng 200 dm?, ve které
bude zdroj vzplanuti.

6.3.2.2.2.2 Obvykle je vyrobek nastiikovan v uhlu 90 ° ke svislé ose aeroso-
lového rozpraSovace. Rozmisténi a popisovany postup se tyka
obvyklého typu aerosolového rozprasovace. V neobvyklych piipa-
dech aplikace aerosoli (napfiklad vertikalné stiikajici aerosolové
rozpraSovace) musi byt zaznamendny zmény ve vybaveni
a postupech v souladu s osvédcenou laboratorni praxi, jako je ISO/-
IEC 17025:1999 ,,VSeobecné pozadavky na zpusobilost zkusebnich
a kalibracnich laboratofi®.

6.3.2.3 Postup
6.3.2.3.1 Obecné pozadavky

6.3.2.3.1.1. Pfed zkouskou je kazdy aerosolovy rozprasova¢ kondicionovan
a potom proplachnut vyprazdiiovanim po dobu cca 1 s. Ugelem
tohoto opatfeni je odstranit nestejnorody material ze stoupaci
trubicky.

6.3.2.3.1.2. Pokyny pro pouziti se musi pfisné¢ dodrzovat véetné toho, zda je
rozpraSova¢ uréen k pouzivani ve svislé nebo ptevracené poloze.
Vyzaduje-li se protiepani, protiepejte bezprostfedné pred zkous-
enim.

6.3.2.3.1.3. Zkousky se uskute¢ni v prostiedi bez privanu s moznosti vétrani,
s teplotou nastavitelnou na 20 °C + 5 °C pfi relativni vlhkosti
vzduchu v rozsahu od 30 % do 80 %.

6.3.2.3.2 Postup zkousky

a) Pred kazdou zkouskou se minimalné tfi plné aerosolové rozpra-
Sovace od kazdého druhu vyrobku kondicionuji ponofenim
nejméné 95 % aerosolového rozprasovace do vody o teploté
20 °C = 1 °C nejméné na 30 minut (je-li aerosol plné ponoten,
je 30minutové kondicionovani dostacujici).

b) Zméite nebo vypocitejte skuteiny objem nadoby v dm?.

¢) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni
vlhkost prostredi.

d) Stanovte vnitini tlak a vydej naplné pii 20 °C + 1 °C (aby byly
vylouceny vadné nebo jen ¢asteéné naplnéné aerosolové rozpra-
Sovace).

e) Zvazte jeden z aerosolovych rozprasovacli a zaznamenejte jeho
hmotnost.

f) Zapalte svicku a aplikujte uzaviraci systém (viko nebo plastova
folie).

g) Umistéte otvor trysky aerosolového rozpraSovace ve vzdalenosti
35 mm nebo blize, jedna-li se o vyrobek se Sirokym rozpra-
chem, od stfedu vyvrtaného otvoru v nadobé€. Spustte métidlo
Casu (stopky) a dodrzujte pokyny pro pouziti vyrobku; nasmé-
rujte rozprach ke stiedu protéjsiho konce (vika nebo plastové
folie). Aerosolovy rozprasovac se zkousi v poloze, v jaké se ma



197500324 — CS — 20.04.2009 — 006.001 — 17

6.3.2.4
6.3.2.4.1

63242

6.3.2.43

6.3.3
6.3.3.1
6.3.3.1.1

6.3.3.2
6.3.3.2.1

v souladu se svou konstrukci pouzivat, tj. ve svislé nebo
v pfevracené poloze.

Rozprasujte, dokud nedojde ke vzplanuti. Zastavte méfic casu
a zaznamenejte uplynuly cas. Aerosolovy rozprasova¢ znovu
zvazte a zaznamenejte jeho hmotnost.

h

=

i) Vyvétrejte a vycistéte nadobu, odstrante kazdy zbytek, ktery by
pravdépodobné mohl ovlivnit nasledujici zkousky. Bude-li to
nezbytné, ochlad’te nadobu.

j) Opakujte kroky d) az i) zkuSebniho postupu u dalSich dvou
aerosolovych rozpraSovacu od stejného vyrobku (celkem tfi,
kazdy rozprasova¢ se zkousi jen jednou).

Metoda vyhodnoceni vysledkt

Vypracuje se protokol o zkousSce, ktery musi obsahovat nasledujici
informace:

a) zkouseny vyrobek a jeho reference;
b) vnitini tlak a vydej naplné aerosolového rozpraSovace;
c) teplotu a relativni vlhkost vzduchu v mistnosti;

d) pro kazdou zkousku dobu vypousténi (vyjadienou v sekundach)
nutnou k docileni vzplanuti (pokud vyrobek nevzplane, prohla-
Seni o tomto jevu);

(<

~

hmotnost vyrobku vystiikaného béhem kazdé zkousky (vyjad-
fenou v gramech);

f) skuteény objem nadoby (vyjadieny v dm?).

Casovy ekvivalent (teq) potiebny k docileni vzplanuti v jednom
krychlovém metru mize byt vypocitan podle vzorce:

B 1000 x doba v»stiikus)
" skuteény objem nadoby (dm3)

teq

Hustota vzniceni (Dgep) potfebna k docileni vzplanuti béhem
zkousky muze byt vypocitana podle vzorce:

1000 x mnozstvi vystiikané naplné (g)

D =
def skute¢ny objem nadoby (dm?)

Zkouska hoFlavosti aerosolové pény
Uvod

Tato norma pro zkousku popisuje metodu urceni hoflavosti aeroso-
lového rozprasovace aplikovaného ve formé pény, nestabilni pény,
gelu nebo pasty. Piiblizné 5 g pény, nestabilni pény, gelu nebo
pasty se nanese z aerosolové nadobky na hodinové sklicko. Zdroj
vzplanuti (svi¢ka, voskova paska, zapalka nebo zapalovac) se
umisti na spodek hodinového sklicka a pozoruje se, zda dojde ke
vzplanuti a trvalému hofeni pény, nestabilni pény, gelu nebo pasty.
Vzplanuti je definovano jako udrzeni stabilniho plamene vysokého
nejméné 4 cm po dobu nejméng 2 s.

Pfistroje a material
Vyzaduji se nasledujici pfistroje:
méfidlo se stupnici, drzak a svorka stupné v cm

ohnivzdorné¢ hodinové sklicko pfiblizné
150 mm v praméru

méfi¢ Casu (stopky) s presnosti na + 0,2 s

svicka, voskova paska, zapalka nebo

zapalovac
kalibrované laboratorni vahy (vahy) s piesnosti + 0,1 g
vodni lazen udrzovana na 20 °C s presnosti £ 1 °C

teplomér s presnosti = 1 °C
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6.3.3.3.1
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6.3.3.3.1.2.

6.3.3.3.1.3.
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vlhkomér s piesnosti + 5 %

tlakomér s pfesnosti £ 0,1 bar

Hodinové skli¢ko se umisti na ohnivzdorny povrch do prostoru bez
privanu, ktery muze byt po kazdé zkouSce vyvétran. Métidlo se
stupnici se umisti pfesné za hodinové sklicko a udrzi se kolmo
v této pozici pomoci drzaku a svorky.

Metidlo se umisti tak, ze zacatek stupnice je srovnan se zakladnou
hodinového sklicka ve vodorovné roving.

Postup
Obecné pozadavky

Pfed zkouskou je kazdy aerosolovy rozprasova¢ kondicionovan
a potom se vyprazdiiuje po dobu cca 1 s. Uelem tohoto opatieni
je odstranit nestejnorody materidl ze stoupaci trubicky.

Pokyny pro pouziti se musi piisné dodrzovat vcetné toho, zda je
rozprasovac urcen k pouzivani ve svislé nebo prevracené poloze.
Je-li pozadovano protiepani, protiepejte bezprostfedné pred zkous-
enim.

Zkousky se uskute¢ni v prostiedi bez privanu s moznosti vétrani,
s teplotou nastavitelnou na 20 °C + 5 °C a pfi relativni vlhkosti
vzduchu v rozsahu 30 % az 80 %.

Postup zkousky

a) Pred kazdou zkouskou se minimalné ctyfi plné aerosolové
rozprasovace od kazdého druhu vyrobku kondicionuji pono-
fenim nejméné 95 % aerosolového rozprasovace do vody
o teplot¢ 20 °C += 1 °C nejméné na 30 minut (je-li aerosol
plné ponofen, je 30minutové kondicionovani dostacujici).

b) Dodrzujte obecné pozadavky. Zaznamenejte teplotu a relativni
vlhkost prostiedi.

¢) Stanovte vnitini tlak pii 20 °C = 1 °C (aby byly vylouceny
vadné nebo jen castecné naplnéné aerosolové rozprasovace).

d) Zméite rychlost vyprazdnéni nebo prutokovou rychlost aeroso-
lového vyrobku, ktery ma byt zkouSen, aby mohla byt piesnéji
zméfena aplikovana davka zkuSebniho vyrobku.

e) Zvazte jeden z aerosolovych rozpraSovacl a zaznamenejte jeho
hmotnost.

f) Na zakladé zméfeného vyprazdnéni nebo pritokové rychlosti
a podle pokynti vyrobce aplikujte pfiblizné 5 g vyrobku na
stfed c¢istého hodinového sklicka s cilem vytvofit nasyp nejvyse
25 mm.

g) Béhem 5 s po ukonceni vyprazdnéni piilozte zdroj vzplanuti
k okraji vzorku v jeho zdkladné a zaroven spustte méfi¢ Casu
(stopky). Pokud je to nutné, odstrani se po piiblizné¢ dvou
sekundach zdroj vzplanuti od okraje vzorku, aby bylo zfetelné
vidét, zda nastalo vzplanuti. Pokud neni zfejmé zadné vzplanuti
vzorku, pfilozi se zdroj vzplanuti opét k okraji vzorku.

h) Pokud nastane vzplanuti, zaznamena se:

i) maximalni vyska plamene nad zikladnou hodinového
sklicka v cmy;

ii) hofeni plamene v sekundach;

iii) aerosolovy rozpraSovac se vysusi a znovu zvazi a vypocita
se hmotnost vystiikané naplné.

i) Zkusebni prostor se vétra bezprostfedné po kazdé zkousSce.

j) Pokud wvzplanuti nenastane a vyprazdnény vyrobek zdstava
béhem celé doby svého pouzivani ve formé pény nebo pasty,
kroky e) az i) se zopakuji. Nechte vyrobek stat po dobu 30 s, 1
min, 2 min nebo 4 min pted pfilozenim zdroje vzplanuti.
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6.3.3.4.1

k) Zopakujte kroky e) az j) zkuSebniho postupu jesté dvakrat
(celkem 3) pro stejnou nadobku.

1) Zopakujte kroky e) az k) zkuSebniho postupu pro dalsi dvé
aerosolové nadobky (celkem 3 nadobky) stejného vyrobku.

Metoda vyhodnoceni vysledki

Vypracuje se protokol o zkousSce, ktery musi obsahovat nasledujici
informace:

a) zda vyrobek vzplanul;
b) maximalni vysku plamene v cm;
¢) dobu hofeni plamene v s;

d) hmotnost zkouSeného vyrobku.
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