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Prévny G¢inok podla medzindrodného prava verejného maji iba origindlne texty EHK OSN. Status tohto predpisu a détum nadobudnutia
jeho platnosti je potrebné overit v poslednom zneni dokumentu EHK OSN o statuse TRANS/WP.29/343, ktory je k dispozicii na

internetovej stranke:
http:/[www.unece.org/trans/main/wp29[wp29wgs/wp29gen/wp29fdocstts.html

Predpis & 31 Eurdpskej hospodirskej komisie Organizicie Spojenych nirodov (EHK OSN) -
Jednotné ustanovenia pre schvalovanie svetlometov motorovych vozidiel z lisovaného skla
(sealed beam — SB), ktoré vyZaruji eurdpske asymetrické stretivacie svetlo alebo dialkové svetlo

alebo oboje

Revizia 2

Obsahuje cely platny text vratane:
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Priloha 7 — Poziadavky na svetlomety s rozptylovymi sklami z plastového materidlu — skiiSanie rozptylo-

vych skiel alebo vzoriek materidlu a dplnych svetlometov
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ROZSAH (1)

Tento predpis sa vztahuje na svetlomety pre vozidld kategorie M, N a T (3).

DEFINICIE

Na tcely tohto predpisu:

,Halogénovy svetlomet z lisovaného skla typu sealed beam* (dalej uvddzany ako ,HSB jednotka®)
je svetlomet, ktorého Casti vritane odrdzaca zo skleneného, kovového alebo iného materidlu,
optického systému a jedného alebo viacerych halogénovych zdrojov svetla, tvoria jeden celok,
ktory je nedelitelny a nemdze byt rozobraty bez tplného vyradenia jednotky z pouZivania.
Takymi jednotkami si:

,kategoria 14 ak vyzaruja len dialkové svetlo;
,kategoria 21 ak vyzaruja len stretdvacie svetlo;
,kategéria 22 ak vyzaruji, podla volby uZivatela, bud dialkové alebo stretdvacie svetlo;

,Rozptylové sklo“ je najkrajnejsijvonkajsi komponent svetlometu (jednotky), ktory prepusta svetlo
svietiace plochou;

,Povlak® je akykolvek vyrobok alebo vyrobky, naneseny(-€) v jednej alebo viacerych vrstvich na
vonkaj$i povrch rozptylového skla.

,HSB jednotky roznych typov* st jednotky, ktoré sa liSia v takych podstatnych vlastnostiach,
akymi st

obchodny ndzov alebo znacka;
vlastnosti optického systému;

zahrnutie alebo elimindcia komponentov schopnych menit pocas prevadzky optické acinky
odrazom, lomom, absorpciou afalebo deformaciou; za zmenu typu sa viak nepovazuje montdz
alebo odstranenie filtrov, uréenych vyhradne na zmenu farby svetla, ale nie na jeho rozdelenie;

menovité napatie;

tvar vldkna alebo vldkien;

druh vyzarovaného svetla (stretdvacie alebo dialkové svetlo alebo obidve);
materidly tvoriace rozptylové skld a pripadne povlaky.

JFarba svetla vyzarovaného zo zariadenia.“ Definicie farby vyzarovaného svetla uvedené
v predpise ¢. 48 a jeho sérii zmien platnych v ¢ase podania Ziadosti o typové schvdlenie, sa
vztahuji aj na tento predpis.

(") Ni¢ v tomto predpise nebréni strane dohody uplatiiujicej tento predpis zakdzat kombindciu HSB jednotky obsahujicej

rozptylové sklo z plastového materidlu schvaleného podla tohto predpisu s mechanickym zariadenim na Eistenie
svetlometov (so stieracmi).

(3 Podla definicie v prilohe 7 ku Konsolidovanej rezolicii o konstrukcii vozidiel (R.E.3) (dokument TRANS/
WP.29/78/Rev.1/Amend2. naposledy zmeneny zmenou ¢. 4).
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ZIADOST O TYPOVE SCHVALENIE

Ziadost o schvilenie predkladd vlastnik obchodného mena alebo obchodnej znacky alebo nim
riadne splnomocneny zdstupca. V Ziadosti sa uvadza:

¢i je jednotka HSB uréend na poskytovanie tak stretdvacieho svetla, ako aj dialkového svetla alebo
iba jedného z tychto svetiel;

¢, ak ide o jednotku HSB vyZzarujiicu stretdvacie svetlo, je skonstruovand pre obidva systémy
premdvky t. j. lavostranni i pravostrannd alebo iba pre lavostrannd alebo pravostrannii
premavku.

Ku kazdej Ziadosti o schvélenie treba prilozit:

vykresy v trojitom vyhotoveni, dostato¢ne podrobné, aby umoznili uréenie typu a ktoré posky-
tujii Celny pohlad HSB jednotky (s pripadnymi podrobnostami drdzkovania rozptylového skla)
a prie¢ny rez; na vykresoch s tiez zobrazené vlakno(-na) a puzdro(-a) v mierke 2:1, ako v ndryse,
tak v bokoryse; vykres musi vo vztahu ku kruznici schvalovacej znacky uddvat miesto uréené pre
schvalovacie ¢islo a doplnkové symboly;

stru¢ny technicky opis;
vzorky takto:
pre schvalovanie HSB jednotky, ktord vyzaruje biele (bezfarebné) svetlo: pit vzoriek;

pre schvalovanie HSB jednotky, ktord vyZzaruje farebné svetlo: dve vzorky s farebnym svetlom
a pét vzoriek s bielym svetlom rovnakého typu, ktoré sa lisia od predloZeného typu len tym, ze
rozptylové svetlo alebo filter nie st zafarbené;

v pripade HSB jednotiek vyzarujtcich farebné svetlo, ktoré sa lisia od jednotiek s bielym svetlom
len farbou vyZzarovaného svetla a ktoré uz spliaji poziadavky bodov 6, 7 a 8, sta¢i predlozit
jednu vzorku farebného svetla, ktord sa podrobi skdskam opisanym v bode 9.

Pre skasku plastového materidlu, z ktorého st rozptylové skld zhotovené:
trindst rozptylovych skiel;

Sest tychto skiel moze byt nahradenych Siestimi vzorkami materidlu velkosti najmenej 60 x 80
mm, ktoré maji plochy alebo vypukly vonkajsi povrch a dostato¢ne plochy povrch (polomer
zakrivenia nie mensi ako 300 mm) v strede merania najmenej 15 x 15 mm.

Kazdé také rozptylové sklo alebo vzorka materidlu musia byt vyrobené postupom pouzivanym
pri sériovej vyrobe;

odraza¢, ku ktorému mozu byt rozptylové skld pripevnené podla pokynov vyrobcu.

Pokial uz boli materidly, z ktorych st zhotovené rozptylové skld a pripadné povlakyskisané,
musia byt prilozené skiiSobné protokoly o vlastnostiach tychto materidlov a povlakov.

Prislusny organ pred udelenim schvdlenia overi prislusny orgdn, ¢i existuju dostatocné opatrenia
na zabezpelenie a¢innych kontrol zhody vyroby.
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5.2.1.1.

OZNACOVANIE (})

HSB jednotky predkladané na schvélenie musia byt oznac¢ené obchodnym menom alebo
obchodnou znackou Ziadatela.

Na rozptylovom skle musi byt dostato¢ne velké miesto pre schvalovaciu znacku a doplnkové
symboly, predpisané v bode 5; toto miesto musi byt vyznacené aj na vykresoch uvedenych
v bode 3.2.1.

Na svetlometoch musi byt vyznacené, na rozptylovom skle, ako aj na telesesvetlometu, menovité
napitie a menovity prikon vldkna dialkového svetla, nasledované menovitym prikonom vldkna
pripadného stretdvacicho svetla.

TYPOVE SCHVALENIE
Vseobecne

Schvélenie sa udeli, ak vsetky vzorky HSB jednotiek, predlozené na schvilenie podla bodu 3
splajii poziadavky tohto predpisu.

Ak zoskupené, zdruzené alebo zlicené svietidld splhajii poziadavky viac ako jedného predpisu,
mozu mat jedind medzindrodnt schvalovaciu znacku za predpokladu, Ze kazdé zo zoskupenych,
zdruzenych alebo zltcenych svietidiel splita ustanovenia, ktoré sa na ne vztahuji.

Kazdému schvilenému typu sa prideli schvalovacie &islo. Jeho prvé dve ¢islice (v scasnosti 02)
uvadzaji sériu zmien zahffiajicu posledné zdvazné technické zmeny predpisu v Case vydania
typového schvilenia. T4 istd zmluvnd strana nesmie podla tohto predpisu pridelit to isté ¢&islo
inému typu jednotky HSB s vynimkou rozirenia typového schvilenia na zariadenie, ktoré sa lisi
iba farbou vyzarovaného svetla.

Ozndmenie o schvidleni alebo rozdireni alebo zamietnuti alebo odobrati schvélenia alebo
o definitivnom zastaveni vyroby typu optickej jednotky na zdklade tohto predpisu sa zasle
strandm dohody z roku 1958, ktoré uplatiiuja tento predpis, prostrednictvom formuldru zodpo-
vedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 1 k tomuto predpisu.

Okrem znacky predpisanej v bode 4.1 musi byt kazdy svetlomet zodpovedajici typu schvile-
nému podla tohto predpisu vybaveny na plochdch uvedenych v bode 4.2 schvalovacou znackou
opisanou v bodoch 5.2 a 5.3.

Zlozenie schvalovacej znacky

Schvalovacia znacka pozostdva:
z medzindrodnej schvalovacej znacky, ktord sa sklada:

z pismena ,E* v kruhu, za ktorym nasleduje rozli§ovacie ¢islo krajiny, ktord typové schvélenie

udelila (%);

() V pripade jednotiek ur¢enych na splnenie poziadaviek premdvky vedicej len po jednej strane cesty (bud pravej, alebo

lavej) sa dalej odporica, aby plocha, ktord moze byt zakrytd v snahe vyhnit sa oslepeniu pouzivatelov v krajine,
v ktorej sa jazdi po opacnej strane cesty v porovnani s krajinou, pre ktord bol svetlomet urceny, bola nezmazatelne
oznacend na prednom rozptylovom skle. Toto oznacenie viak nie je nevyhnutné, ak je tito plochd jasne evidentnd
z konstrukcie.

() 1 pre Nemecko, 2 pre Franctizsko, 3 pre Taliansko, 4 pre Holandsko, 5 pre Svédsko, 6 pre Belgicko, 7 pre Madarsko,
8 pre Ceskd republiku, 9 pre Spanielsko, 10 pre Srbsko, 11 pre Spojené krdlovstvo, 12 pre Rakisko, 13 pre
Luxembursko, 14 pre Svajciarsko, 15 (volné), 16 pre Nérsko, 17 pre Finsko, 18 pre Dansko, 19 pre Rumunsko,
20 pre Polsko, 21 pre Portugalsko, 22 pre Ruski federdciu, 23 pre Grécko, 24 pre Irsko, 25 pre Chorvidtsko, 26 pre
Slovinsko, 27 pre Slovensko, 28 pre Bielorusko, 29 pre Esténsko, 30 (volné), 31 pre Bosnu a Hercegovinu, 32 pre
Lotyssko, 33 (volné), 34 pre Bulharsko, 35 (volné), 36 pre Litvu, 37 pre Turecko, 38 (volné), 39 pre Azerbajdzan, 40
pre byvald juhoslovanskﬁ republiku Macedénsko, 41 (volné), 42 pre Eurépske spolocenstvo (typové schvalovanie
udeluja clenské staty, ktoré pouzivaji svoje prislusné symboly EHK), 43 pre Japonsko, 44 (volné), 45 pre Austriliu,
46 pre Ukrajinu, 47 pre Juhoafricku republiku, 48 pre Novy Zéland, 49 pre Cyprus, 50 pre Maltu, 51 pre Korejski
republiku, 52 pre Malajziu, 53 pre Thajsko, 54 a 55 (volné), 56 pre Ciernu Horu, 57 (volné) a 58 pre Tunisko.
Dalgim $tdtom sa pridelia nasledujice c1sla postupne v poradi, v ktorom budd ratifikovat alebo pristipia k Dohode
o prijati jednotnych technickych predplsov pre kolesové vozidld, zariadenia a Casti, ktoré sa moéZu montovat afalebo
pouzivat na kolesovych vozidlich a o podmienkach pre vzdjomné uzndvanie typovych schvileni, udelenych na
zdklade tychto predpisov, a takto pridelené ¢isla oznamuje generdlny tajomnik Organizdcie Spojenych nédrodov
zmluvnym strandm dohody.
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5.3.1.

5.3.2.
5.3.2.1.

zo schvalovacieho ¢&sla predpisaného v bode 5.1.3;
tohto doplnkového symbolu (alebo symbolov):

v pripade HSB optickych jednotiek, ktoré st v stilade len s predpismi vztahujicimi sa na lavo-
strannd premavku, vodorovnd $ipka nasmerovand vpravo pri pohlade na HSB optickd jednotku,
t. j. k tej strane vozovky, po ktorej sa jazdi;

v pripade HSB optickych jednotiek, splnajiicich poziadavky tohto predpisu iba pre stretévacie
svetlo, pismend ,HSC*;

v pripade HSB optickych jednotiek, splfiajicich poziadavky toho predpisu iba pre dialkové svetlo,
pismend ,HSR*;

v pripade HSB optickych jednotiek, ktoré spliiaji poziadavky tohto predpisu pre stretévacie aj
dialkové svetlo, pismena ,HSCR*

v pripade HSB optickych jednotiek, spliajiicich poziadavky tohto predpisu, pokial ide o dialkové
svetlo, oznacenie maximadlnej svietivosti vyjadrenej referen¢nou znackou definovanou v bode
8.3.2.1.2, umiestnené v blizkosti kruhu obklopujiiceho pismeno ,E

v pripade HSB optickych jednotiek vybavenych rozptylovym sklom z plastového materidlu sa
vedla symbolov predpisanych v bodoch 5.2.2.3 az 5.2.2.5 umiestni skupina pismen ,PL%

obidve dislice schvalovacieho &isla (v sdcasnosti 02), ktoré oznacuji sériu zmien, zahffiajiicu
posledné zdvazné technické zmeny predpisu v Case udelenia schvalenia, a pripadne poZadovand
Sipka, moézu byt vyznacené v blizkosti uvedenych doplnkovych symbolov.

Prislusny pracovny postup pouzivany pocas skasky v sdilade s bodom 1.1.1.1 prilohy 6
a povolené napitie(-ia) v silade s bodom 1.1.1.2 prilohy 6 sa vyznaci(-ia) v schvalovacich
formuldroch a vo formuldroch o ozndmeni zasielanych krajindm, ktoré sti zmluvnymi stranami
dohody a ktoré uplatiiujii tento predpis.

V prislusnych pripadoch sa zariadenie musi oznacit takto:

na jednotkdch spliajicich poziadavky tohto predpisu, ktoré st skonstruované tak, ze vldkno
stretdvacieho svetla nesmie byt sticasne rozsvietené s ktoroukolvek inou zlicenou funkciou:

za symbolom stretdvacicho svetlometu v schvalovacej znacke sikmou ciarou ()).
Znacky a symboly uvedené v bodoch 5.2.1 a 5.2.2 st jasne Citate[né a nezmazatelné.

Usporiadanie schvalovacej znacky
Samostatné svietidld

Na obrdzkoch 1 az 7 prilohy 2 k tomuto predpisu s uvedené priklady usporiadania schvalovacej
znacky s uvedenymi doplnkovymi symbolmi.

Zoskupené, zdruzené alebo zlticené svietidld

Pokial zoskupené, zdruZené alebo zlicené svietidld splhajii poziadavky niekolkych predpisov,
moZe sa pouZit jedind medzindrodnd schvalovacia znacka pozostdvajiica z pismena ,E
v kruhu, za ktorym nasleduje rozliSovacie ¢&islo krajiny, ktord udelila schvélenie, a zo schvalova-
cieho ¢isla. Tato schvalovacia znacka moze byt umiestnend kdekolvek na zoskupenych, zdruze-
nych alebo zlacenych svietidlach za predpokladu, Ze:
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5.3.2.1.1. je viditelnd po ich montazi;

5.3.2.1.2. Ziadna z Casti zoskupenych, zdruzenych alebo zlticenych svietidiel, ktord prepusta svetlo, nemédze
byt odstrdnend bez toho, aby sa stcasne neodstrdnila schvalovacia znacka.

5.3.2.2. Musi sa vyznacit identifika¢ny symbol, a v pripade potreby aj predpisand Sipka, pre kazdé
svietidlo prisliichajice kazdému predpisu, podla ktorého bolo schvdlenie udelené, spolu so
zodpovedajicou sériou zmien zahffiajiicou posledné zdvazné technické zmeny predpisu v case
vydania schvélenia:

5.3.2.2.1. bud na prislusnej ploche vystupu svetla, alebo

5.3.2.2.2. zoskupené tak, aby kazdé zo zoskupenych, zdruZenych alebo zlicenych svietidiel mohlo byt
jednoznacne rozliSené (pozri Styri mozné priklady v prilohe 2).

5.3.2.3.  Velkost casti jedinej schvalovacej znacky nesmie byt mensia ako minimdalna velkost, pozadovana
pre najmensiu z jednotlivych znaciek, podla predpisu, podla ktorého bolo schvélenie udelené.

5.3.2.4. Kazdému schvédlenému typu sa prideli schvalovacie ¢&islo. T4 istd zmluvnd strana nesmie to isté
¢islo pridelit inému typu zoskupenych, zdruzenych alebo zliicenych svietidiel, na ktoré sa tento
predpis vztahuje.

5.3.2.5. Na obrdzku 8 prilohy 2 k tomuto predpisu st uvedené priklady usporiadania schvalovacich
znadiek pre zoskupené, zdruzené alebo zlicené svietidld s uvedenymi dodato¢nymi symbolmi.

5.3.3. Pre svietidld, ktorych rozptylové skld sa pouzivaji v roznych typoch svetlometov a ktoré mozu
byt zlicené alebo zoskupené s inymi svietidlami:

uplatiiuju sa ustanovenia uvedené v bode 5.3.2.

5.3.3.1. Okrem toho, kde sa pouzivajii tie isté rozptylové skld, tieto mozu byt vybavené odlisnymi
schvalovacimi znackami vzfahujicimi sa na rozlicné typy svetlometov alebo jednotiek svietidiel
za predpokladu, Ze hlavné teleso svetlometu alebo rozdeleny systém osvetlenia svetlometu aj
v pripade, ak nemézu byt oddelené od rozptylového skla, tiez obsahuji priestor opisany v bode
4.2 a st oznacené schvalovacimi znackami konkrétnych funkcii.

Ak rozliéné typy HSB jednotiek pozostdvaji z rovnakého telesa, toto teleso moze byt vybavené
roznymi schvalovacimi znackami.

5.3.3.2.  Na obrazku 9 prilohy 2 k tomuto predpisu st uvedené priklady usporiadania schvalovacich
znadiek savisiacich s uvedenym pripadom.

6. VSEOBECNE USTANOVENIA

6.1. Kazda vzorka musi splfiat poziadavky, uvedené v tomto bode a dalej v bode 7 a 8 a pripadne
v bode 9.

6.2. HSB jednotky musia byt konstruované a vyrobené tak, aby pri beznom pouziti bola zachovand

ich uspokojivd prevadzka i napriek vibracidm, ktorym mozu byt vystavené a aby si zachovali
vlastnosti stanovené tymto predpisom.

6.2.1. HSB optické jednotky musia byt upevnené zariadenim, ktoré umoznuje také ich nastavenie na
vozidldch, aby spliali poziadavky, ktoré sa na ne vztahuji. Takéto zariadenie nemusi byt namon-
tované v HSB optickych jednotkdch, ak sa pouzitie takychto casti obmedzuje na vozidlg,
v ktorych nastavenie svetlometov moéze byt vykonané inymi prostriedkami.

Tam, kde HSB optickd jednotka dialkového svetla a HSB optickd jednotka stretdvacieho svetla sii
zmontované ako vymenitelné casti zloZenej jednotky, musi zariadenie pre nastavovanie umoznit
oddelené nastavenie kazdej HSB jednotky.
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6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

7.2.

8.1.

8.1.1.

8.2.

8.2.1.

8.2.2.

Tieto ustanovenia viak neplatia pre zostavy svetlometov s neoddelitelnymi odrdza¢mi. Na takéto
typy zostdv sa vztahuji poziadavky bodu 8.3 tohto predpisu. Tam, kde vytvara hlavny la¢ viac
ako jeden svetelny zdroj, musia sa na stanovenie maximdalnej hodnoty osvetlenia (Ey) pouzit
zdruzené funkcie hlavného laca.

Koncovky musia byt vodivo prepojené len s prislusnym vldknom alebo vlaknami a musia byt
robustné a pevne uchytené k HSB jednotke.

HSB jednotky musia mat elektrické pripojenie v zhode s niektorym zo vzorov zobrazenych
v prilohe 3 k tomuto predpisu a musia mat rozmery stanovené v tejto prilohe.

Doplnkové skasky v stilade s poziadavkami prilohy 6 sa vykonaji doplnkové skisky s cielom
zistit, ¢i pri pouzivani nedochddza k nadmernej zmene fotometrickej Gi¢innosti.

Ak je rozptylové sklo HSB jednotky z plastového materidlu, skusky sa vykonaji v sdlade
s poziadavkami prilohy 7.

MENOVITE A SKUSOBNE HODNOTY

Menovité napitie je 12 voltov (!).

Prikon vldkna dialkového svetla nesmie presiahnut 75 W a vldkna stretdvacieho svetla 68 W,
merané pri skiSobnom napidti 13,2 V.

OSVETLENIE (%)
Vseobecné $pecifikdcie

HSB jednotky st vyrobené tak, aby poskytovali adekvitne osvetlenie bez oslnenia pri vyZarovani
stretdvacieho svetla a dobré osvetlenie pri vyzarovani dialkového svetla.

Osvetlenie HSB jednotkou sa overuje na zvislej meracej stene, umiestnenej vo vzdialenosti 25 m
pred jednotkou, ako je zobrazené v prilohe 4 k tomuto predpisu (?).

Hodnoty osvetlenia clony uvedené v bodoch 8.2.5, 8.2.6 a 8.3 sa meraji pomocou prijimaca
svetla, ktorého Gi¢innd plocha je obsiahnutd vo $tvorci so stranou 65 mm.

Poziadavky tykajice sa stretivacieho svetla

Stretdvacie svetlo musi vytvdrat dostatocne ostré rozhranie, aby sa pomocou neho mohlo
vykonat spravne nastavenie. Rozhranim ,svetlo — tma*“ je horizontdlna priamka na strane opacnej
od smeru premdvky, pre ktory je jednotka skonstruovand; na druhej strane nesmie rozhranie
ysvetlo — tma“ presahovat bud loment ¢iaru HV H; H, vytvdrand priamkou HV H; a zvierajicu
s vodorovnou priamkou uhol 45° a priamkou H; H,, poloZenou 25 ¢cm nad priamkou hh, alebo
priamku HV H; odklonent pod uhlom 15° nad vodorovnou priamkou (pozri prilohu 4 k tomuto
predpisu). Rozhranie ,svetlo — tma“ presahujtice za obidve priamky HV H, a H, H, a vyplyvajtice
z kombindcie dvoch uvedenych moznosti nie je za ziadnych okolnosti povolené.

HSB jednotka musi byt zamerand tak, aby stretdvacie svetlo:

(") Poziadavky pre HSB jednotky s menovitym napitim 24 voltov sa zohladnia.

(3) Vsetky fotometrické merania sa vykonaji pri menovitom napiti upresnenom v bode 7.1.

(®) Pokial sa pri svetlomete, konstruovanom len pre splnenie poziadaviek tohto predpisu z hladiska stretdvacieho svetla,
odklana ohniskova os vyrazne od zdkladného smeru laca, musi byt zaistené priecne nastavenie do takej miery, aby
boli ¢o najlepsie splnené poziadavky pre osvetlenie v bodoch 75 R a 50 R pre pravostrannd premdvku a 75L a 50 L
pre lavostrannti premdvku.
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8.2.2.1.

8.2.2.2.

8.2.2.3.

8.2.3.

8.2.4.

8.2.5.

v pripade HSB jednotick skonstruovanych tak, aby splnali poziadavky pravostrannej premdvky,
rozhranie ,svetlo — tma“ na lavej polovici meracej steny (') bolo vodorovné a v pripade HSB
jednotiek skonstruovanych tak, aby spliali poziadavky lavostrannej premévky, rozhranie ,svetlo —
tma“ na pravej polovici meracej steny bolo vodorovné;

tito vodorovnd Cast rozhrania ,svetlo — tma“ je na meracej stene umiestnend 25 ¢cm pod ciarou
hh (pozri prilohu 4 k tomuto predpisu);

,<Zalomenie“ rozhrania ,svetlo — tma“ je na priamke vv (3.

Ak je takto nastavend, musi HSB jednotka, ak sa pozaduje jej schvalenie vyhradne pre stretdvacie
svetlo, vyhovovat poziadavkim uvedenym v bodoch 8.2.5 a 8.2.6 nizsie (°); ak je urcend ako pre
stretdvacie, tak pre dialkové svetlo, musi splnat poziadavky uvedené v bodoch 8.2.5, 8.2.6 a 8.3.

Ak takto nastavend HSB jednotka nesplia poziadavky uvedené v bodoch 8.2.5, 8.2.6 a 8.3, jej
nastavenie sa moze zmenit za predpokladu, Ze os svetla sa neposunie do strdn o viac ako o 1°
(= 44 cm) smerom doprava alebo dolava (¥). Aby sa nastavenie pomocou rozhrania ,svetlo —
tma“ ulahcilo, moze byt jednotka Ciastoéne zakrytd tak, aby bolo rozhranie ,svetlo — tma“
ostrejsie.

Osvetlenie, ktoré na meracej stene vytvéra stretdvacie svetlo, musi spliiat tieto poziadavky:

BOD NA MERACE] STENE
HSB JEDNOTKY PRE PRAVOSTRANNU | HSB JEDNOTKY PRE LAVOSTRANNU POZADOVANE OSVETLENIE V LUX
PREMAVKU PREMAVKU
B 50L B50L <04
75 L 75 L > 12
75 L 75 R < 12
50 L 50 R > 12
50 R 50 L <15
50V 20V )
25 L1 25 R > 2
25 R 25 L > 2
< 0,7
>3
Lubovolny bod v pdsme III < 2 x (Eso p alebo Esp ) (9
Lubovolny bod v pasme IV
Lubovolny bod v pasme I

(*) Esgr @ Esq st skutocne namerané hodnoty osvetlenia.

(") SkaSobnd meracia stena musi byt dostato¢ne $irokd, aby umoznila skisku rozhrania v rozsahu najmenej 5° na obidve

strany od priamky vv.

() Ak 1u¢ svetla nevytvira rozhranie so zretelnym zalomenim, vykond sa nastavenie do strdn tak, aby ¢o najlepsie
vyhovovalo poziadavkdm na osvetlenie v bodoch 75 R a 50 R pre pravostrannd premdvku a v bodoch 75L a 50 L
pre lavostrannii premavku.

(*) HSB jednotka skonstruovand na vyzarovanie stretivacieho svetla moze zahfnat aj dialkové svetlo, pre ktoré nie je
stanovend tato $pecifikdcia.

(*) Obmedzenie Gpravy nastavenia o 1° napravo alebo nalavo nie je nezlucitené s vertikdlnou tGpravou nastavenia
v smere nahor a nadol. Nastavenie smerom nadol je obmedzené iba poziadavkami bodu 8 3. Vodorovnd cast
rozhrania by vSak nemala presahovat priamku hh (ustanovenia bodu 8.3 sa nevzfahuji na HSB jednotky, ktoré
maji spliat poziadavky tohto predpisu iba pre stretdvacie svetlo).
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8.2.6.

8.3.
8.3.1.

8.3.2.

8.3.2.1.

8.3.2.1.1.

8.3.2.1.2.

8.3.2.2.

10.

11.

11.3.

11.3.1.

11.3.2.

V ziadnom pdsme [, II, IIl a IV sa nesma vyskytovat postranné odchylky $kodlivé pre dobri
viditelnost.
Poziadavky tykajice sa dialkového svetla

V pripade HSB jednotky skonstruovanej pre dialkové, ako aj stretdvacie svetlo sa meranie osvet-
lenia vytviraného na meracej stene dialkovym svetlom vykond pri rovnakom nastaveni HSB
jednotky ako pri meraniach podla bodov 8.2.5 a 8.2.6; v pripade svetlometu iba pre dialkové
svetlo sa HSB jednotka nastavi tak, aby plocha najvacsieho osvetlenia bola ststredend na prie-
se¢nik HV priamok hh a vv; takdto HSB jednotka musi spliiat iba poziadavky stanovené v bode
8.3.

Osvetlenie vytvarané na meracej stene dialkovym svetlom musi splfiat tieto poziadavky:

prieseénik HV priamok hh a vv musi byt vo vnitri izoluxy, ktord predstavuje 80 percent
maximélneho osvetlenia. Tito maximalna hodnota (Ey) osvetlenia nesmie byt mensia ako 48
lux. Maximdlna hodnota (Ey)nesmie v Ziadnom pripade presiahnut 240 lux; okrem toho nesmie
v pripade zliCenej stretdvacej a dialkovej HSB jednotky tdto maximalna hodnota byt vicsia ako
16-ndsobok osvetlenia nameraného v pripade stretdvacicho svetla v bode 75 R (alebo 75 L).

Maximdlna intenzita (Iy;) dialkového svetla vyjadrend v tisicoch kandel sa vypocita podla vzorca:
Iy= 0,625 Ey

Referen¢nd znacka (Iy) tejto maximdlnej intenzity, ktord je uvedend v bode 5.2.2.5, je vyjadrend
pomeron: Iy = Iyy3 = 0, 208 Ey

Tato hodnota sa zaokrihli na hodnotu 7,5 - 10 -12,5-17,5-20-25-27,5-30- 37,5 -
40 — 45 - 50.

Ak sa vychddza z bodu HV vodorovne vpravo i vlavo, nesmie byt osvetlenie mensie ako 24 lux
az do vzdialenosti 1,125 m a nie mensie ako 6 lux do vzdialenosti 2,25 m.

FARBA

HSB jednotky musia vyzarovat biele svetlo.

HODNOTENIE MIERY OSLNENIA

Musi sa merat oslnenie, ktoré sposobuje stretdvacie svetlo HSB jednotiek (1).
ZHODA VYROBY
Svetlomety schvdlené podla tohto predpisu musia byt vyrobené tak, aby zodpovedali typu

schvdlenému na zaklade splnenia poziadaviek stanovenych v bodoch 8 a 9.

S cielom overit, & st splnené poziadavky bodu 11.1 sa musia vykondvat vhodné kontroly
vyroby.

Drzitel' schvdlenia musi najma:
zabezpecit existenciu postupov na G¢innd kontrolu kvality vyrobkov;

mat pristup ku kontrolnym zariadeniam potrebnym na kontrolu zhody jednotlivych schvalenych
typov;

(") Tato poziadavka bude predmetom odportcania sprévnym orgdnom.
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11.3.3.

11.3.4.

11.3.5.

11.3.6.

11.4.1.

11.4.2.

11.4.3.

11.4.4.

11.4.5.

12.
12.1.

12.2.

13.

13.1.

zabezpecit, aby boli vysledky skaSok zaznamenané a aby prislusné dokumenty boli k dispozicii
na Cas, ktory bude ur¢eny v stlade so spravnym organom;

analyzovat vysledky kazdého typu skisky na déely overovania a zabezpecovania stability vlast-
nosti vyrobku, pri zahrnut{ odchylok, ku ktorym dochddza v priemyselnej vyrobe;

zabezpecit, aby sa pri kazdom type vyrobku vykondvali aspori skusky predpisané v prilohe 5
k tomuto predpisu;

zabezpecit, aby v pripade, Ze akékolvek vybraté vzorky potvrdia nezhodu vyrobkov
s konkrétnym typom skasky, boli vybraté a preskiisané dalsie vzorky. Na obnovenie zhody
prislusnej vyroby je potrebné urobit vsetky potrebné kroky.

Prislusny orgdn, ktory udelil typové schvilenie moze kedykolvek overit metddy kontroly zhody
uplatiiované na kazda vyrobnd jednotku.

Pri kazdej kontrole budd inspektorovi predloZené knihy skaSok a zdznamy z kontrol vyroby.

In3pektor moze nahodne odobrat vzorky, ktoré budd skdsané v laboratériu vyrobeu. Minimdlny
pocet vzoriek sa moze stanovit na zdklade vysledkov vlastnych kontrol vyrobcu.

Pokial sa droven kvality zdd nedostato¢nd alebo ak sa zdd byt nevyhnutné overit platnost skasok
vykonanych podla bodu 11.4.2, in3pektor musi vybrat vzorky, ktoré maji byt odoslané tech-
nickej sluzbe vykondvajicej typové schvalovacie skasky, s pouzitim kritérii stanovenych
v prilohe 8.

Prislusny orgdn moze vykonat akiikolvek skusku predpisanti v tomto predpise. Tieto skasky sa
vykonaji na vzorkdch vybratych ndhodne a v sulade s kritériami prilohy 8 bez toho, aby
sposobili narusenie dodavatelskych zdvizkov.

Prislusny orgdn sa musi snazit dosiahnut frekvenciu kontrol raz za dva roky. Je vSak ponechand
volnost prislusného orgdnu podla jeho dovery v systém zabezpecenia Gcinnej kontroly vyroby.
V pripade zaznamenania negativnych vysledkov musi prislusny orgdn zabezpecit vykonanie
vetkych potrebnych krokov na ¢o najrychlejsie opitovné obnovenie zhody vyroby.

Svetlomety so zjavnymi nedostatkami sa ignoruja.

Referenénd znacka sa ignoruje.

SANKCIE V PRIPADE NEZHODY VYROBY

Schviélenie udelené typu HSB jednotky podla tohto predpisu moze byt odnaté, ak nie sa splnené
uvedené poziadavky, alebo ak HSB jednotka vybavend schvalovacou znackou nezodpovedd
schvalenému typu.

Pokial zmluvnd strana dohody, ktord uplatiiuje tento predpis, odnime schvalenie, ktoré predtym
udelila, musi o tom ihned’ informovat formuldrom ozndmenia podla vzoru v prilohe 1 k tomuto
predpisu ostatné zmluvné strany, ktoré uplatiujii tento predpis.

ZMENA A ROZSIRENIE TYPOVEHO SCHVALENIA HALOGENOVEHO SVETLOMETU TYPU SEALED-BEAM
(HSB JEDNOTKA)

Kazdd zmena typu HSB jednotky sa oznamuje sprdvnemu organu, ktory schvalil typ HSB
jednotky. Orgdn moze potom:
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13.1.1.  konstatovat, Ze vykonané zmeny nemaji vyrazne nepriaznivy vplyv a Ze HSB jednotka v kazdom
pripade stale splia poziadavky, alebo

13.1.2.  pozadovat dalsi skasobny protokol od technickej sluzby zodpovednej za vykondvanie skiisok.

13.2. Sprava o potvrdeni schvélenia s uvedenim zmien alebo spriva o jeho zamietnuti sa ozndmi
postupom uvedenym v bode 5.1.4 strandm dohody, ktoré uplatiiuji tento predpis.

13.3. Prislusny orgdn, ktory vyddva rozsirenie schvalenia, priradi kazdému takémuto rozsireniu pora-
dové &islo a informuje o tom ostatné strany Dohody z roku 1958 uplatiiujice tento predpis
prostrednictvom formuldra ozndmenia, ktorého vzor je uvedeny v prilohe 1 k tomuto predpisu.

14. DEFINITIVNE ZASTAVENIE VYROBY

Ak drzitel schvélenia dplne zastavi vyrobu typu HSB jednotky schvélenej v sdlade s tymto
predpisom, informuje o tom orgdn, ktory schvalenie udelil. Po doruceni prislusného ozndmenia
tento orgdn informuje o tom ostatné strany dohody z roku 1958, ktoré uplatiiuja tento predpis,
prostrednictvom formuldra o ozndmeni zodpovedajiceho vzoru uvedenému v prilohe 1
k tomuto predpisu.

15. PRECHODNE USTANOVENIA

15.1. Od oficidlneho ddtumu nadobudnutia platnosti série zmien 02 k tomuto predpisu nesmie Ziadna
zmluvnd strana, ktord uplatiiuje tento predpis, odmietnut udelit typové schvélenie podla tohto
predpisu v zneni série zmien 02.

15.2. Po 24 mesiacoch od ditumu nadobudnutia G¢innosti podla bodu 15.1,musi zmluvnd strana,
ktord uplatiiuje tento predpis, udelit schvalenie len vtedy, ked typ HSB jednotky zodpovedd
poziadavkdm tohto predpisu, zmeneného sériou zmien 02.

15.3. Existujtce schvélenia, udelené podla tohto predpisu pred datumom uvedenym v bode 15.2 musia
zostat v platnosti. Zmluvné strany, ktord uplatfiuji tento predpis viak mozu zakdzat montdz HSB
jednotiek, ktoré nespliaji poziadavky tohto predpisu, zmeneného sériou zmien 02:

15.3.1.  na vozidl4, ktorym bolo udelené typové schvalenie alebo boli individudlne schvélené po viac nez
24 mesiacoch od ditumu nadobudnutia platnosti uvedeného v bode 15.1;

15.3.2.  na vozidld, prvykrat uvedené do prevadzky po viac nez 5 rokoch od ditumu nadobudnutia
Gcinnosti uvedeného v bode 15.1.

16. NAZVY A ADRESY TECHNICKYCH SLUZIEB ZODPOVEDNYCH ZA VYKONAVANIE SCHVALOVACICH
SKUSOK A NAZVY A ADRESY SPRAVNYCH ORGANOV

Zmluvné strany dohody z roku 1958 uplatiujice tento predpis oznamuji sekretaridtu Organi-
zdcie Spojenych ndrodov ndzvy a adresy technickych sluzieb zodpovednych za vykondvanie
schvalovacich skaSok a ndzvy a adresy spravnych orgdnov, ktoré udeluja schvilenie a ktorym
sa maju zasielat osvedCenia o schvileni alebo o rozsireni, zamietnut{ alebo odnati schvalenia
alebo ozndmenia o definitivnom zastaveni vyroby, vydané v inych krajindch.
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PRILOHA 1

OZNAMENIE
[Maximdlny formét: A4 (210 x 297 mm)]

Vydal: Nazov spravneho orgdnu:

tykajiice sa (3); UDELENIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ROZSIRENIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ZAMIETNUTIA TYPOVEHO SCHVALENIA
ODNATIA TYPOVEHO SCHVALENIA
DEFINITIVNEHO ZASTAVENIA VYROBY

typu: halogénového svetlometu typu sealed-beam (SB jednotky) podla predpisu & 31.

Schvilenie & Roz§irenie &

1. SB jednotka predloZend na homologizéciu ako typ (%)

Menovité napitie

Menovity vykon

2. Vldkno stretdvacieho svetlometu moze/nemd (%) byt sicasne rozsvietené s vldknom dialkového svetlometu afalebo
iného zliceného svietidla

3. Obchodny nédzov alebo znacka

4. Nézov a adresa vyrobcu

5. Nézov a adresa pripadného zastupcu vyrobeu

6. PredloZené na schvalenie dfia

™~

. Technickd sluzba zodpovednd za vykonanie schvalovacich skisok

8. Ditum vydania skusobného protokolu

9. Cislo sktisobného protokolu

10. Typové schvélenie udelené/zamietnuté/rozsirené/odiiaté (%)

11. Dovod(-y) (pripadného) rozsirenia

12. Maximilne osvetlenie (v lux) dialkovym svetlom vo vzdialenosti 25 m od HSB jednotky
(priemer hodnot 5 jednotiek)

13. Miesto

14. Datum
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15. Podpis

16. Pripojeny vykres &
, ktory predstavuje jednotku.

(1) RozliSovacie &slo statu, ktory udeliljrozsiril/zamietolfodfial typové schvalenie (pozri schvalovacie ustanovenia v tomto predpise).

(3) Nehodiace sa preciarknite.
(%) Vyberte vhodné oznacenie z tohto zoznamu:

HSCR, HSCR, HSCR, HSC, HSC, HSC, HSR. HSC/R, HSC/R, HSC/R, HSC. HSC,

R — 4 R Y —t
HSC/, HSCRPL HSCR PL HSCRPL, HSCPL, HSCPL, HSCPL, HSCPL, H3RPL,
o —_— — e

HIC/R PL, HSC/RPL, HSC PL, HSCPL, HSCPL
B S = — A
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PRILOHA 2

PRIKLADY USPORIADANIA SCHVALOVACICH ZNACIEK

Obrdzok 1

HSCR
02

O
-
5
o=
w|w I‘ M .| w|w w|w

Uvedend schvalovacia znacka na HSB optickej jednotke uvddza, Ze jednotka bola schvilend v Holandsku (E4) pod cislom
2439 a spliia poziadavky tohto predpisu zmeneného sériou zmien 02 pre dialkové i stretdvacie svetlo a je skonstruovand
len pre pravostrannt premdvku.

Cislo 30 uvadza, 7Ze maximalna svietivost dialkového svetla je v rozmedzi 86 250 a 101 250 cd.

Pozndmka: Schvalovacie ¢islo a doplnkovy(-é) symbol(-y) musi(-ia) byt umiestneny(-¢) v blizkosti kruhu a musia byt bud
nad alebo pod pismenom ,E* alebo vlavo alebo vpravo od tohto pismena. Cislice schvalovacieho &fsla musia byt na tej
istej strane pismena ,E“ a musia byt orientované tym istym smerom. Aby sa predislo akejkolvek zdmene s inymi
symbolmi, je potrebné vyhnut sa pouzivaniu rimskych dislic ako schvalovacich ¢&isiel.
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Obrdzok 2

HSCR &
o7

<>
w|~

<
w|w

a 30 %]

V|

2439

Uvedend schvalovacia znacka na HSB optickej jednotke uvadza, Ze jednotka spliia poziadavky tohto predpisu zmeneného
sériou zmien 02 pre dialkové i stretdvacie svetlo a je skonstruovand len pre lavostrannd premévku.

Obrdzok 3a

HSC
02

2439

Uvedend schvalovacia znacka na HSB optickej jednotke uvadza, e jednotka spliia poziadavky tohto predpisu zmeneného
sériou zmien 02 iba pre stretdvacie svetlo a je skonstruovand len pre pravostrannid premévku.
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Obrdzok 3b

HSC 02 ‘ 2439

Obrdzok 4 Obrdzok 5

HSCPL HSRPL

)
€

2439 02 2439

Uvedené schvalovacie znacky na HSB optickych jednotkdch s rozptylovym sklom z plastového materidlu uvadzaja, Ze
jednotky splnaji poziadavky tohto predpisu, zmeneného sériou zmien 02:

Len pre stretdvacie svetlo a konstruované len pre lavo- Len pre dialkové svetlo.
strannd premavku.

Cislo 30 uviddza, 7e maximalna svietivost dialkového
svetla je v rozmedzi 86 250 a 101 250 cd.



17.7.2010 Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 185/31

Obrdzok 6 Obrdzok 7

HSC/R HSC/

S €9
‘ 02 2439
2439

Identifikicia HSB jednotky, spliajiicej poziadavky predpisu ¢. 31

Pre stretdvacie a dialkové svetlo, skonStruovand len pre Len pre stretdvacie svetlo, skonstruovand len pre pravo-
pravostrannd premdvku. strannd premavku.

Vldkno stretdvacieho svetlometu sa nesmie rozsvietit sicasne s vliknom dialkového svetlometu afalebo iného zliiceného
svietidla.

Obrdzok 8
Zjednodusené oznacenie zoskupenych, zdruzenych alebo zlicenych svietidiel

(Zvislé a vodorovné Ciary zndzoriujli tvar zariadenia pre svetelnii signalizdciu. Nie st sGcastou schvalovacej znacky.)

VZOR A

E)x

17120
01A O2HSCRPL|02BPL| 021,
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VZOR B

01A O2HSCRPL 02 BPL 02 1,

©) x

17120

" A[HSCRIB [ 1.
11PL |PL|0%?
102, |02
30
_______ 17120

m@aomzo 02HSCRPL 02BPLO021,

Pozndmka: Tieto $tyri priklady zodpovedaju svetelnému zariadeniu, vybavenému schvalovacou znackou pre:
predné obrysové svietidlo schvalené podla série zmien 01 predpisu ¢. 7,

HSB optickd jednotka so stretdvacim svetlom skonstruovand pre pravostrannd a lavostrannii premédvku a s dialkovym
svetlom s maximdlnou svietivostou od 86 250 do 101 250 cd (ako uvadza &islo 30), schvédlend podla série zmien 02
predpisu €. 31 a vybavend rozptylovym sklom z plastového materidlu,

predné hmlové svietidlo schvilené podla série zmien 02 predpisu ¢. 19 a vybavené rozptylovym sklom z plastového
materidlu,

predné smerové svietidlo kategrie 1a schvalené podla série zmien 02 predpisu ¢. 6.
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Obrdzok 9
Zlucené svietidlo s HSB optickou jednotkou

Priklad 1

30@ A SCRPL HSCRPL
01 02 02
17120

171122

Tento priklad sa vzfahuje na oznacenie rozptylového skla z plastového materidlu, ktoré je skonstruované na pouzitie
v roznych typoch HSB jednotiek, a to bud:

v HSB jednotke stretdvaciecho svetla skonstruovanej pre pravostrannti i lavostrannd premdvku a dialkového svetla,
schvilenej v Nemecku (E1) v stlade s poziadavkami predpisu ¢. 5, zmeneného sériou zmien 02, ktord je zliicend
s prednym obrysovym svietidlom schvédlenym podla série zmien 01 predpisu ¢. 7, alebo

v HSB jednotke stretdvacieho svetla skonstruovanej pre pravostrannd i lavostrannd premdvku a dialkového svetla
s maximdlnou svietivostou v rozmedzi 86 250 a 101 250 cd, schvilenej v Nemecku (E1) v stlade s poziadavkami
predpisu ¢. 31, zmeneného sériou zmien 02, ktord je zlicend s rovnakym prednym obrysovym svietidlom, ako sa
uvddza vyssie, alebo dokonca:

v ktorejkolvek z vyssie uvedenych HSB jednotiek, schvélenych ako jedno svietidlo.

Hlavné teleso optickej jednotky sa oznacuje iba jednym platnym schvalovacim ¢islom, napriklad:

A SCRPL SCRPL HSCRPL A HSCRPL

01 02 01 02
30

02 02
L ©) - OO

17120 17120 171122 17122
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Priklad 2

02HSR 01CR

€)=
81151

Uvedeny priklad sa vzfahuje na oznacenie rozptylového skla zostavy dvoch HSB optickych jednotiek schvalenych
v Holandsku (E4), ktord pozostdva zo svetlometu vyZzarujiceho stretdvacie svetlo, skonstruovanym pre obidva systémy
premdvky a dialkového svetla, splnajiceho poziadavky predpisu ¢. 1 a svetlometom dialkového svetla, spliiajiceho
poziadavky predpisu ¢. 31.
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PRILOHA 3

ELEKTRICKE PRIPOJENIE HSB JEDNOTIEK

Obrdzok 1

Kategéria 1 (len dialkové)

g\ 2 koncovky
e

S

(Rozmery v mm)

Obrdzok 2

Kategéria 21 (len stretdvacie)

Koncovky

(Rozmery v mm)
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Obrdzok 3

Kategéria 22 (Stretdvacie a dialkové)

Koncovka

Koncovka dialkového

stretavacieho
svetla

. (Rozmery v mm)
Vrch pajky

alebo kolika
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PRILOHA 4

MERACIA STENA
A. HSB jednotka pre pravostrannt premavku

v
60 B0 AN
220 :

1500

T \\\\\%«\\\\\\\\\\\\\\\x\\\\\\\\\\\\&\\ -

Os vozovky (Rozmery v mm)

1
I= z m
o[19As oysdoina gupiepuelg

1=

h-h: horizontdlna rovina
V-v: vertikélna rovina } prechddzajic ohnisko HSB jednotky

B. HSB jednotka pre lavostranni premévku

3960

S|

O[10AS

oysdoina gupiepue)s

1500

|-

75K

T, M///W///W///// .

Os vozovky
(Rozmery v mm)

h-h: horizontdlna rovina .
v-v: vertikdlna rovina } prechddzajic ohnisko HSB jednotky
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1.1.

1.2.

1.2.1.

1.2.2.

1.2.2.1.

1.2.2.2.

1.2.3.

1.3.

1.4.

2.1.

PRILOHA 5

Minimélne poZiadavky na zhodu postupov kontroly vyroby

VSEOBECNE
Poziadavky na zhodu sa povazuju za splnené z mechanického a geometrického hladiska, ak odchylky nepre-

kracuji nevyhnutné vyrobné odchylky v rdmci poziadaviek tohto predpisu.

Vzhladom na fotometrické vlastnosti zhoda sériovo vyrdbanych svetlometov nesmie byt spornd, ak sa pri skiske
fotometrickej tcinnosti akéhokolvek ndhodne vybraného svetlometu:

ziadna namerand hodnota neodchyli o viac nez 20 % od hodnét predpisanych v tomto predpise. Maximdlna
neziaduca odchylka pre hodnoty B 50 L (alebo R) a zénu III mozZe byt:

B 50 L (alebo R) 0,2 lux zodpovedd 20 percentdim
0,3 lux zodpovedd 30 percentdim
Zoéna 111 0,3 lux zodpovedd 20 percentim
0,45 lux zodpovedd 30 percentim
alebo ak:

st v pripade stretdvacicho svetla splnené hodnoty stanovené v tomto predpise v HV (s odchylkou + 0,2 lux)
a pokial ide o nasmerovanie, je aspoil jeden bod kazdej oblasti na meracej stene (vo vzdialenosti 25 m)
ohrani¢eny kruhom s polomerom 15 c¢m okolo bodu B 50 L (alebo R) (!) (s odchylkou + 0,1 lux), 75 R (alebo
L), 50 V, 25 R, 25 L a v celej oblasti zény 1V, ktord nie je viac ako 22,5 cm nad osou 25 R a 25 L, a ak:

pre dialkové svetlo pri HV situovanom v medziach izoluxy 0,75 E,,,, sa tolerancia + 20 percent pre maximadlne
hodnoty a — 20 percent pre minimélne hodnoty dodrziava pre fotometrické hodnoty v ktoromkolvek meracom
bode $pecifikovanom v bode 8.3 tohto predpisu.

Ak vysledky skiisok opisanych vyssie nesplhajii poziadavky, nastavenie svetlometu sa moZe zmenif za pred-
pokladu, Ze os svetelného laca nie je priecne posunutd o viac ako 1° doprava alebo dolava ().

Vzhladom na overenie zmeny vo vertikdlnej polohe Ciary rozhrania vplyvom tepla, sa pouzije tento postup:

jedna z odobratych vzoriek svetlometu sa skisa v silade s postupom opisanym v bode 2.1 prilohy 6 potom, ¢o
sa podrobi trikrdt po sebe cyklu opisanému v bode 2.2.2 prilohy 6.

Svetlomet sa povazuje za vyhovujici, ak hodnota A r neprekroci 1,5 mrad.

Ak tdto hodnota prekracuje 1,5 mrad, ale nie je vyssia ako 2,0 mrad, skaske sa podrobi druhd vzorka a potom
priemer absolttnych hodno6t nameranych u obidvoch vzoriek neprekroci 1,5 mrad.

Stradnice farby sa musia dodrzat.

MINIMALNE POZIADAVKY NA OVEROVANIE ZHODY VYROBCOM
Drzitel schvalovacej znacky musi v pripade vietkych typov svetlometov vykonat aspon tieto skusky,

v prislusnych intervaloch. Skasky musia byt vykonané v stlade s ustanoveniami tohto predpisu.

Ak sa v pripade ktorejkolvek vzorky preukdze nezhoda vzhladom na prislusny typ, musia sa odobrat a skiisat
dalsie vzorky. Vyrobca musi podnikniit kroky na zabezpecenie zhody danej vyroby.
Povaha skasok

Skusky zhody v tomto predpise musia zahfnat fotometrické vlastnosti a overenie zmeny vertikdlnej polohy ciary
rozhrania vplyvom tepla.

(') Pismend v zatvorkdch platia pre svetlomety urcené na lavostrannd premévku.

(%) Obmedzenie tpravy nastavenia o 1° napravo alebo nalavo nie je nezlucitelné s vertikdlnou tipravou nastavenia v smere nahor a nadol.
Nastavenie smerom nadol je obmedzené iba poziadavkami bodu 8.3. Vodorovnd cast rozhrania by viak nemala presahovat priamku hh
(ustanovenia bodu 8. 3 sa nevztahuji na HSB jednotky, ktoré maji spliiat poziadavky tohto predpisu iba pre stretdvacie svetlo).
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2.2

2.2.1.

2.2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

Metddy pouzité v skaskach
Skasky musia byt vo vSeobecnosti vykonané v silade s metédami stanovenymi v tomto predpise.
Vo vietkych skaskach zhody vykonanych vyrobcom sa mozu so sthlasom prislusného orgdnu zodpovedného za

schvalovacie skasky pouzit rovnocenné metddy. Je povinnostou vyrobcu preukdzat, Ze pouzité metddy si
rovnocenné metédam stanovenym v tomto predpise.

Uplatiiovanie bodov 2.2.1 a 2.2.2 si vyzaduje pravidelnd kalibrdciu skasobnych pristrojov a ich vzdjomny stlad
s meraniami, ktoré vykonal prislusny organ.

Vo vsetkych pripadoch st referenénymi metédami metédy uvedené v tomto predpise a to najmd na dcely
uradného overovania a odberu vzoriek.

Povaha odberu vzoriek
Vzorky svetlometov sa vyberd ndhodne z jednej vyrobnej davky. Jedna divka znamend sibor svetlometov

rovnakého typu, definovany podla vyrobnej metédy vyrobcu.

Hodnotenie vo vicobecnosti musi zahffiat sériovi vyrobu z jednotlivych tovarni. Vyrobca viak moze zoskupit
zdznamy tykajlice sa toho istého typu z niekolkych tovarni za predpokladu, Ze sa v nich pouziva rovnaky systém
kvality a riadenia kvality.

Namerané a zaznamenané fotometrické vlastnosti

Vzorka svetlometu sa predlozi na fotometrické merania v bodoch stanovenych v predpise, pricom meranie je
obmedzené na body E,.., HV (!), HL, HR (?) v pripade dialkového svetla a na body B 50 L (alebo R), HV, 50 V,
75 R (alebo L) a 25 L (alebo R) v pripade stretdvacieho svetla (pozri obrdzok v prilohe 4).

Kritérid prijatelnosti
Vyrobca je zodpovedny za vypracovanie Statistickej Studie o vysledkoch skasok a za definovanie, po dohode

s prislusnym orgdnom, kritérii prijatelnosti svojich vyrobkov tak, aby boli splnené 3pecifikicie stanovené na
ucely overenia zhody vyrobkov v bode 11.1 tohto predpisu.

Kritérid prijatelnosti musia byt také, aby pri drovni spolahlivosti 95 % minimdlna pravdepodobnost absolvovania
nédhodnej kontroly v sdlade s prilohou 8 (prvy odber vzoriek) bola 0,95.

(") Ked' je dialkové svetlo zlicené so stretdvacim svetlom, HV v pripade dialkového svetla bude ten isty meraci bod ako v pripade

stretdvacieho svetla.
() HL HL a HR: Body na priamke ,hh“ umiestnené vo vzdialenosti 1,125 m nalavo, resp. napravo od bodu HV.
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1.1.

1.1.1.1.

1.1.1.2.

1.1.2.
1.1.2.1.

PRILOHA 6
Skasky stdlosti fotometrickej di¢innosti svetlometov v previdzke

SKUSKY UPLNYCH SVETLOMETOV

Ked' st fotometrické hodnoty namerané v silade s pokynmi tohto predpisu, sa vzorka dplného svetlometu
v bode pre E,,, pre dialkové svetlo a v bodoch HV, 50 R, B 50 L pre stretdvacie svetlo (alebo v bodoch HV,
50 L, B 50 R pre svetlomety urcené na lavostrannd premédvku) podrobi skiske stdlosti fotometrickej G¢innosti
v prevadzke. Pod pojmom ,iplny svetlomet” sa rozumie samostatné tplné svietidlo vratane tych okolitych casti
telesa svetlometu a Ziaroviek, ktoré by mohli ovplyvnit jeho tepelny rozptyl.

SKUSKA STALOSTI FOTOMETRICKE] UCINNOSTI

Skusky sa vykondvaji v suchom a nehybnom prostredi pri teplote okolia 23 °C £ 5 °C, pri¢om tplny svetlomet
je namontovany na podstavci, ktory zodpovedd sprdvnej instaldcii na vozidle.

Cisty svetlomet

Svetlomet je v ¢innosti 12 hodin tak, ako je predpisané v bode 1.1.1 a preskisany tak, ako je predpisané
v bode 1.1.2.

Postup skusky

Svetlomet musi byt pocas stanoveného obdobia v prevddzke tak, aby:

a) v pripade, kedy je overovand iba jedna svetelnd funkcia (dialkové alebo stretdvacie svetlo) zodpovedajice
vldkno bolo rozsvietené pocas stanoveného casu (1);

b) v pripade zliceného stretdvacieho svetlometu a dialkového svetlometu (dvojvldknovy HSB svetlomet):

ak ziadatel prehldsi, Ze svetlomet md byt pouzivany vzdy iba s jednym rozsvietenym vldknom (?), skiiska sa
vykond v stilade s touto podmienkou, pricom kazdd zo stanovenych funkcif () je v ¢innosti postupne do
polovice ¢asu, stanoveného v bode 1.1;

vo vietkych ostatnych pripadoch (1), () sa svetlomet podrobi nasledujicemu cyklu, az kym sa nedosiahne
stanoveny cas:

15 mindt: s rozsvietenym vldknom stretdvacieho svetla,
5 mindt: svietia vSetky vlakna;

¢) v pripade zoskupenych svetelnych funkcii boli vietky jednotlivé funkcie rozsvietené sicasne po obdobie
stanovené pre jednotlivé svetelné funkcie a), pricom sa zohladnilo pouzitie zlicenych svetelnych funkcif b),
podTla $pecifikicii vyrobcu.

Skasobné napitie

Napitie musi byt stanovené tak, aby sa dosiahlo 90 % maximalneho prikonu, $pecifikovaného v tomto pred-
pise pre typ(-y) HSB svetlometu(-tov).

Vysledok skuisky
Vizuédlna in$pekcia

Ked' sa svetlomet ustdli na okolitej teplote, musi byt rozptylové sklo a pripadné vonkajsie sklo ocistené cistou
a navlhéenou bavlnenou litkou. Svietidlo sa potom skontroluje; nesmd byt viditelné Ziadne pokrivenia,
deformacie, Skrabance alebo zmena farby tak na rozptylovom skle svetlometu, ako aj na pripadnom vonkajsom

skle.

(") Pokial je skisobny svetlomet zoskupeny afalebo zliiceny so signalizaénymi svetlami, signaliza¢né svietidld musia byt rozsvietené pocas

celého trvania skasky. V pripade smerového svietidla musi toto svietidlo svietit prerusovane s pomerom zapnutie/vypnutie priblizne
jedna ku jednej.

(3 Ak st dve vldknové Zziarovky alebo viac vldknovych Ziaroviek rozsvietené sicasne, ked svetlomet blikd, nepovazuje sa to za bezné
pouzivanie vlaknovych ziaroviek stucasne.
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1.1.2.2.

1.2.

1.2.1.1.
1.2.1.1.1.

1.2.1.1.2.

Fotometrickd skiiska

V stlade s ustanoveniami tohto predpisu sa fotometrické hodnoty musia overit v tychto bodoch:
Stretdvacie svetlo:

50 R - B 50 L - HV pre svetlomety skonstruované pre pravostrannd premdvku,

50 L - B 50 R - HV pre svetlomety skonstruované pre lavostrannd premdvku.

Dialkové svetlo:

Bod E.

Dalsie zameranie sa mdZe vykonat, aby sa umoznila akdkolvek deformdcia podstavca svetlometu nasledkom
tepla (zmena polohy Ciary rozhrania je zahrnutd v bode 2 tejto prilohy); Povolend je odchylka 10 % medzi
fotometrickymi vlastnostami a hodnotami nameranymi pred sktskou, vratane pripustnych odchylok sposobe-
nych postupom fotometrického merania.

Znedisteny svetlomet
Po odskitisan{ podla ustanovenia bodu 1.1 musi byt svetlomet po priprave podla bodu 1.2.1 v &innosti jednu

hodinu podla bodu 1.1.1 a odskasany podla ustanovenia bodu 1.1.2.

Priprava svetlometu
Skasobnd zmes

V pripade vonkajsich rozptylovych svetiel zo skla:

Zmes vody a znedistujiiceho ¢inidla, ktord sa md aplikovat na svetlomet, pozostdva z:

9 hmotnostnych dielov kremicitého piesku s velkostou castic 0 - 100 pm,

1 hmotnostného dielu rastlinného uhlikového prasku (bukového dreva) s velkostou 0 - 100 pm,
0,2 hmotnostného dielu NaCMC (') a

primeraného mnozstva destilovanej vody s vodivostou < 1 mS/m.

Zmes nesmie byt staria nez 14 dni.

Pre svetlomet s vonkaj$im rozptylovym sklom z plastového materidlu:

Zmes vody a znedistujiiceho ¢inidla, ktord sa md aplikovat na svetlomet sa skladd z:

9 hmotnostnych dielov kremicitého piesku s velkostou castic 0 - 100 pm,

1 hmotnostného dielu rastlinného uhlikového prasku (bukového dreva) s velkostou 0 - 100 pm,
0,2 hmotnostného dielu NaCMC (*),

13 hmotnostnych dielov destilovanej vody s vodivostou < 1 mS/m, a

2 + 1 dielov (hmotnostnych) povrchovo aktivneho ¢inidla (3).

Zmes nesmie byt starSia nez 14 dni.

(") NaCMC je sodikové sol karboxymetylceluldzy bezne uvddzand ako CMC. NaCMC pouZivand v zneCistujicej zmesi musi mat stupefi

substittcie (DS) 0,6 — 0,7 a viskozitu 200 — 300 cP pre 2 % roztok pri teplote 20 °C.

(3) Pripustnd odchylka mnozstva je sposobend nevyhnutnostou ziskat necistotu, ktord sa rovnomerne rozlozi na vietky plastové rozpty-

lové skla.
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1.2.1.2.

1.2.1.3.

2.1.

2.2.
2.2.1.

Nanésanie skdsobnej zmesi na svetlomet

Skiisobnd zmes sa rovnomerne nanesie na cely svietiaci povrch svetlometu, a potom sa nechd uschndt. Tento
postup sa opakuje dovtedy, kym svetelné hodnoty poklesnt na 15 - 20 % hodndt meranych v tychto bodoch
za podmienok opisanych v bode 1:

Bod E . Vv stretdvacom svetle, fotometrické rozdelenie pre dialkovy/stretdvaci svetlomet,
Bod E, Vv stretdvacom svetle, fotometrické rozdelenie len pre dialkovy svetlomet,

50 R a 50 V (!) len pre stretdvaci svetlomet, skonstruovany pre pravostrannd premdvku,
50 L a 50 V(") len pre stretdvaci svetlomet, skonstruovany pre lavostrannd premévku.

Meracie zariadenie

Meracie zariadenie musi byt rovnocenné zariadeniu pouZitému pri schvalovacich skiiskach svetlometu.

SKUSKA ZMENY ZVISLE] POLOHY PRIAMKY ROZHRANIA VPLYVOM TEPLA

Této skiska pozostdva z overenia, ¢i zvisld zmena priamky rozhrania vplyvom tepla nepresiahne pri prevadzke
stretdvacieho svetla stanovend hodnotu.

Svetlomet, skisany podla bodu 1.1 sa musi podrobit skiiske opisanej v bode 2.1 bez demontédze alebo nového
nastavenia s ohladom na jeho skdsobné upevnenie.

Skiiska

Skuska sa vykond v suchej a pokojnej atmosfére pri teplote okolia 23 °C £ 5 °C.

Pouzije sa sériovo vyrdbany HSB svetlomet, ktory bol rozsvieteny najmenej jednu hodinu, svetlomet musi byt
v ¢innosti so stretdvacim svetlom a nesmie byt demontovany zo sktisobného upevnenia alebo nanovo nasta-
veny. (Na tcely tejto skisky sa napitie nastavi tak, ako sa uvddza v bode 1.1.1.2). Poloha rozhrania v jej
horizontdlnej Casti (medzi priamkou vv a zvislou ¢iarou prechddzajicou bodom B 50 L pre pravostranni
premdvku alebo bodom B 50 R pre lavostrannii premdvku) musi byt overend za 3 mindity (r3) a 60 mindt

(r60) po skonceni prevadzky.

Uvedend zmena polohy priamky rozhrania sa meria akoukolvek metédou, ktord md prijatelnti presnost
a reprodukovatelné vysledky.
Vysledok skuasky

Vysledok vyjadreny v miliradidnoch (mrad) sa povazuje za prijatelny vtedy, ked absolitna hodnota

preskiisa sa druhy svetlomet podla opisu uvedeného v bode 2.1 potom, ¢o sa podrobil trikrdt po sebe cyklu
opisanému nizsie, aby sa ustdlila poloha mechanickych dielov svetlometu na podstavci, ktory zodpoveda
spravnej instaldcii na vozidle:

Prevadzka stretdvacicho svietidla pocas jednej hodiny (napitie musi byt nastavené podla bodu 1.1.1.2);
Hodinové prestdvka.

Typ svetlometu sa povazuje za vyhovujici, ak nie je priemernd hodnota absoldtnych hodnot Arl nameranych
na prvej vzorke a Arll nameranych na druhej vzorke vicsia ako 1,0 mrad.

(A 17 + A I'H)

< 1,0 mrad
2

(") Bod 50 V je situovany 375 mm pod HV na vertikdlnej ¢iare VV na mriezke vo vzdialenosti 25 m.
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PRILOHA 7

PoZiadavky na svetlomety s rozptylovymi sklami z plastového materidlu — skiiSanie rozptylovych skiel alebo

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

2.1.
2.1.1.

2.1.2.
2.1.2.1.

2.1.2.2.

vzoriek materidlu a tplnych svetlometov

VSEOBECNE USTANOVENIA

Vzorky predlozené podla bodu 3.2.4 tohto predpisu musia spliat ustanovenia bodov 2.1 az 2.5.

Dve vzorky dplnych svetlometov predlozené podla bodu 3.2.3 tohto predpisu s rozptylovymi sklami
z plastového materidlu musia z hladiska materidlu rozptylového skla spliiat ustanovenia uvedené v bode 2.6.

Vzorky rozptylovych skiel z plastového materidlu alebo vzorky materidlu sa spolu s odrdZacom, pre ktory st
urCené k (pripadnému) namontovaniu, podrobia schvalovacim skaiskam v chronologickom poradi danom
tabulkou A, uvedenou v doplnku 1 k tejto prilohe.

Ak vsak vyrobca svietidla moze preukdzat, Ze vyrobok uz presiel skiskami uvedenymi v bodoch 2.1 — 2.5 alebo
rovnocennymi skiiskami podla iného predpisu, nie je potrebné tieto skiisky opakovat; iba skasky predpisané
v doplnku 1 tabulke B si povinné.

SKUSKY

Odolnost proti zmendm teploty

Skusky

Tri nové vzorky (rozptylové skld) sa podrobia piatim cyklom zmeny teploty a vlhkosti (RH = relativna vlhkost)
podla nasledujiceho programu:

3 hodiny pri 40°C £ 2°C a 85 — 95 percent RH,

1 hodinu pri 23°C + 5°C a 60 — 75 percent RH,

15 hodin pri =30°C = 2°C,

1 hodinu pri 23°C + 5°C a 60 — 75 percent RH; 3 hodiny pri 80°C = 2°C,

1 hodinu pri 23°C + 5°C a 60 — 75 percent RH,

Pred touto skiskou musia byt vzorky aspon Styri hodiny ulozené pri 23°C + 5°C a 60 — 75 percent RH.

Pozndmka: Casové dseky jednej hodiny pri 23° C = 5° C zahffiaji ¢as potrebny na prenesenie z jednej teploty do
druhej, bez toho, aby doslo k t¢inkom teplotnych skokov.

Fotometrické merania
Metdda

Fotometrické merania sa vykonaji na vzorkdch pred a po skuske.
Pri merani sa pouzije $tandardny svetlomet a meria sa v tychto bodoch:

B 50 L a 50 R pre stretdvacie svetlo v stretdvacom svetlomete alebo v stretdvacom/dialkovom svetlomete (B 50
R a 50 L v pripade svetlometov skonstruovanych pre lavostrannd premdvku),

Enax pre dialkové svetlo dialkového svetlometu alebo stretdvacieho/dialkového svetlometu;
Vysledky

Rozdiel medzi fotometrickymi hodnotami nameranymi u kazdej vzorky pred a po skaske nesmie presiahnut 10
percent, vrdtane tolerancii fotometrickej meracej met6dy.



L 18544 Uradny vestnik Eur6pskej tinie 17.7.2010

2.2. Odolnost proti atmosférickym a chemickym vplyvom
2.2.1. Odolnost proti atmosférickym vplyvom

Tri nové vzorky (rozptylovych skiel alebo vzorky materidlu) sa vystavia vyzarovaniu zo zdroja, ktory md
spektrdlne rozlozenie podobné ako Cierne teleso pri teplote 5500 K az 6 000 K. Medzi zdroj a vzorky sa
umiestnia vhodné filtre tak, aby o najviac zniZili vyzarovanie s vlnovymi dlzkami kratsimi ako 295 nm
a dlhsimi ako 2 500 nm. Vzorky sa vystavia osvetleniu 1200 W/m? + 200 W/m? tak dlho, aby svetelnd
energia, ktorti ziskajti, dosiahla hodnotu 4 500 MJ/m? + 200 MJ/m? Teplota merand na ciernom paneli vo
vnutri ohranicenej vzorky, umiestnenom na rovnakej trovni ako vzorky, musi byt 50° C + 5° C. Na zabezpecenie
rovnomernej expozicie sa vzorky musia okolo zdroja vyZzarovania otdcat rychlostou medzi 1 az 5-krdt za
mindtu.

Vzorky sa ostrekuji destilovanou vodou s vodivostou nizsou ako 1 mS/m a pri teplote 23°C + 5°C, podla
nasledujiceho cyklu:

ostrekovanie: 5 mindt,
susenie: 25 mindat.

2.2.2.  Odolnost proti chemickym vplyvom

Po skaske opisanej v bode 2.2.1 a po vykonani merania opisaného v bode 2.2.3.1 sa vonkajsia strana tychto
troch vzoriek podrobi dprave opisanej v bode 2.2.2.2 pomocou zmesi definovanej v bode 2.2.2.1.

2.2.2.1. Skasobnd zmes

Skusobnd zmes je zlozend z 61,5 percent n-heptdnu, 12,5 percent toluénu, 7,5 percent etyltetrachloridu, 12,5
percent trichloretylénu a 6 percent xylénu (objemové percentd).

2.2.2.2. NandSanie skdsobnej zmesi

Napustite kus bavlnenej tkaniny (podla normy ISO 105) az do nasytenia zmesou definovanou v bode 2.2.2.1
a do 10 sekind ho pocas 10 minfit nanasajte na vonkajsiu prednti stranu vzorky pri tlaku 50 Nfcm?, ktory
zodpovedd posobeniu 100 N na skiiSobnom povrchu 14 x 14 mm.

Pocas tychto desiatich minut sa litkovy vankasik znova napusta zmesou tak, aby zloZenie nandSanej tekutiny
bolo trvalo totozné s predpisanou zmesou.

Pocas nand$ania je mozné kompenzovat tlak nandsania na vzorku tak, aby sa predislo jeho popraskaniu.
2.2.2.3. Ocistenie
Po ukonéeni nanasania skiobnej zmesi sa vzorky osusia v otvorenej atmosfére a potom sa umyji zmesou podla

bodu 2.3. (odolnost voci sapondtom) 23°C + 5° C. Potom sa vzorky dokladne oplichnu destilovanou vodou
obsahujticou najviac 0,2 percenta necistot pri teplote 23° C = 5° C a utri sa mikkou latkou.

2.2.3.  Vysledky
2.2.3.1. Po skuske odolnosti voci atmosférickym vplyvom musi byt vonkajsia strana vzoriek bez trhlin, ryh, odlipeni

a deformdcif a strednd hodnota zmien v priepustnosti

At = (T2 - T3)] T,, meranych na tychto troch vzorkdch metédou podla doplnku 2 k tejto prilohe, nesmie
prekrocit hodnotu 0,020

(A t,, < 0,020).

2.2.3.2. Po skuiske odolnosti voci chemickym ¢inidlim nesmd mat vzorky viditelné stopy chemického poskodenia, ktoré
by mohlo zavinit zmeny rozptylu toku, ktorého strednd hodnota zmien

A d = (T5 - T4)/T,, meranych na tychto troch vzorkich metédou podla doplnku 2 k tejto prilohe, nesmie
prekrocit hodnotu 0,020

(A d,, < 0,020).
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2.3.

2.3.1.

2.4.

2.4.1.

2.4.2.

2.5.

2.5.1.

Odolnost voci sapondtom a uhlovodikom
Odolnost voéi sapondtom

Vonkaj$i prednd strana troch vzoriek (rozptylovych skiel alebo vzoriek materidlu) sa ohreje na 50°C = 5°C
a potom sa ponori na pat mintt do zmesi, udrzovanej na 23° C + 5° C, ktord je zlozend z 99 dielov destilovanej
vody, obsahujiicej najviac 0,02 percent necistot, a z jedného dielu alkylaryl sulfondtu.

Po skonceni skasky sa vzorky vysusia pri teplote 50° C + 5° C. Povrch vzoriek sa ocisti vlhkou ltkou.

Odolnost voci uhlovodikom

Vonkajsia prednd strana tychto troch vzoriek sa jednu minttu zlahka potiera bavlnenou litkou, napustenou
zmesou zloZenou zo 70 percent n-heptdnu a 30 percent toluénu (objemové percentd), a potom sa nechd uschnut
na Cerstvom vzduchu.

Vysledky

Po postupnom vykonani oboch vyssie uvedenych skasok priemernd hodnota zmien priepustnosti,

A t = (T2-T3)/T,, meranych na tychto troch vzorkdch metédou podla doplnku 2 k tejto prilohe, nesmie prekrocit
hodnotu 0,010 (A t,, < 0,010).

Odolnost voé¢i mechanickému poskodeniu
Metdéda mechanického poskodzovania

Vonkajsia prednd strana troch novych vzoriek (rozptylovych skiel) sa podrobi skaske rovnomerného mechanic-
kého poskodzovania metédou opisanou v doplnku 3 k tejto prilohe.

Vysledky

Po tejto skuiske sa zmeny:

v priepustnosti: A t = (T2-T3)/T,,

a rozptyle: A t = (T5-T4)[T,,

meraji v stlade s metédou opisanou v doplnku 2, na ploche stanovenej v bode 3.2.4.1.1 tohto predpisu. Pre
priemernd hodnotu tychto troch vzoriek musi platit: A t,, < 0,100; A d,, < 0,050.

Skuska prilnavosti pripadnych povlakov
Priprava vzorky

Na plocha povlaku rozptylového skla s rozmermi 20 mm x 20 mm sa nareZe Ziletkou alebo ihlou mriezka
Stvorcov s rozmermi priblizne 2 mm x 2 mm. Tlak na Ziletku alebo ihlu musi byt dostatoény aspon na
prerezanie povlaku.

Opis skuasky

Pouzite lepiacu pasku s prilnavostou 2N/(cm $irky) = 20 percent, pri merani za Standardnych podmienok podla
doplnku 4 k tejto prilohe. Této lepiaca pdska, ktord musi byt aspont 25 mm 3irokd, sa pritla¢i aspon na 5 minat
na povrch, pripraveny podla bodu 2.5.1.

Potom sa koniec lepiacej pasky zataZzi tak, aby sila prilnavosti k povrchu bola v rovnovéhe so silou, kolmou
k tomuto povrchu. V tomto stave sa paska odtrhne konstantnou rychlostou 1,5 m/s £ 0,2 m/s.

Vysledky

Na mriezkovej ploche nesmie byt Ziadne viditelné poskodenie. Poskodenia v priesecniciach medzi $tvorcami
alebo na okrajoch rezov sii povolené za predpokladu, Ze poskodend plocha nepresahuje 15 percent mriezkovej
plochy.
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2.6.  Skuasky kompletného svietidla s rozptylovym sklom z plastového materidlu
2.6.1.  Odolnost povrchu rozptylového skla voci mechanickému poskodzovaniu
2.6.1.1. Skiisky

Vzorka ¢. 1 rozptylového skla svetlometu sa podrobi skiske opisanej v bode 2.4.1.

2.6.1.2. Vysledky

Vysledky fotometrickych merani vykonanych po skaske na svetlomete podla tohto predpisu, nesmd prekrocit
o viac ako 30 percent maximdlne hodnoty, predpisané pre body B 50 L a HV a nesmi byt o viac ako 10 percent
nizsie, ako st minimdlne hodnoty predpisané v bode 75 R (v pripade svetlometov skonstruovanych pre lavo-
strannti premdvku sa uvazuje o bodoch B 50 R, HV a 75 L).

2.6.2.  Skuska prilnavosti pripadnych povlakov

Vzorka ¢. 2 rozptylového skla svetlometu sa podrobi skiske opisanej v bode 2.5.

3. OVERENIE ZHODY VYROBY

3.1.  Z hladiska materidlov pouzitych na vyrobu rozptylovych skiel sa sériovo vyrdbané svetlomety povazuji za
vyhovujice tomuto predpisu, ak:

3.1.1.  Po skaske na odolnost voéi chemickym vplyvom a skaske na odolnost voéi sapondtom a uhlovodikom, vonkajsf
prednd strana vzoriek nevykazuje Ziadne praskliny, odlipnutia alebo deformécie viditelné volnym okom (pozri
body 2.2.2, 2.3.1 a bod 2.3.2);

3.1.2.  po skiske opisanej v bode 2.6.1.1 st fotometrické hodnoty v bodoch merania podla bodu 2.6.1.2 v medziach
stanovenych tymto predpisom pre zhodu vyroby.

3.2. Ak vysledky skisok nezodpovedaji poziadavkdm, musia sa zopakovat na dalSej ndhodne vybranej vzorke
svetlometov.
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DOPLNOK 1

CHRONOLOGICKE PORADIE SCHVALOVACICH SKUSOK

A. Skiasky plastovych materidlov (rozptylové skld alebo vzorky materidlu dodané podla bodu 3.2.4 tohto predpisu).

Rozptylové skld alebo vzorky

Rozptylové skla

materidlu
Vzorky Skusky
1 2 3 4 5 6 8 10 [ 11 (12| 13

1.1. Obmedzend fotometria (bod 2.1.2) x| x| x

1.1.1. Zmena teploty (bod 2.1.1) x| x| x

1.1.2. Obmedzend fotometria (bod 2.1.2) X [ x| x

1.2.1. Meranie priepustnosti x| x| x| x|[x|[x|[x|x]|x

1.2.2. Meranie rozptylu X | x| x x| x| x

1.3.  Atmosférické ¢inidld (bod 2.2.1) x| x| x

1.3.1. Meranie priepustnosti X | x| x

1.4.  Chemické ¢inidld (bod 2.2.2) x| x| x

1.4.1. Meranie rozptylu x| x| x

1.5.  Saponity (bod 2.3.1) X[ x|x

1.6.  Uhlovodiky (bod 2.3.2) x| x| x

1.6.1. Meranie priepustnosti X | x| X

1.7.  Poskodzovanie (bod 2.4.1) X | x

1.7.1. Meranie priepustnosti X | x

1.7.2. Meranie rozptylu x | x

1.8.  Prilnavost (bod 2.5) X
B. Skasky dplnych svetlometov (predlozenych podla bodu 3.2.3 tohto predpisu).

Kompletné svietidlo
Skusky Vzorka &.
1 2

2.1. Poskodzovanie (bod 2.6.1.1) X

2.2. Fotometria (bod 2.6.1.2) X

2.3. Prilnavost (ods. 2.6.2) X
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DOPLNOK 2

Metdda merania rozptylu a priepustnosti svetla

1. ZARIADENIE (pozri obrdzok)
La¢ kolimatora K s polovicnou divergenciou B2 = 17,4 x 10 rd je obmedzeny clonou Dy s otvorom 6 mm, proti
ktorému je umiestnend vzorka.

Konvergentné rozptylové achromatické sklo L,, korigované na sférickii aberdciu, spdja clonku Dy s prijimacom R;
priemer rozptylového skla L, musi byt taky, aby neclonil svetlo rozptylované vzorkou v kuZzeli s polovicnym
vrcholovym uhlom p/2 = 14°.

Do obrazovej ohniskovej roviny rozptylového skla L, sa umiestni prstencovd Dy s uhlami aag/2 = 1° a a,,,/2 = 12°

Nepriepustnd stredovd Cast clonky je potrebnd na vylicenie svetla, prichddzajiceho priamo zo zdroja svetla. Stredovii
Cast clonky mus{ byt mozné odstranit tak, aby bolo mozné vrétit ju spit do presne rovnakej polohy.

Vzdialenosti L,, Dy a ohniskova vzdialenost F, rozptylového skla L, sa zvolia tak, aby obraz Dy tiplne pokryl snimac
R.

Pokial je pociato¢ny dopadajici tok povazovany za 1 000 jednotiek, musi byt absoliitna presnost vietkych odpoctov
lepsia ako 1 jednotka.

2. MERANIA

Vykonaju sa tieto odpocty:

Odpocet So vzorkou So stredovou ¢astou Dp Predstavované mnozstvo

T, nie nie Dopadajici pociatocny tok

T, dno (pred skuskou) nie Tok prechddzajiici novym materidlom v poli
24°C

T; ano (po skuske) nie Tok prechddzajiici skdSanym materidlom
v poli 24 °C

T, dno (pred skiskou) ano Tok rozptyleny novym materidlom

Ts dno (po skuske) ano Tok rozptyleny skiSanym materidlom

Dy=00349F; | Dy, 0425 F,
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1.1.

1.2

DODATOK 3

METODA SKUSANIA NASTREKOM
SKUSOBNE VYBAVENIE
Striekacia pistol

Pouzitd striekacia pistol musi byt vybavend tryskou s priemerom 1,3 mm, umoZiujicou pri pracovnom tlaku
6,0 bar — 0 + 0,5 bar prietok kvapaliny 0,24 * 0,02 I/min.

Za tychto pracovnych podmienok musi na povrchu vystavenom poskodzovaniu vo vzdialenosti 380 mm * 10 mm
od trysky vzniknit vzorka ndstreku v priemere 170 mm + 50 mm.

Skiisobnd zmes

Skusobnd zmes musi byt zloZena z:

kremicitého piesku s tvrdostou 7 podla Mohrovej stupnice so zrnitostou v rozmedzi od 0 do 0,2 mm s takmer
normélnym rozdelenim a s uhlovym ¢initelom 1,8 az 2;

vody s tvrdostou nepresahujicou 205 g/m® pre zmes obsahujiicu 25 g piesku na liter vody.
SKUSKA
Vonkajsi povrch rozptylovych skiel svietidla sa vystavi pridu piesku podla uvedeného opisu jeden alebo viackrat.

Prad musi striekat takmer kolmo na skidsany povrch.

Poskodenie sa kontroluje pomocou jedného alebo viacerych referencnych vzoriek skla, umiestnenych v blizkosti
skisanych rozptylovych skiel. Zmes sa strieka dovtedy, kym odchylka v rozptyle svetla na vzorke alebo vzorkich
meranych metédou opisanou v doplnku 2 nedosiahne hodnotu:

Ad = (T5-T4)[T, = 0,0250 + 0,0025

Na kontrolu, Ze bol cely skisany povrch poskodeny rovnomerne, sa pouzije nickolko referenénych vzoriek.
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DOPLNOK 4

SKUSKA PRICNAVOSTI LEPIACE] PASKY
1. UCEL
Tato metéda umoziuje za Standardnych podmienok urcit linedrnu prilnavost lepiacej pdsky na sklenenej doske.

2. PRINCIP METODY

Meria sa sila, potrebnd na odlepenie lepiacej pasky od sklenenej dosky pod uhlom 90°.

3. PREDPISANE ATMOSFERICKE PODMIENKY

Okolité prostredie md teplotu 23 °C = 5 °C a relativnu vlhkost 65 + 15 percent (RH).

4. SKUSANE KUSY

Kotii¢ vzorky lepiacej pasky sa pred testom kondicionuje 24 hodin v $pecifikovanej atmosfére (pozri ods. 3).

Z kazdého zvitku sa skasa pit skisobnych kusov, dlhych 400 mm. Tieto skiiSobné kusy sa zo zvitku odoberd po
odstrdneni prvych troch zvitkov pdsky.

5. POSTUP

Skuska sa vykondva v podmienkach okolitého prostredia predpisanych v bode 3.

Odoberte pat skasobnych kusov radidlnym odvijanim zo zvitku rychlostou asi 300 mm/s a potom ich do 15 sekind
nalepte takto:

pésku postupne nalepte na sklenenti dosku jemnym pozdiznym pohybom prsta tam a spit bez nadmerného tlaku
tak, aby medzi pdskou a sklenenou platiiou nezostdvali Ziadne vzduchové bubliny.

Nechajte 10 mindt posobit v stanovenych atmosférickych podmienkach.

Odlepte asi 25 mm skasanej pasky zo sklenenej v rovine kolmej na os pdsky. Dosku upevnite a volny koniec pdsky
ohnite spit o 90°. Posobte silou tak, aby ¢iara oddelovania pdsky od dosky bola kolmd na tito silu a kolmd na dosku.

Odlepte pasku tahanim rychlostou 300 mm/s + 30 mm/s a zaznamenajte poZadovand silu.

6. VYSLEDKY

Ziskanych pat hodnot sa zapiSe podla poradia a ich strednd hodnota sa povazuje za vysledok merania. Tato hodnota
sa vyjadri v newtonoch na centimeter 3irky pasky.



17.7.2010

Uradny vestnik Eurépskej Ginie

L 185/51

1.1.

1.2.

1.2.2.1.

1.2.2.2.

1.2.4.

1.3.

2.1.
2.1.1.

PRILOHA 8

MINIMALNE POZIADAVKY NA ODBER VZORIEK INSPEKTOROM

VSEOBECNE

Poziadavky na zhodu sa v silade s poziadavkami tohto predpisu, ak s predpisané, povazuji z hladiska
mechanického a geometrického za splnené, ak rozdiely nepresiahnu nevyhnutné vyrobné odchylky.

Vzhladom na fotometrické vlastnosti zhoda sériovo vyrdbanych svetlometov nesmie byt spornd, ak pri skaske
fotometrickej ticinnosti akéhokolvek néhodne vybraného svetlometu:

ziadna namerand hodnota sa neodchyli o viac nez 20 % od hodnot predpisanych v tomto predpise. Pre hodnoty
B 50 L (alebo R) a zénu Il mdzZe byt maximdlna odchylka:

B 50 L (alebo R) 0,2 lux zodpovedd 20 percentdm
0,3 lux zodpovedd 30 percentdm
Zéna III 0,3 lux zodpovedd 20 percentdm
0,45 lux zodpovedd 30 percentdm
alebo ak:

st v pripade stretdvacieho svetla splnené hodnoty stanovené v tomto predpise v HV (s odchylkou + 0,2 lux)
a pokial ide o nasmerovanie, je aspon jeden bod kaZdej oblasti ohrani¢eny na meracej stene (vo vzdialenosti 25
m) kruhom s polomerom 15 cm okolo bodu B 50 L (alebo R) (*) (s odchylkou + 0,1 lux), 75 R (alebo L), 50 V,
25 R, 25 L a v celej oblasti zony IV, ktord nie je viac ako 22,5 cm nad osou 25 R a 25 L, a ak:

v pripade dialkového svetla, pri HV umiestnenom v rdmci izoluxy 0,75 E,,, je namerand odchylka fotome-
trickych vlastnost{ + 20 percent pre maximélne hodnoty a — 20 percent pre minimélne hodnoty v ktoromkolvek
meracom bode danom v bode 8.3 tohto predpisu. Referencnd znacka sa ignoruje.

Ak vysledky skasok opisanych vyssie nesplfaji poziadavky, nastavenie svetlometu sa moze zmenit za pred-
pokladu, Ze os svetelného ldca sa priecne neposunie o viac ako 1° napravo alebo nalavo (3).

Svetlomety so zjavnymi nedostatkami sa ignoruju.
Referen¢nd znacka sa ignoruje.
Stradnice farby sa musia dodrzat.

PRVY ODBER VZORIEK

Pri prvom odbere vzoriek sa ndhodne vyberd Styri svetlomety. Prvd vzorka dvoch svetlometov sa oznalf
pismenom A, druhd vzorka dvoch svietidiel sa oznaci pismenom B.

Zhoda nie je spornd

Po dodrzani postupu odberu vzoriek uvedeného na obrazku 1 tejto prilohy zhoda sériovo vyrdbanych svetlo-
metov nie je spornd, ak odchylky nameranych hodnét svetlometov v neziaducich smeroch st takéto:

(") Pismend v zdtvorkdch platia pre svetlomety urcené pre lavostrannd premévku.

() Obmedzenie tpravy nastavenia o 1° napravo alebo nalavo nie je nezlucitelné s vertikdlnou tipravou nastavenia v smere nahor a nadol.
Nastavenie smerom nadol je obmedzené iba poziadavkami bodu 8.3. Vodorovnd cast rozhrania by viak nemala presahovat priamku hh
(ustanovenia bodu 8.3 sa nevztahuji na HSB jednotky, ktoré maju splnat poziadavky tohto predpisu iba pre stretdvacie svetlo).
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2.1.1.1. vzorka A

Al | jeden svetlomet 0 percent
jeden svetlomet maximalne 20 percent

A2 | obidva svetlomety viac ako 0 percent
ale maximélne 20 percent
prejdite na vzorku B

2.1.1.2. vzorka B

2.1.2.

2.2.
2.2.1.

B1

obidva svetlomety

0 percent

alebo ak st splnené podmienky bodu 1.2.2 pre vzorku A.

Zhoda je spornd

Pri dodrziavani postupu odberu vzoriek uvedeného na obrizku 1 tejto prilohy zhoda sériovo vyrabanych
svetlometov je spochybnend a vyrobca sa poziada, aby prisposobil svoju produkciu poziadavkdm (vyrovnanie),
ak odchylky zmeranych hodnét svetlometov st takéto:

2.2.1.1. vzorka A

A3 | jeden svetlomet maximalne 20 percent
jeden svetlomet viac ako 20 percent
ale maximalne 30 percent

2.2.1.2. vzorka B

B2 v pripade A2
jeden svetlomet viac ako 0 percent
ale maximélne 20 percent
jeden svetlomet maximélne 20 percent

B3 v pripade A2
jeden svetlomet 0 percent
jeden svetlomet viac ako 20 percent
ale maximalne 30 percent

2.2.2.

2.3.

2.3.1.

alebo nie st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorku A.

Odnatie schvalenia

Zhoda je spornd a uplatni sa bod 12 v pripade, ak po dodrzani postupu odberu vzoriek zndzorneného na

obrézku 1 tejto prilohy, st odchylky nameranych hodnot svetlometov takéto:

vzorka A

A4 | jeden svetlomet maximalne 20 percent
jeden svetlomet viac ako 30 percent

A5 obidva svetlomety viac ako 20 percent
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2.3.2. vzorka B

B4 v pripade A2

jeden svetlomet viac ako 0 percent
ale maximalne 20 percent
jeden svetlomet maximdlne 20 percent

B5 v pripade A2

obidva svetlomety viac ako 20 percent

B6 v pripade A2

jeden svetlomet 0 percent

jeden svetlomet viac ako 30 percent

2.3.3. alebo ak nie st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorky A a B.

3. OPAKOVANY ODBER VZORIEK

V pripadoch A3, B2 a B3 je potrebné do dvoch mesiacov po ozndmeni vykonat opakovany odber vzoriek,
pricom sa zo skladu vyberie tretia vzorka C dvoch svetlometov a stvrtd vzorka D dvoch svetlometov, ktoré boli
vyrobené po zostladeni.

3.1. Zhoda nie je spornd

3.1.1.  Pri dodrziavani postupu odberu vzoriek uvedeného na obrazku 1 tejto prilohy zhoda sériovo vyrdbanych
svetlometov nie je spochybnend, ak odchylky zmeranych hodnot svetlometov v nepriaznivom smere st takéto:

3.1.1.1. vzorka C

C1 jeden svetlomet 0 percent
jeden svetlomet maximadlne 20 percent

C2 obidva svetlomety viac ako 0 percent
ale maximélne 20 percent
prejdite na vzorku D

3.1.1.2. vzorka D

D1 | v pripade C2

obidva svetlomety 0 percent

3.1.2. alebo ak st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorku C.

3.2. Zhoda je spornd

3.2.1.  Pri dodrziavani postupu odberu vzoriek uvedeného na obrdzku 1 tejto prilohy zhoda sériovo vyrdbanych
svetlometov je spochybnend a vyrobca sa poziada, aby prisposobil svoju produkciu poziadavkdm (vyrovnanie),
ak odchylky zmeranych hodnot svetlometov st takéto:

3.2.1.1. vzorka D

D2 | v pripade C2

jeden svetlomet viac ako 0 percent

ale maximdlne 20 percent

jeden svetlomet maximalne 20 percent
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3.2.1.2. alebo ak nie st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorku C.
3.3, Odnatie schvilenia

Zhoda je spornd a uplatni sa bod 12 v pripade, ak po dodrzani postupu odberu vzoriek zndzorneného na
obrézku 1 tejto prilohy, st odchylky nameranych hodnot svetlometov takéto:

3.3.1. vzorka C

C3 jeden svetlomet maximélne 20 percent
jeden svetlomet viac ako 20 percent
C4 | obidva svetlomety viac ako 20 percent

3.3.2. vzorka D

D3 | v pripade C2

jeden svetlomet 0 alebo viac ako 0 percent

jeden svetlomet viac ako 20 percent

3.3.3. alebo ak nie st splnené podmienky v bode 1.2.2 pre vzorky C a D.
4. ZMENA VERTIKALNE] POLOHY CIARY ROZHRANIA
Vzhladom na overenie zmeny vertikdlnych poloh ciary rozhrania vplyvom tepla sa uplatiiuje tento postup:

Jeden zo svetlometov vzorky A sa po procese odberu vzoriek podla obrdzku 1 tejto prilohy otestuje v stlade
s postupom opisanym v odseku 2.1 prilohy 6 potom, ¢o bol podrobeny tri razy po sebe cyklu opisanému
v odseku 2.2.2 prilohy 6.

Svetlomet sa povazuje za vyhovujici, ak hodnota A r neprekro¢i 1,5 mrad.

Ak je tito hodnota vyssia ako 1,5 mrad, ale niz$ia ako 2,0 mrad, vyskisa sa druhy svetlomet zo vzorky A a
nasledne sa vypocita priemer absolttnych hodnot zaznamenanych z obidvoch vzoriek, ktory nesmie prekrocit
1,5 mrad. Ak v3ak tito hodnota 1,5 mrad nie je na vzorke A splnend, musia dva svetlomety vzorky B podstipit
rovnaky postup a hodnota A r pre kazdy z nich nesmie prekrocit 1,5 mrad.
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