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Comunicacio da Comissdo no dmbito da aplicacio do Regulamento (UE) n.° 547/2012 da Comissio
que dd execucgdo a Diretiva 2009/125/CE do Parlamento Europeu e do Conselho no que respeita aos
requisitos de conce¢do ecoldgica para as bombas de dgua

(Texto relevante para efeitos do EEE)

[Publicagiio dos titulos e referéncias dos métodos de medido transitdrios (') para dar execugdo ao Regulamento (UE)
n.° 547/2012 da Comissdo, nomeadamente aos seus anexos III e IV]

(2012/C 402/07)

Para efeitos de verificagio da conformidade com os requisitos do Regulamento (UE) n.° 547/2012 da
Comissdo, devem realizar-se ensaios de verificagdo da eficiéncia das bombas como se indica a seguir:

1. Todas as medi¢des devem ser efetuadas de acordo com a norma ISO EN 9906 classe 2b. Ndo deve
tomar-se em conta a excegdo especificada nesta norma, respeitante a tolerdncia total para a eficiéncia da
bomba quando a poténcia de entrada desta é inferior ou igual a 10 kW.

2. A duragdo do ensaio deve ser suficiente para se obterem resultados repetiveis; em especial, deve tomar-
-se em conta a existéncia de efeitos especificos do periodo de funcionamento inicial («rodagem»). Esses
efeitos podem prolongar-se até um dia de funcionamento.

3. Todas as medi¢des devem ser efetuadas em condicdes estdveis.

4. Os ensaios devem ser realizados em condigdes tais que a cavitagdo ndo afete o desempenho da bomba.

5. A eficiéncia da bomba é medida em condi¢des de altura manométrica e de débito correspondentes ao
ponto de melhor eficiéncia (BEP), a carga parcial (PL) e a sobrecarga (OL), com o didmetro integral do
impulsor e dgua potavel fria, como definido no Regulamento (UE) n.° 547/2012 da Comissdo.

6. As bombas de dgua multicelulares verticais devem ser ensaiadas com uma versdo de trés células (i = 3).
As bombas de dgua multicelulares submersiveis devem ser ensaiadas com uma versdo de nove células
(i = 9). Se este nimero de células ndo existir na gama especifica do produto, escolhe-se para o ensaio
de verificagdo o nimero de células imediatamente superior existente na gama.

7. Devem ser utilizados, no minimo, sete pontos de ensaio em todos os ensaios de verificagdo no intervalo
de 60 % a 120 % do débito previsto no BEP. Quatro destes pontos devem situar-se entre 60 % e 95 %,
dois entre 105 % e 120 %, e um entre 95 % e 105 % do débito previsto no BEP. Para a determinagdo
dos débitos correspondentes aos pontos BEP, PL e OL, a curva débito-eficiéncia deve ser representada
por uma expressdo matemadtica adequada. Na gama de débitos de PL a OL, a curva representada pela
expressio matemdtica deve ter apenas um mdximo e a segunda derivada dessa expressio deve ser
negativa. Para desenhar a curva débito-eficiéncia deve recorrer-se a polinémios do 3.° grau ou a fung¢des
de Spline. Em alternativa, pode escolher-se o valor do melhor débito nominal, caso esteja indicado na
placa sinalética da bomba de dgua ou nos relatérios de ensaio do fabricante.

8. Os valores de eficiéncia minima exigida devem ser calculados como indicado no anexo III do Regu-
lamento (UE) n.° 547/2012 da Comissdo. O indice de eficiéncia minima (MEI) previsto nos requisitos
de informagdo sobre o produto deve ser obtido com a mesma equacdo que é utilizada para o BEP,
dependendo do valor de C, como indicado no quadro 1. A segunda casa decimal do MEI é determinada
por interpolagdo linear com base nos valores de C correspondentes aos valores vizinhos do MEI
constantes do quadro 1, arredondando-se, em seguida, o valor obtido para o MEI imediatamente
inferior. Se o valor de C for inferior ao que corresponde a um MEI de 0,70, deve indicar-se apenas,
como informacdo, «MEI > 0,70».

(") Pretende-se que estes métodos transitorios venham a ser substituidos pela norma harmonizada (pr)EN 16480. Quando

estiverem disponiveis, as referéncias das normas harmonizadas serdo publicadas no Jornal Oficial da Unido Europeia, em
conformidade com os artigos 9.° e 10.° da Diretiva 2009/125/CE.
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Quadro 1
Indice de eficiéncia minima (MEI) e correspondente valor de C, em funcio do tipo e da velocidade da
bomba
Valor de C em
funcdo do
MEI| MEI = 0,10 | MEI = 0,20 | MEI = 0,30 | MEI = 0,40 | MEI = 0,50 | MEI = 0,60 | MEI = 0,70
CPumpType,rpm
C (ESOB, 1 450) 132,58 130,68 129,35 128,07 126,97 126,10 124,85
C (ESOB, 2 900) 135,60 133,43 131,61 130,27 129,18 128,12 127,06
C (ESCC, 1 450) 132,74 131,20 129,77 128,46 127,38 126,57 125,46
C (ESCC, 2900) 135,93 133,82 132,23 130,77 129,86 128,80 127,75
C (ESCCI, 1 450) 136,67 134,60 133,44 132,30 131,00 130,32 128,98
C (ESCCI, 2 900) 139,45 136,53 134,91 133,69 132,65 131,34 129,83
C (MS-V, 2900) 138,19 135,41 134,89 133,95 133,43 131,87 130,37
C (MSS, 2900) 134,31 132,43 130,94 128,79 127,27 125,22 123,84

9. O valor maximo da incerteza aleatéria admissivel, e
grandeza medida é:

mae €M percentagem da média aritmética da

Quadro 2
Valor maximo da incerteza aleatéria admissivel, e, .,

Grandeza medida Valor maximo da incerteza aleatéria admissivel, e, .
Débito 3%
Pressdo diferencial t 4%
Pressdo de descarga t3%
Pressdo de succdo + 3%
Poténcia de entrada do motor 3%
Velocidade de rotagdo 1%
Bindrio + 3%

Temperatura +0,3°C

10. O valor médximo da incerteza admissivel do aparelho de medigdo, e ., em percentagem da média
aritmética da grandeza medida é:

Quadro 3

Valor méximo da incerteza admissivel do aparelho de medicio, e .,

Valor médximo da incerteza admissivel do aparelho de medigdo,
e

Grandeza medida

s, max

Débito £ 25%
Pressdo diferencial £25%
Pressio de descarga +25%
Pressdo de sucgdo +25%
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Grandeza medida Valor méximo da incerteza acelmissivel do aparelho de medigio,
S,max

Poténcia de entrada do motor +2,0%

Velocidade de rotacdo +1,4%

Bindrio +20%

Temperatura + 1,0°C
11. A tolerdncia global méxima para as medigdes é t,, = 5%. Os aparelhos de medi¢do devem ser
escolhidos de modo a que esta tolerdncia global ndo seja excedida. Consequentemente, os valores da
eficiéncia das bombas medidos para o BEP, o PL ¢ o OL ndo podem ser inferiores ao limiar definido do

seguinte modo:
Nireshold = (1 = Tior) * Mmin,req = 0,95 - Mmin,req

12. Para efeitos de avaliagio da conformidade, o fabricante deve elaborar e disponibilizar, a pedido das

autoridades de fiscalizacio do mercado, os relatérios de ensaio e toda a documentagio justificativa das
informacdes por ele declaradas. Os relatérios de ensaio devem incluir todas as informacdes respeitantes
as medigf)es, entre as quais:

— graéficos e tabelas dos valores obtidos por amostragem do débito, da pressdo diferencial, da pressdo
de descarga, da pressdo de sucgdo, da poténcia de entrada do motor, da velocidade de rotagdo, do
bindrio e da temperatura, para todos os pontos de ensaio pertinentes;

— descrigdo do(s) método(s) de ensaio, consoante o caso, do espago laboratorial e das condi¢des
ambientes, da configuragdo do dispositivo fisico de ensaio, especificando a localizacido dos elemen-
tos de captacdo de dados (por exemplo, sensores), e do equipamento informético, bem como das
escalas de medicdo e da precisio das medicdes;

— regulagdes da unidade ensaiada, descri¢do da fungdo de comutagio automadtica da regulagio (por
exemplo, entre os modos desligado e espera);

descricdo da sequéncia utilizada no processo de ensaio, por exemplo, para se atingirem as condigdes de
equilibrio, consoante o caso.
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