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EUROPAPARLAMENTET OCH EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR
ANTAGIT DETTA DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europeiska
gemenskapen, sirskilt artikel 95 i detta,

med beaktande av kommissionens forslag,

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs ytt-
rande,

i enlighet med forfarandet i artikel 251 i fordraget, och

av foljande skal:

(1)

Parlamentets och rddets direktiv 98/37/CE av den 22 juni
1998 om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning
om maskiner (!), utgjorde en kodifiering av direktiv
89/392/EEG (3. Med anledning av omfattande nya 4nd-
ringar av direktiv 98/37/EG bor av tydlighetskil en om-
arbetning goras av detta direktiv.

Maskinsektorn dr en viktig del av verkstadsindustrin och
en av de industriella hornstenarna i gemenskapens eko-
nomi. De sociala kostnaderna for det stora antal olyckor,
som direkt orsakas av anvindning av maskiner kan mins-
kas genom att sikerheten beaktas redan pa konstruktions-
och tillverkningsstadiet och genom korrekt installation
och underhdll av maskinerna.

Det dligger medlemsstaterna att inom sina respektive ter-
ritorier ansvara for befolkningens, i synnerhet arbetstagar-
nas, konsumenternas och, i forekommande fall, dven hus-
djurs hilsa och sikerhet samt sikerhet for egendom, nir
det giller de risker, som kan uppstd i samband med an-
viandning av maskiner.

Bibehéllande eller forbittring av den uppnédda sikerhets-
nivan i medlemsstaterna ar ett av de grundliggande malen
for detta direktiv. Det finns emellertid anledning att be-
grinsa de overflodiga krav som stills pd foretag for vissa
typer av maskiner: Maskiner for tillverkning av pyrotek-

(") EGT L 207, 23.7.1998, s. 1. Direktivet har dndrats genom direktiv
98/79/EG (EGT L 331, 7.12.1998, s. 1).

() EGT L 183, 29.6.1989, s. 9.

()

niska artiklar for vilka de huvudsakliga riskerna ticks av
Europaparlamentets och radets direktiv 94/9/EG av den
23 mars 1994 om tillnirmning av medlemsstaternas lags-
tiftning om utrustning och sikerhetssystem som ar av-
sedda for anvindning i explosionsfarliga omgivningar (%),
skyddsutrustning mot o6verrullning och tippning som
ticks av forsikran frdn tillverkaren av den kompletta ma-
skinen och logikenheter som sikerstiller skyddsfunktio-
nerna for tvihandsmanoveranordningar som nu ingdr i
maskiner som slipps ut pd marknaden.

For att garantera rittssakerheten for anvindarna dr det
nodvindigt att direktivets tillimpningsomrade och de be-
grepp som giller vid tillimpningen av detta avgrinsas s&
klart som mojligt.

Tvingande bestimmelser avseende bygghissar avsedda for
lyft av personer eller personer och gods och barbara an-
ordningar forsedda med en springladdning som ir av-
sedda for industriellt eller tekniskt bruk, vilka ofta kom-
pletteras av i praktiken bindande tekniska specifikationer
eller frivilliga standarder, leder inte nodvéndigtvis till olika
sikerhets- eller hélsonivder, men utgér, genom sina olik-
heter, hinder f6r handeln inom gemenskapen. Dessutom
rader avsevirda skillnader mellan de nationella systemen
for bestyrkande av 6verensstimmelse och certifiering av
maskiner. Det dr dirfor lampligt att inte undanta frn
direktivets tillimpningsomrdde bygghissar avsedda for
lyft av personer eller personer och gods och birbara an-
ordningar med springladdning, dd de sistnimnda for 6v-
rigt inte omfattas av tillimpningsomradet for radets direk-
tiv 91/477[EEG av den 18 juni 1991 om foérvirv och
innehav av vapen (¥ fran sitt tillimpningsomrade.

Bygghissar som bara i sirskilda fall dr avsedda for att lyfta
personer, bor omfattas av direktivet. De hilso- och siker-
hetskrav som anges i direktivet kan emellertid, pd grund
av det speciella anvindningsomrddet, inte tillimpas pa
personhissar vid teatrar, dvs. fasta eller tillfilliga anord-
ningar for att lyfta personer i lokaler for offentliga fram-
tradanden, som gor det mojligt att forflytta sig frén sce-
nen till utrymmen vid sidan ddrav och vice versa.

Overvakningen av marknaden ir ett viktigt verktyg, efter-
som en korrekt och enhetlig tillimpning av direktivens
bestimmelser dirigenom kan sikerstillas. En rittslig ram
bor dirfor skapas inom vilken Gvervakningen kan ske pé
ett enhetligt satt.

() EGT L 100, 19.4.1994, s. 1.
(4 EGT L 256, 13.9.1991, s. 51.
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(9) Inom ramen for Gvervakningen av marknaden bor tydlig ande och anvindning av "CE”-mirkning om &verensstim-

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

atskillnad géras mellan en invindning mot en harmonise-
rad standard varigenom en maskin forutsitts uppfylla kra-
ven och en invindning mot en maskins skyddsklausul.

I detta direktiv avses med uttrycket idrifttagande endast att
sjdlva maskinen anvinds for sitt avsedda eller rimligen
forutsebara dndamal. Detta utesluter dock inte att man
anger anvindningsvillkor som inte avser sjilva maskinen,
forutsatt att dessa inte medfor forindringar av maskinen
som inte anges i detta direktiv.

Om maskinen kan anvindas av en konsument, dvs. en
icke-professionell anvindare, bor tillverkaren ta hinsyn
till detta vid tillverkningen. Samma giller om maskinen
anvinds pd normalt satt for att tillhandahélla en tjanst at
en konsument.

Aven om direktivets samtliga bestimmelser inte kan till-
limpas pd halvfabrikat méste den fria rorligheten for
dessa 4ndé sikerstillas, om de enligt en sarskild forsikran
ar avsedda att ingd i en maskin eller monteras samman
med andra maskiner for att bli en maskin som omfattas
av direktivet.

Vid i synnerhet missor och utstillningar bor det vara
mojligt att visa maskiner som inte uppfyller bestimmel-
serna i detta direktiv. Berorda personer bor dock tydligt
upplysas om att maskinerna inte uppfyller kraven och att
de inte fr siljas i det utforandet.

Detta direktiv anger endast de grundldggande och allméint
tillimpliga hilso- och sikerhetskraven, vilka kompletteras
med ett antal mer specifika krav for vissa slag av maskin.
For att underldtta for tillverkarna att visa att maskinerna
uppfyller de grundliggande kraven dr det 6nskvirt att det
finns harmoniserade standarder pa gemenskapsniva for att
forebygga sddana risker som kan uppsta till {6ljd av kon-
struktion och tillverkning av maskiner och for att mojlig-
gora en kontroll av att de grundliggande kraven ar upp-
fyllda. Dessa pd gemenskapsplanet harmoniserade
standarder utarbetas av privata organ och bor fortsitta
att inte vara av bindande karaktar.

Med tanke pé de risker som det kan medfora att anvinda
sddana maskiner som omfattas av detta direktiv, ir det
lampligt att infora forfaranden for bedémning av Gverens-
stimmelse med de grundliggande hilso- och sdkerhets-
kraven. Dessa forfaranden skall utformas med hansyn till
hur farliga dessa maskiner ar. Foljaktligen bor varje ma-
skinkategori omfattas av ett lampligt forfarande, som ar
forenligt med radets beslut 93/465/EEG av den 22 juli
1993 om moduler for olika stadier i forfaranden vid be-
domning av Overensstimmelse samt regler for anbring-

(16)

(19)

=

(21)

(22

—

melse, avsedda att anvindas i tekniska harmoniserings-
direktiv (1) samtidigt bor det slag av kontroll som kravs
for dessa maskiner beaktas.

Tillverkarna bor ha hela ansvaret for att intyga att deras
maskiner uppfyller bestimmelserna i direktivet. For vissa
typer av maskin som medfor storre risker dn andra dr en
strangare certifieringsprocedur onskvird.

Det dr viktigt att "CE”-markning helt erkdnns som den
enda mirkning som garanterar maskinens Overensstim-
melse med direktivets krav. Markning som kan vilseleda
tredje man avseende betydelsen av "CE”-mirkningen eller
genom den grafiska utformningen av mirkningen maste

forbjudas.

For att uppnd samma kvalitet pd "CE"-mirkningen som pé
tillverkarens mirke ar det viktigt att markningen gors med
samma tekniska metod. For att kunna skilja mellan
”"CE"-mérkningen av vissa komponenter och ”CE’-mirk-
ningen av sjilva maskinen ar det viktigt att markningen
anbringas vid sidan av namnet pd den som har ansvaret,
dvs. tillverkaren eller dennes representant.

Tillverkaren eller dennes representant ar skyldiga att be-
doma riskerna med den maskin som de vill slippa ut pé
marknaden. For detta dndamal skall de ta reda pa vilka
grundliggande hilso- och sikerhetskrav som giller for
maskinen och vilka atgirder som madste vidtas for att

uppfylla dem.

Innan en EG-forsikran om Overensstimmelse utfirdas dr
det av storsta vikt att tillverkaren eller dennes representant
i gemenskapen tillhandahéller teknisk dokumentation.
Den tekniska dokumentationen behéver inte nédvindigt-
vis stindigt finnas fysiskt tillginglig, men bor kunna till-
handahéllas pd begiran. Den behover inte innehdlla de-
taljuppgifter om de olika komponenter som sammansitts
vid tillverkningen, sdvida inte denna information ar ound-
ginglig for att faststilla 6verensstimmelsen med de grund-
liggande hilso- och sikerhetskraven.

Mottagarna av beslut som fattas i enlighet med detta di-
rektiv bor informeras om skilen for beslutet samt om de
mojligheter till rittslig provning som foreligger.

Enligt artikel 2 i rddets beslut 1999/468/EG av den 28
juni 1999 om de forfaranden som skall tillimpas vid ut-
ovandet av kommissionens genomforandebefogenheter ()
bor, i forekommande fall, de dtgirder som behovs for
genomforandet av detta direktiv antas antingen enligt
det rddgivande forfarandet i artikel 3 i nimnda beslut eller
enligt det foreskrivande forfarandet i artikel 5 i samma
beslut.

() EGT L 220, 30.8.1993, s. 23.

() EGT L 184, 17.7.1999, s. 23.
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(23) Medlemsstaterna bor foreskriva péfoljder for overtradelser
av bestimmelserna i detta direktiv. Dessa péf6lider bor
vara effektiva, proportionella och avskrickande.

(24) Genom att tillimpa detta direktiv pd vissa maskiner, som
ar avsedda for lyft av personer, i synnerhet personer med
begrinsad rorlighet, blir det ldttare att ange vilka maskiner
som omfattas av detta direktiv i forhallande till Europa-
parlamentets och ridets direktiv 95/16/EG av den 29 juni
1995 om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning
om hissar (!). En ny definition av tillimpningsomréadet
for detta senare direktiv har ansetts erforderlig och direk-
tivet bor foljaktligen dndras.

(25) T 6verensstimmelse med proportionalitetsprincipen dr det
nédvindigt och limpligt for att forverkliga det grundldg-
gande madlet att oka sikerheten for maskiner som slipps
ut pd marknaden, att grundliggande krav pa sikerhet och
hilsa uppstills med avseende pd maskiners utformning
och konstruktion. Detta direktiv inskrdnker sig till vad
som dr nddvindigt for att uppnd de efterstrivade mélen
i enlighet med artikel 5 i fordraget.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1
Tillimpningsomrade

1. Detta direktiv skall tillimpas pa
a) de produkter som definieras i artikel 2 a—i, samt

b) tordon som &r konstruerade och tillverkade fér andra dnda-
médl 4n ren persontransport som anvinds pa flygplatser och
i mineralutvinningsindustrin.

2. Direktivets tillimpningsomrdde omfattar inte

a) komponenter, diribland sikerhetskomponenter, utrustning,
ddribland utbytbar utrustning, som 4r avsedda att anvindas
som reservdelar for att ersitta identiska komponenter eller
utrustning och som tillhandahalls av tillverkaren av den
ursprungliga maskinen, eller av tredje man enligt tillverka-
rens anvisningar,

b) specialutrustning for anvindning p& marknader och/eller i
nojesparker,

¢) maskiner som speciellt konstruerats eller tagits i drift for
kirntekniska tillimpningar och som vid fel kan ge upphov
till radioaktivt utslapp,

d) skjutvapen,
e) transportmedel, inbegripet sldpvagnar,

f) mobila offshore-enheter tillsammans med maskiner som
omfattas av detta direktiv och som &r installerade pd sddana
fartyg eller enheter,

() EGT L 213, 7.9.1995, s. 1.

g) maskiner som dr sdrskilt konstruerade och tillverkade for
forsvars- eller ordningsmakten,

h) gruvhissar,
i) personhissar i teatermaskinerier,
j)  produkter som hor till foljande omréden:
i) elektriska hushallsapparater,
ii) ljud- och bildutrustning,
iili) informationsteknisk utrustning,
iv) kontorsmaskiner och kontorsmateriel,
v) strombrytare och frénskiljare,
k) foljande hogspdnningsutrustning:
i) anslutnings- och manoverdon,
ii) transformatorer,
) motorer av alla slag,

m) industrianldggningar i sin helhet, som petrokemiska fabri-
ker, virmeverk eller kraftverk,

n) medicintekniska produkter.

Artikel 2
Definitioner

I detta direktiv avses med "maskin” de produkter som definieras
i punkt a-h i denna artikel samt sidana fordon som avses i
artikel 1.1 b.

Foljande definitioner giller:
a) "maskin i egentlig mening”

i) en enhet som ar utrustad med eller avsedd att vara
utrustad med ett drivsystem som inte utgors av direkt
drivkraft frdn manniska eller djur, och som bestar av
inbordes forbundna enheter eller maskindelar, varav
minst en dr rorlig, och som tillsammans dr avsedda
att anvindas for ett bestimt dndamal,

ii) maskin enligt punkt i) som endast saknar komponen-
ter for anslutning pd anvindningsstillet eller for an-
slutning till energi- eller rorelsekilla,

ili) maskin enligt punkt i) klar for installation och som
inte kan fungera i befintligt skick utan att monteras pa
ett fordon eller installeras i en byggnad eller i en
anldggning,
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iv) lyftanordningar dér energikéllan ar direkt manuellt ar-
bete,

“en grupp maskiner”: grupp av maskiner och/eller halvfab-
rikat som, for ett gemensamt syfte, stills upp och styrs sd
att de fungerar som en enhet,

“utbytbar utrustning” anordning som, sedan en maskin
eller en traktor tagits i bruk, av operatéren sjilv samman-
satts med maskinen eller traktorn for att dndra dess funk-
tion eller for att erhélla en ny funktion, sdvida denna an-
ordning inte dr en reservdel eller ett verktyg,

"sikerhetskomponent” komponent som slipps ut pd mark-
naden separat i syfte att installeras i en maskin som tagits i
bruk eller i en sddan begagnad maskin som anges i ned-
anstdende lista:

i)  komponent som omfattas av punkterna 19 och 20 i
bilaga IV,

ii)  sikerhetslogikenheter for nodstoppskretsar och for
kontroll av 6ppningsbara skydd,

iiiy ~manoverdon i form av magnetventil f6r kontroll av
farliga rorelser pd maskiner,

iv)  system for ventilering av rok eller damm avsedda for
maskiner,

v)  skydd och skyddsanordningar jimte lasanordningar
till sddana avsedda for maskiner,

vi)  anordning for mandvrering av lyftanordningar och
anordningar pé taljor for att undanréja fallrisk,

vii) anordning pé lyftanordningar f6r att undvika kollisio-
ner,

viii) sdkerhetsbélte och system for att hélla personer kvar
pa saten,

ix)  backventil avsedd att installeras i hydraulkretsar, och

x)  skydd pd avtagbara mekaniska kraftoverforingssys-
tem.

"lyftredskap”: komponent eller utrustning som inte dr mon-
terad pd maskinen for lyft och som 4r placerad antingen
mellan maskinen och lasten eller pé sjilva lasten eller som
ir inbyggd i lasten i syfte att ansluta denna. Aven sling och
komponenter till sidana betraktas som lyftredskap,

"avtagbara mekaniska kraftoverforingssystem”: avtagbar
komponent som ar avsedd for kraftoverforing mellan en

motordriven maskin eller en traktor och en driven maskin
genom sammanlidnkning med nirmaste fasta lagring. Minst
en av dessa tvd maskiner skall vara rorlig,

"skydd pd avtagbara mekaniska kraftoverforingssystem”: an-
ordning som ger utsatta personer skydd mot risken att dras
in dir denna orsakas av en avtagbar anordning for meka-
nisk kraftoverforing,

"barbar anordning med springladdning”: barbar anordning
avsedd for industriellt eller tekniskt bruk fungerande med
spriangladdning i en patron for

i) fdstning av metalldel vid ett material,

ii) slakt av djur,

iii) mdrkning av ett objekt genom kallgravyr, eller

iv) inneslutning av kablar,

“halvfabrikat™ enhet som 4r utrustad med eller avsedd att
utrustas med ett drivsystem och som bestdr av inbordes
forbundna delar eller komponenter som nistan utgdr en
maskin men som inte ensam kan anvindas for nigot sir-
skilt dandamadl. Halvfabrikatet dr avsett att byggas in i eller
sammansittas med en eller flera maskiner eller med andra
halvfabrikat i syfte att utgora en sddan komplett maskin pd
vilket detta direktiv dr tillimpligt,

"utsldppande pd marknaden”: det forsta tillhandahéllandet i
gemenskapen, mot ersittning eller kostnadsfritt, av en ma-
skin som ir avsedd for slutanvindare,

“tillverkare™: en fysisk eller juridisk person som ansvarar for
utformning och framstillning av en maskin som omfattas
av detta direktiv, i syfte att sldppa ut den pd marknaden
under eget namn eller eget mérke. Som tillverkare betraktas
dven:

i) en fysisk eller juridisk person som for eget bruk utfor-
mar eller later utforma eller framstiller eller later fram-
stilla en maskin som omfattas av detta direktiv,

ii) en fysisk eller juridisk person som vid utsldppandet pa
marknaden eller vid idrifttagandet av en maskin som
omfattas av direktivet ansvarar for att denna Gverens-
stimmer med detta direktiv,

“"representant”: en fysisk eller juridisk person i gemenska-
pen som av tillverkaren erhillit skriftlig fullmake att i den-
nes namn uppfylla samtliga eller en del av de skyldigheter
och formaliteter som foljer av detta direktiv,
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m) “idrifttagande” nir en maskin som omfattas av detta direk-
tiv for forsta gdngen anvinds pa avsett sitt i gemenskapen.
For sddana maskiner som varken kriver installation eller
injustering av tillverkaren eller av tredje man som tillver-
karen utser innan de anvinds forsta gangen, anses maski-
nen vara tagen i drift dd den slipps ut pd marknaden,

n) “harmoniserade standarder”, teknisk specifikation, som inte
ar tvingande, antagen av ett standardiseringsorgan, narmare
bestimt Europeiska standardiseringsorganisationen (CEN),
Europeiska standardiseringsorganisationen inom elomrédet
(Cenelec) eller Europeiska institutet for telekommunika-
tionsstudier (ETSI), och som antagits inom ramen for ett
mandat frin kommissionen enligt de forfaranden som
anges 1 Europaparlamentets och rddets direktiv
98[34/EG ().

Artikel 3
Sirskilda direktiv

1. Om de risker som en maskin medfér, som avses i detta
direktiv, sdrskilt omfattas av andra gemenskapsdirektiv, skall
detta direktiv inte gilla eller upphor att gilla for denna maskin
och for dessa risker frin och med att de direktiven ar till-
lampliga.

2. For maskiner som dr avsedda for konsumentmarknaden
dger bestimmelserna i ridets direktiv 92/59/EEG (?) tillimpning
ndr bestimmelser om skydd for hilsa och sakerhet inte ticks av
vare sig detta direktiv eller andra sirskilda gemenskapsdirektiv.

Artikel 4
Marknadsévervakning

1. Medlemsstaterna skall vidta alla limpliga atgdrder for att
sikerstilla att endast sidana maskiner far sldppas ut pad mark-
naden och/eller tas i bruk som inte medfor risk for personers
hilsa och sikerhet, samt, i forekommande fall, husdjurs och
egendoms hilsa och sdkerhet, under forutsittning att de har
installerats och underhélls pd riktigt sitt samt anvinds for av-
sett dndamdl eller under rimligen forutsebara omstindigheter.

2. Medlemsstaterna skall vidta alla limpliga atgirder for att
halvfabrikat endast slipps ut pd marknaden om de uppfyller
tillimpliga delar av bestimmelserna i direktivet.

3. Medlemsstaterna skall inrdtta eller utse myndigheter som
skall vara behoriga att kontrollera maskinernas Overensstim-
melse med bestimmelserna i punkt 1 och 2.

(") EGT L 204, 21.7.1998, s. 37, dndrat genom direktiv 98/48/EG (EGT
L 217, 5.8.1998, s. 18).

(3 EGT L 228, 11.8.1992, s. 24.

4. Medlemsstaterna skall faststilla de behoriga myndigheter-
nas uppgifter, organisation och befogenheter och meddela
kommissionen och de andra medlemsstaterna detta samt skall
dven meddela varje senare gjord dndring.

Artikel 5
Utslippande pd marknaden

1. Innan tillverkaren eller dennes representant slipper ut en
maskin pd marknaden eller tar den i drift skall han forsikra sig
om att

a) den uppfyller de grundliggande hilso- och sikerhetskrav
som avses i bilaga [,

b) de forfaranden for bedomning av Overensstimmelse som
avses i artikel 12 har fullgjorts.

2. Innan tillverkaren eller dennes representant slipper ut ett
halvfabrikat pd marknaden skall han forsikra sig om att de
forfaranden som avses i artikel 13 har fullgjorts.

3. Tillverkaren eller dennes representant skall med avseende
pa det forfarande som avses i artikel 12 ha nodvindiga resurser
till sitt forfogande, eller ha tillging till sddana, for att kunna
forsikra sig om att maskinen overensstimmer med de grund-
laggande hilso- och sikerhetskraven i bilaga L

4. Om maskinerna omfattas av andra gemenskapsdirektiv
som ror andra aspekter och som ocksd foreskriver "CE”-mark-
ning, skall denna mirkning ange att produkterna dven uppfyl-
ler bestimmelserna i dessa andra direktiv.

Om ett eller flera av dessa direktiv tilliter tillverkaren eller
dennes representant att under en Gvergdngsperiod vilja vilka
bestimmelser som skall tillimpas, skall "CE"-méarkningen emel-
lertid endast ange att maskinen overensstimmer med de direk-
tiv, som tillverkaren eller dennes representant tillimpar.

Hanvisning till tillimpliga direktiv som offentliggjorts i Euro-
peiska gemenskapernas officiella tidning skall finnas i EG-forsdkran
om overensstimmelse som medf6ljer maskinen.

Artikel 6
Fri rorlighet

1.  Medlemsstaterna fir inte inom sina territorier férbjuda,
begrinsa eller hindra den fria rorligheten for, utslippandet pa
marknaden och/eller idrifttagandet av maskiner som uppfyller
bestimmelserna i detta direktiv avseende de risker som tas upp
i detta.

2. Medlemsstaterna far inte forbjuda, begrinsa eller hindra
utsldppandet pd marknaden av halvfabrikat, om tillverkaren
eller dennes representant genom en forsikran om inbyggnad
i enlighet med bilaga I B uppger att maskinen skall ingd i en
annan maskin eller byggas ihop med andra halvfabrikat for att
utgora en maskin.
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3. Medlemsstaterna far inte hindra att maskiner som inte
uppfyller bestimmelserna i detta direktiv visas pd madssor, ut-
stillningar, demonstrationer m.m., forutsatt att ett tydligt anslag
klart visar att maskinerna inte uppfyller kraven och att de inte
far anvindas forrdn tillverkaren eller dennes representant sett
till att de uppfyller kraven. Vidare skall tillrackliga sdkerhets-
atgirder vidtas vid demonstrationer av sidana maskiner som
inte uppfyller kraven sé att ett fullgott personskydd kan siker-
stallas.

Artikel 7
Antagande om overensstimmelse

1. Medlemsstaterna skall anse att maskiner som bir
”"CE"-mirkning och som &tfoljs av en EG-forsikran om oOver-
ensstimmelse med det innehdll som foreskrivs i bilaga I A
uppfyller bestimmelserna i detta direktiv.

2. En maskin som tillverkats enligt en harmoniserad stan-
dard, vars referenser offentliggjorts i Europeiska gemenskapernas
officiella tidning, skall anses uppfylla de grundliggande hilso-
och sikerhetskrav som anges i denna harmoniserade standard.

3. Kommissionen skall i Europeiska gemenskapernas officiella
tidning offentliggora referenser till de harmoniserade standard-
erna

4. Medlemsstaterna skall vidta lampliga dtgarder for att moj-
liggora for arbetsmarknadens parter att pd nationell nivd pa-
verka arbetet med att utarbeta och bevaka harmoniserade stan-
darder.

Artikel 8
Sdrskilda atgirder

1.  Kommissionen fir vidta limpliga atgdrder i enlighet med
det forfarande som avses i artikel 22.3 for att genomféra de
bestimmelser som ror foljande punkter:

a) uppdatering av den forteckning over sikerhetskomponenter
som avses i artikel 2 d,

b) forfaranden for samarbete mellan medlemsstaterna som av-
ses 1 artikel 19,

¢) uppdatering av den forteckning 6ver sddana maskiner som
avses i bilaga I, 3.42 och pd vilka overrullningsskydd
(ROPS) maste installeras,

d) uppdatering av den forteckning 6ver sddana maskiner som
avses i bilaga I, 1.6.11.2 och for vilka upplysningar mdste
limnas om icke-joniserande strdlning, och

e) forbud mot utslippande pd marknaden av maskiner som
avses i artikel 9.

2. Kommissionen far vidta limpliga dtgirder enligt forfaran-
det i artikel 22.2 for att genomféra och i praktiken tillimpa
bestimmelserna i detta direktiv:

Artikel 9

Sirskilda dtgirder avseende maskinkategorier som kan
vara farliga

Om en medlemsstat bedomer att det med hédnsyn till skyddet
for hilsa och sikerhet finns anledning forbjuda eller begrinsa
utsldppandet pd marknaden av en viss maskinkategori eller
uppstilla sdrskilda villkor for denna, fir medlemsstaten vidta
eller avse vidta alla nodvindiga och befogade 6vergangsatgir-
der. Medlemsstaten skall underritta kommissionen och ovriga
medlemsstater om sitt beslut och grunderna hirfor.

Kommissionen skall dd samrdda med medlemsstaterna och an-
dra berorda parter och ange vilka tgiarder den har for avsikt
att vidta pd gemenskapsplanet. Under forutsittning att de na-
tionella atgdrderna dr befogade och att en insats pd gemen-
skapsnivéd kan hoja hilso- och sikerhetsnivan for medborgarna,
skall kommissionen besluta om nodvindiga gemenskapsdtgir-
der enligt det forfarande som avses i artikel 22.3.

Artikel 10
Forfarande vid invindning mot en harmoniserad standard

Om en medlemsstat eller kommissionen bedomer att en har-
moniserad standard enligt artikel 7.2 inte helt ticker de grund-
laggande hilso- och sikerhetskraven i bilaga I skall kommis-
sionen eller medlemsstaten hora kommittén som inrittats enligt
direktiv. 98/34/EG och ange grunderna for sin bedomning.
Kommittén skall ldmna sitt yttrande snarast.

Kommissionen skall pd grundval av detta yttrande fatta ett
beslut om att inte offentliggora, att offentliggéra med begrins-
ningar, att bibehdlla eller att fran Europeiska gemenskapernas
officiella tidning terkalla referensen till den harmoniserade stan-
dard som det giller.

Artikel 11
Skyddsklausul fér "produkt”

1. Nir en medlemsstat konstaterar att en maskin, som &r
"CE”-markt och atfoljd av en EG-forsikran om Overensstim-
melse och som anvinds pd avsett sitt eller under andra rimli-
gen forutsebara villkor, dventyrar personers samt, i forekom-
mande fall, husdjurs och egendoms sikerhet, fir den vidta alla
nodvindiga dtgirder for att denna maskin dras tillbaka frdn
marknaden, inte slipps ut pd marknaden och/eller tas i drift
eller begransa den fria rorligheten for maskinen.

Medlemsstaten skall omedelbart meddela kommissionen om
sddana atgdrder och ange grunderna for beslutet, i synnerhet
om avvikelserna beror pa

a) att de grundliggande kraven som anges i artikel 5.1 inte
uppfylls,
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b) att de harmoniserade standarderna som avses i artikel 7.2
tillimpas felaktigt, eller

¢) att det foreligger en brist i de harmoniserade standarderna
som avses i artikel 7.2.

2. Kommissionen skall utan drojsmal samrdda med ber6rda
parter. Konstaterar kommissionen efter detta samrdd att atgér-
derna ir befogade skall den omedelbart meddela medlemsstaten
som tagit initiativet samt 6vriga medlemsstater detta. Konstate-
rar kommissionen efter detta samrdd att dtgirderna ir obefo-
gade skall den omedelbart meddela medlemsstaten som tagit
initiativet samt tillverkaren eller dennes representant detta. Om
beslutet i enlighet med punkt 1 grundar sig pd en brist i de
harmoniserade standarderna, skall kommissionen vinda sig till
kommittén som inrittats genom direktiv 98/34/EG, under for-
utsdttning att medlemsstaten som tagit beslutet avser att full-
folja det och kommissionen eller medlemsstaten inleder det
forfarande som anges i artikel 10.

3. Nir en maskin inte 6verensstimmer med kraven men idr
forsedd med "CE”-mirkning skall den behoriga medlemsstaten
vidta lampliga dtgdrder mot den som har dsatt mérket och skall
meddela kommissionen och 6vriga medlemsstater detta.

4. Kommissionen skall forsakra sig om att medlemsstaterna
hélls underrittade om hur proceduren framskrider och om dess
resultat.

Artikel 12

Procedurer for bedomning av Overensstimmelse for
maskiner

1. Efter att ha genomfort en sddan riskbeddomning som be-
skrivs i bilaga I, punkt 1.1.2 skall tillverkaren eller dennes
representant tillimpa en av de procedurer for beddmning av
overensstimmelsen som anges i punkterna 2-5.

2. Om det framgdr av riskbedomningen att direktivet saknar
andamélsenlig verkan skall tillverkaren eller dennes represen-
tant tillimpa den forenklade procedur som anges i bilaga VIIL

3. Om det inte framgdr av riskbedomningen att direktivet
saknar dndamalsenlig verkan och maskinen inte omfattas av
bilaga IV, skall tillverkaren eller dennes representant for att
styrka att maskinen Overensstimmer med bestimmelserna i
detta direktiv tillimpa den procedur foér bedomning av over-
ensstimmelsen genom intern kontroll av tillverkningen som
anges i bilaga VIL

4. Om det inte framgér av riskbedémningen att direktivet
saknar dndamalsenlig verkan och maskinen omfattas av bilaga
IV samt tillverkas i enlighet med de harmoniserade standarder
som avses i artikel 7.2 och forutsatt att dessa standarder om-
fattar samtliga relevanta risker, skall tillverkaren eller dennes
representant for att styrka att maskinen Gverensstimmer med
bestimmelserna i detta direktiv tillimpa en av foljande pro-
cedurer:

a) proceduren for bedomning av overensstimmelse med har-
moniserade standarder som anges i bilaga IX,

b) proceduren fér EG-typkontroll som anges i bilaga X,

¢) proceduren for fullstindig kvalitetssikring som foreskrivs i
bilaga XL

5. Om det inte framgdr av riskbedomningen att direktivet
saknar dndamdlsenlig verkan och maskinen omfattas av bilaga
IV samt tillverkaren inte f6ljer eller endast delvis f6ljer de har-
moniserade standarder som avses i artikel 7.2 eller om inga
harmoniserade standarder finns for den maskin som ber6rs,
skall tillverkaren eller dennes representant for att styrka att
maskinen 6verensstimmer med bestimmelserna i detta direktiv
tillimpa en av f6ljande procedurer:

a) proceduren for EG-typkontroll som anges i bilaga X,

b) proceduren for fullstindig kvalitetssikring som anges i bi-
laga XL

Artikel 13
Procedur for halvfabrikat

Innan ett halvfabrikat slipps ut pd marknaden skall tillverkaren
eller dennes representant

a) uppratta en sddan forsikran om inbyggnad som beskrivs i
bilaga II B, som skall 4tfolja halvfabrikatet tills det byggts in
och utgora en del av den tekniska dokumentationen for den
fardiga maskinen,

b) uppritta sidan underrittelse om sammansittning som be-
skrivs i bilaga V.

Artikel 14
Anmilda organ

1. Medlemsstaterna skall till kommissionen och 6vriga med-
lemsstater anmila vilka organ de utsett for att genomféra den
bedomning av Gverensstimmelse infor utslippandet pd mark-
naden som avses i artiklarna 12.4 och 12.5, samt vilka sir-
skilda uppgifter dessa organ dlagts att utfora och vilka identi-
fikationsnummer kommissionen pé forhand tilldelat dem.

2. Kommissionen skall upplysningsvis i Europeiska gemenska-
pernas officiella tidning offentliggora en forteckning over de an-
milda organen med identifikationsnummer och de uppgifter
for vilka de har anmalts. Kommissionen skall ansvara for att
denna forteckning hélls aktuell.

3. Medlemsstaterna skall tillimpa de kriterier som anges i
bilaga XII vid bedémningen av de organ som anges i anmilan
till kommissionen. Organ som uppfyller de bedémningskrite-
rier som faststills i tillimpliga harmoniserade standarder, vars
referenser i enlighet med detta direktiv offentliggjorts i Euro-
peiska gemenskapernas officiella tidning, skall anses uppfylla dessa

kriterier.



29.5.2001

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

C 154 E[171

4. En medlemsstat som godkint ett organ skall dra tillbaka
sin anmilan om den finner

a) att organet i frdga inte lingre uppfyller de kriterier som
avses i bilaga XII, eller

b) att kontrollintyg vid upprepade tillfillen utfirdats for ma-
skinmodeller som inte uppfyller de grundliggande hilso-
och sikerhetskrav som anges i bilaga I

Medlemsstaten skall utan dr6jsmal underrdtta kommissionen
och 6vriga medlemsstater om sitt beslut.

Artikel 15
Installation och anvindning av maskiner

1.  Bestimmelserna i detta direktiv skall inte pdverka med-
lemsstaternas rdtt att, med beaktande av gemenskapsritten,
faststilla sddana krav som de anser vara nédvindiga for att
sikerstilla att personer, i synnerhet arbetstagare, skyddas nir
de anvinder maskinerna, under forutsittning att detta inte
medfor forindringar av maskinerna som inte anges i detta
direktiv.

2. Medlemsstaterna skall vidta de atgirder som de bedomer
som nodvindiga for att uppmirksamma berorda parter pd de
bestimmelser om installation och/eller anvindning av maskiner
som finns i lagar och andra forfattningar. De skall underritta
kommissionen om detta.

Artikel 16
”CE”-mirkning

1. "CE’-midrkningen om Overensstimmelse skall bestd av
bokstiverna "CE” efter modellen i bilaga III.

2. "CE’-mirkningen skall klart och tydligt anbringas pd ma-
skinen i enlighet med punkt 1.9 i bilaga I

3. Det ar forbjudet att pd maskinerna anbringa mirkningar
som kan vilseleda tredje man nir det giller "CE”-mirkningens
innebord eller utformning.

Andra mirken fir anbringas pd sddana maskiner endast om
detta inte minskar "CE"-markningens synlighet, lasbarhet eller
innebord.

Artikel 17
Mirkning som inte uppfyller kraven
En medlemsstat skall konstatera att mdrkningen inte uppfyller

kraven om

a) "CE’-mirket med hdnvisning till detta direktiv dsatts en ma-
skin som inte omfattas av detta,

b) "CE”-mirket och/eller EG-forsakran om Overensstimmelse
saknas for en maskin, eller

c) ett annat mirke dn "CE’-market dsatts en maskin och det
market dr forbjudet enligt artikel 16.

Om en medlemsstat konstaterar att markningen inte uppfyller
kraven medfor detta en skyldighet for tillverkaren eller dennes
representant att se till att maskinen overensstimmer med till-
lampliga bestimmelser i detta direktiv samt att Gvertriadelsen
upphor enligt de villkor som medlemsstaten anger.

Om den bristande 6verensstimmelsen fortsitter skall medlems-
staten med tillimpning av det forfarande som avses i artikel 11
vidta alla limpliga atgarder for att begrinsa eller forbjuda ut-
slippandet pa marknaden av maskinen i friga eller sikerstilla
att den aterkallas frdn marknaden.

Artikel 18
Sekretess

Utan att det paverkar gillande nationella bestimmelser eller
praxis for sekretess skall medlemsstaterna bevaka att alla parter
som dr berorda av tillimpningen av detta direktiv behandlar
den information de fir vid genomférandet av sitt uppdrag
konfidentiellt, sivida det inte 4r nodvandigt att r6ja dessa upp-

gifter med hinsyn till skyddet for ménniskors hilsa och siker-
het.

Bestimmelserna i forsta stycket paverkar varken medlemssta-
ternas och de anmilda organens skyldighet i friga om omse-
sidigt informationsutbyte och utfirdande av varningar eller den
i straffritt reglerade upplysningsskyldighetsom aligger berorda
personer.

Beslut tagna av medlemsstaterna och kommissionen med hin-
visning till artiklarna 9 och 11 skall offentliggoras.

Artikel 19
Samarbete mellan medlemsstaterna

Medlemsstaterna skall vidta de atgirder som de finner limpliga
sd att de behoriga myndigheter som avses i artikel 4.3 sam-
arbetar sinsemellan och utbyter nédvindig information si att
tillimpningen av direktivet blir enhetlig.

Artikel 20
Ritt till férsvar

I de beslut som fattas enligt detta direktiv om att begrinsa
utslippande pd marknaden och/eller idrifttagande av de maski-
ner som omfattas av detta direktiv, skall de exakta grunderna
for beslutet anges. Ett sddant beslut skall sd snart som mojligt
anmélas till berord part som samtidigt skall informeras om de
mojligheter till rittslig provning som finns i medlemsstatens
lagstiftning samt de tidsfrister som giller for att vicka talan.
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Artikel 21
Spridning av information

Kommissionen skall vidta nodvindiga tgarder for att se till att
relevant information om genomférandet av detta direktiv gors

tillganglig.

Artikel 22
Kommittébestimmelser

1. Kommissionen skall bitridas av en kommitté, nedan kal-
lad "maskinkommittén”, som skall bestd av foretridare for med-
lemsstaterna och ha en foretradare for kommissionen som ord-
forande.

2. Nar hinvisning sker till denna punkt, skall det rddgivande
forfarandet i artikel 3 i beslut 1999/468/EG tillimpas, varvid
bestimmelserna i artikel 7 och artikel 8 i detta beslut skall
iakttas.

3. Nar hinvisning sker till denna punkt, skall det foreskri-
vande forfarandet i artikel 5 i beslut 1999/468/EG tillimpas,
varvid bestimmelserna i artikel 7 och artikel 8 i detta beslut
skall iakttas.

Den tidsfrist som anges i artikel 5.6 i beslut 1999/468/EG
faststills till tre manader.

Artikel 23

Medlemsstaterna skall foreskriva pafoljder for overtradelser av
nationella bestimmelser som har utfiardats med tillimpning av
detta direktiv och skall vidta de atgdrder som krévs for att se till
att dessa péfoljder genomfors. Pifoljderna skall vara effektiva,
proportionella och avskrickande. Medlemsstaterna skall anmala
dessa bestimmelser till kommissionen senast den dag som
anges i artikel 26.1 forsta stycket och alla senare dndringar
som giller dem sd snart som mojligt.

Artikel 24
Andring av direktiv 95/16/EG
Direktiv 95/16/EG dndras pd foljande sitt:

1. T artikel 1 skall punkterna 2 och 3 ersittas med foljande:

72. I detta direktiv avses med hiss en anordning med ett
laststod som styrs lings fasta gejder med en lutning storre
an 15 grader mot horisontalplanet och som betjinar fasta
stannplan, samt dr avsedd for transport av personer eller
personer och gods.

Anordningar vars laststod gar i en fast bana men utan att
vara styrda langs fasta gejder skall omfattas av detta direktiv.

3. Direktivets tillimpningsomrade omfattar inte

— lyftanordningar for personer eller for personer och gods,
som forflyttar sig med en hastighet av hogst 0,15 ms,

— linbanor, inklusive bergbanor,

— hissar sirskilt konstruerade och byggda for militdra eller
polisidra dndamal,

— plattformar avsedda for att lyfta personer upp och ned
och frén vilka det d4r mojligt att utfora arbete,

— gruvhissar,

— teaterhissar for personer,

— hissar installerade i transportsystem,

— hissar som hor till en maskin, och som uteslutande ir
avsedda for tilltrade till arbetsplatsen,

— anordningar for personer med nedsatt rorlighet vars
korg foljer en trappas lutning,

— rulltrappor och rulltrottoarer.”

2. I bilaga I skall punkt 1.2 ersittas med foljande:

1.2 Laststod

Laststodet for varje hiss skall vara en hisskorg. Denna
hisskorg maste vara konstruerad och tillverkad for att
erbjuda utrymme och héllfasthet i forhdllande till det
maximala antal personer och den nominella last som
anges av installatoren.

For de fall hissen dr avsedd for persontransport, och
om dimensionerna tilldter det, skall hisskorgen kon-
strueras och tillverkas si att den inte pd grund av
sin utformning forsvérar eller forhindrar tilltrade och
anvindning for rorelsehindrade och kan forses med
utrustning som underlittar deras anviandning av den.”

Artikel 25
Upphivande
Direktiv 98/37/EG skall upphoéra att gilla.
Hanvisningar till det upphévda direktivet skall tolkas som hin-

visningar till detta direktiv enligt jimforelsetabellen i bilaga
XIIL



29.5.2001

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

C 154E/173

Artikel 26
Genomforande

1.  Medlemsstaterna skall senast den 30 juni 2004 anta och
offentliggéra de bestdmmelser i lagar och andra forfattningar
som dr nodvindiga for att folja detta direktiv. De skall genast
underritta kommissionen om detta.

Medlemsstaterna skall tillimpa dessa bestimmelser frin och
med den 1 januari 2006.

Nir en medlemsstat antar dessa bestimmelser skall de innehalla
en hinvisning till detta direktiv eller dtfoljas av en sddan hin-
visning nir de offentliggors. Narmare foreskrifter om hur hin-
visningen skall goras skall varje medlemsstat sjilv utfirda.

2. Medlemsstaterna skall till kommissionen overlimna tex-
terna till de bestimmelser i nationella forfattningar, som de
antar inom det omrdde som omfattas av detta direktiv.

Artikel 27
Ikrafttridande

Detta direktiv trader i kraft den tjugonde dagen efter det att det
har offentliggjorts i Europeiska gemenskapernas officiella tidning.

Artikel 28
Mottagare

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.

BILAGA 1

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV PA KONSTRUKTION OCH TILLVERKNING AV
MASKINER

INLEDANDE ANMARKNINGAR

1. Tillverkaren av en maskin eller dennes representant ar skyldig att gora en riskbedomning for att identifiera alla risker
som beror maskinen. Tillverkaren skall darefter konstruera och tillverka maskinen med hinsyn till denna bedémning.

2. De éligganden som slds fast i de grundliggande hilso- och sdkerhetskraven skall endast gilla om ifrdgavarande risk
foreligger dd maskinen anvinds under sddana betingelser som tillverkaren eller dennes representant forutsett och dven
under sddana onormala betingelser som kan forutses. Principerna for integration av sikerheten (krav 1.1.2) och
skyldigheterna rérande markning och tillhandahéllande av bruksanvisning (kraven 1.9 och 1.10.2) skall under alla
forhdllanden gilla for samtliga maskiner med undantag for de maskiner som avses i artikel 12.2, och som inte medf6r

nagra risker.

3. De grundliggande hilso- och sikerhetskrav som slas fast i denna bilaga dr tvingande. Det kan dock pd grund av
teknisk utvecklingsnivd och ekonomiska krav bli omdjligt att uppfylla de mal, som anges i kraven. Under sidana
omstindigheter skall maskinen s lingt mojligt konstrueras och tillverkas for att nirma sig dessa mal.

4. De grundliggande hilso- och sikerhetskraven har grupperats i maskinkategorier. For att kunna uppfylla samtliga
tillimpliga grundliggande krav mdste man dock ta hela denna bilaga i beaktande. Maskiner innebir nidmligen en
mingd risker som kan behandlas under mer 4n en rubrik i denna bilaga.

1. GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV

1.1 Allmint

1.1.1 Definitioner

I denna bilaga avses med

1. "riskomrade”: varje omrade inom och/eller omkring en maskin som medfor risk for en utsatt persons halsa

eller sikerhet,

2. "utsatt person”: en person som helt eller delvis befinner sig inom ett riskomrade,

3. "operator”: den eller de personer som har till uppgift att installera, anvinda, instilla, underhélla, rengora,

reparera eller flytta maskiner,

4. "arlig situation™: situation ddr en person ir utsatt for en eller flera risker,

5. "risk”: kombinationen av hur sannolik och hur allvarlig en skada eller ett hdlsoproblem, som kan uppstd vid

en farlig situation, dr och
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6. "skydd”: maskindel som anvinds sirskilt for att ge skydd genom ett konkret hinder.

7. "skyddsanordning” annan anordning 4n ett skydd som ensam eller i forening med ett skydd undanréjer en
potentiell fara eller minskar risken till en godtagbar niva.

Principer for integration av sikerheten

a) Maskiner skall vara utforda sé att de kan fungera pd avsett vis, samt sd att de kan instdllas och underhéllas
utan att medfora fara for de personer, som utfor dessa uppgifter, nir dessa utfors under omstindigheter,
som forutsetts av tillverkaren och dven under sidana onormala omstindigheter som kan forutses.

Syftet med de atgirder, som vidtas skall vara att undanrja alla olycksrisker under maskinens forvintade
livslingd, i vilken ingdr sammansattnings- och nedmonteringsfaserna, demontering (sittande ur funktion)
och skrotning.

b) Vid valet av limpligaste metoder skall tillverkaren tillimpa foljande principer, i nedan angiven ordning:

— Risker skall sd langt mojligt undanréjas eller minskas (sdkerheten integreras redan pa konstruktions- och
tillverkningsstadierna).

— Nodvindiga skyddsatgirder skall vidtas for sddana risker som inte kan undanrdjas.

— Tillverkaren skall informera om kvarstdende risker som beror pd brister i de skyddsdtgirder som
vidtagits, ange om sarskild utbildning krdvs samt om personlig skyddsutrustning behéover tillhandahallas
och, i s fall, specificera denna.

¢) Vid konstruktion och tillverkning av maskiner, samt vid utarbetande av bruksanvisningar till dessa, skall
tillverkaren eller dennes representant inte bara ta hénsyn till normal anvindning av maskinerna, utan dven
sddan annan anvindning som skaligen kan befaras.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad for att forhindra onormal anvindning om sidan anvindning
ger upphov till risker. I férekommande fall skall i bruksanvisningen anvidndaren goras uppmirksam pé hur
maskinen inte fir anvindas, eftersom sidana anvindningssitt erfarenhetsmassigt kan tinkas uppstd.

d) Maskiner skall konstrueras och tillverkas sd att hidnsyn tas till de begrinsningar, for vilka operatéren utsitts
pa grund av nddvindigt eller forutsebart bruk av personlig skyddsutrustning.

e) Tillsammans med maskiner skall levereras all sidan specialutrustning och alla sidana specialtillbeh6r som
kravs for att mojliggora instillning, underhéll och anvindning utan risk.

Ergonomi

Obehag, trétthet och psykisk paverkan som anvindaren utsdtts for under avsedda anvindningsférhéllanden
skall reduceras till ett minimum med hénsyn tagen till ergonomiska principer.

Material och produkter

De material som anvinds for att tillverka maskiner liksom produkter som anvinds eller framstills vid anvind-
ningen av maskiner fir inte medfora fara for utsatta personers hilsa eller sikerhet.

I synnerhet nir vitskor eller gaser skall anvdndas skall maskinen konstrueras och tillverkas sd att den kan
anvandas utan risk i samband med péfyllning, anvindning, uppsamling eller témning.

Belysning

Maskinen skall vara forsedd med inbyggd belysning som &r limplig for avsett arbete om avsaknaden av sidan
sannolikt skulle kunna innebdra en risk trots att den omgivande belysningen r av normal styrka.

Maskinen skall vara sd konstruerad och tillverkad att den belysning som tillhandahalls inte ger upphov till
omrdden med skuggor som kan orsaka obehag, inte ger irriterande blindningseffekter och inte orsakar farliga
stroboskopiska effekter.
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1.2

1.2.1

1.2.2

Det grundlidggande krav som beskrivs i 3.1.2 dr dven tillimpligt pa fasta maskiner som ér avsedda att anvindas
utomhus och som forutses anvindas vid nattarbete.

Invindiga delar som kraver tita kontroller skall vara forsedda med limplig belysning. Samma giller for
omrédden dir justering och underhéll utfors.

Konstruktion av maskiner i syfte att underlitta hanteringen

Maskiner eller i dessa ingdende delar skall
— kunna hanteras pd ett sikert sitt,
— forpackas eller konstrueras sd att de kan forvaras sikert och utan att ta skada.

Vid transport av maskinen och/eller dess delar fir det inte finnas ndgon méjlighet till plotsliga rorelser eller
risker som beror péd instabilitet sd linge maskinen och/eller delar av den hanteras enligt anvisningar frin
tillverkaren eller dennes representant.

Om maskinens eller dess ingdende delars vikt, storlek eller utformning gor det omajligt att forflytta den eller
dem for hand skall maskinen eller dess ingdende delar

— forses med fastanordningar for lyftutrustning,

— konstrueras si att den eller de kan forses med sidana tillbehor, eller

— utformas sd att lyftutrustning av standardtyp ldtt kan anvindas.

Om maskinen eller ndgon av dess ingdende delar skall flyttas for hand skall den
— kunna flyttas latt, eller

— forses med anordningar for att kunna lyftas och flyttas helt sikert.

Speciella dtgarder skall vidtas for hantering dven av ldtta verktyg och/eller maskindelar som kan vara farliga.

Manéverdon

Styrsystems sikerhet och tillforlitlighet

Styrsystem skall vara konstruerade och tillverkade pa sd sitt att de blir sikra och tillforlitliga, for att farliga
situationer inte skall uppstd. Framfor allt skall de vara konstruerade och tillverkade sa att

— de kan tala de pafrestningar som hdrrér frin normal anvindning och yttre faktorer, och

— de inte leder till farliga situationer vid fel i handhavandet, som beror pd den minskliga faktorn.

Styrutrustning

Styrutrustning skall vara

— Klart synlig och identifierbar. Anvindning av lattbegripliga symboler rekommenderas,

— placerad sd att maskinen kan anvindas sikert, utan tveksamhet, tidsspillan eller risk for missforstind,
— konstruerad sd att styrutrustningens rorelse overensstimmer med dess verkan,

— placerad utanfor riskomraden, med undantag for viss styrutrustning, dér sd kravs, t. ex. nédstoppdon eller
programmeringskonsoler for robotar,

— placerad sd att anvindningen av den inte ger upphov till ytterligare risker,

— konstruerad eller skyddad sa att avsedd verkan, om denna kan innebira risk, inte kan uppsté utan avsiktlig
paverkan,
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— utforda sd att de tdl forutsebara péfrestningar. Nodstoppsanordningar som sannolikt kan utsittas for
avsevirda péfrestningar skall beaktas sarskilt.

Nir en styrutrustning 4r konstruerad och tillverkad for att utfora flera olika funktioner, dvs. ndr dess funktion
inte 4r entydig, skall den begirda funktionen visas tydligt och, om sa ar nodvindigt, kriva bekriftelse.
Styrutrustningen skall utformas med beaktande av ergonomiska principer och pa sidant sitt att dess placering,
rorelse och manovermotstind ar forenliga med det arbete som skall utforas.
Maskiner skall forses med de signal- och indikeringsanordningar som krivs for siker anvindning. Operatdren
skall kunna ldsa av anordningarna frén manéverplatsen.
Det skall vara mojligt for operatoren att frén varje mandverplats kunna forsikra sig om att inga utsatta
personer befinner sig inom riskomrddena.
Om detta inte 4r mojligt skall styrsystemet konstrueras och utformas s att en ljudsignal och/eller optisk
varningssignal avges strax innan maskinen startar i tillrackligt god tid for att en utsatt person skall kunna
lamna riskomradet eller hindra att maskinen sitter i ging.
Om nodvindigt skall det finnas anordningar som gor att maskinen bara kan styras frdn mandverplatser
beldgna inom vissa i forvig faststillda omrdden eller pd sarskilda platser.

1.2.3 Start
Maskiner skall kunna startas endast genom avsiktlig paverkan pd en for detta dndamdl sirskilt avsedd styr-
utrustning.
Samma krav giller
— vid omstart av maskiner efter stopp, oavsett orsaken dartill, och
— vid avsevird forindring av driftférhéllandena.
Sévida sddan omstart eller dndring av driftforhdllandena kan ske utan att leda till en farlig situation, far den
dock ske genom avsiktlig paverkan pd annan utrustning 4n den styrutrustning som &r avsedd for detta.
Genom undantag frdn ovan nimnda krav, mdste omstart efter stopp eller dndring av driftforhallanden i fraga
om en automatiserad anliggning i automatisk drift kunna ske utan ingrepp, om detta inte leder till att
operatoren ochfeller utsatta personer hamnar i farliga situationer.

1.2.4  Stoppanordningar

1.241 Normalt stopp
Alla maskiner skall vara forsedda med en styrutrustning som gor det mojligt att pa ett sikert sitt stoppa
maskinen fullstindigt.
Varje arbetsstation skall forses med en styrutrustning som gor det majligt att, beroende pd typen av risk,
stoppa nagra eller samtliga delar i maskinen sa att den blir siker.
Maskinens stoppdon skall vara verordnat dess startdon.
Nar maskinen eller dess farliga delar har stannat skall kraftforsorjningen till de berérda drivorganen vara
bruten.

1.242 No6dstopp

Alla maskiner skall vara forsedda med en eller flera nodstoppsanordningar som gor det mojligt att avvirja
overhingande fara eller fara som redan uppstitt.

Detta krav giller dock ej for

— maskiner, i vilka en nodstoppsanordning inte skulle minska risken, antingen beroende pa att den inte
skulle forkorta stopptiden eller beroende pé att anordningen skulle géra det oméjligt att vidta de sirskilda
atgirder som den aktuella risken kriver, samt
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1.2.4.3

1.2.5

1.2.6

1.2.7

— handhéllna birbara maskiner och handstyrda maskiner.

Nodstoppsanordningen skall

— ha klart identifierbar, klart synlig och ldttdtkomlig styrutrustning,

— stoppa det farliga forloppet sd snabbt som mojligt, utan att ddrmed ge upphov till ytterligare risk, och
— vid behov utlosa eller mojliggora att vissa rorelser av skyddskaraktir utloses.

Nar aktiv paverkan av mandverdonet for nodstopp har upphort efter ett stoppkommando skall detta kom-
mando kvarstd tills nodstoppsanordningen dterstillts; manoverdonet fir inte kunna spirras utan att stopp-
kommando ges; aterstillning av anordningen fir endast kunna ske genom en for dndamaélet limplig atgird.
Aterstillning av anordningen fir inte aterstilla maskinen utan endast méjliggora iterstart.

Sammansatta installationer

Maskiner eller maskindelar som 4r konstruerade for att arbeta tillsammans skall vara konstruerade och till-
verkade sd att stoppdon, inklusive manoverdonet for nodstopp, inte bara kan stoppa sjdlva maskinen, utan
aven all utrustning fore eller efter denna, om fortsatt drift av sddan utrustning kan vara farlig.

Val av styrsatt eller driftssdtt
Det styrsitt som valts skall vara 6verordnat alla andra styrsitt eller driftssitt, forutom nodstoppet.

Om en maskin har konstruerats och byggts for att kunna anvidndas for att styras eller drivas med olika
sikerhetsnivder skall den vara forsedd med en viljare for styrsitt eller driftssitt som kan lasas i de olika
lagena. Varje lige pa viljaren fir motsvara endast ett styr- eller driftssitt.

Viljaren kan ersittas av annan anordning som gor det mojligt att begrdnsa anvindningen av vissa maskin-
funktioner till sirskilda operatorskategorier.

Om maskinen for vissa arbeten mdste kunna anvindas med skyddsanordningarna satta ur funktion skall
viljaren for styr- eller driftsitt samtidigt

— omdjliggora automatiskt styrsitt,
— tillita rorelser endast genom hélldonsmanovrering,

— tillata drift av farliga rorliga delar endast under skirpta sikerhetsférhallanden och utan sidana risker som
uppstér till f6ljd av sekventiella forlopp, och

— forhindra rorelse som sannolikt medfor fara genom avsiktlig eller oavsiktlig paverkan pd givare i maskinens
inre liksom annan okontrollerad rérelse.

Vidare skall operatoren frdn det stille ddr han utfor arbete kunna styra driften av de delar han arbetar med.
Fel i kraftforsorjningen

Avbrott, terstillning efter avbrott eller variationer i kraftforsorjningen till maskinen fir inte leda till farliga
situationer.

Fel i styrkretsen

Fel i styrkretsens logik, liksom fel eller skador pd styrkretsen, far inte leda till farliga situationer:
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1.2.8 Programvara
Eventuell interaktiv programvara for kommunikation mellan operatéren och maskinens manéver- eller styr-
system skall vara anvindarvinlig.

1.3 Skydd mot mekaniska risker

1.3.1  Stabilitet
Maskiner, komponenter och tillbehor till dessa skall vara konstruerade och tillverkade s att de ér tillrackligt
stabila, utan risk for att de skall tippa over, falla eller komma i ovintad rorelse
Detta krav giller dven vid transport, montering, nedmontering, skrotning och vid alla andra dtgérder som ror
maskinen.
Om formen pa sjilva maskinen eller den avsedda installationen inte erbjuder tillracklig stabilitet skall limpliga
forankringsanordningar finnas och beskrivas i bruksanvisningen.

1.3.2  Risk for brott under drift
De olika delarna i en maskin och dess forbindningar skall tdla den péfrestning de utsitts for ndr de anvinds.
De ingdende materialens hallbarhet skall vara tillricklig med hansyn till férhallandena pa den plats de anvinds.
Tillverkaren eller dennes foretridare skall i bruksanvisningen ange vilken typ av underhall och kontroll som av
sakerhetsskil kravs samt hur ofta detta skall utforas. Tillverkaren skall i forekommande fall ange vilka delar
som dr utsatta for slitage samt ange kriterier for utbyte.
Nir risk for brott eller sénderfall kvarstar trots de dtgirder, som vidtagits, skall rorliga delar vara monterade
och beldgna sd att brottstycken inte sprids vid brott och sd att de inte kan nd arbetsstationerna.
Sévil styva som bajliga ror som leder vitskor eller gaser i synnerhet under hogt tryck skall tla forutsedda inre
och yttre pafrestningar. De skall vara ordentligt fastade och/eller skyddade mot alla slag av yttre pafrestning.
Atgirder skall vidtas for att se till att eventuellt brott inte ger upphov till risker.
Nar det material som skall bearbetas automatiskt matas fram till verktyget skall foljande villkor vara uppfyllda
for att undvika risker for utsatta personer:
— Nar arbetsstycket kommer i kontakt med verktyget skall detta ha uppnétt normala driftsforhdllanden.
— Nir verktyget startar och/eller stannar (avsiktligt eller oavsiktligt) skall matningsrorelsen och verktygets

rorelse vara samordnade.

1.3.3  Risker orsakade av fallande eller utkastade foremal
Atgirder skall vidtas for att forhindra att fallande eller utkastade foremdl ger upphov till risker.

1.3.4 Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar
S& langt mojligt, med hansyn till funktionen, skall maskinens tillgingliga delar vara fria frin vassa kanter,
skarpa vinklar och ojimna ytor som sannolikt kan orsaka skada.

1.3.5  Risker med kombinerade maskiner

Nér maskinen ar avsedd att utfora flera olika operationer och arbetsstycket avligsnas manuellt mellan de olika
operationerna (kombinerad maskin) skall den vara konstruerad och tillverkad sa att de ingdende delmaskinerna
kan anvindas var for sig, utan att ovriga delar utgor en fara eller risk for utsatta personer.

Det skall ddrfor vara majligt att starta och stoppa eventuella oskyddade delmaskiner var for sig.



29.5.2001

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

C 154 E[179

1.3.6

1.3.7

1.3.8

1.3.8.1

1.3.8.2

1.3.9

Risker i samband med variationer i verktygets rotationshastighet

Om arbeten utfors under olika férhéllanden skall maskinen vara konstruerad och utformad s att férhéllandena
kan viljas och stillas in pa ett sikert och tillforlitligt sitt

Forhindrande av risker i samband med rorliga delar

Maskiners rorliga delar skall vara konstruerade, tillverkade och placerade s att all risk for kontakt som kan
leda till olyckor undviks eller, i de fall dé risker 4nda finns, vara forsedda med skydd eller skyddsanordningar.

Alla nodvindiga atgarder skall vidtas for att forhindra oavsiktlig ldsning (blockering) av rérliga delar som ingar
i arbetet. I fall da det finns risk for lasning (blockering) trots att dtgarder vidtagits for att forebygga detta, bor
tillverkaren tillhandahélla sirskilda skyddsanordningar eller verktyg, for att mojliggora att 1asningen (block-
eringen) sikert kan havas.

Bruksanvisningen och eventuellt en skylt pd maskinen skall nimna de sirskilda skyddsanordningarna.

Val av skydd mot risker som orsakas av rorliga delar

Skydd eller skyddsanordningar som anvinds for att skydda mot de risker, som kan fororsakas av rorliga delar,
skall viljas med hinsyn till riskens karaktir. Foljande riktlinjer skall tillimpas som hjilp vid valet:

Rorliga transmissionsdelar

Skydd som ir avsedda att skydda utsatta personer mot risker med rorliga transmissionsdelar skall

— vara fasta och uppfylla kraven i 1.4.2.1, eller

— vara Oppningsbara av typ A och uppfylla kraven i 1.4.2.2.

Oppningsbara skydd bér anvindas nir det kan forutses att tilltride till delarna kommer att behévas ofta.

Rorliga delar som direkt ingdr i processen

Skydd och skyddsutrustning, som ar avsedda att skydda utsatta personer mot risker med de rorliga delar, som
direkt ingdr i processen skall

— vara fasta och uppfylla kraven i 1.4.2.1, eller
— vara Oppningsbara av typ B och uppfylla kraven i 1.4.2.2, eller
— vara den skyddsutrustning som avses i 1.4.3

Om vissa rorliga delar som ér direkt engagerade i processen dock inte kan goras helt eller delvis odtkomliga
under drift, pd grund av att vissa operationer kriver operatorens ingrepp strax intill, skall dessa delar dir sd ar
tekniskt mojligt forses med

— fasta skydd som forhindrar tilltrade till de delar som inte ingdr i arbetsprocessen, och
— fasta skydd som avses i 1.4.2.3.

Oavsiktliga rorelser

Nir en del av en maskin har stoppats, skall varje f6rindring frén stoppldget av ndgot annat skél 4n paverkan
pa styrutrustningen vara av sidant slag att det inte medfor risk for utsatta personer.



C 154 E[180 Europeiska gemenskapernas officiella tidning

29.5.2001

1.4

1.4.1

1.4.2

1.4.2.1

1.4.2.2

Krav pi egenskaper hos skydd och skyddsanordningar

Allménna krav

Skydd och skyddsanordningar skall

— ha kraftig och stabil konstruktion,

— sitta stadigt pa plats,

— inte ge upphov till ytterligare risker,

— inte latt kunna kringgés eller sittas ur funktion,

— inte kunna forbli pad plats utan att vara fastade,

— placeras pé tillrackligt avstind fran riskomradet,

— i minsta mojliga mén begransa 6verblicken over produktionsprocessen, och

— mojliggora att nodvandiga arbeten kan utforas for installation och/eller utbyte av verktyg samt underhill,
samtidigt som de forhindrar tilltrade till andra omraden dn de dir arbetet skall utforas, om mojligt utan att
skyddet eller skyddsanordningen behéver demonteras.

Speciella krav for skydd

Fasta skydd

Fasta skydd skall vara fastade sa att de inte Oppnas utan verktyg. Fistningsanordningarna skall forbli fastade vid
skydden nir dessa nedmonteras.

Oppningsbara skydd

A. Oppningsbara skydd av typ A skall
— 54 langt mojligt forbli fastade vid maskinen nir de dr 6ppna, och
— vara forsedda med en forregling som
— forhindrar att rorliga delar startar sd linge de 4r dtkomliga och som
— ger stoppsignal nir skydden inte ar stingda.
B. Oppningsbara skydd av typ B skall
— sé langt mojligt forbli fistade vid maskinen nir de dr oppna, och
— vara konstruerade och tillverkade sd att
— de kan stillas in endast genom avsiktlig paverkan,

— de vid avsaknad av eller fel pd ndgon av komponenterna stoppar rorliga delar eller forhindrar att de
startar, och

— skydd mot risk for utkast dr sikerstillt med hjdlp av lampligt hinder.
— vara forsedda med en sammanldsningsanordning som forhindrar att
— rorliga delar kan starta ndr de kan nds av operatoren, och att

— utsatta personer kan nd rorliga delar nir dessa har startat.



29.5.2001

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

C 154 E/181

1.4.2.3

1.4.3

1.5

1.6

1.6.1

Instdllbara skydd som begrdnsar dtkomlighet

Instdllbara skydd som begransar atkomlighet till andra rorliga delar 4n vad som ir absolut nodvindigt for
arbetet skall

— kunna stdllas in manuellt eller automatiskt, beroende pé arbetes slag,
— latt kunna stdllas in utan verktyg, och

— sd ldngt mojligt minska risken for utkast.

Speciella krav for skyddsanordningar

Skyddsanordningar skall vara konstruerade och tillverkade for att forses med en sammanldsningsanordning
som forhindrar att

— rorliga delar kan starta ndr de kan nds av operatoren, och att
— utsatta personer kan nd rorliga delar nir dessa har startat.
De skall endast kunna stillas in genom avsiktlig paverkan.

Vid avsaknad av eller fel pd nigon av komponenterna skall rorliga delar stoppas eller forhindras att starta.

Egenskaper som krivs for arbetsstationer och/eller forarplatser

Arbetsstationer och/eller forarplatser
Det kan finnas tva eller flera arbetsstationer ochfeller forarplatser, och i sddana fall skall var och en vara

utrustad med all nodvindig styrutrustning utan att detta gor att operatorerna hindrar varandra eller utsitter
varandra for fara.

Finns det mer 4n en forarplats, skall maskinen vara konstruerad sd att anvindning av en forarplats utesluter
anvindning av de 6vriga, utom ndr det géller anordningar for stopp och nodstopp.

Arbetsstationen och/eller forarplatsen skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sddant sitt att halsorisker
orsakade av avgaser och/eller syrebrist undviks.

Arbetsstationen och/eller forarplatsen skall vara utrustad med en limplig hytt nir maskinen i sig dr orsaken till
den omgivning som innebir risker for hdlsa och sikerhet for operatoren. Hytten skall vara konstruerad,
tillverkad och/eller utrustad sa att den sikerstiller att foraren fir goda arbetsforhallanden och skyddas mot
alla risker som kan férekomma. Utgdngen skall medge snabb evakuering. Dessutom skall det finnas en
nodutgdng i en annan riktning dn den ordinarie utgdngen.

Det material som anvénds i hytten och dess infastningar skall vara motstdndskraftigt mot brand.

Sdten

Nir arbetsforhéllandena s medger skall siten kunna installeras sd att de utgér en integrerad del av maskinen.
Om det finns site for operator eller forare, skall detta mojliggora att operatéren eller foraren kan sitta stadigt.
Om sitet skall vara inbyggt i maskinen skall detta tillhandahallas med maskinen.

Om maskinen ir utsatt for vibrationer, skall sitet vara konstruerat sd att det dimpar de vibrationer, som
overfors till operatoren eller foraren till den lidgsta nivd som rimligen kan uppnas. Fastena for satet skall kunna

std emot alla de pafrestningar det kan utsittas for. Om det saknas golv under operatorens eller forarens fotter,
skall det finnas fotstod for foraren forsedda med halkskydd.

Skydd mot 6vriga risker

Elektrisk matning

Maskiner som ir elektriskt matade skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade si att alla risker med
elektricitet forebyggs eller kan forebyggas.
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De speciella regler som giller for elektrisk utrustning for anvindning inom vissa spinningsgranser skall gilla
for maskiner som anvidnds inom dessa spanningstal medan beddmningen av Gverensstimmelse avseende
riskerna skall folja detta direktiv.

1.6.2  Statisk elektricitet
Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att uppkomst av potentiellt farliga elektrostatiska laddningar
forhindras eller begrinsas, och/eller vara forsedda med ett urladdningssystem.

1.6.3  Blixtnedslag
Maskiner som ér konstruerade for utomhusbruk och som under drift kan bli utsatta for omedelbar péverkan av
blixtnedslag skall utrustas med ett system som leder resulterande laddningar till jord.

1.6.4  Kraftforsirjning med annat dn elektricitet
Nir maskiner drivs med annan kraft dn elektricitet skall maskinen vara konstruerad, tillverkad och utrustad s&
att alla potentiella risker i samband med dessa energislag undviks

1.6.5  Monteringsfel
Risk for fel som kan begés vid montering eller dtermontering av vissa delar och som kan ge upphov till risk
skall helt undanrgjas genom delarnas konstruktion eller, om detta inte dr mojligt, genom att information
anbringas pa sjdlva delarna och/eller deras holjen. Samma information skall ges pé rorliga delar och/eller deras
holjen nir rorelsens riktning mdste vara kind for att en risk skall kunna undvikas.
[ forekommande fall skall kompletterande upplysningar om sidana risker ldmnas i bruksanvisningen.
Om felaktiga anslutningar kan ge upphov till risk skall oriktiga anslutningar undanréjas genom konstruktion
eller, om detta inte dr mojligt, genom att information anbringas pd ror, kablar osv. och/eller pd anslutningar.

1.6.6 Extrema temperaturer
Atgirder skall vidtas for att undanréja risk for skador till foljid av kontakt med eller nirhet till maskindelar eller
material vid hog eller mycket 13g temperatur.
Risken for att mycket hett eller mycket kallt material kastas ut skall bedomas. Om sddan risk finns skall
nodvandiga atgdrder vidtas for att forhindra denna risk eller, om detta inte dr tekniskt majligt, minska dess
farlighet.

1.6.7  Brand
Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att undvika risk for brand eller overhettning, som orsakas
av maskinen sjilv eller av gaser, vitskor, damm, dnga eller andra dmnen som maskinen frambringar eller
anvinder.

1.6.8  Explosion
Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att undvika explosionsrisker som orsakas av maskinen
sjdlv eller av gaser, vitskor, damm, dnga eller andra dmnen som maskinen frambringar eller anvinder.
Avseende explosionsrisker pd grund av anvindning i en potentiellt explosiv atmosfir skall maskinen uppfylla
kraven i gillande sirdirektiv.

1.6.9  Buller
Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att risker till f6ljd av utslipp av luftburet buller minskas till
lagsta mojliga nivd, med hdnsyn till tekniska framsteg och tillgdng till anordningar for att reducera buller
framforallt vid kallan.

1.6.10  Vibrationer

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s att risker till foljd av vibrationer som orsakas av maskinen
minskas till lagsta mojliga nivd, med hinsyn till tekniska framsteg och tillgang till anordningar for att reducera
vibrationer framforallt vid kallan.
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1.6.11

1.6.11.1

1.6.11.2

1.6.12

1.6.13

1.6.14

1.6.15

1.6.16

Stralning

Allmint

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s att eventuella utslidpp av strilning begrinsas s lingt mojligt
med hénsyn till uppritthdllande av driften samt s att effekter pa utsatta personer elimineras eller minskas till
ofarliga nivaer.

Bruksanvisning

Nar maskinen kan avge icke-joniserande strdlning som kan medfora fara for utsatta personer, sirskilt personer
som bar aktiva eller icke-aktiva implanterade medicintekniska produkter, skall i bruksanvisningen kvantitativa
upplysningar limnas operatorer och utsatta personer om den strilning som avges.

Sadana upplysningar dr dessutom obligatoriska for foljande maskiner:
— svetsaggregat,
— maskiner for induktionsuppvirmning, och

— elektromagneter.

Yttre stralning

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sd att yttre strélning inte stor driften.

Laserutrustning
Nar laserutrustning anvinds bor foljande foreskrifter beaktas:
— Laserutrustning i maskiner skall vara konstruerad och tillverkad s att oavsiktlig strdlning forhindras.

— Laserutrustning i maskiner skall vara skyddad sd att direktstrdlning, strilning framkallad av reflektion eller
spridning och sekundir strdlning inte skadar hilsan.

— Optisk utrustning for observation eller instillning av laserutrustning i maskiner skall vara av sddant slag att
laserstrdlarna inte ger upphov till halsorisker.

Utslipp av farliga dmnen

Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade och/eller utrustade pd sddant sitt att risker orsakade av farliga
dmnen som maskinen framstiller kan undvikas

Om risk finns skall maskinen vara utrustad s att dessa dmnen kan inneslutas och/eller bortforas pd sddant sitt
att risker i samband med inandning eller fortiring kan forhindras.

Vid normal drift av maskinen skall anordningar for inneslutning och/eller bortférande vara placerade s& nira
killan for utslippet som méjligt om inte utsldppet sker i ett slutet utrymme som utgor en del av maskinen.

Risk for att bli instangd i en maskin

Maskiner mdste vara konstruerade, tillverkade eller utrustade med anordningar for att férhindra att en utsatt
person blir instangd i den, eller om det 4r omdjligt, med en anordning for att kalla pa hjilp.

Risk for fall

Risk for att halka, snubbla eller falla. De delar av maskinen dir personer kan tinkas sta eller forflytta sig, skall
vara konstruerade och tillverkade for att forhindra att personer halkar, snubblar eller faller pa eller frén dessa

delar.
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1.7

1.71

1.7.2

1.7.3

1.7.4

1.7.5

Underhall

Underhdll av maskiner

Instillnings- och underhdllsstillen skall vara placerade utanfor riskomraden. Det skall vara mojligt att utfora
instdllning, underhdll, reparationer, rengoring och service nir maskinen stdr stilla.

Om ett eller flera av ovanstdende villkor inte kan uppfyllas av tekniska skil skall dessa arbeten kunna utforas
utan risk (se 1.2.5).

P4 automatiserade maskiner och eventuellt andra maskiner skall anslutningspunkter for diagnostisk felsoknings-
utrustning finnas.

Automatiserade maskindelar som madste bytas ofta skall ldtt och sikert kunna avldgsnas och bytas. Tilltrades-
mojligheterna till delarna skall vara sddana att dessa uppgifter kan utforas med de nodvindiga tekniska
hjalpmedlen i enlighet med en foreskriven arbetsmetod.

Tilltrdde till arbetsstationer och servicestillen som anvinds for underhall

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad med tilltridesvigar for att medge tilltrade till alla omréden som
anvinds fér produktion, instillning och underhéllsarbeten.

Utsatta personer skall kunna rora sig obehindrat.

Frankoppling av kraftkallor

Maskiner skall vara férsedda med anordningar for frinkoppling av alla kraftkallor. Dessa anordningar skall vara
klart identifierade. De skall kunna ldsas om &terinkoppling kan medfora fara fr utsatta personer. For maskiner
som matas med elektricitet via en stickpropp som kan anslutas till ett elnit racker det att man kan dra ur
stickproppen for att kravet i foregdende stycke skall vara uppfyllt.

Frénkopplingsdonet skall kunna ldsas dven dd operatéren inte har méjlighet att kontrollera att krafttillforseln
fortfarande 4r bruten frin nagon av de platser till vilka operatéren har tilltrdde.

Nar krafttillforseln brutits skall det vara mojligt att utan risk for utsatta personer pd normalt vis avlasta all
energi som kvarstir eller som ackumulerats i maskinens kretsar.

Undantagna fran kravet i foregdende stycke ar vissa kretsar som kan forbli anslutna till sina kraftkillor, t. ex.
for att halla delar pd plats, skydda information, lysa upp interiorer osv. I dessa fall skall sirskilda dtgarder
vidtas for att garantera operatorens sikerhet.

Ingrepp fran operatirens sida

Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade sd att behovet av ingrepp frdn operatorens sida ar
begrinsat.

Om sddana ingrepp inte kan undvikas skall de kunna utféras ldtt och sikert.

Rengoring av inre delar

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade pa sidant sitt, att det dr mojligt att rengora de inre delar som
har innehéllit farliga dmnen eller preparat utan att behova g in i dem; om det dr nodvindigt skall varje
lasning (blockering) kunna avhjilpas fran utsidan. Om det 4r absolut oméjligt att undvika att gd in i maskinen,
skall tillverkaren eller dennes representant vidta atgirder vid konstruktionen for att rengoring skall kunna ske
med minsta mojliga risk.
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1.8

1.8.1

1.8.2

1.8.3

1.9

Informations- och varningsanordningar

Informationsanordningar
Den information som krivs for att styra maskinen skall vara entydig och littbegriplig.
Den fir dock inte vara si omfattande att den oGverbelastar operatoren.

Nir utsatta personers hilsa och sikerhet kan dventyras genom fel i funktionen hos en maskin som arbetar utan
tillsyn, skall maskinen vara utrustad sd att den avger lamplig ljud- eller ljussignal som varning.

Varningsanordningar
Om maskiner dr utrustade med varningsanordningar skall dessa vara entydiga och lattfattliga.
Operatoren skall alltid ha méjlighet att kontrollera att varningssignalerna fungerar.

Kraven i de sirdirektiv som avser firger och sikerhetssignaler skall uppfyllas.

Varning for kvarstdende risker

Om risker trots alla vidtagna dtgirder kvarstar eller i hindelse av tinkbara risker som inte dr uppenbara skall
tillverkaren eller dennes representant varna for detta.

Sddana varningar skall helst vara i form av littbegripliga symboler och/eller ges p& ndgot av spréken i det land
ddr maskinen skall anvidndas samt pa begiran dven pé de sprdk som forstds av operatorerna.

Mirkning av maskinerna

Alla maskiner skall vara forsedda med fullt lisbar och varaktig markning som innehiller minst f6ljande

uppgifter:
— namn och adress pé tillverkaren och i férekommande fall dennes representant (?),

— i férekommande fall, namn och adress till fysisk eller juridisk person som ansvarar for 6verensstimmelsen i
detta direktiv,

— maskinens beteckning,

— "CE"-mirkning,

— serie- eller typbeteckning,
— eventuellt serienummer, och
— tillverkningsar (2).

Om maskinen ér konstruerad och tillverkad for anvindning i potentiellt explosiva atmosfarer skall detta ocksd
anges pd maskinen.

Maskinen skall dessutom forses med all information som &r relevant for maskintypen i frdga och som behovs
for att den skall kunna anvindas pé ett sikert sitt.

Nar en maskindel vid anvindningen maéste hanteras med lyftanordning, skall dess vikt anges pd ett ldsligt,
varaktigt och entydigt stt.

Slutanvindaren skall klart kunna identifiera all markning.

(") Foretagets namn och fullstindiga adress. Nar mérkningen gors av tillverkarens representant skall dven namnet pa tillverkarens foretag
och adressen till denne anges.

(») Tillverkningsaret dr det &r under vilket i strikt mening tillverkningsprocessen avslutas. "CE"-forsikran om overensstimmelse skall
upprittas detta datum. Det ér foljaktligen absolut forbjudet att antedatera eller postdatera maskinen da ”"CE’-markningen anbringas.
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1.10

1.10.1

1.10.2

Bruksanvisning

Med varje maskin skall folja en bruksanvisning pa det eller de officiella gemenskapssprik som den medlemsstat
i vilken maskinen sldpps ut pd marknaden och/eller tas i drift, har rdtt att faststilla i enlighet med fordraget.

Den medféljande bruksanvisningen skall vara "Bruksanvisning i original” eller en 6versittning "Oversittning av
bruksanvisning i original”. Limnas en oOversittning av bruksanvisningen skall "Bruksanvisning i original”
obetingat medfolja.

Bruksanvisningen skall utformas efter principerna nedan:

Allmanna principer for utformningen

a)

=

o

Innehéllet i bruksanvisningen skall begrinsas till att omfatta forevarande maskin och innehdlla inte bara
instruktioner vid normal anvindning av maskinen, utan dven vid sddan anvidndning som rimligtvis kan
forvintas.

Tillverkaren eller dennes representant skall skriva bruksanvisningen pa ett av gemenskapens officiella sprak.
Beteckningen "Bruksanvisning i original” skall anges pd den bruksanvisning han ér ansvarig for. Om till-
verkaren eller hans representant dtar sig ansvaret ocksd for versioner pd ndgot annat av gemenskapens
officiella sprak skall dven pa dessa anges "Bruksanvisning i original”.

Om det inte finns ndgon "Bruksanvisning i original” pad det eller de officiella spriken i det land dir
maskinen skall anvindas, skall en oversdttning till detta eller dessa sprik goras av den som infor maskinen
i sprakomrédet i fraga. Dessa Gversittningar skall vara markta med texten "Oversittning av bruksanvisning i
original”.

Vid formulering och utformning av bruksanvisningar fér maskiner som 4ven kan komma att anvindas av
operatorer som inte yrkesmissigt arbetar med maskinerna skall hinsyn tas till den allminna utbildnings-
nivdn och till den insikt som sddana operatorer rimligtvis kan forvintas ha.

Undantag fran detta krav ar att underhéllsinstruktioner avsedda att anvindas av specialiserad personal som
anlitas av tillverkaren eller av dennes representant kan avfattas pd endast ett av gemenskapens officiella
sprak som forstds av den personalen.

Bruksanvisningens innehdll

Varje bruksanvisning skall innehélla foljande information:

Namn och adress pd tillverkaren och i forekommande fall dennes representant,

Maskinens beteckning sd som den 4r angiven pd sjilva maskinen utom serienumret (se 1.9),
Anvisningar for installation och montering av maskinen, inklusive fastanordningar,

Anvisningar for idrifttagande och vid behov programmering,

I férekommande fall de grundliggande egenskaperna hos de delar som fir monteras pd maskinen,

Anvisningar rorande sikerheten vid underhdll med angivande av maskinens och de ingdende delarnas
omfing om dessa regelbundet kommer att transporteras separat,

Forutsedd anvindning av maskinen, enligt definition i 1.1.2 c,

I forekommande fall omnidmnande av att maskinen dr avsedd att anvindas i potentiellt explosiva atmo-
sfirer,

Arbetsstationer som sannolikt bemannas av operatorer,

Arbetsmetod som skall foljas vid missode eller haveri. Om stopp kan uppsta skall i bruksanvisningen anges
vilken arbetsmetod, som skall foljas for att hiva stoppet utan risk,

Hur anvindaren skall utfora instdllning och underhall och vilka forebyggande dtgarder som skall vidtas,

Anvisningar for att underlitta underhll,
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g

Anvisningar rorande anslutningar och ledningsanslutningar for vitskor, gaser eller elektricitet som kan
medféra risk,

n) Hur maskinen inte fir anvindas,

0) Anvindarens skyldighet att respektera bestdimmelser rorande arbetsutrustning och sarskilt direktiv
89/655[EEG (1),

p) Under vilka betingelser maskinen uppfyller kraven pa stabilitet vid anvindning, transport, montering,
nedmontering, urdrifttagande, testning och forutsebara komponentfel,

q) Vilka krav som giller vid installation och montering for att minska buller eller vibrationer, och
r) Foljande information om utslipp av luftburet buller:

— Ekvivalent kontinuerlig A-vigd ljudtrycksnivd vid arbetsstationerna, om denna overstiger 70 dB (A).
Om nivén inte Gverstiger 70 dB (A) skall detta anges,

— Maximalt momentant C-vigt ljudtrycksvirde vid arbetsstationerna, om detta Gverstiger 63 Pa (130 dB
relaterat till 20 pPa), och

— Ljudeffektnivd vid maskinen om ekvivalent kontinuerlig A-vigd ljudtrycksnivd vid arbetsstationerna
overstiger 85 dB (A).

Dessa virden skall antingen vara det faktiska virdet for den maskin som avses eller baseras pd mdtningar
utforda pé tekniskt jimforbara maskiner, som motsvarar den tillverkning som planeras.

For mycket stora maskiner kan ekvivalent kontinuerlig ljudtrycksnivd pa bestimda stillen omkring maskinen
anges i stillet for ljudeffektnivan.

Nar de harmoniserade standarderna inte tillimpas, skall ljudnivierna matas med den for maskinen limpligaste
metoden.

Maskinens driftférhallanden under métning skall anges samt vilka mitmetoder som anvints.

Om arbetsstationer inte har angetts eller inte gar att ange skall ljudtrycksnivder mitas pé ett avstind av en (1)
meter frn maskinens yta och 1,60 meter fran golvet eller tilltrddesplattformen. Lige och virde for maximalt
ljudtryck skall anges.

Nir andra anvisningar for mitning av ljudtryck eller ljudniva foreskrivs i sirdirektiv skall dessa direktiv till-
lampas och motsvarande krav i denna punkt inte tillimpas.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR VISSA MASKINKATEGORIER

Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel, maskiner avsedda for kosmetika- eller lakemedelsindust-
rin, handhéllna och handstyrda maskiner samt maskiner for bearbetning av trd och liknande material skall
uppfylla samtliga grundliggande hilso- och sikerhetskrav som anges i denna bilaga. De grundliggande krav
som anges nedan utgér alltsd endast sirkrav for denna typ av maskiner.

Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel och maskiner avsedda for kosmetika- eller
likemedelsindustrin

Allmdnt

Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel och maskiner avsedda for kosmetika- eller likemedels-
industrin skall vara konstruerade och tillverkade si att risk for infektioner, sjukdom eller smitta undviks.

Foljande hygienbestimmelser skall iakttas:

a) Material som dr eller avses komma i kontakt med livsmedlen eller med de kosmetiska produkterna eller
lakemedlen skall uppfylla de villkor som anges i tillimpliga direktiv. Maskinen skall vara konstruerad och
tillverkad s& att dessa material kan rengéras fore varje anvindningstillfille.

(") EGT L 393, 30.12.1989, s. 13, dndrat genom direktiv 95/63/EG (EGT L 335, 30.12.1995, s. 28).
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b) Alla ytor som kommer i kontakt med livsmedlen eller med de kosmetiska produkterna eller likemedlen skall

— vara slita och fir inte ha ndgra upphdjningar eller sprickor dir organiskt material kan fastna och
samma sak giller for fogar mellan tva ytor,

— vara utforda sd att utstdende delar, kanter och forsinkningar gors sd sma som méjligt. De bor foretra-
desvis utforas med svetsning eller kontinuerlig sammanfogning, och

— ldtt kunna rengéras och desinficeras, dir sd dr mojligt efter avligsnande av litt demonterbara delar. Inre
ytor skall ha tillrdcklig rundningsradie for att tillita noggrann rengéring.

¢) Vitskor fran livsmedel, kosmetiska produkter eller likemedel liksom for rengoring, desinfektion och skolj-
ning bor utan hinder kunna tommas ur maskinen (eventuellt i sd kallat "rengoringslage”).

d) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sd att vitskor eller levande varelser, i synnerhet insekter,
forhindras tringa in i maskinen, eller organiskt material ansamlas pé stdllen som inte kan rengoras.

€¢) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s att inga bisubstanser, ddribland smorjmedel som an-
vinds, kommer i kontakt med livsmedlen. Dir sd krivs skall maskiner vara konstruerade och tillverkade s
att det fortlopande kan kontrolleras att detta krav efterlevs.

Bruksanvisning

Bruksanvisningar for maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel och maskiner avsedda for kos-
metika- eller lakemedelsindustrin skall rekommendera produkter och metoder for rengoring, desinfektion och
skoljning (inte enbart i littdtkomliga delar utan dven i delar till vilka tilltrdde dr omojligt eller olampligt).

Birbara handhéllna och/eller handstyrda maskiner
Allmdnt
Bdrbara handhéllna och/eller handstyrda maskiner skall

— allt efter typ av maskin ha en stodyta av tillricklig storlek samt tillrickligt antal handtag och stod av
limplig storlek som &r placerade sd att maskinens stabilitet sikerstills under de driftsférhallanden som
forutses.

— utom ndr det 4r tekniskt omojligt eller dar det finns separat manoverdon, om den har handtag som inte
kan slippas utan risk, vara forsedda med en styrutrustning for start och stopp som ar placerad sd att
operatéren kan mandvrera den utan att slippa handtagen.

— vara konstruerada och tillverkada eller utrustada sa att risk for oavsiktlig igingsittning och/eller fortsatt
drift efter det att operatoren har slippt handtagen undanrdjs. Likvirdiga dtgarder skall vidtas om detta krav
inte kan uppfyllas av tekniska skal.

— vara konstruerade och tillverkade for att vid behov tillata visuell kontroll av verktygets kontakt med det
material som bearbetas.

Handtagen pd barbara maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sd att dessa enkelt och utan hinder kan
tas i drift och stoppas.

Bruksanvisning

Bruksanvisningarna skall ge foljande information om vibrationer som 6verfors av handhallna och handstyrda
maskiner:

— Det vigda effektivvirdet for acceleration som armarna utsitts for, om detta Gverstiger 2,5 m/sz, bestimt
med ldmplig provningsmetod. Om accelerationen inte dverstiger 2,5 m/s? skall detta anges.
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Detta virde skall antingen vara det faktiska virdet for den maskin som avses eller baseras p& mitningar utforda
pa tekniskt jamforbara maskiner som motsvarar den tillverkning som planeras.

Nar harmoniserade standarder inte tillimpas, skall vibrationen mitas med den metod som limpar sig bast for
maskinen i friga.

Maskinens driftforhdllanden under mitning skall anges samt vilka mitmetoder som anvints.

Birbara anordningar med springladdning

Allmant
Birbara anordningar med springladdning skall vara konstruerade och tillverkade s att

— overforing av kraft frin patronen till den del som skjuts i vig sker via en mellanliggande del och inte
genom direkt paverkan,

— anvindning av maskinen forhindras om denna inte befinner sig i ritt lige och ligger an med tillrickligt
tryck mot arbetsstycket,

— oavsiktlig utlosning forhindras, och
— den vid behov ir forsedd med splitterskydd.

Sarskilda forsiktighetsdtgarder skall vidtas for att undvika att springkammaren brister.

Bruksanvisning
[ bruksanvisningen for den anordning som berors skall erforderliga anvisningar ges om
— lampliga patroner, och

— om utbytbar utrustning som far anvéndas.

Maskiner fér bearbetning av tri och liknande material
Maskiner for bearbetning av trd och liknande material skall uppfylla foljande krav:

a) Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade eller utrustade sd att det arbetsstycke som bearbetas kan
placeras och styras pa ett sikert sitt. Om stycket halls for hand pa en arbetsbink skall denna vara tillrackligt
stabil under arbetets utforande och fir inte hindra arbetsstyckets rorelse.

b) Maskiner som sannolikt kommer att anvindas under forhallanden dar risk finns for utkast av tréstycken
skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade for att hindra sidana utkast alternativt sd att utkast inte
medfor risk for operatoren och/eller utsatta personer.

¢) Maskinen skall vara forsedd med automatisk broms som stoppar verktyget pd tillrackligt kort tid om det
finns risk for kontakt med verktyget medan det 16per ut.

d) Om verktyget 4r inbyggt i en inte helt automatiserad maskin skall denna vara konstruerad och tillverkad s
att risk for allvarlig olycksfallsskada undanrojs eller minskas.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR ATT FORHINDRA DE SARSKILDA
RISKER SOM UPPSTAR PA GRUND AV MASKINERS MOBILITET

Maskiner som medfor risker pd grund av sin mobilitet skall uppfylla samtliga grundliggande hilso- och
sikerhetskrav som anges i denna bilaga. De grundliggande krav som anges nedan utgor alltsd endast sirkrav
for denna typ av maskiner.
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3.21

3.2.2

3.23

33

Allmint

Definitioner
"Maskin som medfor risker pd grund av sin mobilitet”:

— Maskin som anvinds i arbetsomrdden och vars anvindning kriver antingen mobilitet kontinuerligt under
arbetet eller halv-kontinuerlig forflyttning mellan en rad fasta arbetsstationer.

— Maskin som inte flyttas under anvindningen, men som kan vara utrustad pa sadant sitt att den lattare skall
kunna flyttas fran en plats till en annan.

"Forare”: operator som ansvarar for en maskins forflyttning. Foraren kan sitta pd maskinen eller gd till fots
bredvid maskinen eller styra maskinen via fjarrkontroll.

Belysning

En sjilvgdende maskin som skall anvindas pd morka platser eller pd natten skall vara utrustad med belys-
ningsanordningar som dr limpade for det avsedda arbetet. Detta krav skall inte hindra tillimpningen av andra
tillimpliga foreskrifter.

Arbetsstationer

Sdten

Om maskinen ar forberedd for skydd mot viltning (6verrullningsskydd), skall sitet vara forsett med sikerhets-
bilte eller likvirdig anordning som haller kvar foraren pd sitet utan att hindra honom frin att géra de rorelser
som dr nddvindiga for korning eller de rorelser som fororsakas av sitets fjadring i forhallande till maskinen.

Forarplats

Sikten frén forarplatsen skall vara sddan att foraren i fullstindig sikerhet for sig sjilv och utsatta personer kan
mandvrera maskinen och dess delar under avsedda anvindningsforhéllanden. Vid behov skall det finnas
lampliga anordningar for att avhjdlpa risker som uppstdr pd grund av att den direkta sikten ér otillracklig.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad pé ett sddant sitt att det inte finns ndgon risk for att foraren
och operatérerna pd maskinen oavsiktligt kan komma i kontakt med hjul eller band.

Forarplatsen for dkande forare skall vara konstruerad och tillverkad péd ett sddant sitt att en forarhytt kan
monteras i mdn av utrymme. | sddana fall skall det i hytten finnas plats fér de anvisningar som foraren
och/eller operatoren behover.

Ovriga platser

Om anvindningsforhallandena innebér att andra operatorer dn foraren tillfalligt eller regelbundet kan trans-
porteras av maskinen eller arbeta pa den skall det finnas limpliga platser dir de kan transporteras eller arbeta
utan risk.

3.2.2, andra och tredje styckena, giller dven platser for andra operatorer dn forare.

Manéverdon
Vid behov skall anordningar finnas for att forhindra obehorig anvindning av manoverplatsen.

For maskiner med fjarrkontroll skall vid varje manéverplats entydigt anges vilken eller vilka maskiner som
avses bli fjarrkontrollerade frdn platsen i fraga.

Styrsystemet skall vara konstruerat och tillverkat sa att det paverkar
— den maskin som berors, och
— de funktioner som berors.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad for att bara reagera pé signaler fran hirfor avsedd mandverplats.
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Styrutrustning

Foraren skall kunna paverka all styrutrustning som behovs for att manovrera maskinen fran forarplatsen med
undantag for de funktioner som bara kan aktiveras sikert genom anvindning av den styrutrustning som ir
placerad pd annan plats dn forarplatsen. Detta giller sirskilt for andra arbetsstationer dn forarplatsen, som
andra operatorer dn foraren ansvarar for eller dir foraren mdste limna forarplatsen for att kunna utfora
mandvern pé ett betryggande sitt.

Om det finns pedaler, skall de vara konstruerade, tillverkade och monterade pa s sitt att foraren kan arbeta pé
ett betryggande sitt och sd att minsta mojliga risk for forvixling finns; de skall vara forsedda med halkskydd
och vara ldtta att rengora.

Nir manovreringen av styrutrustningen kan innebara risker i synnerhet farliga rorelser skall denna med
undantag for sddan som har forinstillda ligen atergd till neutrallige sd snart som operatdren slipper dem.

Pa hjulférsedda maskiner skall styrsystemet vara konstruerat och tillverkat sd att kraften i de plotsliga ratt- eller
styrstangsrorelser som uppstar genom stotar i de styrande hjulen reduceras.

Alla reglage som laser differentialen skall vara sd konstruerade och arrangerade att de tillater att differentialen
frigors nar maskinen ar i rorelse.

Nistsista stycket i 1.2.2 giller endast vid backning.

Start och forflyttning

Forflyttning av sjilvgdende maskiner med dkande forare skall bara kunna dga rum ndr foraren finns vid
reglagen.

Nar maskinen for arbetets utférande méste forses med utrustning som Gverskrider maskinens normala arbets-
omrédde skall foraren fo mojlighet att innan maskinen sitts i rorelse pa ett enkelt sitt kontrollera att sddan
utrustning befinner sig i ett visst lige som majliggor forflyttning pé ett betryggande sitt.

Detta giller dven alla andra delar som médste befinna sig i vissa ligen, vid behov ldsta, for att forflyttningen
skall kunna dga rum pa ett betryggande sitt.

Om det dr tekniskt och ekonomiskt genomforbart skall forflyttningen av maskinen bara kunna ske om
ovannidmnda delar befinner sig i sikert lage.

Maskinen far inte kunna sittas i rorelse samtidigt som motorn startas.

Stopp

Utan att det hindrar tillimpningen av gillande vigtrafikregler giller att sjilvgdende maskiner och dartill
horande sliap skall uppfylla kraven pé fartminskning, stopp, bromsning och uppstillning for att sikerstilla
sikerheten under alla arbets-, lastnings-, hastighets-, mark- och lutningsforhéllanden.

Foraren méste kunna sakta ner och stanna sjilvgdende maskiner med hjilp av ett huvudreglage (firdbroms).
Om sikerheten sd kraver for den hindelse att huvudreglaget (firdbromsen) inte fungerar, eller om det saknas
energi for att aktivera huvudreglaget, skall en nddstoppsanordning med helt oberoende och latt tillgingliga
reglage finnas for att maskinen skall kunna bromsas och stoppas.

Om sd erfordras av sikerhetsskil, skall det finnas en parkeringsanordning (broms) som hindrar stationira
maskiner fran att komma i rorelse. Denna anordning (broms) kan vara kombinerad med en av de anordningar
som avses i andra stycket forutsatt att den dr helt mekanisk.

Maskiner med fjarrkontroll skall vara foérsedda med anordningar sd att maskinen i foljande situationer auto-
matiskt och omedelbart stannar och drift som kan vara farlig forhindras

— om foraren mister kontrollen, utom ndr det giller maskiner som utfor férprogrammerade uppgifter utom
rackhall for fjarrkontrollen och nir inga farliga situationer kan uppstd,

— vid mottagande av en stoppsignal,
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— nir en brist uppticks i systemet, och
— ndr en kontrollsignal inte uppfattats inom angiven tid.
— 1.2.4.1 giller inte forflyttningsfunktionen.

3.3.4  Forflyttning av sjdlvgdende maskin for gdende forare
Forflyttning av sjilvgdende maskiner for gdende forare fir bara ske genom att foraren hela tiden paverkar
aktuell styrutrustning. Framfor allt fir maskinen inte kunna sittas i rérelse nir motorn startas.
Manoversystem for maskiner som mandvreras av gdende forare skall vara konstruerade pa sa sitt att de risker
som uppstdr om maskinen oavsiktligt skulle komma i rorelse mot foraren minimeras. Har avses sérskilt risk for
a) krossning, och
b) foljdverkningar av roterande verktyg.
Maskinens hastighet vid normal forflyttning skall ocksd stimma Gverens med forarens ganghastighet.
P4 maskiner som kan forses med roterande verktyg fr det inte vara mojligt att aktivera verktyget nir back-
funktionen ér inkopplad utom i det fall dd maskinens rorelse framkallas av verktygets rorelse. I det senare fallet
skall backningshastigheten vara tillrickligt 13g for att inte medfora fara for foraren.

3.3.5  Fel i styrkretsen
Fel i kraftforsorjningen till servostyrningen, dir sidan forekommer, fir inte medfora att maskinen inte kan
styras under den tid som krdvs for att stoppa den.

3.4 Skydd mot mekaniska risker

3.4.1  Oavsiktliga rorelser
En maskin skall vara konstruerad, tillverkad och i férekommande fall placerad pé sitt mobila underrede pé sa
satt att det sdkerstills att oavsiktliga svingningar av dess tyngdpunkt under forflyttning inte paverkar dess
stabilitet eller utsitter dess barande delar for alltfor stora pdkanningar.

3.4.2  Viltning

Om en sjilvgdende maskin med dkande forare och eventuella dkande operatorer riskerar att vilta, skall
maskinen vara konstruerad och tillverkad sd att denna risk beaktas och vara férsedd med fistpunkter som
gor det mojligt att forse den med Gverrullningsskydd (ROPS).

Detta overrullningsskydd skall vara av sddan beskaffenhet att foraren och i forekommande fall operatorerna
som befinner sig pd maskinen vid viltning har tillfredsstdllande skyddsutrymme (DLV).

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket skall tillverkaren eller dennes representant
for varje typ av ifrdgavarande anordning genomféra limpliga provningar eller lata genomfora sddana prov-
ningar.

Dessutom skall nedan uppriknade jordforflyttningsmaskiner med en effekt som Gverstiger 15 kW vara utrus-
tade med overrullningsskydd:

— Bandlastare eller hjullastare.
— Griévlastare.
— Bandtraktorer eller hjultraktorer.

— Sjélvlastande eller icke sjdlvlastande schaktare.
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3.43

3.4.4

3.45

3.4.6

— Vighyvlar.
— Midjestyrda dumpers.

Risker orsakade av fallande foremdl

Om det finns risk for att foremdl eller material faller ned 6ver dkande forare och i forekommande fall dkande
operatorer skall maskinerna om deras storlek sd medger vara konstruerade sd att denna risk beaktas och att de
forses med fistpunkter som gor det mojligt att utrusta dem med skyddsanordning mot nedfallande foremal
(FOPS).

Denna konstruktion skall vara av sidan beskaffenhet att den, om foremal eller material faller ned, sikerstiller
tillfredsstillande skyddsutrymme (DLV) for en dkande operator.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket skall tillverkaren eller dennes representant
for varje typ av ifrdgavarande anordning genomféra limpliga provningar eller lta genomfora sddana prov-
ningar.

Tilltridesvagar

Handtag och fotsteg skall vara konstruerade, tillverkade och placerade pd ett sddant sitt att operatdrerna
anviander dem instinktivt och inte anvinder styrutrustningen for detta dndamal.

Bogseringsanordningar

Alla maskiner som anvinds for att bogsera eller avses bli bogserade skall vara utrustade med bogserings- eller
kopplingsanordningar som ar konstruerade, tillverkade och placerade pa sddant sitt att de sikerstaller en enkel
och sdker till- och frinkoppling och forhindrar att de oavsiktligt kopplas ifrdn under anvindning.

Om belastningen i dragstdngen sa kraver, skall en sddan maskin vara utrustad med ett stod med en baryta som
ar anpassad till lasten och underlaget.

Kraftoverforing mellan en sjalvgdende maskin (eller traktor) och en driven maskin

Avtagbara mekaniska kraftoverforingssystem som sammanlidnkar en sjilvgdende maskin (eller traktor) med en
driven maskins ndrmaste fasta lagring skall vara konstruerade och tillverkade s att alla delar som ar rorliga
under drift dr skyddade i hela sin lingd.

P4 den sjilvgdende maskinen (eller traktorn) skall det kraftuttag som det avtagbara mekaniska kraftoverforings-
systemet kopplats till vara forsett med ett skydd, antingen i form av en skirm som 4r monterad pd den
sjdlvgdende maskinen (eller traktorn) eller ndgon annan anordning som ger ett likvirdigt skydd.

Pd den bogserade maskinen skall den ingdende axeln vara omsluten av ett skydd som 4r monterat pd maskinen.

Momentbegrinsare eller frihjul fr anslutas till kraftoverforing med kardanknut endast i den dnda som ar vind
mot den drivna maskinen. Det avtagbara mekaniska kraftoverforingssystemet skall vara markt i enlighet
hirmed.

Alla bogserade maskiner som for sin funktion kréiver anslutning med ett avtagbart mekaniskt kraftoverforings-
system till en sjalvgdende maskin eller traktor skall ha en anordning for koppling av det avtagbara mekaniska
kraftoverforingssystemet sd att detta system och dess skydd, ndr maskinen kopplas ifrdn, inte tar skada genom
beréring med marken eller nigon maskindel.

Skyddets yttre delar skall vara konstruerade, tillverkade och placerade pd sidant sitt att de inte kan rotera med
det avtagbara mekaniska kraftoverforingssystemet. Skyddet skall ticka kraftoverforingsaxeln till dndarna pa de
inre gafflarna nir det giller enkla kardanknutar och minst till mitten av den/de yttre knuten/knutarna nar det
giller "vidvinkel”-kardanknutar.

Om det finns tilltradesvigar till arbetsstationer som ligger néra ett avtagbart mekaniskt kraftoverforingssystem
skall dessa vara konstruerade och tillverkade sa att dessa kraftoverforingsaxlar inte kan anvindas som fotsteg,
sdvida de inte dr konstruerade och byggda for detta dndamal.
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3.4.7  Rorliga kraftoverforingsdelar
Trots vad som sigs i 1.3.8.1 behover lostagbara skydd for motorer som hindrar tilltrdde till de rorliga delarna i
motorrummet inte vara forsedda med ldsningsanordningar om de mdste Oppnas med hjilp av antingen ett
verktyg eller en nyckel eller med ett manéverorgan som ér placerat vid forarplatsen om denna finns i en sluten
hytt med lds for att forhindra tilltrade for obehoriga.

3.5 Skydd mot 6vriga risker

351 Batterier
Batterilddan skall vara konstruerad och tillverkad och batteriet installerat s att risken att elektrolyt skall stinka
pa operatoren i gorligaste mén undviks om maskinen skulle vilta ochfeller dngor samlas pd de stillen dir
operatérer befinner sig.
Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad pé ett sddant stt att batteriet kan kopplas ifran med hjilp av en
lattillganglig anordning som dr avsedd for detta dndamal.

3.5.2  Brand
Beroende pd forutsedda risker skall maskinen, om dess storlek s medger
— antingen medge montering av littitkomliga brandslickare,
— eller utrustas med inbyggda brandslickningssystem.

3.5.3  Utslipp av damm, gaser m. m.
Andra och tredje stycket i 1.6.14 skall inte tillimpas ndr maskinens huvudsakliga funktion ar att spruta
produkter. Dock skall risken att operatoren exponeras for avgivna dmnen minimeras.

3.6 Information och varning

3.6.1  Informations- och varningsanordningar

Alla maskiner skall vara forsedda med anordningar eller skyltar som informerar om anvéndning, justering och
underhall for att sikerstilla utsatta personers hilsa och sikerhet. De skall viljas, konstrueras och tillverkas pa
ett sddant sdtt att de blir vél synliga och varaktiga.

Utover de krav som giller forflyttning pd allmin vig skall maskiner med dkande férare vara forsedda med
foljande utrustning:

— En akustisk signalanordning for att varna utsatta personer.

— Ett system av ljussignaler som 4r limpliga for avsedda anvindningsforhdllanden. Det sistndmnda kravet
giller inte maskiner som endast dr avsedda for arbete under jord och inte dr forsedda med elkraft.

— I férekommande fall skall ett system finnas for anslutning mellan sldpvagn och de maskiner som medfér
risker pd grund av sin mobilitet.

Fjarrmanovrerade maskiner som under normala anvindningsforhallanden kan medfora att personer utsitts for
stot- eller krossningsrisker skall vara utrustade med lampliga anordningar som varnar for maskinernas rorelser
eller med utrustning som skyddar utsatta personer mot sidana risker. Detsamma giller maskiner som under
anvindning kontinuerligt upprepar axiella rorelser framat och bakat och dar foraren inte direkt kan se bakre
delen av maskinen.

Maskiner skall vara konstruerade pd sddant sitt att inte alla varnings- och signalanordningar oavsiktligt kan
sdttas ur funktion. Nar det ar viktigt for sikerheten, skall det kunna kontrolleras att sddana anordningar ar i
gott och funktionsdugligt skick. Operatoren skall ddrvid goras uppmirksam pd om anordningarna rakar ur
funktion.

Nir forflyttning av en maskin eller dess redskap dr sirskilt riskfylld, skall maskinen vara forsedd med skyltar
eller liknande som varnar for att nirma sig maskinen medan den ir i arbete; skyltarna skall kunna ldsas pa ett
tillrdckligt avstdnd for att sikerstilla sikerheten for de personer som vistas i dess nirhet.
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3.6.3.1

3.6.3.2

4.1

Mrkning
Alla maskiner skall vara forsedda med fullt lasbar och varaktig médrkning som innehéller foljande uppgifter:
— Mirkeffekt uttryckt i kW.
— Det vanligaste maskinutférandets vikt i kg och, i forekommande fall
— maximal dragkraft i dragstingens kopplingsanordning uttryckt i N enligt tillverkarens anvisningar,

— kopplingsanordningens maximala vertikala belastning uttryckt i N enligt tillverkarens anvisningar.
Bruksanvisning

Vibrationer

[ bruksanvisningar for maskiner som overfor vibrationer till forarens hela kropp eller till armarna skall anges
nedanstdende virden for de berdrda kroppsdelarna:

— Det vidgda kvadratiska medelvirdet for den acceleration som armarna utsitts for, om det Gverstiger
2,5 mfs>. Om nivan inte 6verstiger 2,5 m/s? skall detta anges.

— Det vigda kvadratiska medelvirdet for den acceleration som kroppen (fotter eller site) utsitts for, om det
overstiger 0,5 m/s%. Om nivan inte verstiger 0,5 m/s? skall detta anges.

Dessa virden skall antingen vara det faktiska vdrdet for den maskin som avses eller baseras pd mitningar
utforda pé tekniskt jimforbara maskiner, som motsvarar den tillverkning som planeras.

Nér harmoniserade standarder inte tillimpas, skall vibrationen mitas med den metod som limpar sig bast for
maskinen i friga.

Maskinens driftforhdllanden under mitning skall anges samt vilka matmetoder som anvints.

Flera anvindningsomrdden
Bruksanvisningen for maskiner som kan anvindas for flera dndamaél beroende pa vilka redskap som anvinds

och bruksanvisningen for utbytbar utrustning skall tillhandahélla den information som 4r nodvindig for att
basmaskinen och den utbytbara utrustningen skall kunna monteras och anvindas péd ett betryggande sitt.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR ATT FORHINDRA DE SARSKILDA
RISKER SOM UPPSTAR I SAMBAND MED LYFT
Maskiner som medfor risker beroende pé lyft skall uppfylla samtliga de grundliggande hilso- och sikerhets-

krav som anges i denna bilaga. De grundliggande krav som anges nedan utgér alltsd endast sirkrav for denna
typ av maskiner.

Allmint

Definitioner
a) "Lyft": forflyttning av gods eller personer som vid ndgot tillfille kraver en nivafordndring.

b) "Sling”: anordning som anvinds for att omge eller spinna fast ett foremal och lyfta upp det med hjilp av en
maskin.

¢) "Slingredskap”: lyftredskap som bidrar till att bilda eller anvinda sling.

d) "Styrd last” med styrd last avses en last dir hela forflyttningen sker utmed fasta eller bojliga styrningar, vars
lige bestims av fasta punkter.

e) "Nyttjandefaktor”: med nyttjandefaktor avses det aritmetiska forhdllandet mellan den tyngsta last som till-
verkaren eller dennes representant garanterar att en maskin, en utrustningsdel eller ett lyftredskap formar
hélla och den tyngsta tillitna lasten (maxlasten) som anges pd maskinen, utrustningen eller lyftredskapet.

f) "Testfaktor”: med testfaktor avses det aritmetiska forhdllandet mellan den last som anvinds for att utfora de
statiska eller dynamiska proven pd en maskin, en utrustningsdel eller ett lyftredskap och den tyngsta tilldtna
lasten (maxlasten) som anges pd maskinen, utrustningen eller lyftredskapet.
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4.1.2.2

4.1.2.3

g) "Statisk provning”: provning vid vilken maskinen eller lyftredskapet forst kontrolleras och utsitts for en kraft
motsvarande den tyngsta tilldtna lasten (maxlasten) multiplicerad med lamplig testfaktor vid statisk provning
och sedan kontrolleras pd nytt efter det att lasten i friga har avldgsnats i syfte att konstatera att ingen skada
har uppstatt.

h) "Dynamisk provning”: provning vid vilken maskinen eller lyftredskapet kors i alla dess mojliga samman-
sdttningar vid tyngsta tilldtna last (maxlast) multiplicerad med lamplig testfaktor vid dynamisk provning och
dir hansyn tas till maskinens dynamiska upptriadande i syfte att kontrollera att maskinen eller lyftredskapet
fungerar korrekt.

Skydd mot mekaniska risker

Maskiner som ror sig lings styrskenor eller styrspdar

Maskinen skall vara utrustad med anordningar som verkar pd gejdar eller styrspar i syfte att forhindra
ursparning.

Om en urspérning trots anordningar intraffar, eller om det uppstér fel pa spéret eller ndgon rorlig del, skall det
emellertid finnas anordningar for att forhindra att utrustning, komponenter eller last faller ned eller maskinen
vilter.

Mekanisk hdllfasthet

Maskiner, lyftredskap och borttagbara komponenter skall tdla de péfrestningar de utsitts for, bdde under
anvindning och i forekommande fall dd de inte 4r i drift och under foreskrivna installations- och arbets-
forhéllanden liksom ocksé i alla tillimpliga sammansittningar i forekommande fall med vederborlig hansyn
tagen till inflytande frdn atmosfiriska faktorer och krafter som utovas av personer. Detta krav maste ocksé vara
uppfyllt under transport, montering och nedmontering.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sddant sitt att fel till foljd av material-
utmattning eller slitage forhindras, varvid vederborlig hansyn skall tas till avsett anvandningsindamal.

De material som anvinds skall viljas med utgdngspunkt i foreskrivna arbetsforhdllanden med sirskild hansyn
till korrosion, nétning, slag, koldsprodhet och &ldring.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade for att tdla dverbelastning i de statiska proven
utan bestdende deformering eller tydliga defekter. Vid berdkningen skall hdnsyn tas till de varden i testfaktorn
vid statisk provning som valts for att garantera en tillrcklig sikerhetsnivd; denna faktor har i regel foljande
varden:

a) Manuellt drivna maskiner och lyftredskap: 1,5,
b) Ovriga maskiner: 1,25.

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att felfritt klara dynamiska prov som utfors vid tyngsta
tillitna last (maxlast) multiplicerad med testfaktorn vid dynamisk provning. Denna testfaktor vid dynamisk
provning skall viljas si att den garanterar en tillricklig sikerhetsnivd; detta virde r i regel lika med 1,1.

De statiska och dynamiska proven skall genomforas pa alla maskiner som ér klara att tas i bruk.

I regel skall proven genomforas vid de nominella hastigheter som angivits. Om maskinens styrkrets medger
flera rorelser samtidigt, skall proven utféras under de minst gynnsamma forhéllandena dvs. i regel vid en
kombination av ifrdgavarande rorelser.

Lyftredskap

Block, trummor och hjul skall ha en diameter som str i proportion till de linor eller kittingar som kan
monteras.

Trummor och hjul skall vara konstruerade, tillverkade och monterade pa ett sidant sitt att de linor eller
kattingar, med vilka de dr utrustade kan rullas upp utan att falla av.

Linor som anvénds direkt for att lyfta eller halla lasten far inte ha négra splitsar annat 4n i dndarna. Splitsar
godtas dock vid installationer som med avseende pa deras konstruktion &dr avsedda att regelbundet modifieras
alltefter anvandningsbehov.
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41.2.4

41.2.5

For kompletta linor och deras dndar skall viljas en nyttjandefaktor som kan garantera en tillriacklig sikerhets-
nivd; detta virde ar i regel lika med 5.

For lyftkittingar skall viljas en nyttjandefaktor som garanterar en tillricklig sikerhetsnivd; detta virde ar i regel
lika med 4.

For att styrka att en tillrdcklig nyttjandefaktor har uppnatts, skall tillverkaren eller dennes representant for varje
typ av kitting och lina som anvinds direkt for lyftning av lasten liksom for lindndarna genomfora limpliga
prov eller ombesorja att sddana prov gors.

Slingredskap

Slingredskap skall vara dimensionerade med vederborlig hinsyn tagen till materialutmattnings- och aldrings-
processer for ett antal arbetscykler motsvarande den forvintade livslingd, som f6ljer av arbetsforhallandena vid
en viss anvindning.

Dessutom géller foljande:

a) For kompletta linor i metall och deras dndar skall viljas en nyttjandefaktor som kan garantera en tillracklig
sdkerhetsnivd; detta virde dr i regel lika med 5. Linorna far inte uppvisa ndgra splitsar eller 6glor annat 4n i
dndarna.

A=n

Nir kittingar med svetsade linkar anvinds skall dessa vara av kortlinkstyp. Nyttjandefaktorn for alla typer
av kattingar skall viljas sd att man kan garantera en tillricklig sikerhetsniva; detta virde ir i regel lika med
4.

O
-

Nyttjandefaktorn for linor eller sling av fibermaterial dr beroende av material, tillverkningsmetod, dimen-
sioner och anvindning. Vardet skall viljas sd att en tillricklig sdkerhetsnivad kan garanteras; i regel ar detta
virde lika med 7, forutsatt att det material som anvinds visar sig vara av mycket hog kvalitet och tillverk-
ningsmetoden 4r lamplig for avsedd anvindning. Om sé inte ir fallet, sitts i regel en hogre nyttjandefaktor
for att sikerstdlla en likvirdig sikerhetsniva.

Linor och sling av fibermaterial fir inte uppvisa ndgra andra knutar, skarvar eller splitsar d4n de som finns i
slingets dndar med undantag fér om det ror sig om ett dndlost sling.

&

For alla metallkomponenter som ingdr i eller anvinds tillsammans med ett sling skall viljas en nyttjande-
faktor som garanterar en tillricklig sikerhetsnivé; detta virde ér i regel lika med 4.

¢) Den hogsta arbetslasten hos en flerpartig stropp bestims med utgdngspunkt fran sikerhetsfaktorn hos den
svagaste parten, antalet parter och en reduktionsfaktor som &r beroende av stroppens uppbyggnad.

f) For att kunna styrka att en tillricklig nyttjandefaktor har uppnétts skall tillverkaren eller dennes representant
for varje typ av komponent som avses i a, b, ¢ och d genomfora limpliga prov eller lita genomfora sidana
prov.

Styrning av rorelser

Anordningar for styrning av rorelser skall fungera pd ett sadant sitt att de maskiner som de ar installerade pd
forblir sakra.

a) Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade eller forsedda med anordningar av sidant slag att deras
komponenters rorelser héller sig inom de specificerade grinserna. Innan sddana anordningar trdder i
funktion skall vid behov en varningssignal ges.

b) Nir flera fast monterade eller spdrgdende maskiner kan manovreras samtidigt inom samma omréde med
risk for kollision, skall sddana maskiner vara konstruerade och tillverkade pé ett sddant sitt att de kan forses
med system som gor det mojligt att undvika sddana risker.

¢) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sddant sitt att lasterna inte kan krypa pa ett farligt
sitt eller falla fritt och ovintat, inte ens om det skulle intriffa ett partiellt eller totalt energibortfall eller nar
operatoren slutar mandvrera maskinen.

d) Det fir inte vara mojligt att under normala arbetsférhillanden sinka lasten enbart med friktionsbroms,
utom ndr det giller maskiner som med hinsyn till deras funktion maste arbeta pé detta sitt.
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4.2.2

4.2.3

4.2.4

4.3

¢) Fasthdllningsdon skall vara konstruerade och tillverkade pd ett sddant sitt att oavsiktligt tappande av
lasterna undviks.

Rorelser vid hantering av laster

Forarplatsen pd maskiner skall vara placerad pa ett sddant sitt att den ger bista mojliga sikt 6ver de rorliga
delarnas arbetsomrdde i syfte att undvika eventuella kollisioner med personer eller utrustning eller andra
maskiner som kanske 4r i drift samtidigt och kan tinkas utgora en risk.

Maskiner med styrda laster och maskiner vars laststod foljer en klart definierad vig skall vara konstruerade,

tillverkade och utrustade med anordningar for att forhindra att utsatta personer triffas av lasten eller motvik-
terna.

Sirskilda krav for maskiner med annan kraftkilla in handkraft

Mandverdon for rorelser
De anordningar som styr maskinens eller dess utrustnings rorelser skall bara fungera genom att hela tiden
paverkas. Men for partiella eller kompletta rorelser dar det inte foreligger nigon risk for att lasten eller

maskinen skall kollidera, fir anordningarna i friga ersittas med manoverdon som medger automatiska stopp
vid forvalda nivder utan att man behover ha ett halldon.

Lastkontroll
Maskiner med en tyngsta tillitna last (maxlast) pd minst 1 000 kg eller ett tippmoment pa minst 40 000 Nm
skall vara utrustade med anordningar som varnar foraren och forhindrar farliga rorelser av lasten for den
hindelse att
— maskinen 6verbelastas antingen

— till f6ljd av att den tyngsta tillitna lasten (maxlasten) Gverskrids, eller

— till f6ljd av att momenten overskrids pé grund av lasten,

— de moment som bidrar till tippning overskrids.

Linor for linstyrd installation

Linstod, draganordningar eller birare av draganordningar skall hallas pd plats med motvikter eller med en
anordning som medger permanent styrning av linspanningen.

Risker for utsatta personer

Maskiner som betjinar fasta stannplan vid vilka operatorer har tilltride till lastplanet for att lasta eller sikra

lasten mdste vara konstruerade och tillverkade for att forhindra okontrollerade rérelser av lastplanet sirskilt vid
lastning och lossning.

Mirkning

Kattingar och linor

Varje Kitting-, lin- eller vivbandslingd som inte ingdr som en del i en kombination skall forutom "CE"-mirk-
ning vara forsedd med mirkning som anger tillverkarens eller dennes representants namn och adress samt
relevant intygs identifikationsnummer.

Om det rent fysiskt inte gdr att forse lyftredskap eller del av dessa med markning med alla de upplysningar
som krivs skall de limnas pa en skylt, bricka eller icke borttagbar ring eller pd ndgot annat sitt vara sikert

anbringade pd redskapet.

Uppgifterna skall vara lasbara, outplénliga och placerade pa ett stille dir de inte riskerar att dventyra red-
skapets prestanda.

Ovannimnda intyg bor innehélla den information som krévs enligt de harmoniserade standarderna eller, om
sddana saknas, dtminstone foljande information:

— Namn och adress pa tillverkaren och i forekommande fall dennes representant,



29.5.2001

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

C 154 E[199

4.3.2

433

4.4

441
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— En beskrivning av kittingen eller linan som omfattar

— dess nominella storlek,

— dess konstruktion,

— det material den ir tillverkad av, och

— eventuell speciell metallurgisk behandling som materialet undergatt,
— om provning skett, den standard som tillimpats,

— den tyngsta tilltna lasten (maxlasten) som kattingen eller linan far utsittas for under drift. En serie virden
far anges for specificerade tillimpningar.

Lyftredskap

Alla lyftredskap som inte ingdr som en del i en kombination skall vara forsedda med foljande markning:
— uppgift om material, ndr sidan information behévs for dimensionsforenlighet,

— uppgift om tyngsta tillatna last (maxlast).

— "CE’-mirkning.

Maskiner for lyft
Varje maskin skall vara forsedd med laslig och outplénlig information betriffande tyngsta tillitna last (maxlast):
a) I klartext och pé en framtradande plats for maskiner som bara har ett mojligt virde.

b) Nir den nominella lasten dr beroende av maskinens uppbyggnad, skall varje forarplats vara forsedd med en
lastskylt som helst i diagram- eller tabellform anger de nominella lasterna for varje uppbyggnad.

Maskiner utrustade med laststod som kan betrddas av personer och som innebar risk for fall skall vara forsedda
med en tydlig och outpldnlig varningsskylt, som forbjuder lyftning av personer. Denna varningsskylt skall vara
synlig pd alla stillen dir tilltrdde dr mojligt.

Bruksanvisning

Lyft- och slingredskap

Med varje lyftredskap eller varje kommersiellt odelbart parti av lyftredskap skall folja en bruksanvisning som
innehéller minst foljande uppgifter:

— Normala anvindningsforhallanden.
— Provningsfaktorer.
— Bruks-, monterings- och underhallsanvisningar.

— Anvindningsbegrinsningar sirskilt for sidana redskap sisom magnetiska eller pneumatiska munstycken
som inte kan uppfylla bestimmelserna enligt 4.1.2.5 e.

Maskiner for lyft
Med varje maskin skall folja en bruksanvisning som skall innehélla information om:
a) Maskinens tekniska egenskaper, sarskilt
— i forekommande fall en kopia av lastuppgifterna enligt 4.3.3 b,
— stodens eller forankringarnas mottryck och i forekommande fall sparens egenskaper,

— i forekommande fall en definition av barlasten och tillvigagingssitten vid installation av densamma.
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b) Innehéllet i journalen, om denna inte medf6ljer maskinen.
¢) Anvindningsrdd sirskilt for att kompensera bristen av att operatoren inte har direkt uppsikt dver lasten.

d) Nodvandiga instruktioner for att utféra proven innan en maskin, som inte monterats hos tillverkaren eller
dennes representant i det utforande den skall anvindas, tas i bruk forsta gdngen.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR MASKINER SOM AR AVSEDDA
FOR ARBETE UNDER JORD

Maskiner som 4r avsedda for arbete under jord skall uppfylla samtliga grundliggande hilso- och sikerhetskrav
som anges i denna bilaga. De grundliggande krav som anges nedan utgor alltsd endast sirkrav for denna typ av
maskiner.

Risker pa grund av bristande stabilitet
Motordrivna takstod skall vara konstruerade och tillverkade pd ett sddant sdtt att de kan hélla kvar en given
riktning under forflyttning och inte glida innan och medan de kommer under belastning och efter det att

belastningen har avldgsnats. De skall vara forsedda med forankringar for takplattorna till de enskilda hydrau-
liska stimparna.

Forflyttning

Motordrivna takstod skall inte hindra utsatta personer frdn att rora sig obehindrat.

Belysning

Kraven i 1.1.5 dger inte tillimpning.

Styrutrustning

Styrutrustningen for att accelerera och bromsa vid forflyttning av sparbundna maskiner skall vara handmano-
vrerad. Dodmansreglaget kan dock vara fotmangvrerat.

Styrutrustningen for motordrivna takstod skall vara konstruerad, tillverkad och utford pé ett sddant sitt att
operatorerna under flyttning av stoden ar skyddade av ett stod som finns pd plats. Styrutrustning skall vara
skyddad mot all oavsiktlig utlésning.

Stopp

Motordrivna sparbundna maskiner som ar avsedda for arbete under jord skall vara utrustade med ett dodmans-
reglage som verkar pd den krets som styr maskinens rorelser.

Brand
3.5.2 andra strecksatsen dr obligatorisk ndr det galler maskiner med mycket brandfarliga delar.

Bromssystemet i maskiner avsedda for arbete under jord skall vara konstruerat och byggt pé ett sidant sitt att
det inte kan alstra gnistor eller orsaka brand.

Maskiner med forbranningsmotorer avsedda for arbete under jord fir endast vara utrustade med motorer med
sluten forbranning som drivs av bransle med 1agt angtryck och dir all gnistbildning av elektriskt ursprung ar
utesluten.

Utslipp av gaser

Avgaser fran motorer med sluten forbrianning fir inte avledas uppét.

YTTERLIGARE GRUNI?LAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV AVSEENDE MASKINER SOM MEDFOR
RISKER BEROENDE PA LYFT ELLER FORFLYTTNING AV PERSONER

Maskiner som medfor risker beroende pa Iyft eller forflyttning av manniskor skall uppfylla samtliga de grund-
laggande hilso- och sikerhetskrav, som anges i denna bilaga. De grundliggande krav som anges nedan utgor
alltsd endast sirkrav for denna typ av maskiner.
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6.4

Allmint

Definition

"Lastplan”™ anordning dir personer befinner sig dd de lyfts, sinks eller forflyttas.

Mekanisk hdllfasthet

De nyttjandefaktorer som definieras i avsnitt 4 ar inte tillrdckliga for maskiner avsedda att lyfta eller forflytta
personer och mdste i regel dubbleras. Lastplanets golv maste vara konstruerade och tillverkade for att erbjuda
utrymme och héllfasthet i forhéllande till det maximala antal personer och den maximala last som tillats.

Lastkontroll for maskiner med annan kraftkalla dan handkraft

Kraven i 4.2.2 giller oavsett den maximalt tillitna lasten och vilket moment som bidrar till tippning.

Styrutrustning

Nar sikerhetskraven inte krdver andra 16sningar, méste lastplanet konstrueras och tillverkas s att personer som
befinner sig dirpé fir mojlighet att styra rorelser uppét och nerét och i forekommande fall forflytta lastplanet
horisontellt i férhallande till maskinen.

Vid anvidndning maste dess styrutrustning vara éverordnad annan styrutrustning som styr samma rorelse med
undantag for nddstoppsanordningar.

Denna styrutrustning mdste vara utford som halldon.

Risker for personer som befinner sig pd lastplanet

Risk for personer att falla frin lastplanet

Nir arbete utfors utgdende fran lastplanet skall sirskilda forsiktighetsdtgarder vidtas for att sikerstilla stabili-
teten och for att hindra oavsiktliga rorelser.

Om de atgdrder som avses i 1.6.16 inte ar tillrickliga maste lastplanet forses med tillrickligt manga fastpunkter
for det antal personer som kan befinna sig pa lastplanet. Fastpunkterna skall vara tillrickligt starka for att fasta
personlig skyddsutrustning avsedd att skydda mot fallrisken.

Om det finns luckor i golvet eller i taket eller sidodorrar maste dessa Oppnas i sddan riktning att det inte kan
uppsté ndgon fallrisk om de Oppnas ovintat.

Maskiner mdste vara tillverkade och konstruerade sa att lastplanets golv inte kan luta s& mycket att det skapar
en risk for att personer dirpd faller. Detta giller dven nir de 4r i rorelse.

Lastplanets golv skall vara halksikert.

Risk for att lastplanet faller eller valter
Maskinen maéste vara konstruerad och tillverkad for att forhindra att lastplanet faller eller vilter.

Maskiner for lyft eller forflyttning av personer maste vara konstruerade, tillverkade eller utrustade sé att det vid
hastighetsokningar eller -minskningar av lastplanet inte uppstdr risker for utsatta personer. Den skall vara
forsedd med lyftanordningar som ér fasta i forhéllande till anvindaren s att denne kan std stabilt.

Om maskiner for lyft eller forflyttning av personer kan flyttas med lastplanet i en annan position dn vilopo-
sitionen, mdste de konstrueras och tillverkas sa att den person eller de personer som befinner sig pa lastplanet
har mojlighet att forhindra sddana risker som uppstdr vid maskinens forflyttning.

Information och varning

Nir det dr nodvindigt for sikerheten, mdste lastplanet vara forsett med den grundliggande, relevanta infor-
mationen.
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7. YTTERLIGARE GRUNI?LAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV AVSEENDE MASKINER SOM MEDFOR
RISKER BEROENDE PA LYFT OCH SOM AR AVSEDDA FOR PERSONER MED NEDSATT RORLIGHET
Maskiner som medfor risker beroende pé lyft och som ar avsedda for personer med nedsatt rorlighet skall
uppfylla samtliga grundliggande hilso- och sikerhetskrav som anges i denna bilaga. De grundlidggande krav
som anges nedan utgor alltsd endast sirkrav for denna typ av maskiner.

7.1 Definitioner
I detta avsnitt avses med stod varje anordning pé vilken en person med nedsatt rorlighet befinner sig for att
kunna byta nivé. Detta stdd kan vara i form av en plattform, ett site eller annan anordning som fyller samma
funktion.

7.2 Styrutrustning
Styrutrustning skall vara konstruerad och tillverkad s att anvindare litt kan komma &t den, varvid hidnsyn
skall tas till deras handikapp.
Nér en person befinner sig pd stodet skall styrutrustningen vara utférd som hélldon och vara Gverordnad
annan styrutrustning. Detta krav giller inte f6r anordningar for att kalla pd hjilp frén en avsats.

7.3 Risk for att falla frin stodet
Maskinen skall vara utrustad med anordningar avsedda att forhindra att laststodet faller fritt eller ror sig uppét
pa ett okontrollerat sitt. Anordningen for att forhindra att stodet faller fritt skall fungera oberoende av hur
stodet dr upphangt.
Denna anordning skall kunna stoppa stodet med nominell last och med den hogsta tillitna hastighet som
foreskrivs av installatoren. Ett stopp till foljd av inverkan av denna anordning fir inte oavsett belastning orsaka
en inbromsning som dar farlig for passagerarna.
Atgiirder skall vidtas for att undanrdja sammanstdtning mellan stodet och ytterhéljets yttersta delar.

7.4 Tilltridde till plattform
Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad for att minimera nivaskillnaden mellan plattformen och de plan
den gar till.
Tilltradet till plattformen skall vara forsett med skyddsanordningar for att for hindra att personer faller nir den
inte befinner sig pa ett plan.
Dessa skyddsanordningar skall vara forsedda med sammanldsningsanordningar som styrs av plattformens lige
sa att:
— de inte kan vara 6ppna om plattformen inte finns pé plats och
— den inte kan limna planet forran dessa skyddsanordningar stingts.
Nir ett eventuellt fall understiger 0,50 meter i hojdled ar ett skyddsricke tillrackligt.
Nir ett eventuellt fall uppgar till mellan 0,50 och tre meter i hojdled, skall grinden och de fasta skiljeviggarna
vara hela och ha en ligsta hojd av 1,10 meter.
Nar ett eventuellt fall overstiger tre meter i hojdled, dr en schaktdorr obligatorisk och de fasta skiljeviggarna
skall vara hela och ha en ldgsta hojd av tvd meter.

8. YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR BYGGHISSAR AVSEDDA FOR

LYFT AV PERSONER ELLER PERSONER OCH GODS

Bygghissar avsedda for lyft av personer eller personer och gods skall uppfylla samtliga grundliggande hilso-
och sdkerhetskrav som anges i denna bilaga. De grundliggande krav som anges nedan utgor alltsd endast
sirkrav for denna typ av maskiner.
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Hisskorg

Bygghissar avsedda for lyft av personer eller personer och gods skall vara utrustade med en komplett hisskorg.
Vidggarna och taket kan vara hela eller ha 6ppningar.

Nir det for bygghissar avsedda for lyft av personer eller personer och gods finns risk att foremal faller och
utsitter personer for fara, skall hisskorgens tak vara utrustat med skyddsanordningar mot fallande foremal.

Skydd fér det utrymme i vilket hisskorgen rér sig

Vid normal anvindning skall det utrymme i vilket hisskorgen ror sig vara odtkomligt.

System fér upphiingning av laststéd

Bygghissar avsedda for lyft av personer eller personer och gods skall vara utrustade med ett system for
upphingning av laststodet, med fistanordningar och dndstycken som ar konstruerade och tillverkade pa ett
sadant satt att risken for att laststodet faller minimeras.

Nar linor eller kedjor anvinds for att hinga upp laststodet krdvs minst tvd av varandra oberoende linor eller
kedjor var och en med ett eget forankringssystem. Linorna eller kedjorna fir inte ha ndgra knutar eller slitsar
utom i fall dd en ogla krévs.

Risk for att falla fran laststodet

Bygghissar avsedda for lyft av personer eller personer och gods skall vara utrustade med anordningar avsedda
att forhindra att laststodet faller fritt eller ror sig uppét pa ett okontrollerat sitt. Anordningen for att forhindra

att laststodet faller fritt skall fungera oberoende av hur laststodet dr upphingt.

Denna anordning skall kunna stoppa laststodet med nominell last och med hogsta foreskrivna hastighet. Ett
stopp till foljd av inverkan av denna anordning fir inte oavsett belastning orsaka en inbromsning som ir farlig
for passagerarna.

Atgiirder skall vidtas for att undanréja sammanstotning mellan laststodet och ytterhéljets yttersta delar.

Tilltride till laststodet

Bygghissar avsedda for lyft av personer eller personer och gods skall vara konstruerade och tillverkade for att
minimera nivéskillnaden mellan laststodet och de plan det gar till.

Tilltradet till laststodet skall vara forsett med schaktdorrar utrustade med en sammanldsningsanordning som
styrs av laststodets lige sd att

— de inte kan vara oppna om laststodet inte finns pd plats och

— laststodet inte kan limna planet forrdn dessa skyddsanordningar stingts.
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BILAGA 11

INNEHALLET I FORSAKRINGARNA

A. Innehéllet i EG-forsikran om 6verensstimmelse av maskin (')

EG-forsikran om Gverensstimmelse () skall innehélla foljande:
1. Namn och benidmning pa och adress till tillverkaren eller dennes representant (3).

2. Namn pé och adress till den person som kan uppritta den tekniska dokumentationen. Denne skall finnas i
gemenskapen.

3. Beskrivning av och uppgifter om maskinen (*).
4. Forsikran om Overensstimmelse med detta direktiv.

5. I forekommande fall, en forsikran om overensstimmelse med andra europeiska direktiv (°) och/eller de relevanta
bestimmelser som uppfylls av maskinen.

6. I forekommande fall namn, adress och identifikationsnummer for det anmilda organ som genomfort proceduren
for overensstimmelse med harmoniserade standarder som faststills i bilaga IX.

7. 1 forekommande fall namn pd, adress till och identifikationsnummer for anmilt organ samt nummer pd EG-
typkontrollintyget som faststills i bilaga X.

8. I forekommande fall namn, adress och identifikationsnummer for det anmiélda organ som utfirdat den full-
standiga kvalitetssikring som faststills i bilaga XI.

9. 1 forekommande fall, referens till harmoniserade standarder som anvints.
10. De nationella tekniska standarder och specifikationer som tillimpats i férekommande fall.
11. Ort och datum for forsikran.

12. Identifikation av och namnteckning for tillverkaren eller dennes representant eller for den person som erhallit
fullmakt att uppritta denna forsikran.

B. Innehdllet i EG-forsikran om inbyggnad av halvfabrikat (°).

EG-forsikran om inbyggnad skall innehélla foljande:
1. Namn, bendmning pa och adress till tillverkaren av halvfabrikatet () eller dennes representant.
2. Beskrivning av och uppgifter om halvfabrikatet ().

3. I forekommande fall en forsikran om Overensstimmelse med andra tillimpliga europeiska direktiv (°).

(") Denna forsikran och 6versittningarna av den maste utforas pd samma villkor som bruksanvisningen (se bilaga I, 1.10.1 c) och skall
vara antingen maskinskriven eller textad med tryckbokstiver.

(*) Denna forsikran avser bara maskinen i det skick den tillhandahalls och inte de delar som slutanvindaren senare lagger till och/eller de
atgirder denne senare vidtar.

(}) Foretagets namn och fullstindiga adress. Nér forsikran limnas av tillverkarens representant skall 4ven namnet pa tillverkarens foretag
och adressen till denne anges.

#) Beskrivning av maskinen med typ, serienummer, varumirke osv.

5

()

(°) Referenserna skall vara till texter som offentliggjorts i Europeiska gemenskapernas officiella tidning.
(°) Denna forsikran om inbyggnad skall vara maskinskriven eller textad med tryckbokstiver
()

7) Foretagets namn och fullstindiga adress. Nar forsikran limnas av tillverkarens representant skall dven namnet pa tillverkarens foretag
och adressen till denne anges.

(%) Beskrivning av halvfabrikatet med typ, serienummer, varumarke osv.

(°) Referenserna skall vara till texter som offentliggjorts i Europeiska gemenskapernas officiella tidning.
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4. Ett dtagande att pd vederborligen motiverad begdran av nationella myndigheter 6verlimna relevanta upplysningar

om detta halvfabrikat. Detta dtagande skall omfatta hur éverlimnandet skall gd till och skall inte pdverka de
immaterialrittigheter som tillkommer tillverkaren av halvfabrikatet.

. Omnimnande av forbudet mot att ta maskinen i bruk férran den maskin i vilken den skall ingd som en del har
forklarats vara i overensstimmelse med bestimmelserna i detta direktiv.

6. Ort och datum for forsikran.

7. Identifikation av och namnteckning for tillverkaren eller dennes representant eller for den person som erhallit

fullmakt att uppritta denna forsikran.

BILAGA 1II

”CE”-MARKNING

"CE”-miérkningen om overensstimmelse skall bestd av bokstidverna "CE” enligt nedanstiende bild:

Om "CE’-mirkningen forminskas eller forstoras skall de proportioner som anges i ovanstdende modell bibehllas.

Vertikalt skall de olika komponenterna i "CE”-mirkningen vara ungefar lika hoga och inte ligre 4n 5 mm. For maskiner
med smd dimensioner fir undantag goras.

”CE”-mirkningen skall anbringas i omedelbar nirhet av namnet pé tillverkaren eller dennes representant, dessa uppgifter
kravs enligt 1.9 i bilaga I, och skall dsittas med samma teknik.

11

1.2

13

1.4

BILAGA IV

MASKINTYPER FOR VILKA PROCEDUREN ENLIGT ARTIKEL 12.4 OCH 12.5 SKALL TILLAMPAS

Cirkelsdgar (en- eller flerbladiga) avsedda att anvindas for bearbetning av trd och liknande material eller for
bearbetning av kétt och liknande produkter.

Sddana sdgar med fast verktygslige under signing som har fast bord eller ett fast stdd for arbetsstycket dir
arbetsstycket matas manuellt eller som har en 16stagbar anordning for maskinell matning.

Sagar med fast verktygslige under signing och som har manuellt drivet fram- och dtergdende sigbord eller vagn.

Sagar med fast verktygslage under sdgning och som ir konstruerade med en inbyggd maskinell matningsanordning
for arbetsstyckena och med manuell inldggning och/eller borttagning.

Sdgar med rorligt verktygsldge under sdgning och som har en inbyggd maskinell matningsanordning med manuell
inldggning och/eller borttagning

Handmatade rikthyvlar for trdbearbetning.
Planhyvlar for enkelsidig trdbearbetning med inbyggd matning och med manuell inldggning och/eller borttagning.

Bandsdgar med manuell inldggning och/eller borttagning avsedda att anvindas f6r bearbetning av trd och liknande
material eller for bearbetning av kott och liknande produkter.
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4.1 Sagar med fast verktygslidge under sdgning som har fast bord eller ett fast stod for arbetsstycket eller med fram- och
dtergdende rorelse.

4.2 Sigar med verktyget monterat pd en vagn med fram- och &tergdende rorelse.

5. Kombinerade maskiner av de slag som avses i punkterna 1 till 3 och 7 for bearbetning av trd och liknande material.

6. Handmatade tappmaskiner med flera verktygshéllare for tribearbetning.

7. Handmatade bordfrismaskiner med vertikal spindel for bearbetning av trd och liknande material.

8. Motorkedjeségar.

9. Pressar, inklusive kantpressar, for kallbearbetning av metaller, med manuell inldggning och/eller borttagning och
vars rorliga bearbetande delar kan ha en rorelsevdg overstigande 6 mm och en hastighet Gverstigande 30 mm/s.

10. Formsprutmaskiner eller formpressar f6r plast med manuell inliggning eller borttagning.

11. Formsprutmaskiner eller formpressar for gummi med manuell inliggning eller borttagning.

12. Maskiner for arbete under jord av foljande typer:
— Lokomotiv och bromsvagnar.
— Hydrauliska takstod.

13. Manuellt lastade lastbilar med kompressionsmekanism for insamling av hushallssopor.

14. Avtagbara mekaniska kraftoverforingssystem.

15. Skyddsanordningar pd avtagbara mekaniska kraftoverforingssystem.

16. Fordonslyftar.

17. Anordningar for lyft av personer eller personer och gods som medfor risk for ett fall frin en héjd pa mer 4n tre
meter.

18. Birbara anordningar med springladdning.

19. Elektriskt avkinnande anordningar som konstruerats sirskilt for att uppticka personer for att garantera deras
sakerhet, sdrskilt beroringsfria skyddsanordningar, tryckkdnnande mattor och elektromagnetiska detektorer.

20. Maskinellt drivna forreglade avskdrmningsskydd avsedda att utgéra skydd pd de maskiner som avses i 9, 10 och 11.

BILAGA V

UNDERRATTELSE OM SAMMANSATTNING AV ETT HALVFABRIKAT

Denna underrittelse om sammansittning skall innehélla en beskrivning av vilka villkor som skall vara uppfyllda for att
en korrekt sammansittning med den slutliga maskinen skall uppnas, sa att personers hilsa och sikerhet inte aventyras.

Det skall upprittas pd ndgot av gemenskapens officiella sprik som godtas av tillverkaren av den maskin i vilken detta
halvfabrikat skall byggas in eller av dennes foretridare.
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BILAGA VI

TEKNISK DOKUMENTATION FOR MASKINER

1. I denna bilaga beskrivs det forfarande enligt vilket den tekniska dokumentationen skall upprittas. Den tekniska
dokumentationen skall gora det mojligt att visa att maskinen overensstimmer med kraven i direktivet. I den utstrick-
ning det krévs for att gora denna bedomning, skall den omfatta maskinens utformning, framstillning och funktions-
sitt. Den tekniska dokumentationen skall utarbetas pd ndgot av gemenskapens officiella sprak, utom bruksanvisningar
for maskiner pa vilka de sirskilda bestimmelser som foreskrivs i bilaga I, 1.10.1, skall tillimpas.

Den tekniska dokumentationen skall innehalla foljande uppgifter:
a) Tillverkningsdokumentation omfattande f6ljande:

— En helhetsritning 6ver maskinen samt ritningar pa styrkretsarna.

— Sédana fullstindiga detaljritningar med berdkningar, provningsresultat osv. som krivs for att kontrollera att
maskinen uppfyller de grundliggande hilso- och sikerhetskraven.

— En forteckning over
— grundliggande hilso- och sikerhetskrav i detta direktiv som ar tillimpliga pd maskinen i friga.
— standarder och andra tekniska specifikationer som anvints.

— En beskrivning av de metoder som tillimpas for att undanrdja risker som maskinen medfor.

— Tekniska rapporter eller eventuella intyg som erhdllits frén ett organ eller laboratorium som valts av till-
verkaren eller dennes representant.

— Tekniska rapporter med resultat frin provningar som efter eget val utforts av tillverkaren sjilv eller av ett av
honom eller hans foretradare valt organ eller laboratorium, om en harmoniserad standard som sd kriver
anvants.

— Ett exemplar av bruksanvisningen for maskinen.

g

vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna &tgirder som skall vidtas for att sikerstdlla att
maskinen dven fortsittningsvis foljer bestimmelserna i detta direktiv.

Tillverkaren skall genomfora sidana undersokningar och provningar av komponenter, tillbehor eller hela maskinen
som krédvs for att faststlla huruvida den &r konstruerad och tillverkad sé att den kan monteras och tas i drift utan
risk.

2. Den tekniska dokumentation som &syftas i punkt 1 ovan skall héllas tillganglig for behoriga myndigheter i medlems-
staterna. Denna tekniska dokumentation behover inte som obligatorium finnas pd EU:s territorium. Den behover
heller inte finnas utskriven vid varje givet tillfille. Den skall kunna sammanstillas och goras tillginglig inom en
tidsperiod som star i rimligt forhéllande till dess betydelse av den person som anges i EG-forsikran om overens-
stimmelse.

3. Underlatenhet att tillhandahalla den tekniska dokumentationen efter det att behérig nationell myndighet har begirt
detta kan utgora tillricklig grund for att ifrgasitta pastdende om Overensstimmelse med kraven i detta direktiv for
de maskiner som omfattas av denna tekniska dokumentation.
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BILAGA VII

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSEN GENOM INTERN KONTROLL AV TILLVERKNINGEN AV EN MA-

1.

SKIN
[ denna bilaga beskrivs den procedur genom vilken tillverkaren eller dennes representant fore utslippandet pé
marknaden skall
— uppritta den tekniska dokumentationen,
— uppritta en EG-forsikran om Overensstimmelse for varje maskin, och

— pé varje maskin anbringa "CE"-mirkningen.

. Tillverkaren eller dennes representant skall for varje exemplar som ér representativt for tillverkningen uppritta den

tekniska dokumentation som avses i bilaga VI, 1.

. Tillverkaren eller dennes representant skall pa varje maskin anbringa "CE”-markningen pé det sitt som foreskrivs i

bilaga II och skall for varje maskin uppritta en EG-forsikran om overensstimmelse, som skall innehélla de uppgifter
som foreskrivs i bilaga II A.

Tillverkaren eller dennes representant skall under tio &r frn den dag d& den senaste maskinen tillverkades bevara den
tekniska dokumentation som anges i bilaga VI punkt 1, vilken skall atfoljas av en kopia av EG-forsikran om
Gverensstimmelse.

Vid serietillverkning av identiska maskiner kan en kopia av den tekniska dokumentation som ir representativ for den
produktion det ror overvagas.

BILAGA VIII

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE FOR EN MASKIN SOM INTE I SIG ERBJUDER NAGRA RISKER

FOR HALSA OCH SAKERHET

Om tillverkaren eller dennes representant vid den riskbeddmning som utfors enligt bilaga I visar att direktivet inte 4r
relevant i friga om hilsa och sikerhet, skall istillet foljande procedur tillimpas:

1.
2.

Tillverkaren eller dennes representant anbringar pd varje maskin "CE"-market.

Tillverkaren eller dennes representant sparar riskbedomningen under tio ar riknat fran maskinens tillverkningsdatum
eller datum for det sista exemplaret som tillverkas om det ror sig om serietillverkning. Denna riskbedomning skall
héllas tillginglig for behorig myndighet i medlemsstaterna for kontrollindamal.

. En EG-forsikran om 6verensstimmelse behover inte goras, ¢j heller behover en fullstindig teknisk dokumentation

sparas.

BILAGA IX

OVERENSSTAMMELSE MED HARMONISERADE STANDARDER FOR EN MASKIN SOM AVSES I BILAGA IV

1.

I denna bilaga beskrivs bedomningen av om en maskin som avses i bilaga IV 6verensstimmer med och tillverkats
enligt en eller flera harmoniserade standarder. I den beskrivs det forfarande varigenom

— Tillverkaren eller dennes representant fore utslippandet pd marknaden skall

— uppritta den tekniska dokumentation som avses i bilaga VI, punkt 1, och

— ldmna in en ans6kan om Overensstimmelse for denna tekniska dokumentation till ett anmélt organ.
— Det anmalda organet skall

— konstatera och intyga att den tekniska dokumentationen foljer bestimmelserna i detta direktiv, och

— uppritta ett intyg om Overensstimmelse.
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— Tillverkaren eller dennes representant skall fore utslippandet pd marknaden
— uppritta en EG-forsikran om Overensstimmelse for varje maskin, och

— pa varje maskin anbringa "CE”-markningen.
ki b "CE” k

. Innan ndgon atgird vidtas, skall tillverkaren eller dennes representant for varje exemplar som dr representativt for

den produktion som berors uppritta den tekniska dokumentation som avses i bilaga VI punkt 1.

. Ansokan om intyg om overensstimmelse skall for varje exemplar som dr representativt for den produktion som

berors ldmnas in av tillverkaren eller dennes representant till ett av honom valt anmilt organ.

Den dokumentation och korrespondens som avser procedurer for det anmélda organets granskning skall avfattas pa
ett officiellt sprak i den medlemsstat dir det anmilda organet finns eller pd ett sprak som kan godtas av organet i
fraga.

Ansokan skall innehdlla foljande uppgifter:

— Namn pa och adress till tillverkaren eller dennes representant.

— En skriftlig forsikran i vilken anges att samma ansokan inte ldmnats in till annat anmalt organ.

— Den tekniska dokumentation som avses i bilaga VI, punket 1.

. Det anmilda organet skall granska den tekniska dokumentationen och kontrollera att de harmoniserade standarder

som anges i denna tillimpats pa korrekt sitt.

. Nir den tekniska dokumentationen foljer bestimmelserna i direktivet skall det anmilda organet utfirda ett intyg om

overensstaimmelse till den sokande. Intyget skall innehélla namn och adress for tillverkaren eller dennes representant,
de uppgifter som krévs for att identifiera den maskin som beskrivs i den tekniska dokumentationen, vilka slutsatser
som dragits vid kontrollen samt under vilka forutsittningar intyget ar giltigt.

Det anmilda organet skall under 15 ar frin dagen for utfirdande av intyget bevara en kopia av detta intyg, den
tekniska dokumentationen och alla handlingar av vikt som har anknytning till denna.

. Om det anmilda organet nekar att utfirda ett intyg om Overensstimmelse till tillverkaren eller dennes representant

skall det utforligt motivera detta avslag. Det skall informera den sokande och Gvriga anmalda organ. Ett forfarande for
att 6verklaga skall finnas.

Om det anmélda organet aterkallar ett intyg om overensstaimmelse frén tillverkaren eller dennes representant skall det
utforligt motivera detta dterkallande. Det skall informera den s6kande och den medlemsstat som anmalt det och
ddrvid redogora for grunderna for sitt beslut. Medlemsstaten skall i sin tur informera kommissionen och Gvriga
medlemsstater. Ett forfarande for att overklaga skall finnas.

. Den sokande skall informera det anmilda organ som innehar den tekniska dokumentation som ror intyget om

overensstimmelse om eventuella dndringar av den godkinda maskinen. Det anmilda organet skall granska sidana
andringar och direfter antingen bekrifta att det befintliga intyget ar giltigt eller uppritta ett nytt om 4ndringarna kan
paverka Overensstimmelsen med de grundlidggande hilso- och sikerhetskraven eller avsedda anvindningsforhéllan-
den.

. Kommissionen, medlemsstaterna och 6vriga anmalda organ har ritt att pd begdran kunna erhélla en kopia av intyg

om overensstimmelse. Kommissionen och medlemsstaterna har ritt att fa en kopia av den tekniska dokumentationen
och av resultaten frin de undersokningar som utforts av det anmilda organet.

. Sedan tillverkaren eller dennes representant mottagit intyget om overensstimmelse, skall han sikerstdlla och forsikra

att de maskiner som tillverkats i enlighet med den tekniska dokumentation som varit foremdl for ett intyg om
overensstaimmelse Overensstimmer med detta och foljer bestimmelserna i detta direktiv.

Tillverkaren eller dennes representant skall pd varje maskin anbringa "CE"-mirkningen pd det sitt som foreskrivs i
bilaga Il och skall f6r varje maskin uppritta en EG-férsikran om 6verensstimmelse, som skall innehélla de uppgifter
som foreskrivs i bilaga II A.

Tillverkaren eller dennes representant skall for varje tillverkad maskin bevara sddant material som behovs for att
aterskapa den tekniska dokumentationen, och dven en kopia av EG-forsikran om 6verensstimmelse, under minst tio
ar fran den dag dd den senaste maskinen tillverkades.

Vid serietillverkning av identiska maskiner kan en kopia av den tekniska dokumentation som ar representativ for den
produktion det ror Gvervigas.
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BILAGA X
EG-TYPKONTROLL FOR EN MASKIN SOM AVSES I BILAGA IV
1. 1 denna bilaga beskrivs bedomningen av overensstimmelsen for en maskin som avses i bilaga IV, efter en typkon-

4.1

4.2

4.3

troll som utforts av ett anmilt organ. I den beskrivs det forfarande varigenom

— Tillverkaren eller dennes representant skall fore utslippandet pd marknaden
— uppritta den tekniska dokumentation som avses i bilaga VI, punkt 1, och
— ldmna in en ansokan om EG-typkontroll till ett anmalt organ.

— Det anmalda organet skall

— konstatera och intyga att ett exemplar som ar representativt for den produktion det ror foljer bestimmel-
serna i detta direktiv, och

— utfirda ett EG-typkontrollintyg.

— Tillverkaren eller dennes representant skall fore utslippandet pd marknaden
— uppritta en EG-forsikran om Overensstimmelse for varje maskin, och
— pa varje maskin anbringa "CE’-markningen.

Innan ndgon atgird vidtas, skall tillverkaren eller dennes representant for varje exemplar som ér representativt for
den produktion som berdrs uppritta den tekniska dokumentation som avses i bilaga VI, punkt 1.

Tillverkaren eller dennes representant skall gora en ansokan om EG-typkontrollintyg for varje exemplar som ar
representativt for den produktion som berors till ett av honom valt anmilt organ.

Den dokumentation och korrespondens som avser procedurer fér det anmélda organets EG-typkontroll skall avfattas
pa ett officiellt sprdk i den medlemsstat dir det anmilda organet finns eller pa ett sprdk som kan godtas av organet i

fraga.

Ansokan skall innehélla foljande uppgifter:

— Namn pa och adress till tillverkaren eller dennes representant.

— En skriftlig forsikran i vilken anges att samma ansokan inte limnats in till annat anmalt organ.
— Den tekniska dokumentation som avses i bilaga VI, punkt 1.

Den sokande skall vidare tillhandahalla det anmalda organet ett exemplar, nedan bendmnt “typ” (!), som &r repre-
sentativt for den produktion som berors. Det anmilda organet kan begira ytterligare exemplar om provnings-
programmet sd kraver.

Det anmalda organet skall:

granska den tekniska dokumentationen, verifiera att typen ar tillverkad i enlighet med denna samt uppmérksamma
de delar som konstruerats i 6verensstimmelse med tillimpliga bestimmelser i de standarder som avses i artikel 7.2
och de delar vars utformning inte foljer relevanta bestimmelser i dessa standarder,

utfora eller lata utfora relevanta undersokningar och provningar for att kontrollera att de valda losningarna uppfyller
de grundliggande hilso- och sikerhetskraven i direktivet, nir de standarder som avses i artikel 7.2 inte tillimpats,

utfora eller lata utfora relevanta undersokningar och provningar som krévs for att verifiera om, dd harmoniserade
standarder anvints, dessa verkligen tillimpats, och

4.4 i samrdd med sokanden bestimma pd vilken plats kontrollerna och de nddvindiga proven skall genomforas.

O

En typ kan omfatta flera varianter av maskinen, om skillnaderna mellan varianterna inte paverkar sikerhetsnivdn och 6vriga krav pa
prestanda for maskinen.
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Nir typen foljer bestimmelserna i direktivet skall det anmailda organet utfirda ett EG-typkontrollintyg till den
sokande. Intyget skall innehdlla namn p& och adress till tillverkaren eller dennes representant, de uppgifter som
krdvs for att identifiera typen, vilka slutsatser som dragits vid kontrollen samt under vilka forutsittningar intyget ar
giltigt.

Det anmadlda organet skall under 15 ar fran dagen for utfirdande av intyget bevara en kopia av detta intyg, den
tekniska dokumentationen och alla handlingar av vikt som har anknytning till denna.

Om det anmilda organet nekar att utfirda ett EG-typkontrollintyg till tillverkaren eller dennes representant skall det
utforligt motivera detta avslag. Det skall informera den sokande och 6vriga anmilda organ. Ett forfarande for att
overklaga skall finnas.

Om det anmalda organet aterkallar ett EG-typkontrollintyg frdn tillverkaren eller dennes representant skall det
utforligt motivera detta dterkallande. Det skall informera den sokande och den medlemsstat som anmilt det och
dirvid redogora for grunderna for sitt beslut. Medlemsstaten skall i sin tur informera Gvriga medlemsstater och
kommissionen. Ett forfarande for att 6verklaga skall finnas.

Den sokande skall informera det anmédlda organ som innehar den tekniska dokumentation som ror intyget om
overensstimmelse med EG-typkontrollintyg om eventuella 4ndringar av den godkdnda maskinen. Det anmilda
organet skall granska sddana dndringar och direfter antingen bekrifta att det befintliga EG-typkontrollintyget ar
giltigt eller uppritta ett nytt om dndringarna kan paverka overensstimmelsen med de grundliggande hilso- och
sikerhetskraven eller avsedda anvindningsforhallanden.

Kommissionen, medlemsstaterna och ovriga anmalda organ har ritt att pd begiran erhélla en kopia av EG-typkon-
trollintyget. Kommissionen och medlemsstaterna har ritt att fi en kopia av den tekniska dokumentationen och av
resultaten frin de undersokningar som utférts av det anmilda organet.

Sedan tillverkaren eller dennes representant mottagit EG-typkontrollintyget, skall han sikerstilla och forsikra att
maskinerna i friga overensstimmer med den typ som beskrivs i intyget och foljer bestimmelserna i detta krav.

Tillverkaren eller dennes representant skall pd varje maskin anbringa "CE"-midrkningen péd det sitt som foreskrivs i
bilaga Il och skall for varje maskin uppritta en EG-forsikran om overensstimmelse, som skall innehélla de
uppgifter som foreskrivs i bilaga II A.

Tillverkaren eller dennes representant skall under tio ar frin den dag d& den senaste maskinen tillverkats bevara den
tekniska dokumentationen, &tfoljd av en kopia av EG-forsikran om Gverensstimmelse.

Vid serietillverkning av identiska maskiner kan en kopia av den tekniska dokumentation som &r representativ for
den produktion det ror Gvervigas.
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BILAGA XI
FULLSTANDIG KVALITETSSAKRING FOR EN MASKIN SOM AVSES I BILAGA IV
1. Idenna bilaga beskrivs bedomningen av overensstimmelsen f6r en maskin som tillverkats genom tillimpning av en
fullstindig kvalitetssdkring. I den beskrivs det forfarande varigenom
— Tillverkaren skall
— infora ett system for fullstindig kvalitetssikring som beskrivs i punkt 3 i denna bilaga, och
— uppritta den tekniska dokumentationen,
— Det anmalda organet skall bedoma och overvaka kvalitetssystemet.
— Tillverkaren eller dennes representant skall
— uppritta en EG-forsikran om Gverensstimmelse for varje maskin, och
— anbringa "CE”-mirkningen 4tf6ljd av identifikationsnumret for detta anmilda organ, pd varje produkt.
2. Tillverkaren skall infora ett godkdnt kvalitetssystem for utformning, tillverkning, slutinspektion och provning i
enlighet med vad som nirmare anges i punkt 3 och skall vara underkastad sddan overvakning som avses i punkt 4.
3. Kvalitetssystem
3.1 Tillverkaren eller dennes representant skall limna in en ansokan om bedomning av sitt kvalitetssystem till ett anmalt
organ efter hans eget val.
Ansokan skall omfatta
— tillverkarens namn och adress,
— pa vilka platser maskinerna utformas, tillverkas, besiktigas, provas och lagras,
— den tekniska dokumentation som avses i bilaga VI, punkt 1 for en maskin denne avser tillverka,
— dokumentationen om kvalitetssystemet, och
— en skriftlig forsdkran i vilken anges att samma ansokan inte limnats in till annat anmalt organ.
3.2 Kvalitetssystemet skall sakerstilla att maskinerna Gverensstimmer med bestimmelserna i detta direktiv.

Alla de faktorer, krav och bestimmelser som tillimpas av tillverkaren skall dokumenteras pd ett systematiskt och
overskadligt sdtt i form av dtgdrder, forfaranden och skriftliga anvisningar. Denna dokumentation av kvalitetssys-
temet skall mojliggora en enhetlig tolkning av procedur- och kvalitetsdtgirder som program, planer, manualer och
dokumentation.

Den skall sirskilt omfatta en fullgod beskrivning av

— kvalitetsmdl, organisationsstrukturer och ledningens ansvar och befogenheter betriffande kvaliteten pad utform-
ningen och kvaliteten pd maskinerna,

— de tekniska specifikationer for utformningen, diribland standarder, som kommer att tillimpas och, nir stan-
darder som avses i artikel 7.2 inte tillimpas fullt ut, vilka metoder som kommer att anvindas for att de
grundliggande hilso- och sikerhetskraven i detta direktiv skall uppfyllas,

— tekniker for kontroll och verifiering av utformningen, forfaranden och systematiska dtgarder som skall tillimpas
vid utformningen av de maskiner som omfattas av detta direktiv,

— motsvarande tekniker for tillverkning, kvalitetskontroll och kvalitetssdkring, forfaranden och systematiska ét-
girder som skall anvindas,

— kontroller och provning som utfors fore, under och efter tillverkningen med uppgift om den frekvens med
vilken de sker,
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3.4

4.1

4.2

4.3

4.4

— dokumentation om kvaliteten sdsom granskningsrapporter och provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om
berérd personals kvalifikationer eller behorighet, och

— hur 6vervakning skall ske for att uppnd den kvalitet som kravs avseende utformningen av produkten och att
kvalitetssystemet fungerar effektivt.

Det anmilda organet skall bedoma kvalitetssystemet for att avgora om det motsvarar de krav som avses under
punkt 3.2. De delar av kvalitetssystemet som Overensstimmer med relevanta harmoniserade standarder skall antas
overensstimma med motsvarande krav som avses i punkt 3.2.

Bedomningsgruppen skall innehélla dtminstone en medlem som har erfarenhet av bedomning av tekniken for de
maskiner som omfattas av detta direktiv. Bedomningsforfarandet skall omfatta ett kontrollbesok vid tillverkarens
anldggning.

Tillverkaren eller dennes representant skall informeras om beslutet. Meddelandet skall innehdlla slutsatserna av
kontrollen och det motiverade bedomningsbeslutet. Ett forfarande for att 6verklaga skall finnas.

Tillverkaren skall forpliktiga sig att uppfylla de skyldigheter som ar forenade med det godkinda kvalitetssystemet
och verka for att det forblir andamalsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller dennes representant skall informera det anmalda organ som har godkant kvalitetssystemet om alla
dndringar som planeras i systemet.

Det anmilda organet skall bedoma de foreslagna dndringarna och avgora om det dndrade kvalitetssystemet fort-
farande uppfyller de krav som avses i punkt 3.2 eller om en ny bedomning dr nodvindig.

Det skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall innehélla slutsatserna av kontrollen och det motiverade
bedoémningsbeslutet.

Overvakning pa det anmilda organets ansvar

Syftet med Gvervakningen ar att forsakra sig om att tillverkaren pd ett riktigt sitt uppfyller de skyldigheter som
foljer av det godkdnda kvalitetssystemet.

Tillverkaren skall i kontrollsyfte ge det anmilda organet ritt till tilltrdde till lokalerna for utformning, tillverkning,
besiktning, provning och lagring samt skall limna all nodvindig information, i synnerhet

— dokumentation om kvalitetssystemet,

— dokumentation om kvaliteten som skall finnas i den del av kvalitetssystemet som dgnas utformningen sdsom
analysresultat, berdkningar, provningar osv.

— dokumentation om kvaliteten som skall finnas i den del av kvalitetssystemet som 4gnas tillverkningen sdsom
granskningsrapporter och provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om den berorda personalens kvalifikationer
osv.,

Det anmilda organet skall utfora periodiska revisioner for att forsikra sig om att tillverkaren bibehaller och till-
limpar kvalitetssystemet, och limna en revisionsrapport till tillverkaren. De periodiska revisionerna skall infalla si
att en fullstindig ny bedomning genomférs vart tredje ar.

Dessutom kan det anmilda organet gora oanmailda besok hos tillverkaren. Nodvindigheten av dessa kompletterande
besok och deras frekvens avgors pd grundval av ett system for besokskontroll som handhas av det anmilda organet.
Hinsyn skall i synnerhet tas till foljande faktorer i systemet for besokskontroll:

— Resultaten av tidigare Gvervakningsbesok.

— Nodvindigheten av att folja upp korrigeringsatgarderna.

— Speciella villkor som i forekommande fall 4r knutna till systemgodkdnnandet.

— Betydande forandringar i organisationen av tillverkningen, atgérder eller metoder.

Vid dessa besok kan det anmilda organet, om det dr nodvindigt, utfora eller lata utféra provningar som ar avsedda
att kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfredsstillande. Det skall ge tillverkaren en besoksrapport och, om
provning férekommit, en provningsrapport.
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Tillverkaren eller dennes representant sakerstiller och forsakrar att de berorda maskinerna overensstimmer med och
uppfyller bestimmelserna i detta direktiv.

Tillverkaren eller dennes representant skall pd varje maskin anbringa "CE"-mérkningen pé det sitt som foreskrivs i
bilaga III, atfoljd av identifikationsnumret for det anmilda organet, och skall for varje maskin uppritta en
EG-forsikran om Gverensstimmelse, vilken skall innehélla de uppgifter som foreskrivs i bilaga II A.

Tillverkaren eller dennes representant skall bevara sidant material som behovs for att dterskapa den tekniska
dokumentation som anges i bilaga VI, punkt 1, vilken skall atfoljas av en kopia av EG-foérsikran om Gverens-

stimmelse under tio &r frin den dag di den senaste maskinen tillverkades.

Vid serietillverkning av identiska maskiner kan en kopia som dr representativ for den produktion som berors
Overvagas.

Tillverkaren eller dennes representant skall under en period av tio ar rdknat frin och med senaste tillverkningsdag
for nationella myndigheter kunna uppvisa foljande:

— Den dokumentation som avses i 3.1, andra stycket, andra strecksatsen och

— Sédana beslut och rapporter fran det anmilda organet som avses i 3.3, sista stycket, och 3.4, sista stycket, samt i
4.3 och 4.4.

Om det anmilda organet nekar att utfirda eller dterkallar ett godkdnnande av tillverkarens kvalitetssystem, skall

detta nekande utforligt motiveras. Det skall informera den s6kande och 6vriga anmélda organ. Ett forfarande for att
overklaga skall finnas.

BILAGA XII

MINIMIKRITERIER SOM SKALL BEAKTAS AV MEDLEMSSTATERNA VID ANMALAN AV ORGAN

. Organet, dess chef och den personal som ansvarar for att utfora kontrollen fir inte vara samma person(er) som

konstruktoren, tillverkaren, leverantoren av eller installatoren av de maskiner som kontrolleras eller befullmaktigat
ombud for nigon av dessa. De fir inte direkt eller sdsom befullmiktigat ombud vara engagerade i arbetet med
konstruktion, tillverkning, marknadsforing, forsiljning eller underhall av dessa maskiner. Detta utesluter inte méjlig-
het till utbyte av teknisk information mellan tillverkaren och organet.

. Organet och dess personal skall utfora kontrollen med storsta méjliga yrkesmassiga integritet och tekniska kompetens

och skall inte std under ndgon form av pétryckningar eller inflytande, i synnerhet av ekonomiskt slag som kan
paverka deras omdome eller resultatet av kontrollen, sirskilt frén personer eller grupper av personer med ett intresse
av resultatet av kontrollen.

. For varje maskinkategori som organet 4r anmilt f6r skall det fa tillging till personal som besitter tillrickliga och

relevanta tekniska kunskaper och erfarenhet for att kunna sikerstdlla en bedomning av dverensstimmelsen. Det skall
fd nodvindiga resurser och hjdlpmedel for att korrekt kunna utféra de administrativa och tekniska uppgifter, som ar
forknippade med kontrollen. Det skall dven fi tillging till sddan utrustning som behovs for sirskild kontroll.

. Den personal som ar ansvarig for kontrollen skall

— ha god teknisk utbildning och god yrkesutbildning,

— ha tillfredsstdllande kunskaper om kraven for den provning de utfor och tillricklig erfarenhet av sddan provning,
och

— kunna utarbeta de intyg, protokoll och rapporter som krivs for att styrka provningsresultaten.

. Personalens opartiskhet maste vara garanterad. Deras ersittning skall inte vara avhangig av antalet utférda provningar

eller resultatet av dessa.

. Organet skall teckna ansvarsforsikring, om inte staten patar sig ansvaret i enlighet med landets gillande lag eller

medlemsstaten sjdlv dr direkt ansvarig for provningen.

. Organets personal skall vara dlagd tystnadsplikt med avseende pé all information som den far tillgdng till i samband

med utforande av arbetet (forutom gentemot behorig myndighet i den stat ddr verksamheten bedrivs) enligt detta
direktiv eller enligt bestimmelser i nationell forfattning som Gverfor detta.
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BILAGA XIII

KORSREFERENSTABELL

Direktiv 98/37[EG Detta direktiv
Artikel 1.1 Artikel 1.1
Artikel 1.2 a Artikel 2 a till ¢
Artikel 1.2 b Artikel 2 d
Artikel 1.3 Artikel 1.3
Artikel 1.4 Artikel 3.1
Artikel 1.5 —
Artikel 2.1 Artikel 4.1
Artikel 2.2 Artikel 15.1
Artikel 2.3 Artikel 6. 3
Artikel 3 Artikel 5.1
Artikel 4.1 och 4.2 Artikel 6.1 och 6.2
Artikel 4.3 —
Artikel 5.1 Artikel 7.1
Artikel 5.2, forsta stycket Artikel 7.2
Artikel 5.2, sista stycket Artikel 7.3
Artikel 5.3 Artikel 7.4
Artikel 6.1 Artikel 10
Artikel 6.2 Artikel 22
Artikel 7 Artikel 11
Artikel 8.1 —
Artikel 8.2 Artikel 12.3 till 12.5
Artikel 8.3 —
Artikel 8.4 -
Artikel 8.5 —
Artikel 8.6 Artikel 5.4
Artikel 8.7 —
Artikel 8.8 —
Artikel 9 Artikel 14
Artikel 10.1 till 10.3 Artikel 16.1 till 10.3
Artikel 10.4 Artikel 17
Artikel 11 Artikel 20
Artikel 12 Artikel 21
Artikel 13.1 Artikel 25.2
Artikel 13.2 —
Artikel 14 —
Artikel 15 Artikel 26
Artikel 16 Artikel 27
Bilaga I, inledande anmarkning 1 Bilaga I, inledande anmirkning 2
Bilaga I, inledande anmdrkning 2 Bilaga 1, inledande anmirkning 3
Bilaga I, inledande anmarkning 3, forsta och andra stycket | Bilaga I, inledande anmirkning 4
Bilaga I, inledande anmirkning 3, tredje stycket Bilaga 1, inledande anmirkning 1
Bilaga I, punkt 1.1.1, 1 till 3 Bilaga I, punkt 1.1.1, 1 till 3
Bilaga I, 1.1.2 utom punkt e Bilaga I, punkt 1.1.2
Bilaga I, punkt 1.1.2 e Bilaga I, punkt 1.1.3
Bilaga I, punkt 1.1.3 Bilaga I, punkt 1.1.4
Bilaga I, punkt 1.1.4 Bilaga I, punkt 1.1.5
Bilaga I, punkt 1.1.5 Bilaga I, punkt 1.1.6
Bilaga I, 1.2.1 till 1.2.3 Bilaga I, punkt 1.2.1 dll 1.2.3



C 154 E[216

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

29.5.2001

Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt

1.2.4, forsta underrubriken
1.2.4, andra underrubriken
1.2.4, tredje underrubriken
1.2.5 dll 1.2.8

1.3.1 tll 1.3.7

1.3.8, forsta stycket

1.3.8 A

1.3.8 B

1.4.1 tll 1.4.3

1.5.1 och 1.5.2

1.5.3 dll 1.5.9

1.5.10

1.5.11 till 1.5.15

1.6.1 till 1.6.5

1.7.0 dll 1.7.2

1.7.3

1.74 a

1.74 b

1.74 ¢

1.74 d

1.74 ¢

1.74 f

174 ¢

1.74 h

2.1, utom sista stycket

2.1,
2.2,
2.2,
2.3
3, forsta stycket

sista stycket
utom de tre sista styckena

de tre sista styckena

3, andra och tredje stycket, samt 3.1.1
3, fjarde stycketj

3.1.2

313

3.2.1, inledningen till forsta stycket

Bilaga I, punkt 3.2.1, slutet pd forsta stycket samt andra
och fjirde styckena

Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga 1, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga 1, punkt

3.2.1, tredje stycket
3.2.2, forsta och andra stycket
3.2.2, tredje stycket
323

3.3.1 till 3.3.5
3.4.1, forsta stycket
3.4.1, andra stycket
3.4.2

3.4.3 till 3.4.8
3.5.1 till 3.5.3
3.6.1 till 3.6.3
411 a

411 bl g

Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt

Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Bilaga I, punkt
Artikel 2 e

Bilaga I, punkt

1.2.41

1.2.4.2

1.2.4.3

1.2.5 till 1.2.8

1.3.1 dll 1.3.7

1.3.8

1.3.8.1

1.3.8.2

1.4.1 tll 1.4.3

1.6.1 och 1.6.2
1.6.4 till 1.6.10
1.6.11.1

1.6.12 till 1.6.16
1.7.1 dll 1.7.5

1.8.1 till 1.8.3

1.9

1.10.2 a till g och i till p
1.10.1 a till ¢ samt e

1.10.2 q
1102 r

1.10.2 h

1101 d

211

2.1.2

2.21

2.2.2.

2.4

3, forsta stycket
311

3.1.2
131
1.5.1
3.2.2

1.5.2
3.21
3.23
3.3.1 dll 3.3.5
1.3.9
3.41

3.4.2 tll 3.4.7
3.5.1 dll 3.5.3

3.6.1 tll 3.6.3

411 btll h
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Bilaga I, punkt 4.1.2.1

Bilaga I, punkt 4.1.2.2 till 4.1.2.7
Bilaga I, punkt 4.1.2.8

Bilaga I, punkt 4.2.1.1 och 4.2.1.2
Bilaga I, punkt 4.2.1.3 och 4.2.1.4
Bilaga I, punkt 4.2.2 och 4.2.3
Bilaga I, punkt 4.2.4

Bilaga I, punkt 4.3.1 tll 4.3.3
Bilaga I, punkt 4.4.1 och 4.4.2
Bilaga I, punkt 5.1 till 5.7

Bilaga I, punkt 6.1.1 till 6.1.3
Bilaga I, punkt 6.2.1

Bilaga I, punkt 6.3

Bilaga I, punkt 6.4

Bilaga I, punkt 6.5

Bilaga II A

Bilaga II B

Bilaga Il C

Bilaga III

Bilaga IV, punkt A1 till A3
Bilaga IV, punkt A4

Bilaga IV, punkt A5 till A13
Bilaga IV, punkt A14, andra delen
Bilaga IV, punkt Al4, forsta delen
Bilaga IV, punkt A15

Bilaga IV, punkt A16

Bilaga IV, punkt A17

Bilaga IV, punkt B1

Bilaga IV, punkt B2

Bilaga IV, punkt B3

Bilaga IV, punkt B4

Bilaga IV, punkt B5

Bilaga V, 1 och 2

Bilaga V, punkt 3 a

Bilaga V, punkt 3 b

Bilaga V, punkt 3 b, sista stycket
Bilaga V, punkt 4 b

Bilaga V, punkt 4 c (delvis)
Bilaga VI

Bilaga VII

Bilaga VIII

Bilaga IX

Bilaga I, punkt 4.1.2.1 till 4.1.2.6
Bilaga I, punkt 1.6.3

Bilaga I, punkt 4.2.1 och 4.2.2
Bilaga I, punkt 4.2.3 och 4.2.4
Bilaga 1, punkt 4.3.1 till 4.3.3
Bilaga I, punkt 4.4.1 och 4.4.2
Bilaga I, punkt 5.1 till 5.7
Bilaga I, punkt 6.1.1 till 6.1.3
Bilaga 1, punkt 6.2

Bilaga I, punkt 6.3.1

Bilaga 1, punkt 6.3.2

Bilaga I, punkt 6.4

Bilaga 1I A

Bilaga IIl B

Bilaga III

Bilaga IV, punkt 1 till 3

Bilaga IV, punkt 4, 4.1 och 4.2
Bilaga IV, punkt 5 till 13
Bilaga 1V, punkt 14

Bilaga IV, punkt 15

Bilaga 1V, punkt 16

Bilaga IV, punkt 17

Bilaga 1V, punkt 19

Bilaga IV, punkt 20

Bilaga VII, punkt 3, forsta stycket
Bilaga VI, punkt 1 a

Bilaga VI, punkt 1 b

Bilaga VI, punkt 3

Bilaga VII, punkt 3, andra stycket
Bilaga VI, punkt 1

Bilaga VI och bilaga X

Bilaga XII




