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II

(Icke-lagstiftningsakter)

FORORDNINGAR

RADETS FORORDNING (EU) 2015/1861
av den 18 oktober 2015

om indring av férordning (EU) nr 267/2012 om restriktiva dtgirder mot Iran

EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR ANTAGIT DENNA FORORDNING
med beaktande av fordraget om Europeiska unionens funktionssitt, sirskilt artikel 215,

med beaktande av rddets beslut 2010/413/Gusp av den 26 juli 2010 om restriktiva dtgdrder mot Iran och om
upphivande av gemensam stdndpunkt 2007/140/Gusp ('),

med beaktande av det gemensamma forslaget frin unionens hoga representant for utrikes frigor och sikerhetspolitik
och Europeiska kommissionen, och

av foljande skal:
(1) Rédets forordning (EU) nr 267/2012 (?) ger verkan &t de tgirder som foreskrivs i beslut 2010/413/Gusp.

(2)  Den 18 oktober 2015 antog rddet beslut (Gusp) 2015/1863 (}) om dndring av beslut 2010/413/Gusp, som
foreskriver vissa dtgirder i enlighet med FN:s sikerhetsrdds resolution 2231 (2015) om godkinnande av den
gemensamma Overgripande handlingsplanen av den 14 juli 2015 om den iranska kdrnteknikfrdgan och atgirder
att vidta i enlighet med denna handlingsplan, om Iran i visentlig grad skulle underlata att fullgora sina dtaganden
enligt den gemensamma overgripande handlingsplanen.

(3) I FN:s sikerhetsrdds resolution 2231 (2015) faststills det att bestimmelserna i FN:s sikerhetsrdds resolutioner
1696 (2006), 1737 (2006), 1747 (2007), 1803 (2008), 1835 (2008), 1929 (2010) och 2224 (2015) ska
upphora att tillimpas sa fort [AEA har kontrollerat att Iran har genomfort sina kdrntekniska dtaganden enligt den
gemensamma overgripande handlingsplanen.

(4) 1 FN:s sikerhetsrdds resolution 2231 (2015) faststdlls vidare att stater ska folja de relevanta bestimmelserna i
bilaga B till FN:s sikerhetsrdds resolution 2231 (2015), som syftar till att frimja Oppenheten och skapa en
atmosfir som befrimjar ett fullstindigt genomforande av den gemensamma 6vergripande handlingsplanen.

(5) I enlighet med den gemensamma Overgripande handlingsplanen foreskriver beslut (Gusp) 2015/1863 att
tillimpningen av unionens samtliga kirnteknikrelaterade ekonomiska och finansiella restriktiva dtgarder ska
upphora sd snart IAEA har kontrollerat att Iran har vidtagit de 6verenskomna kirnteknikrelaterade dtgirderna.
Vidare infors genom beslut (Gusp) 2015/1863 ett godkdnnandesystem for oversyn och beslut avseende
kirnteknikrelaterade overforingar till, eller verksamheter med, Iran som inte omfattas av FN:s sikerhetsrads
resolution 2231 (2015) i full Gverensstimmelse med den gemensamma overgripande handlingsplanen.

(6)  Atagandet att hiva alla unionens kirnteknikrelaterade restriktiva 4tgirder i enlighet med den gemensamma
overgripande handlingsplanen péverkar inte den tvistlosningsmekanism som anges i handlingsplanen och inte
mojligheten forunionen att aterinfora restiktiva dtgdrder om Iran i vésentlig grad skulle underldta att fullgora sina
dtaganden enligt den gemensamma overgripande handlingsplanen.

() EUTL195,27.7.2010,s. 39.

(*) Rédets forordning (EU) nr 267/2012 av den 23 mars 2012 om restriktiva dtgirder mot Iran och om upphédvande av férordning (EU)
nr961/2010 (EUTL 88, 24.3.2012,s. 1).

(*) Rédets beslut (Gusp) 2015/1863 av den 18 oktober 2015 om dndring av beslut 2010/413/Gusp om restriktiva dtgdrder mot Iran (se
sidan 174 i detta nummer av EUT).
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(7)  Om unionens restriktiva atgirder terinfors ska adekvat skydd tillhandahallas for fullgérande av avtal som ingdtts
i enlighet med den gemensamma overgripande handlingsplanen nidr sanktionslittnader var i kraft, i
overensstimmelse med tidigare bestimmelser nér sanktionerna ursprungligen infordes.

(8)  Befogenheten att dndra forteckningarna i bilagorna VIII, IX, XIII och XIV till férordning (EU) nr 267/2012 bor
ut6vas av rddet, mot bakgrund av det sirskilda hot mot internationell fred och sikerhet som Irans kdrntekniska
program utgdr, och for att sikerstilla Gverensstimmelse med forfarandet for att dndra och se over bilagorna I, 11,
III och IV till beslut 2010/413/Gusp.

(9)  Lagstiftningsdtgarder pd unionsniva ar darfor nodvindiga for att genomfora dtgarderna, sirskilt for att sakerstalla
att de tillimpas pd ett enhetligt sitt av ekonomiska aktorer i alla medlemsstater.

(10)  Forordning (EU) nr 267/2012 bor ddrfor dndras i enlighet med detta.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

Forordning (EU) nr 267/2012 ska dndras pé foljande sitt:
1. Tartikel 1 ska led t utgd och f6ljande led ska laggas till:

"u) gemensam kommitté: en gemensam kommitté bestdende av foretridare for Iran och Kina, Frankrike, Tyskland,
Ryska federationen, Storbritannien och Forenta staterna med unionens hoga representant for utrikes frigor och
sikerhetspolitik (den hoga representanten) som kommer att inrittas for att overvaka genomforandet av den
gemensamma overgripande handlingsplanen av den 14 juli 2015 och kommer att utféra de uppgifter som
anges i handlingsplanen i enlighet med punkt ix. i Inledning och allminna bestimmelser’ i handlingsplanen och
bilaga IV till handlingsplanen.”

2. Artiklarna 2, 3 och 4 ska utga.

3. Foljande artiklar ska inforas:

"Artikel 2a
1. Det ska krévas tillstdnd pé forhand

a) for att silja, leverera, Gverfora eller exportera sddana varor eller sddan teknik som fortecknas i bilaga I, oavsett
om varorna och tekniken har sitt ursprung i unionen eller inte, direkt eller indirekt till alla iranska personer,
enheter eller organ eller fér anvindning i Iran,

b) for att tillhandahalla tekniskt bistdnd eller formedlingstjanster med anknytning till varor och teknik som
fortecknas i bilaga I eller som avser tillhandahéllande, tillverkning, underhall och anvindning av varor och teknik
som anges i bilaga [, direkt eller indirekt till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran,

c) for att tillhandahalla finansiering eller ekonomiskt stod som ror varor och teknik enligt forteckningen i bilaga III,
sdrskilt gdvobistdnd, ldn och exportkreditforsakring, for all forsiljning, leverans, overforing eller export av sddana
artiklar eller for leverans av dirmed sammanhingande tekniskt bistdnd, direkt eller indirekt till alla iranska
personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran.

d) fore ingdendet av ett avtal med en iransk person, enhet eller organ, eller en annan person eller enhet som agerar
pd deras vignar eller pd deras uppdrag, inbegripet godkinnande av lan eller krediter som gors av sddana
personer, enheter eller organ som mojliggor for sddana personer, enheter eller organ att, antingen sjdlvstindigt
eller som en del av ett samriskforetag eller annat partnerskap, delta i, eller oka sitt deltagande i kommersiella
verksamheter inbegripet foljande:

i) Brytning av uran.

ii) Produktion eller anvidndning av kdrnimne som anges i del 1 i de forteckningar som hélls av gruppen av
linder som levererar kdrnmaterial.

Detta ska omfatta tillhandahallandet av lan eller krediter till sddana personer, enheter eller organ.

e) Inkop, import eller transport frdn Iran av varor, teknik och programvara enligt forteckningen i bilaga I, oavsett
om varorna eller tekniken har sitt ursprung i Iran eller inte.
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2. Ibilaga I ska anges de artiklar, inbegripet varor och teknik, som ingdr i de forteckningar som halls av gruppen
av linder som levererar kirnmaterial.

3. Den berorda medlemsstaten ska Oversinda det foreslagna tillstandet enligt leden a-d i punkt 1 till FN:s
sikerhetsrad for godkdnnande i varje enskilt fall och far inte bevilja tillstdnd innan detta godkdnnande har mottagits.

4. Den berorda medlemsstaten ska ocksd oversinda de foreslagna tillstinden for verksamheter som avses i
leden a—d i punkt 1 till FN:s sikerhetsrdd for godkdnnande i varje enskilt fall om verksamheterna avser eventuella
ytterligare varor och teknik som enligt denna medlemsstat skulle kunna bidra till verksamheter som ror
upparbetning, anrikning eller tungt vatten som ir oférenliga med den gemensamma 6vergripande handlingsplanen.
Medlemsstaten fér inte bevilja tillstdnd innan detta godkdnnande har mottagits.

5.  Den behoriga myndigheten fir inte bevilja tillstdind enligt punkt 1 e innan det har godkints av den
gemensamma kommittén.

6.  Den berorda medlemsstaten ska underritta 6vriga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten
om tillstind som beviljats enligt punkterna 1 och 5, eller om FN:s sikerhetsrdd végrar att godkédnna ett tillstdnd i
enlighet med punkt 3 eller 4.

Artikel 2b

1. Artikel 2a.3 och 2a.4 giller inte i forhéllande till foreslagna tillstdnd for leverans, forsdljning eller 6verforing
till Iran av utrustning som avses i punkt 2c stycke 1 i bilaga B till FN:s sikerhetsrads resolution 2231 (2015) for
ldttvattenreaktorer.

2. Den berorda medlemsstaten ska underritta 6vriga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten
inom fyra veckor om tillstdind som beviljats enligt denna artikel.

Artikel 2¢

1.  De behoriga myndigheter som beviljar ett tillstind i enlighet med artikel 2a.1 a och artikel 2b ska se till att

a) kraven i riktlinjerna sdsom de anges i de forteckningar som hills av gruppen av linder som levererar
kdrnmaterial har uppfyllts,

b) ritten att kontrollera slutanvindningen och slutanvindningsplatsen for alla tillhandahéllna artiklar har erhallits
fran Iran och kan utovas effektivt,

¢) de underrittar FN:s sdkerhetsrdd inom tio dagar fran leverans, forsiljning eller 6verforing, och

d) nir det giller levererade varor och teknik som avses i bilaga I, att de underrittar IAEA inom tio dagar fran
leverans, forsiljning eller dverforing.

2. For all export som kraver tillstdind enligt artikel 2a.1 a ska ett sidant tillstind beviljas av de behoriga
myndigheterna i den medlemsstat dir exportdren ar etablerad. Tillstdndet ska vara giltigt i hela unionen.

3. Exportorer ska tillhandahélla de behoriga myndigheterna all relevant information, i enlighet med artikel 14.1 i
forordning (EG) nr 428/2009 och som anges av varje behorig myndighet, som behovs for deras ansokan om
exporttillstand.

Artikel 2d

1. Artikel 2a.3 och 2a.4 giller inte i friga om foreslagna tillstdnd till leverans, forsiljning eller overforing av
artiklar, materiel, utrustning, varor och teknik, och tillhandahdllande av dithorande tekniskt bistind, utbildning,
ekonomiskt stod, investeringar, formedling eller andra tjinster, om de behériga myndigheterna anser att dessa har
direkt samband med

a) den nodvindiga modifieringen av tvd kaskader vid Fordowanldggningen for produktion av stabila isotoper,
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b) export av anrikat uran frén Iran som Gverstiger 300 kg i utbyte mot naturligt uran, eller

¢) den modernisering av Arakreaktorn som baseras pd det overenskomna konstruktionsutkastet och darefter den
overenskomna slutliga konstruktionsutformningen av en sddan reaktor.

2. Den behoriga myndighet som beviljar ett tillstdnd i enlighet med punkt 1 ska sakerstilla foljande:
a) All verksamhet genomfors i strikt 6verensstimmelse med den gemensamma Gvergripande handlingsplanen.

b) Kraven i riktlinjerna sdsom de anges i de forteckningar som hélls av gruppen av linder som levererar
kdrnmaterial har uppfyllts.

¢) Ritten att kontrollera slutanvindningen och slutanvindningsplatsen for alla tillhandahéllna artiklar har erhallits
fran Iran och kan uté6vas effektivt.

3. Den ber6rda medlemsstaten ska underritta:
a) FN:s sikerhetsrdd och den gemensamma kommissionen tio dagar i forvdg om sddan verksamhet, och

b) Internationella atomenergiorganet (IAEA) inom tio dagar fran tillhandahdllande, forsiljning eller overféring av
artiklar, materiel, utrustning, varor och teknik som ingér i de forteckningar som halls av gruppen av linder som
levererar kdrnmaterial.

4. Den berorda medlemsstaten ska inom fyra veckor underritta 6vriga medlemsstater, kommissionen och den
hoga representanten om tillstdnd som beviljats enligt denna artikel.”

4. Foljande artiklar ska inforas:

"Artikel 3a
1. Ett forhandstillstdnd ska krivas i varje enskilt fall for foljande:

a) For att silja, leverera, overfora eller exportera sddana varor eller sidan teknik som fortecknas i bilaga II, oavsett
om varorna och tekniken har sitt ursprung i unionen eller inte, direkt eller indirekt till alla iranska personer,
enheter eller organ eller f6r anvindning i Iran.

b) For att tillhandahdlla tekniskt bistdnd eller formedlingstjanster med anknytning till varor och teknik som
fortecknas i bilaga II eller som avser tillhandahéllande, tillverkning, underhdll och anvidndning av varor som ingar
i bilaga II, direkt eller indirekt till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran.

c) For att tillhandahélla finansiering eller ekonomiskt stéd som ror varor och teknik enligt forteckningen i bilaga I,
sarskilt gavobistand, ldn och exportkreditforsikring, for all forsiljning, leverans, overforing eller export av sddana
artiklar eller for leverans av dirmed sammanhingande tekniskt bistind eller formedlingstjanster, direkt eller
indirekt till alla iranska personer, enheter eller organ eller f6r anvindning i Iran.

d) Fore ingdendet av ett avtal med en iransk person, enhet eller organ, eller en annan person eller enhet som agerar
pd deras vignar eller pd deras uppdrag, inbegripet godkinnande av 1an eller krediter som gors av sddana
personer, enheter eller organ som mojliggor for sddana personer, enheter eller organ att, antingen sjdlvstandigt
eller som en del av ett samriskforetag eller annat partnerskap, delta i, eller 6ka sitt deltagande i, kommersiella
verksamheter verksamhet som omfattar teknik enligt forteckningen i bilaga II.

e) For inkop, import eller transport fran Iran av varor och teknik enligt forteckningen i bilaga II, oavsett om
varorna eller tekniken har sitt ursprung i Iran eller inte.

2. I bilaga II ska anges andra varor och annan teknik 4n de som omfattas av bilagorna I och III, som skulle
kunna bidra till verksamhet som r6r upparbetning, anrikning eller tungt vatten eller annan verksamhet och som ar
oforenliga med den gemensamma overgripande handlingsplanen.

3. Exportorer ska limna all relevant information som krivs for ansokan om tillstdnd till de behoriga
myndigheterna.

4. De behoriga myndigheterna ska inte bevilja tillstdnd for de transaktioner som avses i punkt 1 a—e om de har
rimliga skal att anta att de berdrda dtgirderna skulle bidra till verksamhet rorande upparbetning, anrikning eller
tungt vatten eller annan karnteknikrelaterad verksamhet som 4r oférenlig med den gemensamma Gvergripande
handlingsplanen.
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5. De behoriga myndigheterna ska utbyta information om ansokningar om tillstind som mottagits enligt denna
artikel. Det system som avses i artikel 19.4 i forordning (EG) nr 428/2009 ska anvindas for detta dndamal.

6.  Den behoriga myndighet som beviljar ett tillstdnd i enlighet med punkt 1 a ska se till att ridtten att kontrollera
slutanvdndningen och slutanvindningsplatsen for alla tillhandahéllna artiklar har erhallits frén Iran och kan utovas
effektivt.

7. Den berorda medlemsstaten ska underritta ovriga medlemsstater, kommissionen och den héga representanten
om sin avsikt att bevilja ett tillstdnd enligt denna artikel senast tio dagar innan tillstdndet beviljas.

Artikel 3b

1. For all export som kraver tillstdind enligt artikel 3a ska ett sidant tillstdnd beviljas av de behoriga
myndigheterna i den medlemsstat dir exportoren ar etablerad och i enlighet med de detaljerade bestimmelserna i
artikel 11 i forordning (EG) nr 428/2009. Tillstdndet ska vara giltigt i hela unionen.

2. P4 de villkor som anges i artikel 3a.4 och 3a.5 fir de behoriga myndigheterna ogiltigforklara, tillfalligt
upphiva, dndra eller aterkalla ett exporttillstind som de en ging har beviljat.

3. Om en behorig myndighet i enlighet med artikel 3a.4 vigrar att bevilja ett tillstdind eller ogiltigforklarar,
tillfalligt upphéaver, betydligt dndrar eller aterkallar ett tillstind ska den berorda medlemsstaten anmala detta till
ovriga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten och gora de relevanta uppgifterna tillgdngliga for
dem, varvid de ska folja bestimmelserna om sekretesskydd av sddana uppgifter i rddets forordning (EG)
nr 515/97 (*).

4. Innan en medlemsstats behoriga myndighet i enlighet med artikel 3a beviljar ett tillstdnd for en transaktion
som i stort sett dr identisk med en transaktion som ér foremal for ett avslag som dnnu ar giltigt utfardat av en eller
flera andra medlemsstater enligt artikel 3a.4 ska denna medlemsstat forst samrdda med den eller de medlemsstater
som utfirdade avslaget. Om den berorda medlemsstaten efter ett sddant samrdd beslutar att bevilja ett tillstind ska
den underritta ovriga medlemsstater, kommissionen och den hdga representanten om sitt beslut och limna alla
relevanta uppgifter for att forklara beslutet.

Artikel 3c

1. Artikel 3a giller inte i forhallande till foreslagna tillstdnd for leverans, forsiljning eller 6verforing till Iran av
varor och teknik som anges i bilaga II for lattvattenreaktorer.

2. Den behoriga myndighet som beviljar ett tillstdnd i enlighet med punkt 1 ska se till att rétten att kontrollera
slutanvidndningen och slutanvindningsplatsen for alla tillhandahéllna artiklar har erhéllits fran Iran och kan utovas
effektivt.

3. Den berdrda medlemsstaten ska inom fyra veckor underritta ovriga medlemsstater, kommissionen och den
hoga representanten om tillstdnd som beviljats enligt denna artikel.
Artikel 3d

1. Artikel 3a giller inte i friga om foreslagna tillstdnd till leverans, forsiljning eller 6verforing av artiklar,
materiel, utrustning, varor och teknik, och tillhandahéllande av dithérande tekniskt bistdnd, utbildning, ekonomiskt
bistdnd, investeringar, formedling eller andra tjinster, om de behoriga myndigheterna anser att dessa har direkt
samband med

a) den nodvindiga modifieringen av tva kaskader vid Fordowanldggningen for produktion av stabila isotoper,
b) export av anrikat uran fran Iran som Gverstiger 300 kg i utbyte mot naturligt uran, eller

¢) den modernisering av Arakreaktorn som baseras pd det 6verenskomna konstruktionsutkastet och direfter den
overenskomna slutliga konstruktionsutformningen av en sddan reaktor.
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2. Den behoriga myndighet som beviljar ett tillstdnd i enlighet med punkt 1 ska sdkerstilla foljande:
a) All verksamhet genomfors i strikt 6verensstimmelse med den gemensamma Gvergripande handlingsplanen.

b) Ritten att kontrollera slutanvindningen och slutanvindningsplatsen for alla tillhandahéllna artiklar har erhéllits
fran Iran och kan utovas effektivt.

3. Den berorda medlemsstaten ska till ovriga medlemsstater och till kommissionen anmala sin avsikt att bevilja
tillstdnd enligt denna artikel minst tio dagar fore ett sédant beviljande.

(*) Rédets forordning (EG) nr 515/97 av den 13 mars 1997 om oOmsesidigt bistind mellan medlemsstaternas
administrativa myndigheter och om samarbete mellan dessa och kommissionen for att sikerstdlla en korrekt
tillimpning av tull- och jordbrukslagstiftningen (EGT L 82, 22.3.1997, 5. 1).”

5. Foljande artiklar ska inforas:

“Artikel 4a

1. Det ska vara forbjudet att silja, leverera, overfora eller exportera sidana varor eller sddan teknik som
fortecknas i bilaga III eller andra artiklar som en medlemsstat faststiller kan bidra till utvecklingen av system for
kirnvapenbdrare, oavsett om varorna och tekniken har sitt ursprung i unionen eller inte, direkt eller indirekt till alla
iranska personer, enheter eller organ eller f6r anvindning i Iran.

2. Ibilaga IIl ska anges de artiklar, inbegripet varor och teknik, som ingér i kontrollsystemet for missilteknik.

Artikel 4b
Det ska vara forbjudet att

a) direkt eller indirekt tillhandahilla tekniskt bistind eller férmedlingstjinster som ror sddana varor och sidan
teknik som anges i bilaga III eller som ror tillhandahallande, tillverkning, underhéll eller anvindning av varor
som anges i bilaga III, till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran,

b) tillhandahélla finansiering eller ekonomiskt stod som ror de varor och den teknik som anges i bilaga III, srskilt
gavobistdnd, ldn och exportkreditforsikring, for all forsiljning, leverans, dverforing eller export av sddana artiklar
eller for leverans av dirmed sammanhingande tekniskt bistind eller formedlingstjanster, direkt eller indirekt till
alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran,

c) ingd ett avtal med en iransk person, enhet eller organ, eller en annan person eller enhet som agerar pé deras
vagnar eller pa deras uppdrag, inbegripet godkdnnande av lan eller krediter som gors av sddana personer, enheter
eller organ, som mojliggor for sddana personer, enheter eller organ att, antingen sjilvstindigt eller som en del av
ett samriskforetag eller annat partnerskap, delta i, eller 6ka sitt deltagande i kommersiella verksamheter som
omfattar teknik enligt forteckningen i bilaga III.

Artikel 4c

Det ska vara forbjudet att direkt eller indirekt fran Iran kopa, importera eller transportera sddana varor och sidan
teknik som anges i bilaga III, oavsett om den berorda artikeln har sitt ursprung i Iran eller inte.”

6. Artikel 5 ska ersittas med foljande:

"Artikel 5
Det ska vara forbjudet att

a) direkt eller indirekt tillhandahalla tekniskt bistdnd, férmedlingstjanster och andra tjanster som ror sidana varor
och sddan teknik som ingdr i den Europeiska unionens gemensamma militira forteckning (nedan kallad den
gemensamma militdra forteckningen), eller som ror tillhandahallande, tillverkning, underhall och anvindning av
sddana varor och sddan teknik som ingdr i den forteckningen, direkt eller indirekt till alla iranska personer,
enheter eller organ eller f6r anvindning i Iran,
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b) tillhandahdlla finansiering eller ekonomiskt stod som ror de varor och den teknik som anges i den gemensamma
militdra forteckningen, sirskilt gavobistdnd, lin och exportkreditforsikring, for all forsiljning, leverans,
overforing eller export av sddana artiklar eller for leverans av dirmed sammanhingande tekniskt bistdnd eller
formedlingstjdnster, direkt eller indirekt till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran,

¢) ingd avtal om deltagande eller 6kat deltagande for iranska personer, enheter eller organ som bedriver tillverkning
av varor och teknik som anges i den gemensamma militdra forteckningen, antingen sjilvstindigt eller som en del
av ett samriskforetag eller annat partnerskap. Detta ska omfatta tillhandahallandet av 1an eller krediter till sddana
personer, enheter eller organ.”

7. Artiklarna 6, 7, 8, 9, 10, 10a, 10b och 10c ska utga.

8. Artikel 10d ska ersittas med foljande:

"Artikel 10d
1.  Ett forhandstillstdnd ska krivas for att

a) silja, leverera, overfora eller exportera sddan programvara som anges i bilaga VIIA, till alla iranska personer,
enheter eller organ eller f6r anvindning i Iran,

b) tillhandahélla tekniskt bistand eller formedlingstjanster med anknytning till programvara som anges i bilaga VIIA
eller som avser tillhandahdllande, tillverkning, underhdll och anvindning av sidana artiklar, till alla iranska
personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran,

c) tillhandahélla finansiering eller ekonomiskt stod som ror programvara som anges i bilaga VII, sirskilt
gavobistdnd, ldn och exportkreditforsikring, for all forsiljning, leverans, dverforing eller export av sddana artiklar
eller for tillhandahallande av dirmed sammanhingande tekniskt bistind eller formedlingstjanster, till alla iranska
personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran.

2. De behoriga myndigheterna far inte bevilja tillstdnd enligt denna artikel, om

a) de har rimliga skal att faststilla att sidan forsiljning, leverans, overforing eller export av programvara ér eller
kan vara avsedd for anvindning i samband med

i) verksamhet som ror upparbetning, anrikning eller tungt vatten, eller annan kdrnmaterialrelaterad verksamhet
som dr oforenlig med den gemensamma 6vergripande planen,

i) Irans militdra program eller program for ballistiska robotar, eller
iii) direkt eller indirekt nytta for Irans revolutionsgarde,
b) kontrakt for leverans av sddana artiklar eller sddant bistdnd inte omfattar lampliga slutanvindargarantier.

3. Den berorda medlemsstaten ska underritta 6vriga medlemsstater och kommissionen om sin avsikt att bevilja
tillstdnd i enlighet med denna artikel senast tio dagar innan tillstdndet beviljas.

4. Om en behorig myndighet vigrar att bevilja ett tillstdnd eller ogiltigforklarar, tillfalligt upphiver, betydligt
andrar eller dterkallar ett tillstind i enlighet med denna artikel ska den berorda medlemsstaten anmila detta till
ovriga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten och gora de relevanta uppgifterna tillgdngliga for
dem.

5. Innan en medlemsstats behoriga myndighet i enlighet med denna artikel beviljar ett tillstdnd for en transaktion
som i stort sett dr identisk med en transaktion som 4r foremadl for ett avslag som dnnu ar giltigt, utfirdat av en eller
flera andra medlemsstater, ska denna medlemsstat forst samrdda med den eller de medlemsstater som utfirdade
avslaget. Om den berdrda medlemsstaten efter ett sidant samrdd beslutar att bevilja ett tillstind ska den underritta
ovriga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten om sitt beslut och ldmna alla relevanta uppgifter
for att forklara beslutet.”

9. Artiklarna 10e, 10f, 11, 12, 13, 14, 14a och 15 ska utga.
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10. Artikel 15a ska ersittas med foljande:

"Artikel 15a
1.  Ett forhandstillstdnd ska krivas for att

a) sdlja, leverera, overfora eller exportera grafit, rdmetaller och icke slutligt foéridlade metaller som anges i
bilaga VIIB, till alla iranska personer, enheter eller organ eller f6r anvindning i Iran,

b) tillhandahalla tekniskt bistind eller formedlingstjanster med anknytning till grafit, rdmetaller och icke slutligt
foradlade metaller som anges i bilaga VIIB eller som avser tillhandahallande, tillverkning, underhdll och
anvindning av sddana artiklar, till alla iranska personer, enheter eller organ i Iran eller for anvindning i Iran,

¢) tillhandahélla finansiering eller ekonomiskt stod som ror grafit, rdmetaller och icke slutligt forddlade metaller
som anges i bilaga VIIB, sirskilt gdvobistdnd, 1an och exportkreditforsikring, for all forsiljning, leverans,
overforing eller export av sddana artiklar eller for tillhandahdllande av dirmed sammanhingande tekniskt
bistdnd eller formedlingstjdnster, till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran.

2. De behoriga myndigheterna far inte bevilja tillstdnd enligt denna artikel, om

a) de har rimliga skal att faststilla att sddan forsdljning, leverans, overforing eller export av grafit och rdmetaller
eller icke slutligt foradlade metaller ar eller kan vara avsedd for anvindning i samband med

i) verksamhet som ror upparbetning, anrikning eller tungt vatten, eller annan kdrnmaterialrelaterad verksamhet
som dr oférenlig med den gemensamma overgripande planen,

ii) Irans militira program eller program for ballistiska robotar, eller
iii) den ér av direkt eller indirekt nytta for Irans revolutionsgarde;
b) kontrakt for leverans av sddana artiklar eller sddant bistdnd inte omfattar limpliga slutanvindargarantier.

3. Den berorda medlemsstaten ska till ovriga medlemsstater och till kommissionen anmala sin avsikt att bevilja
tillstdnd enligt denna artikel senast tio dagar fore ett sddant beviljande.

4. Om en behorig myndighet vigrar att bevilja ett tillstdnd eller ogiltigforklarar, tillfalligt upphaver, betydligt
andrar eller dterkallar ett tillstdnd i enlighet med denna artikel ska den berérda medlemsstaten anmala detta till
ovriga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten och gora de relevanta uppgifterna tillgangliga for
dem.

5. Innan en medlemsstats behoriga myndighet i enlighet med denna artikel beviljar ett tillstdnd for en transaktion
som i stort sett 4r identisk med en transaktion som ar foremal for ett avslag som dnnu 4r giltigt, utfirdat av en eller
flera andra medlemsstater, ska denna medlemsstat forst samrdda med den eller de medlemsstater som utfirdade
avslaget. Om den berorda medlemsstaten efter ett sddant samrdd beslutar att bevilja ett tillstdind ska den underritta
ovriga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten om sitt beslut och ldmna alla relevanta uppgifter
for att forklara beslutet.

6.  Bestdimmelserna i punkterna 1-3 ska inte tillimpas med avseende pé varor som anges i bilagorna I, I och III
eller med avseende pd bilaga I till forordning (EG) nr 428/2009.”

11. Artiklarna 15b, 15¢, 16, 17, 18, 19, 20, 21 och 22 ska utga.
12. Artikel 23.4 ska ersittas med foljande:

"4, Utan att det paverkar undantagen i artiklarna 24, 25, 26, 27, 28, 28a, 28b och 29 ska det vara forbjudet att
tillhandahilla specialiserade finansiella kommunikationstjanster for att utbyta finansiella uppgifter, till fysiska eller
juridiska personer, enheter eller organ som fortecknas i bilagorna VIII och IX.”
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13. Foljande artikel ska liggas till:

“Artikel 23a

1.  Alla tillgdngar och ekonomiska resurser som tillhor eller dgs, innehas eller kontrolleras av de personer, enheter
och organ som fortecknas i bilaga XIII ska frysas. Bilaga XIII omfattar de fysiska och juridiska personer, enheter och
organ som angetts av Forenta nationernas sakerhetsrad i enlighet med punkt 6 c i bilaga B till FN:s sikerhetsrdds
resolution 2231 (2015).

2. Alla tillgdngar och ekonomiska resurser som tillhor eller 4gs, innehas eller kontrolleras av de personer, enheter
och organ som anges i bilaga XIV ska frysas. Bilaga XIV ska omfatta de fysiska och juridiska personer, enheter och
organ som, i enlighet med artikel 20.1 e i rddets beslut 2010/413/Gusp, har faststillts

a) deltaga i, varit direkt associerade med eller gett stod till Irans spridningskénsliga kdrntekniska verksamhet i strid
med Irans dtaganden enligt den gemensamma 6vergripande handlingsplanen eller Irans utveckling av system for
kdrnvapenbdrare, inklusive genom att medverka i upphandling av forbjudna artiklar, varor, utrustning, materiel
och teknik som anges i uttalandet i bilaga B till FN:is sidkerhetsrdds resolution 2231 (2015), beslut
2010/413/Gusp eller bilagorna till denna forordning,

b) bistdtt angivna personer eller enheter med att kringgd eller agera i strid med den gemensamma Gvergripande
handlingsplanen, FN:s sikerhetsrads resolution 2231 (2015), beslut 2010/413/Gusp eller denna férordning,

c) agera pa vagnar av, eller pd uppdrag av, angivna personer eller enheter, eller
d) vara en juridisk person, enhet eller organ som égs eller kontrolleras av angivna personer eller enheter.

3. Inga tillgdngar eller ekonomiska resurser far direkt eller indirekt stillas till forfogande for, eller utnyttjas till
gagn for, de fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ som anges i bilagorna XIII och XIV.

4. Utan att det paverkar undantagen i artikel 24, 25, 26, 27, 28, 28a, 28b eller 29 ska det vara forbjudet att
tillhandahalla specialiserade finansiella kommunikationstjanster for att utbyta finansiella uppgifter, till fysiska eller
juridiska personer, enheter eller organ som fortecknas i bilagorna XIII och XIV.

5. Bilagorna XIII och XIV ska innehélla skilen f6r upptagandet i forteckningen av fysiska eller juridiska personer,
enheter eller organ.

6. Bilagorna XIII och XIV ska ocksd innehdlla de uppgifter, ndr sddana finns tillgingliga, som krivs for att
identifiera berorda fysiska och juridiska personer, enheter och organ enligt uppgift frin FN:s sikerhetsrdd eller
sanktionskommittén. Nar det giller fysiska personer fir uppgifterna inbegripa namn och alias, fodelsedatum och
fodelseort, medborgarskap, pass- och id-kortsnummer, kon, adress (om denna 4r kind) samt befattning eller yrke.
Nar det giller juridiska personer, enheter och organ fir uppgifterna inbegripa namn, plats och datum for
registrering samt registreringsnummer och driftsstélle. I bilagorna VIII och IX ska dven datum for uppforandet i
forteckningen anges.”

13. Artiklarna 24-29 ska ersittas med foljande:

"Artikel 24

Med avvikelse frén artikel 23 eller 23a far de behoriga myndigheterna ge tillstnd till att vissa frysta tillgdngar eller
ekonomiska resurser frigors, under forutsittning att foljande villkor dr uppfyllda:

a) Tillgdngarna eller de ekonomiska resurserna dr foremal for kvarstad i enlighet med ett rittsligt eller
administrativt beslut eller en skiljedom som meddelats fore den dag da de personer, enheter och organ som avses
i artikel 23 eller 23a fortecknades av sanktionskommittén, FN:s sikerhetsrdd eller ridet, eller ar féremal for ett
réttsligt eller administrativt avgorande eller skiljedom som meddelats fore den dagen.
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b) Tillgdngarna eller de ekonomiska resurserna kommer att anvindas uteslutande for att driva in fordringar som har
sikrats genom en sddan kvarstad eller har erkints som giltiga i en sddan dom, inom de grinser som giller enligt
tillimpliga lagar och andra forfattningar om rattigheter f6r personer med sidana fordringar.

¢) Kvarstaden eller domen gynnar inte nigon av de personer, enheter eller organ som fortecknas i bilaga VIII, IX,
XIII eller XIV.

d) Erkdnnandet av en kvarstad eller dom stér inte i strid med den berérda medlemsstatens allmidnna politik.

e) Om artikel 23.1 eller 23a.1 ir tillimplig har medlemsstaten anmalt kvarstaden eller domen till FN:s sdkerhetsrdd.

Artikel 25

Med avvikelse fran artikel 23 eller 23a och forutsatt att en betalning som ska goras av en person, en enhet eller ett
organ som anges i bilaga VIII, IX, XIII eller XIV i samband med ett avtal eller en 6verenskommelse som ingdtts av,
eller en forpliktelse som uppkommit for, den berorda personen, den berorda enheten eller det berorda organet fore
den dag dé personen, enheten eller organet fortecknades av sanktionskommittén, FN:s sikerhetsrad eller ridet, far de
behoriga myndigheterna pd de villkor de anser vara limpliga, ge tillstdnd till att vissa frysta tillgdngar eller
ekonomiska resurser frigors, under forutsittning att foljande villkor r uppfyllda:

a) Den berorda behoriga myndigheten har faststillt foljande:

i) En person, en enhet eller ett organ som anges i bilaga VIII, IX, XIII eller XIV ska anvinda tillgdngarna eller de
ekonomiska resurserna som betalning.

ii) Utbetalningen kommer inte att bidra till verksamhet som &r forbjuden enligt denna foérordning. Om
utbetalningen utg6r ersittning for férvarvsverksamhet som redan har utforts och den behoriga myndigheten
i en annan medlemsstat pd forhand har bekriftat att verksamheten inte var forbjuden vid den tidpunkt den
utfordes, ska det i forsta hand anses att utbetalningen inte kommer att bidra till en forbjuden verksamhet.

iii) Betalningen innebdr inte nigon Gvertrddelse av artikel 23.3 eller 23a.3.

b) Om artikel 23.1 eller 23a.1 ar tillimplig ska den berorda medlemsstaten ha anmilt detta faststillande och sin
avsikt att bevilja tillstdnd till FN:s sikerhetsrdd, och FN:s sikerhetsrad far inte ha gjort ndgra invindningar inom
tio arbetsdagar efter anmalan.

Artikel 26

Genom undantag fran artikel 23 eller 23a far de behoriga myndigheterna ge tillstdnd till att vissa frysta tillgdngar
eller ekonomiska resurser frigors eller gors tillgingliga, pd villkor som de finner limpliga, om f6ljande villkor ar
uppfyllda:

a) Den berorda behoriga myndigheten har faststillt att de berorda tillgdngarna eller de ekonomiska resurserna dr

i) nodvindiga for att tillgodose grundliggande behov hos de fysiska och juridiska personer som anges i
bilaga VIII, IX, XII eller XIV och hos familjemedlemmar som ar beroende av dessa fysiska personer,
inbegripet betalning av livsmedel, hyra eller amorteringar, mediciner och ldkarvard, skatter,
forsiakringspremier eller avgifter for samhallstjanster,

ii) dr avsedda uteslutande for betalning av rimliga arvoden och kostnader for juridiska tjanster, eller

iii) avsedda endast for betalning av avgifter eller serviceavgifter for rutinmissig hantering eller forvaltning av
frysta tillgdngar eller ekonomiska resurser.

b) Den berérda medlemsstaten — om tillstdndet beviljas en person, en enhet eller ett organ som fortecknas i
bilaga XIII — har anmilt det faststdllande som avses i a och sin avsikt att bevilja tillstdnd till FN:s sdkerhetsrad,
och sikerhetsradet har inte gjort nigra invindningar inom fem arbetsdagar efter anmalan.
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Artikel 27

Med avvikelse fran artikel 23.2 och 23.3 eller artikel 23a.2 och 23a.3 fir de behoriga myndigheterna tillta att vissa
frysta tillgdngar eller ekonomiska resurser frigors eller att vissa tillgdngar eller ekonomiska resurser gors tillgdngliga,
pd sidana villkor som de finner limpliga, efter att ha faststdllt att de berorda tillgingarna eller ekonomiska
resurserna ar avsedda att betalas in pd eller fran ett konto tillhérande en diplomatisk eller konsuldr beskickning eller
en internationell organisation som &tnjuter immunitet enligt internationell rdtt, i den man siddana betalningar ar
avsedda att anvindas for officiella dndamdl vid den diplomatiska eller konsulira beskickningen eller den
internationella organisationen.

Artikel 28

Med avvikelse fran artikel 23 eller 23a fir de behoriga myndigheterna ge tillstind till att vissa frysta tillgdngar eller
ekonomiska resurser frigors eller att vissa tillgdngar eller ekonomiska resurser gors tillgingliga efter att ha faststallt
att de berdrda tillgdngarna eller ekonomiska resurserna ar nodvindiga for att ticka extraordindra kostnader,
forutsatt att den berorda medlemsstaten — om tillstdndet beviljas en person, en enhet eller ett organ som anges i
bilaga XIIl — har anmilt detta faststillande till FN:s sakerhetsrad och FN:s sakerhetsrdd har godkant det.

Artikel 28a

Med avvikelse fran artikel 23.2 och 23.3 eller artikel 23a.2 och 23a.3 fir de behoriga myndigheterna pa de villkor
de anser vara lampliga ge tillstdnd till att vissa frysta tillgdngar eller ekonomiska resurser frigors eller att vissa
tillgdngar eller ekonomiska resurser gors tillgangliga, efter att ha faststillt att de berorda tillgdngarna eller
ekonomiska resurserna dr nodvindiga for verksamheter med direkt anknytning till utrustning som avses i punkt 2 ¢
stycke 1 i bilaga B till FN:s sdkerhetsrdds resolution 2231 (2015) for lattvattenreaktorer.

Artikel 28b

Genom undantag fran artikel 23 eller 23a fir de behoriga myndigheterna ge tillstand till att vissa frysta tillgdngar
eller ekonomiska resurser frigors eller att vissa tillgdngar eller ekonomiska resurser gors tillgingliga, pé villkor som
de finner lampliga, forutsatt att foljande villkor dr uppfyllda:

a) Den berorda behoriga myndigheten har faststillt att de berdrda tillgdngarna eller de ekonomiska resurserna ar

i) nodvindiga for civila kidrntekniska samarbetsprojekt som beskrivs i bilaga II till den gemensamma
overgripande handlingsplanen,

ii) n6dvandiga for verksamhet som har direkt samband med de artiklar som specificeras i artiklarna 2a och 3a,
eller med annan verksamhet som kravs for att genomfora den gemensamma 6vergripande handlingsplanen,
och

b) om tillstdndet beviljas en person, en enhet eller ett organ som anges i bilaga XIII, att den berorda medlemsstaten
har anmalt detta faststillande till FN:s sikerhetsrdd och FN:s sikerhetsrdd har godkant det.

Artikel 29

1. Artikel 23.3 eller 23a.3 ska inte hindra att finans- eller kreditinstitut, som tar emot tillgdngar som overfors av
tredje part till kontot for en fysisk eller juridisk person, en enhet eller ett organ som Aaterfinns i forteckningen,
krediterar frysta konton, under forutsittning att insittningar pd sddana konton ocksa fryses. Finans- eller kreditin-
stitutet ska utan drojsmal underritta de behoriga myndigheterna om sddana transaktioner.

2. Forutsatt att alla sddana rintor, 6vriga intikter och betalningar fryses i enlighet med artikel 23.1 eller 23.2
eller artikel 23a.1 eller 23a.2, ska artikel 23.3 eller 23a.3 inte tillimpas pa kreditering av frysta konton med

a) rinta eller ovriga intdkter pd sddana konton, eller

b) betalningar i samband med avtal, 6verenskommelser eller forpliktelser som ingdtts eller uppkommit fore den dag
dd de personer, enheter och organ som avses i artikel 23 eller 23a fortecknades av sanktionskommittén,
FN:s sakerhetsrdd eller radet.”
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15. Artiklarna 30, 30a, 30b, 31, 33, 34 och 35 ska utga.

16. Artiklarna 36 och 37 ska ersittas med foljande:

“Artikel 36

Den person som limnar information i forvig enligt de relevanta bestimmelserna om summariska deklarationer
samt tulldeklarationer i forordning (EEG) nr 2913/92 och i forordning (EEG) nr 2454/93 ska ocksd visa upp
eventuella tillstdind om detta krévs enligt denna forordning.

Artikel 37

1.  Tillhandahéllande av bunkrings- eller ship-supply-tjdnster, eller andra fartygstjdnster, till fartyg som direkt eller
indirekt 4gs eller kontrolleras av iranska personer, enheter eller organ, ska vara forbjudet om tjdnsteleverantoren har
information, bland annat frin de behoriga tullmyndigheterna genom den férhandsinformation som avses i artikel
36, som ger rimliga skil att anta att fartygen transporterar varor som ingdr i den gemensamma militira
forteckningen eller som det enligt denna forordning ar forbjudet att leverera, silja, 6verfora eller exportera, om inte
tillhandahallandet av sidana tjanster 4r nodvindigt av humanitira skil och sikerhetsskal.

2. Tillhandahallande av ingenjors- och underhéllstjanster till fraktluftfartyg som direkt eller indirekt dgs eller
kontrolleras av iranska personer, enheter eller organ, ska vara forbjudet om tjinsteleverantdren har information,
bland annat frdn de behoriga tullmyndigheterna genom den forhandsinformation som avses i
artikel 36, som ger rimliga skil att anta att fraktluftfartygen transporterar varor som ingdr i den gemensamma
militdra forteckningen eller som det enligt denna forordning ar forbjudet att leverera, silja, verfora eller exportera,
om inte tillhandahallandet av sddana tjanster dr nodvindigt av humanitira skal och sikerhetsskal.

3. Forbuden i punkterna 1 och 2 i denna artikel ska gilla fram till dess att lasten har inspekterats och, om
nodvindigt, beslagtagits eller bortskaffats.

Beslag och bortskaffande far, i overensstimmelse med nationell lagstiftning eller ett beslut fattat av en behorig
myndighet, genomforas pa importorens bekostnad eller indrivas hos varje annan person eller enhet som ar ansvarig
for forsoket till olaglig leverans, forsiljning, overforing eller export.”

17. Artiklarna 37a och 37b ska utgd.
18. Led a i artikel 38.1 ska ersdttas med foljande:
"a) de personer, enheter och organ som fortecknas i bilagorna VIII, IX, XIII och XIV”.
19. Artikel 39 ska utgd.
20. Led a i artikel 40.1 ska ersittas med foljande:

»

a) omedelbart limna alla uppgifter som underlittar efterlevnaden av denna forordning, till exempel uppgifter om
konton och belopp som frysts i enlighet med artikel 23 eller 23a, till de behoriga myndigheterna i de
medlemsstater dir de 4r bosatta eller etablerade samt vidarebefordra dessa uppgifter till kommissionen, direkt
eller genom medlemsstaterna,”.

21. Artikel 41 ska ersittas med foljande:

"Artikel 41

Det ska vara forbjudet att medvetet och avsiktligt delta i verksamhet vars syfte eller verkan ar att kringgd de
atgdrder som avses i artiklarna 2a, 2b, 2¢, 2d, 3a, 3b, 3¢, 3d, 4a, 4b, 5, 10d, 15a, 23, 23a och 37 i denna
forordning.”

22. T artikel 42 ska punkt 3 utgd.

23. Artiklarna 43, 43a, 43b och 43¢ ska utgd.



18.10.2015 Europeiska unionens officiella tidning L 274/13

24. T artikel 44.1 ska led a ersittas med foljande:

»

a) tillgdngar som frysts enligt artiklarna 23 och 23a och tillstdind som beviljats enligt artiklarna 24, 25, 26, 27, 28,
28a och 28b,”.

25. Artikel 45 ska ersdttas med foljande:

"Artikel 45

Kommissionen ska dndra bilagorna I, II, IIl, VIIA, VIIB och X pd grundval av upplysningar som limnas av
medlemsstaterna.”

26. Artikel 46 ska ersittas med foljande:

“Artikel 46

1. Om FN:s sikerhetsrdd i sin forteckning upptar en fysisk eller juridisk person, en enhet eller ett organ, ska rddet
ta med sddana fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ i bilaga VIIL

2. Om rddet beslutar att i frdga om fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ genomféra sidana
atgdrder som avses i artikel 23.2 och 23.3, ska rddet dndra bilaga IX i enlighet med detta.

3. Om réadet beslutar att i friga om fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ genomfora sidana
atgdrder som avses i artikel 23a.2 och 23.3, ska rddet dndra bilaga XIV i enlighet med detta.

4. Radet ska meddela sitt beslut, inbegripet skilen for inforandet i forteckningen, till den fysiska eller juridiska
person, den enhet eller det organ som avses i punkterna 1-3 antingen direkt, om adressen ir kind, eller genom att
ett meddelande offentliggors, s att sddana fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ ges tillfille att limna
synpunkter.

5. Om synpunkter inges eller om visentlig ny bevisning liggs fram ska radet se over sitt beslut och informera de
fysiska eller juridiska personerna, enheterna eller organen i enlighet med detta.

6. Om Forenta nationerna beslutar att avfora en fysisk eller juridisk person, en enhet eller ett organ fran sin
forteckning eller att dndra identifieringsuppgifterna om en fysisk eller juridisk person, en enhet eller ett organ som
tagits upp i denna, ska rddet dndra bilaga VIII eller XIII i enlighet med detta.

7. Forteckningarna i bilagorna IX och XIV ska ses 6ver regelbundet och minst var tolfte manad.”

27. Bilagorna I, I och III ska ersdttas med texten i bilaga I till den har férordningen.

28. Bilagorna IV, IVA, V, VI, VIA, VIB och VII ska utga.

29. Bilagorna VIIA och VIIB ska ersittas med texten i bilaga II till den har férordningen.
30. Bilaga X ska ersdttas med texten i bilaga III till den hir forordningen.

31. Bilagorna XI och XII ska utga.

32. Bilagorna XIII och XIV som anges i i bilaga IV till den hir férordningen ska liggas till.

Artikel 2
Denna forordning trider i kraft dagen efter det att den har offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Den ska tillimpas fran och med den dag som anges i artikel 2 andra stycket i beslut (Gusp) 2015/1863. Den dag d& den
borjar tillimpas ska offentliggoras pd samma dag i Europeiska unionens officiella tidning.
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Denna férordning 4r till alla delar bindande och direkt tillimplig i alla medlemsstater.

Utfardad i Bryssel den 18 oktober 2015.

Pé rddets vignar
J. ASSELBORN
Ordférande
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BILAGA 1

"BILAGA 1

Forteckning éver de varor och den teknik som avses i artikel 2a

Denna bilaga omfattar foljande artiklar som ingdr i forteckningensom hélls av gruppen av linder som levererar
kiarnmaterial (NSG), enligt definitionen dari:

Anm.: Artiklar vars specifika tekniska egenskaper eller specifikationer ingér i kategorier som anges bade i bilaga I och
bilaga III ska anses ingd endast i bilaga III.

NSG del I
BILAGA A

DEN I RIKTLINJERNA AVSEDDA TRIGGERLISTAN

ALLMANNA ANMARKNINGAR

1. Syftet med dessa kontroller ska inte omintetg6ras genom Gverforingen av komponentdelar. Varje regering ska vidta
de atgdrder den kan for att uppnd detta mél och ska aven fortsittningsvis forsoka fa fram en anvindbar definition av
komponentdelar som kan anvindas av alla leverantorer.

2. Med hinvisning till punkt 9 b.2 i riktlinjerna ska det med samma typ forstds konstruktions-, uppférande- eller
driftsprocesser som bygger pd samma eller liknande fysikaliska eller kemiska processer som dem som anges pé
triggerlistan.

3. I frdga om vissa processer for isotopseparation konstaterar leverantorerna det nira samband som finns mellan
anldggningar, utrustning och teknik for anrikning av uran och anldggningar, utrustning och teknik for isotopse-
paration av "andra grundimnen’ for forskningsindamal, medicinska dndamél och andra icke kirntekniska industriella
andamdl. Leverantorerna bor hdr noggrant se over sina rittliga bestimmelser, déribland bestimmelserna om
exportlicenser samt klassificering av information/teknik och sdkerhetspraxis, for isotopseparering som avser ’andra
grunddmnen’ for att se till att limpliga, motiverade skyddsdtgirder genomfors. Leverantorerna konstaterar att
lampliga skyddsétgarder for isotopseparation som avser "andra grunddmnen’ i sirskilda fall kommer att vara i stort
sett desamma som for anriktning av uran. (Se inledande anmarkning i avsnitt 5 i triggerlistan.) I enlighet med
punkt 17 a i riktlinjerna ska leverantérerna i tillimpliga fall samrdda med andra leverantdrer i syfte att frimja
enhetlig praxis och enhetliga forfaranden vid overforing och skydd av anldggningar, utrustning och teknik som avser
isotopseparering av ’‘andra grunddmnen’. Leverantorerna bor ocksd visa lamplig forsiktighet vid de tillfallen dé
utrustning och teknik som hirror frdn processerna for anrikning av uran anvinds for annan icke kirnteknisk
anvindning, sdsom inom den kemiska industrin.

TEKNIKKONTROLLER

Overféring av 'teknik’ som dr direkt knuten till produkter pé listan ska granskas och kontrolleras lika noggrant som
sjdlva produkten, i den mdn detta ar tilldtet enligt nationell lagstiftning.

Kontroll av 6verforing av 'teknik’ géller inte "allmént tillgdnglig’ information eller *grundforskning’.

Utover kontroll av 6verforing av ‘teknik’ med icke-spridning av kdrndmnen som skil bor leverantérerna frimja skyddet
av denna teknik for konstruktion, uppforande och drift av anldggningar pé triggerlistan med hdnsyn till risken for
terrorattacker, och att detta 4r nédvindigt bor framhéllas for mottagarna.

KONTROLL AV PROGRAMVARA

Overforing av ’programvara’ som &r direkt knuten till produkter pd listan ska granskas och kontrolleras lika noggrant
som sjilva produkten, i den man detta ar tilldtet enligt nationell lagstiftning.

Kontroll av 6verforing av "programvara’ giller inte "allmént tillginglig’ information eller ‘grundforskning’.
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DEFINITIONER

‘grundforskning”: experimentellt eller teoretiskt arbete som framst utfors for att inhimta ny kunskap om fenomens
fundamentala principer eller observerbara fakta och som inte 4r direkt inriktat mot ett bestimt praktiskt syfte eller mal.

'utveckling’ ar alla faser fore "produktion’ sdsom

— konstruktion,

— konstruktionsforskning,

— konstruktionsanalys,

— konstruktionskoncept,

— sammansittning och provning av prototyper,

— pilottillverkningsplaner,

— konstruktionsuppgifter,

— processen da konstruktionsuppgifterna férvandlas till en produkt,

— konfigurationskonstruktion,

— integrering,

— layouter.

‘allmant tillgdnglig” ‘teknik’ eller ’programvara’ som har gjorts tillgdnglig utan restriktioner for vidare spridning.
i}ﬂ};gﬂgg;ﬁi;tsliga restriktioner innebar ingen dndring av det forhéllandet att ‘teknik’ eller 'programvara’ r ‘allmint

'mikroprogram’: en sekvens elementira instruktioner som ér lagrade i ett sirskilt minne och vars exekvering initieras nar
dess referensinstruktion infors i ett instruktionsregister.

‘andra grunddmnen’: alla andra grunddmnen 4n vite, uran och plutonium.
‘produktion’: alla produktionsskeden sdsom

— konstruktion,

— produktionsutveckling,

— tillverkning,

— integrering,

— sammansittning (montering),

— inspektion,

— provning,

— kvalitetssakring.

'program’: en sekvens av instruktioner avsedd for utforande av en process i, eller omvandlad till, sidan form som ar
exekverbar for en elektronisk dator.

‘programvara’: en samling av ett eller flera program’ eller ‘'mikroprogram’ som ar lagrade pa ndgot fysiskt medium.
teknisk assistans” kan avse instruktioner, fardigheter, utbildning, arbetsmetoder och konsulttjdnster.
Anmirkning: 'Teknisk assistans’ kan inbegripa overforing av 'tekniska uppgifter’.

"Tekniska uppgifter’ kan avse ritningskopior, planer, diagram, modeller, formler, teknisk design och specifikationer,
manualer och instruktioner, skrivna eller inspelade pa andra medier eller enheter sdsom skivor, band eller ROM-minnen.
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Med ’teknik’ avses specifik information som &r nddvindig for 'utveckling’, ‘produktion’ och ’anvindning’ av produkter
som anges pd listan. Denna information kan ha formen ’tekniska uppgifter’ eller 'teknisk assistans’.

‘anvandning”: drift, installation (inklusive installation pa plats), underhall (kontroll), reparation, 6versyn och renovering.

MATERIAL OCH UTRUSTNING
1.  Atomrdabrinsle och klyvbart material

Foljande termer definieras i artikel XX i stadgan for Internationella atomenergiorganet:
1.1 ’Atomrdbrinsle’

‘atomrébrinsle”: uran innehdllande den i naturen férekommande blandningen av isotoper; uran utarmad pa
isotopen 235; torium; ndgon av de nyssnimnda brinslena i form av metall, legering, kemisk forening eller
koncentrat; varje annat rabrinsle innehallande en eller flera av de nyssnimnda rdbrinslena i sédan koncentration
som styrelsen tid efter annan bestimmer; samt sddana andra rdbranslen som styrelsen tid efter annan bestimmer.

1.2 ’Klyvbart material’

i) ’klyvbart material: plutonium 293; uran 233; uran anriktat pd isotoperna 235 eller 233; material innehéllande
ett eller flera av de nyssnimnda materialen; samt sddana andra klyvbara damnen som styrelsen tid efter annan
bestimmer, dock att uttrycket ’klyvbart material’ inte omfattar atomrdbransle.

ii) 'uran anrikat pd isotoperna 235 eller 233" uran innehéllande isotoperna 235 eller 233 eller bigge i en sddan
omfattning att halten av dessa isotoper tillsammans i férhéllande till isotopen 238 ar storre 4n den i naturen
forekommande halten av isotopen 235 i forhéllande till isotopen 238.

Dessa riktlinjer omfattar dock inte produkter enligt led a nedan och export av atomrédbrinsle och klyvbart material
till ett visst mottagarland inom en 12-manadersperiod och under de granser som anges i led b nedan:

a) Plutonium med en isotophalt av plutonium-238 pd mer dn 80 %.

Klyvbart material, nar detta anvinds i en mingd av ett gram eller mindre som en sensorkomponent i
instrument.

Atomrdbrinsle som regeringen har forsikrat sig om endast kommer att anvindas for icke karnteknisk
verksambhet, till exempel for att tillverka legeringar eller keramiska produkter.

b) Klyvbart material 50 effektiva gram
Naturligt uran 500 kg
Utarmat uran 1 000 kg
Torium 1 000 kg

2. Utrustning och icke kirntekniskt material

Foljande produkter i form av utrustning och icke kdrntekniskt material finns med pd den av regeringen antagna
listan (médngder som ligger under de granser som anges i bilaga B ska i praktiken anses vara forsumbara):

2.1 Kirnreaktorer och utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade och iordningstillda for detta
indamadl (se avsnitt 1 i bilaga B)

2.2 Icke kirntekniskt material for reaktorer (se avsnitt 2 i bilaga B)
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2.4

2.5

2.6

2.7

1.1

1.2

Anliggningar fér upparbetning av bestrilade brinsleelement, och utrustning som ir sirskilt konstruerad
eller iordningstilld for detta indamadl (se avsnitt 3 i bilaga B)

Anliggningar for tillverkning av brinsleelement for kirnreaktorer, och utrustning som ir sirskilt
konstruerad eller iordningstilld fér detta indamadl (se avsnitt 4 i bilaga B)

Anliggningar for separation av isotoper av naturligt uran, utarmat uran eller klyvbart material samt
utrustning, analysinstrument undantagna, som ir sirskilt konstruerad eller iordningstilld for detta
dndamadl (se avsnitt 5 i bilaga B)

Anliggningar fér produktion eller koncentrering av tungt vatten, deuterium eller deuteriumforeningar,
samt utrustning som ir sirskilt konstruerad eller iordningstilld for detta indamal (se avsnitt 6 i bilaga B).

Anliggningar for omvandling av uran och plutonium fér anvindning vid tillverkning av brinsleelement
och vid separation av uranisotoper enligt avsnitten 4 respektive 5, och utrustning som ir sirskilt
konstruerad eller iordningstilld for detta indamal (se avsnitt 7 i bilaga B)

BILAGA B

KLARGORANDEN I FRAGA OM PRODUKTER PA TRIGGERLISTAN
(i enlighet med avsnitt 2 i MATERIAL OCH UTRUSTNING i bilaga A)

Kirnreaktorer och utrustning och komponenter som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
detta indamadl

INLEDANDE ANMARKNING

Olika typer av kirnreaktorer kan kidnnetecknas av den moderator som anvinds (t.ex. grafit, tungt vatten, latt
vatten, ingen), reaktorernas neutronspektrum (t.ex. termiskt, snabbt), den typ av kylmedel som anvinds (t.ex.
vatten, flytande metall, saltsmalta, gas) eller av funktion eller typ (t.ex. kdrnreaktorer, forskningsreaktorer,
forsoksreaktorer). Syftet dr att alla dessa typer av kirnreaktorer ska omfattas av detta avsnitt och i
forekommande fall av alla punkter i avsnittet. Detta avsnitt omfattar inte fusionsreaktorer.

Kompletta kirnreaktorer

Kirnreaktorer som kan uppritthélla en kontrollerad sjalvunderhallande kedjereaktion av kdrnklyvningar.

FORKLARANDE ANMARKNING

En ‘kdrnreaktor’ inkluderar i huvudsak de produkter inuti reaktorkirlet eller direkt monterade pé detta,
utrustning som kontrollerar effektnivdn i hdrden och de komponenter som normalt innehéller, kommer i direkt
kontakt med eller styr det primira kylmedlet i reaktorhirden.

EXPORT

Export av hela uppsittningen av de viktigaste produkterna inom dessa granser fir endast ske i enlighet med
forfarandena i riktlinjerna. De enskilda produkterna inom dessa funktionellt definierade granser, som endast far
exporteras i enlighet med forfarandena i riktlinjerna, anges i punkt 1.2-1.11. Regeringen forbehéller sig ritten
att tillimpa forfarandena i riktlinjerna pd andra produkter inom de funktionellt definierade granserna.

Kirnreaktorkirl

Metallkirl, eller storre fabrikstillverkade delar till dem, som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att
innesluta hirden hos en kirnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan, samt reaktorns relevanta interna delar
enligt definitionen i punkt 1.8 nedan.
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FORKLARANDE ANMARKNING

Punkt 1.2 omfattar kdrnreaktorkirl, oavsett tryckklassificering, och innefattar reaktortryckkdrl och rortankar.
Reaktorkdrlets lock omfattas av punkt 1.2 som en storre verkstadstillverkad del av ett reaktorkarl.

1.3 Maskiner for laddning och borttagande av reaktorbrinsle

Hanteringsutrustning sarskilt konstruerad eller iordningstilld for att fora in eller avligsna brinsle i en
kirnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Produkterna i ovannimnda punkter kan anvindas till laddning eller tekniskt avancerade system for positionsbe-
stimning eller inrittning for att mojliggora komplexa urlastningar av brénsle, exempelvis dd direkt sikt eller
tillgéng till branslet inte finns.

1.4 Styrstavar och tillhérande utrustning fér kirnreaktorer

Styrstavar, med tillhorande stod- och upphiangningsanordningar samt drivdon och styrror for stavarna, sirskilt
konstruerade eller iordningstillda for att reglera klyvningsprocessen i en kirnreaktor enligt definitionen i
punkt 1.1 ovan.

1.5 Tryckrér for kirnreaktorer

Ror sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att innesluta sdvil brinsleelement som primérkylmedel i en
reaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Tryckror ingdr i branslekanaler som ér konstruerade for ett forhojt drifttyck som ibland overstiger 5 MPa.

1.6 Kirnbrinslekapsling

Zirkoniummetall och zirkoniumlegeringar, i form av ror eller hopsittningar av ror, som ér sirskilt konstruerade
eller iordningstillda for att anvindas som brinsleinkapsling i en reaktor enligt definitionen i punkt 1.1. ovan
och i kvantiteter pd 6ver 10 kg.

ANM.: For tryckror av zirkonium, se punkt 1.5. For rortanksror, se 1.8.

FORKLARANDE ANMARKNING

Zirkoniummetall eller zirkoniumlegeringar i form av ror for anvindning i en kdrnreaktor bestdr av zirkonium
dir viktférhéllandet mellan hafnium och zirkonium i typfallet 4 mindre 4n 1:500.

1.7 Primira kylmedelpumpar eller cirkulatorer

Primdra pumpar eller cirkulatorer som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att pumpa runt
primérkylmedel i kdrnreaktorer enligt punkt 1.1. ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Sarskilt konstruerade eller iordningsstillda pumpar eller cirkulatorer omfattar pumpar for vattenkylda reaktorer,
cirkulatorer for gaskylda reaktorer samt elektronmagnetiska och mekaniska pumpar for smiltmetallkylda
reaktorer. Denna utrustning kan omfatta pumpar med avancerade forseglade eller flerfaldigt forseglade system
for att forhindra lickage av primirkylmedel, inkapslade pumpar och pumpar med tréghetssystem. Denna
definition omfattar pumpar som har certifierats av American Society of Mechanical Engineers (ASME),
avdelning III, avsnitt I, underavsnitt NB (klass 1-komponenter) eller motsvarande standarder.
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1.8 Kirnreaktorns interna delar

’Kérnreaktorns interna delar’ som ar sarskilt konstruerade eller iordningstdllda for att anvindas i en kdrnreaktor
enligt definitionen i punkt 1.1 ovan. Detta omfattar exempelvis bottenplatta for hidrden, brinslekanaler
(bransleboxar), rortanksror, termiska skdrmar, bafflar, hardgaller samt diffusorplétar.

FORKLARANDE ANMARKNING

Kdrnreaktorns interna delar’ dr storre strukturer inuti ett reaktorkirl som fyller en eller flera funktioner, som att
biara upp hirden, uppritthdlla hirdens geometri, rikta primédrkylmedlets flode, utgéra strdlskirmar for
reaktorkdrlet och leda hirdinstrumentering pa plats.

1.9 Virmevixlare

a) Anggeneratorer som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i primirkylkretsen eller
den intermediira kylkretsen i en kdrnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan.

b) Andra virmevixlare som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for anvandning i primirkylkretsen i en
kirnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Anggeneratorer dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for 6verforing av den virme som genererats i
reaktorn till matarvattnet for generering av dnga. Om det ror sig om en snabbreaktor som ocksd har en
intermedidr kylkrets finns dnggeneratorn i den mellanliggande kretsen.

I en gaskyld reaktor kan en virmevixlare anvindas for att verfora viarme till en sekundir gasloop som driver
en gasturbin.

Denna post omfattar inte virmevixlare for reaktorns stodsystem, t.ex. nodkylningssystemet eller kylsystemet for
sonderfallsvarme.

1.10. Neutrondetektorer

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda neutrondetektorer f6r bestimning av neutronflédesnivderna inuti
hdrden i en reaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Denna post omfattar detektorer innanfor och utanfor hirden vilka miter flodesnivder pa en bred skala, vanligen
fran 104 neutroner per cm? och sekund till 10 neutroner per cm? och sekund eller mer. Med 'utanfor hirden’
avses instrument som 4r utanfor hirden hos en reaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan, fast innanfor den
biologiska skirmningen.

1.11. Externa termiska skirmar

‘Externa termiska skdrmar’ som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvindas i en kirnreaktor
enligt definitionen i punkt 1.1 for att minska virmeforluster och ocksé for att skydda inneslutningskirlen.

FORKLARANDE ANMARKNING

"Externa termiska skdrmar’ r storre strukturer som placeras over reaktorkdrlen och som minskar virmeforlusten
fran reaktorn och minskar temperaturen i inneslutningskirlet.
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2. Icke-kirntekniskt material f6r reaktorer
2.1.  Deuterium och tungt vatten

Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och alla andra deuteriumféreningar i vilka forhéllandet mellan
deuterium- och viteatomer overstiger 1:5 000, for anvindning i en kdrnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1
ovan, i kvantiteter om mer dn 200 kg deuteriumatomer for ett enskilt mottagarland under en tolvmdna-
dersperiod.

2.2. Grafit av kirnteknisk kvalitet

Grafit som har en renhetsgrad som dr bittre dn 5 delar per miljon borekvivalenter och en densitet som ar storre
dn 1,50 g/cm for anviandning i en kdrnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan, i kvantiteter som overstiger
1 kilogram.

FORKLARANDE ANMARKNING

I samband med exportkontroll ska regeringen avgoéra huruvida export av grafit som uppfyller ovanstiende
specifikationer 4r avsedd for anvindning i en kdrnreaktor.

Borekvivalent (BE) kan faststillas experimentellt eller berdknas som summan av BE, for fororeningar (utom BE,,
eftersom kol inte betraktas som en fororening) inklusive bor, dir

BE, (ppm) = CF x koncentrationen av element Z (i ppm),

CF 4r omvandlingsfaktorn: (oz x AB) dividerat med (6B x A,),
o, och ¢, dr de termiska neutroninfingningstvirsnitten (i barn) for naturligt forekommande bor respektive

element Z, och A; och A, 4r atommassan hos naturligt forekommande bor respektive element Z.

3. Anliggningar fér upparbetning av bestrlade brinsleelement, och utrustning som sirskilt konstruerats
eller iordningstillts for detta indamal

INLEDANDE ANMARKNING

Vid upparbetning av bestrdlat kirnbrinsle separeras plutonium och uran frn starkt radioaktiva klyvnings-
produkter och 6vriga transuraner. Separationen kan ske genom olika tekniska processer. Med dren har dock
Purex blivit den mest anvinda och accepterade processen. I Purex upploser man bestrdlat kdrnbransle i
salpetersyra, varpd uran, plutonium och klyvningsprodukter separeras genom extraktion med l9sningsmedel
med hjilp av en blandning av tributylfosfat i ett organiskt 16sningsmedel.

Purexanldggningar liknar varandra till processfunktionerna, bland annat i friga om féljande: upphuggning av
bestrilade brinsleelement, upplosning av brinsle, extraktion med losningsmedel, och lagring av processvitskor.
Dir kan ocksé finnas utrustning for termisk denitrering av urannitrat, omvandling av plutoniumnitrat till oxid
eller metall, och omvandling av restvitska innehéllande klyvningsprodukter till en form som limpar sig for
langtidsforvaring eller slutforvaring. Exakt typ och konfiguration for utrustning som klarar av dessa funktioner
kan dock skilja sig &t mellan olika Purexanldggningar av olika anledningar, bland annat typ och mingd bestralat
kirnbransle som ska upparbetas, hur det dtervunna materialet ar tankt att anvindas samt vilken sdkerhets- och
underhéllsfilosofi som styrt anldggningens konstruktion.

En ’anldggning for upparbetning av bestrdlade brinsleclement’ omfattar utrustning och komponenter som
normalt kommer i direkt kontakt med och direkt styr det bestrdlade brinslet och de huvudsakliga
processtrommarna med kidrndmne och klyvningsprodukter.

Dessa processer, inbegripet fullstindiga system for omvandling av plutonium och framstillning av
plutoniummetall, kan identifieras genom 4dtgirder for att undvika kriticitet (t. ex. den geometriska
utformningen), bestrdlning (t. ex. genom skdrmning) och toxicitetsrisker (t. ex. genom inneslutning).
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EXPORT

Export av hela uppsittningen av de viktigaste produkterna inom dessa grinser ska endast ske i enlighet med
forfarandena i riktlinjerna.

Regeringen forbehéller sig rdtten att tillimpa forfarandena i riktlinjerna pa andra produkter inom de funktionellt
definierade grinserna enligt forteckningen nedan.

Utrustning som anses omfattas av frasen 'och utrustning som sirskilt konstruerats eller iordningstallts” for
upparbetning av bestrdlade brinsleelement innefattar bland annat foljande:

3.1.  Maskiner for att hugga upp bestralade brinsleelement

Fjarrstyrd utrustning som sarskilt konstruerats eller iordningstillts for anvindning i en upparbetningsanldggning
enligt definitionen ovan, och vars syfte dr att skira, hugga eller klippa bestralade element, knippen eller stavar
med kirnbrinsle.

FORKLARANDE ANMARKNING

Denna utrustning slar hdl pa brinslets inkapsling sd att det bestrilade kdrnimnet blottliggs for upplosning.
Sarskilt konstruerade platsaxar dr vanligast forekommande, dven om avancerad utrustning, sdsom lasrar, kan
anvindas.

3.2.  Upplosningskirl

Kriticitetssdkra behdllare (t.ex. med liten diameter, ringformade eller skivformade) som sirskilt konstruerats eller
iordningstillts for anvindning i en upparbetningsanldggning enligt definitionen ovan, avsedda for upplosning av
bestrdlat kdrnbrinsle, som dr bestindiga mot het, starkt korrosiv vitska och som kan laddas och underhallas
med fjarrstyrning.

FORKLARANDE ANMARKNING

Det upphuggna anvinda brinslet gir normalt vidare till upplosningskirl. I dessa kriticitetssikra behéllare
upploses det bestrdlade kdrndmnet i salpetersyra och de kvarvarande skalen avldgsnas fran processflodet.

3.3.  Losningsmedelsextraktorer och utrustning for extraktion med l6sningsmedel

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda l6sningsmedelsextraktorer, sdsom fyllkroppskolonner eller
pulskolonner, mixer-settlers eller centrifugalkontaktorer for anvidndning i en anldggning for upparbetning av
bestralat bransle. Losningsmedelsextraktorer mdste vara resistenta mot salpetersyras korrosiva verkan. Losnings-
medelsextraktorer tillverkas vanligen med mycket hoga krav (inbegripet sarskild teknik for svetsning, inspektion,
kvalitetssakring och kvalitetskontroll) i rostfritt stdl med 1ag kolhalt, titan, zirkonium eller andra material av hog
kvalitet.

FORKLARANDE ANMARKNING

I losningsmedelsextraktorer blandas 16sningen med bestrédlat brinsle frin upplosningskirlen med den organiska
l6sning som anvinds for att separera uran, plutonium och klyvningsprodukter. Utrustning f6r 16sningsmedelsex-
traktion dr vanligtvis konstruerad for att uppfylla strikta driftsparametrar, sdsom lang driftstid utan underhéll
eller med mojlighet till enkel ersittning, enkel drift och reglering och flexibilitet for variationer i processforut-
sdttningarna.

3.4.  Kemiska forvarings- eller lagringstankar

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda forvarings- eller lagringstankar for anvidndning i en anldggning for
upparbetning av bestrdlat brinsle. Forvarings- eller lagringstankarna mdste vara resistenta mot salpetersyras
korrosiva verkan. Forvarings- eller lagringstankarna tillverkas vanligen i material som rostfritt stdl med lag
kolhalt, titan, zirkonium eller andra material av hog kvalitet. Forvarings- eller lagringstankar kan konstrueras for
fjarrstyrd drift och fjarrstyrt underhdll och kan ha foljande egenskaper for att kontrollera kriticitet:

1) vdggar eller en inre uppbyggnad med en borekvivalent pd minst tvd procent, eller
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2) en maximal diameter pd 175 mm for en cylindrisk tank, eller

3) en maximal bredd pd 75 mm for antingen en skiv- eller ringformad tank.
FORKLARANDE ANMARKNING

Tre huvudsakliga processvitskefloden hirrér frén extraktionen med losningsmedel. Forvarings- eller
lagringstankar anvinds i vidarebearbetningen av alla tre flédena pa foljande sitt:

a) Den rena urannitratlosningen koncentreras genom indunstning och vidarebefordras till en denitreringsprocess
dir den omvandlas till uranoxid. Denna oxid dteranvinds i kirnbranslecykeln.

b) Den starkt radioaktiva losningen med klyvningsprodukter koncentreras normalt genom indunstning och
lagras som vitskekoncentrat. Detta koncentrat kan senare indunstas och omvandlas till en form som limpar
sig for lagring eller slutforvaring.

¢) Den rena plutoniumnitratlosningen koncentreras och lagras i vintan pd ytterligare processteg. Forvarings-
och lagringstankar for plutoniumlosningar ar konstruerade sa att kriticitetsproblem pd grund av forandringar
i detta flodes koncentration och form kan undvikas.

3.5.  Neutronmitningssystem for processkontroll

Neutronmitningssystem som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for integrering och anvandning med
automatiska processkontrollsystem i en anldggning for upparbetning av bestrdlade brinsleelement.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system innebdr kapacitet till aktiv och passiv mitning och diskriminering av neutroner for att faststilla
det klyvbara materialets kvantitet och sammansittning. Det fullstindiga systemet bestdr av en neutrongenerator,
en neutrondetektor, forstirkare, och signalbehandlingselektronik.

Denna post omfattar inte sddana instrument for detektering och métning av neutroner som ar konstruerade for
redovisning och kontroll av kdrnimne eller andra tillimpningar utan koppling till integrering och anvindning
med automatiska processkontrollsystem i en anldggning f6r upparbetning av bestralade brinsleelement.

4. Anliggningar for tillverkning av brinsleelement till kirnreaktorer, och utrustning som sirskilt
konstruerats eller iordningstillts for detta indamal

INLEDANDE ANMARKNING

Karnbrinsleelement tillverkas av ett eller flera av de atomrébrinslen eller klyvbara material som nimns under
MATERIAL OCH UTRUSTNING i denna bilaga. For oxidbrinslen, den vanligaste typen av brinsle, anvinder man
utrustning for pressning av pellets, sintring, slipning och polering. Blandoxidbrinslen hanteras i handskboxar
(eller motsvarande inneslutning) tills de ar forseglade i kapslingen. I samtliga fall forseglas branslet hermetiskt i
en lamplig kapsling som konstruerats som det primara holjet for att innesluta brénslet for att sikerstalla korrekt
prestanda och sikerhet under reaktorns drift. I samtliga fall 4r det ocksd nodvindigt med exakt kontroll, som
uppfyller mycket hoga krav, av processer, forfaranden och utrustning, for att sikerstilla forutsiagbart och sikert
brénslebeteende.

FORKLARANDE ANMARKNING

Utrustning som anses omfattas av frasen 'och utrustning som sirskilt konstruerats eller iordningstillts’ for
tillverkning av brinsleelement inbegriper utrustning som

a) normalt kommer i direkt kontakt med eller som direkt behandlar eller styr produktionsfloden av kdrnimnen,

b) forseglar kapslingen av kdrndmne,



L 274/24 Europeiska unionens officiella tidning 18.10.2015

¢) kontrollerar att kapsling eller forsegling 4r oskadd,
d) kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade branslet, eller
e) anvinds for sammansittning av reaktorkirnelement.

Sédan utrustning eller sidana utrustningssystem kan innefatta till exempel

1) fullt automatiska pelletinspektionsstationer sarskilt konstruerade eller iordningstillda for kontroll av slutliga
dimensioner och ytfel pd branslepellets,

2) automatiska svetsmaskiner sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att svetsa &dndstycken pd
brinslestavar,

3) automatiska test- och inspektionsstationer sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att kontrollera att
fardiga branslestavar ir i oforstort skick,

4) system sdrskilt konstruerade eller iordningstdllda for tillverkning av kdrnbrinslekapslingar.
Produkt 3 brukar inbegripa utrustning for: a) rontgenprovning av svetsfogar pé stavars dndstycken, b)

heliumlickagedetektering fran trycksatta stavar, och ¢) gammastralningsavsokning av stavarna for att kontrollera
att branslepellets laddats korrekt inuti.

5. Anliggningar for separation av isotoper av naturligt uran, utarmat uran eller klyvbart material samt
utrustning, analysinstrument undantagna, som sirskilt konstruerats eller jordningstillts for detta
indamdl

INLEDANDE ANMARKNING

Anldggningar, utrustning och teknik for separation av uranisotoper har i mdnga fall en nira koppling till
anldggningar, utrustning och teknik for isotopseparation av ’andra grunddmnen’. I vissa fall ska kontrollerna
enligt avsnitt 5 dven tillimpas pad anldggningar och utrustning som 4r avsedda for isotopseparation av ’andra
grunddmnen’. Dessa kontroller av anldggningar och utrustning for isotopseparation av ‘andra grunddamnen’
utgor ett komplement till kontrollerna av anliggningar och utrustning som sirskilt konstruerats eller
iordningstillts for bearbetning, anvindning eller tillverkning av sdrskilt klyvbart material som omfattas av
triggerlistan. Dessa kompletterade kontroller enligt avsnitt 5 for anvindningsomrdden som involverar ‘andra
grunddmnen’ ska inte tillimpas pd isotopseparation med elektromagnetisk process, som tas upp i del 2 av
riktlinjerna.

De processer som kontrollerna i avsnitt 5 ocksd ska tillimpas p& oberoende av om det avsedda
anvindningsomrddet dr uranisotopseparation eller isotopseparation av ‘andra grunddmnen’ ir: gascentrifug,
gasdiffusion, separation med plasmaprocess, och acrodynamiska processer.

For vissa processer beror forhéllandet till uranisotopseparation péd vilket grundimne som separeras. Dessa
processer ar: laserbaserade processer (t.ex. isotopseparation med laser tillimpad pd gasmolekyler samt isotopse-
paration med laser tillimpad pd atomir dnga), kemiskt utbyte, och jonbyte. Leverantérer maste dérfor utvirdera
dessa processer fran fall till fall for att tillimpa kontrollerna enligt avsnitt 5 for anvindningsomrdden som
involverar "andra grunddmnen’ i enlighet ddrmed.

Utrustning som anses omfattas av frasen 'utrustning, analysinstrument undantagna, som sirskilt konstruerats
eller iordningstllts’ for separation av isotoper av uran inbegriper foljande:

5.1.  Gascentrifuger samt enheter och komponenter som sirskilt konstruerats eller iordningstillts fér
anvindning i gascentrifuger

INLEDANDE ANMARKNING

En gascentrifug bestdr normalt av en eller flera tunnviggiga cylindrar mellan 75 mm och 650 mm i diameter,
monterade inuti en vakuumkammare, som roteras med hog periferihastighet (ca 300 m/s eller mer) kring en
vertikal axel. For att uppnd hog hastighet maste materialen i de roterande komponenterna ha hog specifik
héllfasthet, och rotoranordningen och dess individuella komponenter mdste tillverkas med mycket sniva
toleranser sd att obalansen minimeras. Till skillnad frdn andra centrifuger utmairks gascentrifugen for anrikning
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av uran av att den inuti rotorkammaren har en eller flera roterande skivformiga bafflar och en stationir
roranordning for till- och franflode av UF,-gasen med dtminstone tre separata kanaler, varav tvd dr anslutna till
uttagsror som stracker sig frn rotoraxeln mot rotorkammarens periferi. I vakuumkammaren sitter ocksa ett
antal nédvindiga komponenter som inte roterar vilka varken ar svértillverkade eller tillverkade i unika material,
dven om de 4r sdrskilt konstruerade. En centrifuganliggning kraver dock ett stort antal av dessa komponenter,
varfor kvantiteter kan ge en viktig vdgledning om slutanvandning.

5.1.1. Roterande komponenter

a) Fullstindiga rotoranordningar:

Tunnvéggiga cylindrar, eller ett antal med varandra férbundna tunnviggiga cylindrar, tillverkade i ett eller
flera av de material med hog specifik hallfasthet som beskrivs i den FORKLARANDE ANMARKNINGEN till
detta avsnitt. Om de dr forbundna, dr cylindrarna forbundna med hjélp av flexibla balgar eller ringar enligt
beskrivningen i avsnitt 5.1.1 ¢ nedan. Om den ir i slutmonterat skick dr rotorn utrustad med en eller flera
inre bafflar och topp- eller bottenplattor, enligt beskrivningen i avsnitt 5.1.1 d och e nedan. Den fullstindiga
anordningen kan dock levereras endast i delvis monterat skick.

b) Rotorror:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda tunnviggiga cylindrar med en tjocklek om 12 mm eller mindre, en
diameter om 75 mm till 650 mm, tillverkade i ett eller flera av de material med hég specifik hallfasthet som
beskrivs i den FORKLARANDE ANMARKNINGEN till detta avsnitt.

¢) Ringar eller balgar:

Komponenter som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for att lokalt forstirka rotorréret eller forbinda
ett antal rotorror. Bilgen r en kort spiralformad cylinder med en viggtjocklek som 4r 3 mm eller mindre
och en diameter mellan 75 mm och 650 mm, och ar tillverkad i ett av de material med hog specifik
héllfasthet som beskrivs i den FORKLARANDE ANMARKNINGEN till detta avsnitt.

d) Bafflar:

Skivformade komponenter mellan 75 mm och 650 mm i diameter, sirskilt konstruerade eller iordningstallda
for att monteras inuti centrifugens rotorror, for att isolera franflodeskammaren fran huvudseparations-
kammaren och, i vissa fall, underldtta cirkulationen av UF-gas inuti rotorrérets huvudseparationskammare,
tillverkade i ett av de material med hog specifik héllfasthet som beskrivs i den FORKLARANDE
ANMARKNINGEN till detta avsnitt.

e) Topp- och bottenplattor

Skivformade komponenter mellan 75 mm och 650 mm i diameter, sirskilt konstruerade eller iordningstallda
for att passa in i rotorrérets dndar, och dirigenom innesluta UF, inuti rotorréret, och i vissa fall som en
integrerad bestdndsdel forstirka, halla fast eller innesluta en komponent i det dvre lagret (topplatta) eller bara
de roterande delarna av motorn och det lagre lagret (bottenplatta), tillverkade i ett av de material med hog
specifik héllfasthet som beskrivs i den FORKLARANDE ANMARKNINGEN till detta avsnitt.

FORKLARANDE ANMARKNING
De material som anvinds for roterande centrifugkomponenter inbegriper f6ljande:

a) Maréldrat stdl med formaéga till en dragbrottgrins pa 1,95 GPa eller mer.
b) Aluminiumlegeringar med férmdga till en dragbrottgrians pd 0,46 GPa eller mer.

c) Fiberliknande material limpade for anvindning i kompositstrukturer och med en specifik modul om
3,18 x 10¢ m eller mer och en specifik dragbrottgrins om 7,62 x 10* m eller mer (specifika modulen’ dr
Youngs modul i N/m? dividerat med specifika vikten i N/m?; 'specifika dragbrottgrinsen’ dr dragbrottgrinsen
i N/m2 dividerat med specifika vikten i N/m?).
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5.1.2. Statiska komponenter

a) Magnetiskt upphiangda lager:

1. Sarskilt konstruerade eller iordningstillda lageranordningar bestdende av en ringformig magnet som ar
upphingd i ett lagerhus innehéllande ett dimpande medium. Lagerhuset tillverkas i ett mot UF,
bestindigt material (se FORKLARANDE ANMARKNING till avsnitt 5.2). Magneten ir kopplad till en
polkirna eller en annan magnet som 4r monterad topplatta som beskrivs i avsnitt 5.1.1 e. Magneten kan
vara ringformad med ett forhdllande mellan ytter- och innerdiameter om 1,6:1 eller mindre. Magneten
kan vara i en form med ursprunglig permeabilitet om 0,15 H/m eller mer, eller en remanens om 98,5 %
eller mer, eller en energiprodukt om mer dn 80 kJ/m?. Forutom de vanliga materialegenskaperna ér det ett
krav att de magnetiska axlarnas avvikelse fran de geometriska axlarna ligger inom mycket sniva toleranser
(lagre dn 0,1 mm) eller att sirskilda krav giller for magnetens homogenitet.

2. Aktiva magnetiska lager som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att anvdndas tillsammans
med gascentrifuger.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa lager har vanligen foljande egenskaper:

— Konstruerade for att hélla en rotor med en rotationshastighet pd minst 600 Hz centrerad.

— Kopplade till en tillforlitlig stromkilla och/eller en enhet for avbrottsfri kraftforsérjning for att kunna
fungera i mer dn en timme.

b) Lager/ddmpare:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda lager som bestér av en lagertapp/lagerskalanordning monterad pd
en ddmpare. Lagertappen dr normalt en hirdad stdlsting med ett halvklot i den ena 4nden och ett faste for
den bottenplatta som beskrivs i avsnitt 5.1.1 e i den andra dnden. Stdngen kan dock vara utrustad med ett
hydrodynamiskt lager. Lagerskilen dr kulformad med en halvsfirisk urskdlning i en av ytorna. Dessa
komponenter levereras ofta separat fran dimparen.

¢) Molekylarpumpar:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda cylindrar som har invindigt maskinbearbetade eller utpressade
spiralformade spér och invindigt maskinbearbetade borrningar. Typiska dimensioner 4r foljande:

75 mm till 650 mm innerdiameter, 10 mm eller mer i viggtjocklek, och lingden lika med eller storre dn
diametern. Spéren har normalt rektanguldrt tvirsnitt och 4r 2 mm djupa eller mer.

Motorstatorer:

=

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda ringformade statorer for flerfasiga vixelstromshysteres- (eller
vaxelstromsreluktans-) hoghastighetsmotorer for synkron drift i vakuum i frekvensomradet 600 Hz eller mer
och med en effekt om 40 VA eller mer. Statorerna kan bestd av flerfaslindning pa en laminerad jirnkdrna
med lag effektforlust bestdende av tunna lager, normalt 2,0 mm tjocka eller mindre.

e) Centrifugbehllare:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda komponenter som innehdller gascentrifugens rotorréranordning
Behallaren bestdr av en stel cylinder med vdggtjocklek upp till 30 mm och med precisionsbearbetade dndar
med plats for lagren och en eller flera flinsar for montering. De maskinbearbetade dndarna ar parallella med
varandra och vinkelrita mot cylinderns lingdaxel med en tolerans om 0,05 grader eller mindre. Behéllaren
kan ocksd ha bikakestruktur for att hysa flera rotoranordningar.
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f) Uttagsror:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda ror for att tappa av UF-gas fran rotorroret enligt pitotrorsprincipen
(dvs. med en Oppning som vetter mot det perifera gasflodet inuti rotorroret, exempelvis genom bojning av
dnden p4 ett radiellt monterat ror) och som kan anslutas till det centrala systemet for gasuttag.

5.2.  Hjilpsystem, hjilputrustning och hjilpkomponenter sirskilt konstruerade eller iordningstillda f6r
anliggningar for anrikning med gascentrifug

INLEDANDE ANMARKNING

Hjalpsystem, hjdlputrustning och hjdlpkomponenter fér en anliggning for anrikning med gascentrifug ar de
anldggningssystem som krivs for att mata UF, till centrifugerna, forbinda de enskilda centrifugerna med
varandra i kaskader (eller steg) for att ge successivt hogre anrikningsgrad och tappa av ’slutprodukt’ och
restfraktion’” av UF, fran centrifugerna, jaimte den utrustning som kravs for att driva centrifugerna eller styra
anldggningen.

Normalt fordngas UF, fran fast form med uppvirmda autoklaver och distribueras i gasform till centrifugerna via
kaskadgrenror. ’Slutprodukt- och '’restfraktions’-strommarna av UF, frin centrifugerna leds ocksd via
kaskadgrenror till koldfillor med en driftstemperatur om ca 203 K (- 70 °C) dir de kondenseras innan de
overfors till lampliga behéllare for transport eller lagring. Eftersom en anrikningsanliggning bestdr av tusentals
centrifuger i kaskader, finns det médnga kilometer med kaskadgrenror, med tusentals svetsfogar och avsevird
upprepning av utformningen. Utrustningen, komponenterna och rorsystemen tillverkas med mycket hoga krav i
fraga om vakuum och renlighet.

FORKLARANDE ANMARKNING

En del av de produkter som anges nedan kommer i direkt kontakt med gasen i UF -processen eller direktstyr
centrifugerna och ledningen av gas frdn centrifug till centrifug och kaskad till kaskad. Material som ar resistenta
mot korrosion orsakad av UF, dr koppar, kopparlegeringar, rostfritt stl, aluminium, aluminiumoxid, aluminium-
legeringar, nickel eller legeringar som innehéller 60 % nickel eller mer samt fluorerade kolvitepolymerer.

5.2.1. Matningssystem/system for extraktion av slutprodukt och restfraktion

Processystem eller utrustning som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for anrikningsanliggningar
tillverkade av eller skyddade med material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF,, innefattande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att 6verfora UF; till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning, kylfillor eller pumpar som anvinds f6r att bortféra UF, frdn anrikningsprocessen
for vidaretransport efter upphettning.

) Solidifierings- eller kondenseringsstationer diar UF, avligsnas fran anrikningsprocessen genom att
komprimeras och omvandlas till flytande eller fast form.

d) Stationer for ’slutprodukt’ eller 'restfraktion’ som anvinds for att overfora UF; till behéllare.

5.2.2. Grenrorssystem for maskineriet

Rorsystem eller grenrorssystem som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for att hantera UF, inom centrifug-
kaskaderna. Rorndtet dr normalt ett s.k. ‘trippel-grenrorssystem med varje centrifug ansluten till varje grenror.
Dirfor upprepas utformningen i avsevard omfattning. Den ér helt tillverkad i eller skyddad av UF-bestindiga
material (se FORKLARANDE ANMARKNING till detta avsnitt) och tillverkas med mycket hoga krav i friga om
vakuum och renlighet.
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5.2.3  Sirskilda avstingnings- och kontrollventiler

a) Avstingningsventiler som ar sirskilt konstruerade eller iordningstallda for att styra matarflode, slutprodukt
eller restfraktion av UF-gasfloden vid en enskild gascentrifug.

b) Bilgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for avstingning eller kontroll, tillverkade eller skyddade av
material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF,, med en inre diameter pd 10-160 mm, som &r

sarskilt konstruerade eller jordningstdllda for att anvidndas i huvud- eller hjilpsystem i anldggning for
anrikning med gascentrifug.

FORKLARANDE ANMARKNING

Till typiska sirskilt konstruerade eller iordningsstillda ventiler riknas bilgtitade ventiler, ventiler av typen fast
acting closure, snabbstingande ventiler med flera.

5.2.4. UFsmasspektrometrarfjonkillor

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda masspektrometrar som kan ta online-prover pd UF-gasfloden och
som har alla foljande egenskaper:

1. Kan mita joner med en massa av 320 amu (amu = atommassenhet) eller mer och har en upplosning bittre
in 1/320.

2. Jonkillor tillverkade av eller skyddade med nickel, nickel-kopparlegeringar med en nickelhalt pd minst
60 viktprocent eller nickel-kromlegeringar.

3. Jonkillor med indirekt upphettning (electron bombardment).

4. Har ett uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.

5.2.5. Frekvensskiftare

Frekvensskiftare (dven kallade omriktare eller inverterare), sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att mata
motorstatorer enligt definitionen i avsnitt 5.1.2 d, eller delar, komponenter och delsystem till sddana frekvens-
skiftare, som har alla f6ljande egenskaper:

1. Flerfasig utgdng inom frekvensomradet 600 Hz och uppat.

2. Hog stabilitet (frekvenskontroll bittre dn 0,2 %).

5.3.  Enheter och komponenter sirskilt konstruerade eller iordningstillda for anvindning vid anrikning
genom gasdiffusion

INLEDANDE ANMARKNING

I gasdiffusionsmetoden for uranisotopseparation dr den huvudsakliga tekniska enheten ett sirskilt porost
gasdiffusionsmembran, virmevixlare for att kyla gasen (gasen virms upp genom kompressionsprocessen),
forseglingsventiler och kontrollventiler samt rorledningar. Eftersom uranhexafluorid (UF) anvinds i gasdiffu-
sionstekniken mdste all utrustning, alla ror och alla instrumentytor (som kommer i kontakt med gasen)
tillverkas av material som ar bestindiga mot UF,. En gasdiffusionsanliggning kriver ett antal av dessa enheter,
varfor kvantiteter kan ge viktig vigledning om slutanvindningen.

5.3.1. Gasdiffusionsmembran och membranmaterial

a) Sdrskilt konstruerade eller iordningstillda tunna, pordsa filter med en porstorlek pd 10-100 nm, en tjocklek
om 5 mm eller mindre, en diameter om 25 mm eller mindre fér rérformade komponenter, som tillverkats
av metalliska, polymera eller keramiska material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF, (se
FORKLARANDE ANMARKNING till avsnitt 5.4), och
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b) Sarskilt iordningstillda foreningar eller pulver for tillverkning av sddana filter. Sddana foreningar och pulver
omfattar bland annat nickel eller legeringar med 60 % nickel eller mer, aluminiumoxid, eller UF-bestindiga
helt fluorerade kolvitepolymerer med en renhet pd 99,9 viktprocent eller mer, en partikelstorlek pd mindre
dan 10 pm, och en hog grad av uniformitet pd partikelstorleken, vilka ar sdrskilt iordningstillda for
tillverkning av gasdiffusionsmembran.

5.3.2. Membranbehdllare

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda hermetiskt tillslutna karl for gasdiffusionsmembranet, tillverkade i eller
skyddade av UF-bestindiga material (se FORKLARANDE ANMARKNING till avsnitt 5.4).

5.3.3. Kompressorer och blismaskiner

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda kompressorer eller blismaskiner med en sugkapacitet pd minst
1 m?/min for UF,, och med ett utloppstryck pa upp till 500 kPa, konstruerade for ldngvarig drift i UF,-miljo,
samt separata enheter av sddana kompressorer och bldsmaskiner. Dessa kompressorer och bldsmaskiner har ett
tryckforhdllande pd 10:1 eller mindre och ir tillverkade i eller skyddade av material som ar bestindiga mot UF,
(se FORKLARANDE ANMARKNING till avsnitt 5.4).

5.3.4. Axeltitningar

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda vakuumtitningar, med anslutningar till insugstitningen och
utbldstitningen, avsedda att tita axeln mellan kompressorns eller bldsmaskinens rotor och drivmotorn sa att
man fér en tillforlitlig titning mot lickage av luft in i kompressorns eller bldsmaskinens innerkammare, vilken
r fylld med UF,. Sddana tdtningar dr normalt konstruerade si att inlickningen av buffertgas dr mindre dn
1 000 cm?/min.

5.3.5. Virmevixlare for kylning av UF

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda virmevaxlare tillverkade i eller skyddade av material som ar
bestindiga mot UF, (se FORKLARANDE ANMARKNING till avsnitt 5.4) och avsedda for en forindring av
lackagetryck pd mindre dn 10 Pa per timme vid en tryckskillnad pa 100 kPa.

5.4.  Hjilpsystem, hjilputrustning och hjilpkomponenter sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
anvindning vid anrikning genom gasdiffusion

INLEDANDE ANMARKNING

Hjilpsystem, hjdlputrustning och hjidlpkomponenter for anliggningar for anrikning genom gasdiffusion ir de
anliggningssystem som krédvs for att mata UF, till gasdiffusionsanordningen, férbinda de enskilda enheterna med
varandra i kaskader (eller steg) for successivt hogre anrikningsgrad samt extrahera UF; i form av ‘slutprodukt’
och ’restfraktion’ fran diffusionskaskaderna. Eftersom diffusionskaskaderna ar s troga, fir varje driftsstorning
och i synnerhet avstingning allvarliga foljder. Darfor ar strikt och konstant vakuum i alla tekniska system,
automatiskt skydd frén olyckor samt exakt automatisk styrning av gasflodet av stor vikt i en gasdiffusionsan-
laggning. P4 grund av detta mdste anldggningen utrustas med ett stort antal sirskilda system for mitning,
styrning och reglering.

Normalt fordngas UF, frdn cylindrar i autoklaver och leds sedan vidare i gasform till inflodet i kaskadernas
grenror. UF -gasstrommarna med ’slutprodukt’ respektive 'restfraktion’ frn utloppen leds via kaskadgrenror till
kylfillor eller kompressionsstationer, dir UF -gasen kondenseras innan den 6verfors till behdllare som ar
lampliga for transport eller lagring. Eftersom en anldggning for anrikning genom gasdiffusion bestdr av ett stort
antal gasdiffusionsenheter i kaskader, finns det méanga kilometer med kaskadgrenror, med tusentals svetsfogar
och avsevird upprepning av utformningen.. Utrustningen, komponenterna och rérsystemen tillverkas med
mycket hoga krav i frdga om vakuum och renlighet.
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FORKLARANDE ANMARKNING

De produkter som anges nedan kommer i direkt kontakt med gasen i UF -processen eller direktstyr flodet i
kaskaden. Material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF, dr koppar, kopparlegeringar, rostfritt stal,
aluminium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel eller legeringar som innehéller 60 % nickel eller mer
samt fluorerade kolvitepolymerer.

5.4.1. Matningssystem/system for extraktion av slutprodukt och restfraktion

Processystem eller utrustning som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for anrikningsanliggningar
tillverkade av eller skyddade av UF,-bestindiga material, innefattande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att 6verfora UF; till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning, kylfillor eller pumpar som anvinds f6r att bortféra UF, frin anrikningsprocessen
for vidaretransport efter upphettning.

¢) Solidifierings- eller kondenseringsstationer dir UF, avligsnas frin anrikningsprocessen genom att
komprimeras och omvandlas till flytande eller fast form.

d) Stationer for 'slutprodukt’ eller 'restfraktion’ som anvinds for att overfora UF till behéllare.

5.4.2. Grenrorssystem

Rorsystem och grenrorssystem sarskilt konstruerade eller iordningstillda for att leda UF, i gasdiffusions-
kaskaderna.

FORKLARANDE ANMARKNING

Detta rorndt dr vanligtvis ett 'dubbelt’ grenrorssystem dir varje cell dr kopplad till varje grenror.

5.4.3. Vakuumsystem

a) Sdrskilt konstruerade eller iordningstillda samlings- och forgreningsror for vakuum och vakuumpumpar som
tilliter en sugkapacitet pd minst 5 m*/minut.

b) Vakuumpumpar som ar sirskilt konstruerade for drift i UF -haltig atmosfdr, tillverkade eller skyddade av
material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF, (se FORKLARANDE ANMARKNING till detta
avsnitt). Dessa pumpar kan vara rotationspumpar eller fértringningspumpar, kan vara deplacementpumpar
och ha fluorkoltitningar och kan ha sirskilda arbetsfluider.

5.4.4. Sirskilda avstingnings- och kontrollventiler

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda bélgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for avstingning eller
kontroll, tillverkade eller skyddade av material som ar resistenta mot korrosion orsakad av UF, for installation i
huvud- eller hjalpsystem vid en anlidggning for anrikning genom gasdiffusion.

5.4.5. UF,masspektrometrarfjonkillor

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda masspektrometrar som kan ta online-prover pd UF-gasfloden och
som har alla f6ljande egenskaper:

1. Kan mita joner med en massa av 320 amu (amu = atommassenhet) eller mer och har en upplosning béttre
in 1/320.

2. Jonkdllor tillverkade av eller skyddade med nickel, nickel-kopparlegeringar med en nickelhalt pd minst
60 viktprocent eller nickel-kromlegeringar.
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3. Jonkillor med indirekt upphettning (electron bombardment).

4. Har ett uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.

5.5.  System, utrustning och komponenter som sirskilt konstruerats eller iordningstillts f6r anvindning i
anliggningar for aerodynamisk anrikning

INLEDANDE ANMARKNING

I den aerodynamiska anrikningsprocessen komprimeras en blandning av UF,-gas och en litt gas (vite eller
helium), varefter den leds genom separationselement dér isotopseparation genomfors genom att starka centrifu-
galkrafter alstras over en krokt vigg. Tva processer av denna typ har med framgang utvecklats: separation med
separationsmunstycke (dysa) respektive med vortexror. 1 bagge processerna dr de viktigaste komponenterna i
separationssteget cylindriska behéllare som hyser de sirskilda separationskomponenterna (dysor eller vortexror)
samt gaskompressorer och virmevixlare for att leda bort kompressionsvirmen. En anldggning for aerodynamisk
anrikning kraver ett antal sddana steg, varfor kvantitet kan ge en viktig antydan om slutanviandning. Eftersom
UF, anvinds i aerodynamiska processer maste all utrustning, alla ror och alla instrumentytor (som kommer i
kontakt med gasen) tillverkas eller skyddas av UF,-bestindiga material.

FORKLARANDE ANMARKNING

De produkter som anges i detta avsnitt kommer i direkt kontakt med UF-processgasen eller direktstyr flodet i
kaskaderna. Alla ytor som kommer i kontakt med processgasen ir helt och hillet tillverkade av eller skyddade
av UF-bestindiga material. I samband med avsnittet om produkter for aerodynamisk anrikning riknas foljande
som material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF: koppar, kopparlegeringar, rostfritt stal,
aluminium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel eller legeringar som innehéller 60 viktprocent nickel
eller mer samt fluorerade kolvitepolymerer.

5.5.1. Separationsmunstycken

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda separationsmunstycken (dysor) och enheter ddrav. Separationsmun-
styckena bestér av slitsformade bojda kanaler vars krokningsradie d4r mindre dn 1 mm, och som ir resistenta
mot korrosion orsakad av UF,, och som i munstycket har en knivsegg som delar gasflodet genom munstycket i
tvd strommar.

5.5.2. Vortexror

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda vortexror och enheter ddrav. Vortexroren dr cylindriska eller koniska
och tillverkade eller skyddade av material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF, och har ett eller flera
tangentiella inlopp. Roren kan forses med dysliknande pabyggnad i ena dnden eller bagge dndar.

FORKLARANDE ANMARKNING

Matningsgasen kommer in i vortexroret tangentiellt vid ena dnden eller genom virvelkanaler eller vid flera
tangentiella punkter lings rorets periferi.

5.5.3. Kompressorer och blismaskiner

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda kompressorer eller bldsmaskiner tillverkade eller skyddade av material
som 4r resistenta mot korrosion orsakad av blandningen av UF, och birgas (vite eller helium).

5.5.4.  Axeltitningar

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda axeltitningar, med anslutningar till matartitningen och
utblastitningen, avsedda att tita axeln mellan kompressorns eller bldsmaskinens rotor och drivmotorn sa att
man fir en tillforlitlig titning mot lickage av processgas ut i omgivningen eller av luft eller titningsgas in i
kompressorns eller blasmaskinens innerkammare, vilken ar fylld med en blandning av UF, och birgas.
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5.5.5. Virmevixlare fér kylning av gas

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda virmevixlare tillverkade eller skyddade av material som ar resistenta
mot korrosion orsakad av UF,.

5.5.6. Behdllare for separationselement

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda behéllare, avsedda att innesluta vortexror eller separationsmunstycken,
tillverkade eller skyddade av material som i4r resistenta mot korrosion orsakad av UF,.

5.5.7. Matningssystem samt system for extraktion av slutprodukt och restfraktion

Processystem eller utrustning som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for anrikningsanliggningar
tillverkade eller skyddade av material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF,, innefattande foljande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att 6verfora UF, till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning (eller kylféllor) som anvinds for att bortféra UF, frin anrikningsprocessen och for
vidaretransport efter upphettning.

¢) Solidifierings- eller kondenseringsstationer som anvinds for att avligsna UF, fran anrikningsprocessen genom
att komprimera och 6verfora UF; till flytande eller fast form.

d) Stationer for ’slutprodukt’ och 'restfraktion’ vilka anvinds for att overfora UF, till behallare.

5.5.8. Grenrorssystem

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda grenrorssystem, tillverkade eller skyddade av material som ar
resistenta mot korrosion orsakad av UF,, for transport av UF, inom de acrodynamiska kaskaderna. Detta rornit
ar vanligtvis ett 'dubbelt’ grenrorssystem dir varje steg dr kopplat eller grupp av steg dr kopplad till varje
grenror.

5.5.9. Vakuumsystem och vakuumpumpar

a) Sarskilt konstruerade eller iordningstillda vakuumsystem bestdende av samlings- och forgreningsror for
vakuum och vakuumpumpar, som ér konstruerade for anvindning i UF-haltig atmosfir,

b) Vakuumpumpar som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for anvdndning i UF -haltig atmosfir,

tillverkade eller skyddade av material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF,. Dessa pumpar kan
anvinda fluorkoltitningar och sirskilda arbetsfluider.

5.5.10. Sirskilda avstingnings- och kontrollventiler

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda balgtitade ventiler, manuella eller automatiska, fér avstingning eller
kontroll, tillverkade eller skyddade av material som ir resistenta mot korrosion orsakad av UF, med en diameter
pd minst 40 mm, for installation i huvud- eller hjalpsystem vid en anldggning for aerodynamisk anrikning.

5.5.11. UF,-masspektrometrar[jonkillor

Sarskilt konstruerade eller jordningstillda masspektrometrar som kan ta online-prover pd UF,-gasfloden och
som har alla foljande egenskaper:

1. Kan mata joner med en atommassa pd 320 amu eller mer och som har en upplosning bittre dn 1/320.

2. Jonkdllor tillverkade eller skyddade av nickel, nickel-kopparlegeringar med en nickelhalt pd minst
60 viktprocent eller nickel-kromlegeringar.
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3. Jonkillor med indirekt upphettning (electron bombardment).

4. Har ett uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.

5.5.12. System fo6r separation av UF, och birgas

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda processystem for att separera UF, fran birgasen (vite eller helium).

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system 4r avsedda att minska UF-halten i bargasen till 1 ppm eller mindre och kan innehalla f6ljande
utrustning:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K (- 120 °C) eller
lagre,

b) kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pd 153 K (- 120 °C) eller lagre,
c) separationsmunstycken eller vortexror for separation av UF, frdn birgasen, eller

d) kylfillor for UF, som kan frysa ut UF,.

5.6.  System, utrustning och komponenter som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for anvindning i
anlidggningar for anrikning genom kemiskt utbyte eller jonbyte

INLEDANDE ANMARKNING

Den lilla masskillnaden mellan olika uranisotoper medfor smd forandringar i jimvikten for vissa kemiska
reaktioner, vilket kan anvindas for att separera isotoperna. Tva processer har utvecklats med framgang: kemiskt
utbyte vitska-vitska samt jonbyte mellan vitska och fast fas.

I processen med kemiskt vitske-vitske-utbyte later man tvd oblandbara vitskefaser (vattenfas och organisk fas)
komma i kontakt med varandra motstroms for att astadkomma samma kaskadeffekt som tusentals
separationssteg. Vattenfasen bestdr av uranklorid i saltsyralosning; den organiska fasen av en extraktant med
uranklorid i ett organiskt l6sningsmedel. De kontaktorer som anvinds i separationskaskaden kan vara vitske-
vitske-utbyteskolonner (sdsom pulskolonner med silplattor) eller centrifugalkontaktorer for vitska. Kemisk
omvandling (oxidation och reduktion) kravs i bagge dndar av separationskaskaden s att dterstromningsvillkoren
uppfylls i bada dndarna. Ett stort konstruktionsproblem ir att undvika att processflodena fororenas med vissa
metalljoner. Man anvinder dirfor ror och kolonner av plast, eller plastfodrade (bland annat med fluorkol-
polymerer) och/eller glasklidda ror och kolonner.

I processen med jonbyte mellan vitska och fas sker anrikningen genom att uran adsorberas/desorberas pd en
sarskild, mycket snabbverkande jonbytarmassa eller adsorbent. Uran upploses i saltsyra och andra kemikalier
tillsdtts, varefter 16sningen leds genom cylindriska anrikningskolonner som innehéller packade lager med
adsorbent. I en kontinuerlig process krivs ett dterstromningssystem for att 19sgora uranet frn adsorbenten s
att det dtergdr till losningen och ’slutprodukt’ och 'restfraktion’ kan samlas in. Detta gors med hjilp av lampliga
reduktions- och oxidationsmedel, vilka regenereras fullstindigt i separata externa kretslopp, och vilka kan
regenereras delvis inuti sjilva isotopseparationskolonnerna. Eftersom heta koncentrerade saltsyralosningar
anvinds i processen, maste utrustningen vara tillverkad av eller skyddas med sdrskilda korrosionsbestindiga
material.

5.6.1. Vitske-vitske-utbyteskolonner (kemiskt utbyte)

Motstroms vitske-vitske-utbyteskolonner med mekanisk drivning, sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
urananrikning genom den kemiska utbytesprocessen. For bestindighet mot koncentrerad saltsyrelosning ar dessa
kolonner och deras inre delar vanligtvis tillverkade av eller skyddade med limpliga plastmaterial (t.ex. fluorerade
kolvitepolymerer) eller glas. Uppehiéllstiden i kolonnen 4r vanligtvis utformad att vara 30 sekunder eller kortare.
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5.6.2. Vitske-vitske-centrifugalkontaktorer (kemiskt utbyte)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda vitske-vitske-centrifugalkontaktorer for urananrikning med den
kemiska utbytesprocessen. I dessa kontaktorer anvinds rotation for att dispergera de organiska och vattenlosliga
flédena och sedan centrifugalkraft for att separera faserna. For bestindighet mot koncentrerad saltsyralosning ar
kontaktorerna vanligtvis tillverkade av eller skyddade med limpliga plastmaterial (t.ex. fluorerade
kolvitepolymerer) eller glas. Uppehéllstiden i centrifugalkontaktorerna 4r vanligtvis utformad att vara
30 sekunder eller kortare.

5.6.3. System och utrustning f6r reduktion av uran (kemiskt utbyte)

a) Sarskilt konstruerade eller iordningstillda elektrokemiska reduktionsceller for reduktion av uran frén ett
valenstal till ett annat for urananrikning genom den kemiska utbytesprocessen. De delar av cellen som
kommer i kontakt med processlosningarna maste vara bestindiga mot koncentrerad saltsyrelosning.

FORKLARANDE ANMARKNING

Cellens katoddel mdste vara konstruerad sd, att den forhindrar &teroxidation av uran till ett hogre
oxidationstal. For att bevara uran i katoddelen kan cellen vara forsedd med ett ogenomtringligt
diafragmamembran som dr tillverkat i ett sdrskilt material som limpar sig for utbyte av katjoner. Katoden
bestar av en lamplig ledare i fast form, exempelvis grafit.

b) Sarskilt konstruerade eller iordningstillda system vid kaskadens produktinde for att tappa av U** ur det
organiska flodet samt justera syrakoncentrationen och matningen till de elektrokemiska reduktionscellerna.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system bestdr av losningsmedelsextraktionsutrustning for att strippa U** fran den organiska fasen till
vattenfasen, fordngningsutrustning och/eller annan utrustning for justering och reglering av 16sningens pH-
virde, samt pumpar och andra anordningar for tillflodet till de elektrokemiska reduktionscellerna. Ett stort
konstruktionsproblem dr att undvika att vattenflodet fororenas med vissa metalljoner. Dirfor anvinder man
lampliga material (sdsom glas, fluorkolpolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon och hartsimpregnerad grafit)
for att tillverka eller fodra de delar av systemet eller utrustningen som kommer i kontakt med processflodet.

5.6.4. Forberedande matarsystem (kemiskt utbyte)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda system for att producera matarlosningar av uranklorid med hog
renhet for uranisotopseparationsanldggningar som anvinder den kemiska utbytesprocessen.

FORKLARANDE ANMARKNING

Systemen bestdr av utrustning for upplosning, vitskeextraktion ochfeller jonbyte for rening och elektrolytiska
celler for att reducera U*t eller U till U*3. Systemen producerar urankloridlosningar som innehaller endast
ndgra fd ppm metalliska fororeningar sdsom krom, jirn, vanadin, molybden och andra katjoner med valenstal
tvd eller hogre. Material som anvinds i de delar av systemet som hanterar U** med hog renhet omfattar glas,
fluorerade kolvdtepolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon och plastskyddad och hartsimpregnerad grafit.

5.6.5. Uranoxidationssystem (kemiskt utbyte)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda system for oxidation av U** till U for atergdng till kaskaden for
uranisotopseparation i anrikningsprocessen genom kemiskt utbyte.
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FORKLARANDE ANMARKNING
Dessa system kan omfatta foljande utrustning:

a) Utrustning for att lata klor och syre komma i kontakt med vattenfasen frdn isotopseparationsutrustningen
och for att darur extrahera det U** som till den organiska fasen leds tillbaka fran kaskadens produktinde.

b) Utrustning for separation av vatten fran saltsyra sa att vattnet och den koncentrerade saltsyran kan aterforas
till processen pd ritt stille.

5.6.6. Snabbreagerande jonbytarmassor/adsorbenter (jonbyte)

Snabbreagerande jonbytarmassor eller adsorbenter som sdrskilt konstruerats eller iordningstillts for
urananrikning genom jonbytesprocessen, inbegripet pordsa makroretikulira massor och/eller tunnskikts-
strukturer ddr de aktiva kemiska utbytesgrupperna idr begrinsade till ytbeliggningen pd en inaktiv poros
bararkropp, och andra limpliga kompositstrukturer, inbegripet partiklar eller fibrer. Dessa massor/adsorbenter
har en diameter om 0,2 mm eller mindre och maste vara kemiskt bestindiga mot koncentrerad saltsyralosning
och fysiskt bestindiga mot att nedbrytning i jonbytarkolonnerna. Massorna/adsorbenterna &r sirskilt
konstruerade for att ha en mycket snabb kinetik for byte av uranisotoper (halveringstid fér utbyte mindre dn
10 sekunder) och kan arbeta i temperaturomréidet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C).

5.6.7. Jonbytarkolonner (jonbyte)

Cylindriska kolonner mer dn 1 000 mm i diameter for att innesluta och hélla packade lager av jonbytarmassa/
adsorbent, sirskilt konstruerade eller iordningstillda for urananrikning med jonbytarprocessen. Kolonnerna ar
tillverkade eller skyddade av material (till exempel titan eller fluorkolplast) som 4r resistenta mot koncentrerad
saltsyralosning och kan arbeta i temperaturomrddet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C) och vid tryck over
0,7 MPa.

5.6.8. Aterstromningssystem for jonbyte (jonbyte)

a) Sdrskilt konstruerade eller iordningstillda kemiska eller elektrokemiska reduktionssystem for regenerering av
den/de kemiska reducerande agens(er) som anvinds i urananrikningskaskader med jonbyte.

b) Sarskilt konstruerade eller iordningstillda kemiska eller elektrokemiska oxidationssystem for regenerering av
kemiska oxidationsmedel som anvinds i urananrikningskaskader med jonbyte.

FORKLARANDE ANMARKNING

I anrikningsprocessen kan man exempelvis anvinda trevirt titan (Ti*?) som reducerande katjon, och i detta fall
regenererar reduktionssystemet Ti*> genom att reducera Ti**.

I processen kan man exempelvis anvinda trevirt jirn (Fe*?) som oxidationsmedel, och i detta fall regenererar
oxidationssystemet Fe*> genom att oxidera Fe*2

5.7.  System, utrustning och komponenter som sirskilt konstruerats eller iordningstillts f6r anvindning i
laserbaserade anrikningsanliggningar

INLEDANDE ANMARKNING

For nidrvarande kan anrikningssystem med laser indelas i tvd kategorier: sidana dir processmediet ar atomdr
urandnga och sddana dir processmediet dr en dnga av en uranférening, ibland blandad med en annan gas eller
gaser. Sddana processer kallas vanligen

— 1 forsta kategorin isotopseparation med laser tillimpad pé atomir dnga och
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— 1 andra kategorin isotopseparation med laser tillimpad pd gasmolekyler, inklusive kemisk reaktion genom
isotopselektiv laseraktivering.

System, utrustning och komponenter for laseranrikningsanldggningar omfattar: a) anordningar for matning av
forangat metalliskt uran (for selektiv fotojonisation) eller anordningar for matning av en fordngad uranférening
(for selektiv fotodissociation eller selektiv excitation/aktivering), b) anordningar for att samla upp anrikat och
utarmat metalliskt uran som ’slutprodukt’ och ’restfraktion’ i den forsta kategorin, och anordningar for att samla
upp anrikade och utarmade uranforeningar som ’slutprodukt’ och ’restfraktion’ i den andra kategorin, c)
processlasersystem for att selektivt excitera uran-235, samt d) utrustning for att forbereda matningen och
omvandla slutprodukten. Eftersom uranatomernas och uranforeningarnas spektroskopi ar sd komplex, kan flera
olika tillgingliga lasertekniker och laseroptiktekniker behova anvindas.

FORKLARANDE ANMARKNING

Ménga av de foremdl som fortecknas i detta avsnitt kommer i direkt kontakt med fordngat eller flytande
metalliskt uran eller med processgas i form av UF; eller en blandning av UF, och andra gaser. Alla ytor som
kommer i direkt kontakt med uran eller UF, dr tillverkade av eller skyddade med korrosionsbestindiga material.
I samband med avsnittet om laserbaserad anrikningsutrustning rdknas som material som &r korrosionsbe-
stindiga i frdga om uran eller uranforeningar i flytande form eller gasform bland annat yttriumoxidbelagd grafit
och tantal, och som UF,-bestindiga material bland annat koppar, kopparlegeringar, rostfritt stdl, aluminium,
aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel eller legeringar innehallande 60 viktprocent nickel eller mer, samt
fluorerade kolvitepolymerer.

5.7.1. Uranforingarsystem (metoder som baseras pd atomir dnga)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda uranmetallfordngarsystem avsedda att anvindas for laseranrikning.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system kan innehélla elektronstrilekanoner och r konstruerade for att leverera en effekt (1 kW eller mer)
mot malet som dr tillrdcklig for att generera uranmetallinga med den hastighet som krivs for laseranriknings-
funktionen.

5.7.2. System och komponenter for hantering av uranmetall i flytande form eller gasform (metoder som
baseras pd atomir dnga)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda system for hantering av smilt uran, smalta uranlegeringar eller
uranmetallinga for anvindning vid laseranrikning eller sirskilt konstruerade eller iordningstillda komponenter
till dessa.

FORKLARANDE ANMARKNING

Systemen for hantering av uranmetall i flytande form kan bestd av smaltdeglar och kylutrustning till dessa.
Smiltdeglarna och andra delar av detta system som kommer i kontakt med smalt uran, smalta uranlegeringar
eller uranmetallanga dr tillverkade av eller skyddade med material som 4r bestdndiga mot korrosion och virme.
Limpliga material kan vara bland annat tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider till andra
sdllsynta jordmetaller, se INFCIRC/254/Del 2 — (i dess dndrade lydelse), eller blandningar av sddana.

5.7.3. Uppsamlarsystem for ’slutprodukt’ och ’restfraktion’ f6r uranmetall (metoder som baseras pd atomir
dnga)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda uppsamlarsystem for ‘slutprodukt’ och ’restfraktion’ for uranmetall i
flytande eller fast form.

FORKLARANDE ANMARKNING

Komponenter for dessa system dr tillverkade av eller skyddade med material som ar bestindiga mot hetta och
korrosion frin flytande eller fast metalliskt uran (sdsom yttriumoxidbelagd grafit eller tantal) och kan omfatta
ror, ventiler, fogstycken, "avlopp’, matarledningar, virmevixlare och kollektorer for magnetiska, elektrostatiska
eller andra separationsmetoder.
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5.7.4. Behdllare for separatormodul (metoder som baseras pd atomir dnga)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda cylindriska eller rektangulira behdllare som ska anvindas for att
innesluta kéllan som producerar uranmetallinga, elektronstrdlekanonen och uppsamlare av 'slutprodukt’ och
‘restfraktion’.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa behéllare har ett antal oppningar for matning av el och vatten, fonster for laserstrlar, vakuumpumpsans-
lutningar och kontrollpaneler for instrument. De kan Oppnas och stingas sé att de inre komponenterna kan

bytas ut.

5.7.5. Expansionsmunstycken for dverljudshastighet (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda expansionsmunstycken for overljudshastighet som ar avsedda att kyla
blandningar av UF, och birgas till 150 K (- 123 °C) eller lagre och som idr bestdndiga mot korrosion orsakad av
UF,

5.7.6. Uppsamlare for ’slutprodukt’ och ’restfraktion’ (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda komponenter eller anordningar f6r uppsamling av slutprodukter av
uran eller restfraktioner av uran efter belysning med laser.

FORKLARANDE ANMARKNING

[ ett exempel av isotopseparation med laser anvidnds uppsamlarna av slutprodukt for att samla upp anrikad fast
uranpentafluorid (UF5). Uppsamlarna kan bestd av filter, uppsamlare av impakt- (anslags-) eller cyklontyp, eller
kombinationer av dessa typer, och méste vara bestindiga mot UF,/UF,-miljon.

5.7.7. UF6-birgaskompressorer (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda kompressorer for blandningar av UF,/birgas, avsedda for lang drift i
en UF,-haltig miljo. De komponenter som kommer i kontakt med processgasen ir tillverkade eller skyddade av
material som ar resistenta mot korrosion orsakad av UF,.

5.7.8. Axeltitningar (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda axeltitningar, med anslutningar till matartitningen och
utbldstitningen, avsedda att tita axeln mellan kompressorns rotor och drivmotorn sd att man far en tillforlitlig
titning mot lickage av processgas ut i omgivningen eller av luft eller titningsgas in i kompressorns
innerkammare, vilken 4r fylld med en blandning av UF, och birgas.

5.7.9. Fluoreringssystem (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda system for att fluorera UF; (fast) till UF, (gas).

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system dr avsedda att fluorera det uppsamlade UF,-pulvret till UF,, vilket sedan kan samlas upp i
produktbehdllare eller matas vidare for ytterligare anrikning. I en metod genomfors fluoreringsreaktionen inuti
isotopseparationssystemet sd att reaktion och utvinning sker direkt i ’slutprodukt-uppsamlarna. I en annan
metod kan UF;-pulvret avldgsnas/6verforas frin “slutprodukt’-uppsamlarna till ett limpligt reaktionskarl (t. ex. en
reaktor med fluidiserad bddd, en skruvreaktor eller ett férbrinningstorn) for fluorering. I bigge metoderna
anvinds utrustning for att lagra och overfora fluor (eller ndgot annat limpligt fluoreringsmedel) och for att
samla upp och 6verfora UF,.
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5.7.10.

5.7.11.

5.7.12.

5.7.13.

UF,-masspektrometrar/jonkillor (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda masspektrometrar som kan ta online-prover pd UF-gasfloden och
som har alla foljande egenskaper:

1. Kan mata joner med en atommassa pd 320 amu eller mer och har en upplosning bittre 4n 1/320.

2. Jonkalla tillverkad eller skyddad av nickel, nickel-kopparlegeringar med en nickelhalt pd minst 60 viktprocent
eller nickel-kromlegeringar.

3. Jonkilla med indirekt upphettning (electron bombardment).

4. Har ett uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.

Matningssystem/system for extraktion av slutprodukt och restfraktion (molekylbaserade metoder)

Processystem eller utrustning som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for anrikningsanliggningar
tillverkade eller skyddade av material som 4r bestdndiga mot korrosion orsakad av UF, innefattande foljande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvinds for att verfora UF, till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning (eller kylfallor) som anvinds for att bortfora UF, fran anrikningsprocessen och for
vidaretransport efter upphettning.

¢) Solidifierings- eller kondenseringsstationer som anvinds for att avligsna UF, fran anrikningsprocessen genom
att komprimera och 6verfora UF; till flytande eller fast form.

d) Stationer for ‘slutprodukt’ och 'restfraktion’ vilka anvinds for att overfora UF, till behallare.

System for separation av UF, och birgas (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda processystem for att separera UF, fran bargasen.

FORKLARANDE ANMARKNING
Dessa system kan omfatta foljande utrustning:

a) Kryogena virmevixlare eller kryogena separatorer som kan arbeta vid temperaturen 153 K (- 120 °C) eller
lagre, eller

b) kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pd 153 K (- 120 °C) eller lagre, eller
¢) kylfillor for UF, som kan frysa ut UF,.

Birgasen kan vara kvive, argon eller annan gas.

Lasersystem

Lasrar eller lasersystem som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for separation av uranisotoper.

FORKLARANDE ANMARKNING

De lasrar och laserkomponenter som ir av betydelse i laserbaserade anrikningsprocesser inkluderar dem som
har identifierats i INFCIRC/254/Del 2 — (i dess dndrade lydelse). Lasersystemet innehdller vanligtvis bide optiska
och elektroniska komponenter for hantering av laserstralen (eller laserstralarna) och éverforing till isotopsepara-
tionskammaren. Lasersystemet for metoder som baseras pd atomir anga bestdr vanligtvis av avstimbara
fargimneslasrar pumpade av en annan typ av laser (t.ex. koppardngelasrar eller vissa halvledarlasrar).
Lasersystemet for molekylbaserade metoder kan bestd av koldioxidlasrar eller excimerlasrar och en optisk
flerpasscell. Lasrar eller lasersystem for bigge metoderna kriver spektrumfrekvensstabilisering for drift over
langa tidsperioder.
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5.8.  System, utrustning och komponenter som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for anvindning i
anrikningsanliggningar for plasmaseparation

INLEDANDE ANMARKNING

I plasmaseparationsprocessen passerar ett plasma av uranjoner genom ett elektriskt filt som avstimts till
resonansfrekvensen i 2**U-jonen, sa att dessa joner preferentiellt absorberar energi och fir en storre diameter pd
sina korkskruvsliknande banor. Joner med en storre diameter pd sina banor fingas in, varigenom en
25U-anrikad produkt framstills. Plasmat, som alstras genom att uraninga joniseras, innesluts i en
vakuumkammare med ett starkt magnetfilt som genereras av en supraledande magnet. De viktigaste tekniska
systemen i processen omfattar systemet for alstring av uranplasma, separatormodulen med den supraledande
magneten, se INFCIRC/254/Del 2 — (i dess dndrade lydelse), samt system for att avligsna ‘slutprodukt’ och
‘restfraktion’ i form av metall.

5.8.1. Mikrovagskillor och antenner

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda mikrovagskillor och antenner som kan producera eller accelerera
joner och som har en utfrekvens hogre dn 30 GHz och en uteffekt (medeleffekt) som ér storre 4n 50 kW.

5.8.2. Jonexcitationsspolar

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda jonexcitationsspolar for radiofrekvenser éver 100 kHz och som kan
arbeta med mer dn 40 kW medeleffekt.

5.8.3. System for att generera uranplasma

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda system for att generera uranplasma for anvindning i anliggningar for
separation med plasmaprocess.

5.8.4. [Inte lingre i bruk — sedan den 14 juni 2013]

5.8.5. Uppsamlarenheter for slutprodukt’ och ’restfraktion’ for uranmetall

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda uppsamlarenheter for ’slutprodukt’ och 'restfraktion’ for uranmetall i
fast form. Dessa uppsamlarenheter ér tillverkade eller skyddade av material som dr bestindigt mot virmen och
korrosionen frdn uranmetallinga. Skyddande material kan vara yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

5.8.6. Behdllare for separatormodul

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda cylindriska behéllare for anvindning i anldggningar for anrikning
genom plasmaseparation. Behdllarna ar avsedda att innesluta uranplasmakallan, radiofrekvensdrivspolen samt
uppsamlare for ‘slutprodukt’ och 'restfraktion’.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa behéllare har ett antal 6ppningar fér matning av el, diffusionspumpanslutningar och kontrollpaneler for
instrument. De kan oppnas och slutas sd att de inre komponenterna kan bytas ut och de ar tillverkade av ndgot
lampligt icke-magnetiskt material, t. ex. rostfritt stal.

5.9.  System, utrustning och komponenter som sirskilt konstruerats eller iordningstillts fér anvindning i
anliggningar for elektromagnetisk anrikning

INLEDANDE ANMARKNING

I den elektromagnetiska processen alstras metalliska uranjoner genom att man utgdr frin ett salt (exempelvis
UCl,) som joniseras. Jonerna accelereras och leds genom ett magnetfilt s att joner av olika isotoper foljer olika
banor. De viktigaste komponenterna i en elektromagnetisk isotopseparator dr foljande: ett magnetfilt for att
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jonstrdlen ska avledas/separeras i olika isotoper, en jonkilla med acceleratorsystem samt ett uppsamlingssystem
for de separerade jonerna. Hjdlpsystem for processen dr bland annat magnetens kraftforsorjning, jonkéllans
system for hogspanningskraftforsorjning, vakuumsystemet samt omfattande kemiska hanteringssystem for att
extrahera slutprodukten och renafdteranvinda komponenter.

5.9.1. Elektromagnetiska isotopseparatorer

Elektromagnetiska isotopseparatorer som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for separation av uranisotoper
samt tillhérande utrustning och komponenter, diribland féljande:

a) Jonkillor
Sarskilt konstruerade eller iordningstillda enkla eller multipla uranjonkillor som bestdr av en
forangningskilla, joniserare och strdlaccelerator vilka 4r tillverkade av limpligt material sdsom grafit, rostfritt
stal eller koppar och som kan leverera en jonstralestrom pd 50 mA eller mer.

b) Jonuppsamlare
Kollektorer bestdende av tva eller flera slitsar och fickor, vilka sirskilt konstruerats eller iordningstillts for
uppsamling av anrikade eller utarmade uranjonstralar, tillverkade i limpliga material sdsom grafit eller
rostfritt stal.

¢) Vakuumbehéllare
Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda vakuumbehallare for elektromagnetiska uranseparatorer, tillverkade

av lampliga icke-magnetiska material sisom rostfritt stdl och konstruerade for drift vid ett tryck pa 0,1 Pa
eller ldgre.

FORKLARANDE ANMARKNING

Behéllarna dr sirskilt konstruerade for att innehalla jonkallor, kollektorer och foder for vattenkylning. Man
kan till dem ansluta diffusionspumpar och Oppna och stinga dem for att avligsna och byta ut dessa
komponenter.

d) Magnetpolskor
Sarskilt konstruerade eller iordningstillda magnetpolskor med en diameter storre dn 2 m, avsedda att alstra

ett konstant magnetfilt i en elektromagnetisk isotopseparator och Overféra magnetfaltet mellan bredvid
varandra placerade separatorer.

5.9.2. Hogspidnningsaggregat

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda hogspanningsaggregat for jonkillor som har alla foljande egenskaper:
gjorda for kontinuerlig drift, utspanning 20 kV eller hogre, utstrom 1 A eller mer, och spanningsreglering bittre
an 0,01 % over en tidsperiod pd 8 timmar.

5.9.3. Kraftaggregat fér magneter

Sarskilt konstruerade eller iordningstallda likstromsaggregat med hog effekt for magneter som har alla foljande
egenskaper: formdga att kontinuerligt limna en utstrom pa 500 A eller mer samtidigt som utspanningen ir
100 V eller hogre och strom- eller spanningsreglering bittre d4n 0,01 % Gver en tidsperiod pa 8 timmar.

6. Anliggningar for produktion eller koncentrering av tungt vatten, deuterium eller deuteriumforeningar
och utrustning som ir sirskilt konstruerad eller iordningstilld hirfér

INLEDANDE ANMARKNING

Tungt vatten kan produceras i ett antal olika processer. De tvad processer som visat sig ekonomiskt forsvarliga ar
vatten-vatesulfidutbyte (GS-processen) och ammoniak-viteutbyte.
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GS-processen innebir utbyte av vite och deuterium mellan vatten och vitesulfid inuti en serie kolonner dir
toppen halls kall och botten varm. Vatten flodar ner genom kolonnerna och vitesulfidgasen cirkulerar uppét. En
serie perforerade bottnar anvinds for att underlitta blandningen mellan gasen och vattnet. Deuterium migrerar
till vatten vid ldga temperaturer och till vitesulfid vid hoga. Gas eller vatten, anrikat med avseende pa
deuterium, tappas av fran kolonnerna i det forsta steget i skarven mellan den varma och den kalla sektionen,
och processen upprepas i kolonnerna i foljande steg. Slutprodukten, vatten som anrikats upp till 30 % med
avseende pd deuterium, fors till en destillationsanliggning dir man framstéller tungt vatten av reaktorkvalitet
(dvs. 99,75 % deuteriumoxid).

I ammoniak-viteutbytesprocessen extraheras deuterium frdn en syntesgas genom kontakt med flytande
ammoniak med en katalysator ndrvarande. Syntesgasen matas in i utbyteskolonner och en ammoniakom-
vandlare. Inuti kolonnerna stiger gasen, medan den flytande ammoniaken flodar nedat. Deuteriumet avldgsnas
fran vitet i syntesgasen och koncentreras i ammoniaken. Ammoniaken flodar sedan in i en ammoniakkracker
vid kolonnens botten, medan gasen gir in i en ammoniakomvandlare vid toppen. Ytterligare anrikning sker i
pafoljande steg och tungt vatten av reaktorkvalitet framstills genom slutdestillation. Syntesgasen kan framstillas
vid en ammoniakanldggning, vilken i sin tur kan byggas vid en anlidggning for framstéllning av tungt vatten med
ammoniak-viteutbytesprocessen. 1 ammoniak-viteutbytesprocessen kan ocksd vanligt vatten anvindas som
ramaterial for deuterium.

Mycket av den viktigaste utrustningen for anldggningar for produktion av tungt vatten enligt GS-processen eller
ammoniak-viteutbytesprocessen anvinds ocksd i minga led i den kemiska och petrokemiska industrin. Detta ar
i synnerhet fallet med smadskaliga anlidggningar for GS-processen. Fé av komponenterna finns dock tillgingliga
som standarddelar. GS-processen och ammoniak-viteutbytesprocessen kraver att stora mangder brandfarliga,
korrosiva och giftiga fluider hanteras vid hogt tryck. Darfor ligger man, nir man konstruerar och uppstiller
driftskrav for anldggningar och utrustning som anvinder dessa processer, stor vikt vid materialval och
specifikationer for att sikerstilla lang driftstid med hog sikerhet och tillforlitlighet. Anldggningens storlek ar
framst en fraga om ekonomi och behov. Dirfor torde de flesta komponenterna tillverkas enligt kundens krav.

Slutligen bér man notera att bade i GS-processen och ammoniak-viteutbytesprocessen kan komponenter som
var for sig inte dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for produktion av tungt vatten monteras till system
som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for produktion av tungt vatten. Det katalysatorframstall-
ningssystem som anvinds i ammoniak-viteutbytesprocessen och det vattendestillationssystem som anvinds i
bigge processerna for den slutliga koncentrationen till tungt vatten av reaktorkvalitet 4r exempel pad sddana
systeml.

Komponenter som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for produktion av tungt vatten med vatten-
vatesulfidutbytesprocessen eller ammoniak-viteutbytesprocessen omfattar foljande:

6.1.  Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte

Utbyteskolonner med en diameter pd minst 1,5 m och som kan arbeta vid tryck som ir lika med eller hogre dn
2 MPa och som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for produktion av tungt vatten med vatten-vétesulfi-
dutbytesprocessen.

6.2.  Blasmaskiner och kompressorer

Enstegs centrifugalfliktar eller centrifugalblismaskiner med ldg tryckhojd (dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av
vitesulfidgas (dvs. gas som innehdller mer 4n 70 % H,S) som ar sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
produktion av tungt vatten med vatten-vitesulfidutbytesprocessen. Bldsmaskinerna eller kompressorerna har en
drivningskapacitet lika med eller storre 4n 56 m’[sekund vid tryck lika med eller hogre dn 1,8 MPa
insugningstryck och ir utrustade med titningar som 4r konstruerade for att anvindas i vat H,S-miljo.
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6.3.  Kolonner for ammoniak-viteutbyte

Kolonner for ammoniak-viteutbyte vilkas hojd ar lika med eller mer d4n 35 m och med en diameter mellan 1,5
och 2,5 m och som kan arbeta vid tryck hogre dn 15 MPa och som dr sirskilt konstruerade eller iordningstallda
for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen. Kolonnerna har ocksdé minst en
flansforsedd axiell 6ppning av samma diameter som den cylindriska delen, genom vilken kolonnens inre delar
kan foras in eller avldgsnas.

6.4. Inre delar till utbyteskolonnerna och stegpumpar

Inre delar till utbyteskolonnerna och stegpumpar som dar sirskilt konstruerade eller iordningstillda f6r kolonner
for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen. De inre delarna till utbyteskolonnerna
omfattar sdrskilt konstruerade stegkontaktorer som sorjer for ndra kontakt mellan gas och vitska. Stegpumpar
omfattar sirskilt konstruerade drinkbara pumpar for cirkulationspumpning av flytande ammoniak i ett
kontaktsteg inuti kolonnerna.

6.5. Ammoniakkrackers

Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hogre 4n 3 MPa som dr sirskilt konstruerade eller
iordningstillda for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

6.6.  Analysatorer for absorption i det infraroda omradet

Analysatorer for absorption i det infrardda omradet som under drift kan analysera forhallandet mellan vite och
deuterium ndr deuteriumkoncentrationen ér lika med eller hogre dn 90 %.

6.7.  Katalytiska brinnare

Katalytiska brannare for omvandling av anrikad deuteriumgas till tungt vatten som ar sirskilt konstruerade eller
iordningstillda for produktion av tungt vatten med ammoniak-viteutbytesprocessen.

6.8.  Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for detta

Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for detta, sirskilt konstruerade eller
iordningstillda for uppgradering av tungt vatten till en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system, som vanligtvis anvinder destillation for att separera tungt vatten fran ldtt vatten, dr sdrskilt
konstruerade eller iordningstillda for att producera tungt vatten av reaktorkvalitet (dvs. vanligtvis 99,75 %
deuteriumoxid) med anvindning av tungt vatten med ligre koncentration som rdmaterial.

6.9.  Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes

Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes som 4r sdrskilt konstruerad eller iordningstilld for produktion av
tungt vatten med ammoniak-vateutbytesprocessen.

FORKLARANDE ANMARKNING

Denna konverteringsutrustning avldgsnar syntesgaserna (kvive och vite) frén en eller flera hogtryckskolonner
for utbyte av ammoniak|vite och dterfor den syntetiserade ammoniaken till utbyteskolonnen eller utbytesko-
lonnerna.
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7. Anliggningar for omvandling av uran och plutonium f6r anvindning vid tillverkning av brinsleelement
och vid separation av uranisotoper enligt definitionerna i avsnitten 4 och 5 samt utrustning som
konstruerats eller iordningstillts sirskilt for detta indamal

EXPORT

Export av hela uppsittningen storre poster inom dessa grinser ska endast ske i enlighet med forfarandena i
riktlinjerna. Alla anldggningar, alla system och all sérskilt konstruerad eller iordningstilld utrustning inom dessa
granser kan anvindas for bearbetning, framstallning eller anvandning av sarskilt klyvbart material.

7.1.  Anliggningar for konvertering av uran och utrustning som ir sirskilt konstruerad eller iordningstilld
for detta

INLEDANDE ANMARKNING

Anldggningar och system for omvandling av uran kan genomféra en eller flera omvandlingar frdn en
uranforening till en annan, inbegripet omvandling av uranmalmskoncentrat till UO,, omvandling av UO, till
UO,, omvandling av uranoxider till UF,, UF, eller UCl,, omvandling av UF, till UF,, omvandling av UF, till UF,,
omvandling av UF4 till metalliskt uran samt omvandling av uranfluorider till UO2. Mycket av den viktigaste
utrustningen i en uranomvandlingsanliggning 4r densamma som den i mdnga delar av den kemiska
processindustrin. De typer av utrustning som anvinds i dessa processer kan t. ex. vara ugnar, roterande ugnar,
reaktorer med fluidiserad bidd, reaktorer med forbranningstorn, vitskecentrifuger, destillationskolonner och
vitske-vitske-extraktionskolonner. F4 av dessa komponenter dr dock tillgingliga som standarddelar; de flesta
torde tillverkas enligt kundens specifikation och 6nskemdl. I vissa fall kravs sirskild konstruktion for att hantera
de korrosiva egenskaperna hos vissa av de kemikalier som anviands (HF, F,, CIF, och uranfluorider) och
kriticitetshansyn. Slutligen b6ér man notera att i alla uranomvandlingsprocesserna kan komponenter som inte
var for sig dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for uranomvandling monteras till system som ar sarskilt
konstruerade eller iordningstillda for uranomvandling.

7.1.1. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av uranmalmskoncentrat till UO,

FORKLARANDE ANMARKNING

Uranmalmskoncentrat kan omvandlas till UO, genom att malmen forst loses upp i salpetersyra och renat
uranylnitrat extraheras med ett 16sningsmedel, t. ex. tributylfosfat. Direfter omvandlas uranylnitratet till UO,
antingen genom koncentration och denitrering eller genom neutralisering med ammoniak i gasform till
ammoniumdiuranat, med dérpa foljande filtrering, torkning och kalcinering.

7.1.2.  Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system fér omvandling av UO, till UF,

FORKLARANDE ANMARKNING

UO, kan omvandlas direkt till UF, genom fluorering. Processen kraver en killa till fluorgas eller klortrifluorid.

7.1.3. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av UO, till UO,

FORKLARANDE ANMARKNING

UO, kan omvandlas till UO, genom reduktion av UO, med krackad ammoniakgas eller vite.
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Sidrskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av UO, till UF,

FORKLARANDE ANMARKNING

UO, kan omvandlas till UF, genom att UO, fir reagera med fluorvitegas (HF) vid 300-500 °C.

Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system fér omvandling av UF, till UF,

FORKLARANDE ANMARKNING

UF, omvandlas till UF; genom en exoterm reaktion med fluor i en kolonnreaktor. UF, kondenseras fran de heta
utloppsgaserna genom att denna leds genom en koldfilla som héller — 10 °C. Processen kraver en killa till
fluorgas.

Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system f6r omvandling av UF, till uranmetall

FORKLARANDE ANMARKNING

UF, omvandlas till metalliskt uran genom reduktion med magnesium (stora satser) eller kalcium (smé satser).
Reaktionen genomfors vid en temperatur hogre dn uranets smaltpunkt (1 130 °C).

Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system fér omvandling av UF, till UO,

FORKLARANDE ANMARKNING

UF, kan omvandlas till UO, genom tre processer. I den forsta reduceras UF, och hydrolyseras till UO, med hjilp
av vite och vattendnga. I den andra hydrolyseras UF, genom upplosning i vatten, varpd ammoniak tillsitts s att
ammoniumdijuranat fills ut och diuranatet reduceras till UO, med vite vid 820 °C. I den tredje processen
blandas gasformigt UF,, CO, och NH; i vatten, varpd ammoniumuranylkarbonat fills ut. Ammoniumuranyl-
karbonatet far reagera med vattendnga och vite vid 500-600 °C till UO,.

UF, omvandlas ofta till UO, som det forsta steget vid en anldggning for brinsletillverkning.

Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system fér omvandling av UF; till UF,

FORKLARANDE ANMARKNING

UF, omvandlas till UF, genom reduktion med vite.

Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av UO, till UCI,

FORKLARANDE ANMARKNING

UO, kan omvandlas till UCl, genom tva processer. I den forsta reageras UO, med koltetraklorid (CCl,) vid cirka
400 °C. I den andra reageras UO, vid cirka 700 °C med kimrok (CAS 1333-86-4), kolmonoxid och klor
narvarande for att fi fram UCl,.
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7.2.  Anliggningar for konvertering av plutonium och utrustning som ir sirskilt konstruerad eller
iordningstilld for detta

INLEDANDE ANMARKNING

Anldggningar och system for konvertering av plutonium genomfor en eller flera omvandlingar fran en
plutoniumférening till en annan, inbegripet konvertering av plutoniumnitrat till PuO,, konvertering av PuO, till
PuF, och konvertering av PuF, till metalliskt plutonium. Anlidggningar fér konvertering av plutonium ér ofta
knutna till upparbetningsanliggningar, men de kan ocksd vara knutna till anliggningar for plutoniumbransletill-
verkning. Mycket av den viktigaste utrustningen i en anldggning for konvertering av plutonium dr densamma
som den i manga delar av den kemiska processindustrin. De typer av utrustning som anvénds i dessa processer
kan t. ex. vara ugnar, roterande ugnar, reaktorer med fluidiserad bddd, reaktorer med forbranningstorn,
vitskecentrifuger, destillationskolonner och vitske-vitske-extraktionskolonner. Hogaktiva celler (s.k. hot cells),
handskboxar och fjarrstyrda manipulatorer kan ocksd behovas. F& av dessa komponenter dr dock tillgingliga
som standarddelar; de flesta torde tillverkas enligt kundens specifikation och 6nskemadl. Vid konstruktionen dr
det helt nodvindigt med sirskild omsorg vad giller de sirskilda radiologiska risker samt toxicitets- och
kriticitetsrisker som ar férbundna med plutonium. I vissa fall krdvs sirskild konstruktion for att hantera de
korrosiva egenskaperna hos vissa av de kemikalier som anvinds (t. ex. HF). Slutligen bor man notera att det for
alla plutoniumkonverteringsprocesser giller att komponenter som inte var for sig dr sdrskilt konstruerade eller
iordningstillda for konvertering av plutonium kan monteras till system som ar sirskilt konstruerade eller
iordningstillda for konvertering av plutonium.

7.2.1. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for konvertering av plutoniumnitrat till oxid
FORKLARANDE ANMARKNING

De huvudsakliga funktionerna i denna process dr foljande: lagring och reglering av tillflode till processen,
utfillning och separation av vitska och fast fas, kalcinering, hantering av produkten, ventilation, hantering av
avfall samt processtyrning. Processystemen har sirskilt utformats for att undvika kriticitet och stralningseffekter
och minimera risker med toxicitet. I de flesta upparbetningsanldggningar innebar denna process konvertering av
plutoniumnitrat till plutoniumdioxid. Andra processer kan inbegripa utfillning av plutoniumoxalat eller
plutoniumperoxid.

7.2.2. Sirskilt konstruerade eller jordningstillda system for framstillning av metalliskt plutonium
FORKLARANDE ANMARKNING

Denna process innebér vanligen fluorering av plutoniumdioxid, normalt med starkt korrosiv vitefluorid, for att
producera plutoniumfluorid, vilken sedan reduceras med metalliskt kalcium av hég renhet, varvid man far
metalliskt plutonium och slagg av kalciumfluorid. De huvudsakliga funktionerna i denna process ir fluorering
(t. ex. med hjilp av utrustning tillverkad av eller skyddad med ddelmetall), metallreduktion (t. ex. med hjilp av
keramiska deglar), avligsnande av slagg, hantering av produkten, ventilation, hantering av avfall samt
processtyrning. Processystemen har sirskilt utformats for att undvika kriticitet och strdlningseffekter och
minimera risker med toxicitet. Andra processer inbegriper fluorering av plutoniumoxalat eller plutoniumperoxid
med dirpa foljande reduktion till metall.

BILAGA C

KRITERIER FOR NIVAER PA DET FYSISKA SKYDDET

1. Fysiskt skydd av kdrndmne syftar till att forebygga och forhindra obehorig befattning med sddant material. 1
punkt 3 a i riktlinjedokumentet manas det till indamélsenliga nivder pa det fysiska skyddet vilka overensstimmer
med [AEA:s rekommendationer pd omrddet, i synnerhet de som anges i INFCIRC/225.

2. I punkt 3 b i riktlinjedokumentet anges att det 4r mottagarlandets regering som ansvarar for att atgirderna for fysiskt
skydd genomfors i det landet. Nivderna pd det fysiska skyddet pd vilka dessa dtgarder ska bygga bor dock vara
foremdl for en Overenskommelse mellan leverantor och mottagare. Dessa krav bor gilla for alla stater i detta
sammanhang.
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3. Dokument INFCIRC/225 fran Internationella atomenergiorganet med titeln The Physical Protection of Nuclear Material
(fysiskt skydd av kdrndmne) och liknande dokument som emellandt utarbetas av internationella expertgrupper och pa
lampligt sitt uppdateras for att ta hinsyn till ny teknik och nya ron med avseende pé fysiskt skydd av kdrnimne ar
en vardefull grund for vigledning for mottagande stater vid utformning av ett system med dtgirder och rutiner for

fysiskt skydd.

4. Den kategoriindelning av kirndmne som anges i den bifogade tabellen, eller efter uppdatering frén tid till annan i
samforstind med leverantorer, ska tjina som 6verenskommen grund for anvisande av specifika niver pa det fysiska
skyddet med avseende pé typen av material, och utrustning och anlidggningar dar dessa material finns, i enlighet med
punkt 3 a och 3 b i riktlinjedokumentet.

5. De 6verenskomna nivderna pd det fysiska skydd som ska ombesorjas av de behoriga nationella myndigheterna vid
anviandning, lagring och transport av de material som riknas upp i den bifogade tabellen ska som minimum
innefatta foljande skyddskinnetecken:

KATEGORI III

Anvindning och forvaring inom ett omrdde med kontrollerat tilltride.

Transport under iakttagande av sirskilda forsiktighetsdtgirder, inbegripet forhandsarrangemang mellan leverantor,
mottagare och transportdr, samt, vid internationella transporter, forhandsoéverenskommelse mellan enheter som
omfattas av behorighet och bestimmelser i leverantors- respektive mottagarstat med uppgift om tid, plats och
forfaranden for overlatelse av transportansvaret.

KATEGORI II

Anvindning och férvaring inom ett skyddat omrdde med kontrollerat tilltride, dvs. ett omrdde som stdr under
standig bevakning av vakter eller med hjilp av elektronisk utrustning och som ar omgivet av ett fysiskt hinder med
ett begransat antal ingdngar med erforderlig kontroll, eller inom ett omrdde med ett likvardigt fysiskt skydd.

Transport under iakttagande av sirskilda forsiktighetsdtgirder, inbegripet forhandsarrangemang mellan leverantor,
mottagare och transportor, samt, vid internationella transporter, férhandsoverenskommelse mellan enheter som
omfattas av behorighet och bestimmelser i leverantors- respektive mottagarstat med uppgift om tid, plats och
forfaranden for 6verlatelse av transportansvaret.

KATEGORI I

Material i denna kategori ska skyddas mot obehérig anvindning med hjilp av system med hog tillforlitlighet enligt
foljande:

Anvindning och férvaring inom ett vil skyddat omrdde, dvs. ett omrdde som uppfyller kraven for kategori Il ovan,
med tilliggskravet att tilltradet skall vara begrinsat till personer vars palitlighet har verifierats, och omréadet skall std
under bevakning av vakter som stdr i omedelbar forbindelse med limpliga insatsstyrkor. Syftet med sirskilda
atgirder, som vidtas i detta sammanhang, bor vara upptickt och forhindrande av varje angrepp, obehorigt tilltrade
eller obehorigt avldgsnande av material.

Transport med iakttagande av sirskilda forsiktighetsdtgirder enligt kategori II och III ovan med tilliggskravet att
transporten skall ske under stindig bevakning av vakter och under betingelser som garanterar omedelbar forbindelse
med ldmpliga insatsstyrkor.

6. Leverantorerna bor kriva legitimation av mottagare vid de organ eller myndigheter som har ansvar for att se till att
skyddsnivder ar tillrackligt uppfyllda och for att internt samordna insats-[dterstillandeverksamhet i hindelse av
obehorig befattning med skyddat material. Leverantorer och mottagare bor ocksd utse kontaktpunkter vid sina
nationella myndigheter for samarbete om utrikestransport och andra frigor av 6msesidigt intresse.
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TABELL: UPPDELNING PA SKYDDSKATEGORIER FOR KARNAMNE
Kategori
Material Form
I II III
1. Plutonium*[a] | Obestralat*[b] 2 kg eller mer Mindre dn 2 kg men 500 g eller
mer dn 500 g mindre*[c]
2. Uran 235 Obestralat*[b]
— uran anrikat till | 5 kg eller mer Mindre 4n 5 kg men 1 kg eller mindre*[c]
20 % 25U eller mer mer 4n 1 kg
— uran anrikat till — 10 kg eller mer Mindre dn 10 kg*[c]
10 % U men mindre
an 20 % 2°U
— uran anrikat 6ver natur- — — 10 kg eller mer
ligt uran, men mindre
in 10 % 25U*[d]
3. Uran 233 Obestralat*[b] 2 kg eller mer Mindre 4n 2 kg men 500 g eller
mer dn 500 g mindre*[c]

4. Bestrélat
brinsle

Utarmat eller naturligt
uran, torium eller 13-
ganrikat brinsle
(Mindre dn 10 % klyv-
bart innehall)*[e] [f]

[a] Som anges pa triggerlistan.

[b] Material som inte bestralats i reaktor, eller material som bestrdlats i reaktor men med en doshastighet pd hogst 100 rad/h oskir-
mat pd 1 m avstand.

[c] Mingder som ar for smé for att vara av betydelse ur strdlningssynpunkt bor undantas.

[d] Naturligt uran, utarmat uran, och torium och uranmingder som anrikats till mindre dn 10 % och som inte hor till kategori IIl bor
skyddas i enlighet med principer for forsiktig hantering.

[e] Denna skyddskategori rekommenderas, men det stir staterna fritt att, efter en bedomning av de aktuella omstindigheterna, vilja
en annan kategori av fysiskt skydd.

[fl Annat brinsle, som pd grund av sin ursprungliga halt av klyvbart dmne skulle ha hinférts till kategori I eller II fore bestralning,
far hanforas till kategori II respektive IIT (vid en doshastighet pd 6ver 100 rad/h oskdrmat pd 1 m avstdnd).

NSG del 11

FORTECKNING OVER KARNTEKNIKRELATERAD UTRUSTNING, KARNTEKNIKRELATERADE MATERIAL,

PROGRAMVARA

OCH

RELATERAD

TEKNIK

MED

DUBBLA

KARNTEKNIKRELATERAD R R
ANVANDNINGSOMRADEN

Anmirkning: I denna bilaga anvinds internationella enhetssystemet (SI). Den fysiska kvantitet som anges i Sl-enheter
bor alltid betraktas som det officiella rekommenderade kontrollvirdet. Vissa verktygsmaskinsparametrar
anges emellertid i vedertagna enheter som inte dr Sl-enheter.

Vanligt forekommande forkortningar (med prefix som anger storlek) i denna bilaga ér de foljande:

A — ampere
Bq — becquerel

°C — grad Celsius
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CAS
Ci
cm
dB

dBm

GBq
GHz
GPa

Gy

Hz

kPa
kv

kw

mA
MeV
MHz

ml

MPa
mPa
MW
pF
pm

ps

Chemical Abstracts Service

curie

centimeter

decibel

decibel med referenseffekt 1 milliwatt

— gigabecquerel
— gigahertz
— gapascal(s)

— gray

timme

hertz

— joule

kelvin

tusen elektronvolt
kilo

kilohertz
kilonewton
kilopascal

kilovolt

kilowatt

meter
milliampere
miljon elektronvolt
megahertz
milliliter
millimeter
megapascal
millipascal
megawatt
mikrofarad
mikrometer

mikrosekund

— gram; dven gravitationsacceleration (9.81 m/s?)
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N newton
nm nanometer
ns nanosekund
nH nanohenry
ps pikosekund
rms ~ — root mean square
rpm  — varv per minut
s — sekund
T — tesla
TIR  — totalt indikatorutslag
\% — volt
W — watt

ALLMANNA ANMARKNINGAR

Foljande punkter tillimpas pd forteckningen over karnteknikrelaterad utrustning, karnteknikrelaterade material,
kdrnteknikrelaterad programvara och relaterad teknik med dubbla anvindningsomraden.

1.

2.

Produktbeskrivningen i forteckningen géller for produkten i nyskick eller begagnat skick.

Om det i beskrivningen av en produkt pd forteckningen inte anges ndgra kinnetecken eller specifikationer ska
beskrivningen anses omfatta alla varianter av produkten. Kategoribenimningarna finns endast till av praktiska skal
och ska inte paverka tolkningen av produktdefinitionerna.

. Syftet med kontrollerna ska inte omintetgoras genom 6verforing av produkter som inte dr understillda kontroll

(inklusive anldggningar) men som innehéller en eller flera bestdndsdelar som &r understillda kontroll, nir den eller de
bestdndsdelar som dr understillda kontroll utgor huvudbestindsdelen av produkten och det dr mojligt att avldgsna
den och anvinda den f6r andra dndamal.

Anmirkning: Vid bedomning av huruvida en eller flera bestdndsdelar ska betraktas som huvudbestandsdel bor
regeringar ta hdnsyn till kvantitet, virde, tekniskt kunnande samt andra omstandigheter som ir av
betydelse for att bedoma huruvida en eller flera av de kontrollerade bestindsdelarna dr en
huvudbestindsdel av de produkter som upphandlas.

. Syftet med kontrollerna ska inte omintetgoras genom 6verforing av komponentdelar. Varje regering kommer att vidta

de atgirder den kan for att uppnd detta médl och kommer att striva efter att ta fram en anvindbar definition av
komponentdelar, som alla leverantrer kan anvinda.

TEKNIKKONTROLLER

Overféringen av 'teknik’ dr understélld kontroll enligt riktlinjerna och i enlighet med beskrivningen i varje avsnitt i
bilagan. "Teknik’ som har direkt samband med en produkt i bilagan ska bli foremadl for lika stringa kontroller som sjdlva
produkten, i den utstrackning detta ar tillatet enligt nationell lagstiftning.

Godkinnande av export av ndgon produkt i bilagan medger dven export till samma slutanvindare av det minimum av
‘teknik’ som erfordras for installation, drift, underhall och reparation av produkten.

Anmirkning: Kontroll av overforing av 'teknik’ giller inte "allmant tillgdnglig’ information eller "grundforskning’.
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ALLMAN ANMARKNING RORANDE PROGRAMVARA
Overforing av "programvara’ dr understilld kontroll enligt riktlinjerna och i enlighet med beskrivningen i bilagan.
Anmirkning:  Kontroller av dverforingar av programvara’ giller inte "programvara’ som

1. iregel ar tillginglig for allmédnheten genom att
a. den siljs frdn lager vid ett forsiljningsstille i detaljistledet utan restriktioner,
b. den kan installeras av anvindaren utan vésentlig medverkan av forsiljaren,
eller som

2. dr allmént tillganglig’.
DEFINITIONER

"Noggrannhet' —

som vanligen mits som onoggrannhet ir ett angivet virdes storsta avvikelse, positiv eller negativ, frin en godtagen
standard eller sant virde.

"Vinkelavvikelse frén en position’ —

innebir den maximala differensen mellan den aktuella positionen och den ursprungliga positionen som ett
arbetsstycke har efter att det forflyttats frdn sin ursprungliga position och sedan aterforts.

‘Grundforskning’ —

ar experimentellt eller teoretiskt arbete for inhdmtande av ny kunskap om fenomens fundamentala principer eller
observerbara fakta och ir inte direkt inriktad mot ett bestdmt praktiskt syfte eller mal.

’Konturstyrning’ —

innebir att tva eller flera 'numeriskt styrda’ rorelser arbetar i enlighet med instruktioner som specificerar nista

erforderliga position och de erforderliga matningshastigheterna till den positionen. Dessa matningshastigheter

varieras i forhdllande till varandra sd att den 6nskade konturen generas. (Ref. ISO 2806-1980 i dndrad lydelse)
"Utveckling’ —

ar alla faser fore produktion’ sisom

— konstruktion,

— konstruktionsforskning,

— konstruktionsanalys,

— konstruktionskoncept,

— sammansittning och provning av prototyper,

— pilottillverkningsplaner,

— konstruktionsuppgifter,

— processen da konstruktionsuppgifterna férvandlas till en produkt,

— konfigurationskonstruktion,

— integrering

— layouter.
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Fibrer eller fiberliknande material —

innebér kontinuerliga "enfibertradar’, ‘garn’, 'vvar’, 'drev’ eller ‘tejp’.
ANM.:

1. ’Fibertrdd’ eller ‘enfibertrdd’ — 4r den minsta bestdndsdelen av en fiber, vanligtvis flera mikrometer i diameter.
2. 'Vav’ — dr en bunt (typiskt 12-120) av néstan parallella ’kardeler’.
3. ’Kardel' — dr en bunt av ‘fibertrddar’ (vanligen fler an 200) som arrangerats i stort sett parallellt.

4. 'Tejp’ — dar ett material konstruerat av flitade eller i samma riktning lagda ‘fibertradar’, ‘kardeler’, 'vivar’, 'drev’
eller ‘garn’ osv, vanligtvis forimpregnerat med harts.

5. 'Drev’ — ir en bunt av 'fibertrddar’, vanligtvis ndstan parallella.
6. 'Garn’ — dr en bunt av tvinnade ’kardeler’.
Fibertrdd’ —

Se 'Fibrer eller fiberliknande material’.
‘Allmént tillganglig’ —

Har avses att en 'teknik’ eller programvara’ har gjorts allmént tillginglig utan restriktioner for dess vidare spridning.
(Upphovsrittsliga restriktioner innebir inte att 'teknik’ eller "programvara’ inte 4r "allmént tillganglig’.)

‘Linjaritet’ —
(mdts vanligen i termer av icke-linjdritet) 4r den maximala avvikelsen for den faktiska karaktiristiken (medelvardet av
ovre och undre avlisningar), positiva eller negativa, frén en rit linje som placerats sd att den utjamnar och
minimerar de maximala avvikelserna.

"Mitosakerhet” —
dr den karakteristiska parameter som specificerar inom vilket omrade runt utgdngsvirdet som det korrekta virdet av
den mitbara variabeln ligger, med en konfidensnivd pd 95 %. Det innefattar de okorrigerade systemavvikelserna, den
okorrigerade dodgéngen och de slumpvisa avvikelserna.

"Mikroprogram’ —

r en sekvens elementira instruktioner som ar lagrade i ett sdrskilt minne och vars exekvering initieras nir dess
referensinstruktion infors i ett instruktionsregister.

‘Enfibertrdd’ —
Se 'Fibrer eller fiberliknande material’.
‘Numerisk styrning’ —

Automatisk styrning av en process som utfors av en enhet som anvinder numeriska data, som normalt infors
efterhand som operationen fortskrider. (Ref. ISO 2382)

"Positioneringsnoggrannheten’ —

for ‘numeriskt styrda’ verktygsmaskiner ska bestimmas och presenteras i enlighet med Avsnitt 1.B.2. jimf6rt med
nedanstiende krav:

a) Testforhéllanden (ISO 230/2 (1988), punkt 3):
1. Under 12 timmar fére och under provet ska verktygsmaskinen och mitutrustningen hallas vid samma

omgivningstemperatur. Under tiden fore mitningen ska verktygsmaskinens slider arbeta pd samma sitt som
kommer att ske under provet.
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2. Maskinen ska vara utrustad med alla mekaniska, elektroniska eller programvarubaserade kompensationer som
ska finnas med maskinen vid exporten.

3. Mitutrustningens noggrannhet ska vara dtminstone fyra ganger battre 4n den noggrannhet som den provade
verktygsmaskinen forvintas kunna prestera.

4. Elférsorjningen for slidernas drivsystem ska vara foljande:
i) Natspdnningen ska ligga inom * 10 % av nominellt virde.
ii) Frekvensvariationen ska inte 6verstiga * 2 Hz i forhéllande till normal frekvens.
iii) Natavbrott eller serviceavbrott ar ¢j tilldtna.
b) Testprogram (punkt 4):
1. Matningshastigheten under mitning ska vara snabbmatning.

ANM.: Om mitningen avser en verktygsmaskin som ska bearbeta ytor till optisk kvalitet ska matningshas-
tigheten vara 50 mm/min eller mindre.

2. Mitningarna ska goras inkrementalt fran axelns ena 4ndldge till det andra 4ndldget utan att dtergdng sker till
utgdngsliget for varje forflyttning till ett nytt matlage.

3. Axlar som inte mats skall héllas i mittposition da en axel provas.
¢) Presentation av testresultatet (punkt 2):
Resultatet av mitningarna ska innefatta fljande:
1. ’Positioneringsnoggrannheten’ (A).
2. Det genomsnittliga vandfelet (B).
"Produktion’ —
ar alla produktionsskeden, t.ex.
— konstruktion,
— produktionsutveckling,
— tillverkning,
— integrering,
— sammansittning (montering),
— inspektion,
— provning,
— kvalitetssikring.
'Program’ —

En sekvens av instruktioner avsedd for utférande av en process i, eller omvandlad till, sidan form som ir exekverbar
for en elektronisk dator.

"Upplosning’ —
Det minsta tilligget i en mitenhet, i digitala instrument avses den minst signifikanta biten. (Ref. ANSI B-89.1.12)
Viv —

Se 'Fibrer eller fiberliknande material’.
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"Programvara’ —
En samling av ett eller flera program’ eller ‘mikroprogram’ som 4r lagrade pa négot fysiskt medium.
"Kardel' —
Se 'Fibrer eller fiberliknande material’.
Tejp” —
Se 'Fibrer eller fiberliknande material’.
"Teknisk assistans’ —
"Tekniskt assistans’ kan avse instruktioner, fardigheter, utbildning, arbetsmetoder och konsulttjanster.

Anmirkning: 'Teknisk assistans’ kan inbegripa overforing av 'tekniska uppgifter’.

"Tekniska uppgifter’ —
"Tekniska uppgifter’ kan avse ritningskopior, planer, diagram, modeller, formler, teknisk design och specifikationer,
manualer och instruktioner, skrivna eller inspelade pd andra medier eller enheter sdsom skivor, band eller ROM-
minnen.

"Teknik' —

Specifik information som 4r nodvindig for 'utveckling’, ‘produktion’ eller ‘anvindning’ av produkter som anges pé
forteckningen. Informationen kan ha formen 'tekniska uppgifter’ eller ‘teknisk assistans’.

‘Drev’ —

Se "Fibrer eller fiberliknande material’.
'Anvindning’ —

Drift, installation (inklusive installation pa plats), underhall (kontroll), reparation, 6versyn och renovering.
‘Garn’ —

Se 'Fibrer eller fiberliknande material’.
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1. INDUSTRIELL UTRUSTNING

1.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

1.A.1. Strdlningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat glas) som har alla foljande egenskaper och
sarskilt konstruerade ramar for sidana fonster:

a) En 'inaktiv area’ storre dn 0,09 m2
b) En densitet storre d4n 3 g/ cm?; och
¢) En tjocklek av 100 mm eller mer.

Teknisk_anmdrkning: I avsnitt 1.A.1.a avses med 'inaktiv area’ den genomsiktliga area av fonstret som utsdtts for den
lagsta stralningsnivan vid tillampningen.

1.A.2. Strilningshdrdade tv-kameror eller linser dirtill, sarskilt konstruerade eller klassade att motstd en total strdldos
pd mer dn 5 x 10* Gy (kisel) utan att férsimras operativt.

Teknisk anmdrkning: Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskarmat kiselprov absorberar
ndr det utsdtts for joniserande strilning.

1.A.3. ’Robotar’, 'manipulatorer’ och styrsystem enligt foljande:
a) 'Robotar’ eller ‘'manipulatorer’ med nigon av foljande egenskaper:

1. Sarskilt konstruerade for att uppfylla nationella sikerhetsbestimmelser for hantering av hogexplosiva
amnen (t.ex. uppfyller elektriska mirkdata for hogexplosiva dmnen) eller

2. Sarskilt konstruerade for eller specificerade som stralningstaliga for att motstd en total strdlningsdos som
dr storre dn 5 x 10* Gy (kisel) utan forsimrad prestanda.

Teknisk anmdrkning: Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskdarmat kiselprov absorberar
ndr det utsdtts for joniserande stralning.

b) Styrsystem sirskilt konstruerade for de 'robotar’ och ‘manipulatorer’ som anges i avsnitt 1.A.3.a

Anmirkning: Avsnitt 1.A.3 omfattar inte ’'robotar’ som &r sirskilt konstruerade for icke-kdrntekniska
industriella tillimpningar sdsom sprutlackeringsbas for bilindustrin.

Tekniska anmdrkningar: 1. 'Robotar’

I avsnitt 1.A.3 avses med 'robot’ en manipuleringsmekanism som kan vara av banstyrnings-
eller punktstyrningstypen, som eventuellt brukar ’sensorer’ och som har alla foljande
egenskaper:

a) Den dr multifunktionell.

b) Den kan placera eller orientera material, delar, verktyg eller sirskilda komponenter med
variabla rorelser i ett tredimensionellt rum.

¢) Den omfattar tre eller flera servoanordningar med Gppen eller sluten slinga som kan
omfatta stegmotorer.

d) Den har ‘anvindartillginglig programmerbarhet’ med hjalp av lir/utfor-metoden eller
med hjalp av en elektronisk dator som kan vara en programmerbar logikcontroller, dvs.
utan mekanisk formedling.
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1.A.4.

Anm. 1:

"Sensorer’ i definitionen ovan avser sddana detektorer for upptdckt av ett fysiskt fenomen
vilkas utsignal (efter att ha omvandlats till en signal som kan tolkas av en kontrollenhet)
kan generera ‘program’ eller dndra programmerade instruktioner eller numeriska ‘program’-
data. Detta inbegriper sensorer’ med kapacitet for datorseende, infrarédavbildning, akustisk
avbildning, taktil kansel, troghetspositionsmdtning, optisk eller akustisk avstandsbestamning
eller matning av kraft eller vridmoment

Anm. 2:

‘Anvindartillginglig programmerbarhet’ i definitionen ovan avser mdjligheten for en
anvindare att sdtta in, modifiera eller ersitta ‘program’ pd annat sdtt dn genom

a) en fysisk forandring i kopplingar eller traddragningar, eller

b) instillning av funktionskontrollerna inklusive inforandet av nya parametrar.
Anm. 3:

Ovanstdende definition omfattar inte foljande enheter:

a) Manipulationsmekanismer som bara kan styras manuellt eller med fjdrrstyrning.

b) Mekanismer med fast-sekvens-manipulering som dr automatiserade rorelseanordningar
som arbetar enligt mekaniskt fasta programmerade rorelser. Programmet dr mekaniskt
begrinsat av fasta stoppanordningar, t.ex. stift eller kammar. Rorelsernas sekvensfoljd och
valet av banor eller vinklar dr inte variabla eller utbytbara pd mekaniskt, elektroniskt eller
elektriskt sdtt.

¢) Mekaniskt styrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som dr automatiserade
rorelseanordningar  som  arbetar enligt mekaniskt fasta programmerade  rorelser.
Programmet dr mekaniskt begrinsat av fasta men justerbara stoppanordningar, t.ex. stift
eller kammar. Rorelsernas sekvensfdlid och valet av banor eller vinklar dr variabla inom
det fasta programmonstret. Variationer eller modifikationer av programmanstret (t.ex.
andringar av stift eller utbyte av kammar) lings en eller flera rorelseaxlar kan endast
goras genom mekaniska operationer.

e

Icke servostyrda manipuleringsmekanismer med variabel sekvens som dr automatiserade
rorelseanordningar  som arbetar enligt mekaniskt fasta programmerade rorelser.
Programmet dr variabelt, men sekvensen genomfors endast vid bindra signaler fran
mekanisk fixerade elektriska bindra anordningar eller justerbara stoppanordningar.

e) Staplingskranar som dr definierade som kartesiska koordinatmanipuleringssystem som dr
tillverkade som en integrerad del av ett lodratt system av lagringsbehdllare och
konstruerade for att komma dt

2. 'Manipulatorer’

I avsnitt 1.A.3 avses med 'manipulatorer’ griparmar, ‘aktiva verktygsenheter’ och andra
verktyg som fists i dnden av en manipulatorarm pd en ‘robot’.

ANM.:

‘Aktiva verktygsenheter’ i definitionen ovan avser en enhet som tillfor rorelsekraft,
processenergi eller avkanning till ett arbetsstycke.

Fjarrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rorelse vid radiokemisk separation eller i s.k. hot
cells, som har ndgon av foljande egenskaper:

a) Kan arbeta genom en vigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer eller

b) kan 6verbrygga en skiljevigg med en tjocklek av 0,6 m eller mer.



L 274[60

Europeiska unionens officiella tidning 18.10.2015

1.B.

1.B.1.

1.B.2.

Teknisk anmdrkning: Fjdrrstyrda manipulatorer 6verfor en mdansklig operators handlande till en fjdrrstyrd arbetande arm
med ett avslutande verktyg. Overforingen kan vara av 'master-slave-typ eller ske genom en styrpinne
(joystick) eller knappsats.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Maskiner for tryckvalsning, maskiner for trycksvarvning med tryckvalsande funktioner, och dorn enligt f6ljande:
a) Maskiner som har bada foljande egenskaper:

1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-) och

2. som enligt tillverkarens tekniska specifikation kan utrustas med 'numerisk styrning’ eller datorkontroll.
b) Rotorskapande dorn konstruerade for att bilda rotorer med en inre diameter pd mellan 75 och 400 mm.

Anmirkning: Avsnitt 1.B.1.a omfattar maskiner som endast har en rulle for att deformera metallen plus tvd
extra rullar som understoder dornen men som inte direkt deltar i processen.

Verktygsmaskiner, enligt foljande, och alla kombinationer av dessa, for avligsnande eller frisning av metaller,
keramer eller 'kompositer’ som enligt tillverkarens tekniska specifikationer kan utrustas med elektronisk
styrning for simultan styrning av minst tvd axlar for att uppnd ’konturstyrning’:

ANM.: For ‘numerisk styrning’ som kontrolleras genom tillhérande *programvara’, se avsnitt 1.D.3.

a) Verktygsmaskiner for svarvning som har en ’positioneringsnoggrannhet’ med alla tillgangliga kompensationer
som dr bittre (mindre) dn 6 pm enligt ISO 230/2 (1988) lings med ndgon linjdr axel (total positionering) for
maskiner som kan bearbeta diametrar pd mer dn 35 mm.

Anmirkning: Avsnitt 1.B.2.a omfattar inte maskiner for stdngarbete (Swissturn) som endast dr avsedda for
bearbetning av stinger som matas genom maskinen, om stdngdiametern dr mindre 4n eller
lika med 42 mm och mojligheter till chuckmontering saknas. Maskinerna fér vara utrustade
for borrning eller frasning, for bearbetning av detaljer vars diameter understiger 42 mm.

b) Verktygsmaskiner f6r frisning som har nigon av foljande egenskaper:

1. 'Positioneringsnoggrannhet’ med alla tillgingliga kompensationer som ir lika med eller bittre (mindre) dn
6 pm enligt ISO 230/2 (1988) lings med nagon linjir axel (total positionering).

2. Minst tvé roterande axlar kan utfora konturfrisning, eller
3. fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd konturstyrning’.

Anmirkning:  Avsnitt 1.B.2.b omfattar inte frismaskiner som har bada f6ljande egenskaper:

1. X-axelns forflyttning storre 4n 2 m och

2. Totala positioneringsnoggrannheten’ pd x-axeln simre (mer) 4n 30 pm enligt ISO 230/2
(1988).

¢) Verktygsmaskiner for slipning som har nigon av f6ljande egenskaper:

1. 'Positioneringsnoggrannheten’ med alla tillgdngliga kompensationer bittre (mindre) 4n 4 pm enligt
ISO 230/2 (1988) lings med nagon linjir axel (total positionering).

2. Minst tvé roterande axlar som kan utfora konturfrasning, eller

3. fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd ’konturstyrning’.
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Anmirkning:  Avsnitt 1.B.2.c omfattar inte foljande slipmaskiner:

1. Rundslipmaskiner f6r invindig, utvdndig eller kombinerad invindig och utvindig
slipning som har samtliga foljande egenskaper:

a) Kapaciteten dr begrinsad till ett arbetsstycke som dr hogst 150 mm i ytterdiameter
eller lingd och

b) Begrinsade till x-, z- och c-axlar.

2. Jiggslipmaskiner som inte har en z- eller w-axel med en total positioneringsnoggrannhet
som dr mindre (bittre) 4n 4 mikrometer. Positioneringsnoggrannheten overensstimmer
med 1SO 2302 (1988).

d) Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tvd eller flera roterande axlar for konturbe-
arbetning som kan styras samtidigt for att uppnd ’konturstyrning’.

Anmirkningar: 1. Angivna nivder for ’positioneringsnoggrannhet’ som inom ramen for foljande
forfaranden harror frin mitningar enligt ISO 230/2 eller nationella motsvarigheter far

anvindas for varje verktygsmaskinmodell om de framlagts for och godkints av de
nationella myndigheterna i stillet for individuella maskintester.

Angiven ’positioneringsnoggrannhet’ ska hirledas enligt foljande:

a) Vilj ut fem maskiner av en modell som ska fa ett virde.
b) Mit linjira axelns noggrannhet enligt ISO 230/2 (1988).

¢) Bestdim noggrannhetsvirdena (A) for varje axel pd varje maskin. Hur noggrann-
hetsvardet riknas ut beskrivs i ISO-standarden 230/2 (1988).

d) Bestim det genomsnittliga noggrannhetsvérdet for varje axel. Detta genomsnittsvirde
blir det angivna ‘noggrannhetsvérdet’ for varje axel for modellen (A, A,...).

e) Eftersom avsnitt 1.B.2 hinfor sig till varje linjir axel kommer det att finnas lika
ménga angivna "positioneringsnoggrannhetsvirden’ som det finns linjdra axlar.

f) Om ndgon verktygsmaskinaxel som inte omfattas av avsnitten 1.B.2.a, 1.B.2.b
eller 1.B.2.c har en angiven ‘positioneringsnoggrannhet’ pd 6 pm eller bittre
(mindre) for slipmaskiner och 8 pm eller bittre (mindre) for frasmaskiner och
svarvar, bdda enligt ISO 230/2 (1988), bor tillverkaren ha skyldighet att bekrifta
noggrannhetsnivn var artonde manad.

2. Avsnitt 1.B.2 omfattar inte verktygsmaskiner for sirskilda dndamél som endast dr
avsedda for tillverkning av ndgon av foljande delar:

a) Kugghjul.

b) Vevaxlar eller kamaxlar.
¢) Verktyg eller frisar.

d) Matarskruvar.

Tekniska anmdrkningar: 1. Nomenklaturen for axlarna ska vara i overensstimmelse med International Standard
ISO 841, 'Numerical Control Machines — Axis and Motion Nomenclature’.

2. Sekunddra parallella konturskapande axlar (t.ex. w-axeln i en horisontell arborrmaskin eller
en sekundar roterande axel vars centrumlinje dr parallell med den primdra roterande axeln)
ska inte raknas in i det totala antalet konturskapande axlar.

3. Roterande axlar behiver inte kunna vridas 360 grader. En roterande axel kan drivas av en
linjar axel, t.ex. en skruv eller en kuggstingsvixel.
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4. I avsnitt 1.B.2 dr det antal axlar som kan styras samtidigt for att uppnd konturstyrning’
lika med det antal axlar lings eller runt vilka, under bearbetningen av arbetsstycket,
samtidiga och inbérdes relaterade rorelser sker mellan arbetsstycket och ett verktyg. Hit
rdknas inte ndgra ytterligare axlar lings eller runt vilka andra inbérdes rorelser i maskinen
sker, sdsom

a) avrivningssystem for slipmaskiner,
b) parallella roterande axlar konstruerade for upphdngning av separata arbetsstycken,

c) kolinjara roterande axlar konstruerade for hantering av samma arbetsstycke genom att

detta hdlls fast fran olika hall i en chuck.

5. En verktygsmaskin som klarar minst tvd av de tre funktionerna svarvning, frasning och
slipning
(t.ex. en svarv med frisningsfunktion), ska bedomas efter vart och ett av de relevanta
avsnitten 1.B.2.a, 1.B.2.b eller 1.B.2.c.

6. Avsnitten 1.B.2.b.3 och 1.B.2.c.3 omfattar maskiner som bygger pd en parallell linjar
kinematisk konstruktion (t.ex. sexfotade maskiner) som har minst fem axlar av vilka ingen
ar roterande.

1.B.3. Dimensionsmatmaskiner, instrument eller system, enligt f6ljande:
a) Datorstyrda eller numeriskt styrda koordinatmatningsmaskiner (CMM) med ndgon av foljande egenskaper:

1. Bara tvd axlar, och en maximalt tilliten lingdmadttsavvikelse lings ndgon (endimensionell) axel,
identifierad som nigon kombination av EOx MPE, EOy, MPE, eller EOz, MPE, som ér lika med eller mindre
(bdttre) dn (1,25 + L/1 000) pm (ddr L 4r den uppmatta lingden i mm) vid varje punkt inom maskinens
arbetsomrédde (dvs. inom axelldngden), enligt ISO 10360-2(2009) eller

2. tre eller fler axlar och en tredimensionell (volymetrisk) maximal tilliten lingdméttsavvikelse (EO, MPE)
om ir lika med eller mindre (béttre) 4n (1,7 + L/800) pm (ddr L dr den uppmitta lingden i mm) vid varje
punkt inom maskinens arbetsomrade (dvs. inom axellingden), enligt ISO 10360-2(2009).

Teknisk anmdrkning: EO, MPE for den mest noggranna konfigurationen av CMM enligt tillverkarens specifikation i
enlighet med ISO 10360-2(2009) (t.ex. bdst av foljande: prob, mdtstiftslingd, rorelsepa-
rametrar, omgivningar) och med alla tillgingliga kompensationer ska jamforas med troskeln
pd 1,7 + L/800 pm.

b) Mitinstrument fér mitning av linjirforskjutning enligt f6ljande:

1. System som miter kontaktlost med en 'upplosning’ som ér lika med eller bittre (mindre) 4n 0,2 pm inom
ett mitomrade upp till 0,2 mm.

2. System med linjira differentialtransformatorer (LVDT) med béda foljande egenskaper:

a) 1. 'Linjdriteten’ dr lika med eller mindre (battre) 4n 0,1 % mitt fran O till full funktionsradie for LVDT-
system med en funktionsradie pd upp till + 5 mm, eller

2. ’Linjériteten’ dr lika med eller mindre (béttre) dn 0,1 % matt fran O till 5 mm for LVDT-system med
en funktionsradie pd mer 4n 5 mm och

b) avdrift lika med eller bittre (mindre) 4n 0,1 % per dag i normal testrumstemperatur + 1 K.
3. Mitsystem med bdda de foljande egenskaperna:

a) Innehdller ‘laser’ och
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b) uppritthaller foljande under minst tolv timmar, i ett temperaturomrdde + 1 K kring en standard-
temperatur och ett standardtryck:

1. En 'upplosning’ 6ver hela skalomrddet som ar lika med eller battre dn 0,1 um och

2. en 'mitosikerhet’ som dr lika med eller battre (mindre) dn (0.2 + L/2 000) pm (L 4r den uppmitta
langden i millimeter).

Anmirkning: Avsnitt 1.B.3.b.3 omfattar inte interferometersystem for mitning, utan slutna eller 6ppna
aterkopplingssystem, som innehéller en laser for att mita slidens rorelsefel pa verktygs-
maskiner, mitmaskiner eller liknande utrustning.

Teknisk anmdrkning: I punkt 1.B.3.b avser linjirforskjutning’ dndring av avstdndet mellan mdtprob och mdtobjekt.

¢) Instrument for mitning av vinkelfrskjutning som har en 'vinkelavvikelse frin en position’ som ir lika med
eller bittre (mindre) d4n 0,00025°.

Anmirkning: Avsnitt 1.B.3.c omfattar inte optiska instrument sdsom autokollimatorer som anvinder
parallellt ljus (t.ex. laserljus) for att uppticka vinkelforskjutning hos en spegel.

d) System for samtidig linjir mitning och vinkelmitning av ett halvskal som har bada foljande egenskaper:
1. "Mitosdkerheten’ langs med ndgon linjir axel 4r lika med eller battre (mindre) dn 3,5 pm per 5 mm och
2. 'vinkelavvikelsen frén en position’ ar lika med eller mindre 4n 0,02°.

Anmirkningar: 1. Avsnitt 1.B.3 inkluderar verktygsmaskiner som kan anvdndas som mdt- och avsynings-
maskiner om de uppfyller eller 6verskrider de kriterier som anges for mit- och avsynings-
maskiner.

2. Maskiner som beskrivs i avsnitt 1.B.3. omfattas om de Overskrider angivna parametrar
ndgonstans inom sitt arbetsomréde.

Teknisk anmdrkning: Alla parametrar for matvdrden enligt detta avsnitt motsvarar plus/minus, dvs. inte hela bandet.

1.B.4. Induktionsugnar med kontrollerad atmosfir (genom vakuum eller inert gas) och kraftforsérjning till dessa enligt
foljande:

a) Ugnar med alla foljande egenskaper:
1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1 123 K (850 °C),
2. Har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre och
3. dr konstruerade for en ineffekt pd minst 5 kW.

Anmirkning: Avsnitt 1.B.4.a omfattar inte ugnar konstruerade for behandling av halvledarwafers.

b) Kraftforsorjning med en angiven uteffekt pd minst 5 kW, sdrskilt konstruerade fo6r ugnar som anges i
avsnitt 1.B.4.a.

1.B.5. ’Isostatiska pressar’ och tillhorande utrustning enligt foljande:
a) ’Isostatiska pressar’ som har bada foljande egenskaper:
1. Kan uppnd ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre och
2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter 6ver 152 mm.

b) Matriser, formar och styrutrustning, sirskilt konstruerade for “isostatiska pressar’ som anges i avsnitt 1.B.5.a.
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Tekniska anmdrkningar: 1. I avsnitt 1.B.5 avses med isostatiska pressar’ utrustning, som har formdgan att genom olika
medier (gasformigt, flytande, fasta partiklar osv.) trycksitta ett slutet hdlrum for att skapa
likformigt tryck i alla riktningar mot ett arbetsstycke eller material i hdlrummet.

2. I avsnitt 1.B.5 avses med innerdiameter den del av arbetskammaren dir arbetstemperatur och
-tryck kan hdllas. Innerdiametern dr den mindre av tryckkammarens eller den isolerade
ugnskammarens, beroende pd vilken av de tvd som dr placerad i den andra.

1.B.6. Vibrationsprovsystem med dirtill hérande utrustning och komponenter, enligt foljande:
a) Elektrodynamiska vibrationsprovsystem med alla foljande egenskaper:
1. Har aterkoppling och digital styrteknik.
2. Kan vibrera vid 10 g rms (effektivvirde) eller mer mellan 20 och 2 000 Hz och
3. kan &stadkomma krafter som ir lika med eller storre dn 50 kN, matt vid 'obelastat bord’.

b) Digital styrteknik, tillsammans med sirskilt utformad *programvara’ for vibrationsprovning med en ’realtids-
bandbredd’ storre dn 5kHz och konstruerad for ett system som anges i avsnitt 1.B.6.a.

c) Vibrationstrustorer (skakutrustningar), med eller utan tillhorande férstirkningsutrustningar, som kan
dstadkomma en kraft som ir lika med eller storre dan 50 kN, mitt vid ’obelastat bord’, och anvindbara i
system som anges i avsnitt 1.B.6.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter konstruerade for att kombinera flera skakenheter till ett
komplett skakbordsystem som kan ge en sammanlagd effektiv kraft som ér lika med eller 6verstiger 50 kN,
mitt vid ‘obelastat bord’, och anvindbara i de system som anges i 1.B.6.a.

Teknisk anmdrkning: I artikel 1.B.6 avses med ‘obelastat bord’ ett plant bord eller en plan yta utan fixturer eller fastspin-
ningsanordningar.

1.B.7. Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfir f6r smaltning och gjutning av metall och
dirtill horande utrustning enligt foljande:

a) Omsmiltningsugnar (ljusbdge) och gjutugnar som har bada foljande egenskaper:
1. Elektrodétgdng mellan 1 000 och 20 000 cm® och
2. som kan arbeta med smilttemperaturer 6ver 1 973 K (1 700 °C).

b) Ugnar med elektronstralesmaltning samt plasmaatomisering och smdltning som har bada f6ljande
egenskaper:

1. En effekt p& minst 50 kW och
2. som kan arbeta med smilttemperaturer 6ver 1 473 K (1 200 °C).

¢) Datorstyrning och datordvervakning sarskilt konstruerad for nidgon av ugnarna som anges i avsnitt 1.B.7.a
eller 1.B.7.b.

1.C. MATERIAL

Inget.

1.D. PROGRAMVARA

1.D.1. 'Programvara’ som ir sirskilt konstruerad eller modifierad for ’anvdndning’ av utrustning som anges i
avsnitt 1.A.3., 1.B.1, 1.B.3, 1.B.5, 1.B.6.a, 1.B.6.b, 1.B.6.d eller 1.B.7.

Anmirkning: ‘Programvara’ som ar sirskilt konstruerad eller modifierad for sidana system som anges i
avsnitt 1.A.3 inbegriper "programvara’ for samtidig métning av viggtjocklek och kontur.
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1.D.2. ‘'Programvara’ sirskilt konstruerad eller modifierad for "utveckling’, ‘produktion’ eller "anvindning’ av utrustning
som anges i avsnitt 1.B.2.

Anmirkning: Avsnitt 1.D.2 omfattar inte ’programvara’ for programmering av delar som genererar
kommandokoder for ‘numerisk styrning, men som inte medger direkt anvindning av
utrustningen for bearbetning av olika delar.

1.D.3. ‘'Programvara’ for varje kombination av elektroniska enheter eller elektroniska system som méjliggor for denna
utrustning att fungera som en utrustning for ‘numerisk styrning’ for verktygsmaskiner, som kan styra fem eller
fler dn fem interpolerande axlar som kan styras samtidigt for att uppné ‘konturstyrning’.

Anmirkningar: 1. ’Programvara’ omfattas oavsett om den exporteras separat eller om den 4r installerad i en
utrustning for ‘numerisk styrning’ eller en elektronisk enhet eller ett elektroniskt system av
annat slag.

2. Avsnitt 1.D.3 omfattar inte ‘programvara’ som dr sirskilt konstruerad eller dndrad av
styrningsutrustningens eller verktygsmaskinens tillverkare for anvindning av en
verktygsmaskin som inte anges i avsnitt 1.B.2.

1.E. TEKNIK

1.E.1. 'Teknik’ enligt teknikkontrollerna for 'utveckling’, ‘produktion’ eller "anvindning’ av utrustning, material eller
‘programvara’ som anges i 1.A-1.D.

2. MATERIAL

2.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
2.A.1. Smiltdeglar tillverkade av material som &r resistenta mot flytande aktinidmetaller, enligt foljande:
a) Smiltdeglar som har bada foljande egenskaper:
1. En volym mellan 150 cm® (150 ml) och 8 000 cm? (8 1 (liter)).

2. Tillverkade av eller belagda med ndgot av foljande material, eller en kombination av foljande material,
med en total orenhetsgrad pd hogst 2 viktprocent:

a) Kalciumfluorid (CaF2).
b) Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrO3).
¢) Ceriumsulfid (Ce2S3).
d) Erbiumoxid (erbia) (Er203).
€) Hafniumoxid (hafnia) (HfO2).
f) Magnesiumoxid (MgO).
g) Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb, 30 % Ti, 20 % W).
h) Yttriumoxid (yttria) (Y203) eller
i) Zirkoniumoxid (zirconia) (ZrO2).
b) Smiltdeglar som har béda foljande egenskaper:
1. En volym mellan 50 cm? (50 ml) och 2 000 cm?® (2 liter) och
2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 99,9 viktprocent eller hogre.
) Smiltdeglar som har alla foljande egenskaper:

1. En volym mellan 50 cm? (50 ml) och 2 000 cm? (2 liter).
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2.A2.

2.A3.

2.B.

2B.1.

2.B.2.

2.C.

2.C.1.

2. Tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 98 viktprocent eller hogre och
3. belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller ndgon kombination darav).

Platinerade katalysatorer som dr sirskilt konstruerade eller iordningstillda for att befrimja viteisotoputbyte
mellan vite och vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller f6r produktion av tungt vatten.

Kompositmaterial i form av r6r och som har bdda foljande egenskaper
a) En inre diameter mellan 75 och 400 mm och

b) tillverkade av ‘fibrer eller fiberliknande material’ som anges i avsnitt 2.C.7.a eller forimpregnerat material av
kol som anges i avsnitt 2.C.7.c.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa enligt foljande:

a) Anordningar eller anliggningar for produktion, dtervinning, utvinning, koncentrering eller hantering av
tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anldggningar enligt foljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till 23 K (- 250 °C) eller ligre, och med en
virmebortledningskapacitet som dr storre dn 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvinder metallhydrider som medium for lagring eller
rening.

Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper, samt system och utrustning for dessa enligt
foljande:

ANM.: Vissa utrustningar for separation av litiumisotoper och komponenter f6r plasmaseparationsprocessen ar

ocksa direkt tillimpliga pd uranisotopseparation och understillda kontroll i enlighet med INFCIRC/254/
Del 1 (i 4ndrad lydelse).

a) Anordningar eller anliggningar for separation av litiumisotoper.

b) Utrustning for separation av litiumisotoper som baseras pd litium-kvicksilveramalgamprocessen, enligt
foljande:

1. Packade vitske-vitske-utbyteskolonner sirskilt konstruerade for litiumamalgam.
2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.

3. Elektrolysceller for lititumamalgam.

4. Fordngare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

¢) Jonbytessystem som ar sirskilt konstruerade for separation av litiumisotoper, och sirskilt konstruerade
komponentdelar till dessa.

d) Kemiska utbytessystem (som anvinder kronetrar, kryptander eller lariatetrar), som &r sirskilt konstruerade
for separation av litiumisotoper, och sirskilt konstruerade komponentdelar till dessa.

MATERIAL

Aluminiumlegeringar med béda foljande egenskaper:
a) I stdnd till’ en brottgrins pd 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C) och

b) foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av mer 4n
75 mm.

Teknisk anmdrkning: I avsnitt 2.C.1 omfattar uttrycket i stand till’ legeringar fore och efter virmebehandling.
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2.C.2. Berylliummetall, legeringar som innehéller mer dn 50 viktprocent beryllium, berylliumforeningar, produkter
dirav, samt avfall och skrot av nigot av foregdende.

Anmirkning:  Avsnitt 2.C.2 omfattar inte foljande:

a) Metallfonster for rontgenapparater eller f6r apparater for borrhélsloggning.

b) Oxidprodukter, firdigtillverkade eller halvfabrikat sirskilt konstruerade for elektroniska
komponentdelar eller som bararmaterial for elektroniska kretsar.

¢) Beryl (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form av smaragder eller akvamariner.
2.C.3.  Vismut med bédda foljande egenskaper:
a) En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre och
b) innehdller mindre 4n 10 ppm (delar per miljon) i vikt riknat av silver.
2.C.4. Bor som anrikats med avseende pd bor-10-isotopen (1°B) till storre halt dn den naturliga halten av denna isotop

enligt foljande: Elementirt bor, foreningar, blandningar som innehaller bor, produkter som innehaller dessa samt
avfall och skrot av ndgot av foregdende.

Anmirkning: I avsnitt 2.C.4 inbegrips i blandningar som innehéller bor dven boranrikade material.

Teknisk anmdrkning: Den naturliga isotophalten av bor-10 dr ungefir 18,5 viktprocent (20 atomprocent).

2.C.5. Kalcium med béda foljande egenskaper:

a) Innehdller mindre dn 1 000 delar per miljon (ppm) i vikt riknat av metalliska orenheter andra dn
magnesium och

b) innehaller mindre 4n 10 delar per miljon (ppm) i vikt riknat av bor.

2.C.6. Klortrifluorid (CIF,).

2.C.7. Fibrer eller fiberliknande material’ eller forimpregnerade sddana material, enligt foljande:
a) 'Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med ndgon av foljande egenskaper:
1. En ’specifik modul’ pd 12,7 x 10% m eller mer eller
2. en 'specifik draghéllfasthet’ pd 23,5 x 104 m eller mer.

Anmirkning: Avsnitt 2.C.7.a omfattar inte ‘fibrer eller fiberliknande material’ av aramid som har
0,25 viktprocent eller mer av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.

b) ‘Fibrer eller fiberliknande material’ av glas med bada foljande egenskaper:
1. En ’specifik modul’ pd 3,18 x 10¢ m eller mer och
2. en 'specifik draghallfasthet’ pa 7,62 x 10* m eller mer.

¢) Hirdade hartsimpregnerade kontinuerliga ‘garner’, 'vivar’, 'drev’ eller 'tejp’ med en bredd som inte Gverstiger
15 mm (férimpregnerade) tillverkade av ‘fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller glas som beskrivs i

avsnitt 2.C.7.a eller b.

Teknisk anm.: Hartsen bildar kompositens matris.

Tekniska anm.: 1. I avsnitt 2.C.7. dr “specifika modulen’ Youngs modul i N/m?dividerat med specifika vikten i Njm?,
matt vid 296 = 2 K (23 £ 2 °C) och en relativ fuktighet av 50 + 5 %.

2. T avsnitt 2.C.7. dr ‘specifik draghdllfasthet’ dragbrottgransen i N/m? dividerat med specifika vikten i
N/m?, mdtt vid 296 + 2 K (23 + 2 °C) och en relativ fuktighet av 50 * 5 %.
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2.C.8. Hafniummetall, legeringar som innehéller mer dn 60 viktprocent hafnium, hafniumféreningar som innehaller
mer dn 60 viktprocent hafnium, produkter ddrav, samt avfall och skrot av ndgot av foregdende.

2.C.9. Litium anrikad i isotopen litium-6 (°Li) till en halt som &verskrider den naturliga isotophalten och produkter
eller apparater som innehdller anrikat litium enligt f6ljande: rent litium, legeringar, foreningar, blandningar som
innehéller litium, produkter dédrav, avfall eller skrot av ndgot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 2.C.9. omfattar inte dosimetrar baserade pd termoluminiscens.
Teknisk anm.: Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefar 6,5 viktprocent (7,5 atomprocent).

2.C.10. Magnesium med bada foljande egenskaper:
a) Innehéller mindre dn 200 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av metalliska orenheter andra dn kalcium, och
b) innehéller mindre dn 10 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av bor.

2.C.11. Maréldrat stdl i stdnd till’ en dragbrottgrins pd 1 950 MPa eller mer vid 293 K (20 °C).
Anm.: Avsnitt 2.C.11. omfattar inte former i vilka inga linjara dimensioner Gverstiger 75 mm.
Teknisk anm.: I avsnitt 2.C.11. omfattar uttrycket i stand till’ mardldrat stdl fore och efter varmebehandling.

2.C.12. Radium-226 (?2°Ra), radium-226-legeringar, radium-226-foreningar, blandningar som innehaller radium-226,
produkter av dessa och produkter eller apparatur som innehéller nigot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 2.C.12. omfattar inte foljande:

a) Medicinska applikatorer.
b) Produkter eller apparatur som innehdller mindre 4n 0,37 GBq (10 mCi) av radium-226.
2.C.13. Titanlegeringar med bada foljande egenskaper:
a) I stand till’ en brottgrins pd 900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), och

b) foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesimnen) med en yttre diameter av mer 4n
75 mm.

Teknisk anm.: T avsnitt 2.C.13. omfattar uttrycket i stand till’ legeringar fore eller efter varmebehandling.

2.C.14. Volfram, volframkarbid och legeringar som innehdller mer dn 90 viktprocent volfram och som har bada
foljande egenskaper:

a) Form med ihdlig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan 100 mm
och 300 mm, och

b) en massa som overstiger 20 kg.

Anm.: Avsnitt 2.C.14. omfattar inte delar som sirskilt utformats som vikter eller som kollimatorer for
gammastralning.

2.C.15. Zirkonium med ett hafniuminnehéll pd mindre dn 1 viktdel hafnium pé 500 viktdelar zirkonium enligt f6ljande:
metall, legeringar innehéllande mer dn 50 viktprocent zirkonium, féreningar, produkter dirav, avfall eller skrot
av ndgot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 2.C.15. omfattar inte zirkonium i form av folier med en tjocklek som inte 6verstiger 0,10 mm.

2.C.16. Nickelpulver och poros nickelmetall, enligt f6ljande:

ANM.: For speciellt forberedda nickelpulver som ir avsedda for tillverkning av gasdiffusionsmembran, se
INFCIRC/254/Part 1 (i dess dndrade lydelse).



18.10.2015 Europeiska unionens officiella tidning L 274/69

a) Nickelpulver med béda f6ljande egenskaper:

1. En nickelrenhet pa 99,0 viktprocent eller mer, och

2. en partikelstorlek som i medeltal 4r mindre 4n 10 pm mitt enligt ASTM B330 standard.
b) Poros nickelmetall som framstillts av material som specificeras i avsnitt 2.C.16.a.

Anm.: Avsnitt 2.C.16. omfattar inte foljande:

a) Fiberliknande nickelpulver.
b) Enkla pordsa nickelskivor med en yta pd 1 000 cm? per skiva eller mindre.
Teknisk_anm.: Avsnitt 2.C.16.b avser pordsa metaller som formats genom komprimering och sintring av materialen i

avsnitt 2.C.16.a for att skapa ett metallmaterial med fina porer som dr internt forbundna genom hela
strukturen.

2.C.17. Tritium, trititumforeningar och blandningar som innehaller tritium i vilka forhdllandet tritiumatomer/viteatomer
overstiger 1/1 000, samt produkter eller enheter som innehaller ndgot av foregdende.

Anm.: Avsnitt 2.C.17 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre 4n 1,48 x 10°> GBq
tritium.

2.C.18. Helium-3 (*He), blandningar som innehéller helium-3 och produkter eller apparatur som innehiller ndgot av
foregdende.

Anm.: Avsnitt 2.C.18 omfattar inte en produkt eller apparatur som innehdller mindre 4n 1 g helium-3.

2.C.19. Alfa-strdlande radionuklider som ldmpar sig for att skapa neutronkallor baserat pa alfa-n-reaktion:

Aktinium-225 Curium-244 Polonium-209
Aktinium-227 Einsteinium-253 Polonium-210
Californium-253 Einsteinium-254 Radium-223
Curium-240 Gadolinium-148 Torium-227
Curium-241 Plutonium-236 Torium-228
Curium-242 Plutonium-238 Uran-230
Curium-243 Polonium-208 Uran-232

I f6ljande former:

a. Grundform.

b. Foreningar med en total aktivitet av 37 GBq/kg eller mer.

c. Blandningar med en total aktivitet av 37 GBq/kg eller mer.

d. Produkter eller apparatur som innehaller ndgot av det foregdende.

Anm.: Avsnitt 2.C.19 omfattar inte produkter eller apparatur som innehdller mindre 4n 3,7 GBq aktivitet.

2.C.20. Rhenium och legeringar som innehéller 90 viktprocent eller mer rhenium, samt legeringar av rhenium och
volfram som innehéller 90 viktprocent eller mer av nigon kombination av rhenium och volfram, med bida
foljande egenskaper:

a) Former med ihdlig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment) med en inre diameter mellan 100 mm
och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.
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2.D.

2.E.

2E1.

3.A.

3.A1.

3.A.2.

PROGRAMVARA

Ingen.

TEKNIK

"Teknik’ enligt teknikkontrollerna for ‘utveckling’, 'produktion’ eller ’anvindning’ av utrustning, material eller
‘programvara’ som anges i 2.A-2.D.

3. UTRUSTNING OCH KOMPONENTER FOR SEPARATION AV URANISOTOPER
(som inte dr produkter pa trigger list)

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Frekvensomvandlare eller generatorer, som kan anvindas som motordrivsystem med variabel eller fast
switchfrekvens och som har alla foljande egenskaper:

Anm. 1: Frekvensomvandlare eller generatorer som sarskilt konstruerats eller iordningstillts for gascentrifug-
processen ar understillda kontroll i enlighet med INFCIRC/254/Del 1 (i dndrad lydelse).

Anm. 2: 'Programvara’ som dr sirskilt konstruerad for att 6ka eller frigora prestandan hos frekvensomvandlare
eller generatorer for att uppfylla kriterierna nedan omfattas av 3.D.2 och 3.D.3.

a) Flerfasig utgdng som producerar en effekt av 40 VA eller mer.
b) Arbetar vid en frekvens pd 600 Hz eller mer.
c) Frekvensstyrning bittre (lagre) dn 0,2 %.

Anm.. 1. Avsnitt 3.A.1 omfattar frekvensomvandlare som 4r avsedda for sirskilda industriella maskiner och/
eller konsumentvaror (verktygsmaskiner, fordon m.m.) endast om frekvensomvandlarna kan
uppfylla villkoren ovan om de avldgsnas samt med forbehdll f6r allmdn anmirkning 3.

2. 1 samband med exportkontroll ska myndigheterna faststilla om en viss frekvensomvandlare
uppfyller kriterierna ovan, med beaktande av begransningar i maskinvara och programvara.

Tekniska anm.: 1. Frekvensomvandlarna i avsnitt 3.A.1. bendmns ocksd med de engelska beteckningarna converters
eller inverters.

2. De kriterier som anges i avsnitt 3.A.1. kan uppfyllas av viss utrustning som salufors, t.ex.
generatorer, elektronisk matutrustning, AC-kraftaggregat, motorstyrsystem med variabel hastighet,
Variable Speed Motor Drives, Variable Speed Drives (VSD), Variable Frequency Drives (VFD),
Adjustable Frequency Drives (AFD) eller Adjustable Speed Drives (ASD).

Lasrar, laserforstirkare och oscillatorer, enligt foljande:
a) Koppardnge-lasrar med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglingder mellan 500 nm och 600 nm.
2. En genomsnittlig uteffekt pad 30 W eller mer.
b) Argon-jon-lasrar med bada foljande egenskaper:
1. Verksam vid vdglingder mellan 400 nm och 515 nm, och

2. producerar en medeleffekt storre 4n 40 W.
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¢) Neodym-dopade (andra dn glas) ‘lasrar’ med en utgdngsvaglingd mellan 1 000 och 1 100 nm och med
ndgon av foljande egenskaper:

1. Pulsexciterade och Q-switchade med en pulslingd pd minst 1 ns och med ndgon av foljande egenskaper:
a) En enkel transversell mod med en genomsnittlig uteffekt som overstiger 40 W.
b) En multipel transversell mod med en genomsnittlig uteffekt som overstiger 50 W.

2. Har frekvensdubblering for att ge en utgdngsviglingd mellan 500 och 550 nm med en genomsnittlig
uteffekt som overstiger 40 W.

d) Avstimbara pulsade single-mode-firgimneslaseroscillatorer med alla foljande egenskaper:
1. Verksamma vid vaglingder mellan 300 nm och 800 nm.
2. En genomsnittlig uteffekt som overstiger 1 W.
3. En pulsrepetitionsfrekvens som overstiger 1 kHz.
4. En pulsbredd mindre dn 100 ns.

e) Avstimbara pulsade firgimneslaserforstirkare (dye laser amplifiers) och oscillatorer med alla foljande
egenskaper:

1. Verksamma vid viglingder mellan 300 nm och 800 nm.
2. En genomsnittlig uteffekt som Gverstiger 30 W.

3. En pulsrepetitionsfrekvens som 6verstiger 1 kHz.

4. En pulsbredd mindre dn 100 ns.

Anm.: Avsnitt 3.A.2.e. omfattar inte single-mode-oscillatorer.

f) Alexandritlasrar med alla f6ljande egenskaper:
1. Verksamma vid viglingder mellan 720 nm och 800 nm.
2. En bandbredd som ir lika med 0,005 nm eller mindre.
3. En pulsrepetitionsfrekvens som overstiger 125 Hz.
4. En genomsnittlig uteffekt som 6verstiger 30 W.
g) Pulsade koldioxid-lasrar med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid véglingder mellan 9 000 nm och 11 000 nm.
2. En pulsrepetitionsfrekvens som Gverstiger 250 Hz.
3. En genomsnittlig uteffekt som Gverstiger 500 W.
4. En pulsbredd mindre dn 200 ns.

Anm.: Avsnitt 3.A.2.g. omfattar inte industriella hogeffektskoldioxidlasrar (vanligtvis 1-5 kW) som anvinds
i tillimpningar, tex. for att skdra och svetsa, eftersom dessa sistnimnda lasrar antingen anvinder
kontinuerliga laservagor eller dr pulsade med en pulsbredd som 6verstiger 200 ns.

h) Pulsade excimer-lasrar (XeF, XeCl, KrF) med alla foljande egenskaper:

1. Verksam vid véglingder mellan 240 nm och 360 nm.
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2. En pulsrepetitionsfrekvens som Gverstiger 250 Hz.
3. En genomsnittlig uteffekt som verstiger 500 W.

i) Para-vitefyllda Ramanceller konstruerade f6r drift vid en utgdende vdglingd av 16 pm och en repetitions-
frekvens som dr hogre 4n 250 Hz.

j) Pulsade kolmonoxid-lasrar med alla f6ljande egenskaper:
1. Verksam vid vdglingder mellan 5 000 nm och 6 000 nm.
2. En pulsrepetitionsfrekvens som Gverstiger 250 Hz.
3. En genomsnittlig uteffekt som &verstiger 200 W.
4. En pulsbredd mindre dn 200 ns.
Anm.: Avsnitt 3.A.2,j. omfattar inte industriella hogeffektskolmonoxidlasrar (vanligtvis 1-5 kW) som

anvinds i tillimpningar, t.ex. for att skdra och svetsa, eftersom dessa sistnimnda lasrar antingen
anvinder kontinuerliga laservagor eller dr pulsade med en pulsbredd som overstiger 200 ns.

3.A.3. Ventiler som har alla foljande egenskaper:
a) En nominell storlek av 5 mm eller mer,
b) med balgtitning och

c) helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumlegering, nickel eller nickellegering som
innehaller mer 4n 60 viktprocent nickel.

Teknisk anm.: For ventiler med olika in- och utloppsdiameter avser den nominella storleken i avsnitt 3.A.3.a. den minsta
diametern.

3.A4. Elektromagneter med supraledande solenoider och som uppfyller samtliga f6ljande krav:
a) Kan producera magnetfilt kraftigare 4n 2 T.
b) Lingdens forhallande till innerdiametern ar storre dn 2.
¢) En inre diameter storre dn 300 mm.
d) Ett magnetfilt som 4r homogent, bittre 4n 1 % over de centrala 50 % av den inre volymen.

Anm.: Avsnitt 3.A.4 omfattar inte magneter som ir speciellt konstruerade for och exporterade som del av
bildsystem for medicinsk tillimpning baserade pé kdrnspinnresonans (NMR).

fran olika killor ar tilldtna, under forutsittning att ifrdgavarande exportdokument tydligt anger
forhéllandet som del av.

ANM.: Frasen som del av avser inte nodvandigtvis fysisk del av samma skeppning. Separata skeppningar

3.A.5. Likstromsaggregat med hog effekt som uppfyller foljande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt producera, over en tidsperiod om 8 timmar, 100 V eller mer med en utgangsstrom av
500 A eller mer, och

b) en strom- eller spdnningsstabilitet som &r bittre dn 0,1 % 6ver en tidsperiod om 8 timmar.
3.A.6. Hogspanning-likstromsaggregat som uppfyller foljande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt generera, dver en tidsperiod om 8 timmar, 20 kV eller mer med en utgdngsstrom av 1 A
eller mer.

b) Har en strom- eller spanningsstabilitet som ar bttre dn 0,1 % over en tidsperiod om 8 timmar.
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3.A.7. Alla typer av tryckgivare som kan mita absolut tryck och som har alla foljande egenskaper:

a) Tryckkdnnande element tillverkade av eller skyddade av aluminium eller aluminiumlegering, aluminiumoxid
(alumina eller safir), nickel eller nickellegering med mer 4n 60 viktprocent nickel eller fullstindigt fluorerade
polymerer.

b) De eventuella titningar som kravs for att tita det tryckkdnnande elementet och som ar i direkt kontakt med
processmediet ar tillverkade av eller skyddade av aluminium eller aluminiumlegering, aluminiumoxid
(alumina eller safir), nickel eller nickellegering med mer 4n 60 viktprocent nickel eller fullstindigt fluorerade
polymerer.

¢) Nédgon av foljande egenskaper:
1. Fullt skalutslag 4r mindre dn 13 kPa och ‘noggrannheten’ bittre dn £ 1 % av fullt skalutslag.
2. Fullt skalutslag dr 13 kPa eller mer och 'noggrannheten’ r bittre dn * 130 Pa mitt vid 13 kPa.

Tekniska anm.: 1. I avsnitt 3.A.7. avses med tryckgivare en enhet som omvandlar tryckmdtningar till en signal.

2. I avsnitt 3.A.7. avses med 'noggrannhet’ ett virde som innefattar icke-linjdritet, hysteres och
repeterbarhet vid omgivningstemperaturen.

3.A.8. Vakuumpumpar som har alla f6ljande egenskaper:
a) Insugningsror med en diameter pd 380 mm eller mer.
b) pumphastighet av 15 m?[s eller hogre, och
¢) kan dstadkomma ett slutvakuum bdttre dn 13,3 mPa.

Tekniska anmdrkningar: 1. Pumphastigheten bestims vid matpunkten med kvave eller luft.

2. Slutvakuumet bestims i pumpens ingdng med pumpens inlopp blockerat.

3.A.9 Bilgtitade spiralkompressorer och bilgtitade spiralvakuumpumpar med alla foljande egenskaper: och
a) Kan uppnd en inloppsflodeshastighet pd 50 m?/timme eller mer.
b) Kan uppna ett tryckforhallande pé 2:1 eller mer och
c) alla ytor som kommer i kontakt med processgasen dr tillverkade av ndgot av foljande material:
1. Aluminium eller aluminiumlegering.
2. Aluminiumoxid.
3. Rostfritt stdl.
4. Nickel eller nickellegering.
5. Fosforbrons eller
6. fluorpolymerer.

Tekniska anmdrkningar: 1. I spiralkompressor eller spiralvakuumpump fastnar halvmdneformade gasblasor mellan ett
eller flera par av ihopkopplade spiralformade ledskenor eller spiraler, dar den ena dr rorlig
och den andra stationdr. Den rirliga spiralen kretsar kring den stationdra spiralen; den
roterar ¢j. I och med att den rorliga spiralen kretsar kring den stationdra spiralen minskar
gasblasorna i storlek (d v s komprimeras) i takt med att de ror sig mot maskinens
utsugningsoppning.
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2. I en bdlgtatad spiralkompressor eller spiralvakuumpump dr processgasen helt avskild fran
pumpens inoljade delar och fran yttre luftpaverkan med en metallbalg. Den ena dndan av
balgen dr fixerad vid den rirliga spiralen och den andra dndan vid pumpens stationdra kdpa.

3. Fluorpolymerer omfattar, men dr inte begrinsade till foljande material:

a) Polytetrafluoreten (PTFE).
b) Fluorinerad etylenpropylen,
¢) Perfluoralkoxyalkan,

d) Polyklortrifluoretylen och

e) vinylidenfluorid- och hexafluoropropylensampolymer.

3.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
3B.1. Elektrolytiska celler fér produktion av fluor med en produktionskapacitet storre dn 250 g fluor per timme.

3.B.2. Utrustning for tillverkning, sammansittning och upplinjering av rotorer for gascentrifuger, balgformande dorn
och formar enligt foljande:

a) Utrustning for hopsittning av rotorrérsektioner for gascentrifuger, mellanvidggar och 4ndstycken.

Anmirkning: Avsnitt 3.B.2.a. omfattar precisionsdorn, inspdnningsanordningar och maskiner for
krymppassning.

b) Utrustning for upplinjering av rotorrorsektioner lings en gemensam axel.

Teknisk anmdrkning: I avsnitt 3.B.2.b. bestdr sidan utrustning vanligen av precisionsmdtprobar kopplade till en dator
som kontrollerar exempelvis pneumatiska kolvar som anvinds for att rikta rorsektionerna.

¢) Bilgformande dorn och formar for produktion av bilgar med en enkel utbuktning.

Teknisk anmdrkning: De balgar som avses i avsnitt 3.B.2.c. har alla fljande egenskaper:

1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.
2. Langd 12,7 mm eller mer.
3. Utbuktningsdjup storre an 2 mm, och

4. tillverkade av hoghdllfasta aluminium-legeringar, mardldrat stal eller hoghallfasta ‘fibrer eller
fiberliknande material”.

3.B.3. Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationdra eller portabla, horisontella eller vertikala, enligt
foljande:

a) Maskiner for centrifugalbalansering av bojliga rotorer med en lingd av 600 mm eller mer och som har
samtliga foljande egenskaper:

1. Axeltappdiameter storre 4n 75 mm.
2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg, och
3. kan balansera med en rotationshastighet storre 4n 5 000 varv/min.

b) Maskiner for centrifugalbalansering av ihdliga cylindriska rotorkomponenter, som uppfyller samtliga féljande
villkor:

1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm.
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2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg.
3. Balanserar till en dterstdende obalans lika med eller mindre 4n 0,010 kg x mm/kg per plan, och
4. anvinder remdrift.
3.B.4. Lindningsmaskiner for fibrer och tillhorande utrustning enligt f6ljande:
a) Lindningsmaskiner for fibrer som har samtliga foljande egenskaper:

1. Samordnade och programmerade for positionering, omslagning och lindning av fibrer i tvd eller flera
axlar.

2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och laminat utgdende frén ‘fibrer och
fiberliknande material’ och

3. i stand att linda cylindriska r6r med en inre diameter mellan 75 mm och 650 mm och med en lingd av
300 mm eller mer.

b) Styrutrustning for samordning och programmering f6r de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av
avsnitt 3.B.4.a.

c. Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av avsnitt 3.B.4.a.

3.B.5. Elektromagnetiska isotopseparatorer utformade for, eller utrustade med, en eller flera jonkillor, som kan
producera en total jonstrom av 50 mA eller mer.

Anmirkningar: 1. Avsnitt 3.B.5 omfattar separatorer som kan anrika stabila isotoper samt uraniumse-
paratorer.

ANM.: En separator som kan separera isotoper av bly som skiljer sig 4t med en massenhet
har inneboende kapacitet att anrika isotoper av uran till en skillnad pd tre
massenheter.

2. Avsnitt 3.B.5 omfattar separatorer som har bdde jonkilla och kollektor inom samma
magnetfilt och sddana konfigurationer i vilka de ligger utanfér magnetfaltet.

Teknisk anmdrkning: En enda jonkdlla pd 50mA kan inte producera mer dn 3 g hoganrikat uran per dr fran naturlig

flodeshalt.

3B.6. Masspektrometrar som kan mdta joner med en massa av 230 amu (amu = atommassenhet) eller mer och som
har en uppldsning bittre d4n 2/230, samt jonkdllor till sddana, enligt foljande:

ANM.: Masspektrometrar som dr sarskilt konstruerade eller ijordningstillda for on-line-prover av
uranhexafluorid dr understillda kontroll i enlighet med INFCIRC/254/Del 1 (i dndrad lydelse).

a) Induktivt kopplad plasmajonkalla (ICP/MS).
b) Masspektrometrar med glimurladdningsjonkilla (GDMS).
¢) Masspektrometrar med jonkalla som bygger pd termisk jonisation (TIMS).

d) Masspektrometrar med jonkilla som anvinder indirekt upphettning (electron bombardment) och som har
bada foljande egenskaper:

1. Ett molekyldrt instrdlningssystem som injekterar ett kollimerat strilknippe av de molekyler som
analyseras till ett omréde i jonkéllan ddr molekylerna joniseras av en elektronstrale, och

2. en eller flera kylfillor som kan kylas ned till en temperatur pd 193 K (- 80 °C) eller lagre for att finga in
analytmolekyler som inte joniseras av en elektronstréle.

) Masspektrometrar utrustade med jonkilla med mikrofluorering konstruerad for att anvidndas med aktinider
eller aktinidfluorider.
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Tekniska anmdrkningar: 1. I avsnitt 3.B.6.d beskrivs masspektrometrar som vanligtvis anvinds for isotopanalys av UFS-
gasprover.

2. Masspektrometrar med jonkdlla som anvinder indirekt upphettning (electron bombardment)
under avsnitt 3.B.6.d kallas ocksd EI-masspektrometrar (electron impact mass spectrometers
eller electron ionization mass spectrometers)

3. I avsnitt 3.B.6.d.2 avses med 'kylfilla’ en anordning som fangar in gasmolekyler genom att
kondensera eller frysa dem pd kalla ytor. For tillimpningen av denna avsnitt ska kryogeniska
vakuumpumpar med helium i ett slutet system inte anses utgora kylfallor.

3.C. MATERIAL

Inget.

3.D. PROGRAMVARA
3.D.1. ’Programvara’ sirskilt utformad for "anvindning’ av utrustning som anges i avsnitten 3.A.1., 3.B.3. eller 3.B.4.

3.D.2. ’Programvara’ eller kryptonycklar/koder som &r sirskilt utformade for att forbittra eller utlosa prestandae-
genskaper hos utrustning som inte dr understdlld kontroll enligt avsnitt 3.A.1. sd att den motsvarar eller
overtriffar de egenskaper som anges i avsnitt 3.A.1.

3.D.3 ’Programvara’ som ir sdrskilt utformade for att forbittra eller utlosa prestandaegenskaper hos utrustning som ar
understilld kontroll enligt avsnitt 3.A.1.

3.E. TEKNIK

3E.1. 'Teknik’ enligt teknikkontrollerna for ’utveckling’, ‘produktion’ eller ’anvindning’ av utrustning, material eller
‘programvara’ som anges i 3.A-3.D.

4. UTRUSTNING TILLHORANDE ANLAGGNING FOR TILLVERKNING AV TUNGT VATTEN
(som inte dr produkter pa trigger list)

4.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

4.A.1. Fyllkroppar, som kan anvindas for separation av tungt vatten frén vanligt vatten, och som har bida foljande
egenskaper:

a) Tillverkade av fosforbronsnit som ar kemiskt behandlade for att forbattra vitbarheten och
b) utformade for att anvindas i kolonner for vakuumdestillation.

4.A.2. Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspidd kaliumamidkatalysator i flytande ammoniak (KNH,/NH,)
och som har alla foljande egenskaper:

a) Lufttdta (dvs. hermetiskt tillslutna).
b) En pumpkapacitet storre dn 8,5 m*/h, och
¢) ndgon av foljande egenskaper:

1. avsedda for koncentrerade kaliumamidlosningar (1 % eller mer) med ett arbetstryck mellan 1,5
och 60 MPa, eller

2. avsedda for utspidda losningar av kaliumamid (mindre dn 1 %) med ett arbetstryck mellan 20
och 60 MPa.

4.A.3. Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer med bada foljande egenskaper:
a) Konstruerade for drift med en utgdende temperatur lika med eller lagre 4n 35 K (- 238 °C) och

b) utformade for en vitgasgenomstromning lika med 1 000 kg/h eller mer.
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4.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

4.B.1. Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid och inre kontaktanordningar enligt foljande:

ANM.: For kolonner som dr speciellt utformade eller forberedda for produktion av tungt vatten, se
INFCIRC/254/Dell (i dess dndrade lydelse).

a) Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid som har samtliga foljande egenskaper:
1. Ett arbetstryck pd 2 MPa eller hogre.

2. Tillverkade av kolstdl med en austenitisk ASTM- kornstorlek nummer 5 eller mer (eller motsvarande
standard), och

3. en diameter av 1,8 m eller mer.
b) Sddana 'inre kontaktanordningar’ f6r utbyteskolonnerna for vatten-vitesulfid som anges i avsnitt 4.B.1.a.
Teknisk_anmdrkning: De ‘inre kontaktanordningarna’ i kolonnerna bestdr av segmenterade bottnar med en effektiv
diameter av 1,8 m eller mer efter montering, dr utformade for att underlitta motstromskontakt

och dr tillverkade av rostfritt stdl med en kolhalt av mindre dn eller lika med 0,03 %. De kan
utgdras av silbottnar, ventilbottnar, klockbottnar eller turbogrid-bottnar.

4.B.2. Kolonner for kryogen destillering av vite, som har samtliga f6ljande egenskaper:
a) Utformade for drift vid en inre temperatur av 35 K (- 238 °C) eller ldgre.
b) Utformade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.
¢) Tillverkade av antingen

1. rostfritt stdl ur 300-serien med 1&g svavelhalt och med en austenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5 eller
mer (eller motsvarande standard), eller

2. likvirdiga material som &r badde kryogena och H,-kompatibla, och
d) har en inre diameter av 30 cm eller mer och en ’effektiv lingd’ av 4 m eller mer.

Teknisk_anmdrkning: Termen ‘effektiv lingd’ innebdr packningsmaterialets aktiva hdjd i en packad kolonn, eller den
aktiva hajden av de interna kontaktplattorna i en kolonn med plattor.

4.B.3. [Inte ldngre i bruk — sedan den 14 juni 2013]

4.C. MATERIAL

Inget.

4.D. PROGRAMVARA

Ingen.

4.E. TEKNIK

4E.1. 'Teknik’ enligt teknikkontrollerna for ‘utveckling’, ’produktion’ eller ‘anvindning’ av utrustning, material eller
‘programvara’ som anges i 4.A-4.D.

5. PROVNINGS- OCH MATNINGSUTRUSTNING FOR UTVECKLING AV KARNLADDNINGAR

5.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
5.A.1. Fotomultiplikatorror med bada f6ljande egenskaper:

a) Fotokatodyta som dr storre dan 20 cm? och
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5.B.

5.B.1.

5.B.2.

5.B.3.

b) en anodpulsstigtid pd mindre 4n 1 ns.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som har ndgon av foljande uppsittning egenskaper:

a) 1
2
b) 1

2

. En toppenergi for de accelererade elektronerna om 500 keV eller mer men mindre 4n 25 MeV, och
. ett ‘godhetstal’ (K) lika med 0,25 eller mer, eller
. en toppenergi for de accelererade elektronerna om 25 MeV eller mer, och

. en 'toppeffekt’ storre 4n 50 MW.

Anmirkning: Avsnitt 5.B.1 reglerar inte acceleratorer som ingdr som delar i apparatur utformad f6r annat dn

anvindning av elektronstrile eller rontgenstrilning (t. ex. elektronmikroskop) och heller inte
sddana som utformats fér medicinska dndamal.

Tekniska anmdrkningar: 1. Godhetstalet(K) definieras som K=1.7 x 10° V265Q. V dr elektronernas toppenergi i

millioner elektronvolt. Om pulslingden i acceleratorstrdlen dr kortare dn eller lika med 1 ps,
da dar Q den totala accelererade laddningen i coulomb. Om stralens pulslingd dr langre dn
1 ps dd dar Q den maximala accelererade laddningen pd 1 ps. Q dr lika med integralen av i
med avseende pd t, over den tidslingd som dr kortast av 1 ps eller tidslingden av pulsen
(Q = [ idt) dar i dr strdlstrommen i ampere och t tiden i sekunder.

2. Toppeffekt = (toppspénning i volt) x (toppstrom i ampere).

3. I maskiner baserade pd accelerations-kaviteter for mikrovdgor dr pulsens tidsutstrickning det
mindre av 1 ps och lingden av det sammanpressade (bunchade) vigpaketets varaktighet
genererad av en modulatorpuls.

4. I maskiner baserade pd accelerationskaviteter for mikrovdgor dr strilens toppstrém lika med
medelstrommen under det sammanpressade (bunchade) vigpaketets varaktighet.

Hoghastighetskanonsystem (drivmedel, gas, coil-gun, elektromagnetiska och elektrotermiska typer och andra

avan

cerade system) som kan accelerera projektiler till 1,5 km/s eller mer.

Anmirkning: Detta avsnitt reglerar inte kanoner som ir sarskilt konstruerade for hoghastighetskanonsystem.

Hoghastighetskameror och bildanordningar samt tillhorande komponenter enligt f6ljande:

ANM.: 'Programvara’ som d&r sirskilt utformad for att hoja eller utlosa prestandan hos kameror eller

bildanordningar for att uppfylla nedanstende egenskaper omfattas av 5.D.1 och 5.D.2.

a) Svepkameror och speciellt konstruerade komponenter till dem enligt fljande:

1

2.

. Svepkameror med en skrivhastighet storre dn 0,5 mm/ps.
Elektroniska svepkameror med vilka en tidsupplosning av 50 ns eller kortare kan uppnds.
. Bildror (streak tubes) till kameror definierade i 5.B.3.a.2.

. Anslutningar som ir speciellt konstruerade for att anvindas med svepkameror som har modulstruktur
och som mojliggor prestandaspecifikationerna i 5.B.3.a.1 eller 5.B.3.a.2.

. Synkroniseringselektronikenheter, rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager som ir speciellt
konstruerade for kameror som anges i 5.B.3.a.1.

b) Seriebildkameror (framing cameras) och speciellt konstruerade komponenter till dem enligt foljande:

1

2

. Seriebildkameror (framing cameras) med en bildhastighet, som ar storre an 225 000 bilder/s.

. Seriebildkameror (framing cameras) med vilka kan uppnas exponeringstider om 50 ns eller kortare.
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3. Bildror och solid-state imaging-anordningar som har en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pd 50 ns eller
mindre och som ir sirskilt konstruerade for de kameror som anges i 5.B.3.b.1 eller 5.B.3.b.2.

4. Anslutningar som dr speciellt konstruerade for att anvindas med seriebildkameror som har
modulstruktur och som méjliggér prestandaspecifikationerna i 5.B.3.b.1 eller 5.B.3.b.2.

5. Synkroniseringselektronikenheter, rotorenheter bestdende av turbiner, speglar och lager som ir speciellt
konstruerade for kameror som anges i 5.B.3.b.1 eller 5.B.3.b.2.

¢) Halvledarkameror eller elektronrérskameror och speciellt konstruerade komponenter till dem enligt foljande:

1. Halvledarkameror eller elektronrorskameror med en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pd 50 ns eller
mindre.

2. Solid-state imaging-anordningar och bildforstirkarrér som har en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pa
50 ns eller mindre och som ar sdrskilt konstruerade for de kameror som specificeras i 5.B.3.c.1.

3. Elektro-optiska slutare (Kerr eller Pockel) med en snabb-bilds gating-tid (slutartid) pd 50 ns eller mindre.

4. Anslutningar som ar speciellt konstruerade for att anvindas med kameror som har modulstruktur och
som mojliggor prestandaspecifikationerna i 5.B.3.c.1.

Teknisk _anmdrkning: Haghastighetsseriebildkameror kan anvindas ensamma for att skapa en enda bild av ett
dynamiskt forlopp, eller sd kan flera sidana kameror anvindas i ett sekvensutlgsningssystem for
att skapa flera bilder av ett forlopp.

5B.4. [Inte lingre i bruk — sedan den 14 juni 2013]

5B.5. Specialinstrument for hydrodynamiska experiment, enligt foljande:
a) Hastighetsinterferometrar for matning av hastigheter 6ver 1 km/s under tidsintervall kortare 4n 10 ps.

b) Stottryckmitare som kan mita tryck pd over 10 GPa, inbegriper mitare tillverkade med manganin,
ytterbium och polyvinylidenfluorid (PVBF, PVF,).

¢) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck 6verstigande 10 GPa.

Anmirkning: Avsnitt 5.B.5a. omfattar hastighetsinterferometrar som VISAR (Velocity Interferometer Systems
for Any Reflector), DLI (Doppler Laser Interferometers) och PDV (Photonic Doppler Velocimeters)
som ocksé dr kidnda som Het-V (Heterodyne Velocimeters).

5.B.6. Snabba pulsgeneratorer, och "pulshuvuden’ till dessa, som har bada foljande egenskaper:
a) Utgdende spanning hogre dn 6 V vid en resistiv belastning av mindre 4n 55 ohms, och
b) en ’stigtid for pulsen’ som ér kortare dn 500 ps.

Tekniska anmdrkningar: 1. I avsnitt 5.B.6.b. definieras 'stigtid for pulsen’ som tidsintervallet mellan 10 % och 90 % av
spanningsamplituden.

2. Pulshuvuden dr impulsformande kretsar som dr konstruerade for att acceptera ett
spanningssteg och omvandla det till olika pulsformer som kan vara av typen rektanguldr,
trianguldr, steg-, impuls-, exponentiell eller monocyklisk. Pulshuvudet kan vara en integrerad
del av pulsgeneratorn, vara en plug-in-modul som ansluts till pulsgeneratorn, eller en extern
enhet som kopplas till pulsgeneratorn.

5.B.7. Behéllare, kammare, containrar eller liknande enheter for inneslutande av hogexplosiva dmnen som ir
utformade for provning av hogexplosiva dmnen eller explosiva enheter och som har béada foljande egenskaper:

a) Utformade for att fullstandigt innesluta en explosion som motsvarar 2 kg TNT eller mer, och
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b) forsedda med konstruktionselement eller system som medger overforing av diagnostik eller mitinformation i
realtid eller med fordr6jning.

5.C. MATERIAL

Inget.

5.D. PROGRAMVARA

5.D.1. ’Programvara’ eller kryptonycklar/koder som ir sirskilt utformade for att forbittra eller utlosa prestandae-
genskaper hos utrustning som inte dr understilld kontroll enligt avsnitt 5.B.3. sd att den motsvarar eller
overtraffar de egenskaper som anges i avsnitt5.B.3.

5.D.2. ’Programvara’ eller kryptonycklar/koder som &r sirskilt utformade for att forbidttra eller utlosa prestandae-
genskaper hos utrustning som 4r understalld kontroll enligt avsnitt 5.B.3.

5.E. TEKNIK

5E.1. 'Teknik’ enligt teknikkontrollerna for ’utveckling’, ‘produktion’ eller ’anvindning’ av utrustning, material eller
‘programvara’ som anges i 5.A-5.D.

6. KOMPONENTER FOR KARNLADDNINGAR

6.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
6.A.1. Springkapslar (tindare) och tindsystem for flerpunktstindning, enligt foljande:
a. Elektriskt initierade spriangkapslar, enligt foljande:
1. Exploderande brygga (EB).
2. Exploderande trd (EBW).
3. Slapper.
4. Exploderande folie (EFI).

b. Anordningar som, utl6sta av en enda puls, anvinder en eller flera spriangkapslar i syfte att ndstan samtidigt
initiera detonation i en springdmnesyta over en area storre an 5 000 mm? med en spridning i tandtid over
hela ytan som ar mindre 4n 2,5 ps.

Anmirkning: Avsnitt 6.A.1. omfattar inte detonatorer som endast anvinder primira explosiver sdsom blyazid.

Teknisk anmdrkning: De springkapslar som avses i avsnitt 6.A.1. utnyttjar alla en liten elektriskt ledare (brygga, trdd
eller folie) som fordngas explosivt ndr en kortvarig elektrisk puls med hdg stromstyrka passerar
genom denna. I springkapslar som inte dr av typ slapper startar den exploderande ledaren en kemisk
detonation i ett anslutande higexplosivt springamne, exempelvis pentyl (pentaerytritoltetranitrat). I
en slapper-tindare driver den explosiva foringningen av den elektriska ledaren en tunn skiva eller en
slapper dver ett luftgap mot ett sprangdmne som vid anslaget initierar en kemisk detonation. I vissa
konstruktioner drivs slapper-tindaren av magnetisk kraft. Termen exploderande foliedetonator
hanvisar antingen till en exploderande brygga eller till en sprangkapsel av typ slapper. Ordet tandare
anvinds ibland i stallet for springkapsel.

6.A.2. Tindaggregat och motsvarande pulsgeneratorer for starka strommar, enligt foljande:

a) Tindaggregat (tdndsystem, detonatorer), inbegripet med elektronisk laddning, explosiv laddning och optisk
laddning, avsedda att initiera flerpunktstindning av sprangkapslar som specificeras i avsnitt 6.A.1. ovan.

b) Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har alla f6ljande egenskaper:

1. Portabla, mobila eller avsedda for svara forhallanden.
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2. Som kan leverera sin energi inom loppet av 15 ps vid ligre belastning 4n 40 ohm.

3. Som kan leverera en stromstyrka Gverstigande 100 A.

~

. Ingen dimension ar storre 4n 30 cm.

V1

. Viger mindre dn 30 kg och

(=)}

. Specificerad for anvindning i ett brett temperaturomrdde 223 K (- 50 °C) till 373 K (100 °C) eller
specificerad som lamplig for rymdanvindning.

¢) Mikroavfyrningsenheter som har alla foljande egenskaper:
1. Ingen dimension &r storre d4n 35 mm.
2. Mirkspinning lika med eller hogre 4n 1 kV.
3. Kapacitans lika med eller storre d4n 100 nF.

Anmirkning: Detonatorer med optisk laddning innefattar bdde sidana som anvinder lasertindning och
laserladdning. Detonatorer med explosiv laddning innefattar bdde ferroelektriska och
ferromagnetiska typer av detonatorer. Avsnitt 6.A.2.b. omfattar drivaggregat till xenonblixtar.

6.A.3. Brytarenheter, enligt f6ljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de ar gasfyllda eller ej, vilka fungerar pa liknande sitt som gnistgap, och uppfyller
samtliga f6ljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder.

2. Anodens mirkta toppspanning 4r minst 2,5kV.
3. Anodens mirkta toppstrom dr minst 100 A.
4. Anodens fordrojning dr hogst 10 ps.

Anmirkning: Avsnitt 6.A.3.a.omfattar krytroner och sprytroner.

b) Triggade gnistgap som uppfyller fljande bada villkor:
1. Anodens f6rdrojning ar hogst 15 ps.
2. En mirkt toppstrom om minst 500 A.
¢) Moduler eller delsystem med en snabb slutarfunktion, som uppfyller samtliga foljande krav:
1. Anodens markta toppspdnning 4r storre dn 2 kV.
2. Anodens mirkta toppstrom dr minst 500 A, och
3. Tillslagstiden 4r 1 ps eller mindre.
6.A.4. Pulsurladdningkondensatorer som har ndgon av foljande uppsittningar egenskaper:
a) 1. Markspinning storre dn 1,4 kV,
2. energiinnehall storre dn 10 J,
3. kapacitans storre dn 0,5 pF, och

4. serieinduktans mindre dn 50 nH, eller
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6.A.5.

6.A.6.

6.B.

6.C.

6.C.1.

6.D.

b) 1. mirkspinning storre dn 750 V,

2. kapacitans storre dn 0,25 pF, och

3. serieinduktans mindre dn 10 nH.

Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tvd egenskaper:

a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och

b) 1. anvinder elektrostatisk acceleration for att inducera en kirnreaktion mellan tritium och deuterium, eller

som kan uppnd en uteffekt pd 3 x 107 neutroner/s eller mer.

Striplines for att skapa banor med ldg induktans for detonatorer med foljande egenskaper:

a) Mirkspdnning storre dn 2 kV och

b) Induktans mindre dn 20 nH.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Ingen.

MATERIAL

Hogexplosiva dmnen eller blandningar som innehdller mer 4n 2 viktprocent av ndgot av foljande:

Cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS-nr 2691-41-0).
Cyklonit (RDX) (CAS-nr 121-82-4).

Triaminotrinitrobensen (TATB) (CAS-nr 3058-38-6).

2. anviander elektrostatisk acceleration for att inducera en kirnreaktion mellan deuterium och deuterium och

Aminodinitrobenzofuroxan eller 7-amino-4,6 nitrobenzofurazan-1-oxid (ADNBF) (CAS-nr 97096-78-1).

1,1-diamino-2,2 dinitroetylen (DADE eller FOX7) (CAS-nr 145250-81-3).
2,4-dinitroimidazol (DNI) (CAS-nr 5213-49-0).

Diaminoazoxyfurazan (DAAOF eller DAAF)(CAS-nr 78644-89-0).

Diaminotrinitrobensen (DATB )(CAS-nr 1630-08-6)

Dinitroglykoluril (DNGU eller DINGU)(CAS-nr 55510-04-8).

2,6-bis(pikrylamino) -3,5-dinitropyridin (CAS-nr 38082-89-2)

3,3'-diamino-2,2',4,4’, 6,6'-hexanitrobifenyl eller dipikramid (DIPAM) (CAS-nr 17215-44-0).
Diaminoazofurazan (DAAzF) (CAS-nr 78644-90-3).

1,4,5,8-tetranitro-pyridazin [4,5-d]pyridazin) (CAS-nr 229176-04-9)

Hexanitroestilben (HNS)(CAS-nr 20062-22-0), eller

Sprangdmnen med en kristalldensitet storre d4n 1,8 g/cm?® och som har en detonationshastighet hogre dn

8 000 m/s.

PROGRAMVARA

Ingen.
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6.E. TEKNIK

6.E.1. 'Teknik’ enligt teknikkontrollerna for ’'utveckling’, ‘produktion’ eller ’anvindning’ av utrustning, material eller
‘programvara’ som anges i 6.A—6.D.

BILAGA 11

Forteckning 6ver andra varor och annan teknik, diribland programvara, som avses i artikel 3a

INLEDANDE ANMARKNINGAR

1. Om inget annat anges hinvisar de nummer som anges i kolumnen "Beskrivning’ till de beskrivningar av produkter
med dubbla anvindningsomraden som ges i bilaga I till forordning (EG) nr 428/2009.

2. Ett hdnvisningsnummer i kolumnen 'Relaterad produkt i bilaga I till forordning (EG) nr 428/2009" betyder att
produktens egenskaper enligt kolumnen 'Beskrivning’ inte motsvarar de parametrar som anges i beskrivningen for
den produkt med dubbla anvindningsomraden som det hénvisas till.

3. Definitioner av termer inom ‘enkla citattecken’ ges i en teknisk anmarkning till relevant produkt.

4. Definitioner av termer inom "dubbla citattecken” dterfinns i bilaga I till férordning (EG) nr 428/2009.

ALLMANNA ANMARKNINGAR

1. Syftet med kontrollerna i denna bilaga ska inte omintetgoras genom export av varor som inte dr understillda
kontroll (inklusive anldggningar) men som innehdller en eller flera bestindsdelar vilka ar understillda kontroll, nir
den eller de bestdndsdelar som ar understillda kontroll utgor huvudbestdndsdelen av varan och det dr mojligt att
avldgsna den och anvinda den for andra dndamal.

ANM.: Vid bedomning huruvida en eller flera bestdndsdelar ska betraktas som huvudbestdndsdel ska hinsyn tas till
kvantitet, virde, tekniskt kunnande samt andra omstindigheter som ir av betydelse for att bedoma huruvida
en eller flera av de kontrollerade bestdndsdelarna 4r en huvudbestandsdel av de varor som anskaffas.

2. Varor som anges i denna bilaga inbegriper bdde nya och begagnade varor.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE TEKNIK

(Ska ldsas tillsammans med avsnitt I1.B.)

1. Forsidljning, leverans, overforing eller export av “teknik” som “erfordras” for “utveckling”, “produktion” eller
“anvandning” av varor vars forsiljning, leverans, 6verforing eller export enligt del A (Materiel) nedan 4r understilld
kontroll, kontrolleras i den ordning som foreskrivs i avsnitt ILB.

» »

2. "Teknik” som "erfordras” for “utveckling”, "produktion” eller "anvindning” av varor som 4r understillda kontroll, dr
understilld kontroll dven om den kan tillimpas pd varor som inte 4r understillda kontroll.

3. Kontrollerna giller inte sddan "teknik” som utgor ett nodvindigt minimum f6r installation, drift, underhall (kontroll)
och reparation av varor som inte dr understdlld kontroll eller for vilka exporttillstind har beviljats i enlighet med
forordning (EG) nr 423/2007 eller denna forordning.

4. Forbud mot 6verforing av "teknik” giller inte "allmint tillgdnglig” information, "grundforskning” eller det minimum
av information som behovs for patentansokningar.
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ILLA. VAROR

AO. Kirnteknisk materiel, kdrntekniska anldggningar och kirnteknisk utrustning

Relaterad produkt i
Nr Beskrivning bilaga I till férordning
(EG) nr 428/2009

1.A0.001 Hilkatodlampor enligt f6ljande: —
a. Jodhélkatodlampor med fonster av ren kisel eller kvarts.

b. Uranhalkatodlampor

I.LA0.002 | Faraday-isolatorer i viglingdsomrddet 500 nm-650 nm. —

1.A0.003 Optiskt gitter i vaglingdsomrddet 500 nm-650 nm. —

I.LA0.004 | Optiska fibrer i viglingdsomrddet 500 nm-650 nm, belagda med antireflek- —
terande skikt i vaglingdsomrddet 500 nm-650 nm, med en kirndiameter pa
over 0,4 mm men hogst2 mm.

I.LA0.005 | Komponenter till reaktorkirl och utrustning for provning, andra dn de som 0A001
beskrivs i 0A001, enligt foljande:

1. Tatningar
2. Interna komponenter

3. Utrustning for titning, provning och métning

I.LA0.006 | Nukledra detektionssystem for detektion, identifiering eller métning av radio- 0A001,
aktivt material och strélning av nukledrt ursprung samt sidrskilt konstruerade 1A004.c
komponenter till dessa, andra dn de som beskrivs i 0A001,j eller 1A004.c. ’

I.LA0.007 | Bilgtitade ventiler av aluminiumlegering eller rostfritt stdl av typ 304, 304L 0B001.c.6
eller 316L. 2A226

Anm.: Detta avsnitt omfattar inte bilgventiler enligt avsnitten 0B001.c.6
och 2A226.

ILA0.008 | Laserspeglar, andra dn de som omfattas av avsnitt 6A005.e., bestdende av sub- | 0B001.g.5, 6A005.e
strat med en virmeutvidgningskoefficient pd minst 10-6 K- vid 20 °C (t.ex.
kvarts- eller safirglas).

Anm.: Denna produkt omfattar inte optiska system sirskilt utformade for
astronomiska tillimpningar, med undantag for system dir speglarna
innehéller kvartsglas.
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Beskrivning

Relaterad produkt i
bilaga I till férordning
(EG) nr 428/2009

II. A0.009

Laserlinser, andra 4n de som omfattas av avsnitt 6A005.e.2, bestdende av sub-
strat med en vdrmeutvidgningskoefficient pd minst 10-6 K- vid 20 °C (t.ex.
kvartsglas).

0B001.g, 6A005.¢.2

II.A0.010

Ror, rorledningar, flinsar och kopplingsanordningar gjorda av eller invindigt
belagda med nickel eller nickellegering som innehéller mer dn 40 viktprocent
nickel, andra dn de som omfattas av 2B350.h.1.

2B350

[I.LA0.011

Vakuumpumpar, andra dn de som omfattas av 0B002.£.2 eller 2B231, enligt
foljande:

Turbomolekylidra pumpar med en flodeshastighet p& minst 400 1/s.

Vakuumpumpar av Rootstyp med en volymetrisk sugkapacitet pd over
200 m?/h.

Bilgtitade torrgdende skruvkompressorer och bilgtitade torrgdende vakuu-
mpurmpar.

0B002.f.2, 2B231

I.LA0.012

Avskdrmade utrymmen for bearbetning, lagring och hantering av radioaktiva
dmnen (hogaktiva celler, s.k. hot cells).

0B006

II.LA0.013

"Naturligt uran’ eller 'utarmat uran’ eller torium i form av metall, legering, ke-
misk forening eller koncentrat och annat material som innehaller en eller flera
av ovanstdende material, andra 4n de som omfattas av 0C001.

0C001

[1.LA0.014

Detonationstankar med kapacitet att innesluta en explosion motsvarande mer
an 2,5 kg TNT-ekvivalenter.

II.LA0.015

"Handskboxar’, sirskilt utformade for radioaktiva isotoper, radioaktiva killor
eller radionuklider.

Teknisk anmarkning:

Med ‘handskboxar’ avses utrustning som skyddar anvindaren frén farliga
angor, partiklar eller strdlning frdn material inne i utrustningen som hanteras
eller bearbetas av en person utanfor utrustningen med hjélp av manipulatorer
eller handskar som 4r integrerade i utrustningen.

0B006

II.LA0.016

Overvakningssystem for giftig gas utformade for kontinuerlig drift och upp-
tickt av vitesulfid, och sirskilt utformade detektorer for detta andamal.

0A001
0B001.c
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Relaterad produkt i
Nr Beskrivning bilaga I till forordning
(EG) nr 428/2009
ILA0.017 | Heliumlackagedetektorer. 0A001
0B0O1.c
Al. Vissa material, kemikalier, ‘mikroorganismer’ och ’gifter’
Relaterad produkt i bi-
Nr Beskrivning laga I till férordning
(EG) nr 428/2009
I.LA1.001 Losningsmedlet di(2-etylhexyl)fosforsyra (HDEHP eller D2HPA) CAS-nr 298- —
07-7 oavsett mingd, med en renhet pd 6ver 90 %.
ILA1.002 | Fluorgas (CAS-nr 7782-41-4) med en renhet pd minst 95 %. —
I.LA1.003 | Ringformade titningar och packningar, med en inre diameter av hogst —
400 mm, av ndgot av foljande material:
a. Sampolymerer av vinylidenfluorid med betakristallinsk struktur till 75 %
eller mer i icke utdraget tillstind.
b. Fluorinerade polyimider som innehaller 10 viktprocent eller mer av bundet
fluor.
c. Fluorinerade fosfazenelastomerer som innehdller mer dn 30 viktprocent
bundet fluor.
d. Polyklortrifluoretylen (PCTEE, t.ex. Kel-F®).
e. Fluorelastomerer (t.ex. Viton ®, Tecnoflon ®).
f. Polytetrafluoreten (PTFE).
ILA1.004 | Personlig utrustning for att detektera stralning av nukledrt ursprung, inbegri- 1A004.c
pet personliga dosimetrar.
Anm.: Denna produkt omfattar inte nukledra detektionssystem som defini-
eras i 1A004.c.
I.A1.005 Elektrolytiska celler fér produktion av fluor med en produktionskapacitet 1B225
storre dn 100 g fluor per timme.
Anm: Detta avsnitt omfattar inte elektrolytiska celler enligt avsnitt 1B225.
I.LA1.006 Katalysatorer, andra 4n de som omfattas av forbudet i 1A.225, som innehéller 1B231, 1A225

platina, palladium eller rodium, som kan anvindas for att befrimja viteisoto-
putbyte mellan vite och vatten for att utvinna tritium ur tungt vatten eller for
produktion av tungt vatten.
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Relaterad produkt i
Nr Beskrivning bilaga I till férordning
(EG) nr 428/2009
[LA1.007 | Annat aluminium och andra aluminiumlegeringar 4n de som omfattas av | 1C002.b.4, 1C202.a

1C002b.4 eller 1C202.a; i form av rdmaterial eller halvfabrikat, med ndgon av
foljande egenskaper:

a. [ stdnd till en dragbrottgrins pd 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C), eller
b. med en dragbrottgrins pd 415 MPa eller mer vid 298 K (25 °C).

II.LA1.008

Magnetiska metaller av alla typer och former, vars initiala relativa permeabili-
tet ar 120 000 eller mer och med en tjocklek pd mellan 0,05 och 0,1 mm.

1C003.a

II.LA1.009

"Fibrer eller fiberliknande material’ eller forimpregnerade sddana material, en-
ligt foljande:

ANM.: SE AVEN I.A1.019.A.

a. 'Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med nagon av fol-
jande egenskaper:

1. En 'specifik modul’ som 6verstiger 10 x 10¢ m, eller
2. En ’specifik dragbrottgrans’ som overstiger 17 x 10¢
b. ’Fibrer eller fiberliknande material’ av glas med ndgon av f6ljande egenska-
per:
1. En 'specifik modul’ som 6verstiger 3,18 x 106 m, eller
2. en 'specifik dragbrottgrins’ som Gverstiger 76,2 x 103

c. Hardade hartsimpregnerade kontinuerliga ‘garner’, 'viv’, 'drev’ eller "band’
med en bredd som inte Gverstiger 15 mm (forimpregnerade) tillverkade av
‘fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller glas, andra dn de som be-
skrivs i IA.A1.010.a eller b.

Anm.: Detta avsnitt omfattar inte 'fibrer eller fiberliknande material’ enligt
1C010.a, 1C010.b, 1C210.2 och 1C210.b.

1C010.a
1C010.b
1C210.a
1C210.b

II.LA1.010

Harts- eller beckimpregnerade fibrer (forimpregnerade), metall eller kolbelagda
fibrer (forformade) eller *forformade kolfibrer’, enligt foljande:

a. Tillverkade av ‘'fibrer eller fiberliknande material’ enligt IIA.A1.009.

b. Epoxyharts-'matriser’ av impregnerade kol-fibrer eller fiberliknande mate-
rial’ (forimpregnerade) som omfattas av 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c,
som anvénds for reparation av strukturella delar till luftfartyg eller laminat,
dir storleken pa de enskilda skivorna inte 6verskrider 50 cm x 90 cm.

c. Forimpregnerade material enligt 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c som &r
impregnerade med fenol eller epoxyharts som har en glasningstemperatur
(Tg) som dar lagre dn 433 K (160 °C) och en hirdningstemperatur som dr
lagre dn glasningstemperaturen.

Anm.: Denna produkt omfattar inte ’fibrer eller fiberliknande material enligt
1C010.e.

1C010.e.
1C210

II.LA1.011

Forstirkta kiselkarbidkeramer som kan anvindas for nosspetsar, farkoster for
aterintrade i jordatmosfiren, dysklaffar, eller som kan anvindas till ‘missiler’,
andra in de som omfattas av 1C107.

1C107
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ILA1.012

Maraldrat stdl, annat dn det som omfattas av 1C116 eller 1C216, ’i stdnd till’
en dragbrottgrins pd 2 050 MPa eller mer vid 293 K (20 °C).

Teknisk anmirkning:

Uttrycket ‘maréldrat stdl i stdnd till' omfattar maraldrat stal fore och efter vir-
mebehandling.

1C216

ILA1.013

Volfram, tantal, volframkarbid, tantalkarbid och legeringar med béda f6ljande
egenskaper:

a. Form med ihdlig cylindrisk eller sfarisk symmetri (inklusive cylinderseg-
ment) med en inre diameter mellan 50 mm och 300 mm. och

b. En massa som overstiger 5 kg.

Anm.: Denna produkt omfattar inte volfram, volframkarbid och legeringar
som definieras i 1C226.

1C226

[LA1.014

Pulver av grunddmnena kobolt, neodym eller samarium eller legeringar och
blandningar dirav, som innehaller minst 20 viktprocent kobolt, neodym eller
samarium, med en partikelstorlek som inte Gverstiger 200 pm.

ILA1.015

Ren tributylfosfat (TBP) [CAS-nr 126-73-8] och alla blandningar som innehal-
ler mer dn 5 viktprocent TBP.

I.A1.016

Maréldrat stdl som inte omfattas av forbudet i IC116, IC216 eller IIA.A1.012

Teknisk anmarkning:

Maréldrade stal dr jarnlegeringar som vanligen kinnetecknas av hog nickelhalt
och mycket ldg kolhalt samt anvindning av ersittande dmnen eller fillningar
for att uppnd 6kad héllfasthet och dldringshardning.

I.A1.017

Metaller, metallpulver och metallmaterial enligt f6ljande:

a. Volfram och legeringar av volfram, andra 4n de som omfattas av forbudet i
1C117, i form av enhetliga sfiriska eller finfordelade partiklar med en dia-
meter pd hogst 500 pm och som innehdller minst 97 viktprocent volfram.

b. Molybden och legeringar av molybden, andra 4n de som omfattas av for-
budet i 1C117, i form av enhetliga sfariska eller finfordelade partiklar med
en diameter pa hogst 500 pm och som innehéller minst 97 viktprocent
molybden.

c. Volframmaterial i fast form, andra 4n de som omfattas av foérbudet i
1C226 eller 1.A1.013, med féljande materialsammansittning:

1. Volfram och legeringar med ett volframinnehall pa 97 viktprocent eller
mer,
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2. Volfram i legering med koppar med ett volframinnehall pd 80 viktpro-
cent eller mer eller

3. Silverhaltig volfram som innehéller minst 80 viktprocent volfram.

ILA1.018

Mjuka magnetiska legeringar med f6ljande kemiska sammansittning:
a) En jarnhalt pd mellan 30 % och 60 %, och
b) en kobolthalt pa mellan 40 % och 60 %.

I.LA1.019

“Fibrer eller fiberliknande material” eller forimpregnerade sidana material,
som inte omfattas av forbudet i bilagorna I eller II (i [.A1.009, I.A1.010) till
denna férordning eller av bilaga I till férordning (EG) nr 428/2009 enligt fol-
jande:

a) "Fibrer eller fiberliknande material” av kol,

Anm.: IL.LA1.019a omfattar inte textilier.

b) Hirdade hartsimpregnerade kontinuerliga “garner”, *vdv”, “drev” eller
"band” tillverkade av "fibrer eller fiberliknande material” av kol.

¢) Kontinuerliga "garner”, "vav”, "drev” eller "band” av polyakrylnitril (PAN).

II.LA1.020

Stallegeringar i skiv- eller pldtform, som har ndgon av foljande egenskaper:

a) Stallegeringar 'i stdnd till' en dragbrottgrins pd 1 200 MPa eller mer vid
293K (20 °C), eller

b) nitrogenstabiliserat duplex rostfritt stal.

Anm.: Uttrycket legeringar 'i stdnd till' omfattar legeringar fore eller efter vér-
mebehandling.

Teknisk anmarkning:

‘Nitrogenstabiliserat duplex rostfritt stdl' har en tvafasig mikrostruktur be-
stdende av korn av ferritiskt och austenitiskt stal med tillsats av nitrogen for
att stabilisera mikrostrukturen.

1C116
1C216

I.LA1.021

Kol-kol-kompositmaterial.

1A002.b.1

I.LA1.022

Nickellegeringar i form av rdmaterial eller halvfabrikat, som innehéller minst
60 viktprocent nickel.

1C002.c.1.a

[I.LA1.023

Titanlegeringar i skiv- eller platform i stind till' en dragbrottsgrins pd
900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C).

Anm.: Uttrycket legeringar 'i stdnd till' omfattar legeringar fore eller efter vér-
mebehandling.

1C002.b.3
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ILA1.024 | Drivmedel och kemikalier som ingér i dessa enligt foljande: 1C111
a) Toluendiisocyanat (TDI)
b) Metyldisfenyldiisocyanat (MDI)
¢) Isoforondiisocyanat (IPDI)
d) Natriumperklorat
e) Xylidin
f) Hydroxidterminerad polyeter (HTPE)
g) Hydroxidterminerad caprolactoneter (HTCE)
Teknisk anmarkning:
Denna produkt avser rent dmne samt alla blandningar som innehéller minst
50 % av en av ovanndmnda kemikalier.
IL.A1.025 'Smoérjmedel” innehdllande ndgot av foljande som huvudingrediens: 1C006
a) Perfluoroalkyleter, (CAS 60164-51-4).
b) Perfluorpolyalkyleter, PFPE, (CAS 6991-67-9).
Med 'smérjmedel’ avses oljor och vitskor.
ILA1.026 | Legeringar av beryllium-koppar eller koppar-beryllium i plét-, skikt-, rems- el- 1C002.b
ler rullform, som har en sammansittning som innehdller koppar som huvud-
bestandsdel avseende vikt, samt andra bestdndsdelar som innehéller mindre
dn 2 % beryllium avseende vikt.
A2. Materialbearbetning
Relaterad produkt i bi-
Nr Beskrivning laga I till férordning
(EG) nr 428/2009
1.A2.001 Vibrationsprovsystem med tillhorande utrustning och komponenter, andra dn 2B116

de som omfattas av 2B116, enligt foljande:

a. Vibrationsprovsystem med dterkoppling och digital styrteknik, i stdnd att
vibrera ett system vid en acceleration som 4r lika med eller hogre 4n
0,1 g rms mellan 0,1 Hz och 2 kHz och 6verfora krafter som ar lika med
eller storre dan 50 kN, mitta vid ’obelastat bord’.

b. Digital styrutrustning, tillsammans med sirskilt utformad "programvara’ for
vibrationsprovning, med en realtidsbandbredd som overstiger 5 kHz och
utformad for vibrationsprovsystem som anges i a.

c. Vibrationstrustorer (skakutrustningar), med eller utan tillhérande forstirk-
ningsutrustningar, som kan 3stadkomma en kraft som ar lika med eller
overstiger 50 kN, matt vid ‘obelastat bord’, och anvindbara i vibrations-
provsystem som anges i a.

d. Stodkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att kombinera
flera skakenheter till ett komplett skakbordsystem som kan ge en samman-
lagd effektiv kraft som ér lika med eller overstiger 50 kN, mitt vid "obelas-
tat bord’, och anvindbara i vibrationssystem som anges i a.
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Teknisk anmarkning:
Med ‘obelastat bord’ avses ett platt bord eller en slit yta utan fixturer eller
kopplingsanordningar.
[.LA2.002 | Verktygsmaskiner samt komponenter och numeriska styrningar for verktygs- 2B201.b
maskiner, enligt foljande: 2B001.c
a. Verktygsmaskiner for slipning dir positioneringsnoggrannheten med "alla
kompensationsmajligheter inkopplade” ar lika med eller mindre (battre) dn
15 pm enligt ISO 230/2 (1988) (1), eller nationella motsvarigheter lings
ndgon linjar axel.
Anm.: Denna produkt omfattar inte verktygsmaskiner for slipning enligt
2B201.b och 2B001.c.
b. Komponenter och utrustning for numerisk styrning, sarskilt konstruerade
for de verktygsmaskiner som omfattas av 2B001, 2B201 eller a.
1.A2.003 Balanseringsmaskiner och tillhérande utrustning enligt foljande: 2B119
a. Balanseringsmaskiner som ar konstruerade eller modifierade for tandldka-
rutrustning eller annan medicinsk utrustning och som har alla foljande
egenskaper:
1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som overstiger
3 kg.
2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som 6Gverstiger
12 500 varv/min.
3. Kan korrigera obalans i minst tvd plan. och
4. Kan balansera till en specifik aterstdende obalans av 0,2 g x mm per kg
rotormassa.
b. Avldsningsenheter som 4r konstruerade eller modifierade for att anvindas i
maskiner som omfattas av a ovan.
Teknisk anmarkning:
Avldsningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstrument.
I.LA2.004 | Sddana fjirrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rorelse vid 2B225
radiokemisk separation eller i s.k. hot cells vilka inte omfattas av 2B225, med
ndgon av foljande egenskaper:
a. Kan arbeta genom en vdgg i en hot cell med en tjocklek av 0,3 m eller
mer (arbete genom viggen), eller
b. Kan overbrygga en skiljevigg i en hot cell med en tjocklek av 0,3 m eller
mer.
I.LA2.006 | Ugnar som kan arbeta vid temperaturer 6ver 400 °C enligt foljande: 2B226
a. Oxidationsugnar. 2B227

b. Virmebehandlingsugnar med kontrollerad atmosfar.

Anm.: Denna produkt omfattar inte tunnelugnar med rullbana eller vagn-
transportor, tunnelugnar med transportband, genomskjutningsugnar
eller vagnugnar som &r sirskilt konstruerade for tillverkning av glas,
hushallskeramik eller konstruktionskeramik.
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[.LA2.007

"Tryckgivare”, andra 4n de som omfattas av 2B230, som kan mita absolut
tryck i omrddet 0-200 kPa och som har foljande tva egenskaper:

a. Tryckkdnnande element tillverkade eller skyddade av "material som ar resi-
stenta mot korrosion orsakad av uranhexafluorid (UF,)".

b. Négon av foljande egenskaper:

1. Fullt skalutslag 4r mindre dn 200 kPa och “noggrannheten” bdttre 4n
t 1 % av fullt skalutslag. eller

2. Fullt skalutslag dr 200 kPa eller mer och "noggrannheten” dr bittre 4n
2 kPa.

2B230

[1.A2.008

Utrustning for vitske-vitske-extraktion, (sedimentationsblandare [mixersett-
ler], pulskolonner, centrifugalextraktorer) och vitskefordelare, dngfordelare el-
ler vitskeuppsamlare avsedda for sddan utrustning, dir alla ytor som kommer
i direkt kontakt med den eller de kemikalier som bearbetas ir tillverkade i fol-
jande material:

ANM.: SE AVEN IL.A2.014
1. Rostfritt stal.

Anm.: for rostfritt stdl med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent
krom se I.A2.014.a

2B350.e

[I.A2.009

Annan industriell utrustning och andra komponenter 4n de som omfattas av
2B350.d enligt foljande:

ANM.: SE AVEN IL.A2.015

Viarmevixlare eller kondensorer med en virmeoverforingsyta storre dn
0,05 m? och mindre 4n 30 m? liksom ror, plattor, slingor eller block (cores)
avsedda for sddana viarmevixlare eller kondensorer, dir alla ytor som kommer
i direkt kontakt med vitskan/vitskorna 4r gjorda av foljande material:

1. Rostfritt stal.

Anm. 1: for rostfritt stdl med mer 4n 25 viktprocent nickel och 20 viktpro-
cent krom se I[LA2.015.a

Anm. 2: Detta avsnitt omfattar inte kylare till fordon.

Teknisk anmarkning:

Det material som anvinds for packningar och tdtningar och annan forsegling
ar inte avgorande for virmevixlarens kontrollstatus.

2B350.d

[I.LA2.010

Multipeltitade och titningsfria pumpar, andra 4n de som omfattas av
2B350.i, som ir limpade for korrosiva vitskor och som har en av tillverkaren
specificerad flodeshastighet som overstiger 0,6 m?[timme, eller vakuumpum-
par med en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som Gverstiger 5 m?/
timme [uppmitta vid standardtemperatur (273 K eller 0 °C) och standardtryck
(101,3 kPa)]. Hus (pumphus), férformade infodringar, impellrar, rotorer eller
strdlpumpmunstycken avsedda for sidana pumpar, i vilka alla ytor som kom-
mer i direkt kontakt med de kemikalier som bearbetas eller innesluts dr gjorda
av foljande material:

ANM.: SE AVEN IL.A2.016

1. Rostfritt stal.

2B350.i
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Anm.: for rostfritt stdl med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent
krom se I.A2.016a
Teknisk anmdarkning:
Det material som anvinds for packningar och titningar och annan forsegling
dr inte avgorande for pumpens kontrollstatus.
.A2.011 Centrifugalseparatorer som kan anvindas for kontinuerlig avskiljning utan 2B352.c
spridning av aerosoler och som 4r tillverkade av
1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer.
3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beliggning eller glasin-
fodring).
4. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.
5. Tantal eller tantallegeringar.
6. Titan eller titanlegeringar. eller
7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.
Anm.: Denna produkt omfattar inte centrifugalseparatorer som definieras i
2B352.c.
I.LA2.012 | Sintrade metallfilter tillverkade av nickel eller legeringar med mer 4n 40 vikt- 2B352.d
procent nickel.
Anm.: Denna produkt omfattar inte filter som definieras i 2B352.d.
I.LA2.013 | Spinnformande och flodesformande maskiner, andra dn de som omfattas av —
kontroll enligt 2B009, 2B109 eller 2B209, som har en kraft frin pressrullen
som dr storre dn 60 kN, och sirskilt konstruerade komponenter till dessa.
Teknisk anmarkning:
[ [LA2.013 ska maskiner som kombinerar trycksvarvning och tryckvalsning
betraktas som maskiner for tryckvalsning.
ILA2.014 Utrustning for vitske-vitske-extraktion, (sedimentationsblandare [mixersett- 2B350.e

ler], pulskolonner, centrifugalextraktorer) och vitskefordelare, dngfordelare el-
ler vitskeuppsamlare avsedda for sddan utrustning, dir alla ytor som kommer
i direkt kontakt med den eller de kemikalier som bearbetas dr nigot av fol-
jande:

ANM.: SE AVEN IL.A2.008.

a. Tillverkat av nigot av f6ljande material:
1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller glasin-
fodring).

. Grafit eller ’kolgrafit’.
. Nickel eller legeringar med mer 4n 40 viktprocent nickel.
. Tantal eller tantallegeringar.

. Titan eller titanlegeringar. eller

NN~ N TN

. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar. eller
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b. Tillverkade av bade rostfritt stal och en eller fler av de material som anges
ilLA2.014.a.
Teknisk anmirkning:
"Kolgrafit’ dr en sammansittning som bestdr av amorft kol och grafit, dar gra-
fitinnehéllet 4r 8 viktprocent eller mer.
ILA2.015 | Annan industriell utrustning och andra komponenter 4n de som omfattas av 2B350.d
2B350.d enligt foljande:
ANM.: SE AVEN ILA2.009.
Viarmevixlare eller kondensorer med en virmeodverforingsyta storre dn
0,05 m? och mindre 4n 30 m? liksom ror, plattor, slingor eller block (cores)
avsedda for sddana vdarmevixlare eller kondensorer, dar alla ytor som kommer
i direkt kontakt med vitskan/vitskorna dr ndgot av foljande:
a. Tillverkat av nigot av f6ljande material:
1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent
krom.
2. Fluorpolymerer.
3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beliggning eller gla-
sinfodring).
4. Grafit eller ’kolgrafit’.
5. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
6. Tantal eller tantallegeringar.
7. Titan eller titanlegeringar.
8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.
9. Kiselkarbid. eller
10. Titankarbid. eller
b. Tillverkade bade av rostfritt stdl och ett eller flera av de material som anges
ilLA2.015.a.
Anm.: Denna produkt omfattar inte kylare till fordon.
Teknisk anmarkning:
Det material som anvinds for packningar och titningar och annan forsegling
dr inte avgorande for virmevixlarens kontrollstatus.
[LA2.016 | Multipeltitade och tdtningsfria pumpar, andra 4n de som omfattas av 2B350.
2B350.i, som ér lampade for korrosiva vitskor och som har en av tillverkaren
specificerad flodeshastighet som overstiger 0,6 m?[timme, eller vakuumpum-
par med en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som 6verstiger 5 m?/
timme [uppmitta vid standardtemperatur (273 K eller 0 °C) och standardtryck
(101,3 kPa)]. samt hus (pumphus), forformade infodringar, impellrar, rotorer
eller strdlpumpsmunstycken konstruerade for sddana pumpar, i vilka alla ytor
som kommer i direkt kontakt med den kemikalie som bearbetas dr ndgot av
foljande:
ANM.: SE AVEN ILA2.010.
a. Tillverkat av ndgot av f6ljande material:
1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent
krom.
2. Keramik.
3. Ferrokisel.
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Nr Beskrivning bilaga I till férordning
(EG) nr 428/2009
4. Fluorpolymerer.
5. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller gla-
sinfodring).
6. Grafit eller kolgrafit’.
7. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.
8. Tantal eller tantallegeringar.
9. Titan eller titanlegeringar.
10. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.
11. Niob (columbium) eller nioblegeringar. eller
12. Aluminiumlegeringar. eller
b. Tillverkat av bade rostfritt stil och en eller fler av de material som anges i
[I.LA2.016.a.
Teknisk anmirkning:
Det material som anvinds for packningar och tdtningar och annan forsegling
dr inte avgorande for pumpens kontrollstatus.

ILA2.017 | Verktyg for elektriska gnistbearbetningsmaskiner (EDM) for att gropa ur eller 2B001.d
skira i metaller, keramik eller "kompositer”, enligt nedan, och dirfor sirskilt
utformade sink- eller tradelektroder:

a) Sankgnistmaskiner.

b) Trddgnistmaskiner.

Anm.: Elektriska gnistbearbetningsmaskiner 4r 4ven kdnda som elektroero-
sionsmaskiner (Spark Erosion Machines eller Wire Erosion Machines).

ILA2.018 | Datorstyrda eller "numeriskt styrda” koordinatmitmaskiner (CMM) eller di- 2B006.a
mensionsmatmaskiner, som har en tredimensionell (volymetrisk) lingdmatt- IB206.a
savvikelse (MPP) vid varje punkt inom maskinens arbetsomrdde (dvs. inom '
axellingden) som 4r lika med eller mindre (battre) 4n (3 + L/1 000) pum (L dr
den uppmitta lingden i mm), testad enligt ISO 10360-2 (2001) samt darfor
utformade métprober.

[LA2.019 | Datorstyrda eller "numeriskt styrda” elektronstrilesvetsmaskiner (EBW), och 2B001.e.1.b
dirfor sarskilt utformade komponenter.

ILA2.020 | Datorstyrda eller "numeriskt styrda” lasersvetsnings- och laserskirmaskiner 2B001.e.1.c
samt darfor sarskilt utformade komponenter.

1.A2.021 Datorstyrda eller "numeriskt styrda” plasmaskirmaskiner samt darfor sirskilt 2B001.e.1
utformade komponenter.

[.LA2.022 | Vibrationsovervakningsutrustning sarskilt utformad for rotorer eller roterande 2B116
utrustning eller maskiner, i stind att mdta alla frekvenser mellan 600
och 2 000 Hz.

ILA2.023 | Vitskeringvakuumpumpar samt dérfor sirskilt utformade komponenter. 2B231

2B350.i
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Nr Beskrivning bilaga I till férordning
(EG) nr 428/2009
[.LA2.024 | Vitskeringpumpar samt darfor sérskilt utformade komponenter. 2B231
Anm.1: I1L.A2.024 omfattar inte vitskeringpumpar som ar sirskilt utformade 2B2354
for specifik annan utrustning. 0B002.f
Anm. 2: Kontrollstatus for vitskeringpumpar som ar sirskilt utformade for
specifik annan utrustning faststills av kontrollstatusen for den andra
utrustningen
1.A2.025 Luftfilter, enligt foljande, med en eller flera fysiska dimensioner som overstiger 2B352.d
1 000 mm:
a) Hogeffektiva luftfilter (HEPA).
b) ULPA-filter (Ultra-Low Penetration Air).
Anm.: ILA2.025 omfattar inte luftfilter som &r sirskilt utformade for medi-
cinsk utrustning.
A3. Elektronik
Relaterad produkt i bi-
Nr Beskrivning laga I till férordning
(EG) nr 428/2009
I.A3.001 Hogspanning-likstromsaggregat som uppfyller foljande bada villkor: 3A227
a. Kan kontinuerligt generera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 10 kV eller
mer med en uteffekt pd 5 kW eller mer, med eller utan svepning. och
b. Har en strom- eller spanningsstabilitet som 4r bittre dn 0,1 % over en tid-
speriod om 4 timmar.
Anm.: Denna produkt omfattar inte kraftaggregat som definieras i 0BO01.j.5
och 3A227.
I.LA3.002 Masspektrometrar, andra dn de som omfattas av 3A233 eller 0B002.g, som 3A233

kan mita joner med en atommassa pd 200 amu eller mer och som har en
upplosning bittre d4n 2 amu vid 200 amu samt jonkallor till sddana, enligt f6l-
jande:

a. Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkilla (ICP/MS).
b. Masspektrometrar med glimurladdningsjonkilla (GDMS).
c. Masspektrometrar med jonkalla som bygger pé termisk jonisation (TIMS).

d. Masspektrometrar med jonkilla som anvinder indirekt upphettning (elec-
tron bombardment) och med en jonisationskammare gjord av, invindigt
eller utvindigt belagd med 'material som ir resistenta mot korrosion orsa-
kad av UF, (uranhexafluorid)’.

e. Masspektrometer av molekylstrdletyp, antingen

1. med en jonisationskammare gjord av, invindigt eller utvindigt belagd
med rostfritt stil eller molybden och som ar forsedd med en kylfilla
som kan kyla ned till 193 K (- 80 °C) eller ldgre, eller
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Relaterad produkt i
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2. med en jonisationskammare gjord av, invindigt eller utvindigt belagd
med 'material som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UF,’.

f. Masspektrometrar utrustade med jonkilla med mikrofluorering konstrue-
rad for att anvindas med aktinider eller aktinidfluorider.

II.LA3.003

Spektrometrar och diffraktometrar, som ér konstruerade for vigledande tester
och kvantitativa analyser av grundimnessammansittningen av metaller eller
legeringar utan kemisk nedbrytning av materialet.

[.LA3.004

Frekvensomvandlare eller generatorer, och variabla frekvensomriktare for el-
motorstyrning, andra 4n de som omfattas av forbudet i 0BO01 eller 3A225,
som har alla foljande egenskaper, samt dirtill horande sirskilt utformade delar
och programvara:

a. Flerfasig utgdng och som kan producera en effekt av 10 W eller mer.
b. I'stdnd att arbeta pé en frekvens av 600 Hz eller mer. och

c. Frekvensstyrning bittre (lagre) 4n 0,2 %.

Teknisk anmarkning:

Frekvensomvandlarna bendmns ocksd med de engelska beteckningarna con-
verters eller inverters.

Observera:

1. Produkt IL.A3.004 omfattar inte frekvensomvandlare som innefattar kom-
munikationsprotokoll eller gransytor utformade for sirskilda industriella
maskiner (t.ex. verktygsmaskiner, spinnmaskiner, maskiner for kretskort-
stillverkning) sd att frekvensomvandlarna inte kan anvindas for andra 4n-
damél samtidigt som de uppfyller ovanstiende prestandaegenskaper.

2. Produkt I1.A3.004 omfattar inte frekvensomvandlare som ir sirskilt kon-
struerade for fordon och som drivs med en styrsekvens med tvavigskom-
munikation mellan frekvensomvandlaren och fordonets styrsystem.

3A225
0B001.b.13

A6. Sensorer och lasrar

Nr

Beskrivning

Relaterad produkt i bi-
laga I till forordning
(EG) nr 428/2009

[I.LA6.001

Stavar av yttrium/aluminium-granat (YAG)

[I.LA6.002

Optisk utrustning och optiska komponenter, andra dn de som omfattas av
6A002, 6A004.b, enligt foljande:

Infraréd optik i viglingdsomrddet 9 000 nm-17 000 nm med tillhorande
komponenter, déribland komponenter av kadmiumtellurid (CdTe).

6A002
6A004.b
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[.LA6.003

System for vagfrontskorrektion for anvindning med en laserstrile med en dia-
meter som overstiger 4 mm och sarskilt konstruerade komponenter till dessa,
didribland kontrollsystem, fasfrontdetektion och 'deformerbara speglar’, inklu-
sive bimorfa speglar.

Anm.. Denna produkt omfattar inte speglar som definieras i 6A004.a,
6A005.¢ och 6A005.1.

6A003

[.LA6.004

Argon-jon-"lasrar” med en genomsnittlig uteffekt pd 5 W eller mer.

Anm.: Detta avsnitt omfattar inte argon-jon-lasrar’ enligt
avsnitten 0B001.g.5., 6A005 och 6A205.a.

6A005.a.6
6A205.a

[.LA6.005

Halvledar-"lasrar” och tillhorande komponenter enligt foljande:

a. Enskilda halvledar-"lasrar” med en uteffekt pd mer an 200 mW vardera i
miéngder 6ver 100.

b. System (matriser) av halvledar-"lasrar” med en uteffekt pd mer dn 20 W.
Observera:

1. Halvledar-"lasrar” kallas ofta "laser”dioder.

2. Denna produkt omfattar inte "lasrar” som definieras i 0B001.g.5,
0B001.h.6 och 6A005.b.

3. Denna produkt omfattar inte "laser’-dioder med ett vaglingdsomride pé
1 200-2 000 mm.

6A005.b

[I.LA6.006

Avstimbara halvledar-"lasrar” och system (matriser) av avstimbara halvledar-
lasrar’ med ett vaglingdsomrdde pa mellan 9 pm och 17 pm samt staplar av
system (matriser) av halvledar-lasrar’ som innehdller tminstone ett system
(matris) avstimbara halvledar-lasrar’ med en sddan vaglingd.

Observera:

1. Halvledar-"lasrar” kallas ofta "laser”dioder.

2. Denna produkt omfattar inte halvledar-"lasrar” som definieras i 0B001.h.6
och 6A005.b.

6A005.b

I.LA6.007

"Avstimbara” solid state-"lasrar” och speciellt utformade komponenter till
dessa, enligt foljande:

a. Titansafirlasrar.
b. Alexandritlasrar.

Anm.: Denna produkt omfattar inte titansafir- och alexandritlasrar som defi-
nieras i 0B001.g.5, 0B001.h.6 och 6A005.c.1.

6A005.c.1

I.LA6.008

Neodym-dopade (annat 4n glas-) "lasrar” med en utgangsvaglingd som oversti-
ger 1 000 nm men inte 1 100 nm och en utgdngsenergi som overstiger
10 J/puls.

Anm.: Denna produkt omfattar inte neodym-dopade (annat 4n glas-) lasrar’
som definieras i 6A005.c.2.b.

6A005.c.2
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[LA6.009 | Akusto-optiska komponenter enligt f6ljande: 6A203.b.4.c
a. Bildror till bildkameror (framing tubes) och solid state imaging-anord-
ningar med en repetitionsfrekvens pa 1 kHz eller mer.
b. Repetitionsfrekvensutrustning.
c. Pockelsceller.
ILA6.010 | Strdlningshirdade kameror eller tillhorande linser, andra dn de som omfattas 6A203.c
av 6A203.c, sirskilt utformade eller klassade att motstd en total strdldos pa
mer dn 50 x 103 Gy(kisel) (5 x 106 rad (kisel)) utan att forsimras operativt.
Teknisk anmarkning:
Termen Gy(kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskdrmat
kiselprov absorberar nir det utsitts for joniserande stralning.
I.A6.011 Avstimbara pulsade fargimneslaserforstirkare (dye laser amplifiers) och oscil- 6A205.c
latorer med alla f6ljande egenskaper:
1. Verksamma vid vaglingder mellan 300 nm och 800 nm.
2. En genomsnittlig uteffekt som overstiger 10 W men inte 30 W.
3. En pulsrepetitionsfrekvens som 6verstiger 1 kHz. och
4. En pulsbredd mindre dn 100 ns.
Observera:
1. Denna produkt omfattar inte single-mode-oscillatorer.
2. Denna produkt omfattar inte avstimbara pulsade firgdmneslaserfor-
stirkare och oscillatorer som definieras i 6A205.c, 0B001.g.5 och 6A005.
[.LA6.012 | Pulsade koldioxid-"lasrar” med alla foljande egenskaper: 6A205.d
1. Verksamma vid vaglingder mellan 9 000 nm och 11 000 nm.
2. En pulsrepetitionsfrekvens som 6verstiger 250 Hz.
3. En genomsnittlig uteffekt som overstiger 100 W men inte 500 W. och
4. En pulsbredd mindre dn 200 ns.
Anm.: Denna produkt omfattar inte pulsade koldioxidlaserforstirkare och
oscillatorer som definieras i 6A205.d, 0B001.h.6 och 6A005.d.
[.LA6.013 | Koppardnge-lasrar’ med alla foljande egenskaper: 6A005.b

1. Verksamma vid viglingder mellan 500 nm och 600 nm. och

2. An average output power equal to or greater than 15 W.
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[LA6.014

Pulsade kolmonoxid-lasrar’ med alla foljande egenskaper:

1. Verksamma vid vdglangder mellan 5 000 nm och 6 000 nm.
2. En pulsrepetitionsfrekvens som Gverstiger 250 Hz.

3. Producerar en medeleffekt storre in 100 W, och

4. En pulsbredd pd mindre dn 200 ns.

Anm.: Denna produkt omfattar inte industriella hogeffektskolmonoxidlasrar
(vanligtvis 1-5 kW) som anvinds i tillimpningar, t.ex. for att skira
och svetsa, eftersom dessa sistnimnda lasrar antingen anvinder konti-
nuerliga laservdgor eller dr pulsade med en pulsbredd som overstiger
200 ns.

[I.LA6.015

"Vakuummitare’, som dr eldrivna och har en mitnoggrannhet pd 5 % eller
mindre (bittre).

"Vakuummatare’ innefattar Pirani-manometrar, Penning-mitare och kapaci-
tansmanometrar.

0B001.b

[LA6.016

Mikroskop och tillhorande utrustning och detektorer enligt foljande:
a) Svepelektronmikroskop.

b) Svepaugermikroskop.

¢) Elektrontransmissionsmikroskop.

) Atomkraftmikroskop (AFM)

e) Svepspetsmikroskop (SFM).

ol

=

Utrustning och detektorer, sarskilt utformade for anvindning med de mik-
roskop som anges i [LA6.013 a—e ovan, som har ndgon av foljande materi-
alanalystekniker:

1. Rontgenfotoelektronspektroskopi (XPS).
2. Energidispersiv rontgenspektroskopi (EDX, EDS). eller
3. Elektronspektroskopi for kemisk analys (ESCA).

6B

A7. Navigation och avionik

Beskrivning

Relaterad produkt i bi-
laga I till forordning
(EG) nr 428/2009

II.LA7.001

Troghetssystem for navigering och speciellt konstruerade komponenter enligt
foljande:

. Troghetssystem for navigering som certifierats for anvindning i “civila
flygplan” av civila myndigheter i en stat som deltar i Wassenaar-arrange-
manget, och speciellt konstruerade komponenter enligt foljande:

a. Troghetsnavigeringssystem (INS) (kardanupphingning eller bygelupp-
hiangning) och troghetssystem konstruerade for "flygplan”, landfordon,
fartyg (ytfartyg eller undervattensfarkoster) eller 'rymdfarkoster’ for ori-
enteringsbestimning, styrning eller navigering och som har nigon av
foljande egenskaper, samt speciellt konstruerade komponenter till
dessa:

1. Navigationsfel (fri troghet) pad 0,8 nautiska mil/h troligt cirkulért fel
(Circular Error Probable’, CEP) eller mindre (bittre) efter normal ju-
stering. eller

7A003
7A103
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IL

1L

2. Specificerade for att fungera vid linjara accelerationsnivder over
10 g.

b. Hybrida troghetsnavigeringssystem med globalt/-a navigationssatellit-
system (GNSS) eller med "databaserat/-ade referensnavigerings-"system
("DBRN”) for orienteringsbestimning, styrning eller navigering, och ef-
ter normal justering med en INS-navigeringsldgesexakthet efter forlust
av GNSS eller "DBRN” under upp till fyra minuter pd mindre (bittre)
an 10 m (troligt cirkuldrt fel — CEP —Circular Error Probable’).

c. Troghetsutrustning for angivande av azimut, kurs eller utpekande av
riktningen norrut, med ndgon av foljande egenskaper samt sirskilt
konstruerade komponenter till dessa:

1. Konstruerad for angivande av azimut, kurs eller utpekande av rikt-
ningen norrut och med en noggrannhet som ir lika med, eller
mindre (bittre) dn 6 bdgminuter rms vid 45 graders latitud. eller

2. Konstruerad for att, ndr den inte dr i drift, ha en stottolerans pa
900 g eller mer under 1 millisekund eller mer.

Anm. DeilLa och Lb givna parametrarna ar tillimpbara under alla fol-
jande omgivningsforhdllanden:

1. Slumpmissiga vibrationer med en magnitud av 7,7 g rms un-
der de forsta 30 minuterna och en total testtid pd 90 minuter
per axel i var och en av de tre mot varandra vinkelrita axlarna
ndr den slumpvisa vibrationer uppgar till

a. En konstant effekttithet (PSD = power spectral density)
med virdet 0,04 g2[Hz over frekvensomrddet 15 till
1 000 Hz. och

b. Effekttdtheten dimpas med frekvensen frdn 0,04 g2[Hz till
0,01 g?/Hz inom frekvensomradet 1 000 till 2 000 Hz.

2. En roll- och girhastighet som ir lika med eller hogre 4n 2,62 ra-
dianer/s (150 °/s). eller

3.1 enlighet med nationella standarder som motsvarar 1
och 2 ovan.

Tekniska anmirkningar:

1. Lb avser system dar ett INS eller annat navigeringshjdlpmedel integre-
ras till en enda enhet for forbattrad prestanda.

2. ’Circular Error Probable’ (CEP) — Vid cirkuldr normalfordelning, den ra-
die av en cirkel som innehaller 50 % av de enskilda matningar som
gors, eller radien av den cirkel inom vilken sannolikheten att ett utfall
sker dr 50 %.

Teodolitsystem som innehaller troghetsutrustning sdrskilt konstruerad for
civil 6vervakning och som konstruerats for att kunna ange azimut, kurs
eller utpekande av riktningen norrut med en noggrannhet som ar lika
med eller mindre (bittre) dn 6 bagminuter rms vid 45 graders latitud, och
sdrskilt konstruerade komponenter till dessa.

Troghetsutrustning eller annan utrustning som anvinder acceleratorer
som omfattas av 7A001 eller 7A101, ndr accelerometrarna ar sarskilt
konstruerade och utvecklade for att fungera som MWD-sensorer i borrhal,
ddr MWD stdr for mdtning samtidigt med borrning.
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Relaterad produkt i
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ILA7.002 | Accelerometrar som innehéller keramiska piezoelektriska omvandlarelement 7A001
med en kinslighet pd 1 000 mV/g eller bittre (hogre)
A9. Rymd och framdrivning
Relaterad produkt i bi-
Nr Beskrivning laga I till férordning
(EG) nr 428/2009
I.LA9.001 Explosiva bultar. —
I.LA9.002 | 'Belastningsgivare’ i stind att mita raketer med drivkrafter som har en kapaci- 9B117
tet overstigande 30 kN.
Teknisk anmarkning:
Med ‘belastningsgivare’ avses anordningar och omvandlare for métning av
tryck- ochfeller dragkrafter.
Anm.: ILA9.002 innefattar inte utrustning, anordningar eller omvandlare,
sarskilt utformade for mitning av fordonsvikt, t.ex. fordonsvagar.
1.A9.003 Gasturbiner for elkraftgenerering, komponenter och relaterad utrustning enligt 9A001
foljande: 9A002
a) Qasturbiner sdrskilt utformade for elkraftgenerering, med en uteffekt pé 9A003
over 200 MW.
9B001
b) Ledskenor, statorer, forbranningskammare och insprutningsmunstycken for
brinsle, sirskilt utformade for gasturbiner for elkraftgenerering som speci- 98003
ficeras i .A9.003.a. 9B004
¢) Utrustning sirskilt utformad for “utveckling” och "produktion” av gasturbi-
ner for elkraftgenerering som specificeras i Il. A9.003.a.
II.LB. TEKNIK
Relaterad produkt i
Nr Beskrivning bilaga I till forordning
(EG) nr 428/2009
11.B.001 Teknik som erfordras for utveckling, produktion eller anvindning av de —

produkter som avses i del ILA. (Varor).

Teknisk anmirkning:

Programvara inbegrips i begreppet 'teknik’.

BILAGA III

Forteckning over produkter, inbegripet programvara och teknik, som ingir i forteckningen frin

kontrollsystemet for missilteknik, som avses i artikel 4a

Denna bilaga omfattar foljande produkter som ingdr i forteckningen frén kontrollsystemet for missilteknik (MTCR) enligt
definitionerna diri. De inledande kommentarerna (avsnitt 1) bor forstds som ett verktyg for att tolka den exakta
specifikationen av produkterna i forteckningen; de ifrdgasitter inte forbudet mot export av dessa produkter till Iran
enligt artikel 4.
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INNEHALLSFORTECKNING

1. INLEDNING

a) Kategori I- och kategori II-produkter
b) Jamkning mellan 'rackvidd’ och 'nyttolast’
¢) Allmin anmirkning rorande teknik
d) Allméin anmiérkning rorande programvara
€) CAS-nummer (Chemical Abstract Service)
2. DEFINITIONER

"Noggrannhet’

‘Grundforskning’

"Utveckling’

"Allmiént tillganglig’

"Mikrokrets’

"Mikroprogram'’

‘Nyttolast’

— Ballistiska missiler

— Barraketer

— Sondraketer

— Kryssningsrobotar

— Andra obemannade luftfarkoster
"Produktion’

"Produktionsutrustning’
"Produktionshjilpmedel’

"Program’

"Stralningshardad’

"Rickvidd’

"Programvara’

"Teknik’

"Teknisk assistans’

"Tekniska uppgifter’

"Anvindning’

3. TERMINOLOGI

Sarskilt utformad|sarskilt konstruerad’

"Utformad /konstruerad eller modifierad’

’Som kan anvindas i’, 'som kan anvindas for’,

anvindas som’ eller 'som kan/i stand [till]’

"Modifierad’

KATEGORI I - AVSNITT 1

KOMPLETTA BARARE

1.A.1

1.A.2

1.B.1.
1.C.

1.D.1.
1.D.2.

1.E.1.

Kompletta birare (> 300 km 'rickvidd" &
> 500 kg 'nyttolast)

Kompletta obemannade luftfarkoster
(= 300 km ’riackvidd’ & > 500 kg ’'nyttolast)

"Produktionshjilpmedel’
Inget

"Programvara’
"Programvara’

"Teknik’

KATEGORI I — AVSNITT 2

KOMPLETTA DELSYSTEM SOM KAN VANDAS FOR KOM-

PLETTA BARARE

2.A1.
2.B.1.
2.B.2.
2.C.

2.D.1.
2D.2.
2.D.3.
2D.4
2.D.5.
2.D.6.

2.E1.

"Kompletta delsystem’
"Produktionshjilpmedel’
"Produktionsutrustning’
Inget

"Programvara’
"Programvara’
"Programvara’
"Programvara’
"Programvara’
"Programvara’

"Teknik’

KATEGORI II — AVSNITT 3

FRAMDRIVNINGSKOMPONENTER OCH -UTRUSTNING

3.A.1.
3.A.2

3.A.3.

3.A4.

3.A.5.

’som kan

Turbojet- och turbofliktmotorer
Ramm-/scram-/pulsjet-/’kombinationsmotorer

Raketmotorhus, "isolerings’-komponenter och
munstycken

Hopkopplings- och separationsmekanismer
och mellansteg harfor

Styrsystem for flytande, uppslammade och
gelformiga brinslen (inklusive oxidationsme-
del)
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3.A.6. Hybridraketmotorer 4.C.6. Andra drivmedelstillsatser och agens
3.A.7. Radialkullager a.  Bindemedel
3.A.8. Tankar for flytande brinsle b.  Hirdningsreaktionskatalysatorer
3.A.9. Turbopropmotorsystem c.  Amnen som dndrar forbrinningshastigheten
3.A.10.  Forbrinningskammare d.  Estrar och mjukgbrare
3.B.1. Produktionshjdlpmedel e Stabilisatorer
3.B.2. "Produktionsutrustning’
4D.1. "Programvara’
3.B.3. Flodesformande maskiner
4.E.1. "Teknik’
3.C.1. Inre foder’ som kan anvindas for raketmo-
torhus KATEGORI Il - AVSNITT 5
3.C.2. ’Isolerings™-material i bulkform som kan an- (Reserverad for framtida anvandning)
vandas for raketmotorhus
KATEGORI II - AVSNITT 6
3.D.1. "Programvara’
PRODUKTION AV STRUKTURELLA KOMPOSITER, PYROLY-
3.D.2. Programvara’ TISK UTFALLNING OCH FORTATNING SAMT STRUKTU-
RELLA MATERIAL
3.D.3. "Programvara’
6.A.1. Kompositstrukturer och laminat samt pro-
3E1. "Teknik’ dukter framstillda ddrav

KATEGORI II - AVSNITT 4

DRIVMEDEL, KEMIKALIER OCHDRIVMEDELSPRODUKTION

4.A.
4.B.1.
4.B.2.
4B.3.a.
b.
c.
d.
4.C.1.

4.C.2.

4.C.3.

4.CA4a.

4.C.5.

Inget

"Produktionsutrustning’
"Produktionsutrustning’

Satsblandare

Kontinuerliga blandare
Luftstrdlekvarnar
"Produktionsutrustning’ f6r metallpulver

Dubbelbasiga kompositdrivmedel och dub-
belbasiga kompositmodifierade drivmedel

Drivmedelsimnen
Hydrazin

Hydrazinderivat

Sfariska aluminiumpulver

Zirkonium, beryllium eller magnesium och
legeringar av dessa

Bor och borlegeringar
Material med hog energitithet
Perklorater, klorater eller kromater

Oxiderande dmnen — raketmotorer for fly-
tande bransle

Oxiderande dmnen — raketmotorer for fast
brinsle

Polymeriska substanser

6.A.2. Atermittade pyrolyserade material
6.B.1.a.  Maskiner for trddlindning eller fiberlindning
b.  Bandliggningsmaskiner

c.  Vivstolar, som kan véva i flera riktningar
och med flera dimensioner

d.  Utrustning som konstruerats eller modifierats
for produktion av fibrer eller fiberliknande
material

e.  Utrustning utformad eller modifierad for sér-
skild fiberytbehandling

6.B.2. Munstycken

6.B.3. Isostatiska pressar

6.B.4. Ugnar for kemisk férdngningsdeposition
6.B.5. Utrustning och processregleringssystem for

fortitning och pyrolys

6.C.1. Hartsimpregnerade fibermattor och metallbe-
lagda fiberforformar

6.C.2. Atermittade pyrolyserade material
6.C.3. Finkorniga grafiter
6.C.4. Pyrolytiska eller tradforstirkta grafiter

6.C.5. Keramiska kompositmaterial for missilrado-
mer

6.C.6. Material av kiselkarbid
6.C.7. Volfram, molybden och legeringar

6.C.8. Maraldrat stal
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6.C.9. Titanstabiliserat duplex rostfritt stal 10.B.1.  Test-, kalibrerings- och injusteringsutrustning
6.D.1. "Programvara’ 10.C. Inget
6.D.2. "Programvara’ 10.D.1.  ’Programvara’
6.E.1. "Teknik’ 10.E.1.  Konstruktions-'teknik’ for integrering av flyg-
) ) planskroppar, framdrivningssystem och bi-
6.E.2. "Tekniska uppgifter’ rande ytor
6.E.3. "Teknik’

KATEGORI II - AVSNITT 7
(Reserverad for framtida anvindning)
KATEGORI II - AVSNITT 8
(Reserverad for framtida anvindning)
KATEGORI II - AVSNITT 9

INSTRUMENTERING, NAVIGATION OCH PEJL

9.A.1. Integrerade flyginstrumentsystem
9.A.2. Astrogyrokompasser
9.A.3. Linjdra accelerometrar

9.A.4. Alla slags gyron

9.A.5. Accelerometrar eller gyron

9.A.6. Troghetsutrustning eller annan utrustning
9.A.7. 'Integrerade navigationssystem’

9.A.8. Treaxlade magnetiska kurssensorer

9.B.1. "Produktionsutrustning’ och annan test-, ka-

librerings- och injusteringsutrustning
9.B.2.a.  Balanseringsmaskiner
b.  Avldsningsenheter
c.  Rorelsesimulatorer/vridbara bord

d.  Positioneringsbord

e.  Centrifuger
9.C. Inget
9.D.1. "Programvara’
9.D.2. Integrerande 'programvara’
9.D.3. Integrerande 'programvara’
9.D.4. Integrerande 'programvara’
9.E1. "Teknik’

KATEGORI II - AVSNITT 10

FLYGPLANSSTYRNING

10.A.1.  Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller

elektromekaniska flygstyrsystem

10.A.2.  Utrustning for att styra orienteringen

10.A.3.  Flygstyrservoventiler

10.E2.  Konstruktions-'teknik’ for integrering av flyg-
kontroll, styrning och framdrivningsdata till
ett flygovervakningssystem

10.E.3. "Teknik’
KATEGORI II - AVSNITT 11
AVIONIK

11.A.1.  Radar- och laserradarsystem, inklusive hojd-

matare
11.A.2. Passiva sensorer

11.A.3.  Mottagningsutrustning for globala satellitba-
serade navigationssystem (GNSS; t.ex. GPS,
Glonass eller Galileo)

11.A.4.  Elektroniska enheter och komponenter

11.A.5.  Umbilikalkontakter och elektriska mellansteg-

skontakter
11.B. Inget
11.C. Inget
11.D.1.  ’Programvara’
11.D.2.  ’Programvara’

11.E.1. Konstruktions-'teknik’
11.E.2. "Teknik’
KATEGORI II - AVSNITT 12

UPPSKJUTNINGSUTRUSTNING

12.A.1.  Apparater och anordningar
12.A.2.  Farkoster

12.A.3.  Gravitationsmetrar (gravimetrar) eller gravita-
tionsgradiometrar

12.A.4.  Telemetri- och fjarrmandvreringsutrustning,
diribland markutrustning

12.A.5.  Precisionsmalsokningssystem
a.  Sokningssystem

b. Avstdndsmitande radar

12.A.6.  Termiska batterier
12.B. Inget

12.C. Inget

12.D.1.  ’Programvara’
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12.D.2.  'Programvara’ KATEGORI II - AVSNITT 17

12.D.3.  ’Programvara’ STEALTH-TEKNIK

12E1 Teknik’ 17.A.1.  Anordningar for att minska sannolikheten

o for upptackt

KATEGORI II - AVSNITT 13 . . ..
17B.1.  System som dr speciellt konstruerade for

DATORER matning av radarmélarea

13.A.1.  Analoga datorer, digitala datorer eller digitala 17.C.1.  Material for att minska sannolikheten for

differentialanalysatorer upptickt

13.B. Inget 17.D.1.  ’Programvara’

13.C. Inget 17.E1.  'Teknik

13D, Inget KATEGORI II - AVSNITT 18

13.E.1. "Teknik’
KATEGORI II - AVSNITT 14
ANALOG-DIGITALOMVANDLARE

14.A.1.  Analog-till-digitalomvandlare
14.B. Inget
14.C. Inget
14.D. Inget

14.E.1. "Teknik’
KATEGORI II — AVSNITT 15
PROVANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING

15.A. Inget

15.B.1.  Vibrationsmitutrustning
a. Vibrationsprovsystem
b. Digital styrutrustning

o]

Vibrationstrustorer (skakutrustningar)

o~

Stodkonstruktioner och elektroniska enheter
15.B.2.  Vindtunnlar

15.B.3.  Provbdnkar/provbockar

15.B.4.  Miljokammare

15.B.5.  Acceleratorer

15.C. Inget

15.D.1.  ’Programvara’

15.E.1. "Teknik’

KATEGORI II - AVSNITT 16

MODELLERING-SIMULERING OCH KONSTRUKTIONSINTEG-
RERING

16.A.1.  Hybriddatorer (analog/digital-kombinerade)
16.B. Inget

16.C. Inget

16.D.1.  'Programvara’

16.E.1. "Teknik’

SKYDD MOT NUKLEARA EFFEKTER

18.A.1.  ’Strilningstaliga’ ‘'mikrokretsar’
18.A.2.  'Detektorer’

18.A.3.  Radomer

18.B. Inget

18.C. Inget

18.D. Inget

18.E.1. "Teknik’

KATEGORI II — AVSNITT 19

OVRIGA KOMPLETTA BARARE

19.A.1.  Kompletta raketsystem (> 300 km rickvidd)

19.A.2.  Kompletta system for obemannade luftfarkos-
ter (= 300 km rickvidd)

19.A 3. Kompletta system f6r obemannade luftfarkos-

ter
19.B.1.  'Produktionshjilpmedel
19.C. Inget
19.D.1.  ’Programvara’

19.E1.  'Teknik’

KATEGORI II - AVSNITT 20
OVRIGA KOMPLETTA DELSYSTEM
20.A.1.a. Enskilda raketsteg

b. Raketmotorer for fasta drivmedel, hybridra-
ketmotorer eller raketmotorer for flytande
drivmedel

20.B.1.  'Produktionshjdlpmedel
20.B.2.  'Produktionsutrustning’
20.C. Inget

20.D.1 "Programvara’

20.D.2.  ’Programvara’
20.E.1.  'Teknik’

ENHETER, KONSTANTER, AKRONYMER OCH FOR-
KORTNINGAR SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

KONVERTERINGSTABELL
SAMFORSTANDSUTTALANDE
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INLEDNING, DEFINITIONER OCH TERMINOLOGI

1. INLEDNING

a) Denna bilaga bestdr av tvd kategorier av produkter, med vilket avses utrustning, material, "programvara’ eller
‘teknik’. ProdukterNA i kategori I, vilka alla aterfinns i bilagan under avsnitten 1 och 2, dr de kénsligaste
produkterna. Om en kategori I-produkt ingdr i ett system kommer det systemet ocksd att betraktas som
kategori I, utom ndr den inkluderade produkten inte kan separeras, tas bort eller dubbleras. Kategori II-
produkter dr de produkter i bilagan som inte betecknas som kategori 1.

b) Vid granskningen av de foreslagna ansokningarna om overforing av kompletta raketsystem och obemannade
luftfartygssystem som beskrivs i avsnitten 1 och 19 samt av utrustning, material, programvara’ eller 'teknik’
som ingdr i forteckningen i den tekniska bilagan, for potentiell anvindning i sddana system, kommer regeringen
att beakta formdgan att jimka i friga om 'rackvidd’ och ’nyttolast’.

¢) Allmin anmirkning rorande teknik:

Overforing av ’teknik’ som dr direkt knuten till varor som kontrolleras i bilagan kontrolleras enligt
bestimmelserna i varje avsnitt i den mdn som detta medges enligt nationell lagstiftning. Godkdnnande av
export av nigon produkt i bilagan medger dven export till samma slutanvindare av det minimum av 'teknik’
som erfordras for installation, drift, underhall eller reparation av produkten.

Anmdrkning:

Kontrollerna géller inte ‘teknik’ som dr “allmant tillganglig’ eller "vetenskaplig grundforskning’.

d) Allmin anmirkning rorande programvara:

Bilagan omfattar inte kontroll av 'programvara’ som
1. ar allmant tillginglig for gemene man genom att
a) den siljs fran lager vid ett forsiljningsstille i detaljistledet utan restriktioner, genom
1. transaktioner over disk,
2. postorderforsiljning eller
3. pé elektronisk vag eller
4. transaktioner som genomfors via telefonsamtal och
b) den kan installeras av anvindaren utan visentlig medverkan av forsdljaren, eller
2. 4r "allmant tillgdnglig’.
Anmdrkning:

Den allménna anmdrkningen rorande programvara giller endast for generell ‘programvara’ avsedd for massmarknaden.

e) CAS-nummer (Chemical Abstract Service):

Kemikalierna ir i vissa fall fortecknade efter namn och CAS-nummer.

Kemikalier med samma strukturformel (inklusive hydrater) omfattas oavsett namn eller CAS-nummer. CAS-
nummer anges for att underlitta kontrollen av en sirskild kemikalie eller kemisk blandning oavsett
nomenklatur. CAS-nummer kan inte anvidndas som enda identifiering, eftersom négra former av de fortecknade
kemikalierna har olika CAS-nummer, och blandningar som innehéller en fortecknad kemikalie kan ocksd ha
olika CAS-nummer.
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2. DEFINITIONER
I denna bilaga giller foljande definitioner:

"Noggrannhet’

som vanligen mits som bristande noggrannhet, dr ett angivet virdes storsta avvikelse, positiv eller negativ, frin en
godtagen standard eller sant varde.

‘Grundforskning’

ar experimentellt eller teoretiskt arbete for inhimtande av framfor allt ny kunskap om fenomens fundamentala
principer eller observerbara fakta och dr inte direkt inriktad mot ett bestamt praktiskt syfte eller mal.

"Utveckling’

avser alla faser fore serieproduktion sisom:

— konstruktion

— konstruktionsforskning

— konstruktionsanalys

— konstruktionskoncept

— sammansittning och provning av prototyper
— pilottillverkningsplaner

— konstruktionsuppgifter

— processen da konstruktionsuppgifterna forvandlas till en produkt
— konfigurationskonstruktion

— integrering

— layouter.

‘Allmint tillgianglig’

Hir avses att en 'programvara’ eller ’teknik’ har gjorts tillgdnglig utan restriktioner for dess vidare spridning.
(Upphovsrittsliga restriktioner innebir inte att ‘programvara’ eller 'teknik’ inte 4r ‘allmént tillginglig’)

"Mikrokrets’

dr en anordning i vilken ett antal passiva och/eller aktiva komponenter betraktas som odelbart sammankopplade pd
eller i en kontinuerlig struktur for att fungera som en krets.

"Mikroprogram’

dr en sekvens elementira instruktioner som dr lagrade i ett sdrskilt minne och vars exekvering initieras nir dess
referensinstruktion infors i ett instruktionsregister.

"Nyttolast’

dr den totala massa som kan medforas eller biras av det sirskilda raketsystemet eller den obemannade luftfarkosten
och som inte anvinds for att uppritthélla flygningen.

Anmdrkning:

Vilken specifik utrustning och vilka specifika delsystem eller komponenter som ingdr i ‘nyttolasten’ beror pd den aktuella
farkostens typ och konfiguration.



18.10.2015 Europeiska unionens officiella tidning L 274/109

Tekniska anmdrkningar:

1. Ballistiska missiler

a) 'Nyttolast’ for system med separerande farkoster for dterintride i jordatmosfaren (dterintridesfarkoster) omfattar foljande:
1. Aterintridesfarkoster, inbegripet
a. sarskild utrustning for dirigering, navigering och styrning,
b. sarskild motmedelsutrustning.
2. Ammunition av alla typer (t.ex. explosiv eller icke-explosiv).

3. Bdrande konstruktioner och spridningsmekanismer for ammunition (t.ex. anordning for att fista dterintrides-
farkosten vid PBV-farkosten (bus/post-boost vechicle) eller separera dterintridesfarkosten fran den) vilka kan
avldgsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integritet.

4. Mekanismer och anordningar for sikring, armering, antindning eller avfyrning.

5. All annan motmedelsutrustning (t.ex. skenmdl, stirsindare eller metallremsor) som dterintridesfarkostens PBV-
farkost ger ifrdn sig.

6. PBV-farkosten eller modul for att styra orienteringen/hastighetsanpassningen som inte innehdller system/delsystem
som dr nodvandiga for de ovriga fasernas utforande.

b) 'Nyttolast’ for system med icke-separerande farkoster for dterintride i jordatmosfiren omfattar foljande:
1. Ammunition av alla typer (t.ex. explosiv eller icke-explosiv).

2. Barande konstruktioner och spridningsmekanismer for ammunition som kan avligsnas med bibehdllande av
farkostens strukturella integritet.

3. Mekanismer och anordningar for sakring, armering, antdndning eller avfyrning.

4. All motmedelsutrustning (t.ex. skenmdl, storsindare eller metallremsor) som kan avligsnas med bibehdllande av
farkostens strukturella integritet.

2. Bdrraketer

‘Nyttolast” omfattar foljande:
a) Rymdfarkost (en eller flera), inklusive satelliter.

b) Adaptrar for barraketer inklusive, i forekommande fall, apogeum-/perigeum-avfyrningsmotorer eller liknande
mandvreringssystem och separationssystem.

3. Sondraketer

‘Nyttolast” omfattar foljande:

a) Utrustning som krdvs for ett uppdrag, t.ex. anordningar for datainsamling, registrering eller overforing av uppdrags-
specifika data.

b) Bargningsutrustning (t.ex. fallskirmar) som kan avligsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integritet.

4. Kryssningsrobotar

‘Nyttolast’ omfattar foljande:
a) Ammunition av alla typer (t.ex. explosiv eller icke-explosiv).

b) Barande konstruktioner och spridningsmekanismer for ammunition som kan avldgsnas med bibehdllande av farkostens
strukturella integritet.

¢) Mekanismer och anordningar for sakring, armering, antindning eller avfyrning.

d) Motmedelsutrustning (t.ex. skenmdl, storsindare eller metallremsor) som kan avldgsnas med bibehdllande av farkostens
strukturella integritet.

e) Signaturindrande utrustning som kan avligsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integritet.
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5. Andra obemannade luftfarkoster

‘Nyttolast” omfattar foljande:
a) Ammunition av alla typer (t.ex. explosiv eller icke-explosiv).
b) Mekanismer och anordningar for sikring, armering, antindning eller avfyrning.

¢) Motmedelsutrustning (t.ex. skenmdl, stirsandare eller metallremsor) som kan avligsnas med bibehdllande av farkostens
strukturella integritet.

d) Signaturindrande utrustning som kan avligsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integritet.

e) Utrustning som krdvs for ett uppdrag, t.ex. anordningar for datainsamling, registrering eller overforing av uppdrags-
specifika data och barande konstruktioner som kan avldgsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integritet.

f) Bargningsutrustning (t.ex. fallskarmar) som kan avligsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integritet.

g) Barande konstruktioner och spridningsmekanismer for ammunition som kan avldgsnas med bibehdllande av farkostens
strukturella integritet.

"Produktion’

ar alla produktionsfaser, t.ex.

— produktionsutveckling,

— tillverkning,

— integrering,

— sammansittning (montering),

— inspektion,

— provning,

— kvalitetssakring.

"Produktionsutrustning’

avser verktygsuppsittningar, mallar, jiggar, dornar, formar, giangskarningsverktyg, fixturer, uppriktningsanordningar,
testutrustning, annat maskineri och dartill horande komponenter och begrinsat till att omfatta sddant som ér
speciellt konstruerat eller modifierat for 'utveckling’ eller for en eller flera *produktions’-faser.

"Produktionshjilpmedel

ar ’produktionsutrustning’ och sirskilt utformad ’programvara’ for denna som integrerats i installationer for
‘utveckling’ eller for en eller flera "produktions’-faser.

‘Program’

ir en sekvens av instruktioner avsedd for utférande av en process i, eller omvandlad till, sidan form som &r
exekverbar for en elektronisk dator.

'Strélningshérdad’

innebir att komponenten eller utrustningen dr utformad eller klassad for att motstd stralningsnivder som svarar till
eller overskrider en total strdlningsdos om 5 x 105 rads (kisel).

"Rickvidd’

dr den maximala distans som det sirskilda raketsystemet eller den obemannade luftfarkosten kan fardas i laget stabil
flygning (stable flight’) berdknad som projektionen av dess raketbana Gver jordytan.

Tekniska anmdrkningar:

1. Den maximala kapaciteten med utgdngspunkt i systemets konstruktionsegenskaper, ndr systemet dr fulltankat med brinsle
eller drivmedel, kommer att beaktas vid faststéllande av "rickvidd’.



18.10.2015 Europeiska unionens officiella tidning L 274/111

2. 'Rickvidden’ for bade raketsystem och system for obemannade luftfarkoster kommer att faststallas oberoende av sddana
externa faktorer som driftsrestriktioner, begransningar i form av telemetri, dataforbindelser eller andra yttre begrinsningar.

3. For raketsystem kommer ‘rickvidden’ att faststallas med anvindning av den raketbana som maximerar ‘rickvidden’, med
antagandet Icao-standardatmosfar och vindstilla.

4. For system for obemannade luftfarkoster kommer “rickvidden’ att faststillas for enkelavstand med anvindning av den mest
bransleeffektiva flygprofilen (t.ex. marschfart och marschhdjd), med antagandet Icao-standardatmosfir och vindstilla.

"Programvara’
dr en samling av ett eller flera ‘program’ eller ‘'mikroprogram’ som ir lagrade pd ndgot fysiskt medium.
"Teknik’

avser specifik information som dr nodvindig for ’utveckling’, ’produktion’ eller ’anvindning’ av en produkt.
Informationen kan ha formen ’teknisk assistans’ eller "tekniska uppgifter.

"Teknisk assistans’
kan avse
— instruktioner,
— fardigheter,
— utbildning,
— arbetsmetoder,
— konsulttjanster.
"Tekniska uppgifter’
kan avse
— ritningskopior,
— planer,
— diagram,
— modeller,
— formler,
— ritningar och specifikationer,
— manualer och instruktioner skrivna eller inspelade pd andra medier eller enheter sdsom
— disketter,
— band,
— ROM-minnen.
"Anvindning’
avser
— drift,
— installation (inklusive installation pa plats),
— underhill,
— reparation,
— oversyn,

— renovering.
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3. TERMINOLOGI

Nir foljande termer forekommer i texten ska de forstés i enlighet med nedanstiende forklaringar:

a) 'Sarskilt utformad|sdrskilt konstruerad’ beskriver utrustning, delar, komponenter, material eller ’programvara’
vilka, som ett resultat av "utveckling’, har unika egenskaper som gor att de utmirker sig for vissa forutbestimda
dndamdl. T.ex. kommer utrustning som &r 'sarskilt konstruerad’ for att anvindas i en missil att betraktas som
sddan endast om den inte har nigon annan funktion eller anvindning. P4 liknande sitt kommer tillverkningsut-
rustning som &r ‘srskilt konstruerad’ for tillverkning av en viss typ av komponent att betraktas som sddan
endast om den inte kan tillverka andra typer av komponenter.

b) 'Utformad(e)/konstruerad(e) eller modifierad(e) beskriver utrustning, delar eller komponenter vilka, som ett
resultat av ‘utveckling’ eller modifiering, har sirskilda egenskaper som gor dem limpade for ett visst
anviandningsomrdde. 'Utformad/konstruerad eller modifierad’ utrustning, delar, komponenter eller *programvara’
kan anvindas for andra anvandningsomrdden. Exempelvis kan en pump med titan6verdrag som konstruerats for
en missil anvindas med andra korrosiva vitskor dn drivmedel.

¢) 'Som kan anvindas 1, 'som kan anvindas for’, 'som kan anvindas som’ eller 'som kan/i stdnd [till]" beskriver
utrustning, delar, komponenter, material eller ‘programvara’ vilka dr limpliga for ett visst andamal. Utrustningen,
delarna, komponenterna eller "programvaran’ mdste inte ha konfigurerats, modifierats eller sdrskilt utformats for
det sirskilda dndamaélet. Exempelvis skulle en minneskrets som motsvarar militdra krav ’kunna’ fungera i ett
styrsystem.

d) 'Modifierad’ i samband med ’programvara’ beskriver ’programvara’ som avsiktligen har dndrats sd att den far
egenskaper som gor den limpad for specificerade dndamdl eller anvidndningsomrdden. Dess egenskaper gor den
ocksd lamplig for andra dndamdl eller anvindningsomrédden 4n dem f6r vilka den 'modifierades’.
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KATEGORI I - AVSNITT 1

KATEGORI I

AVSNITT 1 KOMPLETTA BARARE

1.A.

1.A.1.

1.A.2.

1.B.

1.B.1.

1.C.

1.D.

1.D.1.

1.D.2.

1.E.

1.E.1.

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Kompletta raketsystem (inklusive ballistiska missilsystem, barraketer och sondraketer) som kan bira minst 500 kg
‘nyttolast’ till en 'rickvidd’ pd minst 300 km.

Kompletta obemannade luftfarkoster (inklusive kryssningsrobotar, dronare och fjarrstyrda spaningsflygplan) som
kan bara minst 500 kg 'nyttolast’ till en 'rdckvidd’ pd minst 300 km.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

"Produktionshjilpmedel’ sdrskilt konstruerade for system som anges i 1.A.
MATERIAL

Inget.

PROGRAMVARA

"Programvara’ sirskilt konstruerad eller modifierad for "anviandning’ av ’produktionshjilpmedel’ som anges i 1.B.

"Programvara’ som samordnar mer 4n ett delsystem, sirskilt utformat eller modifierat for ‘anvindning’ i system
som anges i 1.A.

TEKNIK

‘Teknik’ enligt den allmdnna anmirkningen rorande teknik for ’utveckling’, ‘produktion’ eller ’anvindning’ av
utrustning eller programvara’ som anges i 1.A., 1.B. eller 1.D.
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KATEGORI I — AVSNITT 2

AVSNITT 2 KOMPLETTA DELSYSTEM SOM KAN ANVANDAS FOR KOMPLETTA BARARE

2.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
2.A.1. Kompletta delsystem som kan anvindas i de system som anges i 1.A. enligt f6ljande:
a) Enskilda raketsteg som kan anvindas i de system som anges i 1.A.
b) Farkoster for dterintride i jordatmosfiren och utrustning som &r konstruerad eller modifierad for detta
andamdl, som kan anvindas i de system som anges i 1.A. enligt foljande, utom i enlighet med vad som

foreskrivs i anmérkningen under 2.A.1. for sédana som 4r konstruerade for annan nyttolast 4n vapen

1. Virmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska material eller ablativmaterial (= material
som bortfor virme).

2. Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material med ldg vikt och férmaga att motsta
hoga temperaturer.

3. Elektronisk utrustning sirskilt konstruerad for farkoster for terintrade i jordatmosfiren.

(g)
-~

Delsystem for raketframdrivning som kan anvindas i de system som anges i 1.1., enligt foljande:

1. Raketmotorer for fasta drivmedel eller hybridraketmotorer med en total impulskapacitet som ér lika med
eller storre dn 1,1 x 106 Ns.

2. Raketmotorer for flytande drivmedel som ir integrerade, eller konstruerade eller modifierade for att
integreras i ett framdrivningssystem som drivs med flytande drivmedel som har en total impulskapacitet
som dr lika med eller storre dan 1.1 x 106 Ns.

Anmdrkning:

Apogeummotorer for flytande drivmedel eller motorer for positionsstabilisering avsedda for flytande drivmedel som
specificeras i 2.A.1.c.2., som dr konstruerade eller modifierade for anvindning i satelliter kan behandlas som kategori II,
om delsystemet exporteras med slutanvindarintyg och kvantitativa grinser som dr ldmpliga for den ovan nimnda
forvintade slutanvandningen, om de har en dragkraft i vakuum som inte overstiger 1 kN.

&

‘Styrsystent’, som kan anvindas i de system som anges i 1.A. och som kan uppnd en noggrannhet av 3,33 %
eller mindre av 'rdckvidden’ (t.ex. en 'CEP’ av 10 km eller mindre pd en 'rdckvidd’ av 300 km), utom i enlighet
med vad som foreskrivs i noten under 2.A.1. for dem som konstruerats fér missiler med en 'rackvidd’ som ar
mindre dn 300 km eller bemannade flygfarkoster.

Tekniska anmdrkningar:

1. Styrsystem’ dr system som integrerar processen av mdtning och berikning av en farkosts position och hastighet (dvs.
navigation) med processen att berakna och dverfora order till farkostens flygkontrollsystem for att korrigera banan.

2. 'CEP’ (troligt cirkuldrt fel) ar ett mdtt pd noggrannhet definerat som radien av den cirkel med centrum i mdlet i vilken
pd ett specifikt avstand 50 % av angivelserna pekar.

¢
~

Delsystem for dragkraftsstyrning som kan anvindas i de system som anges i 1.A., utom i enlighet med vad
som foreskrivs i anmédrkningen under 2.A.1. for sddana som ir konstruerade for raketsystem som inte
overskrider kapaciteten for 'rackvidd’/'nyttolast’ for system som anges i 1.A.

Teknisk anmdrkning:

2.A.1.e. omfattar foljande metoder for styrning av utbldsningsvektorn:

a) Flexibelt munstycke.

b) Bransle- eller sekunddrgasinsprutning.
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¢) Rarlig motor eller rorligt munstycke.
d) Avbdjning av utbldsningsstralen (blad eller sonder).
) Anvindande av utbldsningsroder.

f) Sakrings-, armerings, tindrors- och avfyrningsmekanismer for vapen och stridsspetsar som kan anvindas i de
system som anges i 1.A., utom i enlighet med vad som foreskrivs i anmarkningen under 2.A.1. for sddana
som dr konstruerade for andra system 4n dem som anges i 1.A.

Anmdrkning:

Undantagen ovan i 2.A.1.b., 2.A.1.d., 2.A.1.e. och 2.A.1.f. far behandlas som kategori II om delsystemet exporteras
med slutanvindarintyg och kvantitativa grinser som dr lampliga for den ovanndmnda undantagna slutanvindningen.

2.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
2.B.1. 'Produktionshjilpmedel” sirskilt konstruerade for delsystem som anges i 2.A.

2.B.2. 'Produktionsutrustning’ sarskilt konstruerad for delsystem som anges i 2.A.

2.C.  MATERIAL

Inget.

2.D. PROGRAMVARA
2.D.1. 'Programvara’ sdrskilt konstruerad eller modifierad f6r 'anvindning’ av ‘produktionshjdlpmedel’ som anges i 2.B.1.
2.D.2. 'Programvara’ sdrskilt konstruerad eller modifierad for "anvindning’ av raketmotorer som anges i 2.A.1.c.

2.D.3. 'Programvara’ sdrskilt konstruerad eller modifierad for "anvindning’ av 'styrsystem’ som anges i 2.B.1.

Anmdrkning:

2.D.3. omfattar programvara’ sirskilt konstruerad eller modifierad for att forbdttra styrsystems’ prestanda nar det gdller att
uppnd eller overtriffa den noggrannhet som anges i 2.A.1.d.

2.D.4. 'Programvara’ sirskilt konstruerad eller modifierad for ‘anvindning’ av delsystem eller utrustning som anges i
2.A.1.b.3.

2.D.5. 'Programvara’ sdrskilt konstruerad eller modifierad for "anvindning’ av system i 2.A.1.e.

2.D.6. 'Programvara’ sirskilt konstruerad eller modifierad f6r "anvindning’ av system i 2.A.1.f.

Anmdrkning:

Om inte annat féljer av slutanvindarintyg som dr lampliga for den undantagna slutanvindningen far programvara’ som
omfattas av 2.D.2-2.d.6 behandlas som kategori II enligt foljande:

1. Inom ramen for 2.D.2. om den dr sarskilt konstruerad eller modifierad for apogeummotorer for flytande brinsle eller
stationshdllningsmotorer som dr konstruerade eller modifierade for satellitapplikationer som anges i anmdrkningen i
2.A.1.c2.

2. Inom ramen for 2.D.3. om den dr konstruerad for missiler med en 'rickvidd’ pd mindre dn 300 km eller bemannade
luftfartyg.
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3. Inom ramen for 2.D.4. om den dr sarskilt konstruerad eller modifierad for farkoster for dterintride i jordatmosfiren som
dr konstruerade for annan nyttolast dn vapen.
4. Inom ramen for 2.D.5 om den dr konstruerad for raketsystem som inte dverskrider kapaciteten for rickvidd’/'nyttolast’
for system som anges i 1.A.
5. Inom ramen for 2.D.6 om den dr konstruerad for andra system dn dem som anges i 1.A.
2.E.  TEKNIK
2.E1. 'Teknik’ enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for 'utveckling’, 'produktion’ eller ’anvindning’ av

utrustning eller programvara’ som anges i 2.A., 2.B. eller 2.D.
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KATEGORI II — AVSNITT 3

KATEGORI II

AVSNITT 3 FRAMDRIVNINGSKOMPONENTER OCH -UTRUSTNING

3.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
3.A.1. Turbojet- och turbofliktmotorer enligt foljande:
a) Motorer som har bada foljande egenskaper:

1. 'Maximal dragkraft’ stérre dn 400 N (uppmitt oinstallerad) utom civilt certifierade motorer med en
'maximal dragkraft’ storre dn 8,89 kN (uppmitt oinstallerad), och

2. specifik brinsleforbrukning pé 0,15 kg N-'h! eller mindre (vid maximal kontinuerlig effekt under statiska
forhallanden vid havsnivd med Icao-standardatmosfir).

Teknisk anmdrkning:

I 3.A.1.a.1 avser 'maximal dragkraft’ den maximala dragkraft som tillverkaren pavisat for motortypen oinstallerad.
Dragkraften for civilt typcertifierade motorer dr lika med eller ligre dn den maximala dragkraft som tillverkaren pavisat
for motortypen.

b) Motorer som &r konstruerade eller modifierade for system som anges i 1.A. eller 19.A.2., oavsett dragkraft
eller specifik bransleforbrukning.

Anmdrkning:

Motorer som anges i 3.A.1. fdr exporteras som del av ett bemannat luftfartyg eller i kvantiteter som dr rimliga for
reservdelar till bemannade luftfartyg.

3.A.2. Ramm-[scram-/pulsjet-/’kombinationsmotorer’, inbegripet anordningar for att reglera forbrinningen i motorer,
och sirskilt konstruerade komponenter for dessa, som kan anvindas i system som anges i 1.A. eller 19.A.2.

Teknisk anmdrkning:

I 3.A.2. dr kombinationsmotorer’ motorer som anvinder tvd eller flera cykler av foljande typer av motorer: gasturbinmotor
(turbojetmotor, turbopropmotor, turboflaktmotor och gasturbin), ramm-, scram-, pulsjet-, pulsdetonationsmotor, raketmotor

(flytande/fast brinsle och hybrid).

3.A.3. Raketmotorhus, ‘isolerings’-komponenter och munstycken till dessa, som kan anvindas i system som anges i
1.A. eller 19.A.1.

Teknisk anmdrkning:

I 3.A.3. omfattar "isolering’ avsedd att anbringas pd komponenterna till en raketmotor, dvs. hus, munstyckesinlopp och
tillslutningar, hérdade eller halvhardade gummiduksblock innehdllande ett isolerande eller eldfast material. Den kan ocksd
ingd som ett dampningselement.

Anmdrkning:

Se 3.C.2. for ‘isolerings’-material i bulk- eller dukform.

3.A.4. Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg hirfor, anvindbara i de system som anges i 1.A.
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Anmdrkning:

Se dven artikel 11.A.5.
3.A.5. Styrsystem for flytande, uppslammade och gelformiga brinslen (inklusive oxidationsmedel) och sarskilt

konstruerade komponenter till dessa, som kan anvindas i de system som anges i 1.A., vilka konstrueras eller
modifieras for att verka i vibrerande omgivning som 6verstiger 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz.

Anmdrkningar:

1.  Endast foljande servoventiler, pumpar och gasturbiner anges i 3.A.5.:

a) Servoventiler utformade for flodeshastigheter lika med eller storre an 24 1/min, vid ett absolut tryck lika med eller
storen dn 7 MPa, vilka har en reaktionstid av mindre dn 100 ms.

b) Pumpar for flytande brinsle, med axelhastigheter lika med eller storre dn 8 000 varv/min vid hogsta driftslige
eller med ett avlastningstryck lika med eller storre dn 7 MPa.

) Gasturbiner for turbopumpar for flytande brinsle, med axelhastigheter lika med eller storre
dn 8 000 varv/min vid hogsta driftslige.

2. System och komponenter som anges i 3.A.5. far exporteras som del av en satellit.
3.A.6. Sirskilt konstruerade komponenter for hybridraketmotorer som anges i 2.A.1.c.1. och 20.A.1.b.1.

3.A.7. Radialkullager med alla toleranser specificerade i enlighet med ISO 492 toleransklass 2 (eller ANSI/ABMA Std
20 toleransklass ABEC-9 eller andra nationella motsvarigheter) eller bittre och har alla foljande egenskaper:

a) En innerring med en héldiameter mellan 12 och 50 mm.
b) En ytterring med en ytterdiameter mellan 25 och 100 mm.
¢) Dessutom en bredd pd mellan 10 mm och 20 mm.

3.A.8. Tankar for flytande brinsle, sirskilt konstruerade for brinslen som omfattas av artikel 4.C., eller andra flytande
brinslen som anvinds i de system som anges i 1.A.1.

3.A.9. ‘'Turbopropmotorsystem’ som dr sirskilt konstruerade for systemen i 1.A.2. eller 19.A.2., samt komponenter
som ar sirskilt konstruerade for dem, med en maximal effekt som ar hogre an 10 kW (som uppnds i ett
oinstallerat system vid havsnivé under statiska forhdllanden med Icao-standardatmosfir), med undantag for civilt
certifierade motorer.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 3.A.9 avses med "turbopropmotorsystem’ ett system som inbegriper foljande:

a) Gasturbin och
b) effektoverforingssystem for dverforing av effekt till en propeller.

3.A.10. Forbrianningskammare och munstycken for raketmotorer for flytande bransle som kan anvindas i de delsystem
som anges i 2.A.1.c.2. eller 20.A.1.b.2.

3.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

3B.1. ‘'Produktionshjilpmedel’ som ir sirskilt utformade for utrustning eller material som anges i 3.A.1., 3.A.2,
3.A.3., 3.A4., 3.A5,, 3.A.6., 3.A.8,, 3.A.9,, 3.A.10. eller 3.C.

3B.2. ‘'Produktionsutrustning’ som ar sirskilt konstruerad for utrustning eller material som anges i 3.A.1., 3.A.2,,
3.A.3., 3.A4, 3.A.5,, 3.A.6., 3.A.8,, 3.A.9,, 3.A.10. eller 3.C.
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3.B.3. Flodesformande maskiner och sirskilt konstruerade komponenter for dessa, vilka

a) enligt tillverkarens tekniska specifikation utrustas med numeriska styrenheter eller en datorkontroll, 4ven om
de inte dr forsedda med sddana enheter vid leverans, och

b) har mer dn tvé axlar som kan styras samtidigt for att uppnd ’konturstyrning’.

Anmdrkning:

Detta avsnitt omfattar inte maskiner som inte kan anvindas i ‘produktion’ av framdrivningskomponenter och framdriv-
ningsutrustning (t.ex. motorhus) for system som anges i 1.A.

Teknisk anmdrkning:

Maskiner som kombinerar rotationsformande och flodesformande ska i detta avsnitt betraktas som flodesformande
maskiner.

3.C. MATERIAL

3.C.1. ’Inre foder’ som kan anvindas for raketmotorhus i system som anges i 1.A. eller dr sirskilt konstruerade for
system som anges i 19.A.1. eller 19.A.2.

Teknisk anmdrkning:

I 3.C.1. dr det ‘inre foder’ som dr lampat for limforbindelsen mellan det fasta brinslet och huset eller isoleringsinsatsen
vanligen en vdtskepolymerbaserad dispersion av eldfasta eller isolerande material, t.ex. kolfylld hydroxyterminerad
polybutadien (HTPB) eller annan polymer med tillsatta hdrdare, som sprutas eller gjuts Gver insidan av huset.

3.C.2. ’Isolerings-material i bulkform som kan anvdndas for raketmotorhus som anges i 1.A. eller dr sdrskilt
konstruerade for system som anges i 19.A.1. eller 19.A.2.

Teknisk anmdrkning:

I 3.C.2. omfattar “isolering’ avsedd att anbringas pd komponenterna till en raketmotor, dvs. hus, munstyckesinlopp och
tillslutningar, hdrdade eller halvhdrdade gummiduksblock innehdllande ett isolerande eller eldfast material. Den kan ocksd
ingd som ett dampningselement som anges i 3.A.3.

3.D. PROGRAMVARA

3.D.1. ’Programvara’ sirskilt konstruerad eller modifierad for ‘anvindning’ av ’produktionshjilpmedel’ och
flodesformande maskiner som anges i 3.B.1. eller 3.B.3.

3.D.2. ’Programvara’ som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for ‘anvindning’ av utrustning som anges i 3.A.1.,
3.A.2, 3.A4., 3.A.5., 3.A.6 eller 3.A.9.

Anmdrkning:

1. ’'Programvara’ som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for ‘anvindning’ av motorer som anges i 3.A.1. fir
exporteras som del av ett bemannat luftfartyg eller som ersittning av ‘programvara’ for detta.

2. ‘'Programvara’ som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for ‘anvindning’ av styrsystem for flytande bréinslen som
anges i 3.A.5. fdr exporteras som del av en satellit eller som ersittning av ‘programvara’ for detta.

3.D.3. ’Programvara’ som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for 'utveckling’ av utrustning som anges i 3.A.2.,
3.A.3. eller 3.A.4.

3.E. TEKNIK

3.E.1. 'Teknik’ enligt den allminna anmairkningen rérande teknik, for 'utveckling’, ‘produktion’ eller ‘anvindning’ av
utrustning, material eller ‘programvara’ som anges i 3.A.1., 3.A.2., 3.A.3., 3.A4,, 3.A.5, 3.A.6.,, 3.A.8, 3.A.9,
3.A.10., 3.B., 3.C. eller 3.D.
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KATEGORI II - AVSNITT 4

AVSNITT 4 DRIVMEDEL, KEMIKALIER OCH DRIVMEDELSPRODUKTION

4.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Inga.

4.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

4.B.1. 'Produktionsutrustning’ och sirskilt konstruerade komponenter for denna, foér produktion’, hantering eller
acceptanstest av flytande drivmedel eller bestdndsdelar i dessa som anges i 4.C.

4.B.2. Annan 'produktionsutrustning’ dn den som beskrivs i 4.B.3. och sirskilt konstruerade komponenter f6r denna,
for produktion, hantering, blandning, hirdning, gjutning, pressning, maskinbehandling, stringpressning eller
acceptanstest av fasta drivmedel eller bestindsdelar i dessa som anges i 4.C.

4.B.3. Utrustning enligt f6ljande, samt f6r denna sarskilt konstruerade komponenter:

a) Satsblandare som ger mojlighet till sdvil blandning under vakuum vid tryck frén O till 13,326 kPa som till
temperaturstyrning av blandningskammaren och som har alla foljande egenskaper:

1. En total volymmissig kapacitet av minst 110 liter och

2. dtminstone en 'blandande/knddande axel’ excentriskt monterad.

Anmdrkning:

I avsnitt 4.B.3.a.2. omfattar inte termen ‘blandande/knddande axel’ deagglomeratorer eller skrspindlar.

=

Kontinuerliga blandare som ger majlighet till saval blandning under vakuum vid tryck frdn O till 13,326 kPa
som till temperaturstyrning av blandningskammaren och som har nigon av foljande egenskaper:

1. Tv eller flera blandande/knddande axlar eller

2. en enda roterande axel med en oscillerande rorelse, varvid axeln och blandningskammares insida ar

forsedda med knéadande stift/kuggar.
¢) Luftstrilekvarnar som kan anvindas for att krossa eller mala dmnen som anges i 4.C.

d) 'Produktionsutrustning’ for metallpulver som kan anvindas for 'produktion’ i en kontrollerad omgivning av
sfariska, sfaroidiska eller finfordelade material som anges i 4.C.2.c., 4.C.2.d. eller 4.C.2.e.

Anmdrkning:

4.B.3.d. omfattar

a) plasmageneratorer (bdgstrdle med hog frekvens) som kan anvindas for att framstilla finfordelat eller sfariskt
metallpulver dir processen sker i en argon-vatten-omgivning,

b) electroburst-utrustning som kan anvindas for att framstilla finfordelat eller sfariskt metallpulver ddr processen sker i
en argon-vatten-omgivning,

¢) utrustning som kan anvindas for ‘produktion’ av sfariskt aluminiumpulver genom att pulvrisera en smadlta i ett inert
medium (t.ex. kvive).
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4.C.

4.C.1.

4.C.2.

Anmdrkning:

1. De enda satsblandare och kontinuerliga blandare som kan anvindas for fasta drivmedel eller bestdndsdelar i dessa och
som anges i 4.C. samt luftstralekvarnar som anges i 4.B. dr de som anges i 4.B.3.

2. Former av ‘produktionsutrustning’ for metallpulver som inte anges i 4.B.3.d. ska utvirderas i enlighet med 4.B.2.

MATERIAL

Dubbelbasiga kompositdrivmedel och dubbelbasiga kompositmodifierade drivmedel

Drivmedelsimnen enligt foljande:

a) Hydrazin (CAS 302-01-2) med en koncentration hdgre dn 70 %.

b) Hydrazinderivat enligt foljande:

1.

2.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Metylhydrazin (MMH) (CAS 60-34-4).

Osymmetriskt dimetylhydrazin (UDMH) (CAS-nr 57-14-7).

. Hydrazinmononitrat (CAS-nr 13464-97-6).
. Trimetylhydrazin (CAS 1741-01-1).

. Tetrametylhydrazin (CAS 6415-12-9).

. N,N-diallylhydrazin (CAS 5164-11-4).

. Allylhydrazin (CAS 7422-78-8).

. Etyldihydrazin.

. Monometylhydrazindinitrat.

Osymmetriskt dimetylhydrazinnitrat.
Hydrazinazid (CAS 14546-44-2).
Dimetylhydrazinazid.

Hydrazindinitrat (CAS 13464-98-7).
Diimido-oxalsyredihydrazin (CAS 3457-37-2).
2-hydroxyetylhydrazinnitrat (HEHN).
Hydrazindiperklorat (CAS 27978-54-7).
Hydrazindiperklorat (CAS 13812-39-0).
Metylhydrazinnitrat (MHN) (CAS 29674-96-2).
Dietylhydrazinnitrat (DEHN).

3,6-dihydrazintetrazinnitrat (DHTN);

Teknisk anmdrkning:

3,6-dihydrazintetrazinnitrat kallas dven 1,4-dihydrazinnitrat.

¢) Sfiriska eller sfiroidiska aluminiumpulver (CAS 7429-90-5) med artikelstorlek mindre dn 200 x 10 m
(200 pm) och ett aluminiuminnehdll av 97 viktprocent eller mer, om minst 10 % av den totala vikten bestdr
av partiklar som dr mindre dn 63 pm enligt ISO 2591-1:1988 eller motsvarande nationell standard.
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Teknisk anmdrkning:

En partikelstorlek av 63 pm (ISO R-565) motsvarar 250 mesh (Tyler) eller 230 mesh (ASTM-standard E-11).

d) Metallpulver bestdende av ndgot av foljande: zirkonium (CAS 7440-67-7), beryllium (CAS 7440-41-7),
magnesium (CAS 7439-95-4) eller legeringar av dessa metaller, om dtminstone 90 % av partikelvolymen eller
partikelvikten bestar av partiklar som dr mindre dn 60 pm (faststdllt med matningstekniker sdsom anvindning
av silbotten, laserdiffraktion eller optisk skanning), antingen sfiriska, finfordelade, sfiroidiska, flingade eller
malda, innehdllande 97 viktprocent eller mer av nigon av de ovanndmnda metallerna.

Anmdrkning:

Om en partikelform i en fordelning av olika partikelformer (t.ex. blandningar med olika partikelstorlekar)
omfattas av kontroll, omfattas hela pulverblandningen av kontroll.

Teknisk anmdrkning:

Det hafnium (CAS 7440-58-6) som naturligt ingdr i zirkonium (vanligen 2—7 %) inriknas i méngden zirkonium.

¢) Metallpulver av bor (CAS 7440-42-8) eller borlegeringar med en borhalt pd 85 viktprocent eller mer, om
dtminstone 90 % av partikelvolymen eller partikelvikten bestdr av partiklar som 4r mindre d4n 60 pm (faststallt
med mitningstekniker sdsom anvindning av silbotten, laserdiffraktion eller optisk skanning), antingen
sfariska, finfordelade, sfiroida, flingade eller malda.

Anmdrkning:

Om en partikelform i en fordelning av olika partikelformer (t.ex. blandningar med olika partikelstorlekar) omfattas av
kontroll, omfattas hela pulverblandningen av kontroll.

f) Material med hog energitithet som kan anvindas i de system som anges i 1.A. eller 19.A., enligt foljande:

1. Blandade brinslen som innehéller bade fasta och flytande brinslen, sdsom borslurry, med en massabaserad
energitithet pd 40 x 106 J/kg eller mer.

2. Andra brinslen och brinsletillsatser med hog energitithet (t.ex. kuban, jonlosningar, JP-10) med en

volymbaserad energitithet pa 37,5 x 10° J/m? eller mer, mitt vid 20 °C och ett atmosfariskt (101,325 kPa)
tryck.

Anmdrkning:

Avsnitt 4.C.2.f.2. omfattar inte raffinerade fossila brinslen och biobrinslen framstdllda av vixter, inklusive brinslen for
motorer som certifierats for anvandning i civil luftfart, om de inte sdrskilt utformats for system som anges i 1.A.
eller 19.A.

g) Brinslen som ersitter hydrazin enligt foljande:

1,2-dimetylaminoetylazid (DMAZ) (CAS 86147-04-8).

4.C.3. Oxidationsmedel/brinslen enligt foljande:
Perklorater, klorater eller kromater som blandats med metallpulver eller andra energirika branslekomponenter.

4.C.4. Oxiderande damnen enligt foljande:
a) Oxiderande dmnen som kan anvindas i raketmotorer for flytande brinsle enligt foljande:
1. Dikvivetrioxid (CAS 10544-73-7).
2. Kvivedioxid (CAS 10102-44-0)/dikvivetetraoxid (CAS 10544-72-6).
3. Dikvavepentoxid (CAS 10102-03-1).

4. Blandade kviveoxider (MON).
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5. Inhiberad r6d rykande salpetersyra (IRFNA) (CAS 8007-58-7).

6. Foreningar sammansatta av fluor och en eller flera andra halogener, syre eller kvive.

Anmdrkning:

Avsnitt 4.C.4.a.6. omfattar inte kvavetrifluorid (NF;) (CAS 7783-54-2) i gasform, eftersom den dd inte kan anvindas
for missiltillimpningar.

Teknisk anmdrkning:

Blandade kvéveoxider (MON) dr losningar av kvaveoxid (NO) i dikvivetetraoxid/kvivedioxid (N,0,/NO,) som kan
anvindas i missilsystem. Det finns en rad sammansdttningar som kan betecknas som MONi eller MONGj, dar i och j ar
heltal som anger procentandelen kviveoxid i blandningen (t.ex. MON3 innehdller 3 % kvaveoxid, MON25 25 %
kvéveoxid. En ovre grins dr MON40, 40 viktprocent).

b) Oxiderande dmnen som kan anvindas i raketmotorer for fast brinsle enligt foljande:
1. Ammoniumperklorat (AP) (CAS 7790-98-9).
2. Ammoniumdinitramid (ADN) (CAS 140456-78-6).

3. Nitroaminer (cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS 2691- 41-0); cyklotrimetylentrinitramin (RDX)
(CAS 121-82-4).

4. Hydrazinnitroformat (HNF) (CAS 20773-28-8).
5. 2,4,6,8,10,12-hexanitrohexaazaisowurtzitan (CL-20) (CAS 135285-90-4).
4.C.5. Polymerer enligt foljande:
a) Karboxyterminerad polybutadien (inklusive karboxylterminerad polybutadien) (CTPB).
b) Hydroxyterminerad polybutadien (inklusive hydroxylterminerad polybutadien) (HTPB).
¢) Glycidylazidpolymer (GAP).
d) Polybutadienakrylsyra (PBAA).
e) Polybutadienakrylnitril (PBAN).
f) Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG).

g) Polyglycidylnitrat (PGN eller poly-GLYN) (CAS-nr 27814-48-8)

Teknisk anmdrkning:

Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG) dr en segmentsampolymer av poly-1,4-butandiol (CAS 110-63-4) och
polyetylenglykol (PEG) (CAS 25322-68-3).

4.C.6. Andra drivmedelstillsatser och agens enligt foljande:
a) Bindemedel enligt foljande:
1. Tris(1-(2-metyl)aziridinyl)fosfinoxid (MAPO) (CAS-nr 57-39-6).
2. 1,1',1"-trimesoyl-tris(2-etylaziridin) (HX-868, BITA) (CAS 7722-73- 8).

3. Tepanol (HX-878), reaktionsprodukt av tetraetlylenpentamin, akrylnitril och glycidol (CAS 68412-46-4).
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4. Tepan (HX-879), reaktionsprodukt av tetraetlylenpentamin och akrylnitril (CAS 68412-45-3);

5. Polyfunktionella aziridinamider med isoftal-, trimesin-, isocyanur- eller trimetyladipin-grundstrukturer och
som ocksd har en 2-metyl- eller 2-etylaziridingrupp.

Anmdrkning:

14.C.6.a.5. ingdr
1. 1,1'-isoftaloyl-bis(2-metylaziridin) (HX-752) (CAS 7652-64-4),

2. 2,4,6-tris(2-etyl-1-aziridinyl)-1,3,5-triazin (HX-874) (CAS 18924-91-9),
3. 1,1'-trimetyladipoyl-bis(2-etylaziridin) (HX-877) (CAS-nr 71463-62-2).
b) Hirdningsreaktionskatalysatorer enligt foljande: Trifenylvismut (TPB) (CAS 603-33-8).
¢) Amnen som idndrar forbrianningshastigheten enligt foljande:

1. Karboraner, dekaboraner, pentaboraner och derivat darav.

2. Ferrocenderivat enligt f6ljande:
a) Katocen (CAS 37206-42-1).
b) Etylferrocen (CAS 1273-89-8).
¢) Propylferrocen.
d) N-butylferrocen (CAS 31904-29-7).
e) Pentylferrocen (CAS 1274-00-6).
f) Dicyklopentylferrocen.
g) Dicyklohexylferrocen.
h) Dietylferrocen (CAS 1273-97-8).
i) Dipropylferrocen.
j) Dibutylferrocen (CAS 1274-08-4).
k) Dihexylferrocen (CAS 93894-59-8).
) Acetylferrocen (CAS 1271-55-2)/1,1'-diacetylferrocen (CAS 127394-5).
m) Ferrocenkarboxylsyra (CAS 1271-42-7)/1,1'-ferrocendikarboxylsyra (CAS 1293-87-4).
n) Butacen (CAS-nr 125856-62-4).

0) Ovriga ferrocenderivat som kan anvindas for att dndra raketdrivmedels forbrinningshastighet.

Anmdrkning:

4.C.6.c.2.0 omfattar inte ferrocenderivat som innehdller en funktionsgrupp med sex aromatiska kolatomer bundna till
ferrocenmolekylen.

d) Estrar och mjukgorare enligt foljande:
1. Trietylenglykoldinitrat (TEGDN) (CAS 111-22-8).
2. Trimetyloletantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1).
3. 1,2,4-butanetrioltrinitrat (BTTN) (CAS 6659-60-5).
4. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN) (CAS 693-21-0).

5. 4,5 diazidometyl-2-metyl-1,2,3-triazol (iso-DAMTR).
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6. Mjukgorare baserade pé nitratoetylnitramin (NENA) enligt f6ljande:
a) Metyl-NENA (CAS 17096-47-8).
b) Etyl-NENA (CAS 85068-73-1).
) Butyl-NENA (CAS 82486-82-6).

7. Mjukgorare baserade pa dinitropropyl enligt foljande:
a) Bis (2,2-dinitropropyl) acetal (CAS-nr 5108-69-0).
b) Bis (2,2-dinitropropyl) formal (CAS-nr 5917-61-3).

e) Stabilisatorer enligt foljande
1. 2-nitrodifenylamin (CAS 119-75-5).
2. N-metyl-p-nitroanilin (CAS-nr 100-15-2)
4D. PROGRAMVARA

4.D.1. Programvara’ sirskilt konstruerad eller modifierad for drift eller underhdll av utrustning som anges i 4.B. for
"produktion’ och hantering av material som anges i 4.C.

4.E. TEKNIK

4.E.1. 'Teknik’ enligt den allmidnna anmarkningen rorande teknik for ‘utveckling’, ’produktion’ eller ‘anvindning’ av
utrustning eller material som anges i 4.B. och 4.C.
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KATEGORI II - AVSNITT 6

AVSNITT 6 PRODUKTION AV STRUKTURELLA KOMPOSITER, PYROLYTISK UTFALLNING OCH FORTATNING, OCH
STRUKTURELLA MATERIAL

6.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

6.A.1. Kompositstrukturer, laminat och produkter dérav, som &r sirskild konstruerade for anvindning i de system som
anges i 1.A,, 19.A.1. eller 19.A.2. och de delsystem som anges i 2.A eller 20.A.

6.A.2. Atermittade pyrolyserade (dvs. kol-kol)-komponenter enligt foljande:
a) Konstruerade for rymdfarkoster.

b) Kan anvindas i de system som anges i 1.A. or 19.A.1.

6.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

6.B.1. Utrustning for produktion’ av strukturella kompositer, fibrer, férimpregnerade material eller forformer som kan
anvindas i de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2., enligt foljande, och dartill horande sirskilt
utformade komponenter och tillbehor:

a) Maskiner for tridlindning eller fiberlindning vilka 4r konstruerade for att tillverka kompositstrukturer eller
laminat fran fibrer eller fiberliknande material och dir rorelserna for att placera, vira och linda fibrer kan
samordnas och programmeras i tre eller flera axlar, samt samordnings- och programstyrning harfor.

b) Bandliggningsmaskiner som ir konstruerade for tillverkning av flygplansskrov och ’missil'-konstruktioner i
kompositmaterial, dir rorelserna for att placera och ligga band och ark kan samordnas och programmeras i
tva eller flera axlar.

¢) Vivstolar som kan viva i flera riktningar och med flera dimensioner, inbegripet adaptrar och modifieringsut-
rustning, for sammanvivning, sammanflitning eller sammantvinning av fibrer for tillverkning av komposit-
strukturer.

Anmdrkning:

6.B.1.c. omfattar inte textilmaskiner som inte har modifierats for de angivna typerna av slutanvindning.

d) Utrustning som konstruerats eller modifierats for produktion av fibrer eller fiberliknande material enligt
foljande:

1. Utrustning for omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril, rayon eller polykarbosilan) inklusive
speciella dtgarder for att stricka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for dngutfillning av dmnen eller foreningar pd upphettat fibersubstrat.
3. Utrustning for vitspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumoxid).

e) Utrustning utformad eller modifierad for sirskild fiberytbehandling eller for produktion av forimpregnerade
material och forformer, inklusive rullar, strackare, ytbeldggningsutrustningar, skirmaskiner och stansar.

Anmdrkning:

Exempel pd komponenter och tillbehor till de maskiner som anges i 6.B.1. dr formar, dorn, matriser, fixturer och verktyg for
pressning, hdrdning, gjutning, sintring eller bindning av forformar till kompositstrukturer, laminat och produkter ddrav.

6.B.2. Munstycken som dr sarskilt konstruerade for de processer som avses i 6.E.3.
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6.B.3. Isostatiska pressar med samtliga foljande egenskaper:
a) Ett maximalt arbetstryck pa minst 69 MPa.
b) Utformade for att uppnd och bibehélla en termiskt reglerad miljo av 600 °C eller mer.
¢) Kammarutrymme med en innerdiameter av 254 mm eller storre.

6.B.4. Ugnar for kemisk fordngningsdeposition som dr konstruerade eller modifierade for fortitning av kol-kol-
kompositer.

6.B.5. Utrustning och processregleringssystem andra dn de som anges i 6.B.3. eller 6.B.4, som ar konstruerade eller
modifierade for fortitning och pyrolys av raketdysor och nosspetsar av strukturell komposit pa farkoster for
aterintriade i jordatmosfaren.

6.C.  MATERIAL

6.C.1. Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fiberforformar till dessa, for de varor som anges i 6.A.1.,
tillverkade med organisk matris eller metallmatris med anvindning av trdd- eller fiberforstirkningar, som har en
specifik draghéllfasthet storre dn 7,62 x 10* m och en specifik modul stérre dn 3,18 x 106 m.

Anmdrkning:

De enda hartsimpregnerade fibermattor som anges i 6.C.1. dr de som efter hardning har en glasningstemperatur (Tg ), som
overskrider 145 °C bestamd enligt ASTM D4065 eller nationella motsvarigheter.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 6.C.1. ar ’specifik draghdllfasthet’ dragbrottgransen i N/m?2 dividerat med den specifika vikten i N/m3, matt
vid (296 + 2) K (23 £ 2) °C) och en relativ fuktighet av (50 = 5) %.

2. T avsnitt 6.C.1. dr ‘specifika modulen’ Youngs modul i N/m? dividerat med den specifika vikten i N/m3, matt vid
(296 = 2) K ((23 + 2) °C) och en relativ fuktighet av (50  5) %.

6.C.2. Atermittade pyrolyserade (dvs. kol-kol)-material med samtliga foljande egenskaper:

a) Konstruerade for rymdfarkoster.
b) Kan anvindas i de system som anges i 1.A. or 19.A.1.

6.C.3. Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pd minst 1,72 g/cc, uppmitt vid 15 °C, och med en kornstorlek pa hogst
100 x 106 m (100 pm), som kan anvindas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for dterintrade i
jordatmosfdren, och som kan maskinbearbetas till ndgon av foljande produkter:

a) Cylindrar med en diameter pd minst 120 mm och en lingd pd minst 50 mm.
b) Ror med en innerdiameter pd minst 65 mm, en vaggtjocklek pd minst 25 mm och en lingd pd minst 50 mm.

¢) Block vars dimensioner dr minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.

6.C.4. Pyrolytiska eller trddforstdrkta grafiter for anvindning i raketdysor och for nosspetsar till farkoster for terintrade
i jordatmosfiren, som kan anvindas i de system som anges i 1.A eller 19.A.1.

6.C.5. Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre dn 6 vid alla frekvenser frdn 100 MHz till 100 GHz),
for anvindning i missilradomer som kan anvindas i de system som anges i 1.A eller 19.A.1.

6.C.6. Material av kiselkarbid enligt foljande:

a) Bulkbearbetbar forstarkt obrind kiselkarbidkeram for anvindning i nosspetsar, som kan anvindas i de system
som anges i 1.A. eller 19.A.1.

b) Forstirkta keramiska kompositmaterial av kiselkarbid for anvindning i nosspetsar, farkoster for dterintride i
jordatmosfaren och dysklaffar, som kan anvindas i de system som anges i 1.A. eller 19.A.1.
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6.C.7. Material for framstillning av missiler i de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2, enligt foljande:

6.C.8.

6.C.9.

a) Volfram och legeringar i partikelform med ett volframinnehall pd minst 97 viktprocent och en partikelstorlek
pd hogst 50 x 106 m (50 pm).

b) Molybden och legeringar i partikelform med ett molybdeninnehdll pd minst 97 viktprocent och en
partikelstorlek pd hogst 50 x 10 m (50 pm).

¢) Volframmaterial i fast form enligt foljande:
1. Med négon av foljande materialsammansattningar:
i) Volfram och legeringar med ett volframinnehall pa 97 viktprocent eller mer.
ii) Kopparhaltig volfram som innehéller minst 80 viktprocent volfram.
iii) Silverhaltig volfram som innehaller minst 80 viktprocent volfram.
2. Mojligt att maskinbearbeta till ndgon av foljande produkter:
i) Cylindrar med en diameter pa minst 120 mm och en lingd pd minst 50 mm.

ii) Ror med en innerdiameter pd minst 65 mm, en viggtjocklek pd minst 25 mm och en lingd pd minst
50 mm.

iti) Block vars dimensioner dr minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.
Maraldrat stal som kan anvéndas i de system som anges i 1.A. eller 19.A.1., enligt foljande:
a) Med en dragbrottgrins matt vid 20 °C, lika med eller storre dn
1. 0,9 GPa i upplosningsbehandlingsfasen, eller
2. 1,5 GPa i utskiljningshirdningsfasen.
b) I ndgon av foljande former:
1. Skivor, platar eller r6r med en material- eller plattjocklek pa hogst 5,0 mm.

2. Rorformer med en materialjocklek som dr hogst 50 mm och med en inre diameter som 4r minst
270 mm.

Teknisk anmdrkning:

Mardldrade stdl dr jarnlegeringar

a) som vanligen kannetecknas av hog nickelhalt och mycket ldg kolhalt samt anvindning av ersittande dmnen eller
fallningar for att uppnd okad hallfasthet och dldringshdrdning och

b) som utsatts for varmebehandling for att underlitta den martensitiska omvandlingsprocessen (upplosningsbehandling) och
darefter aldringshdrdats (utskiljningshdrdning).

Titanstabiliserat duplex rostfritt stal (Ti-DSS) som kan anvindas i de system som anges i 1.A eller 19.A.1, enligt
foljande:

a) Med samtliga f6ljande egenskaper:
1. Innehéller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 viktprocent nickel.
2. Innehaller mer 4n 0,10 viktprocent titan.

3. Har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ockséd kallad tvafasig mikrostruktur) dir minst 10 volymprocent
ar austenit (enligt ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell standard).

b) I ndgon av foljande former:
1. Gotar eller stinger med en storlek pd minst 100 mm i varje dimension.

2. Platar med en bredd pd minst 600 mm och en tjocklek pd hogst 3 mm.
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3. Ror med en ytterdiameter pd minst 600 mm och en materialtjocklek pd hogst 3 mm.
6.D. PROGRAMVARA

6.D.1. 'Programvara’ som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for drift eller underhdll av sddan utrustning som anges
i6.B.1.

6.D.2. 'Programvara’ som dr sirskilt konstruerad eller modifierad f6r sdan utrustning som anges i 6.B.3., 6.B.4.
eller 6.B.5.

6.E.  TEKNIK

6.E.1. 'Teknik’ enligt den allminna anmirkningen rérande teknik, for 'utveckling’, ‘produktion’ eller anvindning’ av
utrustning, material eller ‘programvara’ som anges i 6.A., 6.B., 6.C. eller 6.D.

6.E.2. 'Tekniska data’ (inklusive processmetoder) och &tgirder for reglering av temperatur, tryck eller atmosfir i
autoklaver eller hydroklaver nir dessa anvinds for produktion av kompositer eller delvis bearbetade kompositer,
som kan anvindas for utrustning eller material som anges i 6.A eller 6.C.

6.E.3. 'Teknik’ for ’produktion’ av pyrolytiskt erhéllet material pa en form, dorn eller annat substrat frn prekursorgaser
som bryts ner inom temperaturintervallet 1 300 °C till 2 900 °C och ett tryck mellan 130 Pa (1 mm Hg)
och 20 kPa (150 mm Hg), inklusive 'teknik’ f6r bildandet av prekursorgaser, bestimning av flodeshastigheter och
processkontrollscheman och parametrar.
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KATEGORI II - AVSNITT 9

AVSNITT 9 INSTRUMENTERING, NAVIGATION OCH PEJL

9.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
9.A.1. Integrerade flyginstrumentsystem som innehdller gyrostabilisatorer eller autopiloter, konstruerade eller

modifierade for anvidndning i system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. och sirskilt konstruerade
komponenter till dessa.

9.A.2. Astrogyrokompasser och andra apparater som faststiller position eller orientering genom att automatiskt folja
himlakroppar eller satelliter och sirskilt konstruerade komponenter till dessa.

9.A.3. Linjdra accelerometrar, som ér konstruerade for anvindning i troghetsnavigeringssystem eller i styrsystem av alla
typer och som kan anvindas i de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2., med samtliga foljande
egenskaper, samt sarskilt konstruerade komponenter till dessa:

a) En 'skalfaktors’-'repeterbarhet’ pd mindre (bittre) an 1 250 ppm.

b) En 'grundstabilitets’-repeterbarhet’ pd mindre (battre) 4n 1 250 pg.

Anmdrkning:

Avsnitt 9.A.3 omfattar inte accelerometrar som dr sdrskilt konstruerade och utvecklade for att fungera som MWD-sensorer i
borrhal, dar MWD stdr for matning samtidigt med borrning.

Tekniska anmdrkningar:

1. 'Grundstabilitet’ dr accelerometerns utsignal utan att acceleration anbringas.
2. ’Skalfaktor’ dr kvoten mellan en dndring i utgdngen och en dndring i ingdngen.

3. Med mdtningen av ‘grundstabilitet’ och ‘skalfaktor” avses en sigma standardavvikelse med avseende pd en fast kalibrering
under en period av ett dr.

4. ’repeterbarhet’ definieras pd foljande stt i enlighet med IEEE-standard 528-2001 for terminologi om troghetssensorer i
punkt 2.214 med rubriken repeterbarhet (gyro, accelerator) i avsnittet med definitioner: *Graden av Gverensstammelse
mellan upprepade mdtningar av samma variabel under samma driftsforhdllanden nér forandringar i villkor eller icke-
operativa perioder forekommer mellan mdtningarna’.

9.A.4. Alla slags gyron som kan anvindas i de system som anges i 1.A., 19.A.1 eller 19.A.2. med en beriknad
'drifthastighets’’stabilitet’ pd mindre dn 0,5° (1 sigma eller rms) pertimme i en 1 g-omgivning och sirskilt
konstruerade komponenter till dessa.

Tekniska anmdrkningar:

1. ‘drifthastighet’ definieras som den komponent av ett gyros utsignal som dr funktionellt oberoende av gyrots rotation, och
uttrycks som en vinkelhastighet. (IEEE STD 528-2001 punkt 2.56)

2. stabilitet’ definieras som mattet pd en specifik mekanisms eller resultatkoefficients formdga att forbli oforindrad nér den
kontinuerligt exponeras for fasta driftforhallanden. (Denna definition avser inte dynamisk stabilitet eller servostabilitet.)
(IEEE STD 528-2001 punkt 2.247)

9.A.5. Accelerometrar eller gyron av alla typer som ar konstrueratde for anvindning i troghetsnavigeringssystem eller
styrsystem av alla typer, specificerade for att fungera vid accelerationsnivder Gver 100 g, samt sarskilt
konstruerade komponenter till dessa.

Anmdrkning:

9.A.5 omfattar inte accelerometrar som dr konstruerade for mdatning av vibration eller stotar.
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9.A.6.

9.A.7.

9.A.8.

9.B.

9.B.1.

Troghetsutrustning eller annan utrustning som anvinder accelerometrar som anges i 9.A.3 eller 9.A.5. eller
gyron som anges i 9.A.4 eller 9.A.5, och system som innehdller sddan utrustning, och sirskilt konstruerade
komponenter till dessa.

‘Integrerade navigationssystem’ som ar konstruerade eller modifierade for de system som anges i 1.A., 19.A.1.
eller 19.A.2. och som kan ge en navigationsnoggrannhet pd hogst 200 m CEP.

Teknisk anmdrkning:

Ett ‘integrerat navigationssystem’ inbegriper vanligtvis samtliga foljande komponenter:

a) En troghetsmdtanordning (t.ex. ett system som anger orienterings- och riktningsreferenser, en trighetsreferensenhet eller ett
troghetsnavigeringssystem).

b) En eller flera externa sensorer som anvinds for att uppdatera lige ochfeller hastighet, antingen periodiskt eller
kontinuerligt under hela flygningen (t.ex. satellitnavigeringsmottagare, radarhdjdmatare och/eller dopplerradar).

¢) Maskinvara och programvara for integrering.

ANMARKNING: For integrerande ‘programvara’, se avsnitt 9.D.4.

Treaxlade magnetiska kurssensorer som har alla foljande egenskaper, och sirskilt konstruerade komponenter till
dessa:

a) Intern lutningskompensation i tipp- (+/- 90 grader) och roll- (+/- 180 grader) axlar.

b) Formdga att ge en azimutnoggrannhet som dr bittre (mindre) 4n 0,5 grader rms vid latituder
pa +/- 80 grader, med referens till lokala magnetflt.

¢) Konstruerade eller modifierade for att integreras i flygstyr- och navigationssystem.

Anmdrkning:

Flygstyr- och navigationssystem i avsnitt 9.A.8 omfattar gyrostabilisatorer, autopiloter och troghetsnavigeringssystem.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

"Produktionsutrustning’ och annan test-, kalibrerings- och injusteringsutrustning som inte beskrivs i avsnitt 9.B.2.
och som dr konstruerad eller modifierad for anvindning tillsammans med utrustning som anges i 9.A.

Anmdrkning:

Utrustning som anges i 9.B.1. omfattar foljande:

a) For lasergyroutrustning, foljande utrustning som anvinds for att karaktdrisera speglar och som har den angivna
troskelnoggrannheten eller battre:

1. Instrument for mdtning av ljusspridningen (10 ppm).
2. Reflektometer (50 ppm).
3. Instrument for mdtning av ytfinhet (5 Angstrom).
b) For annan troghetsutrustning:
1. Provningsutrustning for troghetsmatare (IMU modul).
2. Provningsutrustning for IMU-plattformar.
3. Fixturer for stabil fixering av IMU.
4. Balansfixturer fér IMU-plattformar.

5. Avstamningsutrustning for gyron.
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6. Dynamiska balansutrustning for gyron.
7. Inkdrnings- och motortestutrustning for gyron.
8. Utrustning for att evakuera och fylla gyron med gas.
9. Centrifugfixturer for gyrolager.
10. Utrustning for justering av accelerometeraxlar.
11. Provningsanordningar for accelerometrar.
12. Fiberoptiska gyrospollindningsmaskiner.
9.B.2. Utrustning enligt foljande:
a) Balanseringsmaskiner som har samtliga foljande egenskaper:
1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som overstiger 3 kg.
2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som overstiger 12 500 varv/min.
3. Kan korrigera obalans i minst tvd plan.

4. Kan balansera till en specifik dterstiende obalans av 0,2 ¢ mm per kg rotormassa.

=

Avldsningsenheter (betecknas ibland som balanseringsinstrument) som ar konstruerade eller modifierade for
att anvandas i maskiner som anges i 9.B.2.a.

¢) Rorelsesimulatorer/vridbara bord (utrustning som kan simulera rorelse) med samtliga foljande egenskaper:
1. Minst tva axlar.

2. Konstruerade eller modifierade for att innehdlla sldpringar eller integrerade kontaktfria anordningar som
kan overfora elkraft, signalinformation eller bada delarna.

3. Négon av foljande egenskaper:
a) Samtliga foljande egenskaper hos varje enskild axel:
1. Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 grader/s.
2. En hastighetsupplosning pd hogst 6 grader[s och en noggrannhet pa hogst 0,6 graders.

b) En hastighetsstabilitet som i simsta fall dr lika med eller bittre (mindre) dn +/- 0,05 % som ett
genomsnitt 6ver 10 grader eller mer.

¢) En positioneringsnoggrannhet’ som 4r lika med eller mindre (bittre) d4n 5 bagsekunder.

d) Positioneringsbord (utrustning med mojlighet till exakt rotationspositionering i var och en av axlarna) med
foljande egenskaper:

1. Minst tva axlar.
2. En positionerings'noggrannhet’ som ér lika med eller mindre (battre) 4n 5 bagsekunder.
e) Centrifuger som kan dstadkomma accelerationer pd mer dn 100 g och som ir konstruerade eller modifierade

for att innehélla slipringar eller integrerade kontaktfria anordningar som kan overfora elkraft, signalin-
formation eller bdda delarna.

Anmdrkningar:

1. De enda balanseringsmaskiner, avldsningsenheter, rorelsesimulatorer, vridbara bord, positioneringsbord och centrifuger
som anges i avsnitt 9 dr de som anges i 9.B.2.

2. 9.B.2.a. omfattar inte balanseringsmaskiner som dr konstruerade eller modifierade for tandlakarutrustning eller annan
medicinsk utrustning.
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3. 9.B.2.c. och 9.B.2.d. omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade eller modifierade for verktygsmaskiner eller for
medicinsk utrustning.
4. Vridbara bord som inte omfattas av 9.B.2.c. och som har ett positioneringsbords egenskaper ska utvirderas i enlighet
med 9.B.2.d.
5. Utrustning som har de egenskaper som anges i 9.B.2.d. och som dven har de egenskaper som anges i 9.B.2.c. ska
betraktas som utrustning som anges i 9.B.2.c.
6. Avsnitt 9.B.2.c giller oavsett om sldpringar eller integrerade kontaktfria anordningar dr monterade eller e vid
tidpunkten for exporten.
7. Avsnitt 9.B.2.¢ galler oavsett om sldpringar eller integrerade kontaktfria anordningar dr monterade eller ¢ vid
tidpunkten for exporten.
9.C.  MATERIAL
Inget.
9.D. PROGRAMVARA
9.D.1. 'Programvara’ som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for ’anvindning’ av utrustning som anges i 9.A.
eller 9.B.
9.D.2. Integrerande 'programvara’ for utrustning som anges i 9.A.1.
9.D.3. Integrerande ‘programvara’ som dr sérskilt konstruerad for utrustning som anges i 9.A.6.
9.D.4. Integrerande 'programvara’ som ir konstruerad eller modifierad for de “integrerade navigationssystem’ som anges
i9.A.7.
Anmdrkning:
En vanlig form av integrerande ‘programvara’ anvinder Kalmanfiltrering.
9.E.  TEKNIK
9.E.1. 'Teknik’ enligt den allmdnna anmdirkningen rérande teknik for 'utveckling’, ’produktion’ eller ’anvindning’ av
utrustning eller programvara’ som omfattas av 9.A., 9.B. eller 9.D.
Anmdrkning:

Utrustning eller programvara’ som anges i 9.A. eller 9.D. fdr exporteras som en del av ett bemannat luftfartyg, en satellit, ett
landfordon, ett fartyg/undervattensfartyg eller utrustning for geofysiska undersokningar eller i kvantiteter som dr lampliga for
reservdelar till sidana applikationer.
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KATEGORI II - AVSNITT 10

AVSNITT 10 FLYGPLANSSTYRNING

10.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

10.A.1. Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska flygstyrsystem (inklusive 'fly-by-wire’-system)
som konstruerats eller modifierats for de system som anges i 1.A.

10.A.2. Utrustning for att styra orienteringen som &dr konstruerade eller modifierade for de system som anges i
avsnitt 1.A.

10.A.3. Flygstyrservoventiler, som 4r konstruerade eller modifierade for systemen i 10.A.1 eller 10.A.2. och
konstruerade eller modifierade f6r anvindning i en vibrationsmiljo som ar storre 4n 10 g rms mellan 20 Hz
och 2 kHz.

Anmdrkning:

System, utrustning eller ventiler som anges i 10.A. fr exporteras som del av ett bemannat luftfartyg eller en satellit eller i
kvantiteter som dr lampliga for reservdelar till bemannade luftfartyg.

10.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

10.B.1. Test-, kalibrerings- och injusteringsutrustning som 4r sirskilt konstruerad for utrustning som anges i
avsnitt 10.A.

10.C.  MATERIAL

Inget.

10.D. PROGRAMVARA

10.D.1. 'Programvara’ som ar sirskilt konstruerad eller modifierad for ‘anvindning’ av utrustning som anges i 10.A
eller 10.B.

Anmdrkning:

"Programvara’ som anges i 10.D.1. fdr exporteras som en del av ett bemannat luftfartyg eller en satellit eller i kvantiteter
som dr lampliga for reservdelar till bemannade luftfartyg.

10.E.  TEKNIK

10.E.1. Konstruktions-teknik’ for integrering av flygplanskroppar, framdrivningssystem och bédrande ytor, som
konstruerats eller modifierats for de system som anges i 1.A eller 19.A.2, for att optimera den aerodynamiska
prestandan hos ett obemannat luftfartyg under hela dess férd.

10.E.2. Konstruktions'teknik’ for integration av flygkontroll, styrning och framdrivningsdata i ett flyg6vervak-
ningssystem, som konstruerats eller modifierats for de system som anges i 1.A eller 19.A.1, for optimering av
raketbanan.

10.E.3. 'Teknik’ enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for 'utveckling’, 'produktion’ eller "anvindning’ av
utrustning eller "programvara’ som anges i 10.A., 10.B. eller 10.D.
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KATEGORI II - AVSNITT 11

AVSNITT 11 AVIONIK

11.A.
11.A.1.

11.A.2.

11.A3.

111.A.4.

11.A.5.

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Radar- och laserradarsystem, inklusive hojdmaitare, som &r konstruerade eller modifierade for anvindning i de
system som anges i 1.A.

Teknisk anmdrkning:

Laserradarsystem innefattar specialiserade Gverforings-, avsoknings-, mottagnings- och signalbehandlingstekniker for
anvindning av laser for ekoavstdndsmdtning, pejl och sarskiljande av mdl genom deras lige, radialhastighet och
reflektion.

Passiva sensorer for att bestimma biringarna till specifika elektromagnetiska killor (pejlutrustning) eller
kinnetecken i terringen, som konstruerats eller modifierats for anvindning i de system som anges i 1.A.

Mottagningsutrustning for globala satellitbaserade navigationssystem (GNSS; t.ex. GPS, Glonass eller Galileo),
som har ndgon av foljande egenskaper, och dirtill sirskilt konstruerade komponenter:

a) Konstruerad eller modifierad for anvindning i de system som anges i 1.A.
b) Konstruerad eller modifierad for luftburna tillimpningar och med nigon av féljande egenskaper:
1. Kan ge navigeringsinformation vid hastigheter 6ver 600 m/s.

2. Anvinder dekryptering, konstruerad eller modifierad for militir eller statlig anvindning, for att ge
atkomst till sikrade GNSS-signaler/data.

3. Sarskilt konstruerad for storningsskyddsfunktioner (t.ex. nollstyrningsantenn eller elektroniskt styrbar
antenn) som fungerar i en miljo med aktiva eller passiva motmedel.

Anmirkning:

11.A.3.b.2 och 11.A.3.b.3. omfattar inte utrustning som dr konstruerad for kommersiella eller civila GNSS-tjanster eller
GNSS-tjdnster avseende "Safety of Life’ (t.ex. dataintegritet, flygsikerhet).

Elektroniska enheter och komponenter som ir konstruerade eller modifierade f6r anvindning i de system som
anges i 1.A eller 19.A och sdrskilt konstruerade for militir anvindning och drift vid temperaturer som
overstiger 125 °C.

Anmdrkningar:

1. Utrustning som anges i 11.A omfattar foljande:

a) Utrustning for kartlaggning av markkontur.

b) Utrustning for scenkartliggning och korrelation (bade digital och analog).
¢) Radarutrustning for dopplernavigering.

d) Passiv interferensmdtarutrustning.

e) Bildalstrande sensorutrustning (bdde aktiv och passiv).

2. Utrustning som anges i 11.A. fir exporteras som del av ett bemannat luftfartyg eller en satellit eller i kvantiteter
som dr lampliga for reservdelar till bemannade luftfartyg.

Umbilikalkontakter och elektriska mellanstegskontakter som ar sirskilt konstruerade for system som anges i
1.A.1. eller 19.A.1.

Teknisk anmdrkning:

De mellanstegskontakter som avses i 11.A.5. innefattar dven elektriska kontakter som installerats mellan system som
anges i 1.A.1. eller 19.A.1. och deras ‘nyttolast’.
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11.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.
11.C. MATERIAL
Inget.
11.D. PROGRAMVARA
11.D.1. ’Programvara’ som ir sirskilt konstruerad eller modifierad f6r "anvindning’ av utrustning som anges i 11.A.1.,
11.A.2. eller 11.A.4.
11.D.2. ‘'Programvara’ som dr sdrskilt konstruerad for "anvindning’ av utrustning som anges i 11.A.3.
11.E. TEKNIK
11.E.1.  Konstruktions-"teknik’ for skydd av flygavionik och elektriska delsystem mot elektromagnetisk puls (EMP) och
elektromagnetisk interferens (EMI) fran yttre kallor enligt foljande:
a) konstruktions-'teknik’ for skirmande system,
b) konstruktions-teknik’ for hirdade elektriska kretsar och delsystem,
) konstruktions-"teknik’ for bestimning av hardningskriterier for ovanstaende.
11.E.2. 'Teknik’ enligt den allminna anmarkningen rorande teknik for ‘utveckling’, ‘produktion’ eller ‘anvindning’ av

utrustning eller "programvara’ som anges i 11.A. eller 11.D.
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KATEGORI II - AVSNITT 12

AVSNITT 12 UPPSKJUTNINGSUTRUSTNING

12.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

12.A.1. Apparater och anordningar som ar konstruerade eller modifierade for hantering, kontroll, aktivering och
uppskjutning av de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2.

12.A.2. Fordon som dr konstruerade eller modifierade for transport, hantering, kontroll, aktivering och uppskjutning av
de system som anges i 1.A.

12.A.3. Gravitationsmetrar (gravimetrar) eller gravitationsgradiometrar som ar konstruerade eller modifierade for bruk i
luften eller i havet, och kan anvindas for de system som anges i 1.A. enligt foljande, samt komponenter som dr
sdrskilt avsedda for dessa:

a) Gravitationsmetrar med samtliga foljande egenskaper:
1. en statisk noggrannhet eller en driftsnoggrannhet som ér lika med eller mindre (bittre) dn 0,7 mGal.
2. en instéllningstid pd 2 minuter eller mindre,

b) gravitationsgradiometrar.

12.A.4. Telemetri- och fjarrmandvreringsutrustning, diribland markutrustning, som &r konstruerad eller modifierad for
de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2.

Anmdrkningar:

1. 12.A.4. omfattar inte utrustning som dr konstruerad eller modifierad for bemannade luftfartyg eller satelliter.

2. 12.A.4. omfattar inte markbaserad utrustning som dr konstruerad eller modifierad for tillimpningar pd land eller till
§jdss.

3. 12.A.4. omfattar inte utrustning som dr konstruerad for kommersiella eller civila GNSS-tjanster eller GNSS-tjdnster
avseende "Safety of Life’ (t.ex. dataintegritet, flygsikerhet).

12.A.5. Precisionsmadlsokningssystem som kan anvindas for de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. enligt
foljande:

a) sokningssystem som anvinder en kodoversittare (code translator) som installerats pd raket eller obemannat
luftfarkost i forening med antingen markbundna eller luftburna referenser eller navigationssatellitsystem for
att tillhandahalla realtidsmitningar av position och hastighet under flygningen,

b) avstdndsmatande radar inklusive tillhorande optiska/infraroda sokare med alla f6ljande egenskaper,

1. vinkelupplésning bittre 4n 1,5 mrad,
2. rickvidd pé 30 km eller lingre med en avstdndsupplosning som 4r bittre dn 10 m rms.

3. hastighetsupplosning som ar bittre 4n 3 m/s.

12.A.6. Termiska batterier som ar konstruerade eller modifierade for de system som anges i 1.A., 19.A.1.eller 19.A.2.

Anmdrkning:

Avsnitt 12.A.6. omfattar inte termiska batterier som dr sdrskilt konstruerade for raketsystem eller obemannade luftfarkoster
som inte kan uppnd en 'rickvidd’ pd 300 km eller storre.

Teknisk anmdrkning:

Termiska batterier dr engdngsbatterier som innehdller ett fast icke-ledande oorganiskt salt som elektrolyt. Dessa batterier
innehdller ett pyrotekniskt material som ndr det antinds smalter elektrolyten och aktiverar batteriet.
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12.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.

12.C.  MATERIAL
Inget.

12.D. PROGRAMVARA

12.D.1. "Programvara’ som ar sarskilt konstruerad eller modifierad for "anvindning’ av utrustning som anges i 12.A.1.

12.D.2. Programvara’ som dér sirskilt konstruerad eller modifierad for system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2
som efter avslutad flygning behandlar inspelade data for faststillande av farkostens position under hela
flygvigen.

12.D.3. 'Programvara’ som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for "anvindning’ av utrustning som anges i 12.A.4.
eller 12.A.5 och som kan anvindas for de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2.

12.E.  TEKNIK

12.E.1. 'Teknik’ enligt den allminna anmarkningen rérande teknik for 'utveckling’, "produktion’ eller ‘anvindning’ av

utrustning eller ‘programvara’ som anges i 12.A. eller 12.D.
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KATEGORI II - AVSNITT 13

AVSNITT 13 DATORER

13.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

13.A.1. Analoga datorer, digitala datorer eller digitala differentialanalysatorer som ir konstruerade eller modifierade for
anvindning i system som anges i 1.A. och som har nigon av f6ljande egenskaper:

a) specificerade for kontinuerlig drift vid temperaturer frdn under — 45 °C till 6ver + 55 °C.

b) konstruerade for att vara miljotaliga eller ‘'motstdndskraftiga mot strélning’.
13.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Inget.

13.C.  MATERIAL
Inget.

13.D. PROGRAMVARA
Inget.

13.E.  TEKNIK

13.E.1. 'Teknik’ enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for 'utveckling’, produktion’ eller "anvindning’ av
utrustning som anges i 13.A.

Anmrkning:

Utrustning inom ramen for avsnitt 13 fdr exporteras som del av ett bemannat luftfartyg eller en satellit eller i kvantiteter som dr
lampliga for reservdelar till bemannade Iuftfartyg.
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KATEGORI II - AVSNITT 14

AVSNITT 14 ANALOG-DIGITALOMVANDLARE

14.A.

14.A.1.

14.B.

14.C.

14.D.

14.E.

14.E.1.

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Analog-till-digitalomvandlare som kan anvindas i de system som anges i 1.A. och som har ndgon av foljande
egenskaper:

a) Konstruerad for att uppfylla militira krav for miljotdlig utrustning.
b) Konstruerad eller modifierad for militir anvindning och som tillh6r ndgon av foljande typer:

1. Analog-till-digitalomvandlaande ‘mikrokretsar’ som ér 'motstndskraftiga mot strdlning’ eller har samtliga
foljande egenskaper:

a) Specificerade for drift i temperaturintervall frdn under — 54 °C till 6ver + 125 °C.
b) Hermetiskt tillslutna.

2. Eldrivna elektroniska monsterkort eller moduler av typen analog-till-digitalomvandlare, med samtliga
foljande egenskaper:

a) Specificerade for drift i temperaturintervall frin under — 45 °C till over + 80 °C.

b) Innehallande 'mikrokretsar’ som anges i 14.A.1.b.1.
TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.
MATERIAL
Inget.
PROGRAMVARA
Inget.
TEKNIK

"Teknik’ enligt den allmidnna anmirkningen rorande teknik for 'utveckling’, produktion’ eller anvindning’ av
utrustning som anges i 14.A.
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KATEGORI II - AVSNITT 15

PRODUKT 15 PROVANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING

15.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Inget.

15.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

15.B.1. Vibrationsmdtutrustning som kan anvindas fér de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. eller de
delsystem som anges i 2.A. eller 20.A. och komponenter till dessa enligt f6ljande:

a) Vibrationsprovsystem med dterkoppling och sluten slinga och digital styrteknik, i stdnd att vibrera ett system
vid en acceleration som ir lika med eller hogre d4n 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz och overfora krafter

som ir lika med eller storre dn 50 kN, matta vid "obelastat bord’.

b) Digital styrutrustning, tillsammans med sirskilt utformad ’programvara’ for vibrationsprovning, med en
realtidsbandbredd som &verstiger 5 kHz och ér konstruerad for vibrationsprovsystem som anges i 15.B.1.a.

Teknisk anmdrkning:

"Realtidskontrollbandbredd’ avser den maximala hastighet med vilken en styrutrustning kan utfora fullstindiga cykler av
insamling, databehandling och utsindning av kontrollsignaler.

¢) Vibrationstrustorer (skakutrustningar), med eller utan tillhérande forstirkningsutrustningar, som kan
dstadkomma en kraft som &r lika med eller overstiger 50 kN, matt vid ‘obelastat bord’, och kan anvindas i
vibrationsprovsystem som anges i 15.B.1.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter som édr konstruerade for att kombinera flera skakenheter till ett

komplett skakbordsystem som kan ge en sammanlagd effektiv kraft som &r lika med eller 6verstiger 50 kN,
mitt vid "obelastat bord’, och kan anvindas i vibrationsprovsystem som anges i 15.B.1.a.

Teknisk anmdrkning:

Vibrationsprovsystem som innehdller digital styrteknik dr system som delvis eller helt styrs automatiskt av lagrade och
digitalt kodade elektriska signaler.

15.B.2. 'Aerodynamiska provanliggningar’ for hastigheter pd Mach 0,9 eller hogre, som kan anvindas for de system
som anges i 1.A. eller 19.A. eller de delsystem som anges i 2.A. eller 20.A.

Anmirkning:

Avsnitt 15.B.2 omfattar inte vindtunnlar for hastigheter pa Mach 3 eller ligre dér dimensionen pd testsektionstvdrsnittet’
ar lika med eller mindre dn 250 mm.

Tekniska anmdrkningar:

1. ’Aerodynamiska provanldggningar’ innefattar vindtunnlar och stéttunnlar for studier av luftstrommar kring foremdl.

2. Med storlek pd testsektionstvirsnitt’ avses diametern pd en cirkel, eller sidan av en kvadrat eller den lingsta sidan pd
en rektangel, eller huvudaxeln i en ellips vid det storsta ‘testsektionstvdrsnittet’. Testsektionstvdrsnitt’ dr tvdrsnittet i rit
vinkel mot flodets riktning.

15.B.3. Provbdnkar/provbockar som kan anvindas for de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. eller de
delsystem som anges i 2.A. eller 20.A. som har kapacitet for provning av raketer eller raketmotorer som drivs
med fast eller flytande brinsle, motorer med dragkrafter pd mer dn 68 kN, eller som har kapacitet att maita
dragkraften simultant i tre riktningar.
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15.B.4. Miljokammare enligt foljande som kan anvindas for de system som anges i 1.A. eller 19.A. eller de delsystem
som anges i 2.A. eller 20.A.
a) Miljokammare som kan simulera samtliga foljande flygforhallanden:
1. Négot av foljande:
a) En hojd som dr lika med eller storre dn 15 km.
b) ett temperaturintervall fran under — 50 °C till 6ver 125 °C.

2. innehaller eller dr konstruerad eller modifierad for att inforliva skakutrustning eller annan vibrationstest-
utrustning som producerar en vibrationsomgivning lika med eller storre dn 10 g rms, mitt vid ‘obelastat
bord’, mellan 20 Hz och 2 kHz och &verfora krafter lika med eller storre dn 5 kN,

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 15.B.4.a.2. beskrivs system som kan generera en vibrationsmiljo med en enda vdg (t.ex. en sinusvig) och
system som kan generera en slumpmidssig bredbandig vibration (dvs. ett kraftspektrum).

2. I avsnitt 15.B.4.a.2. avses med konstruerad eller modifierad att miljokammaren har lampliga granssnitt (t.ex.
forseglingsanordningar) for att inforliva skakutrustning eller annan vibrationtestsutrustning som anges i detta
avsnitt.

b) Miljokammare som kan simulera samtliga foljande flygforhéllanden:

1. En akustisk omgivning med en ljudnivd pd 140 dB eller mer (referens 2 x 10~ N/m?) eller med en
uteffekt pa totalt 4 kW eller mer.

2. Néagon av foljande egenskaper:

a) E hojd som ir lika med eller mer 4n 15 km.
b) Ett temperaturintervall fran under — 50 °C till 6ver 125 °C.
15.B.5. Acceleratorer som kan alstra elektromagnetisk strilning framkallad av bromsstrdlning frn accelererade
elektroner pd 2 MeV eller mer samt utrustning som innehéller dessa acceleratorer och som kan anvindas i de
system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. eller de delsystem som anges i 2.A. eller 20.A.
Anmdrkning:
15.B.5. omfattar inte kontrollutrustning som dar speciellt konstruerad for medicinska andamal.
Teknisk anmdrkning:
I avsnitt 15.B. avses med ‘obelastat bord ett plant bord eller en plan yta utan fixturer eller kopplingsanordningar.
15.C.  MATERIAL
Inget.
15.D PROGRAMVARA
15.D.1. 'Programvara’ som dr speciellt konstruerad eller modifierad for ‘anvindning’ av utrustning som anges i 15.B.
och som kan anvindas for provsystem som anges 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. eller delsystem som anges i 2.A.
eller 20.A.
15.E.  TEKNIK
15.E.1. 'Teknik’ enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for 'utveckling’, ’produktion’ eller "anvindning’ av

utrustning eller "programvara’ som anges i 15.B. eller 15.D.
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KATEGORI II - AVSNITT 16

AVSNITT 16 MODELLERING-SIMULERING OCH KONSTRUKTIONSINTEGRERING

16.A.

16.A.1.

16.B.

16.C.

16.D.

16.D.1.

16.E.

16.E.1.

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Hybriddatorer som ir sirskilt konstruerade (analog/digital-kombinerade) fér modellering, simulering eller
konstruktionsintegrering av system som anges i 1.A. eller de delsystem som anges i 2.A.

Anmdrkning:

Denna kontroll ska endast tillimpas om utrustningen levereras med ‘programvara’ som anges i 16.D.1.
TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Inget.

MATERIAL

Inget.

PROGRAMVARA

"Programvara’ som dr sdrskilt konstruerad for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av de
system som anges i 1.A. eller de delsystem som anges i 2.A eller 20.A.

Teknisk anmdrkning:

Modellering innefattar sarskilt aerodynamisk och termodynamisk analys av systemen.
TEKNIK

"Teknik’ enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for 'utveckling’, ’produktion’ eller anvindning’ av
utrustning eller "programvara’ som anges i 16.A. eller 16.D.
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KATEGORI II - AVSNITT 17

AVSNITT 17 STEALTH-TEKNIK

17.A.

17.A.1.

17.B.

17.B.1.

17.C.

17.C.1.

17.D.

17.D.1.

17.E.

17.E.1.

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflektioner, ultravioletta/infraréda och
akustiska signaturer (dvs. sd kallad ’stealth-teknik’), for tillimpningar som kan anvindas for de system som
anges i 1.A. eller 19.A. eller de delsystem som anges i 2.A. eller 20.A.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

System som ir speciellt konstruerade fér matning av radarmalarea och som kan anvindas for de system som
anges i 1.A,, 19.A.1. eller 19.A.2. eller de delsystem som anges i 2.A.

MATERIAL

Material for att minska sannolikheten for upptackt genom radarreflektioner, ultravioletta/infrardda och akustiska
signaturer (dvs. sd kallad ’stealth-teknik’), for tillimpningar som kan anvindas for de system som anges i 1.A.
eller 19.A. eller de delsystem som anges i 2.A.

Anmdrkning:

1. 17.C.1. innefattar strukturella material och beldggningar (inklusive firg) som dr sarskilt konstruerade for att minska
eller val avpassa reflexion eller utstralning i mikrovdgsspektrum och infraréda eller ultravioletta spektrum.

2. 17.C.1. omfattar inte beldggningar (inklusive firg) nér de anvinds for virmereglering av satelliter.

PROGRAMVARA

"Programvara’ som dr sirskilt konstruerad for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflektioner,
ultraviolettafinfraroda och akustiska signaturer (dvs. si kallad ’stealth-teknik’), f6r tillimpningar som kan
anvindas for de system som anges i 1.A. eller 19.A. eller de delsystem som anges i 2.A.

Anmdrkning:
17.D.1. innefattar ‘programvara’ som dr sarskilt konstruerad for analys av signaturddmpning.
TEKNIK

"Teknik’ enligt den allmidnna anmérkningen rérande teknik, for 'utveckling’, produktion’ eller “anvindning’ av
utrustning, material eller ‘programvara’ som anges i 17.A., 17.B., 17.C. eller 17.D.

Anmdrkning:

17.E.1. innefattar databaser som dr sdrskilt konstruerade for analys av signaturddmpning.
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KATEGORI II - AVSNITT 18

AVSNITT 18 SKYDD MOT NUKLEARA EFFEKTER

18.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

18.A.1. 'Stralningstdliga’ ‘mikrokretsar’ som kan anvindas for att skydda raketsystem och obemannade luftfarkoster mot
nukledra effekter (t.ex. elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstralar, kombinerad tryck- och termisk effekt) och
kan anvindas for de system som anges i 1.A.

18.A.2. 'Detektorer’ som idr sirskilt konstruerade eller modifierade for att skydda raketsystem och obemannade
luftfarkoster mot nukleidra effekter (t.ex. elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstrélar, kombinerad tryck- och
termisk effekt) och kan anvindas for de system som anges i 1.A.

Teknisk anmdrkning:

En ‘detektor’ definieras som en mekanisk, elektrisk, optisk eller kemisk anordning som automatiskt identifierar och lagrar
eller registrerar en retning, sasom en miljiforandring i tryck eller temperatur, en elektrisk eller elektromagnetisk signal eller
stralning fran ett radioaktivt material. Detta omfattar ocksd anordningar som kdnner av genom en ‘one time operation’ eller
misslyckande.

18.A.3. Radomer som dr konstruerade for att motstd en kombinerad termisk chock storre d4n 4.184 x 106 J/m?2 som
atfoljs av en overtryckstopp hogre dn 50 kPa, som kan anvindas for att skydda raketsystem och obemannade
luftfartyg mot nukledra effekter (t.ex. elektromagnetiskc puls (EMP), rontgenstralar, kombinerad tryck- och
termisk effekt) och kan anvindas for de system som anges i 1.A.

18.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.

18.C.  MATERIAL
Inget.

18.D. PROGRAMVARA
Inget.

18.E.  TEKNIK

18.E.1. 'Teknik’ enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for 'utveckling’, ’produktion’ eller "anvindning’ av
utrustning som anges i 18.A.
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KATEGORI II - AVSNITT 19

AVSNITT 19 OVRIGA KOMPLETTA BARARE

19.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

19.A.1. Kompletta raketsystem (inklusive ballistiska missilsystem, barraketer och sondraketer) som inte anges i 1.A.1.,
med en 'rickvidd’ pd 300 km eller mer.

19.A.2. Kompletta system for obemannade luftfarkoster (inklusive kryssningsrobotar, dronare och fjarrstyrda spanings-
flygplan) som inte anges i 1.A.1., med en 'rickvidd’ pd 300 km eller mer.

19.A.3. Kompletta system for obemannade luftfarkoster som inte anges i 1.A.2 eller 19.A.2. och som har alla f6ljande
egenskaper:

a) Ndgon av foljande egenskaper:

1. Autonom flyglednings- och navigeringsfunktion.

2. En funktion for flygledning utanfor det direkta synfiltet med hjilp av en minsklig operator.
b) Nagon av foljande egenskaper:

1. Har ett system/en mekanism for aerosolspridning med en volym som 6verstiger 20 liter.

2. Ar konstruerade eller modifierade for att ha ett system/en mekanism for aerosolspridning med en volym
som overstiger 20 liter.

Anmirkning:
Avsnitt 19.A.3. omfattar inte modellflygplan som dr sarskilt konstruerade for fritids- eller tavlingsindamdl.

Tekniska anmdrkningar:

1. En aerosol bestdr av partiklar eller vitska, andra dn branslekomponenter, -biprodukter eller -tillsatsimnen, som utgor
en del av den 'nyttolast’ som ska spridas i atmosfiren. Exempel pd aerosoler dr bekampningsmedel for besprutnings-
flygning och torrkemikalier for molnsddd.

2. Ett system/en mekanism for aerosolspridning innehdller alla de anordningar (mekaniska, elektriska, hydrauliska etc.)
som dr nodvandiga for att lagra en aerosol och sprida den i atmosfaren. Detta innefattar mojlighet att spruta in
aerosolen i utloppsgasen eller propellerns utloppsstrom.

19.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

19.B.1. 'Produktionshjilpmedel’ som ir sdrskilt konstruerade for de system som anges i 19.A.1 eller 19.A.2.

19.C.  MATERIAL

Inget.

19.D. PROGRAMVARA

19.D.1. 'Programvara’ som samordnar mer dn ett delsystem och som &r sarskilt konstruerat eller modifierat for
‘anvindning’ i system som anges i 19.A.1. eller 19.A.2.

19.E.  TEKNIK

19.E.1. 'Teknik’ enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for 'utveckling’, ’produktion’ eller "anvindning’ av
utrustning som anges i 19.A. 1. eller 19.A.2.
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KATEGORI II - AVSNITT 20

AVSNITT 20 OVRIGA KOMPLETTA DELSYSTEM

20.A.

20.A.1.

20.B.

20.B.1.

20.B.2.

20.C.

20.D.

20.D.1.

20.D.2.

20.E.

20.E.1.

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
Kompletta delsystem enligt foljande:
a) Enskilda raketsteg som inte anges i 2.A.1. som kan anvéndas i system som anges i 19.A.1.

b) Delsystem for raketframdrivning som inte anges i 2.A.1. och som kan anvindas i de system som anges i
19.A.1. enligt foljande:

1. Raketmotorer for fasta drivmedel eller hybridraketmotorer med en total impulskapacitet som ar lika med
eller storre dn 8.41 x 10° Ns, men mindre 4n 1.1 x 106 Ns.

2. Raketmotorer for flytande drivmedel som &r integrerade, eller konstruerade eller modifierade for att
integreras i ett framdrivningssystem som drivs med flytande brinsle som har en total impulskapacitet
som 4r lika med eller storre dn 8.41 x 10° Ns, men mindre 4n 1.1 x 106 N.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
"Produktionshjilpmedel’ som ar sirskilt konstruerade f6r de delsystem som anges i 20.A.

"Produktionsutrustning’ som ér sirskilt konstruerad for de delsystem som anges i 20.A.

MATERIAL

Inget.

PROGRAMVARA

"Programvara’ som dr sarskilt konstruerad eller modifierad for de system som anges i avsnitt 20.B.1.

"Programvara’ som inte anges i 2.D.2. och som dr sirskilt konstruerad eller modifierad for ‘anvindning’ av
raketmotorer som anges i 20.A.1.b.

TEKNIK

"Teknik’ enligt den allminna anmirkningen rorande teknik for 'utveckling’, ’produktion’ eller "anvindning’ av
utrustning eller ‘programvara’ som anges i 20.A., 20.B. eller 20.D.
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ENHETER, KONSTANTER, AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR

ENHETER, KONSTANTER, AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

ABEC
ABMA
Association ANSI
Angstrom
ASTM
bar

°C

cc

CAS

CEP

dB

GHz
GNSS

kPa
kw

MeV
MHz

Annular Bearing Engineers Committee

American Bearing Manufactures

American National Standards Institute

1 x 10-1° meter

American Society for Testing and Materials

enhet for tryck

grad Celsius

kubikcentimeter

Chemical Abstracts Service

troligt cirkulart fel

decibel

gram, dven tyngdacceleration

gigahertz

Ett globalt system for satellitnavigering, t.ex.Galileo
Glonass Global'naya Navigatsionnaya Sputnikovaya Sistema

GPS Global Positioning System

timme

hertz

Hydroxyterminerad polybutadien
Internationella civila luftfartsorganisationen
Institute of Electrical and Electronic Engineers
Infrar6d

Internationella standardiseringsorganisationen
joule

japansk industristandard

Kelvin

kilogram

kilohertz

kilometer

kilonewton

kilopascal

kilowatt

meter

miljon elektronvolt eller megaelektronvolt

megahertz
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milligal
mm
mm Hg
MPa
mrad
ms

pm

n

pa

Ppm
rads (Si)
RF

rms
rpm

RV

Tg
Tyler
UAV

uv

10 m/s? (dven mGal, mgal eller milligalileo)

millimeter

mm kvicksilver

megapascal

milliradian

millisekund

mikrometer

Newton

Pascal

delar per miljon

absorberad strélningsdos

radiofrekvens

kvadratiskt medelvirde

varv per minut

farkoster for dterintride i jordatmosfiren
sekund

glasningstemperatur

Tyler-maskvidd, eller Tylers standardsikt
obemannat luftfartyg

ultraviolett
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KONVERTERINGSTABELL

KONVERTERINGSTABELL SOM ANVANDS I DENNA BILAGA

i i Omvandiing
bar pascal (Pa) 1 bar = 100 kPa
g (gravitation) m/s? 1g=9.806 65 m/s?
mrad (millirad) grader (vinkel) 1 mrad = 0.0573°

rad

ergs/gram Si

1 rad (Si) = 100 ergs/gram silikon
(= 0.01 gray [Gy)

Tyler 250-maska

for en Tyler 250-maska, en maskoppning pd 0,063 mm
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ADDENDUM - SAMFORSTANDSUTTALANDE

SAMFORSTANDSUTTALANDE

Medlemmarna godkinner att i de fall dir 'motsvarande nationella standard’ uttryckligen ir tilliten som alternativ till
faststdlld internationell standard sorjer de tekniska metoderna och parametrarna i den nationella motsvarigheten for att
kraven i den faststillda internationella standarden uppfylls.”.
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BILAGA 11

"BILAGA VIIA

Programvara som avses i artikel 10d

1. Programvara for affarsresursplanering, som tagits fram sirskilt for anvindning inom kérnteknisk industri och
forsvarsindustri

Forklarande anmirkning: Programvara for affirsresursplanering ar programvara som anvinds for affarsbokforing,

internredovisning, personaladministration, tillverkningsadministration (manufacturing
management), forvaltning av forsorjningskedjan (supply chain management), projektad-
ministration, forvaltning av kundhanteringssystem, datatjanster eller dtkomstkontroll.

BILAGA VIIB

Grafit och rdmaterial, bearbetat, icke slutligt foridlade metaller som avses i artikel 15a

HS-nummer och beskrivning

1. Grafit i form av rdmaterial eller halvfabrikat

2504

3801

Naturlig grafit

Konstgjord grafit; kolloidal och halvkolloidal grafit; preparat pa basis av grafit eller annat kol, i
pastaform eller i form av block, plattor eller andra halvfabrikat

2. Korrosionsbestindigt hoglegerat stal (kromhalt > 12 %) i skikt-, plat-, ror- eller rullform

ex 7208

ex 7209

ex 7210

ex 7211

ex 7212

ex 7213

ex /214

ex 7215
ex 7219
ex 7220
ex 7221
ex 7222

ex 7225

Valsade platta produkter av jirn eller olegerat stdl, med en bredd av minst 600 mm, varmvalsade
och varken pldterade, pd annat sitt metalloverdragna eller forsedda med annat overdrag

Valsade platta produkter av jirn eller olegerat stil, med en bredd av minst 600 mm, kallvalsade
och varken pldterade, pd annat sitt metalloverdragna eller forsedda med annat overdrag

Valsade platta produkter av jrn eller olegerat stdl, med en bredd av minst 600 mm, pliterade, pd
annat sitt metalloverdragna eller forsedda med annat 6verdrag

Valsade platta produkter av jirn eller olegerat stdl, med en bredd av mindre 4n 600 mm och var-
ken platerade, pd annat sitt metalloverdragna eller forsedda med annat Gverdrag

Valsade platta produkter av jirn eller olegerat stdl, med en bredd av mindre dn 600 mm, plite-
rade, pd annat sitt metalloverdragna eller forsedda med annat 6verdrag

Stang av jirn eller olegerat stal, varmvalsad, i oregelbundet upprullade ringar

Annan sting av jarn eller olegerat stdl, smidd, varmvalsad, varmdragen eller varmstrangpressad,
dven vriden efter valsningen men inte vidare bearbetad

Annan sting av jirn eller olegerat stal

Valsade platta produkter av rostfritt stdl, med en bredd av minst 600 mm
Valsade platta produkter av rostfritt stdl, med en bredd av mindre an 600 mm
Stang av rostfritt stdl, varmvalsad, i oregelbundet upprullade ringar

Annan sting av rostfritt stl; profiler av rostfritt stél

Valsade platta produkter av annat legerat stal, med en bredd av minst 600 mm
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ex 7226 Valsade platta produkter av annat legerat stil, med en bredd av mindre dn 600 mm
ex 7227 Stdng av annat legerat stal, varmvalsad, i oregelbundet upprullade ringar
ex 7228 Annan sting av annat legerat stél; profiler av annat legerat stal; ihdligt borrstdl av legerat eller ole-

gerat stal
ex 7304 Ror och ihdliga profiler, av jirn (annat dn gjutjirn) eller stal, somlosa

ex 7305 Andra ror av jirn eller stdl (t.ex. svetsade, nitade eller pé liknande sitt forslutna) med ett runt
tvarsnitt och med en ytterdiameter av mer dn 406,4 mm

ex 7306 Andra ror och andra ihaliga profiler, av jirn eller stdl (t.ex. hopbojda utan fogning, svetsade eller
nitade)
ex 7307 Rordelar (t.ex. kopplingar, knidror och muffar) av jarn eller stal

3. Aluminium och aluminiumlegeringar i skikt-, plat-, ror- eller rullform

ex 7604 Stang och profiler av aluminium
ex 7604 10 10 — Av olegerat aluminium
- — Stang

ex 7604 29 10 — Av aluminiumlegering

— — Théliga profiler
—-—— Sting
7606 Plt och band av aluminium, med en tjocklek av mer 4n 0,2 mm
7607 Folier av aluminium (dven tryckta eller pd baksidan forstirkta med papper, papp, plast eller lik-

nande material) med en tjocklek (forstarkningsmaterial inte inrdknat) av hogst 0,2 mm
7608 Ror av aluminium

7609 Rordelar (t.ex. kopplingar, kndror och muffar) av aluminium

4. Titan och titanlegeringar i skikt-, plat-, ror- eller rullform

ex 8108 90 Titan och varor av titan, inbegripet avfall och skrot

— Andra slag

5. Nickel och nickellegeringar i skikt-, plat-, ror- eller rullform

ex 7505 Stang, profiler och trdd av nickel

ex 7505 11 Stdng

ex 7505 12
7506 Plit, band och folier av nickel

ex 7507 Ror och rérdelar (t.ex. kopplingar, knérér och muffar) av nickel
7507 11 - Ror

—— Av olegerad nickel
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7507 12 - Ror
—— Av nickellegering
7507 20 — Rordelar

Forklarande anmaérkning: Metallegeringarna i punkterna 2, 3, 4 och 5 4r sddana som innehéller ett hogre viktprocenttal
av den angivna metallen 4n av ndgot annat grundimne.”
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BILAGA 111

"BILAGA X

Webbplatser for uppgifter om de behoriga myndigheterna samt adress for anmilan till Europeiska
kommissionen

BELGIEN

http:/[www.diplomatie.be/eusanctions

BULGARIEN
http://www.mfa.bg/en/pages/135/index.html

TJECKIEN

http:/[www.mfcr.cz/mezinarodnisankce

DANMARK
http:/[um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/

TYSKLAND
http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschaftsrecht,did=404888.html

ESTLAND
http://www.vm.ee/est/kat_622/

IRLAND
http://www.dfa.ie[home/index.aspx?id=28519

GREKLAND

http://www.mfa.gr/en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html

SPANIEN

http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents|
ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf

FRANKRIKE

http:/[www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/

KROATIEN

http://www.mvep.hr/sankcije

ITALIEN
http:/[www.esteri.it/MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm

CYPERN

http:/[www.mfa.gov.cy/sanctions

LETTLAND
http://www.mfa.gov.lv/en/security/4539

LITAUEN

http:/[www.urm.lt/sanctions

LUXEMBURG

http://www.mae.lu/sanctions
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http://um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/
http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschaftsrecht,did=404888.html
http://www.vm.ee/est/kat_622/
http://www.dfa.ie/home/index.aspx?id=28519
http://www.mfa.gr/en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html
http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf
http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/GlobalizacionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETENTES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf
http://www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/
http://www.mvep.hr/sankcije
http://www.esteri.it/MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm
http://www.mfa.gov.cy/sanctions
http://www.mfa.gov.lv/en/security/4539
http://www.urm.lt/sanctions
http://www.mae.lu/sanctions
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UNGERN

http://2010-2014 kormany.hu/download/b/3b/70000/ENSZBT-ET-szankcios-tajekoztato.pdf

MALTA

https:/[www.gov.mt/en/Government/Government%200f%20Malta/Ministries%20and%2 OEntities/ Officially% 20 Appointed
%20Bodies/Pages/Boards/Sanctions-Monitoring-Board-.aspx

NEDERLANDERNA

http:/[www.rijksoverheid.nl/onderwerpen/internationale-sancties

OSTERRIKE

http://www.bmeia.gv.at/view.php3?f_id=12750&LNG=en&version=

POLEN

http:/[www.msz.gov.pl

PORTUGAL

http:/[www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/
medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx

RUMANIEN

http://www.mae.ro/node[1548

SLOVENIEN

http://www.mzz.gov.si[si/omejevalni_ukrepi

SLOVAKIEN

http:/fwww.mzv.sk[sk[europske_zalezitosti/europske_politiky-sankcie_eu

FINLAND

http://formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet

SVERIGE

http:/[www.ud.se[sanktioner

FORENADE KUNGARIKET

https:/[www.gov.uk/sanctions-embargoes-and-restrictions

Adress for anmélan till Europeiska kommissionen:

Europeiska kommissionen

Tjansten for utrikespolitiska instrument (FPI)
EEAS 02/309

B-1049 Bryssel

Belgien

E-POST: relex-sanctions@ec.europa.cu”
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http://www.ud.se/sanktioner
https://www.gov.uk/sanctions-embargoes-and-restrictions
mailto:relex-sanctions@ec.europa.eu

L 274/160 Europeiska unionens officiella tidning 18.10.2015

BILAGA IV

"BILAGA XIII

Forteckning 6ver personer, enheter och organ som avses i artikel 23a.1

A. Fysiska personer

B. Enheter och organ

BILAGA XIV

Forteckning over personer, enheter och organ som avses i artikel 23a.2

A. Fysiska personer

B. Enheter och organ”.
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