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EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS OFFICIELLA TIDNING

Nr L 239/1

RADETS DIREKTIV
av den 12 oktober 1971
om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning om hektolitervikt av sid

(71/347/EEG)

EUROPEISKA GEMENSKAPERNAS RAD HAR ANTAGIT
DETTA DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europeiska
ekonomiska gemenskapen, sirskilt artikel 100 i detta,

med beaktande av kommissionens forslag,
med beaktande av Europaparlamentets yttrande('),

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs ytt-
rande(?), och

med beaktande av foljande:

De mitdon och métmetoder som anvinds i medlemsstaterna
for matning av hektolitervikten for sdd skiljer sig at mellan
staterna och paverkar den gemensamma marknadens funk-
tion direkt. En tillndrmning av lagarna inom detta omrade
skulle underlitta handeln inte bara med sid utan ocksa med
métdon.

Det dr dirfor tillradligt att infora ett sarskilt begrepp, "EEG-
hektolitervikt”, och att faststilla de tekniska krav som skall
uppfyllas av de normaler som anvinds for att bestimma detta
referensvirde.

Om ett mitdon har en noggrannhet som #r spérbar i forhal-
lande till normalerna och har genomgatt den kontroll som
foreskrivs i radets direktiv av den 26 juli 1971(°) om till-
nidrmning av medlemsstaternas lagstiftning om gemen-

() EGT nr C 63, 28.5.1969, s. 27.
() EGT nr C 4, 14.1.1969, s. 4.
() EGT nr L 202, 6.9.1971, s. 1.

samma foreskrifter for bdde métdon och metrologiska kon-
trollmetoder finns det tillrickliga garantier for att réttfirdiga
dess forfattningsenliga anvindning i alla medlemsstater.
Sadana mitdon kan foljaktligen fa slappas ut pd marknaden
Overallt i gemenskapen.

Det 4r nodvandigt f6r handeln mellan medlemsstaterna att
forbjuda métning av hektolitervikten hos séd enligt de olika
foreskrifter och sedvinjor som for nérvarande tillimpas
inom gemenskapen. Genom foreskrift om uteslutande och
tvingande anvindning av EG-hektolitervikten kommer tvis-
ter inom gemenskapshandeln rorande denna métmetod att
forebyggas.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

Detta direktiv omfattar

a) definitionen av den egenskap hos sidd som betecknas
EEG-hektolitervikt ("masse a 1’hectolitre CEE”, "EEC
standard mass per storage volume”, "EEG natuurge-
wicht”, "EWG Schiittdichte”, “’peso ettolitrico CEE”),

b) kraveni fraga om tekniskt utforande hos och anvindning
av den referensnormal som anvinds for bestimning av
EEG-hektolitervikten,

¢) de villkor som skall uppfyllas av de bruksinstrument
som anvinds for mitning av EEG-hektolitervikt.
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Artikel 2

1.  EEG-hektolitervikt 4r kvoten av massan uttryckt i kilo-
gram och volymen uttryckt i hektoliter, bestimda for valfritt
sddesslag med ett métdon och en metod som 6verensstim-
mer med foreskrifterna i detta direktiv.

2.  7Referensvirde” for EEG-hektoliktervikt ar det virde
som uppmits med en normal for gemenskapen eller for en
medlemsstat, tillverkad och anvind enligt kapitlen I och II
i bilaga 1.

3. Referensvirdet for EEG-hektolitervikt skall uttryckas
i kilo per hektoliter, med tva decimaler.

Artikel 3

1.  Gemenskapsnormalen skall hillas av det centrala met-
rologiska organet i Forbundsrepubliken Tyskland. Atmins-
tone vart tionde &r skall nationella normaler med hjilp av en
transportabel normal av samma slag kontrolleras och justeras
genom jamforelse med gemenskapsnormalen i enlighet med
bilaga 1.

2. En transportabel normal #r ett mitdon utan vég, men
for ovrigt med samma egenskaper som gemenskapsnormalen
och de nationella normalerna.

Artikel 4

1. I'handeln far termen EEG-hektolitervikt endast anvin-
das for att beskriva en egenskap hos sdd som har miitts med
mitdon som uppfyller de krav som anges i detta direktiv.

2. Vid handel med sid mellan medlemsstaterna skall den
egenskap som betecknas hektolitervikt endast vara EEG-
hektolitervikt enligt ovanstiende definition.

Artikel 5

De mitdon som anvinds inom handeln for att bestimma
EEG hektolitervikten for sad skall uppfylla kraven i bilaga 2.

De skall underkastas EEG-typgodkinnande och forsta EEG-
verifikation.

De skall vara konstruerade och anvindas enligt de villkor
som anges i EEG-typgodkinnandeintyget.

De skall vara férsedda med EEG-mérkning.

Artikel 6

Ingen medlemsstat far begrinsa, végra eller forbjuda att mat-
don for bestimning av EEG-hektolitervikt som forsetts med
EEG-typgodkénnandemirkning och mirket for forsta EEG-
verifikation sldpps ut pd marknaden eller tas i bruk.

Artikel 7

1. Medlemsstaterna skall sitta i kraft de lagar och andra
forfattningar som ar ndédvindiga for att folja detta direktiv
inom 18 ménader efter dagen for anmalan och skall genast
underritta kommissionen om detta.

2.  Medlemsstaterna skall se till att till kommissionen
overldmna texterna till de centrala bestimmelser i nationell

lagstiftning som de antar inom det omrade som omfattas av
detta direktiv.

Artikel 8

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
Utfirdat i Luxemburg den 12 oktober 1971.
Pa rddets vignar

L. VIGLIANESI
Ordforande
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BILAGA 1

NORMAL FOR BESTAMNING AV EEG-HEKTOLITERVIKTEN HOS SAD

I.  KRAV PA UTFORANDE

1.

Normalen bestér av ett rymdmatt, en péfyllare, en avstrykare, en vig och ett pafyllningskirl.

Meitdonets alla delar skall vara omsorgsfullt och noggrant utférda. Alla ytor som kommer i kontakt med
sdden skall vara sldta och utgoras av praktiskt taget bestindig metall, t. ex. missing eller rostfritt stal,
med en godstjocklek som ir tillricklig for att inga formfordndringar skall uppsta under normalt bruk.

Rymdmatt

2.1 Rymdmattet skall ha formen av en rit cirkuldr cylinder, vars 6verkant dr planslipad och ligger i
ett plan som &r vinkelrétt mot cylinderaxeln.

2.2 Under hela péfyllningen skall rymdmdéttet befinna sig i samma lidge under péfyllaren.

2.3 Nirrymdméttet dr i pafyllningsldge skall en pafyllningsring med samma innerdiameter som rymd-
mattet féstas koaxiellt ovanfor detta. Mellan dessa delar skall skrapen féras med en liten frigdng.

Pafyllare

3.1 Péfyllaren bestér av en pafyllningstratt med spjill och reglerdon.

3.2 Péfyllningstratten har formen av en stympad kon, som uppét 6vergér i en cylindrisk del och nedat
i ett avsmalnande utlopp med ett spjall.

3.3 Pafyllningstratten ar sa fistad att den vid pafyllning dr vertikal och koaxiell med rymdmattet.

3.4 Reglerdonet har noggrant specificerad kontur. Det striicker sig ned i utloppsdelen och kan regleras
i hojdled. Det ér koaxiellt med péfyllningstratten.

Avstrykare

4.1 Avstrykaren bestar av en skraplinjal, en gejd och en dragmekanism

4.2 Linjalen 4r plan, horisontell och formstabil under anvindning.

4.3 Gejden fixerar linjalens rérelse mellan péfyllningsringens underkant och rymdmattets Gverkant.

4.4 Dragmekanismen for linjalen i en kontinuerlig rorelse genom siden.

4.5 Overskottet av sid pa linjalen innanfér pafyllningsringen uppsamlas efter pafyllning och vigning
av rymdmattet i ett uppsamlingskarl.
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Viag

5.1 Rymdmattet vigs fyllt med séd pé en likarmad balansvag med en storsta tilliten last pa 50 kg.

5.2 Viktbryggans massa skall balansera ut det tomma rymdmaéttets massa.

Allméin uppbyggnad

6.1 Maitdonets olika delar, férutom rymdmattet och végen, skall vara fistade vid ett stativ pa sadant

sdtt att rymdmattets overkant i pafyllningsliget dr vagrit.

6.2 Mitdonsstativet skall vara forsett med en lodlina som &r minst 500 mm lang, eller med en libell.
Dessa anordningar skall befinna sig innanfér sina referensmirken nir rymdmattets overkant i

pafyllningslaget dr vagrit.

De olika delarnas matt

Rymdmart
Innerdiameter
Volym

Avstand mellan méttets inre bottenyta och
péfyllningstrattens utlopps nederkant

Avstand mellan avstrykaren och rymdmaéttets
overkant
Pdfyliningsring

Innerdiameter

Padfyliningstratt

Langden pa den 6vre cylindriska delens axel

Lingden pa den koniska delens axel

Lingden pa den nedre svagt koniska utloppsdelens axel
Lingden pa hela pafyllningstrattens axel

Innerdiameter pa den ovre cylindriska delen
Innerdiameter pd den svagt koniska utloppsdelen

i Overdnden (g’)

i nederénden (g”)

Skillnad g” - ¢’

Reglerdon

Stavens diameter

Radie vid halsen

Hojden pa den cylindriska delen

Diameter pa den cylindriska delen

Avstrykare

Dragviktens massa

Pafyliningskdrl

Volym upp till kanten

Ritningsfigur

Normalen avbildas i bifogade ritningsfigur.

295 mm + 1 mm

201+0,011

500 mm * 2 mm

0,5 mm % 0,2 mm

295 mm x 1 mm

120 mm * 2 mm
240 mm £ 1 mm
80 mm * 0,5 mm
440 mm * 3 mm

390 mm £ | mm

84,5 mm = 0,5 mm
86,5 mm + 0,5 mm

2 mm £ 0,5 mm

11 mm % 0,2 mm
16 mm * 0,5 mm
5 mm x 0,5 mm

33 mm * 0,2 mm

S5kg+0,1kg

241011
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ANVISNINGAR FOR ANVANDNING

Den sid som skall mitas skall vara fri fran fororeningar och hélla ungefir rumstemperatur. Den skall ha tor-
kats med luft, dvs. st i hygroskopisk jamvikt med omgivande atmosfr. I detta syfte sprids den ut i ett tunt
lager och far ligga orérd under ca tio timmar innan den flyttas. Atmosfarens relativa fuktighet far inte Gver-
stiga 60 %.

Hektolitervikten dr avhingig av den méngd sdd som miits och av hur den fylls pd i pafyllningstratten. Foljande
forfarande skall darfor tillimpas:

Placera rymdméttet 1 (se bifogade figur) i pafyllningslige, koaxiellt med pafyllningsringen 2 och pafyll-
ningstratten 3. Las mdttet i detta lige med lastappen 16 genom att vrida spaken 15. Flytta skraplinjalen 9
till utgangslaget och 1és fast den med spaken 12. Anvind stodskruvarna 19 for att stilla in stativet 20 sd att
rymdmattets 1 overkant ligger horisontellt under péfyllningen.

24 liter sdd halls i pafyllningskérlet (ej visat i figuren) och tippas ned i pafyllningstratten 3 efter en kontroll
av att spjillet 4 i det svagt koniska utloppet 8 ar stidngt. Drag sedan i tappen 5 s& att spjillet 4 6ppnas (som
sedan hélls 6ppet av haken 6) och 1t sdden rinna ned i rymdmattet 1 pa vagnen 14. Flodet av sdd ned i mattet
skyddas av kragen 2a mot yttre inverkan. Stodet 14a forebygger nedbdjning av skenorna som hjulen pa vag-
nen 14 rullar pa.

Overskottet av sid (ca 4 1), som fyllts pa i tratten 3 for att sikerstilla att rymdméttet 1 kan fyllas helt, halls
kvar i pafyllningsringen 2 nér mattet fyllts helt. For att avskilja detta 6verskott fran innehallet i rymdmattet
1 dppnas sparrhaken 12 som ér vridbart lagrad pa en tapp pa tvirbalken 11, varvid skraplinjalen 9 frigors.
Frimre eggen pa skraplinjalen 9, som drivs av dragvikten 13, dr tillrackligt vass for att skéra av eventuella
sddeskorn som befinner sig pa kanten av rymdmattet 1 och som skulle kunna forhindra jamn avstrykning.
Nir skraplinjalen 9 nétt sitt slutldge anvénds spaken 15 for att dra tillbaka rymdmattet 1 som stér pa vagnen
14. Sedan lyfts rymdmattet av frin vagnen och placeras pa vagen och innehallet vigs med en noggrannhet
pixSg

Dra tillbaka skraplinjalen 9 till startléiget, sa att Sverbliven sdd pa linjalen faller ned i kirlet 17. Sddeskorn
som hamnar utanfér rymdmattet styrs ned i kirlet av tratten 18. Lsgor haken 6 med hjilp av handvredet
4a och stdng spjillet 4.

Om en ny métning skall goras pd samma prov skall séiden fran rymdmattet blandas vl med sdden frin upp-
samlingskérlet.

Hektolitervikten i kg/hl erhalls genom att det virde pd massan N som végen visar divideras med 0,2 hl.

III. KONTROLL OCH INJUSTERING

1. Lingdmatt och volymmatt

Matten pa de langder och volymer som anges i punkt 1.7 kontrolleras med métdon med tillricklig nog-
grannhet.

2. Funktionsprov

Nationella normaler skall med hjélp av en transportabel normal provas och justeras mot gemenskaps-
normalen.
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10.

2.1 Vid denna provning skall anvindas rent Manitoba-vete, vars korn 4r tillndrmelsevis sfériska. Det

skall ha en hektolitervikt pa minst 80 kg/hl och std i hygroskopisk jimvikt med atmosfiren. Sex
mitningar skall goras enligt anvisningarna i avsnitt II. Matningarna utfors i féljande ordning, var-
vid P betecknar mitning med den normal som skall provas och N métning med gemenskaps-
normalen:

Jamforelse nr 1 2 3 4 5 6
Ordningsfoljd mellan normalerna NP PN NP PN NP PN

2.1.1 Skillnaden mellan de olika virden som erhdlls av P och dessa virdens medelvirde far inte
overstiga + 10 g.

2.1.2 Apparatens fel ir skillnaden mellan medelvirdet for de sex virden som erhélls av P och
medelvirdet for de sex virden som erhdlls av N. Storsta tilldtna fel ar + 10 g.

2.1.3 Om de storsta tillitna felvardena enligt punkterna 2.1.1 och 2.1.2 dverskrids, kan detta bero
pé att saden fortfarande inte 4r tillrdckligt homogen. Den skall dérfor spridas ut i matlokalen

och f4 ligga i ungefir tio timmar till, varefter provningen enligt punkt 2.1 upprepas.

2.1.4 Om endast det storsta tillatna felet enligt punkt 2.1.2 Sverskrids, skall mitapparaten justeras

m.

De avlista virdena kan dndras genom att reglerdonet 7 flyttas uppat eller nedat.

Reglerdonet 7 flyttas och provningen enligt punkt 2.1 upprepas.

3. Vag

3.1 For laster mellan 10 och 20 kg 4r storsta tillatna fel for vagen + 0,01 % av lasten.

3.2 Summan av felen for de vikter som anvinds far inte Sverskrida + 0,02 % av deras nominella massa.

Figurtexter
. Rymdmatt 11. Tvirbalk och stod 11a
. Pafyllningsring och krage 2a 12. Tapp for skraplinjal
. Pafyllningstratt 13. Dragvikt
. Spjéll med vred 4a 14. Vagn och rilsstod 14a
Léstapp for spjall 15. Spak for vagn
. Léshake for spjall 16. Lastapp
. Reglerdon 17.. Uppsamlingskérl
. Svagt koniskt utlopp 18. Tratt
. Skraplinjal 19. Stodskruvar
Gejd for skraplinjal 20. Stativ
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BILAGA 2

MATDON FOR BESTAMNING AV EEG-HEKTOLITERVIKTEN FOR SAD

1. Ett mitdon som anvénds for bestimning av EEG-hektolitervikten for sdd skall ha foljande egenskaper:

a)

b)

)
d)

e)

Det skall vara konstruerat och tillverkat s& att métresultaten blir tillrackligt repeterbara och reprodu-
cerbara.

Storsta tillatna fel for hektolitervikten ar + 0,005 ganger det virde som erhélls vid mitning mot en nor-
mal.

Stérsta tillatna relativa fel for rymdméttets volym #r + 0,002 génger volymen.
Storsta tillatna relativa fel for vagen &r + 0,001 génger den vigda massan.

Storsta tillatna skillnad mellan varje enskilt viarde pa hektolitervikt som erhalls for ett visst sadesparti
och medelvirdet for partiet efter sex pd varandra féljande métningar ér + 0,003 ganger medelvirdet.

2. Varje mitdon skall vara forsett med en vl synlig markskylt, pa vilken foljande inskrifter skall vara lasligt
och varaktigt anbringade:

a)
b)
©
d

€)

EEG-typgodkéannandemairke.

Tillverkarens igenkinningsmairke eller namn.
Tillverkarens eventuella beskrivning.
Tillverkningsnummer och tillverkningsar.

Rymdmattets nominella volym och antingen en bruksanvisning eller en hinvisning till bruksanvis-
ningen.



