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RADETS FORORDNING (EU) nr 267/2012
av den 23 mars 2012

om restriktiva atgirder mot Iran och om upphivande av
forordning (EU) nr 961/2010

EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR ANTAGIT DENNA FORORDNING

med beaktande av fordraget om Europeiska unionens funktionssitt, sar-
skilt artikel 215,

med beaktande av radets beslut 2012/35/Gusp av den 23 januari 2012
om dndring av beslut 2010/413/Gusp om restriktiva &tgérder mot
Iran (1),

med beaktande av det gemensamma forslaget frdn unionens hoga repre-
sentant for utrikes fragor och sédkerhetspolitik och Europeiska kommis-
sionen, och

av foljande skal:

(1)  Den 25 oktober 2010 antog radet férordning (EU) nr 961/2010
om restriktiva atgdrder mot Iran och om upphivande av forord-
ning (EG) nr 423/2007 (%) i syfte att ge verkan at radets beslut
2010/413/Gusp (3).

(2)  Den 23 januari 2012 godkénde radet beslut 2012/35/Gusp genom
vilket det infors ytterligare restriktiva atgdrder mot Islamiska re-
publiken Iran (nedan kallad /ran) sésom Europeiska radet begéirde
den 9 december 2011.

(3)  Dessa restriktiva atgirder omfattar sérskilt ytterligare restriktioner
nér det géller handel med varor och teknik med dubbla anvénd-
ningsomraden och viktig utrustning och teknik som kan anvéndas
inom den petrokemiska industrin, ett forbud mot import av iransk
rdolja, petroleumprodukter och petrokemiska produkter, samt ett
forbud mot investeringar i den petrokemiska industrin. Dessutom
bor handel med guld, ddla metaller och diamanter med Irans
regering, samt leveranser av nytryckta sedlar och nypréglade
mynt till, eller till forméan for, Irans centralbank, forbjudas.

(4)  Det har ocksé blivit nddvéndigt att gora vissa tekniska dndringar
av redan gillande atgdrder. Sdrskilt definitionen av formedlings-
tjdnster bor klargoras. I fall dar kop, forsdljning, leverans, dver-
foring eller export av varor och teknik eller av finansiella och
tekniska tjénster kan tillatas av en behdrig myndighet kommer
inget separat tillstdnd for formedlingstjdnster att krévas.

(') EUT L 19, 24.1.2012, s. 22.
() EUT L 281, 27.10.2010, s. 1.
() EUT L 195, 27.7.2010, s. 39.
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©)

(6)

(@)

@®)

©)

(10)

()

Definitionen av dverforing av tillgangar bor utvidgas till icke-
elektroniska overforingar for att motverka forsok att kringga de
restriktiva atgérderna.

De reviderade restriktiva atgdrderna avseende varor med dubbla
anviandningsomraden bor omfatta alla varor och all teknik som
anges 1 bilaga I till radets forordning (EG) nr 428/2009 av den
5 maj 2009 om upprittande av en gemenskapsordning for
kontroll av export, dverforing, formedling och transitering av
produkter med dubbla anvidndningsomréden ('), med undantag
for vissa produkter i del 2 i kategori 5 med hénsyn till deras
anvidndning inom allmidnna kommunikationstjanster i Iran.
Forbuden i artikel 2 1 denna forordning giller dock inte
forsdljning, leverans, overforing eller export av varor och teknik
som nyligen fortecknats i bilaga I eller II till denna forordning for
vilka ett tillstind redan har beviljats av de behoriga
myndigheterna i medlemsstaterna enligt artikel 3 1 forordning
(EU) nr 961/2010 fore denna forordnings ikrafttrddande.

For att sdkerstilla en effektiv tillimpning av forbudet mot att
sdlja, leverera, Overfora eller exportera viss viktig utrustning eller
teknik till Iran, som kan anvdndas inom nyckelsektorer i olje-
industrin, naturgasindustrin och den petrokemiska industrin bor
forteckningar over sadan viktig utrustning och teknik uppréttas.

Av samma skil bor forteckningar over produkter som omfattas av
handelsrestriktioner ~pa  rdolja och  petroleumprodukter,
petrokemiska produkter, guld, &dla metaller och diamanter
ocksa upprittas.

Dessutom bor investeringsrestriktionerna for Irans olje- och gas-
industri, for att de ska vara verkningsfulla, omfatta vissa viktiga
verksamheter sdsom dverforing av gas i bulk for transitering eller
leverans till direkt sammankopplade nét, och av samma skél &dven
vara tillimpliga pa samriskforetag och andra associationsformer
och former for samarbete med Iran inom sektorn for dverforing
av naturgas.

For att restriktionerna avseende iranska investeringar i unionen
ska vara verkningsfulla méste det vidtas atgérder som forhindrar
fysiska eller juridiska personer, enheter och organ under med-
lemsstaternas jurisdiktion att mojliggora eller tilldta sddana inve-
steringar.

Genom beslut 2012/35/Gusp utvidgas frysningen av tillgangar till
ytterligare personer, enheter eller organ som tillhandahaller stod
till Irans regering, inbegripet ekonomiskt, logistiskt eller materi-
ellt stod, eller som ar associerade med dem. Dessutom utvidgas
genom beslutet frysningséatgérderna till andra medlemmar av
» C1 Iranska revolutionsgardet < (IRGC).

() EUT L 134, 29.5.2009, s. 1.
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(12)

(13)

(14)

(15)

(16)

amn

I beslut 2012/35/Gusp foreskrivs frysning av Irans centralbanks
tillgdngar. Mot bakgrund av det mdjliga deltagandet fran Irans
centralbanks sida i finansieringen av utrikeshandel anses undan-
tag nodvéndiga, eftersom denna riktade ekonomiska atgérd inte
bor hindra handelstransaktioner, inklusive avtal avseende livs-
medel, hélsovard, medicinsk utrustning eller f6r humanitira syf-
ten i enlighet med bestimmelserna i denna foérordning. Undanta-
gen 1 artiklarna 12 och 14 i denna forordning avseende avtal om
import, inkdp eller transport av iransk raolja, petroleumprodukter
och petrokemiska produkter som ingétts fore den 23 januari 2012
giéller dven biavtal, ddribland transport-, forsdkrings- eller inspek-
tionsavtal som dr nodvéndiga for att fullgdra dessa avtal. Vidare
bor iransk raolja, petroleumprodukter och petrokemiska produkter
som lagtligt importerats till en medlemsstat i enlighet med und-
tantagen 1 artiklarna 12 och 14 i denna forordning anses befinna
sig 1 fri omséttning i unionen.

I 6verensstimmelse med skyldigheten att frysa tillgangar for Isla-
mic Republic of Iran Shipping Line (IRISL) och for enheter som
ags eller kontrolleras av IRISL, dr det forbjudet att i medlems-
staternas hamnar ta ombord och lossa last pa eller fran fartyg som
dgs eller hyrs av IRISL eller av sddana enheter. Dessutom dr dven
overforing av dganderitten till fartyg som &gs, kontrolleras eller
hyrs av IRISL-foretag till andra enheter forbjudas i enlighet med
frysningen av IRISL:s tillgangar. Skyldigheten att frysa tillgdngar
och ekonomiska resurser for IRISL, liksom for enheter som &dgs
eller kontrolleras av IRISL, innebér dock inte att fartyg som &gs
av sadana enheter eller lasten pa dessa fartyg maste beslagtas
eller kvarhéllas, i den méan denna last tillhor tredje part, eller
att kontrakterad personal maste kvarhallas.

Mot bakgrund av Irans forsok att kringgd sanktionerna bor det
klargoras att alla tillgangar och ekonomiska resurser som tillhér,
ags, innehas eller kontrolleras av personer, enheter eller organ
som anges i bilaga I eller II till beslut 2010/413/Gusp omedelbart
ska frysas, vilket dven omfattar de enheter som inrdttats for att
ersitta dem i syfte att kringga de étgérder som faststdlls i denna
forordning.

Det bor dven klargdras att dverlimnande och vidarebefordran av
nodvindiga handlingar till en bank for slutlig 6verforing till en
person, en enhet eller ett organ som inte finns med i forteck-
ningen for sddana betalningar som tillats enligt denna férordning
inte innebér att tillgdngar stdlls till forfogande i den betydelse
som avses i denna forordning.

Det bor klargoras att tillgangar eller ekonomiska resurser bor
kunna frigéras for officiella &ndamal for diplomatiska eller kon-
suldra beskickningar eller internationella organisationer som é&t-
njuter immunitet enligt internationell rétt, i Overensstimmelse
med bestimmelserna i denna forordning.

Tillampningen av riktade ekonomiska atgirder av leverantorer av
specialiserade finansiella kommunikationstjdnster bor utvecklas
vidare, i enlighet med bestimmelserna i denna forordning.
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(18)

(19)

(20)

@1

(22)

Det bor klargoras att tillgdngar som tillhdr personer, enheter eller
organ som inte forts upp pa forteckningen och som innehas av
fortecknade kredit- och finansinstitut inte bor forbli frysta vid
tillimpningen av riktade ekonomiska atgdrder och att de bor
kunna frigéras pa de villkor som anges i denna forordning.

Mot bakgrund av Irans forsok att anvénda sitt finansiella system
for att kringgd sanktionerna maste vaksamheten skérpas nér det
géller de iranska kredit- och finansinstitutens aktiviteter for att
forhindra att denna forordning kringgas, bland annat frysningen
av Irans centralbanks tillgangar. Dessa krav péd skdrpt vaksamhet
for kredit- och finansinstitut bor komplettera de géllande forplik-
telser som foljer av Europaparlamentets och radets forordning
(EG) nr 1781/2006 av den 15 november 2006 om information
om betalaren som skall &tfolja 6verforingar av medel (') och av
genomforandet av  Europaparlamentets och radets direktiv
2005/60/EG av den 26 oktober 2005 om étgarder for att forhindra
att det finansiella systemet anvinds for penningtvitt och finan-
siering av terrorism (?).

Vissa bestimmelser om kontroller av dverforingar av tillgdngar
bor ses Over i syfte att underldtta for behdriga myndigheter och
aktorer att tillimpa dem och forhindra kringgdende av bestdm-
melserna i denna forordning, inbegripet frysningen av Irans cen-
tralbanks tillgangar.

Dessutom bor restriktionerna som géller forsdkringar anpassas,
sarskilt 1 syfte att klargora att forsékring av diplomatiska och
konsuldra beskickningar inom unionen ér tillatet och mdjliggdra
tillhandahéllande av forsdkring for ansvar gentemot tredje part
och miljoansvarsforsakring.

Dessutom bor kravet pa att ldmna uppgifter fore ankomst och
avresa uppdateras, eftersom denna skyldighet har blivit allmént
tillimplig pa alla varor som fors in pa eller ldmnar unionens
tullomrdde till foljd av att de sdkerhetsrelaterade tulldtgérder
som faststélls 1 relevanta bestimmelser avseende summarisk in-
forsel- och utforseldeklaration i forordning (EEG) nr 2913/92 (3)
och i forordning (EEG) nr 2454/93 (%) tillimpas fullt ut frén och
med den 1 januari 2012.

Aven bestimmelserna om tillhandahallande av bunkrings- eller
ship supply-tjénster, operatorers ansvar och forbudet mot kring-
géende av de relevanta restriktiva atgirderna bor anpassas.

Mekanismerna for informationsutbyte mellan medlemsstaterna
och kommissionen bor ses dver for att sékerstélla en effektiv till-
lampning och enhetlig tolkning av denna forordning.

(") EUT L 345, 8.12.2000, s. 1.

() EUT L 309, 25.11.2005, s. 15.
() EGT L 302, 19.10.1992, s. 1.
() EGT L 253, 11.10.1993, s. 1.
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(23)

24

(25)
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(27a)

(28)

(29)

Mot bakgrund av dess syfte bor forbudet mot utrustning for
internt fortryck ingé i férordning (EU) nr 359/2011 om restriktiva
atgdrder mot vissa personer, enheter och organ med hénsyn till
situationen i Iran ('), snarare dn i den hér férordningen.

Forordning (EU) nr 961/2010 bor av tydlighetsskél upphévas och
ersittas med den hér forordningen.

De restriktiva atgirder som foreskrivs i denna forordning faller
inom tillimpningsomradet for fordraget om Europeiska unionens
funktionssdtt, och unionslagstiftning &r déarfér ndodvindig for att
genomfora dem, sirskilt for att de ska tillimpas pé ett enhetligt
sdtt av alla medlemsstaters ekonomiska aktorer.

Denna forordning star i verensstimmelse med de grundldggande
rattigheter och principer som erkénns sdrskilt i Europeiska unio-
nens stadga om de grundldggande réttigheterna, i synnerhet med
ratten till ett effektivt rdttsmedel och till en opartisk domstol,
ratten till egendom och ritten till skydd av personuppgifter.
Denna férordning bor tillimpas i enlighet med dessa rittigheter
och principer.

Denna forordning stir ocksd i Overensstimmelse med medlems-
staternas skyldigheter enligt Forenta nationernas stadga och re-
spekterar den rittsligt bindande karaktiren hos Forenta nationer-
nas sikerhetsrdds resolutioner.

Befogenheten att édndra forteckningarna i bilagorna VIII och IX
till denna forordning bor utdvas av radet, mot bakgrund av det
sdrskilda hot mot internationell fred och sédkerhet som Irans kérn-
tekniska program utgdr, och for att sdkerstdlla verensstimmelse
med forfarandet for att dndra och se 6ver bilagorna I och II till
beslut 2010/413/Gusp.

Forfarandet for att ange de personer som ska omfattas av frys-
ningsatgirder enligt denna forordning bor inbegripa att de fysiska
och juridiska personer, enheter och organ som finns uppforda pa
forteckningarna informeras om skélen till detta, s att de ges
mojlighet att 1dmna synpunkter. Om synpunkter inges eller om
visentlig ny bevisning ldggs fram bor radet se dver sitt beslut mot
denna bakgrund och informera de fysiska eller juridiska perso-
nerna, enheterna eller organen om detta.

For tillimpningen av denna férordning och for att skapa storsta
mdjliga rdttssdkerhet inom unionen bdr man offentliggdra nam-
nen péd och andra relevanta uppgifter om de fysiska och juridiska
personer, enheter och organ vars tillgdngar och ekonomiska re-
surser ska frysas enligt forordningen. All behandling av person-
uppgifter om fysiska personer inom ramen for den hér forord-
ningen bor ske i enlighet med Europaparlamentets och radets
forordning (EG) nr 45/2001 av den 18 december 2000 om skydd
for enskilda da gemenskapsinstitutionerna och gemenskapsorga-
nen behandlar personuppgifter och om den fria rorligheten for
sddana uppgifter (*) och Europaparlamentets och radets direktiv
95/46/EG av den 24 oktober 1995 om skydd for enskilda perso-
ner med avseende pa behandling av personuppgifter och om det
fria flodet av sddana uppgifter ().

(') EUT L 100, 14.4.2011, s. 1.

() EGT L 8, 12.1.2001, s. 1.
() EGT L 281, 23.11.1995, s. 31.
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(30)

For att sdkerstilla att de atgérder som foreskrivs i denna forord-
ning dr verkningsfulla bor den trdda i kraft samma dag som den
offentliggors.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

KAPITEL I

DEFINITIONER

Artikel 1

I denna forordning avses med

a)

b)

d)

filial till ett kredit- eller finansinstitut: ett driftsstélle som utgdr en
rittsligt beroende del av ett finans- eller kreditinstitut och som
sjalvstandigt utfor alla eller vissa av de transaktioner som héanfor
sig till verksamhet i finans- eller kreditinstitut,

formedlingstjénster:

i) forhandling eller organisering av transaktioner for inkop, for-
séljning eller leverans av varor och teknik, eller av finansiella
och tekniska tjénster, bland annat frén ett tredjeland till ett annat
tredjeland, eller

i) forséljning eller inkdp av varor och teknik, eller av finansiella
och tekniska tjanster, d&ven ndr dessa befinner sig i ett tredjeland
for overforing till ett annat tredjeland,

krav: varje krav, oavsett om de dr foremal for rittslig tvist eller
inte, som har framstillts fore eller efter dagen for denna forord-
nings ikrafttrddande och dr knutna till genomforandet av ett avtal
eller en transaktion, sérskilt

i) ett krav pa fullgérande av varje slag av forpliktelse som upp-
star genom eller i samband med ett avtal eller en transaktion,

ii) ett krav pa forldngning eller betalning av en finansiell garanti
eller motgaranti, oavsett form,

iii) ett krav pa ersittning med avseende pa ett avtal eller en trans-
aktion,

iv) ett motkrav,

v) ett krav pd erkdnnande eller verkstdllighet, dven genom ex-
ekvaturforfarande, av en dom, en skiljedom eller ett liknande
avgorande, oavsett var det meddelats,

avtal eller transaktion: alla transaktioner oavsett form eller tillimp-
lig lagstiftning, och oavsett om de omfattar ett eller flera avtal eller
liknande forpliktelser mellan samma eller olika parter; for detta
andamal ingar i begreppet avtal alla garantier eller motgarantier,
sarskilt varje finansiell garanti eller motgaranti och varje kredit,
oavsett om de dr juridiskt fristdende eller ej, samt varje dértill
knuten bestdimmelse som hdrror fran en sddan transaktion eller dr
knuten till denna,
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e) behoriga myndigheter: de behdriga myndigheter i medlemsstaterna
som anges pa de webbplatser som fortecknas i bilaga X,

f) kreditinstitut: ett kreditinstitut enligt definitionen i artikel 4.1 i Eu-
ropaparlamentets och radets direktiv 2006/48/EG av den 14 juni
2006 om ritten att starta och driva verksamhet i kreditinstitut (1),
inbegripet dess filialer i eller utanfor unionen.

g) unionens tullomrade: det omrdde som avses i artikel 3 i radets
forordning (EEG) nr 2913/92 av den 12 oktober 1992 om inrét-
tandet av en tullkodex for gemenskapen (*) och i kommissionens
forordning (EEG) nr 2454/93 av den 2 juli 1993 om tillimpnings-
foreskrifter for radets forordning (EEG) nr 2913/92 (%),

h) ekonomiska resurser: egendom av alla slag, materiell eller immate-
riell, 16s eller fast, som inte utgor tillgangar men som kan anvéndas
for att erhalla tillgangar, varor och tjanster,

i) finansinstitut:

i) ett foretag som inte &r kreditinstitut men som utfor en eller flera
av de verksamheter som &r upptagna i punkterna 2—12 och
14-15 i bilaga I till direktiv 2006/48/EG, inbegripet sadan
verksamhet som bedrivs vid valutavixlingskontor,

ii) ett forsdkringsforetag som &r auktoriserat i enlighet med Euro-
paparlamentets och radets direktiv 2009/138/EG av den 25 no-
vember 2009 om upptagande och utovande av forsdkrings- och
aterforsékringsverksamhet (Solvens II) (%), i den man som det
utfor sddan verksamhet som faller inom ramen for det direkti-
vet,

iii) ett virdepappersforetag enligt definitionen i artikel 4.1.1 i Eu-
ropaparlamentets och radets direktiv 2004/39/EG av den
21 april 2004 rérande marknader for finansiella instrument (°),

iv) ett foretag for kollektiva investeringar som utbjuder andelar och
aktier i finansinstitutet, eller

v) en forsdkringsformedlare enligt definitionen i artikel 2.5 i Eu-
ropaparlamentets och radets direktiv 2002/92/EG av den 9 de-
cember 2002 om forsikringsformedling (¢), med undantag for
sddana formedlare som avses i artikel 2.7 i det direktivet 1 de
fall de formedlar livforsdkringar eller andra investeringsrelate-
rade tjénster, inbegripet dess filialer i och utanfér unionen,

inbegripet dess filialer i och utanfor unionen,

(') EUT L 177, 30.6.2006, s. 1.

() EGT L 302, 19.10.1992, s. 1.
() EGT L 253, 11.10.1993, s. 1.
(*) EUT L 335, 17.12.2009, s. 1.
(") EUT L 145, 30.4.2004, s. 1.
(®) EGT L 9, 15.1.2003, s. 3.



2012R0267 — SV —16.01.2016 — 017.001 — 10

)

k)

)

0)

frysning av ekonomiska resurser: forhindrande av att dessa resurser
pa nagot sitt anvinds for att erhalla tillgangar, varor eller tjénster,
inbegripet men inte enbart genom forsédljning, uthyrning eller in-
teckning,

frysning av tillgangar: forhindrande av varje flyttning, dverforing,
forandring, anvéndning av, tillgang till eller hantering av tillgangar
pa ett sitt som skulle leda till en fordndring av volym, belopp,
beldgenhet, &dgandeforhédllanden, innehav, art, bestimmelse eller
varje annan fordndring som skulle gora det mgjligt att utnyttja till-
géngarna, inbegripet portfoljférvaltning,

tillgangar: finansiella tillgdngar och ekonomiska formaner av alla
slag, inbegripet men inte begrdnsat till

i) kontanter, checkar, penningfordringar, véxlar, postanvisningar
och andra betalningsinstrument,

ii) inldning hos finansinstitut eller andra enheter, kontotillgodo-
havanden, skuldebrev och skuldférbindelser,

iii) borsnoterade och onoterade vérdepapper och skuldinstrument,
inbegripet aktier och andelar, certifikat for viardepapper, obli-
gationer, vixlar, optioner, forlagsbevis och derivatkontrakt,

iv) réntor, utdelningar eller annan inkomst fran, eller virde som
héarror fran eller skapas genom tillgdngar,

v) krediter, kvittningsrétter, garantiférbindelser, fullgérandegaran-
tier eller andra finansiella dtaganden,

vi) remburser, fraktsedlar och pantforskrivningar, och

vii) sddana dokument som utgér bevis pa andelar i tillgdngar eller
andra finansiella resurser,

varor: inbegriper produkter, material och utrustning,

forsdkring: en forbindelse eller ett dtagande genom vilket en eller
flera fysiska eller juridiska personer till en eller flera andra perso-
ner, som motprestation for betalning, dr skyldiga att, om en risk
forverkligas, tillhandahalla en erséttning eller férmén enligt vill-
koren for forbindelsen eller atagandet,

iransk person eller enhet eller iranskt organ:

i) staten Iran eller ndgon av dess myndigheter,

i) alla fysiska personer som vistas i eller dr bosatta i Iran,
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iii) alla juridiska personer, enheter eller organ som har sitt site i
Iran,

iv) alla juridiska personer, enheter eller organ i eller utanfor Iran
som direkt eller indirekt dgs eller kontrolleras av en eller flera
av de ovanndmnda personerna eller organen,

p) aterforsdkring: den verksamhet som bestdr i att Overta risker som
overlats av ett forsdkringsforetag eller ett annat aterforsékringsforetag
eller, nér det giller de forsakringsgivare som upptrader under namnet
Lloyd’s, den verksamhet som bestar i att risker, som Overlats av en
medlem av Lloyd’s, dvertas av ett annat forsdkrings- eller aterfor-
sakringsforetag dn Lloyd’s,

sanktionskommittén: den kommitté hos FN:s sdkerhetsrad som in-
rittats i enlighet med punkt 18 i FN:s sékerhetsrads resolution 1737
(2006),

=

q

r) tekniskt bistand: allt tekniskt stod som har samband med reparation,
utveckling, tillverkning, montering, testning, underhdll eller ndgon
annan teknisk tjanst och som kan anta sddana former som instruk-
tioner, rad, utbildning, dverforing av praktiska kunskaper och far-
digheter eller konsulttjénster; tekniskt bistand innefattar muntliga
former av bistand,

s) unionens territorium: de medlemsstaters territorier pa vilka fordraget
ar tillampligt, pa de villkor som faststills i fordraget, inklusive
medlemsstaternas luftrum,

VM24

u

=

gemensam kommitté: en gemensam kommitté bestdende av foretrd-
dare for Iran och Kina, Frankrike, Tyskland, Ryska federationen,
Storbritannien och Forenta staterna med unionens hdga representant
for utrikes fragor och sédkerhetspolitik (den hdga representanten) som
kommer att inrdttas for att dvervaka genomforandet av den gemen-
samma Overgripande handlingsplanen av den 14 juli 2015 och kom-
mer att utfora de uppgifter som anges i handlingsplanen i enlighet
med punkt ix. i "Inledning och allmdnna bestimmelser” i handlings-
planen och bilaga IV till handlingsplanen.

KAPITEL I
EXPORT- OCH IMPORTRESTRIKTIONER
Vv M24

Artikel 2a

1. Det ska krévas tillstaind pa forhand

a) for att silja, leverera, Overfora eller exportera siadana varor eller
sadan teknik som fortecknas i bilaga I, oavsett om varorna och
tekniken har sitt ursprung i unionen eller inte, direkt eller indirekt
till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvéndning i
Iran,
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b) for att tillhandahélla tekniskt bistdnd eller formedlingstjdnster med
anknytning till varor och teknik som fortecknas i bilaga I eller som
avser tillhandahallande, tillverkning, underhall och anvéndning av
varor och teknik som anges i bilaga I, direkt eller indirekt till alla
iranska personer, enheter eller organ eller for anvindning i Iran,

c) for att tillhandahalla finansiering eller ekonomiskt stéd som ror varor
och teknik enligt forteckningen i bilaga III, sérskilt gdvobistand, 1an
och exportkreditforsdkring, for all forséljning, leverans, overforing
eller export av sddana artiklar eller for leverans av dirmed samman-
hiangande tekniskt bistand, direkt eller indirekt till alla iranska per-
soner, enheter eller organ eller for anvindning i Iran.

d) fore ingdendet av ett avtal med en iransk person, enhet eller organ,
eller en annan person eller enhet som agerar pa deras vignar eller pa
deras uppdrag, inbegripet godkdnnande av 1an eller krediter som gors
av sddana personer, enheter eller organ som mojliggdér for sadana
personer, enheter eller organ att, antingen sjélvstdndigt eller som en
del av ett samriskforetag eller annat partnerskap, delta i, eller oka sitt
deltagande i kommersiella verksamheter inbegripet foljande:

i) Brytning av uran.

ii) Produktion eller anvéndning av kdrnidmne som anges i del 1 i de
forteckningar som hélls av gruppen av ldnder som levererar kérn-
material.

Detta ska omfatta tillhandahallandet av 1an eller krediter till sddana
personer, enheter eller organ.

e) Inkdp, import eller transport frén Iran av varor, teknik och program-
vara enligt forteckningen i bilaga I, oavsett om varorna eller tekniken
har sitt ursprung i Iran eller inte.

2. 1 bilaga I ska anges de artiklar, inbegripet varor och teknik, som
ingar i de forteckningar som halls av gruppen av liander som levererar
kérnmaterial.

3. Den berérda medlemsstaten ska Gversidnda det foreslagna tillstan-
det enligt leden a—d i punkt 1 till FN:s sékerhetsrad for godkédnnande i
varje enskilt fall och far inte bevilja tillstdnd innan detta godkdnnande
har mottagits.

4. Den berorda medlemsstaten ska ocksd Oversinda de foreslagna
tillstanden for verksamheter som avses i leden a—d i punkt 1 till FN:s
sdkerhetsrad for godkdnnande i varje enskilt fall om verksamheterna
avser eventuella ytterligare varor och teknik som enligt denna medlems-
stat skulle kunna bidra till verksamheter som ror upparbetning, anrik-
ning eller tungt vatten som &r ofdrenliga med den gemensamma over-
gripande handlingsplanen. Medlemsstaten far inte bevilja tillstand innan
detta godkdnnande har mottagits.

5. Den behoriga myndigheten far inte bevilja tillstdnd enligt punkt 1
e innan det har godkints av den gemensamma kommittén.

6. Den berérda medlemsstaten ska underritta 6vriga medlemsstater,
kommissionen och den hdga representanten om tillstand som beviljats
enligt punkterna 1 och 5, eller om FN:s sdkerhetsrad végrar att god-
kdnna ett tillstand i enlighet med punkt 3 eller 4.
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Artikel 2b

1. Artikel 2a.3 och 2a.4 giller inte i forhallande till foreslagna till-
stand for leverans, forsdljning eller 6verforing till Iran av utrustning som
avses 1 punkt 2c stycke 1 i bilaga B till FN:s sdkerhetsrdds resolution
2231 (2015) for léttvattenreaktorer.

2. Den berérda medlemsstaten ska underritta dvriga medlemsstater,
kommissionen och den hdga representanten inom fyra veckor om till-
stand som beviljats enligt denna artikel.

Artikel 2¢

1.  De behoriga myndigheter som beviljar ett tillstdnd i enlighet med
artikel 2a.1 a och artikel 2b ska se till att

a) kraven i riktlinjerna sasom de anges i de forteckningar som halls av
gruppen av lidnder som levererar kdrnmaterial har uppfyllts,

b) ritten att kontrollera slutanvdndningen och slutanvindningsplatsen
for alla tillhandahéllna artiklar har erhéllits fran Iran och kan utdvas
effektivt,

¢) de underrittar FN:s sdkerhetsrad inom tio dagar fran leverans, for-
séljning eller dverforing, och

d) nér det giller levererade varor och teknik som avses i bilaga I, att de
underréttar [AEA inom tio dagar fran leverans, forséljning eller 6ver-
foring.

2. For all export som kréver tillstind enligt artikel 2a.1 a ska ett
sadant tillstand beviljas av de behdriga myndigheterna i den medlems-
stat dir exportoren dr etablerad. Tillstandet ska vara giltigt i hela unio-
nen.

3. Exportorer ska tillhandahalla de behdriga myndigheterna all rele-
vant information, i enlighet med artikel 14.1 i forordning (EG) nr
428/2009 och som anges av varje behorig myndighet, som behovs for
deras ansdkan om exporttillstand.

Artikel 2d

1. Artikel 2a.3 och 2a.4 giller inte i frdga om foreslagna tillstdnd till
leverans, forséljning eller Overforing av artiklar, materiel, utrustning,
varor och teknik, och tillhandahallande av dithorande tekniskt bistand,
utbildning, ekonomiskt stdd, investeringar, formedling eller andra tjéns-
ter, om de behoriga myndigheterna anser att dessa har direkt samband
med

a) den nddvindiga modifieringen av tva kaskader vid Fordowanldgg-
ningen for produktion av stabila isotoper,

b) export av anrikat uran frén Iran som dverstiger 300 kg i utbyte mot
naturligt uran, eller

¢) den modernisering av Arakreaktorn som baseras pd det Overens-
komna konstruktionsutkastet och dérefter den verenskomna slutliga
konstruktionsutformningen av en sadan reaktor.

2. Den behoriga myndighet som beviljar ett tillstand i enlighet med
punkt 1 ska sdkerstdlla foljande:
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a) All verksamhet genomfors i strikt dverensstimmelse med den ge-
mensamma Overgripande handlingsplanen.

b) Kraven i riktlinjerna sasom de anges i de forteckningar som halls av
gruppen av lander som levererar kdrnmaterial har uppfyllts.

¢) Ritten att kontrollera slutanvdndningen och slutanvéndningsplatsen
for alla tillhandahallna artiklar har erhéllits fran Iran och kan utdvas
effektivt.

3. Den berorda medlemsstaten ska underrétta:

a) FN:s sidkerhetsrdd och den gemensamma kommissionen tio dagar i
forvdg om sadan verksamhet, och

b) Internationella atomenergiorganet (IAEA) inom tio dagar fréan till-
handahallande, forséljning eller dverforing av artiklar, materiel, ut-
rustning, varor och teknik som ingar i de forteckningar som halls av
gruppen av ldnder som levererar kdrnmaterial.

4. Den berorda medlemsstaten ska inom fyra veckor underritta ov-
riga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten om till-
stand som beviljats enligt denna artikel.

Artikel 3a

1. Ett forhandstillstind ska krdvas i varje enskilt fall for f6ljande:

a) For att sdlja, leverera, Overfora eller exportera sadana varor eller
sadan teknik som fortecknas i bilaga II, oavsett om varorna och
tekniken har sitt ursprung i unionen eller inte, direkt eller indirekt
till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvéndning i
Iran.

b) For att tillhandahalla tekniskt bistdnd eller formedlingstjanster med
anknytning till varor och teknik som fortecknas i bilaga II eller som
avser tillhandahallande, tillverkning, underhall och anvindning av
varor som ingdr i bilaga II, direkt eller indirekt till alla iranska
personer, enheter eller organ eller for anviandning i Iran.

¢) For att tillhandahalla finansiering eller ekonomiskt stod som ror
varor och teknik enligt forteckningen i bilaga II, sdrskilt gavobistand,
lan och exportkreditforsidkring, for all forsédljning, leverans, Gver-
foring eller export av sadana artiklar eller for leverans av déarmed
sammanhéngande tekniskt bistand eller formedlingstjinster, direkt
eller indirekt till alla iranska personer, enheter eller organ eller for
anvédndning i Iran.

d) Fore ingdendet av ett avtal med en iransk person, enhet eller organ,
eller en annan person eller enhet som agerar pa deras vignar eller pa
deras uppdrag, inbegripet godkdnnande av 1an eller krediter som gors
av sddana personer, enheter eller organ som mojliggdér for saddana
personer, enheter eller organ att, antingen sjélvstdndigt eller som en
del av ett samriskforetag eller annat partnerskap, delta i, eller 6ka sitt
deltagande i, kommersiella verksamheter verksamhet som omfattar
teknik enligt forteckningen i bilaga II.

e) For inkop, import eller transport frén Iran av varor och teknik enligt
forteckningen i bilaga II, oavsett om varorna eller tekniken har sitt
ursprung i Iran eller inte.
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2. I bilaga II ska anges andra varor och annan teknik &n de som
omfattas av bilagorna I och III, som skulle kunna bidra till verksamhet
som ror upparbetning, anrikning eller tungt vatten eller annan verksam-
het och som é&r ofrenliga med den gemensamma dvergripande hand-
lingsplanen.

3. Exportorer ska ldmna all relevant information som kréivs for an-
sokan om tillstand till de behdriga myndigheterna.

4. De behoriga myndigheterna ska inte bevilja tillstind for de trans-
aktioner som avses i1 punkt 1 a—e om de har rimliga skél att anta att de
berérda atgirderna skulle bidra till verksamhet rérande upparbetning,
anrikning eller tungt vatten eller annan kdrnteknikrelaterad verksamhet
som &r oforenlig med den gemensamma &vergripande handlingsplanen.

5. De behoriga myndigheterna ska utbyta information om ansok-
ningar om tillstind som mottagits enligt denna artikel. Det system
som avses i artikel 19.4 i forordning (EG) nr 428/2009 ska anvéndas
for detta dndamal.

6. Den behoriga myndighet som beviljar ett tillstand i enlighet med
punkt 1 a ska se till att rdtten att kontrollera slutanvdndningen och
slutanvéndningsplatsen for alla tillhandahallna artiklar har erhallits
fran Iran och kan utdvas effektivt.

7. Den berérda medlemsstaten ska underrdtta 6vriga medlemsstater,
kommissionen och den hdga representanten om sin avsikt att bevilja ett
tillstand enligt denna artikel senast tio dagar innan tillstaindet beviljas.

Artikel 3b

1. For all export som kriver tillstand enligt artikel 3a ska ett sddant
tillstand beviljas av de behoriga myndigheterna i den medlemsstat dar
exportdren dr etablerad och i enlighet med de detaljerade bestdmmel-
serna i artikel 11 i foérordning (EG) nr 428/2009. Tillstandet ska vara
giltigt 1 hela unionen.

2. Pa de villkor som anges i artikel 3a.4 och 3a.5 far de behdoriga
myndigheterna ogiltigforklara, tillfalligt upphdva, &ndra eller aterkalla
ett exporttillstind som de en géng har beviljat.

3. Om en behorig myndighet i enlighet med artikel 3a.4 végrar att
bevilja ett tillstand eller ogiltigforklarar, tillfalligt upphéaver, betydligt
andrar eller dterkallar ett tillstdnd ska den berdrda medlemsstaten an-
méla detta till 6vriga medlemsstater, kommissionen och den hdga re-
presentanten och goéra de relevanta uppgifterna tillgdngliga for dem,
varvid de ska folja bestimmelserna om sekretesskydd av saddana upp-
gifter i rddets forordning (EG) nr 515/97 (V).

4. Innan en medlemsstats behoriga myndighet i enlighet med arti-
kel 3a beviljar ett tillstdnd for en transaktion som i stort sett dr identisk
med en transaktion som dr foremal for ett avslag som &dnnu &r giltigt
utfardat av en eller flera andra medlemsstater enligt artikel 3a.4 ska
denna medlemsstat forst samrada med den eller de medlemsstater som

(") Réadets forordning (EG) nr 515/97 av den 13 mars 1997 om Omsesidigt bis-
tand mellan medlemsstaternas administrativa myndigheter och om samarbete
mellan dessa och kommissionen for att sikerstdlla en korrekt tillimpning av
tull- och jordbrukslagstiftningen (EGT L 82, 22.3.1997, s. 1).
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utfiardade avslaget. Om den berdrda medlemsstaten efter ett saidant sam-
rad beslutar att bevilja ett tillstind ska den underritta 6vriga medlems-
stater, kommissionen och den hdga representanten om sitt beslut och
lamna alla relevanta uppgifter for att forklara beslutet.

Artikel 3c

1. Artikel 3a giller inte i forhdllande till foreslagna tillstdnd for
leverans, forséljning eller dverforing till Iran av varor och teknik som
anges 1 bilaga II for ldttvattenreaktorer.

2. Den behoriga myndighet som beviljar ett tillstand i enlighet med
punkt 1 ska se till att rdtten att kontrollera slutanvdndningen och slut-
anvindningsplatsen for alla tillhandahéllna artiklar har erhéllits fran Iran
och kan utdvas effektivt.

3. Den beroérda medlemsstaten ska inom fyra veckor underritta ov-
riga medlemsstater, kommissionen och den hoga representanten om till-
stand som beviljats enligt denna artikel.

Artikel 3d

1. Artikel 3a giller inte i fraga om foreslagna tillstand till leverans,
forsdljning eller dverforing av artiklar, materiel, utrustning, varor och
teknik, och tillhandahallande av dithérande tekniskt bistdnd, utbildning,
ekonomiskt bistand, investeringar, formedling eller andra tjdnster, om de
behoriga myndigheterna anser att dessa har direkt samband med

a) den nddvindiga modifieringen av tva kaskader vid Fordowanldgg-
ningen for produktion av stabila isotoper,

b) export av anrikat uran fran Iran som &verstiger 300 kg i utbyte mot
naturligt uran, eller

¢) den modernisering av Arakreaktorn som baseras pd det Overens-
komna konstruktionsutkastet och dérefter den 6verenskomna slutliga
konstruktionsutformningen av en sadan reaktor.

2. Den behoriga myndighet som beviljar ett tillstand i enlighet med
punkt 1 ska sdkerstdlla foljande:

a) All verksamhet genomfors i strikt dverensstimmelse med den ge-
mensamma Overgripande handlingsplanen.

b) Ritten att kontrollera slutanvidndningen och slutanvindningsplatsen
for alla tillhandahallna artiklar har erhéllits fran Iran och kan utdvas
effektivt.

3.  Den berorda medlemsstaten ska till 6vriga medlemsstater och till
kommissionen anmila sin avsikt att bevilja tillstdnd enligt denna artikel
minst tio dagar fore ett sddant beviljande.

Artikel 4a

1.  Det ska vara forbjudet att sdlja, leverera, dverfora eller exportera
sddana varor eller sddan teknik som fortecknas i bilaga III eller andra
artiklar som en medlemsstat faststdller kan bidra till utvecklingen av
system for kdrnvapenbédrare, oavsett om varorna och tekniken har sitt
ursprung i unionen eller inte, direkt eller indirekt till alla iranska per-
soner, enheter eller organ eller for anvindning i Iran.
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2. I bilaga III ska anges de artiklar, inbegripet varor och teknik, som
ingar i kontrollsystemet for missilteknik.

Artikel 4b

Det ska vara forbjudet att

a) direkt eller indirekt tillhandahalla tekniskt bistdnd eller formedlings-
tjdnster som ror sddana varor och sddan teknik som anges i bilaga III
eller som ror tillhandahallande, tillverkning, underhall eller anvénd-
ning av varor som anges i bilaga III, till alla iranska personer,
enheter eller organ eller for anvéndning i Iran,

b) tillhandahalla finansiering eller ekonomiskt stdd som ror de varor
och den teknik som anges i bilaga III, sarskilt gavobistand, lan
och exportkreditforsdkring, for all forséljning, leverans, overforing
eller export av sddana artiklar eller for leverans av dirmed samman-
héngande tekniskt bistand eller formedlingstjanster, direkt eller in-
direkt till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvénd-
ning i Iran,

c) inga ett avtal med en iransk person, enhet eller organ, eller en annan
person eller enhet som agerar pa deras végnar eller pa deras uppdrag,
inbegripet godkdnnande av lan eller krediter som gors av sadana
personer, enheter eller organ, som mojliggdr for sddana personer,
enheter eller organ att, antingen sjélvstidndigt eller som en del av
ett samriskforetag eller annat partnerskap, delta i, eller oka sitt del-
tagande 1 kommersiella verksamheter som omfattar teknik enligt for-
teckningen i bilaga III.

Artikel 4c

Det ska vara forbjudet att direkt eller indirekt fran Iran kopa, importera
eller transportera sadana varor och sadan teknik som anges i bilaga III,
oavsett om den berérda artikeln har sitt ursprung i Iran eller inte.

Artikel 5

Det ska vara forbjudet att

a) direkt eller indirekt tillhandahélla tekniskt bistdnd, formedlingstjéns-
ter och andra tjénster som ror sddana varor och saddan teknik som
ingdr 1 den Europeiska unionens gemensamma militdra forteckning
(nedan kallad den gemensamma militira forteckningen), eller som
ror tillhandahallande, tillverkning, underhdll och anvéndning av sé-
dana varor och sddan teknik som ingér i den forteckningen, direkt
eller indirekt till alla iranska personer, enheter eller organ eller for
anvéndning 1 Iran,

b) tillhandahalla finansiering eller ekonomiskt stdd som ror de varor
och den teknik som anges i den gemensamma militéra forteckningen,
sdrskilt gavobistdnd, 1an och exportkreditforsikring, for all forsélj-
ning, leverans, overforing eller export av sadana artiklar eller for
leverans av dirmed sammanhingande tekniskt bistdnd eller formed-
lingstjénster, direkt eller indirekt till alla iranska personer, enheter
eller organ eller for anvéndning i Iran,
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¢) ingéd avtal om deltagande eller 6kat deltagande for iranska personer,
enheter eller organ som bedriver tillverkning av varor och teknik
som anges 1 den gemensamma militdra forteckningen, antingen sjélv-
stindigt eller som en del av ett samriskforetag eller annat partner-
skap. Detta ska omfatta tillhandahallandet av 1an eller krediter till
sadana personer, enheter eller organ.

Artikel 10d

1.  Ett forhandstillstdind ska krdvas for att

a) silja, leverera, overfora eller exportera sddan programvara som anges
i bilaga VIIA, till alla iranska personer, enheter eller organ eller for
anvédndning 1 Iran,

b) tillhandahdlla tekniskt bistdnd eller formedlingstjdnster med anknyt-
ning till programvara som anges i bilaga VIIA eller som avser till-
handahallande, tillverkning, underhall och anvindning av sidana ar-
tiklar, till alla iranska personer, enheter eller organ eller for anvénd-
ning i Iran,

¢) tillhandahalla finansiering eller ekonomiskt stdd som ror program-
vara som anges i bilaga VII, sarskilt gdvobistdnd, l&n och export-
kreditforsékring, for all forséljning, leverans, verforing eller export
av sadana artiklar eller for tillhandahdllande av dirmed samman-
héngande tekniskt bistdnd eller formedlingstjénster, till alla iranska
personer, enheter eller organ eller for anviandning i Iran.

2. De behdriga myndigheterna far inte bevilja tillstand enligt denna
artikel, om

a) de har rimliga skl att faststélla att sddan forséljning, leverans, over-
foring eller export av programvara dr eller kan vara avsedd for
anvindning i samband med

i) verksamhet som ror upparbetning, anrikning eller tungt vatten,
eller annan kédrnmaterialrelaterad verksamhet som ar oforenlig
med den gemensamma &vergripande planen,

ii) Irans militdra program eller program for ballistiska robotar, eller

iii) direkt eller indirekt nytta for Irans revolutionsgarde,

b) kontrakt for leverans av sadana artiklar eller sddant bistdnd inte
omfattar lampliga slutanvidndargarantier.

3. Den berérda medlemsstaten ska underritta dvriga medlemsstater
och kommissionen om sin avsikt att bevilja tillstdnd i enlighet med
denna artikel senast tio dagar innan tillstdndet beviljas.

4. Om en behorig myndighet vigrar att bevilja ett tillstand eller
ogiltigforklarar, tillfalligt upphéver, betydligt dndrar eller aterkallar ett
tillstand i enlighet med denna artikel ska den berdrda medlemsstaten
anmdla detta till 6vriga medlemsstater, kommissionen och den hdga
representanten och gora de relevanta uppgifterna tillgdngliga for dem.
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5. Innan en medlemsstats behdriga myndighet i enlighet med denna
artikel beviljar ett tillstand for en transaktion som i stort sett ar identisk
med en transaktion som dr foremal for ett avslag som dnnu dr giltigt,
utfdrdat av en eller flera andra medlemsstater, ska denna medlemsstat
forst samrada med den eller de medlemsstater som utfirdade avslaget.
Om den berérda medlemsstaten efter ett sddant samrad beslutar att
bevilja ett tillstand ska den underrdtta 6vriga medlemsstater, kommis-
sionen och den hoga representanten om sitt beslut och ldmna alla rele-
vanta uppgifter for att forklara beslutet.

Artikel 15a

1. Ett forhandstillstand ska krdvas for att

a) silja, leverera, overfora eller exportera grafit, rametaller och icke
slutligt forddlade metaller som anges i bilaga VIIB, till alla iranska
personer, enheter eller organ eller for anvdndning i Iran,

b) tillhandahalla tekniskt bistand eller formedlingstjanster med anknyt-
ning till grafit, rametaller och icke slutligt forddlade metaller som
anges i bilaga VIIB eller som avser tillhandahallande, tillverkning,
underhall och anvédndning av sddana artiklar, till alla iranska perso-
ner, enheter eller organ i Iran eller for anvéndning i Iran,

¢) tillhandahalla finansiering eller ekonomiskt stod som ror grafit, ra-
metaller och icke slutligt férddlade metaller som anges i bilaga VIIB,
sérskilt gavobistand, 1an och exportkreditforsékring, for all forsélj-
ning, leverans, overforing eller export av sddana artiklar eller for
tillhandahéllande av ddrmed sammanhidngande tekniskt bistand eller
formedlingstjénster, till alla iranska personer, enheter eller organ eller
for anvindning i Iran.

2. De behoriga myndigheterna far inte bevilja tillstand enligt denna
artikel, om

a) de har rimliga skal att faststilla att sddan forsiljning, leverans, 6ver-
foring eller export av grafit och rametaller eller icke slutligt for-
ddlade metaller &r eller kan vara avsedd for anvidndning i samband
med

i) verksamhet som ror upparbetning, anrikning eller tungt vatten,
eller annan kirnmaterialrelaterad verksamhet som dr oforenlig
med den gemensamma Overgripande planen,

ii) Irans militdra program eller program for ballistiska robotar, eller

iii) den &r av direkt eller indirekt nytta for Irans revolutionsgarde;

b) kontrakt for leverans av sadana artiklar eller sadant bistdnd inte
omfattar ldmpliga slutanvéndargarantier.

3.  Den berorda medlemsstaten ska till 6vriga medlemsstater och till
kommissionen anmila sin avsikt att bevilja tillstdnd enligt denna artikel
senast tio dagar fore ett sadant beviljande.
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4. Om en behorig myndighet vidgrar att bevilja ett tillstand eller
ogiltigforklarar, tillfalligt upphéver, betydligt dndrar eller aterkallar ett
tillstdnd 1 enlighet med denna artikel ska den berdrda medlemsstaten
anmila detta till ovriga medlemsstater, kommissionen och den hdoga
representanten och goéra de relevanta uppgifterna tillgdngliga for dem.

5. Innan en medlemsstats behdriga myndighet i enlighet med denna
artikel beviljar ett tillstand for en transaktion som i stort sett ar identisk
med en transaktion som ar foremal for ett avslag som dnnu &r giltigt,
utfdrdat av en eller flera andra medlemsstater, ska denna medlemsstat
forst samrada med den eller de medlemsstater som utfiardade avslaget.
Om den berdérda medlemsstaten efter ett saddant samrdd beslutar att
bevilja ett tillstand ska den underritta 6vriga medlemsstater, kommis-
sionen och den hoga representanten om sitt beslut och ldmna alla rele-
vanta uppgifter for att forklara beslutet.

6. Bestimmelserna i punkterna 1-3 ska inte tillimpas med avseende
pé varor som anges i bilagorna I, IT och III eller med avseende pa bilaga
I till forordning (EG) nr 428/2009.

vB
KAPITEL III
RESTRIKTIONER FOR FINANSIERING AV VISSA FORETAG
VY M24
VB

KAPITEL 1V
FRYSNING AV TILLGANGAR OCH EKONOMISKA RESURSER

Artikel 23

1. Alla tillgangar och ekonomiska resurser som tillhor eller dgs, in-
nehas eller kontrolleras av de personer, enheter och organ som forteck-
nas i bilaga VIIIska frysas. Bilaga VIII ska omfatta de personer, enheter
och organ som har uppgetts av FN:s sdkerhetsrad eller sanktionskom-
mittén i enlighet med punkt 12 i FN:s sdkerhetsrads resolution 1737
(2006), punkt 7 i FN:s sdkerhetsrads resolution 1803 (2008) eller punk-
terna 11, 12 eller 19 i FN:s sdkerhetsrads resolution 1929 (2010).

2. Alla tillgangar och ekonomiska resurser som tillhor eller dgs, in-
nehas eller kontrolleras av de personer, enheter och organ som forteck-
nas 1 bilaga IX ska frysas. Bilaga IX ska omfatta fysiska och juridiska
personer, enheter och organ om vilka det i enlighet med artikel 20.1 b
och c i radets beslut 2010/413/Gusp har faststillts att de

a) dr engagerade i, dr direkt knutna till eller ger stod till Irans sprid-
ningskénsliga kérntekniska verksamhet eller till Irans utveckling av
system for kdrnvapenbérare, inbegripet genom att medverka i upp-
handling av forbjudna varor och teknik, eller dgs eller kontrolleras av
en sadan person eller enhet eller ett sddant organ, inbegripet genom
olagliga medel, eller agerar pa deras vdgnar eller pa deras uppdrag,
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b) dr en fysisk eller juridisk person, en enhet eller ett organ som har
kringgétt eller brutit mot eller hjilpt fortecknade personer, enheter
eller organ att kringga eller bryta mot bestimmelserna i denna for-
ordning, radets beslut 2010/413/Gusp eller FN:s sédkerhetsrads reso-
lutioner 1737 (2006), 1747 (2007), 1803 (2008) och 1929 (2010),

c) dr medlem av Islamiska revolutionsgardet (IRGC) eller en juridisk
person, en enhet eller ett organ som dgs eller kontrolleras av IRGC
eller av en eller flera av dess medlemmar, eller en fysisk eller juri-
disk person, enhet eller organ som agerar pa deras végnar, eller en
fysisk eller juridisk person, enhet eller ett organ som tillhandahéller
forsdkring eller andra vésentliga tjénster till IRGC, eller till enheter
som #gs eller kontrolleras av dem eller som agerar pa deras vignar,

d) &r andra personer, enheter eller organ som tillhandahaller stdd, t.ex.
materiellt, logistiskt eller ekonomiskt stdd, till Irans regering och
enheter som dgs eller kontrolleras av dem, eller personer och enheter
som 4r associerade med dem,

e) &r en juridisk person, enhet eller ett organ som &gs eller kontrolleras
av Islamic Republic of Iran Shipping Lines (IRISL), eller en fysisk
eller juridisk person, enhet eller ett organ som agerar pa dess vignar,
eller en fysisk eller juridisk person, enhet eller ett organ som till-
handahaller forsdkring eller andra vésentliga tjdnster till IRISL, eller
till enheter som &gs eller kontrolleras av det eller som agerar pa dess
vagnar.

I dverensstimmelse med skyldigheten att frysa tillgangar och ekono-
miska resurser for IRISL, liksom for de fortecknade enheter som dgs
eller kontrolleras av IRISL, ska det vara forbjudet att i medlemsstaternas
hamnar ta ombord eller lossa last pa eller frén fartyg som dgs eller hyrs
av IRISL eller av saddana enheter.

Skyldigheten att frysa tillgdngar och ekonomiska resurser for IRISL,
liksom for de fortecknade enheter som égs eller kontrolleras av IRISL,
innebdr dock inte att fartyg som dgs av sddana enheter eller lasten pa
dessa fartyg maste beslagtas eller kvarhéllas, i den man denna last till-
hor tredje part, eller att kontrakterad personal méste kvarhallas.

3. Inga tillgangar eller ekonomiska resurser far direkt eller indirekt
stillas till forfogande for, eller utnyttjas till gagn for, de fysiska eller
juridiska personer, enheter eller organ som fortecknas i bilagorna VIII
och IX.

v M24
4. Utan att det paverkar undantagen i artiklarna 24, 25, 26, 27, 28,
28a, 28b och 29 ska det vara forbjudet att tillhandahalla specialiserade
finansiella kommunikationstjanster for att utbyta finansiella uppgifter,
till fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ som fortecknas
i bilagorna VIII och IX.

5. Bilagorna VIII och IX ska innehalla skilen till att de berdrda
personerna, enheterna och organen tagits upp i forteckningen enligt
uppgift fran FN:s sékerhetsrad eller sanktionskommittén nér det géller.

6. Bilagorna VIII och IX ska ocksa innehélla de uppgifter, nir sddana
finns tillgdngliga, som krdvs for att identifiera berérda fysiska och juri-
diska personer, enheter och organ enligt uppgift fran FN:s sdkerhetsrad
eller sanktionskommittén. Néar det giller fysiska personer far uppgifterna
inbegripa namn och alias, fodelsedatum och fodelseort, medborgarskap,
pass- och id-kortsnummer, kon, adress (om denna &r kdnd) samt befatt-
ning eller yrke. Nar det giller juridiska personer, enheter och organ far
uppgifterna inbegripa namn, plats och datum for registrering samt regi-
streringsnummer och driftsstélle. Nar det géller flygbolag och rederier
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ska bilagorna VIII och IX ocksé innehdlla de uppgifter, nir sddana finns
tillgdngliga, som krdvs for att identifiera varje fartyg eller luftfartyg som
tillhor ett fortecknat foretag, t.ex. det ursprungliga registreringsnumret
eller namn. I bilagorna VIII och IX ska dven datum for uppforandet i
forteckningen anges.

V M24

Artikel 23a

1. Alla tillgdngar och ekonomiska resurser som tillhor eller dgs, in-
nehas eller kontrolleras av de personer, enheter och organ som forteck-
nas 1 bilaga XIII ska frysas. Bilaga XIII omfattar de fysiska och juri-
diska personer, enheter och organ som angetts av Forenta nationernas
sikerhetsrad i1 enlighet med punkt 6 c i bilaga B till FN:s sdkerhetsrads
resolution 2231 (2015).

2. Alla tillgangar och ekonomiska resurser som tillhor eller dgs, in-
nehas eller kontrolleras av de personer, enheter och organ som anges i
bilaga XIV ska frysas. Bilaga XIV ska omfatta de fysiska och juridiska
personer, enheter och organ som, i enlighet med artikel 20.1 e i radets
beslut 2010/413/Gusp, har faststéllts

a) deltaga i, varit direkt associerade med eller gett stod till Irans sprid-
ningskénsliga kédrntekniska verksamhet i strid med Irans ataganden
enligt den gemensamma Overgripande handlingsplanen eller Irans
utveckling av system for kdrnvapenbirare, inklusive genom att med-
verka i upphandling av forbjudna artiklar, varor, utrustning, materiel
och teknik som anges i uttalandet i bilaga B till FN:s sdkerhetsrdds
resolution 2231 (2015), beslut 2010/413/Gusp eller bilagorna till
denna forordning,

b) bistitt angivna personer eller enheter med att kringgd eller agera i
strid med den gemensamma Overgripande handlingsplanen, FN:s si-
kerhetsrads resolution 2231 (2015), beslut 2010/413/Gusp eller
denna forordning,

c) agera pa vignar av, eller pd uppdrag av, angivna personer eller
enheter, eller

d) vara en juridisk person, enhet eller organ som &gs eller kontrolleras
av angivna personer eller enheter.

3. Inga tillgangar eller ekonomiska resurser far direkt eller indirekt
stillas till forfogande for, eller utnyttjas till gagn for, de fysiska eller
juridiska personer, enheter eller organ som anges i bilagorna XIII och
XIV.

4. Utan att det paverkar undantagen i artikel 24, 25, 26, 27, 28, 28a,
28b eller 29 ska det vara forbjudet att tillhandahélla specialiserade fi-
nansiella kommunikationstjanster for att utbyta finansiella uppgifter, till
fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ som fortecknas i
bilagorna XIIT och XIV.

5. Bilagorna XIII och XIV ska innehalla skdlen for upptagandet i
forteckningen av fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ.
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6. Bilagorna XIII och XIV ska ocksd innehédlla de uppgifter, nér
sddana finns tillgédngliga, som krdvs for att identifiera berdérda fysiska
och juridiska personer, enheter och organ enligt uppgift fran FN:s si-
kerhetsrad eller sanktionskommittén. Nér det géller fysiska personer far
uppgifterna inbegripa namn och alias, fodelsedatum och fodelseort,
medborgarskap, pass- och id-kortsnummer, kon, adress (om denna dr
kdnd) samt befattning eller yrke. Nér det géller juridiska personer, en-
heter och organ far uppgifterna inbegripa namn, plats och datum for
registrering samt registreringsnummer och driftsstille. I bilagorna VIII
och IX ska dven datum for uppforandet i forteckningen anges.

Artikel 24

Med avvikelse fran artikel 23 eller 23a fir de behodriga myndigheterna
ge tillstand till att vissa frysta tillgangar eller ekonomiska resurser fri-
gors, under forutsittning att foljande villkor &r uppfyllda:

a) Tillgdngarna eller de ekonomiska resurserna dr foremal for kvarstad i
enlighet med ett réttsligt eller administrativt beslut eller en skiljedom
som meddelats fore den dag da de personer, enheter och organ som
avses 1 artikel 23 eller 23a fortecknades av sanktionskommittén,
FN:s sidkerhetsrad eller radet, eller dr foremal for ett réttsligt eller
administrativt avgorande eller skiljedom som meddelats fore den
dagen.

b) Tillgdngarna eller de ekonomiska resurserna kommer att anvindas
uteslutande for att driva in fordringar som har sdkrats genom en
sddan kvarstad eller har erkédnts som giltiga i en sddan dom, inom
de grinser som giller enligt tillimpliga lagar och andra forfattningar
om rittigheter for personer med sédana fordringar.

¢) Kvarstaden eller domen gynnar inte ndgon av de personer, enheter
eller organ som fortecknas i bilaga VIII, IX, XIII eller XIV.

d) Erkdnnandet av en kvarstad eller dom star inte i strid med den
berdrda medlemsstatens allménna politik.

e) Om artikel 23.1 eller 23a.1 &r tillimplig har medlemsstaten anmaélt
kvarstaden eller domen till FN:s sdkerhetsrad.

Artikel 25

Med avvikelse fran artikel 23 eller 23a och fOrutsatt att en betalning
som ska gdras av en person, en enhet eller ett organ som anges i bilaga
VIII, IX, XIIT eller XIV i samband med ett avtal eller en dverenskom-
melse som ingatts av, eller en forpliktelse som uppkommit for, den
berdrda personen, den berdrda enheten eller det berdrda organet fore
den dag da personen, enheten eller organet fortecknades av sanktions-
kommittén, FN:s sdkerhetsrad eller radet, far de behdriga myndigheterna
pa de villkor de anser vara lampliga, ge tillstand till att vissa frysta
tillgangar eller ekonomiska resurser frigdrs, under forutsittning att fol-
jande villkor dr uppfyllda:

a) Den berorda behoriga myndigheten har faststéllt f6ljande:

i) En person, en enhet eller ett organ som anges i bilaga VIII, IX,
XII eller XIV ska anvénda tillgdngarna eller de ekonomiska
resurserna som betalning.
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ii) Utbetalningen kommer inte att bidra till verksamhet som ar for-
bjuden enligt denna forordning. Om utbetalningen utgdr ersitt-
ning for forvdrvsverksamhet som redan har utforts och den be-
horiga myndigheten i en annan medlemsstat pa forhand har be-
kriftat att verksamheten inte var forbjuden vid den tidpunkt den
utfordes, ska det i forsta hand anses att utbetalningen inte kom-
mer att bidra till en forbjuden verksamhet.

iii) Betalningen innebdr inte nadgon Overtrddelse av artikel 23.3 eller
23a.3.

b) Om artikel 23.1 eller 23a.1 &r tillimplig ska den berérda medlems-
staten ha anmélt detta faststéllande och sin avsikt att bevilja tillstand
till FN:s sdkerhetsrdd, och FN:s sdkerhetsrdd far inte ha gjort nagra
invdndningar inom tio arbetsdagar efter anmilan.

Artikel 26

Genom undantag fran artikel 23 eller 23a fir de behdriga myndigheterna
ge tillstand till att vissa frysta tillgangar eller ekonomiska resurser fri-
gors eller gors tillgdngliga, pa villkor som de finner ldmpliga, om fol-
jande villkor dr uppfyllda:

a) Den berorda behoriga myndigheten har faststéllt att de berorda till-
gangarna eller de ekonomiska resurserna &r

i) nodvéindiga for att tillgodose grundliggande behov hos de fy-
siska och juridiska personer som anges i bilaga VIII, IX, XIII
eller XIV och hos familjemedlemmar som &r beroende av dessa
fysiska personer, inbegripet betalning av livsmedel, hyra eller
amorteringar, mediciner och lakarvdrd, skatter, forsdkringspre-
mier eller avgifter for samhéllstjénster,

ii) dr avsedda uteslutande for betalning av rimliga arvoden och
kostnader for juridiska tjanster, eller

iii) avsedda endast for betalning av avgifter eller serviceavgifter for
rutinméssig hantering eller forvaltning av frysta tillgdngar eller
ekonomiska resurser.

b) Den berdrda medlemsstaten — om tillstdndet beviljas en person, en
enhet eller ett organ som fortecknas i bilaga XIII — har anmilt det
faststdllande som avses i a och sin avsikt att bevilja tillstand till FN:s
sikerhetsrad, och sdkerhetsradet har inte gjort nagra invdndningar
inom fem arbetsdagar efter anmilan.

Artikel 27

Med avvikelse fran artikel 23.2 och 23.3 eller artikel 23a.2 och 23a.3
fdr de behoriga myndigheterna tillta att vissa frysta tillgngar eller
ekonomiska resurser frigors eller att vissa tillgdngar eller ekonomiska
resurser gors tillgdngliga, pd sddana villkor som de finner lampliga, efter
att ha faststéllt att de berdrda tillgdngarna eller ekonomiska resurserna &r
avsedda att betalas in pé eller fran ett konto tillhdrande en diplomatisk
eller konsuldr beskickning eller en internationell organisation som at-
njuter immunitet enligt internationell rétt, i den man sadana betalningar
ar avsedda att anvindas for officiella &ndamal vid den diplomatiska eller
konsuldra beskickningen eller den internationella organisationen.
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Artikel 28

Med avvikelse fran artikel 23 eller 23a fir de behodriga myndigheterna
ge tillstand till att vissa frysta tillgangar eller ekonomiska resurser fri-
gors eller att vissa tillgdngar eller ekonomiska resurser gors tillgéngliga
efter att ha faststillt att de berdrda tillgangarna eller ekonomiska resur-
serna dr nodvéindiga for att ticka extraordindra kostnader, forutsatt att
den berdrda medlemsstaten — om tillstdndet beviljas en person, en enhet
eller ett organ som anges i bilaga XIII — har anmdilt detta faststdllande
till FN:s sdkerhetsrad och FN:s sdkerhetsrad har godként det.

Artikel 28a

Med avvikelse fran artikel 23.2 och 23.3 eller artikel 23a.2 och 23a.3
far de behoriga myndigheterna pa de villkor de anser vara lampliga ge
tillstand till att vissa frysta tillgangar eller ekonomiska resurser frigors
eller att vissa tillgdngar eller ekonomiska resurser gors tillgéngliga, efter
att ha faststéllt att de berdrda tillgdngarna eller ekonomiska resurserna &r
nédvéndiga for verksamheter med direkt anknytning till utrustning som
avses 1 punkt 2 ¢ stycke 1 i bilaga B till FN:s sdkerhetsrdds resolution
2231 (2015) for littvattenreaktorer.

Artikel 28b

Genom undantag fran artikel 23 eller 23a far de behdriga myndigheterna
ge tillstand till att vissa frysta tillgangar eller ekonomiska resurser fri-
gors eller att vissa tillgangar eller ekonomiska resurser gors tillgidngliga,
péd villkor som de finner ldmpliga, forutsatt att foljande villkor dr upp-
fyllda:

a) Den berorda behoriga myndigheten har faststéllt att de berérda till-
gangarna eller de ekonomiska resurserna &r

i) nodvindiga for civila kdrntekniska samarbetsprojekt som beskrivs
i bilaga III till den gemensamma Overgripande handlingsplanen,

ii) nodvéindiga for verksamhet som har direkt samband med de ar-
tiklar som specificeras i artiklarna 2a och 3a, eller med annan
verksamhet som krévs for att genomfora den gemensamma Gver-
gripande handlingsplanen, och

b) om tillstindet beviljas en person, en enhet eller ett organ som anges 1
bilaga XIII, att den berdrda medlemsstaten har anmélt detta faststil-
lande till FN:s sdkerhetsrdd och FN:s sdkerhetsrdd har godkint det.

Artikel 29

1. Artikel 23.3 eller 23a.3 ska inte hindra att finans- eller kredit-
institut, som tar emot tillgdngar som Overfors av tredje part till kontot
for en fysisk eller juridisk person, en enhet eller ett organ som éterfinns
i forteckningen, krediterar frysta konton, under forutséttning att insétt-
ningar pa sddana konton ocksa fryses. Finans- eller kreditinstitutet ska
utan drojsmal underritta de behoriga myndigheterna om sadana trans-
aktioner.

2. Forutsatt att alla sddana rédntor, Ovriga intdkter och betalningar
fryses i enlighet med artikel 23.1 eller 23.2 eller artikel 23a.1 eller
23a.2, ska artikel 23.3 eller 23a.3 inte tillimpas pa kreditering av frysta
konton med
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a) ranta eller dvriga intdkter pa sadana konton, eller

b) betalningar i samband med avtal, dverenskommelser eller forpliktel-
ser som ingatts eller uppkommit fore den dag da de personer, enheter
och organ som avses i artikel 23 eller 23a fortecknades av sanktions-
kommittén, FN:s sdkerhetsrad eller radet.

vB
KAPITEL V
RESTRIKTIONER NAR DET GALLER OVERFORING AV
TILLGANGAR OCH FINANSIELLA TJANSTER
VY M24
M7
VY M24
vB
KAPITEL VI
TRANSPORTRESTRIKTIONER
VY M24

Artikel 36

Den person som ldmnar information i forvdg enligt de relevanta bestdm-
melserna om summariska deklarationer samt tulldeklarationer i1 forord-
ning (EEG) nr 2913/92 och i forordning (EEG) nr 2454/93 ska ocksa
visa upp eventuella tillstind om detta krdvs enligt denna férordning.

Artikel 37

1. Tillhandahdllande av bunkrings- eller ship-supply-tjdnster, eller
andra fartygstjédnster, till fartyg som direkt eller indirekt dgs eller kont-
rolleras av iranska personer, enheter eller organ, ska vara forbjudet om
tjdnsteleverantéren har information, bland annat fran de behoriga tull-
myndigheterna genom den forhandsinformation som avses i artikel 36,
som ger rimliga skl att anta att fartygen transporterar varor som ingar i
den gemensamma militdra forteckningen eller som det enligt denna for-
ordning dr forbjudet att leverera, sélja, dverfora eller exportera, om inte
tillhandahéllandet av sddana tjénster dr nddvindigt av humanitira skl
och sikerhetsskal.

2. Tillhandahéllande av ingenjors- och underhallstjénster till fraktluft-
fartyg som direkt eller indirekt dgs eller kontrolleras av iranska perso-
ner, enheter eller organ, ska vara forbjudet om tjénsteleverantdren har
information, bland annat fran de behdriga tullmyndigheterna genom den
forhandsinformation som avses 1 artikel 36, som ger rimliga skl att anta
att fraktluftfartygen transporterar varor som ingar i den gemensamma
militdra forteckningen eller som det enligt denna forordning ar forbjudet
att leverera, sélja, dverfora eller exportera, om inte tillhandahallandet av
sddana tjanster ar ndodvindigt av humanitéra skdl och sidkerhetsskal.
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3. Forbuden i punkterna 1 och 2 i denna artikel ska gélla fram till
dess att lasten har inspekterats och, om nddviandigt, beslagtagits eller
bortskaffats.

Beslag och bortskaffande far, i dverensstimmelse med nationell lags-
tiftning eller ett beslut fattat av en behorig myndighet, genomforas pa
importorens bekostnad eller indrivas hos varje annan person eller enhet
som dr ansvarig for forsoket till olaglig leverans, forsdljning, dverforing
eller export.

KAPITEL VII

ALLMANNA BESTAMMELSER OCH SLUTBESTAMMELSER

Artikel 38

1. Inga krav far beviljas i samband med ett kontrakt eller en trans-
aktion, vars genomforande har paverkats direkt eller indirekt, helt eller
delvis, av de atgdrder som infors genom denna forordning, inbegripet
krav pa kompensation eller andra ansprak av detta slag, till exempel
kvittningsansprak eller ansprak enligt en garanti, sédrskilt krav pa for-
langning eller betalning av sérskilt en finansiell garanti eller motgaranti,
oavsett form, om kraven stills av

VM24
a) de personer, enheter och organ som fortecknas i bilagorna VIII, IX,
XIII och XIV,

b) andra iranska personer, enheter eller organ, inbegripet den iranska
regeringen,

¢) andra personer, enheter eller organ som agerar via de personer,
enheter eller organ som avses i leden a och b eller for deras rakning.

2. Genomforandet av ett avtal eller en transaktion ska anses ha pa-
verkats av de atgdrder som infors genom denna férordning da kravets
existens eller innehall dr en direkt eller indirekt f6ljd av dessa atgirder.

3. 1 alla forfaranden som syftar till indrivning av en fordran aligger
det den person som begér indrivningen att visa att betalning av fordran
inte strider mot punkt 1.

4. Denna artikel ska inte paverka den ritt som de personer, enheter
och organ som avses i punkt 1 har till provning av lagligheten av att
skyldigheterna enligt avtalet inte uppfylls, i enlighet med denna f6rord-
ning.

VM24

Artikel 40

1. Utan att det paverkar géllande regler om rapportering, sekretess
och tystnadsplikt ska fysiska och juridiska personer, enheter och organ
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a) omedelbart ldamna alla uppgifter som underldttar efterlevnaden av
denna f6rordning, till exempel uppgifter om konton och belopp
som frysts i enlighet med artikel 23 eller 23a, till de behdriga myn-
digheterna i de medlemsstater dir de dr bosatta eller etablerade samt
vidarebefordra dessa uppgifter till kommissionen, direkt eller genom
medlemsstaterna,

b) samarbeta med de behoriga myndigheterna vid alla kontroller av
dessa uppgifter.

2. Alla ytterligare uppgifter som kommissionen tar emot direkt ska
goras tillgdngliga for den berérda medlemsstaten.

3. Uppgifter som ldmnas eller mottas i enlighet med denna artikel far
anvindas endast i de syften for vilka de ldmnades eller mottogs.

Vv M24
Artikel 41

Det ska vara forbjudet att medvetet och avsiktligt delta i verksamhet
vars syfte eller verkan dr att kringgd de atgdrder som avses i artiklarna
2a, 2b, 2¢, 2d, 3a, 3b, 3c, 3d, 4a, 4b, 5, 10d, 15a, 23, 23a och 37 i
denna forordning.

Artikel 42

1. Om en fysisk eller juridisk person, en enhet eller ett organ, i god
tro om att atgdrden dr forenlig med denna forordning, fryser tillgangar
eller ekonomiska resurser eller végrar att gora dem tillgéngliga, ska
detta inte medfora ansvar av nagot slag for den personen eller enheten
eller det organet, eller for dess ledning eller anstillda, sdvida det inte
kan bevisas att tillgdngarna och de ekonomiska resurserna frystes eller
holls inne pa grund av vardsloshet.

2. Atgirderna i denna forordning ska inte medféra ansvar av nagot
slag for berérda fysiska eller juridiska personer, enheter eller organ, om
de inte kdnde till och inte hade nagon rimlig anledning att misstdnka att
deras handlande stred mot dessa forbud.

VM24

Artikel 44

1.  Kommissionen och medlemsstaterna ska underritta varandra om
de atgirder som vidtas enligt denna forordning och var tredje ménad
utbyta relevanta upplysningar som de forfogar 6ver med anknytning till
forordningen, sérskilt upplysningar om

V M24
a) tillgangar som frysts enligt artiklarna 23 och 23a och tillstind som
beviljats enligt artiklarna 24, 25, 26, 27, 28, 28a och 28b,

b) overtrddelser, problem med efterlevnaden samt domar som avkunnats
i nationella domstolar.
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2. Medlemsstaterna ska omedelbart underrdtta varandra och kommis-
sionen om andra relevanta upplysningar som de forfogar 6ver och som
kan paverka det effektiva genomforandet av denna forordning.

VY M24
Artikel 45

Kommissionen ska dndra bilagorna 1, II, III, VIIA, VIIB och X pa
grundval av upplysningar som ldmnas av medlemsstaterna.

Artikel 46

1. Om FN:s sidkerhetsrad i sin forteckning upptar en fysisk eller
juridisk person, en enhet eller ett organ, ska radet ta med sadana fysiska
eller juridiska personer, enheter eller organ i bilaga VIIL

2. Om radet beslutar att i fraga om fysiska eller juridiska personer,
enheter eller organ genomfora sddana atgirder som avses i artikel 23.2
och 23.3, ska radet dndra bilaga IX i enlighet med detta.

3. Om radet beslutar att i friga om fysiska eller juridiska personer,
enheter eller organ genomfora sddana atgérder som avses i artikel 23a.2
och 23.3, ska radet dndra bilaga XIV i enlighet med detta.

4. Radet ska meddela sitt beslut, inbegripet skdlen for inforandet i
forteckningen, till den fysiska eller juridiska person, den enhet eller det
organ som avses i punkterna 1-3 antingen direkt, om adressen ar kénd,
eller genom att ett meddelande offentliggors, sa att sddana fysiska eller
juridiska personer, enheter eller organ ges tillfdlle att ldmna synpunkter.

5. Om synpunkter inges eller om vésentlig ny bevisning ldggs fram
ska radet se Over sitt beslut och informera de fysiska eller juridiska
personerna, enheterna eller organen i enlighet med detta.

6. Om Forenta nationerna beslutar att avfora en fysisk eller juridisk
person, en enhet eller ett organ fran sin forteckning eller att &ndra
identifieringsuppgifterna om en fysisk eller juridisk person, en enhet
eller ett organ som tagits upp i denna, ska radet dndra bilaga VIII eller
XIII i enlighet med detta.

7.  Forteckningarna i bilagorna IX och XIV ska ses dver regelbundet
och minst var tolfte ménad.

Artikel 47

1.  Medlemsstaterna ska faststilla regler om vilka péaféljder som ska
tillimpas for overtrddelser av denna forordning och ska vidta alla &t-
gérder som krdvs for att se till att de tillimpas. Pafoljderna ska vara
effektiva, proportionella och avskrickande.

2. Medlemsstaterna ska anmila dessa regler till kommissionen sa
snart som mdjligt efter det att denna forordning har tritt i kraft samt
alla dndringar av dessa som dérefter kan komma att goras.
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Artikel 48

1. Medlemsstaterna ska utse de behdriga myndigheter som det hédn-
visas till i denna forordning och ange dessa pa de webbplatser som
fortecknas i bilaga X. Medlemsstaterna ska underrdtta kommissionen
om varje dndring av de webbplatser de uppgett i bilaga X.

2. Medlemsstaterna ska anmila namnen pé sina behdriga myndighe-
ter, inklusive kontaktuppgifter for dessa behoriga myndigheter, till kom-
missionen sa snart som mdjligt efter det att denna forordning har trétt i
kraft samt alla dndringar av dessa uppgifter som dérefter kan komma att
goras.

3. I de fall d4 denna forordning foreskriver anmilan eller annan
underrittelse till kommissionen, ska den adress och de andra
kontaktuppgifter som anges i bilaga X anvéndas.

Artikel 49

Denna forordning ska tilldmpas
a) inom unionens territorium, inbegripet dess luftrum,

b) ombord pé varje flygplan och varje fartyg under en medlemsstats
jurisdiktion,

¢) pa varje person inom och utanfér unionens territorium som &r med-
borgare i en medlemsstat,

d) pa varje juridisk person, enhet eller organ, inom och utom unionens
territorium, som har inréttats eller bildats i enlighet med en medlems-
stats lagstiftning,

e) pa varje juridisk person, enhet eller organ i samband med varje form
av affarsverksamhet som helt eller delvis bedrivs i unionen.

Artikel 50

Forordning (EU) nr 961/2010 ska upphora att gélla. Hanvisningar till
den upphédvda forordningen ska anses som hénvisningar till den hér
forordningen.

Artikel 51
Denna forordning trdder i kraft samma dag som den offentliggors i
Europeiska unionens officiella tidning.

Denna forordning ér till alla delar bindande och direkt tillimplig i alla
medlemsstater.
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BILAGA 1

Forteckning over de varor och den teknik som avses i artikel 2a

Denna bilaga omfattar foljande artiklar som ingar i forteckningensom halls av
gruppen av linder som levererar kdrnmaterial (NSG), enligt definitionen dari:

Anm.: Artiklar vars specifika tekniska egenskaper eller specifikationer ingér i
kategorier som anges bade i bilaga I och bilaga III ska anses ingd endast
i bilaga III.

NSG del 1
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BILAGA A

DEN I RIKTLINJERNA AVSEDDA TRIGGERLISTAN
ALLMANNA ANMARKNINGAR

1. Syftet med dessa kontroller ska inte omintetgdras genom Overforingen av
komponentdelar. Varje regering ska vidta de atgérder den kan for att uppna
detta mal och ska dven fortsattningsvis forsoka fa fram en anvandbar defini-
tion av komponentdelar som kan anvindas av alla leverantdrer.

2. Med hénvisning till punkt 9 b.2 i riktlinjerna ska det med samma typ forstas
konstruktions-, uppforande- eller driftsprocesser som bygger pa samma eller
liknande fysikaliska eller kemiska processer som dem som anges pa trigger-
listan.

3. 1 fraga om vissa processer for isotopseparation konstaterar leverantérerna det
ndra samband som finns mellan anldggningar, utrustning och teknik for an-
rikning av uran och anldggningar, utrustning och teknik for isotopseparation
av “andra grunddmnen” for forskningsdndamél, medicinska d&ndamal och an-
dra icke kérntekniska industriella &ndamal. Leverantorerna bor hiar noggrant se
Over sina rattliga bestimmelser, déribland bestimmelserna om exportlicenser
samt klassificering av information/teknik och sékerhetspraxis, for isotopsepa-
rering som avser “andra grunddmnen” for att se till att 1dmpliga, motiverade
skyddsatgarder genomfors. Leverantorerna konstaterar att lampliga skydds-
atgdrder for isotopseparation som avser “andra grunddmnen” i sirskilda fall
kommer att vara i stort sett desamma som for anriktning av uran. (Se inle-
dande anmirkning i avsnitt 5 i triggerlistan.) I enlighet med punkt 17 a i
riktlinjerna ska leverantorerna i tillimpliga fall samrdda med andra leveranto-
rer i syfte att frimja enhetlig praxis och enhetliga forfaranden vid 6verforing
och skydd av anldggningar, utrustning och teknik som avser isotopseparering
av “andra grunddmnen”. Leverantorerna bor ocksa visa lamplig forsiktighet
vid de tillfillen da utrustning och teknik som hérror fran processerna for
anrikning av uran anvinds for annan icke kédrnteknisk anvindning, sdsom
inom den kemiska industrin.

TEKNIKKONTROLLER

Overforing av “teknik” som #r direkt knuten till produkter pa listan ska granskas
och kontrolleras lika noggrant som sjdlva produkten, i den méan detta ar tillatet
enligt nationell lagstiftning.

Kontroll av overforing av “teknik” géller inte “allmént tillgdnglig” information
eller "grundforskning”.

Utéver kontroll av dverforing av “teknik” med icke-spridning av kdrndmnen som
skél bor leverantorerna fraimja skyddet av denna teknik for konstruktion, upp-
forande och drift av anldggningar péd triggerlistan med hénsyn till risken for
terrorattacker, och att detta dr nddvéndigt bor framhallas for mottagarna.

KONTROLL AV PROGRAMVARA

Overforing av “programvara” som #r direkt knuten till produkter pa listan ska
granskas och kontrolleras lika noggrant som sjélva produkten, i den man detta ar
tillatet enligt nationell lagstiftning.

Kontroll av 6verforing av “programvara” géller inte “allmént tillgdnglig” infor-
mation eller ”grundforskning”.
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DEFINITIONER
”grundforskning”: experimentellt eller teoretiskt arbete som framst utfors for att
inhdmta ny kunskap om fenomens fundamentala principer eller observerbara
fakta och som inte dr direkt inriktat mot ett bestdmt praktiskt syfte eller mal.
“utveckling” dr alla faser fore “produktion” sdsom
— konstruktion,
— konstruktionsforskning,
— konstruktionsanalys,
— konstruktionskoncept,
— sammansittning och provning av prototyper,
— pilottillverkningsplaner,
— konstruktionsuppgifter,
— processen da konstruktionsuppgifterna forvandlas till en produkt,
— konfigurationskonstruktion,
— integrering,
— layouter.
“allmént tillgdnglig”: ”teknik” eller ”programvara” som har gjorts tillganglig utan

restriktioner for vidare spridning. (Upphovsrittsliga restriktioner innebér ingen
andring av det forhallandet att “teknik” eller ’programvara” &dr “allmént tillgéng-

liga”.)

“mikroprogram”: en sekvens elementira instruktioner som dr lagrade i ett sdrskilt
minne och vars exekvering initieras nir dess referensinstruktion inférs i ett in-
struktionsregister.

“andra grunddmnen™: alla andra grunddmnen &n véte, uran och plutonium.
“produktion”: alla produktionsskeden sasom

— konstruktion,

— produktionsutveckling,

— tillverkning,

— integrering,

— sammansittning (montering),

— inspektion,

— provning,

— kvalitetssdkring.

“program’: en sekvens av instruktioner avsedd for utforande av en process i, eller
omvandlad till, sdidan form som &r exekverbar for en elektronisk dator.

”programvara”: en samling av ett eller flera ”program” eller “mikroprogram” som
ar lagrade pa nagot fysiskt medium.

“teknisk assistans”: kan avse instruktioner, fardigheter, utbildning, arbetsmetoder
och konsulttjanster.

Anmirkning: “Teknisk assistans” kan inbegripa dverforing av “tekniska uppgif-

2

ter”.

“Tekniska uppgifter” kan avse ritningskopior, planer, diagram, modeller, formler,
teknisk design och specifikationer, manualer och instruktioner, skrivna eller in-
spelade pa andra medier eller enheter sasom skivor, band eller ROM-minnen.
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Med “teknik” avses specifik information som dr nodvindig for “utveckling”,
“produktion” och “anvidndning” av produkter som anges pé listan. Denna infor-
mation kan ha formen “tekniska uppgifter” eller “teknisk assistans”.

“anvdndning”: drift, installation (inklusive installation pd plats), underhall (kont-
roll), reparation, 6versyn och renovering.

MATERIAL OCH UTRUSTNING
1. Atomribrinsle och klyvbart material

Foljande termer definieras i artikel XX i stadgan for Internationella atom-
energiorganet:

1.1 ”Atomrabrinsle”

“atomrabrdnsle”: uran innehdllande den i naturen férekommande bland-
ningen av isotoper; uran utarmad pa isotopen 235; torium; nagon av de
nyssndmnda brénslena i form av metall, legering, kemisk forening eller kon-
centrat; varje annat rabrénsle innehéllande en eller flera av de nyssndmnda
rabranslena i sadan koncentration som styrelsen tid efter annan bestdmmer;
samt sddana andra rabrianslen som styrelsen tid efter annan bestimmer.

1.2 ”Klyvbart material”

i) “’klyvbart material”: plutonium 293; uran 233; uran anriktat pa isotoperna
235 eller 233; material innehallande ett eller flera av de nyssndmnda
materialen; samt sddana andra klyvbara dmnen som styrelsen tid efter
annan bestdmmer, dock att uttrycket “’klyvbart material” inte omfattar
atomrabrénsle.

i) “uran anrikat pd isotoperna 235 eller 233" uran innehallande isotoperna
235 eller 233 eller bdgge i en sddan omfattning att halten av dessa
isotoper tillsammans i forhallande till isotopen 238 &r storre dn den i
naturen forekommande halten av isotopen 235 i forhallande till isotopen
238.

Dessa riktlinjer omfattar dock inte produkter enligt led a nedan och export av
atomrabrénsle och klyvbart material till ett visst mottagarland inom en 12-
manadersperiod och under de granser som anges i led b nedan:

a) Plutonium med en isotophalt av plutonium-238 pa mer dn 80 %.

Klyvbart material, nédr detta anvénds i en méngd av ett gram eller mindre
som en sensorkomponent i instrument.

Atomrabrénsle som regeringen har forsidkrat sig om endast kommer att
anvindas for icke karnteknisk verksamhet, till exempel for att tillverka
legeringar eller keramiska produkter.

b) Klyvbart material 50 effektiva gram
Naturligt uran 500 kg
Utarmat uran 1 000 kg
Torium 1 000 kg

2. Utrustning och icke kirntekniskt material

Foljande produkter i form av utrustning och icke kérntekniskt material finns
med pd den av regeringen antagna listan (méngder som ligger under de
grinser som anges i bilaga B ska i praktiken anses vara forsumbara):

2.

Kirnreaktorer och utrustning och komponenter som ér sérskilt kon-
struerade och iordningstillda for detta indamal (se avsnitt 1 i bilaga B)

2.2 Icke kirntekniskt material for reaktorer (se avsnitt 2 i bilaga B)

2.3 Anliggningar for upparbetning av bestrilade brinsleelement, och ut-
rustning som dr sirskilt konstruerad eller iordningstilld for detta in-
damal (se avsnitt 3 i bilaga B)
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2.4 Anliggningar for tillverkning av brinsleelement for kirnreaktorer, och
utrustning som ér sirskilt konstruerad eller iordningstilld for detta
dindamal (se avsnitt 4 i bilaga B)

2.5 Anliggningar for separation av isotoper av naturligt uran, utarmat uran
eller klyvbart material samt utrustning, analysinstrument undantagna,
som ér siarskilt konstruerad eller iordningstilld for detta dindamal (se
avsnitt 5 i bilaga B)

2.6 Anldggningar for produktion eller koncentrering av tungt vatten, deu-
terium eller deuteriumforeningar, samt utrustning som ir sirskilt kon-
struerad eller iordningstilld for detta indamal (se avsnitt 6 i bilaga B).

2.7 Anliggningar for omvandling av uran och plutonium fér anvindning
vid tillverkning av brinsleelement och vid separation av uranisotoper
enligt avsnitten 4 respektive 5, och utrustning som ir sirskilt konstrue-
rad eller iordningstilld for detta indamal (se avsnitt 7 i bilaga B)
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BILAGA B

KLARGORANDEN I FRAGA OM PRODUKTER PA TRIGGERLISTAN
(i enlighet med avsnitt 2 i MATERIAL OCH UTRUSTNING i bilaga A)

1. Kirnreaktorer och utrustning och komponenter som ér sirskilt kon-
struerade eller iordningstillda for detta dndamal

INLEDANDE ANMARKNING

Olika typer av kérnreaktorer kan kannetecknas av den moderator som
anvinds (t.ex. grafit, tungt vatten, latt vatten, ingen), reaktorernas neu-
tronspektrum (t.ex. termiskt, snabbt), den typ av kylmedel som anvénds
(t.ex. vatten, flytande metall, saltsmalta, gas) eller av funktion eller typ
(t.ex. kérnreaktorer, forskningsreaktorer, forsoksreaktorer). Syftet dr att
alla dessa typer av kérnreaktorer ska omfattas av detta avsnitt och i
forekommande fall av alla punkter i avsnittet. Detta avsnitt omfattar
inte fusionsreaktorer.

1.1 Kompletta kirnreaktorer

Kérnreaktorer som kan uppritthalla en kontrollerad sjdlvunderhallande
kedjereaktion av kdrnklyvningar.

FORKLARANDE ANMARKNING

En “kidrnreaktor” inkluderar i huvudsak de produkter inuti reaktorkérlet
eller direkt monterade pé detta, utrustning som kontrollerar effektnivén i
hérden och de komponenter som normalt innehaller, kommer i direkt
kontakt med eller styr det priméra kylmedlet i reaktorhérden.

EXPORT

Export av hela uppséttningen av de viktigaste produkterna inom dessa
granser far endast ske i enlighet med forfarandena i riktlinjerna. De
enskilda produkterna inom dessa funktionellt definierade grénser, som
endast far exporteras i enlighet med forfarandena i riktlinjerna, anges i
punkt 1.2—1.11. Regeringen forbehaller sig rétten att tillimpa forfaran-
dena i riktlinjerna pa andra produkter inom de funktionellt definierade
grianserna.

1.2 Kiérnreaktorkirl

Metallkérl, eller storre fabrikstillverkade delar till dem, som é&r sérskilt
konstruerade eller iordningstéllda for att innesluta hdrden hos en kérnre-
aktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan, samt reaktorns relevanta in-
terna delar enligt definitionen i punkt 1.8 nedan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Punkt 1.2 omfattar kdrnreaktorkarl, oavsett tryckklassificering, och inne-
fattar reaktortryckkérl och rortankar. Reaktorkérlets lock omfattas av
punkt 1.2 som en storre verkstadstillverkad del av ett reaktorkérl.

1.3 Maskiner for laddning och borttagande av reaktorbriinsle

Hanteringsutrustning sarskilt konstruerad eller iordningstilld for att fora
in eller avldgsna brénsle i en kdrnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1
ovan.
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FORKLARANDE ANMARKNING

Produkterna i ovannamnda punkter kan anvindas till laddning eller tek-
niskt avancerade system for positionsbestimning eller inréttning for att
mojliggora komplexa urlastningar av brinsle, exempelvis da direkt sikt
eller tillgang till branslet inte finns.

1.4 Styrstavar och tillhérande utrustning for kirnreaktorer

Styrstavar, med tillhdrande stdd- och upphdngningsanordningar samt
drivdon och styrror for stavarna, sérskilt konstruerade eller iordnings-
tallda for att reglera klyvningsprocessen i en kdrnreaktor enligt definitio-
nen i punkt 1.1 ovan.

1.5 Tryckror for kdrnreaktorer

Ror sdrskilt konstruerade eller iordningstdllda for att innesluta savil
brinsleelement som primarkylmedel i en reaktor enligt definitionen i
punkt 1.1 ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Tryckror ingér i branslekanaler som dr konstruerade for ett forhojt drift-
tyck som ibland Overstiger 5 MPa.

1.6 Kérnbrinslekapsling

Zirkoniummetall och zirkoniumlegeringar, i form av ror eller hopsitt-
ningar av ror, som dr sdrskilt konstruerade eller iordningstdllda for att
anvindas som brénsleinkapsling i en reaktor enligt definitionen i punkt
1.1. ovan och i kvantiteter pd over 10 kg.

ANM.: For tryckror av zirkonium, se punkt 1.5. For rortanksror, se 1.8.

FORKLARANDE ANMARKNING

Zirkoniummetall eller zirkoniumlegeringar i form av rér fér anvindning i
en kirnreaktor bestdr av zirkonium dér viktforhallandet mellan hafnium
och zirkonium i typfallet & mindre &n 1:500.

1.7 Primira kylmedelpumpar eller cirkulatorer

Priméra pumpar eller cirkulatorer som dr sérskilt konstruerade eller iord-
ningstillda for att pumpa runt primirkylmedel i kérnreaktorer enligt
punkt 1.1. ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Sarskilt konstruerade eller iordningsstillda pumpar eller cirkulatorer om-
fattar pumpar for vattenkylda reaktorer, cirkulatorer for gaskylda reakto-
rer samt elektronmagnetiska och mekaniska pumpar for sméltmetallkylda
reaktorer. Denna utrustning kan omfatta pumpar med avancerade forseg-
lade eller flerfaldigt forseglade system for att forhindra ldckage av pri-
mirkylmedel, inkapslade pumpar och pumpar med troghetssystem.
Denna definition omfattar pumpar som har certifierats av American So-
ciety of Mechanical Engineers (ASME), avdelning III, avsnitt I, under-
avsnitt NB (klass 1-komponenter) eller motsvarande standarder.

1.8 Kirnreaktorns interna delar

”Kéarnreaktorns interna delar” som ar sérskilt konstruerade eller iord-
ningstéllda for att anvindas i en kérnreaktor enligt definitionen i punkt
1.1 ovan. Detta omfattar exempelvis bottenplatta for harden, brénsleka-
naler (brénsleboxar), rortanksror, termiska skdrmar, bafflar, hardgaller
samt diffusorplatar.
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FORKLARANDE ANMARKNING

”Kérnreaktorns interna delar” dr storre strukturer inuti ett reaktorkérl som
fyller en eller flera funktioner, som att bara upp hérden, upprétthélla
hérdens geometri, rikta primédrkylmedlets flode, utgora stralskdarmar for
reaktorkérlet och leda hardinstrumentering pa plats.

1.9 Virmevixlare

a) Anggeneratorer som ir sirskilt konstruerade eller iordningstillda for
att anvindas i primérkylkretsen eller den intermedidra kylkretsen i en
kéarnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan.

b) Andra virmevéxlare som &r sdrskilt konstruerade eller iordningstéllda
for anvindning i priméarkylkretsen i en kdrnreaktor enligt definitionen
i punkt 1.1 ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Anggeneratorer #r sirskilt konstruerade eller iordningstillda for Sver-
foring av den vdrme som genererats i reaktorn till matarvattnet for ge-
nerering av anga. Om det ror sig om en snabbreaktor som ocksa har en
intermedidr kylkrets finns dnggeneratorn i den mellanliggande kretsen.

I en gaskyld reaktor kan en virmevixlare anvindas for att overfora
vdrme till en sekundir gasloop som driver en gasturbin.

Denna post omfattar inte vdrmevixlare for reaktorns stodsystem, t.ex.
nodkylningssystemet eller kylsystemet for sonderfallsvdirme.

1.10. Neutrondetektorer

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda neutrondetektorer for bestim-
ning av neutronflddesnivaerna inuti hdrden i en reaktor enligt definitio-
nen i punkt 1.1 ovan.

FORKLARANDE ANMARKNING

Denna post omfattar detektorer innanfor och utanfoér hirden vilka mater
flodesnivaer pa en bred skala, vanligen frdn 10* neutroner per cm? och
sekund till 10'° neutroner per cm? och sekund eller mer. Med “utanfor
hérden” avses instrument som &r utanfor hdrden hos en reaktor enligt
definitionen i punkt 1.1 ovan, fast innanfor den biologiska skdrmningen.

1.11. Externa termiska skidrmar

“Externa termiska skdrmar” som é&r sérskilt konstruerade eller iordnings-
tillda for att anvéndas i en kérnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1 for
att minska varmeforluster och ocksa for att skydda inneslutningskérlen.

FORKLARANDE ANMARKNING

“Externa termiska skdrmar” ar storre strukturer som placeras over reak-
torkédrlen och som minskar vdrmeforlusten fran reaktorn och minskar
temperaturen i inneslutningskdrlet.

2. Icke-kirntekniskt material for reaktorer
2.1. Deuterium och tungt vatten

Deuterium, tungt vatten (deuteriumoxid) och alla andra deuteriumfor-
eningar i vilka forhéallandet mellan deuterium- och véiteatomer Gverstiger
1:5 000, for anvindning i en kdrnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1
ovan, i kvantiteter om mer &n 200 kg deuteriumatomer for ett enskilt
mottagarland under en tolvmanadersperiod.
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2.2. Grafit av kdrnteknisk kvalitet

Grafit som har en renhetsgrad som é&r battre d&n 5 delar per miljon bo-
rekvivalenter och en densitet som &r storre dn 1,50 g/cm for anvéndning i
en kdrnreaktor enligt definitionen i punkt 1.1 ovan, i kvantiteter som
overstiger 1 kilogram.

FORKLARANDE ANMARKNING

I samband med exportkontroll ska regeringen avgora huruvida export av
grafit som uppfyller ovanstdende specifikationer dr avsedd for anvind-
ning i en kérnreaktor.

Borekvivalent (BE) kan faststdllas experimentellt eller berdknas som
summan av BE, for fororeningar (utom BE,,, eftersom kol inte betraktas
som en fororening) inklusive bor, dér

BE; (ppm) = CF x koncentrationen av element Z (i ppm),
CF ar omvandlingsfaktorn: (6z x AB) dividerat med (6B x Ajy),

op och oy dr de termiska neutroninfangningstvarsnitten (i barn) for na-
turligt forekommande bor respektive

element Z, och Ag och Ay dr atommassan hos naturligt forekommande
bor respektive element Z.

3. Anlédggningar for upparbetning av bestrilade brinsleelement, och
utrustning som sérskilt konstruerats eller iordningstillts for detta
dindamal

INLEDANDE ANMARKNING

Vid upparbetning av bestralat kidrnbrénsle separeras plutonium och uran
fran starkt radioaktiva klyvningsprodukter och Gvriga transuraner. Sepa-
rationen kan ske genom olika tekniska processer. Med aren har dock
Purex blivit den mest anvdnda och accepterade processen. I Purex upp-
16ser man bestralat kédrnbrénsle i salpetersyra, varpa uran, plutonium och
klyvningsprodukter separeras genom extraktion med l6sningsmedel med
hjalp av en blandning av tributylfosfat i ett organiskt l6sningsmedel.

Purexanldggningar liknar varandra till processfunktionerna, bland annat i
fraga om f6ljande: upphuggning av bestrélade brénsleelement, uppldsning
av brénsle, extraktion med 16sningsmedel, och lagring av processvitskor.
Diér kan ocksa finnas utrustning for termisk denitrering av urannitrat,
omvandling av plutoniumnitrat till oxid eller metall, och omvandling
av restvitska innehdllande klyvningsprodukter till en form som lampar
sig for langtidsforvaring eller slutférvaring. Exakt typ och konfiguration
for utrustning som klarar av dessa funktioner kan dock skilja sig at
mellan olika Purexanldggningar av olika anledningar, bland annat typ
och méngd bestralat kdrnbriansle som ska upparbetas, hur det atervunna
materialet dr tdnkt att anvdndas samt vilken sdkerhets- och underhalls-
filosofi som styrt anldggningens konstruktion.

En “anldggning for upparbetning av bestralade brénsleelement” omfattar
utrustning och komponenter som normalt kommer i direkt kontakt med
och direkt styr det bestrdlade bréinslet och de huvudsakliga processtrom-
marna med kdrndgmne och klyvningsprodukter.

Dessa processer, inbegripet fullstindiga system for omvandling av plu-
tonium och framstillning av plutoniummetall, kan identifieras genom
atgérder for att undvika kriticitet (t. ex. den geometriska utformningen),
bestralning (t. ex. genom skdrmning) och toxicitetsrisker (t. ex. genom
inneslutning).

EXPORT

Export av hela uppséttningen av de viktigaste produkterna inom dessa
granser ska endast ske i enlighet med forfarandena i riktlinjerna.
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Regeringen forbehaller sig ritten att tillimpa forfarandena i riktlinjerna
pé andra produkter inom de funktionellt definierade granserna enligt for-
teckningen nedan.

Utrustning som anses omfattas av frasen “och utrustning som sérskilt
konstruerats eller iordningstéllts” for upparbetning av bestralade bréns-
leelement innefattar bland annat f6ljande:

3.1. Maskiner for att hugga upp bestrilade brinsleelement

Fjarrstyrd utrustning som sérskilt konstruerats eller iordningstillts for
anvindning i en upparbetningsanldggning enligt definitionen ovan, och
vars syfte dr att skdra, hugga eller klippa bestrdlade element, knippen
eller stavar med karnbrinsle.

FORKLARANDE ANMARKNING

Denna utrustning slar hal pa bréinslets inkapsling sa att det bestrdlade
kdrndgmnet blottldggs for upplosning. Séarskilt konstruerade platsaxar &r
vanligast forekommande, dven om avancerad utrustning, sasom lasrar,
kan anvéndas.

3.2 Upplosningskirl

Kriticitetssdkra behallare (t.ex. med liten diameter, ringformade eller
skivformade) som sdrskilt konstruerats eller iordningstillts for anvind-
ning i en upparbetningsanldggning enligt definitionen ovan, avsedda for
upplosning av bestrdlat kdrnbréansle, som &r bestdndiga mot het, starkt
korrosiv vitska och som kan laddas och underhallas med fjarrstyrning.

FORKLARANDE ANMARKNING

Det upphuggna anvinda branslet gar normalt vidare till upplosningskérl.
I dessa kriticitetssdkra behéllare upploses det bestralade kdrndmnet i
salpetersyra och de kvarvarande skalen avldgsnas fran processflodet.

3.3. Losningsmedelsextraktorer och utrustning for extraktion med los-
ningsmedel

Sérskilt konstruerade eller iordningstéllda 16sningsmedelsextraktorer, sa-
som fyllkroppskolonner eller pulskolonner, mixer-settlers eller centrifu-
galkontaktorer for anvdndning i en anldggning for upparbetning av be-
stralat brinsle. Losningsmedelsextraktorer maste vara resistenta mot sal-
petersyras korrosiva verkan. Ldsningsmedelsextraktorer tillverkas vanli-
gen med mycket hoga krav (inbegripet sdrskild teknik for svetsning,
inspektion, kvalitetssdkring och kvalitetskontroll) i rostfritt stil med lag
kolhalt, titan, zirkonium eller andra material av hog kvalitet.

FORKLARANDE ANMARKNING

I 16sningsmedelsextraktorer blandas 16sningen med bestrélat bransle fran
upplosningskérlen med den organiska 16sning som anvinds for att sepa-
rera uran, plutonium och klyvningsprodukter. Utrustning for 16snings-
medelsextraktion &dr vanligtvis konstruerad for att uppfylla strikta drifts-
parametrar, sasom ldng driftstid utan underhall eller med mojlighet till
enkel ersdttning, enkel drift och reglering och flexibilitet for variationer i
processforutsittningarna.

3.4.  Kemiska forvarings- eller lagringstankar

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda forvarings- eller lagringstankar
for anvédndning i en anldggning for upparbetning av bestralat brénsle.
Forvarings- eller lagringstankarna maste vara resistenta mot salpetersyras
korrosiva verkan. Forvarings- eller lagringstankarna tillverkas vanligen i
material som rostfritt stal med lag kolhalt, titan, zirkonium eller andra
material av hog kvalitet. Forvarings- eller lagringstankar kan konstrueras
for fjarrstyrd drift och fjarrstyrt underhéll och kan ha foljande egenskaper
for att kontrollera kriticitet:
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1) viéggar eller en inre uppbyggnad med en borekvivalent pa minst tva
procent, eller

2) en maximal diameter pd 175 mm for en cylindrisk tank, eller

3) en maximal bredd pa 75 mm for antingen en skiv- eller ringformad
tank.

FORKLARANDE ANMARKNING

Tre huvudsakliga processvitskefloden harror fran extraktionen med 10s-
ningsmedel. Forvarings- eller lagringstankar anvénds i1 vidarebearbet-
ningen av alla tre flodena pa foljande sitt:

a) Den rena urannitratlosningen koncentreras genom indunstning och vi-
darebefordras till en denitreringsprocess dir den omvandlas till uranox-
id. Denna oxid ateranvénds i kdrnbrinslecykeln.

b) Den starkt radioaktiva 16sningen med klyvningsprodukter koncentreras
normalt genom indunstning och lagras som vitskekoncentrat. Detta
koncentrat kan senare indunstas och omvandlas till en form som lam-
par sig for lagring eller slutforvaring.

¢) Den rena plutoniumnitratlosningen koncentreras och lagras i vintan pa
ytterligare processteg. Forvarings- och lagringstankar for plutoniumlds-
ningar dr konstruerade sa att kriticitetsproblem pa grund av fordnd-
ringar i detta flodes koncentration och form kan undvikas.

3.5. Neutronmiitningssystem for processkontroll

Neutronmétningssystem som ar sérskilt konstruerade eller iordningstillda
for integrering och anvdndning med automatiska processkontrollsystem i
en anldggning for upparbetning av bestrilade bransleclement.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system innebdr kapacitet till aktiv och passiv métning och dis-
kriminering av neutroner for att faststélla det klyvbara materialets kvan-
titet och sammansittning. Det fullstdndiga systemet bestar av en neu-
trongenerator, en neutrondetektor, forstirkare, och signalbehandlingselek-
tronik.

Denna post omfattar inte sddana instrument for detektering och métning
av neutroner som dr konstruerade for redovisning och kontroll av kar-
namne eller andra tillimpningar utan koppling till integrering och an-
viandning med automatiska processkontrollsystem i en anldggning for
upparbetning av bestrdlade brinsleelement.

4. Anlédggningar for tillverkning av brénsleelement till kirnreaktorer,
och utrustning som sirskilt konstruerats eller iordningstillts for
detta dindamal

INLEDANDE ANMARKNING

Kérnbrinsleelement tillverkas av ett eller flera av de atomrabréinslen eller
klyvbara material som nidmns under MATERIAL OCH UTRUSTNING i
denna bilaga. For oxidbrinslen, den vanligaste typen av brénsle, anvén-
der man utrustning for pressning av pellets, sintring, slipning och pole-
ring. Blandoxidbrinslen hanteras i handskboxar (eller motsvarande inne-
slutning) tills de ar forseglade i kapslingen. 1 samtliga fall forseglas
brinslet hermetiskt i en lamplig kapsling som konstruerats som det pri-
méra holjet for att innesluta branslet for att sékerstélla korrekt prestanda
och sikerhet under reaktorns drift. I samtliga fall &r det ocksa nodvandigt
med exakt kontroll, som uppfyller mycket hoga krav, av processer, for-
faranden och utrustning, for att sikerstélla forutsdgbart och sikert brans-
lebeteende.
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FORKLARANDE ANMARKNING

Utrustning som anses omfattas av frasen “och utrustning som sérskilt
konstruerats eller iordningstéllts” for tillverkning av brénsleelement in-
begriper utrustning som

a) normalt kommer i direkt kontakt med eller som direkt behandlar eller
styr produktionsfloden av kdrndmnen,

b) forseglar kapslingen av kdrndgmne,

c) kontrollerar att kapsling eller forsegling ar oskadd,

d) kontrollerar ytbehandlingen av det forseglade branslet, eller

e) anvinds for sammansittning av reaktorkarnelement.

Sadan utrustning eller sadana utrustningssystem kan innefatta till exempel

1) fullt automatiska pelletinspektionsstationer sdrskilt konstruerade eller
iordningstéllda for kontroll av slutliga dimensioner och ytfel pa bréns-
lepellets,

2) automatiska svetsmaskiner sérskilt konstruerade eller iordningstillda
for att svetsa dndstycken pa bréanslestavar,

3) automatiska test- och inspektionsstationer sérskilt konstruerade eller
iordningstillda for att kontrollera att firdiga brinslestavar dr i oforstort
skick,

4) system sirskilt konstruerade eller iordningstillda for tillverkning av
kéarnbranslekapslingar.

Produkt 3 brukar inbegripa utrustning for: a) rontgenprovning av svets-
fogar pa stavars dndstycken, b) heliumldckagedetektering fran trycksatta
stavar, och ¢) gammastralningsavsokning av stavarna for att kontrollera att
brénslepellets laddats korrekt inuti.

5. Anliggningar for separation av isotoper av naturligt uran, utarmat
uran eller klyvbart material samt utrustning, analysinstrument un-
dantagna, som sirskilt konstruerats eller iordningstiillts for detta
dandamal

INLEDANDE ANMARKNING

Anldggningar, utrustning och teknik for separation av uranisotoper har i
manga fall en néra koppling till anldggningar, utrustning och teknik for
isotopseparation av “andra grunddmnen”. I vissa fall ska kontrollerna
enligt avsnitt 5 dven tillimpas pd anldggningar och utrustning som &r
avsedda for isotopseparation av “andra grunddmnen”. Dessa kontroller av
anldggningar och utrustning for isotopseparation av “andra grunddmnen”
utgdr ett komplement till kontrollerna av anldggningar och utrustning
som sérskilt konstruerats eller iordningstillts for bearbetning, anvindning
eller tillverkning av sérskilt klyvbart material som omfattas av trigger-
listan. Dessa kompletterade kontroller enligt avsnitt 5 for anvindnings-
omraden som involverar “andra grunddmnen” ska inte tillimpas pé iso-
topseparation med elektromagnetisk process, som tas upp i del 2 av
riktlinjerna.

De processer som kontrollerna i avsnitt 5 ocksa ska tillimpas pa obero-
ende av om det avsedda anvindningsomrddet dr uranisotopseparation
eller isotopseparation av “andra grunddmnen” &r: gascentrifug, gasdiffu-
sion, separation med plasmaprocess, och aerodynamiska processer.

For vissa processer beror forhallandet till uranisotopseparation pa vilket
grunddmne som separeras. Dessa processer ér: laserbaserade processer
(t.ex. isotopseparation med laser tillimpad pa gasmolekyler samt isotop-
separation med laser tillimpad pa atomir anga), kemiskt utbyte, och
jonbyte. Leverantorer maste darfor utvdrdera dessa processer fran fall
till fall for att tillampa kontrollerna enligt avsnitt 5 for anvandningsomra-
den som involverar andra grunddmnen” i enlighet ddrmed.
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Utrustning som anses omfattas av frasen “utrustning, analysinstrument
undantagna, som sérskilt konstruerats eller iordningstéllts” for separation
av isotoper av uran inbegriper foljande:

5.1 Gascentrifuger samt enheter och komponenter som sirskilt konstrue-
rats eller iordningstiillts for anvindning i gascentrifuger

INLEDANDE ANMARKNING

En gascentrifug bestdr normalt av en eller flera tunnviggiga cylindrar
mellan 75 mm och 650 mm i diameter, monterade inuti en vakuumkam-
mare, som roteras med hog periferihastighet (ca 300 nv/s eller mer) kring
en vertikal axel. For att uppna hog hastighet maste materialen i de
roterande komponenterna ha hog specifik hallfasthet, och rotoranord-
ningen och dess individuella komponenter maste tillverkas med mycket
sndva toleranser sd att obalansen minimeras. Till skillnad fran andra
centrifuger utmérks gascentrifugen for anrikning av uran av att den inuti
rotorkammaren har en eller flera roterande skivformiga bafflar och en
stationdr roranordning for till- och franflode av UFg-gasen med &tmin-
stone tre separata kanaler, varav tva dr anslutna till uttagsroér som stracker
sig fran rotoraxeln mot rotorkammarens periferi. I vakuumkammaren
sitter ocksa ett antal nodviandiga komponenter som inte roterar vilka
varken ar svartillverkade eller tillverkade i unika material, dven om de
ar sarskilt konstruerade. En centrifuganldggning kraver dock ett stort
antal av dessa komponenter, varfor kvantiteter kan ge en viktig végled-
ning om slutanviandning.

5.1.1.  Roterande komponenter

a) Fullstindiga rotoranordningar:

Tunnvidggiga cylindrar, eller ett antal med varandra forbundna tunn-
viggiga cylindrar, tillverkade i ett eller flera av de material med hog
specifik hallfasthet som beskrivs i den FORKLARANDE ANMARK-
NINGEN till detta avsnitt. Om de &dr forbundna, &r cylindrarna for-
bundna med hjilp av flexibla bélgar eller ringar enligt beskrivningen i
avsnitt 5.1.1 ¢ nedan. Om den &r i slutmonterat skick &r rotorn utrus-
tad med en eller flera inre bafflar och topp- eller bottenplattor, enligt
beskrivningen i avsnitt 5.1.1 d och e nedan. Den fullstdndiga anord-
ningen kan dock levereras endast i delvis monterat skick.

b) Rotorror:

Sérskilt konstruerade eller iordningstillda tunnvéggiga cylindrar med
en tjocklek om 12 mm eller mindre, en diameter om 75 mm till 650
mm, tillverkade i ett eller flera av de material med hog specifik
hallfasthet som beskrivs i den FORKLARANDE ANMARKNINGEN
till detta avsnitt.

o
~

Ringar eller bélgar:

Komponenter som sérskilt konstruerats eller iordningstéllts for att
lokalt forstirka rotorrdret eller forbinda ett antal rotorror. Bilgen ar
en kort spiralformad cylinder med en véggtjocklek som &r 3 mm eller
mindre och en diameter mellan 75 mm och 650 mm, och ér tillverkad
i ett av de material med hog specifik hallfasthet som beskrivs i den
FORKLARANDE ANMARKNINGEN till detta avsnitt.

d) Bafflar:

Skivformade komponenter mellan 75 mm och 650 mm i diameter,
sérskilt konstruerade eller iordningstéllda for att monteras inuti cen-
trifugens rotorror, for att isolera franflodeskammaren fran huvudsepa-
rationskammaren och, i vissa fall, underlitta cirkulationen av UF4-gas
inuti rotorrérets huvudseparationskammare, tillverkade i ett av de
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material med hdg specifik hallfasthet som beskrivs i den FORKLA-
RANDE ANMARKNINGEN till detta avsnitt.

€

~

Topp- och bottenplattor

Skivformade komponenter mellan 75 mm och 650 mm i diameter,
sdrskilt konstruerade eller iordningstéllda for att passa in i rotorrorets
andar, och dérigenom innesluta UF; inuti rotorréret, och i vissa fall
som en integrerad bestdndsdel forstdrka, halla fast eller innesluta en
komponent i det 6vre lagret (topplatta) eller béra de roterande delarna
av motorn och det ldgre lagret (bottenplatta), tillverkade i ett av de
material med hog specifik hallfasthet som beskrivs i den FORKLA-
RANDE ANMARKNINGEN till detta avsnitt.

FORKLARANDE ANMARKNING

De material som anvénds for roterande centrifugkomponenter inbegriper
foljande:

a) Maraldrat stdl med formaga till en dragbrottgrans pa 1,95 GPa eller
mer.

b) Aluminiumlegeringar med formaga till en dragbrottgrans pa 0,46 GPa
eller mer.

c¢) Fiberliknande material ldampade for anvéndning i kompositstrukturer
och med en specifik modul om 3,18 x 10° m eller mer och en
specifik dragbrottgrins om 7,62 x 10* m eller mer (“specifika modu-
len” &r Youngs modul i N/m? dividerat med specifika vikten i N/m?;
specifika dragbrottgrinsen” ar dragbrottgrinsen i N/m? dividerat med
specifika vikten i N/m3).

Statiska komponenter

a) Magnetiskt upphingda lager:

1. Sérskilt konstruerade eller iordningstéllda lageranordningar besta-
ende av en ringformig magnet som &r upphdngd i ett lagerhus
innehallande ett ddmpande medium. Lagerhuset tillverkas i ett
mot UF, bestindigt material (se FORKLARANDE ANMARK-
NING till avsnitt 5.2). Magneten 4r kopplad till en polkdrna eller
en annan magnet som dr monterad topplatta som beskrivs i avsnitt
5.1.1 e. Magneten kan vara ringformad med ett férhallande mellan
ytter- och innerdiameter om 1,6:1 eller mindre. Magneten kan vara
i en form med ursprunglig permeabilitet om 0,15 H/m eller mer,
eller en remanens om 98,5 % eller mer, eller en energiprodukt om
mer 4n 80 kJ/m3. Forutom de vanliga materialegenskaperna #r det
ett krav att de magnetiska axlarnas avvikelse fran de geometriska
axlarna ligger inom mycket sndva toleranser (ligre &n 0,1 mm)
eller att sirskilda krav géller for magnetens homogenitet.

2. Aktiva magnetiska lager som &r sérskilt konstruerade eller iord-
ningstillda for att anvédndas tillsammans med gascentrifuger.

FORKLARANDE ANMARKNING
Dessa lager har vanligen foljande egenskaper:

— Konstruerade for att halla en rotor med en rotationshastighet pa
minst 600 Hz centrerad.

— Kopplade till en tillforlitlig stromkélla och/eller en enhet for av-
brottsfri kraftforsorjning for att kunna fungera i mer &n en timme.

b

=

Lager/dampare:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda lager som bestar av en
lagertapp/lagerskalanordning monterad pa en dampare. Lagertappen
ar normalt en hirdad stilsting med ett halvklot i den ena dnden
och ett faste for den bottenplatta som beskrivs i avsnitt 5.1.1 e i
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den andra @nden. Stdngen kan dock vara utrustad med ett hydrody-
namiskt lager. Lagerskélen dr kulformad med en halvsférisk urskal-
ning i en av ytorna. Dessa komponenter levereras ofta separat fran
dédmparen.

¢) Molekylarpumpar:

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda cylindrar som har invéndigt
maskinbearbetade eller utpressade spiralformade spar och invandigt
maskinbearbetade borrningar. Typiska dimensioner dr foljande:

75 mm till 650 mm innerdiameter, 10 mm eller mer i véggtjocklek,
och ldangden lika med eller storre dn diametern. Sparen har normalt
rektanguldrt tvdrsnitt och dr 2 mm djupa eller mer.

d) Motorstatorer:

N

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda ringformade statorer for
flerfasiga véxelstromshysteres- (eller vaxelstromsreluktans-) hoghas-
tighetsmotorer for synkron drift i vakuum i frekvensomradet 600
Hz eller mer och med en effekt om 40 VA eller mer. Statorerna
kan besta av flerfaslindning pa en laminerad jarnkdrna med lag ef-
fektforlust bestaende av tunna lager, normalt 2,0 mm tjocka eller
mindre.

€

~

Centrifugbehallare:

Sérskilt konstruerade eller iordningstillda komponenter som innehdl-
ler gascentrifugens rotorrdranordning Behallaren bestar av en stel
cylinder med viggtjocklek upp till 30 mm och med precisionsbear-
betade dndar med plats for lagren och en eller flera flinsar for mon-
tering. De maskinbearbetade &ndarna &r parallella med varandra och
vinkelrdta mot cylinderns lingdaxel med en tolerans om 0,05 grader
eller mindre. Behéllaren kan ocksé ha bikakestruktur for att hysa flera
rotoranordningar.

f) Uttagsror:

Sérskilt konstruerade eller iordningstéllda ror for att tappa av UF-gas
fran rotorroret enligt pitotrorsprincipen (dvs. med en Oppning som
vetter mot det perifera gasflodet inuti rotorréret, exempelvis genom
bdjning av dnden pa ett radiellt monterat rér) och som kan anslutas till
det centrala systemet for gasuttag.

5.2. Hjélpsystem, hjéilputrustning och hjilpkomponenter sirskilt kon-
struerade eller iordningstillda for anliggningar for anrikning med
gascentrifug

INLEDANDE ANMARKNING

Hjalpsystem, hjélputrustning och hjélpkomponenter for en anldaggning for
anrikning med gascentrifug ar de anldggningssystem som krdvs for att
mata UFg till centrifugerna, forbinda de enskilda centrifugerna med va-
randra i kaskader (eller steg) for att ge successivt hogre anrikningsgrad
och tappa av “slutprodukt” och restfraktion” av UF4 fran centrifugerna,
jamte den utrustning som krdvs for att driva centrifugerna eller styra
anldggningen.

Normalt forangas UFg fran fast form med uppvirmda autoklaver och
distribueras i1 gasform till centrifugerna via kaskadgrenror. ”Slutprodukt”-
och “restfraktions”-strommarna av UFy fran centrifugerna leds ocksé via
kaskadgrenror till koldfillor med en driftstemperatur om ca 203 K
(= 70 °C) dar de kondenseras innan de Overfors till lampliga behallare
for transport eller lagring. Eftersom en anrikningsanldggning bestar av
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tusentals centrifuger i kaskader, finns det ménga kilometer med kas-
kadgrenrér, med tusentals svetsfogar och avsevird upprepning av utform-
ningen. Utrustningen, komponenterna och rorsystemen tillverkas med
mycket hoga krav i friga om vakuum och renlighet.

FORKLARANDE ANMARKNING

En del av de produkter som anges nedan kommer i direkt kontakt med
gasen i UFg-processen eller direktstyr centrifugerna och ledningen av gas
fran centrifug till centrifug och kaskad till kaskad. Material som 4ar re-
sistenta mot korrosion orsakad av UFy &r koppar, kopparlegeringar,
rostfritt stal, aluminium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel el-
ler legeringar som innehaller 60 % nickel eller mer samt fluorerade kol-
vétepolymerer.

5.2.1. Matningssystem/system for extraktion av slutprodukt och restfrak-
tion

Processystem eller utrustning som sirskilt konstruerats eller iordnings-
tallts for anrikningsanldggningar tillverkade av eller skyddade med ma-
terial som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg, innefattande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvéinds for att Gverfora
UF till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning, kylféllor eller pumpar som anvénds for att
bortféra UFy fran anrikningsprocessen for vidaretransport efter upp-
hettning.

¢) Solidifierings- eller kondenseringsstationer dar UFg avldgsnas fran
anrikningsprocessen genom att komprimeras och omvandlas till fly-
tande eller fast form.

d) Stationer for “slutprodukt” eller “restfraktion” som anvinds for att
overfora UFg till behéllare.

5.2.2. Grenrorssystem for maskineriet

Rorsystem eller grenrorssystem som sarskilt konstruerats eller iordnings-
tallts for att hantera UFg inom centrifugkaskaderna. Rornétet dr normalt
ett s.k. “trippel”-grenrorssystem med varje centrifug ansluten till varje
grenrdr. Darfor upprepas utformningen i avsevird omfattning. Den &r helt
tillverkad i eller skyddad av UF4-bestindiga material (se FORKLA-
RANDE ANMARKNING till detta avsnitt) och tillverkas med mycket
hoga krav i fraga om vakuum och renlighet.

5.2.3 Sirskilda avstingnings- och kontrollventiler

a) Avstdngningsventiler som ar sdrskilt konstruerade eller iordningstillda
for att styra matarflode, slutprodukt eller restfraktion av UF4-gasflo-
den vid en enskild gascentrifug.

b) Bilgtitade ventiler, manuella eller automatiska, for avstingning eller
kontroll, tillverkade eller skyddade av material som &r resistenta mot
korrosion orsakad av UFg, med en inre diameter pa 10-160 mm, som
ar sarskilt konstruerade eller iordningstéllda for att anvandas i huvud-
eller hjélpsystem i anldggning for anrikning med gascentrifug.

FORKLARANDE ANMARKNING

Till typiska sirskilt konstruerade eller iordningsstillda ventiler rdknas
bélgtitade ventiler, ventiler av typen fast acting closure, snabbstingande
ventiler med flera.

5.2.4. UFg¢-masspektrometrar/jonkillor

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda masspektrometrar som kan ta
online-prover pa UF4-gasfloden och som har alla foljande egenskaper:

1. Kan méta joner med en massa av 320 amu (amu = atommassenhet)
eller mer och har en uppldsning béttre &dn 1/320.

2. Jonkéllor tillverkade av eller skyddade med nickel, nickel-kopparle-
geringar med en nickelhalt pa minst 60 viktprocent eller nickel-krom-
legeringar.



2012R0267 — SV —16.01.2016 — 017.001 — 47

VvV M24

3. Jonkéllor med indirekt upphettning (electron bombardment).
4. Har ett uppsamlingssystem ldmpligt for isotopanalys.

5.2.5. Frekvensskiftare

Frekvensskiftare (dven kallade omriktare eller inverterare), sérskilt kon-
struerade eller iordningstéllda for att mata motorstatorer enligt definitio-
nen i avsnitt 5.1.2 d, eller delar, komponenter och delsystem till sidana
frekvensskiftare, som har alla foljande egenskaper:

1. Flerfasig utgdng inom frekvensomradet 600 Hz och uppét.
2. Hog stabilitet (frekvenskontroll battre dn 0,2 %).

5.3. Enheter och komponenter sérskilt konstruerade eller iordningstillda
for anvindning vid anrikning genom gasdiffusion

INLEDANDE ANMARKNING

1 gasdiffusionsmetoden for uranisotopseparation ar den huvudsakliga tek-
niska enheten ett sirskilt pordst gasdiffusionsmembran, virmevixlare for
att kyla gasen (gasen vdrms upp genom kompressionsprocessen), forseg-
lingsventiler och kontrollventiler samt rorledningar. Eftersom uranhex-
afluorid (UFg) anvinds 1 gasdiffusionstekniken méste all utrustning,
alla ror och alla instrumentytor (som kommer i kontakt med gasen) till-
verkas av material som ar bestdndiga mot UF4. En gasdiffusionsanlagg-
ning kriver ett antal av dessa enheter, varfor kvantiteter kan ge viktig
vigledning om slutanvéndningen.

5.3.1. Gasdiffusionsmembran och membranmaterial

a) Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda tunna, porésa filter med en
porstorlek pa 10100 nm, en tjocklek om 5 mm eller mindre, en
diameter om 25 mm eller mindre for rérformade komponenter, som
tillverkats av metalliska, polymera eller keramiska material som é&r
resistenta mot korrosion orsakad av UFg (se FORKLARANDE AN-
MARKNING till avsnitt 5.4), och

b

=

Sérskilt iordningstillda foreningar eller pulver for tillverkning av sd-
dana filter. Sadana foreningar och pulver omfattar bland annat nickel
eller legeringar med 60 % nickel eller mer, aluminiumoxid, eller UF¢-
bestdndiga helt fluorerade kolvitepolymerer med en renhet pa 99,9
viktprocent eller mer, en partikelstorlek pa mindre &n 10 pum, och en
hog grad av uniformitet pa partikelstorleken, vilka &r sérskilt iord-
ningstéllda for tillverkning av gasdiffusionsmembran.

5.3.2. Membranbehallare

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda hermetiskt tillslutna kérl for
gasdiffusionsmembranet, tillverkade i eller skyddade av UF4-bestdndiga
material (se FORKLARANDE ANMARKNING till avsnitt 5.4).

5.3.3. Kompressorer och blismaskiner

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda kompressorer eller blasmaski-
ner med en sugkapacitet pA minst 1 m3/min for UFg, och med ett ut-
loppstryck péa upp till 500 kPa, konstruerade for langvarig drift i UF4-
miljo, samt separata enheter av sadana kompressorer och blasmaskiner.
Dessa kompressorer och blasmaskiner har ett tryckforhallande pa 10:1
eller mindre och ar tillverkade i eller skyddade av material som é&r be-
stindiga mot UF, (se FORKLARANDE ANMARKNING till avsnitt
5.4).

5.3.4. Axeltitningar

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda vakuumtéitningar, med anslut-
ningar till insugstdtningen och utblastitningen, avsedda att tita axeln
mellan kompressorns eller blasmaskinens rotor och drivmotorn si att
man far en tillforlitlig titning mot lackage av luft in i kompressorns eller
bldsmaskinens innerkammare, vilken dr fylld med UF4. Sédana titningar
ar normalt konstruerade sa att inlickningen av buffertgas dr mindre &n
1000 cm?/min.
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5.3.5. Virmevixlare for kylning av UF¢

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda varmevéxlare tillverkade i eller
skyddade av material som #r bestindiga mot UF4 (se FORKLARANDE
ANMARKNING till avsnitt 5.4) och avsedda for en forindring av ldc-
kagetryck pa mindre dn 10 Pa per timme vid en tryckskillnad pa 100
kPa.

5.4. Hjilpsystem, hjéilputrustning och hjilpkomponenter sirskilt kon-
struerade eller iordningstillda for anvindning vid anrikning genom
gasdiffusion

INLEDANDE ANMARKNING

Hjalpsystem, hjélputrustning och hjdlpkomponenter for anlaggningar for
anrikning genom gasdiffusion dr de anldggningssystem som kravs for att
mata UFg till gasdiffusionsanordningen, forbinda de enskilda enheterna
med varandra i kaskader (eller steg) for successivt hogre anrikningsgrad
samt extrahera UFg i form av “slutprodukt” och “restfraktion” fran dif-
fusionskaskaderna. Eftersom diffusionskaskaderna ar sa troga, far varje
driftsstorning och i synnerhet avstingning allvarliga foljder. Darfor &r
strikt och konstant vakuum i alla tekniska system, automatiskt skydd
fran olyckor samt exakt automatisk styrning av gasflodet av stor vikt i
en gasdiffusionsanlidggning. P4 grund av detta maste anldggningen utru-
stas med ett stort antal sédrskilda system for métning, styrning och regle-
ring.

Normalt forangas UF4 frédn cylindrar i autoklaver och leds sedan vidare i
gasform till inflodet i kaskadernas grenrér. UF4-gasstrommarna med
“slutprodukt” respektive restfraktion” fran utloppen leds via kaskadgren-
ror till kylféllor eller kompressionsstationer, dir UF¢-gasen kondenseras
innan den &verfors till behallare som &4r lampliga for transport eller
lagring. Eftersom en anldggning for anrikning genom gasdiffusion bestar
av ett stort antal gasdiffusionsenheter i kaskader, finns det manga kilo-
meter med kaskadgrenrér, med tusentals svetsfogar och avsevird upp-
repning av utformningen.. Utrustningen, komponenterna och rorsystemen
tillverkas med mycket hoga krav i friga om vakuum och renlighet.

FORKLARANDE ANMARKNING

De produkter som anges nedan kommer i direkt kontakt med gasen i
UF¢-processen eller direktstyr flodet i kaskaden. Material som ér resi-
stenta mot korrosion orsakad av UFg dr koppar, kopparlegeringar, rostfritt
stal, aluminium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel eller lege-
ringar som innehéller 60 % nickel eller mer samt fluorerade kolvitepo-
lymerer.

5.4.1. Matningssystem/system for extraktion av slutprodukt och restfrak-
tion

Processystem eller utrustning som sarskilt konstruerats eller iordnings-
tillts for anrikningsanldggningar tillverkade av eller skyddade av UF-
bestidndiga material, innefattande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvénds for att dverfora
UFg till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning, kylféllor eller pumpar som anvénds for att
bortféra UF¢ frén anrikningsprocessen for vidaretransport efter upp-
hettning.

¢) Solidifierings- eller kondenseringsstationer dir UF avligsnas fran
anrikningsprocessen genom att komprimeras och omvandlas till fly-
tande eller fast form.
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d) Stationer for “slutprodukt” eller “restfraktion” som anvinds for att
overfora UFj till behéllare.

5.4.2. Grenrorssystem

Rorsystem och grenrdrssystem sérskilt konstruerade eller iordningstéllda
for att leda UF¢ 1 gasdiffusionskaskaderna.

FORKLARANDE ANMARKNING

Detta rorndt &r vanligtvis ett “dubbelt” grenrorssystem dér varje cell &r
kopplad till varje grenror.

5.4.3. Vakuumsystem

a) Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda samlings- och forgrenings-
ror for vakuum och vakuumpumpar som tillater en sugkapacitet pa
minst 5 m3/minut.

b) Vakuumpumpar som &r sdrskilt konstruerade for drift i UF4-haltig
atmosfar, tillverkade eller skyddade av material som é&r resistenta
mot korrosion orsakad av UFg (se FORKLARANDE ANMARK-
NING till detta avsnitt). Dessa pumpar kan vara rotationspumpar eller
fortrangningspumpar, kan vara deplacementpumpar och ha fluorkol-
tatningar och kan ha sérskilda arbetsfluider.

5.4.4. Sirskilda avstingnings- och kontrollventiler

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda béalgtitade ventiler, manuella
eller automatiska, for avstdngning eller kontroll, tillverkade eller skyd-
dade av material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg, for
installation i huvud- eller hjélpsystem vid en anldggning for anrikning
genom gasdiffusion.

5.4.5. UFgmasspektrometrar/jonkillor
Sérskilt konstruerade eller iordningstdllda masspektrometrar som kan ta

online-prover pa UF4-gasfloden och som har alla foljande egenskaper:

1. Kan mita joner med en massa av 320 amu (amu = atommassenhet)
eller mer och har en upplosning béttre dn 1/320.

2. Jonkéllor tillverkade av eller skyddade med nickel, nickel-kopparle-
geringar med en nickelhalt pa minst 60 viktprocent eller nickel-krom-
legeringar.

3. Jonkillor med indirekt upphettning (electron bombardment).

4. Har ett uppsamlingssystem ldmpligt for isotopanalys.

5.5. System, utrustning och komponenter som sérskilt konstruerats eller
iordningstillts for anvindning i anliggningar for aerodynamisk an-
rikning

INLEDANDE ANMARKNING

I den aerodynamiska anrikningsprocessen komprimeras en blandning av
UF¢-gas och en ldtt gas (vdte eller helium), varefter den leds genom
separationselement dér isotopseparation genomfors genom att starka cen-
trifugalkrafter alstras 6ver en krokt vagg. Tva processer av denna typ har
med framgéng utvecklats: separation med separationsmunstycke (dysa)
respektive med vortexrér. I bdgge processerna dr de viktigaste kom-
ponenterna i separationssteget cylindriska behéllare som hyser de sar-
skilda separationskomponenterna (dysor eller vortexrdr) samt gaskom-
pressorer och virmevéxlare for att leda bort kompressionsviarmen. En
anldggning for aerodynamisk anrikning krdver ett antal sddana steg, var-
for kvantitet kan ge en viktig antydan om slutanvéndning. Eftersom UF¢
anvinds i aerodynamiska processer maste all utrustning, alla rér och alla
instrumentytor (som kommer i kontakt med gasen) tillverkas eller skyd-
das av UF4-bestindiga material.
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FORKLARANDE ANMARKNING

De produkter som anges i detta avsnitt kommer i direkt kontakt med
UF¢-processgasen eller direktstyr flodet i kaskaderna. Alla ytor som
kommer i kontakt med processgasen &r helt och hallet tillverkade av
eller skyddade av UFg-bestdndiga material. I samband med avsnittet
om produkter for aerodynamisk anrikning riknas foljande som material
som &r resistenta mot korrosion orsakad av UF¢: koppar, kopparlegering-
ar, rostfritt stal, aluminium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel
eller legeringar som innehéller 60 viktprocent nickel eller mer samt fluo-
rerade kolvétepolymerer.

5.5.1. Separationsmunstycken

Sérskilt konstruerade eller iordningstéllda separationsmunstycken (dysor)
och enheter ddrav. Separationsmunstyckena bestér av slitsformade bojda
kanaler vars krokningsradie &r mindre an 1 mm, och som éar resistenta
mot korrosion orsakad av UFg, och som i munstycket har en knivsegg
som delar gasflodet genom munstycket i tva strommar.

5.5.2. Vortexror

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda vortexrér och enheter dérav.
Vortexroren dr cylindriska eller koniska och tillverkade eller skyddade av
material som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg och har ett eller
flera tangentiella inlopp. Roren kan forses med dysliknande pabyggnad i
ena dnden eller bagge dndar.

FORKLARANDE ANMARKNING

Matningsgasen kommer in i vortexroret tangentiellt vid ena @nden eller
genom virvelkanaler eller vid flera tangentiella punkter lings rorets pe-
riferi.

5.5.3. Kompressorer och blismaskiner

Sérskilt konstruerade eller iordningstéllda kompressorer eller bldsmaski-
ner tillverkade eller skyddade av material som &r resistenta mot korrosion
orsakad av blandningen av UF¢ och birgas (vite eller helium).

5.5.4. Axeltitningar

Sérskilt konstruerade eller iordningstéllda axeltdtningar, med anslutningar
till matartatningen och utblastitningen, avsedda att tita axeln mellan
kompressorns eller blasmaskinens rotor och drivmotorn sa att man far
en tillforlitlig tdtning mot lidckage av processgas ut i omgivningen eller
av luft eller titningsgas in i kompressorns eller blasmaskinens innerkam-
mare, vilken &r fylld med en blandning av UFg och bérgas.

5.5.5. Virmevixlare for kylning av gas

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda varmevaxlare tillverkade eller
skyddade av material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UFg.

5.5.6. Behallare for separationselement

Sarskilt konstruerade eller iordningstéillda behallare, avsedda att innesluta
vortexror eller separationsmunstycken, tillverkade eller skyddade av ma-
terial som &r resistenta mot korrosion orsakad av UFg.

5.5.7. Matningssystem samt system for extraktion av slutprodukt och
restfraktion

Processystem eller utrustning som sirskilt konstruerats eller iordnings-
tallts for anrikningsanldggningar tillverkade eller skyddade av material
som 4r resistenta mot korrosion orsakad av UFg, innefattande foljande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvénds for att dverfora
UFg till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning (eller kylféllor) som anvénds for att bortfora
UF¢ fran anrikningsprocessen och for vidaretransport efter upphett-
ning.
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c¢) Solidifierings- eller kondenseringsstationer som anvinds for att av-
lagsna UFg fran anrikningsprocessen genom att komprimera och dver-
fora UFg till flytande eller fast form.

d) Stationer for “slutprodukt” och restfraktion” vilka anvinds for att
overfora UFg till behéllare.

5.5.8.  Grenrorssystem

Sérskilt konstruerade eller iordningstillda grenrdrssystem, tillverkade el-
ler skyddade av material som é&r resistenta mot korrosion orsakad av UFg,
for transport av UF¢ inom de aerodynamiska kaskaderna. Detta rornét dr
vanligtvis ett “dubbelt” grenrorssystem dir varje steg dr kopplat eller
grupp av steg dr kopplad till varje grenror.

5.5.9. Vakuumsystem och vakuumpumpar

a) Sarskilt konstruerade eller iordningstédllda vakuumsystem bestaende av
samlings- och forgreningsrér for vakuum och vakuumpumpar, som ar
konstruerade for anvindning i UFg-haltig atmosfir,

b) Vakuumpumpar som é&r sirskilt konstruerade eller iordningstéillda for
anvindning 1 UFg-haltig atmosfir, tillverkade eller skyddade av ma-
terial som dr resistenta mot korrosion orsakad av UF4. Dessa pumpar
kan anvénda fluorkoltitningar och sirskilda arbetsfluider.

5.5.10. Sirskilda avstingnings- och kontrollventiler

Sérskilt konstruerade eller iordningstdllda bilgtdtade ventiler, manuella
eller automatiska, for avstéingning eller kontroll, tillverkade eller skyd-
dade av material som é&r resistenta mot korrosion orsakad av UF4, med en
diameter pa minst 40 mm, for installation i huvud- eller hjélpsystem vid
en anldggning for aerodynamisk anrikning.

5.5.11. UFg-masspektrometrar/jonkillor

Sérskilt konstruerade eller iordningstdllda masspektrometrar som kan ta
online-prover pad UF4-gasfloden och som har alla féljande egenskaper:

1. Kan méta joner med en atommassa pa 320 amu eller mer och som har
en uppldsning béttre dn 1/320.

2. Jonkéllor tillverkade eller skyddade av nickel, nickel-kopparlegeringar
med en nickelhalt pa minst 60 viktprocent eller nickel-kromlegeringar.

3. Jonkéllor med indirekt upphettning (electron bombardment).
4. Har ett uppsamlingssystem lampligt for isotopanalys.

5.5.12. System for separation av UFg och birgas

Sérskilt konstruerade eller iordningstéllda processystem for att separera
UFg¢ fran bargasen (vite eller helium).

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system ér avsedda att minska UFg-halten i bargasen till 1 ppm
eller mindre och kan innehalla foljande utrustning:

a) Kryogena virmevixlare och kryogena separatorer som kan arbeta vid
temperaturen 153 K (= 120 °C) eller lagre,

b) kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pa 153 K (— 120
°C) eller lagre,

c) separationsmunstycken eller vortexrdr for separation av UFg frén bar-
gasen, eller

d) kylféllor for UFg som kan frysa ut UFg.
5.6. System, utrustning och komponenter som sérskilt konstruerats eller

iordningstillts for anvindning i anliggningar for anrikning genom
kemiskt utbyte eller jonbyte
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Den lilla masskillnaden mellan olika uranisotoper medfor sma forand-
ringar i jamvikten for vissa kemiska reaktioner, vilket kan anvindas for
att separera isotoperna. Tva processer har utvecklats med framgang: ke-
miskt utbyte vdtska-vitska samt jonbyte mellan vitska och fast fas.

I processen med kemiskt vitske-vitske-utbyte later man tva oblandbara
vitskefaser (vattenfas och organisk fas) komma i kontakt med varandra
motstroms for att astadkomma samma kaskadeffekt som tusentals sepa-
rationssteg. Vattenfasen bestar av uranklorid i saltsyralosning; den orga-
niska fasen av en extraktant med uranklorid i ett organiskt l6sningsmedel.
De kontaktorer som anvénds i separationskaskaden kan vara vitske-vits-
ke-utbyteskolonner (sasom pulskolonner med silplattor) eller centrifugal-
kontaktorer for vitska. Kemisk omvandling (oxidation och reduktion)
krévs 1 bagge dndar av separationskaskaden sa att aterstromningsvillkoren
uppfylls i bada dndarna. Ett stort konstruktionsproblem ér att undvika att
processflodena fororenas med vissa metalljoner. Man anvénder déarfor ror
och kolonner av plast, eller plastfodrade (bland annat med fluorkolpoly-
merer) och/eller glasklddda ror och kolonner.

I processen med jonbyte mellan vitska och fas sker anrikningen genom
att uran adsorberas/desorberas pa en sdrskild, mycket snabbverkande
jonbytarmassa eller adsorbent. Uran uppldses i saltsyra och andra kemi-
kalier tillsétts, varefter 10sningen leds genom cylindriska anriknings-
kolonner som innehaller packade lager med adsorbent. I en kontinuerlig
process krivs ett aterstromningssystem for att 16sgora uranet frén adsor-
benten sd att det dtergar till 16sningen och slutprodukt” och “restfrak-
tion” kan samlas in. Detta gors med hjélp av ldmpliga reduktions- och
oxidationsmedel, vilka regenereras fullstdndigt i separata externa krets-
lopp, och vilka kan regenereras delvis inuti sjédlva isotopseparations-
kolonnerna. Eftersom heta koncentrerade saltsyralosningar anvéinds i pro-
cessen, maste utrustningen vara tillverkad av eller skyddas med sirskilda
korrosionsbestindiga material.

5.6.1. Vitske-vitske-utbyteskolonner (kemiskt utbyte)

Motstroms vétske-vitske-utbyteskolonner med mekanisk drivning, sar-
skilt konstruerade eller iordningstillda for urananrikning genom den ke-
miska utbytesprocessen. For bestindighet mot koncentrerad saltsyrelds-
ning ar dessa kolonner och deras inre delar vanligtvis tillverkade av eller
skyddade med ldmpliga plastmaterial (t.ex. fluorerade kolvétepolymerer)
eller glas. Uppehéllstiden i kolonnen dr vanligtvis utformad att vara 30
sekunder eller kortare.

5.6.2. Vitske-vitske-centrifugalkontaktorer (kemiskt utbyte)

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda vitske-vitske-centrifugalkon-
taktorer for urananrikning med den kemiska utbytesprocessen. I dessa
kontaktorer anvinds rotation for att dispergera de organiska och vatten-
16sliga flodena och sedan centrifugalkraft for att separera faserna. For
bestidndighet mot koncentrerad saltsyralosning &r kontaktorerna vanligtvis
tillverkade av eller skyddade med ldmpliga plastmaterial (t.ex. fluorerade
kolvitepolymerer) eller glas. Uppehallstiden i centrifugalkontaktorerna &r
vanligtvis utformad att vara 30 sekunder eller kortare.

5.6.3. System och utrustning for reduktion av uran (kemiskt utbyte)

a) Sarskilt konstruerade eller iordningstillda elektrokemiska reduktion-
sceller for reduktion av uran fran ett valenstal till ett annat for ura-
nanrikning genom den kemiska utbytesprocessen. De delar av cellen
som kommer i kontakt med processlosningarna méste vara bestindiga
mot koncentrerad saltsyrelosning.
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Cellens katoddel maste vara konstruerad sa, att den forhindrar aterox-
idation av uran till ett hogre oxidationstal. For att bevara uran i
katoddelen kan cellen vara forsedd med ett ogenomtriangligt diafrag-
mamembran som ar tillverkat i ett sarskilt material som lampar sig for
utbyte av katjoner. Katoden bestdr av en lamplig ledare i fast form,
exempelvis grafit.

b) Sarskilt konstruerade eller iordningstillda system vid kaskadens pro-
duktinde for att tappa av U™ ur det organiska flodet samt justera
syrakoncentrationen och matningen till de elektrokemiska reduktion-

scellerna.

=

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system bestdr av losningsmedelsextraktionsutrustning for att
strippa U** fran den organiska fasen till vattenfasen, forangnings-
utrustning och/eller annan utrustning for justering och reglering av
16sningens pH-vérde, samt pumpar och andra anordningar for tillflo-
det till de elektrokemiska reduktionscellerna. Ett stort konstruktions-
problem ar att undvika att vattenflodet fororenas med vissa metall-
joner. Darfor anviander man ldmpliga material (sasom glas, fluorkol-
polymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon och hartsimpregnerad gra-
fit) for att tillverka eller fodra de delar av systemet eller utrustningen
som kommer i kontakt med processflodet.

5.6.4. Forberedande matarsystem (kemiskt utbyte)

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda system for att producera ma-
tarlosningar av uranklorid med hoég renhet for uranisotopseparations-
anldggningar som anvénder den kemiska utbytesprocessen.

FORKLARANDE ANMARKNING

Systemen bestar av utrustning for upplosning, vétskeextraktion och/eller
jonbyte for rening och elektrolytiska celler for att reducera U™® eller U™
till U*3. Systemen producerar urankloridlosningar som innehaller endast
nagra fi ppm metalliska fororeningar sasom krom, jdrn, vanadin, mo-
lybden och andra katjoner med valenstal tva eller hogre. Material som
anvinds i de delar av systemet som hanterar U™ med hog renhet om-
fattar glas, fluorerade kolvitepolymerer, polyfenylsulfat, polyetersulfon
och plastskyddad och hartsimpregnerad grafit.

5.6.5. Uranoxidationssystem (kemiskt utbyte)

Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for oxidation av U™ till
U™ for atergang till kaskaden for uranisotopseparation i anrikningspro-
cessen genom kemiskt utbyte.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system kan omfatta foljande utrustning:

a) Utrustning for att lata klor och syre komma i kontakt med vattenfasen
frdn isotopseparationsutrustningen och for att dérur extrahera det U™
som till den organiska fasen leds tillbaka frdn kaskadens produktinde.

b) Utrustning for separation av vatten fran saltsyra sé att vattnet och den
koncentrerade saltsyran kan éterforas till processen pé ritt stille.

5.6.6. Snabbreagerande jonbytarmassor/adsorbenter (jonbyte)

Snabbreagerande jonbytarmassor eller adsorbenter som sérskilt konstrue-
rats eller iordningstéllts for urananrikning genom jonbytesprocessen, in-
begripet pordsa makroretikuldra massor och/eller tunnskiktsstrukturer dér
de aktiva kemiska utbytesgrupperna ar begrinsade till ytbeldggningen pa
en inaktiv pords bararkropp, och andra lampliga kompositstrukturer, in-
begripet partiklar eller fibrer. Dessa massor/adsorbenter har en diameter
om 0,2 mm eller mindre och maste vara kemiskt bestdndiga mot
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koncentrerad saltsyralosning och fysiskt bestindiga mot att nedbrytning i
jonbytarkolonnerna. Massorna/adsorbenterna ér sérskilt konstruerade for
att ha en mycket snabb kinetik for byte av uranisotoper (halveringstid for
utbyte mindre dn 10 sekunder) och kan arbeta i temperaturomradet 373 K
(100 °C) till 473 K (200 °C).

5.6.7. Jonbytarkolonner (jonbyte)

Cylindriska kolonner mer 4n 1 000 mm i diameter for att innesluta och
hélla packade lager av jonbytarmassa/adsorbent, sdrskilt konstruerade
eller iordningstéllda for urananrikning med jonbytarprocessen. Kolon-
nerna ar tillverkade eller skyddade av material (till exempel titan eller
fluorkolplast) som ér resistenta mot koncentrerad saltsyralgsning och kan
arbeta i temperaturomradet 373 K (100 °C) till 473 K (200 °C) och vid
tryck over 0,7 MPa.

5.6.8. Aterstromningssystem for jonbyte (jonbyte)

a) Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda kemiska eller elektrok-
emiska reduktionssystem for regenerering av den/de kemiska reduce-
rande agens(er) som anvinds i urananrikningskaskader med jonbyte.

b) Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda kemiska eller elektrok-
emiska oxidationssystem for regenerering av kemiska oxidationsmedel
som anvénds i urananrikningskaskader med jonbyte.

FORKLARANDE ANMARKNING

I anrikningsprocessen kan man exempelvis anviinda trevirt titan (Ti*3)
som reducerande katjon, och i detta fall regenererar reduktionssystemet
Ti"? genom att reducera Ti™.

I processen kan man exempelvis anvinda trevirt jirn (Fe™) som oxida-
tionsmedel, och i detta fall regenererar oxidationssystemet Fe™ genom
att oxidera Fe™.

5.7. System, utrustning och komponenter som sérskilt konstruerats eller
iordningstiillts for anvindning i laserbaserade anrikningsanligg-
ningar

INLEDANDE ANMARKNING

For ndrvarande kan anrikningssystem med laser indelas i tva kategorier:
sadana dar processmediet dr atomédr urananga och sadana dir process-
mediet 4r en anga av en uranforening, ibland blandad med en annan gas
eller gaser. Sddana processer kallas vanligen

— 1 forsta kategorin isotopseparation med laser tillimpad pa atomér
anga och

— 1 andra kategorin isotopseparation med laser tillimpad pa gasmole-
kyler, inklusive kemisk reaktion genom isotopselektiv laseraktivering.

System, utrustning och komponenter for laseranrikningsanldggningar om-
fattar: a) anordningar for matning av férangat metalliskt uran (for selektiv
fotojonisation) eller anordningar for matning av en fordngad uranférening
(for selektiv fotodissociation eller selektiv excitation/aktivering), b) an-
ordningar for att samla upp anrikat och utarmat metalliskt uran som
“slutprodukt” och “restfraktion” i den forsta kategorin, och anordningar
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for att samla upp anrikade och utarmade uranforeningar som slutpro-
dukt” och restfraktion” i den andra kategorin, c) processlasersystem for
att selektivt excitera uran-235, samt d) utrustning for att forbereda mat-
ningen och omvandla slutprodukten. Eftersom uranatomernas och uran-
foreningarnas spektroskopi dr sd komplex, kan flera olika tillgéngliga
lasertekniker och laseroptiktekniker behdva anvindas.

FORKLARANDE ANMARKNING

Manga av de foremal som fortecknas i detta avsnitt kommer i direkt
kontakt med forangat eller flytande metalliskt uran eller med processgas
i form av UFg eller en blandning av UF¢ och andra gaser. Alla ytor som
kommer i direkt kontakt med uran eller UFq édr tillverkade av eller
skyddade med korrosionsbestindiga material. I samband med avsnittet
om laserbaserad anrikningsutrustning rdknas som material som dr korro-
sionsbesténdiga i frdga om uran eller uranféreningar i flytande form eller
gasform bland annat yttriumoxidbelagd grafit och tantal, och som UFg-
bestidndiga material bland annat koppar, kopparlegeringar, rostfritt stal,
aluminium, aluminiumoxid, aluminiumlegeringar, nickel eller legeringar
innehéllande 60 viktprocent nickel eller mer, samt fluorerade kolvitepo-
lymerer.

5.7.1. Uranforangarsystem (metoder som baseras pa atomir anga)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda uranmetallforangarsystem av-
sedda att anvédndas for laseranrikning.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system kan innehalla elektronstralekanoner och ar konstruerade for
att leverera en effekt (1 kW eller mer) mot mélet som ér tillracklig for att
generera uranmetallinga med den hastighet som krdvs for laseranrik-
ningsfunktionen.

5.7.2.  System och komponenter for hantering av uranmetall i flytande form
eller gasform (metoder som baseras pi atomir inga)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda system for hantering av smalt
uran, smilta uranlegeringar eller uranmetallanga for anvéndning vid la-
seranrikning eller sérskilt konstruerade eller iordningstillda komponenter
till dessa.

FORKLARANDE ANMARKNING

Systemen for hantering av uranmetall i flytande form kan bestd av smalt-
deglar och kylutrustning till dessa. Smaéltdeglarna och andra delar av
detta system som kommer i kontakt med smélt uran, smélta uranlege-
ringar eller uranmetallanga &r tillverkade av eller skyddade med material
som &r bestindiga mot korrosion och viarme. Ladmpliga material kan vara
bland annat tantal, yttriumoxidbelagd grafit, grafit belagd med oxider till
andra sillsynta jordmetaller, se INFCIRC/254/Del 2 — (i dess &ndrade
lydelse), eller blandningar av sadana.

5.7.3. Uppsamlarsystem for ”slutprodukt” och “restfraktion” for uranme-
tall (metoder som baseras pa atomir dnga)

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda uppsamlarsystem for “slutpro-
dukt” och restfraktion” for uranmetall i flytande eller fast form.

FORKLARANDE ANMARKNING

Komponenter for dessa system ér tillverkade av eller skyddade med
material som 4r bestindiga mot hetta och korrosion fran flytande eller
fast metalliskt uran (sasom yttriumoxidbelagd grafit eller tantal) och kan
omfatta ror, ventiler, fogstycken, “avlopp”, matarledningar, virmevixlare
och kollektorer for magnetiska, elektrostatiska eller andra separations-
metoder.



2012R0267 — SV —16.01.2016 — 017.001 — 56

VM24
5.7.4. Behallare for separatormodul (metoder som baseras pa atomir anga)

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda cylindriska eller rektanguldra
behallare som ska anvindas for att innesluta kédllan som producerar
uranmetallanga, elektronstralekanonen och uppsamlare av slutprodukt”
och “restfraktion”.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa behallare har ett antal oppningar for matning av el och vatten,
fonster for laserstralar, vakuumpumpsanslutningar och kontrollpaneler for
instrument. De kan 6ppnas och sténgas sé att de inre komponenterna kan
bytas ut.

5.7.5. Expansionsmunstycken for dverljudshastighet (molekylbaserade me-
toder)

Sérskilt konstruerade eller iordningstillda expansionsmunstycken for
overljudshastighet som &r avsedda att kyla blandningar av UF4 och bar-
gas till 150 K (= 123 °C) eller lagre och som &r bestdndiga mot korrosion
orsakad av UFg.

5.7.6. Uppsamlare for ’slutprodukt” och ”restfraktion” (molekylbaserade
metoder)

Sérskilt konstruerade eller iordningstidllda komponenter eller anordningar
for uppsamling av slutprodukter av uran eller restfraktioner av uran efter
belysning med laser.

FORKLARANDE ANMARKNING

I ett exempel av isotopseparation med laser anvinds uppsamlarna av
slutprodukt for att samla upp anrikad fast uranpentafluorid (UF5). Upp-
samlarna kan besta av filter, uppsamlare av impakt- (anslags-) eller cyk-
lontyp, eller kombinationer av dessa typer, och méste vara bestindiga
mot UFs/UFg-miljon.

5.7.7. UF6-birgaskompressorer (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda kompressorer for blandningar
av UFg/bdrgas, avsedda for lang drift i en UFg-haltig miljo. De kom-
ponenter som kommer i kontakt med processgasen ér tillverkade eller
skyddade av material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UFg.

5.7.8. Axeltitningar (molekylbaserade metoder)

Sérskilt konstruerade eller iordningstéllda axeltdtningar, med anslutningar
till matartdtningen och utblastitningen, avsedda att tita axeln mellan
kompressorns rotor och drivmotorn sd att man far en tillforlitlig tdtning
mot lackage av processgas ut i omgivningen eller av luft eller tatningsgas
in i kompressorns innerkammare, vilken dr fylld med en blandning av
UF¢ och birgas.

5.7.9. Fluoreringssystem (molekylbaserade metoder)

Sérskilt konstruerade eller iordningstillda system for att fluorera UF;
(fast) till UF¢ (gas).

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system dr avsedda att fluorera det uppsamlade UFs-pulvret till
UFg, vilket sedan kan samlas upp i produktbehéllare eller matas vidare
for ytterligare anrikning. I en metod genomfors fluoreringsreaktionen
inuti isotopseparationssystemet sa att reaktion och utvinning sker direkt
i "slutprodukt”-uppsamlarna. I en annan metod kan UFs-pulvret avldgs-
nas/Overforas fran ”slutprodukt”-uppsamlarna till ett lampligt reaktions-
karl (t. ex. en reaktor med fluidiserad bddd, en skruvreaktor eller ett
forbranningstorn) for fluorering. I bigge metoderna anvénds utrustning
for att lagra och Gverféra fluor (eller nagot annat lampligt fluorerings-
medel) och for att samla upp och overfora UFg.
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5.7.10. UFg-masspektrometrar/jonkillor (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda masspektrometrar som kan ta
online-prover pa UF4-gasfloden och som har alla foljande egenskaper:

1. Kan méta joner med en atommassa pa 320 amu eller mer och har en
upplosning bittre dn 1/320.

2. Jonkadlla tillverkad eller skyddad av nickel, nickel-kopparlegeringar
med en nickelhalt pd minst 60 viktprocent eller nickel-kromlegeringar.

3. Jonkilla med indirekt upphettning (electron bombardment).
4. Har ett uppsamlingssystem ldmpligt for isotopanalys.

5.7.11. Matningssystem/system for extraktion av slutprodukt och restfrak-
tion (molekylbaserade metoder)

Processystem eller utrustning som sirskilt konstruerats eller iordnings-
tallts for anrikningsanldggningar tillverkade eller skyddade av material
som &r bestdndiga mot korrosion orsakad av UF, innefattande foljande:

a) Matningsautoklaver, ugnar eller system som anvénds for att Gverfora
UF; till anrikningsprocessen.

b) Desublimeringsutrustning (eller kylfillor) som anvinds for att bortfora
UF¢ frén anrikningsprocessen och for vidaretransport efter upphett-
ning.

¢) Solidifierings- eller kondenseringsstationer som anvinds for att av-
lagsna UFg fran anrikningsprocessen genom att komprimera och dver-
fora UFg till flytande eller fast form.

d) Stationer for “slutprodukt” och “restfraktion” vilka anvinds for att
overfora UFg till behéllare.

5.7.12. System for separation av UFg och birgas (molekylbaserade metoder)

Sarskilt konstruerade eller iordningstdllda processystem for att separera
UF¢ fran bérgasen.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system kan omfatta foljande utrustning:

a) Kryogena varmevéxlare eller kryogena separatorer som kan arbeta vid
temperaturen 153 K (— 120 °C) eller lagre, eller

b) kryogena kylenheter som kan arbeta vid temperaturer pa 153 K (— 120
°C) eller lagre, eller

c) kylféllor for UFg som kan frysa ut UFg.
Bérgasen kan vara kvéve, argon eller annan gas.

5.7.13. Lasersystem

Lasrar eller lasersystem som é&r sérskilt konstruerade eller iordningstéllda
for separation av uranisotoper.

FORKLARANDE ANMARKNING

De lasrar och laserkomponenter som &r av betydelse i laserbaserade
anrikningsprocesser inkluderar dem som har identifierats i INFCIRC/254/
Del 2 — (i dess dndrade lydelse). Lasersystemet innehéller vanligtvis bade
optiska och elektroniska komponenter for hantering av laserstralen (eller
laserstrdlarna) och Gverforing till isotopseparationskammaren. Lasersyste-
met for metoder som baseras pa atomér anga bestar vanligtvis av av-
stimbara fargdmneslasrar pumpade av en annan typ av laser (t.ex. kop-
pardngelasrar eller vissa halvledarlasrar). Lasersystemet for molekylbase-
rade metoder kan bestd av koldioxidlasrar eller excimerlasrar och en
optisk flerpasscell. Lasrar eller lasersystem for biagge metoderna kréver
spektrumfrekvensstabilisering for drift dver langa tidsperioder.

5.8. System, utrustning och komponenter som sérskilt konstruerats eller
iordningstillts for anvindning i anrikningsanliggningar for plas-
maseparation
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I plasmaseparationsprocessen passerar ett plasma av uranjoner genom ett
elektriskt filt som avstimts till resonansfrekvensen i 23°U-jonen, si att
dessa joner preferentiellt absorberar energi och far en storre diameter pa
sina korkskruvsliknande banor. Joner med en storre diameter pa sina
banor fangas in, varigenom en 23U-anrikad produkt framstills. Plasmat,
som alstras genom att urananga joniseras, innesluts i en vakuumkammare
med ett starkt magnetfélt som genereras av en supraledande magnet. De
viktigaste tekniska systemen i processen omfattar systemet for alstring av
uranplasma, separatormodulen med den supraledande magneten, se
INFCIRC/254/Del 2 — (i dess &ndrade lydelse), samt system for att
avlagsna “slutprodukt” och “restfraktion” i form av metall.

5.8.1.  Mikrovagskillor och antenner

Sérskilt konstruerade eller iordningstdllda mikrovagskillor och antenner
som kan producera eller accelerera joner och som har en utfrekvens
hogre &n 30 GHz och en uteffekt (medeleffekt) som dr storre &n 50 kW.

5.8.2. Jonexcitationsspolar

Sérskilt konstruerade eller iordningstdllda jonexcitationsspolar for radio-
frekvenser dver 100 kHz och som kan arbeta med mer dn 40 kW medel-
effekt.

5.8.3. System for att generera uranplasma

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda system for att generera uran-
plasma for anvéndning i anldggningar for separation med plasmaprocess.

5.8.4. [Inte lingre i bruk — sedan den 14 juni 2013]

5.8.5. Uppsamlarenheter for ”slutprodukt” och ”restfraktion” for uranme-
tall

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda uppsamlarenheter for “slutpro-
dukt” och ”restfraktion” for uranmetall i fast form. Dessa uppsamlar-
enheter ér tillverkade eller skyddade av material som &r bestindigt mot
viarmen och korrosionen fran uranmetallanga. Skyddande material kan
vara yttriumoxidbelagd grafit eller tantal.

5.8.6. Behallare for separatormodul

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda cylindriska behéllare for an-
vindning i anldggningar for anrikning genom plasmaseparation. Behél-
larna &r avsedda att innesluta uranplasmakéllan, radiofrekvensdrivspolen
samt uppsamlare for “slutprodukt” och “restfraktion”.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa behallare har ett antal dppningar for matning av el, diffusions-
pumpanslutningar och kontrollpaneler for instrument. De kan &ppnas
och slutas sa att de inre komponenterna kan bytas ut och de ér tillverkade
av nagot lampligt icke-magnetiskt material, t. ex. rostfritt stal.

5.9. System, utrustning och komponenter som sirskilt konstruerats eller
iordningstillts for anvindning i anliggningar for elektromagnetisk
anrikning

INLEDANDE ANMARKNING

I den elektromagnetiska processen alstras metalliska uranjoner genom att
man utgédr fran ett salt (exempelvis UCl;) som joniseras. Jonerna acce-
lereras och leds genom ett magnetfalt sa att joner av olika isotoper foljer
olika banor. De viktigaste komponenterna i en elektromagnetisk isotop-
separator dr foljande: ett magnetfilt for att jonstralen ska avledas/separe-
ras i olika isotoper, en jonkédlla med acceleratorsystem samt ett uppsam-
lingssystem for de separerade jonerna. Hjilpsystem for processen é&r
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bland annat magnetens kraftforsorjning, jonkillans system for hogspén-
ningskraftforsorjning, vakuumsystemet samt omfattande kemiska hante-
ringssystem for att extrahera slutprodukten och rena/ateranvinda kom-
ponenter.

5.9.1. Elektromagnetiska isotopseparatorer

Elektromagnetiska isotopseparatorer som sérskilt konstruerats eller iord-
ningstillts for separation av uranisotoper samt tillhérande utrustning och
komponenter, déribland foljande:

a) Jonkillor

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda enkla eller multipla uranjon-
kéllor som bestar av en forangningskélla, joniserare och stralaccelera-
tor vilka &r tillverkade av lampligt material sdsom grafit, rostfritt stal
eller koppar och som kan leverera en jonstralestrom pa 50 mA eller
mer.

b

~

Jonuppsamlare

Kollektorer bestaende av tva eller flera slitsar och fickor, vilka sdrskilt
konstruerats eller iordningstillts fér uppsamling av anrikade eller utar-
made uranjonstralar, tillverkade i ldmpliga material sdsom grafit eller
rostfritt stal.

¢) Vakuumbehallare

Sarskilt konstruerade eller iordningstillda vakuumbehéllare for elek-
tromagnetiska uranseparatorer, tillverkade av ldmpliga icke-magne-
tiska material sdsom rostfritt stal och konstruerade for drift vid ett
tryck pa 0,1 Pa eller lagre.

FORKLARANDE ANMARKNING

Behallarna ar sérskilt konstruerade for att innehalla jonkéllor, kollek-
torer och foder for vattenkylning. Man kan till dem ansluta diffusions-
pumpar och Oppna och stinga dem for att avldgsna och byta ut dessa
komponenter.

d

=

Magnetpolskor

Sérskilt konstruerade eller iordningstdllda magnetpolskor med en dia-
meter storre dn 2 m, avsedda att alstra ett konstant magnetfélt i en
elektromagnetisk isotopseparator och Overféra magnetféltet mellan
bredvid varandra placerade separatorer.

5.9.2. Hogspinningsaggregat

Sarskilt konstruerade eller iordningstéllda hogspanningsaggregat for jon-
kéllor som har alla foljande egenskaper: gjorda for kontinuerlig drift,
utspdnning 20 kV eller hogre, utstrém 1 A eller mer, och spénnings-
reglering battre dn 0,01 % Over en tidsperiod pa 8 timmar.

5.9.3. Kraftaggregat for magneter

Sérskilt konstruerade eller iordningstillda likstromsaggregat med hog
effekt for magneter som har alla foljande egenskaper: férmaga att kon-
tinuerligt 1dmna en utstrom pa 500 A eller mer samtidigt som utspén-
ningen dar 100 V eller hogre och strom- eller spanningsreglering béttre dn
0,01 % over en tidsperiod pa 8 timmar.

6. Anldggningar for produktion eller koncentrering av tungt vatten,
deuterium eller deuteriumféreningar och utrustning som ér sirskilt
konstruerad eller iordningstilld hirfor

INLEDANDE ANMARKNING

Tungt vatten kan produceras i ett antal olika processer. De tva processer
som visat sig ekonomiskt forsvarliga dr vatten-vétesulfidutbyte (GS-pro-
cessen) och ammoniak-véteutbyte.

GS-processen innebér utbyte av vite och deuterium mellan vatten och
vitesulfid inuti en serie kolonner dér toppen halls kall och botten varm.
Vatten flodar ner genom kolonnerna och vitesulfidgasen cirkulerar uppét.
En serie perforerade bottnar anvénds for att underldtta blandningen mel-
lan gasen och vattnet. Deuterium migrerar till vatten vid laga tempera-
turer och till vétesulfid vid hoga. Gas eller vatten, anrikat med avseende
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pa deuterium, tappas av fran kolonnerna i det forsta steget i skarven
mellan den varma och den kalla sektionen, och processen upprepas i
kolonnerna i foljande steg. Slutprodukten, vatten som anrikats upp till
30 % med avseende pa deuterium, fors till en destillationsanlédggning dér
man framstiller tungt vatten av reaktorkvalitet (dvs. 99,75 % deuteriu-
moxid).

I ammoniak-viteutbytesprocessen extraheras deuterium frén en syntesgas
genom kontakt med flytande ammoniak med en katalysator nérvarande.
Syntesgasen matas in i utbyteskolonner och en ammoniakomvandlare.
Inuti kolonnerna stiger gasen, medan den flytande ammoniaken flodar
nedat. Deuteriumet avldgsnas frdn vitet i syntesgasen och koncentreras i
ammoniaken. Ammoniaken flodar sedan in i en ammoniakkracker vid
kolonnens botten, medan gasen gir in i en ammoniakomvandlare vid
toppen. Ytterligare anrikning sker i pafoljande steg och tungt vatten av
reaktorkvalitet framstills genom slutdestillation. Syntesgasen kan fram-
stillas vid en ammoniakanldggning, vilken i sin tur kan byggas vid en
anldggning for framstéllning av tungt vatten med ammoniak-véteutbytes-
processen. I ammoniak-véteutbytesprocessen kan ocksd vanligt vatten
anvindas som ramaterial for deuterium.

Mycket av den viktigaste utrustningen for anldggningar for produktion av
tungt vatten enligt GS-processen eller ammoniak-véteutbytesprocessen
anvinds ocksd i mdnga led i den kemiska och petrokemiska industrin.
Detta &r i synnerhet fallet med smaskaliga anlaggningar for GS-proces-
sen. Fa av komponenterna finns dock tillgangliga som standarddelar. GS-
processen och ammoniak-vateutbytesprocessen kraver att stora mangder
brandfarliga, korrosiva och giftiga fluider hanteras vid hogt tryck. Darfor
lagger man, ndr man konstruerar och uppstéller driftskrav for anldgg-
ningar och utrustning som anvénder dessa processer, stor vikt vid mate-
rialval och specifikationer for att sdkerstdlla lang driftstid med hog sé-
kerhet och tillforlitlighet. Anldggningens storlek dr framst en frdga om
ekonomi och behov. Dirfor torde de flesta komponenterna tillverkas
enligt kundens krav.

Slutligen bér man notera att bade i GS-processen och ammoniak-véteut-
bytesprocessen kan komponenter som var for sig inte &ar sdrskilt kon-
struerade eller iordningstéllda for produktion av tungt vatten monteras till
system som &r sdrskilt konstruerade eller iordningstéllda for produktion
av tungt vatten. Det katalysatorframstéllningssystem som anvénds i am-
moniak-vateutbytesprocessen och det vattendestillationssystem som an-
viands i bagge processerna for den slutliga koncentrationen till tungt
vatten av reaktorkvalitet ar exempel pa sadana system.

Komponenter som &r sérskilt konstruerade eller iordningstillda for pro-
duktion av tungt vatten med vatten-vitesulfidutbytesprocessen eller am-
moniak-viteutbytesprocessen omfattar foljande:

6.1. Kolonner for vatten-vitesulfidutbyte

Utbyteskolonner med en diameter pa minst 1,5 m och som kan arbeta vid
tryck som dr lika med eller hogre 4n 2 MPa och som éar sarskilt kon-
struerade eller iordningstéllda for produktion av tungt vatten med vatten-
vitesulfidutbytesprocessen.

6.2. Blasmaskiner och kompressorer

Enstegs centrifugalfliktar eller centrifugalblasmaskiner med lag tryckhojd
(dvs. 0,2 MPa) for cirkulation av vitesulfidgas (dvs. gas som innehaller
mer dn 70 % H,S) som ér sérskilt konstruerade eller iordningstillda for
produktion av tungt vatten med vatten-vitesulfidutbytesprocessen. Blas-
maskinerna eller kompressorerna har en drivningskapacitet lika med eller
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storre n 56 m3/sekund vid tryck lika med eller hogre 4n 1,8 MPa insug-
ningstryck och 4r utrustade med titningar som &r konstruerade for att
anvindas i vat H,S-miljo.

6.3. Kolonner for ammoniak-viteutbyte

Kolonner for ammoniak-viteutbyte vilkas hojd ér lika med eller mer 4dn
35 m och med en diameter mellan 1,5 och 2,5 m och som kan arbeta vid
tryck hogre dan 15 MPa och som ér sérskilt konstruerade eller iordnings-
téllda for produktion av tungt vatten med ammoniak-vateutbytesproces-
sen. Kolonnerna har ocksa minst en fldnsforsedd axiell Oppning av
samma diameter som den cylindriska delen, genom vilken kolonnens
inre delar kan foras in eller avldgsnas.

6.4. Inre delar till utbyteskolonnerna och stegpumpar

Inre delar till utbyteskolonnerna och stegpumpar som é&r sarskilt kon-
struerade eller iordningstéllda for kolonner for produktion av tungt vatten
med ammoniak-viteutbytesprocessen. De inre delarna till utbyteskolon-
nerna omfattar sdrskilt konstruerade stegkontaktorer som sorjer for nira
kontakt mellan gas och vitska. Stegpumpar omfattar sarskilt konstruerade
drankbara pumpar for cirkulationspumpning av flytande ammoniak i ett
kontaktsteg inuti kolonnerna.

6.5. Ammoniakkrackers

Ammoniakkrackers med ett drifttryck lika med eller hdgre &n 3 MPa som
ar sdrskilt konstruerade eller iordningstdllda for produktion av tungt vat-
ten med ammoniak-véteutbytesprocessen.

6.6. Analysatorer for absorption i det infraréda omradet

Analysatorer for absorption i det infrardda omradet som under drift kan
analysera forhallandet mellan véte och deuterium nér deuteriumkoncent-
rationen dr lika med eller hogre dn 90 %.

6.7. Katalytiska briannare

Katalytiska brannare for omvandling av anrikad deuteriumgas till tungt
vatten som dr sérskilt konstruerade eller iordningstillda for produktion av
tungt vatten med ammoniak-vateutbytesprocessen.

6.8. Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for
detta

Kompletta uppgraderingssystem for tungt vatten eller kolonner for detta,
sarskilt konstruerade eller iordningstillda for uppgradering av tungt vat-
ten till en deuteriumkoncentration motsvarande reaktorkvalitet.

FORKLARANDE ANMARKNING

Dessa system, som vanligtvis anvénder destillation for att separera tungt
vatten fran latt vatten, ar sdrskilt konstruerade eller iordningstéllda for att
producera tungt vatten av reaktorkvalitet (dvs. vanligtvis 99,75 % deute-
riumoxid) med anvéindning av tungt vatten med ldgre koncentration som
ramaterial.

6.9. Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes

Konverteringsutrustning for ammoniaksyntes som &r sérskilt konstruerad
eller iordningstélld for produktion av tungt vatten med ammoniak-véteut-
bytesprocessen.

FORKLARANDE ANMARKNING

Denna konverteringsutrustning avlagsnar syntesgaserna (kvive och vite)
fran en eller flera hogtryckskolonner for utbyte av ammoniak/vite och
aterfor den syntetiserade ammoniaken till utbyteskolonnen eller utbytes-
kolonnerna.
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7. Anlidggningar for omvandling av uran och plutonium fér anvindning
vid tillverkning av brinsleelement och vid separation av uranisoto-
per enligt definitionerna i avsnitten 4 och 5 samt utrustning som
konstruerats eller iordningstillts sirskilt for detta dindamal

EXPORT

Export av hela uppsittningen stdrre poster inom dessa granser ska endast
ske i enlighet med forfarandena i riktlinjerna. Alla anldggningar, alla
system och all sdrskilt konstruerad eller iordningstdlld utrustning inom
dessa grinser kan anvéndas for bearbetning, framstillning eller anvédnd-
ning av sdrskilt klyvbart material.

7.1. Anliggningar for konvertering av uran och utrustning som ir sir-
skilt konstruerad eller iordningstilld for detta

INLEDANDE ANMARKNING

Anldggningar och system for omvandling av uran kan genomfora en eller
flera omvandlingar fran en uranforening till en annan, inbegripet om-
vandling av uranmalmskoncentrat till UO;, omvandling av UOj; till
UO,, omvandling av uranoxider till UF,, UF¢ eller UCl;, omvandling
av UF, till UF4, omvandling av UFg till UF,, omvandling av UF4 till
metalliskt uran samt omvandling av uranfluorider till UO2. Mycket av
den viktigaste utrustningen i en uranomvandlingsanliggning 4r den-
samma som den i manga delar av den kemiska processindustrin. De typer
av utrustning som anvinds i dessa processer kan t. ex. vara ugnar,
roterande ugnar, reaktorer med fluidiserad badd, reaktorer med forbrén-
ningstorn, vitskecentrifuger, destillationskolonner och vitske-vitske-ex-
traktionskolonner. Fa av dessa komponenter ar dock tillgdngliga som
standarddelar; de flesta torde tillverkas enligt kundens specifikation och
onskemal. I vissa fall krivs sirskild konstruktion for att hantera de kor-
rosiva egenskaperna hos vissa av de kemikalier som anvinds (HF, F,,
CIF; och uranfluorider) och kriticitetshdnsyn. Slutligen bér man notera
att i alla uranomvandlingsprocesserna kan komponenter som inte var for
sig &r sarskilt konstruerade eller iordningstillda fér uranomvandling mon-
teras till system som &r sérskilt konstruerade eller iordningstillda for
uranomvandling.

7.1.1.  Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
uranmalmskoncentrat till UO;

FORKLARANDE ANMARKNING

Uranmalmskoncentrat kan omvandlas till UO; genom att malmen forst
16ses upp i salpetersyra och renat uranylnitrat extraheras med ett 16s-
ningsmedel, t. ex. tributylfosfat. Darefter omvandlas uranylnitratet till
UOs5 antingen genom koncentration och denitrering eller genom neutra-
lisering med ammoniak i gasform till ammoniumdiuranat, med dérpa
foljande filtrering, torkning och kalcinering.

7.1.2.  Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
UO; till UFg

FORKLARANDE ANMARKNING

UO5 kan omvandlas direkt till UFg genom fluorering. Processen kraver
en kalla till fluorgas eller klortrifluorid.

7.1.3. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
UO0; till UO,

FORKLARANDE ANMARKNING

UO; kan omvandlas till UO, genom reduktion av UO; med krackad
ammoniakgas eller vite.
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7.1.4  Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
UO, till UF,

FORKLARANDE ANMARKNING

UO, kan omvandlas till UF, genom att UO, fér reagera med fluorvitegas
(HF) vid 300-500 °C.

7.1.5. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
UF, till UF¢

FORKLARANDE ANMARKNING

UF, omvandlas till UFs genom en exoterm reaktion med fluor i en
kolonnreaktor. UF¢ kondenseras fran de heta utloppsgaserna genom att
denna leds genom en koldfdlla som haller — 10 °C. Processen kréver en
kalla till fluorgas.

7.1.6. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
UF, till uranmetall

FORKLARANDE ANMARKNING

UF, omvandlas till metalliskt uran genom reduktion med magnesium
(stora satser) eller kalcium (smé satser). Reaktionen genomfors vid en
temperatur hogre dn uranets smaltpunkt (1 130 °C).

7.1.7. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
UFg till UO,

FORKLARANDE ANMARKNING

UF¢ kan omvandlas till UO, genom tre processer. I den forsta reduceras
UF¢ och hydrolyseras till UO, med hjdlp av vite och vattenanga. I den
andra hydrolyseras UFg genom upplosning i vatten, varpd ammoniak
tillsétts sa att ammoniumdiuranat fdlls ut och diuranatet reduceras till
UO, med vite vid 820 °C. I den tredje processen blandas gasformigt
UFg, CO, och NHj i vatten, varpa ammoniumuranylkarbonat félls ut.
Ammoniumuranylkarbonatet far reagera med vattenanga och vite vid
500-600 °C till UO,.

UFg omvandlas ofta till UO, som det forsta steget vid en anldggning for
brinsletillverkning.

7.1.8. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
UFg till UF,

FORKLARANDE ANMARKNING

UF¢ omvandlas till UF,; genom reduktion med vite.

7.1.9. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for omvandling av
U0, till UCl,

FORKLARANDE ANMARKNING

UO, kan omvandlas till UCIl, genom tva processer. I den forsta reageras
UO, med koltetraklorid (CCly) vid cirka 400 °C. I den andra reageras
UO, vid cirka 700 °C med kimrok (CAS 1333-86-4), kolmonoxid och
klor nirvarande for att fa fram UCly.

7.2 Anlédggningar for konvertering av plutonium och utrustning som ér
sirskilt konstruerad eller iordningstilld for detta

INLEDANDE ANMARKNING

Anldggningar och system for konvertering av plutonium genomfor en
eller flera omvandlingar fran en plutoniumforening till en annan, inbegri-
pet konvertering av plutoniumnitrat till PuO,, konvertering av PuO, till
PuF4 och konvertering av PuF, till metalliskt plutonium. Anldggningar
for konvertering av plutonium ar ofta knutna till upparbetningsanligg-
ningar, men de kan ocksa vara knutna till anldggningar for plutoniumb-
ransletillverkning. Mycket av den viktigaste utrustningen i en anldggning
for konvertering av plutonium dr densamma som den i méanga delar av
den kemiska processindustrin. De typer av utrustning som anvénds i
dessa processer kan t. ex. vara ugnar, roterande ugnar, reaktorer med
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fluidiserad badd, reaktorer med forbréanningstorn, vitskecentrifuger, des-
tillationskolonner och vétske-vitske-extraktionskolonner. Hogaktiva cel-
ler (s.k. hot cells), handskboxar och fjdrrstyrda manipulatorer kan ocksa
behdvas. Fa av dessa komponenter dr dock tillgéngliga som standardde-
lar; de flesta torde tillverkas enligt kundens specifikation och 6nskemal.
Vid konstruktionen &r det helt nddvindigt med sérskild omsorg vad
giller de sérskilda radiologiska risker samt toxicitets- och kriticitetsrisker
som dr forbundna med plutonium. I vissa fall krdavs sérskild konstruktion
for att hantera de korrosiva egenskaperna hos vissa av de kemikalier som
anvinds (t. ex. HF). Slutligen bor man notera att det for alla plutonium-
konverteringsprocesser giller att komponenter som inte var for sig &r
sarskilt konstruerade eller iordningstéllda for konvertering av plutonium
kan monteras till system som &r sérskilt konstruerade eller iordningstéllda
for konvertering av plutonium.

7.2.1. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for konvertering
av plutoniumnitrat till oxid

FORKLARANDE ANMARKNING

De huvudsakliga funktionerna i denna process ér foljande: lagring och
reglering av tillflode till processen, utfillning och separation av vétska
och fast fas, kalcinering, hantering av produkten, ventilation, hantering av
avfall samt processtyrning. Processystemen har sdrskilt utformats for att
undvika kriticitet och stralningseffekter och minimera risker med tox-
icitet. I de flesta upparbetningsanlaggningar innebdr denna process kon-
vertering av plutoniumnitrat till plutoniumdioxid. Andra processer kan
inbegripa utféllning av plutoniumoxalat eller plutoniumperoxid.

7.2.2. Sirskilt konstruerade eller iordningstillda system for framstillning
av metalliskt plutonium

FORKLARANDE ANMARKNING

Denna process innebér vanligen fluorering av plutoniumdioxid, normalt
med starkt korrosiv vitefluorid, for att producera plutoniumfluorid, vilken
sedan reduceras med metalliskt kalcium av hog renhet, varvid man féar
metalliskt plutonium och slagg av kalciumfluorid. De huvudsakliga funk-
tionerna i denna process dr fluorering (t. ex. med hjdlp av utrustning
tillverkad av eller skyddad med &delmetall), metallreduktion (t. ex.
med hjilp av keramiska deglar), avligsnande av slagg, hantering av
produkten, ventilation, hantering av avfall samt processtyrning. Proces-
systemen har sdrskilt utformats for att undvika kriticitet och stralnings-
effekter och minimera risker med toxicitet. Andra processer inbegriper
fluorering av plutoniumoxalat eller plutoniumperoxid med dérpd foljande
reduktion till metall.
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BILAGA C

KRITERIER FOR NIVAER PA DET FYSISKA SKYDDET

1. Fysiskt skydd av kdrndmne syftar till att forebygga och férhindra obehdrig
befattning med saddant material. I punkt 3 a i riktlinjedokumentet manas det till
andamalsenliga nivder pa det fysiska skyddet vilka Gverensstimmer med
IAEA:s rekommendationer pa omradet, i synnerhet de som anges i
INFCIRC/225.

2. 1 punkt 3 b i riktlinjedokumentet anges att det dr mottagarlandets regering som
ansvarar for att atgarderna for fysiskt skydd genomfors i det landet. Nivaerna
pa det fysiska skyddet pa vilka dessa atgdrder ska bygga bor dock vara
foremél for en Overenskommelse mellan leverantér och mottagare. Dessa
krav bor gilla for alla stater i detta sammanhang.

3. Dokument INFCIRC/225 fran Internationella atomenergiorganet med titeln
The Physical Protection of Nuclear Material (fysiskt skydd av kdrndmne)
och liknande dokument som emellanét utarbetas av internationella expertgrup-
per och pa lampligt sitt uppdateras for att ta hénsyn till ny teknik och nya rén
med avseende pa fysiskt skydd av kdrndamne &r en véardefull grund for vig-
ledning for mottagande stater vid utformning av ett system med atgirder och
rutiner for fysiskt skydd.

4. Den kategoriindelning av kdrndmne som anges i den bifogade tabellen, eller
efter uppdatering fran tid till annan i samforstand med leverantorer, ska tjana
som Overenskommen grund for anvisande av specifika nivéer pa det fysiska
skyddet med avseende pa typen av material, och utrustning och anldggningar
dér dessa material finns, i enlighet med punkt 3 a och 3 b i riktlinjedoku-
mentet.

5. De Overenskomna nivaerna pa det fysiska skydd som ska ombesérjas av de
behoriga nationella myndigheterna vid anvéndning, lagring och transport av
de material som riknas upp i den bifogade tabellen ska som minimum inne-
fatta foljande skyddskénnetecken:

KATEGORI 111

Anvindning och forvaring inom ett omrdde med kontrollerat tilltrade.

Transport under iakttagande av sérskilda forsiktighetsatgérder, inbegripet for-
handsarrangemang mellan leverantor, mottagare och transportor, samt, vid
internationella transporter, forhandséverenskommelse mellan enheter som om-
fattas av behorighet och bestimmelser i leverantors- respektive mottagarstat
med uppgift om tid, plats och forfaranden for Gverlételse av transportansvaret.

KATEGORI 11

Anvindning och forvaring inom ett skyddat omrade med kontrollerat till-
trade, dvs. ett omrdde som star under stindig bevakning av vakter eller med
hjalp av elektronisk utrustning och som &dr omgivet av ett fysiskt hinder med
ett begrinsat antal ingdngar med erforderlig kontroll, eller inom ett omrade
med ett likvardigt fysiskt skydd.

Transport under iakttagande av sérskilda forsiktighetsatgérder, inbegripet for-
handsarrangemang mellan leverantor, mottagare och transportor, samt, vid
internationella transporter, forhandsoverenskommelse mellan enheter som om-
fattas av behorighet och bestimmelser i leverantors- respektive mottagarstat
med uppgift om tid, plats och forfaranden for Gverlatelse av transportansvaret.

KATEGORI 1

Material i denna kategori ska skyddas mot obehorig anviandning med hjélp av
system med hog tillforlitlighet enligt foljande:
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Anvindning och forvaring inom ett vil skyddat omrade, dvs. ett omrade
som uppfyller kraven for kategori Il ovan, med tilldggskravet att tilltridet skall
vara begrénsat till personer vars palitlighet har verifierats, och omradet skall
std under bevakning av vakter som stir i omedelbar forbindelse med limpliga
insatsstyrkor. Syftet med sérskilda atgdrder, som vidtas i detta sammanhang,
bor vara upptickt och forhindrande av varje angrepp, obehorigt tilltrdde eller
obehorigt avldgsnande av material.

Transport med iakttagande av sirskilda forsiktighetsatgirder enligt kategori
IT och III ovan med tillaggskravet att transporten skall ske under stindig
bevakning av vakter och under betingelser som garanterar omedelbar forbin-
delse med ldmpliga insatsstyrkor.

6. Leverantorerna bor kridva legitimation av mottagare vid de organ eller myn-
digheter som har ansvar for att se till att skyddsnivaer ar tillrackligt uppfyllda
och for att internt samordna insats-/aterstdllandeverksamhet i héindelse av
obehorig befattning med skyddat material. Leverantrer och mottagare bor
ocksa utse kontaktpunkter vid sina nationella myndigheter for samarbete om
utrikestransport och andra fragor av 6msesidigt intresse.

TABELL: UPPDELNING PA SKYDDSKATEGORIER FOR KARNAMNE

Kategori
Material Form
I 11 11
1. Plutonium*[a] | Obestralat*[b] 2 kg eller mer | Mindre 4n 2 kg men | 500 g eller mind-
mer dn 500 g re*[c]
2. Uran 235 Obestralat*[b]

— uran anrikat till 20 % | 5 kg eller mer | Mindre &n 5 kg men | 1 kg eller mindre*|c]

235U eller mer mer @n 1 kg

— uran anrikat till 10 % — 10 kg eller mer Mindre dn 10 kg*[c]
25U men mindre #&n
20 % 23U

— uran anrikat dver natur- — — 10 kg eller mer

ligt uran, men mindre
in 10 % B5U*([d]

3. Uran 233 Obestralat*[b] 2 kg eller mer | Mindre dn 2 kg men | 500 g eller mind-
mer dn 500 g re*[c]

4. Bestrélat Utarmat eller naturligt

brinsle uran, torium eller l&-

ganrikat brénsle
Mindre dn  10%
klyvbart inne-
hall)y*[e][f]

[a] Som anges pa triggerlistan.

[b] Material som inte bestralats i reaktor, eller material som bestralats i reaktor men med en doshastighet pa hogst 100 rad/h
oskdrmat pa 1 m avstand.

[e] Mingder som ér for smé for att vara av betydelse ur strilningssynpunkt bor undantas.

[d] Naturligt uran, utarmat uran, och torium och uranméangder som anrikats till mindre dn 10 % och som inte hor till kategori III bor
skyddas i enlighet med principer for forsiktig hantering.

[e] Denna skyddskategori rekommenderas, men det star staterna fritt att, efter en beddmning av de aktuella omstiandigheterna, vilja
en annan kategori av fysiskt skydd.

[f] Annat brénsle, som pa grund av sin ursprungliga halt av klyvbart &mne skulle ha héanforts till kategori I eller II fore bestralning,
far hinforas till kategori II respektive IIT (vid en doshastighet pa dver 100 rad/h oskdrmat pa 1 m avstand).
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NSG del 11

FQRTECKNING OVER KARNTEKNIKRELAT@RAD UTRUSTNING,
KARNTEKNIKRELATERADE MATERIAL, KARNTEKNIKRELATE-
RAD PROGRAMVARA OCH RELATERAD TEKNIK MED DUBBLA

ANVANDNINGSOMRADEN

Anmirkning: I denna bilaga anvénds internationella enhetssystemet (SI). Den

fysiska kvantitet som anges i Sl-enheter bor alltid betraktas som
det officiella rekommenderade kontrollvdrdet. Vissa verktygs-
maskinsparametrar anges emellertid i vedertagna enheter som inte
ar Sl-enheter.

Vanligt forekommande forkortningar (med prefix som anger storlek) i denna
bilaga ér de foljande:

A
Bq
°C
CAS
Ci
cm
dB
dBm

GBq
GHz
GPa
Gy

Hz

keV
kg
kHz
kN
kPa
kV
kW

mA
MeV
MHz

ml

MPa
mPa
MW
na
pm

us

nm

ns

ampere
becquerel

grad Celsius

Chemical Abstracts Service
curie

centimeter

decibel

decibel med referenseffekt 1 milliwatt
gram; dven gravitationsacceleration (9.81 m/s?)
gigabecquerel

gigahertz

gapascal(s)

gray

timme

hertz

joule

kelvin

tusen elektronvolt

kilo

kilohertz

kilonewton

kilopascal

kilovolt

kilowatt

meter

milliampere

miljon elektronvolt
megahertz

milliliter

millimeter

megapascal

millipascal

megawatt

mikrofarad

mikrometer

mikrosekund

newton

nanometer

nanosekund
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nH — nanohenry
ps  — pikosekund
rms — root mean square
rpm — varv per minut
s — sekund
T — tesla
TIR — totalt indikatorutslag
V. — volt
W — watt

ALLMANNA ANMARKNINGAR

Foljande punkter tillimpas pa forteckningen 6ver kdrnteknikrelaterad utrustning,
kérnteknikrelaterade material, kirnteknikrelaterad programvara och relaterad tek-
nik med dubbla anviandningsomraden.

1. Produktbeskrivningen i forteckningen géller for produkten i nyskick eller
begagnat skick.

2. Om det i beskrivningen av en produkt pa forteckningen inte anges ndgra
kénnetecken eller specifikationer ska beskrivningen anses omfatta alla varian-
ter av produkten. Kategoribendmningarna finns endast till av praktiska skél
och ska inte paverka tolkningen av produktdefinitionerna.

3. Syftet med kontrollerna ska inte omintetgdras genom &verforing av produkter
som inte dr understéllda kontroll (inklusive anldggningar) men som innehaller
en eller flera bestdndsdelar som &r understidllda kontroll, nidr den eller de
bestandsdelar som dr understéllda kontroll utgdr huvudbestandsdelen av pro-
dukten och det dr mojligt att avligsna den och anvinda den for andra dnda-
mal.

Anmirkning: Vid beddmning av huruvida en eller flera bestiandsdelar ska
betraktas som huvudbestdndsdel bor regeringar ta hénsyn till
kvantitet, varde, tekniskt kunnande samt andra omstiandigheter
som &r av betydelse for att bedoma huruvida en eller flera av de
kontrollerade bestandsdelarna ar en huvudbestandsdel av de
produkter som upphandlas.

4. Syftet med kontrollerna ska inte omintetgéras genom Overforing av kom-
ponentdelar. Varje regering kommer att vidta de dtgirder den kan for att
uppnd detta mal och kommer att striva efter att ta fram en anvéndbar defini-
tion av komponentdelar, som alla leverantorer kan anvanda.

TEKNIKKONTROLLER

Overforingen av “teknik” dr understilld kontroll enligt riktlinjerna och i enlighet
med beskrivningen i varje avsnitt i bilagan. “Teknik” som har direkt samband
med en produkt i bilagan ska bli foremal for lika stringa kontroller som sjélva
produkten, i den utstrdckning detta &r tillatet enligt nationell lagstiftning.

Godkdnnande av export av ndgon produkt i bilagan medger dven export till
samma slutanvindare av det minimum av “teknik” som erfordras for installation,
drift, underhall och reparation av produkten.

Anmirkning: Kontroll av dverforing av “teknik” géller inte “allmént tillgénglig”
information eller ”grundforskning”.
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ALLMAN ANMARKNING RORANDE PROGRAMVARA

Overforing av “programvara” #r understilld kontroll enligt riktlinjerna och i
enlighet med beskrivningen i bilagan.

Anmirkning: Kontroller av dverféringar av “programvara” giller inte “program-
vara” som

1. i regel ar tillgdnglig for allmdnheten genom att

a. den siljs fran lager vid ett forsdljningsstille i detaljistledet
utan restriktioner,

b. den kan installeras av anvindaren utan visentlig medverkan
av forsidljaren,

eller som
2. ar 7allmént tillgénglig”.

DEFINITIONER

”Noggrannhet” —

som vanligen méts som onoggrannhet &r ett angivet virdes storsta avvikelse,
positiv eller negativ, fran en godtagen standard eller sant vérde.

”Vinkelavvikelse fran en position” —
innebdr den maximala differensen mellan den aktuella positionen och den
ursprungliga positionen som ett arbetsstycke har efter att det forflyttats fran
sin ursprungliga position och sedan aterforts.

”Grundforskning” —
ar experimentellt eller teoretiskt arbete for inhdmtande av ny kunskap om
fenomens fundamentala principer eller observerbara fakta och &r inte direkt
inriktad mot ett bestdmt praktiskt syfte eller mal.

”Konturstyrning” —
innebdr att tva eller flera “numeriskt styrda” rorelser arbetar i enlighet med
instruktioner som specificerar ndsta erforderliga position och de erforderliga
matningshastigheterna till den positionen. Dessa matningshastigheter varieras

i forhallande till varandra sa att den Onskade konturen generas. (Ref. ISO
2806-1980 i dndrad lydelse)

”Utveckling” —
ar alla faser fore “produktion” sasom
— konstruktion,
— konstruktionsforskning,
— konstruktionsanalys,
— konstruktionskoncept,
— sammansittning och provning av prototyper,
— pilottillverkningsplaner,
— konstruktionsuppgifter,
— processen dd konstruktionsuppgifterna forvandlas till en produkt,
— konfigurationskonstruktion,
— integrering

— layouter.
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“Fibrer eller fiberliknande material” —

LY} 9 >

innebdr kontinuerliga “enfibertradar”, ”garn”, “vdvar”, “drev” eller “tejp”.

ANM.:

1. ”Fibertrad” eller “enfibertrad” — &r den minsta bestandsdelen av en fiber,
vanligtvis flera mikrometer i diameter.

2. ”Vav” — éar en bunt (typiskt 12—-120) av nédstan parallella kardeler”.

3. ”Kardel” — é&r en bunt av “fibertradar” (vanligen fler an 200) som ar-
rangerats i stort sett parallellt.

4. "Tejp” — dr ett material konstruerat av fliatade eller i samma riktning
lagda fibertradar”, “kardeler”, “vévar”, ”drev” eller ”garn” osv, vanligt-

vis férimpregnerat med harts.

5. ”Drev” — ir en bunt av "fibertrddar”, vanligtvis ndstan parallella.
6. ”Garn” — é&r en bunt av tvinnade “kardeler”.
“Fibertrdd” —

Se “Fibrer eller fiberliknande material”.

”Allmint tillgénglig” —
Hir avses att en “teknik” eller “programvara” har gjorts allmént tillgénglig

utan restriktioner for dess vidare spridning. (Upphovsrittsliga restriktioner
innebér inte att “teknik” eller “programvara” inte dr “allmént tillganglig”.)

”Linjéritet” —
(mits vanligen i termer av icke-linjéritet) 4r den maximala avvikelsen for den
faktiska karaktéristiken (medelvérdet av 6vre och undre avldsningar), positiva

eller negativa, fran en rét linje som placerats sa att den utjamnar och mini-
merar de maximala avvikelserna.

“Mitosékerhet” —
ar den karakteristiska parameter som specificerar inom vilket omrade runt
utgdngsvdrdet som det korrekta vdrdet av den métbara variabeln ligger,

med en konfidensnivd pa 95 %. Det innefattar de okorrigerade systemavvi-
kelserna, den okorrigerade dodgangen och de slumpvisa avvikelserna.

”Mikroprogram” —
ar en sekvens elementéra instruktioner som &r lagrade i ett sarskilt minne och

vars exekvering initieras nir dess referensinstruktion infors i ett instruktions-
register.

”Enfibertrad” —

Se ”Fibrer eller fiberliknande material”.

”Numerisk styrning” —

Automatisk styrning av en process som utfors av en enhet som anvénder
numeriska data, som normalt infors efterhand som operationen fortskrider.
(Ref. ISO 2382)

”Positioneringsnoggrannheten” —

for “numeriskt styrda” verktygsmaskiner ska bestimmas och presenteras i
enlighet med Avsnitt 1.B.2. jaimfort med nedanstdende krav:

a) Testforhallanden (ISO 230/2 (1988), punkt 3):
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1. Under 12 timmar fore och under provet ska verktygsmaskinen och
mitutrustningen héllas vid samma omgivningstemperatur. Under tiden

fore métningen ska verktygsmaskinens slider arbeta pa samma sétt som
kommer att ske under provet.

2. Maskinen ska vara utrustad med alla mekaniska, elektroniska eller
programvarubaserade kompensationer som ska finnas med maskinen
vid exporten.

3. Mitutrustningens noggrannhet ska vara atminstone fyra ganger bittre
an den noggrannhet som den provade verktygsmaskinen forvéntas
kunna prestera.

4. Elforsorjningen for slidernas drivsystem ska vara foljande:
i) Nitspdnningen ska ligga inom £ 10 % av nominellt vérde.

ii) Frekvensvariationen ska inte Overstiga + 2 Hz i1 forhallande till
normal frekvens.

iii) Natavbrott eller serviceavbrott &r ej tillatna.

b

~

Testprogram (punkt 4):
1. Matningshastigheten under métning ska vara snabbmatning.

Anm.: Om métningen avser en verktygsmaskin som ska bearbeta ytor
till optisk kvalitet ska matningshastigheten vara 50 mm/min
eller mindre.

2. Mitningarna ska goras inkrementalt frén axelns ena &dndldge till det
andra dndldget utan att atergang sker till utgangsliget for varje forflytt-
ning till ett nytt métlage.

3. Axlar som inte mits skall hallas 1 mittposition d& en axel provas.

c) Presentation av testresultatet (punkt 2):
Resultatet av méatningarna ska innefatta foljande:
1. ”Positioneringsnoggrannheten” (A).
2. Det genomsnittliga vandfelet (B).

”Produktion” —

ar alla produktionsskeden, t.ex.

— konstruktion,

— produktionsutveckling,

— tillverkning,

— integrering,

— sammansittning (montering),

— inspektion,

— provning,

— kuvalitetssékring.

”Program” —

En sekvens av instruktioner avsedd for utforande av en process i, eller om-
vandlad till, sddan form som &dr exekverbar for en elektronisk dator.
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”Upplosning” —

Det minsta tilligget i en mitenhet, i digitala instrument avses den minst
signifikanta biten. (Ref. ANSI B-89.1.12)

PVEy? —

Se ”Fibrer eller fiberliknande material”.

”Programvara” —

En samling av ett eller flera "program” eller “mikroprogram” som ar lagrade
pa nagot fysiskt medium.

”Kardel” —

Se ”Fibrer eller fiberliknande material”.
”Tejp” .
Se ”Fibrer eller fiberliknande material”.

"Teknisk assistans” —

”Tekniskt assistans” kan avse instruktioner, fardigheter, utbildning, arbets-
metoder och konsulttjénster.

Anmirkning:
”Teknisk assistans” kan inbegripa Gverforing av “tekniska uppgifter”.

”Tekniska uppgifter” —
“Tekniska uppgifter” kan avse ritningskopior, planer, diagram, modeller,
formler, teknisk design och specifikationer, manualer och instruktioner,

skrivna eller inspelade pa andra medier eller enheter sasom skivor, band eller
ROM-minnen.

”Teknik” —

LIRS

Specifik information som &r nédvandig for “utveckling”, ’produktion” eller
“anvandning” av produkter som anges pa forteckningen. Informationen kan
ha formen tekniska uppgifter” eller “teknisk assistans”.

"Drev”’ —

Se “Fibrer eller fiberliknande material”.

”Anvindning” —

Drift, installation (inklusive installation pa plats), underhall (kontroll), repa-
ration, éversyn och renovering.

»Garn” —

Se ”Fibrer eller fiberliknande material”.
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INNEHALL BILAGA

1. INDUSTRIELL UTRUSTNING
1.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
1.A.1. Stralningsskyddande fonster med hog densitet
1.A.2. Strélningshirdade tv-kameror eller linser dartill
1.A.3. Robotar, "manipulatorer” och styrsystem
1.A.4. Fjarrstyrda manipulatorer
1.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

1.B.1. Maskiner for tryckvalsning, maskiner for trycksvarvning
med tryckvalsande funktioner, och dorn

1.B.2.  Verktygsmaskiner
1.B.3.  Mait- och inspektionsutrustning

1.B.4. Induktionsugnar med kontrollerad atmosfir och kraftfor-
sorjning till dessa

1.B.5. Isostatiska pressar och tillhdrande utrustning

1.B.6. Vibrationsprovsystem med dartill horande utrustning och
komponenter

1.B.7. Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad at-
mosfar for smiltning och gjutning av metall och dartill ho-
rande utrustning

1.C.  MATERIAL
1.D. PROGRAMVARA

1.D.1. ”Programvara” sérskilt utformad eller modifierad for “an-
vindning” av utrustning

1.D.2.  ”Programvara” sarskilt utformad eller modifierad for “ut-

EERNEY)

veckling”, ”produktion” eller “anvdndning” av utrustning
1.D.3. ”Programvara” for varje kombination av elektroniska enheter
eller elektroniska system som mojliggdr for denna utrustning
att fungera som en utrustning for “numerisk styrning” for
verktygsmaskiner
1.LE.  TEKNIK
1.LE.1. “Teknik” enligt teknikkontrollerna for “utveckling”, ”till-
verkning” eller “anvéndning” av utrustning, material eller
”programvara”’
2. MATERIAL
2.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

2.A.1.  Smiltdeglar tillverkade av material som &dr resistenta mot
flytande aktinidmetaller

2.A.2. Platinerade katalysatorer
2.A.3. Kompositmaterial i form av ror
2.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

2.B.1.  Anordningar eller anldggningar for trititum och utrustning for
dessa

2.B.2. Anordningar eller anldggningar for separation av litiumiso-
toper, samt system och utrustning for dessa



2012R0267 — SV —16.01.2016 — 017.001 — 74

v M24
2.C. MATERIAL

2.C.1.  Aluminium
2.C.2. Beryllium
2.C.3. Vismut
2.C4. Bor
2.C.5. Kalcium
2.C.6. Klortrifluorid

2.C.7. Fibrer eller fiberliknande material eller forimpregnerade sa-
dana material

2.C.8. Hafnium
2.C.9. Litium
2.C.10. Magnesium
2.C.11. Maraldringsstal
2.C.12. Radium-226
2.C.13. Titan
2.C.14. Volfram
2.C.15. Zirkonium
2.C.16. Nickelpulver och pords nickelmetall
2.C.17. Tritium
2.C.18. Helium-3
2.C.19. Radionuklid
2.C.20. Rhenium
2.D. PROGRAMVARA
2.E.  TEKNIK
2.E.1.  ”Teknik” enligt teknikkontrollerna fér “utveckling”, ”till-
verkning” eller “anvédndning” av utrustning, material eller
”programvara”
3. UTRUSTNING OCH KOMPONENTER FOR SEPARATION AV URANI-
SOTOPER
(som inte dr produkter pa trigger list)
3.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
3.A.1. Frekvensomvandlare eller generatorer
3.A.2. Lasrar, laserforstiarkare och oscillatorer
3.A.3. Ventiler
3.A4. Elektromagneter med supraledande solenoider
3.A.5. Likstromsaggregat med hog effekt
3.A.6. Hogspanning-likstromsaggregat
3.A.7. Tryckgivare

3.A.8. Vakuumpumpar

3.A.9. Bilgtitade spiralkompressorer och balgtitade spiralvakuum-
pumpar
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3.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
3.B.1. Elektrolytiska celler for produktion av fluor

3.B.2. Utrustning for tillverkning, sammanséttning och upplinjering
av rotorer for gascentrifuger, balgformande dorn och formar

3.B.3. Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan
3.B.4. Lindningsmaskiner for fibrer och tillhdrande utrustning
3.B.5. Elektromagnetiska isotopseparatorer
3.B.6. Masspektrometrar
3.C.  MATERIAL
3.D. PROGRAMVARA

3.D.1. ”Programvara” sarskilt utformad eller modifierad for “an-
véndning” av utrustning

3.D.2. ”Programvara” eller kryptonycklar/koder som dr sarskilt ut-
formade for att forbdttra eller utlosa prestandaegenskaper
hos utrustning

3.D.3. ”Programvara” som é&r sdrskilt utformad for att forbéttra eller
utlosa prestandaegenskaper hos utrustning

3.E. TEKNIK

3.E.1. 7Teknik” enligt teknikkontrollerna for “utveckling”, ™till-
verkning” eller “anvdndning” av utrustning, material eller
”programvara”

4. UTRUSTNING TILLHORANDE ANLAGGNING FOR TILLVERKNING
AV TUNGT VATTEN
(som inte dr produkter pa trigger list)

4.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
4.A.1. Fyllkroppar
4.A.2. Pumpar

4.A.3. Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompres-
sorer

4.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

4.B.1. Utbyteskolonner for vatten-vétesulfid och inre kontaktanord-
ningar

4.B.1. Kolonner for kryogen destillering av vite
4.B.3. [Inte lingre i bruk — sedan den 14 juni 2013]
4.C. MATERIAL
4D. PROGRAMVARA
4E. TEKNIK

4.E.1. ”Teknik” enligt teknikkontrollerna for utveckling”, ™till-
verkning” eller ”anvdndning” av utrustning, material eller
”programvara”
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5. PROVNINGS- OCH MATNINGSUTRUSTNING FOR UTVECKLING AV
KARNLADDNINGAR

5.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
5.A.1. Fotomultiplikatorror

5.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
5.B.1. Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer
5.B.2. Hoghastighetskanonsystem
5.B.3. Hoghastighetskameror och bildanordningar
5.B.4.  [Inte lingre i bruk — sedan den 14 juni 2013]
5.B.5. Specialinstrument for hydrodynamiska experiment
5.B.6. Snabba pulsgeneratorer
5.B.7. Behallare for inneslutande av hogexplosiva dmnen

5.C.  MATERIAL

5D. PROGRAMVARA

5.E.  TEKNIK

6. KOMPONENTER FOR KARNLADDNINGAR
6.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

6.A.1. Sprangkapslar (tdndare) och tandsystem for flerpunktstind-
ning

6.A.2. Tiandaggregat och motsvarande pulsgeneratorer for starka
strommar

6.A.3. Brytarenheter

6.A.4. Pulsurladdningskondensatorer

6.A.5. Neutrongeneratorsystem

6.A.6. Striplines
6.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
6.C. MATERIAL

6.C.1. Hogexplosiva dmnen eller blandningar
6.D. PROGRAMVARA

6.E. TEKNIK
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1. INDUSTRIELL UTRUSTNING

1.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

1.A.1. Stralningsskyddande fonster med hog densitet (blyglas eller annat glas)
som har alla foljande egenskaper och sarskilt konstruerade ramar for
sadana fonster:

a) En “inaktiv area” storre dn 0,09 m?2.
b) En densitet storre &n 3 g/ cm3; och
¢) En tjocklek av 100 mm eller mer.

Teknisk anmdrkning: I avsnitt 1.A.1.a avses med “inaktiv area” den
genomsiktliga area av fonstret som utsdtts for
den ldigsta stralningsnivan vid tilldmpningen.

1.A.2. Strilningshdrdade tv-kameror eller linser dartill, sérskilt konstruerade
eller klassade att motsti en total strildos pa mer &n 5 x 10* Gy (kisel)
utan att forsaimras operativt.

Teknisk anmdrkning: Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i joule
per kg som ett oavskdrmat kiselprov absorberar
ndr det utsdtts for joniserande strdlning.

1.A.3. “Robotar”, “manipulatorer” och styrsystem enligt foljande:
a) “Robotar” eller ”manipulatorer” med nagon av foljande egenskaper:

1. Sérskilt konstruerade for att uppfylla nationella sdkerhetsbestdm-
melser for hantering av hogexplosiva dmnen (t.ex. uppfyller elekt-
riska mérkdata for hogexplosiva dmnen) eller

2. Sarskilt konstruerade for eller specificerade som stralningstaliga
for att motstd en total stralningsdos som ir storre &n 5 x 10%
Gy (kisel) utan forsdmrad prestanda.

Teknisk anmdrkning: Termen Gy (kisel) avser den energi uttryckt i
Jjoule per kg som ett oavskdrmat kiselprov ab-
sorberar ndr det utsdtts for joniserande stral-
ning.

b) Styrsystem sirskilt konstruerade for de “robotar” och ”manipulatorer”
som anges i avsnitt 1.A.3.a

Anmirkning: Avsnitt 1.A.3 omfattar inte “robotar” som &r sérskilt kon-
struerade for icke-kérntekniska industriella tillimpningar
sasom sprutlackeringsbés for bilindustrin.

Tekniska anmdrkningar: 1. “Robotar”

1 avsnitt 1.A.3 avses med “robot” en ma-
nipuleringsmekanism som kan vara av
banstyrnings- eller  punktstyrningstypen,
som eventuellt brukar “sensorer” och som
har alla foljande egenskaper:

a) Den dr multifunktionell.

b) Den kan placera eller orientera materi-
al, delar, verktyg eller sdrskilda kom-
ponenter med variabla rérelser i ett tre-
dimensionellt rum.
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¢) Den omfattar tre eller flera servoanord-
ningar med oOppen eller sluten slinga
som kan omfatta stegmotorer.

d) Den har “anvindartillgdnglig program-
merbarhet” med hjdlp av ldr/utfor-meto-
den eller med hjilp av en elektronisk
dator som kan vara en programmerbar
logikcontroller, dvs. utan mekanisk for-
medling.

Anm. 1:

"Sensorer” i definitionen ovan avser sd-
dana detektorer for upptdickt av ett fysiskt
fenomen vilkas utsignal (efter att ha om-
vandlats till en signal som kan tolkas av
en kontrollenhet) kan generera “program”
eller dndra programmerade instruktioner
eller numeriska “program”-data. Detta in-
begriper “sensorer” med kapacitet for da-
torseende, infrarodavbildning, akustisk av-
bildning, taktil kinsel, troghetspositions-
mdtning, optisk eller akustisk avstands-
bestimning eller mdtning av kraft eller
vridmoment

Anm. 2:

"Anvindartillginglig programmerbarhet” i
definitionen ovan avser mdjligheten for en
anvdndare att sdtta in, modifiera eller er-
sdtta “program” pd annat sdtt dn genom

a) en fysisk fordndring i kopplingar eller
traddragningar, eller

b) instdllning av funktionskontrollerna in-
klusive inforandet av nya parametrar.

Anm. 3:

Ovanstdende definition omfattar inte fol-
jande enheter:

a) Manipulationsmekanismer som bara kan
styras manuellt eller med fjdrrstyrning.

b) Mekanismer med fast-sekvens-manipule-
ring som dr automatiserade rorelse-
anordningar som arbetar enligt meka-
niskt fasta programmerade rérelser.
Programmet dr mekaniskt begrdnsat av
fasta stoppanordningar, t.ex. stift eller
kammar. Rorelsernas sekvensfolid och
valet av banor eller vinklar dr inte va-
riabla eller utbytbara pd mekaniskt,
elektroniskt eller elektriskt sdtt.

C

~

Mekaniskt styrda manipuleringsmekanis-
mer med variabel sekvens som dr auto-
matiserade rorelseanordningar som ar-
betar enligt mekaniskt fasta programme-
rade rorelser. Programmet dr mekaniskt
begrinsat av fasta men justerbara
stoppanordningar, t.ex. stift eller kam-
mar. Rorelsernas sekvensfoljd och valet
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1.A4.

1.B.
1.B.1.

av banor eller vinklar dr variabla inom
det fasta programmonstret. Variationer
eller modifikationer av programménstret
(t.ex. dndringar av stift eller utbyte av
kammar) ldngs en eller flera rorelseax-
lar kan endast goras genom mekaniska
operationer.

d) Icke servostyrda manipuleringsmekanis-
mer med variabel sekvens som dr auto-
matiserade rorelseanordningar som ar-
betar enligt mekaniskt fasta programme-
rade rorelser. Programmet dr variabelt,
men sekvensen genomfors endast vid bi-
ndra signaler frdan mekanisk fixerade
elektriska bindra anordningar eller ju-
sterbara stoppanordningar.

e) Staplingskranar som dr definierade som
kartesiska koordinatmanipulerings-
system som dr tillverkade som en inte-
grerad del av ett lodritt system av lag-
ringsbehdllare och konstruerade for att
komma at

2. "Manipulatorer”

1 avsnitt 1.4.3 avses med “manipulatorer”
griparmar, “aktiva verktygsenheter” och
andra verktyg som fdsts i dnden av en ma-
nipulatorarm pd en “robot”.

ANM.:

“Aktiva  verktygsenheter” i definitionen
ovan avser en enhet som tillfor rorelsekraft,
processenergi eller avkdnning till ett ar-
betsstycke.

Fjarrstyrda manipulatorer som &verfor fjarrstyrd mekanisk rorelse vid
radiokemisk separation eller i s.k. hot cells, som har nagon av foljande
egenskaper:

a) Kan arbeta genom en viagg med en tjocklek av 0,6 m eller mer eller
b) kan Overbrygga en skiljevdgg med en tjocklek av 0,6 m eller mer.

Teknisk anmdrkning: Fjdrrstyrda manipulatorer overfor en mdnsklig
operators handlande till en fjdrrstyrd arbetande
arm med ett avslutande verktyg. Overforingen
kan vara av “master-slave”-typ eller ske genom
en styrpinne (joystick) eller knappsats.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Maskiner for tryckvalsning, maskiner for trycksvarvning med tryckval-
sande funktioner, och dorn enligt foljande:

a) Maskiner som har bada foljande egenskaper:

1. Tre eller fler rullar (aktiva eller styrnings-) och

2. som enligt tillverkarens tekniska specifikation kan utrustas med
“numerisk styrning” eller datorkontroll.
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b) Rotorskapande dorn konstruerade for att bilda rotorer med en inre
diameter pa mellan 75 och 400 mm.

Anmarkning: Avsnitt 1.B.1.a omfattar maskiner som endast har en rulle
for att deformera metallen plus tva extra rullar som under-
stoder dornen men som inte direkt deltar i processen.

1.B.2. Verktygsmaskiner, enligt foljande, och alla kombinationer av dessa, for
avlagsnande eller frasning av metaller, keramer eller “kompositer” som
enligt tillverkarens tekniska specifikationer kan utrustas med elektronisk
styrning for simultan styrning av minst tva axlar for att uppna “kontur-
styrning”:

ANM.: For “numerisk styrning” som kontrolleras genom tillhérande
”programvara”, se avsnitt 1.D.3.

a) Verktygsmaskiner for svarvning som har en “positioneringsnoggrann-
het” med alla tillgdngliga kompensationer som &r béttre (mindre) dn 6
um enligt ISO 230/2 (1988) lings med nagon linjar axel (total posi-
tionering) for maskiner som kan bearbeta diametrar pa mer dn 35 mm.

Anmirkning: Avsnitt 1.B.2.a omfattar inte maskiner for stangarbete
(Swissturn) som endast dar avsedda for bearbetning av
stinger som matas genom maskinen, om stangdiame-
tern dr mindre 4n eller lika med 42 mm och mdjligheter
till chuckmontering saknas. Maskinerna far vara utrus-
tade for borrning eller frisning, for bearbetning av de-
taljer vars diameter understiger 42 mm.

b) Verktygsmaskiner for frasning som har nagon av foljande egenskaper:

1. ”Positioneringsnoggrannhet” med alla tillgdngliga kompensationer
som &r lika med eller bittre (mindre) 4n 6 pum enligt ISO 230/2
(1988) langs med nagon linjar axel (total positionering).

2. Minst tva roterande axlar kan utfora konturfrisning, eller

3. fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd “kontur-
styrning”.

Anmirkning: Avsnitt 1.B.2.b omfattar inte frdsmaskiner som har bada
foljande egenskaper:

1. X-axelns forflyttning storre &n 2 m och

2. Totala “positioneringsnoggrannheten” pa x-axeln
samre (mer) dn 30 um enligt ISO 230/2 (1988).

c) Verktygsmaskiner for slipning som har nagon av foljande egenskaper:

1. ”Positioneringsnoggrannheten” med alla tillgdngliga kompensatio-
ner bittre (mindre) &n 4 pum enligt ISO 230/2 (1988) ldngs med
ndgon linjér axel (total positionering).

2. Minst tva roterande axlar som kan utfora konturfrisning, eller

3. fem eller flera axlar kan styras samtidigt for att uppnd “kontur-
styrning”.
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Anmirkning: Avsnitt 1.B.2.c omfattar inte foljande slipmaskiner:

1. Rundslipmaskiner for invindig, utvindig eller kom-
binerad inviandig och utvdndig slipning som har
samtliga foljande egenskaper:

a) Kapaciteten dr begrénsad till ett arbetsstycke som
ar hogst 150 mm i ytterdiameter eller lingd och

b) Begrinsade till x-, z- och c-axlar.

2. Jiggslipmaskiner som inte har en z- eller w-axel med
en total positioneringsnoggrannhet som ar mindre
(battre) d&n 4 mikrometer. Positioneringsnoggrann-
heten Gverensstimmer med ISO 230/2 (1988).

d) Tradlos elektrisk gnistbearbetningsmaskin (EDM) som har tva eller
flera roterande axlar for konturbearbetning som kan styras samtidigt
for att uppna “’konturstyrning”.

Anmérkningar: 1. Angivna nivaer for “positioneringsnoggrannhet”
som inom ramen for foljande forfaranden hérror
fran maétningar enligt ISO 230/2 eller nationella
motsvarigheter far anvédndas for varje verktygs-
maskinmodell om de framlagts for och godkénts
av de nationella myndigheterna i stéllet for indi-
viduella maskintester.

Angiven “positioneringsnoggrannhet” ska harledas
enligt foljande:

a) Vilj ut fem maskiner av en modell som ska fa
ett vérde.

b) Mit linjdra axelns noggrannhet enligt ISO
230/2 (1988).

c) Bestim noggrannhetsviardena (A) for varje axel
pa varje maskin. Hur noggrannhetsvérdet riknas
ut beskrivs 1 ISO-standarden 230/2 (1988).

d) Bestdim det genomsnittliga noggrannhetsvérdet
for varje axel. Detta genomsnittsvérde blir det
angivna “noggrannhetsvérdet” for varje axel for
modellen (AX, Ay...).

e) Eftersom avsnitt 1.B.2 hianfor sig till varje linjér
axel kommer det att finnas lika ménga angivna
’positioneringsnoggrannhetsvirden” som det
finns linjéra axlar.

f) Om nagon verktygsmaskinaxel som inte omfat-
tas av avsnitten 1.B.2.a, 1.B.2.b eller 1.B.2.c
har en angiven positioneringsnoggrannhet” pa
6 um eller bittre (mindre) for slipmaskiner och
8 wm eller battre (mindre) for frasmaskiner och
svarvar, bada enligt ISO 230/2 (1988), bor till-
verkaren ha skyldighet att bekrifta noggrann-
hetsnivan var artonde ménad.

2. Avsnitt 1.B.2 omfattar inte verktygsmaskiner for
sdrskilda d&ndamal som endast dr avsedda for till-
verkning av nagon av foljande delar:
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a) Kugghjul.

b) Vevaxlar eller kamaxlar.

c) Verktyg eller frésar.

d) Matarskruvar.

Tekniska anmdrkningar: 1. Nomenklaturen for axlarna ska vara i
overensstammelse med International Stan-
dard ISO 841, "Numerical Control Machi-
nes — Axis and Motion Nomenclature”.

2. Sekunddra parallella konturskapande axlar
(tex. w-axeln i en horisontell arborr-
maskin eller en sekunddr roterande axel
vars centrumlinje dr parallell med den pri-
mdra roterande axeln) ska inte riknas in i
det totala antalet konturskapande axlar.

3. Roterande axlar behover inte kunna vridas
360 grader. En roterande axel kan drivas
av en linjdr axel, tex. en skruv eller en
kuggstangsvixel.

4. I avsnitt 1.B.2 dr det antal axlar som kan
styras samtidigt for att uppna “konturstyr-
ning” lika med det antal axlar lings eller
runt vilka, under bearbetningen av arbets-
stycket, samtidiga och inbérdes relaterade
rorelser sker mellan arbetsstycket och ett
verktyg. Hit riknas inte ndagra ytterligare
axlar lings eller runt vilka andra inbordes
rorelser i maskinen sker, sasom

a) avrivningssystem for slipmaskiner,

b) parallella roterande axlar konstruerade
for upphdngning av separata arbets-
stycken,

c) kolinjdra roterande axlar konstruerade
for hantering av samma arbetsstycke
genom att detta hdlls fast fran olika
hall i en chuck.

5. En verktygsmaskin som klarar minst tva av
de tre funktionerna svarvning, frdsning och
slipning (t.ex. en svarv med frdsningsfunk-
tion), ska bedémas efter vart och ett av de
relevanta avsnitten 1.B.2.a, 1.B.2.b eller
1.B.2.c.

6. Avsnitten 1.B.2.b.3 och 1.B.2.c.3 omfattar
maskiner som bygger pd en parallell linjdir
kinematisk konstruktion (t.ex. sexfotade
maskiner) som har minst fem axlar av
vilka ingen dr roterande.

1.B.3. Dimensionsmétmaskiner, instrument eller system, enligt foljande:

a) Datorstyrda eller numeriskt styrda koordinatmétningsmaskiner
(CMM) med nagon av foljande egenskaper:
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1. Bara tva axlar, och en maximalt tillaten laingdmattsavvikelse lings
nagon (endimensionell) axel, identifierad som ndgon kombination
av EOx MPE, EOy, MPE, eller EOz, MPE, som ér lika med eller
mindre (battre) dn (1,25 + L/1 000) pm (dar L &ar den uppmitta
langden i mm) vid varje punkt inom maskinens arbetsomréade (dvs.
inom axelldngden), enligt ISO 10360-2(2009) eller

2. tre eller fler axlar och en tredimensionell (volymetrisk) maximal
tillaten ldngdmattsavvikelse (EO, MPE) om ar lika med eller
mindre (battre) an (1,7 + L/800) um (dar L &r den uppmitta
lingden i mm) vid varje punkt inom maskinens arbetsomrade (dvs.
inom axelldngden), enligt ISO 10360-2(2009).

Teknisk anmdrkning: EO, MPE for den mest noggranna konfigu-
rationen av CMM enligt tillverkarens speci-
fikation i enlighet med 1SO 10360-2(2009)
(t.ex. bdst av foljande: prob, mditstifislingd,
rorelseparametrar, omgivningar) och med
alla tillgdngliga kompensationer ska jimfo-
ras med troskeln pa 1,7 + L/800 um.

b) Maitinstrument for métning av linjarforskjutning enligt f6ljande:

1. System som madter kontaktlost med en “uppldsning” som ar lika
med eller battre (mindre) dn 0,2 um inom ett matomrade upp till
0,2 mm.

2. System med linjdra differentialtransformatorer (LVDT) med bada
foljande egenskaper:

a) 1. ”Linjériteten” &r lika med eller mindre (battre) &n 0,1 %
métt fran O till full funktionsradie for LVDT-system med
en funktionsradie pa upp till £ 5 mm, eller

2. ”Linjdriteten” dr lika med eller mindre (béttre) dn 0,1 %
mitt frén 0 till 5 mm f6r LVDT-system med en funktions-
radie pa mer d&n 5 mm och

b) avdrift lika med eller béttre (mindre) dn 0,1 % per dag i normal
testrumstemperatur + 1 K.

3. Mitsystem med bada de foljande egenskaperna:

a) Innehaller “laser” och

b) uppritthéller foljande under minst tolv timmar, i ett tempera-
turomrade + 1 K kring en standardtemperatur och ett standard-
tryck:

1. En “upplésning” &ver hela skalomrddet som dr lika med
eller battre an 0,1 pm och

2. en “mitosdkerhet” som &r lika med eller bittre (mindre) 4n
(0.2 + L/2000) um (L &r den uppmitta lingden i millime-
ter).

Anmérkning: Avsnitt 1.B.3.b.3 omfattar inte interferometersystem
for métning, utan slutna eller 6ppna aterkopplings-
system, som innehéller en laser for att mita slidens
rorelsefel pa verktygsmaskiner, méitmaskiner eller
liknande utrustning.
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Teknisk anmdrkning: I punkt 1.B.3.b avser “linjdrforskjutning” dnd-
ring av avstandet mellan mdtprob och mdt-
objekt.

c¢) Instrument for médtning av vinkelforskjutning som har en “vinkelavvi-
kelse fran en position” som é&r lika med eller béttre (mindre) dn
0,00025°.

Anmirkning: Avsnitt 1.B.3.c omfattar inte optiska instrument sdsom
autokollimatorer som anvénder parallellt ljus (t.ex. la-
serljus) for att uppticka vinkelforskjutning hos en spe-
gel.

d) System for samtidig linjar métning och vinkelmétning av ett halvskal
som har bada foljande egenskaper:

1. "Mitosédkerheten” lings med ndgon linjér axel &r lika med eller
bittre (mindre) dn 3,5 pm per 5 mm och

2. 7vinkelavvikelsen fran en position” ar lika med eller mindre &n
0,02°.

Anmirkningar: 1. Avsnitt 1.B.3 inkluderar verktygsmaskiner som kan
anvidndas som mit- och avsyningsmaskiner om de
uppfyller eller 6verskrider de kriterier som anges for
mét- och avsyningsmaskiner.

2. Maskiner som beskrivs i avsnitt 1.B.3. omfattas om
de Overskrider angivna parametrar nagonstans inom
sitt arbetsomrade.

Teknisk anmdrkning: Alla parametrar for mdtvdrden enligt detta avsnitt
motsvarar plus/minus, dvs. inte hela bandet.

1.B.4. Induktionsugnar med kontrollerad atmosfdr (genom vakuum eller inert
gas) och kraftforsorjning till dessa enligt foljande:

a) Ugnar med alla foljande egenskaper:
1. Kan arbeta vid temperaturer 6ver 1 123 K (850 °C),
2. Har induktionsspolar med 600 mm i diameter eller mindre och
3. &r konstruerade for en ineffekt pd minst 5 kW.

Anmirkning: Avsnitt 1.B.4.a omfattar inte ugnar konstruerade for
behandling av halvledarwafers.

b) Kraftférsorjning med en angiven uteffekt pd minst 5 kW, sérskilt
konstruerade for ugnar som anges i avsnitt 1.B.4.a.

1.B.5. ”Isostatiska pressar” och tillhérande utrustning enligt foljande:
a) “Isostatiska pressar” som har bada foljande egenskaper:
1. Kan uppné ett maximalt arbetstryck av 69 MPa eller hogre och
2. har ett kammarutrymme med en innerdiameter dver 152 mm.

b) Matriser, formar och styrutrustning, sarskilt konstruerade for “isosta-
tiska pressar” som anges i avsnitt 1.B.5.a.

Tekniska anmdrkningar: 1. I avsnitt 1.B.5 avses med “isostatiska pres-
sar” utrustning, som har formdgan att ge-
nom olika medier (gasformigt, flytande,
fasta partiklar osv.) trycksdtta ett slutet
halrum  for att skapa likformigt tryck i
alla riktningar mot ett arbetsstycke eller
material i hdalrummet.
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2. I avsnitt 1.B.5 avses med innerdiameter
den del av arbetskammaren ddr arbetstem-
peratur och -tryck kan hallas. Innerdiame-
tern dr den mindre av tryckkammarens el-
ler den isolerade ugnskammarens, bero-
ende pd vilken av de tva som dr placerad
i den andra.

1.B.6. Vibrationsprovsystem med dartill hérande utrustning och komponenter,

1.B.7.

enligt foljande:

a) Elektrodynamiska vibrationsprovsystem med alla foljande egenskaper:

1. Har aterkoppling och digital styrteknik.

2. Kan vibrera vid 10 g rms (effektivvirde) eller mer mellan 20 och
2000 Hz och

3. kan astadkomma krafter som ar lika med eller storre dan 50 kN,
mitt vid “obelastat bord”.

b) Digital styrteknik, tillsammans med sérskilt utformad “programvara”
for vibrationsprovning med en “realtidsbandbredd” storre dn SkHz
och konstruerad for ett system som anges i avsnitt 1.B.6.a.

¢) Vibrationstrustorer (skakutrustningar), med eller utan tillhdrande fors-
tarkningsutrustningar, som kan dstadkomma en kraft som é&r lika med
eller storre dn 50 kN, miétt vid “obelastat bord”, och anvindbara i
system som anges i avsnitt 1.B.6.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter konstruerade for att kom-
binera flera skakenheter till ett komplett skakbordsystem som kan ge
en sammanlagd effektiv kraft som dr lika med eller overstiger 50 kN,
mitt vid “obelastat bord”, och anvindbara i de system som anges i
1.B.6.a.

Teknisk anmdrkning: I artikel 1.B.6 avses med “obelastat bord” ett
plant bord eller en plan yta utan fixturer eller
fastspdnningsanordningar.

Vakuumkontrollerade eller andra ugnar med kontrollerad atmosfir for
smiltning och gjutning av metall och dértill hérande utrustning enligt
foljande:

a) Omsmaltningsugnar (ljusbage) och gjutugnar som har bada foljande
egenskaper:

1. Elektrodatgang mellan 1 000 och 20 000 cm? och

2. som kan arbeta med smaélttemperaturer 6ver 1973 K (1 700 °C).

b) Ugnar med elektronstralesmiltning samt plasmaatomisering och
smiltning som har bada foljande egenskaper:

1. En effekt pd minst 50 kW och

2. som kan arbeta med smaélttemperaturer over 1473 K (1200 °C).

c¢) Datorstyrning och datorévervakning sérskilt konstruerad for ndgon av
ugnarna som anges i avsnitt 1.B.7.a eller 1.B.7.b.
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1.C. MATERIAL

Inget.

1.D.  PROGRAMVARA

1.D.1. ”Programvara” som &r sérskilt konstruerad eller modifierad for “anvand-
ning” av utrustning som anges i avsnitt 1.A.3., 1.B.1, 1.B.3, 1.B.5,
1.B.6.a, 1.B.6.b, 1.B.6.d eller 1.B.7.

Anmirkning: “Programvara” som ar sérskilt konstruerad eller modifierad
for sddana system som anges i avsnitt 1.A.3 inbegriper
“programvara” for samtidig méitning av viggtjocklek och
kontur.

1.D.2. ”Programvara” sirskilt konstruerad eller modifierad for “utveckling”,
”produktion” eller “anvidndning” av utrustning som anges i avsnitt 1.B.2.

Anmirkning: Avsnitt 1.D.2 omfattar inte “programvara” for programme-
ring av delar som genererar kommandokoder for “nume-
risk styrning”, men som inte medger direkt anvindning av
utrustningen for bearbetning av olika delar.

1.D.3. ”Programvara” for varje kombination av elektroniska enheter eller elek-
troniska system som mdjliggér for denna utrustning att fungera som en
utrustning for “numerisk styrning” for verktygsmaskiner, som kan styra
fem eller fler 4n fem interpolerande axlar som kan styras samtidigt for att
uppna “’konturstyrning”.

Anmirkningar: 1. “Programvara” omfattas oavsett om den exporteras
separat eller om den dr installerad i en utrustning
for “numerisk styrning” eller en elektronisk enhet
eller ett elektroniskt system av annat slag.

2. Avsnitt 1.D.3 omfattar inte “programvara” som &r
sarskilt konstruerad eller &dndrad av styrningsutrust-
ningens eller verktygsmaskinens tillverkare for an-
viandning av en verktygsmaskin som inte anges i
avsnitt 1.B.2.

1.LE.  TEKNIK

2 9

1.LE.1. ”Teknik” enligt teknikkontrollerna for “utveckling”, “’produktion” eller
“anvéndning” av utrustning, material eller ”programvara” som anges i
1.A-1.D.

2. MATERIAL
2.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

2.A.1. Smiltdeglar tillverkade av material som ar resistenta mot flytande akti-
nidmetaller, enligt foljande:

a) Smaltdeglar som har bada foljande egenskaper:
1. En volym mellan 150 cm? (150 ml) och 8 000 cm?® (8 1 (liter)).

2. Tillverkade av eller belagda med nagot av foljande material, eller
en kombination av foljande material, med en total orenhetsgrad pa
hogst 2 viktprocent:

a) Kalciumfluorid (CaF2).

b) Kalciumzirkonat (metazirkonat) (CaZrO3).
¢) Ceriumsulfid (Ce2S3).

d) Erbiumoxid (erbia) (Er203).

e) Hafniumoxid (hafnia) (HfO2).

f) Magnesiumoxid (MgO).
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g) Nitrerade niob-titan-volframlegeringar (ca 50 % Nb, 30 % Ti,
20 % W).

h) Yttriumoxid (yttria) (Y203) eller
i) Zirkoniumoxid (zirconia) (ZrO2).
b) Smiltdeglar som har bada foljande egenskaper:
1. En volym mellan 50 ¢cm?® (50 ml) och 2000 cm? (2 liter) och

2. tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 99,9
viktprocent eller hogre.

¢) Smiltdeglar som har alla foljande egenskaper:
1. En volym mellan 50 ¢cm? (50 ml) och 2 000 cm? (2 liter).

2. Tillverkade av eller fodrade med tantal som har en renhet av 98
viktprocent eller hdgre och

3. belagda med tantalkarbid, -nitrid eller -borid (eller ndgon kom-
bination dédrav).

2.A.2. Platinerade katalysatorer som &r sdrskilt konstruerade eller iordningstéllda
for att befrimja viteisotoputbyte mellan véte och vatten for att utvinna
tritium ur tungt vatten eller for produktion av tungt vatten.

2.A.3. Kompositmaterial i form av ror och som har bada f6ljande egenskaper
a) En inre diameter mellan 75 och 400 mm och

b) tillverkade av “fibrer eller fiberliknande material” som anges i avsnitt
2.C.7.a eller forimpregnerat material av kol som anges i avsnitt
2.C7.c.

2.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

2.B.1. Anordningar eller anldggningar for tritium och utrustning for dessa enligt
foljande:

a) Anordningar eller anldggningar for produktion, &atervinning, utvin-
ning, koncentrering eller hantering av tritium.

b) Utrustning for tritiumanordningar eller -anldggningar enligt f6ljande:

1. Frysaggregat for vite eller helium med kapacitet att kyla ned till
23 K (= 250 °C) eller lagre, och med en varmebortledningskapa-
citet som &r storre d4n 150 W.

2. Lagrings- eller reningssystem for viteisotoper som anvénder me-
tallhydrider som medium for lagring eller rening.

2.B.2. Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper, samt
system och utrustning for dessa enligt f6ljande:

Anm.: Vissa utrustningar for separation av litiumisotoper och kom-
ponenter for plasmaseparationsprocessen ar ocksa direkt tilldimp-
liga pa uranisotopseparation och understillda kontroll i enlighet
med INFCIRC/254/Del 1 (i dndrad lydelse).

a) Anordningar eller anldggningar for separation av litiumisotoper.

b) Utrustning for separation av litiumisotoper som baseras pa litium-
kvicksilveramalgamprocessen, enligt f6ljande:

1. Packade vitske-vitske-utbyteskolonner sérskilt konstruerade for li-
tiumamalgam.

2. Kvicksilver- eller littumamalgampumpar.
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3. Elektrolysceller for litiumamalgam.
4. Forangare for koncentrerad litiumhydroxidlosning.

c) Jonbytessystem som ér sérskilt konstruerade for separation av litiumi-
sotoper, och sarskilt konstruerade komponentdelar till dessa.

d) Kemiska utbytessystem (som anvinder kronetrar, kryptander eller la-
riatetrar), som ar sérskilt konstruerade for separation av litiumisotoper,
och sirskilt konstruerade komponentdelar till dessa.

2.C. MATERIAL

2.C.1. Aluminiumlegeringar med bada foljande egenskaper:

a) ”I stand till” en brottgrans pa 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C)
och

b) foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesdm-
nen) med en yttre diameter av mer &n 75 mm.

Teknisk anmdrkning: I avsnitt 2.C.1 omfattar uttrycket i stand till”
legeringar fore och efter virmebehandling.

2.C.2. Berylliummetall, legeringar som innehaller mer dn 50 viktprocent beryl-
lium, berylliumforeningar, produkter ddrav, samt avfall och skrot av
nagot av foregaende.

Anmarkning: Avsnitt 2.C.2 omfattar inte foljande:

a) Metallfonster for rontgenapparater eller for apparater
for borrhélsloggning.

b) Oxidprodukter, fardigtillverkade eller halvfabrikat sér-
skilt konstruerade for elektroniska komponentdelar eller
som bérarmaterial for elektroniska kretsar.

c) Beryl (berylliumsilikat och aluminiumsilikat) i form av
smaragder eller akvamariner.

2.C.3. Vismut med bada foljande egenskaper:
a) En renhetsgrad av 99,99 viktprocent eller hogre och
b) innehaller mindre dn 10 ppm (delar per miljon) i vikt rdknat av silver.

2.C.4. Bor som anrikats med avseende pi bor-10-isotopen (1°B) till storre halt
an den naturliga halten av denna isotop enligt foljande: Elementirt bor,
foreningar, blandningar som innehaller bor, produkter som innehéller
dessa samt avfall och skrot av nagot av foregaende.

Anmirkning: I avsnitt 2.C.4 inbegrips i blandningar som innehaller bor
dven boranrikade material.

Teknisk anmdrkning: Den naturliga isotophalten av bor-10 dr ungefir
18,5 viktprocent (20 atomprocent).

2.C.5. Kalcium med bada f6ljande egenskaper:

a) Innehaller mindre @n 1 000 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av
metalliska orenheter andra &n magnesium och

b) innehaller mindre &n 10 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av bor.

2.C.6. Klortrifluorid (CIF3).
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2.C.7. ”Fibrer eller fiberliknande material” eller forimpregnerade sadana mate-
rial, enligt foljande:

a) “Fibrer eller fiberliknande material” av kol eller aramid med ndgon av
foljande egenskaper:

1. En 7specifik modul” pa 12,7 x 10° m eller mer eller

2. en ”specifik draghallfasthet” pa 23,5 x 10* m eller mer.

Anmirkning: Avsnitt 2.C.7.a omfattar inte “fibrer eller fiberliknande
material” av aramid som har 0,25 viktprocent eller mer
av en esterbaserad ytmodifierare for fibrer.

b) “Fibrer eller fiberliknande material” av glas med bada foljande egen-
skaper:

1. En 7specifik modul” pa 3,18 x 10% m eller mer och
2. en “specifik draghallfasthet” pa 7,62 x 10* m eller mer.

¢) Héirdade hartsimpregnerade kontinuerliga “garner”, “vavar”, “drev”
eller ”tejp” med en bredd som inte 6verstiger 15 mm (forimpregne-
rade) tillverkade av “fibrer eller fiberliknande material” av kol eller
glas som beskrivs i avsnitt 2.C.7.a eller b.

Teknisk anm.: Hartsen bildar kompositens matris.

Tekniska anm.: 1. I avsnitt 2.C.7. dr “specifika modulen” Youngs mo-
dul i N/m?dividerat med specifika vikten i N/m3, mitt
vid 296 £ 2 K (23 £ 2 °C) och en relativ fuktighet av
50 £ 5 %.

2.1 avsnitt 2.C.7. dr ’specifik draghallfasthet”
dragbrottgrinsen i N/m? dividerat med specifika vik-
ten i N/m3, miitt vid 296 £ 2 K (23 = 2 °C) och en
relativ fuktighet av 50 + 5 %.

2.C.8. Hafniummetall, legeringar som innehaller mer &n 60 viktprocent hafni-
um, hafniumfGreningar som innehaller mer &n 60 viktprocent hafnium,
produkter ddrav, samt avfall och skrot av nagot av foregdende.

2.C.9. Litium anrikad i isotopen litium-6 (°Li) till en halt som dverskrider den
naturliga isotophalten och produkter eller apparater som innehéller anri-
kat litium enligt foljande: rent litium, legeringar, foreningar, blandningar
som innehéller litium, produkter ddrav, avfall eller skrot av nagot av
foregdende.

Anm.: Avsnitt 2.C.9. omfattar inte dosimetrar baserade pa termolumini-
scens.

Teknisk anm.: Den naturliga isotophalten av litium-6 dr ungefdr 6,5
viktprocent (7,5 atomprocent).

2.C.10. Magnesium med bada foljande egenskaper:

a) Innehaller mindre dn 200 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av
metalliska orenheter andra dn kalcium, och

b) innehaller mindre dn 10 delar per miljon (ppm) i vikt rdknat av bor.

2.C.11. Maréldrat stal ”i stand till” en dragbrottgrans pa 1 950 MPa eller mer vid
293 K (20 °C).

Anm.: Avsnitt 2.C.11. omfattar inte former i vilka inga linjara dimen-
sioner Overstiger 75 mm.

Teknisk anm.: I avsnitt 2.C.11. omfattar uttrycket i stand till” marald-
rat stal fore och efter virmebehandling.
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2.C.12. Radium-226 (**°Ra), radium-226-legeringar, radium-226-foreningar,
blandningar som innehaller radium-226, produkter av dessa och produk-
ter eller apparatur som innehéller nagot av foregdaende.

Anm.: Avsnitt 2.C.12. omfattar inte foljande:
a) Medicinska applikatorer.

b) Produkter eller apparatur som innehaller mindre dn 0,37 GBq
(10 mCi) av radium-226.

2.C.13. Titanlegeringar med bada f6ljande egenskaper:

a) ”I stand till” en brottgrans pa 900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C),
och

b) foreligger som ror eller som cylindrar i massiv form (dven smidesdm-
nen) med en yttre diameter av mer &n 75 mm.

Teknisk anm.: I avsnitt 2.C.13. omfattar uttrycket i stand till” lege-
ringar fore eller efter virmebehandling.

2.C.14. Volfram, volframkarbid och legeringar som innehéller mer 4n 90 vikt-
procent volfram och som har bada foljande egenskaper:

a) Form med ihalig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment)
med en inre diameter mellan 100 mm och 300 mm, och

b) en massa som Overstiger 20 kg.

Anm.: Avsnitt 2.C.14. omfattar inte delar som sdrskilt utformats som
vikter eller som kollimatorer for gammastrdlning.

2.C.15. Zirkonium med ett hafniuminnehall pd mindre dn 1 viktdel hafnium pa
500 viktdelar zirkonium enligt f6ljande: metall, legeringar innehallande
mer dn 50 viktprocent zirkonium, foreningar, produkter dirav, avfall eller
skrot av nagot av foregaende.

Anm.: Avsnitt 2.C.15. omfattar inte zirkonium i form av folier med en
tjocklek som inte overstiger 0,10 mm.

2.C.16. Nickelpulver och pords nickelmetall, enligt foljande:

ANM.: For speciellt forberedda nickelpulver som ér avsedda for tillverk-
ning av gasdiffusionsmembran, se INFCIRC/254/Part 1 (i dess
andrade lydelse).

a) Nickelpulver med béada foljande egenskaper:
1. En nickelrenhet pa 99,0 viktprocent eller mer, och

2. en partikelstorlek som i medeltal &r mindre dan 10 pm métt enligt
ASTM B330 standard.

b) Pords nickelmetall som framstéllts av material som specificeras i
avsnitt 2.C.16.a.

Anm.: Avsnitt 2.C.16. omfattar inte foljande:
a) Fiberliknande nickelpulver.

b) Enkla pordsa nickelskivor med en yta pa 1 000 cm? per skiva
eller mindre.

Teknisk anm.: Avsnitt 2.C.16.b avser pordsa metaller som formats ge-
nom komprimering och sintring av materialen i avsnitt
2.C.16.a for att skapa ett metallmaterial med fina porer
som dr internt forbundna genom hela strukturen.



2012R0267 — SV —16.01.2016 — 017.001 — 91

Vv M24

2.C.17. Tritium, tritiumféreningar och blandningar som innehaller tritium i vilka
forhallandet tritiumatomer/viteatomer overstiger 1/1 000, samt produkter
eller enheter som innehaller nidgot av foregaende.

Anm.: Avsnitt 2.C.17 omfattar inte produkter eller apparatur som inne-
haller mindre &n 1,48 x 103 GBq tritium.

2.C.18. Helium-3 (*He), blandningar som innehaller helium-3 och produkter eller
apparatur som innehéller nagot av foregaende.

Anm.: Avsnitt 2.C.18 omfattar inte en produkt eller apparatur som in-
nehéller mindre dn 1 g helium-3.

2.C.19. Alfa-stralande radionuklider som lampar sig for att skapa neutronkéllor
baserat pa alfa-n-reaktion:

Aktinium-225 Curium-244 Polonium-209
Aktinium-227 Einsteinium-253 Polonium-210
Californium-253 Einsteinium-254 Radium-223
Curium-240 Gadolinium-148 Torium-227
Curium-241 Plutonium-236 Torium-228
Curium-242 Plutonium-238 Uran-230
Curium-243 Polonium-208 Uran-232

I foljande former:

a. Grundform.

b. Foreningar med en total aktivitet av 37 GBq/kg eller mer.

c. Blandningar med en total aktivitet av 37 GBq/kg eller mer.

d. Produkter eller apparatur som innehaller nagot av det foregéende.

Anm.: Avsnitt 2.C.19 omfattar inte produkter eller apparatur som inne-
héller mindre dn 3,7 GBq aktivitet.

2.C.20. Rhenium och legeringar som innehéller 90 viktprocent eller mer rheni-
um, samt legeringar av rhenium och volfram som innehaller 90 viktpro-
cent eller mer av ndgon kombination av rhenium och volfram, med bada
foljande egenskaper:

a) Former med ihalig cylindrisk symmetri (inklusive cylindersegment)
med en inre diameter mellan 100 mm och 300 mm, och

b) en massa storre dn 20 kg.

2.D. PROGRAMVARA

Ingen.

2.E. TEKNIK

2.E.1. ”Teknik” enligt teknikkontrollerna for “utveckling”, ”produktion” eller
“anvandning” av utrustning, material eller programvara” som anges i
2.A-2.D.
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3. UTRUSTNING OCH KOMPONENTER FOR SEPARATION AV
URANISOTOPER
(som inte dr produkter pa trigger list)

3.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

3.A.1. Frekvensomvandlare eller generatorer, som kan anvéndas som motordriv-
system med variabel eller fast switchfrekvens och som har alla foljande
egenskaper:

Anm. 1: Frekvensomvandlare eller generatorer som sérskilt konstruerats
eller iordningstillts for gascentrifugprocessen dr understéllda
kontroll i enlighet med INFCIRC/254/Del 1 (i dndrad lydelse).

Anm. 2: “Programvara” som d&r sérskilt konstruerad for att oka eller
frigéra prestandan hos frekvensomvandlare eller generatorer
for att uppfylla kriterierna nedan omfattas av 3.D.2 och 3.D.3.

a) Flerfasig utgdng som producerar en effekt av 40 VA eller mer.
b) Arbetar vid en frekvens pa 600 Hz eller mer.
c¢) Frekvensstyrning béttre (ldgre) dn 0,2 %.

Anm.: 1. Avsnitt 3.A.1 omfattar frekvensomvandlare som &r avsedda
for sirskilda industriella maskiner och/eller konsumentvaror
(verktygsmaskiner, fordon m.m.) endast om frekvensomvand-
larna kan uppfylla villkoren ovan om de avldgsnas samt med
forbehall for allmidn anmérkning 3.

2. 1 samband med exportkontroll ska myndigheterna faststélla
om en viss frekvensomvandlare uppfyller kriterierna ovan,
med beaktande av begrdnsningar i maskinvara och program-
vara.

Tekniska anm.: 1. Frekvensomvandlarna i avsnitt 3.A.1. bendmns
ocksd med de engelska beteckningarna converters
eller inverters.

2. De kriterier som anges i avsnitt 3.4.1. kan uppfyllas
av viss utrustning som salufors, t.ex. generatorer,
elektronisk mdtutrustning, AC-kraftaggregat, motor-
styrsystem med variabel hastighet, Variable Speed
Motor Drives, Variable Speed Drives (VSD), Vari-
able Frequency Drives (VFD), Adjustable Frequency
Drives (AFD) eller Adjustable Speed Drives (ASD).

3.A.2. Lasrar, laserforstirkare och oscillatorer, enligt foljande:
a) Kopparange-lasrar med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vaglangder mellan 500 nm och 600 nm.
2. En genomsnittlig uteffekt pd 30 W eller mer.
b) Argon-jon-lasrar med bada foljande egenskaper:
1. Verksam vid véigliangder mellan 400 nm och 515 nm, och
2. producerar en medeleffekt storre an 40 W.

¢) Neodym-dopade (andra &n glas) ”lasrar” med en utgangsvaglangd
mellan 1 000 och 1 100 nm och med ndgon av f6ljande egenskaper:
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1. Pulsexciterade och Q-switchade med en pulslingd pa minst 1 ns
och med nagon av foljande egenskaper:

a) En enkel transversell mod med en genomsnittlig uteffekt som
overstiger 40 W.

b) En multipel transversell mod med en genomsnittlig uteffekt
som Overstiger 50 W.

2. Har frekvensdubblering for att ge en utgangsvaglangd mellan 500
och 550 nm med en genomsnittlig uteffekt som Overstiger 40 W.

d) Avstimbara pulsade single-mode-firgdmneslaseroscillatorer med alla
foljande egenskaper:

1. Verksamma vid vaglangder mellan 300 nm och 800 nm.
2. En genomsnittlig uteffekt som Gverstiger 1 W.

3. En pulsrepetitionsfrekvens som o6verstiger 1 kHz.

4. En pulsbredd mindre &n 100 ns.

(&

~

Avstimbara pulsade fargdmneslaserforstarkare (dye laser amplifiers)
och oscillatorer med alla foljande egenskaper:

1. Verksamma vid vaglangder mellan 300 nm och 800 nm.

2. En genomsnittlig uteffekt som &verstiger 30 W.

3. En pulsrepetitionsfrekvens som overstiger 1 kHz.

4. En pulsbredd mindre dn 100 ns.

Anm.: Avsnitt 3.A.2.e. omfattar inte single-mode-oscillatorer.
f) Alexandritlasrar med alla f6ljande egenskaper:

1. Verksamma vid véglangder mellan 720 nm och 800 nm.

2. En bandbredd som ér lika med 0,005 nm eller mindre.

3. En pulsrepetitionsfrekvens som o6verstiger 125 Hz.

4. En genomsnittlig uteffekt som overstiger 30 W.

~

g) Pulsade koldioxid-lasrar med alla féljande egenskaper:

1. Verksam vid véaglingder mellan 9 000 nm och 11 000 nm.

2. En pulsrepetitionsfrekvens som 6verstiger 250 Hz.

3. En genomsnittlig uteffekt som &verstiger 500 W.

4. En pulsbredd mindre dn 200 ns.

Anm.: Avsnitt 3.A.2.g. omfattar inte industriella hogeffektskoldiox-
idlasrar (vanligtvis 1-5 kW) som anvénds i tillimpningar, t.ex.
for att skdra och svetsa, eftersom dessa sistndimnda lasrar an-
tingen anvinder kontinuerliga laservagor eller dr pulsade med

en pulsbredd som 6verstiger 200 ns.

h) Pulsade excimer-lasrar (XeF, XeCl, KrF) med alla foljande egenska-
per:

1. Verksam vid vagldngder mellan 240 nm och 360 nm.
2. En pulsrepetitionsfrekvens som overstiger 250 Hz.
3. En genomsnittlig uteffekt som dverstiger 500 W.
i) Para-vitefyllda Ramanceller konstruerade for drift vid en utgaende

vaglingd av 16 um och en repetitionsfrekvens som ar hogre dn 250
Hz.
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j) Pulsade kolmonoxid-lasrar med alla foljande egenskaper:
1. Verksam vid vagliangder mellan 5 000 nm och 6 000 nm.
2. En pulsrepetitionsfrekvens som o6verstiger 250 Hz.
3. En genomsnittlig uteffekt som Gverstiger 200 W.
4. En pulsbredd mindre dn 200 ns.

Anm.: Avsnitt 3.A.2.j. omfattar inte industriella hogeffektskolmonox-
idlasrar (vanligtvis 1-5 kW) som anvénds i tillimpningar, t.ex.
for att skdra och svetsa, eftersom dessa sistndmnda lasrar an-
tingen anvinder kontinuerliga laservagor eller dr pulsade med
en pulsbredd som Overstiger 200 ns.

3.A.3. Ventiler som har alla f6ljande egenskaper:
a) En nominell storlek av 5 mm eller mer,
b) med bilgtitning och

¢) helt tillverkade av eller fodrade med aluminium, aluminiumlegering,
nickel eller nickellegering som innehéller mer &n 60 viktprocent nic-
kel.

Teknisk anm.: For ventiler med olika in- och utloppsdiameter avser den
nominella storleken i avsnitt 3.A.3.a. den minsta diame-
tern.

3.A4. Elektromagneter med supraledande solenoider och som uppfyller samt-
liga foljande krav:

a) Kan producera magnetfalt kraftigare dan 2 T.
b) Langdens forhéllande till innerdiametern ar storre én 2.
¢) En inre diameter storre an 300 mm.

d) Ett magnetfilt som &r homogent, béttre dn 1 % Over de centrala 50 %
av den inre volymen.

Anm.: Avsnitt 3.A.4 omfattar inte magneter som &r speciellt konstrue-
rade for och exporterade som del av bildsystem for medicinsk
tillimpning baserade pa karnspinnresonans (NMR).

ANM.: Frasen som del av avser inte nddvéndigtvis fysisk del av
samma skeppning. Separata skeppningar fran olika kéllor
ar tillatna, under forutsittning att ifrdgavarande exportdo-
kument tydligt anger forhallandet som del av.

3.A.5. Likstromsaggregat med hog effekt som uppfyller f6ljande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt producera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 100 V
eller mer med en utgangsstrom av 500 A eller mer, och

b) en strom- eller spinningsstabilitet som ar béttre dn 0,1 % Over en
tidsperiod om 8 timmar.

3.A.6. Hogspéanning-likstromsaggregat som uppfyller foljande bada villkor:

a) Kan kontinuerligt generera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 20 kV
eller mer med en utgangsstrom av 1 A eller mer.

b) Har en strom- eller spanningsstabilitet som &r béttre &n 0,1 % Over en
tidsperiod om 8 timmar.
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3.A.7. Alla typer av tryckgivare som kan méta absolut tryck och som har alla
foljande egenskaper:

a) Tryckkdnnande element tillverkade av eller skyddade av aluminium
eller aluminiumlegering, aluminiumoxid (alumina eller safir), nickel
eller nickellegering med mer dn 60 viktprocent nickel eller fullstin-
digt fluorerade polymerer.

b) De eventuella titningar som krdvs for att tdta det tryckkdnnande
elementet och som 4r i direkt kontakt med processmediet ar tillver-
kade av eller skyddade av aluminium eller aluminiumlegering, alumi-
niumoxid (alumina eller safir), nickel eller nickellegering med mer &n
60 viktprocent nickel eller fullstindigt fluorerade polymerer.

¢) Nagon av foljande egenskaper:

1. Fullt skalutslag dr mindre dn 13 kPa och “noggrannheten” béttre
an = 1 % av fullt skalutslag.

2. Fullt skalutslag ar 13 kPa eller mer och “noggrannheten” ar béttre
an + 130 Pa matt vid 13 kPa.

Tekniska anm.: 1. I avsnitt 3.A.7. avses med tryckgivare en enhet som
omvandlar tryckmdtningar till en signal.

2. I avsnitt 3.A.7. avses med “noggrannhet” ett virde
som innefattar icke-linjdritet, hysteres och repeter-
barhet vid omgivningstemperaturen.

3.A.8. Vakuumpumpar som har alla foljande egenskaper:
a) Insugningsrér med en diameter pa 380 mm eller mer.
b) pumphastighet av 15 m3/s eller hogre, och
¢) kan astadkomma ett slutvakuum béttre dan 13,3 mPa.

Tekniska anmdrkningar: 1. Pumphastigheten bestdms vid mdtpunkten
med kvive eller luft.

2. Slutvakuumet bestims [ pumpens ingdng
med pumpens inlopp blockerat.

3.A.9 Bilgtitade spiralkompressorer och bilgtitade spiralvakuumpumpar med
alla foljande egenskaper: och

a) Kan uppné en inloppsflodeshastighet pa 50 m3/timme eller mer.
b) Kan uppné ett tryckforhdllande pa 2:1 eller mer och

c) alla ytor som kommer i kontakt med processgasen ér tillverkade av
nagot av foljande material:

1. Aluminium eller aluminiumlegering.
2. Aluminiumoxid.

3. Rostfritt stal.

4. Nickel eller nickellegering.

5. Fosforbrons eller

6. fluorpolymerer.
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3.B.
3.B.1.

3.B.2.

Tekniska anmdrkningar: 1. [ spiralkompressor eller spiralvakuumpump
fastnar halvmdneformade gasblasor mellan
ett eller flera par av ihopkopplade spiral-
formade ledskenor eller spiraler, ddr den
ena dr rorlig och den andra stationdr.
Den rérliga spiralen kretsar kring den sta-
tiondra spiralen; den roterar ej. I och med
att den rorliga spiralen kretsar kring den
stationdra spiralen minskar gasblasorna i
storlek (d v s komprimeras) i takt med att
de ror sig mot maskinens utsugningsopp-
ning.

2. I en bdlgtitad spiralkompressor eller spi-
ralvakuumpump dr processgasen helt av-
skild fran pumpens inoljade delar och
fran yttre lufipaverkan med en metallbdlg.
Den ena dndan av bdlgen dr fixerad vid
den réorliga spiralen och den andra dndan
vid pumpens stationdra kapa.

3. Fluorpolymerer omfattar, men dr inte be-
grdnsade till foljande material:

a) Polytetrafluoreten (PTFE).

b) Fluorinerad etylenpropylen,

¢) Perfluoralkoxyalkan,

d) Polyklortrifluoretylen och

e) vinylidenfluorid- och  hexafluoropro-
pylensampolymer-.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktionskapacitet
storre dn 250 g fluor per timme.

Utrustning for tillverkning, sammanséttning och upplinjering av rotorer
for gascentrifuger, balgformande dorn och formar enligt foljande:

a) Utrustning for hopsittning av rotorrorsektioner for gascentrifuger,
mellanvéggar och dndstycken.

Anmirkning: Avsnitt 3.B.2.a. omfattar precisionsdorn, inspannings-
anordningar och maskiner for krymppassning.

b) Utrustning for upplinjering av rotorrorsektioner ldngs en gemensam
axel.

Teknisk anmdrkning: I avsnitt 3.B.2.b. bestar sadan utrustning van-
ligen av precisionsmdtprobar kopplade till en
dator som kontrollerar exempelvis pneumatiska
kolvar som anvinds for att rikta rérsektioner-
na.

c¢) Bilgformande dorn och formar for produktion av balgar med en enkel
utbuktning.
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Teknisk anmdrkning: De bdlgar som avses i avsnitt 3.B.2.c. har alla
foljande egenskaper:

1. Innerdiameter mellan 75 mm och 400 mm.
2. Ldngd 12,7 mm eller mer.
3. Utbuktningsdjup stérre dn 2 mm, och

4. tillverkade av héghallfasta aluminium-lege-
ringar, mardldrat stal eller hoghallfasta
“fibrer eller fiberliknande material”.

3.B.3. Maskiner for centrifugalbalansering i flera plan, stationira eller portabla,
horisontella eller vertikala, enligt foljande:

a) Maskiner for centrifugalbalansering av bojliga rotorer med en lingd
av 600 mm eller mer och som har samtliga f6ljande egenskaper:

1. Axeltappdiameter storre dn 75 mm.
2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg, och
3. kan balansera med en rotationshastighet storre &n 5 000 varv/min.

b) Maskiner for centrifugalbalansering av ihéliga cylindriska rotorkom-
ponenter, som uppfyller samtliga féljande villkor:

1. Axeltappdiameter storre &n 75 mm.
2. Balanserar vikter fran 0,9 kg till 23 kg.

3. Balanserar till en aterstiende obalans lika med eller mindre 4n
0,010 kg x mm/kg per plan, och

4. anvénder remdrift.
3.B.4. Lindningsmaskiner for fibrer och tillhdrande utrustning enligt foljande:
a) Lindningsmaskiner for fibrer som har samtliga foljande egenskaper:

1. Samordnade och programmerade for positionering, omslagning
och lindning av fibrer i tva eller flera axlar.

2. Speciellt utformade for tillverkning av kompositmaterial och lami-
nat utgdende fran “fibrer och fiberliknande material” och

3. 1 stand att linda cylindriska rér med en inre diameter mellan 75
mm och 650 mm och med en lingd av 300 mm eller mer.

b) Styrutrustning for samordning och programmering for de lindnings-
maskiner for fibrer som omfattas av avsnitt 3.B.4.a.

c. Precisionsdorn for de lindningsmaskiner for fibrer som omfattas av
avsnitt 3.B.4.a.

3.B.5. Elektromagnetiska isotopseparatorer utformade for, eller utrustade med,
en eller flera jonkéllor, som kan producera en total jonstrom av 50 mA
eller mer.

Anmirkningar: 1. Avsnitt 3.B.5 omfattar separatorer som kan anrika
stabila isotoper samt uraniumseparatorer.
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ANM.: En separator som kan separera isotoper av
bly som skiljer sig 4 med en massenhet har
inneboende kapacitet att anrika isotoper av
uran till en skillnad pé tre massenheter.

2. Avsnitt 3.B.5 omfattar separatorer som har bade jon-
kélla och kollektor inom samma magnetfélt och sa-
dana konfigurationer i vilka de ligger utanfor mag-
netfaltet.

Teknisk anmdrkning: En enda jonkdlla pd 50mA kan inte producera
mer dn 3 g hoganrikat uran per ar fran naturlig
flodeshalt.

3.B.6. Masspektrometrar som kan mita joner med en massa av 230 amu (amu =
atommassenhet) eller mer och som har en upplésning béttre an 2/230,
samt jonkdllor till sddana, enligt foljande:

ANM.: Masspektrometrar som &r sérskilt konstruerade eller iordnings-
tillda for on-line-prover av uranhexafluorid ar understillda kont-
roll i enlighet med INFCIRC/254/Del 1 (i andrad lydelse).

a) Induktivt kopplad plasmajonkilla (ICP/MS).

b) Masspektrometrar med glimurladdningsjonkélla (GDMS).

¢) Masspektrometrar med jonkdlla som bygger pd termisk jonisation
(TIMS).

d) Masspektrometrar med jonkélla som anvédnder indirekt upphettning
(electron bombardment) och som har bada f6ljande egenskaper:

1. Ett molekylért instralningssystem som injekterar ett kollimerat
stralknippe av de molekyler som analyseras till ett omrade i jon-
kéllan diar molekylerna joniseras av en elektronstréile, och

2. en eller flera kylfdllor som kan kylas ned till en temperatur pa 193
K (- 80 °C) eller ldgre for att fanga in analytmolekyler som inte
joniseras av en elektronstrale.

e) Masspektrometrar utrustade med jonkédlla med mikrofluorering kon-
struerad for att anvdndas med aktinider eller aktinidfluorider.

Tekniska anmdrkningar: 1. I avsnitt 3.B.6.d beskrivs masspektrometrar
som vanligtvis anvdnds for isotopanalys av
UFS-gasprover.

2. Masspektrometrar med jonkdlla som an-
vinder indirekt upphettning (electron bom-
bardment) under avsnitt 3.B.6.d kallas
ocksda El-masspektrometrar (electron im-
pact mass spectrometers eller electron io-
nization mass spectrometers)

3. I avsnitt 3.B.6.d.2 avses med “kylfilla” en
anordning som fangar in gasmolekyler ge-
nom att kondensera eller frysa dem pd
kalla ytor. For tillimpningen av denna av-
snitt ska kryogeniska vakuumpumpar med

helium i ett slutet system inte anses utgora
kylfdllor.
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3.C. MATERIAL

Inget.

3.D. PROGRAMVARA

3.D.1. Programvara” sérskilt utformad for “anvdndning” av utrustning som
anges 1 avsnitten 3.A.1., 3.B.3. eller 3.B.4.

3.D.2. ”Programvara” eller kryptonycklar/koder som é&r sdrskilt utformade for att
forbattra eller utlosa prestandaegenskaper hos utrustning som inte &r
understilld kontroll enligt avsnitt 3.A.1. sd att den motsvarar eller over-
traffar de egenskaper som anges i avsnitt 3.A.1.

3.D.3 Programvara” som dr sérskilt utformade for att forbittra eller utlosa
prestandaegenskaper hos utrustning som &r understilld kontroll enligt
avsnitt 3.A.1.

3.E. TEKNIK

2 9,

3.E.1. ”Teknik” enligt teknikkontrollerna for “utveckling”, ”produktion” eller
“anvandning” av utrustning, material eller ”programvara” som anges i
3.A-3.D.

4, UTRUSTNING TILLHORANDE ANLAGGNING FOR TILLVERKNING
AV TUNGT VATTEN (som inte ar produkter pa trigger list)

4.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

4.A.1. Fyllkroppar, som kan anvéndas for separation av tungt vatten fran vanligt
vatten, och som har bada foljande egenskaper:

a) Tillverkade av fosforbronsnit som &r kemiskt behandlade for att for-
béttra vatbarheten och

b) utformade for att anvédndas i kolonner fér vakuumdestillation.

4.A.2. Pumpar som kan cirkulera koncentrerad eller utspadd kaliumamidkata-
lysator i flytande ammoniak (KNH,/NH;) och som har alla foljande
egenskaper:

a) Lufttita (dvs. hermetiskt tillslutna).
b) En pumpkapacitet storre &n 8,5 m3/h, och
¢) nagon av foljande egenskaper:

1. avsedda for koncentrerade kaliumamidldsningar (1 % eller mer)
med ett arbetstryck mellan 1,5 och 60 MPa, eller

2. avsedda for utspddda losningar av kaliumamid (mindre dn 1 %)
med ett arbetstryck mellan 20 och 60 MPa.

4.A.3. Expansionsturbiner eller expansionsturbindrivna kompressorer med bada
foljande egenskaper:

a) Konstruerade for drift med en utgdende temperatur lika med eller
lagre &n 35 K (— 238 °C) och

b) utformade for en vitgasgenomstromning lika med 1000 kg/h eller
mer.

4.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

4.B.1. Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid och inre kontaktanordningar enligt
foljande:

ANM.: For kolonner som éar speciellt utformade eller forberedda for
produktion av tungt vatten, se INFCIRC/254/Dell (i dess and-
rade lydelse).
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a) Utbyteskolonner for vatten-vitesulfid som har samtliga f6ljande egen-
skaper:

1. Ett arbetstryck pa 2 MPa eller hogre.

2. Tillverkade av kolstal med en austenitisk ASTM- kornstorlek num-
mer 5 eller mer (eller motsvarande standard), och

3. en diameter av 1,8 m eller mer.

b) Sadana inre kontaktanordningar” for utbyteskolonnerna for vatten-
vétesulfid som anges i avsnitt 4.B.1.a.

Teknisk anmdrkning: De “inre kontaktanordningarna” i kolonnerna
bestar av segmenterade bottnar med en effektiv
diameter av 1,8 m eller mer efter montering, dr
utformade for att underlitta motstromskontakt
och dr tillverkade av rostfritt stil med en kol-
halt av mindre dn eller lika med 0,03 %. De
kan utgoras av silbottnar, ventilbottnar, klock-
bottnar eller turbogrid-bottnar.

4.B.2. Kolonner for kryogen destillering av vite, som har samtliga f6ljande
egenskaper:

a) Utformade for drift vid en inre temperatur av 35 K (- 238 °C) eller
lagre.

b) Utformade for drift vid ett inre tryck mellan 0,5 och 5 MPa.
c¢) Tillverkade av antingen
1. rostfritt stal ur 300-serien med lag svavelhalt och med en aus-
tenitisk ASTM-kornstorlek nummer 5 eller mer (eller motsvarande
standard), eller

2. likvdrdiga material som dr bade kryogena och H,-kompatibla, och

d) har en inre diameter av 30 cm eller mer och en “effektiv lingd” av 4
m eller mer.

Teknisk anmdrkning: Termen “effektiv lingd” innebdr packnings-
materialets aktiva hdjd i en packad kolonn,
eller den aktiva hojden av de interna kon-
taktplattorna i en kolonn med plattor.

4.B.3. [Inte lingre i bruk — sedan den 14 juni 2013]

4.C.  MATERIAL

Inget.

4.D. PROGRAMVARA
Ingen.

4E. TEKNIK

2 9,

4.E.1. “Teknik” enligt teknikkontrollerna for “utveckling”, “’produktion” eller
“anvdndning” av utrustning, material eller “programvara” som anges i
4.A-4D.

5. PROVNINGS- OCH MATNINGSUTRUSTNING FOR UTVECKLING AV
KARNLADDNINGAR

5.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

5.A.1. Fotomultiplikatorrér med bada foljande egenskaper:
a) Fotokatodyta som #r storre n 20 cm? och

b) en anodpulsstigtid pa mindre 4n 1 ns.
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5.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

5.B.1. Rontgenblixtaggregat eller pulsade elektronacceleratorer som har nagon
av foljande uppsittning egenskaper:

a) 1. En toppenergi for de accelererade elektronerna om 500 keV eller
mer men mindre 4n 25 MeV, och

2. ett ”godhetstal” (K) lika med 0,25 eller mer, eller

b) 1. en toppenergi for de accelererade elektronerna om 25 MeV eller
mer, och

2. en “toppeffekt” storre &n 50 MW.

Anmirkning: Avsnitt 5.B.1 reglerar inte acceleratorer som ingar som
delar i apparatur utformad for annat &n anvindning av
elektronstréle eller rontgenstralning (t. ex. elektronmikro-
skop) och heller inte sddana som utformats for medicinska
andamal.

Tekniska anmdrkningar: 1. Godhetstalet(K) definieras som K=1.7 x
103 V253Q. V ir elektronernas toppenergi
i millioner elektronvolt. Om pulslingden i
acceleratorstrdlen dr kortare dn eller lika
med 1 ps, da dr Q den totala accelererade
laddningen i coulomb. Om strdlens puls-
ldngd dr ldngre dn 1 us da dr Q den max-
imala accelererade laddningen pa 1 us. Q
ar lika med integralen av i med avseende
pd t, 6ver den tidslingd som dr kortast av
1 us eller tidslingden av pulsen (Q = |
idt) ddr i dr stralstrommen i ampere och
t tiden i sekunder.

2. Toppeffekt = (toppspdnning i volt) x
(toppstrém i ampere).

3. I maskiner baserade pad accelerations-kavi-
teter for mikrovagor dr pulsens tids-
utstrickning det mindre av 1 ps och ling-
den av det sammanpressade (bunchade)
vagpaketets varaktighet genererad av en
modulatorpuls.

4. I maskiner baserade pd accelerationskavi-
teter for mikrovagor dr strdlens toppstrom
lika med medelstrémmen under det sam-
manpressade (bunchade) vagpaketets var-
aktighet.

5.B.2. Hoghastighetskanonsystem (drivmedel, gas, coil-gun, elektromagnetiska
och elektrotermiska typer och andra avancerade system) som kan acce-
lerera projektiler till 1,5 km/s eller mer.

Anmirkning: Detta avsnitt reglerar inte kanoner som é&r sérskilt kon-
struerade for hoghastighetskanonsystem.

5.B.3. Hoghastighetskameror och bildanordningar samt tillhérande komponenter
enligt foljande:

ANM.: ”Programvara” som ar sérskilt utformad for att hoja eller utlosa
prestandan hos kameror eller bildanordningar for att uppfylla
nedanstdende egenskaper omfattas av 5.D.1 och 5.D.2.
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a)

b)

<)

Svepkameror och speciellt konstruerade komponenter till dem enligt
foljande:

1. Svepkameror med en skrivhastighet storre dn 0,5 mm/ps.

2. Elektroniska svepkameror med vilka en tidsupplosning av 50 ns
eller kortare kan uppnas.

3. Bildror (streak tubes) till kameror definierade i 5.B.3.a.2.

4. Anslutningar som ar speciellt konstruerade for att anvandas med
svepkameror som har modulstruktur och som méjliggor prestanda-
specifikationerna i 5.B.3.a.1 eller 5.B.3.a.2.

5. Synkroniseringselektronikenheter, rotorenheter bestiende av tur-
biner, speglar och lager som é&r speciellt konstruerade for kameror
som anges i 5.B.3.a.1.

Seriebildkameror (framing cameras) och speciellt konstruerade kom-
ponenter till dem enligt f6ljande:

1. Seriebildkameror (framing cameras) med en bildhastighet, som &r
storre dn 225 000 bilder/s.

2. Seriebildkameror (framing cameras) med vilka kan uppnés expo-
neringstider om 50 ns eller kortare.

3. Bildror och solid-state imaging-anordningar som har en snabb-
bilds gating-tid (slutartid) pa 50 ns eller mindre och som é&r sarskilt
konstruerade for de kameror som anges i 5.B.3.b.1 eller 5.B.3.b.2.

4. Anslutningar som ar speciellt konstruerade for att anvandas med
seriebildkameror som har modulstruktur och som mojliggor pre-
standaspecifikationerna i 5.B.3.b.1 eller 5.B.3.b.2.

5. Synkroniseringselektronikenheter, rotorenheter bestdende av tur-
biner, speglar och lager som é&r speciellt konstruerade for kameror
som anges i 5.B.3.b.1 eller 5.B.3.b.2.

Halvledarkameror eller elektronrérskameror och speciellt konstruerade
komponenter till dem enligt foljande:

1. Halvledarkameror eller elektronrérskameror med en snabb-bilds
gating-tid (slutartid) pa 50 ns eller mindre.

2. Solid-state imaging-anordningar och bildforstarkarrér som har en
snabb-bilds gating-tid (slutartid) pa 50 ns eller mindre och som ar
sarskilt konstruerade for de kameror som specificeras i 5.B.3.c.1.

3. Elektro-optiska slutare (Kerr eller Pockel) med en snabb-bilds ga-
ting-tid (slutartid) pa 50 ns eller mindre.

4. Anslutningar som ar speciellt konstruerade for att anvandas med
kameror som har modulstruktur och som mojliggér prestandaspe-
cifikationerna i 5.B.3.c.1.

Teknisk anmdrkning: Hdéghastighetsseriebildkameror kan anvindas
ensamma for att skapa en enda bild av ett
dynamiskt forlopp, eller sa kan flera sadana
kameror anvindas i ett sekvensutlosnings-
system for att skapa flera bilder av ett forlopp.
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5.B.4. [Inte lingre i bruk — sedan den 14 juni 2013]

5.B.5. Specialinstrument for hydrodynamiska experiment, enligt foljande:

a) Hastighetsinterferometrar for métning av hastigheter 6ver 1 km/s un-
der tidsintervall kortare &n 10 ps.

b) Stéttryckmétare som kan mita tryck pa over 10 GPa, inbegriper
mitare tillverkade med manganin, ytterbium och polyvinylidenfluorid
(PVBF, PVE,).

¢) Trycktransduktorer av kvartstyp for tryck overstigande 10 GPa.

Anmirkning: Avsnitt 5.B.5a. omfattar hastighetsinterferometrar som VI-
SAR (Velocity Interferometer Systems for Any Reflector),
DLI (Doppler Laser Interferometers) och PDV (Photonic
Doppler Velocimeters) som ocksa ar kdnda som Het-V
(Heterodyne Velocimeters).

5.B.6. Snabba pulsgeneratorer, och ”pulshuvuden” till dessa, som har bada
foljande egenskaper:

a) Utgdende spianning hogre dn 6 V vid en resistiv belastning av mindre
an 55 ohms, och

b) en 7stigtid for pulsen” som é&r kortare dn 500 ps.

Tekniska anmdrkningar: 1. I avsnitt 5.B.6.b. definieras ’stigtid for
pulsen” som tidsintervallet mellan 10 %
och 90 % av spdnningsamplituden.

2. Pulshuvuden dr impulsformande kretsar
som dr konstruerade for att acceptera ett
spdnningssteg och omvandla det till olika
pulsformer som kan vara av typen rek-
tanguldr, trianguldr, steg-, impuls-, expo-
nentiell eller monocyklisk. Pulshuvudet
kan vara en integrerad del av pulsgenera-
torn, vara en plug-in-modul som ansluts
till pulsgeneratorn, eller en extern enhet
som kopplas till pulsgeneratorn.

5.B.7. Behallare, kammare, containrar eller liknande enheter for inneslutande av
hogexplosiva d&mnen som ar utformade for provning av hdgexplosiva
amnen eller explosiva enheter och som har bada foljande egenskaper:

a) Utformade for att fullstdndigt innesluta en explosion som motsvarar 2
kg TNT eller mer, och

b) forsedda med konstruktionselement eller system som medger over-
foring av diagnostik eller matinformation i realtid eller med fordrdj-
ning.

5.C. MATERIAL

Inget.

5.D.  PROGRAMVARA

5.D.1. ”Programvara” eller kryptonycklar/koder som &r sdrskilt utformade for att
forbattra eller utlosa prestandaegenskaper hos utrustning som inte &r
understélld kontroll enligt avsnitt 5.B.3. sa att den motsvarar eller 6ver-
traffar de egenskaper som anges i avsnitt5.B.3.

5.D.2. ”Programvara” eller kryptonycklar/koder som é&r sarskilt utformade for att
forbittra eller utlosa prestandaegenskaper hos utrustning som &r under-
stilld kontroll enligt avsnitt 5.B.3.
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S.E. TEKNIK

2 9

S.E.1. ”Teknik” enligt teknikkontrollerna for “utveckling”, ”produktion” eller
“anvandning” av utrustning, material eller ”programvara” som anges i
5.A-5.D.

6. KOMPONENTER FOR KARNLADDNINGAR
6.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

6.A.1. Spriangkapslar (tdndare) och tindsystem for flerpunktstdndning, enligt
foljande:

a. Elektriskt initierade springkapslar, enligt foljande:
1. Exploderande brygga (EB).
2. Exploderande trad (EBW).
3. Slapper.
4. Exploderande folie (EFI).

b. Anordningar som, utlosta av en enda puls, anvinder en eller flera
sprangkapslar i syfte att nédstan samtidigt initiera detonation i en
springdmnesyta over en area storre an 5 000 mm? med en spridning
i tandtid 6ver hela ytan som dr mindre &n 2,5 ps.

Anmirkning: Avsnitt 6.A.1. omfattar inte detonatorer som endast anvén-
der primédra explosiver sasom blyazid.

Teknisk anmdrkning: De springkapslar som avses i avsnitt 6.4.1. ut-
nyttiar alla en liten elektriskt ledare (brygga,
trad eller folie) som forangas explosivt ndr en
kortvarig elektrisk puls med héog stromstyrka pas-
serar genom denna. I springkapslar som inte dr
av typ slapper startar den exploderande ledaren
en kemisk detonation i ett anslutande hégexplosivt
sprdangdmne, exempelvis pentyl (pentaerytritoltet-
ranitrat). I en slapper-tindare driver den explo-
siva forangningen av den elektriska ledaren en
tunn skiva eller en slapper dver ett luftgap mot
ett springdmne som vid anslaget initierar en ke-
misk detonation. I vissa konstruktioner drivs slap-
per-tindaren av magnetisk kraft. Termen explode-
rande foliedetonator hdnvisar antingen till en ex-
ploderande brygga eller till en springkapsel av
typ slapper. Ordet tindare anvinds ibland i stdllet
for springkapsel.

6.A.2. Tiandaggregat och motsvarande pulsgeneratorer for starka strommar, en-
ligt foljande:

a) Téndaggregat (tdndsystem, detonatorer), inbegripet med elektronisk
laddning, explosiv laddning och optisk laddning, avsedda att initiera
flerpunktstdndning av springkapslar som specificeras i avsnitt 6.A.1.
ovan.

b) Moduluppbyggda elektriska pulsgeneratorer som har alla foljande
egenskaper:

1. Portabla, mobila eller avsedda for svéra forhallanden.

2. Som kan leverera sin energi inom loppet av 15 ps vid ldagre be-
lastning dn 40 ohm.
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3. Som kan leverera en stromstyrka overstigande 100 A.

4. Ingen dimension dr storre dn 30 cm.

5. Viger mindre dn 30 kg och

6. Specificerad for anvdndning i ett brett temperaturomrdde 223 K (-

50 °C) till 373 K (100 °C) eller specificerad som lamplig for
rymdanvindning.
¢) Mikroavfyrningsenheter som har alla foljande egenskaper:

1. Ingen dimension dr storre &n 35 mm.

2. Mirkspédnning lika med eller hogre dn 1 kV.

3. Kapacitans lika med eller storre an 100 nF.

Anmirkning: Detonatorer med optisk laddning innefattar bade sddana
som anvinder lasertdndning och laserladdning. Detona-
torer med explosiv laddning innefattar bade ferroelekt-
riska och ferromagnetiska typer av detonatorer. Avsnitt
6.A.2.b. omfattar drivaggregat till xenonblixtar.

6.A.3. Brytarenheter, enligt foljande:

a) Kallkatodror, oavsett om de &r gasfyllda eller ej, vilka fungerar pa
liknande sidtt som gnistgap, och uppfyller samtliga f6ljande krav:

1. Har tre eller flera elektroder.

2. Anodens mirkta toppspdnning dr minst 2,5kV.

3. Anodens mirkta toppstrom dr minst 100 A.

4. Anodens fordrojning ar hogst 10 ps.

Anmarkning: Avsnitt 6.A.3.a.omfattar krytroner och sprytroner.
b) Triggade gnistgap som uppfyller foljande bada villkor:

1. Anodens fordrojning ar hogst 15 ps.

2. En mirkt toppstrom om minst 500 A.

¢) Moduler eller delsystem med en snabb slutarfunktion, som uppfyller
samtliga foljande krav:

1. Anodens mirkta toppspanning &r storre dn 2 kV.
2. Anodens mérkta toppstrom ar minst 500 A, och
3. Tillslagstiden dr 1 ps eller mindre.

6.A.4. Pulsurladdningkondensatorer som har nigon av foljande uppséttningar
egenskaper:

a) 1. Mirkspédnning storre dn 1,4 kV,

2. energiinnehdll storre &n 10 J,

3. kapacitans storre dn 0,5 pF, och

4. serieinduktans mindre dn 50 nH, eller
b) 1. mirkspdnning storre dn 750 V,

2. kapacitans storre dn 0,25 pF, och

3. serieinduktans mindre 4n 10 nH.
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6.A.5. Neutrongeneratorsystem, dven ror, som har foljande tva egenskaper:
a) Utformade for drift utan yttre vakuumsystem, och

b) 1. anvédnder elektrostatisk acceleration for att inducera en kérnre-
aktion mellan tritium och deuterium, eller

2. anvéander elektrostatisk acceleration for att inducera en kérnre-
aktion mellan deuterium och deuterium och som kan uppnd en
uteffekt pi 3 x 10° neutroner/s eller mer.

6.A.6. Striplines for att skapa banor med ldg induktans for detonatorer med
foljande egenskaper:

a) Mairkspéanning storre dn 2 kV och
b) Induktans mindre &n 20 nH.

6.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Ingen.

6.C. MATERIAL

6.C.1. Hogexplosiva d@mnen eller blandningar som innehaller mer dn 2 viktpro-
cent av nagot av foljande:

a) Cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS-nr 2691-41-0).
b) Cyklonit (RDX) (CAS-nr 121-82-4).
¢) Triaminotrinitrobensen (TATB) (CAS-nr 3058-38-6).

d) Aminodinitrobenzofuroxan eller 7-amino-4,6 nitrobenzofurazan-1-
oxid (ADNBF) (CAS-nr 97096-78-1).

e) I,l1-diamino-2,2 dinitroetylen (DADE eller FOX7) (CAS-nr 145250-
81-3).

f) 2,4-dinitroimidazol (DNI) (CAS-nr 5213-49-0).

g) Diaminoazoxyfurazan (DAAOF eller DAAF)(CAS-nr 78644-89-0).
h) Diaminotrinitrobensen (DATB )(CAS-nr 1630-08-6)

i) Dinitroglykoluril (DNGU eller DINGU)(CAS-nr 55510-04-8).

j)  2,6-bis(pikrylamino) -3,5-dinitropyridin (CAS-nr 38082-89-2)

k) 3,3'-diamino-2,2",4,4', 6,6"-hexanitrobifenyl eller dipikramid (DI-
PAM) (CAS-nr 17215-44-0).

I.  Diaminoazofurazan (DAAzF) (CAS-nr 78644-90-3).
m) 1,4,5,8-tetranitro-pyridazin [4,5-d]pyridazin) (CAS-nr 229176-04-9)
n) Hexanitroestilben (HNS)(CAS-nr 20062-22-0), eller

0) Spriangimnen med en kristalldensitet storre 4n 1,8 g/cm? och som har
en detonationshastighet hogre dn 8 000 m/s.

6.D. PROGRAMVARA
Ingen.
6.E.  TEKNIK

2 9

6.E.1. “Teknik” enligt teknikkontrollerna for “utveckling”, “’produktion” eller
“anvéndning” av utrustning, material eller “programvara” som anges i
6.A-6.D.
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BILAGA 11

Forteckning 6ver andra varor och annan teknik, diribland programvara,
som avses i artikel 3a

INLEDANDE ANMARKNINGAR

1. Om inget annat anges hdnvisar de nummer som anges i kolumnen ’Beskriv-
ning’ till de beskrivningar av produkter med dubbla anvindningsomraden som
ges 1 bilaga I till forordning (EG) nr 428/2009.

2. Ett hdnvisningsnummer i kolumnen ’Relaterad produkt i bilaga I till forord-
ning (EG) nr 428/2009° betyder att produktens egenskaper enligt kolumnen
’Beskrivning’ inte motsvarar de parametrar som anges i beskrivningen for den
produkt med dubbla anvindningsomraden som det hédnvisas till.

3. Definitioner av termer inom ’enkla citattecken’ ges i en teknisk anmérkning
till relevant produkt.

4. Definitioner av termer inom “dubbla citattecken” aterfinns i bilaga I till for-
ordning (EG) nr 428/2009.

ALLMANNA ANMARKNINGAR

1. Syftet med kontrollerna i denna bilaga ska inte omintetgoras genom export av
varor som inte dr understdllda kontroll (inklusive anldggningar) men som
innehaller en eller flera bestindsdelar vilka dr understédllda kontroll, nir den
eller de bestandsdelar som ar understillda kontroll utgér huvudbestandsdelen
av varan och det dr mgjligt att avldgsna den och anvdnda den for andra
andamal.

ANM.: Vid bedomning huruvida en eller flera bestandsdelar ska betraktas
som huvudbestandsdel ska hénsyn tas till kvantitet, vérde, tekniskt
kunnande samt andra omstdndigheter som dr av betydelse for att
bedoma huruvida en eller flera av de kontrollerade bestindsdelarna
ar en huvudbestandsdel av de varor som anskaffas.

2. Varor som anges i denna bilaga inbegriper bade nya och begagnade varor.

ALLMAN ANMARKNING RORANDE TEKNIK
(Ska lésas tillsammans med avsnitt 11.B.)

1. Forséljning, leverans, dverforing eller export av “teknik” som erfordras” for
“utveckling”, ”produktion” eller “anvéndning” av varor vars forséljning, leve-
rans, Overforing eller export enligt del A (Materiel) nedan ar understélld

kontroll, kontrolleras i den ordning som foreskrivs i avsnitt I1.B.

9,

2. 7Teknik” som “erfordras” for “utveckling”, ’produktion” eller "anvdndning”
av varor som &r understillda kontroll, dr understélld kontroll &ven om den kan
tillimpas pd varor som inte dr understéllda kontroll.

3. Kontrollerna giller inte sadan “teknik” som utgér ett nddvéandigt minimum for
installation, drift, underhall (kontroll) och reparation av varor som inte &r
understélld kontroll eller for vilka exporttillstind har beviljats i enlighet
med forordning (EG) nr 423/2007 eller denna forordning.

4. Forbud mot overforing av “teknik” giller inte “allmént tillgénglig” infor-
mation, ”grundforskning” eller det minimum av information som behdvs for
patentansokningar.
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IILA. VAROR

A0. Kérnteknisk materiel, kdrntekniska anldggningar och kdrnteknisk utrustning

Relaterad produkt i bilaga I

Nr Beskrivning till forordning (EG)
nr 428/2009
11.A0.001 Halkatodlampor enligt foljande: —
a. Jodhélkatodlampor med fonster av ren kisel eller kvarts.
b. Uranhalkatodlampor
11.A0.002 Faraday-isolatorer i vaglangdsomradet 500 nm—650 nm. —
11.A0.003 Optiskt gitter i vaglangdsomradet 500 nm—650 nm. —
11.A0.004 Optiska fibrer i vaglingdsomradet 500 nm—650 nm, belagda med anti- —
reflekterande skikt i vdglangdsomradet 500 nm—650 nm, med en kérndia-
meter pa over 0,4 mm men hogst2 mm.
11.A0.005 Komponenter till reaktorkarl och utrustning for provning, andra dn de som 0A001
beskrivs i 0A001, enligt foljande:
1. Tétningar
2. Interna komponenter
3. Utrustning for tdtning, provning och mitning
11.A0.006 Nukledra detektionssystem for detektion, identifiering eller métning av 0A001.j
radioaktivt material och stralning av nukledrt ursprung samt sérskilt kon-
struerade komponenter till dessa, andra én de som beskrivs i 0A001.j eller 1A004.c
1A004.c.
11.A0.007 Bilgtitade ventiler av aluminiumlegering eller rostfritt stdl av typ 304, 0B001.c.6
304L eller 316L.
2A226
Anm.: Detta avsnitt omfattar inte balgventiler enligt avsnitten 0B001.c.6
och 2A226.
11.A0.008 Laserspeglar, andra dn de som omfattas av avsnitt 6A005.e., bestaende av 0B001.g.5, 6A005.¢
substrat med en virmeutvidgningskoefficient pa minst 10~ ¢ K= 1 vid
20 °C (t.ex. kvarts- eller safirglas).
Anm.: Denna produkt omfattar inte optiska system sérskilt utformade for
astronomiska tillimpningar, med undantag for system dér speg-
larna innehaller kvartsglas.
1I. A0.009 Laserlinser, andra 4n de som omfattas av avsnitt 6A005.e.2, bestaende av 0B0O1.g,
substrat med en virmeutvidgningskoefficient pa minst 10~ ¢ K= 1 vid 6A005.¢.2
20 °C (t.ex. kvartsglas).
11.A0.010 Ror, rorledningar, flansar och kopplingsanordningar gjorda av eller invén- 2B350

digt belagda med nickel eller nickellegering som innehaller mer &n 40
viktprocent nickel, andra d4n de som omfattas av 2B350.h.1.
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Relaterad produkt i bilaga I

Nr Beskrivning till férordning (EG)
nr 428/2009
1I.A0.011 Vakuumpumpar, andra d4n de som omfattas av 0B002.f.2 eller 2B231, 0B002.f.2,
enligt foljande: 2B231
Turbomolekyldra pumpar med en flodeshastighet pa minst 400 1/s.
Vakuumpumpar av Rootstyp med en volymetrisk sugkapacitet pa dver
200 m3/h.
Bilgtitade torrgaende skruvkompressorer och bilgtitade torrgaende vaku-
umpumpar.
11.A0.012 Avskdrmade utrymmen for bearbetning, lagring och hantering av radio- 0B006
aktiva @mnen (hogaktiva celler, s.k. hot cells).
11.A0.013 ’Naturligt uran’ eller "utarmat uran’ eller torium i form av metall, legering, 0C001
kemisk forening eller koncentrat och annat material som innehaller en
eller flera av ovanstiende material, andra 4n de som omfattas av 0C001.
11.A0.014 Detonationstankar med kapacitet att innesluta en explosion motsvarande —
mer dn 2,5 kg TNT-ckvivalenter.
11.A0.015 ’Handskboxar’, sérskilt utformade for radioaktiva isotoper, radioaktiva 0B006
kllor eller radionuklider.
Teknisk anmérkning:
Med ’handskboxar’ avses utrustning som skyddar anvindaren fran farliga
angor, partiklar eller strdlning fran material inne i utrustningen som han-
teras eller bearbetas av en person utanfor utrustningen med hjélp av ma-
nipulatorer eller handskar som é&r integrerade i utrustningen.
11.A0.016 Overvakningssystem for giftig gas utformade for kontinuerlig drift och 0A001
upptackt av vétesulfid, och sarskilt utformade detektorer for detta andamal. 0B001
.c
11.A0.017 Heliumldckagedetektorer. 0A001
0B001.c
Al. Vissa material, kemikalier, "mikroorganismer’ och ’gifter’
Relaterad produkt i bilaga I
Nr Beskrivning till forordning (EG)
nr 428/2009
11.A1.001 Losningsmedlet di(2-etylhexyl)fosforsyra (HDEHP eller D2HPA) CAS-nr —
298-07-7 oavsett méngd, med en renhet pa ver 90 %.
11.A1.002 Fluorgas (CAS-nr 7782-41-4) med en renhet pad minst 95 %. —
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Beskrivning

Relaterad produkt i bilaga I
till férordning (EG)
nr 428/2009

I1.LA1.003

Ringformade titningar och packningar, med en inre diameter av hogst
400 mm, av nagot av foljande material:

a. Sampolymerer av vinylidenfluorid med betakristallinsk struktur till
75 % eller mer i icke utdraget tillstand.

b. Fluorinerade polyimider som innehaller 10 viktprocent eller mer av
bundet fluor.

c. Fluorinerade fosfazenelastomerer som innehaller mer dn 30 viktprocent
bundet fluor.

d. Polyklortrifluoretylen (PCTFE, t.ex. Kel-F®).
e. Fluorelastomerer (t.ex. Viton ®, Tecnoflon ®).

f. Polytetrafluoreten (PTFE).

I1.A1.004

Personlig utrustning for att detektera stralning av nukledrt ursprung, in-
begripet personliga dosimetrar.

Anm.: Denna produkt omfattar inte nukledra detektionssystem som defi-
nieras i 1A004.c.

1A004.c

I1.LA1.005

Elektrolytiska celler for produktion av fluor med en produktionskapacitet
storre an 100 g fluor per timme.

Anm: Detta avsnitt omfattar inte elektrolytiska celler enligt avsnitt 1B225.

1B225

I1.A1.006

Katalysatorer, andra dn de som omfattas av forbudet i 1A.225, som in-
nehéller platina, palladium eller rodium, som kan anvindas for att be-
frimja véteisotoputbyte mellan vdte och vatten for att utvinna tritium ur
tungt vatten eller for produktion av tungt vatten.

1B231, 1A225

I1.A1.007

Annat aluminium och andra aluminiumlegeringar d4n de som omfattas av
1C002b.4 eller 1C202.a; i form av ramaterial eller halvfabrikat, med na-
gon av foljande egenskaper:

a. I stand till en dragbrottgrans pa 460 MPa eller mer vid 293 K (20 °C),
eller

b. med en dragbrottgrins pa 415 MPa eller mer vid 298 K (25 °C).

1C002.b.4, 1C202.a

I1.A1.008

Magnetiska metaller av alla typer och former, vars initiala relativa permea-
bilitet 4r 120 000 eller mer och med en tjocklek pa mellan 0,05 och 0,1
mm.

1C003.a

I1.A1.009

’Fibrer eller fiberliknande material” eller forimpregnerade sddana material,
enligt foljande:

ANM.:SE AVEN ILA1.019.A.

a. ’Fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller aramid med nagon av
foljande egenskaper:

1. En ’specifik modul’ som 6verstiger 10 x 10° m, eller
2. En ’specifik dragbrottgrins’ som overstiger 17 x 10*

b. ’Fibrer eller fiberliknande material’ av glas med nagon av foljande
egenskaper:

1. En ’specifik modul’ som &verstiger 3,18 x 10° m, eller
2. en “specifik dragbrottgrins’ som Gverstiger 76,2 x 103

c. Hirdade hartsimpregnerade kontinuerliga ’garner’, ’vav’, ’drev’ eller
’band’ med en bredd som inte dverstiger 15 mm (férimpregnerade) t

1C010.a
1C010.b
1C210.a
1C210.b
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Beskrivning

Relaterad produkt i bilaga I
till férordning (EG)
nr 428/2009

illverkade av ’fibrer eller fiberliknande material’ av kol eller glas, andra &n
de som beskrivs i I[IA.A1.010.a eller b.

Anm.: Detta avsnitt omfattar inte *fibrer eller fiberliknande material’ enligt
1C010.a, 1C010.b, 1C210.a och 1C210.b.

ILLA1.010

Harts- eller beckimpregnerade fibrer (forimpregnerade), metall eller kol-
belagda fibrer (forformade) eller *forformade kolfibrer’, enligt foljande:

a. Tillverkade av ’fibrer eller fiberliknande material’ enligt 11A.A1.009.

b. Epoxyharts-’matriser’ av impregnerade kol-’fibrer eller fiberliknande
material’ (férimpregnerade) som omfattas av 1C010.a, 1C010.b eller
1C010.c, som anvinds for reparation av strukturella delar till luftfartyg
eller laminat, ddr storleken pé de enskilda skivorna inte dverskrider 50
cm x 90 cm.

c. Forimpregnerade material enligt 1C010.a, 1C010.b eller 1C010.c som
ar impregnerade med fenol eller epoxyharts som har en glasningstem-
peratur (Tg) som ar ldgre dn 433 K (160 °C) och en hédrdningstempera-
tur som &r ldgre dn glasningstemperaturen.

Anm.: Denna produkt omfattar inte ’fibrer eller fiberliknande material’
enligt 1C010.e.

1C010.e.
1C210

ILA1.011

Forstarkta kiselkarbidkeramer som kan anvéndas for nosspetsar, farkoster
for aterintrdde i jordatmosfdren, dysklaffar, eller som kan anvéndas till
’missiler’, andra dn de som omfattas av 1C107.

1C107

ILLA1.012

Maraldrat stdl, annat 4n det som omfattas av 1C116 eller 1C216, ’i stand
till’ en dragbrottgrins pa 2 050 MPa eller mer vid 293 K (20 °C).

Teknisk anmérkning:

Uttrycket maraldrat stdl i stand till’ omfattar mardldrat stil fore och efter
virmebehandling.

1C216

IILA1.013

Volfram, tantal, volframkarbid, tantalkarbid och legeringar med béada fol-
jande egenskaper:

a. Form med ihélig cylindrisk eller sfarisk symmetri (inklusive cylinder-
segment) med en inre diameter mellan 50 mm och 300 mm. och

b. En massa som Overstiger 5 kg.

Anm.: Denna produkt omfattar inte volfram, volframkarbid och legeringar
som definieras i 1C226.

1C226

IILA1.014

Pulver av grunddmnena kobolt, neodym eller samarium eller legeringar
och blandningar ddrav, som innehaller minst 20 viktprocent kobolt, neo-
dym eller samarium, med en partikelstorlek som inte overstiger 200 pm.
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ILA1.015

Ren tributylfosfat (TBP) [CAS-nr 126-73-8] och alla blandningar som
innehaller mer @n 5 viktprocent TBP.

II.LA1.016

Maréldrat stdl som inte omfattas av forbudet i IC116, IC216 eller
1TA.A1.012

Teknisk anmérkning:

Maraldrade stal ar jarnlegeringar som vanligen kdnnetecknas av hog nic-
kelhalt och mycket lag kolhalt samt anvéndning av ersittande amnen eller
fallningar for att uppna okad hallfasthet och é&ldringshardning.

ILLA1.017

Metaller, metallpulver och metallmaterial enligt f6ljande:

a. Volfram och legeringar av volfram, andra 4n de som omfattas av for-
budet i 1C117, i form av enhetliga sfériska eller finférdelade partiklar
med en diameter pd hogst 500 pm och som innehéller minst 97 vikt-
procent volfram.

b. Molybden och legeringar av molybden, andra dn de som omfattas av
forbudet i 1C117, i form av enhetliga sfériska eller finfordelade par-
tiklar med en diameter pd hogst 500 pm och som innehaller minst 97
viktprocent molybden.

¢. Volframmaterial i fast form, andra 4n de som omfattas av forbudet i
1C226 eller 11.A1.013, med foljande materialsammanséttning:

1. Volfram och legeringar med ett volframinnehall pa 97 viktprocent
eller mer,

2. Volfram i legering med koppar med ett volframinnehall pa 80 vikt-
procent eller mer eller

3. Silverhaltig volfram som innehaller minst 80 viktprocent volfram.

ILA1.018

Mjuka magnetiska legeringar med foljande kemiska sammanséttning:
a) En jérnhalt pa mellan 30 % och 60 %, och
b) en kobolthalt pa mellan 40 % och 60 %.

IL.LA1.019

“Fibrer eller fiberliknande material” eller férimpregnerade sadana material,
som inte omfattas av forbudet i bilagorna I eller II (i I1.A1.009, 11.A1.010)
till denna forordning eller av bilaga I till forordning (EG) nr 428/2009
enligt foljande:

a) “Fibrer eller fiberliknande material” av kol,

Anm.: 1I.A1.019a omfattar inte textilier.

CERE DS

b) Hérdade hartsimpregnerade kontinuerliga “garner”, vav”, ”drev” eller
”band” tillverkade av “fibrer eller fiberliknande material” av kol.

25 9.

c) Kontinuerliga “garner”, “vdv”, “drev” eller "band” av polyakrylnitril
(PAN).
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11.A1.020

Stallegeringar i skiv- eller platform, som har nidgon av f6ljande egenska-
per:

a) Stallegeringar ’i stand till’ en dragbrottgrans pa 1 200 MPa eller mer
vid 293K (20 °C), eller

b) nitrogenstabiliserat duplex rostfritt stal.

Anm.: Uttrycket legeringar ’i stand till’ omfattar legeringar fore eller efter
viarmebehandling.

Teknisk anmérkning:

’Nitrogenstabiliserat duplex rostfritt stdl’ har en tvéafasig mikrostruktur
bestdende av korn av ferritiskt och austenitiskt stal med tillsats av nitrogen
for att stabilisera mikrostrukturen.

1C116
1C216

I1.A1.021

Kol-kol-kompositmaterial.

1A002.b.1

I1LA1.022

Nickellegeringar i form av ramaterial eller halvfabrikat, som innehéller
minst 60 viktprocent nickel.

1C002.c.1.a

I1.A1.023

Titanlegeringar i skiv- eller platform ’i stand till’ en dragbrottsgrins pa
900 MPa eller mer vid 293 K (20 °C).

Anm.: Uttrycket legeringar ’i stand till” omfattar legeringar fore eller efter
virmebehandling.

1C002.b.3

11.A1.024

Drivmedel och kemikalier som ingar i dessa enligt f6ljande:
a) Toluendiisocyanat (TDI)

b) Metyldisfenyldiisocyanat (MDI)

c¢) Isoforondiisocyanat (IPDI)

d) Natriumperklorat

e) Xylidin

f) Hydroxidterminerad polyeter (HTPE)

g) Hydroxidterminerad caprolactoneter (HTCE)

Teknisk anmérkning:

Denna produkt avser rent dmne samt alla blandningar som innehaller
minst 50 % av en av ovanndmnda kemikalier.

ICI11

ILLA1.025

’Smoérjmedel’ innehéllande nigot av féljande som huvudingrediens:
a) Perfluoroalkyleter, (CAS 60164-51-4).
b) Perfluorpolyalkyleter, PFPE, (CAS 6991-67-9).

Med ’smorjmedel” avses oljor och vitskor.

1C006

I1.A1.026

Legeringar av beryllium-koppar eller koppar-beryllium i plat-, skikt-,
rems- eller rullform, som har en sammanséttning som innehéller koppar
som huvudbestandsdel avseende vikt, samt andra bestindsdelar som in-
nehaller mindre dn 2 % beryllium avseende vikt.

1C002.b
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11.A2.001

Vibrationsprovsystem med tillhérande utrustning och komponenter, andra
dn de som omfattas av 2B116, enligt foljande:

a. Vibrationsprovsystem med aterkoppling och digital styrteknik, i stand
att vibrera ett system vid en acceleration som ar lika med eller hogre dn
0,1 g rms mellan 0,1 Hz och 2 kHz och 6verfora krafter som ar lika
med eller storre dn 50 kN, mitta vid ’obelastat bord’.

b. Digital styrutrustning, tillsammans med sérskilt utformad ’programvara’
for vibrationsprovning, med en realtidsbandbredd som 6verstiger 5 kHz
och utformad for vibrationsprovsystem som anges i a.

c. Vibrationstrustorer (skakutrustningar), med eller utan tillhérande fors-
tarkningsutrustningar, som kan astadkomma en kraft som ar lika med
eller overstiger 50 kN, mitt vid ’obelastat bord’, och anvindbara i
vibrationsprovsystem som anges i a.

d. Stddkonstruktioner och elektroniska enheter utformade for att kom-
binera flera skakenheter till ett komplett skakbordsystem som kan ge
en sammanlagd effektiv kraft som &4r lika med eller 6verstiger 50 kN,
mitt vid obelastat bord’, och anvéndbara i vibrationssystem som anges
ia.

Teknisk anmérkning:

Med ’obelastat bord” avses ett platt bord eller en sldt yta utan fixturer eller
kopplingsanordningar.

2B116

11.A2.002

Verktygsmaskiner samt komponenter och numeriska styrningar for verk-
tygsmaskiner, enligt f6ljande:

a. Verktygsmaskiner for slipning dir positioneringsnoggrannheten med
“alla kompensationsmdjligheter inkopplade” &r lika med eller mindre
(battre) dan 15 pum enligt ISO 230/2 (1988) (1), eller nationella mot-
svarigheter ldngs nagon linjdr axel.

Anm.: Denna produkt omfattar inte verktygsmaskiner for slipning en-
ligt 2B201.b och 2B001.c.

b. Komponenter och utrustning for numerisk styrning, sérskilt konstrue-
rade for de verktygsmaskiner som omfattas av 2B001, 2B201 eller a.

2B201.b
2B001.c

11.A2.003

Balanseringsmaskiner och tillhérande utrustning enligt foljande:

a. Balanseringsmaskiner som &r konstruerade eller modifierade for tand-
lakarutrustning eller annan medicinsk utrustning och som har alla f6l-
jande egenskaper:

1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som overstiger
3 kg.

2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som 6verstiger 12 500
varv/min.

3. Kan korrigera obalans i minst tva plan. och

2B119
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4. Kan balansera till en specifik aterstdende obalans av 0,2 g x mm per kg
rotormassa.

b. Avldsningsenheter som &r konstruerade eller modifierade for att anvén-
das i maskiner som omfattas av a ovan.

Teknisk anmérkning:

Avldsningsenheter betecknas ibland som balanseringsinstrument.

11.A2.004

Sadana fjérrstyrda manipulatorer som overfor fjarrstyrd mekanisk rorelse
vid radiokemisk separation eller i s.k. hot cells vilka inte omfattas av
2B225, med ndgon av foljande egenskaper:

a. Kan arbeta genom en vigg i en hot cell med en tjocklek av 0,3 m eller
mer (arbete genom véggen), eller

b. Kan 6verbrygga en skiljevdgg i en hot cell med en tjocklek av 0,3 m
eller mer.

2B225

11.A2.006

Ugnar som kan arbeta vid temperaturer dver 400 °C enligt foljande:
a. Oxidationsugnar.
b. Virmebehandlingsugnar med kontrollerad atmosfar.

Anm.: Denna produkt omfattar inte tunnelugnar med rullbana eller vagn-
transportor, tunnelugnar med transportband, genomskjutningsugnar
eller vagnugnar som ar sirskilt konstruerade for tillverkning av
glas, hushallskeramik eller konstruktionskeramik.

2B226
2B227

11.A2.007

”Tryckgivare”, andra d4n de som omfattas av 2B230, som kan méta absolut
tryck i omradet 0-200 kPa och som har foljande tva egenskaper:

a. Tryckkdnnande element tillverkade eller skyddade av “material som &r
resistenta mot korrosion orsakad av uranhexafluorid (UF)”.

b. Négon av f6ljande egenskaper:

1. Fullt skalutslag dr mindre &n 200 kPa och “noggrannheten” béttre dn
+ 1% av fullt skalutslag. eller

2. Fullt skalutslag &r 200 kPa eller mer och “noggrannheten” ar béttre
an 2 kPa.

2B230

11.A2.008

Utrustning for vitske-vitske-extraktion, (sedimentationsblandare [mix-
ersettler], pulskolonner, centrifugalextraktorer) och vitskefordelare, éng-
fordelare eller vétskeuppsamlare avsedda for sadan utrustning, dér alla
ytor som kommer i direkt kontakt med den eller de kemikalier som be-
arbetas ar tillverkade i foljande material:

ANM.:SE AVEN II.A2.014
1. Rostfritt stal.

Anm.: for rostfritt stil med mer &n 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom se 11.A2.014.a

2B350.e

11.A2.009

Annan industriell utrustning och andra komponenter &n de som omfattas
av 2B350.d enligt foljande:

2B350.d
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ANM.:SE AVEN II.A2.015

Viarmevixlare eller kondensorer med en varmedverforingsyta storre &n
0,05 m? och mindre dn 30 m?, liksom ror, plattor, slingor eller block
(cores) avsedda for sddana varmevéxlare eller kondensorer, dér alla ytor
som kommer i direkt kontakt med vétskan/vétskorna dr gjorda av foljande
material:

1. Rostfritt stal.

Anm. 1: f0r rostfritt stdl med mer &dn 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom se 11.A2.015.a

Anm. 2: Detta avsnitt omfattar inte kylare till fordon.
Teknisk anmérkning:

Det material som anvinds for packningar och titningar och annan for-
segling ar inte avgorande for viarmevéxlarens kontrollstatus.

11.A2.010 Multipeltidtade och tdtningsfria pumpar, andra d4n de som omfattas av 2B350.1
2B350.i, som é&r ldmpade for korrosiva vétskor och som har en av till-
verkaren specificerad flodeshastighet som Gverstiger 0,6 m3/timme, eller
vakuumpumpar med en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som
Gverstiger 5 m3/timme [uppmitta vid standardtemperatur (273 K eller 0
°C) och standardtryck (101,3 kPa)]. Hus (pumphus), foérformade infod-
ringar, impellrar, rotorer eller strdlpumpmunstycken avsedda for saddana
pumpar, i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med de kemikalier
som bearbetas eller innesluts dr gjorda av foljande material:

ANM.:SE AVEN I1.A2.016
1. Rostfritt stal.

Anm.: for rostfritt stdl med mer &n 25 viktprocent nickel och 20 vikt-
procent krom se 11.A2.016a

Teknisk anmirkning:

Det material som anvinds for packningar och titningar och annan for-
segling ar inte avgorande for pumpens kontrollstatus.

I1LA2.011 Centrifugalseparatorer som kan anvindas for kontinuerlig avskiljning utan 2B352.c
spridning av aerosoler och som ér tillverkade av

1. Legeringar med mer &n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent krom.
2. Fluorpolymerer.

3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad belaggning eller gla-
sinfodring).

4. Nickel eller legeringar med mer dn 40 viktprocent nickel.

5. Tantal eller tantallegeringar.
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6. Titan eller titanlegeringar. eller
7. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.
Anm.: Denna produkt omfattar inte centrifugalseparatorer som definieras i
2B352.c.
11.A2.012 Sintrade metallfilter tillverkade av nickel eller legeringar med mer dn 40 2B352.d
viktprocent nickel.
Anm.: Denna produkt omfattar inte filter som definieras i 2B352.d.
11.A2.013 Spinnformande och flodesformande maskiner, andra &n de som omfattas —
av kontroll enligt 2B009, 2B109 eller 2B209, som har en kraft fran press-
rullen som é&r storre &n 60 kN, och sérskilt konstruerade komponenter till
dessa.
Teknisk anmirkning:
I II.LA2.013 ska maskiner som kombinerar trycksvarvning och tryckvals-
ning betraktas som maskiner for tryckvalsning.
11.A2.014 Utrustning for vitske-vitske-extraktion, (sedimentationsblandare [mix- 2B350.e
ersettler], pulskolonner, centrifugalextraktorer) och vitskefordelare, éng-
fordelare eller vitskeuppsamlare avsedda for sddan utrustning, déir alla
ytor som kommer i direkt kontakt med den eller de kemikalier som be-
arbetas dr nagot av foljande:
ANM.:SE AVEN I1.A2.008.
a. Tillverkat av nagot av foljande material:
1. Legeringar med mer dn 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent
krom.
2. Fluorpolymerer.
3. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller
glasinfodring).
4. Grafit eller ’kolgrafit’.
5. Nickel eller legeringar med mer &n 40 viktprocent nickel.
6. Tantal eller tantallegeringar.
7. Titan eller titanlegeringar. eller
8. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar. eller
b. Tillverkade av béade rostfritt stal och en eller fler av de material som
anges i [.A2.014.a.
Teknisk anmérkning:
’Kolgrafit’ 4r en sammansittning som bestér av amorft kol och grafit, dér
grafitinnehallet 4r 8 viktprocent eller mer.
I1.LA2.015 Annan industriell utrustning och andra komponenter &n de som omfattas 2B350.d

av 2B350.d enligt foljande:
ANM.:SE AVEN II.A2.009.

Virmevixlare eller kondensorer med en vidrmedverforingsyta storre én
0,05 m? och mindre dn 30 m?, liksom ror, plattor, slingor eller block
(cores) avsedda for sddana varmevéxlare eller kondensorer, dér alla ytor
som kommer i direkt kontakt med vétskan/vétskorna ar nagot av foljande:
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a. Tillverkat av nagot av foljande material:

1. Legeringar med mer &n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent
krom.

2. Fluorpolymerer.

w2

. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller
glasinfodring).

. Grafit eller ’kolgrafit’.

. Nickel eller legeringar med mer @n 40 viktprocent nickel.
. Tantal eller tantallegeringar.

. Titan eller titanlegeringar.

. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.

. Kiselkarbid. eller

O 0 N N w»n B

10. Titankarbid. eller

b. Tillverkade bade av rostfritt stal och ett eller flera av de material som
anges 1 11.A2.015.a.

Anm.: Denna produkt omfattar inte kylare till fordon.
Teknisk anmérkning:

Det material som anvéinds for packningar och tétningar och annan for-
segling dr inte avgdrande for varmevéxlarens kontrollstatus.

11.LA2.016 Multipeltitade och tdtningsfria pumpar, andra &n de som omfattas av 2B350.i
2B350.i, som é&r ldmpade for korrosiva vétskor och som har en av till-
verkaren specificerad flodeshastighet som dverstiger 0,6 m3/timme, eller
vakuumpumpar med en av tillverkaren specificerad flodeshastighet som
overstiger 5 m>/timme [uppmitta vid standardtemperatur (273 K eller 0
°C) och standardtryck (101,3 kPa)]. samt hus (pumphus), férformade in-
fodringar, impellrar, rotorer eller strdlpumpsmunstycken konstruerade for
sadana pumpar, i vilka alla ytor som kommer i direkt kontakt med den
kemikalie som bearbetas &r nagot av foljande:

ANM.:SE AVEN I1.A2.010.
a. Tillverkat av nagot av foljande material:

1. Legeringar med mer &n 25 viktprocent nickel och 20 viktprocent
krom.

. Keramik.
. Ferrokisel.

. Fluorpolymerer.

[ I S

. Glas (inklusive keramiskt bunden eller emaljerad beldggning eller
glasinfodring).

. Grafit eller ’kolgrafit’.
. Nickel eller legeringar med mer &n 40 viktprocent nickel.
. Tantal eller tantallegeringar.

. Titan eller titanlegeringar.

(=N e e s =)

. Zirkonium eller zirkoniumlegeringar.
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11. Niob (columbium) eller nioblegeringar. eller
12. Aluminiumlegeringar. eller

b. Tillverkat av bade rostfritt stdl och en eller fler av de material som
anges 1 [.A2.016.a.

Teknisk anmérkning:

Det material som anvédnds for packningar och titningar och annan for-
segling ar inte avgdrande for pumpens kontrollstatus.

11.A2.017

Verktyg for elektriska gnistbearbetningsmaskiner (EDM) for att gropa ur
eller skdra i metaller, keramik eller “kompositer”, enligt nedan, och dérfor
sarskilt utformade sénk- eller tradelektroder:

a) Sankgnistmaskiner.
b) Tradgnistmaskiner.

Anm.: Elektriska gnistbearbetningsmaskiner ar dven kdnda som elektroe-
rosionsmaskiner (Spark Erosion Machines eller Wire Erosion Ma-
chines).

2B001.d

11.LA2.018

Datorstyrda eller “numeriskt styrda” koordinatmitmaskiner (CMM) eller
dimensionsmédtmaskiner, som har en tredimensionell (volymetrisk) langd-
mattsavvikelse (MPP) vid varje punkt inom maskinens arbetsomréade (dvs.
inom axelldngden) som é&r lika med eller mindre (béttre) dn (3 + L/1 000)
um (L &r den uppmitta langden i mm), testad enligt ISO 10360-2 (2001)
samt darfor utformade métprober.

2B006.a
2B206.a

11.A2.019

Datorstyrda eller “numeriskt styrda” elektronstralesvetsmaskiner (EBW),
och dérfor sérskilt utformade komponenter.

2B001.e.1.b

11.A2.020

Datorstyrda eller "numeriskt styrda” lasersvetsnings- och laserskdrmaski-
ner samt darfor sarskilt utformade komponenter.

2B001.e.1.c

11.A2.021

Datorstyrda eller "numeriskt styrda” plasmaskarmaskiner samt darfor sar-
skilt utformade komponenter.

2B001.e.1

11.A2.022

Vibrationsdvervakningsutrustning sdrskilt utformad for rotorer eller rote-
rande utrustning eller maskiner, i stdnd att méta alla frekvenser mellan 600
och 2 000 Hz.

2B116

11.A2.023

Vitskeringvakuumpumpar samt darfor sarskilt utformade komponenter.

2B231
2B350.i

11.A2.024

Vitskeringpumpar samt déarfor sérskilt utformade komponenter.

Anm.1: 11.A2.024 omfattar inte vitskeringpumpar som ar sarskilt utfor-
made for specifik annan utrustning.

2B231
2B235.i
0B002.f
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Anm. 2:Kontrollstatus for vitskeringpumpar som &r sérskilt utformade for
specifik annan utrustning faststdlls av kontrollstatusen for den
andra utrustningen

11.A2.025 Luftfilter, enligt foljande, med en eller flera fysiska dimensioner som 2B352.d
overstiger 1 000 mm:

a) Hogeffektiva luftfilter (HEPA).
b) ULPA-filter (Ultra-Low Penetration Air).

Anm.: 11.A2.025 omfattar inte luftfilter som &r sérskilt utformade for me-
dicinsk utrustning.

A3. Elektronik

Relaterad produkt i bilaga I

Nr Beskrivning till forordning (EG) nr 428/
2009
11.A3.001 Hogspanning-likstromsaggregat som uppfyller foljande bada villkor: 3A227

a. Kan kontinuerligt generera, 6ver en tidsperiod om 8 timmar, 10 kV
eller mer med en uteffekt pa 5 kW eller mer, med eller utan svepning.
och

b. Har en strém- eller spinningsstabilitet som &r béttre &n 0,1 % Over en
tidsperiod om 4 timmar.

Anm.: Denna produkt omfattar inte kraftaggregat som definieras i
0B001.j.5 och 3A227.

11.A3.002 Masspektrometrar, andra dn de som omfattas av 3A233 eller 0B002.g, 3A233
som kan mita joner med en atommassa pa 200 amu eller mer och som
har en uppldsning béttre dn 2 amu vid 200 amu samt jonkéllor till sddana,
enligt foljande:

a. Masspektrometrar med induktivt kopplad plasmajonkélla (ICP/MS).
b. Masspektrometrar med glimurladdningsjonkilla (GDMS).

c. Masspektrometrar med jonkidlla som bygger pd termisk jonisation
(TIMS).

d. Masspektrometrar med jonkélla som anvénder indirekt upphettning
(electron bombardment) och med en jonisationskammare gjord av, in-
vindigt eller utviandigt belagd med ’material som &r resistenta mot
korrosion orsakad av UFg (uranhexafluorid)’.

e. Masspektrometer av molekylstriletyp, antingen

1. med en jonisationskammare gjord av, invédndigt eller utvindigt be-
lagd med rostfritt stal eller molybden och som &r forsedd med en
kylfélla som kan kyla ned till 193 K (- 80 °C) eller ldgre, eller

2. med en jonisationskammare gjord av, invéindigt eller utvandigt be-
lagd med ’material som dr resistenta mot korrosion orsakad av UFg’.

f. Masspektrometrar utrustade med jonkdlla med mikrofluorering kon-
struerad for att anvéndas med aktinider eller aktinidfluorider.
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Beskrivning

Relaterad produkt i
bilaga I till forordning (EG)
nr 428/2009

11.A3.003

Spektrometrar och diffraktometrar, som &r konstruerade for vigledande
tester och kvantitativa analyser av grundimnessammanséttningen av me-
taller eller legeringar utan kemisk nedbrytning av materialet.

11.A3.004

Frekvensomvandlare eller generatorer, och variabla frekvensomriktare for
elmotorstyrning, andra dn de som omfattas av forbudet i 0BOO1 eller
3A225, som har alla foljande egenskaper, samt dartill horande sérskilt
utformade delar och programvara:

a. Flerfasig utgdng och som kan producera en effekt av 10 W eller mer.
b. I stand att arbeta pa en frekvens av 600 Hz eller mer. och

c. Frekvensstyrning bittre (ldgre) dn 0,2 %.

Teknisk anmérkning:

Frekvensomvandlarna bendmns ocksd med de engelska beteckningarna
converters eller inverters.

Observera:

1. Produkt I1I.A3.004 omfattar inte frekvensomvandlare som innefattar
kommunikationsprotokoll eller gransytor utformade for sérskilda indu-
striella maskiner (t.ex. verktygsmaskiner, spinnmaskiner, maskiner for
kretskortstillverkning) sé att frekvensomvandlarna inte kan anvindas
for andra dndamal samtidigt som de uppfyller ovanstaende prestanda-
egenskaper.

2. Produkt I1.A3.004 omfattar inte frekvensomvandlare som é&r sirskilt
konstruerade for fordon och som drivs med en styrsekvens med tvé-
vigskommunikation mellan frekvensomvandlaren och fordonets styr-
system.

3A225
0B001.b.13

A6. Sensorer och lasrar

Beskrivning

Relaterad produkt i bilaga I
till forordning (EG) nr 428/
2009

11.A6.001

Stavar av yttrium/aluminium-granat (YAG)

11.A6.002

Optisk utrustning och optiska komponenter, andra 4n de som omfattas av
6A002, 6A004.b, enligt foljande:

Infraréd optik i vaglangdsomradet 9 000 nm—17 000 nm med tillhdrande
komponenter, déribland komponenter av kadmiumtellurid (CdTe).

6A002
6A004.b

11.A6.003

System for vagfrontskorrektion for anviandning med en laserstrale med en
diameter som Gverstiger 4 mm och sarskilt konstruerade komponenter till
dessa, déribland kontrollsystem, fasfrontdetektion och ’deformerbara speg-
lar’, inklusive bimorfa speglar.

Anm.: Denna produkt omfattar inte speglar som definieras i 6A004.a,
6A005.¢ och 6A005.f.

6A003
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Relaterad produkt i

Nr Beskrivning bilaga I till forordning (EG)
nr 428/2009
11.A6.004 Argon-jon-"lasrar” med en genomsnittlig uteffekt pa 5 W eller mer. 6A005.a.6
Anm.: Detta avsnitt omfattar inte argon-jon-’lasrar’ enligt avsnitten 6A205.a
0B001.g.5., 6A005 och 6A205.a.
11.A6.005 Halvledar-"lasrar” och tillhrande komponenter enligt fo6ljande: 6A005.b
a. Enskilda halvledar-"lasrar” med en uteffekt pd mer &n 200 mW vardera
i mingder over 100.
b. System (matriser) av halvledar-"lasrar” med en uteffekt pa mer &n
20 W.
Observera:
1. Halvledar-"lasrar” kallas ofta laser”dioder.
2. Denna produkt omfattar inte “lasrar” som definieras i 0B00l.g.5,
0B001.h.6 och 6A005.b.
3. Denna produkt omfattar inte “laser”-dioder med ett viglingdsomrade
pa 1200-2 000 mm.
11.A6.006 Avstdmbara halvledar-"lasrar” och system (matriser) av avstdmbara halv- 6A005.b
ledar-"lasrar” med ett vaglangdsomrade pa mellan 9 pm och 17 pm samt
staplar av system (matriser) av halvledar-"lasrar” som innehaller &tmin-
stone ett system (matris) avstimbara halvledar-"lasrar” med en sddan vag-
langd.
Observera:
1. Halvledar-"lasrar” kallas ofta laser”’dioder.
2. Denna produkt omfattar inte halvledar-"lasrar” som definieras i
0B001.h.6 och 6A005.b.
11.A6.007 ”Avstdmbara” solid state-"lasrar” och speciellt utformade komponenter till 6A005.c.1
dessa, enligt foljande:
a. Titansafirlasrar.
b. Alexandritlasrar.
Anm.: Denna produkt omfattar inte titansafir- och alexandritlasrar som
definieras i 0B001.g.5, 0B001.h.6 och 6A005.c.1.
11.A6.008 Neodym-dopade (annat dn glas-) ”lasrar” med en utgéngsvaglingd som 6A005.c.2
overstiger 1 000 nm men inte 1 100 nm och en utgéngsenergi som over-
stiger 10 J/puls.
Anm.: Denna produkt omfattar inte neodym-dopade (annat &n glas-) ’las-
rar’ som definieras i 6A005.c.2.b.
11.A6.009 Akusto-optiska komponenter enligt foljande: 6A203.b.4.c

a. Bildror till bildkameror (framing tubes) och solid state imaging-anord-
ningar med en repetitionsfrekvens pa 1 kHz eller mer.

b. Repetitionsfrekvensutrustning.

c. Pockelsceller.
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Beskrivning

Relaterad produkt i
bilaga I till forordning (EG)
nr 428/2009

11.A6.010

Stralningshdrdade kameror eller tillhérande linser, andra 4n de som om-
fattas av 6A203.c, sérskilt utformade eller klassade att motsta en total
straldos pd mer &n 50 x 10 Gy(kisel) (5 x 10° rad (kisel)) utan att
forsdmras operativt.

Teknisk anmérkning:

Termen Gy(kisel) avser den energi uttryckt i joule per kg som ett oavskér-
mat kiselprov absorberar nir det utsétts for joniserande strélning.

6A203.c

11.LA6.011

Avstdmbara pulsade fargdmneslaserforstirkare (dye laser amplifiers) och
oscillatorer med alla foljande egenskaper:

1. Verksamma vid véglangder mellan 300 nm och 800 nm.

2. En genomsnittlig uteffekt som &verstiger 10 W men inte 30 W.
3. En pulsrepetitionsfrekvens som &verstiger 1 kHz. och

4. En pulsbredd mindre dn 100 ns.

Observera:

1. Denna produkt omfattar inte single-mode-oscillatorer.

2. Denna produkt omfattar inte avstdimbara pulsade fargdmneslaserfors-
tarkare och oscillatorer som definieras i 6A205.c, 0B001.g.5 och
6A005.

6A205.c

11.A6.012

Pulsade koldioxid-"lasrar” med alla foljande egenskaper:

1. Verksamma vid végliangder mellan 9 000 nm och 11 000 nm.

2. En pulsrepetitionsfrekvens som overstiger 250 Hz.

3. En genomsnittlig uteffekt som 6verstiger 100 W men inte 500 W. och
4. En pulsbredd mindre dn 200 ns.

Anm.: Denna produkt omfattar inte pulsade koldioxidlaserforstirkare och
oscillatorer som definieras i 6A205.d, 0B001.h.6 och 6A005.d.

6A205.d

11.A6.013

Kopparange-’lasrar’ med alla féljande egenskaper:
1. Verksamma vid vagldngder mellan 500 nm och 600 nm. och

2. An average output power equal to or greater than 15 W.

6A005.b

11.A6.014

Pulsade kolmonoxid-’lasrar’ med alla foljande egenskaper:

1. Verksamma vid véglangder mellan 5 000 nm och 6 000 nm.
2. En pulsrepetitionsfrekvens som overstiger 250 Hz.

3. Producerar en medeleffekt storre dn 100 W, och

4. En pulsbredd pa mindre dn 200 ns.

Anm.: Denna produkt omfattar inte industriella hogeffektskolmonoxidlas-
rar (vanligtvis 1-5 kW) som anvénds i tillimpningar, t.ex. for att
skira och svetsa, eftersom dessa sistndmnda lasrar antingen anvén-
der kontinuerliga laservagor eller 4r pulsade med en pulsbredd som
overstiger 200 ns.
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Relaterad produkt i

Nr Beskrivning bilaga I till forordning (EG)
nr 428/2009
11.A6.015 ’Vakuummitare’, som ar eldrivna och har en métnoggrannhet pa 5 % eller 0B001.b
mindre (béttre).
’Vakuummitare’ innefattar Pirani-manometrar, Penning-métare och kapa-
citansmanometrar.
11.A6.016 Mikroskop och tillhorande utrustning och detektorer enligt foljande: 6B
a) Svepelektronmikroskop.
b) Svepaugermikroskop.
¢) Elektrontransmissionsmikroskop.
d) Atomkraftmikroskop (AFM)
e) Svepspetsmikroskop (SFM).
f) Utrustning och detektorer, sdrskilt utformade for anvdndning med de
mikroskop som anges i [1.A6.013 a—e ovan, som har nagon av foljande
materialanalystekniker:
1. Rontgenfotoelektronspektroskopi (XPS).
2. Energidispersiv rontgenspektroskopi (EDX, EDS). eller
3. Elektronspektroskopi for kemisk analys (ESCA).
A7. Navigation och avionik
Relaterad produkt i bilaga I
Nr Beskrivning till forordmggo(gEG) nr 428/
11.A7.001 Troghetssystem for navigering och speciellt konstruerade komponenter 7A003
enligt foljande:
7A103

1.  Troghetssystem for navigering som certifierats for anvéndning i “ci-
vila flygplan” av civila myndigheter i en stat som deltar i Wassenaar-
arrangemanget, och speciellt konstruerade komponenter enligt foljan-
de:

a. Troghetsnavigeringssystem (INS) (kardanupphéngning eller bygel-
upphéngning) och troghetssystem konstruerade for flygplan”,
landfordon, fartyg (ytfartyg eller undervattensfarkoster) eller
rymdfarkoster’ for orienteringsbestimning, styrning eller navige-
ring och som har nagon av foljande egenskaper, samt speciellt
konstruerade komponenter till dessa:

1. Navigationsfel (fri troghet) pa 0,8 nautiska mil/h troligt cirkulért
fel (’Circular Error Probable’, CEP) eller mindre (béttre) efter
normal justering. eller

2. Specificerade for att fungera vid linjara accelerationsnivaer ver
10 g.

b. Hybrida troghetsnavigeringssystem med globalt/-a navigationssatel-
litsystem (GNSS) eller med “databaserat/-ade referensnavigerings-"
system ("DBRN”) for orienteringsbestimning, styrning eller navi-
gering, och efter normal justering med en INS-navigeringslagesex-
akthet efter forlust av. GNSS eller "DBRN” under upp till fyra
minuter pa mindre (béttre) d&n 10 m (troligt cirkuldrt fel —
CEP —’Circular Error Probable’).
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Relaterad produkt i
Nr Beskrivning bilaga I till forordning (EG)
nr 428/2009

c. Troghetsutrustning for angivande av azimut, kurs eller utpekande
av riktningen norrut, med ndgon av foljande egenskaper samt sir-
skilt konstruerade komponenter till dessa:

1. Konstruerad for angivande av azimut, kurs eller utpekande av
riktningen norrut och med en noggrannhet som ar lika med,
eller mindre (béttre) &n 6 bagminuter rms vid 45 graders latitud.
eller

2. Konstruerad for att, nar den inte &r i drift, ha en stottolerans pa
900 g eller mer under 1 millisekund eller mer.

Anm.: De i La och b givna parametrarna &r tillimpbara under alla
foljande omgivningsforhallanden:

1. Slumpmdssiga vibrationer med en magnitud av 7,7 g rms
under de forsta 30 minuterna och en total testtid pa 90
minuter per axel i var och en av de tre mot varandra
vinkelréta axlarna nér den slumpvisa vibrationer uppgar till

a. En konstant effekttdthet (PSD = power spectral density)
med virdet 0,04 g2/Hz 6ver frekvensomradet 15 till
1 000 Hz. och

b. Effekttitheten dimpas med frekvensen frén 0,04 g2/Hz
till 0,01 g2/Hz inom frekvensomradet 1 000 till 2 000 Hz.

2. En roll- och girhastighet som &r lika med eller hogre én
2,62 radianer/s (150 °/s). eller

3. I enlighet med nationella standarder som motsvarar 1 och 2
ovan.

Tekniska anmérkningar:

1. Lb avser system dir ett INS eller annat navigeringshjalpmedel
integreras till en enda enhet for forbattrad prestanda.

2. ’Circular Error Probable’ (CEP) — Vid cirkuldr normalfordelning,
den radie av en cirkel som innehaller 50 % av de enskilda mét-
ningar som gors, eller radien av den cirkel inom vilken sannolik-
heten att ett utfall sker &r 50 %.

II. Teodolitsystem som innehéller troghetsutrustning sarskilt konstruerad
for civil 6vervakning och som konstruerats for att kunna ange azimut,
kurs eller utpekande av riktningen norrut med en noggrannhet som &r
lika med eller mindre (béttre) d&n 6 bagminuter rms vid 45 graders
latitud, och sérskilt konstruerade komponenter till dessa.

III. Troghetsutrustning eller annan utrustning som anvénder acceleratorer
som omfattas av 7A001 eller 7A101, ndr accelerometrarna ar sarskilt
konstruerade och utvecklade for att fungera som MWD-sensorer i
borrhal, dir MWD star for métning samtidigt med borrning.

11.A7.002 Accelerometrar som innehaller keramiska piezoelektriska omvandlarele- 7A001
ment med en kénslighet pd 1 000 mV/g eller bittre (hogre)
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A9. Rymd och framdrivning

Relaterad produkt i bilaga I

Nr Beskrivning till forordning (EG) nr 428/
2009
11.A9.001 Explosiva bultar. —
11.A9.002 ’Belastningsgivare’ i stand att médta raketer med drivkrafter som har en 9B117
kapacitet overstigande 30 kN.
Teknisk anmérkning:
Med ’belastningsgivare” avses anordningar och omvandlare for métning av
tryck- och/eller dragkrafter.
Anm.: 11.A9.002 innefattar inte utrustning, anordningar eller omvandlare,
sarskilt utformade for métning av fordonsvikt, t.ex. fordonsvagar.
11.A9.003 Gasturbiner for elkraftgenerering, komponenter och relaterad utrustning 9A001
enligt foljande: 9A002
a) Gasturbiner sérskilt utformade for elkraftgenerering, med en uteffekt pa
- 9A003
over 200 MW.
b) Ledskenor, statorer, forbranningskammare och insprutningsmunstycken 98001
for bréansle, sérskilt utformade for gasturbiner for elkraftgenerering som 9B003
specificeras 1 11.A9.003.a.
9B004
¢) Utrustning sérskilt utformad for “utveckling” och ”produktion” av gas-
turbiner for elkraftgenerering som specificeras i II. A9.003.a.
II.LB. TEKNIK
Relaterad produkt i bilaga I
Nr Beskrivning till forordning (EG) nr 428/
2009
11.B.001 Teknik som erfordras for utveckling, produktion eller anvindning av de —

produkter som avses i del II.LA. (Varor).
Teknisk anmérkning:

Programvara inbegrips i begreppet “teknik’.
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BILAGA 111

Forteckning over produkter, inbegripet programvara och teknik, som ingar
i forteckningen fran kontrollsystemet for missilteknik, som avses i artikel 4a

Denna bilaga omfattar foljande produkter som ingar i forteckningen frén kontroll-
systemet for missilteknik (MTCR) enligt definitionerna déri. De inledande kom-
mentarerna (avsnitt 1) bor forstas som ett verktyg for att tolka den exakta spe-
cifikationen av produkterna i forteckningen; de ifragasitter inte forbudet mot
export av dessa produkter till Iran enligt artikel 4.

INNEHALLSFORTECKNING
1. INLEDNING ”Tekniska uppgifter”
a) Kategori I- och kategori II-produkter ”Anviandning”
b) Jamkning mellan rdckvidd” och “nyttolast” 3. TERMINOLOGI

Allméi arkni orande teknik
©) fnan anarkning rorande texiit ”Sérskilt utformad/séarskilt konstruerad”

d) Allmédn anmérkning rorande programvara

) ) ”Utformad/konstruerad eller modifierad”
e) CAS-nummer (Chemical Abstract Service)-

299 9 25 9

”Som kan anvéndas i”, ”som kan anvéndas for”, ”som

2. DEFINITIONER kan anvidndas som” eller ”som kan/i stand [till]”
”Noggrannhet” ”Modifierad”
”Grundforskning”

KATEGORI I — AVSNITT 1

Utveckling KOMPLETTA BARARE
”Allmint tillgdnglig”
»Mikrokrets” 1.A.1 Kompletta bérare (> 300 km “rickvidd” &
> 500 kg “nyttolast”)
”Mikroprogram”
1.A2 Kompletta obemannade luftfarkoster (>
”Nyttolast” 300 km rickvidd” & > 500 kg “nytto-
last”)
— Ballistiska missiler
1.B.1. ”Produktionshjdlpmedel”
— Birraketer
1.C. Inget
— Sondraketer 1.D.1. ”Programvara”
— Kiryssningsrobotar 1.D.2. ”Programvara”
1.E.1. ”Teknik”

— Andra obemannade luftfarkoster
KATEGORI I — AVSNITT 2

”Produktion” R
KOMPLETTA DELSYSTEM SOM KAN VANDAS
”Produktionsutrustning” FOR KOMPLETTA BARARE
”Produktionshjélpmedel” A1 "Kompletta delsystem”
”Program” 2.B.1. ”Produktionshjalpmedel”
*Stralningshardad” 2.B.2. ”Produktionsutrustning”
L 2.C. Inget
”Réckvidd”
2.D.1. ”Programvara”
”Programvara”
2.D.2. ”Programvara”
"Teknik” 2.D.3. ”Programvara”

”Teknisk assistans” 2.D.4 ”Programvara”
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2.D.5. ”Programvara”
2.D.6. ”Programvara”
2.E.1. ”Teknik”

KATEGORI II - AVSNITT 3

FRAMDRIVNINGSKOMPONENTER OCH  -UT-
RUSTNING

3AL Turbojet- och turbofliktmotorer

3.A2. Ramm-/scram-/pulsjet-/'kombinations-
motorer

3.A3. Raketmotorhus, isolerings”-komponenter

och munstycken

3.A4. Hopkopplings- och separationsmekanis-
mer och mellansteg harfor

3.AS. Styrsystem for flytande, uppslammade och
gelformiga brénslen (inklusive oxidations-
medel)

3.A.6. Hybridraketmotorer

3.A7. Radialkullager

3.A8. Tankar for flytande brinsle

3.A9. Turbopropmotorsystem

3.A.10. Forbranningskammare

3B.1. ”Produktionshjélpmedel”

3.B.2. ”Produktionsutrustning”

3.B.3. Flodesformande maskiner

3.C.1. ”Inre foder” som kan anvindas for raket-
motorhus

3.C.2. “Isolerings”-material i bulkform som kan

anvéndas for raketmotorhus

3.D.1. ”Programvara”
3.D.2. ”Programvara”
3.D.3. ”Programvara”

3.E.1. ”Teknik”

KATEGORI II — AVSNITT 4

DRIVMEDEL, KEMIKALIER OCHDRIVMEDELS-

PRODUKTION
4.A. Inget
4.B.1. ”Produktionsutrustning”
4.B.2. ”Produktionsutrustning”
4.B3.a. Satsblandare
b. Kontinuerliga blandare
c. Luftstralekvarnar
d. ”Produktionsutrustning” for metallpulver
4.C.1. Dubbelbasiga  kompositdrivmedel  och
dubbelbasiga kompositmodifierade driv-
medel
4.C.2. Drivmedelsdmnen
a. Hydrazin
b. Hydrazinderivat
c. Stdriska aluminiumpulver
d. Zirkonium, beryllium eller magnesium
och legeringar av dessa
e. Bor och borlegeringar
f. Material med hog energitithet
4.C.3. Perklorater, klorater eller kromater
4.C4.a. Oxiderande dmnen — raketmotorer for fly-
tande brénsle
b. Oxiderande @mnen — raketmotorer for fast
brinsle
4.C5. Polymeriska substanser
4.C.6. Andra drivmedelstillsatser och agens
a. Bindemedel
b. Hérdningsreaktionskatalysatorer
c. Amnen som #ndrar forbrianningshastighe-
ten
d. Estrar och mjukgorare
e. Stabilisatorer
4.D.1. ”Programvara”
4.E.1. ”Teknik”
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KATEGORI II — AVSNITT 5

(Reserverad for framtida anviandning)

KATEGORI II — AVSNITT 6

PRODUKTION AV STRUKTURELLA KOMPOSI-
TER, PYROLYTISK UTFALLNING OCH FORTAT-
NING SAMT STRUKTURELLA MATERIAL

6.A.1. Kompositstrukturer och laminat samt pro-
dukter framstdllda darav
6.A.2. Atermittade pyrolyserade material
6.B.1.a. Maskiner for tradlindning eller fiberlind-
ning
b. Bandlidggningsmaskiner
c. Vivstolar, som kan véva i flera riktningar
och med flera dimensioner
d. Utrustning som konstruerats eller modifie-
rats for produktion av fibrer eller fiberlik-
nande material
e. Utrustning utformad eller modifierad for
sdrskild fiberytbehandling
6.B.2. Munstycken
6.B.3. Isostatiska pressar
6.B.4. Ugnar for kemisk forangningsdeposition
6.B.5. Utrustning och processregleringssystem
for fortitning och pyrolys
6.C.1. Hartsimpregnerade fibermattor och metall-
belagda fiberforformar
6.C.2. Atermittade pyrolyserade material
6.C.3. Finkorniga grafiter
6.C4. Pyrolytiska eller trddforstirkta grafiter
6.C.5. Keramiska kompositmaterial for missilra-
domer
6.C.6. Material av kiselkarbid

6.C.7.

6.C.8.

6.C.9.

6.D.1.

6.D.2.

6.E.1.

6.E.2.

6.E.3.

Volfram, molybden och legeringar

Marildrat stal

Titanstabiliserat duplex rostfritt stal

”Programvara”

”Programvara”

”Teknik”

”Tekniska uppgifter”

”Teknik”

KATEGORI II — AVSNITT 7

(Reserverad for framtida anvéndning)

KATEGORI II — AVSNITT 8

(Reserverad for framtida anviandning)
KATEGORI II — AVSNITT 9
INSTRUMENTERING, NAVIGATION OCH PEJL

9.A.1.

9.A2.

9.A.3.

9.A4.

9.A5.

9.A.6.

9.A7.

9.A8.

9.B.1.

9.B.2.a.

Integrerade flyginstrumentsystem

Astrogyrokompasser

Linjédra accelerometrar

Alla slags gyron

Accelerometrar eller gyron

Troghetsutrustning eller annan utrustning

”Integrerade navigationssystem”

Treaxlade magnetiska kurssensorer

”Produktionsutrustning” och annan test-,
kalibrerings- och injusteringsutrustning

Balanseringsmaskiner

Avldsningsenheter

Rorelsesimulatorer/vridbara bord

Positioneringsbord

Centrifuger
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9.C. Inget 11.D.1. ”Programvara”
9.D.1. ”Programvara” 11.D.2. "Programvara”
9.D.2. Integrerande “’programvara” ILE.L Konstruktions-"teknik
11.E.2. ”Teknik”
9.D.3. Integrerande “’programvara”
KATEGORI II — AVSNITT 12
9.D.4. Integrerande “’programvara”
UPPSKJUTNINGSUTRUSTNING
9E.1. »Teknik” 12.A.1. Apparater och anordningar

KATEGORI I — AVSNITT 10 12.A.2. Farkoster

FLYGPLANSSTYRNING 12.A.3. Gravitationsmetrar (gravimetrar) eller gra-
vitationsgradiometrar

10.A.1. Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska el-

ler elektromekaniska flygstyrsystem . .
12.A.4. Telemetri- och fjarrmandvreringsutrust-

) ) ) ning, déribland markutrustning
10.A.2. Utrustning for att styra orienteringen

12.A.5. Precisionsmélsokningssystem
10.A.3. Flygstyrservoventiler

a. Soékningssystem

10.B.1. Test-, kalibrerings- och injusteringsutrust-
ning b. Avstandsmitande radar
10.C. Inget 12.A.6. Termiska batterier
10.D.1. ”Programvara” 12.B. Inget
12.C. Inget
10.E.1. Konstruktions-"teknik” for integrering av
ﬂygplilnskroppar, framdrivningssystem 12D.1. »Programvara”
och bérande ytor
12.D.2. ”Programvara”
10.E.2. Konstruktions-"teknik” for integrering av
flygkontroll, styrning och framdrivnings- 12D3. »Programvara”

data till ett flygovervakningssystem

12.E.1. ”Teknik”
10.E.3. ”Teknik”

KATEGORI II - AVSNITT 13
KATEGORI II - AVSNITT 11

DATORER
AVIONIK
13.A.1. Analoga datorer, digitala datorer eller di-
11.A.1. Radar- och laserradarsystem, inklusive gitala differentialanalysatorer
hojdmatare
13.B. Inget
11.A.2. Passiva sensorer
13.C. Inget

11.A.3. Mottagningsutrustning for globala satellit-
baserade navigationssystem (GNSS; t.ex. 13.D. Inget
GPS, Glonass eller Galileo)
13.E.1. ”Teknik”

11.A4. Elektroniska enheter och komponenter
KATEGORI II — AVSNITT 14
11.AS. Umbilikalkontakter och elektriska mellan- ANALOG-DIGITALOMVANDLARE
stegskontakter 14.A.1. Analog-till-digitalomvandlare
11.B. Inget 14.B. Inget

11.C. Inget 14.C. Inget
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14.D. Inget
14.E.1. ”Teknik”

KATEGORI II — AVSNITT 15

PROVANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING

15.A. Inget
15.B.1. Vibrationsmétutrustning

a. Vibrationsprovsystem

b. Digital styrutrustning

c. Vibrationstrustorer (skakutrustningar)
d. Stodkonstruktioner och elektroniska enhe-
ter
15.B.2. Vindtunnlar
15.B.3. Provbénkar/provbockar
15.B.4. Miljokammare
15.B.5. Acceleratorer
15.C. Inget
15.D.1. ”Programvara”
15.E.1. ”Teknik”

KATEGORI II — AVSNITT 16

MODELLERING-SIMULERING OCH KONSTRUK-
TIONSINTEGRERING

16.A.1. Hybriddatorer (analog/digital-kombinera-
de)

16.B. Inget

16.C. Inget

16.D.1. ”Programvara”

16.E.1. ”Teknik”

KATEGORI II — AVSNITT 17
STEALTH-TEKNIK

17.A.1. Anordningar for att minska sannolikheten
for upptackt

17.B.1. System som dr speciellt konstruerade for
mitning av radarmalarea

17.C.1. Material for att minska sannolikheten for
upptickt

17.D.1. ”Programvara”

17.E.1. ”Teknik”

KATEGORI II — AVSNITT 18

SKYDD MOT NUKLEARA EFFEKTER

18.A.1. ”Stralningstéliga” “mikrokretsar”
18.A.2. ”Detektorer”

18.A.3. Radomer

18.B. Inget

18.C. Inget

18.D. Inget

18.E.1. ”Teknik”

KATEGORI II — AVSNITT 19
OVRIGA KOMPLETTA BARARE

19.A.1. Kompletta raketsystem (> 300 km réck-
vidd)

19.A.2. Kompletta system for obemannade luftfar-
koster (> 300 km riackvidd)

19.A 3. Kompletta system for obemannade luftfar-
koster

19.B.1. ”Produktionshjalpmedel”

19.C. Inget

19.D.1. ”Programvara”

19.E.1. ”Teknik”

KATEGORI II — AVSNITT 20
OVRIGA KOMPLETTA DELSYSTEM

20.A.1.a.  Enskilda raketsteg

b. Raketmotorer for fasta drivmedel, hybrid-
raketmotorer eller raketmotorer for fly-
tande drivmedel

20.B.1. ”Produktionshjalpmedel”
20.B.2. ”Produktionsutrustning”
20.C. Inget

20.D.1 ”Programvara”

20.D.2. ”Programvara”

20.E.1. ”Teknik”

ENHETER, KONSTANTER, AKRONYMER OCH
FORKORTNINGAR SOM ANVANDS I DENNA
BILAGA

KONVERTERINGSTABELL

SAMFORSTANDSUTTALANDE
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INLEDNING, DEFINITIONER OCH TERMINOLOGI

1. INLEDNING

a) Denna bilaga bestar av tva kategorier av produkter, med vilket avses
utrustning, material, “programvara” eller ’teknik”. ProdukterNA i kate-
gori I, vilka alla aterfinns i bilagan under avsnitten 1 och 2, &r de kéns-
ligaste produkterna. Om en kategori I-produkt ingar i ett system kommer
det systemet ocksa att betraktas som kategori I, utom nar den inkluderade
produkten inte kan separeras, tas bort eller dubbleras. Kategori II-produk-
ter dr de produkter i bilagan som inte betecknas som kategori I.

b

~

Vid granskningen av de foreslagna ansdokningarna om overforing av kom-
pletta raketsystem och obemannade luftfartygssystem som beskrivs i av-
snitten 1 och 19 samt av utrustning, material, ’programvara” eller "tek-
nik” som ingédr i forteckningen i den tekniska bilagan, for potentiell
anvdndning 1 sddana system, kommer regeringen att beakta formégan
att jdmka i frdga om “rdckvidd” och “nyttolast”.

C

~

Allmin anmérkning rorande teknik:

Overforing av “teknik” som #r direkt knuten till varor som kontrolleras i
bilagan kontrolleras enligt bestimmelserna i varje avsnitt i den man som
detta medges enligt nationell lagstiftning. Godkédnnande av export av
nagon produkt i bilagan medger dven export till samma slutanvindare
av det minimum av “teknik” som erfordras for installation, drift, under-
héll eller reparation av produkten.

Anmdirkning:

Kontrollerna gdller inte “teknik” som dr “allmdnt tillginglig” eller “ve-
tenskaplig grundforskning”.

d) Allmin anméirkning rérande programvara:

Bilagan omfattar inte kontroll av “’programvara” som
1. dr allmant tillgénglig for gemene man genom att

a) den siljs frdn lager vid ett forsdljningsstille i detaljistledet utan
restriktioner, genom

1. transaktioner over disk,

2. postorderforsiljning eller

3. pa elektronisk vig eller

4. transaktioner som genomfors via telefonsamtal och

b) den kan installeras av anvdndaren utan visentlig medverkan av
forsdljaren, eller

2. &r 7allmént tillganglig”.
Anmdrkning:
Den allminna anmdrkningen rorande programvara giller endast for

generell “programvara” avsedd for massmarknaden.

e¢) CAS-nummer (Chemical Abstract Service):

Kemikalierna ar i vissa fall fortecknade efter namn och CAS-nummer.

Kemikalier med samma strukturformel (inklusive hydrater) omfattas oav-
sett namn eller CAS-nummer. CAS-nummer anges for att underlitta
kontrollen av en sdrskild kemikalie eller kemisk blandning oavsett no-
menklatur. CAS-nummer kan inte anvdndas som enda identifiering,
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eftersom nagra former av de fortecknade kemikalierna har olika CAS-
nummer, och blandningar som innehaller en fortecknad kemikalie kan
ocksa ha olika CAS-nummer.

2. DEFINITIONER

I denna bilaga giller f6ljande definitioner:

”Noggrannhet”

som vanligen méts som bristande noggrannhet, &r ett angivet vérdes storsta
avvikelse, positiv eller negativ, fran en godtagen standard eller sant virde.

”Grundforskning”

ar experimentellt eller teoretiskt arbete for inhdmtande av framfor allt ny
kunskap om fenomens fundamentala principer eller observerbara fakta och
ar inte direkt inriktad mot ett bestdmt praktiskt syfte eller mal.
”Utveckling”

avser alla faser fore serieproduktion sdsom:

— konstruktion

— konstruktionsforskning

— konstruktionsanalys

— konstruktionskoncept

— sammansdttning och provning av prototyper

— pilottillverkningsplaner

— konstruktionsuppgifter

— processen da konstruktionsuppgifterna forvandlas till en produkt

— konfigurationskonstruktion

— integrering

— layouter.

”Allmint tillgdnglig”

Har avses att en “programvara” eller “teknik” har gjorts tillgénglig utan
restriktioner for dess vidare spridning. (Upphovsrittsliga restriktioner innebér
inte att “programvara” eller “teknik” inte ar “allmént tillgdnglig”.)

”Mikrokrets”

ar en anordning i vilken ett antal passiva och/eller aktiva komponenter
betraktas som odelbart sammankopplade pa eller i en kontinuerlig struktur
for att fungera som en krets.

”Mikroprogram”

ar en sekvens elementira instruktioner som &r lagrade i ett sérskilt minne och
vars exekvering initieras nir dess referensinstruktion infors i ett instruktions-
register.

”Nyttolast”

ar den totala massa som kan medforas eller béras av det sérskilda raket-
systemet eller den obemannade luftfarkosten och som inte anvédnds for att
uppritthalla flygningen.

Anmdirkning:

Vilken specifik utrustning och vilka specifika delsystem eller komponenter
som ingdr i “nyttolasten” beror pd den aktuella farkostens typ och kon-
figuration.
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Tekniska anmdrkningar:

1. Ballistiska missiler

a) "Nyttolast” for system med separerande farkoster for dterintrdide i
Jjordatmosfiren (aterintridesfarkoster) omfattar féljande:

1. Aterintridesfarkoster, inbegripet
a. sdrskild utrustning for dirigering, navigering och styrning,

b. sdrskild motmedelsutrustning.

2. Ammunition av alla typer (t.ex. explosiv eller icke-explosiv).

3. Bdrande konstruktioner och spridningsmekanismer for ammunition
(t.ex. anordning for att fista dterintrddesfarkosten vid PBV-farkos-
ten (bus/post-boost vechicle) eller separera dterintrddesfarkosten
fran den) vilka kan avligsnas med bibehdllande av farkostens

strukturella integritet.

4. Mekanismer och anordningar for sdkring, armering, antdndning
eller avfyrning.

S. All annan motmedelsutrustning (t.ex. skenmdl, storsindare eller
metallremsor) som dterintrddesfarkostens PBV-farkost ger ifran
Sig.

6. PBV-farkosten eller modul for att styra orienteringen/hastighetsan-
passningen som inte innehaller system/delsystem som dr nodvin-

diga for de évriga fasernas utforande.

b) “Nyttolast” for system med icke-separerande farkoster for daterintrdde
i jordatmosfiren omfattar foljande:

1. Ammunition av alla typer (t.ex. explosiv eller icke-explosiv).
2. Bdrande konstruktioner och spridningsmekanismer for ammunition
som kan avidgsnas med bibehdllande av farkostens strukturella

integritet.

3. Mekanismer och anordningar for sdikring, armering, antdndning
eller avfyrning.

4. All motmedelsutrustning (t.ex. skenmal, storsdindare eller metall-
remsor) som kan avldgsnas med bibehdllande av farkostens struk-
turella integritet.

2. Bdrraketer

"Nyttolast” omfattar foljande:

a) Rymdfarkost (en eller flera), inklusive satelliter.

b) Adaptrar for bdrraketer inklusive, i forekommande fall, apogeum-/pe-
rigeum-avfyrningsmotorer eller liknande mandvreringssystem och se-
parationssystem.

3. Sondraketer

"Nyttolast” omfattar foljande:

a) Utrustning som krdvs for ett uppdrag, t.ex. anordningar for datain-
samling, registrering eller éverforing av uppdragsspecifika data.

b) Bdrgningsutrustning (t.ex. fallskdrmar) som kan avldigsnas med bibe-
hallande av farkostens strukturella integritet.

4. Kryssningsrobotar
"Nyttolast” omfattar foljande:

a) Ammunition av alla typer (t.ex. explosiv eller icke-explosiv).
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b) Bdrande konstruktioner och spridningsmekanismer for ammunition
som kan avligsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integ-
ritet.

c) Mekanismer och anordningar for sdkring, armering, antdindning eller
avfyrning.

d) Motmedelsutrustning (t.ex. skenmdl, storsindare eller metallremsor)
som kan avligsnas med bibehallande av farkostens strukturella integ-

ritet.

e) Signaturdndrande utrustning som kan avligsnas med bibehdllande av
Jarkostens strukturella integritet.

S. Andra obemannade lufifarkoster
"Nyttolast” omfattar foljande:
a) Ammunition av alla typer (t.ex. explosiv eller icke-explosiv).

b) Mekanismer och anordningar for sdikring, armering, antdndning eller
avfyrning.

¢) Motmedelsutrustning (t.ex. skenmdl, stérsindare eller metallremsor)
som kan avligsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integ-

ritet.

d) Signaturdndrande utrustning som kan avidigsnas med bibehallande av
farkostens strukturella integritet.

e) Utrustning som krivs for ett uppdrag, t.ex. anordningar for datain-
samling, registrering eller overforing av uppdragsspecifika data och
bérande konstruktioner som kan avligsnas med bibehdllande av far-
kostens strukturella integritet.

f) Bdrgningsutrustning (t.ex. fallskdrmar) som kan avligsnas med bibe-
hdllande av farkostens strukturella integritet.

g) Bdrande konstruktioner och spridningsmekanismer for ammunition
som kan avligsnas med bibehdllande av farkostens strukturella integ-

ritet.
”Produktion”
ar alla produktionsfaser, t.ex.
— produktionsutveckling,
— tillverkning,
— integrering,
— sammansittning (montering),
— inspektion,
— provning,
— kuvalitetssékring.

”Produktionsutrustning”

avser verktygsuppsittningar, mallar, jiggar, dornar, formar, gingskérnings-
verktyg, fixturer, uppriktningsanordningar, testutrustning, annat maskineri
och dartill hérande komponenter och begrinsat till att omfatta sddant som
ar speciellt konstruerat eller modifierat for “utveckling” eller for en eller flera
”produktions”-faser.

”Produktionshjdlpmedel”

ar “produktionsutrustning” och sérskilt utformad “programvara” for denna
som integrerats i installationer for “utveckling” eller for en eller flera pro-
duktions”-faser.
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”Program”
ar en sekvens av instruktioner avsedd for utférande av en process i, eller
omvandlad till, sadan form som &ar exekverbar for en elektronisk dator.
”Strélningshérdad”

innebér att komponenten eller utrustningen ar utformad eller klassad for att
motstd strdlningsnivéer som svarar till eller dverskrider en total strdlningsdos
om 5 x 105 rads (kisel).

”Rackvidd”
ar den maximala distans som det sdrskilda raketsystemet eller den obeman-
nade luftfarkosten kan férdas i laget stabil flygning (stable flight”) berdknad

som projektionen av dess raketbana dver jordytan.

Tekniska anmdrkningar:

1. Den maximala kapaciteten med utgangspunkt i systemets konstruktions-
egenskaper, ndr systemet dr fulltankat med brdnsle eller drivmedel, kom-
mer att beaktas vid faststillande av “rickvidd”.

2. "Rdckvidden” for bdade raketsystem och system for obemannade lufifar-
koster kommer att faststillas oberoende av sddana externa faktorer som
driftsrestriktioner, begrdnsningar i form av telemetri, dataforbindelser
eller andra yttre begrdnsningar.

3. For raketsystem kommer rdckvidden” att faststillas med anvindning av
den raketbana som maximerar rdckvidden”, med antagandet Icao-stan-
dardatmosfir och vindstilla.

4. For system for obemannade lufifarkoster kommer “rdckvidden” att fast-
stillas for enkelavstind med anvindning av den mest brdnsleeffektiva
flygprofilen (t.ex. marschfart och marschhojd), med antagandet Icao-stan-
dardatmosfir och vindstilla.

”Programvara”

ar en samling av ett eller flera “program” eller “mikroprogram” som &r
lagrade pa nagot fysiskt medium.

”Teknik”

EIRNEY)

avser specifik information som &r nddvindig for “utveckling”, ”’produktion”
eller ”anviandning” av en produkt. Informationen kan ha formen ”teknisk
assistans” eller “tekniska uppgifter”.

”Teknisk assistans”

kan avse

— instruktioner,

— fardigheter,

— utbildning,

— arbetsmetoder,

— konsulttjénster.

”Tekniska uppgifter”

kan avse

— ritningskopior,
— planer,

— diagram,

— modeller,

— formler,
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— ritningar och specifikationer,

— manualer och instruktioner skrivna eller inspelade pa andra medier eller
enheter sdsom

— disketter,

— band,

— ROM-minnen.

”Anvindning”

avser

— drift,

— installation (inklusive installation pa plats),

— underhall,

— reparation,

— Oversyn,

— renovering.

TERMINOLOGI

Nir foljande termer forekommer i texten ska de forstas i enlighet med ned-
anstaende forklaringar:

a) “Sarskilt utformad/sarskilt konstruerad” beskriver utrustning, delar, kom-
ponenter, material eller ”programvara” vilka, som ett resultat av "utveck-
ling”, har unika egenskaper som gor att de utmérker sig for vissa for-
utbestdimda dndamal. T.ex. kommer utrustning som ar “sérskilt konstrue-
rad” for att anviéindas i en missil att betraktas som sddan endast om den
inte har ndgon annan funktion eller anvéndning. P4 liknande sétt kommer
tillverkningsutrustning som r “’sérskilt konstruerad” for tillverkning av en
viss typ av komponent att betraktas som sadan endast om den inte kan
tillverka andra typer av komponenter.

b

=

”Utformad(e)/konstruerad(e) eller modifierad(e)” beskriver utrustning, de-
lar eller komponenter vilka, som ett resultat av “utveckling” eller modi-
fiering, har sirskilda egenskaper som gor dem ldmpade for ett visst
anvindningsomrade. Utformad/konstruerad eller modifierad” utrustning,
delar, komponenter eller ”programvara” kan anvindas for andra anvénd-
ningsomraden. Exempelvis kan en pump med titandverdrag som kon-
struerats for en missil anvindas med andra korrosiva vitskor én drivme-
del.

¢) ”Som kan anvdndas i”, ”som kan anvindas for”, “som kan anvéindas
som” eller ”som kan/i stand [till]” beskriver utrustning, delar, komponen-
ter, material eller ”programvara” vilka dr ldmpliga for ett visst d&ndamal.
Utrustningen, delarna, komponenterna eller ”programvaran” maste inte ha
konfigurerats, modifierats eller sérskilt utformats for det sdrskilda dnda-
malet. Exempelvis skulle en minneskrets som motsvarar militdra krav
“kunna” fungera i ett styrsystem.

d

=

”Modifierad” i samband med ”programvara” beskriver “programvara”
som avsiktligen har éndrats sa att den far egenskaper som gor den lampad
for specificerade dndamal eller anvdndningsomraden. Dess egenskaper
gor den ockséd lamplig for andra dndamal eller anvdndningsomraden &n
dem for vilka den “modifierades”.
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KATEGORI I — AVSNITT 1

KATEGORI 1
AVSNITT | KOMPLETTA BARARE

1.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

1.A.1. Kompletta raketsystem (inklusive ballistiska missilsystem, barraketer och
sondraketer) som kan bdra minst 500 kg “nyttolast” till en rdckvidd” pa
minst 300 km.

1.A.2. Kompletta obemannade luftfarkoster (inklusive kryssningsrobotar, dronare
och fjirrstyrda spaningsflygplan) som kan bédra minst 500 kg “nyttolast”
till en “rackvidd” pa minst 300 km.

1.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

1.B.1. ”Produktionshjdlpmedel” sérskilt konstruerade for system som anges i
LA.

1.C. MATERIAL

Inget.

1.D. PROGRAMVARA

1.D.1. ”Programvara” sérskilt konstruerad eller modifierad for “anvindning” av
”produktionshjédlpmedel” som anges i 1.B.

1.D.2. ”Programvara” som samordnar mer &n ett delsystem, sérskilt utformat eller
modifierat for ”anvidndning” i system som anges i 1.A.

1.E.  TEKNIK

1.E.1. ”Teknik” enligt den allménna anmirkningen rérande teknik for “utveck-

ling”, ”produktion” eller “anvidndning” av utrustning eller ”programvara”
som anges i 1.A., 1.B. eller 1.D.
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KATEGORI I — AVSNITT 2

AVSNITT 2 KOMPLETTA DELSYSTEM SOM KAN ANVANDAS FOR

KOMPLETTA BARARE

2.A.
2.A1

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Kompletta delsystem som kan anvdndas i de system som anges i 1.A.
enligt foljande:

a) Enskilda raketsteg som kan anvindas i de system som anges i 1.A.

b) Farkoster for aterintrdde i jordatmosfaren och utrustning som é&r kon-
struerad eller modifierad for detta dndamal, som kan anvindas i de
system som anges i 1.A. enligt foljande, utom i enlighet med vad som
foreskrivs 1 anmarkningen under 2.A.1. for sdédana som &r konstruerade
for annan nyttolast &n vapen

1. Varmeskoldar och komponenter for dessa tillverkade av keramiska
material eller ablativmaterial (= material som bortfor varme).

2. Kylutrustningar och komponenter for dessa tillverkade av material
med lag vikt och formaga att motsta hoga temperaturer.

3. Elektronisk utrustning sérskilt konstruerad for farkoster for ater-
intrdde i jordatmosfaren.

c) Delsystem for raketframdrivning som kan anvéndas i de system som
anges i 1.1., enligt f6ljande:

1. Raketmotorer for fasta drivmedel eller hybridraketmotorer med en
total impulskapacitet som #r lika med eller storre dn 1,1 x 10° Ns.

2. Raketmotorer for flytande drivmedel som &r integrerade, eller kon-
struerade eller modifierade for att integreras i ett framdrivnings-
system som drivs med flytande drivmedel som har en total impul-
skapacitet som ar lika med eller storre dn 1.1 x 10° Ns.

Anmdrkning:

Apogeummotorer for flytande drivmedel eller motorer for positions-
stabilisering avsedda for flytande drivmedel som specificeras i
2.A4.1.c.2., som dr konstruerade eller modifierade for anvindning i
satelliter kan behandlas som kategori II, om delsystemet exporteras
med slutanvdndarintyg och kvantitativa grdnser som dr ldmpliga for
den ovan ndmnda forvintade slutanvindningen, om de har en drag-
kraft i vakuum som inte éverstiger 1 kN.

d

=

”Styrsystem”, som kan anvédndas i de system som anges i 1.A. och
som kan uppna en noggrannhet av 3,33 % eller mindre av “rackvid-
den” (t.ex. en "CEP” av 10 km eller mindre pa en “rdackvidd” av 300
km), utom i enlighet med vad som foreskrivs i noten under 2.A.1. for
dem som konstruerats for missiler med en “rdckvidd” som &ar mindre
an 300 km eller bemannade flygfarkoster.

Tekniska anmdrkningar:

1. "Styrsystem” dr system som integrerar processen av mdtning och
berdkning av en farkosts position och hastighet (dvs. navigation)
med processen att berdkna och overfora order till farkostens flyg-
kontrollsystem for att korrigera banan.



2012R0267 — SV —16.01.2016 — 017.001 — 140

VvV M24

2. "CEP” (troligt cirkuldrt fel) dr ett mdtt pa noggrannhet definerat
som radien av den cirkel med centrum i mdlet i vilken pa ett
specifikt avstand 50 % av angivelserna pekar.

e) Delsystem for dragkraftsstyrning som kan anvindas i de system som
anges i 1.A., utom i enlighet med vad som foreskrivs i anmérkningen
under 2.A.1. for sddana som é&r konstruerade for raketsystem som inte
overskrider kapaciteten for “rackvidd”/’nyttolast” for system som
anges 1 1.A.

Teknisk anmdrkning:

2.A.1.e. omfattar foljande metoder for styrning av utbldasningsvektorn:

a) Flexibelt munstycke.

b) Brdnsle- eller sekunddrgasinsprutning.

¢) Rorlig motor eller rorligt munstycke.

d) Avbojning av utblasningsstralen (blad eller sonder).

e) Anvindande av utbldasningsroder.

f) Sékrings-, armerings, tdndrors- och avfyrningsmekanismer for vapen
och stridsspetsar som kan anvdndas i de system som anges i 1.A.,
utom i enlighet med vad som foreskrivs i anmérkningen under 2.A.1.
for sadana som ar konstruerade for andra system &n dem som anges i
LA.

Anmdrkning:

Undantagen ovan i 2.4.1.b., 2.4.1.d., 2.4.1.e. och 2.A.1f. fir behand-
las som kategori II om delsystemet exporteras med slutanvindarintyg
och kvantitativa grdnser som dr limpliga for den ovannimnda undan-
tagna slutanvindningen.

2.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

2.B.1. ”Produktionshjélpmedel” sarskilt konstruerade for delsystem som anges i
2.A.

2.B.2. ”Produktionsutrustning” sérskilt konstruerad for delsystem som anges i
2.A.

2.C. MATERIAL

Inget.

2.D. PROGRAMVARA

2.D.1. ”Programvara” sirskilt konstruerad eller modifierad for “anvindning” av
”produktionshjédlpmedel” som anges i 2.B.1.

2.D.2. ”Programvara” sirskilt konstruerad eller modifierad for “anvandning” av
raketmotorer som anges i 2.A.1.c.

2.D.3. ”Programvara” sirskilt konstruerad eller modifierad fér “anvindning” av
“styrsystem” som anges i 2.B.1.
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Anmdrkning:

2.D.3. omfattar “programvara’ sdrskilt konstruerad eller modifierad for
att forbdttra styrsystems” prestanda ndr det gdller att uppnd eller éver-
tréffa den noggrannhet som anges i 2.4.1.d.

2.D.4. "Programvara” sérskilt konstruerad eller modifierad for “anvindning” av
delsystem eller utrustning som anges i 2.A.1.b.3.

2.D.5. ”Programvara” sdrskilt konstruerad eller modifierad for “anvdndning” av
system 1 2.A.l.e.

2.D.6. "Programvara” sirskilt konstruerad eller modifierad for “anvindning” av
system i 2.A.1.f.

Anmdrkning:

Om inte annat foljer av slutanvéindarintyg som dr ldmpliga for den
undantagna slutanvindningen far “programvara” som omfattas av
2.D.2-2.d.6 behandlas som kategori Il enligt foljande:

1. Inom ramen for 2.D.2. om den dr sdrskilt konstruerad eller modifierad
for apogeummotorer for flytande brinsle eller stationshallningsmotorer
som dr konstruerade eller modifierade for satellitapplikationer som
anges i anmdrkningen i 2.4.1.c.2.

2. Inom ramen for 2.D.3. om den dr konstruerad for missiler med en
“rdckvidd” pa mindre dn 300 km eller bemannade lufifartyg.

3. Inom ramen for 2.D.4. om den dr sdrskilt konstruerad eller modifierad
for farkoster for dterintrdde i jordatmosfiren som dr konstruerade for
annan nyttolast dn vapen.

4. Inom ramen for 2.D.5 om den dr konstruerad for raketsystem som inte
overskrider kapaciteten for “rdckvidd”/ nyttolast” for system som
anges i 1.4.

5. Inom ramen for 2.D.6 om den dr konstruerad for andra system dn dem
som anges i 1.4.

2.E. TEKNIK

2.E.1. ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rorande teknik for “utveck-

ling”, ”produktion” eller “anvédndning” av utrustning eller ”programvara”
som anges i 2.A., 2.B. eller 2.D.
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KATEGORI II — AVSNITT 3

KATEGORI 11
AVSNITT 3 FRAMDRIVNINGSKOMPONENTER OCH -UTRUSTNING

3.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

3.A.1.  Turbojet- och turbofldktmotorer enligt foljande:

a) Motorer som har bada foljande egenskaper:

1. ”Maximal dragkraft” storre &n 400 N (uppmitt oinstallerad) utom
civilt certifierade motorer med en “maximal dragkraft” stérre &dn
8,89 kN (uppmiitt oinstallerad), och

2. specifik brinsleforbrukning pa 0,15 kg N~'h™! eller mindre (vid
maximal kontinuerlig effekt under statiska forhallanden vid havs-
nivd med Icao-standardatmosfir).

Teknisk anmdrkning:

1 3.A.1.a.1 avser “"maximal dragkraft” den maximala dragkraft som
tillverkaren padvisat for motortypen oinstallerad. Dragkraften for
civilt typcertifierade motorer dr lika med eller ldgre dn den max-
imala dragkraft som tillverkaren pavisat for motortypen.

b) Motorer som dr konstruerade eller modifierade for system som anges
i LLA. eller 19.A.2., oavsett dragkraft eller specifik bridnsleforbruk-
ning.

Anmdrkning:

Motorer som anges i 3.A.1. far exporteras som del av ett bemannat
lufifartyg eller i kvantiteter som dr rimliga for reservdelar till beman-
nade lufifartyg.

3.A.2.  Ramm-/scram-/pulsjet-/’kombinationsmotorer”, inbegripet anordningar
for att reglera forbrdnningen i motorer, och sérskilt konstruerade kom-
ponenter for dessa, som kan anvéndas i system som anges i 1.A. eller
19.A.2.

Teknisk anmdrkning:

1 3.A4.2. dr “kombinationsmotorer” motorer som anvdnder tva eller
flera cykler av foljande typer av motorer: gasturbinmotor (turbojet-
motor, turbopropmotor,  turbofliktmotor och gasturbin), ramm-,
scram-, pulsjet-,  pulsdetonationsmotor,  raketmotor  (flytande/fast
brénsle och hybrid).

3.A.3. Raketmotorhus, “isolerings”-komponenter och munstycken till dessa,
som kan anvéndas i system som anges i 1.A. eller 19.A.1.

Teknisk anmdrkning:

1 3.A4.3. omfattar isolering” avsedd att anbringas pa komponenterna
till en raketmotor, dvs. hus, munstyckesinlopp och tillslutningar, hdr-
dade eller halvhirdade gummiduksblock innehdllande ett isolerande
eller eldfast material. Den kan ocksd inga som ett ddmpningselement.
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Anmdrkning:
Se 3.C.2. for “isolerings’-material i bulk- eller dukform.

3.A4. Hopkopplings- och separationsmekanismer och mellansteg hérfor, an-
véndbara i de system som anges i 1.A.

Anmdrkning:
Se dven artikel 11.4.5.

3.A.5. Styrsystem for flytande, uppslammade och gelformiga branslen (inklu-
sive oxidationsmedel) och sérskilt konstruerade komponenter till dessa,
som kan anvindas i de system som anges i 1.A., vilka konstrueras eller
modifieras for att verka i vibrerande omgivning som &verstiger 10 g
rms mellan 20 Hz och 2 kHz.

Anmdrkningar:

1. Endast foljande servoventiler, pumpar och gasturbiner anges i
3.4.5.:

a) Servoventiler utformade for flodeshastigheter lika med eller
storre dn 24 l/min, vid ett absolut tryck lika med eller storen
an 7 MPa, vilka har en reaktionstid av mindre dn 100 ms.

b) Pumpar for flytande brinsle, med axelhastigheter lika med eller
storre dn 8 000 varv/min vid hogsta driftslige eller med ett
avlastningstryck lika med eller stérre dn 7 MPa.

c) Gasturbiner for turbopumpar for flytande brinsle, med ax-
elhastigheter lika med eller storre in 8 000 varv/min vid hogsta
driftslige.

2. System och komponenter som anges i 3.A.5. far exporteras som del
av en satellit.

3.A.6.  Sarskilt konstruerade komponenter for hybridraketmotorer som anges i
2.A.1.c.1. och 20.A.1.b.1.

3.A.7. Radialkullager med alla toleranser specificerade i enlighet med ISO 492
toleransklass 2 (eller ANSI/ABMA Std 20 toleransklass ABEC-9 eller
andra nationella motsvarigheter) eller battre och har alla foljande egen-
skaper:

a) En innerring med en haldiameter mellan 12 och 50 mm.

b) En ytterring med en ytterdiameter mellan 25 och 100 mm.

c) Dessutom en bredd pa mellan 10 mm och 20 mm.

3.A.8. Tankar for flytande bréansle, sérskilt konstruerade for brianslen som
omfattas av artikel 4.C., eller andra flytande brdnslen som anvénds i
de system som anges i 1.A.1.

3.A.9. Turbopropmotorsystem” som é&r sdrskilt konstruerade for systemen i
1.A.2. eller 19.A.2., samt komponenter som ar sérskilt konstruerade for
dem, med en maximal effekt som ar hogre an 10 kW (som uppnas i ett
oinstallerat system vid havsnivda under statiska forhallanden med Icao-
standardatmosfér), med undantag for civilt certifierade motorer.
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Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 3.A.9 avses med “turbopropmotorsystem” ett system som in-
begriper foljande:

a) Gasturbin och

b) effektoverforingssystem for overforing av effekt till en propeller.

3.A.10. Forbranningskammare och munstycken for raketmotorer for flytande
bransle som kan anvédndas i de delsystem som anges i 2.A.1.c.2. eller
20.A.1.b.2.

3.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

3.B.1.  ”Produktionshjdlpmedel” som éar sérskilt utformade for utrustning eller
material som anges i 3.A.1., 3.A.2,, 3.A3., 3.A4., 3.AS5, 3.A6.,
3.A8., 3.A9., 3.A.10. eller 3.C.

3.B.2.  ”Produktionsutrustning” som ar sdrskilt konstruerad for utrustning eller
material som anges i 3.A.1., 3.A.2,, 3.A3, 3.A4., 3.A5, 3.A6,
3.A8., 3.A9., 3.A.10. eller 3.C.

3.B.3.  Flodesformande maskiner och sirskilt konstruerade komponenter for
dessa, vilka

a) enligt tillverkarens tekniska specifikation utrustas med numeriska
styrenheter eller en datorkontroll, &ven om de inte &r forsedda
med sddana enheter vid leverans, och

b) har mer &n tva axlar som kan styras samtidigt for att uppna kon-
turstyrning”.

Anmdrkning:

Detta avsnitt omfattar inte maskiner som inte kan anvindas i “produk-
tion” av framdrivningskomponenter och framdrivningsutrustning (t.ex.
motorhus) for system som anges i 1.A.

Teknisk anmdrkning:

Maskiner som kombinerar rotationsformande och flodesformande ska i
detta avsnitt betraktas som flodesformande maskiner.

3.C. MATERIAL

3.C.1.  ”Inre foder” som kan anvéndas for raketmotorhus i system som anges i
1.A. eller dr sérskilt konstruerade for system som anges i 19.A.1. eller
19.A2.

Teknisk anmdrkning:

1 3.C.1. dar det "inre foder” som dr ldmpat for limforbindelsen mellan
det fasta brinslet och huset eller isoleringsinsatsen vanligen en vit-
skepolymerbaserad dispersion av eldfasta eller isolerande material,
tex. kolfylld hydroxyterminerad polybutadien (HTPB) eller annan po-
lymer med tillsatta hdrdare, som sprutas eller gjuts éver insidan av
huset.

3.C.2.  ”Isolerings”-material i bulkform som kan anvindas for raketmotorhus
som anges i 1.A. eller &r sérskilt konstruerade for system som anges i
19.A.1. eller 19.A.2.
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Teknisk anmdrkning:

1 3.C.2. omfattar “isolering” avsedd att anbringas pa komponenterna
till en raketmotor, dvs. hus, munstyckesinlopp och tillslutningar, hdr-
dade eller halvhirdade gummiduksblock innehdallande ett isolerande
eller eldfast material. Den kan ocksd ingd som ett ddimpningselement
som anges i 3.4.3.

3.D. PROGRAMVARA

3.D.1.  ”Programvara” sérskilt konstruerad eller modifierad for “anvidndning”
av ”produktionshjialpmedel” och flodesformande maskiner som anges i
3.B.1. eller 3.B.3.

3.D.2. "Programvara” som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for “an-
vindning” av utrustning som anges i 3.A.1., 3.A.2., 3.A4., 3.A5,
3.A.6 eller 3.A9.

Anmdrkning:

1. "Programvara” som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for
“anvindning” av motorer som anges i 3.A.1. far exporteras som
del av ett bemannat lufifartyg eller som ersdttning av “programva-
ra” for detta.

2. "Programvara” som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for
“anvindning” av styrsystem for flytande brinslen som anges i
3.A.5. far exporteras som del av en satellit eller som ersdttning av
“programvara’” for detta.

3.D.3.  ”Programvara” som &r sirskilt konstruerad eller modifierad for utveck-
ling” av utrustning som anges i 3.A.2., 3.A.3. eller 3.A 4.

3.E. TEKNIK

3.E.1.  ”Teknik” enligt den allmidnna anméarkningen rorande teknik, for “ut-
veckling”, ”produktion” eller ”anvindning” av utrustning, material eller
”programvara” som anges i 3.A.1., 3.A.2., 3.A.3., 3.A4,,3.A5,, 3.A6.,

3.A8., 3.A9, 3.A.10., 3.B., 3.C. eller 3.D.
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KATEGORI II — AVSNITT 4

AVSNITT 4 DRIVMEDEL, KEMIKALIER OCH DRIVMEDELSPRODUK-

TION
4.A.

4.B.
4B.1.

4.B.2.

4.B.3.

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Inga.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

”Produktionsutrustning” och sirskilt konstruerade komponenter for denna,
for ’produktion”, hantering eller acceptanstest av flytande drivmedel eller
bestdndsdelar i dessa som anges i 4.C.

Annan “produktionsutrustning” dn den som beskrivs i 4.B.3. och sérskilt
konstruerade komponenter for denna, for produktion, hantering, bland-
ning, hdrdning, gjutning, pressning, maskinbehandling, strangpressning
eller acceptanstest av fasta drivmedel eller bestandsdelar i dessa som
anges i 4.C.

Utrustning enligt foljande, samt for denna sirskilt konstruerade kom-
ponenter:

a) Satsblandare som ger mojlighet till savél blandning under vakuum vid
tryck fran 0 till 13,326 kPa som till temperaturstyrning av blandnings-
kammaren och som har alla foljande egenskaper:

1. En total volymmassig kapacitet av minst 110 liter och

2. atminstone en “’blandande/knéddande axel” excentriskt monterad.

Anmdrkning:

[ avsnitt 4.B.3.a.2. omfattar inte termen “blandande/knddande axel”
deagglomeratorer eller skdirspindlar.

b

=

Kontinuerliga blandare som ger mgjlighet till savdl blandning under
vakuum vid tryck fran 0 till 13,326 kPa som till temperaturstyrning av
blandningskammaren och som har nagon av féljande egenskaper:

1. Tva eller flera blandande/knddande axlar eller

2. en enda roterande axel med en oscillerande rorelse, varvid axeln
och blandningskammares insida ar forsedda med knadande stift/
kuggar.

¢) Luftstralekvarnar som kan anvéndas for att krossa eller mala dmnen
som anges i 4.C.

d) ”Produktionsutrustning” for metallpulver som kan anvéndas for ”pro-
duktion” i en kontrollerad omgivning av sfériska, sfaroidiska eller fin-
fordelade material som anges i 4.C.2.c., 4.C.2.d. eller 4.C.2.e.
Anmdrkning:

4.B.3.d. omfattar

a) plasmageneratorer (bagstrdle med hog frekvens) som kan anvindas
for att framstilla finfordelat eller sfiriskt metallpulver ddr proces-
sen sker i en argon-vatten-omgivning,
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4.C.
4.C.1

4.C.2.

b) electroburst-utrustning som kan anvdndas for att framstdilla finfor-

delat eller sfiriskt metallpulver dir processen sker i en argon-
vatten-omgivning,

¢) utrustning som kan anvindas for “produktion” av sfdriskt alumi-

niumpulver genom att pulvrisera en smdlta i ett inert medium (t.ex.
kvdve).

Anmdrkning:

1. De enda satsblandare och kontinuerliga blandare som kan anvindas
for fasta drivmedel eller bestandsdelar i dessa och som anges i 4.C.
samt lufistralekvarnar som anges i 4.B. dr de som anges i 4.B.3.

2. Former av “produktionsutrustning” for metallpulver som inte anges i
4.B.3.d. ska utvirderas i enlighet med 4.B.2.

MATERIAL

Dubbelbasiga kompositdrivmedel och dubbelbasiga kompositmodifierade
drivmedel

Drivmedelsdmnen enligt foljande:

a) Hydrazin (CAS 302-01-2) med en koncentration hogre dn 70 %.

b) Hydrazinderivat enligt foljande:

13.

14.

15.

16.

17.

. Metylhydrazin (MMH) (CAS 60-34-4).

. Osymmetriskt dimetylhydrazin (UDMH) (CAS-nr 57-14-7).

. Hydrazinmononitrat (CAS-nr 13464-97-6).

. Trimetylhydrazin (CAS 1741-01-1).

. Tetrametylhydrazin (CAS 6415-12-9).

. N,N-diallylhydrazin (CAS 5164-11-4).

. Allylhydrazin (CAS 7422-78-8).

. Etyldihydrazin.

. Monometylhydrazindinitrat.

. Osymmetriskt dimetylhydrazinnitrat.

. Hydrazinazid (CAS 14546-44-2).

. Dimetylhydrazinazid.

Hydrazindinitrat (CAS 13464-98-7).

Diimido-oxalsyredihydrazin (CAS 3457-37-2).

2-hydroxyetylhydrazinnitrat (HEHN).

Hydrazindiperklorat (CAS 27978-54-7).

Hydrazindiperklorat (CAS 13812-39-0).
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18. Metylhydrazinnitrat (MHN) (CAS 29674-96-2).

19. Dietylhydrazinnitrat (DEHN).

20. 3,6-dihydrazintetrazinnitrat (DHTN);

Teknisk anmdirkning:

3,6-dihydrazintetrazinnitrat kallas dven 1,4-dihydrazinnitrat.

c) Sfariska eller sfaroidiska aluminiumpulver (CAS 7429-90-5) med ar-
tikelstorlek mindre dn 200 x 10 m (200 um) och ett aluminium-
innehdll av 97 viktprocent eller mer, om minst 10 % av den totala
vikten bestar av partiklar som &r mindre dn 63 pm enligt ISO 2591-
1:1988 eller motsvarande nationell standard.

Teknisk anmdrkning:

En partikelstorlek av 63 um (ISO R-565) motsvarar 250 mesh (Tyler)
eller 230 mesh (ASTM-standard E-11).

d

=

Metallpulver bestdende av ndgot av foljande: zirkonium (CAS 7440-
67-7), beryllium (CAS 7440-41-7), magnesium (CAS 7439-95-4) eller
legeringar av dessa metaller, om &tminstone 90 % av partikelvolymen
eller partikelvikten bestér av partiklar som &r mindre dn 60 pm (fast-
stéllt med métningstekniker sdsom anvéndning av silbotten, laserdiff-
raktion eller optisk skanning), antingen sfériska, finfordelade, sféroi-
diska, flingade eller malda, innehallande 97 viktprocent eller mer av
nagon av de ovanndmnda metallerna.

Anmdrkning:

Om en partikelform i en fordelning av olika partikelformer (t.ex.
blandningar med olika partikelstorlekar) omfattas av kontroll, omfattas
hela pulverblandningen av kontroll.

Teknisk anmdrkning:

Det hafnium (CAS 7440-58-6) som naturligt ingar i zirkonium (vanli-
gen 2-7 %) inrdknas i mdngden zirkonium.

e) Metallpulver av bor (CAS 7440-42-8) eller borlegeringar med en bor-
halt p& 85 viktprocent eller mer, om atminstone 90 % av partikelvoly-
men eller partikelvikten bestar av partiklar som dr mindre &n 60 pm
(faststéllt med mitningstekniker sdsom anvindning av silbotten, laser-
diffraktion eller optisk skanning), antingen sfdriska, finférdelade, sfa-
roida, flingade eller malda.

Anmdrkning:

Om en partikelform i en fordelning av olika partikelformer (t.ex.
blandningar med olika partikelstorlekar) omfattas av kontroll, omfattas
hela pulverblandningen av kontroll.

f) Material med hog energitithet som kan anvéndas i de system som
anges 1 1.A. eller 19.A., enligt foljande:

1. Blandade brinslen som innehéller bade fasta och flytande brénslen,
sdsom borslurry, med en massabaserad energitithet pa 40 x 109
J/kg eller mer.
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4.C3.

4.C4.

2. Andra brinslen och brinsletillsatser med hog energitithet (t.ex.
kuban, jonlosningar, JP-10) med en volymbaserad energitithet pa
37,5 x 10° J/m? eller mer, mitt vid 20 °C och ett atmosfiriskt
(101,325 kPa) tryck.

Anmdrkning:

Avsnitt 4.C.2.f.2. omfattar inte raffinerade fossila brinslen och bio-
brinslen framstillda av vixter, inklusive brinslen for motorer som
certifierats for anvdndning i civil luftfart, om de inte sdrskilt utformats
for system som anges i 1.A. eller 19.A4.

g) Briinslen som ersiitter hydrazin enligt foljande:

1,2-dimetylaminoetylazid (DMAZ) (CAS 86147-04-8).

Oxidationsmedel/branslen enligt foljande:

Perklorater, klorater eller kromater som blandats med metallpulver eller
andra energirika brinslekomponenter.

Oxiderande dmnen enligt f6ljande:

a) Oxiderande d@mnen som kan anvindas i raketmotorer for flytande
brénsle enligt foljande:

1. Dikvévetrioxid (CAS 10544-73-7).

2. Kvivedioxid (CAS 10102-44-0)/dikvavetetraoxid (CAS 10544-
72-6).

3. Dikvivepentoxid (CAS 10102-03-1).

4. Blandade kvéveoxider (MON).

5. Inhiberad rod rykande salpetersyra (IRFNA) (CAS 8007-58-7).

6. Foreningar sammansatta av fluor och en eller flera andra halogener,
syre eller kvive.

Anmdrkning:

Avsnitt 4.C.4.a.6. omfattar inte kvivetrifluorid (NF3;) (CAS 7783-54-2)
i gasform, eftersom den da inte kan anvindas for missiltilldmpningar.

Teknisk anmdrkning:

Blandade kviveoxider (MON) dr lésningar av kviveoxid (NO) i dik-
vivetetraoxid/kvéivedioxid (N,O,/NO,) som kan anvindas i missil-
system. Det finns en rad sammansdttningar som kan betecknas som
MONi eller MONij, ddr i och j dr heltal som anger procentandelen
kviveoxid i blandningen (t.ex. MON3 innehdller 3 % kviveoxid,
MON25 25 % kviveoxid. En ovre grins dr MON40, 40 viktprocent).

b

Oxiderande @mnen som kan anvéndas i raketmotorer for fast brinsle
enligt foljande:

=

1. Ammoniumperklorat (AP) (CAS 7790-98-9).
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2. Ammoniumdinitramid (ADN) (CAS 140456-78-6).

3. Nitroaminer (cyklotetrametylentetranitramin (HMX) (CAS 2691-
41-0); cyklotrimetylentrinitramin (RDX) (CAS 121-82-4).

4. Hydrazinnitroformat (HNF) (CAS 20773-28-8).

5. 2,4,6,8,10,12-hexanitrohexaazaisowurtzitan (CL-20) (CAS 135285-
90-4).

4.C.5. Polymerer enligt foljande:

a) Karboxyterminerad polybutadien (inklusive karboxylterminerad poly-
butadien) (CTPB).

b) Hydroxyterminerad polybutadien (inklusive hydroxylterminerad poly-
butadien) (HTPB).

¢) Glycidylazidpolymer (GAP).

d) Polybutadienakrylsyra (PBAA).

e) Polybutadienakrylnitril (PBAN).

f) Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG).

g) Polyglycidylnitrat (PGN eller poly-GLYN) (CAS-nr 27814-48-8)

Teknisk anmdrkning:

Polytetrahydrofuran-polyetylenglykol (TPEG) dr en segmentsampolymer
av  poly-1,4-butandiol (CAS 110-63-4) och polyetylenglykol (PEG)
(CAS 25322-68-3).

4.C.6. Andra drivmedelstillsatser och agens enligt foljande:

a) Bindemedel enligt foljande:

1. Tris(1-(2-metyl)aziridinyl)fosfinoxid (MAPO) (CAS-nr 57-39-6).

2. 1,1',1"-trimesoyl-tris(2-etylaziridin) (HX-868, BITA) (CAS 7722-
73- 8).

3. Tepanol (HX-878), reaktionsprodukt av tetraetlylenpentamin, akryl-
nitril och glycidol (CAS 68412-46-4).

4. Tepan (HX-879), reaktionsprodukt av tetraetlylenpentamin och ak-
rylnitril (CAS 68412-45-3);

5. Polyfunktionella aziridinamider med isoftal-, trimesin-, isocyanur-
eller trimetyladipin-grundstrukturer och som ockséd har en 2-metyl-
eller 2-etylaziridingrupp.

Anmdrkning:
1 4.C.6.a.5. ingar

1. 1,1™isoftaloyl-bis(2-metylaziridin) (HX-752) (CAS 7652-64-4),
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2. 2,4,6-tris(2-etyl-1-aziridinyl)-1,3,5-triazin (HX-874) (CAS 18924-
91-9),

3. 1,1'-trimetyladipoyl-bis(2-etylaziridin) (HX-877) (CAS-nr 71463-
62-2).

b) Hérdningsreaktionskatalysatorer enligt foljande: Trifenylvismut (TPB)
(CAS 603-33-8).

¢) Amnen som #ndrar forbrianningshastigheten enligt foljande:

1. Karboraner, dekaboraner, pentaboraner och derivat dirav.
2. Ferrocenderivat enligt foljande:

a) Katocen (CAS 37206-42-1).

b) Etylferrocen (CAS 1273-89-8).

c) Propylferrocen.

d) N-butylferrocen (CAS 31904-29-7).

e) Pentylferrocen (CAS 1274-00-6).

f) Dicyklopentylferrocen.

g) Dicyklohexylferrocen.

h) Dietylferrocen (CAS 1273-97-8).

i) Dipropylferrocen.

j) Dibutylferrocen (CAS 1274-08-4).

k) Dihexylferrocen (CAS 93894-59-8).

1) Acetylferrocen (CAS 1271-55-2)/1,1'-diacetylferrocen (CAS
127394-5).

m) Ferrocenkarboxylsyra (CAS 1271-42-7)/1,1'-ferrocendikarbox-
ylsyra (CAS 1293-87-4).

n) Butacen (CAS-nr 125856-62-4).

o) Ovriga ferrocenderivat som kan anvindas for att #ndra ra-
ketdrivmedels foérbranningshastighet.

Anmdrkning:
4.C.6.c.2.0 omfattar inte ferrocenderivat som innehdller en funk-

tionsgrupp med sex aromatiska kolatomer bundna till ferrocenmo-
lekylen.

d) Estrar och mjukgorare enligt foljande:
1. Trietylenglykoldinitrat (TEGDN) (CAS 111-22-8).

2. Trimetyloletantrinitrat (TMETN) (CAS 3032-55-1).
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3. 1,2,4-butanetrioltrinitrat (BTTN) (CAS 6659-60-5).

4. Dietylenglykoldinitrat (DEGDN) (CAS 693-21-0).

5. 4,5 diazidometyl-2-metyl-1,2,3-triazol (iso-DAMTR).

6. Mjukgorare baserade pa nitratoetylnitramin (NENA) enligt foljande:
a) Metyl-NENA (CAS 17096-47-8).

b) Etyl-NENA (CAS 85068-73-1).
c) Butyl-NENA (CAS 82486-82-6).

7. Mjukgorare baserade pa dinitropropyl enligt foljande:
a) Bis (2,2-dinitropropyl) acetal (CAS-nr 5108-69-0).
b) Bis (2,2-dinitropropyl) formal (CAS-nr 5917-61-3).

e) Stabilisatorer enligt foljande
1. 2-nitrodifenylamin (CAS 119-75-5).
2. N-metyl-p-nitroanilin (CAS-nr 100-15-2)

4.D. PROGRAMVARA

4.D.1. ”Programvara” sérskilt konstruerad eller modifierad for drift eller under-
héll av utrustning som anges i 4.B. for ”produktion” och hantering av
material som anges i 4.C.

4.E. TEKNIK

4.E.1. ”Teknik” enligt den allmdnna anmirkningen rérande teknik for “utveck-

9

ling”, ”produktion” eller ”anvéndning” av utrustning eller material som
anges i 4.B. och 4.C.
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KATEGORI II — AVSNITT 5

RESERVERAD FOR FRAMTIDA ANVANDNING
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KATEGORI II — AVSNITT 6

AVSNITT 6 PRODUKTION AV STRUKTURELLA KOMPOSITER, PYRO-
LYTISK UTFALLNING OCH FORTATNING, OCH STRUKTURELLA MA-
TERIAL

6.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

6.A.1. Kompositstrukturer, laminat och produkter dérav, som &r sérskild kon-
struerade for anvédndning i de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller
19.A.2. och de delsystem som anges i 2.A eller 20.A.

6.A.2. Atermittade pyrolyserade (dvs. kol-kol)-komponenter enligt foljande:

a) Konstruerade for rymdfarkoster.

b) Kan anvindas i de system som anges i 1.A. or 19.A.1.

6.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

6.B.1. Utrustning for “produktion” av strukturella kompositer, fibrer, forimpreg-
nerade material eller forformer som kan anvéndas i de system som anges i
1A, 19.A.1. eller 19.A.2., enligt foljande, och dértill horande sérskilt
utformade komponenter och tillbehor:

a) Maskiner for tradlindning eller fiberlindning vilka &r konstruerade for
att tillverka kompositstrukturer eller laminat frdn fibrer eller fiberlik-
nande material och dér rorelserna for att placera, vira och linda fibrer
kan samordnas och programmeras i tre eller flera axlar, samt samord-
nings- och programstyrning harfor.

b

=

Bandldggningsmaskiner som &r konstruerade for tillverkning av flyg-
plansskrov och “missil”’-konstruktioner i kompositmaterial, dar rorel-
serna for att placera och ldgga band och ark kan samordnas och pro-
grammeras i tva eller flera axlar.

c) Vivstolar som kan véva i flera riktningar och med flera dimensioner,
inbegripet adaptrar och modifieringsutrustning, fér sammanvédvning,
sammanflitning eller sammantvinning av fibrer for tillverkning av
kompositstrukturer.

Anmdrkning:

6.B.1.c. omfattar inte textilmaskiner som inte har modifierats for de
angivna typerna av slutanvindning.

d) Utrustning som konstruerats eller modifierats for produktion av fibrer
eller fiberliknande material enligt foljande:

1. Utrustning for omformning av polymerfibrer (som polyakrylnitril,
rayon eller polykarbosilan) inklusive speciella atgérder for att
stricka fibrerna under upphettning.

2. Utrustning for dngutféllning av dmnen eller foreningar pa upphettat
fibersubstrat.

3. Utrustning for vatspinning av eldfasta keramer (t.ex. aluminiumox-

id).
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e) Utrustning utformad eller modifierad for sirskild fiberytbehandling
eller for produktion av férimpregnerade material och forformer, inklu-
sive rullar, strickare, ytbeldggningsutrustningar, skidrmaskiner och stan-
sar.

Anmdrkning:

Exempel pa komponenter och tillbehor till de maskiner som anges i 6.B.1.
dr formar, dorn, matriser, fixturer och verktyg for pressning, hdrdning,
gjutning, sintring eller bindning av forformar till kompositstrukturer, la-
minat och produkter ddrav.

6.B.2. Munstycken som é&r sdrskilt konstruerade for de processer som avses i
6.E.3.

6.B.3. Isostatiska pressar med samtliga foljande egenskaper:

a) Ett maximalt arbetstryck pa minst 69 MPa.

b) Utformade for att uppna och bibehalla en termiskt reglerad miljé av
600 °C eller mer.

¢) Kammarutrymme med en innerdiameter av 254 mm eller storre.

6.B.4. Ugnar for kemisk forangningsdeposition som dr konstruerade eller modi-
fierade for fortdtning av kol-kol-kompositer.

6.B.5. Utrustning och processregleringssystem andra &n de som anges i 6.B.3.
eller 6.B.4, som dr konstruerade eller modifierade for fortitning och pyro-
lys av raketdysor och nosspetsar av strukturell komposit pa farkoster for
aterintrdde i jordatmosfdren.

6.C. MATERIAL

6.C.1. Hartsimpregnerade fibermattor och metallbelagda fiberforformar till dessa,
for de varor som anges i 6.A.1., tillverkade med organisk matris eller
metallmatris med anvéndning av trad- eller fiberforstirkningar, som har
en specifik draghallfasthet stérre &n 7,62 x 10* m och en specifik modul
storre &n 3,18 x 10° m.

Anmdrkning:

De enda hartsimpregnerade fibermattor som anges i 6.C.1. dr de som
efter hirdning har en glasningstemperatur (1g ), som overskrider 145 °C
bestimd enligt ASTM D4065 eller nationella motsvarigheter.

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 6.C.1. dr “specifik draghdllfasthet” dragbrottgrinsen i N/m?
dividerat med den specifika vikten i N/m3, mditt vid (296 + 2) K ((23 +
2) °C) och en relativ fuktighet av (50 £ 5) %.

2. I avsnitt 6.C.1. dr “specifika modulen” Youngs modul i N/m? dividerat
med den specifika vikten i N/m3, mdtt vid (296 + 2) K ((23 £ 2) °C)
och en relativ fuktighet av (50 + 5) %.
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6.C.2. Atermittade pyrolyserade (dvs. kol-kol)-material med samtliga foljande
egenskaper:

a) Konstruerade for rymdfarkoster.

b) Kan anvindas i de system som anges i 1.A. or 19.A.1.

6.C.3. Finkorniga grafiter med en bulkdensitet pa minst 1,72 g/cc, uppmatt vid
15 °C, och med en kornstorlek pa hogst 100 x 10° m (100 pm), som kan
anvindas for raketdysor och for nosspetsar till farkoster for aterintride i
jordatmosféren, och som kan maskinbearbetas till ndgon av foljande pro-
dukter:

a) Cylindrar med en diameter pa minst 120 mm och en ldngd pa minst 50
mm.

b) Ror med en innerdiameter pa minst 65 mm, en viggtjocklek pa minst
25 mm och en ldngd pa minst 50 mm.

¢) Block vars dimensioner dr minst 120 mm x 120 mm X 50 mm.

6.C.4. Pyrolytiska eller tradforstarkta grafiter for anvandning i raketdysor och for
nosspetsar till farkoster for aterintride i jordatmosféren, som kan anvidndas
i de system som anges i 1.A eller 19.A.1.

6.C.5. Keramiska kompositmaterial (dielektricitetskonstant mindre &n 6 vid alla
frekvenser fran 100 MHz till 100 GHz), for anvdndning i missilradomer
som kan anvindas i de system som anges i 1.A eller 19.A.1.

6.C.6. Material av kiselkarbid enligt foljande:

a) Bulkbearbetbar forstdrkt obrdnd kiselkarbidkeram for anvindning i
nosspetsar, som kan anvindas i de system som anges i 1.A. eller
19.A.1.

b) Forstirkta keramiska kompositmaterial av kiselkarbid for anvidndning i
nosspetsar, farkoster for aterintrdde i jordatmosfdren och dysklaffar,
som kan anvédndas i de system som anges i 1.A. eller 19.A.1.

6.C.7. Material for framstéllning av missiler i de system som anges i 1.A.,
19.A.1. eller 19.A.2, enligt foljande:

a) Volfram och legeringar i partikelform med ett volframinnehall pa
minst 97 viktprocent och en partikelstorlek pa hogst 50 x 10 m
(50 pm).

b) Molybden och legeringar i partikelform med ett molybdeninnehéll pa
minst 97 viktprocent och en partikelstorlek pa hogst 50 x 10 m (50

pm).

¢) Volframmaterial i fast form enligt foljande:

1. Med nagon av foljande materialsammanséttningar:

i) Volfram och legeringar med ett volframinnehall pa 97 viktpro-
cent eller mer.
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ii) Kopparhaltig volfram som innehaller minst 80 viktprocent
volfram.

iii) Silverhaltig volfram som innehaller minst 80 viktprocent
volfram.

2. Mojligt att maskinbearbeta till ndgon av foljande produkter:

i) Cylindrar med en diameter pa minst 120 mm och en langd pa
minst 50 mm.

ii) Ror med en innerdiameter pa minst 65 mm, en vaggtjocklek pa
minst 25 mm och en ldngd pa minst 50 mm.

iii) Block vars dimensioner &r minst 120 mm x 120 mm x 50 mm.

6.C.8. Maréldrat stal som kan anvdndas i de system som anges i 1.A. eller
19.A.1., enligt foljande:

a) Med en dragbrottgrans matt vid 20 °C, lika med eller storre dn

1. 0,9 GPa i upplosningsbehandlingsfasen, eller

2. 1,5 GPa i utskiljningshérdningsfasen.

b) I nagon av foljande former:

1. Skivor, plétar eller ror med en material- eller plattjocklek pa hogst
5,0 mm.

2. Roérformer med en materialtjocklek som dr hogst 50 mm och med
en inre diameter som dr minst 270 mm.

Teknisk anmdrkning:

Maraldrade stal dr jdrnlegeringar

a) som vanligen kdnnetecknas av hég nickelhalt och mycket lag kolhalt
samt anvdndning av ersdttande dmnen eller fdllningar for att uppnd
okad hallfasthet och dldringshdrdning och

b) som utsatts for virmebehandling for att underlitta den martensitiska
omvandlingsprocessen (upplosningsbehandling) och direfter daldrings-
hérdats (utskiljningshdrdning).

6.C.9. Titanstabiliserat duplex rostfritt stal (Ti-DSS) som kan anvédndas i de
system som anges i 1.A eller 19.A.1, enligt f6ljande:

a) Med samtliga foljande egenskaper:

1. Innehéller 17,0-23,0 viktprocent krom och 4,5-7,0 viktprocent nic-
kel.

2. Innehéller mer 4n 0,10 viktprocent titan.
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3. Har en ferritisk-austenitisk mikrostruktur (ocksa kallad tvafasig
mikrostruktur) dér minst 10 volymprocent &r austenit (enligt
ASTM E-1181-87 eller motsvarande nationell standard).

b) I ndgon av foljande former:

1. Gotar eller stinger med en storlek pd minst 100 mm i varje dimen-
sion.

2. Platar med en bredd pa minst 600 mm och en tjocklek pa hogst 3
mm.

3. Ror med en ytterdiameter pa minst 600 mm och en materialtjocklek
pa hogst 3 mm.

6.D. PROGRAMVARA

6.D.1. ”Programvara” som &r sarskilt konstruerad eller modifierad for drift eller
underhéll av sddan utrustning som anges i 6.B.1.

6.D.2. "Programvara” som ér sirskilt konstruerad eller modifierad for sadan
utrustning som anges i 6.B.3., 6.B.4. eller 6.B.5.

6.E. TEKNIK

6.E.1. ”Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rérande teknik, for “utveck-

ling”, ’produktion” eller “anvéndning” av utrustning, material eller “’pro-
gramvara” som anges i 6.A., 6.B., 6.C. eller 6.D.

6.E.2. “Tekniska data” (inklusive processmetoder) och atgérder for reglering av
temperatur, tryck eller atmosfdr i autoklaver eller hydroklaver ndr dessa
anvénds for produktion av kompositer eller delvis bearbetade kompositer,
som kan anvindas for utrustning eller material som anges i 6.A eller 6.C.

6.E.3. ”Teknik” for ”produktion” av pyrolytiskt erhallet material pa en form,
dorn eller annat substrat fran prekursorgaser som bryts ner inom tempera-
turintervallet 1 300 °C till 2900 °C och ett tryck mellan 130 Pa (1 mm
Hg) och 20 kPa (150 mm Hg), inklusive “teknik” for bildandet av pre-
kursorgaser, bestdmning av flodeshastigheter och processkontrollscheman
och parametrar.



2012R0267 — SV —16.01.2016 — 017.001 — 159

VY M24

KATEGORI II - AVSNITT 7

RESERVERAD FOR FRAMTIDA ANVANDNING
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KATEGORI II - AVSNITT 8

RESERVERAD FOR FRAMTIDA ANVANDNING
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KATEGORI II — AVSNITT 9

AVSNITT 9 INSTRUMENTERING, NAVIGATION OCH PEJL

9.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

9.A.1. Integrerade flyginstrumentsystem som innehaller gyrostabilisatorer eller
autopiloter, konstruerade eller modifierade for anvindning i system som
anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. och sirskilt konstruerade komponenter
till dessa.

9.A.2. Astrogyrokompasser och andra apparater som faststéller position eller
orientering genom att automatiskt folja himlakroppar eller satelliter och
sarskilt konstruerade komponenter till dessa.

9.A.3. Linjédra accelerometrar, som dr konstruerade for anvindning i troghets-
navigeringssystem eller i styrsystem av alla typer och som kan anvéindas
i de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2., med samtliga f6ljande
egenskaper, samt sérskilt konstruerade komponenter till dessa:

a) En ”skalfaktors”-"repeterbarhet” pa mindre (béttre) d4n 1 250 ppm.

b) En “grundstabilitets”-"repeterbarhet” pd mindre (béttre) dn 1250 pg.

Anmdrkning:

Avsnitt 9.A.3 omfattar inte accelerometrar som dr sdrskilt konstruerade
och utvecklade for att fungera som MWD-sensorer i borrhal, ddr MWD
star for mdtning samtidigt med borrning.

Tekniska anmdrkningar:

1. "Grundstabilitet” dr accelerometerns utsignal utan att acceleration
anbringas.

2. "Skalfaktor” dr kvoten mellan en dndring i utgangen och en dndring i
ingdngen.

3. Med mdtningen av “grundstabilitet” och “skalfaktor” avses en sigma
standardavvikelse med avseende pa en fast kalibrering under en period
av ett ar.

4. “repeterbarhet” definieras pd foljande sitt i enlighet med IEEE-stan-
dard 528-2001 for terminologi om tréghetssensorer i punkt 2.214 med
rubriken repeterbarhet (gyro, accelerator) i avsnittet med definitioner:
“Graden av overensstimmelse mellan upprepade mdtningar av samma
variabel under samma driftsforhallanden ndr fordndringar i villkor
eller icke-operativa perioder forekommer mellan mdtningarna”.

9.A.4. Alla slags gyron som kan anvéndas i de system som anges i 1.A., 19.A.1
eller 19.A.2. med en berdknad drifthastighets”-"stabilitet” pa mindre dn
0,5° (1 sigma eller rms) pertimme i en 1 g-omgivning och sérskilt kon-
struerade komponenter till dessa.

Tekniska anmdrkningar:

1. 'drifthastighet’ definieras som den komponent av ett gyros utsignal som
ar funktionellt oberoende av gyrots rotation, och uttrycks som en
vinkelhastighet. (IEEE STD 528-2001 punkt 2.56)

2. stabilitet” definieras som madttet pa en specifik mekanisms eller re-
sultatkoefficients formaga att forbli oférdndrad ndir den kontinuerligt
exponeras for fasta driftforhallanden. (Denna definition avser inte
dynamisk stabilitet eller servostabilitet.) (IEEE STD 528-2001 punkt
2.247)
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9.A.5. Accelerometrar eller gyron av alla typer som &r konstrueratde for anvind-
ning i troghetsnavigeringssystem eller styrsystem av alla typer, specifice-
rade for att fungera vid accelerationsnivder dver 100 g, samt sirskilt
konstruerade komponenter till dessa.

Anmdrkning:

9.4.5 omfattar inte accelerometrar som dr konstruerade for mdtning av
vibration eller stotar.

9.A.6. Troghetsutrustning eller annan utrustning som anvénder accelerometrar
som anges i 9.A.3 eller 9.A.5. eller gyron som anges i 9.A.4 eller 9.A.5,
och system som innehéller sddan utrustning, och sérskilt konstruerade
komponenter till dessa.

9.A.7. ”Integrerade navigationssystem” som ar konstruerade eller modifierade for
de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. och som kan ge en
navigationsnoggrannhet pa hogst 200 m CEP.

Teknisk anmdrkning:

Ett “integrerat navigationssystem” inbegriper vanligtvis samtliga foljande
komponenter:

a) En troghetsmdtanordning (t.ex. ett system som anger orienterings- och
riktningsreferenser, en troghetsreferensenhet eller ett troghetsnavige-
ringssystem).

b) En eller flera externa sensorer som anvinds for att uppdatera lige
och/eller hastighet, antingen periodiskt eller kontinuerligt under hela
flygningen (t.ex. satellitnavigeringsmottagare, radarhdjdmdtare och/el-
ler dopplerradar).

¢) Maskinvara och programvara for integrering.
ANMARKNING: For integrerande “programvara”, se avsnitt 9.D.4.

9.A.8. Treaxlade magnetiska kurssensorer som har alla foljande egenskaper, och
sarskilt konstruerade komponenter till dessa:

a) Intern lutningskompensation i tipp- (+/— 90 grader) och roll- (+/~ 180
grader) axlar.

b) Formaga att ge en azimutnoggrannhet som dr bittre (mindre) dn 0,5
grader rms vid latituder pad +/— 80 grader, med referens till lokala
magnetfilt.

¢) Konstruerade eller modifierade for att integreras i flygstyr- och navi-
gationssystem.

Anmdrkning:

Flygstyr- och navigationssystem i avsnitt 9.4.8 omfattar gyrostabilisato-
rer, autopiloter och tréghetsnavigeringssystem.

9.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

9.B.1. ”Produktionsutrustning” och annan test-, kalibrerings- och injusterings-
utrustning som inte beskrivs i avsnitt 9.B.2. och som &r konstruerad eller
modifierad for anvéndning tillsammans med utrustning som anges i 9.A.

Anmdrkning:

Utrustning som anges i 9.B.1. omfattar foljande:
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a) For lasergyroutrustning, foljande utrustning som anvinds for att ka-
raktdrisera speglar och som har den angivna tréskelnoggrannheten
eller bdttre:

1. Instrument for mdtning av ljusspridningen (10 ppm).
2. Reflektometer (50 ppm).
3. Instrument for mdtning av ytfinhet (5 Angstrom).
b) For annan troghetsutrustning:
1. Provningsutrustning for troghetsmdtare (IMU modul).
2. Provningsutrustning for IMU-plattformar.
3. Fixturer for stabil fixering av IMU.
4. Balansfixturer for IMU-plattformar.
5. Avstdmningsutrustning for gyron.
6. Dynamiska balansutrustning for gyron.
7. Inkornings- och motortestutrustning for gyron.
8. Utrustning for att evakuera och fylla gyron med gas.
9. Centrifugfixturer for gyrolager.
10. Utrustning for justering av accelerometeraxlar.
11. Provningsanordningar for accelerometrar.
12. Fiberoptiska gyrospollindningsmaskiner.
9.B.2. Utrustning enligt foljande:
a) Balanseringsmaskiner som har samtliga foljande egenskaper:

1. Kan inte balansera rotorer/enheter som har en massa som overstiger
3 kg.

2. Kan balansera rotorer/enheter vid hastigheter som 6verstiger 12 500
varv/min.

3. Kan korrigera obalans i minst tva plan.

4. Kan balansera till en specifik dterstdende obalans av 0,2 g mm per
kg rotormassa.

b) Avlédsningsenheter (betecknas ibland som balanseringsinstrument) som
ar konstruerade eller modifierade for att anvdndas i maskiner som
anges 1 9.B.2.a.

c) Rorelsesimulatorer/vridbara bord (utrustning som kan simulera rorelse)
med samtliga foljande egenskaper:
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1. Minst tva axlar.

2. Konstruerade eller modifierade for att innehalla slépringar eller in-
tegrerade kontaktfria anordningar som kan Overfora elkraft, signal-
information eller bada delarna.

3. Nagon av foljande egenskaper:

a) Samtliga foljande egenskaper hos varje enskild axel:

1. Kan vridas minst 400 grader/s eller hogst 30 grader/s.

2. En hastighetsupplosning pa hogst 6 grader/s och en nog-
grannhet pa hogst 0,6 grader/s.

b) En hastighetsstabilitet som i sdmsta fall ar lika med eller bittre
(mindre) dn +/— 0,05 % som ett genomsnitt over 10 grader eller
mer.

¢) En positionerings”noggrannhet” som é&r lika med eller mindre
(béttre) dn 5 bagsekunder.

d) Positioneringsbord (utrustning med mgjlighet till exakt rotationsposi-
tionering i var och en av axlarna) med f6ljande egenskaper:

1. Minst tva axlar.

2. En positionerings”noggrannhet” som ar lika med eller mindre (bétt-
re) an 5 bagsekunder.

e) Centrifuger som kan dstadkomma accelerationer pa mer dn 100 g och
som dr konstruerade eller modifierade for att innehélla sldpringar eller
integrerade kontaktfria anordningar som kan G6verfora elkraft, signal-
information eller bada delarna.

Anmdrkningar:

1. De enda balanseringsmaskiner, avlisningsenheter, rérelsesimulatorer,
vridbara bord, positioneringsbord och centrifuger som anges i avsnitt
9 dr de som anges i 9.B.2.

2. 9.B.2.a. omfattar inte balanseringsmaskiner som dr konstruerade eller
modifierade for tandldkarutrustning eller annan medicinsk utrustning.

3. 9.B.2.c. och 9.B.2.d. omfattar inte vridbara bord som dr konstruerade
eller modifierade for verktygsmaskiner eller for medicinsk utrustning.

4. Vridbara bord som inte omfattas av 9.B.2.c. och som har ett positio-
neringsbords egenskaper ska utvirderas i enlighet med 9.B.2.d.

5. Utrustning som har de egenskaper som anges i 9.B.2.d. och som dven
har de egenskaper som anges i 9.B.2.c. ska betraktas som utrustning
som anges i 9.B.2.c.

6. Avsnitt 9.B.2.c giller oavsett om sldpringar eller integrerade kon-
taktfria anordningar dr monterade eller ej vid tidpunkten for exporten.
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7. Avsnitt 9.B.2.e giller oavsett om sldpringar eller integrerade kon-
taktfria anordningar dr monterade eller ej vid tidpunkten for exporten.

9.C. MATERIAL
Inget.
9.D. PROGRAMVARA

9.D.1. ”Programvara” som éar sdrskilt konstruerad eller modifierad for “anvand-
ning” av utrustning som anges i 9.A. eller 9.B.

9.D.2. Integrerande “programvara” for utrustning som anges i 9.A.1.

9.D.3. Integrerande “programvara” som &r sarskilt konstruerad for utrustning som
anges 1 9.A.6.

9.D.4. Integrerande “programvara” som dr konstruerad eller modifierad for de
“integrerade navigationssystem” som anges i 9.A.7.

Anmdirkning:

En vanlig form av integrerande “programvara” anvinder Kalmanfiltre-
ring.

9.E. TEKNIK

9.E.1. ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rérande teknik for “utveck-

ling”, ”produktion” eller “anvdndning” av utrustning eller “programvara”
som omfattas av 9.A., 9.B. eller 9.D.

Anmdrkning:

Utrustning eller "programvara” som anges i 9.A. eller 9.D. fdr exporteras som
en del av ett bemannat lufifartyg, en satellit, ett landfordon, ett fartyg/undervat-
tensfartyg eller utrustning for geofysiska undersokningar eller i kvantiteter som
ar lampliga for reservdelar till sadana applikationer.
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KATEGORI II — AVSNITT 10

AVSNITT 10 FLYGPLANSSTYRNING

10.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

10.A.1. Hydrauliska, mekaniska, elektrooptiska eller elektromekaniska flygstyr-
system (inklusive “fly-by-wire”-system) som konstruerats eller modifie-
rats for de system som anges i 1.A.

10.A.2. Utrustning for att styra orienteringen som é&r konstruerade eller modifie-
rade for de system som anges i avsnitt 1.A.

10.A.3. Flygstyrservoventiler, som &r konstruerade eller modifierade for syste-
men i 10.A.1 eller 10.A.2. och konstruerade eller modifierade for an-

vandning i en vibrationsmiljé som &r storre dn 10 g rms mellan 20 Hz
och 2 kHz.

Anmdrkning:

System, utrustning eller ventiler som anges i 10.A. far exporteras som
del av ett bemannat luftfartyg eller en satellit eller i kvantiteter som dr
ldmpliga for reservdelar till bemannade lufifartyg.

10.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

10.B.1. Test-, kalibrerings- och injusteringsutrustning som &r sdrskilt konstruerad
for utrustning som anges i avsnitt 10.A.

10.C. MATERIAL
Inget.
10.D. PROGRAMVARA

10.D.1. ”Programvara” som dr sérskilt konstruerad eller modifierad for “anvénd-
ning” av utrustning som anges i 10.A eller 10.B.

Anmdrkning:

"Programvara” som anges i 10.D.1. far exporteras som en del av ett
bemannat luftfartyg eller en satellit eller i kvantiteter som dr limpliga
for reservdelar till bemannade lufifartyg.

10.E. TEKNIK

10.E.1. Konstruktions-"teknik” for integrering av flygplanskroppar, framdriv-
ningssystem och bdrande ytor, som konstruerats eller modifierats for
de system som anges i 1.A eller 19.A.2, for att optimera den aerodyna-
miska prestandan hos ett obemannat luftfartyg under hela dess férd.

10.E.2. Konstruktions”teknik” for integration av flygkontroll, styrning och fram-
drivningsdata i ett flygovervakningssystem, som konstruerats eller modi-
fierats for de system som anges i 1.A eller 19.A.1, f6r optimering av
raketbanan.

10.E.3. ”Teknik” enligt den allmdnna anméarkningen rorande teknik for “utveck-

LTINEY)

ling”, ”’produktion” eller ”anviandning” av utrustning eller ”programvara”
som anges i 10.A., 10.B. eller 10.D.
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KATEGORI II — AVSNITT 11

AVSNITT 11 AVIONIK

11.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

11.A.1. Radar- och laserradarsystem, inklusive hdjdmaétare, som ar konstruerade
eller modifierade for anviandning i de system som anges i 1.A.

Teknisk anmdrkning:

Laserradarsystem innefattar specialiserade overforings-, avséknings-,
mottagnings- och signalbehandlingstekniker for anvindning av laser
for ekoavstandsmditning, pejl och sdrskiljande av mal genom deras ldige,
radialhastighet och reflektion.

11.A.2. Passiva sensorer for att bestimma béringarna till specifika elektromag-
netiska kéllor (pejlutrustning) eller kdnnetecken i terrdngen, som kon-
struerats eller modifierats for anvdndning i de system som anges i 1.A.

11.A.3. Mottagningsutrustning for globala satellitbaserade navigationssystem
(GNSS; t.ex. GPS, Glonass eller Galileo), som har nidgon av foljande
egenskaper, och dértill séarskilt konstruerade komponenter:

a) Konstruerad eller modifierad for anvindning i de system som anges i
LA.

b) Konstruerad eller modifierad for luftburna tillimpningar och med
nagon av foljande egenskaper:

1. Kan ge navigeringsinformation vid hastigheter dver 600 m/s.

2. Anvinder dekryptering, konstruerad eller modifierad for militar
eller statlig anvindning, for att ge atkomst till sikrade GNSS-
signaler/data.

3. Sarskilt konstruerad for storningsskyddsfunktioner (t.ex. nollstyr-
ningsantenn eller elektroniskt styrbar antenn) som fungerar i en
miljo med aktiva eller passiva motmedel.

Anmdrkning:

11.4.3.b.2 och 11.4.3.b.3. omfattar inte utrustning som dr konstruerad
for kommersiella eller civila GNSS-tjdnster eller GNSS-tjdnster avse-
ende “Safety of Life” (t.ex. dataintegritet, flygsikerhet).

111.A.4. Elektroniska enheter och komponenter som &r konstruerade eller modi-
fierade for anvindning i de system som anges i 1.A eller 19.A och
sirskilt konstruerade for militdr anvéndning och drift vid temperaturer
som Overstiger 125 °C.

Anmdrkningar:

1. Utrustning som anges i 11.A omfattar foljande:

a) Utrustning for kartliggning av markkontur.

b) Utrustning for scenkartliggning och korrelation (bade digital och
analog).
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¢) Radarutrustning for dopplernavigering.
d) Passiv interferensmdtarutrustning.
e) Bildalstrande sensorutrustning (bdde aktiv och passiv).

2. Utrustning som anges i 11.A. fdr exporteras som del av ett bemannat
lufifartyg eller en satellit eller i kvantiteter som dr lampliga for
reservdelar till bemannade luftfartyg.

11.A.5. Umbilikalkontakter och elektriska mellanstegskontakter som é&r sérskilt
konstruerade for system som anges i 1.A.1. eller 19.A.1.

Teknisk anmdrkning:

De mellanstegskontakter som avses i 11.A.5. innefattar dven elektriska
kontakter som installerats mellan system som anges i 1.A.1. eller 19.4.1.
och deras “nyttolast”.

11.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.

11.C.  MATERIAL
Inget.

11.D. PROGRAMVARA

11.D.1. ”Programvara” som éar sdrskilt konstruerad eller modifierad for “anvénd-
ning” av utrustning som anges i 11.A.1., 11.A.2. eller 11.A.4.

11.D.2. ”Programvara” som &r sédrskilt konstruerad for “anvdndning” av utrust-
ning som anges i 11.A.3.

11.E.  TEKNIK

11.E.1. Konstruktions-"teknik” for skydd av flygavionik och elektriska del-
system mot elektromagnetisk puls (EMP) och elektromagnetisk interfe-
rens (EMI) fran yttre kéllor enligt foljande:

a) konstruktions-"teknik” for skdrmande system,
b) konstruktions-"teknik” for hiardade elektriska kretsar och delsystem,

c) konstruktions-"teknik” for bestimning av hérdningskriterier for ovan-
stdende.

11.E.2. ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rérande teknik for “utveck-

ling”, ”’produktion” eller ”anvdndning” av utrustning eller “programva-
ra” som anges i 11.A. eller 11.D.
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KATEGORI II — AVSNITT 12

AVSNITT 12 UPPSKJUTNINGSUTRUSTNING

12.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

12.A.1. Apparater och anordningar som &r konstruerade eller modifierade for
hantering, kontroll, aktivering och uppskjutning av de system som anges
i LA, 19.A.1. eller 19.A.2.

12.A.2. Fordon som é&r konstruerade eller modifierade for transport, hantering,
kontroll, aktivering och uppskjutning av de system som anges i 1.A.

12.A.3. Gravitationsmetrar (gravimetrar) eller gravitationsgradiometrar som &r
konstruerade eller modifierade for bruk i luften eller i havet, och kan
anvindas for de system som anges i 1.A. enligt foljande, samt kom-
ponenter som dr sdrskilt avsedda for dessa:

a) Gravitationsmetrar med samtliga foljande egenskaper:

1. en statisk noggrannhet eller en driftsnoggrannhet som ér lika med
eller mindre (battre) dn 0,7 mGal.

2. en instdllningstid pa 2 minuter eller mindre,

b) gravitationsgradiometrar.

12.A.4. Telemetri- och fjarrmandvreringsutrustning, déribland markutrustning,
som dr konstruerad eller modifierad for de system som anges i 1.A.,
19.A.1. eller 19.A.2.

Anmdrkningar:

1. 12.4.4. omfattar inte utrustning som dr konstruerad eller modifierad
for bemannade luftfartyg eller satelliter.

2. 12.A.4. omfattar inte markbaserad utrustning som dr konstruerad
eller modifierad for tillimpningar pa land eller till sjoss.

3. 12.4.4. omfattar inte utrustning som dr konstruerad for kommersiella
eller civila GNSS-tjinster eller GNSS-tjinster avseende Safety of
Life” (t.ex. dataintegritet, flygsdikerhet).

12.A.5. Precisionsmalsokningssystem som kan anvindas for de system som
anges 1 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. enligt foljande:

a) sokningssystem som anvinder en kodoversittare (code translator)
som installerats pa raket eller obemannat luftfarkost i forening med
antingen markbundna eller luftburna referenser eller navigationssatel-
litsystem for att tillhandahélla realtidsmétningar av position och has-
tighet under flygningen,

b) avstandsmétande radar inklusive tillhdrande optiska/infraroda sokare
med alla foljande egenskaper,

1. vinkelupplosning bittre dn 1,5 mrad,

2. rackvidd pa 30 km eller ldngre med en avstandsupplosning som ar
béttre d4n 10 m rms.

3. hastighetsupplosning som ar béttre dn 3 m/s.
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12.A.6. Termiska batterier som &r konstruerade eller modifierade for de system
som anges i 1.A., 19.A.1.eller 19.A.2.

Anmdrkning:

Avsnitt 12.4.6. omfattar inte termiska batterier som dr sdrskilt konstrue-
rade for raketsystem eller obemannade luftfarkoster som inte kan uppna
en "rdckvidd” pa 300 km eller storre.

Teknisk anmdrkning:

Termiska batterier dr engangsbatterier som innehdller ett fast icke-le-
dande oorganiskt salt som elektrolyt. Dessa batterier innehdller ett pyro-
tekniskt material som ndr det antinds smdlter elektrolyten och aktiverar
batteriet.

12.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.

12.C. MATERIAL
Inget.

12.D. PROGRAMVARA

12.D.1. ”Programvara” som dr sdrskilt konstruerad eller modifierad for “anvand-
ning” av utrustning som anges i 12.A.1.

12.D.2. ”Programvara” som é&r sérskilt konstruerad eller modifierad for system
som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2 som efter avslutad flygning be-
handlar inspelade data for faststdllande av farkostens position under hela
flygvigen.

12.D.3. ”Programvara” som &r sdrskilt konstruerad eller modifierad for "anvénd-
ning” av utrustning som anges i 12.A.4. eller 12.A.5 och som kan
anvédndas for de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2.

12.E. TEKNIK

12.E.1. ”Teknik” enligt den allménna anméarkningen rorande teknik for “utveck-

ling”, ”’produktion” eller ”anvindning” av utrustning eller ”programvara”
som anges i 12.A. eller 12.D.
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KATEGORI II — AVSNITT 13

AVSNITT 13DATORER

13.A.
13.A.1.

13.B.

13.E.
13.E.1.

UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Analoga datorer, digitala datorer eller digitala differentialanalysatorer
som dr konstruerade eller modifierade for anvdndning i system som
anges 1 1.A. och som har nidgon av foljande egenskaper:

a) specificerade for kontinuerlig drift vid temperaturer frdn under — 45
°C till over + 55 °C.

b) konstruerade for att vara miljotiliga eller “motstandskraftiga mot
stralning”.

TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.

MATERIAL

Inget.

PROGRAMVARA

Inget.

TEKNIK

”Teknik” enligt den allménna anméarkningen rorande teknik for “utveck-

LTI D)

ling”, ”’produktion” eller “anvéndning” av utrustning som anges i 13.A.

Anmdrkning:

Utrustning inom ramen for avsnitt 13 far exporteras som del av ett bemannat
luftfartyg eller en satellit eller i kvantiteter som dr ldmpliga for reservdelar till
bemannade luftfartyg.
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KATEGORI II — AVSNITT 14

AVSNITT 14 ANALOG-DIGITALOMVANDLARE

14.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

14.A.1. Analog-till-digitalomvandlare som kan anvéndas i de system som anges i
1.A. och som har nagon av foljande egenskaper:

a) Konstruerad for att uppfylla militdra krav for miljotalig utrustning.

b) Konstruerad eller modifierad for militdr anvédndning och som tillhor
nagon av foljande typer:

1. Analog-till-digitalomvandlaande “mikrokretsar” som &r “mot-
standskraftiga mot stralning” eller har samtliga foljande egenska-
per:

a) Specificerade for drift i temperaturintervall frén under — 54 °C
till 6ver + 125 °C.

b) Hermetiskt tillslutna.

2. Eldrivna elektroniska monsterkort eller moduler av typen analog-
till-digitalomvandlare, med samtliga foljande egenskaper:

a) Specificerade for drift i temperaturintervall frén under — 45 °C
till over + 80 °C.

b) Innehéllande ”mikrokretsar” som anges i 14.A.1.b.1.

14.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

Inget.
14.C. MATERIAL

Inget.
14.D. PROGRAMVARA

Inget.
14 E. TEKNIK

14.E.1. ”Teknik” enligt den allmdnna anméarkningen rorande teknik for “utveck-

LI D)

ling”, ”produktion” eller anviandning” av utrustning som anges i 14.A.
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KATEGORI II — AVSNITT 15

PRODUKT 15 PROVANLAGGNINGAR OCH UTRUSTNING

15.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

Inget.

15.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

15.B.1. Vibrationsmitutrustning som kan anvédndas for de system som anges i
1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. eller de delsystem som anges i 2.A. eller
20.A. och komponenter till dessa enligt foljande:

a) Vibrationsprovsystem med aterkoppling och sluten slinga och digital
styrteknik, 1 stdnd att vibrera ett system vid en acceleration som ar
lika med eller hogre d4n 10 g rms mellan 20 Hz och 2 kHz och
Overfora krafter som &r lika med eller storre dn 50 kN, maétta vid
“obelastat bord”.

b

=~

Digital styrutrustning, tillsammans med sérskilt utformad program-
vara” for vibrationsprovning, med en realtidsbandbredd som oversti-
ger 5 kHz och dr konstruerad for vibrationsprovsystem som anges i
15.B.1.a.

Teknisk anmdrkning:

“Realtidskontrollbandbredd” avser den maximala hastighet med vil-
ken en styrutrustning kan utfora fullstindiga cykler av insamling,
databehandling och utsdndning av kontrollsignaler.

¢) Vibrationstrustorer (skakutrustningar), med eller utan tillhérande fors-
tarkningsutrustningar, som kan astadkomma en kraft som &r lika med
eller overstiger 50 kN, matt vid “obelastat bord”, och kan anvéndas i
vibrationsprovsystem som anges i 15.B.1.a.

d) Stodkonstruktioner och elektroniska enheter som dr konstruerade for
att kombinera flera skakenheter till ett komplett skakbordsystem som
kan ge en sammanlagd effektiv kraft som é&r lika med eller Gverstiger
50 kN, matt vid “obelastat bord”, och kan anvindas i vibrationsprov-

system som anges i 15.B.1.a.

=

Teknisk anmdrkning:

Vibrationsprovsystem som innehdller digital styrteknik dr system som
delvis eller helt styrs automatiskt av lagrade och digitalt kodade
elektriska signaler.

15.B.2. ”Aerodynamiska provanldggningar” for hastigheter pa Mach 0,9 eller
hogre, som kan anvéndas for de system som anges i 1.A. eller 19.A.
eller de delsystem som anges i 2.A. eller 20.A.

Anmdrkning:

Avsnitt 15.B.2 omfattar inte vindtunnlar for hastigheter pa Mach 3 eller
ldgre ddr dimensionen pa ’testsektionstvirsnittet” dr lika med eller
mindre dn 250 mm.
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Tekniska anmdrkningar:

1. "Aerodynamiska provanliggningar” innefattar vindtunnlar och stot-
tunnlar for studier av luftstrommar kring foremal.

2. Med ’storlek pa testsektionstvdrsnitt” avses diametern pad en cirkel,
eller sidan av en kvadrat eller den lingsta sidan pd en rektangel,
eller huvudaxeln i en ellips vid det storsta “testsektionstvirsnittet”.
"Testsektionstvdrsnitt” dr tvdrsnittet i rdt vinkel mot flodets riktning.

15.B.3. Provbénkar/provbockar som kan anvindas for de system som anges i
1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. eller de delsystem som anges i 2.A. eller
20.A. som har kapacitet for provning av raketer eller raketmotorer som
drivs med fast eller flytande brinsle, motorer med dragkrafter pa mer 4n
68 kN, eller som har kapacitet att médta dragkraften simultant i tre rikt-
ningar.

15.B.4. Miljokammare enligt foljande som kan anvédndas for de system som
anges i 1.A. eller 19.A. eller de delsystem som anges i 2.A. eller 20.A.

a) Miljokammare som kan simulera samtliga foljande flygforhallanden:

1. Nagot av foljande:

a) En hojd som éar lika med eller storre dn 15 km.

b) ett temperaturintervall fran under — 50 °C till éver 125 °C.

2. innehaller eller ar konstruerad eller modifierad for att inforliva
skakutrustning eller annan vibrationstestutrustning som producerar
en vibrationsomgivning lika med eller storre dn 10 g rms, métt vid
”obelastat bord”, mellan 20 Hz och 2 kHz och Overfora krafter lika
med eller storre an 5 kN,

Tekniska anmdrkningar:

1. I avsnitt 15.B.4.a.2. beskrivs system som kan generera en vibra-
tionsmiljé med en enda vdg (t.ex. en sinusvdag) och system som kan
generera en slumpmdssig bredbandig vibration (dvs. ett kraft-
spektrum).

2. I avsnitt 15.B.4.a.2. avses med konstruerad eller modifierad att
miljokammaren har ldmpliga grdnssnitt (tex. forseglingsanord-
ningar) for att inforliva skakutrustning eller annan vibrationtest-
sutrustning som anges i detta avsnitt.

b) Miljokammare som kan simulera samtliga foljande flygforhallanden:

1. En akustisk omgivning med en ljudniva pa 140 dB eller mer
(referens 2 x 1075 N/m?) eller med en uteffekt pi totalt 4 kW
eller mer.

2. Nagon av foljande egenskaper:

a) E hojd som ér lika med eller mer dn 15 km.

b) Ett temperaturintervall fran under — 50 °C till 6ver 125 °C.
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15.B.5. Acceleratorer som kan alstra elektromagnetisk stralning framkallad av
bromsstralning fran accelererade elektroner pa 2 MeV eller mer samt
utrustning som innehaller dessa acceleratorer och som kan anvéndas i
de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. eller de delsystem som
anges i 2.A. eller 20.A.

Anmdrkning:

15.B.5. omfattar inte kontrollutrustning som dr speciellt konstruerad for
medicinska dndamadl.

Teknisk anmdrkning:

I avsnitt 15.B. avses med “obelastat bord” ett plant bord eller en plan
yta utan fixturer eller kopplingsanordningar.

15.C. MATERIAL
Inget.
15.D. PROGRAMVARA

15.D.1. ”Programvara” som dr speciellt konstruerad eller modifierad for “anvédnd-
ning” av utrustning som anges i 15.B. och som kan anvéndas for prov-
system som anges 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2. eller delsystem som anges i
2.A. eller 20.A.

15.E.  TEKNIK

15.E.1. ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rérande teknik for “utveck-

ling”, ’produktion” eller "anvéndning” av utrustning eller “programvara”
som anges i 15.B. eller 15.D.
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KATEGORI II — AVSNITT 16

AVSNITT 16 MODELLERING-SIMULERING OCH KONSTRUKTIONS-

INTEGRERING

16.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

16.A.1. Hybriddatorer som é&r sdrskilt konstruerade (analog/digital-kombinerade)
for modellering, simulering eller konstruktionsintegrering av system som
anges i 1.A. eller de delsystem som anges i 2.A.

Anmdrkning:

Denna kontroll ska endast tillimpas om utrustningen levereras med
“programvara” som anges i 16.D.1.

16.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.

16.C. MATERIAL
Inget.

16.D. PROGRAMVARA

16.D.1. ”Programvara” som é&r sérskilt konstruerad for modellering, simulering
eller konstruktionsintegrering av de system som anges i 1.A. eller de
delsystem som anges i 2.A eller 20.A.

Teknisk anmdrkning:

Modellering innefattar sdrskilt aerodynamisk och termodynamisk analys
av systemen.

16.E. TEKNIK

16.E.1. ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rérande teknik for “utveck-

ling”, ’produktion” eller "anvéndning” av utrustning eller “programvara”
som anges i 16.A. eller 16.D.
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KATEGORI II — AVSNITT 17

AVSNITT 17 STEALTH-TEKNIK

17.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

17.A.1. Apparater for att minska sannolikheten for upptickt genom radarreflek-
tioner, ultravioletta/infrardda och akustiska signaturer (dvs. sa kallad
“stealth-teknik™), for tillimpningar som kan anvindas for de system
som anges i 1.A. eller 19.A. eller de delsystem som anges i 2.A. eller
20.A.

17.B.  TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

17.B.1. System som dr speciellt konstruerade for métning av radarmélarea och
som kan anvindas for de system som anges i 1.A., 19.A.1. eller 19.A.2.
eller de delsystem som anges i 2.A.

17.C. MATERIAL

17.C.1. Material for att minska sannolikheten for upptdckt genom radarreflektio-
ner, ultravioletta/infrardda och akustiska signaturer (dvs. sa kallad “ste-
alth-teknik™), for tillimpningar som kan anvidndas for de system som
anges i 1.A. eller 19.A. eller de delsystem som anges i 2.A.

Anmdrkning:

1. 17.C.1. innefattar strukturella material och beldggningar (inklusive
firg) som dr sdrskilt konstruerade for att minska eller vil avpassa
reflexion eller utstralning i mikrovagsspektrum och infraréda eller
ultravioletta spektrum.

2. 17.C.1. omfattar inte beliggningar (inklusive firg) ndr de anvinds
for virmereglering av satelliter.

17.D. PROGRAMVARA

17.D.1. ”Programvara” som dr sérskilt konstruerad for att minska sannolikheten
for upptickt genom radarreflektioner, ultravioletta/infrardda och akus-
tiska signaturer (dvs. sa kallad stealth-teknik™), for tillimpningar som
kan anvindas for de system som anges i 1.A. eller 19.A. eller de del-
system som anges i 2.A.

Anmdrkning:

17.D.1. innefattar “programvara’ som dr sdrskilt konstruerad for analys
av signaturddmpning.

17.E.  TEKNIK

17.E.1. ”Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rérande teknik, for “utveck-

ling”, ”’produktion” eller anviandning” av utrustning, material eller ”pro-
gramvara” som anges i 17.A., 17.B., 17.C. eller 17.D.

Anmdrkning:

17.E.1. innefattar databaser som dr sdrskilt konstruerade for analys av
signaturddmpning.
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KATEGORI II — AVSNITT 18

AVSNITT 18 SKYDD MOT NUKLEARA EFFEKTER

18.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

18.A.1. ”Stralningstaliga” “mikrokretsar” som kan anvindas for att skydda raket-
system och obemannade luftfarkoster mot nukledra effekter (t.ex. elek-
tromagnetiska pulser (EMP), rontgenstralar, kombinerad tryck- och ter-
misk effekt) och kan anvindas for de system som anges i 1.A.

18.A.2. ”Detektorer” som &r sérskilt konstruerade eller modifierade for att skydda
raketsystem och obemannade luftfarkoster mot nukledra effekter (t.ex.
elektromagnetiska pulser (EMP), rontgenstrdlar, kombinerad tryck- och
termisk effekt) och kan anvindas for de system som anges i 1.A.

Teknisk anmdrkning:

En “detektor” definieras som en mekanisk, elektrisk, optisk eller kemisk
anordning som automatiskt identifierar och lagrar eller registrerar en
retning, sasom en miljéfordndring i tryck eller temperatur, en elektrisk
eller elektromagnetisk signal eller stralning fran ett radioaktivt material.
Detta omfattar ocksa anordningar som kdnner av genom en “one time
operation” eller misslyckande.

18.A.3. Radomer som é&r konstruerade for att motstd en kombinerad termisk
chock stérre dn 4.184 x 10° J/m? som atfoljs av en Gvertryckstopp hogre
an 50 kPa, som kan anvindas for att skydda raketsystem och obeman-
nade luftfartyg mot nukledra effekter (t.ex. elektromagnetiskc puls
(EMP), rontgenstralar, kombinerad tryck- och termisk effekt) och kan
anvindas for de system som anges i 1.A.

18.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING
Inget.

18.C. MATERIAL
Inget.

18.D. PROGRAMVARA
Inget.

18.E. TEKNIK

18.E.1. ”Teknik” enligt den allménna anmérkningen rérande teknik for “utveck-

LTI D)

ling”, ”’produktion” eller “anvéndning” av utrustning som anges i 18.A.
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KATEGORI II — AVSNITT 19

AVSNITT 19OVRIGA KOMPLETTA BARARE

19.A.  UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER

19.A.1. Kompletta raketsystem (inklusive ballistiska missilsystem, barraketer och
sondraketer) som inte anges i 1.A.1., med en “riackvidd” pa 300 km eller
mer.

19.A.2. Kompletta system for obemannade luftfarkoster (inklusive kryssnings-
robotar, dronare och fjérrstyrda spaningsflygplan) som inte anges i
1.A.1., med en “rackvidd” pa 300 km eller mer.

19.A.3. Kompletta system for obemannade luftfarkoster som inte anges i 1.A.2
eller 19.A.2. och som har alla foljande egenskaper:

a) Néagon av foljande egenskaper:

1. Autonom flyglednings- och navigeringsfunktion.

2. En funktion for flygledning utanfor det direkta synféltet med hjélp
av en minsklig operator.

b) Nagon av foljande egenskaper:

1. Har ett system/en mekanism for aerosolspridning med en volym
som Overstiger 20 liter.

2. Ar konstruerade eller modifierade for att ha ett system/en meka-
nism for aerosolspridning med en volym som Overstiger 20 liter.

Anmdrkning:

Avsnitt 19.4.3. omfattar inte modellflygplan som dr sdrskilt konstrue-
rade for fritids- eller tdvlingsdndamal.

Tekniska anmdrkningar:

1. En aerosol bestdar av partiklar eller vitska, andra dn brinslekom-
ponenter, -biprodukter eller -tillsatsimnen, som utgor en del av den
“nyttolast” som ska spridas i atmosfiren. Exempel pd aerosoler dr
bekdampningsmedel for besprutningsflygning och torrkemikalier for
molnsddd.

2. Ett system/en mekanism for aerosolspridning innehaller alla de an-
ordningar (mekaniska, elektriska, hydrauliska etc.) som dr nodvin-
diga for att lagra en aerosol och sprida den i atmosfiren. Detta
innefattar mojlighet att spruta in aerosolen i utloppsgasen eller pro-
pellerns utloppsstrom.

19.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

19.B.1. ”Produktionshjdlpmedel” som é&r sérskilt konstruerade for de system som
anges 1 19.A.1 eller 19.A.2.

19.C. MATERIAL

Inget.
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19.D.

19.D.1.

19.E.

19.E.1.

PROGRAMVARA

”Programvara” som samordnar mer dn ett delsystem och som é&r sérskilt
konstruerat eller modifierat fér “anvdndning” i system som anges i
19.A.1. eller 19.A.2.

TEKNIK

”Teknik” enligt den allmédnna anmérkningen rérande teknik for “utveck-

LIRS

ling”, ”produktion” eller ”anvéndning” av utrustning som anges i 19.A.
1. eller 19.A.2.
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KATEGORI II — AVSNITT 20

AVSNITT 20 OVRIGA KOMPLETTA DELSYSTEM

20.A. UTRUSTNING, ENHETER OCH KOMPONENTER
20.A.1. Kompletta delsystem enligt foljande:

a) Enskilda raketsteg som inte anges i 2.A.1. som kan anvindas i sy-
stem som anges i 19.A.1.

b) Delsystem for raketframdrivning som inte anges i 2.A.1. och som kan
anvindas i de system som anges i 19.A.1. enligt foljande:

1. Raketmotorer for fasta drivmedel eller hybridraketmotorer med en
total impulskapacitet som 4r lika med eller storre &n 8.41 x 103
Ns, men mindre 4n 1.1 x 10° Ns.

2. Raketmotorer for flytande drivmedel som &r integrerade, eller kon-
struerade eller modifierade for att integreras i ett framdrivnings-
system som drivs med flytande brénsle som har en total impul-
skapacitet som #r lika med eller storre 4n 8.41 x 10° Ns, men
mindre &n 1.1 x 10° Ns.

20.B. TEST- OCH PRODUKTIONSUTRUSTNING

20.B.1. ”Produktionshjélpmedel” som ar sérskilt konstruerade for de delsystem
som anges i 20.A.

20.B.2. ”Produktionsutrustning” som &r sarskilt konstruerad for de delsystem
som anges i 20.A.

20.C. MATERIAL
Inget.
20.D. PROGRAMVARA

20.D.1. ”Programvara” som &r sdrskilt konstruerad eller modifierad for de system
som anges i avsnitt 20.B.1.

20.D.2. ”Programvara” som inte anges i 2.D.2. och som dr sarskilt konstruerad
eller modifierad for "anvéndning” av raketmotorer som anges i 20.A.1.b.

20.E. TEKNIK

20.E.1. ”Teknik” enligt den allmdnna anmérkningen rérande teknik for “utveck-

2 9.

ling”, ”produktion” eller “anvéndning” av utrustning eller ”programvara”
som anges i 20.A., 20.B. eller 20.D.
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ENHETER, KONSTANTER, AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR

ENHETER, KONSTANTER, AKRONYMER OCH FORKORTNINGAR SOM
ANVANDS I DENNA BILAGA

ABEC Annular Bearing Engineers Committee

ABMA American Bearing Manufactures

Association ANSI  American National Standards Institute

Angstrom 1 x 1071% meter

ASTM American Society for Testing and Materials
bar enhet for tryck

°C grad Celsius

cc kubikcentimeter

CAS Chemical Abstracts Service

CEP troligt cirkulért fel

dB decibel

g gram, dven tyngdacceleration

GHz gigahertz

GNSS Ett globalt system for satellitnavigering, t.ex.Galileo

Glonass Global'naya Navigatsionnaya Sputnikovaya Si-
stema

GPS Global Positioning System

h timme

Hz hertz

HTPB Hydroxyterminerad polybutadien

Icao Internationella civila luftfartsorganisationen
IEEE Institute of Electrical and Electronic Engineers
IR Infrarod

ISO Internationella standardiseringsorganisationen
J joule

JIS japansk industristandard

K Kelvin

kg kilogram

kHz kilohertz
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km kilometer
kN kilonewton
kPa kilopascal
kW kilowatt
m meter
MeV miljon elektronvolt eller megaelektronvolt
MHz megahertz
milligal 10 m/s? (dven mGal, mgal eller milligalileo)
mm millimeter
mm Hg mm kvicksilver
MPa megapascal
mrad milliradian
ms millisekund
pum mikrometer
n Newton
pa Pascal
Ppm delar per miljon
rads (Si) absorberad stralningsdos
RF radiofrekvens
rms kvadratiskt medelvirde
rpm varv per minut
RV farkoster for aterintrade i jordatmosfdren
s sekund
Tg glasningstemperatur
Tyler Tyler-maskvidd, eller Tylers standardsikt
UAV obemannat luftfartyg

Uuv ultraviolett
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KONVERTERINGSTABELL
KONVERTERINGSTABELL SOM ANVANDS I DENNA BILAGA
Enhet Enhet .
(frén) (tilly Omvandling
bar pascal (Pa) 1 bar = 100 kPa

g (gravitation)

m/s?

1 g =9.806 65 m/s?

mrad (millirad)

grader (vinkel)

1 mrad ~ 0.0573°

rad

ergs/gram Si

1 rad (Si) = 100 ergs/gram silikon
(= 0.01 gray [Gy])

Tyler 250-maska

mm

for en Tyler 250-maska, en maskdppning pa 0,063 mm
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ADDENDUM — SAMFORSTANDSUTTALANDE

SAMFORSTANDSUTTALANDE

Medlemmarna godkanner att i de fall ddr “motsvarande nationella standard”
uttryckligen ar tillaten som alternativ till faststélld internationell standard sorjer
de tekniska metoderna och parametrarna i den nationella motsvarigheten for att
kraven i den faststéllda internationella standarden uppfylls.
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BILAGA VIIA

Programvara som avses i artikel 10d

1. Programvara for affarsresursplanering, som tagits fram sarskilt for anvandning
inom kérnteknisk industri och forsvarsindustri

Forklarande anmérkning:  Programvara for affarsresursplanering ar program-
vara som anvinds for affirsbokforing, internredovis-
ning, personaladministration, tillverkningsadministra-
tion (manufacturing management), forvaltning av
forsorjningskedjan (supply chain management), pro-
jektadministration, forvaltning av kundhanterings-
system, datatjénster eller atkomstkontroll.
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BILAGA VIIB

Grafit och ramaterial, bearbetat, icke slutligt foriidlade metaller som avses i
artikel 15a

HS-nummer och beskrivning

1. Grafit i form av ramaterial eller halvfabrikat

2504 Naturlig grafit

3801 Konstgjord grafit; kolloidal och halvkolloidal grafit; preparat pa
basis av grafit eller annat kol, i pastaform eller i form av block,
plattor eller andra halvfabrikat

2. Korrosionsbesténdigt hoglegerat stél (kromhalt > 12 %) i skikt-, plat-, ror-
eller rullform

ex 7208 Valsade platta produkter av jérn eller olegerat stal, med en bredd
av minst 600 mm, varmvalsade och varken pléterade, pa annat
sitt metalloverdragna eller forsedda med annat dverdrag

ex 7209  Valsade platta produkter av jarn eller olegerat stal, med en bredd
av minst 600 mm, kallvalsade och varken pliterade, pa annat
sdtt metalloverdragna eller forsedda med annat dverdrag

ex 7210 Valsade platta produkter av jérn eller olegerat stal, med en bredd
av minst 600 mm, pldterade, pa annat sitt metalloverdragna eller
forsedda med annat Gverdrag

ex 7211 Valsade platta produkter av jarn eller olegerat stal, med en bredd
av mindre dn 600 mm och varken pldterade, pa annat sitt me-
talloverdragna eller forsedda med annat Gverdrag

ex 7212 Valsade platta produkter av jérn eller olegerat stal, med en bredd
av mindre an 600 mm, pliterade, pa annat satt metalloverdragna
eller forsedda med annat overdrag

ex 7213 Stang av jarn eller olegerat stal, varmvalsad, i oregelbundet
upprullade ringar

ex 7214 Annan stang av jarn eller olegerat stal, smidd, varmvalsad,
varmdragen eller varmstringpressad, dven vriden efter vals-
ningen men inte vidare bearbetad

ex 7215 Annan stang av jérn eller olegerat stal

ex 7219 Valsade platta produkter av rostfritt stal, med en bredd av minst
600 mm

ex 7220 Valsade platta produkter av rostfritt stdl, med en bredd av
mindre dn 600 mm

ex 7221 Stang av rostfritt stil, varmvalsad, i oregelbundet upprullade
ringar

ex 7222 Annan sting av rostfritt stal; profiler av rostfritt stal

ex 7225 Valsade platta produkter av annat legerat stal, med en bredd av
minst 600 mm

ex 7226 Valsade platta produkter av annat legerat stal, med en bredd av
mindre dn 600 mm

ex 7227 Stang av annat legerat stal, varmvalsad, i oregelbundet upprul-
lade ringar

ex 7228 Annan stang av annat legerat stal; profiler av annat legerat stal;
ihaligt borrstal av legerat eller olegerat stél
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ex 7304 Ror och ihaliga profiler, av jarn (annat dn gjutjarn) eller stal,
somlosa
ex 7305 Andra ror av jarn eller stdl (t.ex. svetsade, nitade eller pa lik-
nande sitt forslutna) med ett runt tvérsnitt och med en ytterdia-
meter av mer dn 406,4 mm
ex 7306 Andra ror och andra ihaliga profiler, av jarn eller stal (t.ex.
hopbdjda utan fogning, svetsade eller nitade)
ex 7307 Rordelar (t.ex. kopplingar, knérdr och muffar) av jarn eller stél
3. Aluminium och aluminiumlegeringar i skikt-, plat-, ror- eller rullform
ex 7604 Stang och profiler av aluminium
ex 7604 10 10 — Av olegerat aluminium
— — Stang
ex 7604 29 10 — Av aluminiumlegering
— — Ihaliga profiler
— — — Stang
7606 Plat och band av aluminium, med en tjocklek av mer
dn 0,2 mm
7607 Folier av aluminium (dven tryckta eller pa baksidan
forstirkta med papper, papp, plast eller liknande mate-
rial) med en tjocklek (forstdrkningsmaterial inte inrak-
nat) av hogst 0,2 mm
7608 Ror av aluminium
7609 Rordelar (t.ex. kopplingar, kndrér och muffar) av alu-
minium
4. Titan och titanlegeringar i skikt-, plat-, ror- eller rullform
ex 8108 90 Titan och varor av titan, inbegripet avfall och skrot
— Andra slag
5. Nickel och nickellegeringar i skikt-, plat-, ror- eller rullform
ex 7505 Stang, profiler och trad av nickel
ex 7505 11 Stang
ex 7505 12
7506 Plat, band och folier av nickel
ex 7507 Ror och rordelar (t.ex. kopplingar, kndrdr och muffar)
av nickel
7507 11 — Ror

— — Av olegerad nickel
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7507 12 — Ror

— — Av nickellegering

7507 20 — Rordelar

Metallegeringarna i punkterna 2, 3, 4 och 5 dr sddana
som innehaller ett hogre viktprocenttal av den an-
givna metallen &n av nagot annat grunddmne.

Forklarande anmarkning:
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BILAGA VIl

Forteckning over personer och enheter som avses i artikel 23.1

A. Personer och enheter som deltar i kdarnteknisk verksamhet eller i verksamhet
med ballistiska robotar

Fysiska personer

1) Fereidoun Abbasi-Davani. Ovriga upplysningar: Vetenskapsman i hogre
befattning inom ministeriet for forsvarsfragor och logistiskt stod till for-
svarsmakten (Modafl) med anknytning till institutet for tillimpad fysik.
Star i ndra samarbete med Mohsen Fakhrizadeh-Mahabadi.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

3) Ali Akbar Ahmadian. Titel: Viceamiral. Befattning: Chef for det iranska
revolutionsgardets gemensamma stab.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

8) Bahmanyar Morteza Bahmanyar. Befattning: Chef for finans- och bud-
getavdelningen vid Aerospace Industries Organisation (AIO). Ovriga
upplysningar: Verksam inom Irans program for ballistiska robotar.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.

11) Ahmad Vahid Dastjerdi. Befattning: Chef for Aerospace Industries Or-
ganisation (AIO). Ovriga upplysningar: Verksam inom Irans program for
ballistiska robotar.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.

12) Ahmad Derakhshandeh. Befattning: Ordforande och verkstillande direk-
tor 1 Bank Sepah.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

13) Mohammad Eslami. Titel: Doktor. Ovriga upplysningar: Chef for for-
svarsindustrins utbildnings- och forskningsinstitut.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.

14) Reza-Gholi Esmaeli. Befattning: Chef for avdelningen for handel och
internationella forbindelser vid Aerospace Industries Organisation (AIO).
Ovriga upplysningar: Verksam inom Irans program for ballistiska robo-
tar.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.

15) Mohsen Fakhrizadeh-Mahabadi. Ovriga upplysningar: Forskare i hdgre
befattning vid ministeriet for forsvarsfragor och logistiskt stod till de
vdpnade styrkorna (Modafl) och tidigare chef for Physics Research
Centre (PHRC).

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

16) Mohammad Hejazi. Titel: Brigadgeneral. Befattning: Befdlhavare for
Basij-styrkan.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.
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17) Mohsen Hojati. Befattning: Chef for Fajr Industrial Group.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

20) Mehrdada Akhlaghi Ketabachi. Befattning: Chef for Shahid Bagheri In-
dustrial Group (SBIG).

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

22) Naser Maleki. Befattning: Chef for Shahid Hemmat Industrial Group
(SHIG). Ovriga upplysningar: Naser Maleki 4r ocksd tjinsteman vid
ministeriet for forsvarsfragor och logistiskt stod till forsvarsmakten dar
han Overvakar arbetet med det ballistiska robotprogrammet Shahab-3.
Shahab-3 &r den ballistiska ldngdistansrobot som for nérvarande anvinds
av [ran.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

VM25

26) Mohammad Reza Nagqdi. Titel: Brigadgeneral. Ovriga upplysningar: F.d.
stillforetradande chef for generalstaben for logistik och industriforskning
samt chef for statens hogkvarter mot smuggling, som medverkar i in-
satserna for att kringgd sanktionerna i FN:s sédkerhetsrads resolutioner
1737 (2006) och 1747 (2007).

Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.

VM25

28) Mohammad Mehdi Nejad Nouri. Titel: Generallojtnant. Befattning: Rek-
tor vid det forsvarstekniska Malek Ashtar University. Ovriga upplysning-
ar: Kemiinstitutionen vid Ashtaruniversitetet for forsvarsteknik dr knutet
till ministeriet for forsvarsfragor och logistiskt stod till forsvarsmakten
och har utfort experiment pa beryllium. Verksam inom Irans kérntekniska
program.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.

VM25

33) Morteza Rezaie. Titel: Brigadgeneral. Befattning: Stillforetradande befil-
havare for det iranska revolutionsgardet.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

34

Z

Morteza Safari. Titel: Konteramiral. Befattning: Befdlhavare for det
iranska revolutionsgardets flotta.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

35) Yahya Rahim Safavi. Titel: Generalmajor. Befattning: Befilhavare for
det iranska revolutionsgardet (Pasdaran). Ovriga upplysningar: Verksam
bade inom Irans kdrntekniska program och Irans program for ballistiska

robotar.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.
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37) Hosein Salimi. Titel: General. Befattning: Befédlhavare for flygvapnet
inom det iranska revolutionsgardet (Pasdaran). Ovriga upplysningar:
Verksam inom Irans program for ballistiska robotar.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.

38) Qasem Soleimani. Titel: Brigadgeneral. Befattning: Befdlhavare for
Qods-styrkan.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

VM25

40

=

Mohammad Reza Zahedi. Titel: Brigadgeneral. Befattning: Befélhavare
for det iranska revolutionsgardets markstyrkor.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

41

~

General Zolgadr. Befattning: Stillforetradande inrikesminister med an-
svar for sdkerhetsfragor, officer inom det iranska revolutionsgardet.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

42

~—

Azim Aghajani (dven stavat Adhajani). Befattning: Medlem av IRGC
Qods Force (Qods-styrkan inom Irans islamiska revolutionsgarde) och
verksam under Qods-styrkans befdlhavare, generalmajor Qasem Soleima-
ni, som av FN uppforts pa den forteckning som upprittats enligt siker-
hetsradets resolution 1747 (2007).

Ovrig information: Medverkade till brott mot punkt 5 i resolution 1747
(2007) som forbjuder export av vapen och tillhérande materiel fran Iran.

Ovriga upplysningar: Nationalitet: Iransk. Passnummer: 6620505,
9003213.

Uppford pa FN-forteckningen den 18 april 2012.

43) Ali Akbar Tabatabaei (alias: Sayed Akbar Tahmaesebi). Befattning:
Medlem av IRGC Qods Force (Qods-styrkan inom Irans islamiska revo-
lutionsgarde) och verksam under Qods-styrkans befdlhavare, generalma-
jor Qasem Soleimani, som av FN uppforts pa den forteckning som upp-
rattats enligt sédkerhetsradets resolution 1747 (2007).

Ovrig information: Medverkade till brott mot punkt 5 i resolution 1747
(2007) som forbjuder export av vapen och tillhérande materiel fran Iran.

Ovriga upplysningar: Nationalitet: Transk. Fodelsedatum: 1967.

Uppford pa FN-forteckningen den 18 april 2012.

Enheter

1) Abzar Boresh Kaveh Co. (alias BK Co.). Ovriga upplysningar: Med-
verkar 1 produktionen av komponenter till centrifuger.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.
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2) Amin Industrial Complex: Amin Industrial Complex har sokt efter tem-
peraturregulatorer som kan anvéndas vid kdrnforskning samt inom an-
laggningar for drift och produktion. Amin Industrial Complex &gs eller
kontrolleras av eller agerar pa uppdrag av Defense Industries Organiza-
tion (DIO), som fortecknas i resolution 1737 (2006).

Adress: P.O. Box 91735-549, Mashhad, Iran; Amin Industrial Estate,
Khalage Rd., Seyedi District, Mashhad, Iran; Kaveh Complex, Khalaj
Rd., Seyedi St., Mashhad, Iran

Alias: Amin Industrial Compound och Amin Industrial Company.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 9 juni 2010.

3) Ammunition and Metallurgy Industries Group (alias a) AMIG, b) Am-
munition Industries Group) Ovriga upplysningar: a) AMIG kontrollerar
7th of Tir. b) AMIG édgs och kontrolleras av Defence Industries Orga-
nisation (DIO).

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

4) Armament Industries Group: Armament Industries Group (AIG) tillverkar
och underhaller en méngd handeldvapen och ldtta vapen, bl.a. grov- och
mellankalibriga gevidr och tillhorande teknik. AIG upphandlar framst
genom Hadid Industries Complex.

Adress: Sepah Islam Road, Karaj Special Road Km 10, Iran; Pasdaran
Ave., P.O. Box 19585/777, Teheran, Iran.

Uppfordes pa EU-forteckningen den 24 april 2007 (FN-forteckningen
den 9 juni 2010).

VM25

6) Bank Sepah och Bank Sepah International. Ovriga upplysningar: Bank
Sepah ger stod till Aerospace Industries Organisation (AIO) och dess
underlydande enheter, bland annat Shahid Hemmat Industrial Group
(SHIG) och Shahid Bagheri Industrial Group (SBIG).

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

7) Féretag inom Barzagani Tejarat Tavanmad Saccal. Ovriga upplysningar:
a) Dotterbolag till féretagen inom Saccal System. b) Foretaget har forsokt
att kopa kénsliga varor till en enhet som fortecknas i resolution 1737
(20006).

Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.

8) Cruise Missile Industry Group (alias Naval Defence Missile Industry
Group).

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

9) Defence Industries Organisation, DIO. Ovriga upplysningar: a) Overord-
nad enhet, kontrollerad av ministeriet for forsvarsfragor och logistiskt
stod till forsvarsmakten, vars avdelningar har deltagit i framstillningen
av komponenter for centrifugprogrammet och i robotprogrammet. b)
Deltar i Irans kérntekniska program.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.
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10) Defense Technology and Science Research Center: Forsvarets centrum
for teknik och forskning &dgs eller kontrolleras av samt agerar pa uppdrag
av Irans ministerium for forsvarsfragor och logistiskt stod till forsvars-
makten, som utdvar tillsyn 6ver Irans FoU for forsvarsindamal samt
tillverkning, underhall, export och upphandling.

Adress: Pasdaran Ave, P.O. Box 19585/ 777, Teheran, Iran.

Uppfordes pa EU-forteckningen den 24 april 2007 (FN-forteckningen
den 9 juni 2010).

11) Doostan International Company: Doostan International Company (DICO)
levererar komponenter till Irans program for ballistiska robotar.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 9 juni 2010.

12) Electro Sanam Company (alias a) E. S. Co., b) E. X. Co.) Ovriga upp-
lysningar: Bulvanforetag for AIO, medverkar i programmet for ballistiska
robotar.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.

VM25

14) Ettehad Technical Group. Ovriga upplysningar: Bulvanforetag for AIO,

medverkar i programmet for ballistiska robotar.

Z

Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.

15) Fajr Industrial Group. Ovriga upplysningar: a) Tidigare Instrumentation
Factory Plant. b) Enhet som &r understélld AIO. ¢) Deltar i Irans program
for ballistiska robotar.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.

16

=

Farasakht Industries: Farasakht Industries dgs eller kontrolleras av samt
agerar pa uppdrag av Iran Aircraft Manufacturing Company, som i sin
tur dgs eller kontrolleras av ministeriet for forsvarsfragor och logistiskt
stod till forsvarsmakten.

Adress: Box 83145-311, Kilometer 28, Esfahan-Tehran Freeway, Shahin
Shahr, Esfahan, Iran.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 9 juni 2010.

17) Farayand Technique. Ovriga upplysningar: a) Deltar i Irans kéirntekniska

program (centrifugprogrammet). b) Omnémns i IAEA-rapporter.

~

Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.

VM25
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19) Industrial Factories of Precision (IFP) Machinery (alias Instrumentation
Factories Plant). Ovriga upplysningar: Har anvints av AIO for forsék till
uppkap.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.
V M25
vB
21) Joza Industrial Co. Ovriga upplysningar: Bulvanforetag for AIO, med-
verkar i programmet for ballistiska robotar.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.
22) Kala-Electric (alias Kalaye Electric). Ovriga upplysningar: a) Leverantor
till PFEP i Natanz. b) Deltar i Irans kérntekniska program.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 23 december 2006.
V M25
vB
24) Kaveh Cutting Tools Company: Kaveh Cutting Tools Company &gs eller
kontrolleras av samt agerar pa uppdrag av DIO.
Adress: 3rd Km of Khalaj Road, Seyyedi Street, Mashhad 91638, Iran;
Km 4 of Khalaj Road, End of Seyedi Street, Mashhad, Iran; P.O. Box
91735-549, Mashhad, Iran; Khalaj Rd., End of Seyyedi Alley, Mashhad,
Iran; Moqan St., Pasdaran St., Pasdaran Cross Rd., Teheran, Iran.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 9 juni 2010.
V M25
VB

26) Khorasan Metallurgy Industries. Ovriga upplysningar: a) Dotterbolag till
Ammunition Industries Group (AMIG), avhingigt av forsvarsindustrior-
ganet. b) Medverkar i produktionen av komponenter till centrifuger.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.

27) M. Babaie Industries: a) M. Babaie Industries dr en enhet understélld
Shahid Ahmad Kazemi Industries Group (tidigare Air Defense Missile
Industries Group) inom det iranska organet Aerospace Industries Orga-
nization (AIO). b) AIO kontrollerar missilorganen Shahid Hemmat In-
dustrial Group (SHIG) och Shahid Bakeri Industrial Group (SBIG), som
bada uppfors i resolution 1737 (2006).

Adress: P.O. Box 16535-76, Teheran, 16548, Iran.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 9 juni 2010.

28) Malek Ashtar University: Enhet understdlld DTRSC inom ministeriet for
forsvarsfragor och logistiskt stod till de vdpnade styrkorna. Enheten ar-
betar med forskningsgrupper som tidigare horde till Physics Research
Center (PHRC). IAEA:s inspektorer har inte tillatits att intervjua perso-
nalen eller att se handlingar som denna enhet forfogar 6ver for att kunna
besvara fragan om Irans kdrntekniska program eventuellt har en eventuell

militdr dimension.

Z

Adress: Corner of Imam Ali Highway and Babaei Highway, Teheran,
Iran.

Uppfordes pa EU-forteckningen den 24 juni 2008 (FN-forteckningen den
9 juni 2010).
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30) Ministry of Defense Logistics Export: Ministry of Defense Logistics
Export (Modlex) séljer iransktillverkade vapen till kunder i hela varlden
i strid med resolution 1747 (2007), som forbjuder Iran att séilja vapen och
tillhorande materiel.

Adress: P.O. Box 16315-189, Teheran, Iran, beldget vaster om Dabestan
Street, Abbas Abad District, Teheran, Iran.

Uppfordes pa EU-forteckningen den 24 juni 2008 (FN-forteckningen den
9 juni 2010).

31) Mizan Machinery Manufacturing: Mizan Machinery Manufacturing (3M)
ags eller kontrolleras av eller agerar pa uppdrag av SHIG.

Adress: P.O. Box 16595-365, Teheran, Iran
Alias: 3MG

Uppfordes pa EU-forteckningen den 24 juni 2008 (FN-forteckningen den
9 juni 2010).

VM25

34) Niru Battery Manufacturing Company. Ovriga upplysningar: a) Dotter-
foretag till DIO. b) Har till uppgift att framstélla kraftaggregat till det
iranska forsvaret, inbegripet robotprogram.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 3 mars 2008.

VM25

36) Parchin Chemical Industries. Ovriga upplysningar: DIO-filial.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

37) Pars Aviation Services Company. Ovriga upplysningar: Underhall av
luftfartyg.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.

VM25

39) Pejman Industrial Services Corporation: Pejman Industrial Services Cor-
poration dgs eller kontrolleras av eller agerar pa uppdrag av SBIG.

Adress: P.O. Box 16785-195, Teheran, Iran.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 9 juni 2010.
V M25

41) Qods Aeronautics Industries. Ovriga upplysningar: Tillverkar obeman-
nade luftfartyg (UAV), fallskdrmar, flygskdrmar, paramotorer, etc.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.
42) Sabalan Company: Sabalan ar ett ticknamn fér SHIG.
Adress: Damavand Tehran Highway, Teheran, Iran.
Uppfordes pa FN-forteckningen den 9 juni 2010.
43) Sanam Industrial Group. Ovriga upplysningar: Understilld ATO.

Uppfordes pa FN-forteckningen den 24 mars 2007.
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44) Safety Equipment Procurement (SEP). Ovriga upplysningar: Bulvanfore-
tag for AIO, medverkar i programmet for ballistiska robotar.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 3 mars 2008.

45) 7th of Tir. Ovriga upplysningar: a) Understilld AIO och allmént erkind
som direkt delaktig i Irans kérntekniska program, b) deltar i Irans kdrn-
tekniska program.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 23 december 2006.

46) Sahand Aluminum Parts Industrial Company (Sapico): Sapico &r ett
tacknamn for SHIG.

Adress: Damavand Tehran Highway, Teheran, Iran.
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.
47

~

Shahid Bagheri Industrial Group (SBIG). Ovriga upplysningar: a) Enhet
som dr understdlld AIO, b) deltar i Irans program for ballistiska robotar.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 23 december 2006.

48) Shahid Hemmat Industrial Group (SHIG). Ovriga upplysningar: a) Enhet
som dr understdlld AIO, b) deltar i Irans program for ballistiska robotar.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 23 december 2006.

49) Shahid Karrazi Industries: Shahid Karrazi Industries dgs eller kontrolleras
av eller agerar pa uppdrag av SBIG.

Adress: Teheran, Iran
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

50) Shahid Satarri Industries: Shahid Sattari Industries dgs eller kontrolleras
av eller agerar pa uppdrag av SBIG.

Adress: Sydostra Teheran, Iran
Alias: Shahid Sattari Group Equipment Industries.
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

51

~

Shahid Sayyade Shirazi Industries: Shahid Sayyade Shirazi Industries
(SSSI) égs eller kontrolleras av eller agerar pa uppdrag av DIO.

Adress: Next To Nirou Battery Mfg. Co, Shahid Babaii Expressway,
Nobonyad Square, Tehran, Iran; Pasdaran Street, Box 16765, Teheran
1835, IranBabaei Highway — Next to Niru M.F.G, Teheran, Iran
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

52) Sho’a’ Aviation. Ovrig information: Tillverkar ultraldtta mikroflygplan.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 24 mars 2007.
53

~

Special Industries Group: Special Industries Group (SIG) &r en enhet
understilld DIO.

Adress: Pasdaran Avenue, PO Box 19585/ 777, Tehran, Iran

Uppfordes pa EU:s forteckning den 24 juli 2007 (FN:s forteckning den
9 juni 2010).

55) Tiz Pars: Tiz Pars dr ett ticknamn for SHIG. Mellan april och juli 2007
forsokte Tiz Pars pd SHIG:s vdgnar anskaffa en svets- och skérlaser med
fem axlar som kunde ha ldmnat ett substantiellt bidrag till Irans program
for ballistiska robotar.

Adress: Damavand Tehran Highway, Teheran, Iran.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.
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56) Ya Mahdi Industries Group. Ovrig information: Understilld AIO.
Uppfordes pa FN:s forteckning den 24 mars 2007.
57) Yazd Metallurgy Industries: Yazd Metallurgy Industries (YMI) dr en
enhet understélld DIO.
Adress: Pasdaran Avenue, Next To Telecommunication Industry, Tehe-
ran 16588, Iran. Postal Box 89195/878, Yazd, Iran; P.O. Box 89195-678,
Yazd, Iran; Km 5 of Taft Road, Yazd, Iran.
Alias: Yazd Ammunition Manufacturing and Metallurgy Industries, Di-
rectorate of Yazd Ammunition and Metallurgy Industries
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.
M3
58) Behineh Trading Co.
Ovrig information: Transkt foretag som ombesdrjde vapentransporten och
darmed spelade en central roll ndr Iran olagligt Overférde vapen till
Vistafrika och som agerade pd IRGC Qods Forces (Qods-styrkan inom
Irans islamiska revolutionsgarde) vagnar under befdl av generalmajor
Qasem Soleimani, som av FN uppforts pa den forteckning som upprittats
enligt sékerhetsradets resolution 1747 (2007).
Ovriga upplysningar: Adress: Tavakoli Building, Opposite of 15th Alley,
Emam-Jomeh Street, Teheran, Iran. Tfn: +98 9195382305. Webbplats:
http://www.behinehco.ir
Uppford pa FN-forteckningen den 18 april 2012.
VM9
59) Yas Air: Yas Air dr den nya beteckningen pa Pars Air, ett foretag som
dgdes av Pars Aviation Services Company och som forts upp pa for-
teckningen av Forenta nationernas sékerhetsrdd genom resolution 1747
(2007). Yas Air har bistatt Pars Aviation Services Company, en enhet
som forts upp pa forteckningen av Forenta nationerna, med att bryta mot
punkt 5 i resolution 1747 (2007).
Beldgenhet: den internationella flygplatsen Mehrabad, vid Terminal nr 6,
Teheran, Iran
Infordes 1 FN:s forteckning den 10 december 2012.
60) SAD Import Export Company: SAD Import Export Company har bistatt
Parchin Chemical Industries och 7th of Tir Industries, en enhet som forts
upp pa forteckningen av Forenta nationerna, med att bryta mot punkt 5 i
resolution 1747 (2007).
Beldgenhet: Haftom Tir Square, South Mofte Avenue, Tour Line No 3/1,
Tehran, Iran, (2) PO Box 1584864813
Infordes i FN:s forteckning den 10 december 2012.
vB

B. Enheter som dgs, kontrolleras eller agerar pd uppdrag av »C1 Iranska revo-
lutionsgardet <«

1) Institutet Fater (eller Faater): Dotterbolag till Khatam al-Anbiya (KAA).
Fater har arbetat med utlindska leverantdrer, troligen pa andra KAA-
foretags végnar, med projekt for det iranska revolutionsgardet i Iran.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

2) Gharagahe Sazandegi Ghaem: Gharagahe Sazandegi Ghaem &gs eller
kontrolleras av KAA.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.
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3) Ghorb Karbala: Ghorb Karbala dgs eller kontrolleras av KAA.
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

4) Ghorb Nooh: Ghorb Nooh égs eller kontrolleras av KAA.
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

5) Hara Company: Ags eller kontrolleras av Ghorb Nooh.
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

6) Imensazan Consultant Engineers Institute: Ags eller kontrolleras av eller

agerar pa uppdrag av KAA.

=

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.
7

~

Khatam al-Anbiya Construction Headquarters: Khatam al-Anbiya Con-
struction Headquarters (KAA) ér ett foretag dgt av det iranska revo-
lutionsgardet som é&r involverat i storskaliga civila och militdra byggpro-
jekt och andra tekniska aktiviteter. Det utfor ett stort antal uppdrag for
projekt inom organisationen for passivt forsvar. I synnerhet deltog dot-
terforetag till KAA i stor utstrackning i uppférandet av anldggningen for
anrikning av uran vid Qom/Fordu (Fordow).

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.
8

N7

Makin: Makin &gs eller kontrolleras av eller agerar pd uppdrag av KAA,
och dr ett dotterforetag till KAA.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.
9) Omran Sahel: Ags eller kontrolleras av Ghorb Nooh.
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

10) Oriental Oil Kish: Oriental Oil Kish &gs eller kontrolleras av eller agerar
pa uppdrag av KAA.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

11) Rah Sahel: Rah Sahel 4gs eller kontrolleras av eller agerar pa uppdrag av
KAA.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

12) Rahab Engineering Institute: Rahab dgs eller kontrolleras av eller agerar
pa uppdrag av KAA, och ir ett dotterforetag till KAA.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.
13) Sahel Consultant Engineers: Ags eller kontrolleras av Ghorb Nooh.
Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

14) Sepanir: Sepanir &dgs eller kontrolleras av eller agerar pa uppdrag av
KAA.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

15) Sepasad Engineering Company: Sepasad Engineering Company dgs eller
kontrolleras av eller agerar pad uppdrag av KAA.

Uppfordes pa FN:s forteckning den 9 juni 2010.

. Enheter som dgs, kontrolleras eller agerar for Islamic Republic of Iran Ship-

ping Lines (IRISL)
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BILAGA IX
Forteckning 6ver personer och enheter som avses i artikel 23.2
I. »>M4 Personer och enheter som deltar i kiirnteknisk verksamhet eller i
verksamhet med ballistiska robotar samt personer och enheter som ger
stod till Irans regering <«
A. Personer
Datum for
Namn Personuppgifter Skal uppforande pa
forteckningen
4. Ingenjor Mojtaba Stéllforetridande chef for industrin, Mo- 23.6.2008
HAERI dafl. Overvakande roll avseende AIO
och DIO.
8. Ebrahim MAHMUDZA- Verkstéllande direktor for Iran Electro- 23.6.2008
DEH nic Industries (se del B, nr 20).
10. Brigadgeneral Beik MO- Stéllforetrddande chef for inkdp och lo- 23.6.2008
HAMMADLU gistik, Modafl (se del B, nr 29).
12. Mohammad Reza MO- Chef for Samen Al A’Emmeh Industries 26.7.2010
VASAGHNIA Group (SAIG), dven kdnd som Cruise
Missile Industry Group. Denna organi-
sation anges i FN:s sdkerhetsrads reso-
lution 1747 och fortecknas i bilaga I till
gemensam standpunkt 2007/140/Gusp.
13. Anis NACCACHE Handldggare vid foretagen Barzagani 23.6.2008

Tejarat Tavanmad Saccal; hans foretag
har forsokt kopa upp kénsliga varor,
till forman for enheter som fortecknas i
resolution 1737 (2006).
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Namn

Personuppgifter

Skl

Datum for
uppforande péa
forteckningen

14.

Brigadgeneral Moham-
mad NADERI

Chef for Aerospace Industries Organisa-
tion (AIO) (se del B, nr 1); AIO har
deltagit i kénsliga iranska program.

23.6.2008

16.

Konteramiral Moham-
mad SHAFI'T RUDSARI

Tidigare stillforetrddande chef for sam-
ordning, Modafl (se del B, nr 29).

23.6.2008

17.

Abdollah SOLAT
SANA

Verkstillande direktor for anldggningen
for konvertering av uran (UCF) i Es-
fahan. Det ar denna anldggning som
producerar feed-materialet (UF6) for an-
rikningsanldggningarna i Natanz. Den
27 augusti 2006 fick Solat Sana en sér-
skild utmirkelse av president Ahmadi-
nejad for sin roll.

23.4.2007

VM25

VM3

23.

Davoud BABAEI

Nuvarande sdkerhetschef vid det forsk-
ningsinstitut vid ministeriet for forsvars-
fragor och logistiskt stod till forsvars-
makten, "Organisation of Defensive In-
novation and Research"(SPND), som
leds av Mohsen Fakhrizadeh, uppford
pa forteckningen av FN. TAEA har ut-
pekat SPND i samband med farhdgorna
om eventuella militdira dimensioner
inom Irans kdrntekniska program; Iran
vigrar samarbeta om detta. I egenskap
av sikerhetschef dr Babaei ansvarig for
hindrandet av att information ldmnas ut,
inbegripet till IAEA.

1.12.2011

25.

Sayed Shamsuddin
BORBORUDI

Bitrddande chef for Irans atomenergior-
gan, som av FN har uppforts pa forteck-
ningen. Han &r dar underordnad Feridun
Abbasi Davani, uppford pa forteck-
ningen av FN. Har medverkat i Irans
kérntekniska program atminstone sedan
2002, bland annat i egenskap av f.d.
chef for upphandling och logistik vid
Amad, dar han var ansvarig for anvind-
ning av skalbolag som Kimia Madan for
upphandling av utrustning och materiel
for Irans kdrnvapenprogram.

1.12.2011
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Namn

Personuppgifter

Skl

Datum for
uppforande péa
forteckningen

27.

Kamran DANESHJOO
(alias DANESHJOU)

Minister for vetenskap, forskning och
teknik sedan valet 2009. Iran gav inte
IAEA nagra forklaringar om hans roll i
samband med studier av utvecklingen av
missilstridsspetsar. Detta ingar i Irans
mer omfattande végran att samarbeta
med IAEA:s utredning av de "péstadda
studierna" som tyder pa en militdr
aspekt inom Irans kédrntekniska program;
hit hor bland annat végran av tillgdng
till relevanta enskilda dokument som
ror detta.

Daneshjoo har, utéver sin roll som mi-
nister, ocksa en roll inom den "passiva
forsvarsverksamheten" som foretradare
for president Ahmadinejad. Den passiva
forsvarsorganisationen har redan upp-
forts pa forteckningen av EU.

1.12.2011

29.

Milad JAFARI

Fodelsedatum: 20.9.1974

Iransk medborgare som tillhandahaller
varor, huvudsakligen metaller, &t bul-
vanforetag till SHIG, som av EU upp-
forts pa forteckningen. Levererade varor
till SHIG mellan januari och november
2010. Betalning for vissa andra varor
gjordes efter november 2010 vid huvud-
kontoret for Export Development Bank
of Iran (EDBI) i Teheran, som av EU
uppforts pa forteckningen.

1.12.2011

31.

Ali KARIMIAN

En iransk medborgare som levererar va-
ror, huvudsakligen kolfiber, till de av
FN uppforda SHIG och SBIG.

1.12.2011

32.

Majid KHANSARI

Verkstéllande direktor for Kalaye
Electric Company, som av FN uppforts
pa forteckningen.

1.12.2011

35.

Mohammad MOHAM-
MADI

Verkstillande direktor for MATSA.

1.12.2011
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klusive alla filialer) med
dotterbolag:

Ave, Teheran, Iran

dgd av den iranska regeringen. Bank Sa-
derat har statt till tjinst med finansiella
tjanster for enheter som gor inkdp for
Irans kdrntekniska program och program
for ballistiska robotar, dédribland enheter
som anges i FN:s sidkerhetsrdds reso-
lution 1737. Bank Saderat hanterade
betalningar och remburser for DIO

Datum for
Namn Personuppgifter Skl uppférande pa
forteckningen
37. Mohammad Sadegh Chef for fysikaliska forskningsinstitutet 1.12.2011
NASERI (Physics Research Institute, tidigare kal-
lat Institute of Applied Physics).
40. Hamid SOLTANI Verkstéllande direktor for Management 1.12.2011
Company for Nuclear Power Plant Con-
struction (MASNA), som av EU upp-
forts pa forteckningen.
42. Javad AL YASIN Chef for Research Centre for Explosion 1.12.2011
and Impact, dven kallat METFAZ.
B. Enheter
Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skl uppforande pa
forteckningen
1. Aerospace Industries Or- | AIO, 28 Shian 5, Lavizan, Teheran, | AIO dvervakar Irans produktion av mis- 23.4.2007
ganisation, AIO Iran siler, inbegripet Shahid Hemmat Indu-
Langare Street, Nobonyad Square, strial Group, Shahld Baghen Industrial
Teh I Group och Fajr Industrial Group, som
eheran, lran alla anges i FN:s sikerhetsrads reso-
lution 1737 (2006). Aven chefen for
AIO och tva andra hogre tjdnsteméin
anges i FN:s sidkerhetsrads resolution
1737 (2006).
2. Armed Forces Geograp- Bedoms leverera geospatiala uppgifter [ 23.6.2008
hical Organisation till programmet for ballistiska robotar.
6. Bank Refah 40, North Shiraz Street, Mollasadra | Bank Refah har tagit 6ver Bank Mellis 26.7.2010
Ave., Vanak Sq., Teheran, 19917 | pagaende verksamhet efter inférandet av
Iran Europeiska unionens sanktioner mot den
senare.
7. Bank Saderat Iran (in- Bank Saderat Tower, 43 Somayeh | Bank Saderat &r en iransk bank delvis 26.7.2010
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Namn

Uppgifter om enheten

Skl

Datum for
uppforande péa
forteckningen

a) Bank Saderat
(London)

PLC

5 Lothbury, London, EC2R 7HD,
Forenade kungariket

(foremal for sanktioner enligt FN:s sa-
kerhetsrad resolution 1737) och Iran
Electronics Industries sd sent som i
mars 2009. 2003 hanterade Bank Sade-
rat remburser pd det till iransk kérn-
energi relaterade foretaget Mesbah
Energy Companys vidgnar (senare fore-
mal for sanktioner enligt FN:s sidkerhets-
rads resolution 1737).

Heldgt dotterbolag till Bank Saderat.

Esnico (leverantor av
utrustning till Nuclear
Industries Corporation)

No. 1,

37th Avenue, Asadabadi

Street, Teheran, Iran

Koper in industrivaror, sarskilt till verk-
samhet inom det kdrntekniska program-
met som utfors av AEOI, Novin Energy
och Kalaye Electric Company (samtliga
tas upp i FN:s sdkerhetsrads resolution
1737). Chef for ESNICO éar Haleh
Bakhtiar (tas upp 1 FN:s sdkerhetsrads
resolution 1803).

26.7.2010

10.

Etemad Amin Invest Co
Mobin

Pasadaran Av. Tehran, Iran

Etemad Amin Invest Co Mobin, som
star Naftar och Bonyad-e Mostazafan
néra, bidrar till finansieringen av regi-
mens strategiska intressen och till den
parallella staten i Iran.

26.7.2010

12.

Fajr Aviation Composite
Industries

Mehrabad Airport, PO Box 13445-
885, Teheran, Iran

Ett dotterbolag till IAIO inom Modafl
(se nr 29), som huvudsakligen tillverkar
kompositmaterial for flygplansindustrin,
men som ocksd har kopplingar till ut-
vecklingen av kolfiberkapacitet for karn-
tekniska och robotrelaterade tillamp-
ningsomraden. Har kopplingar till Tech-
nology Cooperation Office. Iran har ny-
ligen aviserat sin avsikt att masspro-
ducera en ny generation centrifuger
som kommer att krdva kapacitet att till-
verka Faci-kolfiber.

26.7.2010

16.

Iran Aircraft Industries
(IACD

Ett dotterbolag till IAIO inom Modafl
(se nr 29). Tillverkar och utfér repara-
tioner och 6versyn av flygplan och flyg-
plansmotorer och koper in luftfartsrela-
terade delar, ofta med ursprung i For-
enta staterna och i normalfallet genom
utlindska mellanhénder. Det har ocksa
konstaterats att IACI och dess dotterbo-
lag anvénder ett varldsomspénnande nét-
verk av mellanhdnder i forsok att kopa
in luftfartsrelaterade varor.

26.7.2010
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Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen
17. Iran Aircraft Manufac- Box 83145-311, 28 km Esfahan — | Ags eller kontrolleras av eller agerar pd | 26.7.2010
turing Company (alias Teheran Freeway, Shahin Shahr, | uppdrag av Modafl (se nr 29).
HESA, HESA Trade Esfahan, Iran
IC:;‘,}?’IHTC’.IAMCO’ Box 141555568, No. 27 Ahahamat
, Iran Aircraft Ma- .
. Ave., Vallie Asr Square, Teheran
nufacturing Company, 15946. Tran
Iran Aircraft Manufac- ’
turing Industries, Kar- Box 81465-935, Esfahan, Iran
khanejate Sanaye Hava- . .
paymaie Iran, Hava Shahih Shar Industrial Zone, Es-
Peyma Sazi-e Iran, Ha- fahan, Iran; P.O. P.O. Box 8140,
vapeyma Sazhran, Hava- No. 107 Sepahbod Gharany Ave.,
peyma Sazi Iran, Heva- Teheran, Iran
peimasazi)
18. Iran Centrifuge Technol- | 156 Golestan Street, Saradr-e Jang- | Iran Centrifuge Technology Company 26.7.2010
ogy Company (alias al, Teheran, Iran har Gvertagit den verksamhet som be-
TSA eller Tesa) drevs av Farayand Technique (anges i
FN:s sédkerhetsrads resolution 1737).
Det tillverkar centrifugdelar for uranan-
rikning och stoder direkt den spridnings-
kénsliga verksamhet som Iran enligt
FN:s sidkerhetsrdds resolutioner maéste
upphdra med. Utfor arbete for Kalaye
Electric Companys rakning (anges i
FN:s sikerhetsrads resolution 1737).
19. Iran Communications Box 19295-4731, Pasdaran Avenue, | Iran Communications Industries, ett dot- 26.7.2010
Industries (ICI) Teheran, Iran terbolag till Iran Electronics Industries
. (se nr20), tillverkar olika artiklar, bland
Alternativ adress: o S
annat kommunikationssystem, avionik,
PO Box 19575-131, 34 Apadana optik- och elektrooptikanordningar, mik-
Avenue, Teheran, Iran roelektronik, informationsteknik, test
. och matning, telekommunikationssiker-
Alternativ adress: het, elektronisk krigforing, tillverkning
Shahid Langary Street, Nobonyad | och renovering av radartuber samt ut-
Square Ave, Pasdaran, Teheran skjutningsanordningar for robotar. Dessa
artiklar kan anvindas inom program
som dr foremal for sanktioner i enlighet
med FN:s sdkerhetsrads resolution 1737.
20. Iran Electronics Indu- P. O. Box 18575-365, Teheran, | Heldgt dotterbolag till Modafl (och dér- 23.6.2008
stries Iran for en systerorganisation till AIO, AvIO
. . . och DIO). Dess roll ar att tillverka elek-
(inklusive alla filialer) tronikk " a1 )
ronikkomponenter ti rans vapen
med dotterbolag: system.
a) Isfahan Optics P.O. Box 81465-313 Kaveh Ave. | Ags, kontrolleras av eller agerar pa upp- 26.7.2010
Isfahan — Iran drag av Iran Electronics Industries.
Box 81465-117, Esfahan, Iran
ym2s
vB
22. Iranian Aviation Indu- Ave. Sepahbod Gharani P.O. Box | En organisation inom Modafl (se nr 29), 26.7.2010

stries Organization
(IAIO) Ave.

15815/1775 Teheran, Iran

Ave. Sepahbod Gharani P.O. Box
15815/3446 Teheran, Iran

107 Sepahbod Gharani Avenue, Te-
heran, Iran

med ansvar for planering och forvalt-
ning av Irans militdra luftfartsindustri.
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Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen
23. Javedan Mehr Toos Verkstadsforetag som gor inkép for | 26.7.2010
AOEI som tas upp i FN:s sdkerhetsrads
resolution 1737.
VM25
vB
26. Marine Industries Pasdaran Av., PO Box 19585/ 777, | Ett dotterbolag till DIO. 23.4.2007
Teheran
VM25
vB
28. Mechanic Industries Har deltagit i tillverkning av komponen- 23.6.2008
Group ter till ballistikprogrammet.
29. Ministry Of Defense Teheran, Iran, beldget vidster om | Ansvarar for Irans forsvarsforskning, ut- 23.6.2008
And Support For Armed | Dabestan Street, Abbas Abad Dis- | vecklings- och tillverkningsprogram, in-
Forces Logistics (alias trict, Teheran, Iran begripet stod till robot- och karnpro-
Ministry Of Defense For gram.
Armed Forces Logistics,
MODAFL, MODSAF)
VM25
vB
31. Parchin Chemical Indu- Har arbetat med framdrivningstekniker [ 23.6.2008
stries for det iranska ballistikprogrammet.
32. Parto Sanat Co. No. 1281 Valiasr Ave., Next to | Tillverkar frekvensomvandlare och har 26.7.2010
14th St., Teheran, 15178 Iran. kapacitet att utveckla/modifiera impor-
terade utlindska frekvensomvandlare sa
att de kan anvéndas inom gascentrifu-
ganrikning. Foretaget anses delta i sprid-
ning av kdrnmaterial.
33. Passive Defense Organi- Ansvarig for utvéljande och uppforande 26.7.2010
zation av strategiska anldggningar, déribland —
enligt iranska uttalanden — anldggningen
for anrikning av uran i Fordow (Qom)
som 1 strid med Irans skyldigheter upp-
fordes utan att detta anméldes till IAEA
(ndgot som bekriftats i en resolution
fran TAEA:s styrelse). Brigadgeneral
Gholam-Reza Jalali, tidigare revo-
lutionsgardet, dr ordforande i PDO.
34, Post Bank 237, Motahari Ave., Teheran, Iran | Post Bank har utvecklats fran att ha va- 26.7.2010

1587618118

rit en inhemsk iransk bank till att vara
en bank som underldttar Irans utrikes-
handel. Agerar for Bank Sepah (tas
upp i FN:s sidkerhetsrdds resolution
1747), utfér Bank Sepahs transaktioner
och doljer Bank Sepahs koppling till
transaktioner for att kringgd sanktioner.
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Namn

Uppgifter om enheten

Skl

Datum for
uppforande péa
forteckningen

2009 underlattade Post Bank affarsverk-
samhet for Bank Sepah mellan Irans for-
svarsindustrier och mottagare i utlandet.
Har underléttat affdrsverksamhet med
bulvanforetag for Demokratiska folk-
republiken Koreas Tranchon Commer-
cial Bank, kdnd for att underlétta sprid-
ningsrelaterad affarsverksamhet mellan
Iran och Demokratiska folkrepubliken
Korea.

35.

Raka

En avdelning av Kalaye Electric Com-
pany (tas upp i FN:s sékerhetsrads reso-
lution 1737). Avdelningen uppréttades i
slutet av 2006 och var ansvarig for upp-
forandet av anldggningen for anrikning
av uran i Fordow (Qom).

26.7.2010

37.

Schiller Novin

Gheytariyeh Avenue — nol153 — 3rd
Floor — P.O. Box:17665/153 6,
19389 Teheran

Agerar for Defense Industries Organisa-
tion (DIO).

26.7.2010

38.

Shahid Ahmad Kazemi
Industrial Group

Shahid Ahmad Kazemi Industrial Group
(Sakig) utvecklar och tillverkar luft-
vérnsrobotsystem for Irans militér. Sakig
bedriver militdra projekt, robotprojekt
och luftvdrnsprojekt och koper in mate-
riel fran Ryssland, Vitryssland och
Nordkorea.

26.7.2010

39.

Shakhese Behbud Sanat

Deltar i tillverkningen av utrustning och
delar for kidrnbréanslecykeln.

26.7.2010

40.

State Purchasing Orga-
nisation (SPO)

SPO forefaller arbeta for att underldtta
importen av hela vapen. Verkar vara
ett dotterbolag till Modafl.

23.6.2008

v M8

41.

Technology Cooperation
Office (TCO) vid den
iranske presidentens
kansli

(dven kallat Center for
Innovation and Technol-
ogy (CITC))

Teheran, Iran

Ansvarigt for Irans tekniska framsteg
genom utlandsinkdp och utbildningsfor-
bindelser pa omradet. Stoder de karntek-
niska programmen och robotprogram-
men.

26.7.2010
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nue, Shahid Beheshti Avenue, Te-
heran

ar kontrollerade och som har direkt till-
limpning inom tillverkningen av centri-
fuger for Irans uranrikningsprogram

vB
Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen
42. Yasa Part, (inklusive alla Foretag som arbetar med inkdpsverk- 26.7.2010
filialer) med dotterbolag: samhet med kopplingar till inkép av ma-
teriel och teknik som behovs for karn-
tekniska program och robotprogram.
a) Arfa Paint Company Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
b) Arfeh Company Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
c) Farasepehr Enginee- Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
ring Company
d) Hosseini Nejad Tra- Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
ding Co.
e) Iran Saffron Com- Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
pany eller Iransaffron
Co
f) Shetab G. Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
g) Shetab Gaman Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
h) Shetab Trading Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
i) Y.AS. Ltd Agerar for Yasa Part. 26.7.2010
45. Aras Farayande Unit 12, No 35 Kooshesh Street, | Inblandad i anskaffning av material till 23.5.2011
Teheran Iran Centrifuge Technology Company,
som omfattas av EU:s sanktioner
47. Neda Industrial Group No 10 & 12, 64th Street, Yusef | Detta foretag pa omradet for industriell | 23.5.2011
Abad, Teheran automatisering har vid anldggningen for
uranbrinsleanrikning i Natanz arbetat
for Kalaye Electric Company (KEC),
som omfattas av EU-sanktioner
48. Neka Novin (alias Niksa | Unit 7, No 12, 13th Street, Mir- | Inblandat i anskaffning av utrustning 23.5.2011
Nirou) Emad St, Motahary Avenue, Tehe- | och material for specialister med direkt
ran, 15875-6653, Iran tillimpning inom Irans kédrntekniska
program.
49. Noavaran Pooyamoj No 15, Eighth Street, Pakistan Ave- | Inblandat i anskaffning av material som 23.5.2011
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Namn

Datum for
Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen

52.

Raad Iran (alias Raad
Automation Company)

Unit 1, No 35, Bouali Sina Sharghi, | Ett foretag inblandat i anskaffning av 23.5.2011
Chehel Sotoun Street, Fatemi Squa- | vaxelriktare for Irans forbjudna anrik-
re, Teheran ningsprogram. Raad Iran grundades for
att producera och utforma styrsystem
och tillhandahaller forsdljning och in-
stallation av vixelriktare och program-
merbara styrlogikenheter

54.

Sun Middle East FZ
Company

Ett foretag som handlar upp kénsliga | 23.5.2011
varor at foretaget for bréinsle till kidrnre-
aktorer (SUREH). Sun Middle East an-
vinder sig av mellanhdnder som finns
utanfor Iran for att finna de varor som
SUREH behover. Sun Middle East for-
ser dessa mellanhinder med falska slut-
anvindaruppgifter for varornas leverans
till Tran och forsoker pa sé sitt kringga
det berorda landets tullordning.

55.

Ashtian Tablo

Ashtian Tablo — No 67, Ghods mi- | Tillverkare av elutrustning (kopplings- 23.5.2011
rheydari St, Yoosefabad, Teheran utrustning) i samband med byggandet
av anldggningen i Fordow (Qom), som
byggs utan att ha deklarerats hos IAEA.

56.

Bals Alman

Tillverkare av elutrustning (kopplings- 23.5.2011
utrustning) i samband med det pdgaende
bygget av anldggningen 1 Fordow
(Qom), som byggs utan att ha deklare-
rats hos IAEA.

57.

Hirbod Co

Hirbod Co — Flat 2, 3 Second Stre- | Foretag som har handlat upp varor och [ 23.5.2011
et, Asad Abadi Avenue, Teheran | utrustning avsedda for Irans kérntek-
14316 niska program och program for ballis-
tiska missiler for Kalaye Electric Com-
panys (KEC), som omfattas av EU-
sanktioner.

59.

Marou Sanat (alias Mo-
handesi Tarh Va Toseh
Maro Sanat Company)

9, Ground Floor, Zohre Street, Mo- | Anskaffningsforetag som har verkat pa 23.5.2011
fateh Street, Teheran uppdrag av Mesbah Energy, som anges i
FN:s sdkerhetsrads resolution 1737.

60.

Paya Parto (alias Paya
Partov)

Dotterforetag till Novin Energi, som [ 23.5.2011
omfattas av sanktioner enligt FN:s si-
kerhetsrads resolution 1737, som deltar
i lasersvetsning.
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Company (Sadra)

Blvd., Shahrak
1466956491,

Poonak Khavari
Ghods, P.O. Box
Teheran, Iran

& Gas Energy Engineering Company,
som av EU betecknats som ett foretag
kopplat till Islamiska revolutionsgardet.
Stoder Irans regering genom sin verk-
samhet inom den iranska energisektorn,
inbegripet gasfaltet South Pars.

vB
Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen
62. Taghtiran Teknikforetag som handlar upp utrust- 23.5.2011
ning till Irans forskningstungvattenreak-
tor IR-40
65. West Sun Trade GMBH | Winterhuder Weg 8, Hamburg | Ags eller kontrolleras av Machine Sazi 23.5.2011
22085, Tyskland; Arak
telefon: 0049 40 2270170; foretags-
registreringshandling nr HRB45757
(Tyskland)
66. MAAA Synergy Malaysia Inblandat i1 anskaffning av delar till [ 23.5.2011
iranska stridsflygplan
67. Modern Technologies PO Box 8032, Sharjah, Forenade | Inblandat i anskaffning av delar till det [ 23.5.2011
FZC (MTFZC) Arabemiraten iranska kdrntekniska programmet
68. Qualitest FZE Level 41, Emirates Towers, Sheikh | Inblandat i anskaffning av delar till det 23.5.2011
Zayed Road, PO Box 31303, Du- | iranska kédrntekniska programmet
bai, Forenade Arabemiraten
70. Tajhiz Sanat Shayan 3 Unit 7, No. 40, Yazdanpanah, | Inblandat i anskaffning av delar till det [ 23.5.2011
(TSS) Afriga Blvd., Teheran, Iran iranska kérntekniska programmet
71. Institute of Applied Forskar om det iranska karnteknikpro- 23.5.2011
Physics (IAP) grammets militdra tillimpningar.
72. Aran Modern Devices Knutet till MTFZC-nitverket 23.5.2011
(AMD)
74. Electronic Components Hossain Abad Avenue, Shiraz, Iran | Dotterbolag till Iran Electronics Indu- 23.5.2011
Industries (ECI) stries
75. Shiraz Electronics Indu- | Mirzaie Shirazi, P.O. Box 71365- | Dotterbolag till Iran Electronics Indu- 23.5.2011
stries 1589, Shiraz, Iran stries
76. Iran Marine Industrial Sadra Building No. 3, Shafagh St., | Kontrolleras i realiteten av Sepanir Oil 23.5.2011
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71.

Shahid Beheshti
University

Daneshju Blvd., Yaman St., Cham-
ran Blvd., P.O. Box 19839-63113,
Teheran, Iran

Shahid Beheshti University ar ett offent-
ligt organ under tillsyn av ministeriet for
vetenskap, forskning och teknik. Bedri-
ver vetenskaplig forskning av relevans
for utvecklingen av kdrnvapen.

23.5.2011

78.

Aria Nikan, (alias Pergas
Aria Movalled Ltd)

Suite 1, 59 Azadi Ali North Sohre-
vardi Avenue, Teheran,
1576935561

Man vet att enheten skéter upphandling
for det av EU pa forteckningen uppforda
Iran Centrifuge Technology Companys
(TESA) kommersiella avdelning. De
har forsokt skaffa fortecknat materiel,
inbegripet varor fran EU for anvindning
inom Irans kédrntekniska program.

1.12.2011

79.

Bargh Azaraksh; (dven
kallat Barghe Azerakhsh

Sakht)

No 599, Stage 3, Ata Al Malek
Blvd, Emam Khomeini Street, Es-
fahan.

Ett foretag som fatt kontrakt for att ar-
beta vid urananrikningsanldggningarna i
Natanz och Qom/Fordu (Fordow) med
elektricitet och ledningar. Foretaget
skotte utformning, anskaftning och in-
stallering av elektrisk kontrollutrustning
i Natanz 2010.

1.12.2011

81.

Eyvaz Technic

No 3, Building 3, Shahid Hamid
Sadigh Alley, Shariati Street, Tehe-
ran, Iran.

Producent av vakuumutrustning som har
gjort leveranser till anldggningarna for
urananrikning i Natanz och Qom/Fordu
(Fordow). 2011 levererade foretaget
tryckgivare till Kalaye Electric Compa-
ny, som av EU uppforts pa forteckning-
en.

1.12.2011

83.

Ghani Sazi Uranium
Company (dven kallat
Iran Uranium Enrich-

ment Company)

3, Qarqavol Close, 20th Street, Te-
heran

Understdllt TAMAS, som av FN upp-
forts pa forteckningen. Foretaget har
produktionskontrakt med Kalaye
Electric Company, som av FN uppforts
pa forteckningen, och med TESA, som
av EU uppforts pa forteckningen.

1.12.2011

84.

Iran Pooya (alias Iran

Pouya)

Statligt dgt bolag som drev den storsta
aluminiumextrudern i Iran och levere-
rade materiel for anvdndning vid fram-
stdllningen av holjen for IR-1- och IR-2-
centrifugerna. En viktig tillverkare av
aluminiumcylindrar ~ fér  centrifuger;
bland kunderna aterfinns AEOI, som
av FN uppforts pa forteckningen, och
TESA, som av EU uppforts pa forteck-
ningen.

1.12.2011

86.

Karanir (alias Moaser,

alias Tajhiz Sanat)

1139/1 Unit 104 Gol Building, Gol
Alley, North Side of Sae, Vali Asr
Avenue. PO Box 19395-6439, Te-
heran.

Medverkar vid inkdp av utrustning och
materiel med direkt tillimpning inom
Irans kdrntekniska program.

1.12.2011

87.

Khala Afarin Pars

Unit 5, 2nd Floor, No75, Mechran
Afrand St, Sattarkhan St, Teheran.

Medverkar vid inkép av utrustning och
materiel med direkt tillimpning inom
Irans kérntekniska program.

1.12.2011




VM3

v M8

2012R0267 — SV —16.01.2016 — 017.001 — 212

Namn

Uppgifter om enheten

Skl

Datum for
uppforande péa
forteckningen

88.

MACPAR Makina San
Ve Tic

Istasyon MH, Sehitler cad, Guld-
eniz Sit, Number 79/2, Tuzla
34930, Istanbul

Foretag som drivs av Milad Jafari, vilket
via bulvanforetag har levererat varor,
huvudsakligen metaller, till Shahid
Hemmat Industries Group (SHIG), som
av FN uppforts pa forteckningen.

1.12.2011

89.

MATSA (Mohandesi
Toseh Sokht Atomi
Company)

90, Fathi Shaghaghi Street, Tehe-
ran, Iran.

Iranskt foretag som har kontrakt med
Kalaye Electric Company, som av FN
uppforts pa forteckningen, om att till-
handahalla projekteringstjanster och tek-
niska tjanster under hela kédrnbranslecy-
keln. Foretagets senaste verksamhet var
att skaffa utrustning for urananriknings-
anldggningen i Natanz.

1.12.2011

90.

Mobin Sanjesh

Entry 3, No 11, 12th Street, Mire-
mad Alley, Abbas Abad, Teheran,
Iran

Medverkar i inkdp av utrustning och
materiel med direkt tillimpning inom
Irans kérntekniska program.

1.12.2011

91.

Multimat Ic ve Dis Ti-
caret Pazarlama Limited
Sirketi

Bolag som drivs av Milad Jafari, vilket
via bulvanforetag har levererat varor,
huvudsakligen metaller, till Shahid
Hemmat Industries Group (SHIG), som
av FN uppforts pa forteckningen.

1.12.2011

92.

Research Centre for Ex-
plosion and Impact (alias
METFAZ)

44, 180th Street West, Teheran,
16539-75751

Understéllt Malek Ashtar University,
som av EU uppforts pa forteckningen,
och har Overinseende Over verksamhet
med koppling till de eventuella militdra
dimensionerna av Irans kérntekniska
program ifraga om vilket Iran inte sam-
arbetar med IAEA.

1.12.2011

93.

Saman Nasb Zayendeh
Rood; Saman Nasbza-
inde Rood

Unit 7, 3rd Floor Mehdi Building,
Kahorz Blvd, Esfahan, Iran.

Byggnadsentreprendr som har installerat
ledningar och ddrmed forbunden stod-
utrustning vid uraniumanrikningsanlagg-
ningen i Natanz. Entreprendren har sir-
skilt hanterat centrifugledningar.

1.12.2011

94.

Saman Tose'e Asia (SA-
TA)

Ingenjorsfirma som deltar i stodet till en
rad storskaliga industriprojekt, bl.a.
Irans urananrikningsprogram, inbegripet
odeklarerat arbete vid urananriknings-
anldggnngen i Qom/Fordu (Fordow).

1.12.2011

95.

Samen Industries

2nd km of Khalaj Road End of
Seyyedi St., P.O.Box 91735-549,
91735 Mashhad, Iran,

Tel.: +98 511 3853008,
+98 511 3870225

Skalnamn for Khorasan Mettalurgy In-
dustries, uppfort enligt UNSCR 1803
(2008), dotterbolag till Ammunition In-
dustries Group (AMIG))

1.12.2011

97.

STEP Standart Teknik
Parca San ve TIC A.S.

79/2 Tuzla, 34940, Istanbul, Turkiet

Foretag som drivs av Milad Jafari, vilket
genom bulvanforetag har levererat varor,
huvudsakligen metaller, till Shahid
Hemmat Industrial Group (SHIG), som
av FN uppforts pa forteckningen.

1.12.2011
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Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen
98. SURENA (alias Sakhd Foretag for byggande och idrifttagande 1.12.2011
Va Rah-An-Da-Zi) av karnkraftverk. Kontrolleras av Novin
Energy Company som av FN har upp-
forts pa forteckningen.
99. TABA (Iran Cutting 12 Ferdowsi, Avenue Sakhaee, ave- | Ags eller kontrolleras av TESA, som ir 1.12.2011
Tools Manufacturing nue 30 Tir (sud), nr 66 — Teheran | foremal for sanktioner fran EU. Medver-
company — Taba Towlid kar i tillverkning av utrustning och ma-
Abzar Boreshi Iran) teriel med direkt tillimpning inom det
iranska kérntekniska programmet.
100. | Test Tafsir No 11, Tawhid 6 Street, Moj Street, | Foretaget producerar och har levererat 1.12.2011
Darya Blvd, Shahrak Gharb, Tehe- | UF6-specifika containrar till urananrik-
ran, Iran. ningsanldggningarna i Natanz  och
Qom/Fordu (Fordow).
101. | Tosse Silooha (alias Medverkar i det iranska kérntekniska 1.12.2011
Tosseh Jahad E Silo) programmet vid anldggningarna i Na-
tanz, Qom och Arak.
102. | Yarsanat (alias Yar Sa- | No. 101, West Zardosht Street, 3rd | Upphandlingsforetag for Kalaye Electric 1.12.2011
nat, alias Yarestan Floor, 14157 Teheran; No. 139 Ho- | Company, som av FN uppforts pa for-
Vacuumi) veyzeh Street, 15337, Teheran. teckningen. Medverkar vid inkdp av ut-
rustning och materiel med direkt till-
lampning inom Irans kérntekniska pro-
gram. Det har forsokt anskaffa vakuum-
produkter och tryckgivare.
106. | Tidewater (dven kallat Adress: Tidewater Building, Vozara | Ags eller kontrolleras av IRGC 23.1.2012
Tidewater Middle East Street, bredvid Saie Park, Tehran,
Co; Faraz Royal Qeshm | Iran
Company LLC)
107. | Turbine Engineering Postadress: Shishesh Mina Street, | Anvinds av Iran Aircraft Industries (IA- 23.1.2012
Manufacturing (TEM) Karaj Special Road, Teheran, Iran | CI), som uppforts pa forteckningen, som
(alias T.E.M. Co.) bulvanforetag for hemlig upphandlings-
verksamhet.
109. | Rosmachin Postadress: Haftom Tir Square, | Bulvanforetag for Sad Export Import | 23.1.2012
South Mofte Avenue, Tour Line | Company. Delaktigt i olaglig 6verforing
No; 3/1, Teheran, Iran av vapen ombord pa M/V Monchegorsk.
P.O. Box 1584864813 Teheran,
Iran
131. | Iran Liquefied Natural No. 20, Alvand St, Argentina Sq, | Dotterbolag (100 %) till National Iranian | 16.10.2012

Gas Co.

Teheran, 1514938111
IRAN

Tfn: +9821 888 77 0 11
Fax: +9821 888 77 0 25

e-post: info@iranlng.ir

Oil Company (NIOC).
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forteckningen
VY M25
M8
148. | Iran Composites Institute | Iran Composites Institute, Iranian Composites Institute (ICI, dven | 22.12.2012
Iranian University of Sci d kallat Composite Institute of Iran) hjil-
]fan}llanl fuversity ol science an per fortecknade enheter att bryta mot
cehnology, bestimmelserna i FN:s och EU:s sank-
16845-188, Teheran, Iran, tioner mot Iran och ger direkt stod till
) Irans spridningskédnsliga nukledra verk-
Tfn: +98 217 3912858 samhet. Under 2011 var ICI kontrakterat
Fax: +98 217 7491206 for att forse det av EU pa forteckningen
o ) uppforda Iran Centrifuge Technology
E-post: ici@iust.ac.ir Company (Tesa) med centrifugrotorer
Webbplats: av typen IR-2M.
http://www.irancomposites.org
149. | Jelvesazan Company 22 Bahman St., Bozorgmehr Ave, | Jelvesazan Company hjilper fortecknade | 22.12.2012
84155666, Esfahan, Iran enheter att bryta mot bestdimmelserna i
FN:s och EU:s sanktioner mot Iran och
Tfn: +98 0311 2658311 15 ger direkt stod till Irans spridningskéns-
Fax: +98 0311 2679097 liga nukledra verksamhet. 1 borjan av
2012 planerade Jelvesazan att leverera
kontrollerade vakuumpumpar till det av
EU pa forteckningen uppforda Iran Cen-
trifuge Technology Company (Tesa).
150. | Iran Aluminium Com- Arak Road Km 5, Tehran Road, | Iran Aluminium Company (dven kallat | 22.12.2012
pany 38189-8116, Arak, Iran IRALCO, Iranian Aluminium Company)
) hjélper fortecknade enheter att bryta mot
Tfn: +98 861 4130430 bestimmelserna i FN:s och EU:s sank-
Fax: +98 861 413023 tioner mot Iran och ger direkt stod till
. Irans spridningskdnsliga nukledra verk-
Webbplats: www.iralco.net samhet. [ mitten av 2012 innchade
IRALCO ett kontrakt for leverans av
aluminium till det av EU pa forteck-
ningen uppforda Iran Centrifuge Tech-
nology Company (Tesa).
151. | Simatec Development Simatec Development Company hjélper [ 22.12.2012

Company

fortecknade enheter att bryta mot be-
stimmelserna i FN:s och EU:s sanktio-
ner mot Iran och ger direkt stod till
Irans spridningskansliga nukledra verk-
samhet. [ borjan av 2010 kontrakterades
Simatec av det av EU pa forteckningen
uppforda Kalaye Electric Company
(KEC) for att upphandla Vacon-vix-
elriktare for drift av centrifuger for ura-
nanrikning. I mitten av 2012 forsokte
Simatec upphandla EU-kontrollerade
véxelriktare.
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152.

Aluminat

1. Parcham St, 13" Km of Qom
Rd 38135 Arak (Factory)

2. Unit 38, 5™ FI, Bldg No 60,
Golfam St, Jordan, 19395-5716,
Teheran

Tfn: +98 212 2049216 /
22049928 / 22045237

Fax: +98 21 22057127

Webbplats: www.aluminat.com

Aluminat hjélper fortecknade enheter att
bryta mot bestimmelserna i FN:s och
EU:s sanktioner mot Iran och ger direkt
stod till Irans spridningskénsliga nuk-
ledra verksamhet. I borjan av 2012 in-
nehade Aluminat ett kontrakt for leve-
rans av 6061-T6-aluminium till det av
EU pa forteckningen uppforda Iran Cen-
trifuge Technology Company (Tesa).

22.12.2012

153.

Organisation of Defen-
sive Innovation and Re-
search

Organisation of Defensive Innovation
and research (SPND) hjilper forteck-
nade personer och enheter att bryta
mot bestimmelserna i FN:s och EU:s
sanktioner mot Iran och ger direkt stod
till Irans spridningskdnsliga nukledra
verksamhet. JAEA har sammankopplat
SPND med risken for militdra inslag i
Irans kérntekniska program, som Iran
fortsdtter att végra samarbeta om.
SPND drivs av Mohsen Fakhrizadeh,
som finns upptagen i FN:s forteckning,
och &r en del av forsvarsministeriets lo-
gistikavdelning (Ministry of Defence
For Armed Forces Logistics, MODAFL,
som fordes upp pa forteckningen av EU
i maj 2011). Davoud Babaei fordes upp
pd forteckningen av EU i december
2011 i egenskap av SPND:s sikerhets-
chef med ansvar for att forhindra infor-
mationsspridning, bland annat till [AEA.

22.12.2012

159.

Oil industry Pension
Fund Investment Com-
pany (OPIC)

No 234, Taleghani St, Teheran, Iran

OPIC ger betydande stod till Irans rege-
ring genom att tillhandahalla finansiella
resurser och finansieringstjanster for ol-
je- och gasutvecklingsprojekt till ett an-
tal enheter med koppling till Irans rege-
ring, déribland dotterbolag till statligt
dgda foretag (NIOC). Dessutom har
OPIC é4gt foretaget IOEC (Iranian Off-
shore Engineering Construction Co.)
som EU fort upp pa forteckningen for
att ha tillhandahallit logistiskt stod till
Irans regering.

Olje- och gassektorn utgdr en betydande
kélla till finansiering for Irans regering
och det finns en potentiell koppling mel-
lan Irans oljeinkomster fran landets
energisektor och finansieringen av Irans
spridningskénsliga verksamhet.

OPIC:s verkstillande direktér heter Na-
ser Maleki, och har av FN forts upp

1.12.2015
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pa forteckningen Gver personer mot bak-
grund av egenskapen som chef for Sha-
hid Hemat Industrial Group (SHIG) och
dessutom som tjdnsteman pd Irans mi-
nisterium for forsvarsfragor och logis-
tiskt stod till forsvarsmakten (Modafl)
dar han Overvakar arbetet med program-
met for ballistiska robotar (Shahab 3)
(Irans ballistiska langdistansrobot som
anviands for ndrvarande). SHIG har av
FN forts upp pd forteckningen dver en-
heter pga. att det dr ett dotterbolag till
Aerospaces  Industries ~ Organisation
(AIO, som dven EU fort upp pa forteck-
ningen) och inblandat i Irans program
for ballistiska robotar. OPIC ér foljakt-
ligen direkt knutet till Irans spridnings-
kénsliga kdrntekniska verksamhet eller
utvecklingen av system for kdrnvapen-
bérare.

VYM21

VYM17

161. | Sharif University of Azadi Ave/Street, PO Box 11365- | Sharif University of Technology (SUT) 8.11.2014
Technology 11155, Teheran, Iran, Tfn: + 98 21 | har ett antal samarbetsavtal med iranska
66 161 statliga organisationer som ar uppforda
pd FN:s och/eller EU:s forteckningar
och som bedriver militdr verksamhet el-
ler verksamhet med militdr anknytning,
sarskilt inom omrddet produktion och
ink6p av ballistiska robotar. Exempel
pa sadana avtal ar ett avtal med den
pa EU:s forteckningar uppforda Aero-
space Industries Organisation for bland
annat produktion av satelliter, samarbete
med Irans forsvarsministerium och Irans
revolutionsgarde vad giller konkurrens i
att utforma “’smarta batar” samt ett bre-
dare avtal med flygvapnet inom Irans
revolutionsgarde som omfattar utveck-
ling och forstdrkning av universitetets
forbindelser, organisatoriskt och strate-
giskt samarbete.

E-postadress: info@sharif.ir

SUT é&r part i ett avtal mellan sex uni-
versitet som ger stod till Irans regering
genom fOrsvarsrelaterad forskning och
SUT ger forskarkurser i teknik for obe-
mannade luftfartyg (UAV) som bland
annat utformats av ministeriet for veten-
skap. Allt sammantaget visar detta pa ett
betydande samarbete med Irans regering
inom militdra omraden eller omraden
med militdr anknytning, vilket utgor
stod till Irans regering.
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162. | Moallem Insurance No. 56, Haghani Boulevard, Vanak | IRISL:s huvudsakliga forsakringsforval- | 22.12.2012
Company (dven kallat Square, Teheran 1517973511, Iran | tare
Moallem Insurance; Mo- | P.O.Box 19395-6314, 11/1 Sharif
allem Insurance Co.; Ave, Vanaq Square, Teheran
M.I.C; Export and In- 19699, Iran
vestment Insurance Co.) | Tfn: +98 21 886776789,
887950512, 887791835
Fax: +98 21 88771245
Webbplats: www.mic-ir.com
165. | Petropars Operation & Adress: South Pars Gas, Filial till den i forteckningen upptagna 8.6.2013
Management Company | Assaluyeh, Bushehr, enheten Petropars Iran Company.
(alias POMC) Tfn +98 772 7363852
http://www.petropars.com/
Subsidiaries/POMC.aspx
166. | Petropars Resources En- | Adress: 4th Floor, No. 19, 5th St., | Filial till den i forteckningen upptagna 8.6.2013
gineering Ltd (alias Gandi Ave., enheten Petropars Iran Company.
PRE) Teheran, Iran, 1517646113.
Tfn +98 21 88888910/13
http://www.petropars.com/
Subsidiaries/PRE.aspx
II. Islamic Revolutionary Guard Corps (» C1 Iranska revolutionsgardet <«,
IRGC)
A. Personer
Datum for
Namn Personuppgifter Skal uppforande pa
forteckningen
1. Brigadgeneral i Stéllforetrddande chef for inspektionen 23.6.2008
»C1 Iranska revo- vid ministeriet for forsvarsfragor och lo-
lutionsgardet « Javad gistiskt stod till de védpnade styrkorna
DARVISH-VAND (Modafl). Ansvarig for samtliga Mo-
dafl-anlaggningar.
2. Konteramiral Ali FA- Befilhavare for P C1 Iranska revo- 26.7.2010
DAVI lutionsgardets « flotta.
3. Parviz FATAH Fodd 1961 Andreman inom Khatam al-Anbiya 26.7.2010
4. Brigadgeneral i Verkstillande direktor for Defence Indu- | 23.6.2008
» C1 Iranska revo- stries Organization (forsvarsindustriorga-
lutionsgardet € Seyyed net, DIO) som anges i FN:s sdkerhets-
Mahdi FARAHI rads resolution 1737 (2000).
5. Brigadgeneral i Chef for den allmdnna avdelningen av | 23.6.2008
»C1 Iranska revo- hogsta nationella sdkerhetsradet, med-
lutionsgardet € Ali HO- verkar i policyformulering avseende
SEYNITASH nukledra fragor.
6. Mohammad Ali JAFA- Befilhavare vid P C1 Iranska revo- 23.6.2008
RI, »C1 Iranska revo- lutionsgardet «.
lutionsgardet <
7. Brigadgeneral i Inrikesminister och f.d. minister for Mo- 23.6.2008
»C1 Iranska revo- dafl, ansvarig for alla militdra program,
lutionsgardet €4 Mostafa inbegripet program for ballistiska robo-
Mohammad NAJJAR tar.
8. Brigadgeneral Moham- Fodd 1953 Fodelseort: Najaf (Irak) | Befdlhavare for Basij-styrkan. 26.7.2010
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Ghadir Missile Com-

mand (Revolutionsgar-
dets flygvapens robot-
kommando Al-Ghadir)

kommando Al-Ghadir dr en sérskild
del inom revolutionsgardets flygvapen
som har arbetat med SBIG (anges i
FN:s sédkerhetsrads resolution 1737),
med Fateh 110, ballistisk kortdistans-
robot och den ballistiska medeldistans-
roboten Ashura. Detta kommando fore-
faller vara den enhet som har den fak-
tiska operativa kontrollen dver robotar-
na.

vB
Datum for

Namn Personuppgifter Skal uppforande péa

forteckningen

9. Brigadgeneral Moham- Befilhavare for P»C1 Iranska revo- 26.7.2010
mad PAKPUR lutionsgardets <« markstyrkor.

10. Rostam QASEMI (alias | Fodd 1961 Befidlhavare for Khatam al-Anbiya 26.7.2010
Rostam GHASEMI)

1. Brigadgeneral Hossein Stéllféretrddande befdlhavare for 26.7.2010
SALAMI » C1 Iranska revolutionsgardet «

12. Brigadgeneral Ali Stéllforetrddande chef for kontraspiona- 23.6.2008
SHAMSHIRI, IRGC get inom Modafl; ansvarig for sdkerhe-

ten for personal och anldggningar inom
Modafl.

13. Brigadgeneral Ahmad Minister for Modafl och f.d. stillforetrd- [ 23.6.2008
VAHIDI, IRGC dande chef for Modafl.

15. Abolghassem Mozaffari Chef for Khatam Al-Anbiya Construc- 1.12.2011
SHAMS tion Headquarters

17. Ali Ashraf NOURI Stillforetradande befilhavare for | 23.1.2012

»C1 Iranska revolutionsgardet <,
chef for P»C1 Iranska revolutionsgar-
dets <« politiska byra

18. Hojatoleslam Ali SAIDI Den hogste ledarens foretradare vid 23.1.2012
(alias Hojjat- al-Eslam P C1 Iranska revolutionsgardet «

Ali Saidi eller Saeedi)

19. Amir Ali Haji ZADEH Befilhavare for P C1 Iranska revo- [ 23.1.2012
(alias Amir Ali Hajiza- lutionsgardets « flygvapen, brigadgene-
deh) ral

B. Enheter
Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen

1. Islamic Revolutionary Teheran, Iran Ansvarig for Irans kérntekniska pro- 26.7.2010
Guard Corps gram. Har operativ kontroll over Irans
(™ C1 Iranska revo- program for ballistiska robotar. Har gjort
lutionsgardet <, IRGC) forsok till inkop till stod for Irans pro-

gram for ballistiska robotar och kéarntek-
niska program.

2. IRGC Air Force Hanterar Irans ballistiska kort- och med- 23.6.2008
(™ C1 Iranska revo- eldistansrobotar. Chefen for revolutions-
lutionsgardets « flygva- gardets flygvapen anges i FN:s sidker-
pen) hetsrads resolution 1737 (2006).

3. IRGC-Air Force Al- Revolutionsgardets  flygvapens robot- 26.7.2010
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Namn

Uppgifter om enheten

Skl

Datum for
uppforande péa
forteckningen

Naserin Vahid

Naserin Vahid tillverkar vapendelar for
revolutionsgardet. Ett bulvanforetag for
revolutionsgardet.

26.7.2010

IRGC Qods Force
(Qods-styrkan inom
»C1 Iranska revo-
lutionsgardet «)

Teheran, Iran

Qods-styrkan inom P C1 Iranska revo-
lutionsgardet < &r ansvarig for operatio-
ner utanfor Iran och &r Teherans huvud-
sakliga utrikespolitiska verktyg for spe-
cialoperationer och stod till terrorister
och islamiska militanta personer i utlan-
det. Hizbollah anvénde raketer, kryss-
ningsrobotar mot fartyg (ASCM), bér-
bara luftvdrnsrobotsystem (Manpads)
och obemannade luftfartyg (UAV) som
levererats av Qods-styrkan under kon-
flikten 2006 med Israel och fick utbild-
ning av Qods-styrkan i dessa system,
enligt pressuppgifter. Enligtuppgifter
fran olika kéllor fortsétter Qods-styrkan
att pa nytt forse Hizbollah med och ge
Hizbollah utbildning i anvindning av
avancerade vapen, luftvdrnsrobotar och
langdistansraketer. Qods-styrkan fortsét-
ter att ge begrdnsat vapenstod till, ut-
bilda och finansiera talibankrigare i
sodra och vastra Afghanistan, vilket om-
fattar handeldvapen, ammunition, gra-
natkastare och kortdistansraketer for an-
viandning pé slagfaltet.

Befilhavaren har varit foremal for sank-
tioner inom ramen for FN:s sidkerhets-
rads resolution.

26.7.2010

Sepanir Oil and Gas
Energy Engineering
Company (alias Sepah
Nir)

Ett dotterbolag till Khatam al-Anbiya
Construction Headquarters som anges i
FN:s sidkerhetsrdds resolution 1929. Se-
panir Oil and Gas Engineering Com-
pany deltar i etapperna 15-16 av Irans
projekt for utvinning till havs i gasfiltet
South Pars.

26.7.2010

Bonyad Taavon Sepah
(alias IRGC Cooperative
Foundation; Bonyad-e
Ta'avon-Sepah; Sepah
Cooperative Foundation)

Niayes Highway, Seoul Street, Te-
heran, Iran

Bonyad Taavon Sepah, alias IRGC
Cooperative Foundation, grundades av
befilhavarna for P C1 Iranska revo-
lutionsgardet <« for att strukturera dess
investeringar. Det  kontrolleras  av
»C1 Iranska revolutionsgardet €. Bo-
nyad Taavon Sepahs styrelse bestir av
nio ledamoter, varav étta dr medlemmar
av P Cl1 Iranska revolutionsgardet «.
Bland dessa officerare finns
»Cl1 Iranska revolutionsgardets <«
overbefilhavare, som dr styrelseordfo-
rande, den hogste ledarens foretriddare
vid »Cl1 Iranska revolutionsgardet <,
Basijs befdlhavare, befdlhavaren for
»C1 Iranska revolutionsgardets <«

markstyrkor, befalhavaren for
»C1 Iranska revolutionsgardets <«
flygvapen, befdlhavaren for

P C1 Iranska revolutionsgardets € ma-
rin, chefen for P»C1 Iranska revo-
lutionsgardets € informationsékerhets-
organisation, en hdg officer inom
»C1 Iranska revolutionsgardet « frén
generalstaben for de vdpnade styrkorna
och en hog officer inom Iranska revo-
lutionsgardet fran Modafl.

23.5.2011
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M T Khabbazi Nabi-
pour)

Omid Darya Shipmanagement Compa-
ny, nytt namn for Soroush Sarzamin
Asatir  Ship Management Company
(alias Soroush Saramin Asatir Ship
Management Company) (SSA SMC),
uppfort pa Europeiska unionens forteck-
ningar, ansvarig for den tekniska for-
valtningen av IRISL:s fartyg. Nabipour
ar direktor inom IRISL for fartygsfor-
valtning.

vB
Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen
8. Ansar Bank (alias Ansar | 539, North Pasdaran Avenue, Tehe- | Bonyad Taavon Sepah grundade Ansar [ 23.5.2011
Finance and Credit ran; Ansar Building, North Khaje | Bank for att forse »C1 Iranska revo-
Fund; Ansar Financial Nasir Street, Teheran, Iran lutionsgardets <« personal med finansie-
and Credit Institute; An- rings- och kredittjdnster. I borjan fun-
sae Institute; Ansar al- gerade Ansar Bank som en kreditfor-
Mojahedin No-Interest ening och overgick till att bli en full-
Loan Institute; Ansar servicebank i mitten 2009, sedan Irans
Saving and Interest Free- centralbank beviljat tillstdnd for det. An-
Loans Fund) sar Bank, tidigare kdnd som Ansar al
Mojahedin, har varit knuten till
»C1 Iranska revolutionsgardet € i
over 20 ar. »Cl1 Iranska revolutions-
gardets € medlemmar har fatt sin 16n
via Ansar Bank.Dessutom gav Ansar
Bank P C1 Iranska revolutionsgar-
dets € personal sdrskilda fordelar,
bland annat ldgre rdntor for heminred-
ning och kostnadsfri eller rabatterad hal-
so- och sjukvard.
9. Mehr Bank (alias Mehr | 204 Taleghani Ave., Teheran, Iran | Mehr Bank kontrolleras av Bonyas Taa- 23.5.2011
Finance and Credit In- von Sepah och P C1 Iranska revo-
stitute; Mehr Interest- lutionsgardet €. Mehr Bank tillhanda-
Free Bank) héller finansiella tjanster at detta. Enligt
en intervju i en Oppen kélla med chefen
for Bonyad Taavon Sepah, Parviz Fattah
(f. 1961), grundade Bonyad Taavon Se-
pah Mehr Bank for att ge service at
Basij (P> C1 Iranska revolutionsgar-
dets « paramilitdra gren).
11. Behnam Sahriyari Tra- Postadress: Ziba Buidling, 10th | Sdnde i maj 2007 tva containrar med [ 23.1.2012
ding Company Floor, Northern Sohrevardi Street, | olika typer av handeldvapen fran Iran
Teheran, Iran till Syrien i direkt strid mot punkt 5 i
FN:s sakerhetsrads resolution
1747(2007).
[II. Islamic Republic of Iran Shipping Lines (IRISL)
A. Person
Datum for
Namn Personuppgifter Skal uppforande pa
forteckningen
2. Ghasem Nabipour (alias | Fodelsedatum: 16.1.1956, iranier. Direktor for och aktiedgare i Rahbaran 1.12.2011
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Namn

Personuppgifter

Skl

Datum for
uppforande péa
forteckningen

Naser Bateni

Fodelsedatum: 16.12.1962, iranier.

F.d. juridisk direktor for IRISL, direktor
for Hanseatic Trade and Trust Shipping
Company (HTTS), som éar foremél for
EU-sanktioner, direktér for bulvanfore-
taget NHL Basic Limited.

1.12.2011

Mansour Eslami

Fodelsedatum: 31.1.1965, iranier.

Direktor for IRISL Malta Limited, alias
Royal Med Shipping Company, som &r
foremal for EU-sanktioner.

1.12.2011

Mahamad Talai

Fodelsedatum: 4.6.1953, iransk och
tysk medborgare.

Ledande stéllning inom IRISL i Europa,
verkstéillande direktor for HTTS, som ar
foremal for EU-sanktioner, for Darya
Capital Administration Gmbh, som é&r
foremal for EU-sanktioner, administrator
for flera bulvanforetag som dgs eller
kontrolleras av IRISL eller dess filialer.

1.12.2011

Mohammad Moghad-
dami FARD

Fodd: 19.7.1956,
Pass: N10623175 (Iran), utfdrdat
27 mars 2007, 16per ut 26.3.2012.

F.d. regional direktor for IRISL i For-
enade Arabemiraten, direktor for Pacific
Shipping, som ar foremal for EU-sank-
tioner, for Great Ocean Shipping Com-
pany, alias Oasis Freight Agency, som
ar foremal for EU-sanktioner. Bildade
2010 Crystal Shipping FZE som ett for-
sok att kringgd EU:s uppforande av
IRISL pa forteckningen.

1.12.2011

Kapten Alireza GHEZE-
LAYAGH

Verkstéllande direktor for det av EU pa
forteckningen uppforda Lead Maritime,
som agerar for HDSL i Singapore.
Dessutom  verkstdllande direktor for
Asia Marine Network, som av EU
uppforts pa forteckningen och som é&r
IRISL:s regionala kontor i Singapore.

1.12.2011

Hassan Jalil Zadeh

Fodelsedatum: 6.1.1959, iranier.

Direktor for och aktiedgare i Hafiz Da-
rya Shipping Lines (HDSL) som ér fo-
remal for EU-sanktioner. Registrerad
som aktiedigare i flera bulvanforetag for
IRISL.

1.12.2011

10.

Mohammad Hadi Pajand

Fodelsedatum: 16.12.1962, iranier.

F.d. finansiell direktér for IRISL, f.d.
direktor for Irinvestship limited, enhet
som ar foremal for EU-sanktioner, di-
rektor for Fairway Shipping, som ater-
upptagit den verksamhet som bedrevs av
Irinvestship limited. Administratér for
bulvanforetag for IRISL, bland annat
Lancellin Shipping Company, som &ar
foremal for EU-sanktioner, och Acena
Shipping Company

1.12.2011
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Namn

Personuppgifter

Skl

Datum for
uppforande péa
forteckningen

11.

Ahmad Sarkandi

Fodelsedatum: 30.9. 1953, iranier.

F.d. finansiell direktor for IRISL sedan
2011. F.d. verkstillande direktor for
flera dotterbolag till IRISL som ar fore-
mal for EU-sanktioner, ansvarig for bil-
dande av flera bulvanforetag for vilka
han fortfarande &r registrerad som direk-
tor och aktiedgare.

1.12.2011

12.

Seyed Alaeddin Sadat
Rasool

Fodelsedatum: 23.7.1965, iranier.

Bitrddande juridisk direktor for gruppen
IRISL, juridisk direktor for Rahbaran
Omid Darya Shipmanagement Compa-

ny.

1.12.2011

13.

Ahmad TAFAZOLY

Fodelsedatum: 27.5.1956, fodelse-
ort: Bojnurd, Iran

Pass R10748186 (Iran),

utfdrdat den 22 januari 2007; loper
ut den 22 januari 2012.

Direktor for IRISL China Shipping
Company, alias Santelines (alias Sant-
exlines), alias Rice Shipping, alias E-
sail Shipping, som dr féremaél fér EU-
sanktioner.

1.12.2011

14.

Naser Bateni

Fodd den 16 december 1962, irani-
er.

Naser Bateni agerar for IRISL. Han var
direktor i IRISL fram till 2008 och dér-
efter verkstéllande direktor i IRISL Eu-
rope GmbH. Han &r verkstéillande direk-
tor i Hanseatic Trade and Trust Ship-
ping GmbH (HTTS) som i egenskap
av deras generalagent tillhandahaller be-
tydande tjanster till Safiran Payam Da-
rya Shipping Lines (Sapid) och Hafize
Darya Shipping Lines (HDS Lines),
vilka bada ar i forteckningen upptagna
enheter som agerar pa uppdrag av
IRISL.

16.11.2013

B. Enheter

Namn

Uppgifter om enheten

Skl

Datum for
uppforande pa
forteckningen

25.

Kerman Shipping Com-
pany Ltd

143/1  Tower Road, Sliema,
SLM1604, Malta. C37423, grundat
i Malta 2005

IMO-nummer: 9209350

Kerman Shipping Company Ltd &r ett
heldgt dotterbolag till IRISL. Beladget
pd samma adress i Malta som Woking
Shipping Investments Ltd och de foretag
som det dger.

23.5.2011

26.

Woking Shipping In-
vestments Ltd

143/1  Tower
SLM1604, Malta.
C39912 utfardat 2006

Road, Sliema,

Woking Shipping Investments Ltd &r ett
dotterforetag till IRISL som #ger Shere
Shipping Company Limited, Tongham
Shipping Co. Ltd., Uppercourt Shipping
Company Limited och Vobster Shipping
Company, vilka alla ligger pd samma
adress 1 Malta.

23.5.2011
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Company

Ahmad Ghubash Building,
Oud Mehta,
Bur Dubai, Forenade Arabemiraten

ras av. Mohammad Moghaddami Fard.
Good Luck Shipping Company har bild-
ats som efterfoljare till Oasis Freight
Company, alias Great Ocean Shipping
Services, som ar foremél for EU-sank-
tioner och befinner sig under likvida-
tion. Good Luck Shipping Company
har utfirdat falska transporthandlingar
for IRISL och for enheter som dgs eller
kontrolleras av IRISL. Agerar for av EU
pa forteckningen uppforda HDSL samt
for Sapid i1 Forenade Arabemiraten. Bil-
dades i juni 2011 med anledning av
sanktionerna i syfte att ersdtta Great
Ocean Shipping Services.

vB
Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen
26.a | Shere Shipping Com- 143/1  Tower Road, Sliema, | Shere Shipping Company Ltd &r ett hel- 23.5.2011
pany Limited SLM1604, Malta agt dotterbolag till Woking Shipping In-
IMO-nummer: 9305192 vestments Ltd, som &dgs av IRISL.
26.b | Tongham Shipping Co. 143/1  Tower Road, Sliema, | Tongham Shipping Co. Ltd &r ett heldgt [ 23.5.2011
Ltd SLM1604, Malta dotterbolag till Woking Shipping Invest-
IMO-nummer: 9305219 ments Ltd, som &dgs av IRISL.
26.c | Uppercourt Shipping 143/1  Tower Road, Sliema, | Uppercourt Shipping Company Ltd &r | 23.5.2011
Company Limited SLM1604, Malta ett heldgt dotterbolag till Woking Ship-
IMO-nummer: 9305207 ping Investments Ltd, som é&gs av
IRISL.
26.d | Vobster Shipping Com- [ 143/1  Tower Road, Sliema, | Vobster Shipping Company &r ett heldgt | 23.5.2011
pany SLM1604, Malta dotterbolag till Woking Shipping Invest-
IMO-nummer: 9305221 ments Ltd, som &dgs av IRISL.
27. Lancelin Shipping Com- | Fortuna Court, Block B, 284 Ar- | Lancelin Shipping Company Ltd har | 23.5.2011
pany Ltd chiepiskopou Makariou C' Avenue, | IRISL som ensam #dgare. Ahmad Sar-
2nd Floor, 3105 Limassol, Cyprus. | kandi &r chef for Lancelin Shipping.
Foretagsregistrering nr  C133993
(Cypern), utfardad 2002
IMO-nummer: 9213387
43. Good Luck Shipping P.O. Box 8486 — office 206/207, Bolag som agerar for IRISL. Kontrolle- 1.12.2011
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Datum for
Namn Uppgifter om enheten Skal uppforande péa
forteckningen

vYM21

V M25

VM21

VM25

VMi12

154. | Hanseatic Trade Trust & | Postadress: Schottweg 7, 22087 | Hanseatic Trade and Trust Shipping | 16.11.2013
Shipping (HTTS) GmbH | Hamburg, Tyskland GmbH (HTTS) ar generalagent for och
Alternativ adress: Opp 7th Alley, | tillhandahaller denna egenskap viktiga
Zarafshan St, Eivanak St, Qods | tjanster till Safiran Payam Darya Ship-
Township. ping Lines (SAPID) och Hafize Darya
Shipping Lines (HDS Lines), vilka bada
utpekats som enheter som agerar pa
IRISL:s végnar.

VM25
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Vv M24

BILAGA X

Webbplatser for uppgifter om de behoriga myndigheterna samt adress for
anmilan till Europeiska kommissionen

BELGIEN

http://www.diplomatie.be/eusanctions

BULGARIEN
http://www.mfa.bg/en/pages/135/index.html

TJECKIEN

http://www.mfcr.cz/mezinarodnisankce

DANMARK
http://um.dk/da/politik-og-diplomati/retsorden/sanktioner/
TYSKLAND

http://www.bmwi.de/DE/Themen/Aussenwirtschaft/aussenwirtschafts-
recht,did=404888.html

ESTLAND

http://www.vm.ee/est/kat_622/

IRLAND

http://www.dfa.ie/home/index.aspx?id=28519

GREKLAND
http://www.mfa.gr/en/foreign-policy/global-issues/international-sanctions.html

SPANIEN

http://www.exteriores.gob.es/Portal/es/PoliticaExteriorCooperacion/Globaliza-
cionOportunidadesRiesgos/Documents/ORGANISMOS%20COMPETEN-
TES%20SANCIONES%20INTERNACIONALES.pdf

FRANKRIKE
http://www.diplomatie.gouv.fr/autorites-sanctions/
KROATIEN

http://www.mvep.hr/sankcije

ITALIEN

http://www.esteri.it/ MAE/IT/Politica_Europea/Deroghe.htm
CYPERN

http://www.mfa.gov.cy/sanctions

LETTLAND
http://www.mfa.gov.lv/en/security/4539
LITAUEN

http://www.urm.lt/sanctions

LUXEMBURG

http://www.mae.lu/sanctions

UNGERN

http://2010-2014 .kormany.hu/download/b/3b/70000/ENSZBT-ET-szankcios-taje-
koztato.pdf
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VY M24

MALTA

https://www.gov.mt/en/Government/Government%200f%20Malta/Mini-
stries%20and%20Entities/Officially%20Appointed%20Bodies/Pages/Boards/
Sanctions-Monitoring-Board-.aspx

NEDERLANDERNA
http://www.rijksoverheid.nl/onderwerpen/internationale-sancties
OSTERRIKE

http://www.bmeia.gv.at/view.php3?f id=12750&LNG=en&version=
POLEN

http://www.msz.gov.pl

PORTUGAL

http://www.portugal.gov.pt/pt/os-ministerios/ministerio-dos-negocios-estrangeiros/
quero-saber-mais/sobre-o-ministerio/medidas-restritivas/medidas-restritivas.aspx

RUMANIEN

http://www.mae.ro/node/1548

SLOVENIEN

http://www.mzz.gov si/si/omejevalni_ukrepi
SLOVAKIEN

http://www.mzv.sk/sk/europske zalezitosti/europske politiky-sankcie eu
FINLAND

http://formin.finland.fi/kvyhteistyo/pakotteet

SVERIGE

http://www.ud.se/sanktioner

FORENADE KUNGARIKET
https://www.gov.uk/sanctions-embargoes-and-restrictions
Adress for anmélan till Europeiska kommissionen:
Europeiska kommissionen

Tjéansten for utrikespolitiska instrument (FPI)

EEAS 02/309

B-1049 Bryssel

Belgien

E-POST: relex-sanctions@ec.europa.cu
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VvV M24
BILAGA XIII
Forteckning 6ver personer, enheter och organ som avses i artikel 23a.1

A. Fysiska personer

B. Enheter och organ
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VM24
BILAGA X1V
Forteckning over personer, enheter och organ som avses i artikel 23a.2

A. Fysiska personer

B. Enheter och organ



