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EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV
2006/42/EG

av den 17 maj 2006
om maskiner och om indring av direktiv 95/16/EG (omarbetning)

(Text av betydelse for EES)

EUROPAPARLAMENTET OCH EUROPEISKA UNIONENS RAD HAR AN-
TAGIT DETTA DIREKTIV

med beaktande av fordraget om uppréttandet av Europeiska gemenska-
pen, sdrskilt artikel 95,

med beaktande av kommissionens forslag (1),

med beaktande av Europeiska ekonomiska och sociala kommitténs ytt-
rande (?),

i enlighet med forfarandet i artikel 251 i fordraget (%), och
av foljande skal:

(1)  Europaparlamentets och radets direktiv 98/37/EG av den 22 juni
1998 om tillndrmning av medlemsstaternas lagstiftning om ma-
skiner (*) utgjorde en kodifiering av direktiv 89/392/EEG (°). Nu
nédr nya omfattande dndringar av direktiv 98/37/EG gors, bor en
omarbetning av detta goras av tydlighetsskal.

(2)  Maskinsektorn dr en viktig del av verkstadsindustrin och en av de
industriella hornstenarna i gemenskapens ekonomi. De sociala
kostnaderna for det stora antal olyckor som direkt orsakas vid
anvindning av maskiner kan minskas genom att sékerheten be-
aktas redan pa konstruktions- och tillverkningsstadiet och genom
korrekt installation och underhall av maskinerna.

(3)  Det aligger medlemsstaterna att inom sina respektive territorier
ansvara for befolkningens, i synnerhet arbetstagarnas och konsu-
menternas, och i forekommande fall dven husdjurens, hélsa och
sakerhet samt sdkerheten for egendom, med avseende pa de risker
som uppstar i samband med anvéndning av maskiner.

(4)  For att garantera rattssdkerheten for anvidndarna bor direktivets
tillimpningsomrade och de begrepp som géller tillimpningen av
direktivet preciseras sa noggrant som mojligt.

(5)  Medlemsstaternas tvingande bestimmelser for bygghissar som &r
avsedda for lyft av personer eller personer och gods, vilka ofta
kompletteras av i praktiken bindande tekniska specifikationer
och/eller frivilliga standarder, leder inte nddvandigtvis till olika
hélso- och sdkerhetsnivder, men utgdr dndd genom sina olikheter
hinder for handeln inom gemenskapen. Dessutom rader det avse-
virda skillnader mellan de nationella systemen for beddmning av
overensstimmelse och certifiering av dessa maskiner. Det &r dér-
for onskvért att bygghissar som ér avsedda for lyft av personer
eller personer och gods inte undantas frén direktivets tillimp-
ningsomrade.

(6) Det ar lampligt att fran direktivets tillimpningsomrade undanta
vapen, inbegripet skjutvapen som omfattas av radets

(") EGT C 154 E, 29.5.2001, s. 164.

(®» EGT C 311, 7.11.2001, s. 1.

(®) Europaparlamentets yttrande av den 4 juli 2002 (EGT C 271 E, 12.11.2003,
s. 491), radets gemensamma standpunkt av den 18 juli 2005 (EUT C 251 E,
11.10.2005, s. 1) och Europaparlamentets standpunkt av den 15 december
2005 (4nnu ej offentliggjord i EUT). Radets beslut av den 25 april 2006.

(*) EGT L 207, 23.7.1998, s. 1. Direktivet dndrat genom direktiv 98/79/EG
(EGT L 331, 7.12.1998, s. 1).

(®) Rédets direktiv 89/392/EEG av den 14 juni 1989 om tillndrmning av med-
lemsstaternas lagstiftning om maskiner (EGT L 183, 29.6.1989, s. 9).



2006L.0042 — SV — 07.08.2009 — 001.001 —3

direktiv 91/477/EEG av den 18 juni 1991 om kontroll av forvérv
och innehav av vapen (!). Undantaget for vapen bor inte gilla
bultpistoler och andra bérbara slagmaskiner, som drivs av en
drivladdning, avsedda enbart for industriellt eller tekniskt bruk.
Det dr nodviandigt att faststilla 6vergangsregler som gor det mdj-
ligt for medlemsstaterna att godkdnna utslappande pa marknaden
eller idrifttagande av maskiner som ér tillverkade i enlighet med
de nationella bestimmelser som giller nir detta direktiv antas,
inklusive bestdimmelser for genomforande av konventionen av
den 1 juli 1969 om 6msesidigt erkédnnande av kontrollmérkning
av handeldvapen. Sadana overgangsregler kommer ocksa att gora
det mojligt for de europeiska standardiseringsorganisationerna att
utarbeta standarder som garanterar den sdkerhetsniva som é&r ba-
serad pa den aktuella tekniska utvecklingsnivéan.

(7)  Detta direktiv omfattar inte lyft av personer med hjéilp av ma-
skiner som inte dr avsedda for detta. Detta paverkar emellertid
inte medlemsstaternas rétt att i enlighet med fordraget vidta na-
tionella atgérder betriffande sddana maskiner i syfte att genom-
fora radets direktiv 89/655/EEG av den 30 november 1989 om
minimikrav for sdkerhet och hélsa vid arbetstagares anvéndning
av arbetsutrustning i arbetet (andra sérdirektivet enligt artikel 16.1
i direktiv 89/391/EEG) (?).

(8)  Nir det giller jordbruks- och skogsbrukstraktorer bor de bestdm-
melser i1 det hér direktivet som géller risker som for nirvarande
inte omfattas av Europaparlamentets och radets direktiv
2003/37/EG av den 26 maj 2003 om typgodkédnnande av jord-
bruks- eller skogsbrukstraktorer, av sldpvagnar och utbytbara
dragna maskiner till sadana traktorer samt av system, komponen-
ter och separata tekniska enheter till dessa fordon (%) inte ldngre
tillimpas s& snart sddana risker kommer att omfattas av direktiv
2003/37/EG.

(9)  Marknadskontroll &r ett viktigt verktyg, eftersom korrekt och en-
hetlig tillimpning av direktiven dérigenom kan sdkerstéillas. En
rattslig ram bor dérfor skapas, inom vilken en vil avviagd mark-
nadskontroll kan genomforas.

(10) Medlemsstaterna ansvarar inom sitt territorium for att detta di-
rektiv faktiskt tillimpas och att sdkerheten hos de berérda ma-
skinerna s& langt det dr mojligt forbattras i enlighet med bestim-
melserna i detta direktiv. Medlemsstaterna bor se till att de har
kapacitet att utfora effektiv marknadskontroll, med beaktande av
de riktlinjer som utarbetas av kommissionen, i syfte att se till att
direktivet tillimpas korrekt och enhetligt.

(11)  Inom ramen for marknadskontroll bor tydlig atskillnad goras mel-
lan en invdndning mot en harmoniserad standard, vilken innebar
att en maskin forutsitts dverensstimma med kraven, och skydds-
klausulen for maskiner.

(12) I detta direktiv avses med uttrycket “ta maskiner i drift” endast
anvindning av maskinerna i sig for det avsedda eller rimligen
forutsebara dndamalet. Detta utesluter dock inte att man anger
anvandningsvillkor som inte avser maskinerna, forutsatt att dessa
inte medfor fordndringar av maskinerna pa sétt som inte anges i
detta direktiv.

(13) Det ar dven nodvéndigt att infora en 1dmplig mekanism som gor
det mojligt att besluta om sirskilda atgérder pa gemenskapsniva
déir det kriavs att medlemsstaterna skall forbjuda eller begrinsa
utsldppandet pa marknaden av vissa typer av maskiner som in-

(") EGT L 256, 13.9.1991, s. 51.

(® EGT L 393, 30.12.1989, s. 13. Direktivet senast dndrat genom Europaparla-
mentets och radets direktiv 2001/45/EG (EGT L 195, 19.7.2001, s. 46).

(®) EUT L 171, 9.7.2003, s. 1. Direktivet senast dndrat genom kommissionens
direktiv 2005/67/EG (EUT L 273, 19.10.2005, s. 17).
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(14)

(15)

(16)

a7

(18)

(19)

(20

@n

nebdr samma risker for personers hélsa och sdkerhet, antingen pa
grund av brister i de relevanta harmoniserade standarderna eller
pa grund av deras tekniska egenskaper, eller stilla upp sérskilda
villkor for sadana maskiner. For att sikerstélla en 1damplig bedom-
ning av behovet av sddana tgérder bor de antas av kommissio-
nen, bitrddd av en kommitté, efter samrdd med medlemsstaterna
och andra berdrda parter. Eftersom atgdrderna inte &r direkt till-
ampliga gentemot ekonomiska aktdrer bor medlemsstaterna vidta
alla nddvindiga atgérder for att genomfora dem.

De grundlaggande hilso- och sdkerhetskraven bor uppfyllas, for
att sdkerstdlla att maskinerna dr sidkra, och dessa krav bor till-
lampas med omdome med hénsyn till den tekniska utvecklings-
nivan vid tillverkningstillfallet och till tekniska och ekonomiska
krav.

Om maskinerna kan anvidndas av en konsument, dvs. en
icke-professionell anvéndare, bor tillverkaren ta hiansyn till detta
vid konstruktionen och tillverkningen. Detsamma géller om ma-
skinerna normalt anvénds for att tillhandahélla en tjanst at en
konsument.

Aven om kraven i detta direktiv inte #r tillimpliga till fullo pa
delvis fullbordade maskiner, ar det icke desto mindre viktigt att
den fria rorligheten for siddana maskiner sdkerstills genom ett
specifikt forfarande.

Vid missor, utstdllningar osv. bor det vara mdjligt att visa ma-
skiner som inte uppfyller bestimmelserna i detta direktiv. Intres-
senter bor dock pa lampligt sétt upplysas om att maskinerna inte
uppfyller bestimmelserna och inte kan anskaffas i det aktuella
utforandet.

Detta direktiv anger endast de grundliggande och allmint till-
ampliga hélso- och sédkerhetskraven, vilka kompletteras med ett
antal mer specifika krav for vissa slag av maskiner. For att under-
latta for tillverkarna att styrka att maskinerna Overensstimmer
med de grundliggande kraven och for att mojliggdra kontroller
av Overensstimmelsen med dessa krav, dr det Onskvért att pa
gemenskapsnivd ha harmoniserade standarder for att forebygga
sadana risker som kan uppsta till f6ljd av konstruktion och till-
verkning av maskiner. Dessa standarder utarbetas av privatrétts-
liga organ och bor dven i fortsittningen vara icke-bindande.

Med tanke péa karaktdren av riskerna med att anvdnda maskiner
som omfattas av detta direktiv, bor det faststéllas forfaranden for
bedomning av dverensstimmelse med de grundlidggande hélso-
och sidkerhetskraven. Dessa forfaranden bor utformas med hiansyn
till hur farliga dessa maskiner ar. Foljaktligen bor varje maskin-
kategori omfattas av ett lampligt forfarande som Sverensstimmer
med radets beslut 93/465/EEG av den 22 juli 1993 om moduler
for olika stadier i forfaranden vid bedomning av Gverensstim-
melse samt regler for anbringande och anvéindning av
CE-mirkning om Gverensstimmelse, avsedda att anvindas i tek-
niska harmoniseringsdirektiv ('), med beaktande av det slags bes-
tyrkande som krdvs for dessa maskiner.

Tillverkarna bor ha det fulla ansvaret for att certifiera att deras
maskiner uppfyller bestimmelserna i detta direktiv. For vissa
typer av maskiner som medfor storre risker dr dock ett strdngare
certifieringsforfarande onskvart.

CE-mérkning bor erkdnnas som den enda mérkning som garan-
terar maskinernas dverensstimmelse med kraven i detta direktiv.
All annan mérkning som troligen kan vilseleda tredje man i fraga
om CE-mérkningens innebord eller utformning eller bada delarna
samtidigt, bor forbjudas.

() EGT L 220, 30.8.1993, s. 23.
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(22) For att samma kvalitet pd CE-mérkningen som pé tillverkarens
mirke skall kunna sdkerstéllas, ar det viktigt att markningen gors
med samma tekniska metod. For att det skall vara mojligt att
skilja mellan CE-mérkningen av vissa komponenter och
CE-mirkningen av sjdlva maskinen, &r det viktigt att den senare
mérkningen anbringas bredvid namnet pd den person som har
ansvaret for den, dvs. tillverkaren eller dennes befullméktigade
representant.

(23) Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant bor ocksa
sdkerstilla att en riskbedomning gors for den maskin som han/-
hon vill sldppa ut pa marknaden. For detta &ndamal bor han/hon
ta reda pa vilka grundliggande hilso- och sdkerhetskrav som &r
tillimpliga pa denna maskin och vilka dtgérder som maste vidtas
for att uppfylla dem.

(24) Innan en EG-forsikran om Overensstimmelse utarbetas, dr det
visentligt att tillverkaren eller dennes i gemenskapen etablerade
befullméktigade representant utarbetar en teknisk tillverkningsdo-
kumentation. All dokumentation behdver inte nddvandigtvis fin-
nas materiellt tillgdnglig permanent, men maste kunna tillhanda-
héllas pa begdran. Den behdver inte innehalla detaljuppgifter om
de olika montage som anvénds vid tillverkningen av en maskin,
savida inte denna information ir vésentlig for att faststilla over-
ensstimmelse med de grundliggande hélso- och sdkerhetskraven.

(25) De som berdrs av beslut som fattas i enlighet med detta direktiv
bor informeras om skélen for beslutet samt om de mojligheter till
rittslig provning som foreligger.

(26) Medlemsstaterna bor foreskriva om sanktioner vid dvertrddelser
av bestimmelserna i detta direktiv. Dessa sanktioner bor vara
effektiva, proportionella och avskrickande.

(27) Tillimpningen av detta direktiv pa vissa maskiner som &r avsedda
for lyft av personer ndédvandiggor battre avgransning av de pro-
dukter som omfattas av detta direktiv i forhéllande till de pro-
dukter som omfattas av Europaparlamentets och radets
direktiv 95/16/EG av den 29 juni 1995 om tillndrmning av med-
lemsstaternas lagstiftning om hissar (!). En ny avgrinsning av
tillimpningsomradet for det direktivet har ansetts erforderlig
och direktiv 95/16/EG bor darfor dndras i enlighet ddrmed.

(28)  Eftersom malet for detta direktiv, ndmligen att uppstilla grund-
laggande krav pa hilsa och sikerhet nér det giller konstruktion
och tillverkning for att 6ka sékerheten for maskiner som slépps ut
pa marknaden, inte i tillricklig utstrackning kan uppnas av med-
lemsstaterna och det darfor béttre kan uppnas pa gemenskapsniva,
kan gemenskapen vidta atgirder i enlighet med subsidiaritetsprin-
cipen 1 artikel 5 i fordraget. I enlighet med proportionalitetsprin-
cipen i samma artikel gar detta direktiv inte utdver vad som ar
nodvéndigt for att uppnd dessa mal.

(29) I enlighet med punkt 34 i det interinstitutionella avtalet om béttre
lagstiftning (?) uppmuntras medlemsstaterna att for egen del och i
gemenskapens intresse uppritta egna tabeller som sa langt det ar
mojligt visar dverensstimmelsen mellan detta direktiv och infor-
livandeatgidrderna samt att offentliggora dessa tabeller.

(30) De atgiarder som &r nodvéindiga for att genomfora detta direktiv
bor vidtas i enlighet med radets beslut 1999/468/EG av den
28 juni 1999 om de forfaranden som skall tillimpas vid utdvan-
det av kommissionens genomforandebefogenheter (3).

() EGT L 213, 7.9.1995, s. 1. Direktivet dndrat genom forordning (EG)

nr 1882/2003 (EUT L 284, 31.10.2003, s. 1).
(®» EUT C 321, 31.12.2003, s. 1.
() EGT L 184, 17.7.1999, s. 23.
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HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1
Tillimpningsomrade
1.  Detta direktiv skall tillimpas pa foljande produkter:
a) Maskiner.
b) Utbytbar utrustning.
c) Sakerhetskomponenter.
d) Lyftredskap.
e) Kedjor, kéttingar, linor och védvband.
f) Avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar.
g) Delvis fullbordade maskiner.
2.  Direktivet omfattar inte foljande:

a) Sidkerhetskomponenter som ar avsedda att anviandas som reservdelar
for att ersitta identiska komponenter och som tillhandahalls av till-
verkaren av den ursprungliga maskinen.

b) Specialutrustning for anvidndning pa marknadsplatser och/eller ngjes-
falt.

¢) Maskiner som speciellt konstruerats eller tagits i drift for kédrntek-
niska tillimpningar och som vid fel kan ge upphov till radioaktivt
utslépp.

d) Vapen, inklusive skjutvapen.
e) Foljande transportmedel:

— Jordbruks- och skogsbrukstraktorer, for de risker som omfattas av
direktiv 2003/37/EG, med undantag av maskiner monterade pa
dessa fordon.

— Motorfordon och sldpvagnar till dessa fordon som omfattas av
radets direktiv 70/156/EEG av den 6 februari 1970 om tillndrm-
ning av medlemsstaternas lagstiftning om typgodkénnande av
motorfordon och sldpvagnar till dessa fordon ('), med undantag
av maskiner monterade pa dessa fordon.

— Fordon som omfattas av Europaparlamentets och radets direktiv
2002/24/EG av den 18 mars 2002 om typgodkinnande av tva-
och trehjuliga motorfordon (%), med undantag av maskiner mon-
terade pa dessa fordon.

— Motorfordon uteslutande avsedda for tivling.

— Transportmedel for luftbefordran, transport pa vatten eller jarn-
vig, med undantag av maskiner monterade pa dessa.

f) Havsgéende fartyg och mobila offshore-enheter samt maskiner in-
stallerade ombord pa sddana fartyg och/eller enheter.

g) Maskiner som &r sirskilt konstruerade och tillverkade for militéra
eller polisidra dndamal.

h) Maskiner som &r sérskilt konstruerade och tillverkade for forsknings-
dndamal for tillfalligt bruk i laboratorier.

i) Gruvhissar med linspel.

j) Maskiner for forflyttning av aktorer vid artistiska framtrddanden.

(") EGT L 42, 23.2.1970, s. 1. Direktivet senast dndrat genom kommissionens
direktiv 2006/28/EG (EUT L 65, 7.3.2006, s. 27).

(®» EGT L 124, 9.5.2002, s. 1. Direktivet senast dndrat genom kommissionens
direktiv 2005/30/EG (EUT L 106, 27.4.2005, s. 17).
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k) Elektriska och elektroniska produkter av foljande slag, i den man
som de omfattas av radets direktiv 73/23/EEG av den 19 februari
1973 om harmonisering av medlemsstaternas lagstiftning om elekt-
risk utrustning avsedd for anvindning inom vissa spanningsgrin-
ser (1):

Hushallsapparater avsedda for privat bruk.
Ljud- och bildutrustning.
Informationsteknisk utrustning.

Ordindra kontorsmaskiner.
Kopplingsutrustning for 1dgspénning.

Elektriska motorer.

1) Foljande typer av elektrisk hogspanningsutrustning:

Kopplingsapparater och kopplingsutrustning.

Transformatorer.

Artikel 2

Definitioner

I detta direktiv avses med “maskin” de produkter som é&r fortecknade i
artikel 1.1 a-f.

Foljande definitioner skall gélla:

a) maskin:

en sammansatt enhet som ar utrustad med eller avsedd att utrus-
tas med ett drivsystem som inte utgdrs av direkt drivkraft fran
manniska eller djur och som bestar av inbérdes forbundna delar
eller komponenter, varav minst en rorlig, som dr sammansatta for
ett sérskilt andamal,

en sammansatt enhet enligt forsta strecksatsen och som endast
saknar komponenter for anslutning pa anvandningsstéllet eller for
anslutning till en energi- eller rorelsekilla,

en sammansatt enhet enligt forsta och andra strecksatserna som
ar fardig for installation och som kan fungera endast om den ar
monterad pé ett transportmedel eller installerad i en byggnad
eller i en anlidggning,

sammansatta maskiner enligt forsta, andra och tredje strecksat-
serna eller delvis fullbordade maskiner enligt g som for ett ge-
mensamt syfte stills upp och styrs si att de fungerar som en
enhet,

en sammansatt enhet av inbordes forbundna delar eller kompo-
nenter, varav minst en &r rorlig, som ar forenade i syfte att lyfta
laster och dér den enda energikéllan &r direkt manuellt arbete.

b) utbytbar utrustning: anordning som operatoren, sedan en maskin
eller en traktor tagits i drift, sjilv monterar ihop med maskinen eller
traktorn for att &ndra dess funktion eller for att ge den en ny funk-
tion, sdvida denna utrustning inte &r ett verktyg eller redskap.

¢) sdkerhetskomponent: en komponent

som fullgér en sdkerhetsfunktion,

som sldpps ut pd marknaden separat,

(") EGT L 77, 26.3.1973, s. 29. Direktivet dndrat genom direktiv 93/68/EEG
(EGT L 220, 30.8.1993, s. 1).
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d)

g)

h)

D)

)

k)

(1

~

— som om den inte fungerar eller fungerar déligt utgér risk for
personers sdkerhet, och

— som inte dr nddvindig for att maskinen skall fungera eller som
kan ersdttas med normala komponenter for att maskinen skall
fungera.

I bilaga V finns en vigledande forteckning 6ver sékerhetskomponen-
ter, som fér uppdateras i enlighet med artikel 8.1 a.

lyftredskap: komponent eller utrustning, som inte dr monterad pa en
lyftande maskin, vilken mdjliggér hallande av lasten och &r placerad
antingen mellan maskinen och lasten eller pa sjélva lasten eller ar
avsedd att utgdra en integrerad del av lasten, och som sldpps ut pa
marknaden separat; sling och komponenter till saddana betraktas
ocksa som lyftredskap.

kedjor, kittingar, linor och vivband: kedjor, kittingar, linor och
viavband konstruerade och tillverkade for lyftindamal som delar av
lyftande maskiner eller lyftredskap.

avtagbar mekanisk krafioverforingsanordning: avtagbar komponent
som &r avsedd for kraftoverforing mellan en sjdlvgdende maskin eller
en traktor och en annan maskin genom sammanlénkning vid den
forsta fasta lagringen. Nar den sldpps ut pa marknaden med sitt
skydd skall den betraktas som en produkt.

delvis fullbordad maskin: sammansatt enhet som néstan utgdr en
maskin men som inte ensam kan anvindas for nagot sérskilt dnda-
mal. Ett drivsystem &r en delvis fullbordad maskin. En delvis full-
bordad maskin dr endast avsedd att byggas in i eller monteras ihop
med andra maskiner eller med andra delvis fullbordade maskiner
eller annan utrustning, sa att de bildar en maskin som detta direktiv
ar tillampligt pa.

utsldppande pd marknaden: det forsta tillhandahéllandet i gemenska-
pen av en maskin eller en delvis fullbordad maskin for distribution
eller anvéndning, antingen mot ersittning eller kostnadsfritt.

tillverkare: en fysisk eller juridisk person som konstruerar och/eller
tillverkar maskiner eller delvis fullbordade maskiner som omfattas av
detta direktiv och som ansvarar for att sddana maskiner eller delvis
fullbordade maskiner dverensstimmer med detta direktiv i syfte att
sldppa ut dem pa marknaden, i eget namn eller under eget varumairke
eller anvdnda for eget bruk. I avsaknad av en tillverkare enligt defi-
nitionen ovan skall varje fysisk eller juridisk person som pd mark-
naden sldpper ut sddana maskiner eller delvis fullbordade maskiner
som omfattas av detta direktiv betraktas som tillverkare.

befullmdktigad representant: en fysisk eller juridisk person som é&r
etablerad i gemenskapen och som erhéllit skriftlig fullmakt av till-
verkaren att i dennes namn uppfylla samtliga eller en del av de
skyldigheter och formalia som f6ljer av detta direktiv.

ta i drift: ndr en maskin som omfattas av detta direktiv for forsta
géngen anvinds pd avsett sétt i gemenskapen.

harmoniserad standard: en icke bindande teknisk specifikation som
antagits av ett standardiseringsorgan, ndrmare bestimt Europeiska
standardiseringsorganisationen (CEN), Europeiska standardisering-
sorganisationen inom elomradet (Cenelec) eller
Europeiska institutet for telekommunikationsstudier (ETSI), inom ra-
men for ett mandat frdn kommissionen enligt de forfaranden som
anges i Europaparlamentets och radets direktiv 98/34/EG av den
22 juni 1998 om ett informationsforfarande betrdffande tekniska
standarder och foreskrifter och betriffande foreskrifter for informa-
tionssamhallets tjénster (1).

EGT L 204, 21.7.1998, s. 37. Direktivet senast dndrat genom 2003 ars anslut-

ningsakt.
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Artikel 3
Sérdirektiv

Om de riskkéllor som det hinvisas till i bilaga I avseende maskiner helt
eller delvis behandlas mer specifikt av andra gemenskapsdirektiv, skall
detta direktiv inte gélla eller upphora att gélla for en sadan maskin med
avseende pa dessa riskkallor fran och med tidpunkten for genomforandet
av dessa andra direktiv.

Artikel 4
Marknadskontroll

1.  Medlemsstaterna skall vidta alla ldmpliga &tgérder for att siker-
stilla att endast sdidana maskiner far sldppas ut pa marknaden och/eller
tas 1 drift som uppfyller de tillimpliga bestimmelserna i detta direktiv
och inte dventyrar hélsa och sdkerhet for personer samt i forekommande
fall husdjur eller egendom, nédr de har installerats och underhalls pa
riktigt séitt samt anvinds for avsett d&ndamal eller under rimligen forut-
sebara villkor.

2. Medlemsstaterna skall vidta alla ldmpliga atgirder for att séker-
stilla att delvis fullbordade maskiner sldpps ut pd marknaden endast om
de uppfyller tillimpliga delar av bestimmelserna i direktivet.

3.  Medlemsstaterna skall inrétta eller utse myndigheter behoriga att
Overvaka att maskiner och delvis fullbordade maskiner dverensstimmer
med bestdimmelserna i punkterna 1 och 2.

4.  Medlemsstaterna skall faststéilla uppgifter, organisation och befo-
genheter for de behoriga myndigheterna enligt punkt 3 och meddela
kommissionen och de andra medlemsstaterna detta samt varje senare
gjord éndring.

Artikel 5
Utsldppande pa marknaden och idrifttagande

1. Innan en maskin sldpps ut pd marknaden och/eller tas i drift skall
tillverkaren eller dennes befullméktigade representant

a) sikerstilla att den uppfyller de tillimpliga grundldggande hilso- och
sakerhetskrav som anges i bilaga I,

b) sdkerstilla att den tekniska dokumentation som anges i avsnitt A i
bilaga VII ér tillgénglig,

c) sarskilt tillhandahalla all nédvéndig information, t.ex. bruksanvis-
ning,

d) genomfora passande forfaranden for beddmning av &verensstim-
melse i enlighet med artikel 12,

e) uppritta en EG-forsékran om Overensstimmelse 1 enlighet med av-
snitt A i del 1 i bilaga II och sikerstilla att denna forsdkran med-
foljer maskinen,

f) anbringa CE-mérkning i enlighet med artikel 16.

2. Innan tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant slép-
per ut delvis fullbordade maskiner pd marknaden, skall denne forsékra
sig om att forfarandet i artikel 13 har fullgjorts.

3.  Tillverkaren eller dennes befullmdktigade representant skall, vid
tillimpning av de forfaranden som avses i artikel 12, forfoga over eller
ha tillgang till de resurser som dr nddvindiga for att sdkerstilla att
maskinen Overensstimmer med de grundldggande hilso- och sdkerhets-
kraven i bilaga I.

4.  Om en maskin dven omfattas av andra direktiv som ror andra
aspekter och som foreskriver CE-mérkning, skall denna miérkning
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ange att maskinen dven Overensstimmer med bestimmelserna i dessa
andra direktiv.

Om ett eller flera av dessa direktiv tillater tillverkaren eller dennes
befullmiktigade representant att under en Overgéngsperiod vilja vilka
bestimmelser som skall tillimpas, skall CE-mérkningen emellertid ange
att maskinen endast dverensstimmer med bestimmelserna i de direktiv
som tillverkaren eller dennes befullméktigade representant tillimpar.
Uppgifter om tillimpade direktiv som offentliggjorts i Europeiska uni-
onens officiella tidning skall finnas i EG-forsdkran om Overensstim-
melse.

Artikel 6
Fri rorlighet

1.  Medlemsstaterna far inte inom sina territorier forbjuda, begrénsa
eller hindra att maskiner som uppfyller bestimmelserna i detta direktiv
slapps ut p4 marknaden och/eller tas i drift.

2.  Medlemsstaterna far inte forbjuda, begrénsa eller hindra att delvis
fullbordade maskiner sldpps ut pa marknaden, om tillverkaren eller
dennes befullméktigade representant genom en forsdkran om inbyggnad
i enlighet med avsnitt B i del 1 i bilaga II uppger att maskinen skall
ingd i en annan maskin eller byggas ithop med en delvis fullbordad
maskin for att bli en maskin.

3.  Medlemsstaterna fir inte hindra att sddana maskiner eller delvis
fullbordade maskiner som inte uppfyller bestimmelserna i detta direktiv
visas vid maéssor, utstillningar, demonstrationer m.m., forutsatt att det
klart framgar av en synlig skylt att maskinerna inte uppfyller kraven och
inte gors tillgdngliga forrdn kraven dr uppfyllda. Vid demonstrationer av
maskiner eller delvis fullbordade maskiner som inte uppfyller kraven,
skall tillrackliga skyddsatgirder dessutom vidtas for att sékerstélla skydd
for personer.

Artikel 7
Forutsiattande om overensstimmelse och harmoniserade standarder

1. Medlemsstaterna skall anse att maskiner med CE-mérkning och
atfoljda av EG-forsdkran om &verensstimmelse med det innehdll som
foreskrivs 1 avsnitt A i del 1 i bilaga II uppfyller bestimmelserna i detta
direktiv.

2. En maskin som har tillverkats enligt en harmoniserad standard,
vars referens har offentliggjorts 1 Europeiska unionens officiella tidning,
skall forutsittas overensstimma med de grundliggande hilso- och si-
kerhetskrav som omfattas av en sddan harmoniserad standard.

3. Kommissionen skall i Europeiska unionens officiella tidning of-
fentliggora referenserna till de harmoniserade standarderna.

4.  Medlemsstaterna skall vidta ldmpliga atgirder for att arbetsmark-
nadens parter pa nationell niva skall kunna péverka arbetet med att
utarbeta och 6vervaka harmoniserade standarder.

Artikel 8
Sérskilda atgirder

1.  Kommissionen far vidta alla lampliga atgirder for att genomfora

foljande:

a) Uppdatering av den vigledande forteckning &ver sdkerhetskompo-
nenter i bilaga V som det hédnvisas till i artikel 2 c.

b) Begrénsning av utsldppande pad marknaden av de maskiner som av-
ses 1 artikel 9.
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Dessa tgérder, som avser att dndra icke visentliga delar av detta
direktiv genom att komplettera det, ska antas i enlighet med det
foreskrivande forfarande med kontroll som avses i artikel 22.3.

2. Kommissionen far i enlighet med det rddgivande forfarande som
avses 1 artikel 22.2 vidta ldmpliga atgirder for att i praktiken tillimpa
bestimmelserna i detta direktiv, inbegripet nddvéndiga atgirder for att
sakerstdlla medlemsstaternas samarbete med varandra och med kommis-
sionen i enlighet med artikel 19.1.

Artikel 9
Sarskilda atgéirder avseende potentiellt riskfyllda maskiner

1. Nir kommissionen, i enlighet med forfarandet i artikel 10, anser
att en harmoniserad standard inte fullstdndigt tillgodoser de grundldg-
gande hilso- och sidkerhetskrav som den omfattar och som anges i
bilaga I, far kommissionen, i enlighet med punkt 3 i denna artikel,
besluta om atgirder dar det krdvs att medlemsstaterna skall forbjuda
eller begrinsa utsldppandet pd marknaden av maskiner med tekniska
egenskaper som kan innebéra risker pa grund av brister i standarden,
eller stdlla upp sirskilda villkor for sddana maskiner.

Nér kommissionen, i enlighet med forfarandet i artikel 11, anser att en
atgird som vidtagits av en medlemsstat dr berittigad, far kommissionen,
i enlighet med punkt 3 i den hér artikeln, besluta om atgarder dar det
krivs att medlemsstaterna skall forbjuda eller begrénsa utsldppandet pa
marknaden av maskiner som kan innebédra samma risk pa grund av dess
tekniska egenskaper, eller stdlla upp sérskilda villkor for sddana ma-
skiner.

2. En medlemsstat far begéra att kommissionen undersoker behovet
av att vidta de atgérder som avses i punkt 1.

VM1
3. I de fall som avses i punkt 1 ska kommissionen samrada med
medlemsstaterna och andra berdrda parter och ange vilka atgérder den
har for avsikt att vidta for att, pd gemenskapsniva, sikerstilla hog niva
pa skyddet for personers hdlsa och sékerhet.

Kommissionen ska ta vederborlig hinsyn till detta samrdd och besluta
om nddvéndiga atgérder.

Dessa atgérder, som avser att dndra icke visentliga delar av detta di-
rektiv genom att komplettera det, ska antas i enlighet med det fore-
skrivande forfarande med kontroll som avses i artikel 22.3.

Artikel 10
Forfarande for att invinda mot en harmoniserad standard

Om en medlemsstat eller kommissionen anser att en harmoniserad stan-
dard inte helt tillgodoser de grundldggande hélso- och sdkerhetskrav
som den omfattar och som ingar i bilaga I, skall kommissionen eller
medlemsstaten lyfta fragan till den kommitté som inréttats enligt
direktiv 98/34/EG och ange skilen till detta. Kommittén skall snarast
avge ett yttrande. Kommissionen skall pa grundval av kommitténs ytt-
rande besluta att offentliggéra, att inte offentliggora, att offentliggora
med begrinsningar, att bibehalla, att bibehédlla med begrdnsningar eller
att aterkalla de referenser till den aktuella harmoniserade standarden
som offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.
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Artikel 11
Skyddsklausul

1. Om en medlemsstat konstaterar att en CE-médrkt maskin som om-
fattas av detta direktiv och som atfoljs av en EG-forsdkran om dverens-
stimmelse och som anvénds pa avsett sétt och under rimligen forutse-
bara villkor, kan dventyra hilsa och sékerhet for personer samt i fore-
kommande fall husdjur och egendom, skall den vidta alla limpliga
atgérder for att se till att denna maskin dras tillbaka fran marknaden,
inte sldpps ut pd marknaden och/eller tas i drift eller att dess fria ror-
lighet begrinsas.

2. Medlemsstaten skall omedelbart underritta kommissionen och 6v-
riga medlemsstater om varje sddan étgérd och om skilen for beslutet,
och sérskilt meddela om den bristande &verensstimmelsen beror pa

a) att de grundldggande krav som avses i artikel 5.1a inte uppfyllts,

b) att de harmoniserade standarder som avses i artikel 7.2 tillimpats
felaktigt, eller

c) att det finns brister i de harmoniserade standarder som avses i arti-
kel 7.2.

3. Kommissionen skall utan drdjsméal samrdda med de berdrda par-
terna.

Efter detta samrad skall kommissionen bedéma huruvida medlemssta-
ternas dtgérder dr befogade eller inte och underritta den medlemsstat
som tog initiativet, dvriga medlemsstater och tillverkaren eller dennes
befullmiktigade representant om sitt beslut.

4.  Om atgirderna i enlighet med punkt 1 grundar sig pa en brist i de
harmoniserade standarderna och om den medlemsstat som vidtagit at-
géirderna vidhaller sin instéllning, skall kommissionen eller medlemssta-
ten inleda det forfarande som anges i artikel 10.

5. Om en maskin inte dverensstimmer med kraven och ar forsedd
med CE-mirkning, skall den behoriga medlemsstaten vidta ldmpliga
atgarder mot den som har utfort mérkningen och underritta kommissio-
nen om detta. Kommissionen skall underritta 6vriga medlemsstater.

6. Kommissionen skall se till att medlemsstaterna halls underrittade
om hur forfarandet framskrider och om dess resultat.

Artikel 12
Forfaranden for bedomning av 6verensstimmelse for maskiner

1.  For att intyga Overensstimmelse med bestimmelserna i detta di-
rektiv for maskinerna skall tillverkaren eller dennes befullméiktigade
representant tillimpa négot av de forfaranden for beddmning av Gver-
ensstimmelse som anges i punkterna 2, 3 och 4.

2. Om maskinen inte dr upptagen i bilaga IV, skall tillverkaren eller
dennes befullméiktigade representant tillimpa det forfarande for bedom-
ning av dverensstimmelse genom intern kontroll av tillverkningen av en
maskin som anges i bilaga VIII.

3. Om maskinen &r upptagen i bilaga IV och har tillverkats i enlighet
med de harmoniserade standarder som avses i artikel 7.2 och dessa
standarder omfattar alla tillimpliga grundliggande hélso- och sékerhets-
krav, skall tillverkaren eller dennes befullméiktigade representant till-
dmpa nagot av foljande forfaranden:

a) Forfarandet for bedomning av Overensstimmelsen genom interna
kontroller av tillverkningen av en maskin enligt bilaga VIII.

b) Forfarandet med EG-typkontroll enligt bilaga IX samt interna kon-
troller av tillverkningen av en maskin enligt bilaga VIII punkt 3.
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c) Forfarandet for fullstindig kvalitetssédkring enligt bilaga X.

4. Om maskinen &r upptagen i bilaga IV men inte eller endast delvis
har tillverkats i enlighet med de harmoniserade standarder som avses i
artikel 7.2 eller om de harmoniserade standarderna inte omfattar alla
grundldggande hilso- och sédkerhetskrav eller inga harmoniserade stan-
darder finns for den berérda maskinen, skall tillverkaren eller dennes
befullmiktigade representant tillimpa nagot av foljande forfaranden:

a) Forfarandet med EG-typkontroll enligt bilaga IX samt interna kon-
troller av tillverkningen av en maskin enligt bilaga VIII punkt 3.

b) Forfarandet for fullstindig kvalitetssékring enligt bilaga X.

Artikel 13
Forfarande for delvis fullbordade maskiner

1. Innan en delvis fullbordad maskin sldpps ut pa marknaden skall
tillverkaren eller dennes befullméktigade representant se till att

a) den relevanta tekniska dokumentation som beskrivs i avsnitt B i
bilaga VII &r upprittad,

b) de monteringsanvisningar som beskrivs i bilaga VI &r upprittade,

¢) en forsdkran for inbyggnad i enlighet med vad som beskrivs i avsnitt
B i del 1 i bilaga II har upprittats.

2. Monteringsanvisningarna och forsikran for inbyggnad skall atfolja
en delvis fullbordad maskin tills den har byggts ihop till en fullstindig
maskin och dérefter ingd i den tekniska tillverkningsdokumentationen
for den fullstdndiga maskinen.

Artikel 14
Anmilda organ

1.  Medlemsstaterna skall till kommissionen och dvriga medlemsstater
anméla vilka organ de har utsett for att genomfora den beddmning av
Overensstimmelse infor utsldppandet pa marknaden som avses i arti-
kel 12.3 och 12.4, tillsammans med de sérskilda forfaranden for bedom-
ning av Overensstimmelse och de maskinkategorier for vilka dessa or-
gan har utsetts samt de identifikationsnummer kommissionen pa forhand
har tilldelat dem. Medlemsstaterna skall anméla eventuella &dndringar till
kommissionen och dvriga medlemsstater.

2.  Medlemsstaterna skall se till att de anmélda organen Overvakas
regelbundet i syfte att kontrollera att de alltid uppfyller de kriterier
som anges i bilaga XI. Det anmilda organet skall pa begéran tillhanda-
halla all relevant information, inklusive budgethandlingar, sa att med-
lemsstaterna kan forsdkra sig om att kraven i bilaga XI &r uppfyllda.

3. Medlemsstaterna skall tillimpa de kriterier som anges i bilaga XI
vid bedomningen av de organ som skall anméilas och redan anmélda
organ.

4.  Kommissionen skall i Europeiska unionens officiella tidning for
information offentliggdra en forteckning dver de anmélda organen med
identifikationsnummer och de uppgifter for vilka de har anmadlts. Kom-
missionen skall sékerstdlla att denna forteckning halls aktuell.

5. Organ som uppfyller de bedomningskriterier som faststélls i till-
dmpliga harmoniserade standarder, vilkas referensnummer skall offent-
liggoras i Europeiska unionens officiella tidning, skall anses uppfylla de
tillampliga kriterierna.

6. Om ett anmilt organ finner att de tillimpliga kraven i direktivet
inte har uppfyllts eller inte lingre uppfylls av tillverkaren eller att ett
EG-typgodkénnandeintyg eller godkénnandet av ett system for kvalitets-
sékring inte borde ha utfirdats, skall det med beaktande av proportio-
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nalitetsprincipen upphéva eller dra tillbaka det utfirdade intyget eller
godkdnnandet eller utfdrda restriktioner for det och darvid ge en detal-
jerad motivering, sdvida inte uppfyllandet av sddana krav garanteras
genom att tillverkaren vidtar ldmpliga korrigeringsatgirder. Om ett intyg
eller ett godkénnande upphévs eller dras tillbaka eller begrinsas, eller
om det visar sig nddvindigt for den behoriga myndigheten att ingripa,
skall det anmilda organet underritta den behoriga myndigheten enligt
artikel 4. Medlemsstaten skall utan drojsmal underrétta de dvriga med-
lemsstaterna och kommissionen. Det skall finnas ett forfarande for over-
klagande.

7. Kommissionen skall sorja for att erfarenhetsutbyte organiseras
mellan de myndigheter som &r ansvariga for att utse, anméla och over-
vaka anmiélda organ i medlemsstaterna och de anmélda organen, i syfte
att samordna en enhetlig tillimpning av detta direktiv.

8. En medlemsstat som har anmélt ett organ skall omedelbart dra
tillbaka sin anmélan, om den finner

a) att organet i friga inte ldngre uppfyller de kriterier som anges i
bilaga XI, eller

b) att organet grovt underlater att uppfylla sina skyldigheter.

Medlemsstaten skall utan drdjsmél underrétta kommissionen och dvriga
medlemsstater om detta.

Artikel 15
Installation och anviindning av maskiner

Detta direktiv skall inte paverka medlemsstaternas ratt att, med veder-
borligt beaktande av gemenskapsritten, faststdlla sadana krav som de
anser vara nodvindiga for att sdkerstilla att personer, sdrskilt arbets-
tagare, skyddas ndr de anvidnder maskinerna, under fGrutsittning att
detta inte innebér att maskinerna &ndras pa nagot sétt som inte anges
i detta direktiv.

Artikel 16
CE-mirkning
1.  CE-mérkning om Overensstimmelse skall bestd av bokstiverna

”CE” enligt modellen i bilaga III.

2. CE-mirkningen skall vara tydligt, 1asligt och outplanligt anbringad
pé maskinen i enlighet med bilaga III.

3. Det skall vara forbjudet att pd maskiner anbringa mérkning, sym-
boler och inskriptioner som troligen kan vilseleda tredje man i friga om
CE-mirkningens innebord eller utformning eller bada delarna samtidigt.
Annan mirkning fir anbringas pa maskinerna, forutsatt att den inte
forsimrar CE-mérkningens synlighet eller ldsbarhet eller dndrar dess
innebdrd.

Artikel 17
Mirkning som inte uppfyller kraven

1. En medlemsstat skall anse att mérkningen inte uppfyller kraven,
om

a) CE-mirkning enligt detta direktiv har anbringats pa produkter som
inte omfattas av direktivet,

b) CE-mirkning saknas och/eller EG-forsdkran om &verensstimmelse
saknas for en maskin,

¢) en annan markning dn CE-mérkning har anbringats pd en maskin
och den mirkningen &r forbjuden enligt artikel 16.3.
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2. Om en medlemsstat konstaterar att en mérkning inte dverensstdm-
mer med tillimpliga bestimmelser i detta direktiv, skall tillverkaren eller
dennes befullméktigade representant vara skyldig att bringa produkten i
Overensstaimmelse samt se till att overtrddelsen upphor enligt de villkor
som medlemsstaten har faststillt.

3. Om den bristande Overensstimmelsen kvarstar, skall medlemssta-
ten i enlighet med forfarandet i artikel 11 vidta alla ldmpliga &tgérder
for att begréinsa eller forbjuda utsldppandet pa marknaden av produkten
i fraga eller se till att den aterkallas.

Artikel 18
Sekretess

1. Utan att det paverkar befintliga nationella bestimmelser eller
praxis for sekretess, skall medlemsstaterna se till att alla parter och
personer som berdrs av genomforandet av detta direktiv alaggs att be-
handla den information konfidentiellt som de far vid utférandet av sina
uppgifter. Sérskilt information som omfattas av foretags-, yrkes- och
handelssekretess skall behandlas konfidentiellt, savida det inte dr nod-
vandigt att rja denna information med hénsyn till skyddet for ménnis-
kors hélsa och sékerhet.

2.  Bestimmelserna i punkt 1 skall inte pdverka medlemsstaternas och
de anmélda organens skyldigheter i friga om Omsesidigt informations-
utbyte och utfardande av varningar.

3. Beslut som fattas av medlemsstaterna och kommissionen i enlighet
med artiklarna 9 och 11 skall offentliggoras.

Artikel 19
Samarbete mellan medlemsstaterna

1.  Medlemsstaterna skall vidta lampliga atgirder for att se till att de
behoriga myndigheter som avses i artikel 4.3 samarbetar med varandra
och med kommissionen samt Overfor nddvéndig information till var-
andra, si att detta direktiv kan tillimpas pé ett enhetligt sitt.

2. Kommissionen skall sorja for att utbyte av erfarenheter anordnas
mellan de behoriga myndigheter som ansvarar for marknadskontrollen, i
syfte att samordna en enhetlig tillimpning av direktivet.

Artikel 20
Rattsmedel

I alla beslut enligt detta direktiv om att begrinsa utsldppandet pa mark-
naden och/eller idrifttagandet av en maskin som omfattas av detta di-
rektiv skall de exakta grunderna for beslutet anges. Ett sadant beslut
skall s& snart som mdjligt anmalas till ber6rd part, som samtidigt skall
informeras om de réttsmedel som star till buds enligt medlemsstatens
gillande lagstiftning samt om de tidsfrister som géller for dessa.

Artikel 21
Spridning av information

Kommissionen skall vidta nddvéndiga atgérder for att se till att relevant
information om genomforandet av detta direktiv gors tillgdnglig.

Artikel 22
Kommitté

1. Kommissionen skall bitrddas av en kommitté, nedan kallad ’kom-
mittén”.
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vB
2. Nir det hénvisas till denna punkt skall artiklarna 3 och 7 i
beslut 1999/468/EG tillimpas, med beaktande av bestimmelserna i arti-
kel 8 i det beslutet.
VM1
3. Nér det hdnvisas till denna punkt ska artikel Sa.1-5a.4 och artikel 7
i beslut 1999/468/EG tillimpas, med beaktande av bestimmelserna i
artikel 8 i det beslutet.
vB
Artikel 23
Sanktioner

Medlemsstaterna skall faststdlla bestimmelser om sanktioner for dver-
trddelser av de nationella bestimmelser som har antagits i enlighet med
detta direktiv och vidta alla nddvindiga atgirder for att se till att de
genomfors. Sanktionerna skall vara effektiva, proportionella och av-
skrickande. Medlemsstaterna skall underrédtta kommissionen om dessa
bestimmelser senast den 29 juni 2008 samt utan drdjsmal anmila alla
senare dndringar som paverkar dem.

Artikel 24
Andring av direktiv 95/16/EG
Direktiv 95/16/EG &ndras pé foljande sétt:
1. T artikel 1 skall punkterna 2 och 3 ersittas med foljande:

2. I detta direktiv avses med ’hiss’ en lyftanordning som betjanar
fasta stannplan och som har en lastbdrare som styrs lings fasta
gejdrar med en lutning stdrre dn 15 grader mot horisontalplanet
och som &r avsedd for transport av

— personer,
— personer och gods,

— enbart gods om lastbéraren &r betrddbar, dvs. utan svarighet kan
betrddas av en person, och utrustad med manéverknappar inne i
lastbéraren eller inom rackhall for en person som befinner sig i
lastbdraren.

Lyftanordningar som r6r sig langs en fast rorelsebana trots att de inte
ar styrda langs fasta gejdrar skall betraktas som hissar vilka omfattas
av detta direktiv.

Med ’lastbdrare’ avses den del av hissen som uppbér personer och/-
eller gods, for att lyfta eller sdnka dessa.

3. Direktivet ar inte tillampligt pa

— lyftanordningar vars hastighet inte Sverstiger 0,15 m/s,
— bygghissar,

— linbanor och slépliftar, inklusive bergbanor,

— hissar sérskilt konstruerade och tillverkade for militéra eller poli-
sidra dndamal,

— lyftanordningar fran vilka arbete kan utforas,
— gruvhissar med linspel,
— lyftanordningar for lyft av aktorer under artistiska framtrddanden,

— lyftanordningar installerade i transportmedel,
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— lyftanordningar i anslutning till en maskin och uteslutande av-
sedda for tilltrdde till arbetsplatser, inbegripet underhalls- och
inspektionsplatser pad maskinen,

— kuggstangsdrivna tag,
— rulltrappor och rullramper.”
2. 1 bilaga I skall punkt 1.2 erséttas med foljande:

1.2 Lastbérare

Lastbdraren i varje hiss skall utgéras av en hisskorg. Denna
hisskorg skall vara konstruerad och tillverkad for att erbjuda
utrymme och béarformaga i relation till det storsta antal personer
och den mirklast som faststillts av installatoren.

Om en hiss dr avsedd for transport av personer och dess storlek
sa tillater, skall hisskorgen vara konstruerad och tillverkad pé sé
sitt att den inte pd grund av sina strukturella egenskaper for-
svarar eller forhindrar tillgéng till och anvéndning av hissen for
personer med funktionshinder samt méjliggora ldmpliga anpass-
ningar avsedda att underldtta deras anvdndning av hissen.”

Artikel 25
Upphiivande

Direktiv 98/37/EG skall upphora att gilla fran och med den 29 december
2009.

Hénvisningar till det upphdvda direktivet skall anses som hanvisningar
till detta direktiv och skall ldsas i enlighet med jaimforelsetabellen i
bilaga XII.

Artikel 26
Inforlivande

1. Medlemsstaterna skall anta och offentliggora de bestimmelser som
dr nodviandiga for att folja detta direktiv senast den 29 juni 2008. De
skall genast underritta kommissionen om detta.

De skall tillimpa dessa bestimmelser frdn och med den 29 december
20009.

Nér en medlemsstat antar dessa bestimmelser skall de innehdlla en
hinvisning till detta direktiv eller atfoljas av en sddan hénvisning nir
de offentliggdrs. Néarmare foreskrifter om hur hénvisningen skall goras
skall varje medlemsstat sjdlv utfarda.

2.  Medlemsstaterna skall till kommissionen Overldmna texten till de
bestimmelser i nationell lagstiftning som de antar inom det omrade som
omfattas av detta direktiv samt en jaimforelsetabell Gver bestimmelserna
i detta direktiv och de nationella bestimmelser som antagits.

Artikel 27
Avvikelse

Fram till den 29 juni 2011 fir medlemsstaterna tillata att bultpistoler och
andra bérbara slagmaskiner som drivs av en drivladdning och som upp-
fyller de gillande nationella bestimmelserna vid antagandet av detta
direktiv sldpps ut pd marknaden och tas i drift.
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Artikel 28
Ikrafttradande

Detta direktiv triader i kraft den tjugonde dagen efter det att det har
offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

Artikel 29
Adressater

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.
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BILAGA 1

Grundliggande hilso- och sikerhetskrav pa konstruktion och tillverkning

av maskiner

ALLMANNA PRINCIPER

Maskintillverkaren eller dennes befullméktigade representant skall si-
kerstilla att en riskbedomning gors for att faststdlla de héilso- och
sikerhetskrav som ér tillimpliga pa maskinen. Maskinen skall dérefter
konstrueras och tillverkas med hénsyn till resultatet av denna riskbe-
démning.

Genom den upprepande processen for riskbedomningen och riskredu-
ceringen enligt ovan skall tillverkaren eller dennes befullméktigade
representant

— faststdlla maskinernas grinser, bland annat avsedd anvindning
och rimligen férutsebar felaktig anvéndning,

— identifiera de riskkéllor som maskinerna kan ge upphov till och
risksituationerna i anslutning till dessa,

— beddma riskerna med beaktande av hur allvarlig eventuell skada
eller ohidlsa kan bli och sannolikheten for att siadan skall upp-
komma,

— utvérdera riskerna i syfte att faststélla om det krdvs riskreducering
i enlighet med direktivets mal,

— eliminera riskkéllorna eller minska riskerna relaterade till dessa
genom skyddsétgirder enligt prioriteringen i punkt 1.1.2 b.

De skyldigheter som anges i de grundldggande hélso- och sédkerhets-
kraven giller bara nir maskinen i fraga ger upphov till riskkéllor vid
anvandning under sddana omstdndigheter som tillverkaren eller den-
nes befullméktigade representant forutsett, eller under sddana onor-
mala omstandigheter som kan forutses. Principerna for integration av
sakerheten enligt punkt 1.1.2 och skyldigheterna rorande mérkning av
maskiner och tillhandahéllande av bruksanvisning enligt punkt 1.7.3
och 1.7.4 skall gélla under alla omsténdigheter.

De grundldggande hilso- och sdkerhetskrav som faststdlls i denna
bilaga &r tvingande. Det kan dock pa grund av rddande teknisk ut-
vecklingsniva vara omdjligt att uppfylla de mél som anges i kraven.
Under sddana omstdndigheter skall maskinen s langt mojligt kon-
strueras och tillverkas for att ndrma sig dessa mal.

Denna bilaga bestar av flera delar. Den forsta har en allmidn omfatt-
ning och giller samtliga maskintyper. De andra delarna behandlar
vissa mer specifika riskkéllor. For att med sdkerhet uppfylla samtliga
tillampliga grundldggande krav maste man dock ta hela denna bilaga i
beaktande. Nér maskinerna konstrueras skall kraven i den allmédnna
delen och kraven i en eller flera av de andra delarna beaktas, be-
roende pa resultatet av riskbedomningen i enlighet med punkt 1 i
dessa allménna principer.

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV
ALLMANT

Definitioner

I denna bilaga avses med
a) riskkdlla: en potentiell kélla till skada eller ohélsa,

b) riskomrdde: varje omrade inom och/eller omkring en maskin dér
en persons hilsa eller sdkerhet kan utsittas for risk,

¢) utsatt person: en person som helt eller delvis befinner sig inom ett
riskomréade,
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d) operator: den eller de personer som installerar, anvénder, stiller
in, underhéller, rengor, reparerar eller forflyttar en maskin,

e) risk: kombinationen av hur sannolik och hur allvarlig en skada
eller ohilsa som kan uppsta vid en risksituation ér,

f) skydd: del av maskinen som sidrskilt anviands for att ge skydd
genom ett fysiskt hinder,

g) skyddsanordning: annan anordning &n ett skydd som antingen
ensam eller i forening med ett skydd minskar risken,

h) avsedd anvindning: anvéndning av en maskin i enlighet med
informationen i bruksanvisningen,

i) rimligen forutsebar felaktig anvindning: anvindning av en ma-
skin pa ett i bruksanvisningen icke avsett sitt men som kan folja
av latt forutsebart méanskligt beteende.

Principer for integration av sikerheten

a) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s& att de kan
fungera pé avsett vis och anvindas, stillas in och underhéllas
utan att medfora risk for personer, nir dessa uppgifter utfors under
omstidndigheter som forutsetts och dven med beaktande av rimli-
gen forutsebar felaktig anvindning.

Syftet med de atgérder som vidtas skall vara att undanrdja alla
risker under maskinens forvéintade livslangd, i vilken ingér trans-
port, montering, demontering, atgirder for att goéra den oanvandbar
samt skrotning.

b

~

Vid valet av ldmpligaste metoder skall tillverkaren eller dennes
befullméktigade representant tillimpa foljande principer i nedan
angiven ordning:

— Risker skall s& langt mojligt undanrdjas eller minskas (séker-
heten integreras redan pa konstruktions- och tillverkningssta-
dierna).

— Nodvéndiga skyddsatgérder skall vidtas for sddana risker som
inte kan undanrdjas.

— Information skall ges till anvdndarna om kvarstdende risker
som beror pa otillricklighet i de skyddséatgirder som vidtagits
samt ange om sidrskild utbildning krdvs och om personlig
skyddsutrustning behover tillhandahallas.

C

~

Vid konstruktion och tillverkning av en maskin samt vid utarbe-
tande av bruksanvisningar till denna skall tillverkaren eller dennes
befullméktigade representant inte endast beakta den avsedda an-
viandningen av maskinen utan dven rimligen forutsebar felaktig
anvandning.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad sa att onormal
anvindning forhindras om sddan anvéndning ger upphov till ris-
ker. 1 forekommande fall skall anvdndaren i bruksanvisningen
goras uppmairksam pa sddana oldmpliga anvdndningssétt som er-
farenhetsméssigt kan tinkas uppsta.

d) En maskin skall konstrueras och tillverkas si att hdnsyn tas till de
begrinsningar for vilka operatoren utsétts pa grund av nodviandigt
eller forutsebart bruk av personlig skyddsutrustning.

e) En maskin skall levereras tillsammans med all sddan specialutrust-
ning och alla sadana tillbehor som krivs for att mojliggora instdll-
ning, underhall och anvéindning pa ett sakert sétt.

Material och produkter

De material som anvinds for att tillverka en maskin eller produkter
som anvéinds eller framstélls vid anvdndningen av en maskin far inte
medfora risker for personers hilsa eller sdkerhet. 1 synnerhet nér
vitskor eller gaser anvénds, skall maskinen konstrueras och tillverkas
sé att riskerna i samband med péfyllning, anvidndning, uppsamling
eller tomning forebyggs.
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Belysning

En maskin skall vara forsedd med inbyggd belysning som é&r lamplig
for avsett arbete, om avsaknaden av sidan sannolikt skulle kunna
innebéra en risk dven om den omgivande belysningen &r av normal
styrka.

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att belysningen
inte ger upphov till omrdden med besvirande skuggor, inte ger bland-
ningseffekter och inte ger farliga stroboskopiska effekter pa rorliga
komponenter.

Invéndiga delar som kréver tita kontroller samt omraden dér justering
och underhall utfors skall vara forsedda med lamplig belysning.

Konstruktion av en maskin i syfte att underliitta hanteringen
En maskin eller i denna ingdende delar skall
— kunna hanteras och transporteras pa ett sikert sitt,

— vara forpackad eller konstruerad sé att den kan forvaras sékert och
utan att ta skada.

Vid transport av maskinen och/eller dess delar far det inte finnas
nagon mojlighet till plotsliga rorelser eller riskkédllor som beror pa
instabilitet s linge som maskinen och/eller delar av den hanteras
enligt bruksanvisningen.

Om maskinens eller dess ingéende delars vikt, storlek eller utform-
ning utgor ett hinder for att forflytta den eller dem for hand skall
maskinen eller varje ingdende del

— forses med féstanordningar for lyftutrustning, eller

— konstrueras sé att den eller de kan forses med sddana anordningar,
eller

— utformas sa att lyftutrustning av standardtyp létt kan anslutas.

Om en maskin eller nagon av dess ingéende delar skall flyttas for
hand skall den

— kunna flyttas latt, eller

— forses med anordningar for att kunna lyftas och flyttas pa ett
sakert sitt.

Speciella atgérder skall vidtas for hantering dven av verktyg och/eller
maskindelar som kan utgdra en risk, dven om de har lag vikt.

Ergonomi

Obehag, trotthet och fysisk och psykisk paverkan som operatéren kan
utsdttas for under avsedda anvindningsforhallanden skall reduceras
till ett minimum med hénsyn till ergonomiska principer som exem-
pelvis

— att hinsyn tas till variationer i kroppsbyggnad, styrka och uthal-
lighet hos operatorer,

— att operatoren far tillrickligt rorelseutrymme, sé att han/hon kan
rora alla delar av kroppen,

— att undvika att arbetstakten bestims av maskinen,
— att undvika overvakning som kréver ldng koncentration,

— att anpassa grinssnittet mellan ménniska och maskin till operato-
rernas forutsebara egenskaper.

Arbetsstationer

En arbetsstation skall vara konstruerad och tillverkad sé att risker pa
grund av avgaser och/eller syrebrist undviks.

Om maskinen dr avsedd att anvdndas i1 en riskfylld miljé6 som kan
innebéra hélso- och sékerhetsrisker for operatoren eller om maskinen i
sig utgor en riskfylld miljo, skall tillrackliga atgérder vidtas for att
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1.2.1

1.2.2

sakerstilla att operatorens arbetsforhallanden dr goda och att han/hon
ar skyddad mot varje forutsebar riskkélla.

Arbetsstationen skall i forekommande fall vara utrustad med en lamp-
lig hytt, som &r konstruerad, tillverkad och/eller utrustad for att upp-
fylla ovanstiende krav. Utgéngen skall medge snabb evakuering.
Dessutom skall det om mojligt finnas en nodutgéng i en annan rikt-
ning an den ordinarie utgéngen.

Siiten

Nér sé ar lampligt och nér arbetsforhallandena s& medger, skall ar-
betsstationer som utgér en integrerad del av maskinen vara utformade
sa att sdten kan installeras.

Om operatoren skall sitta under handhavandet och operatorens plats
utgor en integrerad del av maskinen, skall sdtet medfolja maskinen.

Operatorens site skall gora det mojligt for honom/henne att sitta
stadigt. Dessutom skall det vara mojligt att anpassa sétet och avstan-
det till mandverdonen efter operatoren.

Om maskinen &r utsatt for vibrationer, skall sétet vara konstruerat och
tillverkat sa att det ddmpar de vibrationer som &verfors till operatoren,
till den ldgsta mdjliga niva som rimligen kan uppnés. Fastena for sitet
skall kunna std emot alla pafrestningar de kan utséttas for. Om det
saknas golv under operatdrens fotter, skall det finnas fotstod forsedda
med halkskydd for foraren.

STYRSYSTEM

Ett styrsystems siikerhet och tillforlitlighet

Ett styrsystem skall vara konstruerat och tillverkat sa att riskfyllda
situationer inte skall kunna uppstd. Framfor allt skall det vara kon-
struerat och tillverkat sa att

— det kan tala avsedda pafrestningar under drift och yttre paverkan,

— fel i styrsystemets maskinvara eller programvara inte leder till
riskfyllda situationer,

— fel i styrsystemets logik inte leder till riskfyllda situationer,

— rimligen forutsebara ménskliga misstag under handhavandet inte
leder till riskfyllda situationer.

Sérskild uppméarksamhet skall dgnas foljande punkter:
— Maskinen far inte starta ovéntat.

— Maskinens parametrar far inte dndras pé ett okontrollerat sétt; om
en dndring kan ge upphov till riskfyllda situationer.

— Maskinen fér inte hindras fran att stanna om stoppkommandot
redan har givits.

— Ingen rorlig del av maskinen eller del som halls av maskinen fér
falla eller kastas ut.

— Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag
som helst skall kunna goras obehindrat.

— Skyddsanordningarna skall fortsétta att vara effektiva fullt ut eller
utlésa stoppkommando.

— De sikerhetsrelaterade delarna av styrsystemet skall fungera pa ett
sammanhédngande sdtt for en hel grupp av maskiner och/eller
delvis fullbordade maskiner.

For tradlos styrning skall ett automatiskt stopp goras nér korrekta
styrsignaler inte gar fram, inklusive kommunikationsbortfall.
Mandéverdon

Ett mandverdon skall vara

— klart synligt och identifierbart, i tillimpliga fall med piktogram,
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1.2.3

— placerat sa att maskinen kan handhas sdkert, utan tveksambhet,
tidsspillan eller risk for missforstand,

— konstruerat s att mandverdonets rorelse Overensstimmer med
dess verkan,

— placerat utanfor riskomrédden, med undantag for visst mandverdon
dér sé krévs, t.ex. nddstoppdon eller programmeringskonsol,

— placerat sé att anvidndningen av det inte ger upphov till ytterligare
risker,

— konstruerat eller skyddat sa att avsedd verkan, om denna kan
utgdra en riskkélla, endast kan uppnas genom en avsiktlig hand-
ling,

— utfort sé att det tal forutsebara pafrestningar. Nodstoppsdon som
kan utsdttas for avsevdrda pafrestningar skall beaktas sérskilt.

Nir ett mandverdon &r konstruerat och tillverkat for att utfora flera
olika funktioner, dvs. ndr dess funktion inte &r entydig, skall den
begirda funktionen visas tydligt och om nodvéndigt kriva bekréftelse.

Ett mandverdon skall utformas med beaktande av ergonomiska prin-
ciper och pa sé sitt att dess placering, rorelse och manévermotstand
ar forenligt med det arbete som skall utforas.

En maskin skall vara forsedd med de indikeringsanordningar som
krivs for sdker anvdndning. OperatSren skall kunna ldsa av anord-
ningarna fran mandverplatsen.

Operatoren skall fran varje manéverplats kunna forsdkra sig om att
inga personer befinner sig inom riskomradena, eller ocksé skall styr-
systemet vara konstruerat och utformat sa att maskinen inte kan star-
tas sd lange som nagon befinner sig i riskomradet.

Om inte nagot av dessa alternativ gar att tillimpa, skall en ljudsignal
och/eller optisk varningssignal ges innan maskinen startar. De utsatta
personerna skall da ha tid att ldmna riskomradet eller forhindra ma-
skinen fran att sitta igang.

Om nodvindigt skall det finnas anordningar som gor att maskinen
bara kan styras fran mandverplatser beldgna inom vissa i forvig fast-
stillda omraden eller pa sérskilda platser.

Finns det mer &n en mandverplats skall styrsystemet vara konstruerat
sé att anvdndning av en mandverplats utesluter anviandning av de
Ovriga, utom nér det géller mandverdon for stopp och nodstopp.

Om en maskin har tva eller fler mandverplatser, skall varje plats vara
utrustad med alla nédvindiga mandverdon utan att detta medfor att
operatorerna hindrar varandra eller utsdtter varandra for riskfyllda
situationer.

Start

En maskin skall kunna startas endast genom avsiktlig paverkan pa en
for detta dndamal sérskilt avsett mandverdon.

Samma krav giller
— vid aterstart av maskiner efter stopp, oavsett orsaken dartill, och
— vid avsevard fordndring av driftférhéllandena.

Under forutséttning att sadan aterstart eller dndring av driftforhallan-
dena kan genomforas utan att detta leder till en riskfylld situation, far
den goras genom avsiktlig paverkan pa ett annat mandverdon én det
som &r avsett for detta.

Aterstart efter stopp eller #ndring av driftforhallanden nir en maskin
ar 1 automatisk drift far vara mojlig utan ingrepp, om detta inte leder
till en riskfylld situation.

Om en maskin har flera mandverdon for start och operatérerna dérfor
kan utsdtta varandra for fara, skall kompletterande utrustning vara
installerad for att eliminera sddana risker. Om sékerheten kréiver att
start och/eller stopp skall goras i en viss ordning, skall det finnas
anordningar som sékerstéller att dessa operationer utfors korrekt.
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1.2.4
1.2.4.1

1.2.42

1.2.43

1.2.4.4

1.2.5

Stopp
Normalt stopp

En maskin skall vara forsedd med ett mandverdon som gor det mgj-
ligt att pa ett sikert sitt stoppa maskinen fullstédndigt.

Varje arbetsstation skall vara forsedd med ett mandverdon som gor
det mdjligt att, beroende pé befintliga riskkillor, stoppa négra eller
samtliga funktioner i maskinen sd att den intar ett sédkert tillstand.

Maskinens stoppanordning skall vara dverordnad dess startanordning.

Niér maskinen eller dess riskfyllda funktioner har stoppat, skall kraft-
forsorjningen till de berdrda drivorganen vara bruten.

Stopp under driften

Niér det av driftsskél krdvs att en stoppanordning inte bryter kraftfor-
sorjningen till drivorganen, skall stopptillstaindet 6vervakas och upp-
ritthallas.

Nodstopp

En maskin skall vara forsedd med en eller flera nddstoppsanordningar
som gor det mdjligt att avvérja Gverhdngande fara eller fara som
redan uppstatt.

Detta krav giller dock inte for

— en maskin i vilken en nddstoppsanordning inte skulle minska
risken, antingen beroende pé att den inte skulle forkorta stoppti-
den eller beroende pa att anordningen skulle géra det omojligt att
vidta de sirskilda atgdrder som den aktuella risken krédver, samt

— Dbiérbara handhéllna och/eller handstyrda maskiner.
Nodstoppsanordningen skall

— ha Kklart identifierbara, klart synliga och littitkomliga mandver-
don,

— stoppa det farliga forloppet s& snabbt som mojligt, utan att ddrmed
ge upphov till ytterligare risk, och

— vid behov utlosa eller mdjliggéra utlosning av vissa rérelser av
skyddskaraktér.

Nar aktiv paverkan av nodstoppsanordningen har upphort efter ett
stoppkommando, skall detta kommando kvarsté tills nddstoppsanord-
ningen aterstillts; mandverdonet far inte kunna spérras utan att stopp-
kommando ges; aterstéllning av anordningen fér endast vara mdjlig
genom en for dndamélet ldmplig atgird och aterstillning av anord-
ningen fér inte starta maskinen pa nytt utan endast mojliggora ater-
start.

Nodstoppsfunktionen skall alltid vara tillgénglig och i drift oberoende
av driftstt.

Nodstoppsanordningar skall vara ett komplement till andra sdkerhets-
atgirder och inte en ersittning for dem.

Montering av maskiner

Maskiner eller maskindelar som ar konstruerade for att arbeta tillsam-
mans skall vara konstruerade och tillverkade sa att stoppanordningar,
inklusive nddstoppsanordningar, inte bara kan stoppa sjdlva ma-
skinen, utan dven all ansluten utrustning, om fortsatt drift av denna
kan vara farlig.

Val av styr- och funktionssiitt

Det styrsitt eller funktionssitt som valts skall vara dverordnat alla
andra styrsitt eller funktionssatt, forutom nodstoppet.

Om en maskin har konstruerats och tillverkats for att kunna styras
eller fungera pa olika sitt med krav pa olika skyddsatgérder och/eller
arbetsrutiner, skall den vara forsedd med en véljare for styrsitt eller
funktionssétt som kan lasas i varje enskilt lage. Varje ldge pa viljaren
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1.2.6

1.3

skall vara tydligt angivet och endast motsvara ett styr- eller funktions-
sitt.

Viljaren kan erséttas av annan anordning som gor det mojligt att
begrinsa anviandningen av vissa maskinfunktioner till sérskilda ope-
ratorskategorier.

Om maskinen for vissa funktioner skall kunna anvdndas med ett
skydd flyttat eller avldgsnat och/eller med en skyddsanordning satt
ur funktion, skall véljaren for styr- eller funktionssitt samtidigt

— omojliggora alla andra styr- eller funktionssitt,

— tillata drift av riskfyllda funktioner endast med halldonsmandve-
ranordning,

— tillata drift av riskfyllda funktioner endast under forhallanden déir
riskerna dr begrdnsade, samtidigt som riskkéllor som kan uppstd
till foljd av sekventiella forlopp forhindras,

— forhindra att riskfyllda funktioner uppkommer genom avsiktlig
eller oavsiktlig paverkan pad maskinens givare.

Om dessa fyra villkor inte kan sékerstéllas samtidigt, skall valjaren av
styrsitt eller funktionssétt aktivera andra skyddsatgérder som ar kon-
struerade och tillverkade sa att ett sdkert arbetsomrade garanteras.

Dessutom skall operatéren frén det stille ddr han/hon utfor arbete
kunna styra driften av de delar han/hon arbetar med.

Fel i kraftforsorjningen

Avbrott, aterstéllning efter avbrott eller variationer i kraftforsorj-
ningen till maskinen féar inte leda till riskfyllda situationer.

Sérskild uppmérksamhet skall dgnas foljande punkter:
— Maskinen fér inte starta ovéntat.

— Maskinens parametrar far inte dndras pa ett okontrollerat sétt, om
en sadan dndring kan ge upphov till riskfyllda situationer.

— Maskinen far inte hindras fran att stoppa om stoppkommandot
redan har givits.

— Ingen rorlig del av maskinen eller del som halls av maskinen fér
falla eller kastas ut.

— Automatiskt eller manuellt stopp av rorliga delar av vilket slag
som helst skall kunna ske utan hinder.

— Skyddsanordningarna skall fortsétta att vara effektiva fullt ut eller
utlésa stoppkommando.

SKYDD MOT MEKANISKA RISKKALLOR

Risk for forlust av stabilitet

En maskin, dess komponenter och tillbehor skall vara sé stabila att de
inte vélter, faller eller gér okontrollerade rorelser under transport,
montering, demontering och varje annan atgérd som ror maskinen.

Om formen pé sjdlva maskinen eller den avsedda installationen inte
erbjuder tillrdcklig stabilitet, skall ldmpliga forankringsanordningar
finnas och beskrivas i bruksanvisningen.

Risk for brott under drift

De olika delarna i en maskin och dess forbindningar skall tala den
péfrestning de utsétts for nir de anvénds.

De ingdende materialens héllfasthet skall vara tillrdcklig med hinsyn
till forhallandena pa den plats dir de anvinds i enlighet med till-
verkarens eller dennes befullméiktigade representants avsikter, i syn-
nerhet betriffande utmattning, &ldring, korrosion och nétning.

I bruksanvisningen skall det anges vilken typ av underhall och kon-
troll som krdvs av sdkerhetsskil samt hur ofta detta skall utforas. Det



2006L0042 — SV — 07.08.2009 — 001.001 — 26

skall i forekommande fall anges vilka delar som &r utsatta for slitage
och vilka kriterierna for utbyte &r.

Nir risk for brott eller sonderfall kvarstar trots de atgarder som vid-
tagits, skall de berdrda delarna vara monterade, beldgna och/eller
skyddade pa ett sddant sitt att brottstycken inte sprids, s& att risk-
fyllda situationer forhindras.

Savil styva som bgjliga ror som leder vitskor eller gaser, i synnerhet
under hogt tryck, skall tala forutsedda inre och yttre pafrestningar. De
skall vara ordentligt fastade och/eller skyddade, sa att eventuella brott
inte ger upphov till risker.

Nér det material som skall bearbetas matas fram till verktyget auto-
matiskt, skall foljande villkor vara uppfyllda for att risker for personer
skall kunna undvikas:

— Nir arbetsstycket kommer i kontakt med verktyget, skall detta ha
uppnatt normala driftférhallanden.

— Nar verktyget startar och/eller stannar (avsiktligt eller oavsiktligt),
skall matningsrorelsen och verktygets rorelse vara samordnade.

Risker orsakade av fallande eller utkastade foremdl

Atgirder skall vidtas for att forhindra att fallande eller utkastade fore-
mal ger upphov till risker.

Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar

Sé langt det dr mojligt med hdnsyn till funktionen, skall maskinens
tillgdngliga delar vara fria frdn vassa kanter, skarpa vinklar och
ojamna ytor som kan orsaka skada.

Risker med kombinerade maskiner

Nér maskinen ar avsedd att utfora flera olika operationer och arbets-
stycket avldgsnas manuellt mellan de olika operationerna (kombinerad
maskin), skall den vara konstruerad och tillverkad sd att de ingaende
delarna kan anvidndas var for sig, utan att 6vriga delar utgdr en risk
for utsatta personer.

Det skall darfor vara majligt att starta och stoppa eventuella oskyd-
dade delar var for sig.

Risker i samband med variationer i funktionssitt

Om maskinen utfor arbete under olika anvindningsforhallanden, skall
den vara konstruerad och tillverkad si att forhéllandena kan véljas
och stillas in pa ett sdkert och tillforlitligt sitt.

Risker i samband med rorliga delar

En maskins rérliga delar skall vara konstruerade och tillverkade sa att
risk for kontakt som kan leda till olyckor forhindras eller, i de fall da
risker dndé finns, vara forsedda med skydd eller skyddsanordningar.

Alla nodvéndiga atgérder skall vidtas for att forhindra oavsiktlig
blockering av rorliga delar som ingar i arbetet. I fall da det finns
risk for blockering trots att atgérder vidtagits for att forebygga detta,
bor i forekommande fall tillverkaren tillhandahélla nodvéndiga sir-
skilda skyddsanordningar och verktyg, for att mojliggora att blocker-
ingen sikert kan hévas.

Bruksanvisningen och om mdjligt en skylt p4 maskinen skall ange de
sérskilda skyddsanordningarna och hur dessa skall anvéndas.

Val av skyddsdtgird mot risker som orsakas av rorliga delar

Skydd eller skyddsanordningar som konstruerats for att skydda mot
de riskkéllor som kan fororsakas av rorliga delar skall viljas med
hansyn till riskens karaktdr. Foljande riktlinjer skall tillimpas som
hjélp vid valet.
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1.3.8.1

1.3.8.2

1.4

1.4.1

1.4.2
1.42.1

Rorliga transmissionsdelar

Skydd som &r avsedda att skydda personer mot risker som orsakas av
rorliga transmissionsdelar skall

— vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1, eller
— vara forreglande Oppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2.

Forreglande 6ppningsbara skydd bor anvindas nér det kan forutses att
tilltréde till delarna kommer att behdvas ofta.

Rorliga delar som ingér i sjilva anvindningen

Skydd eller skyddsanordningar som &r avsedda att skydda personer
mot riskkéllor som orsakas av de rorliga delar som ingar i sjdlva
anvindningen skall

— vara antingen fasta enligt punkt 1.4.2.1, eller

— vara forreglande Oppningsbara skydd enligt punkt 1.4.2.2, eller
— vara skyddsutrustning enligt punkt 1.4.3, eller

— vara en kombination av ovanstdende.

Om vissa rorliga delar som ingar i sjdlva anvidndningen inte kan goéras
helt odtkomliga under drift pad grund av att vissa operationer kriver
operatdrens ingrepp, skall dessa delar forses med

— fasta skydd eller forreglande Gppningsbara skydd som forhindrar
tilltrade till de delar som inte ingér i sjidlva anvidndningen, och

— instéllbara skydd enligt 1.4.2.3, vilka begrénsar tilltrddet till de
komponenter av de rorliga delarna till vilka tilltrdde &r nodvén-
digt.

Risk for okontrollerade rorelser

Niér en del av en maskin har stoppats, skall varje rorelse fran stopp-
laget av nagot annat skil dn paverkan pad mandverdonen forhindras
eller vara av sadant slag att det inte utgdér nagon riskkalla.

KRAV PA EGENSKAPER HOS SKYDD OCH SKYDDSANORD-
NINGAR

Allménna krav

Skydd och skyddsanordningar skall

— vara robust tillverkade,

— sitta stadigt pa plats,

— inte ge upphov till nagon ytterligare riskkélla,

— inte latt kunna kringgas eller sittas ur funktion,

— placeras pa tillréckligt avstand fran riskomradet,

— 1 minsta mdjliga méan begrénsa Gverblicken dver produktionspro-
cessen, och

— mojliggora att nddvéndiga arbeten for installation och/eller utbyte
av verktyg samt for underhdll kan utforas, genom att begrdnsa
tilltrade till det omrdde dar arbetet skall utféras, om mojligt
utan att skyddet maste avldgsnas eller skyddsanordningen sittas
ur funktion.

Dessutom skall skydd om mgjligt skydda mot att material eller fore-
mal kastas ut eller faller samt mot utsldpp som alstras av maskinen.
Speciella krav for skydd

Fasta skydd

Fasta skydd skall vara fastade s& att de inte kan Gppnas eller avlags-
nas utan verktyg.
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1422

1423

1.43

1.5

Fastanordningarna skall forbli kvar pa skydden eller pd maskinen nir
skydden demonterats.

Om mojligt skall skydden inte kunna forbli pa plats utan att vara
fastade.

Forreglande 6ppningsbara skydd
Forreglande oppningsbara skydd skall
— sa langt mojligt forbli kvar pa maskinen nir de dr Oppna,

— vara konstruerade och tillverkade sa att de kan stillas in endast
genom avsiktlig paverkan.

Forreglande 6ppningsbara skydd skall vara forsedda med en forreg-
lingsanordning som

— forhindrar att riskfyllda maskinfunktioner startar till dess skydden
ar stangda, och

— ger ett stoppkommando nér skyddet inte dr stingt.

Om en operatdr kan na riskomradet innan den risk som uppkommit
genom riskfyllda maskinfunktioner har upphért, skall dppningsbara
skydd vara forsedda med en lasanordning for skyddet forutom en
forreglingsanordning som

— forhindrar att riskfyllda maskinfunktioner startar till dess skyddet
har stdngts, och

— haller skyddet stangt och last till dess risken for skada fran risk-
fyllda maskinfunktioner har upphort.

Forreglande 6ppningsbara skydd skall vara konstruerade sa att avsak-
nad av eller fel pa ndgon komponent forhindrar start av eller stoppar
de riskfyllda maskinfunktionerna.

Instillbara skydd som begrinsar atkomlighet

Instdllbara skydd som begrinsar atkomlighet till de rérliga delar som
ar absolut nodvindiga for arbetet skall

— kunna stéllas in manuellt eller automatiskt, beroende pa arbetets
art,

— latt kunna stéllas in utan verktyg.

Speciella krav for skyddsanordningar

Skyddsanordningar skall vara konstruerade och integrerade i styrsys-
temet, sa att

— rorliga delar inte kan starta nér de kan nas av operatoren,
— personer inte kan nd rorliga delar nér dessa &r i rorelse,

— avsaknad av eller fel pa ndgon av komponenterna hindrar start av
eller stoppar de rorliga delarna.

Skyddsanordningar skall endast kunna stéllas in genom avsiktlig pa-
verkan.

RISKER PA GRUND AV ANDRA RISKKALLOR

Elektrisk matning

En maskin som ar elektriskt matad skall vara konstruerad, tillverkad
och utrustad s& att alla riskkéllor av elektrisk natur forebyggs eller
kan forebyggas.

De sidkerhetsmal som anges i direktiv 73/23/EEG skall gélla for ma-
skiner. Skyldigheterna i fraga om bedomning av Overensstimmelse
och utsldppande pa marknaden och/eller tagande i drift av maskiner
med hénsyn till riskkéllor forknippade med elektricitet regleras enbart
av det hédr direktivet.
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Statisk elektricitet

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att uppkomst av
potentiellt farliga elektrostatiska laddningar forhindras eller begrénsas,
och/eller vara forsedd med ett urladdningssystem.

Krafiforsorjning med annat din elektricitet

Nér maskiner drivs med annan kraft dn elektricitet, skall maskinen
vara konstruerad, tillverkad och utrustad sé att alla potentiella risker i
samband med dessa energislag undviks.

Monteringsfel

Fel som kan begéds vid montering eller atermontering av vissa delar
och som kan ge upphov till risker skall undanrdjas genom delarnas
konstruktion och tillverkning eller, om detta inte &r mdjligt, genom att
information anbringas pa sjilva delarna och/eller deras hdljen. Samma
information skall ges pé rorliga delar och/eller deras holjen, nér r6-
relsens riktning maste vara kind for att en risk skall kunna undvikas.

Om det dr nddvéndigt skall kompletterande upplysningar om sadana
risker ldmnas i bruksanvisningen.

Om felaktiga anslutningar kan ge upphov till risker, skall oriktiga
anslutningar goras omdjliga genom sjdlva konstruktionen eller, om
detta inte dr mojligt, genom att information anbringas pa de element
som skall anslutas och i forekommande fall pa anslutningsdonen.

Extrema temperaturer

Atgirder skall vidtas for att undanrdja varje risk for skada till foljd av
kontakt med eller nédrhet till maskindelar eller material med hog eller
mycket l4g temperatur.

Nodvéndiga atgirder skall ocksa vidtas for att undvika eller skydda
mot risken for att mycket hett eller mycket kallt material kastas ut.

Brand

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sé att varje risk for
brand eller Gverhettning orsakad av maskinen sjélv eller av gaser,
vétskor, damm, anga eller andra &mnen som maskinen frambringar
eller anvénder undviks.

Explosioner

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att varje explo-
sionsrisk orsakad av maskinen sjélv eller av gaser, vitskor, damm,
anga eller andra &mnen som maskinen frambringar eller anvander
undviks.

Niér det géller explosionsrisk pa grund av anvéndning av en maskin i
en potentiellt explosiv atmosfar, skall maskinen uppfylla kraven i
gemenskapens sardirektiv.

Buller

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att risker till foljd
av emission av luftburet buller minskas till ldgsta mdjliga nivd, med
hénsyn till tekniska framsteg och tillgdng till anordningar for att
reducera buller, framforallt vid kallan.

Bulleremissionsnivan kan bedomas med héanvisning till jamforbara
emissionsdata for liknande maskiner.

Vibrationer

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att risker till f6ljd
av vibrationer som orsakas av maskinen minskas till lagsta mgjliga
niva, med héansyn till tekniska framsteg och tillgang till anordningar
for att reducera vibrationer, framforallt vid kéallan.



2006L0042 — SV — 07.08.2009 — 001.001 — 30

1.5.10

1.5.11

1.5.12

1.5.13

1.5.14

1.5.15

1.5.16

Vibrationsnivan kan beddmas med hénvisning till jamforbara data for
liknande maskiner.

Strilning

Oonskade utsldpp av stralning frén maskinen skall elimineras eller
minskas till nivder som inte har nagra skadliga effekter pa personer.

Alla funktionella utsldpp av joniserande stralning skall begrinsas till
den ldgsta niva som ar tillrdcklig for att maskinen skall fungera pa ett
riktigt sitt under installation, drift och rengdring. Om det foreligger
nagra risker skall nodvindiga skyddsatgérder vidtas.

Alla funktionella utslapp av icke-joniserande strélning under installa-
tion, drift och rengdring skall begrinsas till nivéder som inte har
skadliga effekter pa personer.

Yttre strilning

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att yttre stralning
inte stor driften.

Laserstrdlning
Naér laserutrustning anvinds bor foljande foreskrifter beaktas:

— Laserutrustning i maskiner skall vara konstruerad och tillverkad sa
att strilning av en olyckshédndelse forhindras.

— Laserutrustning i en maskin skall vara skyddad sa att direktstral-
ning, stralning framkallad av reflektion eller spridning och sekun-
dér strélning inte skadar hélsan.

— Optisk utrustning for observation eller instillning av laserutrust-
ning i maskiner skall vara av sadant slag att laserstralningen inte
ger upphov till hélsorisker.

Utslipp av riskfyllda material och imnen

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad si att risker for
inandning, inmundigande, kontakt med hud, 6gon och slemhinnor
samt intrdngning genom huden av riskfyllda material och dmnen
som maskinen framstiller kan undvikas.

Om en riskkélla inte kan elimineras, skall maskinen vara utrustad sa
att riskfyllda material och @mnen kan inneslutas, avldgsnas, spolas
bort med vatten, filtreras eller behandlas med ndgon lika effektiv
metod.

Om processen inte &dr fullt sluten i normal drift av maskinen, skall
anordningar for inneslutning och/eller bortférande vara placerade sa
att de far maximal effekt.

Risk for att bli instingd i en maskin

En maskin skall vara konstruerad, tillverkad eller utrustad med anord-
ningar sa att det forhindras att en person blir instdngd i den, eller om
det dr omojligt, med en anordning for att kalla pa hjilp.

Risk for att halka, snubbla eller falla

De delar av maskinen dér personer kan ténkas forflytta sig eller sta
skall vara konstruerade och tillverkade si att det forhindras att per-
soner halkar, snubblar eller faller pa eller fran dessa delar.

Diér s& dr lampligt skall dessa delar forses med handtag eller led-
stanger som &r fasta i forhdllande till anvindaren och som gor att
denne kan ha kvar stabiliteten.

Blixtnedslag

En maskin i behov av skydd mot effekterna av blixtnedslag under
anvindning skall vara forsedd med ett system som leder den elekt-
riska laddningen till jord.
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1.6

1.6.1

1.6.2

1.6.3

1.6.4

1.6.5

1.7

1.7.1

UNDERHALL

Underhdll av maskiner

Instéllnings- och underhallsstillen skall vara placerade utanfor ris-
komraden. Det skall vara mgjligt att gora justeringar, underhalla,
reparera, rengdra och utfora service nir maskinen &r stilla.

Om ett eller flera av ovanstdende villkor av tekniska skél inte kan
uppfyllas, skall atgirder vidtas for att siakerstélla att dessa arbeten kan
utforas sikert (se punkt 1.2.5).

P& automatiserade maskiner och dér det &r ndédvéndigt pd andra ma-
skiner skall anslutningspunkter for diagnostisk felsokningsutrustning
finnas.

Automatiserade maskindelar som maste bytas ofta skall l4tt och sdkert
kunna avldgsnas och bytas. Tilltraidesmojligheterna till delarna skall
vara sadana att dessa uppgifter kan utforas med de nddvéndiga tek-
niska hjélpmedlen, i enlighet med en foreskriven arbetsmetod.

Tilltride till arbetsstationer och servicestillen som anvinds for un-
derhall

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att man sdkert kan
né alla omradden som &r nddvéindiga i samband med produktion, in-
stdllning och underhall.

Frankoppling av kraftkillor

En maskin skall vara forsedd med anordningar for frankoppling av
alla kraftkéllor. Dessa frankopplingsanordningar skall vara klart iden-
tifierade. De skall kunna lasas om é&terinkoppling kan medfora fara for
personer. Frankopplingsanordningen skall dven kunna ldsas da en
operator inte har mdjlighet att kontrollera om krafttillforseln ar fran-
kopplad fran négon av de platser till vilka han/hon har tilltrade.

Niér det géller en maskin som kan anslutas till ett elnit, ricker det att
man kan dra ur stickproppen, under forutsittning att operatoren fran
nagon av de platser han/hon har tilltrdde till kan kontrollera att stick-
proppen é&r urdragen.

Niér krafttillforseln ar frankopplad, skall det vara mojligt att pa nor-
malt vis avlasta all energi som kvarstar eller som ackumulerats i
maskinens kretsar utan risk for personer.

Undantagna fran kravet i de foregaende styckena ar vissa kretsar som
kan forbli anslutna till sina kraftkéllor, t.ex. for att halla delar pa
plats, skydda information, lysa upp interidrer osv. I dessa fall skall
sarskilda atgdrder vidtas for att garantera operatorens sikerhet.

Operatirsingripanden

En maskin skall vara konstruerad, tillverkad och utrustad s& att be-
hovet for operatdren att ingripa begridnsas. Om operatdrsingripanden
inte kan undvikas, skall de kunna utforas enkelt och sakert.

Rengoring av inre delar

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad sa att det &r mojligt
att rengéra de inre delar som har innehallit farliga d&mnen eller pre-
parat utan att det dr nédvéandigt att gd in i den; om det &r nddvéandigt
skall varje blockering kunna avhjélpas fran utsidan. Om det &r omoj-
ligt att undvika att ga in i maskinen, skall den vara konstruerad och
tillverkad sé att rengdring kan ske sakert.

INFORMATION

Information och varningar pd maskinen

Information och varningar pa maskinen bor foretradesvis tillhandahél-
las genom lattforstaeliga symboler och piktogram. Alla skriftliga eller
muntliga upplysningar och varningar skall ges pa det eller de offici-
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1.7.1.1

1.7.1.2

1.7.2

1.7.3

1.7.4

ella gemenskapssprdken som far faststillas i enlighet med fordraget
av den medlemsstat dir maskinen slédpps ut pa marknaden och/eller
tas i drift och som péa begdran far atfoljas av en version pa ndgot
annat officiellt gemenskapssprak som forstds av operatdrerna.

Information och informationsanordningar

Den information som krévs for att styra en maskin skall vara entydig
och lattbegriplig. Den fér inte vara s omfattande att den Gverbelastar
operatoren.

Datorskdrmar eller andra interaktiva kommunikationsmedel mellan
operatdren och maskinen skall vara lattforstaeliga och anvindarvin-
liga.

Varningsanordningar

Nar personers hélsa och sdkerhet kan &ventyras genom funktionsfel
hos en maskin som arbetar utan tillsyn, skall maskinen vara utrustad
sa att den avger lamplig ljud- eller ljussignal som varning.

Om en maskin 4r utrustad med varningsanordningar, skall dessa vara
entydiga och ldttfattliga. Operatoren skall stindigt ha mojlighet att
kontrollera att varningssignalerna fungerar.

Kraven i gemenskapens sirdirektiv om fiarger och sédkerhetssignaler
skall uppfyllas.

Varning for kvarstiende risker

Om risker kvarstér trots de inbyggda sékerhetsatgdrderna och de vid-
tagna kompletterande skyddsétgérderna, skall nodvandiga varningar,
bland annat varningsanordningar, finnas.

Mdrkning av maskiner

Alla maskiner skall vara forsedda med en fullt synlig, ldsbar och
varaktig markning, som innehaller minst foljande uppgifter:

— Tillverkarens foretagsnamn och fullstindiga adress och i forekom-
mande fall dennes representant.

— Maskinens beteckning.

— CE-mirkningen (se bilaga III).

— Serie- eller typbeteckning.

— Eventuellt serienummer.

— Tillverkningsar, dvs. aret da tillverkningsprocessen avslutades.

Det 4r forbjudet antedatera eller postdatera maskinen da
CE-mirkningen anbringas.

Om maskinen &r konstruerad och tillverkad for anvidndning i potenti-
ellt explosiva atmosférer, skall d&ven detta anges pa maskinen.

Maskinen skall dessutom forses med all information som r relevant
for maskintypen i fradga och som ar viasentligt for att den skall kunna
anvindas pa ett sdkert sétt. Sddan information omfattas av bestdm-
melserna i punkt 1.7.1.

Nér en maskindel vid anvéndningen maste hanteras med lyftanord-
ning, skall dess vikt anges pa ett lasligt, varaktigt och entydigt sétt.

Bruksanvisning

Med alla maskiner skall folja en bruksanvisning pa det eller de offi-
ciella gemenskapsspraken i den medlemsstat dir maskinen slépps ut
pé marknaden och/eller tas i drift.

Den medfoljande bruksanvisningen skall antingen vara “Bruksanvis-
ning i original” eller Oversittning av bruksanvisning i original”.
Lamnas en Oversittning av bruksanvisningen skall ”Bruksanvisning
i original” medfolja.

Undantaget fran detta krav dr underhallsinstruktioner avsedda att an-
vindas av specialiserad personal som anlitas av tillverkaren eller av
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1.7.4.2

dennes befullmiktigade representant, vilka kan avfattas pa endast ett
gemenskapssprak, som den personalen forstér.

Bruksanvisningen skall utformas efter principerna nedan.
Allménna principer for utformningen av bruksanvisningen

a) Bruksanvisningen skall vara avfattad pa ett eller flera av gemen-
skapens officiella sprak. Beteckningen ”Bruksanvisning i original”
skall anges pé den eller de sprakversion(er) tillverkaren eller den-
nes befullméktigade representant &r ansvarig for.

b) Om det inte finns nagon “Bruksanvisning i original” pa det offi-
ciella spréket eller de officiella spraken i det land dér maskinen
skall anvindas, skall en Oversittning till detta eller dessa sprak
tillhandahéllas av tillverkaren eller dennes befullmiktigade repre-
sentant eller av den som for in maskinen i sprdkomréadet i fraga.
Dessa oversittningar skall vara mirkta med texten “Oversittning
av bruksanvisning i original”.

c) Innehallet i bruksanvisningen skall inte endast omfatta den av-
sedda anvédndningen av maskinen utan dven beakta rimligen for-
utsebar felaktig anviandning.

d) Vid formulering och utformning av bruksanvisningar for maskiner
som dven kan komma att anviandas av operatorer som inte yrkes-
missigt arbetar med maskinerna, skall hinsyn tas till den allménna
utbildningsnivan och till den insikt som sadana operatorer rimligt-
vis kan forvintas ha.

Bruksanvisningens innehall

Varje bruksanvisning skall i tillimpliga fall innehalla minst foljande
information:

a) Namn pé och fullstindig adress till bade tillverkaren och dennes
befullméktigade representant.

b) Maskinens beteckning sd som den &r angiven pa sjdlva maskinen,
utom serienumret (se punkt 1.7.3).

c) EG-forsdkran om Overensstimmelse eller ett dokument som anger
innehallet i EG-forsékran om Overensstimmelse och uppgifter om
maskinen, men inte nddvéandigtvis serienummer och underskriften.

d) En allmin beskrivning av maskinen.

e) De ritningar, diagram, beskrivningar och forklaringar som &r ndd-
vandiga for drift, underhéll och reparationer av maskinen och for
att kontrollera om den fungerar korrekt.

f) En beskrivning av arbetsstation(er) som sannolikt kommer att be-
mannas av operatorer.

g) En beskrivning av hur maskinen ar ténkt att anvéndas.

h) Varningar f6r hur maskinen inte fir anvéndas men som erfaren-
heten visar kan forekomma.

i) Monterings-, installations- och anslutningsanvisningar for ma-
skinen, inklusive ritningar, diagram och fastanordningar samt upp-
gift om det chassi eller den anldggning som maskinen skall mon-
teras pa.

j) Anvisningar om installation och montering for att minska buller
eller vibrationer.

k) Anvisningar for idrifttagande och anvéndning av maskinen och,
om nddvéndigt, instruktioner for utbildning av operatorer.

1) Information om kvarstédende risker trots de inbyggda skyddsatgar-
derna och de vidtagna kompletterande skyddsatgirderna.

m) Instruktioner om vilka skyddsatgérder anviandaren skall vidta, i
forekommande fall inbegripet vilken personlig skyddsutrustning
som skall tillhandahallas.

n) De grundldggande egenskaperna hos de verktyg som far monteras
i maskinen.
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0) Under vilka betingelser maskinen uppfyller kraven pa stabilitet vid
anvindning, transport, montering, demontering, urdrifttagande,
testning och forutsebart haveri.

p) Anvisningar sa att transport, hantering och lagring kan genomforas
sikert med angivande av maskinens och de ingdende delarnas
massa, om dessa regelbundet kommer att transporteras separat.

q) Den arbetsmetod som skall f6ljas vid missdde eller haveri. Om en
blockering kan uppsta, skall det framga vilken arbetsmetod som
skall foljas for att hdva den utan risk.

r) Hur anvéndaren skall genomfora instéllningar och underhall och
vilka forebyggande underhéllsatgarder som skall vidtas.

s) Anvisningar om hur instdllningar och underhall kan genomfGras
pa ett sakert sétt, inbegripet vilka skyddsétgdrder som bor vidtas
under dessa operationer.

t) Specifikation av vilka reservdelar som skall anvéndas, nér dessa
péaverkar operatorers hilsa och sikerhet.

u) Foljande information om emission av luftburet buller:

— A-vdgd emissionsljudtrycksnivd vid arbetsstationerna, om
denna overstiger 70 dB (A). Om nivan inte Overstiger 70
dB (A) skall detta anges.

— Momentant C-vigt toppvérde for emissionsljudtrycket vid ar-
betsstationerna, om detta dverstiger 63 Pa (130 dB relaterat till
20 pPa).

— A-vigd ljudeffektnivd frdn maskinen om A-vdgd emissions-
ljudtrycksniva vid arbetsstationerna overstiger 80 dB (A).

Dessa vérden skall antingen vara det faktiska vérdet for den ma-
skin som avses eller baseras pa mitningar utforda pa tekniskt
jdmforbara maskiner som motsvarar den maskin som skall tillver-
kas.

For mycket stora maskiner kan A-vdgd -emissionsljudtrycksniva
pa bestdmda stillen omkring maskinen anges i stéllet for A-vigd
ljudeffektniva.

Nér de harmoniserade standarderna inte tillimpas, skall ljudniva-
erna mitas med den for maskinen ldmpligaste metoden. Nar bul-
lerviarden anges skall osdkerheten betriffande dessa vérden speci-
ficeras. Maskinens driftforhallanden under métning samt vilka
mitmetoder som anvénts skall anges.

Om arbetsstationer inte har angetts eller inte gar att ange, skall
A-vdgda ljudtrycksnivaer mitas pa ett avstind av 1 meter fran
maskinens yta och 1,60 meter fran golvet eller tilltradesplattfor-
men. Lage och virde for maximal ljudtrycksniva skall anges.

Nir andra krav for métning av ljudtrycksniva eller ljudeffektniva
anges 1 gemenskapens sardirektiv, skall dessa direktiv tillimpas
och motsvarande krav i denna punkt inte tillimpas.

v

~

Upplysningar om den strdlning som avges till operatéren och ut-
satta personer, nir maskinen kan avge icke-joniserande strilning
som kan skada personer, sérskilt personer som bér aktiva eller
icke-aktiva medicintekniska produkter for implantation.

Siljstodsmaterial

Séljstodsmaterial som beskriver maskinen far inte innehélla uppgifter
som strider mot bruksanvisningarna i friga om hélso- och sékerhets-
aspekterna. Siljstodsmaterial med beskrivning av maskinens pre-
standa skall innehalla samma information om utsldpp som bruksanvis-
ningarna.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETS-
KRAV FOR VISSA MASKINKATEGORIER

Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel, maskiner av-
sedda for kosmetiska och hygieniska produkter eller lakemedel, hand-
héllna och/eller handstyrda maskiner, bultpistoler och andra bérbara
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2.2.1

slagmaskiner samt maskiner for bearbetning av trd och material med
liknande fysiska egenskaper skall uppfylla samtliga grundliggande
hélso- och sdkerhetskrav som anges i detta kapitel (se allmédnna prin-
ciper, punkt 4).

MASKINER FOR BEARBETNING OCH HANTERING AV LIVS-
MEDEL OCH MASKINER AVSEDDA FOR KOSMETISKA OCH
HYGIENISKA PRODUKTER ELLER LAKEMEDEL

Allmiint

Maskiner avsedda for anvédndning tillsammans med livsmedel, kos-
metiska och hygieniska produkter eller lakemedel skall vara konstrue-
rade och tillverkade s att risker for infektioner, sjukdom eller smitta
inte uppstar.

Foljande bestimmelser skall iakttas:

a) Material som kommer eller avses komma i kontakt med livsmedel,
kosmetiska och hygieniska produkter eller lakemedel skall upp-
fylla de villkor som anges i tillimpliga direktiv. Maskinen skall
vara konstruerad och tillverkad sa att dessa material kan rengdras
fore varje anvindningstillfille, och nér detta inte dr mojligt skall
engéngsdelar anvindas.

b) Alla ytor som kommer i kontakt med livsmedel, kosmetiska och
hygieniska produkter eller lakemedel skall, bortsett fran enga-
ngsdelar,

— vara sldta och far varken ha nagra upphdjningar eller sprickor
dér organiskt material kan fastna; samma sak géller for fogar
mellan tva ytor,

— vara konstruerade och tillverkade sa att utstaende delar, kanter
och forsankningar 4r s fa som mojligt,

— latt kunna rengoras och desinficeras, ddr sa dr nodvandigt efter
avldgsnande av litt demonterbara delar. Inre ytor skall ha till-
ricklig rundningsradie for att medge noggrann rengdring.

¢) Vitskor, gaser och aerosoler fran livsmedel, kosmetiska produkter
eller ldkemedel samt fran rengdrings-, desinfektions- och skolj-
ningsvitskor bor utan hinder kunna avldgsnas helt ur maskinen
(om mgjligt 1 “rengdringslage”).

d) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att substanser
eller levande varelser, i synnerhet insekter, inte kan trdnga in i
maskinen, eller s& att organiskt material inte ansamlas pa stéllen

som inte kan rengdras.

N

e) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att inga halso-
farliga bisubstanser, diribland de smorjmedel som anvénds, kom-
mer i kontakt med livsmedel, kosmetiska och hygieniska produk-
ter eller lakemedel. Dér sa krévs skall maskiner vara konstruerade
och tillverkade sa att det fortlopande kan kontrolleras att detta
krav uppfylls.

Bruksanvisning

Bruksanvisningen for en maskin for bearbetning och hantering av
livsmedel och maskiner avsedda for kosmetiska och hygieniska pro-
dukter eller ldkemedel skall ange vilka produkter och metoder for
rengoring, desinfektion och skoljning som rekommenderas, inte en-
bart for lattditkomliga omraden utan dven for omraden till vilka at-
komst dr omgjlig eller olamplig.

BARBARA HANDHALLNA OCH/ELLER HANDSTYRDA MA-
SKINER

Allmdnt

Bérbara handhallna och/eller handstyrda maskiner skall

— beroende pa typ av maskin ha en stodyta med tillracklig storlek
samt tillrackligt antal handtag och stod med ldmplig storlek samt
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vara placerade si att maskinens stabilitet sdkerstills under de
avsedda anvdndningsforhéllandena,

— om de har handtag som inte kan sldppas utan risk, vara forsedd
med start-stoppdon, som ar placerade sa att operatéren kan mand-
vrera dem utan att slippa handtagen, utom nér det &r tekniskt
omgjligt eller dér det finns separata mandverdon,

— inte forete ndgon risk for oavsiktlig igdngsattning och/eller fortsatt
drift efter det att operatdren har sldppt handtagen; likvardiga at-
gérder skall vidtas om detta krav inte kan uppfyllas av tekniska
skal,

— om nodvéndigt tillata visuell kontroll av riskomréadet och av verk-
tygets kontakt med det material som bearbetas.

Handtagen pa barbara maskiner skall vara konstruerade och tillver-
kade s& att maskinerna enkelt kan startas och stoppas.

Bruksanvisning

Bruksanvisningen skall ge foljande information om vibrationer som
overfors av barbara handhéllna och handstyrda maskiner:

— Det totala vibrationsvirdet som hand-arm-systemet utsétts for, om
detta Gverstiger 2,5 m/s?. Om virdet inte dverstiger 2,5 m/s” skall
detta anges.

— Maitosikerheten.

Dessa virden skall vara antingen det faktiskt uppmatta vérdet for den
maskin som avses eller baserade pa mitningar utforda pa en tekniskt
jamforbar maskin, vilken motsvarar den maskin som skall tillverkas.

Nar harmoniserade standarder inte tillimpas, skall vibrationerna métas
med den metod som ldmpar sig bist for maskinen i fraga.

Maskinens driftforhallanden under métning samt vilka métmetoder
som anvénts skall beskrivas eller referens till den harmoniserade stan-
dard som tillimpats skall anges.

Birbara maskiner for fastsittning och andra slagmaskiner

Allmént

Bérbara maskiner for fastséttning och andra slagmaskiner skall vara
konstruerade och tillverkade si att

— kraften overfors till det paverkade arbetselementet via en mellan-
liggande komponent som inte ldmnar anordningen,

— en aktiveringsanordning forhindrar slag, om maskinen inte befin-
ner sig i rétt lage och ligger an med tillrdckligt tryck motunderla-
get,

— oavsiktlig utlosning forhindras; nédr sa &r nddvandigt skall det
kravas en lamplig sekvens av atgérder pa aktiveringsanordningen
och mandverdonet for att utlosa ett slag,

— oavsiktlig utlosning forhindras under hantering eller vid stot,
— laddning och tomning kan utforas enkelt och sékert.

Nér det ar nodvandigt skall det vara mojligt att utrusta anordningen
med splitterskydd och de lampliga skydden skall tillhandahéllas av
maskintillverkaren.

Bruksanvisning
I bruksanvisningen skall nddvindiga anvisningar ges om

— vilka tillbehor och vilken utbytbar utrustning som kan anvindas
med maskinen,

— vilka passande fastséttningsanordningar eller andra péverkade an-
ordningar som kan anvindas tillsammans med maskinen,

— 1 forekommande fall, vilka drivladdningar som skall anvindas.
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MASKINER FOR BEARBETNING AV TRA OCH MATERIAL
MED LIKNANDE FYSISKA EGENSKAPER

En maskin for bearbetning av trd och material med liknande fysiska
egenskaper skall uppfylla foljande krav:

a) Maskinen skall vara konstruerad, tillverkad eller utrustad sé att det
arbetsstycke som bearbetas kan placeras och styras pa ett sdkert
satt. Om arbetsstycket hélls for hand pa en arbetsbank, skall
denna vara tillrackligt stabil under arbetets utforande och fér
inte hindra arbetsstyckets rorelse.

b) Nér maskinen sannolikt kommer att anvéndas under forhallanden
dér risk finns for utkast av arbetsstycken eller delar av dessa skall
den vara konstruerad, tillverkad och utrustad sa att sddana utkast
forhindras eller, om detta inte &r mojligt, sa att utkast inte medfor
risk for operatdren och/eller utsatta personer.

C

~

Maskinen skall vara forsedd med automatisk broms som stoppar
verktyget pa tillrickligt kort tid, om det finns risk for kontakt med
verktyget medan det 16per ut.

d

=

Om verktyget dr inbyggt i en inte helt automatiserad maskin, skall
denna vara konstruerad och tillverkad s& att risken for persons-
kada genom olyckshéndelse elimineras eller minskas.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETS-
KRAV FOR ATT FORHINDRA DE SARSKILDA RISKKALLOR
SOM UPPSTAR PA GRUND AV MASKINERS MOBILITET

Maskiner som utgor riskkédllor pd grund av mobilitet skall uppfylla
samtliga grundlidggande hilso- och sdkerhetskrav som anges i detta
kapitel (se allménna principer, punkt 4).

ALLMANT

Definitioner

a) maskin som utgor en riskkdlla pd grund av sin mobilitet:

— en maskin vars anvéndning krdver antingen mobilitet under
arbetet eller kontinuerlig eller delvis kontinuerlig forflyttning
mellan en foljd av fasta arbetsstationer, eller

— en maskin som inte flyttas under anviandningen, men som kan
vara utrustad pa sadant satt att den ldttare skall kunna flyttas
fran en plats till en annan;

b) forare: operator som ansvarar for en maskins forflyttning. Féraren
kan sitta pd maskinen eller ga till fots i anslutning till maskinen
eller styra maskinen via fjarrkontroll.

ARBETSSTATIONER

Forarplats

Sikten fran forarplatsen skall vara sédan att foraren, i fullstindig
sikerhet for sig sjdlv och de utsatta personerna, kan mandvrera ma-
skinen och dess redskap under de forutsebara anvandningsforhéallan-
dena. Om det dr nodvéndigt skall det finnas lampliga anordningar for
att avhjélpa riskkéllor som uppstér pa grund av att den direkta sikten
ar otillracklig.

En maskin pé vilken foraren aker skall vara konstruerad och tillver-
kad pa ett sddant sétt att det inte finns nagon risk att foraren fran
forarplatsen oavsiktligt kan komma i kontakt med hjul eller band.

Om utrymmet sa tilliter skall forarplatsen for &kande forare vara
konstruerad och tillverkad pa ett sadant sitt att den kan utrustas
med en fOrarhytt, under forutsittning att detta inte Okar risken.
I hytten skall det i sddana fall finnas plats for bruksanvisningar
som foraren behover.
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Siiten

Om det finns risk for att operatdren eller andra personer som trans-
porteras pa maskinen kan krossas mellan delar av maskinen och
marken, om maskinen valter eller slar runt, sirskilt maskiner som
ar utrustade med en skyddande konstruktion enligt punkterna 3.4.3
eller 3.4.4, skall sdtena vara konstruerade eller utrustade med en
fasthallningsanordning som haller kvar personerna pa sétena, utan
att hindra de rorelser som ar nddvéndiga for mandvreringen eller de
rorelser som fororsakas av sétets fjadring i forhallande till den skyd-
dande konstruktionen. Sédana fasthdllningsanordningar bor inte finnas
om de Okar risken.

Platser for ovriga personer

Om anvédndningsomrédet innebér att andra personer dn foraren till-
falligt eller regelbundet transporteras av maskinen eller arbetar pa
den, skall det finnas lampliga platser dar de kan transporteras eller
arbeta utan risk.

Andra och tredje styckena i punkt 3.2.1 géller dven platser for andra
personer an forare.

STYRSYSTEM

Om det dr nodvandigt skall atgiarder vidtas for att forhindra obehdrig
anvindning av mandverdon.

For maskiner med fjarrstyrning skall det vid varje mandverenhet en-
tydigt anges vilken maskin som styrs frdn enheten i fraga.

Fjarrstyrningssystemet skall vara konstruerat och tillverkat si att det
endast paverkar

— den maskin som berérs, och
— de funktioner som berors.

En fjarrstyrd maskin skall vara konstruerad och tillverkad sé att den
bara reagerar pa signaler fran de avsedda mandverenheterna.

Manéverdon

Foraren skall kunna paverka alla mandverdon som behovs for att
mandvrera maskinen fran forarplatsen, med undantag for de funktio-
ner som bara kan aktiveras sdkert genom anvéndning av mandverdon
som &r placerade pa annan plats. Detta géller dven for sddana funk-
tioner som andra operatorer dn foraren ansvarar for eller dér foraren
maste lamna forarplatsen for att kunna mandvrera dem pé ett betryg-
gande sitt.

Om det finns pedaler, skall de vara konstruerade, tillverkade och
monterade pé s& sitt att foraren kan arbeta pa ett betryggande sétt
och sa att risken for felmandvrering minimeras. De skall vara for-
sedda med halkskydd och vara litta att rengdra.

Nér mandvreringen av mandverdonen kan utgora riskkéllor, t.ex. far-
liga rorelser, skall dessa aterga till neutralldge s& snart som operatdren
sldpper dem, med undantag for mandverdon med forinstillda lagen.

Pa hjulforsedda maskiner skall styrningen vara konstruerad och till-
verkad sa att kraften, vid plotsliga ratt- eller styrstangsrorelser pa
grund av stdtar mot styrhjulen, reduceras.

Alla reglage som laser differentialen skall vara s& konstruerade och
arrangerade att de tillater att differentialen frigdrs ndr maskinen ar i
rorelse.

Det sjitte stycket i punkt 1.2.2 om ljud- och/eller visuella varnings-
signaler géller endast vid backning.

Start och forflyttning

En sjilvgaende maskin med akande forare skall bara kunna forflyttas
nédr foraren finns vid reglagen.
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Nir maskinen for arbetets utforande &dr forsedd med utrustning som
stricker sig utanfor maskinens normala arbetsomrade (t.ex. stabilisa-
torer, jib), skall foraren ha mojlighet att innan maskinen sitts i rorelse
pé ett enkelt sétt kontrollera att utrustningen befinner sig i ett visst
lage som mojliggor forflyttning pa ett sakert sitt.

Detta giller dven alla andra delar som maste befinna sig i vissa lagen,
eventuellt lasta, for att forflyttningen skall kunna &ga rum pa ett
sikert sitt.

Om det inte ger upphov till andra risker, skall maskinen bara kunna
forflyttas om ovanndmnda delar befinner sig i sdkert lage.

Maskinen far inte kunna borja forflytta sig oavsiktligt i samband med
att motorn startas.

Forflyttningsfunktion

Utan att det hindrar tillimpningen av géllande végtrafikregler géller
att sjalvgadende maskiner och dartill horande slép skall uppfylla kra-
ven betrdffande fartminskning, stopp, bromsning och uppstéllning for
att sdkerstélla sdkerheten under alla tillatna arbets-, lastnings-, hastig-
hets-, mark- och lutningsfoérhéllanden.

Foraren maste kunna sakta ned och stanna en sjidlvgaende maskin
med hjilp av ett huvudreglage. Om sékerheten sa krdaver, om huvud-
reglaget (firdbromsen) inte fungerar eller om det saknas tillrackligt
med energi for att aktivera huvudreglaget, skall en nddstoppsanord-
ning med helt oberoende och litt tillgdngligt mandverdon finnas, sé
att maskinen kan bromsas och stoppas.

Om sa erfordras av sdkerhetsskil, skall det finnas en parkeringsan-
ordning (broms) som hindrar en stillastdende maskin frén att komma i
rorelse. Denna anordning (broms) kan vara kombinerad med en av de
anordningar som avses i andra stycket, forutsatt att den ar helt me-
kanisk.

En maskin som fjérrstyrs skall vara forsedd med anordningar sd att
maskinen automatiskt och omedelbart stannar och sa att drift som kan
vara farlig forhindras,

— om foraren forlorar kontakten,

— vid mottagande av en stoppsignal,

— ndr ett fel detekteras i en sédkerhetsrelaterad del av systemet, och
— nér en kontrollsignal inte detekteras inom angiven tid.

Punkt 1.2.4 giller inte forflyttningsfunktionen.

Forflyttning av sjilvgdende maskin for gdende forare

En sjdlvgdende maskin for géende forare far bara kunna forflyttas
genom att foraren hela tiden péaverkar aktuellt mandverdon. Framfor
allt far maskinen inte kunna séttas i rorelse i samband med att motorn
startas.

Manoversystemen for en maskin som manévreras av giende forare
skall vara konstruerade pa sd sitt att de risker som uppstar om ma-
skinen oavsiktligt skulle komma i rorelse mot foraren minimeras. Har
avses sarskilt risk for

— krossning, och
— skador av roterande verktyg.

Maskinens hastighet vid forflyttning skall stimma Gverens med for-
arens ganghastighet.

Pa maskiner som kan forses med roterande verktyg far det inte vara
mojligt att aktivera verktyget nér backfunktionen &r inkopplad, utom
déd maskinens rorelse framkallas av verktygets rorelse. I det senare
fallet skall backningshastigheten vara sa lag att det inte medfor fara
for foraren.
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3.4.6

Fel i styrkrets

Ett fel i kraftforsorjningen till servostyrningen, dar sadan finns, far
inte medfora att maskinen inte kan styras under den tid som kravs for
att stoppa den.

SKYDD MOT MEKANISKA RISKKALLOR

Okontrollerade rovelser

En maskin skall vara konstruerad, tillverkad och i forekommande fall
placerad pa sitt mobila underrede pa s& sitt att det sdkerstdlls att
okontrollerade svingningar av tyngdpunkten under forflyttning inte
paverkar maskinens stabilitet eller utsdtter dess bdrande delar for
alltfor stor belastning.

Rorliga kraftoverforingsdelar

Trots vad som sdgs i punkt 1.3.8.1 behdver, nér det géller motorer,
Oppningsbara skydd som hindrar tilltrdde till de rorliga delarna i
motorrummet inte vara forsedda med forreglingsanordningar, om de
maste oppnas med hjélp av antingen ett verktyg eller en nyckel eller
med ett mandverdon placerat vid forarplatsen, forutsatt att denna finns
i en sluten hytt med las for att forhindra tilltrdde for obehoriga.

Overrullning och viltning

Om det finns risk for att en sjdlvgaende maskin med &kande forare,
operatdrer eller andra personer kan sla runt eller vélta, skall maskinen
vara utrustad med ldmplig skyddsanordning, savida detta inte Okar
risken.

Denna skyddsanordning skall vara av sadan beskaffenhet att de per-
soner som befinner sig pd maskinen om den slar runt eller vilter
garanteras ett tillfredsstidllande deformationssékert utrymme.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket
skall tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant for varje
typ av skyddsanordning genomfora lampliga provningar eller lata
genomfora sddana provningar.

Fallande foremal

Om det finns risk for att foremal eller material faller ned pa dkande
forare, operatérer eller andra personer, skall en sjdlvgdende maskin
vara konstruerad och tillverkad med hinsyn tagen till denna risk och,
om dess storlek medger, vara forsedd med en ldmplig skyddsanord-
ning.

Denna skyddsanordning skall vara sadan att den sékerstiller tillfreds-
stillande deformationssidkert utrymme for dkande personer om fore-
mal eller material faller ned.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket
skall tillverkaren eller dennes befullmiaktigade representant for varje
typ av skyddsanordning genomféra lampliga provningar eller lita
genomfora sddana provningar.

Tilltridesvigar

Handtag och fotsteg skall vara konstruerade, tillverkade och placerade
pa ett sadant sitt att operatérerna anviander dem instinktivt och inte
anvinder mandverdonen for detta dndamal.

Bogseringsanordningar

Alla maskiner som anvinds for att bogsera eller som skall bli bogse-
rade skall vara utrustade med bogserings- eller kopplingsanordningar
som &r konstruerade, tillverkade och placerade pa sadant sitt att de
sikerstiller enkel och siker till- och frankoppling och forhindrar oav-
siktlig frankoppling under anvéndning.
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3.5

Om det behdvs med tanke péd belastningen i dragstangen, skall en
sadan maskin vara utrustad med ett stdd med en béryta som 4r an-
passad till lasten och underlaget.

Kraftoverforing mellan en sjilvgdende maskin (eller traktor) och en
driven maskin

En avtagbar mekanisk kraftoverforingsanordning som kopplar ihop en
sjdlvgadende maskin (eller traktor) med en dragen maskins nirmaste
fasta lagring skall vara konstruerad och tillverkad sa att alla delar som
ar rorliga under drift dr skyddade i hela sin ldngd.

Pa den sjdlvgédende maskinen (eller traktorn) skall det kraftuttag som
den avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen kopplats till
vara forsett med ett skydd, antingen i form av en skdrm monterad
pa den sjélvgaende maskinen (eller traktorn) eller ndgon annan anord-
ning som ger ett likvardigt skydd.

Det skall vara mojligt att Oppna detta skydd for att fa tillgang till den
avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen. Nar det &r pé plats
skall det finnas tillrdckligt utrymme for att forhindra att kardanaxeln
skadar skyddet nér maskinen (eller traktorn) ar i rorelse.

P4 den drivna maskinen skall den ingdende axeln vara omsluten av ett
skydd som &r monterat pa maskinen.

En momentbegrénsare eller ett frihjul far anslutas till en kraftéverfor-
ing med kardanknut endast i den &nda som é&r vind mot den drivna
maskinen. Den avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningen
skall vara mérkt i enlighet hdrmed.

Alla drivna maskiner som for sin funktion krdver anslutning med en
avtagbar mekanisk kraftoverforingsanordning till en sjdlvgdende ma-
skin (eller traktor), skall ha ett system for att fasta den avtagbara
mekaniska kraftoverforingsanordningen, sa att denna anordning och
dess skydd, ndr maskinen inte &r ansluten, inte tar skada genom
beréring med marken eller nagon maskindel.

Skyddets yttre delar skall vara konstruerade, tillverkade och placerade
pa sadant sitt att de inte kan rotera med den avtagbara mekaniska
kraftoverforingsanordningen. Skyddet skall ticka kraftoverforings-
anordningen till dndarna pd de inre gafflarna ndr det giller enkla
kardanknutar och minst till mitten av den/de yttre knuten/knutarna
nédr det géller “vidvinkel”-kardanknutar.

Om det finns tilltrddesvégar till arbetsstationer som ligger ndra en
avtagbar mekanisk kraftoverforingsanordning, skall dessa vara kon-
struerade och tillverkade sa att skydden 6ver kraftdverforingsanord-
ningarna inte kan anvéndas som fotsteg, sivida de inte dr konstrue-
rade och byggda for detta dndamal.

SKYDD MOT OVRIGA RISKKALLOR

Batterier

Batterilddan skall vara konstruerad och tillverkad for att forhindra att
elektrolyt stinker pd operatoren, om maskinen skulle sld runt eller
vilta, och for att forhindra att &ngor samlas pa de stéllen dir opera-
torer befinner sig.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sddant sitt att

batteriet kan kopplas ifrdn med hjélp av en lattillgénglig anordning
avsedd for detta dndamal.

Brand

Beroende pa de av tillverkaren forutsedda riskkéllorna skall ma-
skinen, om dess storlek sa medger,

— antingen medge montering av lattatkomliga brandsldckare, eller

— utrustas med inbyggda brandslackningssystem.
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3.6.1

3.6.2

3.6.3
3.63.1

Utslipp av farliga dmnen

Andra och tredje stycket i punkt 1.5.13 skall inte tillimpas nidr ma-
skinens huvudsakliga funktion &r att bespruta produkter. Dock skall
operatoren skyddas mot risken att exponeras for sddana farliga ut-

slapp.

INFORMATION OCH INDIKATIONER

Skyltar, signal- och varningsanordningar

Alla maskiner skall vara forsedda skyltar och/eller platar med instruk-
tioner om anvéndning, justering och underhéll nér det ar nddvéndigt
for att sdkerstélla personers hélsa och sékerhet. De skall véljas, kon-
strueras och tillverkas pé ett sddant satt att de ar tydliga och ofor-
storbara.

Utan att det paverkar tillimpningen av gillande végtrafikregler skall
maskiner med &kande forare vara forsedda med foljande utrustning:

— En akustisk signalanordning for att varna personer.

— Ett system av ljussignaler som é&r lampliga for avsedda anvénd-
ningsforhallanden. Det sistndmnda kravet géller inte maskiner som
endast dr avsedda for arbete under jord och inte dr forsedda med
elkraft.

— Det skall om nddvindigt finnas ett lampligt anslutningssystem
mellan en sldpvagn och maskinen for drift av signalerna.

Fjarrstyrda maskiner som under normala anvindningsforhallanden
kan medfora att personer utsitts for stot- eller krossningsrisker skall
vara utrustade med ldmpliga anordningar som varnar for maskinernas
rorelser eller med utrustning som skyddar personer mot sadana risker.
Detsamma géller maskiner som under anviandning kontinuerligt upp-
repar rorelser framat och bakat i langsled, och dér foraren inte direkt
kan se omradet bakom maskinen.

En maskin skall vara tillverkad sé att varnings- och signalanordningar
inte oavsiktligt kan sdttas ur funktion. Nér det dr viktigt for siker-
heten skall det kunna kontrolleras att sddana anordningar &r i gott och
funktionsdugligt skick och operatoren skall kunna uppfatta om anord-
ningarna upphor att fungera.

Nér forflyttningen av en maskin eller dess redskap &r sérskilt risk-
fylld, skall maskinen vara forsedd med skyltar eller liknande som
varnar en for att ndrma sig maskinen medan den &r i arbete; skyltarna
skall kunna lédsas pa tillrdckligt stort avstand for att sdkerheten for de
personer som vistas i dess nérhet skall vara garanterad.

Mirkning
Foljande skall anges fullt ldsbart och varaktigt pa alla maskiner:
— Markeftekt uttryckt i kilowatt (kW).

— Det vanligaste maskinutforandets vikt i kilo (kg).

Samt i forekommande fall foljande:

—

— Maximal dragkraft i dragstangens kopplingsanordning uttryckt
Newton (N).

— Kopplingsanordningens maximala vertikala belastning uttryckt i
Newton (N).

Bruksanvisning

Vibrationer

Bruksanvisningen skall innehélla foljande information om vibrationer
som Overfors av maskinen till hand-arm-systemet eller till hela krop-
pen:

— Det totala vibrationsvirdet, som hand-arm-systemet utsétts for, om
detta overstiger 2,5 m/s2. Om det inte Sverstiger 2,5 m/s? skall
detta anges.



2006L0042 — SV — 07.08.2009 — 001.001 — 43

3.63.2

4.1

412
4.1.2.1

— Det hogsta rms-virdet for den védgda acceleration som hela krop-
pen utsitts for, om det Sverstiger 0,5 m/s?. Om det inte Gverstiger
0,5 m/s? skall detta anges.

— Maitosdkerheten.

Dessa virden skall vara antingen det faktiskt uppmatta virdet for den
maskin som avses eller baserade pa mitningar utforda pa en tekniskt
jamforbar maskin, vilken motsvarar den maskin som skall tillverkas.

Nér harmoniserade standarder inte tillimpas, skall vibrationerna métas
med den metod som ldmpar sig bést for maskinen i fraga.

Maskinens driftforhallanden under métning samt vilka métmetoder
som anvénts skall beskrivas.

Flera anviindningsomriaden

Bruksanvisningen for en maskin som kan anvéndas for flera andamal
beroende pa vilken utrustning som anvands och bruksanvisningen for
den utbytbara utrustningen skall innehalla den information som é&r
nodvandig for anvéndning av basmaskinen och den utbytbara utrust-
ningen som kan anslutas.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETS-
KRAV FOR ATT FORHINDRA RISKKALLOR I SAMBAND MED
LYFT

Maskiner som kan utgéra riskkéllor pa grund av lyft skall uppfylla
samtliga tillimpliga grundldggande hédlso- och sékerhetskrav som
anges 1 detta kapitel (se punkt 4, Allménna principer).

ALLMANT

Definitioner

a) lyft: forflyttning av enhetslaster bestdende av gods och/eller per-
soner och som vid ett givet tillfdlle innebdr en nivafordndring.

b) styrd last: last vars hela rorelse sker lings fasta eller flexibla
gejdrar, vars ldge bestdms av fasta punkter.

c) nyttjandefaktor: det aritmetiska forhéllandet mellan den hogsta last
som tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant garan-
terar att en komponent formér halla och den hogsta lasten (max-
lasten) som anges pa komponenten.

d

=

testfaktor: det aritmetiska forhallandet mellan den last som an-
vinds for att utfora de statiska eller dynamiska proven péd en
lyftande maskin eller ett lyftredskap och den hogsta lasten (max-
lasten) som anges pa maskinen eller lyftredskapet.

e) statisk provning: prov vid vilken en lyftande maskin eller ett
lyftredskap forst kontrolleras och utsétts for en kraft motsvarande
den hogsta lasten (maxlasten) multiplicerad med lamplig testfaktor
for statisk provning och sedan kontrolleras pa nytt, efter det att
lasten i fraga har avldgsnats i syfte att konstatera att ingen skada
har uppstatt.

) dynamisk provning: prov vid vilken en lyftande maskin mandvre-
ras i alla tdnkbara konfigurationer med hogsta last (maxlasten)
multiplicerad med lamplig testfaktor for dynamisk provning och
dér hinsyn tas till maskinens dynamiska upptrddande i syfte att
kontrollera att den fungerar korrekt.

~

lastbdrare: en del av maskinen pa, eller i vilken, personer och/-
eller gods befinner sig for att lyftas.

g

Skydd mot mekaniska riskkillor

Risker pa grund av bristande stabilitet

En maskin skall vara konstruerad och tillverkad s& att den stabilitet
som kravs enligt punkt 1.3.1 uppritthalls, bade ndr maskinen ar i drift
och nér den inte &r i drift inklusive alla stadier av transport, monter-
ing och demontering, vid forutsebara komponentfel och dven under
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de prov som utfors i enlighet med bruksanvisningen. Tillverkaren
eller dennes befullmiktigade representant skall anvénda ldmpliga me-
toder for att kontrollera detta.

Maskiner som ror sig lings gejdrar eller rils

En maskin skall vara utrustad med anordningar som verkar pa gejdrar
eller rdls i syfte att forhindra ursparning.

Om det trots sddana anordningar kvarstar risk for ursparning eller
haveri pa gejder eller réls eller nigon styrande komponent, skall
det finnas anordningar for att forhindra att utrustningen, komponenter
eller last faller ned eller maskinen vilter.

Mekanisk hallfasthet

Maskiner, lyftredskap och deras komponenter skall tdla de pafrest-
ningar de utsitts for, bdde under anvéndning och i férekommande fall
da de inte 4r i drift och under angivna installations- och arbetsforhal-
landen och i alla tillimpliga konfigurationer, i forekommande fall
med vederborlig hénsyn tagen till inflytande frén atmosfiriska fakto-
rer och kraft som utdvas av personer. Detta krav skall ocksd vara
uppfyllt under transport, montering och demontering.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade sé
att fel till foljd av materialutmattning och slitage forhindras, varvid
vederborlig hansyn skall tas till deras avsedda anvéndning.

De material som anvénds skall vdljas med utgangspunkt i deras av-
sedda arbetsforhallanden med sérskild hénsyn till korrosion, notning,
slag, extrema temperaturer, materialutmattning, sprodhet och aldring.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade sa
att de tal overbelastning i de statiska proven utan bestdende deforma-
tioner eller tydliga defekter. Hallfasthetsberdkningar skall ta hdnsyn
till det vérde pa testfaktorn for statisk provning som valts for att
garantera en tillrackligt hog sédkerhetsniva; denna faktor har i regel
foljande vérden:

a) Manuellt drivna maskiner och lyftredskap: 1,5.
b) Ovriga maskiner: 1,25.

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att de felfritt
klarar de dynamiska prov som utfors med hogsta lasten (maxlasten)
multiplicerad med testfaktorn for dynamisk provning. Denna testfaktor
for dynamisk provning skall véljas sa att den garanterar en tillracklig
sakerhetsniva; vardet ar i regel lika med 1,1. I regel skall proven
utforas vid de nominella hastigheterna . Om maskinens mandversys-
tem medger flera rorelser samtidigt, skall proven utforas under de
minst gynnsamma forhallandena, i regel vid en kombination av de
aktuella rorelserna.

Brytskivor, trummor, hjul, linor, kedjor och kittingar

Brytskivor, trummor och hjul skall ha en diameter som &r forenlig
med storleken pa de linor, kedjor eller kittingar som kan monteras.

Trummor och hjul skall vara konstruerade, tillverkade och monterade
pa ett sadant sitt att de linor, kedjor eller kéttingar med vilka de &r
utrustade kan rullas upp utan att falla av.

Linor som anvénds direkt for att lyfta eller halla lasten far inte ha
négra splitsar annat dn i dndarna. Splitsar godtas dock vid installatio-
ner som genom sin konstruktion &r avsedda att regelbundet modifieras
alltefter anvandningsbehov.

For kompletta linor och deras dndar skall viljas en nyttjandefaktor
som kan garantera en tillricklig sékerhetsniva. Detta vérde &r i regel
lika med 5.

For lyftkedjor och lyftkittingar skall viljas en nyttjandefaktor som
garanterar en tillrdckligt hog sékerhetsniva. Detta vérde ar i regel lika
med 4.

For att styrka att en tillrdcklig nyttjandefaktor har uppnétts, skall
tillverkaren eller dennes befullmiktigade representant for varje typ
av kedja, kitting eller lina som anvénds direkt for lyftning av lasten



2006L0042 — SV — 07.08.2009 — 001.001 — 45

4.1.2.5

4.1.2.6

samt for lindndarna genomfora ldmpliga prov eller ombesorja att
sadana prov gors.

Lyftredskap och deras komponenter

Lyftredskap och deras ingadende komponenter skall vara dimensione-
rade med vederborlig hénsyn tagen till materialutmattnings- och &ld-
ringsprocesser for ett antal arbetscykler, som Overensstimmer med
den forvantade livslangden som specificerats i driftforutsittningarna
for en given tillimpning.

Dessutom géller foljande:

a) Nyttjandefaktorn for metallinor med &ndbeslag skall vidljas s& att
den garanterar tillricklig sdkerhetsniva; detta virde ar i regel lika
med 5. Linorna far inte innehalla néagra splitsar eller dglor annat
an i dndarna.

b

=

Niér kedjor och kéttingar med svetsade lankar anvinds skall dessa
vara av kortlankstyp. Nyttjandefaktorn for kedjor och kéttingar
skall viljas sa att tillracklig sékerhetsniva kan garanteras; detta
vérde ar i regel lika med 4.

C

~

Nyttjandefaktorn for linor eller sling av fibermaterial &r beroende
av material, tillverkningsmetod, dimensioner och anvéndning. Vir-
det skall viljas sa att tillrickligt hog sdkerhetsnivé kan garanteras;
i regel ar detta virde lika med 7, forutsatt att det material som
anvinds dr av mycket hog kvalitet och tillverkningsmetoden &r
lamplig for avsedd anvindning. Om sé inte &r fallet sitts i regel
en hogre nyttjandefaktor for att sikerstilla likvérdig sdkerhetsniva.
Linor och sling av fibermaterial far inte uppvisa nagra andra knu-
tar, skarvar eller splitsar &n de som finns i slingets dndar, med
undantag for om det ror sig om ett dndlost sling.

d) For alla metallkomponenter som ingdr i eller anvénds tillsammans
med ett sling skall viljas en nyttjandefaktor som garanterar en
tillrdcklig sidkerhetsniva; detta virde &r i regel lika med 4.

e) Den hogsta arbetslasten hos ett flerpartigt sling bestims med ut-
gangspunkt fran nyttjandefaktorn hos den svagaste parten, antalet
parter och en reduktionsfaktor som &r beroende av slingets upp-
byggnad.

f) For att kunna styrka att tillrdcklig nyttjandefaktor har uppnatts
skall tillverkaren eller dennes befullméktigade representant for
varje typ av komponent som avses i led a, b, c och d sjdlv genom-
fora lampliga prov eller lata genomfora sddana prov.

Styrning av rorelser

Anordningar for styrning av rorelser skall fungera péd ett sadant stt
att de maskiner som de &r installerade pa forblir sdkra.

a) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade eller forsedda
med anordningar sd att deras komponenters rorelser héller sig
inom de specificerade grinserna. Innan sadana anordningar trader
i funktion skall vid behov en varningssignal ges.

b) Nér flera fast monterade eller spargaende maskiner kan mandvre-
ras samtidigt inom samma omrade med risk for kollision, skall
sadana maskiner vara konstruerade och tillverkade sé att de kan
forses med system som gor det mojligt att undvika sadana risker.

c) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s& att lasterna
inte kan krypa pa ett farligt sétt eller falla fritt och ovéntat, inte
ens om det skulle intréffa ett partiellt eller totalt energibortfall eller
nér operatdren slutar mandvrera maskinen.

d) Det far inte vara mojligt att under normala arbetsforhallanden
sénka lasten enbart med friktionsbroms, utom nar det géller ma-
skiner som med hénsyn till deras funktion maste arbeta pa det
sittet.

S

~

Fasthallningsdon skall vara konstruerade och tillverkade for att
undvika att last tappas oavsiktligt.
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4.1.2.8.1
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41283

41284

4.1.2.8.5

Rérelser hos laster under hantering

Mandverplatsen pa maskiner skall vara placerad pa ett sadant sitt att
den ger bdsta mdjliga sikt over de rorliga delarnas arbetsomrade i
syfte att undvika eventuella kollisioner med personer, utrustning eller
andra maskiner som kan vara i drift samtidigt och kan utgdra en
riskkalla.

Maskiner med styrda laster skall vara konstruerade och tillverkade for
att forhindra att personer skadas av rorelser hos lasten, lastbdraren
eller eventuella motvikter.

Maskiner som betjéinar fasta stannplan

Lastbdrarens rorelser

Lastbdrarens rorelser pd maskiner som betjidnar fasta stannplan skall
ha fast styrning till och vid stannplanen. System med saxarmar skall
ocksa anses som fast styrning.

Tilltrdde till lastbdraren

Om personer har tilltrade till lastbararen, skall maskinerna vara kon-
struerade och tillverkade sa att lastbararen star still vid tilltrade, sér-
skilt vid lastning och lossning.

Maskinerna skall vara konstruerade och tillverkade sa att nivaskillna-
den mellan lastbdraren och det stannplan vid vilken den stannat inte
utgér ndgon snubbelrisk.

Risker pd grund av kontakt med lastbdrare i rérelse

Dir det dr nodvandigt for att uppfylla kravet i punkt 4.1.2.7 andra
stycket, skall det omrade dér lastbdraren ror sig goras omdjligt att
betrdda vid normal drift.

Om det vid kontroll eller underhall finns risk for att personer som
befinner sig under eller 6ver lastbédraren kldms mellan lastbédraren och
nagon fast del, skall tillrdckligt fritt utrymme finnas antingen genom
fysiska rdddningsutrymmen eller genom mekaniska anordningar som
blockerar lastbérarens rorelser.

Risk for att last faller fran lastbdraren

Om det foreligger risk for att last faller av lastbéraren, skall maskinen
konstrueras och tillverkas s att detta forebyggs.

Stannplan

Risker pa grund av att personer pd stannplanen kommer i kontakt
med en lastbérare i rorelse eller andra rorliga delar skall forebyggas.

Om det foreligger risk pa grund av att personer kan falla ned i det
omrade dar lastbdraren ror sig nédr denna inte befinner sig vid stan-
nplanen, skall skydd vara monterade for att forebygga denna risk.
Sédana skydd far inte Oppnas i riktning mot det omrade dér lastba-
raren ror sig. De skall vara forsedda med en forreglande anordning
som styrs av lastbérarens lage, och som forhindrar

— att lastbararen ror sig pa ett riskfyllt sétt innan skydden har stangts
och lasts,

— att skyddet Oppnar sig pa ett riskfyllt sétt innan lastbdraren har
stannat vid motsvarande stannplan.

Funktionsduglighet

Nir en lyftande maskin eller ett lyftredskap sldpps ut pd marknaden
eller forsta gangen tas i drift, skall tillverkaren eller dennes befull-
maktigade representant, genom att sjilv vidta eller 1ata vidta lampliga
atgarder, sédkerstélla att maskinen eller lyftredskapet — vare sig den
eller det drivs manuellt eller mekaniskt — kan utfora sina angivna
funktioner pa ett sdkert sitt.
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42

4.2.1

422

423

43

De statiska och dynamiska prov som avses i punkt 4.1.2.3 skall
genomforas pa alla maskiner for lyft som é&r klara att tas i drift.

Om en maskin inte kan monteras i tillverkarens eller den befullmak-
tigade representantens lokaler, skall nddvindiga atgéirder vidtas pa
den plats dér den skall anvédndas. I annat fall far atgérderna vidtas
antingen i tillverkarens lokaler eller pa den plats dér de anvénds.

KRAV FOR MASKINER MED ANNAN KRAFTKALLA AN
HANDKRAFT

Styrning av rorelser

Hélldonsmangdveranordningar skall anvdndas for att styra maskinens
eller dess utrustnings rorelser. For partiella eller kompletta forflytt-
ningar dir det inte foreligger ndgon risk for att lasten eller maskinen
kan kollidera med négot, far anordningarna i frdga dock ersittas med
mandveranordning som medger automatiska stopp vid forvalda lagen,
utan att operatoren paverkar en halldonsmandveranordning.

Lastkontroll

En maskin med en hogsta last (maxlast) pa minst 1 000 kg eller ett
tippmoment pé minst 40 000 Nm skall vara utrustad med anordningar
som varnar foraren och forhindrar farliga rorelser av lasten i handelse
av

— Overbelastning, antingen till foljd av att den hogsta lasten (max-
lasten) eller det maximala momentet pd grund av lasten Over-
skrids, eller

— att tippmomentet overskrids.

Linstyrd installation

Linstdd, draganordningar eller bérare av draganordningar skall hallas
pé plats med motvikter eller med en anordning som medger perma-
nent styrning av linspanningen.

INFORMATION OCH MARKNING

Kedjor, kiitting, linor och vivband

Varje kedje-, kétting-, lin- eller vavbandslidngd som inte ingar som en
del i en sammansatt enhet skall vara forsedd med mérkning eller, om
detta inte dr mojligt, en bricka eller icke borttagbar ring med till-
verkarens eller dennes befullméktigade representants namn och adress
samt det relevanta certifikatets identifikationsnummer.

Ovanndmnda certifikat skall innehalla &tminstone foljande informa-
tion:

a) Tillverkarens namn och adress och i forekommande fall dennes
befullméktigade representants namn och adress.

b) En beskrivning av kedjan, kéttingen eller linan som omfattar
— dess nominella storlek,
— dess konstruktion,
— det material den ar tillverkad av, och

— eventuell speciell metallurgisk behandling som materialet un-
dergétt.

¢) Den provningsmetod som tillimpats.

d) Den hogsta last (maxlast) som kedjan, kittingen eller linan fér
utsédttas for under drift. En skala av virden far anges for de
specificerade tillimpningarna.

Lyftredskap
Lyftredskap skall vara forsedda med foljande uppgifter:
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44

44.1

442

— Uppgift om material, ndr sadan information behdvs for siker an-
véndning.

— Uppgift om hogsta last (maxlast).

Pa lyftredskap pa vilka det inte ar fysiskt mojligt att anbringa mérk-
ningar skall de uppgifter som anges i forsta stycket anges pa en skylt
eller pa annat likvardigt sitt, sdkert fastsatt pa redskapet.

Uppgifterna skall vara lidsbara och placerade sé att de varken riskerar
att forsvinna till foljd av slitage eller dventyrar redskapets héllfasthet.

Lyftande maskiner

Den hogsta lasten (maxlasten) skall finnas klart angiven pa maskinen.
Denna mérkning skall vara ldsbar, outplanlig och i klartext.

Nér den hogsta lasten (maxlasten) dr avhingig maskinens konfigura-
tion, skall varje mandverplats vara férsedd med en lastskylt, som helst
i diagram- eller tabellform anger den tillatna lasten for varje konfigu-
ration.

En maskin som endast &r avsedd for att lyfta gods och som &ar ut-
rustad med en lastbdrare som kan betrddas av personer skall vara
forsedda med en tydlig och outplanlig varningsskylt, som forbjuder
lyft av personer. Denna varningsskylt skall vara synlig pa alla stillen
dar tilltrdde ar mojligt.

BRUKSANVISNING

Lyftredskap

Varje lyftredskap eller varje kommersiellt odelbart parti av lyftred-
skap skall atfoljas av en bruksanvisning, som innehaller minst fol-
jande uppgifter:

a) Den avsedda anvindningen.

b) Anvindningsbegriansningar (sérskilt for lyftredskap sasom last-
magneter eller vakuumlyftare som inte till fullo uppfyller bestdm-
melserna enligt punkt 4.1.2.6 e).

c) Bruksanvisningar for montering, anvindning och underhall.

d) Det vérde pa testfaktorn for statisk provning som anvénts.

Lyftande maskiner

En lyftande maskin skall atfoljas av en bruksanvisning som skall
innehalla information om foljande:

a) Maskinens tekniska egenskaper, sérskilt

— den hogsta lasten (maxlasten) och i forekommande fall en
kopia av lastskylten eller lasttabeller enligt punkt 4.3.3 andra
stycket,

— stodens eller forankringarnas mottryck och i férekommande
fall sparens egenskaper,

— 1 forekommande fall hur man faststiller barlasten och tillva-
gagangssittet vid montering av densamma.

b) Innehallet i journalen, om denna inte medf6ljer maskinen.

c¢) Rad om anvéndning, sérskilt for att kompensera for om operatd-
ren inte har direkt uppsikt 6ver lasten.

d) 1 forekommande fall en provningsrapport med uppgifter om de
statiska och dynamiska provningar som har utforts av eller for
tillverkaren eller dennes befullméktigade representant.

e) For en maskin som inte har monterats hos tillverkaren i det ut-
forande den skall anvéndas, nodvandiga instruktioner for att vidta
atgarderna enligt punkt 4.1.3 innan den tas i drift.



2006L0042 — SV — 07.08.2009 — 001.001 — 49

5.1

52

5.3

5.4

5.5

5.6

6.1

6.1.1

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETS-
KRAV FOR MASKINER SOM AR AVSEDDA FOR ARBETE UNDER
JORD

Maskiner som ér avsedda for arbete under jord skall uppfylla samtliga
grundldggande hélso- och sdkerhetskrav som anges i detta kapitel (se
Allménna principer, punkt 4).

RISKER PA GRUND AV BRISTANDE STABILITET

Motordrivna takstod skall vara konstruerade och tillverkade sé att de
kan bibehalla en given riktning under forflyttning och inte glida innan
de belastas eller under tiden som de belastas och efter det att belas-
tningen har avldgsnats. De skall vara forsedda med forankringar for
takplattorna till de enskilda hydrauliska stimparna.

FORFLYTTNING

Motordrivna takstod far inte hindra personer fran att rora sig obe-
hindrat.

MANOVERDON

Gas- och bromsreglagen for forflyttning av en sparbunden maskin
skall vara handmandvrerade. Acceptdon far dock vara fotmandvre-
rade.

Mangverdon till motordrivna takstod skall vara konstruerade och pla-
cerade pa ett sadant sitt att operatorerna under flyttning av stoden &r
skyddade av ett stod pa plats. Manoverdonen skall vara skyddade mot
all oavsiktlig utlosning.

STOPP

Motordrivna sparbundna maskiner som &r avsedda for arbete under
jord skall vara utrustade med ett acceptdon som verkar pa den krets
som styr maskinens rorelser, sé att rorelsen stoppar om foraren inte
langre har kontroll 6ver rorelsen.

BRAND

Punkt 3.5.2 andra strecksatsen ar obligatorisk nér det géller maskiner
med mycket brandfarliga delar.

Bromssystemet i en maskin avsedd for arbete under jord skall vara
konstruerat och tillverkat pé ett sadant sitt att det inte kan alstra
gnistor eller orsaka brand.

Maskiner med motorer med sluten forbrinning avsedda for arbete
under jord far endast vara utrustade med motorer som drivs av brinsle
med lagt angtryck och dér all gnistbildning av elektriskt ursprung &r
utesluten.

AVGASUTSLAPP

Avgasutsldpp fran motorer med sluten forbranning far inte avledas
uppat.

YTTERLIGARE GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETS-
KRAV AVSEENDE MASKINER SOM MEDFOR SARSKILDA RISK-
KALLOR BEROENDE PA LYFT AV PERSONER

Maskiner som kan utgdra riskkéllor pa grund av lyft av personer skall
uppfylla samtliga berdrda grundlidggande hélso- och sdkerhetskrav
som anges i detta kapitel (se Allménna principer, punkt 4).

ALLMANT

Mekanisk hdllfasthet

Lastbéraren, inklusive eventuella luckor i golvet, skall vara konstrue-
rad och tillverkad sa att den erbjuder utrymme och hallfasthet i for-
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6.1.2

6.2

6.3

héllande till det maximala antal personer som tillats pa lastbiraren
och den hogsta lasten (maxlasten).

Nyttjandefaktorerna for komponenter enligt punkterna 4.1.2.4 och
4.1.2.5 ér inte tillrdckliga for maskiner avsedda att lyfta personer
och skall i regel dubbleras. Maskiner avsedda for att lyfta personer
eller personer och gods skall vara forsedda med ett system for upp-
hingning eller uppbirande av lastbdraren som &r konstruerat och till-
verkat sa att en tillricklig sakerhetsniva kan garanteras och lastbéra-
ren inte riskerar att falla.

Om linor, kedjor eller kittingar anvénds for upphéngning av lastba-
raren, krivs det i regel atminstone tva av varandra oberoende linor,
kedjor eller kittingar, vardera med egen forankring.

Lastkontroll for maskiner med annan kraftkilla dn handkraft

Kraven i punkt 4.2.2 giller oavsett storlek pa den hogsta lasten
(maxlasten) och tippningsmomentet, savida inte tillverkaren kan
visa att det inte finns nigon risk for Gverbelastning eller valtning.

MANOVERDON

Nir sédkerheten inte krdver andra 16sningar skall som regel lastbéraren
konstrueras och tillverkas sé att personer som befinner sig pa den har
mojlighet att styra rorelser uppat och nedat och i féorekommande fall
lastbédrarens Ovriga rorelser.

Vid anvéndning skall dessa mandverdon vara Gverordnade varje an-
nan anordning som styr samma rorelse, med undantag for nddstopp-
sanordningar.

Dessa manoverdon skall vara utférda som hélldon, med undantag av
om lastbdraren ar fullstandigt omsluten.

RISK FOR PERSONER I ELLER PA LASTBARAREN

Risker till foljd av lastbirarens rorelser

Maskiner for att lyfta personer skall vara konstruerade, tillverkade
eller utrustade s att accelerationer eller inbromsningar av lastbararen
inte innebér risker for personer.

Risker for att personer skall falla frin lastbiraren

Lastbdraren fér inte luta i en saddan utstrackning att det innebér risker
for att de akande faller, inbegripet nir maskinen och lastbéraren ar i
rorelse.

Om lastbdraren &ar konstruerad som en arbetsstation, skall atgarder
vidtas for att sdkerstilla stabilitet och forhindra farliga rorelser.

Om atgérderna enligt punkt 1.5.15 inte &r tillrdckliga, skall lastbédraren
vara forsedd med ett tillrdckligt antal fastpunkter for det antal per-
soner som tillats pa lastbararen. Féstpunkterna skall vara tillrackligt
starka for anvidndning av personlig skyddsutrustning mot fall frén en
hojd.

Alla luckor i golvet eller i taket eller sidodorrar skall vara konstrue-
rade och tillverkade sé att det forhindras att de 6ppnas oavsiktligt och
de skall 6ppnas i en riktning som gor att det inte kan uppsta nagon
fallrisk, om de Oppnas ovintat.

Risker till foljd av att foremdl faller ned pd lastbiiraren

Om det finns risk att foremal faller ned pa lastbdraren och utsitter
personer for fara, skall lastbdraren vara utrustad med ett skyddstak.
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6.4

6.4.1

6.4.2

6.4.3

6.5

MASKINER SOM BETJANAR FASTA STANNPLAN

Risker for personer som befinner sig i eller pd lastbiraren

Lastbéraren skall vara konstruerad och tillverkad sé att risker till f6ljd
av kontakt mellan personer och/eller foremél i eller pa lastbararen och
eventuella fasta eller rorliga delar forhindras. Om det ar nodvandigt
for att uppfylla dessa krav, skall sjdlva lastbdraren vara fullstindigt
innesluten med dorrar utrustade med en forreglande anordning som
forhindrar farliga rorelser hos lastbararen om dorrarna inte ar stdngda.
Déorrarna skall forbli stingda om lastbédraren stannar mellan tva stan-
nplan, om det foreligger risk att dkande kan falla fran lastbararen.

Maskinen skall vara konstruerad, tillverkad och vid behov utrustad
med anordningar for att forhindra att lastbéraren ror sig okontrollerat
uppét eller nedat. Dessa anordningar skall kunna stoppa lastbédraren
vid dess hogsta last (maxlast) och vid hogsta forutsebara hastighet.

Stoppet far inte orsaka en inbromsning som édr farlig for de akande,
oavsett lastforhallandena.

Mandéverdon vid stannplanen

Manéverdon vid stannplan far, forutom i nodsituationer, inte initiera
rorelse hos lastbararen, om

— lastbdrarens manoverdon anvénds,

— lastbéraren inte befinner sig vid ett stannplan.

Tilltride till lastbiraren

Skydden vid stannplanen och pé lastbdraren skall vara konstruerade
och tillverkade sa att siaker forflyttning till och fran lastbdraren moj-
liggors, med beaktande av den forutsebara omfattningen av det gods
och de personer som skall lyftas.

MARKNING

Lastbéraren skall vara forsedd med den information som &r nédvandig
for sdkerheten, bland annat

— det antal personer som tillats pa lastbéraren,

— den hogsta lasten (maxlasten).
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BILAGA 11

Forsikringar

INNEHALL

. EG-FORSAKRAN OM MASKINENS OVERENSSTAMMELSE

Denna forsékran och oversdttningar av den skall utformas pa samma villkor
som bruksanvisningen (se punkt 1.7.4.1 a—b i bilaga I) och vara maskin-
skriven eller textad med versaler.

Denna forsékran géller enbart maskinen i det tillstaind den slépptes ut pa
marknaden och omfattar inte komponenter som laggs till och/eller atgérder
som dérefter genomfors av slutanvéndaren.

EG-forsékran om &verensstimmelse skall innehdlla foljande uppgifter:

1. Tillverkarens fullstindiga namn och adress och i férekommande fall
dennes befullméktigade representant.

2. Namn pa och adress till den person som ar behorig att stilla samman
den tekniska dokumentationen och som skall vara etablerad i gemen-
skapen.

3. Beskrivning och identifikation av maskinen, inbegripet allmédn benidm-
ning, funktion, modell, typ, serienummer och varunamn.

4.  En mening med en uttrycklig forsdkran att maskinen uppfyller alla till-
ampliga bestimmelser i detta direktiv och i tillimpliga fall en liknande
mening med en forsdkran om Overensstimmelse med andra direktiv
och/eller relevanta bestimmelser som maskinen uppfyller. Hanvisning-
arna skall vara till texter som offentliggjorts i Europeiska unionens
officiella tidning.

5. 1 tillampliga fall namn pa, adress till och identifikationsnummer for det
anmaélda organ som utforde EG-typkontrollen enligt bilaga IX och num-
ret pd EG-typkontrollintyget.

6. I tillampliga fall namn p4, adress till och identifikationsnummer for det
anmélda organ som godkénde systemet for fullstindig kvalitetssikring
enligt bilaga X.

7. 1 tillaimpliga fall en hénvisning till de harmoniserade standarder enligt
artikel 7.2 som anvénts.

8. I tillampliga fall en hanvisning till andra tekniska standarder och spe-
cifikationer som anvénts.

9. Ort och datum for forsakran.

10. Identitet pa och namnteckning av den person som bemyndigats att upp-
ritta forsdkran pa tillverkarens eller dennes befullméktigade represen-
tants vagnar.

. FORSAKRAN FOR INBYGGNAD AV EN DELVIS FULLBORDAD MA-

SKIN

Denna forsdkran och overséttningar av den skall uppfylla samma villkor som
bruksanvisningarna (se punkt 1.7.4.1 a-b i bilaga I) och vara maskinskriven
eller textad med versaler.

Forsdkran for inbyggnad skall innehalla foljande uppgifter:

1. Namn pd och fullsténdig adress till tillverkaren av maskiner som é&r
delvis fullbordade och i forekommande fall dennes befullmaktigade
representants namn och adress.

2. Namn pa och adress till den person som dr behorig att stidlla samman
den relevanta tekniska dokumentationen och som skall vara etablerad i
gemenskapen.

3. Beskrivning och identifikation av delvis fullbordade maskiner, inbegri-
pet allmin bendmning, funktion, modell, typbeteckning, serienummer
och varunamn.
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4.  En mening som anger vilka grundliggande krav i detta direktiv som
tillampas och uppfylls och att relevant teknisk dokumentation har sam-
manstillts enligt avsnitt B i bilaga VII och i tillimpliga fall en mening
med en forsdkran om Overensstimmelse med andra relevanta direktiv
betraffande den delvis fullbordade maskinen. Hanvisningarna skall vara
till texter som offentliggjorts i Europeiska unionens officiella tidning.

5. Ett atagande att pa motiverad begéiran av nationella myndigheter 6ver-
lamna relevant information om den delvis fullbordade maskinen. Detta
atagande skall ange hur verlimnandet skall ga till och inte paverka de
immateriella rattigheter som tillkommer tillverkaren av delvis fullbor-
dade maskiner.

6. I tillaimpliga fall ett meddelande om att delvis fullbordade maskiner inte
far tas i drift forréin de fullstindiga maskiner de skall byggas in i har
forklarats overensstimma med bestimmelserna i detta direktiv.

7. Ort och datum for forsidkran.

8. Identitet pa och namnteckning av den person som bemyndigats att upp-
ritta forsakran pa tillverkarens eller dennes befullmaktigade represen-
tants végnar.

FORVAR

Maskintillverkaren eller dennes befullméktigade representant skall forvara
originalet till EG-forsdakran om Overensstimmelse i minst tio ar efter maskin-
ens sista tillverkningsdag.

Tillverkaren av en delvis fullbordad maskin eller dennes befullméktigade
representant skall forvara originalet till forsékran for inbyggnad i minst tio
ar efter en sadan maskins sista tillverkningsdag.
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BILAGA 1l

CE-miérkning

CE-mérkning om Overensstimmelse skall besta av initialerna CE enligt foljande

modell:
TTIITITTILO Tt Tl
1 ¢ T
-
Py
T re
-
- 1
-
.
a
1
aw }
-4
|
11 11
T 11181 1 S0ENEN

Om CE-mérkningen forminskas eller forstoras, skall proportionerna enligt ovan-
staende modell bibehallas.

De olika delar som ingéar i CE-mérkningen skall i huvudsak ha samma vertikala
matt, vilket inte far understiga 5 mm. Undantag fran detta minimimatt far goras
for sma maskiner.

CE-mérkning skall anbringas i omedelbar narhet av namnet pa tillverkaren eller
dennes befullméktigade representant och med samma teknik.

Om forfarandet for fullstindig kvalitetssakring enligt artikel 12.3 ¢ och 12.4 b har
tillampats, skall CE-méarkningen foljas av det anmélda organets identifikations-
nummer.



2006L0042 — SV — 07.08.2009 — 001.001 — 55

BILAGA IV

Maskinkategorier pa vilka nigot av forfarandena i artikel 12.3 och 12.4

4.1

4.2

10.

11.

12.
12.1
12.2
13.

14.

15.
16.
17.

skall tillimpas

Cirkelsagar (en- eller flerbladiga) avsedda for bearbetning av trd och ma-
terial med liknande fysiska egenskaper eller for bearbetning av kétt och
material med liknande fysiska egenskaper, av f6ljande typer:

Sagar med fast verktygsldge under bearbetning, med fast bord eller stod
for arbetsstycket med manuell matning eller en lostagbar anordning for
maskinell matning.

Ségar med fast verktygslige under bearbetning och som har manuellt
drivet, fram- och atergaende sagbord eller vagn.

Sagar med fast verktygsldge under sagning och som har en inbyggd ma-
skinell matningsanordning for arbetsstyckena med manuell inldggning
och/eller borttagning.

Ségar med rorligt verktygsldge under sdgning och som har en maskinell
forflyttning av verktyget med manuell inldggning och/eller borttagning.

Handmatade rikthyvlar for trdbearbetning.

Planhyvlar for enkelsidig trébearbetning med inbyggd maskinell matnings-
anordning for arbetsstyckena med manuell inldggning och/eller borttag-
ning.

Bandségar med manuell inldggning och/eller borttagning avsedda for be-
arbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper eller for
bearbetning av kott och material med liknande fysiska egenskaper, av
foljande typer:

Ségar med fast verktygsldge under sagning och som har ett fast eller fram-
och atergdende bord eller stod for arbetsstycket.

Ségar med verktyget monterat pa en vagn med fram- och &tergdende
rorelse.

Kombinerade maskiner av de slag som avses i punkterna 1-4 och 7 for
bearbetning av trd och material med liknande fysiska egenskaper.

Handmatade tappmaskiner med flera verktygshéllare for tréibearbetning.

Handmatade bordfrdsmaskiner med vertikal spindel for bearbetning av trd
och material med liknande fysiska egenskaper.

Bérbara motorkedjesagar for tra.

Pressar, inklusive kantpressar, for kallbearbetning av metaller, med manu-
ell inldggning och/eller borttagning och vars rorliga bearbetande delar kan
ha en rorelsevdg Overstigande 6 mm och en hastighet Overstigande
30 mm/s.

Formsprutmaskiner eller formpressar for plast med manuell inldggning
eller borttagning.

Formsprutmaskiner eller formpressar for gummi med manuell inldggning
eller borttagning.

Maskiner for arbete under jord av foljande typer:
Lokomotiv och bromsvagnar.
Hydrauliska takstod.

Manuellt lastade lastbilar med kompressionsmekanism for insamling av
hushéllssopor.

Avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar, inbegripet skydd for
dessa.

Skyddsanordningar till avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar.
Fordonslyftar.

Anordningar for lyft av personer eller personer och gods vilka medfor risk
att falla fran en hojd pad mer 4n tre meter.
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18.
19.
20.

21.
22.
23.

Bultpistoler och andra bérbara slagmaskiner som drivs av en drivladdning.
Skyddsanordningar for detektering av personer.

Motordrivna forreglande Oppningsbara skydd avsedda att anvindas som
skyddsanordningar i saidana maskiner som avses i punkterna 9, 10 och 11.

Logikenheter for skyddsfunktioner.
Overrullningsskydd (ROPS).
Skydd mot fallande foremél (FOPS).
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BILAGA V

Vigledande forteckning over de sikerhetskomponenter som avses i artikel 2 ¢

10.
11.

12.

13.
14.
15.
16.
17.

Skydd for avtagbara mekaniska kraftoverforingsanordningar.
Skyddsanordningar for detektering av personer.

Motordrivna forreglande Oppningsbara skydd avsedda att anvdndas som
skyddsanordningar i sddana maskiner som avses i punkterna 9, 10 och 11
i bilaga IV.

Logikenheter for skyddsfunktioner pd maskiner.

Ventiler med funktioner for feldetektering och som dr avsedda for styrning
av farliga rorelser i maskiner.

Utsugningssystem for utsldpp fran maskiner.

Skydd och skyddsanordningar for att skydda utsatta personer mot rorliga
delar som éar direkt involverade i en maskins anvindning.

Anordningar for overvakning av last och rorelse pa lyftande maskiner.
Anordningar for att halla kvar personerna pa séten.
Nodstoppsanordningar.

Urladdningssystem for att forhindra att potentiellt farliga elektrostatiska
laddningar uppstér.

Energibegransare och avlastningsanordningar enligt punkterna 1.5.7, 3.4.7
och 4.1.2.6 i bilaga L.

System och anordningar for att minska emission av buller och vibrationer.
Overrullningsskydd (ROPS).

Skydd mot fallande foremél (FOPS).

Tvahandsmangverdon.

Foljande komponenter for maskiner som ar avsedda att lyfta och/eller sanka
personer mellan olika stannplan:

a) Anordningar for att ldsa dorrar pa stannplan.

b) Anordningar for att hindra den lastbdarande enheten fran fall eller okon-
trollerad uppatgaende rorelse.

c) Hastighetsbegransande anordningar.
d) Energiackumulerande sttddmpare,
— icke-linedra eller
— med dédmpning av returrérelsen.
e) Energiabsorberande stétddmpare.

f) Sékerhetsanordningar pé cylindrar till hydrauliska kretsar ndr dessa an-
véinds for att forhindra fall.

g) Elektriska skyddsanordningar i form av brytare med sdkerhetsfunktion
innehallande elektroniska komponenter.
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BILAGA VI
Monteringsanvisningar for delvis fullbordade maskiner

Monteringsanvisningarna for delvis fullbordade maskiner skall innehélla en be-
skrivning av de villkor som skall vara uppfyllda for att en korrekt inmontering i
den fullstindiga maskinen skall uppnas, sa att sdkerhet och hilsa inte dventyras.

Monteringsanvisningarna skall uppriéttas pa ett officiellt gemenskapssprak som
godtas av tillverkaren av den maskin i vilken den delvis fullbordade maskinen
skall byggas in eller av dennes befullméktigade representant.
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BILAGA VIl

Teknisk tillverkningsdokumentation for maskiner

I denna del beskrivs det forfarande enligt vilket den tekniska tillverknings-
dokumentationen skall sammanstillas. Den tekniska tillverkningsdokumen-
tationen skall visa att maskinen dverensstimmer med kraven i detta direktiv.
I den utstrackning det krdvs for denna bedomning, skall den ange maskinens
konstruktion, tillverkning och funktionssitt. Den tekniska tillverkningsdoku-
mentationen skall sammanstillas pa ett eller flera av gemenskapens officiella
sprak, utom for monteringsanvisningarna for maskinen, for vilka de sir-
skilda bestimmelserna i punkt 1.7.4.1 i bilaga I giller.

1. Den tekniska tillverkningsdokumentationen skall innehalla foljande:
a) Tillverkningsdokumentation omfattande
— en allmén beskrivning av maskinen,

— en helhetsritning 6ver maskinen och ritningar 6ver styrkretsarna
samt nodvindiga relevanta beskrivningar och forklaringar for att
det skall gé att forstd hur maskinen fungerar,

— sadana fullstindiga detaljritningar med berékningar, provningsre-
sultat, intyg osv. som krévs for att kontrollera att maskinen upp-
fyller de grundldggande halso- och sékerhetskraven,

— dokumentationen av riskbedémningen, som skall visa vilket for-
farande som f6ljts, inbegripet

i) en forteckning 6ver de grundliggande hilso- och sékerhets-
krav som ér tillimpliga pa maskinen,

ii) beskrivning av de skyddsétgdrder som inforts for att undan-
roja identifierade riskkéllor eller minska risker och i tillimp-
liga fall uppgift om kvarstdende risker forknippade med ma-
skinen,

— de standarder och andra tekniska specifikationer som har anvénts,
med angivande av de grundldggande hilso- och sikerhetskrav
som omfattas av dessa standarder,

— de tekniska rapporter med resultat av de provningar som utforts
av tillverkaren eller av ett av tillverkaren eller hans befullmakti-
gade representant utsett organ,

— ett exemplar av maskinens bruksanvisning,

— 1 tillimpliga fall forsékran for inbyggnad for ingdende delvis
fullbordad maskin samt relevanta monteringsanvisningar for
dessa,

— 1 tillimpliga fall exemplar av EG-forsdakran om maskiners eller
andra inbyggda produkters dverensstimmelse,

— en kopia av EG-forsdkran om Overensstimmelse.

b) Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna atgérder
som kommer att vidtas for att sikerstilla att maskinerna dven fort-
sittningsvis Overensstimmer med bestimmelserna i detta direktiv.

Tillverkaren skall genomféra sddana undersokningar och provningar av
komponenter, tillbehor eller maskinen som krivs for att faststdlla huru-
vida den dr konstruerad och tillverkad sa att den kan monteras och tas i
drift utan risk. Relevanta rapporter och resultat skall inkluderas i den
tekniska tillverkningsdokumentationen.

2. Den tekniska tillverkningsdokumentationen som avses i punkt 1 skall
héllas tillgdnglig for de behdriga myndigheterna i medlemsstaterna i
minst tio ar efter tillverkningsdagen for maskinen eller den senaste pro-
ducerade enheten vid serietillverkning.

Denna tekniska tillverkningsdokumentation behover inte finnas pa
gemenskapens territorium. Den behover inte heller finnas materiellt till-
génglig permanent. Den skall dock kunna sammanstillas och goras till-
génglig av den person som anges i EG-forsdkran om Overensstimmelse
inom en tidsperiod som stér i rimligt forhallande till hur komplicerad den
ar.
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Den tekniska tillverkningsdokumentationen behdver inte omfatta detal-
juppgifter eller annan sérskild information om de komponenter som an-
vénts vid tillverkningen av maskinen, sévida denna information inte ar
vésentlig for att bestyrka dverensstimmelse med de grundliggande hilso-
och sékerhetskraven.

3. Underlatenhet att tillhandahélla den tekniska tillverkningsdokumentatio-
nen pd begdran av en behorig nationell myndighet kan utgora tillrdcklig
grund for att ifragasitta att maskinen uppfyller de grundldggande hilso-
och sdkerhetskraven.

Relevant teknisk dokumentation for delvis fullbordade maskiner

I denna del beskrivs det forfarande enligt vilket den relevanta tekniska till-
verkningsdokumentationen skall sammanstillas. Av dokumentationen skall
det framga vilka av kraven i detta direktiv som tillimpats och som har
uppfyllts. Den skall omfatta konstruktion, tillverkning och funktionssétt
for den delvis fullbordade maskinen, i den utstrickning som behovs for
bedomning av Overensstimmelse med de tillimpade grundlidggande hilso-
och sikerhetskraven. Dokumentationen skall sammanstillas pa ett eller flera
av gemenskapens officiella sprak.

Den skall innehalla foljande:
a) En teknisk tillverkningsdokumentation omfattande

— en helhetsritning 6ver den delvis fullbordade maskinen samt ritningar
over styrkretsarna,

— sadana fullstindiga detaljritningar med berékningar, provningsresultat,
intyg osv. som krdvs for att kontrollera att den delvis fullbordade
maskinen uppfyller de tillimpade grundldggande hélso- och séker-
hetskraven,

— dokumentation av riskbeddmning, som skall visa vilket forfarande
som foljts, inbegripet

i) en forteckning 6ver de grundliggande hélso- och sédkerhetskrav
som tillimpats och som har uppfyllts,

ii) beskrivning av de skyddsatgdrder som inforts for att undanrdja
identifierade riskkéllor eller minska risker och i tillimpliga fall
uppgift om kvarstaende risker,

iii) de standarder och andra tekniska specifikationer som har anvints
med angivande av de grundliggande sékerhets- och hélsokrav
som omfattas av dessa standarder,

iv) de tekniska rapporter med resultat av de provningar som utforts
av tillverkaren eller av ett av tillverkaren eller dennes befullmak-
tigade representant utsett organ,

v) ett exemplar av monteringsanvisningarna for den delvis fullbor-
dade maskinen.

b) Vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna atgérder som
skall vidtas for att sdkerstélla att den delvis fullbordade maskinen &ven
fortsdttningsvis Overensstimmer med tillimpade grundldggande hélso-
och sékerhetskrav.

Tillverkaren skall genomfora sddana undersokningar och provningar av
komponenter, tillbehor eller den delvis fullbordade maskinen som krévs
for att faststélla huruvida den ar konstruerad och tillverkad sa att den kan
monteras och anvindas pa ett sdkert sitt. Relevanta rapporter och resultat
skall inkluderas i den tekniska tillverkningsdokumentationen.

Den relevanta tekniska tillverkningsdokumentationen skall vara tillgénglig i
minst tio ar efter tillverkningsdagen for de delvis fullbordade maskinerna
eller den sista producerade enheten vid serietillverkning, och pé begéran
laggas fram for de behdriga myndigheterna i medlemsstaterna. Den behdver
inte finnas pad gemenskapens territorium. Den behover heller inte finnas
materiellt tillgdnglig permanent. Den skall kunna sammanstillas och over-
lamnas till de berérda myndigheterna av den person som anges i forsakran
for inbyggnad.
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Underlatenhet att tillhandahélla den relevanta tekniska dokumentationen
efter det att de behoriga nationella myndigheterna har begért detta kan
utgora tillrdcklig grund for att ifragasétta den delvis fullbordade maskinens
overensstimmelse med de grundldggande hilso- och sikerhetskrav som till-
ampats och intygats.
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BILAGA VIII

Bedomning av dverensstimmelse genom intern kontroll av tillverkningen av

1.

en maskin

I denna bilaga beskrivs det forfarande genom vilket tillverkaren eller dennes
befullméktigade representant, vilka fullgdér de skyldigheter som anges i punk-
terna 2 och 3, sdkerstiller och forsdkrar att de berdrda maskinerna uppfyller
de relevanta kraven i detta direktiv.

. Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant skall for varje repre-

sentativ serie uppritta den tekniska tillverkningsdokumentationen som avses i
avsnitt A i bilaga VIIL

. Tillverkaren skall vidta alla de atgdrder som behovs for att det i tillverknings-

processen skall sakerstillas att den tillverkade maskinen dverensstimmer med
den tekniska tillverkningsdokumentation som avses i avsnitt A i bilaga VII
och med kraven i detta direktiv.
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BILAGA IX

EG-typkontroll

EG-typkontroll 4r det forfarande genom vilket ett anmélt organ forvissar sig om
och intygar att en modell som ar representativ for en maskin enligt bilaga IV
(nedan kallad typ”) uppfyller kraven i detta direktiv.

1. Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant skall for varje typ
upprétta den tekniska tillverkningsdokumentationen som avses i avsnitt A i
bilaga VIIL

2. For varje typ skall tillverkaren eller dennes befullméktigade representant
lamna in ans6kan om EG-typkontroll till ett valfritt anmélt organ.

Ansokan skall innehalla foljande uppgifter:

— Tillverkarens och i tillimpliga fall dennes befullmiktigade representants
namn och adress.

— En skriftlig forsdkran om att samma ansokan inte lamnats in till ndgot
annat anmalt organ.

— Den tekniska tillverkningsdokumentationen.

Sokanden skall vidare tillhandahélla det anmélda organet ett exemplar. Det
anmilda organet kan begira ytterligare exemplar, om provningsprogrammet
sa kréver.

3. Det anmilda organet skall gora foljande:

3.1 Granska den tekniska tillverkningsdokumentationen, verifiera att typen ar
tillverkad i enlighet med denna samt faststilla vilka delar som konstruerats i
overensstimmelse med tillimpliga bestimmelser i de standarder som avses
i artikel 7.2 och vilka delar som inte ar konstruerade i enlighet med rele-
vanta bestimmelser i dessa standarder.

3.2 Utfora eller lata utfora relevanta inspektioner, méatningar och prov for att
forvissa sig om att de valda losningarna uppfyller de grundldggande halso-
och sidkerhetskraven i detta direktiv, nidr de standarder som avses i arti-
kel 7.2 inte tillimpats.

3.3 D4 de harmoniserade standarder som avses i artikel 7.2 anvénts, utfora eller
lata utfora de relevanta inspektioner, métningar och prov som krévs for att
verifiera om dessa verkligen tillimpats.

3.4 I samrad med sokanden bestimma pé vilken plats kontrollen av att typen
som tillverkats enligt den granskade tekniska tillverkningsdokumentationen
och de nddvindiga inspektionerna, métningarna och proven skall genom-
foras.

4. Om typen uppfyller bestimmelserna i detta direktiv, skall det anmailda
organet utfirda ett EG-typkontrollintyg till den sdkande. Intyget skall in-
nehélla tillverkarens och dennes befullméktigade representants namn och
adress, de uppgifter som krdvs for att identifiera typen, de slutsatser som
dragits vid kontrollen samt forutséttningarna for intygets giltighet.

Tillverkaren och det anmilda organet skall under 15 ar fran och med dagen
for utfairdande av intyget bevara en kopia av detta intyg, den tekniska
tillverkningsdokumentationen och alla andra relevanta handlingar.

5. Om typen inte uppfyller bestimmelserna i detta direktiv, skall det anmélda
organet vigra att utfirda EG-typkontrollintyg till sdkanden och utforligt
motivera detta avslag. Det skall informera den sékande och dvriga anmélda
organ samt den medlemsstat som anmélt organet. Ett forfarande for att
6verklaga skall finnas.

6.  Sokanden skall informera det anmédlda organ som innehar den tekniska
tillverkningsdokumentationen rérande EG-typkontrollintyget om alla and-
ringar av den godkénda typen. Det anmilda organet skall granska sadana
dndringar och  dédrefter antingen bekrifta att det befintliga
EG-typkontrollintyget &r giltigt eller uppritta ett nytt, om &ndringarna
kan paverka Overensstimmelsen med de grundliggande hilso- och siker-
hetskraven eller de avsedda anvédndningsforhallandena for typer.

7.  Kommissionen, medlemsstaterna och dvriga anmélda organ kan pa begéiran
fa en kopia av EG-typkontrollintyget. Kommissionen och medlemsstaterna
skall p4 motiverad begéran fa en kopia av den tekniska tillverkningsdoku-
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9.2

9.3

9.4

mentationen och av resultaten av de undersdkningar som utforts av det
anmilda organet.

Akter och korrespondens rorande EG-typkontrollforfarandena skall vara
avfattade péd ett av de officiella gemenskapsspraken i den medlemsstat
dér det anmélda organet dr etablerat eller pa ett annat officiellt gemenskaps-
sprak som det anmélda organet kan godta.

EG-typkontrollintygets giltighet

Det anmilda organet skall fortlopande sdkerstilla att EG-typkontrollintyget
forblir giltigt. Det skall informera tillverkaren om alla storre dndringar som
kan paverka intygets giltighet. Det anméilda organet skall aterkalla intyg
som inte langre ar giltiga.

Tillverkaren av maskinerna i fraga skall fortlopande sékerstélla att maskin-
erna Overensstimmer med den tekniska utvecklingsnivan.

Tillverkaren skall vart femte 4r begira att det anmélda organet ser dver
EG-typkontrollintygets giltighet.

Om det anmaélda organet finner att intyget fortfarande &r giltigt med hénsyn
till den tekniska utvecklingsnivén, skall det fornya intyget for ytterligare
fem éar.

Tillverkaren skall bevara en kopia av intyget, av den tekniska tillverknings-
dokumentationen och av alla relevanta handlingar under 15 ér fran och med
dagen for intygets utfirdande.

Om EG-typkontrollintyget inte fornyas, skall tillverkaren upphora med att
sldppa ut maskinerna i fraga pd marknaden.
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BILAGA X

Fullstiindig kvalitetssikring

I denna bilaga beskrivs Overensstimmelsebedomningen for de maskiner som
anges 1 bilaga IV och som tillverkats genom tillimpning av ett system med
fullstindig kvalitetssékring samt det forfarande varigenom det anmélda organet
skall beddma och godkdnna kvalitetssystemet samt Overvaka dess tillimpning.

1. Tillverkaren skall infora ett godként kvalitetssystem for konstruktion, till-
verkning, slutkontroll och provning i enlighet med punkt 2 och vara under-
kastad sadan Gvervakning som avses i punkt 3.

2. Kvalitetssystem

2.1 Tillverkaren eller dennes befullméiktigade representant skall ldmna in en
ansOkan om bedomning av sitt kvalitetssystem till ett valfritt anmélt organ.

Ansokan skall omfatta

— tillverkarens och i tillimpliga fall den befullméktigade representantens
namn och adress,

— de platser dir maskinerna konstrueras, tillverkas, kontrolleras, provas
och lagras,

— den tekniska tillverkningsdokumentation som avses i avsnitt A i
bilaga VII for en modell av varje maskinkategori enligt bilaga IV denne
avser att tillverka,

— dokumentationen av kvalitetssystemet, och

— en skriftlig forsdkran om att samma ansdkan inte ldmnats in till ndgot
annat anmalt organ.

2.2 Kvalitetssystemet skall sdkerstélla att maskinerna dverensstimmer med be-
stimmelserna i detta direktiv. Alla de faktorer, krav och bestdimmelser som
tillimpas av tillverkaren skall dokumenteras pa ett systematiskt och Gver-
skadligt satt i form av atgirder, forfaranden och skriftliga anvisningar.
Dokumentationen dver kvalitetssystemet skall mojliggora en enhetlig tolk-
ning av forfarande- och kvalitetsdtgérder, sdsom kvalitetsprogram, planer,
manualer och dokument.

Den skall sdrskilt omfatta en tillrdcklig beskrivning av

— kuvalitetsmal, organisationsstruktur och ledningens ansvar och befogen-
heter betraffande konstruktionen och kvaliteten pa maskinerna,

— de tekniska specifikationer for konstruktionen, daribland standarder,
som kommer att tillimpas och, nér de standarder som avses i artikel 7.2
inte tillimpas till fullo, de metoder som kommer att anvéndas for att
sdkerstélla att de grundldggande hélso- och sékerhetskraven i detta
direktiv uppfylls,

— tekniker for inspektion och verifikation av konstruktionen, processer
och systematiska atgirder som skall tillimpas vid konstruktion av de
maskiner som omfattas av detta direktiv,

— de motsvarande tekniker for tillverkning, kvalitetskontroll och kvalitets-
sakring, processer och systematiska atgirder som skall anvéndas,

— inspektioner och provning som utfors fore, under och efter tillverk-
ningen och med vilken frekvens de sker,

— dokumentation rérande kvaliteten, sdsom inspektionsrapporter och prov-
ningsdata, kalibreringsdata, rapporter om den berdrda personalens kva-
lifikationer, och

— metoderna for 6vervakning av att kraven betrdffande maskinernas kon-
struktion och kvalitet 4r uppnédda och av att kvalitetssystemet fungerar
effektivt.

2.3 Det anmilda organet skall bedoma kvalitetssystemet for att avgora om det
uppfyller kraven i punkt 2.2.

De delar av kvalitetssystemet som dverensstimmer med den relevanta har-
moniserade standarden skall antas Gverensstimma med motsvarande krav i
punkt 2.2.
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2.4

32

33

3.4

Bedomningsgruppen skall innehélla atminstone en medlem med erfarenhet av
bedémning av maskinemnas teknik. Beddmningsforfarandet skall omfatta en
inspektion vid tillverkarens anldggning. Vid bedémningen skall bedémnings-
gruppen genomfora en granskning av den tekniska tillverkningsdokumentation
som avses i punkt 2.1 andra stycket tredje strecksatsen for att sékerstilla att den
Overensstimmer med de berdrda hélso- och sdkerhetskraven.

Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant skall meddelas beslutet.
Meddelandet skall innehalla slutsatserna av granskningen och det motiverade
bedomningsbeslutet. Ett forfarande for att dverklaga skall finnas.

Tillverkaren skall forpliktiga sig att uppfylla de skyldigheter som &r fore-
nade med det godkdnda kvalitetssystemet och se till att det forblir &nda-
malsenligt och effektivt.

Tillverkaren eller dennes befullméiktigade representant skall informera det
anmélda organ som har godként kvalitetssystemet om alla &ndringar som
planeras i systemet.

Det anmilda organet skall bedoma de foreslagna dndringarna och avgora
om det @ndrade kvalitetssystemet fortfarande uppfyller de krav som avses i
punkt 2.2 eller om en ny beddmning &r nddvéndig.

Det skall meddela tillverkaren sitt beslut. Meddelandet skall innehélla slut-
satserna av granskningen och det motiverade bedémningsbeslutet.

Overvakning under det anmélda organets ansvar

Syftet med dvervakningen é&r att forsdkra sig om att tillverkaren pé ett riktigt sétt
uppfyller de skyldigheter som foljer av det godkinda kvalitetssystemet.

Tillverkaren skall i inspektionssyfte ge det anméilda organet tilltrade till
lokalerna for konstruktion, tillverkning, kontroll, provning och lagring
och ldmna all nodvéandig information, i synnerhet

— dokumentationen om kvalitetssystemet,

— den dokumentation om kvaliteten som foreskrivs i den del av kvalitets-
systemet som dgnas konstruktionen, sdsom analysresultat, berdkningar,
provningar osv.,

— den dokumentation om kvaliteten som foreskrivs den del av kvalitets-
systemet som &gnas tillverkningen, sasom besiktningsrapporter och
provningsdata, kalibreringsdata, rapporter om den berdrda personalens
kvalifikationer osv.

Det anmélda organet skall utfora periodiska revisioner for att forsdkra sig
om att tillverkaren bibehéller och tillimpar kvalitetssystemet. Det skall ge
tillverkaren en revisionsrapport. De periodiska revisionerna skall infalla sa
att en fullstdndig ny beddmning genomfors vart tredje ar.

Dessutom kan det anmilda organet géra oanmélda besok hos tillverkaren.
Behovet av dessa kompletterande besok och deras frekvens avgors pa
grundval av ett system for besokskontroll som handhas av det anmilda
organet. Hansyn skall i synnerhet tas till foljande faktorer i systemet for
besokskontroll:

— Resultaten av tidigare vervakningsbesok.
— Behovet av att folja upp korrigeringsatgérderna.

— I forekommande fall speciella villkor i anknytning till godkdnnandet av
systemet.

— Betydande foréndringar i organisationen av tillverkningsprocess, atgér-
der eller metoder.

Vid dessa besok kan det anmélda organet vid behov utfora eller lata utfora
provningar for att kontrollera om kvalitetssystemet fungerar tillfredsstil-
lande. Det skall ge tillverkaren en besoksrapport och, om provning fore-
kommit, en provningsrapport.

Tillverkaren eller dennes befullméktigade representant skall under tio ar
rdknat frdn och med senaste tillverkningsdag for nationella myndigheter
kunna uppvisa foljande:

— Den dokumentation som avses i punkt 2.1.

— Sédana beslut och rapporter fran det anmélda organet som avses i punkt
2.4 tredje och fjarde styckena samt i punkt 3.3 och 3.4.
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BILAGA XI

Minimikriterier som skall beaktas av medlemsstaterna vid anmilan av
organ

1. Organet, dess chef och den personal som ansvarar for att utféra kontrollen
far inte vara samma person(er) som konstruktdren, tillverkaren, leverantren
eller installatéren av de maskiner som de inspekterar eller befullmiktigad
representant for nagon av dessa. De fér inte direkt eller sdsom befullmak-
tigad representant vara engagerade i arbetet med konstruktionen, tillverk-
ningen, marknadsforingen, forsdljningen eller underhallet av dessa ma-
skiner. Detta utesluter inte mojlighet till utbyte av teknisk information
mellan tillverkaren och organet.

2. Organet och dess personal skall utfora kontrollen med storsta mdjliga yr-
kesméssiga integritet och tekniska kompetens och inte sta under nigon
form av patryckningar eller inflytande, i synnerhet av ekonomiskt slag,
som kan paverka deras omdome eller resultatet av inspektionen, i synnerhet
fran personer eller grupper av personer med ett intresse av resultatet av
kontrollen.

3. For varje maskinkategori som organet dr anmalt for skall det ha tillgéng till
personal som besitter tillrickliga och relevanta tekniska kunskaper och
erfarenhet for att kunna genomfora en beddmning av Overensstimmelse.
Det skall ha nodvéndiga resurser och hjélpmedel for att korrekt kunna
utfora de administrativa och tekniska uppgifter som dr forknippade med
kontrollerna. Det skall dven ha tillgang till sadan utrustning som behdvs for
speciella kontroller.

4. Personalen som &r ansvarig for kontrollen skall
— ha god teknisk utbildning och god yrkesutbildning,

— ha tillfredsstéllande kunskaper om kraven for den provning de utfor och
tillrécklig erfarenhet av sadan provning, och

— kunna utarbeta de intyg, protokoll och rapporter som krévs for att styrka
provningsresultaten.

5. Personalens opartiskhet skall vara garanterad. Deras ersdttning skall inte
vara avhingig av antalet utforda provningar eller resultatet av dessa.

6.  Organet skall teckna ansvarsforsdkring, om inte staten tar pa sig ansvaret i
enlighet med nationell lagstiftning eller medlemsstaten sjélv ar direkt an-
svarig for provningen.

7. Organets personal skall vara édlagd tystnadsplikt med avseende pa all in-
formation som den fér tillgang till i samband med utforande av arbetet
(forutom gentemot behorig myndighet i den stat dér verksamheten bedrivs)
enligt detta direktiv eller enligt bestimmelser i nationell lagstiftning som
overfor detta.

8. Anmilda organ skall delta i samordningsverksamhet. De skall dven delta
direkt eller vara representerade i europeisk standardisering eller sikerstélla
att de kénner till relevanta standarder.

9.  Medlemsstaterna kan vidta alla atgérder som de anser vara nddvéandiga for
att sikerstilla att ett anmélt organ som upphor med sin verksamhet Gver-
sander sina kundakter till ett annat organ eller gér dem tillgédngliga for den
medlemsstat som har anmilt det.
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BILAGA XII

Jamforelsetabell ()

Direktiv 98/37/EG Detta direktiv
Artikel 1.1 Artikel 1.1
Artikel 1.2 a Artikel 2 a och b
Artikel 1.2 b Artikel 2 ¢
Artikel 1.3 Artikel 1.2
Artikel 1.4 Artikel 3
Artikel 1.5 -
Artikel 2.1 Artikel 4.1
Artikel 2.2 Artikel 15
Artikel 2.3 Artikel 6.3
Artikel 3 Artikel 5.1 a
Artikel 4.1 Artikel 6.1
Artikel 4.2, forsta stycket Artikel 6.2

Artikel 4.2, andra stycket -

Artikel 4.3 -

Artikel 5.1, forsta stycket Artikel 7.1

Artikel 5.1, andra stycket -

Artikel 5.2, forsta stycket Artikel 7.2 och 7.3

Artikel 5.2, sista stycket -

Artikel 5.3 Artikel 7.4

Artikel 6.1 Artikel 10

Artikel 6.2 Artikel 22

Artikel 7.1 Artikel 11.1 och 11.2
Artikel 7.2 Artikel 11.3 och 11.4
Artikel 7.3 Artikel 11.4

Artikel 7.4 Artikel 11.5

Artikel 8.1, forsta stycket Artikel 5.1 e och artikel 12.1
Artikel 8.1, andra stycket Artikel 5.1 f

Artikel 8.2 a Artikel 12.2

Artikel 8.2 b Artikel 12.4

(') Denna tabell anger sambandet mellan delar av direktiv 98/37/EG och de delar av det hér direktivet som ror
samma dmne. Innehallet i de jamforda delarna ar dock inte nodvéndigtvis identiskt.
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Direktiv 98/37/EG Detta direktiv
Artikel 8.2 ¢ Artikel 12.3
Artikel 8.3 -
Artikel 8.4 -
Artikel 8.5 -
Artikel 8.6 Artikel 5.4
Artikel 8.7 -
Artikel 8.8 -
Artikel 9.1, forsta stycket Artikel 14.1
Artikel 9.1, andra stycket Artikel 14.4
Artikel 9.2 Artikel 14.3 och 14.5
Artikel 9.3 Artikel 14.8
Artikel 10.1-10.3 Artikel 16.1-16.3
Artikel 10.4 Artikel 17
Artikel 11 Artikel 20
Artikel 12 Artikel 21
Artikel 13.1 Artikel 26.2
Artikel 13.2 -
Artikel 14 -
Artikel 15 Artikel 28
Artikel 16 Artikel 29
Bilaga I — Inledning, punkt 1 Bilaga I — Allmédnna principer, punkt 2
Bilaga I — Inledning, punkt 2 Bilaga I — Allménna principer, punkt 3
Bilaga I — Inledning, punkt 3 Bilaga I — Allménna principer, punkt 4
Bilaga I, del 1 Bilaga 1, del 1
Bilaga I, punkt 1.1 Bilaga I, punkt 1.1
Bilaga I, punkt 1.1.1 Bilaga I, punkt 1.1.1
Bilaga I, punkt 1.1.2 Bilaga I, punkt 1.1.2
Bilaga I, punkt 1.1.2 d Bilaga I, punkt 1.1.6
Bilaga I, punkt 1.1.3 Bilaga I, punkt 1.1.3
Bilaga I, punkt 1.1.4 Bilaga I, punkt 1.1.4
Bilaga I, punkt 1.1.5 Bilaga I, punkt 1.1.5
Bilaga I, punkt 1.2 Bilaga I, punkt 1.2
Bilaga I, punkt 1.2.1 Bilaga I, punkt 1.2.1




2006L0042 — SV — 07.08.2009 — 001.001 — 70

Direktiv 98/37/EG Detta direktiv
Bilaga I, punkt 1.2.2 Bilaga I, punkt 1.2.2
Bilaga I, punkt 1.2.3 Bilaga I, punkt 1.2.3
Bilaga I, punkt 1.2.4 Bilaga I, punkt 1.2.4
Bilaga 1, punkt 1.2.4, forsta, andra och | Bilaga I, punkt 1.2.4.1
tredje styckena
Bilaga I, punkt 1.2.4., fjarde, femte och sjitte | Bilaga I, punkt 1.2.4.3
styckena
Bilaga I, punkt 1.2.4, sjunde stycket Bilaga I, punkt 1.2.4.4
Bilaga I, punkt 1.2.5 Bilaga I, punkt 1.2.5
Bilaga I, punkt 1.2.6 Bilaga I, punkt 1.2.6
Bilaga I, punkt 1.2.7 Bilaga I, punkt 1.2.1
Bilaga I, punkt 1.2.8 Bilaga I, punkt 1.1.6
Bilaga I, punkt 1.3 Bilaga I, punkt 1.3
Bilaga I, punkt 1.3.1 Bilaga I, punkt 1.3.1
Bilaga I, punkt 1.3.2 Bilaga I, punkt 1.3.2
Bilaga I, punkt 1.3.3 Bilaga I, punkt 1.3.3
Bilaga I, punkt 1.3.4 Bilaga I, punkt 1.3.4
Bilaga I, punkt 1.3.5 Bilaga I, punkt 1.3.5
Bilaga I, punkt 1.3.6 Bilaga I, punkt 1.3.6
Bilaga I, punkt 1.3.7 Bilaga I, punkt 1.3.7
Bilaga I, punkt 1.3.8 Bilaga I, punkt 1.3.8
Bilaga I, punkt 1.3.8 A Bilaga I, punkt 1.3.8.1
Bilaga I, punkt 1.3.8 B Bilaga I, punkt 1.3.8.2
Bilaga I, punkt 1.4 Bilaga I, punkt 1.4
Bilaga I, punkt 1.4.1 Bilaga I, punkt 1.4.1
Bilaga I, punkt 1.4.2 Bilaga I, punkt 1.4.2
Bilaga I, punkt 1.4.2.1 Bilaga I, punkt 1.4.2.1
Bilaga I, punkt 1.4.2.2 Bilaga I, punkt 1.4.2.2
Bilaga I, punkt 1.4.2.3 Bilaga I, punkt 1.4.2.3
Bilaga I, punkt 1.4.3 Bilaga I, punkt 1.4.3
Bilaga I, punkt 1.5 Bilaga I, punkt 1.5
Bilaga I, punkt 1.5.1 Bilaga I, punkt 1.5.1
Bilaga I, punkt 1.5.2 Bilaga I, punkt 1.5.2
Bilaga I, punkt 1.5.3 Bilaga I, punkt 1.5.3
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Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga I, punkt 1.5.4

Bilaga I, punkt 1.5.4

Bilaga I, punkt 1.5.5

Bilaga I, punkt 1.5.5

Bilaga I, punkt 1.5.6

Bilaga I, punkt 1.5.6

Bilaga I, punkt 1.5.7

Bilaga I, punkt 1.5.7

Bilaga I, punkt 1.5.8

Bilaga I, punkt 1.5.8

Bilaga I, punkt 1.5.9

Bilaga I, punkt 1.5.9

Bilaga I, punkt 1.5.10

Bilaga I, punkt 1.5.10

Bilaga I, punkt 1.5.11

Bilaga I, punkt 1.5.11

Bilaga I, punkt 1.5.12

Bilaga I, punkt 1.5.12

Bilaga I, punkt 1.5.13

Bilaga I, punkt 1.5.13

Bilaga I, punkt 1.5.14

Bilaga I, punkt 1.5.14

Bilaga I, punkt 1.5.15

Bilaga I, punkt 1.5.15

Bilaga I, punkt 1.6

Bilaga I, punkt 1.6

Bilaga I, punkt 1.6.1

Bilaga I, punkt 1.6.1

Bilaga I, punkt 1.6.2

Bilaga I, punkt 1.6.2

Bilaga I, punkt 1.6.3

Bilaga I, punkt 1.6.3

Bilaga I, punkt 1.6.4

Bilaga I, punkt 1.6.4

Bilaga I, punkt 1.6.5

Bilaga I, punkt 1.6.5

Bilaga I, punkt 1.7

Bilaga I, punkt 1.7

Bilaga I, punkt 1.7.0

Bilaga I, punkt 1.7.1.1

Bilaga I, punkt 1.7.1

Bilaga I, punkt 1.7.1.2

Bilaga I, punkt 1.7.2

Bilaga I, punkt 1.7.2

Bilaga I, punkt 1.7.3

Bilaga I, punkt 1.7.3

Bilaga I, punkt 1.7.4

Bilaga I, punkt 1.7.4

Bilaga I, punkt 1.7.4 b och h

Bilaga I, punkt 1.7.4.1

Bilaga I, punkt 1.7.4 a, c och e till g

Bilaga I, punkt 1.7.4.2

Bilaga I, punkt 1.7.4 d

Bilaga I, punkt 1.7.4.3

Bilaga I, Del 2

Bilaga I, Del 2

Bilaga I, punkt 2.1

Bilaga I, punkt 2.1

Bilaga I, punkt 2.1, forsta stycket

Bilaga I, punkt 2.1.1

Bilaga I, punkt 2.1, andra stycket

Bilaga I, punkt 2.1.2

Bilaga I, punkt 2.2

Bilaga I, punkt 2.2

Bilaga I, punkt 2.2, forsta stycket

Bilaga I, punkt 2.2.1
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Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga I, punkt 2.2, andra stycket

Bilaga I, punkt 2.2.1.1

Bilaga I, punkt 2.3

Bilaga I, punkt 2.3

Bilaga I, Del 3

Bilaga 1, Del 3

Bilaga I, punkt 3.1

Bilaga I, punkt 3.1

Bilaga I, punkt 3.1.1

Bilaga I, punkt 3.1.1

Bilaga I, punkt 3.1.2

Bilaga I, punkt 1.1.4

Bilaga I, punkt 3.1.3

Bilaga I, punkt 1.1.5

Bilaga I, punkt 3.2

Bilaga I, punkt 3.2

Bilaga I, punkt 3.2.1

Bilaga I, punkt 1.1.7 och 3.2.1

Bilaga I, punkt 3.2.2

Bilaga I, punkt 1.1.8 och 3.2.2

Bilaga I, punkt 3.2.3

Bilaga I, punkt 3.2.3

Bilaga I, punkt 3.3

Bilaga I, punkt 3.3

Bilaga I, punkt 3.3.1

Bilaga I, punkt 3.3.1

Bilaga I, punkt 3.3.2

Bilaga I, punkt 3.3.2

Bilaga I, punkt 3.3.3

Bilaga I, punkt 3.3.3

Bilaga I, punkt 3.3.4

Bilaga I, punkt 3.3.4

Bilaga I, punkt 3.3.5

Bilaga I, punkt 3.3.5

Bilaga I, punkt 3.4

Bilaga I, punkt 3.4

Bilaga I, punkt 3.4.1, forsta stycket

Bilaga I, punkt 1.3.9

Bilaga I, punkt 3.4.1, andra stycket

Bilaga I, punkt 3.4.1

Bilaga I, punkt 3.4.2

Bilaga I, punkt 1.3.2

Bilaga I, punkt 3.4.3

Bilaga I, punkt 3.4.3

Bilaga I, punkt 3.4.4

Bilaga I, punkt 3.4.4.

Bilaga I, punkt 3.4.5

Bilaga I, punkt 3.4.5

Bilaga I, punkt 3.4.6

Bilaga I, punkt 3.4.6

Bilaga I, punkt 3.4.7

Bilaga I, punkt 3.4.7

Bilaga I, punkt 3.4.8

Bilaga I, punkt 3.4.2

Bilaga I, punkt 3.5

Bilaga I, punkt 3.5

Bilaga I, punkt 3.5.1

Bilaga I, punkt 3.5.1

Bilaga I, punkt 3.5.2

Bilaga I, punkt 3.5.2

Bilaga I, punkt 3.5.3

Bilaga I, punkt 3.5.3

Bilaga I, punkt 3.6

Bilaga I, punkt 3.6

Bilaga I, punkt 3.6.1

Bilaga I, punkt 3.6.1
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Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga I, punkt 3.6.2

Bilaga I, punkt 3.6.2

Bilaga I, punkt 3.6.3

Bilaga I, punkt 3.6.3

Bilaga I, punkt 3.6.3 a

Bilaga I, punkt 3.6.3.1

Bilaga I, punkt 3.6.3 b

Bilaga I, punkt 3.6.3.2

Bilaga I, Del 4

Bilaga I, Del 4

Bilaga I, punkt 4.1

Bilaga I, punkt 4.1

Bilaga I, punkt 4.1.1

Bilaga I, punkt 4.1.1

Bilaga I, punkt 4.1.2

Bilaga I, punkt 4.1.2

Bilaga I, punkt 4.1.2.1

Bilaga I, punkt 4.1.2.1

Bilaga I, punkt 4.1.2.2

Bilaga I, punkt 4.1.2.2

Bilaga I, punkt 4.1.2.3

Bilaga I, punkt 4.1.2.3

Bilaga I, punkt 4.1.2.4

Bilaga I, punkt 4.1.2.4

Bilaga I, punkt 4.1.2.5

Bilaga I, punkt 4.1.2.5

Bilaga I, punkt 4.1.2.6

Bilaga I, punkt 4.1.2.6

Bilaga I, punkt 4.1.2.7

Bilaga I, punkt 4.1.2.7

Bilaga I, punkt 4.1.2.8

Bilaga I, punkt 1.5.16

Bilaga I, punkt 4.2

Bilaga I, punkt 4.2

Bilaga I, punkt 4.2.1

Bilaga I, punkt 4.2.1.1

Bilaga I, punkt 1.1.7

Bilaga I, punkt 4.2.1.2

Bilaga I, punkt 1.1.8

Bilaga I, punkt 4.2.1.3

Bilaga I, punkt 4.2.1

Bilaga I, punkt 4.2.1.4

Bilaga I, punkt 4.2.2

Bilaga I, punkt 4.2.2

Bilaga I, punkt 4.2.3

Bilaga I, punkt 4.2.3

Bilaga I, punkt 4.1.2.7 och 4.1.2.8.2

Bilaga I, punkt 4.2.4

Bilaga I, punkt 4.1.3

Bilaga I, punkt 4.3

Bilaga I, punkt 4.3

Bilaga I, punkt 4.3.1

Bilaga I, punkt 4.3.1

Bilaga I, punkt 4.3.2

Bilaga I, punkt 4.3.2

Bilaga I, punkt 4.3.3

Bilaga I, punkt 4.3.3

Bilaga I, punkt 4.4

Bilaga I, punkt 4.4

Bilaga I, punkt 4.4.1

Bilaga I, punkt 4.4.1

Bilaga I, punkt 4.4.2

Bilaga I, punkt 4.4.2

Bilaga I, Del 5

Bilaga I, Del 5
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Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga I, punkt 5.1

Bilaga I, punkt 5.1

Bilaga I, punkt 5.2

Bilaga I, punkt 5.2

Bilaga I, punkt 5.3

Bilaga I, punkt 5.4

Bilaga I, punkt 5.3

Bilaga I, punkt 5.5

Bilaga I, punkt 5.4

Bilaga I, punkt 5.6

Bilaga I, punkt 5.5

Bilaga I, punkt 5.7

Bilaga I, punkt 5.6

Bilaga I, Del 6

Bilaga I, Del 6

Bilaga I, punkt 6.1

Bilaga I, punkt 6.1

Bilaga I, punkt 6.1.1

Bilaga I, punkt 4.1.1 g

Bilaga I, punkt 6.1.2

Bilaga I, punkt 6.1.1

Bilaga I, punkt 6.1.3

Bilaga I, punkt 6.1.2

Bilaga I, punkt 6.2

Bilaga I, punkt 6.2

Bilaga I, punkt 6.2.1

Bilaga I, punkt 6.2

Bilaga I, punkt 6.2.2

Bilaga I, punkt 6.2

Bilaga I, punkt 6.2.3

Bilaga I, punkt 6.3.1

Bilaga I, punkt 6.3

Bilaga I, punkt 6.3.2

Bilaga I, punkt 6.3.1

Bilaga I, punkt 6.3.2, tredje stycket

Bilaga I, punkt 6.3.2

Bilaga I, punkt 6.3.2, fjarde stycket

Bilaga I, punkt 6.3.3

Bilaga I, punkt 6.3.2, forsta stycket

Bilaga I, punkt 6.4.1

Bilaga I, punkt 4.1.2.1, 4.1.2.3 och 6.1.1

Bilaga I, punkt 6.4.2

Bilaga I, punkt 6.3.1

Bilaga I, punkt 6.5

Bilaga I, punkt 6.5

Bilaga II, Avsnitt A och B

Bilaga II, del 1, Avsnitt A

Bilaga II, Avsnitt C

Bilaga 111

Bilaga 111

Bilaga IV.A.1 (1.1. till 1.4)

Bilaga IV.1 (1.1. till 1.4)

Bilaga IV.A.2

Bilaga 1V.2

Bilaga IV.A.3

Bilaga 1V.3

Bilaga IV.A4

Bilaga IV.4 (4.1 och 4.2)

Bilaga IV.A.5 Bilaga IV.5
Bilaga IV.A.6 Bilaga IV.6
Bilaga IV.A.7 Bilaga IV.7
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Direktiv 98/37/EG

Detta direktiv

Bilaga IV.A.8

Bilaga 1V.8

Bilaga IV.A.9

Bilaga 1V.9

Bilaga 1V.A.10

Bilaga 1V.10

Bilaga IV.A.11

Bilaga IV.11

Bilaga IV.A.12 (forsta och andra strecksatserna)

Bilaga 1V.12 (12.1 och 12.2)

Bilaga IV.A.12 (tredje strecksatsen)

Bilaga 1V.A.13

Bilaga IV.13

Bilaga IV.A.14, forsta delen

Bilaga IV.15

Bilaga IV.A.14, andra delen

Bilaga IV.14

Bilaga IV.A.15

Bilaga IV.16

Bilaga IV.A.16

Bilaga 1V.17

Bilaga IV.A.17

Bilaga IV.B.1

Bilaga 1V.19

Bilaga IV.B.2

Bilaga 1V.21

Bilaga IV.B.3

Bilaga IV.20

Bilaga IV.B.4

Bilaga 1V.22

Bilaga IV.B.5

Bilaga 1V.23

Bilaga V, punkt 1

Bilaga V, punkt 2

Bilaga V, punkt 3, forsta stycket, led a

Bilaga VII, Avsnitt A, punkt 1, forsta stycket, led
a

Bilaga V, punkt 3, forsta stycket, led b

Bilaga VII, Avsnitt A, punkt 1, forsta stycket, led
b

Bilaga V, punkt 3, andra stycket

Bilaga VII, Avsnitt A, punkt 1, andra stycket

Bilaga V, punkt 3, tredje stycket

Bilaga VII, Avsnitt A, punkt 3

Bilaga V, punkt 4 a

Bilaga VII, Avsnitt A. punkt 2, andra och tredje
styckena

Bilaga V, punkt 4 b

Bilaga VII, Avsnitt A. punkt 2, forsta stycket

Bilaga V, punkt 4 ¢

Bilaga VII, Avsnitt A, Introduktionen

Bilaga VI, punkt 1

Bilaga IX, Introduktionen

Bilaga VI, punkt 2

Bilaga IX, punkt 1 och 2

Bilaga VI, punkt 3

Bilaga IX, punkt 3

Bilaga VI, punkt 4, forsta stycket

Bilaga IX, punkt 4, forsta stycket

Bilaga VI, punkt 4, andra stycket

Bilaga IX, punkt 7

Bilaga VI, punkt 5

Bilaga IX, punkt 6
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Direktiv 98/37/EG Detta direktiv

Bilaga VI, punkt 6, forsta meningen Bilaga IX, punkt 5

Bilaga VI, punkt 6, andra och tredje meningarna | Artikel 14.6

Bilaga VI, punkt 7

Bilaga IX, punkt 8

Bilaga VII, punkt 1

Bilaga XI, punkt 1

Bilaga VII, punkt 2

Bilaga XI, punkt 2

Bilaga VII, punkt 3

Bilaga XI, punkt 3

Bilaga VII, punkt 4

Bilaga XI, punkt 4

Bilaga VII, punkt 5

Bilaga XI, punkt 5

Bilaga VII, punkt 6

Bilaga XI, punkt 6

Bilaga VII, punkt 7

Bilaga XI, punkt 7

Bilaga VIII

Bilaga IX
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