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SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 97/23[ES

z 29. mdja 1997

o aproximdcii zdkonov ¢lenskych Stitov tykajiicich sa tlakovych zariadeni.

EUROPSKY PARLAMENT A RADA EUROPSKE] UNIE,

so zretelom na Zmluvu o zalozeni Eurépskeho spolocenstva,
najmd na jej ¢lanok 100a,

so zretelom na ndvrhy Komisie (),

so zretelom na stanovisko Hospoddrskeho a socidlneho vybo-
ru (%),

konajic v sdlade s postupom zakotvenym v clanku 189b
zmluvy (}), v zmysle spolo¢ného textu schvileného Zmierova-
cim vyborom 4. februdra 1997,

(1) kedZe vnitorny trh je oblastou bez vniitornych hranic,
v ktorej je zabezpeCeny volny pohyb tovaru, osob,
sluzieb a kapitaly;

(2)  kedZe existujii rozdiely v obsahu a rozsahu posobnosti
platnych zdkonov, inych pravnych predpisov a spravnych
opatreni platnych v ¢lenskych $tatoch tykajicich sa bez-
pecnosti a ochrany zdravia osob a pripadne aj domécich
zvierat a majetku, ak ide o tlakové zariadenia, ktoré nie
s zahrnuté v sticasnych pravnych predpisoch spolocen-
stva; kedZe certifika¢né a kontrolné postupy pre takéto
zariadenia st v jednotlivych ¢lenskych $titoch odlisné;
kedze takéto odlisnosti mozu vytvarat prekazky pre
obchod v rdmci spolocenstva;

(3)  kedZe zosiladenie vnitrostdtnych pravnych predpisov je
jedingm prostriedkom na odstranenie tychto prekdzok
pre volny obchod; kedZe tento ciel nemozu jednotlivé
Clenské stity uspokojivo dosiahnut; kedZe tito smernica
zakotvuje iba najnevyhnutnejSie poziadavky pre volny
pohyb zariadeni, na ktoré sa vztahuje;

(4)  kedZze zariadenie vystavené tlaku nie vy3Siemu ako 0,5
bar nepredstavuje vacsie riziko sposobené tlakom; kedze

" U v. ES C 246, 9.9.1993,s. 1 a U.v.ES C 207, 12.7.1994, s. 5.

(3 U.v. ES C 52, 19.2.1994, s. 10.

() Stanovisko Eurépskeho parlamentu z 19. aprila 1994 (U. v. ES C
128, 9.5.1994, s. 61), spolocnd pozicia Rady z 29. marca 1996
(U. v. ES C 147, 21.5.1996, s. 1), rozhodnutie Eurépskeho parla-
mentu zo 17. jala 1996 (U. v. ES C 261, 9.9.1996, s. 68). Roz-
hodnutie Rady zo 17. aprila 1997.

z tohto dévodu by nemali existovat Ziadne prekazky pre
jeho volny pohyb v rdmci spolocenstva; kedZze tito
smernica sa vztahuje na zariadenia vystavené maximalne
pripustnému tlaku PS presahujicemu 0,5 bar;

kedZe tdto smernica sa vztahuje aj na zostavy zloZené
z viacerych kusov tlakovych zariadeni zmontovanych
tak, aby tvorili jednotny a funkény celok; kedZze tieto
zostavy sa pohybuji od jednoduchych zostdv, ako st
tlakové vardky, az po zloZité zostavy, ako st vodortrové
kotly; kedze ak vyrobca zostavy hodld umiestnit svoju
zostavu na trhu a uviest ju do prevadzky ako zostavu —
a nie vo forme jej jednotlivych nezmontovanych prvkov
— takdto zostava musi byt v sdlade s touto smernicou;
kedZe tdto smernica na druhej strane nezahffia montdz
tlakovych zariadeni na stavenisku, za ktort je zodpo-
vedny uzivatel, ako je to v pripade priemyselnych za-
riadenf;

kedZe tdto smernica zostuladuje vndtrostitne predpisy
o rizikdch spdsobenych tlakom; kedZe ostatné rizika,
ktoré tieto zariadenia moZu predstavovat, mozu spadat
do rozsahu posobnosti inych smernic zaoberajicich sa
takymi rizikami; kedZe vsak na zdklade clanku 100a
zmluvy tlakové zariadenia mozu byt zaradené medzi
vyrobky, na ktoré sa vztahuji iné smernice; kedZe
ustanovenia zakotvené v niektorych z tychto smernic sa
zaoberaji rizikom sposobenym tlakom; kedZe tieto us-
tanovenia sa povazuji za adekvitne na poskytovanie
ndlezitej ochrany tam, kde riziko spdsobené tlakom
stvisiacim s tymito zariadeniami zostdva malé; kedZe
existuji preto dovody na vylacenie takychto zariadeni
z rozsahu poOsobnosti tejto smernice;
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(7)  kedze pre tlakové zariadenia zahrnuté (12)  kedZe rdmcovd smernica, smernica Rady 76/767/EHS
v medzindrodnych dohoddch sa maji dopravné z 27. jula 1976 o aproximdcii pravnych predpisov
a tlakové rizikd riesit pripravovanymi smernicami spolo- ¢lenskych ~ stdtov. o  spoloénych  ustanoveniach
Censtva zalozenymi na tychto dohoddch alebo dodatka- o tlakovych nddobach a metddach ich kontroly (), nie
mi k jestvujiicim smerniciam Co najskor; kedze takéto je povinnd; kedze stanovuje postup dvojstranného uznd-
zariadenia st teda vyradené z rozsahu posobnosti tejto vania testovania a certifikdcie tlakovych zariadeni, ktory
smernice; nefungoval spolahlivo a ktory musi byt preto nahradeny
uc¢innymi opatreniami spolocenstva;
(8)  kedZe urcité typy tlakovych zariadeni, aj ked sii vysta-
vené maximdlne pripustnému tlaku PS vyssiemu ako 0,5
bar, nepredstavuji nijaké vyznamné riziko sposobené
tlakf)m, a preto l})y sa nemalo bvrarnt VOanStI.POh}’bu (13)  kedZe rozsah posobnosti tejto smernice sa musi zakla-
takychto/ zariadeni v ramci spolocenstva, ak b(fh legdlne dat na vSeobecnej definicii pojmu ,tlakové zariadenia,
vyrobené a umiestnené na trhu v ¢clenskom state; kedZze aby bol umozneny technicky vyvoj vyrobkov;
na zabezpecenie volného pohybu tychto zariadeni nie je
nevyhnutné zaradit ich do rozsahu pdsobnosti tejto
smernice; kedze v dosledku toho sii vyslovne vyradené
z rozsahu jej platnosti;
(14)  kedZe na zarucenie bezpecnosti tlakovych zariadeni je
» R o I . otrebny stilad so zdsadnymi bezpecnostnymi poziadav-
(9)  kedZe z rozsahu posobnosti tejto smernice s vyradené potrebnly suac acny; P Yyl POzIac
. PR ; . . . kami; kedZe tieto poziadavky boli rozdelené na vseo-
iné tlakové zariadenia vystavené maximalne pripustnému AP . . PR
e p - becné a 3pecifické poziadavky, ktoré musi tlakové zaria-
tlaku PS vy$siemu ako 0,5 bar, a ktoré predstavuji . L s BREA P ,
) PR . p A denie splnat; kedZe najmid Specifické poziadavky st
vyznamné riziko sposobené tlakom, ale pre ktoré je N ) . p p
NSRRI ez S M urené na zohladnenie konkrétnych typov tlakovych
zaruCeny volny pohyb a prislusnd droven bezpecnosti; S - o : I
" , g . > . P zariadeni; kedZe wurcité typy tlakovych zariadeni
kedze takéto vyradenia sa v§ak maji pravidelne skiimat, L . AR
P S . PR v kategéridch Il a IV sa musia podrobit zdvere¢nému
aby sa zistilo, ¢i je nevyhnutné podnikndt nejaké opat- . o P
. PP posudzovaniu  zahffiajlicemu  zdvere¢nd  kontrolu
renia na trovni Unie; . Lo
a skusky funkcnosti;
(10)  kedZe predpisy na odstranenie technickych prekdzok pre
obchod sa musia riadif novym pristupom stanovenym
v uzneseni Rady zo 7. mdja 1985 o novom pristupe L L, L )
k technickému zostladeniu a k normam (), ktoré vy- (15)  kedZze clenské Staty by mali mat moznost vystavovat na
7adujii definiciu dolezitych poziadaviek tykajicich sa o!)choc!?)g:h veltrvl?ogh lilak9ve'zar1aden1'a, ktli)rde’veste nie
bezpecnosti a dalsich poziadaviek spolocnosti bez zni- su ‘é s}éa € s pozladav af_m,tel,tlofn?ebmlce’v €dze pocas
zovania jestvujucich odoévodnenych drovni ochrany preava Zar}lla dsa musia pll;llat na ?le)te ezpecnostne Opaé-
v rémci ¢lenskych tétov; kedZe toto uznesenie stanovu- renia ‘é Su,}? ev1so l‘?ﬁo ecnymi b ez]felcnostnyvm1,pge -
je, ze velmi velky pocet vyrobkov sa ma upravit jednou pismi danet bo clenskeho Statu, aby bola zarucena bez-
smernicou, aby sa zabranilo ¢astému doplfianiu a rastu pecnost 0sob;
poctu smernic;
(11)  kedZe jestvujice smernice spolocenstva o aproximacii
zdkonov clenskych $titov tykajicich sa tlakovych zaria- (16) kedZze aby sa ulahcila dloha uviest predvddzanie do

deni urobili pozitivne opatrenia smerom k odstraneniu
prekdzok pre obchod v tejto oblasti; kedZe tieto smer-
nice upravujii tento sektor len v malej miere; kedze
smernica Rady 87/404/EHS z 25. jina 1987
o zosuladeni pravnych predpisov ¢lenskych stitov, tyka-
jucich sa jednoduchych tlakovych nddob (3), je prvym
pripadom uplatnenia nového pristupu k sektoru tlako-
vych zariadenf; kedZe tdto smernica sa nebude uplatfio-
vat na oblast, ktord upravuje smernica 87/404/EHS;
kedZze najneskor tri roky po nadobudnuti platnosti tejto
smernice sa uskuto¢ni preskiimanie uplatiiovania smer-
nice 87[404[EHS, aby sa zistila potreba jej zahrnutia do
tejto smernice;

() U.v.ES C 136, 4.6.1985, s. 1.

() U. v. ES L 220, 8.8.1987, s. 48. Smernica naposledy zmenend
a doplnend smernicou 93/68/EHS (U. v. ES L 220, 30.8.1993, s. 1).

siladu so zdkladnymi poziadavkami, vyznamnii Glohu
zohrévaji normy zosuladené na eurdpskej Grovni, najma
v suvislosti s ndvrhom, vyrobou a skdsanim tlakovych
zariadeni, stlad s ktorymi umozZiuje predpokladat, Ze
vyrobok splina uvedené zdkladné poziadavky; kedze
normy zostladené na eurdpskej Grovni si zostavené
sikromnymi organizdciami a musia si zachovat svoj
nezévazny status; kedZe na tento dcel si Eurdpsky
vybor pre normaliziciu (CEN) a Eurdpsky vybor pre
elektrotechnickd normalizdciu (Cenelec) uzndvané ako
organy, ktoré st opravnené prijimat zostladené normy,
ktoré sa riadia vSeobecnymi zdsadami pre spolupricu
medzi Komisiou a tymito dvomi organmi, podpisanymi
13. novembra 1984;

() U. v. ES L 262, 27.9.1976, s. 153. Smernica naposledy zmenend

a doplnend Aktom o pristipeni z roku 1994.
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(18)

(19)

(20)

(1)

kedZe na dcely tejto smernice zostladend norma je
technickou $pecifikdciou (eurépska norma alebo doku-
ment o zosuladeni) prijatou jednym, druhym, alebo
obidvomi z tychto orgdnov, na Zziadost Komisie
v stlade so smernicou Rady 83/189/EHS z 28. marca
1983, ktorou sa ustanovuje postup poskytovania infor-
mécii v oblasti technickych noriem a predpisov (),
a v sdlade s horeuvedenymi vSeobecnymi zdsadami;
kedZe vo vztahu k normalizdcii by pre Komisiu bolo
vhodné, aby jej pomdhal vybor zriadeny v stlade so
smernicou 83/189/EHS; kedZze v pripade potreby vybor
bude viest porady s technickymi expertmi;

kedZe vyroba tlakovych zariadeni si vyZaduje pouZivanie
bezpecnych materidlov; kedze pri neexistencii zostlade-
nych noriem je uzito¢né definovat vlastnosti materidlov
uréenych na opakované pouzivanie; kedze tito definicia
materidlovych vlastnosti je stanovend v podobe eurdp-
skeho schvilenia materidlov, pricom tieto schvalenia
vydava jeden z obozndmenych orgdnov $pecidlne urceny
na tato Glohu; kedZe materidly vyhovujice eurdpskemu
schvdleniu sa povazuju za materidly, ktoré spliaju za-
kladné poziadavky tejto smernice;

kedZe vzhladom na povahu nebezpecenstiev spojenych
s pouzivanim tlakovych zariadeni je nevyhnutné stanovit
postupy pre posudzovanie zhody so zakladnymi pozia-
davkami smernic; kedZe tieto postupy musia byt navr-
hnuté s prihliadnutim na droveil nebezpecenstva, ktoré
je vlastné tlakovym zariadeniam; kedze pre kazdi kate-
g6riu tlakovych zariadeni musi preto existovat adekvatny
postup alebo volba medzi rozlicnymi ekvivalentne
striktnymi postupmi; kedZe prijaté postupy zodpovedajii
rozhodnutiu  Rady 93/465/EHS =z 22. jala 1993
o moduloch pouzivanych v technickych zostladovacich
smerniciach pre rozliécné fizy procesu posudzovania
zhody a pravidld pre umiestiiovanie a pouZivanie ozna-
Cenia CE - zhody (3); kedZe podrobnosti pripojené
k tymto procesom st opodstatnené charakterom overo-
vania pozadovaného pre tlakové zariadenia;

kedZe clenské $tdty maji mat moznost splnomocnovat
in3pektoraty uzivatelov na vykondvanie urcitych tloh
spojenych s posudzovanim zhody v rdmci tejto smerni-
ce; kedZe na tento tcel tito smernica stanovuje kritérid
pre splnomociiovanie in$pektordtov uzivatelov clensky-
mi Stdtmi;

kedZe za podmienok stanovenych touto smernicou si
niektoré postupy posudzovania zhody mozu vyZadovat,

" U. v. ES L 109, 26.4.1983, s. 8. Smernica naposledy zmenend
a doplnend Aktom o pristipeni z roku 1994.
@) U.v.ES L 220, 30.8.1993, 5. 23.

(22)

(24)

(25)

(26)

aby bola kazdd Cast kontrolovand a skdsand obozname-
nym organom alebo inspektoritom uzivatelov ako si-
¢ast konecného posudzovania tlakového zariadenia; ke-
dze v ostatnych pripadoch treba prijat opatrenia, aby sa
zabezpecilo, Ze kone¢né posudzovanie by obozndmeny
organ mohol monitorovat prostrednictvom necakanych
kontrol;

kedZe na tlakovom zariadeni bude spravidla umiestnené
oznacenie CE pripevnené bud vyrobcom, alebo jeho
splnomocnenym zdstupcom ustanovenym v ramci spo-
locenstva; kedZze oznacenie CE znamend, ze tlakové
zariadenie spliia vSetky ustanovenia tejto smernice, ako
aj ustanovenia inych platnych smernic spolocenstva
o oznaceni CE; kedZe na tlakové zariadenia definované
v tejto smernici, ktoré predstavuji len malé nebezpecen-
stvo vyplyvajlce z posobenia tlaku a pre ktoré z tohto
dovodu procesy certifikicie nie si oddvodnené, nebude
pripevnené oznacenie CE;

kedZe je vhodné, aby clenské staty mohli prijat docasné
opatrenia na obmedzenie alebo zdkaz umiestiiovania
tlakovych zariadeni na trh, ich uvddzania do prevadzky
a pouzivania v pripadoch, ked predstavuji konkrétne
nebezpelenstvo pre bezpeinost os6b a pripadne aj
domdcich zvierat alebo majetku, ako to stanovuje
¢lanok 100a zmluvy, za predpokladu, Ze opatrenia pod-
liehaja kontrolnému postupu spolocenstva;

kedZe adresdti kazdého rozhodnutia prijatého podla
tejto smernice musia byt obozndmeni s dévodmi pre
dané rozhodnutie a s dostupnymi odvolacimi prostried-
kami;

kedZe je nevyhnutné navrhndt prechodné usporiadanie
umozujiice, aby tlakové zariadenie vyrobené v silade
s vnutro$tatnymi predpismi platnymi k ddtumu nado-
budnutia platnosti tejto smernice bolo uvedené a do

prevadzky;

kedze poziadavky zakotvené v prilohdch by mali byt ¢o
najjasnejsie, aby sa umoznilo vietkym uzivatelom, vra-
tane malych a strednych podnikov (MSP), lahko ich
splnit;

kedze dohoda o modus vivendi medzi eurépskym parla-
mentom, Radou a Komisiou ohladne realiza¢nych opa-
treni pre akty prijaté v stilade s postupom stanovenym
v ¢lanku 189b zmluvy bola dosiahnutd 20. decembra
1994 (),

¢) U.v.ES C 102, 4.4.1996, s. 1.
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PRIJALI TUTO SMERNICU:

1.

a  posudzovanie

Cldnok 1

Rozsah platnosti a definicie

smernica  sa

zhody

Této vztahuje na  névrh,

tlakovych  zariadeni a

vyrobu

ZOStav

s maximdlne pripustnym tlakom PS vy$§im ako 0,5 bar.

2.

2.1.

. ,Tlakové

Na dcely tejto smernice:

,Tlakové zariadenia“ zahinaji nadoby, potrubia, bezpec-
nostné prislusenstvo a tlakové prislusenstvo.

Tlakové zariadenia zahfnajii pripadne aj prvky pripev-
nené k castiam pod tlakom, ako st priruby, nastavce
spojky, podpery, zdvesné oka atd.

. ,Nadoba“ znamend obal skonstruovany a zhotoveny na

to, aby v flom boli umiestené tekutiny pod tlakom,
vratane jeho priamych ndstavcov az po miesto jeho
pripojenia k inému zariadeniu. Nadoba méze pozostavat
z viac ako jednej komory.

. ,Potrubie“ znamend komponenty potrubia urCené na

prepravu tekutin, ak sG navzdjom spojené na tclel za-
¢lenenia do tlakového systému. Potrubie zahffia najmai
riry alebo systém rur, rirky, fitingy, dilatacné spoje,
hadice alebo iné komponenty odoldvajice tlaku, podla
vhodnosti. Vymenniky tepla pozostdvajice z rir na
Ucely chladenia alebo ohrevu vzduchu sa tiez povazuja
za potrubie.

. ,Bezpecnostné prisluenstvo” znamend zariadenie urcené

na ochranu tlakovych zariadeni proti pripustnym limi-
tom v pripade ich prekrocenia. Tieto zariadenia zahfiia-
ju:

— zarjadenia na priame obmedzovanie tlaku, ako st
poistné ventily, prietrzné membrdny, vzperné tyce,
riadené bezpecnostné systémy na znizovanie tlaku
(CSPRS) a

— obmedzujtice zariadenia, ktoré bud aktivuji pro-
striedky na korekciu, alebo zabezpecuji odstavenie
alebo odstavenie a odpojenie, ako si tlakové spinace
alebo teplotné spinace alebo hladinové spinace ria-
dené hladinou kvapaliny a ,bezpecnostné meracie,
kontrolné a regulacné (SRMCR)“ zariadenia.

prislusenstvo* znamend zariadenia
s prevadzkovou funkciou vybavené obalom odolavaji-
cim tlaku.

. wZostava“ znamend niekolko kusov tlakovych zariadeni

zmontovanych vyrobcom tak, aby tvorili jednotny
a funkény celok.

2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

3.

3.1.

,Tlak“ znamend tlak voci atmosférickému tlaku, t. j.
pretlak. Preto je vakuum oznacované zdpornou hodno-
tou.

,Maximdlny pripustny tlak PS“ znamend maximalny tlak,
pre ktory je zariadenie navrhnuté podla 3pecifikicie
vyrobcu.

Je definovany v mieste $pecifikovanom vyrobcom. Musi
to byt miesto pripojenia ochrannych zariadeni afalebo
obmedzujtcich zariadeni alebo najvyssi bod zariadenia,
pripadne iny $pecifikovany bod.

,Maximdlna/minimalna pripustnd teplota TS“ znamend
maximdlne/minimélne teploty, pre ktoré je zariadenie
navrhnuté, podla 3pecifikdcie vyrobcu.

,Objem (V)“ znamend vndtorny objem komory, vritane
objemu ndstavcov k prvému spojeniu alebo zvaru, vy-
lucujic objem stdlych vnitornych casti.

,Menovity rozmer (DN)* znamend numerické oznacenie
rozmeru, ktory je spoloény pre vSetky komponenty
v potrubnom systéme, ktoré nie st komponentmi ozna-
¢enymi vonkaj$imi rozmermi alebo rozmermi zdvitu. Je
to vhodné zaokrihlené ¢islo na referencné tcely a len
volne savisi s vyrobnymi rozmermi. Menovity rozmer je
oznaceny pismenami DN, po ktorych nasleduje ¢islo.

,Tekutiny” znamenaja plyny, kvapaliny a pary v Cistej
faze, ako aj ich zmesi. Tekutina moze obsahovat sus-
penziu tuhych latok.

,Irvalé spoje” znamenaju spoje, ktoré nemozu byt roz-
pojené inak ako destruktivnymi metédami.

,Eurépske schvélenie pre materidly“ je technicky doku-
ment definujici vlastnosti materidlov uréenych na opa-
kované pouzivanie pri vyrobe tlakovych zariadeni, na
ktoré sa nevztahuje nijakd zostladend norma.

Tato smernica sa nevztahuje na:

potrubné vedenia pozostdvajiice z potrubi a potrubnych
systtmov urlenych na prepravu akychkolvek tekutin
alebo latok k zariadeniu alebo od zariadenia (vo vniitro-
zemi alebo na pobrezi), po¢nic a vritane posledného
izola¢ného zariadenia, ktoré je umiestnené v rdmci ob-
vodu zariadenia, vritane vsetkych pripojenych zariadeni
skonstruovanych $pecificky pre potrubné vedenia. Toto
vyradenie sa nevztahuje na Standardné tlakové zariade-
nia, ktoré st umiestnené na redukénych staniciach tlaku
alebo v kompresorovniach;
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3.2. siete na dodavku, distriblciu a vyptsStanie vody — smernica Rady 73/23/EHS z 19. februdra 1973
a pridruzené zariadenia a privodné kandly, ako sa pri- o zosuladovani pravnych predpisov ¢lenskych Stitov
vodné potrubia, tlakové §tdlne, tlakové Sachty pre hydro- tykajacich sa elektrického zariadenia uréeného pre
elektrické zariadenia a s nimi suvisiace $pecifické prislu- pouzivanie v ramci urcitych limitov napétia (),
Senstvo;
— smernica Rady 93/42/EHS zo 14. jGna 1993
3.3. zariadenia upravené smernicou 87/404/EHS o zdravotnickych pomockach (%),
o jednoduchych tlakovych nadobach;
— smernica Rady 90/396/EHS z 29. juna 1990
3.4. zariadenia upravené v smernici Rady 75/324[EHS z 20. o aproximdcii pravnych predpisov ¢lenskych $tdtov,
médja 1975 o aproximécii pravnych predpisov clenskych tykajucich sa plynovych spotrebicov (),
Statov tykajucich sa aerosélovych rozprasovacov (!);
— smernica 94/9/ES Eurépskeho parlamentu a Rady
3.5. zariadenia urCené na prevadzkovanie vozidiel definova- z 23. marca 1994 o aproximdcii vntrostitnych
nych nasledujicimi smernicami a ich prilohami: pravnych predpisov ¢clenskych stitov, tykajicich sa
zariadeni a ochrannych systémov urcenych na pou-
Zitie v potencidlne vybusnej atmosfére ('%);
— smernica Rady 70/156/EHS zo 6. februdra 1970
o aproximdcii pravnych predpisov clenskych stitov
o typovom schvdleni motorovych vozidiel a ich pri- 3.7. zariadenia, na ktoré sa vztahuje ¢ldnok 223 ods. 1 pism.
pojnych vozidiel (%); b) zmluvy;
— smernica Rady 74/ 150/EHS zo 4. marca 1974 3.8. Casti urcené 3pecidlne na pouzitie v jadrovych zariade-
o aproximdcii prdvnych predpisov ,CICHSkYCh statov niach, ktorych zlyhanie moze sposobit uvolnenie rddio-
o typovom schvaleni kolesovych polnohospodarskych aktivity;
alebo lesnych traktorov (*);
. » 3.9. zariadenie na kontrolu vrtov pouZivanych pri priemysel-
— smernica  Rady 92/61/EHS 'z 30. juna 1992 nom prieskume a ziskavani ropy, plynu a geotermdlnych
o typovom schvdlen dyq}ko}esovych alebo - trojkole- zdrojov, v tazobnom priemysle a pri podzemnych za-
sovych motorovych vozidiel (}); sobnikoch, ktoré sti urcené na udrzanie afalebo kontrolu
tlaku vo vrte. Sem patri dstie vrtu (erupény kriz), proti-
erupéné zariadenie (BOP), rozdelovacie potrubia a vietky
3.6. zariadenia, ktoré podla clinku 9 tejto smernice nie sii ich protivodné zariadenia;
klasifikované vyssie ako v kategérii I a na ktoré sa
vztahuje jedna z nasledujicich smernic:
3.10. zariadenia obsahujice obaly alebo stroje, u ktorych sa

()

()

— smernica Rady 89/392/EHS zo 14. jGna 1989
o aproximdcii pravnych predpisov ¢lenskych Stitov
tykajacich sa strojového zariadenia (%),

— smernica Rady a Eurdpskeho parlamentu 95/16/EHS
z 29. juna 1995 o aproximdcii pravnych predpisov
¢lenskych statov tykajicich sa vytahov (°),

U. v. ES L 147, 9.6.1975, s. 40. Smernica naposledy zmenend

a doplnend smernicou 94/1[ES (U. v. ES L 23, 28.1.1994, 5. 28).

U. v. ES L 42, 23.2.1970, s. 1. Smernica naposledy zmenend
a doplnend smernicou 95/54/ES (U.v. ES L 266, 8.11.1995, s. 1).
U. v. ES L 84, 28.3.1974, s. 10. Smernica zmenend a doplnend
Aktom o pristipeni z roku 1994.

U. v. ES L 225, 10.8.1992, s. 72. Smernica zmenend a doplnend
Aktom o pristipenf z roku 1994.

U. v. ES L 183, 29.6.1989, s. 9. Smernica zmenend a doplnend
smernicou 93/68/EEC (U. v. ES L 220, 30.8.1993. s. 1).

U.v. ES L 213, 7.9.1995, s. 1.

pravidld dimenzovania, vyberu materidlu a vyroby zakla-
daji predovSetkym na poziadavkich dostatocnej pev-
nosti, tuhosti a stability vzhladom na statické
a dynamické prevadzkové ucinky a iné prevadzkové
parametre a pre ktoré tlak nie je vyznamnym konstruké-
nym faktorom. K tymto zariadeniam moézu patrit:

— motory vratane turbin a spalovacie motory,

— parné stroje, plynové/parné turbiny, turbogenerdtory,
kompresory, Cerpadld a spustacie zariadenia;

() U.v. ES L 77, 26.3.1973, s. 29. Smernica zmenend a doplnend

smernicou 93/68/EEC (U. v. ES L 220, 30.8.1993. s. 1).

®) U v. ESL 169, 12.7.1993, s. 1.
() U.v. ES L 196, 26.7. 1990, s. 15. Smernica zmenend a doplnend

smernicou 93/68/EEC (U. v. ES L 220, 30.8.1993. s. 1).

(9 U.v.ESL 100, 19.4.1994, s. 1.
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3.11. vysoké pece vratane chladiaceho systému pece, hortico-
veterné rekuperatory, odsivace prachu a mokré distice
vysokopecného vyfukového plynu a kupoly na priamu
redukciu, vratane chladenia pece, plynovych konvertorov
a panvi na tavenie, pretavovanie, odplynovanie
a odlievanie ocele a nezeleznych kovov;

3.12. ochranné kryty pre vysokonapitové elektrické zariadenie,
ako je spinaci mechanizmus, riadiace zariadenie, trans-
formdtory a otdcavé stroje;

3.13. tlakové riry pre bezpecnostné obaly prenosovych systé-
mov, napr. pre elektrické silové a telefénne kable;

3.14. lode, rakety, lietadld a mobilné jednotky pohybujice sa
v pobreznych vodach, ako aj zariadenia $pecificky uréené
na instaldciu na ich palube alebo na ich pohon;

3.15. tlakové zariadenia pozostavajiice z ohybného krytu, napr.
pneumatiky, vzduchové vankase, lopty pouzivané na hru,
nafukovacie malé plavidld a iné podobné tlakové zaria-
denia;

3.16 vystupné a vstupné tlmice hluku;

3.17. flaSe alebo plechovky na ndpoje nasytené oxidom uhlici-
tym urcené na kone¢nt spotrebu;

3.18. naddoby urcené na prepravu a distribdciu ndpojov s PS.V
nie vy$$im ako 500 barL a maximdlne pripustnym
tlakom nepresahujicim 7 bar;

3.19. zariadenia, na ktoré sa vztahuji zmluvy ADR (!), RID (3,
IMDG () a ICAO (*);

3.20. vyhrevné telesd a potrubia v systémoch ohrevu teplej
vody;

3.21. nadoby konstruované pre kvapaliny s tlakom plynu nad
kvapalinou nepresahujtcim 0,5 bar.

Cldnok 2
Dohl'ad nad trhom

1. Clenské $tity prijmd nélezité opatrenia, aby zabezpecili,
ze tlakové zariadenia a zostavy uvedené v ¢lanku 1 sa mozu
umiestnit na trhu a uviest do prevadzky, len ak si riadne
inStalované a udrziavané a pouzivané podla ich urcenia, len ak
neohrozuji zdravie a bezpecnost 0sob a pripadne aj domdcich
zvierat alebo majetku.

() ADR = Eurépska dohoda o medzindrodnej cestnej preprave ne-
bezpecnych tovarov.

() RID = Predpisy tykajice sa medzindrodnej Zelezni¢nej prepravy
nebezpecnych tovarov.

() IMDG = Medzindrodny ndmorny zdkon o nebezpecnych tovaroch.

() ICAO = Medzindrodnd organizdcia civilného letectva.

2. Ustanovenia tejto smernice nemaji vplyv na opravnenost
Clenskych $tdtov stanovovat, pri ndlezitom zohladneni ustano-
veni zmluvy, také poziadavky, ktoré mozno povazovat za
nevyhnutné na zabezpecenie ochrany oséb a najmi pracovni-
kov pocas pouzivania prislusnych tlakovych zariadeni alebo
zostdv za predpokladu, Ze to nepredstavuje modifikdciu tychto
zariadeni alebo zostdv sposobom, ktory nie je $pecifikovany
v tejto smernici.

3. Na veltrhoch, vystavich, predvddzaniach atd. ¢lenské
Staty nebrdnia vystavovaniu tlakovych zariadeni alebo zostdv
definovanych v ¢lanku 1, ktoré nie st v stlade s ustanoveniami
tejto smernice za predpokladu, Ze viditelny znak jasne ozna-
¢uje ich nezhodu a skuto¢nost, Ze nie st dostupné na trhu,
kym ich vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustano-
veny v rdmci spolocenstva neuvedie do zhody s touto smerni-
cou. Polas predvddzania treba prijat nalezité bezpecnostné
opatrenia v sulade so vSetkymi poZiadavkami stanovenymi
prislusnym orgdnom daného ¢lenského Stitu, aby sa zaistila
bezpecnost osob.

Clanok 3

Technické poziadavky

1. Tlakové zriadenie uvedené v bodoch 1.1, 1.2, 1.3 a 1.4
musi vyhovovat zdsadnym poziadavkdm uvedenym v prilohe I:

1.1. Nddoby s vynimkou uvedenych v bode 1.2 pre:

a) plyny, skvapalnené plyny, plyny rozpustené pod tla-
kom, pary, ako aj tie kvapaliny, u ktorych tlak par pri
maximdlnej pripustnej teplote je vyssi ako 0,5 bar nad
normilnym atmosférickym tlakom (1013 mbar)
v medziach nasledujicich limitov:

...

.....

.....

.....

s tlakom PS vy$$im ako 1000 bar a vietky pre-
nosné hasiace pristroje a flae pre dychacie pristroje
(priloha II, tabulka 2);

b) kvapaliny s tlakom par pri maximalne pripustnej teplo-
te nizsim ako 0,5 bar nad normdlnym atmosférickym
tlakom (1 013 mbar) v medziach nasledujicich limitov:
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— pre tekutiny v skupine 1 s objemom vacsim ako 1
s tlakom PS vys§im ako 500 bar (priloha II, tabulka
3),

— pre tekutiny v skupine 2 s tlakom PS vadsim ako
10 bar a st¢inom PS a V vacsim ako 10 000 bar.L
alebo s tlakom PS vyssim ako 10 000 bar (priloha
I, tabulka 4).

1.2. Vykurované alebo inak vyhrievané tlakové zariadenia
s rizikom prehriatia uréené na vyrobu pary alebo hortcej
vody pri teplotich vyssich ako 110 °C s objemom vicsim
ako 2L a vietky tlakové vardky (priloha II, tabulka 5).

1.3. Potrubia urcené pre:

a) plyny, skvapalnené plyny, plyny rozpustené pod tla-
kom, pary, ako aj tie kvapaliny, pri ktorych tlak par
pri maximdlne pripustnej teplote je vyssi ako 0,5 bar
nad normdlnym atmosférickym tlakom (1 013 mbar)
v medziach nasledujicich limitov:

AAAAA

.....

.....

I, tabulka 7);

b) kvapaliny s tlakom par pri maximalne pripustnej teplo-
te niz§im ako 0,5 bar nad normdlnym atmosférickym
tlakom (1 013 mbar) v medziach nasledujticich limitov:

.....

.....

I, tabulka 8),

— pre tekutiny v skupine 2 s PS vacsim ako 10 bar
a DN vicsim ako 200 a so stcinom PS a DN
vacsim ako 5000 bar (priloha II, tabulka 9).

1.4. Bezpecnostné a tlakové prislusenstvo uréené pre zariade-
nie upravené v bodoch 1.1, 1.2 a 1.3 vrdtane pripadov,
ked je toto zariadenie zabudované do zostavy.

2. Zostavy definované v ¢lanku 1, cast 2.1.5, ktoré zahffiajii
asponi jednu cast tlakového zariadenia, na ktoré sa vztahuje
Cast 1 tohto ¢lanku a ktoré st vymenované v bodoch 2.1, 2.2
a 2.3 tohto ¢lanku, musia vyhovovat zdsadnym poziadavkdm
uvedenym v prilohe I.

2.1. Zostavy ur¢ené na vyrobu pary alebo horticej vody pri
teplote vy$Sej ako 100 °C obsahujiice asponl jednu cast
vyhrievanych alebo inak ohrievanych tlakovych zariadent,
ktoré predstavujii nebezpecenstvo prehriatia.

2.2. Zostavy, ktoré nie st uvedené v bode 2.1, ak ich vyrobca
hodld umiestnit na trhu a uviest do prevadzky ako
zostavy.

2.3. V rdmci odchylky od tGvodného odseku tejto Casti musia
zostavy ur¢ené na vyrobu teplej vody pri teplotach nizsich
ako 110 °C, do ktorych sa rucne prikladd tuhé palivo

a majii sicin PS.V vicsi ako 50 barl, splnat poziadavky
uvedené v bodoch 2.10, 2.11, 3.4, 5 a) a 5 d) prilohy L

3. Tlakové zariadenia afalebo zostavy, ktoré nepresahuji
limity uvedené v ¢astiach 1.1, 1.2, 1.3 a 2 alebo sa im rovnajy,
sa musia navrhntt a vyrobit v stlade so spravnou inZinierskou
praxou Clenského Statu, aby sa zaistilo ich bezpecné pouziva-
nie. K tlakovym zariadeniam afalebo zostavam sa musi priloZit
prislusny ndvod na pouzitie a musia mat oznacenie umoziu-
juce identifikdciu vyrobcu alebo jeho splnomocneného zastup-
cu ustanoveného v rdmci spolocenstva. Takéto zariadenia afale-
bo zostavy nesmii mat oznacenie CE uvedené v ¢lanku 15.

Clanok 4

Volny pohyb

1.1. Clenské stity z dovodov rizik sposobenych tlakom neza-
kazuji, neobmedzuji ani nebrdnia, aby sa tlakové zaria-
denia alebo zostavy uvedené v ¢lanku 1, ktoré st v stlade
s touto smernicou a st vybavené oznacenim CE osvedcu-
jicim, Ze sa podrobili posudzovaniu zhody podla ¢lanku
10, umiestnili na trh alebo uviedli do prevadzky za
podmienok 3pecifikovanych vyrobcom.

1.2. Clenské stity z dovodov rizik sposobenych tlakom neza-
kazujt, neobmedzujii ani nebrdnia, aby sa tlakové zaria-
denia alebo zostavy, ktoré st v stilade s ¢lankom 3 ods. 3,
umiestnili na trh alebo uviedli do prevadzky.

2. Clenské $tity mozu v rozsahu nevyhnutnom pre bez-
pecné a spravne pouzivanie tlakovych zariadeni a zostdv po-
zadovat, aby sa im informdacie uvedené v prilohe I, Castiach 3.3
a 3.4 poskytli v tradnom jazyku(-och) spolocenstva, a ktoré
v stulade so zmluvou moze urcit ¢lensky stit, v ktorom sa
zariadenie alebo zostava dostane ku konecnému uzivatelovi.
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Cldnok 5
Predpoklad zhody

1. Clenské $tity povazuji tlakové zariadenia a zostavy vy-
bavené oznacenim CE stanovenym v ¢lanku 15 a vyhldsenim
ES o zhode stanovenej v prilohe VII za zariadenia, ktoré st
v stlade so vietkymi ustanoveniami tejto smernice, vrdtane
posudzovania zhody stanovenej v ¢lanku 10.

2. Predpokladd sa, ze tlakové zariadenia a zostavy, ktoré
vyhovujii  vnitrostitnym normdm preberajicim zostdladené
normy, ktorych referencné c&isla boli uverejnené v Uradnom
vestniku Eurdpskych spolocenstiev, spliajii zdkladné poziadavky
uvedené v ¢lanku 3. Clenské stity uverejiiuja referencéné &isla
vy$sie zmienenych vnitrostatnych noriem.

3. Clenské $tity zabezpecujii prijatie prislusnych opatreni
umoziujticich obidvom socidlnym partnerom mat na vnatro-
Sttnej tUrovni vstup do procesu pripravy a monitorovania
zostladenych noriem.

Cldnok 6
Vybor pre technické normy a predpisy

Ked clensky stit alebo Komisia dospeje k zaveru, Ze normy
uvedené v ¢lanku 5 ods. 2 nespliaju v plnej miere zdkladné
poziadavky uvedené v clanku 3, prislusny clensky Stat alebo
Komisia informuje stdly vybor zriadeny podla ¢ldnku 5 smer-
nice 83/189/EHS a predlozi zdovodnenie. Vybor urychlene
poskytne svoje stanovisko.

Komisia, prihliadajic na stanovisko vyboru informuje ¢lenské
Stity o tom, ¢i sa tieto normy maji alebo nemaji odstranit
z uverejneni uvedenych v ¢ldnku 5 ods. 2

Cldnok 7
Vybor pre tlakové zariadenia

1. Komisia moZze prijat akékolvek vhodné opatrenie na
implementdciu nasledujiicich ustanovent:

Ak dlensky Stat dospeje k zdveru, ze z velmi vaznych bez-
pecnostnych dovodov,

— Cast alebo skupina tlakovych zariadeni uvedenych v clanku
3 ods. 3 ma podlichat poziadavkdm ¢lanku 3 ods. 1 alebo

— zostava alebo skupina zostav uvedenych v ¢lanku 3 ods. 3
mé podliehat poziadavkdm c¢lanku 3 ods. 2 alebo

— Cast alebo skupina tlakovych zariadeni sa ma v rdmci
odchylky od poziadaviek prilohy II zaradit do inej kategé-
rie,

predlozi Komisii néleZite odévodnent Zziadost a poziada ju, aby
prijala nevyhnutné opatrenia. Takéto opatrenia sa maji prijat
v stlade s postupom stanovenym v odseku 3.

2. Komisii pomdha stily vybor, dalej len ,vybor*, ktory
pozostiva z predstavitelov menovanych clenskymi $tdtmi
a ktorému predsedd predstavitel Komisie.

Vybor si stanovi svoj vlastny rokovaci poriadok.

3. Predstavite] Komisie predlozi vyboru ndvrh opatreni, kto-
ré sa maju prijat v silade s odsekom 1. Vybor vypracuje,
v pripade potreby hlasovanim, svoje stanovisko k navrhu
v lehote, ktorti stanovi predseda v siilade s naliehavostou
zdlezitosti.

Stanovisko vyboru sa zaznamend v zdpisnici; okrem toho,
kazdy clensky $tit md pravo poziadat o zaznamenanie svojho
postoja v zapisnici.

Komisia v maximalnej miere zohladni stanovisko, ku ktorému
dospel vybor. Informuje vybor o spdsobe, akym sa zohladnilo
jeho stanovisko.

4. Vybor moze okrem toho preskiimat kazdd ind zéleZitost
savisiacu s realizdciou a praktickym uplatiovanim tejto smer-
nice a navrhnutd jej predsedom bud z jeho vlastného podnetu,
alebo na Ziadost ¢lenského 3tatu.

Clanok 8

Bezpecnostna dolozka

1. Ked clensky stat zisti, Ze tlakové zariadenia alebo zostavy
uvedené v ¢lanku 1, ktoré st vybavené oznacenim CE
a pouZivajii sa v sulade s uréenym sposobom pouzitia, maju
sklon ohrozovat bezpe¢nost osdb a pripadne aj domdcich
zvierat alebo majetku, prijme nalezité opatrenia na stiahnutie
takych zariadeni alebo zostdv z trhu, zakdze ich umiestiiovanie
na trhu, uvddzanie do prevddzky alebo ich pouzivanie alebo
obmedzi ich volny pohyb.

Clensky 3tit bezodkladne informuje Komisiu o vsetkych ta-
kychto opatreniach, uvadzajic dovody svojho rozhodnutia,
a najm, ¢i je nesilad spdsobeny:
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a) nesplnenim zdsadnych poziadaviek uvedenych v ¢lanku 3;

b) nespravnym uplatiiovanim noriem uvedenych v ¢lanku 5
ods. 2;

¢) nedostatkami v normdch uvedenych v ¢lanku 5 ods. 2;

d) nedostatkami v Eurépskom schvileni materidlov pre tlakové
zariadenia uvedenom v ¢lanku 11.

2. Komisia bezodkladne prikro¢i k poraddm s prislusnymi
stranami. Ak Komisia po tychto poraddch dospeje k zdveru, ze
opatrenie je opodstatnené, okamzite o tom informuje ¢lensky
§tat, ktory prijal tieto opatrenia, ako aj ostatné clenské Staty.

Ak Komisia po tychto poradich dospeje k zdveru, Ze opatrenie
nie je opodstatnené, okamzite o tom informuje clensky stat,
ktory prijal tieto opatrenia, a vyrobcu alebo jeho splnomocne-
ného zdstupcu v rdmci spolocenstva. Ak sa rozhodnutie uve-
dené v odseku 1 zakladd na nedostatku v normdch alebo
v Eurépskom schvileni materidlov a ak si clensky $tat na
zaciatku rozhodovania zachovd svoj postoj, Komisia okamzite
informuje vybor uvedeny v ¢lanku 6 s ciefom zacat konanie
uvedené v prvom odseku ¢lanku 6.

3. Ak tlakové =zariadenie alebo zostava, ktoré nie st
v stlade, st vybavené oznaCenim CE, prislusny clensky Stat
podnikne nélezité opatrenia proti osobe (osobdm), ktord pride-
lila oznacenie CE, a informuje Komisiu a ostatné ¢lenské $taty.

4. Komisia zabezpeci, aby clenské stity boli priebezne infor-
mované o postupe a vysledku tohto konania.

Cldnok 9
Klasifikdcia tlakovych zariadeni

1. Tlakové zariadenie uvedené v ¢lanku 3 ods. 1 je klasifi-
kované podla kategérie v stilade s prilohou II podla stipajiicej
urovne rizika.

Na tcely takejto klasifikdcie sa tekutiny rozdelia do dvoch
skupin v stilade s bodmi 2.1 a 2.2.

2.1. Do 1. skupiny sa zaradia nebezpecné tekutiny. Nebez-
pecnd tekutina je latka alebo prepardt, na ktoré sa vzfa-
huje definicia v ¢lanku 2 ods. 2 smernice Rady
67/548/EHS z 27. juna 1967 o aproximdcii zdkonov,
inych pravnych predpisov a spravnych opatreni tykajticich
sa klasifikdcie, balenia a oznacovania nebezpecnych li-
tok (*).

Do 1. skupiny st zaradené tekutiny definované ako:
— vybusné,

" U. v. ES 196, 16.8.1967, s. 1. Smernica zmenend a doplnend
smernicou Komisie 94/69[ES (U. v. ES L 381, 31.12.1994. s. 1).

— mimoriadne zdpalné,
— vysoko zdpalné,

— zépalné (ak je maximdlne pripustnd teplota nad bo-
dom vzplanutia),

— velmi toxické,
— toxické,
— oxidujtce.

2.2. Do druhej skupiny st zaradené vsetky ostatné tekutiny,
ktoré nie st uvedené v bode 2.1.

3. Ak nddoba pozostiva z niekolkych komor, je klasifiko-
vand v najvy$sej kategérii uplatiiovanej na jednotlivé komory.
Ak komora obsahuje viacero tekutin, klasifikdcia sa urobi na
zdklade tekutiny, ktord si vyzaduje najvyssiu kategériu.

Cldnok 10
Posudzovanie zhody

1.1.  Pred umiestnenim tlakového zariadenia na trh vyrobca
podrobi kazdi ¢ast zariadenia jednému z procesov
posudzovania zhody opisanych v prilohe LI podla
podmienok uvedenych v tomto ¢lanku.

1.2. Postupy posudzovania zhody, ktoré sa maji uplatnit na
Cast tlakového zariadenia s ciefom pridelit oznacenie
CE, sa urcujii podla kategérie definovanej v clanku 9,
v ktorej je dané zariadenie klasifikované.

1.3.  Postupy posudzovania zhody, ktoré maji byt uplatnené
na rozli¢né kategérie st nasledujtice:

— kategoria I
Modul A

— kategoria II
Modul Al
Modul D1
Modul EI;

— kategoria III
Modul B1 + D
Modul B1 + F
Modul B + E
Modul B + C1

Modul H;
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— kategoria IV

Modul B + D

Modul B + F

Modul G

Modul H1.

1.4, Tlakové zariadenie sa podrobi jednému z postupov
posudzovania zhody, ktory si vyrobca méze zvolit
z postupov stanovenych pre kategériu, v ktorej je
dané zariadenie klasifikované. Vyrobca sa moze tiez
rozhodniit pre uplatnenie jedného z postupov, ktoré
sa uplatiuji na vyssiu kategériu, ak je dostupny.

1.5.  V ramci postupov zabezpecenia kvality pre zariadenia
v kategoridch III a IV uvedené v ¢lanku 3, Cast 1.1 a),
Cast 1.1 b), prvd zardzka, a Cast 1.2 obozndmeny
orgdn pri vykondvani necakanych ndvstev odoberie
vzorku zariadenia z vyrobnych alebo skladovacich prie-
storov, aby vykonal alebo dal vykonat zdvere¢né posu-
dzovanie, ako je to uvedené v prilohe I, ¢ast 3.2.2. Na
tento Ucel vyrobca informuje obozndmeny orgin
o predpokladanom harmonograme vyroby. Obozné-
meny orgdn vykond najmenej dve ndvstevy v priebehu
prvého roku vyroby. Frekvenciu dalsich navstev urci
obozndmeny orgian na zdklade kritérii stanovenych
v Casti 4.4 prislusnych modulov.

1.6.  V pripade kusovej vyroby nadob a zariadeni v kategorii
III uvedenych v ¢lanku 3, ¢ast 1.2 v rdmci procesu pre
modul H obozndmeny organ vykond alebo dd vykonat
zaverecné posudzovanie, ako je to uvedené v prilohe I,
Cast 3.2.2 pre kazdy kus. Na tento ucel vyrobca
informuje obozndmeny orgin o predpokladanom har-
monograme vyroby.

2. Zostavy uvedené v ¢lanku 3 ods. 2 sa podrobia procesu
posudzovania celkovej zhody, ktory zahfna:

a) posudzovanie kazdej Casti tlakového zariadenia nahradzaju-
ceho zostavu a uvedeného v ¢lanku 3 ods. 1, ktory nebol
predtym podrobeny procesu posudzovania zhody samostat-
nému oznaeniu CE; proces posudzovania sa urd podla
kategorie kazdej Casti zariadenia;

b) posudzovanie zaclenenia roznych komponentov zostavy,
ako je to uvedené v castiach 2.3, 2.8 a 2.9 prilohy I, ktoré
sa ur¢ia podla najvyssej kategérie pouzitelnej na dané
zariadenie a odlisnej od kategérie pouzitelnej na akékolvek
bezpe¢nostné prislusenstvo;

¢) posudzovanie ochrany zostavy proti prekroceniu pripust-
nych prevadzkovych limitov uvedenych v castiach 2.10
a 3.2.3 prilohy I sa vykond podla najvyssej kategérie pou-
zitelnej na Casti zariadenia, ktoré sa maja chranit.

3.V ramci odchylky od odsekov 1 a 2 prislusné organy
moézu v odovodnenych pripadoch povolif, aby sa na tzemi
prislusného ¢lenského $tatu umiestnili na trh a uviedli do
prevadzky jednotlivé casti tlakového zariadenia a zostavy uve-
dené v clanku 1 ods. 2, voci ktorym sa neuplatnili procesy
uvedené v odsekoch 1 a 2 tohto ¢lanku a ktorych pouZivanie
je v zdujme experimentovania.

4.  Zdznamy a koreSpondencia tykajice sa posudzovania
zhody sa vyhotovuji v tradnom jazyku (jazykoch) spolocen-
stva, ktory moze urcit v sdlade so zmluvou ten clensky st
v ktorom sa zriadil orgdn zodpovedny za vykondvanie tychto
postupov, alebo v jazyku akceptovanom tymto orgdnom.

Clanok 11

Eurdpske schvilenie materidlov

1. Eurdpske schvélenie materidlov, ako ho definuje ¢lanok 1,
odsek 29, vydava na Zziadost jedného alebo viacerych vyrobcov
materidlov alebo zariadeni jeden z obozndmenych orginov
uvedenych v ¢lanku 12 3pecificky ustanovenych na tdto dlohu.
Obozndmeny orgdn ur¢i a vykond prislusné kontroly a skasky
alebo zabezpedi ich vykonanie na tcel osved¢enia zhody typov
materidlov s  prislusnymi  poziadavkami tejto smernice;
v pripade, ak boli materidly uznané za bezpeiné pred 29.
novembrom 1999, obozndmeny orgin prihliada na jestvujice
udaje pri osvedcovani tejto zhody.

2. Pred vydanim eurdpskeho schvalenia materidlov obozna-
meny orgdn informuje ¢lenské Stity a Komisiu tym, Ze im
posle prislusné informécie. Clensky $tit alebo Komisia moze
v priebehu troch mesiacov postipit zdleZitost stdlemu vyboru
zriadenému podla ¢lanku 5 smernice 83/189/EHS s uvedenim
svojich dovodov. V takom pripade vybor bezodkladne ozndmi
svoje stanovisko.

Obozndmeny organ vyda eurdpske schvélenie materidlov, pri-
¢om zohladni, ak je to vhodné, stanovisko vyboru
a predlozené pripomienky.

3. Clenskym $titom, oboznidmenému orgdnu a Komisii sa
posle kopia eurdpskeho schvilenia materidlov pre tlakové za-
riadenia. Komisia uverejni a aktualizuje zoznam eurépskych
schvéleni materidlov v Uradnom vestniku Eurdpskych spolocenstiev.

4. O materidloch pouzivanych na vyrobu tlakovych zaria-
deni, ktoré st v stilade s eurépskymi schvdleniami materidlov
a ktorych referencie boli uverejnené v Uradnom vestniku Eurdp-
skych spolocenstiev, sa predpokladd, Ze spliiaji platné zdsadné
poziadavky prilohy I



96

Uradny vestnik Eurépskej tnie

13[zv. 19

5. Obozndmeny orgdn, ktory vydal eurdpske schvalenie
materidlov pre tlakové zariadenia, stiahne toto schvdlenie, ak
zisti, Ze nemalo byt vydané, alebo ak sa na dany typ materia-
lov vztahuje zostiladend norma. O kazdom stiahnuti schvélenia
okamzite informuje iné clenské $tity, obozndmené orgdny
a Komisiu.

Clanok 12

Oboznidmené orginy

1.  Clenské $tity ozndmia Komisii a ostatnym clenskym
Stdtom orgdny, ktoré ustanovili na vykondvanie postupov uve-
denych v ¢lanku 10 a clanku 11 spolu so $pecifickymi
tlohami, ktorych vykondvanim boli tieto orgdny poverené,
a identifikacné ¢isla, ktoré im predtym pridelila Komisia.

Komisia uverejni v Uradnom vestniku Eurdpskych spolocenstiev
zoznam obozndmenych orgdnov spolu s ich identifika¢nymi
¢slami a s tlohami, na ktoré boli ustanovené. Komisia zabez-
pe¢i aktualizdciu tohto zoznamu.

2. Clenské staty uplatiiujii pre ustanovenie orgdnov kritérid
stanovené v prilohe IV. Predpokladd sa, Ze orgdny splnajice
kritérid stanovené v prislusnych zosdladenych normdach spliaji
aj prislusné kritérid v prilohe IV.

3. Clensky stat, ktory ustanovil orgdn, musi stiahnut toto
ustanovenie, ak zisti, Ze orgdn uz viac nespliia kritérid uvedené
v odseku 2.

Bezodkladne informuje ostatné clenské $tity a Komisiu
o kazdom takomto stiahnuti ustanovenia.

Cldnok 13

Uznané organizicie tretej strany

1. Clenské $tity ozndmia Komisii a ostatnym clenskym
Stdtom organizdcie tretej strany, ktoré uznali na dcely tloh
uvedenych v prilohe I, castiach 3.1.2 a 3.1.3.

Komisia uverejni v Uradnom vestniku Eurdpskych spolocenstiev
zoznam uznanych organizdcii spolu s tlohami, pre ktoré boli
uznané. Komisia zabezpedi aktualizdciu tohto zoznamu.

2. Clenské staty uplatiuji pre uzndvanie organizacii kritérid
stanovené v prilohe IV. Predpokladd sa, Ze organizicie spliaji-
ce kritérid stanovené v prislusnych zosdladenych norméch
spliiaja aj prislusné kritérid v prilohe IV.

3. Clensky stat, ktory uznal organizdciu, musi stiahnut toto
uznanie, ak zisti, Ze organizdcia uZ viac nespliia kritérid
uvedené v odseku 2.

Bezodkladne informuje ostatné c¢lenské Stity a Komisiu
o kazdom takomto stiahnuti uznania.

Cldnok 14

InSpektority uZzivatelov

1.  V rdmci odchylky od ustanoveni tykajiicich sa dloh
vykondvanych obozndmenymi orgdnmi moéze clensky $tit po-
volit, aby na jeho tzemi boli umiestnované na trhu
a uzivatelmi uvddzané do prevddzky tlakové zariadenia alebo
zostavy uvedené v Clanku 1, ktorych zhoda so zdsadnymi
poziadavkami bola posidend inspektordtom uZivatelov ustano-
venym v stlade s kritériami uvedenymi v odseku 8.

2. Ked clensky 3tat ustanovil inSpektordt uzivatelov v stlade
s kritériami uvedenymi v tomto ¢ldnku, nesmie z dovodov
rizik sposobenych tlakom zakdzat, obmedzit alebo branit
tomu, aby za podmienok stanovenych v tomto ¢ldnku boli
umiestfiované na trhu alebo uvddzané do prevadzky tlakové
zariadenia alebo zostavy, ktorych zhodu posiudil inspektorat
uzivatelov iného clenského stitu v stlade s kritériami uvede-
nymi v tomto ¢lanku.

3. Tlakové zariadenia alebo zostavy, ktorych zhodu posudil
indpektordt uzivatelov, nie st vybavené oznaCenim CE.

4. Uvedené tlakové zariadenia a zostavy sa mozu pouZivat
len v podnikoch prevddzkovanych skupinou, ktorej stcastou je
dany inspektordt. Skupina uplatiiuje spoloéné zdsady bezpec-
nostnej politiky, pokial ide o technické $pecifikdcie pre pro-
jektovanie, vyrobu, kontrolu, Gdrzbu a pouzivanie tlakovych
zariadeni a zostdv.

5. In3pektordty uzivatelov konaji vylu¢ne pre skupinu, kto-
rej su sucastou.

6.  Procesy posudzovania zhody, ktoré uplatiuji inspektora-
ty uzivatelov, si moduly A1, C1, F a G podla popisu v prilohe
1L

7. Clenské staty informujti ostatné clenské stity a Komisiu
o tom, ktoré indpektorty splnomocnili, akymi dlohami boli
poverené, a pre kazdy in$pektordt aj zoznam podnikov splna-
jlcich ustanovenia odseku 4.
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8. Pri ustanoveni inSpektoritov uzivatelov clenské Stdty
uplatiujii kritérid uvedené v prilohe V a zabezpedia, aby
skupina, ktorej sicastou je dany inSpektorat, uplatiiovala krité-
rid uvedené v druhej vete odseku 4.

9. Clensky stat, ktory splnomocnil inspektorat uzivatelov,
stiahne toto splnomocnenie, ak zisti, Ze inSpektorat uzivatelov
uZ viac nespliia kritérid uvedené v odseku 8. Informuje o tom
ostatné ¢lenské staty a Komisiu.

10.  Ucinky tohto ¢lanku monitoruje Komisia a hodnoti ich
tri roky po ddtume $pecifikovanom v ¢lanku 20 ods. 3. Na
tento ucel clenské Stity poskytnd Komisii vSetky uzitocné
informécie o uplatilovani tohto ¢lanku. V pripade potreby je
hodnotenie sprevddzané ndvrhom na zmenu a doplnenie smer-
nice.

Clanok 15
Oznacenie CE

1. Oznacenie CE pozostdva z pismen ,CE“ v stlade so
vzorom uvedenym v prilohe VI.

Oznacenie CE je sprevddzané identifikacnym ¢islom, ako je to
uvedené v clanku 12 ods. 1, obozndmeného orgdnu zaobera-
jaceho sa kontrolnou fazou vyroby.

2. Oznacenie CE sa pripeviuje viditelnym, lahko ¢itatelnym
a nezmazatelnym sposobom na

— kazda cast tlakového zariadenia uvedeného v cldnku 3
ods. 1 alebo

— kazda zostavu uvedend v ¢ldnku 3 ods. 2,

. , L v sdi e (veredné
ktoré st kompletné alebo st v $tddiu umoziujiicom zdverecné
posudzovanie opisané v Casti 3.2 prilohy I

3. Nie je nevyhnutné, aby oznacenie CE bolo pripevnené ku
kazdej jednotlivej Casti tlakového zariadenia tvoriaceho zostavu,
ako je to uvedené v ¢ldnku 3 ods. 2. Jednotlivé Casti tlakového
zariadenia, ktoré si uz vybavené oznacenim CE pri ich za-
Cleneni do zostavy, zostdvaji nadalej vybavené tymto oznace-
nim.

4. Ak tlakové zariadenie alebo zostava podlicha inym smer-
niciam vztahujiicim sa na iné aspekty, ktoré stanovuji pripev-
nenie oznacenia CE, toto znacenie ukazuje, ze dané tlakové
zariadenie alebo zostava md byt podla predpokladu v sdlade
s ustanoveniami tychto inych smernic.

Ak jedna alebo viac tychto smernic umoziuje vyrobcovi, aby si
pocas prechodného obdobia vybral, ktoré usporiadania sa maji
uplatiiovat, oznacenie CE ukazuje len zhodu so smernicou

uplatiiovanou vyrobcom. V tomto pripade sa ndleZitosti zmie-
nenych smernic musia uviest v dokumentoch, ozndmeniach
alebo pokynoch pozadovanych smernicami a sprevadzajicich
tlakové zariadenie alebo zostavu tak, ako st uverejnené
v Uradnom vestniku Eurdpskych spolocenstiev.

5. Pripeviiovanie oznaceni na tlakové zariadenia alebo zo-
stavy, ktoré mozu uviest do omylu tretie strany, pokial ide
o vyznam alebo formu oznacenia CE, je zakdzané. Kazdé iné
oznacenie sa moze pripevit na tlakové zariadenia alebo zostavy
za predpokladu, Ze sa tym nezmensi viditelnost a Citatelnost
oznacenia CE.

Cldnok 16

Nevhodne pripevnené oznacenie CE

Bez obmedzenia platnosti ¢lanku 8:

a) ak clensky $tat zisti, Ze oznacenie CE bolo pripevnené
nevhodne, vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca us-
tanoveny v ramci spolocenstva je povinny zosuladit vyro-
bok s ustanoveniami tykajiicimi sa oznacenia CE a odstranit
porusenie predpisov za podmienok uloZenych C¢lenskym
Statom;

b) ak nesdlad pretrvava, clensky $tdt musi prijat vetky pri-
slu§né opatrenia na obmedzenie alebo zdkaz umiestiiovania
daného vyrobku na trhu alebo zabezpecit jeho stiahnutie
z trthu v stlade s postupom uvedenym v ¢lanku 8.

Cldnok 17

Clenské §téty prijma prislusné opatrenia, aby podnietili organy
zodpovedné za vykonédvanie tejto smernice k vzdjomnej spolu-
prici a k tomu, aby si poskytovali navzdjom i Komisii infor-
mdcie s cielom podporit fungovanie tejto smernice.

Cldnok 18

Rozhodnutia, ktorych nésledkom je zamietnutie alebo ob-
medzenie

V kazdom rozhodnuti prijatom v stlade s touto smernicou,
ktoré obmedzuje umiestiiovanie tlakovych zariadeni alebo zo-
stav na trhu a ich uvddzanie do prevadzky alebo vyzaduje ich
stiahnutie z trhu, sa uvaddzajii presné doévody, na ktorych sa
zakladd. Toto rozhodnutie sa okamzite ozndmi dotknutej
strane, ktord je stlasne informovand o opravnych prostried-
koch, ktoré md k dispozicii podla zdkonov platnych
v prislusnom c¢lenskom 3stite, a o lehotdch, ktorym podlichajia
tieto opravné prostriedky.
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Clanok 19
ZruSenie

Platnost clanku 22 smernice 76/767/EHS sa kon¢i dna 29.
novembra 1999 vo vzfahu k tlakovym zariadeniam
a zostavam, ktoré s upravené touto smernicou.

Cldnok 20
Transpozi¢né a prechodné ustanovenia

1. Do 29. mija 1999 clenské 3tity prijmi a uverejnia
zédkony, iné pravne predpisy a sprdvne opatrenia nevyhnutné
pre stlad s touto smernicou. Okamzite o tom informuju
Komisiu.

Ked' c¢lenské $taty prijma opatrenia uvedené v prvom pododse-
ku, tieto opatrenia budii obsahovat odkaz na tito smernicu
alebo budd sprevadzané takymto odkazom pri prilezitosti ich
tiradného uverejnenia. Spdsoby vykonédvania tohto odkazu sta-
novia ¢lenské staty.

Clenské stity budd uplatiovat tieto ustanovenia od 29. no-
vembra 1999.

2. Clenské $tity ozndmia Komisii znenie ustanoveni vnttro-
Statneho prava, ktoré prijali v oblasti, na ktort sa vztahuje tto
smernica.

3. Clenské stity musia povolit, aby boli na trhu umiestiio-
vané tlakové zariadenia a zostavy, ktoré si v zhode
s predpismi platnymi na ich dzemi k ddtumu uplatiiovania
tejto smernice do 29. mdja 2002 a povolif, aby sa tieto
zariadenia a zostavy uviedli do prevddzky po tomto ditume.

Cldnok 21
Adresdti smernice

Této smernica je adresovand ¢lenskym Statom.

V Bruseli 29. mdja 1997

Za Radu
Predseda Predseda
A. JORRITSMA LEBBINK

Za Eurdpsky parlament
Predseda Predseda
J. M. GIL-ROBLES
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1.1.

1.2.

1.3.

2.1.

2.2

2.2.1.

PRILOHA 1

ZASADNE BEZPECNOSTNE POZIADAVKY

UVODNE POZNAMKY

Povinnosti vyplyvajice zo zdsadnych poziadaviek uvedenych v tejto prilohe pre tlakové zariadenia sa vztahuja
aj na zostavy, ak existuje zodpovedajiice riziko.

Zésadné poziadavky stanovené v smernici st povinné. Povinnosti stanovené v tychto zdsadnych poziadavkich
platia, iba ak jestvuje zodpovedajice riziko pre dané tlakové zariadenie, ked sa pouziva za podmienok, ktoré
moze vyrobca logicky predvidat.

Vyrobca je povinny analyzovat rizikd, aby urcil tie z nich, ktoré sa vztahuji na jeho zariadenie v stvislosti
s tlakom; musi preto pri ich konstruovani a budovani prihliadat na svoju analyzu.

Zdsadné poziadavky sa maji interpretovat a uplatilovat takym spdsobom, aby sa prihliadalo na stav techniky
a beznd prax v case konstruovania a vyroby, ako aj na technické a ekonomické aspekty, ktoré s v silade
s vysokym stupfiom ochrany zdravia a bezpecnosti.

VSEOBECNE

Tlakové zariadenie sa musi navrhndt, vyrdbat a kontrolovat pripadne vybavit a instalovat takym sposobom, aby
sa zarucila jeho bezpecnost pri uvddzani do prevddzky v stlade s ndvodom vyrobcu alebo za logicky
predvidatelnych podmienok.

Pri vybere najvhodnejsich rieseni musi vyrobca uplatiovat doleuvedené zdsady v nasledujicom poradi:
— v primerane dosiahnutelnej miere eliminovat alebo zniZit rizikd,
— uplatiiovat primerané ochranné opatrenia proti rizikim, ktoré nemozno eliminovat,

— pripadne informovat uzivatelov o zostdvajiicich rizikich a upozornit ich na to, & je nevyhnutné prijat
zvldStne opatrenia na znizenie nebezpecenstva v Case instaldcie afalebo pouzivania.

Ak je zndma moznost nespravneho pouzivania alebo ju mozno jasne predvidat, musi sa tlakové zariadenie
navrhndt tak, aby sa zabrdnilo ohrozeniu z takého nespravneho pouZivania, alebo, ak to nie je mozné, treba
nan umiestnit adekvatnu vystrahu, Ze tlakové zariadenie sa nesmie tymto spdosobom pouzivat.

PROJEKT

Vseobecne

Tlakové zariadenie sa musi spravne navrhnut, zohladniac vetky dolezité faktory, aby sa zarucila bezpecnost
zariadenia v priebehu jej celej predpokladanej Zivotnosti.

Projekt musi zahfnat prislusné bezpecnostné koeficienty s pouzitim zndmych komplexnych metéd, aby bola
doslednym sposobom zahrnutd adekvatna miera bezpecnosti proti vSetkym zdvaznym poruchovym rezimom.

Projekt pre adekvitnu pevnost

Tlakové zariadenie sa musi navrhniit na zatazenie zodpovedajice jeho zamyslanému pouzitiu a dalsim logicky
predvidatelnym prevddzkovym podmienkam. Treba prihliadat najmi na nasledujice faktory:

— vnutorny/vonkajsi tlak,
— teplota okolia a pracovnd teplota,
— staticky tlak a hmotnost obsahu v prevadzkovych a testovacich podmienkach,

— premadvka, vietor, zemetrasenie,
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— reakéné sily a momenty, ktoré st vysledkom podpier, pripojok, potrubi atd.,

— kordzia a erdzia, inava materialu atd.,

— rozklad nestdlych tekutin.

Treba vziat do Gvahy rozne zataZenia, ktoré sa mozu vyskytnat v rovnakom case, prihliadajiic na pravdepodob-
nost ich stcasného vyskytu.

2.2.2. Projekt zabezpecujici adekvdtnu pevnost sa musi zakladat:

— spravidla na vypoctovej metéde popisanej v bode 2.2.3 a doplnenej v pripade potreby experimentdlnou

met6édou navrhovania popisanou v bode 2.2.4 alebo

— na experimentdlnej metéde navrhovania bez vypoctu popisanej v bode 2.2.4, ked stc¢in maximdlneho

pripustného tlaku PS a objemu V je mens{ ako 6 000 bar.L alebo sti¢in PS.DN je mensi ako 3 000 bar.

2.2.3. Vypoctovd metdda

a)

Tlakovy bezpecnostny obal a iné aspekty zatazenia

Pripustné namdahanie tlakového zariadenia sa musi limitovat so zretelom na logicky predvidatelné poruchové
rezimy za prevadzkovych podmienok. Na tento ticel sa musia uplatiiovat bezpecnostné faktory na tplnd
elimindciu kazdej pochybnosti vyplyvajiicej z vyroby, aktudlnych prevddzkovych podmienok, naméhania,
vypoctovych modelov, ako aj vlastnosti a spravania sa materidlu.

Tieto vypoctové metédy musia poskytovat dostatoénd mieru bezpecnosti konzistentnd pripadne
s poziadavkami casti 7.

Poziadavky uvedené vyssie sa mozu splnit uplatiiovanim jednej z nasledujicich metdd, pouzitych v pripade
potreby, ak je to vhodné, ako doplnok k inym metédam alebo v kombindcii s nimi:

— projekt na zaklade vzorca,
— projekt na zdklade analyzy,

— projekt na zéklade mechanizmu lomu.

Odpor

Na stanovenie odporu daného tlakového zariadenia sa musia pouzit prislusné projektové vypocty

Najma

— vypocitané tlaky nesmd byt nizsie ako maximdlne pripustné tlaky a je nutné prihliadat na staticka vysku
a na dynamicky tlak tekutiny, ako aj na rozklad nestdlych tekutin. Ked' je nddoba rozdelend na jednotlivé
tlakové komory, medzistena sa musi navrhnif na zdklade najvyssicho mozného tlaku v komore proti
najnizsiemu moznému tlaku v susednej komore.

— vypocitané teploty musia poskytovat prislusnd mieru bezpecnosti,

— v projekte sa musia ndlezite zohladnit vSetky mozné kombindcie teploty a tlaku, ktoré by mohli
vzniknat v logicky predvidatelnych prevadzkovych podmienkach pre zariadenie,

— maximdlne namahania a $pickové koncentricie namdhania sa musia udrziavat v medziach bezpecnych
limitov,

— vo vypocte tlakového bezpecnostného obalu sa musia pouzit hodnoty zodpovedajice vlastnostiam
materidlu, opierajice sa o preukdzané ddaje, s ohladom na ustanovenia uvedené v casti 4 spolu
s prislusnymi faktormi bezpe¢nosti. Charakteristiky materidlov, ktoré sa musia, ak je to vhodné, vziat
do tvahy, zahfnaji:
— konven¢nd medza klzu, 0,2 % alebo 1,0 % odolnost podla vhodnosti pri vypocitanej teplote,
— pevnost v tahu,
— dasovo zdvisld pevnost, t. j. pevnost pri tecen,
— ddaje o tnave materidlu,
— Youngov modul (modul pruznosti),
— vhodné velkost trvalého pomerného predizenia,

— vrubova htZevnatost,

— odolnost voci lomu,
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2.3.

— na vlastnosti materidlov sa musia uplatiiovat vhodné spojovacie ¢inidld v zavislosti, napriklad od typu
nedestruktivneho testovania, spjanych materidlov a predpokladanych prevddzkovych podmienok,

— v projekte sa musia nalezite zohladnit vietky logicky predvidatelné mechanizmy rozkladu (napr. korézia,
te¢enie, inava materidlu) primerané pldnovanému pouzivaniu zariadenia. V pokynoch uvedenych v casti
3.4 treba venovat pozornost konkrétnym charakteristickym znakom projektu, ktoré st dolezité pre
zZivotnost zariadenia, napriklad:

— v pripade teenia: projektovany pocet pracovnych hodin pri Specifikovanych teplotach,
— v pripade tnavy materidlu: projektovany pocet cyklov pri $pecifikovanej Grovni naméhania,
— v pripade korézie: projektovany pridavok na koréziu.

¢) Aspekty stability

Ak vypocitand hribka nezabezpecuje adekvatnu konstrukénd stabilitu, treba prijat nevyhnutné opatrenia na
ndpravu situdcie, bertic do tvahy rizikd spojené s prepravou a manipuldciou.

Experimentdlna metéda navrhovania

Projekt zariadenia sa moze tplne alebo Ciastocne legalizovat prislusnym skdsobnym programom vykonanym na
reprezentativnej vzorke zariadenia alebo kategérie zariadenia.

Skdsobny program musi byt pred skiskou jasne definovany a akceptovany obozndmenym orgdnom zodpo-
vednym za modul posudzovania zhody projektu, ak tento modul existuje.

Tento program musi definovat podmienky skasky a kritérid pre akcepticiu alebo zamietnutie. Aktudlne hodnoty
hlavnych rozmerov a vlastnosti materidlov, z ktorych je zostavené zariadenie, sa meraji pred skiskou.

Tam, kde je to vhodné, musi byt pocas skasky mozné pozorovat kritické zony tlakového zariadenia pomocou
adekvdtnych pristrojov schopnych dostato¢ne presne zaznamendvat napdtia a naméhania.

Skdsobny program musi zahfiat:

a) Skasku tlakovej pevnosti, ktorej ticelom je skontrolovat, ¢i pri tlaku s definovanou mierou bezpecnosti vo
vztahu k maximélne pripustnému tlaku zariadenie nevykazuje znacné netesnosti alebo deformécie presahu-
jlce stanoveny prah.

Skusobny tlak sa musi urcit na zdklade rozdielov medzi hodnotami geometrickych mier a mier charakteri-
stik materidlu v podmienkach skasky a hodnotami pouzitymi na tcely projektu; musi zohladriovat rozdiely
medzi sktiSobnou a navrhovanou teplotou;

=

tam, kde existuje nebezpecenstvo teCenia alebo tnavy materidlu — prislusné skasky urcené na zdklade
servisnych podmienok stanovenych pre dané zariadenie, napriklad doba zachovania pri 3$pecifikovanych
teplotdch, pocet cyklov pri $pecifikovanych trovniach namdhania atd’;

) v pripade potreby — dodatoéné skasky tykajice sa dalsich faktorov uvedenych v odseku 2.2.1, ako je
korézia, vonkajsie poskodenie atd.

Opatrenia na zaistenie bezpecnej manipuldcie a prevadzky

Sposob prevddzkovania Specifikovany pre tlakové zariadenia musi byt taky, aby vylacil akékolvek logicky
predvidatelné nebezpecenstvo pri prevddzkovani zariadenia. Osobitnti pozornost treba venovat:

— uzdverom a otvorom,

— nebezpecnému zniZeniu tlaku vyfaknutim,

— zariadeniam urCenym na zabrdnenie fyzickému pristupu pocas vyskytu tlaku alebo vékua,
— povrchovej teplote s prihliadnutim na planované pouzitie,

— rozkladu nestélych tekutin.

Konkrétne, tlakové zariadenie s pristupovymi dverami musi byt vybavené automatickym alebo ru¢ne ovlddanym
zariadenim umoziujicim uZivatelovi lahko zistit, Ze otvorenie nebude predstavovat nijaké riziko. Okrem toho
tam, kde sa otvdranie moze vykonat rychlo, tlakové zariadenie musi byt vybavené zariadenim, ktoré zabrani
jeho otvoreniu vzdy, ked' tlak alebo teplota tekutiny predstavuje riziko.
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2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

SkiiSobné prostriedky

a) Tlakové zariadenie sa musi navrhnif a skonstruovat, aby sa mohli vykonat vsetky nevyhnutné skasky na
zaistenie bezpecnosti;

b) Prostriedky na urcenie vnitorného stavu zariadenia musia byt k dispozicii, ak je nevyhnutné zaistit trvald
bezpecnost zariadenia, ako st pristupové otvory umoznujice fyzicky pristup dovnitra tlakového zariadenia
tak, aby sa prislusné skasky mohli vykonat bezpecne a ergonomicky;

¢) Mozno aplikovat aj dalsie prostriedky na zaistenie bezpecného stavu tlakového zariadenia:

— ak je prili§ malé pre fyzicky pristup do jeho vnitra alebo
— ak by otvorenie tlakového zariadenia malo nepriaznivy vplyv na jeho vnitrajsok alebo
— ak sa preukdzalo, Ze litka v nom obsiahnutd nie je nebezpecnd pre materidl, z ktorého je tlakové

zariadenie zhotovené, a nijaké iné vnitorné mechanizmy rozkladu sa nedaji logicky predvidat.

Prostriedky odvodiiovania a odvzdusiiovania

Tam, kde je to potrebné, musia sa zabezpecit adekvitne prostriedky pre odvodnovanie a odvzdu$iovanie
tlakového zariadenia:

— aby sa zabrdnilo $kodlivym d¢inkom, ako je vodny rdz, kolaps vdkua, korézia a nekontrolované chemické
reakcie. Treba vziat do dvahy vsetky $tadid prevddzkovania a skusania, najmé tlakové skasky,

— aby sa umoznilo Cistenie, kontrola a ddrzba bezpecnym spdsobom.

Kordzia alebo iné chemické vplyvy

Tam, kde je to potrebné, treba zabezpecit adekvétny pridavok na koréziu alebo ochranu pred koréziou alebo
inymi chemickymi vplyvmi, prihliadajic na predpokladané a logicky predvidatelné pouzitie.

Opotrebenie

Tam, kde mozu vznikndt tazké podmienky erdzie alebo odierania, treba prijat adekvitne opatrenia, aby:

— sa minimalizoval tento vplyv vhodnou konstrukciou, napriklad dodato¢nou hribkou materidlu alebo
pouzitim podloziek alebo platovacich materidlov,

— sa umoznila vymena dielcov, ktoré st najvacsmi poskodené,
— sa v pokynoch uvedenych v bode 3.4 upriamila pozornost na opatrenia nevyhnutné pre dalsie bezpecné

pouzZivanie.

Zostavy

Zostavy sa musia navrhnut tak, aby:
— komponenty, ktoré sa maji zmontovat navzdjom, boli vhodné a spolahlivé na svoju funkciu,

— vSetky komponenty boli riadne a ndlezitym sposobom zabudované a zmontované.

Opatrenia na plnenie a vypdstanie

Tam, kde je to vhodné, sa musia tlakové zariadenia navrhnit a vybavit prisluSenstvom tak, alebo sa musia
urobit opatrenia na ich tGpravu, aby sa zaistilo bezpecné plnenie a vypustanie, najmd s ohladom na nasledujtice
rizika:

a) pri plnent:

— preplnenie alebo nadmerné tlakovanie, najmi so zretelom na plniaci pomer a na tlak par pri referencnej
teplote,

— nestabilita tlakového zariadenia;

b) pri vypustani: nekontrolované uvolfovanie tekutiny pod tlakom;

Ke¥

pri plneni a vypuastani: nebezpecné spdjanie a rozpdjanie.
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2.10. Ochrana proti prekroceniu pripustnych limitov tlakového zariadenia

Tam, kde sa za logicky predvidatelnych podmienok mozu prekrocit pripustné limity, musi sa tlakové zariadenie
vybavit alebo sa musia urobif opatrenia na jeho tpravu vhodnymi ochrannymi zariadeniami, pokial tlakové
zariadenie nemd byt chrénené inymi ochrannymi zariadeniami v rdmci zostavy.

Vhodné zariadenie alebo kombindcia takychto zariadeni sa musi urcit na zdklade konkrétnych vlastnosti
tlakového zariadenia alebo zostavy.

Vhodné ochranné zariadenia alebo ich kombindcie obsahujti:
a) bezpecnostné prislusenstvo definované v clanku 1, cast 2.1.3,

b) pripadne adekvdtne monitorovacie pristroje, ako st indikdtory afalebo alarmy, ktoré umoziuji podniknait
prislusné opatrenia, ¢i uz automaticky alebo rucne, aby sa tlakové zariadenie udrzalo v medziach pripust-
nych limitov.

2.11. Bezpecnostné prisluSenstvo
2.11.1. Bezpecnostné prislusenstvo musi:

— byt navrhnuté a skonstruované tak, aby bolo spolahlivé a vhodné pre svoje predpokladané funkcie,
a zohladiiovat pripadné poziadavky na Gdrzbu a testovanie zariadent,

— byt nezdvislé od inych funkci, pokial bezpecnostné funkcie nemozu byt ovplyvnené tymito inymi
funkciami,

— vyhovovat prislusnym zdsaddm navrhovania, aby zabezpecili vhodnd a spolahlivii ochranu. Tieto zdsady
zahffiaji najmd reZimy bezpecné pri poruche, zdlohovanie, roznorodost a samodiagnostiku.

2.11.2. Zariadenia obmedzujiice tlak

Tieto zariadenia sa musia navrhnit tak, aby tlak neprekracoval trvale maximdlnu pripustnt hodnotu tlaku PS, je
viak povoleny pripadny kritkodoby tlakovy rdz pri dodrzani $pecifikdcii stanovenych v bode 7.3.

2.11.3. Zariadenia na monitorovanie teploty

Tieto zariadenia musia mat z bezpecnostnych dovodov adekvdtnu dobu odozvy, ktord je v silade s funkciou
merania.

2.12.  Vonkajsi poZiar

V pripade potreby sa tlakové zariadenie musi navrhnit takym spdsobom a pripadne vybavit nélezitym
prisludenstvom alebo sa jeho vybavenie musi zabezpecit tymto prisluSenstvom, aby sa splnili poziadavky na
obmedzenie $kod v pripade vonkajsieho poziaru, najmi so zretelom na jeho predpokladané pouzitie.

3, VYROBA

3.1.  Vyrobné postupy

Vyrobca musi zabezpecit kompetentné plnenie ustanoveni stanovenych v $tddiu navrhovania uplatiovanim
vhodnych metéd a prislusnych postupov, najmd vzhladom na aspekty uvedené nizsie.

3.1.1.  Priprava jednotlivych dielcov

Priprava jednotlivych dielcov (napriklad tvdrnenie a skdsanie hrdn) nesmie zapricinit vznik chyb alebo prasklin
alebo zmien mechanickych vlastnosti, ktoré by pravdepodobne mohli ohrozit bezpecnost tlakového zariadenia.

3.1.2.  Trvalé spojenie

Trvalé spoje a prilahlé zény musia byt bez akychkolvek povrchovych alebo vniitornych chyb ohrozujicich
bezpecnost zariadenia.

Vlastnosti trvalych spojov sa musia zhodovat s minimalnymi vlastnostami $pecifikovanymi pre materidly, ktoré
sa maju spojit, pokial iné relevantné hodnoty vlastnosti nie sti zohladnené v projektovych vypoctoch.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.3.

Permanentné spojenia komponentov, ktoré prispievaji k odporu tlaku a komponentov, ktoré st k nim priamo
pripojené, sa pre tlakové zariadenia musia realizovat nélezite kvalifikovanym persondlom v stlade so zodpove-
dajlicimi pracovnymi postupmi.

Pre tlakové zariadenia v kategéridch II, IIl a IV sa musia pracovné postupy a persondl schvilit kompetentnou
trefou stranou, ktorou podla uvazenia vyrobcu moze byt:

— obozndmeny orgin,
— organizdcia tretej strany uznand clenskym Stdtom, ako to stanovuje clinok 13.

Na vykonanie tychto schvdleni musi tretia strana uskutocnit prehliadky a skiisky, ako to stanovuji prislusné
zostladené normy, alebo ekvivalentné prehliadky a skisky alebo musi zabezpecit ich uskutocnenie.

Nedestruktivne skiisky

Nedestruktivne skiasky trvalych spojov musi pre tlakové zariadenia vykonat ndlezité kvalifikovany persondl.
V pripade tlakovych zariadeni v kategéridch III a IV persondl musi schvdlit organizicia tretej strany uznand
¢lenskym $ttom podla clanku 13.

Tepelné spracovanie

Ak existuje nebezpecenstvo, Ze vyrobny proces zmeni vlastnosti materidlov do takej miery, Ze sa tym narusi
bezpecnost tlakového zariadenia, musi sa v prislusnom $tadiu vyroby uplatnit nalezité tepelné spracovanie.

Identifikdcia

Na identifikdciu materidlov tvorenych komponentmi zariadenia, ktoré prispievaji k odporu tlaku, sa musia
vhodnymi prostriedkami stanovit a udrziavat prislusné postupy, a to od prevzatia, cez vyrobu az po kone¢nt
skisku vyrobeného tlakového zariadenia.

Zaveretné posudzovanie
Tlakové zariadenie sa musi podrobit zdverecnému posudzovaniu podla postupu popisaného nizsie.
Zdverecnd kontrola

Tlakové zariadenie musi podstapit zdverecnii kontrolu, v rdmci ktorej sa vizudlne a preskiimanim sprievodnych
dokumentov ohodnoti sdlad s poziadavkami smernice. Pritom sa moze zohladnit skiska vykonand v priebehu
vyroby. Pokial' je to nevyhnutné z bezpecnostnych dovodov, zdvere¢nd kontrola sa musi vykonatf zvniitra
i zvonku na kazdej Casti zariadenia, pripadne aj v priebehu vyroby (napriklad ak preskiimanie pocas zdverecnej
kontroly uz nie je mozné).

Skiiska tesnosti

Zéverecné posudzovanie tlakového zariadenia musi zahffiat skisku tlakového bezpecnostného obalu, ktord bude
mat obvykle podobu hydrostatickej tlakovej skisky pri tlaku rovnajicom sa prinajmensom hodnote stanovenej
v odseku 7.4.

Pre sériovo vyrdbané tlakové zariadenia kategdrie I sa tdto skiska moZze uskutocnit na Statistickom zdklade.

Ak je hydrostatickd tlakovad skuska skodlivd alebo sa nedd uskutonif, mozu sa vykonat iné skusky uznanej
hodnoty. Pre iné skisky, ako je hydrostatickd tlakova skiska, sa musia pred vykonanim tychto skasok uplatnit
dodatocné opatrenia, ako st nedestruktivne testy alebo iné metddy s ekvivalentnou platnostou.

Kontrola bezpecnostnych zariadeni

Zéveretné posudzovanie v pripade zostdv musi zahffiat aj kontrolu bezpecnostnych zariadeni zamerand na
kontrolu tplného stladu s poziadavkami uvedenymi v bode 2.10.

Oznacenie a etiketovanie

Okrem oznacenia CE uvedeného v ¢lanku 15 musia sa poskytnit nasledujice informdcie:
a) pre vetky tlakové zariadenia:

— meno a adresa alebo iny prostriedok identifikdcie vyrobcu a pripadne jeho splnomocneného zédstupcu
zalozeného v rdmci spolocenstva,
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— rok vyroby,

— oznacenie tlakového zariadenia v sulade s jeho charakterom, ako je oznacenie typu, série alebo vyrobna
davka a vyrobné ¢islo,

— dolezité maximélne/minimélne pripustné limity;

b) v zdvislosti od typu tlakového zariadenia — dalsie informdcie nevyhnutné na bezpe¢nd instaléciu, prevadz-
kovanie alebo pouzivanie a pripadne drzbu a periodickd kontrolu, ako si:

— objem V tlakového zariadenia v L (litre),

— menovity rozmer DN pre potrubie,

— pouzity skisobny tlak PT v baroch a ddtum,
— nastaveny tlak bezpec¢nostného zariadenia v baroch,
— vykon tlakového zariadenia v kW,

— napdjacie napitie vo V (volty),

— predpokladané poutzitie,

— plniaci pomer kg/L,

— maximdlna hmotnost ndplne v kg,

— hmotnost obalu v kg,

— skupina vyrobku;

¢) v pripade potreby — vystrahy pripevnené k tlakovému zariadeniu, ktoré upozorfiuji na nesprdvne pou-
zivanie, ktoré sa moze podla ziskanych skdsenosti vyskytndt.

Oznacenie CE a pozadované informdcie sa musia umiestnit na tlakovom zariadeni alebo na typovom $titku,

ktory je k nemu pevne pripevneny, s nasledujticimi vynimkami:

— v niektorych pripadoch sa na zabrdnenie opakovaného oznacenia jednotlivych casti, ako si potrubné
komponenty uréené pre td istd zostavu, moze pouzit prislusnd dokumentidcia. Toto sa vzfahuje na
oznacenie CE, ako aj na iné oznacenie a etiketovanie uvedené v tejto prilohe;

— ak je tlakové zariadenie prili§ malé, napriklad prislusenstvo, informdicie uvedené v bode b) sa mozu
umiestnif na Stitku pripevnenom k tomuto tlakovému zariadeniu;

— pre ndpln a vystrahy uvedené v bode ¢) mozno pouzit etiketovanie alebo iné adekvitne prostriedky za

predpokladu, Ze zostant Citatelné v priebehu primeraného casového obdobia.

Previadzkové pokyny

a) Ked sa tlakové zariadenie umiestiiuje na trh, musi byt sprevddzané dolezitymi pokynmi pre uZzivatela,
obsahujicimi nevyhnutné bezpecnostné informdcie tykajice sa:

— montdze vratane zostavovania rozlicnych kusov tlakového zariadenia,
— uvédzania do prevadzky,

— pouzivania,

— udrzby vrétane kontrol vykondvanych uzivatelom.

b) Pokyny musia obsahovat informdcie pripojené k tlakovému zariadeniu v sdlade s bodom 3.3 s vynimkou
oznacenia série a musia byt pripadne sprevddzané technickymi dokumentmi, vykresmi a grafmi nevyhnut-
nymi na tdplné pochopenie tychto pokynov

¢) Ked sa to vyzaduje, tieto pokyny musia poukazovat aj na rizikd vyplyvajiice z nesprdvneho pouzivania

tlakového zariadenia v silade s bodom 1.3 a na konkrétne vlastnosti projektu v stilade s bodom 2.2.3.

MATERIALY

Materidly pouzivané na vyrobu tlakovych zariadeni musia byt vhodné na toto pouzitie v priebehu planovanej
zivotnosti, pokial sa nerdta s ich vymenou.

Pomocné zvdracie materidly a iné spojovacie materidly musia naleZitym sposobom splfiat len prislusné
poziadavky bodov 4.1, 4.2 a) a prvého odseku 4.3, a to tak jednotlivo, ako aj v spojenej konstrukcii.



106

Uradn)’r vestnik Eurdpskej tnie

13[zv. 19

4.1.

4.2.

4.3.

Materidly pre dielce vystavené tlaku:

a) musia mat vhodné vlastnosti pre vietky prevadzkové podmienky, ktoré st logicky predvidatelné, a pre
vietky skisobné podmienky a predovietkym by mali byt dostatocne htZevnaté a pevné. Kde je to vhodné,
musia vlastnosti materidlov splnat poziadavky bodu 7.5. Okrem toho treba venovat ndleZitd starostlivost
najmd pri vybere materidlov, aby sa v pripade potreby predislo vzniku krehkych lomov; ak sa zo
Specifickych dovodov musi pouzivat krehky materidl, treba urobit prislusné opatrenia.

b) musia byt dostatocne chemicky odolné voci tekutine obsiahnutej v tlakovom zariadenf; chemické a fyzikdlne
vlastnosti nevyhnutné pre prevadzkovii bezpecnost nesmt byt vyrazne ovplyviiované pocas planovanej
zivotnosti zariadenia;

¢) nesmu byt vyrazne ovplyviiované starnutim;
d) musia byt vhodné na predpokladané procesy spracovania;
e) musia sa vybrat tak, aby sa zabrdnilo vyraznym neziaducim vplyvom pri spdjani roznych materidlov.

a) Vyrobca tlakového zariadenia musi vhodnym spdsobom definovat hodnoty nevyhnutné pre projektové
vypocty uvedené v bode 2.2.3 a dolezité charakteristiky materidlov a ich spracovanie uvedené v bode 4.1;

b) vyrobca musi uviest vo svojej technickej dokumentdcii prvky tykajiice sa stladu so $pecifikiciami materidlov
uvedenymi v smernici, a to v jednej z nasledujicich foriem:

— pouzitim materidlov, ktoré vyhovuji zostiladenym normédm,

— pouzitim materidlov zahrnutych do Eurdpskeho schvilenia materidlov pre tlakové zariadenia v stlade
s ¢lankom 11,

— konkrétnym ohodnotenim materidlov;

¢) pre tlakové zariadenia v kategéridch IIl a IV musi obozndmeny orgdn, povereny vykondvanim postupov
posudzovania zhody pre tlakové zariadenia, uskutocnit konkrétne ohodnotenie uvedené v tretej zardzke
pism. b).

Vyrobca zariadeni musi prijat ndleZité opatrenia aby zabezpecil, Ze pouZivané materidly si v zhode
s pozadovanymi 3pecifikiciami. Konkrétne, dokumentdcia vypracovand vyrobcom materidlov a potvrdzujica
stlad so 3pecifikdciami sa musi dodat pre vietky materidly.

Pre hlavné tlakové dielce zariadeni v kategéridch II, IIT a IV to musi nadobudnif formu osvedéenia o Specifickej
kontrole vyrobku.

Ak mé vyrobca materidlov ndlezity systém zabezpecenia kvality, osvedCeny kompetentnym orgdnom, ustanove-
nym v rdmci spolocenstva, ktory sa podrobil Specifickému posudzovaniu materidlov, predpokladd sa, Ze
osvedcenia vydané vyrobcom osvedcujii zhodu s prislusnymi poziadavkami tejto Casti.

SPECIFICKE POZIADAVKY NA TLAKOVE ZARIADENIA

Okrem prislusnych poziadaviek uvedenych v Castiach 1 aZ 4 sa na tlakové zariadenia vztahuji nasledujiice poziadavky

uvedené v Castiach 5 a 6.

VYHRIEV{\NE ALEBO INAK OHRIEVANE TLAKOVE ZARIADENIA S NEBEZPECENSTVOM PREHRIATIA,
UVEDENE V CLANKU 3 ods. 1

Tieto tlakové zariadenia zahffiaju:

— generdtory pary a horticej vody uvedené v ¢lanku 3, Cast 1.2, ako st vykurované parné a teplovodné kotly,
prehrievace a medziprehrievace, kotly na odpadové teplo, kotly na spalovanie odpadu, elektrodové alebo
ponorné elektricky zohrievané kotly, tlakové vardky spolu s ich prisluenstvami a pripadne ich systémy na
Upravu napdjacej vody a na privod paliva a
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7.1.

— ohrievacie zariadenia ur¢ené na iné tcely, ako je tvorba pary a horticej vody, patriaca do ¢lanku 3, cast 1.1,
ako st ohrievace pre chemické a iné podobné procesy a zariadenia na spracovanie potravin pod tlakom.

Tieto tlakové zariadenia sa musia vypocitat, navrhnit a skonstruovat tak, aby sa vylacili alebo minimalizovali
nebezpecenstvéd vyraznej straty bezpecnostného obalu z prehriatia. Kde je vhodné, musi sa zabezpecit najma:

a) aby boli k dispozicii vhodné ochranné prostriedky na obmedzenie prevadzkovych parametrov, ako je privod
tepla, odber tepla a pripadne hladina tekutiny, aby sa zabrdnilo akémukolvek nebezpecenstvu miestneho
alebo celkového prehriatia,

b) aby boli podla potreby k dispozicii miesta odberu vzoriek, aby sa umoznilo ohodnotenie vlastnosti tekutiny
a tak sa pripadne zabrdnilo nebezpecenstvdim spojenym s usadeninami afalebo koréziou,

¢) aby sa prijali prislusné opatrenia na eliminovanie nebezpecenstva poskodenia z usadenin,
d) aby boli k dispozicii prostriedky na bezpecné odstratiovanie zvyskového tepla po odstaven,

€) aby sa podnikli opatrenia na zabrdnenie nebezpecnému hromadeniu zdpalnych zmesi horlavych latok
a vzduchu alebo spitnému §lahnutiu plamena.

POTRUBIE, AKO JE UVEDENE V CLANKU 3, CAST 1.3

Projekt a konstrukcia musi zabezpecit:

a) aby nebezpecenstvo pretazenia z nepripustného volného pohybu alebo vytviranych nadmernych sil, napr. na
prirubdch, spojoch, vlnovcoch alebo hadiciach, sa vhodne kontrolovalo takymi prostriedkami, ako je
podopieranie, obmedzovanie, kotvenie, vyrovndvanie a predpitie;

b) aby tam, kde je moznost vyskytu kondenzacie vo vnitri potrubia pre plyny, boli k dispozicii prostriedky na
vypustanie a odstrafovanie usadenin z dolnych oblasti potrubia, aby sa zabranilo $koddm z vodného rizu
alebo korézie;

¢) aby boli zohladnené potencidlne skody z turbulencie a tvorby virov; tu mozno uplatnit prislusnd cast bodu
2.7;

d) aby sa zohladnilo nebezpecenstvo tinavy materidlu sposobené vibraciami v potrubi;

¢) aby tam, kde potrubie obsahuje tekutiny 1. skupiny, boli k dispozicii vhodné prostriedky na izolovanie
,odberovych* potrubi, ktorych velkost predstavuje znacné nebezpecenstvo;

f) aby sa minimalizovalo nebezpecenstvo ndhodného vypustania; odberové body musia byt jasne oznacené na
nemennej strane, oznacujic obsahujicu tekutinu;

g) aby poloha a trasa podzemného potrubia bola aspont zaznamenand v technickej dokumentdcii, aby sa
ulahcila jeho bezpecnd ddrzba, kontrola a oprava.

SPECIFICKE KVANTITATIVNE POZIADAVKY NA NIEKTORE TLAKOVE ZARIADENIA

Nasledujtice ustanovenia platia ako vSeobecné pravidlo. Avsak tam, kde nie st uplatiované, vritane pripadov,
ked materidly nie st $pecificky uvedené a neuplatiiuji sa nijaké zosuladené normy, vyrobca musi preukazat, Ze
sa prijali prislusné opatrenia na dosiahnutie ekvivalentnej celkovej trovne bezpecnosti.

Tito Cast tvorf neoddelitelnti sicast prilohy I Ustanovenia stanovené v tejto Casti doplfiaji zdsadné poziadavky
Casti 1 az 6 pre tlakové zariadenia, na ktoré sa vztahujd.

Pripustné namdhania

Symboly

Re/‘, medza klzu, oznacuje hodnotu:

— hornej medze klzu pre materidl s hornou a dolnou medzou klzu,
— 1,0 % tesnosti austenitickej ocele a nelegovaného hlinika,

— 0,2 % tesnosti v ostatnych pripadoch.
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7.1.2.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

R_,, oznacuje minimdlnu hodnotu medze pevnosti pri 20 °C.

m/

R, oznacuje medzu pevnosti pri vypoctovej teplote.

Pripustné celkové namédhanie membrany pre prevazne statické zataZenia a pre teploty mimo rozsahu, v ktorom
je tecenie znacné, nesmie prekrocit mensie z nasledujiicich hodnot podla pouzitého materidlu:
— v pripade feritickej ocele, vrtane normalizovanej (normalizovanej valcovanej) ocele a s vylicenim jem-
nozrnnej ocele a Specidlne tepelne spracovanej ocele - 23 R a 5/12 R o
— v pripade austenitickej ocele:
— ak jej predizenie po zlome presahuje 30 %; 2/3 R,
— alebo, alternativne, a ak jej predizenie po zlome presahuje 35 %; 5/6 R, al3R ;
— v pripade nelegovanej alebo nizkolegovanej oceloliatiny; 10/19 R, a 1/3 R
— v pripade hlintka, 23 R ;

— v pripade hlinfkovych zliatin s vylacenim zrdZania kalitelnych zliatin; 2/3 R a 512 R .

Koeficienty spoja
Pre zvdrané spoje koeficient spoja nesmie prekrocit nasledujice hodnoty:

— pre zariadenie podrobené destruktivnym a nedestruktivnym skdskam, ktoré potvrdzuji, Ze celd séria spojov
nevykazuje vyrazné chyby: 1,

— pre zariadenie podrobené ndhodnym nedestruktivnym skaskam: 0,85,

— pre zariadenie nepodrobené nedestruktivnym skiskam inym ako vizudlna kontrola: 0,7.

V pripade potreby je nutné prihliadat aj na typ namdahania a na mechanické a technologické vlastnosti spoja.

Zariadenia obmedzujiice tlak, najmi pre tlakové nidoby

Okamzity tlakovy rdz uvedeny v bode 2.11.2 sa musi udrZiavat na hodnote do 10 % maximalne pripustného
tlaku.

Hydrostaticky skdsobny tlak

Pre tlakové nddoby nesmie byt hydrostaticky skasobny tlak uvedeny v bode 3.2.2 mensi ako:

— tlak zodpovedajici maximdlnemu zataZeniu, ktorému moze byt tlakové zariadenie vystavené v prevadzke
pri zohladneni jeho maximélne pripustného tlaku a jeho maximalne pripustnej teploty vyndsobenych
koeficientom 1,25, alebo

— maximdlne pripustny tlak vyndsobeny koeficientom 1,43 podla toho, ktord hodnota je vicsia.

Vlastnosti materidlov

Pokial sa nepozaduji iné hodnoty v stlade s inymi kritériami, ktoré musia byt zohladnené, je ocel povazovand
za dostatocne hizevnatti, aby vyhovovala bodu 4.1 a), ak v tahovej skiske vykonanej podla standardného
postupu jej predlZenie po zlome nie je mensie ako 14 % a jej energia zlomu ohybom merand na skisobnej
vzorke ISO V nie je mensia ako 27 ] pri teplote nepresahujiicej 20 °C, nie vSak vyssej ako dolnd projektovana
pracovnd teplota.
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PRILOHA 1l

TABULKY POSUDZOVANIA ZHODY

1. Odkazy na kategérie modulov v tabulkdch st nasledujtice:

I = Modul A

I = Modul Al, D1, E1
Il = Moduly B1 + D, Bl + F, B+E B+ Cl, H
IV = Moduly B + D, B + F, G, H1

2. Bezpecnostné prislusenstvo definované v ¢lanku 1, cast 2.1.3, a uvedené v clidnku 3, Cast 1.4, je klasifikované
v kategorii IV. V rdmci vynimky bezpecnostné prislusenstvo vyrobené pre Specifické zariadenie sa moze klasifikovat
v tej istej kategdrii ako zariadenie, ktoré chrani.

3. Tlakové prislusenstvo definované v ¢lanku 1, cast 2.1.4, a uvedené v clanku 3, Cast 1.4, je klasifikované na zaklade:
— jeho maximdlne pripustného tlaku PS a
— jeho objemu V alebo, ak je to vhodné, jeho menovitého rozmeru DN a
— skupiny tekutin, pre ktoré je urcené,
a prislusnd tabulka pre nddoby alebo potrubie sa md pouzivat na urcenie kategérie posudzovania zhody.

Ked sa aj objem aj menovity rozmer v druhej zardzke povazuje za vhodny, tlakové prislusenstvo musi byt
klasifikované podla najvyssej kategorie.

4. Hrani¢né ¢iary v nasledujicich tabulkdch posudzovania zhody ukazuji horné limity pre kazda kategdriu.
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Tabulka 1

Nidoby uvedené v ¢linku 3, Cast 1.1 a), prvd zardzka

Nddoby urcené pre nestabilné plyny a spadajice do kateg6rif I alebo Il sa musia na zdklade tabulky 1 vynimocne
Klasifikovat v kategorii IIL.
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Tabulka 2

Nédoby uvedené v &lanku 3, cast 1.1 a), druhd zardzka

Prenosné hasiace pristroje a flase pre dychacie pristroje sa musia vynimoéne klasifikovat najmenej v kategérii IIL.
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Nédoby uvedené v &lanku 3, Cast 1.1 b), prvd zardzka
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Tabulka 4

Nidoby uvedené v &lanku 3, ¢ast 1.1 b), druhd zardzka

Zostavy urcené na tvorbu teplej vody, ako je to uvedené v ¢linku 3, Cast 2.3, sa musia vynimocne podrobit ES
skiiske projektu (Modul B1), pokial ide o ich zhodu so zdsadnymi poziadavkami uvedenymi v castiach 2.10, 2.11,
3.4, 5 a) a5 d) prilohy I, alebo tplnému zabezpeceniu kvality (Modul H).
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Tabulka 5

Tlakové zariadenia uvedené v &ldnku 3, cast 1.2

Konstrukcia tlakovych vardkov sa vynimocne musi podrobit procesu posudzovania zhody ekvivalentnému najmenej
jednému z modulov kategérie III.
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Tabulka 6

Potrubia uvedené v &ldnku 3, cast 1.3 a), prvd zardzka

Potrubia urcené pre nestdle plyny a patriace do kategérie I alebo 1I na zdklade tabulky 6 sa musia vynimocne
Klasifikovat v kategorii IIL.
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Tabulka 7

Potrubia uvedené v {lénku 3, ¢ast 1.3 a), druhd zardzka

Vsetky potrubia obsahujice tekutiny pri teplote vy3sej ako 350 °C a patriace do kategérie 1l na zdklade tabulky 7 sa
musia vynimocne klasifikovat v kategérii III.
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Tabulka 8

Potrubia uvedené v ¢lanku 3, Cast 1.3 b), prvd zardzka
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Potrubia uvedené v &linku 3, ¢ast 1.3 b), druhd zardzka
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PRILOHA 11

POSTUPY POSUDZOVANIA ZHODY

Povinnosti vyplyvajiice z ustanoveni o tlakovych zariadeniach sa v tejto prilohe vztahuji aj na zostavy.

Modul A (vndtornd kontrola produkcie)

1. Tento modul opisuje postup, ktorym vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spolocenstva,
ktory vykondva povinnosti stanovené v Casti 2, zabezpecuje a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie vyhovuje poziadav-
kdm smernice, ktoré sa nan vztahuji. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v ramci spolocen-
stva musi pripevnit oznacenie CE ku kazdej casti tlakového zariadenia a vypracovat pisomné vyhldsenie o zhode.

2. Vyrobca musi vypracovat technicki dokumentdciu opisanti v Casti 3 a bud vyrobca, alebo jeho splnomocneny
zdstupca ustanoveny v rdmci spoloCenstva ju musi mat k dispozicii pre prislusné ndrodné orgdny na ucely
inspekcie po dobu desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia.

Ak v rdmci spolocenstva nie je ustanoveny ani vyrobca, ani jeho splnomocneny zdstupca, povinnost mat technickd
dokumentdciu k dispozicii pripadd osobe, ktord umiestiuje tlakové zariadenie na trh spolocenstva.

3. Technickd dokumentdcia musi umoznif vykonanie posudzovania zhody tlakového zariadenia s poziadavkami
smernice, ktoré sa nan vztahuji. Pokial je relevantnd pre takéto posudzovanie, musi zahfnat projekt, vyrobu
a prevadzkovanie tlakového zariadenia a obsahovat:

— v3eobecny opis tlakového zariadenia,
— koncepcné projektové a vyrobné vykresy a diagramy komponentov, podzostdv, obvodov atd.

— opisy a vysvetlivky nevyhnutné pre pochopenie danych vykresov a diagramov a prevddzkovania tlakového
zariadenia,

— zoznam noriem uvedenych v cldnku 5 a uplatiovanych v plnom rozsahu alebo Ciastocne a opis rieseni
prijatych na splnenie zdsadnych poziadaviek smernice, ked normy uvedené v ¢lanku 5 neboli uplatnené,

— vysledky uskutocnenych projektovych vypoctov, vykonanych skasok atd.
— spravy o skuskach.

4. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zistupca ustanoveny v rdmci spolocenstva musi mat uschovani képiu
vyhldsenia o zhode s technickou dokumenticiou.

5. Vyrobca musi prijat vSetky opatrenia nevyhnutné na zabezpecenie toho, aby vyrobny proces vyzadoval stlad
vyrdbaného tlakového zariadenia s technickou dokumentdciou uvedenou v Casti 2 a s poziadavkami smernice,
ktoré sa nan vztahuja.

Modul A1 (vndtorné vyrobné kontroly s monitorovanim zivereéného posudzovania)
Okrem poziadaviek modulu A sa uplatiuji nasledujice poziadavky.

Zaverecné posudzovanie musi uskutocnit vyrobca a monitorovat ho musi obozndmeny orgdn, ktory si zvoli vyrobca,
formou necakanych ndvstev.

Pocas tychto névitev obozndmeny orgdn musi:
— presvedcit sa, ¢i vyrobca skutocne vykondva zdveretné posudzovanie v silade s castou 3.2 prilohy 1,

— odobrat vzorky tlakového zariadenia v miestach vyroby alebo skladovania, aby vykonal kontroly. Oboznidmeny
orgdn stanovi pocet Casti zariadenia na vzorku a urdi, & je nevyhnutné vykonat tplné alebo Ciastoéné zaverecné
posudzovanie vzoriek tlakového zariadenia.

Ak jedna alebo viac casti tlakového zariadenia nie je v zhode, obozndmeny orgdn musi prijat prislusné opatrenia.
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Na zodpovednost obozndmeného orgdnu musi vyrobca pripevnit identifikacné ¢islo obozndmeného orgdnu na kazda
¢ast tlakového zariadenia.

Modul B (ES preskdsanie typu)

1.

4.1.

Tento modul opisuje Cast postupu, ktorym oboznimeny orgdn zistuje a osvedcuje, Ze reprezentativna vzorka danej
produkcie spliia ustanovenia smernice, ktoré sa na fiu vztahujd.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v ramci spolocenstva musi podat Ziadost o ES preskisanie
typu jednému oboznidmenému orgdnu podla vlastného vyberu.

Ziadost musi zahffiat:

— meno a adresu vyrobcu, pripadne aj jeho splnomocneného zdstupcu, ak tdto Ziadost poddva splnomocneny
zdstupca,

— pisomné vyhldsenie, Ze td istd Ziadost nebola podand inému obozndmenému orgdnu,
— technickti dokumentaciu opisand v Casti 3.

Ziadatel musi dat obozndmenému orgénu k dispozicii reprezentativnu vzorku pldnovanej produkcie, dalej
uvddzand len ako ,typ“. Obozndmeny orgdn moze poziadat o dalsie vzorky, ak to vyzaduje program skuisky.

Typ moze zahffat viacero verzii tlakového zariadenia za predpokladu, Ze rozdiely medzi jednotlivymi verziami
neovplyviuji troven bezpecnosti.

Technickd dokumentdcia musi umoznit vykonanie posudzovania zhody tlakového zariadenia s poziadavkami
smernice, ktoré sa nan vztahuji. Pokial je relevantnd pre takéto posudzovanie, musi zahffiat projekt, vyrobu
a prevadzkovanie tlakového zariadenia a obsahovat:

— vseobecny opis tlakového zariadenia,
— koncepéné projektové a vyrobné vykresy a diagramy komponentov, podzostdv, obvodov atd.

— opisy a vysvetlivky nevyhnutné pre pochopenie danych vykresov a diagramov a prevddzkovania tlakového
zariadenia,

— zoznam noriem uvedenych v ¢ldnku 5 a uplatiovanych v plnom rozsahu alebo Ciastocne, a opis rieseni
prijatych na splnenie zdsadnych poziadaviek smernice, ked normy uvedené v ¢ldnku 5 neboli uplatnené,

— vysledky uskuto¢nenych projektovych vypoctov, vykonanych skasok atd.

— spravy o skuskach.

— informdcie tykajice sa skiiSok zabezpecenych vo vyrobe,

— informdcie tykajice sa kvalifikicii alebo schvéleni pozadovanych podla casti 3.1.2 a 3.1.3 prilohy L
Obozndmeny orgdn musi:

preskiimat technickd dokumentdciu, overit, ¢i bol typ vyrobeny v zhode s technickou dokumentdciou, a oznacit
komponenty navrhnuté v stlade s prislusnymi ustanoveniami noriem uvedenych v ¢lanku 5, ako aj komponenty
navrhnuté bez uplatnenia ustanoveni tychto noriem.

Obozndmeny orgdn musi najma:
— preskimat technickd dokumentdciu so zretelom na projekt a vyrobné procesy,

— postdit pouzité materidly, ak nie si v zhode s prislusnymi zostladenymi normami alebo s Eur6pskym
schvélenim materidlov pre tlakové zariadenia, a skontrolovat osvedcenie vydané vyrobcom materidlov v stilade
s Castou 4.3 prilohy I,

— schvilit postupy pre trvalé spoje dielcov tlakového zariadenia alebo skontrolovat, & boli predtym schvélené
v stilade s castou 3.1.2 prilohy I,

— overit, ¢ pracovnici realizujici trvalé spojenia dielcov tlakového zariadenia a vykondvajici nedestruktivne
skiisky st kvalifikovani alebo schvéleni v stlade s ¢astami 3.1.2 alebo 3.1.3 prilohy I;
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4.2.

4.3.

4.4.

vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a nevyhnutné skasky s cielom zistif, ¢i rieSenia, ktoré prijal
vyrobca, spliiaji zdsadné poziadavky smernice, ak sa neuplatnili normy uvedené v clinku 5;

vykonat alebo dat vykonat prislusné prehliadky a nevyhnutné sktisky s cielom zistit, ¢ v pripade, ak sa vyrobca
rozhodol uplatnit prislusné normy, boli tieto normy skuto¢ne uplatnené;

dohodniit so ziadatelom miesto, kde sa prehliadky a nevyhnutné testy majii vykonat.

Ak typ vyhovuje ustanoveniam smernice, ktoré sa nafl vztahuji, oboznidmeny orgdn musi vydat Ziadatelovi ES
osvedCenie o preskasani typu. Osvedcenie, ktoré md platit desat rokov a md sa dat obnovit, musi obsahovat meno
a adresu vyrobcu, zavery preskiSania a nevyhnutné ddaje pre identifikdciu schvéleného typu.

Zoznam prislusnych Casti technickej dokumentdcie musi byt prilozeny k osvedceniu a jeho képia musi byt ulozend
u obozndmeného orgénu.

Ak obozndmeny orgdn odmietne vydat vyrobcovi alebo jeho splnomocnenému zdstupcovi ustanovenému v rdmci
spolocenstva ES osvedCenie o preskiSani typu, musi tento orgdn poskytnit podrobné dovody pre takéto
odmietnutie. Musia sa urobit opatrenia pre odvolacie konanie.

Ziadatel musi informovat obozndmeny orgdn o tom, Ze vlastn{ technicki dokumentaciu tykajicu sa ES osvedéenia
o preskasani typu pre vSetky modifikdcie schvaleného tlakového zariadenia; tie podliehajii dodatocnému schvéleniu,
ak mozu ovplyvnit zhodu so zdsadnymi poziadavkami alebo s predpisanymi podmienkami pre pouZzivanie
tlakového zariadenia. Toto dodatocné schvilenie sa musi vydat vo forme dodatku k povodnému ES osvedéeniu
o presktsani typu.

Kazdy oboznidmeny orgdn musi ozndmit clenskému Stitu prislusné informdcie tykajice sa ES osvedceni
o presktisani typu, ktoré stiahol, a na poZiadanie aj osvedceni, ktoré vydal.

Kazdy obozndmeny orgdn musi tieZ ozndmit ostatnym obozndmenym orgdnom prislusné informécie tykajice sa
ES osvedceni o preskdsani typu, ktoré stiahol alebo odmietol vydat.

Ostatné obozndmené orgdny mozu obdrzat képie ES osvedceni o preskusani typu afalebo ich dodatkov. Prilohy
k osved¢eniam musia byt ulozené k dispozicii ostatnym obozndmenym orgdnom.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spoloCenstva musi mat spolu s technickou
dokumentdciou ulozené képie ES osvedCeni o preskdsani typu a ich dodatkov po dobu desiatich rokov od
vyrobenia posledného tlakového zariadenia.

Ak v rdmci spolocenstva nie je ustanoveny ani vyrobca, ani jeho splnomocneny zdstupca, povinnost mat technicki
dokumentéciu k dispozicii pripadd osobe, ktord umiestiuje tlakové zariadenie na trh spolocenstva.

Modul B1 (ES preskdsanie projektu)

1.

Tento modul opisuje Cast postupu, ktorym obozndmeny orgdn zistuje a osvedCuje, Ze projekt casti tlakového
zariadenia splila ustanovenia smernice, ktoré sa naf vztahuji.

Experimentdlna metéda navrhovania stanovend v Casti 2.2.4 prilohy I sa nemdze pouzit v kontexte tohto modulu.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v ramci spolocenstva musi podat zZiadost o ES preskdsanie
projektu jednému obozndmenému orgdnu.

Ziadost musi zahfnat:

— meno a adresu vyrobcu, pripadne aj jeho splnomocneného zdstupcu, ak tito Ziadost poddva splnomocneny
zastupca,
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— pisomné vyhldsenie, Ze td istd Ziadost nebola podand inému obozndmenému orginu,
— technickti dokumentaciu opisand v Casti 3.

Ziadost moze zahtnat viacero verzii tlakového zariadenia za predpokladu, Ze rozdiely medzi jednotlivymi verziami
neovplyviuji troven bezpecnosti.

3. Technickd dokumentdcia musi umoznif vykonanie posudzovania zhody tlakového zariadenia s poziadavkami
smernice, ktoré sa nan vzfahuji. Pokial je relevantnd pre takéto posudzovanie, musi zahfniat projekt, vyrobu
a prevadzkovanie tlakového zariadenia a obsahovat:

— vSeobecny opis tlakového zariadenia,
— koncepéné projektové a vyrobné vykresy a diagramy komponentov, podzostdv, obvodov atd.,

— opisy a vysvetlivky nevyhnutné pre pochopenie danych vykresov a diagramov a prevadzkovania tlakového
zariadenia,

— zoznam noriem uvedenych v clanku 5 a uplatiovanych v plnom rozsahu alebo ciastocne a opis rieseni
prijatych na splnenie zdsadnych poziadaviek smernice, ked normy uvedené v ¢clanku 5 neboli uplatnené,

— nevyhnutnt podkladovi dokumentdciu o adekvatnosti projektového rieSenia najmid vtedy, ak normy uvedené
v ¢lanku 5 neboli uplatnené v plnom rozsahu; tito podkladovd dokumentdcia musi zahffat vysledky skasok
vykonanych prislusnym laboratériom vyrobcu alebo v jeho mene,

— vysledky uskuto¢nenych projektovych vypoctov, vykonanych skidsok atd.,

— informdcie tykajiice sa kvalifikdcii alebo schvéleni pozadovanych podla casti 3.1.2 a 3.1.3 prilohy L
4. Obozndmeny orgdn musi:

4.1. preskamat technickd dokumentdciu a oznacit komponenty, ktoré boli navrhnuté v stlade s prislusnymi ustanove-
niami noriem uvedenych v ¢ldnku 5, ako aj komponenty navrhnuté bez uplatnenia prislusnych ustanoveni tychto
noriem.

Obozndmeny orgdn musi najma:

— posudit materidly, ak tieto nie si v zhode s prislusnymi zostladenymi normami alebo s Eurdépskym schvélenim
materidlov pre tlakové zariadenia,

— schvilit postupy pre trvalé spoje dielcov tlakového zariadenia alebo skontrolovat, & boli predtym schvélené
v sulade s ¢astou 3.1.2 prilohy I,

— overit, ¢ pracovnici realizujici trvalé spojenia dielcov tlakového zariadenia a vykondvajici nedestruktivne
skiisky st kvalifikovani alebo schvéleni v stlade s ¢astami 3.1.2 alebo 3.1.3 prilohy [;

4.2. vykonat nevyhnutné prehliadky s cielom zistit, ¢i rieSenia prijaté virobcom splfiajii zdsadné poziadavky smernice,
ak normy uvedené v ¢ldnku 5 neboli uplatnené;

4.3. vykonat nevyhnutné prehliadky s cielom zistit, ¢i v pripade, ak sa vyrobca rozhodol uplatnit prislusné normy, boli
tieto normy skutocne uplatnené.

5. Ak projekt splia ustanovenia smernice, ktoré sa nai vztahujti, oboznimeny orgin musi vydat Ziadatelovi ES
osvedCenie o preskiSani projektu. OsvedCenie musi obsahovat meno a adresu vyrobcu, zdvery preskiiSania,
podmienky jeho platnosti a nevyhnutné tdaje na identifikdciu schvaleného projektu.

Zoznam prisludnych Casti technickej dokumentdcie musi byt prilozeny k osvedceniu a jeho képia musi byt ulozend
u oboznameného organu

Ak obozndmeny orgdn odmietne vydat vyrobcovi alebo jeho splnomocnenému zdstupcovi ustanovenému v rdmci
spolocenstva ES osved¢enie o preskdsani projektu, musi tento orgdn poskytnit podrobné dovody pre takéto
odmietnutie. Musia sa urobit opatrenia pre odvolacie konanie.
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Ziadatel mus{ informovat obozndmeny orgén, ktory m4 k dispozicii technickti dokumentdciu tykajicu sa ES,
osvedCenia o preskisani projektu, o vsetkych modifikdcidch schvileného projektu; tie podlichaji dodatoénému
schvéleniu, ak tieto zmeny mozu ovplyvnit stlad tlakového zariadenia so zdsadnymi poziadavkami smernice alebo
s predpisanymi podmienkami pre pouZivanie zariadenia. Toto dodatocné schvdlenie musi byt vydané vo forme
dodatku k povodnému ES osvedéeniu o preskdsani projektu.

Kazdy oboznidmeny orgdn musi ozndmit clenskému Stitu prislusné informdcie tykajice sa ES osvedceni
o preskusani projektu, ktoré stiahol, a na poziadanie aj osvedceni, ktoré vydal.

Kazdy obozndmeny orgdn musi tieZ ozndmit ostatnym obozndmenym orgdnom prislusné informdcie tykajice sa
ES osvedéeni o preskdsani projektu, ktoré stiahol alebo odmietol vydat.

Ostatné obozndmené orgdny mozu na poziadanie obdrzat prislusné informdcie tykajice sa:
— udelenych ES osvedéeni o preskasani projektu a dodatkov k nim,

— stiahnutych ES osved¢eni o presktsani projektu a dodatkov k nim.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spoloCenstva musi mat spolu s technickou
dokumentéciou uvedenou v Casti 3 uloZené kopie ES osvedéeni o preskiisani projektu a ich dodatkov po dobu
desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia.

Ak v rdmci spolocenstva nie je ustanoveny ani vyrobca, ani jeho splnomocneny zdstupca, povinnost mat technicki
dokumentdciu k dispozicii pripadd osobe, ktord umiestiiuje tlakové zariadenie na trh spolocenstva.

Modul C1 (zhoda s typom)

Tento modul opisuje Cast postupu, ktorym vyrobca alebo jeho splnomocneny zistupca ustanoveny v rdmci
spolocenstva zabezpeCuje a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v ES osvedceni
o preskasani typu a vyhovuje poziadavkdm smernice, ktoré sa nail vztahuji. Vyrobca alebo jeho splnomocneny
zdstupca ustanoveny v rdmci spolocenstva musi pripevnif oznacenie CE na kazdi cast tlakového zariadenia
a vypracovat pisomné vyhldsenie o zhode.

Vyrobca musi prijat vietky opatrenia nevyhnutné na zabezpecenie toho, aby vyrobny proces vyzadoval od
vyrobeného tlakového zariadenia stilad s typom opisanym v ES osvedceni o preskdsani typu a s poziadavkami
smernice, ktoré sa nan vztahuj.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v ramci spolocenstva musi uchovdvat kopiu vyhldsenia
o zhode po dobu desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia.

Ak v rdmci spolocenstva nie je ustanoveny ani vyrobca, ani jeho splnomocneny zdstupca, povinnost mat technicki
dokumentéciu k dispozicii pripadd osobe, ktord umiestiuje tlakové zariadenie na trh spolocenstva.

Zaveretné posudzovanie musi podlichat monitorovaniu vo forme necakanych ndvstev obozndmeného organu,
ktory si zvolil vyrobca.

Pocas tychto névitev obozndmeny orgdn must:

— presvedcit sa, ¢i vyrobca skutocne vykondva zdverecné posudzovanie v stlade s castou 3.2 prilohy I,

— odobrat vzorky tlakového zariadenia v miestach vyroby alebo skladovania, aby vykonal kontroly. Obozndmeny
orgdn stanovi pocet Casti zariadenia na vzorku a ur¢i, & je nevyhnutné vykonat udplné alebo Ciastocné
zdvere¢né posudzovanie vzoriek tlakového zariadenia.

Ak jedna alebo viac casti tlakového zariadenia nie je v zhode, obozndmeny orgdn musi prijat prislusné opatrenia.

Na zodpovednost obozndmeného orgdnu musi vyrobca pripevnit identifikacné ¢islo obozndmeného orgdnu na
kazda cast tlakového zariadenia.
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Modul D (zabezpecenie kvality produkcie)

3.1.

3.2.

3.3.

Tento modul opisuje postup, ktorym vyrobca plniaci povinnosti uvedené v Casti 2 zabezpeCuje a vyhlasuje, Ze dané
tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v ES osvedCeni o preskasani typu alebo v ES osvedceni
o preskasani projektu a vyhovuje poziadavkdm smernice, ktoré sa nan vztahuji. Vyrobca alebo jeho splnomocneny
zdstupca ustanoveny v ramci spoloCenstva musi pripevnit oznacenie CE na kazdd cast tlakového zariadenia
a vypracovat pisomné vyhldsenie o zhode. Oznacenie CE musi byt sprevddzané identifikacnym ¢islom obozndme-
ného orgdnu zodpovedného za dozor, ako je to 3pecifikované v Casti 4.

Vyrobca musi previdzkovat schvileny systém kvality pre vyrobu, zdveretnd kontrolu a skdsanie, ako je to
Specifikované v casti 3, a podrobit sa dozoru, ako je to $pecifikované v casti 4.

Systém kvality

Vyrobca musi podat ziadost o posidenie jeho systému kvality obozndmenému orgdnu podla jeho vlastného
vyberu.

Ziadost musi obsahovat:
— vSetky prislusné informdcie o danom tlakovom zariadent,
— dokumentaciu tykajiicu sa systému kvality,

— technickéi dokumentdciu pre schvdleny typ a képiu ES osvedcenia o preskisani typu a ES osvedcenia
o preskutsani projektu.

Systém kvality musi zabezpecovat stlad tlakového zariadenia s typom opisanym v ES osvedceni o preskdsani typu
alebo v ES osvedCeni o preskdsani projektu a s poziadavkami smernice, ktoré sa nan vztahuja.

Vsetky prvky, poziadavky a ustanovenia prijaté vyrobcom musia byt systematicky a riadne dokumentované vo
forme pisomnych metdd, postupov a pokynov. Tito dokumentdcia systému kvality musi umoznovat dosledny
vyklad kvality programov, pldnov, priruciek a zdznamov.

Musi obsahovat najmd adekvétny opis:

— cielov zabezpeCovania kvality a organizaént Struktdru, povinnosti a prdvomoci manazmentu v suvislosti
s kvalitou tlakového zariadenia,

— metdd, postupov a systematickych opatreni vo vyrobe, kontrole kvality a zabezpeCovani kvality, ktoré budi
uplatiiované, najmi postupov pouzivanych pre trvalé spojenie dielcov schvdlenych v siilade s castou 3.1.2
prilohy 1,

— prehliadok a skdsok, ktoré budi vykondvané pred vyrobou, pocas vyroby a po nej, ako aj frekvencie, s ktorou
budt vykondvané,

— zdznamov o kvalite, ako st inSpekéné spravy, a ddaje o skuskach, kalibracné udaje, spravy tykajiice sa
kvalifikdcii alebo schvaleni daného persondlu, najmd tych clenov persondlu, ktori realizuji spdjanie dielcov
a nedestruktivne testy v stlade s castami 3.1.2 a 3.1.3 prilohy I,

— prostriedkov monitorovania dosiahnutia pozadovanej kvality a efektivneho prevddzkovania systému kvality.

Obozndmeny orgdn musi postdit systém kvality, aby bolo mozné urcit, ¢i vyhovuje poziadavkdim uvedenym
v bode 3.2. Predpokladd sa, ze prvky systému kvality, ktoré st v zhode s prislusnymi zostladenymi normami, st
v stlade so zodpovedajicimi poziadavkami uvedenymi v bode 3.2.

V skupine auditorov musi byt najmenej jeden clen so skdsenostami posudzovania technoldogie daného tlakového
zariadenia. Proces posudzovania musi zahffiat inpekénd ndvstevu na pracoviskdch vyrobcu.

Rozhodnutie sa musi ozndmif vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zdvery skisky a odovodnené roz-
hodnutie o posudzovani. Musia sa zabezpecit opatrenia pre odvolacie konanie.
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3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

Vyrobca sa musi zaviazat, Ze splni povinnosti vyplyvajice zo schvaleného systému kvality, a zabezpecit, Ze tento
systém zostane vyhovujici a Gcinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca ustanoveny v rdmci spolocenstva musi informovat obozndmeny organ,
ktory schvdlil systém kvality o kazdej zamyslanej tiprave systému kvality.

Obozndmeny orgdn musi posudit navrhované zmeny a rozhodnit, ¢i pozmeneny systém kvality bude nadalej
vyhovovat poziadavkim uvedenym v bode 3.2, alebo ¢i je potrebné urobit opitovné postdenie.

Tento orgdn musi ozndmif svoje rozhodnutie vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zdvery skasky
a odovodnené rozhodnutie o posudzovani.

Dozor v rdmci zodpovednosti obozndmeného orgdnu
Ucelom dozoru je ubezpecit sa, Ze vyrobca riadne plni povinnosti vyplyvajice so schvaleného systému kvality.

Vyrobca musi umoznit obozndmenému orgdnu na tcely kontroly pristup na miesto vyroby, skusky, testovania
a skladovania a poskytnif mu vietky nevyhnutné informdcie, najma:

— dokumenticiu systému kvality,

— zéznamy o kvalite, ako st in§pekéné spravy a tdaje o skaskach, kalibracné tdaje, spravy tykajiice sa kvalifikdcii
daného persondlu atd.

Obozndmeny orgdn musi vykondvat pravidelné audity, aby sa ubezpecil o tom, Ze vyrobca udrziava a uplatiuje
systém kvality, a poskytniit vyrobcovi auditorskd spravu. Frekvencia pravidelnych auditov musi byt takd, aby sa
uplné opitovné postidenie vykondvalo kazdé tri roky.

Okrem toho, obozndmeny orgdn moze vykondvat u vyrobcu necakané navstevy. Potreba takychto dodato¢nych
navstev a ich frekvencia sa bude urcovat na zdklade systému riadenia ndvstev prevadzkovaného oboznimenym
orgdnom. V systéme riadenia navstev sa musi prihliadat najméd na nasledujice faktory:

— kategoria zariadenia,

— vysledky predchddzajicich navstev v rdmci dozoru,

— potreba sledovat ndpravné opatrenia,

— osobitné podmienky savisiace so schvélenim systému, podla potreby,

— podstatné zmeny v organizicii vyroby, postupoch alebo metédach vyroby.

V priebehu tychto névitev obozndmeny orgdn moéze v pripade potreby vykonat alebo dat vykonat skisky, aby si
overil, ¢i systém kvality funguje sprévne. Obozndmeny organ musi poskytnit vyrobcovi spravu o névsteve, ako aj
spravu o skiske v pripade, ak sa uskutocnila.

Po dobu desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia musi vyrobca mat k dispozicii pre
vnutrodtitne organy:

— dokumentdciu uvedend v druhej zardzke bodu 3.1,
— dpravy uvedené v druhom odseku bodu 3.4,

— rozhodnutia a sprdvy obozndmeného organu, ktoré st uvedené v poslednom odseku bodu 3.3, poslednom
odseku bodu 3.4 a v bodoch 4.3 a 4.4.

Kazdy obozndmeny orgdn musi ozndmif clenskym Stitom prislusné informdcie tykajice sa schvéleni systému
kvality, ktoré stiahol, a na poziadanie aj tych schvileni, ktoré vydal.

Kazdy obozndmeny orgdn musi tieZ ozndmit ostatnym obozndmenym orgdnom prislusné informécie tykajice sa
schvdleni systému kvality, ktoré stiahol alebo odmietol vydat.
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Modul D1 (zabezpelenie kvality produkcie)

4.1.

4.2.

Tento modul opisuje postup, ktorym vyrobca plniaci povinnosti uvedené v Casti 3 zabezpecuje a vyhlasuje, Ze Casti
daného tlakového zariadenia vyhovuji poziadavkdim smernice, ktoré sa na ne vztahuji. Vyrobca alebo jeho
splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spolocenstva musi pripevnit oznacenie CE na kazdd Cast tlakového
zariadenia a vypracovat pisomné vyhldsenie o zhode. Oznacenie CE musi byt sprevddzané identifikacnym ¢islom
obozndmeného orgdnu zodpovedného za dozor, ako je to $pecifikované v Casti 5.

Vyrobca musi vypracovat technickd dokumentdciu opisand niZsie.

Technickd dokumentdcia musi umoznit vykonanie posudzovania zhody tlakového zariadenia s poziadavkami
smernice, ktoré sa nan vztahuji. Pokial je relevantnd pre takéto posudzovanie, musi zahffiat projekt, vyrobu
a prevadzkovanie tlakového zariadenia a obsahovat:

— vSeobecny opis tlakového zariadenia,
— koncepéné projektové a vyrobné vykresy a diagramy komponentov, podzostdv, obvodov atd.,

— opisy a vysvetlivky nevyhnutné pre pochopenie danych vykresov a diagramov a prevddzkovania tlakového
zariadenia,

— zoznam noriem uvedenych v ¢ldnku 5 uplatfiovanych v plnom rozsahu alebo ¢iastocne a opis rieSeni prijatych
na splnenie zdsadnych poziadaviek smernice, ked' sa normy uvedené v ¢lanku 5 neuplatnili,

— vysledky uskutocnenych projektovych vypoctov, vykonanych prehliadok atd’,
— spravy o skuskach.

Vyrobca musi prevadzkovat schvileny systém kvality pre vyrobu, zdvere¢nt kontrolu a skiSanie, ako je to
$pecifikované v Casti 4, a podrobit sa dozoru, ako je to $pecifikované v Casti 5.

Systém kvality

Vyrobca musi podat ziadost o posidenie jeho systému kvality obozndmenému orgdnu podla jeho vlastného
vyberu.

Ziadost musi obsahovat:
— vSetky prislusné informdcie o danom tlakovom zariadent,

— dokumentaciu tykajiicu sa systému kvality.

Systém kvality musi zabezpecovat silad tlakového zariadenia s poziadavkami smernice, ktoré sa nan vztahuj.

Vsetky prvky, poziadavky a ustanovenia prijaté vyrobcom musia byt systematicky a riadne dokumentované vo
forme pisomnych metdd, postupov a pokynov. Tato dokumentdcia systému kvality musi umoznovat dosledny
vyklad kvality programov, pldnov, priruciek a zdznamov.

Musi obsahovat najmd adekvétny opis:

— cielov zabezpeCovania kvality a organizacnt Struktiru, povinnosti a prdvomoci manazmentu v suvislosti
s kvalitou tlakového zariadenia,

— metdd, postupov a systematickych opatreni vo vyrobe, kontrole kvality a zabezpecovani kvality, ktoré sa budi
uplatiiovat, najmé postupov pouzivanych pre trvalé spojenie dielcov schvélené v silade s castou 3.1.2 prilohy I,

— prehliadok a skisok, ktoré sa budti vykondvat pred vyrobou, pocas vyroby a po nej, ako aj frekvencie, s ktorou
budt vykondvané,
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4.3.

4.4.

5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

— zdznamov o kvalite, ako si in3pekéné sprdvy a uGdaje o skuskach, kalibracné udaje, spravy tykajice sa
kvalifikdcii a schvéleni daného persondlu, najmi tych clenov persondlu, ktor{ realizuji spdjanie dielcov
a nedestruktivne testy v stlade s castami 3.1.2 prilohy I,

— prostriedkov monitorovania dosiahnutia pozadovanej kvality a efektivneho prevadzkovania systému kvality.

Obozndmeny orgdn musi posudit systém kvality, aby bolo mozné urcit, ¢ vyhovuje poziadavkim uvedenym
v bode 4.2. Predpokladd sa, Ze prvky systému kvality, ktoré si v zhode s prislusnymi zostladenymi normami, st
v stlade so zodpovedajiicimi poziadavkami uvedenymi v bode 4.2.

V skupine auditorov musi byt najmenej jeden clen so skdsenostami posudzovania technologie daného tlakového
zariadenia. Proces posudzovania musi zahffiat in§pekénd navstevu na pracoviskdch vyrobcu.

Rozhodnutie sa musi ozndmif vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zdvery prehliadky a oddévodnené
rozhodnutie o posudzovani. Musia sa zabezpecit opatrenia pre odvolacie konanie.

Vyrobca sa musi zaviazat, Ze splni povinnosti vyplyvajice zo schvalené¢ho systému kvality, a zabezpecit, Ze tento
systém zostane vyhovujici a Gcinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spolocenstva musi informovat obozndmeny organ,
ktory schvalil systém kvality, o kazdej zamyslanej dprave systému kvality.

Obozndmeny orgdn musi posudit navrhované zmeny a rozhodndt, ¢i pozmeneny systém kvality bude nadalej
vyhovovat poziadavkdm uvedenym v bode 4.2, alebo ¢i je potrebné urobit opitovné postdenie.

Obozndmeny orgdn musi ozndmit svoje rozhodnutie vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zavery prehliadky
a odovodnené rozhodnutie o postdent.

Dozor v rdmci zodpovednosti obozndmeného orgdnu
Ucelom dozoru je ubezpecit sa, Ze vyrobca riadne plni povinnosti vyplyvajice so schvaleného systému kvality.

Vyrobca musi umoznit obozndmenému orgdnu na tcely kontroly pristup na miesto vyroby, prehliadky, skisania
a skladovania a poskytnif mu vietky nevyhnutné informdcie, najma:

— dokumentaciu systému kvality,

— zéznamy o kvalite, ako st in§pekéné spravy a tdaje o skaskach, kalibracné tdaje, spravy tykajiice sa kvalifikdcii
daného persondlu atd.

Obozndmeny orgdn musi vykondvat pravidelné audity, aby sa ubezpecil o tom, Ze vyrobca udrziava a uplatiuje
systém kvality, a poskytnit vyrobcovi auditorskii spravu. Frekvencia pravidelnych auditov musi byt takd, aby sa
Gplné opitovné postidenie vykondvalo kazdé tri roky.

Okrem toho moéze obozndmeny orgdn vykondvat u vyrobcu necakané ndvstevy. Potreba takychto dodato¢nych
navstev a ich frekvencia sa bude urcovat na zdklade systému riadenia ndvstev prevddzkovaného obozndmenym
orginom. V systéme riadenia navstev sa musi prihliadat najmi na nasledujtice faktory:

— kategoria zariadenia,

— vysledky predchaddzajicich navstev v rdmci dozoru,

— potreba sledovat ndpravné opatrenia,

— osobitné podmienky stvisiace so schvélenim systému, podla potreby,

— podstatné zmeny v organizécii vyroby, postupoch alebo metédach vyroby.
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V priebehu tychto névitev obozndmeny orgdn moze v pripade potreby vykonat alebo dat vykonat skasky, aby si
overil, ¢i systém kvality funguje sprévne. Obozndmeny organ musi poskytnit vyrobcovi spravu o néavsteve, ako aj
spravu o skaske v pripade, ak sa uskutocnila.

6. Po dobu desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia musi vyrobca mat k dispozicii pre
vnutro§titne organy:

— technicktl dokumentdciu uvedent v casti 2,
— dokumenticiu uvedenti v druhej zardzke bodu 4.1,
— dpravy uvedené v druhom odseku bodu 4.4,

— rozhodnutia a spravy oboznidmeného orgdnu, ktoré st uvedené v poslednom odseku bodu 4.3, poslednom
odseku bodu 4.4 a v bodoch 5.3 a 5.4.

7. Kazdy obozndmeny orgdn musi ozndmit clenskym Stitom prislusné informdcie tykajice sa schvileni systému
kvality, ktoré stiahol, a na poziadanie aj tych schvileni, ktoré vydal.

Kazdy obozndmeny orgdn musi tieZ ozndmif ostatnym obozndmenym orgdnom prislusné informécie tykajiice sa
schvdleni systému kvality, ktoré stiahol alebo odmietol vydat.

Modul E (zabezpecenie kvality vyrobkov)

1. Tento modul opisuje postup, ktorym vyrobca plniaci povinnosti uvedené v Casti 2 zabezpecuje a vyhlasuje, Ze dané
tlakové zariadenie je v zhode s typom opisanym v ES osvedCeni o preskdsani typu a vyhovuje poziadavkim
smernice, ktoré sa nan vztahuji. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spoloCenstva
musi pripevnit oznacenie CE na kazda cast tlakového zariadenia a vypracovat pisomné vyhldsenie o zhode.
Oznacenie CE musi byt sprevddzané identifikacnym &islom obozndmeného orgdnu zodpovedného za dozor, ako je
to Specifikované v Casti 4.

2. Vyrobca musi prevadzkovat schvaleny systém kvality pre zdvere¢nt prehliadku a skdSanie tlakového zariadenia, ako
je to pecifikované v Casti 3, a podrobit sa dozoru, ako je to $pecifikované v Casti 4.

3. Systém kvality

3.1. Vyrobca musi podat Ziadost o postdenie jeho systému kvality obozndmenému orgdnu podla jeho vlastného
vyberu.

Ziadost musi obsahovat:
— vSetky prislusné informdcie o danom tlakovom zariadent,
— dokumentéciu tykajicu sa systému kvality,

— technickd dokumentdciu pre schvileny typ a képiu ES osvedcenia o preskisani typu.

3.2. V ramci systému kvality musi byt kazdd cast tlakového zariadenia podrobend prehliadke a musia sa vykonat
prislusné skisky stanovené v prislusnej norme (normdch) uvedenej v ¢lanku 5 alebo ekvivalentné skasky, najma
zdvere¢né posudzovanie uvedené v Casti 3.2 prilohy I, aby sa zabezpecila jeho zhoda s poziadavkami smernice,
ktoré sa nan vztahuji. Vsetky prvky, poziadavky a ustanovenia prijaté vyrobcom musia byt systematicky a riadne
dokumentované vo forme pisomnych met6d, postupov a pokynov. Tito dokumentdcia systému kvality musi
umoziiovat dosledny vyklad kvality programov, plénov, priruciek a zdznamov.

Musi obsahovat najmi adekvitny popis:

— cielov zabezpeCovania kvality a organizaént Struktdru, povinnosti a prdvomoci manazmentu v suvislosti
s kvalitou tlakového zariadenia,

— prehliadok a skiigok, ktoré budt vykondvané po vyrobe,
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3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

— prostriedkov monitorovania efektivneho prevadzkovania systému kvality,

— zdznamov o kvalite, ako si in3pekéné sprdvy a tGdaje o skuskach, kalibracné udaje, spravy tykajice sa
kvalifikdcii a schvéleni daného persondlu, najmi tych clenov persondlu, ktor{ realizuju spdjanie dielcov
a nedestruktivne testy v stlade s castami 3.1.2 a 3.1.3 prilohy L

Obozndmeny orgdn musi postdit systém kvality, aby bolo mozné urcit, ¢i vyhovuje poziadavkim uvedenym
v bode 3.2. Predpokladd sa, Ze prvky systému kvality, ktoré si v zhode s prislusnymi zostladenymi normami, si
v stlade so zodpovedajicimi poziadavkami uvedenymi v bode 3.2.

V skupine auditorov musi byt najmenej jeden ¢len so skdsenostami posudzovania technologie daného tlakového
zariadenia. Proces posudzovania musi zahffiat in3pekénd ndvstevu na pracoviskdch vyrobcu.

Rozhodnutie sa musi ozndmit vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zdvery prehliadky a odovodnené
rozhodnutie o posudzovani.

Vyrobca sa musi zaviazat, Ze splni povinnosti vyplyvajice zo schvaleného systému kvality, a zabezpecit, Ze tento
systém zostane vyhovujici a Gcinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca ustanoveny v rdmci spolocenstva musi informovat obozndmeny organ,
ktory schvalil systém kvality, o kazdej zamyslanej tprave systému kvality.

Obozndmeny orgdn musi posudit navrhované zmeny a rozhodndt, ¢i pozmeneny systém kvality bude nadalej
vyhovovat poziadavkdm uvedenym v bode 3.2, alebo ¢i je potrebné urobit opitovné postdenie.

Obozndmeny orgdn musi ozndmit svoje rozhodnutie vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zévery prehliadky
a odovodnené rozhodnutie o posudzovani.

Dozor v rdmci zodpovednosti obozndmeného orgdnu
Ucelom dozoru je ubezpecit sa, Ze vyrobca riadne plni povinnosti vyplyvajice so schvaleného systému kvality.

Vyrobca musi umoznit obozndmenému orgdnu na tcely kontroly pristup na miesto vyroby, prehliadky, skisania
a skladovania a poskytnif mu vietky nevyhnutné informdcie, najma:

— dokumenticiu systému kvality,
— technickd dokumenticiu,

— zdznamy o kvalite, ako st indpekéné spravy a tdaje o skaskach, kalibracné tdaje, spravy tykajice sa kvalifikdcii
daného persondlu atd.

Obozndmeny orgdn musi vykondvat pravidelné audity, aby sa ubezpecil o tom, Ze vyrobca udrziava a uplatiuje
systém kvality, a poskytnit vyrobcovi auditorskil spravu. Frekvencia pravidelnych auditov musi byt takd, aby sa
uplné opdtovné postudenie vykondvalo kazdé tri roky.

Okrem toho mdze obozndmeny orgdn vykondvat u vyrobcu neCakané névstevy. Potreba takychto dodato¢nych
ndvstev a ich frekvencia sa bude urcovat na zdklade systému riadenia névstev prevadzkovaného obozndmenym
orgdnom. V systéme riadenia névstev sa musi prihliadat najméd na nasledujice faktory:

— kategéria zariadenia,

— vysledky predchddzajicich ndvstev v ramci dozoru,

— potreba sledovat ndpravné opatrenia,

— osobitné podmienky stvisiace so schvélenim systému, podla potreby,

— podstatné zmeny v organizdcii vyroby, postupoch alebo metédach vyroby.

V priebehu tychto névitev obozndmeny orgdn moze v pripade potreby vykonat alebo dat vykonat skasky, aby si
overil, ¢i systém kvality funguje sprévne. Obozndmeny organ musi poskytnit vyrobcovi spravu o néavsteve, ako aj
spravu o skuaske v pripade, ak sa uskutoc¢nila.
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Po dobu desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia musi vyrobca mat k dispozicii pre
vnutro$titne organy:

— dokumentdciu uvedend v druhej zardzke bodu 3.1;
— tpravy uvedené v druhom odseku bodu 3.4;

— rozhodnutia a sprivy od obozndmeného orgdnu, ktoré st uvedené v poslednom odseku bodu 3.3, poslednom
odseku bodu 3.4 a v bodoch 4.3 a 4.4.

Kazdy obozndmeny orgdn musi ozndmif clenskym Stitom prislusné informdcie tykajice sa schvéleni systému
kvality, ktoré stiahol, a na poziadanie aj tych schvileni, ktoré vydal.

Kazdy obozndmeny orgdn musi tieZ ozndmit ostatnym obozndmenym orgdnom prislusné informdcie tykajice sa
schvdleni systému kvality, ktoré stiahol alebo odmietol vydat.

Modul E1 (zabezpelenie kvality vyrobkov)

4.1.

4.2.

Tento modul opisuje postup, ktorym vyrobca plniaci povinnosti uvedené v Casti 3 zabezpeCuje a vyhlasuje, Ze
tlakové zariadenie vyhovuje poziadavkdm smernice, ktoré sa nan vztahuji. Vyrobca alebo jeho splnomocneny
zdstupca ustanoveny v ramci spolocenstva musi pripevnit oznaceniec CE na kazdd cast tlakového zariadenia
a vypracovat pisomné vyhldsenie o zhode. Oznacenie CE musi byt sprevddzané identifikacnym ¢islom obozndme-
ného orgdnu zodpovedného za dozor, ako je to 3pecifikované v Casti 5.

Vyjrobca musi vypracovat technickii dokumentdciu opisanii nizsie.

Technickd dokumentdcia musi umoznif vykonanie posudzovania zhody tlakového zariadenia s poziadavkami
smernice, ktoré sa nan vztahuji. Pokial je relevantnd pre takéto posudzovanie, musi zahfnat projekt, vyrobu
a prevadzkovanie tlakového zariadenia a obsahovat:

— vseobecny opis tlakového zariadenia,
— koncepéné projektové a vyrobné vykresy a diagramy komponentov, podzostdv, obvodov atd.,

— opisy a vysvetlivky nevyhnutné pre pochopenie danych plinov a diagramov a prevadzkovania tlakového
zariadenia,

— zoznam noriem uvedenych v ¢lanku 5 uplatiovanych v plnom rozsahu alebo ¢iastocne a opis rieseni prijatych
na splnenie zdsadnych poziadaviek smernice, ked normy uvedené v ¢ldnku 5 neboli uplatnené,

— vysledky uskutocnenych projektovych vypoctov, vykonanych prehliadok atd.,
— spravy o skuskach.

Vyrobca musi prevadzkovat schvdleny systém kvality pre zaverecnt kontrolu a sku$anie, ako je to 3pecifikované
v Casti 4, a podrobit sa dozoru, ako je to Specifikované v Casti 5.

Systém kvality

Vyrobca musi podat Ziadost o posudenie jeho systému kvality obozndmenému orgdnu podla jeho vlastného
vyberu.

Ziadost musi obsahovat:
— vSetky prislusné informdcie o danom tlakovom zariaden,

— dokumentéciu tykajicu sa systému kvality.

V rdmci systému kvality musi byt kazdd cast tlakového zariadenia podrobend prehliadke a musia byt vykonané
prislusné skisky stanovené v prislusnej norme (normdch) uvedenej v ¢lanku 5 alebo ekvivalentné skasky, najmi
zdvere¢né posudzovanie uvedené v Casti 3.2 prilohy I, aby sa zabezpecila jeho zhoda s poziadavkami smernice,
ktoré sa nan vztahuji. Vsetky prvky, poziadavky a ustanovenia prijaté vyrobcom musia byt systematicky a riadne
dokumentované vo forme pisomnych met6d, postupov a pokynov. Tito dokumentdcia systému kvality musi
umoziiovat dosledny vyklad kvality programov, pldnov, priruciek a zdznamov.
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Musi obsahovat najméd adekvétny opis:

— cielov zabezpeCovania kvality a organiza¢nt Struktdru, povinnosti a prdvomoci manazmentu v suvislosti
s kvalitou tlakového zariadenia,

— postupov pouzivanych pre trvalé spojenie dielcov schvalenych v silade s ¢astou 3.1.2 prilohy I,
— prehliadok a skdsok, ktoré budii vykondvané po vyrobe,
— prostriedkov monitorovania efektivneho prevddzkovania systému kvality,

— zéznamov o kvalite, ako st inSpekéné spravy, a tdaje o sktskach, kalibracné tdaje, spravy tykajiice sa
kvalifikdcii a schvdleni daného persondlu, najmi tych clenov persondlu, ktor{ realizuji spdjanie dielcov
a nedestruktivne testy v stlade s castami 3.1.2 prilohy 1.

Obozndmeny orgdn musi postdit systém kvality, aby bolo mozné urcit, ¢i vyhovuje poziadavkim uvedenym
v bode 4.2. Predpokladd sa, ze prvky systému kvality, ktoré st v zhode s prislusnymi zostladenymi normami, st
v stlade so zodpovedajicimi poziadavkami uvedenymi v bode 4.2.

V skupine auditorov musi byt najmenej jeden ¢len so skdsenostami posudzovania technologie daného tlakového
zariadenia. Proces posudzovania musi zahffiat inpekénd ndvstevu na pracoviskdch vyrobcu.

Rozhodnutie sa musi ozndmit vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zdvery prehliadky a odovodnené
rozhodnutie o postideni. Musia sa zabezpecit opatrenia pre odvolacie konanie.

Vyrobca sa musi zaviazat, Ze splni povinnosti vyplyvajice zo schvalené¢ho systému kvality, a zabezpecit, Ze tento
systém zostane vyhovujici a Gcinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spolocenstva musi informovat obozndmeny organ,
ktory schvalil systém kvality, o kazdej zamyslanej dprave systému kvality.

Obozndmeny orgdn musi posudit navrhované zmeny a rozhodndt, ¢i pozmeneny systém kvality bude nadalej
vyhovovat poziadavkdm uvedenym v bode 4.2, alebo ¢i je potrebné urobit opitovné postdenie.

Obozndmeny orgdn musi ozndmit svoje rozhodnutie vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zavery prehliadky
a odovodnené rozhodnutie o postdent.

Dozor v rdmci zodpovednosti obozndmeného orgdnu
Ucelom dozoru je ubezpeit sa, Ze vyrobca riadne plni povinnosti vyplyvajtice so schvaleného systému kvality.

Vyrobca musi umoznit obozndmenému orgdnu na Gcely kontroly pristup na miesto vyroby, prehliadky, skiisania
a skladovania a poskytndt mu vietky nevyhnutné informdcie, najma:

— dokumentdciu systému kvality,
— technickti dokumentdciu,

— zdznamy o kvalite, ako st indpekéné spravy a tdaje o skaskach, kalibracné tdaje, spravy tykajuce sa kvalifikdcii
daného persondlu atd.

Obozndmeny orgdn musi vykondvat pravidelné audity, aby sa ubezpecil o tom, Ze vyrobca udrziava a uplatiuje
systém kvality, a poskytnit vyrobcovi auditorskil spravu. Frekvencia pravidelnych auditov musi byt takd, aby sa
uplné opdtovné posiudenie vykondvalo kazdé tri roky.

Okrem toho modZe obozndmeny orgdn vykondvat u vyrobcu neCakané navstevy. Potreba takychto dodato¢nych
ndvstev a ich frekvencia sa bude urcovat na zdklade systému riadenia névstev prevadzkovaného obozndmenym
orgdnom. V systéme riadenia navstev sa musi prihliadat najméd na nasledujice faktory:

— kategéria zariadenia,
— vysledky predchadzajiicich névstev v rdmci dozoru,

— potreba sledovat ndpravné opatrenia,
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— osobitné podmienky stvisiace so schvilenim systému, podla potreby,

— podstatné zmeny v organizicii vyroby, postupoch alebo metédach vyroby.

V priebehu tychto ndvitev obozndmeny organ moze v pripade potreby vykonat alebo dat vykonat skasky, aby si
overil, ¢i systém kvality funguje spravne. Obozndmeny organ musi poskytnit vyrobcovi spravu o néavsteve, ako aj
spravu o skuske v pripade, ak sa uskutoc¢nila.

Po dobu desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia, musi mat vyrobca k dispozicii pre
vnutrodtitne orgdny:

— technickti dokumentdciu uvedent v casti 2,
— dokumentaciu uvedenti v druhej zardzke bodu 4.1,
— dpravy uvedené v druhom odseku bodu 4.4,

— rozhodnutia a spriavy obozndmeného orgdnu, ktoré si uvedené v poslednom odseku bodu 4.3, poslednom
odseku bodu 4.4 a v bodoch 5.3 a 5.4.

Kazdy obozndmeny orgdn musi ozndmit clenskym Stitom prislusné informdcie tykajice sa schvéleni systému
kvality, ktoré stiahol, a na poziadanie aj tych schvileni, ktoré vydal.

Kazdy obozndmeny orgdn musi tieZ ozndmit ostatnym obozndmenym orgdnom prislusné informdcie tykajice sa
schvdleni systému kvality, ktoré stiahol alebo odmietol vydat.

Modul F (overovanie vyrobkov)

4.1.

Tento modul opisuje postup, ktorym vyrobca alebo jeho splnomocneny zéstupca ustanoveny v rdmci spolocenstva
zabezpecuje a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie podlichajice ustanoveniam Casti 3 je v zhode s typom opisanym:

— v ES osved¢eni o preskisani typu alebo
— v ES osvedéeni o presktisani projektu

a s ustanoveniami smernice, ktoré sa nan vztahujd.

Vyrobca musi prijat vietky opatrenia nevyhnutné na zabezpecenie toho, aby si vyrobny proces vyzadoval stlad
tlakového zariadenia s typom opisanym:

— v ES osvedceni o preskiiani typu alebo
— v ES osvedceni o preskusani projektu

a s ustanoveniami smernice, ktoré sa nan vztahuju.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spoloenstva musi pripevnif oznacenie CE na
vietky tlakové zariadenia a vypracovat vyhldsenie o zhode.

Obozndmeny orgdn musi vykonat prislusné prehliadky a skasky, aby skontroloval zhodu tlakového zariadenia
s prislusnymi poziadavkami smernice prehliadkou a testovanim kazdého vyrobku v silade s castou 4.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spoloCenstva musi uschovavat kopiu vyhldsenia
o zhode po dobu desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia.

Overenie kazdej casti tlakového zariadenia prehliadkou a testovanim

Kazdd cast tlakového zariadenia sa musi jednotlivo prehliadnuf a musi sa podrobit prislusnym prehliadkam
a skaskam stanovenym v prislusnej norme (normdch) uvedenej v ¢lanku 5 alebo ekvivalentnym prehliadkam
a skiskam s cielom overit, ¢ je v zhode s typom a poziadavkami smernice, ktoré sa nan vztahuja.

Obozndmeny orgdn musi najma:

— overit, ¢i persondl vykondvajici trvalé spojenie dielcov a nedestruktivne skisky je kvalifikovany alebo schvaleny
v stlade s castami 3.1.2 a 3.1.3 prilohy I,

— overit osvedcenie vydané vyrobcom materidlov v stilade s castou 4.3 prilohy I,
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— vykonat alebo dat vykonat zdvere¢nt kontrolu a skasku tesnosti uvedent v Casti 3.2 prilohy I, pripadne
vykonat prehliadky bezpecnostnych zariadeni.

4.2. Obozndmeny orgdn musi pripevnit identifikacné ¢islo alebo ho dat pripevnit ku kazdej casti tlakového zariadenia
a vyhotovit pisomné osvedcenie o zhode v savislosti s vykonanymi sktiskami.

4.3. Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v ramci spolocenstva musi zabezpecit, aby osvedCenia
o zhode vydané obozndmenym orgdnom boli na poziadanie k dispozicii.

Modul G (ES overenie jednotky)

1. Tento modul opisuje postup, ktorym vyrobca zabezpeCuje a vyhlasuje, Ze tlakové zariadenie, ktoré bolo vydané
s osvedCenim uvedenym v Casti 4.1, vyhovuje poziadavkdm smernice, ktoré sa nan vzfahuji. Vyrobca musi
pripevnit oznacenie CE na tlakové zariadenie a vypracovat pisomné vyhldsenie o zhode.

2. Vyrobca musi poziadat obozndmeny orgdn podla svojho vlastného vyberu o overenie jednotky.

Ziadost musi obsahovat:
— meno a adresu vyrobcu a umiestnenie tlakového zariadenia,
— pisomné vyhldsenie v tom zmysle, Ze podobnd Zziadost nebola podand inému obozndmenému orgénu,

— technickd dokumentaciu.

3. Technickd dokumentdcia musi umoznit postidenie zhody tlakového zariadenia s poziadavkami smernice, ktoré sa
nan vztahujt, a pochopenie projektu, vyroby a prevddzkovania tlakového zariadenia.

Technickd dokumentdcia musi obsahovat:
— vseobecny opis tlakového zariadenia,
— koncepéné projektové a vyrobné vykresy a diagramy komponentov, podzostdv, obvodov atd.,

— opisy a vysvetlivky nevyhnutné pre pochopenie danych vykresov a diagramov a prevadzkovania tlakového
zariadenia,

— zoznam noriem uvedenych v ¢ldnku 5 uplatiovanych v plnom rozsahu alebo ¢iastocne a opis rieSeni prijatych
na splnenie zdsadnych poziadaviek smernice, ked normy uvedené v ¢ldnku 5 neboli uplatnené,

— vysledky uskuto¢nenych projektovych vypoctov, vykonanych prehliadok atd’,
— spravy o skuskach,

— prislusné podrobnosti tykajice sa schvdlenia vyrobnych skiobnych postupov, ako aj kvalifikicie a schvalenia
daného persondlu v stlade s castami 3.1.2 a 3.1.3 prilohy L

4. Obozndmeny orgdn musi podrobit prehliadke konstrukciu a vyhotovenie kazdej casti tlakového zariadenia
a v priebehu vyroby vykonat prislusné skasky stanovené v prislusnej norme (norméch) uvedenej v clanku 5
smernice alebo ekvivalentné prehliadky a skasky, aby bol zabezpecend jeho zhoda s poziadavkami smernice, ktoré
sa nan vztahuji.

Obozndmeny orgdn musi najma:

— preskimat technickd dokumentéciu so zretelom na konstrukciu a vyrobné procesy,

— posudit pouzité materidly, ak nie si v zhode s prislusnymi zostladenymi normami alebo s Eur6épskym
schvalenim materidlov pre tlakové zariadenia, a skontrolovat osvedcenie vydané vyrobcom materidlov v stlade

s Castou 4.3 prilohy I,

— schvilit postupy pre trvalé spoje dielcov tlakového zariadenia alebo skontrolovat, ¢i boli predtym schvélené
v stlade s castou 3.1.2 prilohy I,

— overit kvalifikdcie alebo schvalenia podla ¢asti 3.1.2 a 3.1.3 prilohy [,

— vykonat zdverecnti kontrolu uvedent v Casti 3.2.1 prilohy I, vykonat alebo dat vykonat skusku tesnosti
uvedend v Casti 3.2.2 prilohy I, pripadne urobit prehliadku bezpecnostnych zariadeni.
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4.1.

4.2.

Obozndmeny orgdn musi pripevnit identifikacné ¢islo alebo ho dat pripevnit k tlakovému zariadeniu a vyhotovit
pisomné osvedcenie o zhode pre vykonané skasky. Osvedéenie sa musi uchovévat po dobu desiatich rokov.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zdstupca ustanoveny v rdmci spoloenstva musi zabezpecit, aby vyhldsenie
o zhode a osvedcenie o zhode vydané obozndmenym orgdnom boli na poziadanie k dispozicii.

Modul H (dplné zabezpecenie kvality)

3.1.

3.2

3.3.

Tento modul opisuje postup, ktorym vyrobca plniaci povinnosti uvedené v Casti 2 zabezpecuje a vyhlasuje, Ze dané
tlakové zariadenie vyhovuje poziadavkdim smernice, ktoré sa nan vztahuji. Vyrobca alebo jeho splnomocneny
zdstupca ustanoveny v ramci spolocenstva musi pripevnit oznacenie CE na kazdd cast tlakového zariadenia
a vypracovat pisomné vyhldsenie o zhode. Oznacenie CE musi byt sprevddzané identifikacnym ¢islom obozndme-
ného orgdnu zodpovedného za dozor, ako je to 3pecifikované v Casti 4.

Vyrobca musi uplatiiovat schvaleny systém kvality pre projekt, vyrobu, zdvere¢nd kontrolu a skusanie, ako je to
$pecifikované v Casti 3, a podrobit sa dozoru, ako je to Specifikované v Casti 4.

Systém kvality

Vyrobca musi podat Ziadost o posidenie jeho systému kvality obozndmenému orgdnu podla jeho vlastného
vyberu.

Ziadost musi obsahovat:
— vSetky prislusné informdcie o danom tlakovom zariadent,

— dokumentaciu tykajicu sa daného systému kvality.
Systém kvality musi zabezpecovat stilad tlakového zariadenia s poziadavkami smernice, ktoré sa nan vztahuja.

Vsetky prvky, poziadavky a ustanovenia prijaté vyrobcom sa musia systematicky a riadne dokumentovat vo forme
pisomnych metdd, postupov a pokynov. Tito dokumentdcia systému kvality musi umoznovat dosledny vyklad
kvality programov, planov, prirucick a zdznamov.

Musi obsahovat najmd adekvétny opis:

— cielov zabezpecovania kvality a organizacnej Struktiiry, povinnosti a prdvomoci manazmentu v stvislosti
s kvalitou projektu a s kvalitou vyrobkov,

— Specifikdcii technického projektu vrtane noriem, ktoré sa budi uplatnovat, a tam, kde sa normy uvedené
v Clanku 5 neuplatiuji v plnej miere, prostriedkov, ktoré sa budid pouzivat na zabezpecenie splnenia
zdsadnych poziadaviek smernice, ktoré sa vztahuji na tlakové zariadenie,

— metdd, postupov a systematickych opatreni na kontrolu projektu a overovanie projektu, ktoré sa budd pouzivat
pri navrhovani tlakového zariadenia so zretelom na materidly v silade s castou 4 prilohy I,

— zodpovedajiicich metdd, postupov a systematickych opatreni vo vyrobe, kontrole kvality a zabezpeceni kvality,
ktoré sa budi uplatiovat, najmd postupov pouzivanych pre trvalé spojenie dielcov, schvilenych v sdlade
s Castou 3.1.2 prilohy I,

— prehliadok a skasok, ktoré sa budi vykondvat pred vyrobou, pocas vyroby a po nej, ako aj frekvencie, s ktorou
sa budd vykonévat,

— zdznamov o kvalite, ako s inSpekéné spravy a tddaje o skuskach, kalibracné ddaje, spravy tykajice sa
kvalifikdcii a schvéleni daného persondlu, najmd tych ¢lenov persondlu, ktori realizuju trvalé spdjanie dielcov
a nedestruktivne testy v stlade s Castami 3.1.2 a 3.1.3 prilohy I,

— prostriedkov monitorovania dosiahnutia pozadovaného projektu a kvality tlakového zariadenia a efektivneho
prevadzkovania systému kvality.

Obozndmeny orgdn musi posudit systém kvality, aby bolo mozné urcit, ¢ vyhovuje poziadavkim uvedenym
v bode 3.2. Predpokladd sa, ze prvky systému kvality, ktoré si v stlade s prislusnymi zosdladenymi normami, st
v stlade so zodpovedajicimi poziadavkami uvedenymi v bode 3.2.
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3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

V skupine auditorov musi byt najmenej jeden clen so skdsenostami posudzovania technoldogie daného tlakového
zariadenia. Proces posudzovania musi zahffiat inpekénd ndvstevu na pracoviskdch vyrobcu.

Rozhodnutie sa musi ozndmit vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zdvery prehliadky a odovodnené
rozhodnutie o postideni. Musia sa zabezpecit opatrenia pre odvolacie konanie.

Vyrobca sa musi zaviazat, Ze splni povinnosti vyplyvajice zo schvalené¢ho systému kvality, a zabezpecit, Ze tento
systém zostane vyhovujici a Gcinny.

Vyrobca alebo jeho splnomocneny zastupca ustanoveny v rdmci spolocenstva musi informovat obozndmeny organ,
ktory schvalil systém kvality, o kazdej zamyslanej dprave systému kvality.

Obozndmeny orgdn musi zhodnotit navrhované zmeny a rozhodndt, ¢i pozmeneny systém kvality bude nadalej
vyhovovat poziadavkdm uvedenym v bode 3.2, alebo ¢i je potrebné urobit opitovné postdenie.

Obozndmeny orgdn musi oznamit svoje rozhodnutie vyrobcovi. Toto ozndmenie musi obsahovat zdvery prehliadky
a odovodnené rozhodnutie o postdeni.

Dozor v rdmci zodpovednosti obozndmeného orgdnu
Ucelom dozoru je ubezpedit sa, Ze vyrobca riadne plni povinnosti vyplyvajtice so schvaleného systému kvality.

Vyrobca musi oboznidmenému orgdnu na tcely kontroly umoznit pristup na miesto vyroby, prehliadky, skiisania
a skladovania a poskytndt mu vietky nevyhnutné informdcie, najma:

— dokumenticiu systému kvality,
— zdznamy o kvalite zabezpecované v projekte systému kvality, ako st vysledky analyz, vypoctov, skiisok atd.,

— zdznamy o kvalite zabezpeCované vo vyrobnej Casti systému kvality, ako si inspekéné spravy a ddaje
o skuskach, kalibracné tdaje, spravy tykajice sa kvalifikicie daného persondlu atd.

Obozndmeny orgdn musi vykondvat pravidelné audity, aby sa ubezpecil o tom, Ze vyrobca udrziava a uplatiuje
systém kvality, a poskytnit vyrobcovi auditorski spravu. Frekvencia pravidelnych auditov musi byt takd, aby sa
uplné opdtovné postudenie vykondvalo kazdé tri roky.

Okrem toho moze obozndmeny orgdn vykondvat u vyrobcu neCakané névstevy. Potreba takychto dodato¢nych
ndvstev a ich frekvencia sa bude urcovat na zdklade systému riadenia névstev prevddzkovaného obozndmenym
orgdnom. V systéme riadenia navstev sa musi prihliadat najmi na nasledujiice faktory:

— kategéria zariadenia,

— vysledky predchddzajicich navstev v rdmci dozoru,

— potreba sledovat ndpravné opatrenia,

— osobitné podmienky stivisiace so schvélenim systému, podla potreby,

— podstatné zmeny v organizdcii vyroby, postupoch alebo metédach vyroby.

V priebehu tychto ndvitev obozndmeny organ moze v pripade potreby vykonat alebo dat vykonat skasky, aby si
overil, ¢i systém kvality funguje sprévne. Obozndmeny organ musi poskytnit vyrobcovi spravu o névsteve, ako aj
spravu o skaske v pripade, ak sa uskutoc¢nila.

Po dobu desiatich rokov od vyrobenia posledného tlakového zariadenia musi vyrobca mat k dispozicii pre
vnutrodtitne orgdny:

— dokumentéciu uvedent v druhej zardzke druhého pododseku bodu 3.1,
— upravy uvedené v druhom pododseku bodu 3.4,

— rozhodnutia a spravy obozndmeného orgdnu, ktoré st uvedené v poslednom pododseku bodu 3.3, poslednom
pododseku bodu 3.4 a v bodoch 4.3 a 4.4.
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6. Kazdy obozndmeny orgdn musi ozndmit clenskym Stitom prislusné informdcie tykajice sa schvdleni systému
kvality, ktoré stiahol, a na poziadanie aj tych schvileni, ktoré vydal.

Kazdy obozndmeny orgdn musi tieZ ozndmit ostatnym obozndmenym orgdnom prislusné informdcie tykajice sa
schvdleni systému kvality, ktoré stiahol alebo odmietol vydat.

Modul H1 (zabezpecenie tiplnej kvality s preskdsanim projektu a osobitnym sledovanim zivere¢ného posu-
dzovania)

1. Okrem poziadaviek modulu H sa uplatiuji nasledujice poziadavky:

a)

b)

&

&

vyrobca musi podat obozndmenému orgdnu ziadost o preskasanie projektu;

ziadost musi umoznif pochopenie projektu, vyroby a prevddzkovania tlakového zariadenia a posidenie zhody
s prislusnymi poziadavkami smernice.

Ziadost musi obsahovat:
— technické Specifikdcie projektu vratane noriem, ktoré boli uplatnené,

— nevyhnutnt podkladovi dokumentdciu o ich adekvdtnosti najmd tam, kde normy uvedené v clanku 5
neboli v plnej miere uplatnené. Podkladovd dokumentdcia musi zahfnat vysledky skidsok vykonanych
prislusnym laboratériom vyrobcu alebo v jeho mene;

obozndmeny orgdn musi preskiimat Ziadost a ak projekt spliia ustanovenia smernice, ktoré sa naii vztahuj,
musi vydat Ziadatelovi ES osvedcenie o preskasani projektu. Osvedcenie musi obsahovat zdvery preskisania,
podmienky jeho platnosti, nevyhnutné ddaje pre identifikdciu schvédleného projektu, popis fungovania tlakového
zariadenia alebo jeho prislusenstva;

ziadatel musi informovat obozndmeny orgdn, ktory vydal ES osvedCenie o preskasani projektu, o vietkych
modifikdcidch schvdleného projektu. Modifikdcie schvéleného projektu musi dodatocne schvdlit obozndmeny
orgén, ktory vydal ES osvedcenie o preskdsani projektu, ak mozu ovplyvnit zhodu so zdsadnymi poziadavkami
smernice alebo s predpisanymi podmienkami pre pouzivanie tlakového zariadenia. Dodatocné schvélenie musi
byt vydané vo forme dodatku k povodnému ES osvedceniu o preskiisani projektu;

kazdy obozndmeny orgdn musi tieZ ozndmif ostatnym obozndmenym orgdnom prislusné informdcie tykajtice
sa ES osvedceni o preskiisani projektu, ktoré stiahol alebo odmietol vydat.

2. Zéaveretné postdenie uvedené v Casti 3.2 prilohy I podlieha intenzivnemu sledovaniu vo forme necakanych navstev
obozndmeného orgdnu. V priebehu tychto ndvitev musi obozndmeny orgdn vykonaf preskdsanie tlakového
zariadenia.
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PRILOHA IV

MINIMALNE KRITERIA KTORE SA MA]U SPLNIT PRI USTANOVENI OBOZNAMENYCH ORGANOV
UVEDENYCH V CLANKU 12 A UZNANYCH ORGANIZACI TRETE] STRANY UVEDENYCH V CLANKU 13

1.

Orgdnom, jeho riaditefom a persondlom zodpovednym za vykondvanie operdcii posudzovania a overovania nemoze
byt konstruktér, vyrobca, doddvatel, montér alebo uZivatel tlakového zariadenia alebo zostavy, ktoré tento orgdn
kontroluje, ani splnomocneny predstavitel ktorejkolvek z tychto stran. Nemozu sa priamo podielat na projektovani,
konstruovani, odbyte alebo tdrzbe tlakového zariadenia alebo zostavy, ani zastupovat strany zaoberajiice sa tymito
¢innostami. To viak nevylu¢uje moznost vymeny technickych informécif medzi vyrobcom tlakového zariadenia alebo
zostavy a obozndmenym organom.

. Orgdn a jeho persondl musi vykondvat posudzovanie a overovanie s najvy$$im stupiiom profesiondlnej poctivosti

a technickej kompetencie a musi sa zbavit akychkolvek tlakov a podnetov, najmid finanénych, ktoré by mohli
ovplyvnit jeho rozhodovanie alebo vysledky kontroly, najmd od osob alebo skupin osob zainteresovanych na
vysledkoch overovania.

. Orgdn musi mat k dispozicii nevyhnutny persondl a vlastnit potrebné zariadenia umoznujiice mu riadne vykonévat

technické a administrativne dlohy stvisiace s operdciami kontroly a dozoru, okrem toho musi mat pristup
k zariadeniu, ktorym sa majii vykondvat $pecidlne overovania.

. Persondl zodpovedny za kontrolu musi mat:

— riadny technicky a odborny vycvik,

— vyhovujiice vedomosti o poziadavkdch kontrol, ktoré vykondva, a adekvitne skisenosti s vykondvanim tychto
operacii,

— schopnost pozadovani na vypractvanie osvedCeni, zdznamov a sprdv dokumentujicich, Ze kontroly boli
vykonané.

. Musi sa zarucit nestrannost inspekéného persondlu. Odmenovanie jeho ¢lenov nesmie zdvisiet od poctu vykonanych

kontrol, ani od vysledkov tychto kontrol.

. Orgdn musi uzavriet poistenie zdkonnej zodpovednosti, pokial jeho zodpovednost nepreberd $tit v silade

s vnitrodtitnym prévom, alebo pokial' sim ¢lensky $tit nie je priamo zodpovedny za kontroly.

. Persondl orgdnu musi zachovavat profesiondlne tajomstvo vzhladom na vietky informdcie ziskané pri plneni jeho

dloh (s vynimkou vodi prislusnym administrativnym orgdnom S§tdtu, v ktorom vykondva svoju ¢innost) v ramci
smernice alebo akychkolvek ustanoveni vnitrostitnych pravnych predpisov, ktoré ju prijmd.
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PRILOHA V

KRITERIA, KTORE SA MAJU SPLNIT PRI SPLNOMOCNOVANI INSPEKTORATOV UZIVATELOV UVEDE-

NYCH V CLANKU 14

. In3pektordt uzivatelov musi byt organizacne identifikovatelny v rdmci skupiny, ktorej je stcastou, a musi mat

vypracované metddy podévania sprav, ktoré zabezpecuju a preukazuji jeho nestrannost. Nesmie byt zodpovedny za
projektovanie, konstrukciu, dodanie, instaldciu, prevddzkovanie alebo ddrzbu tlakovych zariadeni alebo zostdv
a nesmie sa zaoberat nijakymi Cinnostami, ktoré mozu byt v rozpore s jeho nezévislostou rozhodovania a so
spolahlivostou vo vztahu k jeho kontrolnym ¢innostiam.

. Indpektordt uzivatelov a jeho persondl musi vykondvat hodnotenie a overovanie s najvyssim stupfiom profesiondlnej

spolahlivosti a technickej kompetencie a musi sa zbavit akychkolvek tlakov a podnetov, najmi finanénych, ktoré by
mohli ovplyvnit jeho rozhodovanie alebo vysledky kontroly, najmd od o0sob alebo skupin osob zainteresovanych na
vysledkoch overovania.

. In3pektordt uzivatelov musi mat k dispozicii nevyhnutny persondl a vlastnit potrebné zariadenia umoznujiice mu

riadne vykondvat technické a administrativne tlohy stivisiace s operdciami kontroly a dozoru; okrem toho musi mat
pristup k zariadeniu, ktorym sa maji vykondvat Specidlne overovania.

. Persondl zodpovedny za kontrolu musi mat:

— riadny technicky a odborny vycvik,
— vyhovujiice vedomosti o poziadavkdch kontrol, ktoré vykondva, a adekvdtnu prax s vykondvanim tychto operécif,

— schopnost pozadovanii na vypractivanie osved¢eni, zdznamov a sprdv dokumentujiicich, Ze kontroly boli
vykonané.

. Musi sa zarucit nezaujatost kontrolného persondlu. Odmenovanie jeho ¢lenov nesmie zdvisiet od poctu vykonanych

kontrol ani od vysledkov tychto kontrol.

. Inspektordt uzivatelov musi uzavriet poistenie zdkonnej zodpovednosti, pokial jeho zodpovednost nepreberd

skupina, ktorej je sticastou.

. Persondl indpektoratu uzivatelov musi zachovévat profesiondlne tajomstvo ohladne vietkych informdcii ziskanych pri

plneni jeho dloh (s vynimkou voci prislusnym administrativnym orgdnom $tdtu, v ktorom vykondva svoju ¢innost)
v rdmci smernice alebo akychkolvek ustanoveni vndtrostitnych pravnych predpisov, ktoré ju prijmd.



13[zv. 19

Uradn)’r vestnik Eurdpskej tnie

139

PRILOHA VI

OZNACENIE CE

Oznacenie CE pozostdva z pismen ,CE“, ktoré maji nasledujiici tvar:

T

TR T

T

Ak je oznacenie CE zmen$ené alebo zvicSené, musia sa re$pektovat pomery velkosti uvedené vyssie na odstupriovanej

kresbe.

Rozlicné komponenty oznacenia CE musia mat v podstate rovnaky vertikdlny rozmer, ktory nemodze byt mensi ako 5
mm.
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PRILOHA VII

VYHLASENIE O ZHODE

ES vyhldsenie o zhode musi obsahovat nasledujiice tdaje:

— meno a adresu vyrobcu alebo jeho splnomocneného zastupcu ustanoveného v ramci spolocenstva,
— opis tlakového zariadenia alebo zostavy,

— pouzity postup posudzovania zhody,

— v pripade zostdv opis tlakovych zariadeni tvoriacich zostavu a pouzity postup posudzovania zhody,
— v prislusnom pripade ndzov a adresa obozndmeného orgdnu, ktory vykonal kontrolu,

— v prislusnom pripade odkaz na ES osvedcenie o preskdsani typu, ES osvedcenie o preskasani projektu alebo ES
osvedéenie o zhode,

— v prislusnom pripade ndzov a adresu obozndmeného orgdnu, ktory monitoruje vyrobcov systém zabezpeCovania
kvality,

— v prislusnom pripade referencie uplatnenych zostiladenych noriem,
— v prislusnom pripade iné pouzité technické normy a 3pecifikdcie,
— v prislusnom pripade referencie inych uplatnenych smernic spolocenstva,

— podrobné tidaje o osobe splnomocnenej podpisovat pravne zavdzné vyhldsenia za vyrobcu alebo jeho splnomocne-
ného zdstupcu ustanoveného v rdmci spolocenstva.



