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DIRECTIVA CONSILIULUI
din 19 decembrie 1974
privind apropierea legislatiilor statelor membre
referitoare la sticlele utilizate ca recipiente de masurare

(75/107|CEE)

CONSILIUL COMUNITATILOR EUROPENE,

avand in vedere Tratatul de instituire a Comunitdtii Economice
Europene, in special articolul 100,

avand in vedere propunerea Comisiei,

avand in vedere avizul Adundrii (1),

avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social (2),

intrucdt in mai multe state membre fabricarea §i incercarea
sticlelor utilizate ca recipiente de mdsurare sunt supuse unor
reglementdri obligatorii care diferd de la un stat membru la altul,
franand astfel comertul cu acest tip de sticle; intrucat aceste dis-
pozitii trebuie, prin urmare, apropiate;

intrucit sticlele utilizate ca recipiente de masurare trebuie sa aiba
anumite caracteristici metrologice speciale si este necesar ca in
acest scop s se specifice numdrul maxim de erori permise in ceea
ce priveste capacitatea lor nominald si sd se defineascd metodele
de verificare a unor astfel de erori;

intruct este esential ca sticlele utilizate ca recipiente de masurare
sd poarte, asa cum se stabileste in directivd, nu numai o indicatie
referitoare la capacitatea lor nominald, ci si informatii necesare
pentru umplerea lor,

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

Articolul 1

Directiva se aplicd recipientelor numite in mod uzual sticle, ficute
din sticld sau din alte substante avand o rigiditate si o stabilitate

(1) JOC56,2.6.1972. p. 35.
(3 JOC123,27.11.1972,p. 7.

care oferd aceleasi garantii metrologice ca si sticla, atunci cand
aceste recipiente:

1. sunt capsulate sau sunt proiectate pentru a fi capsulate si sunt
destinate depozitarii, transportdrii si livrdrii de lichide;

2. au o capacitate nominald intre 0,05 litri si 5 litri inclusiv;

3. au astfel de caracteristici metrologice (caracteristici de proiec-
tare si uniformitate de fabricatie), incat pot fi utilizate ca
recipiente de mdsurare, adicd atunci cind sunt umplute pand
la un nivel specificat sau intr-un procentaj specificat al capa-
citatii lor maxime de umplere, continutul lor poate fi misurat
cu suficientd acuratete.

Aceste recipiente se numesc sticle utilizate ca recipiente de masu-
rare.

Articolul 2

Numai sticlele utilizate ca recipiente de mdsurare care indeplinesc
cerintele prezentei directive pot fi marcate cu semnul CEE
prevazut la punctul 5 al treilea paragraf din anexa 1.

Ele sunt supuse controlului metrologic in conditiile specificate in
anexe.

Articolul 3

Statele membre nu pot refuza, interzice sau restrictiona
comercializarea si folosirea ca recipiente de mdsurare a sticlelor
care indeplinesc cerintele si incercdrile stabilite in prezenta
directivd pentru motive referitoare la volumul lor, la determinarea
volumului lor sau la metodele prin care au fost verificate.
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Articolul 4 Articolul 5

Prezenta directivd se adreseazd statelor membre.
(1) Statele membre adoptd actele cu putere de lege si actele
administrative necesare pentru a se conforma prezentei directive
in termen de 18 luni de la notificarea ei si informeazd de indatd

Comisia in legaturd cu aceasta. Adoptati la Bruxelles, 19 decembrie 1974.

Pentru Consiliu
(2) Statele membre asigurd comunicarea citre Comisie a textului
principalelor dispozitii de drept intern pe care le adoptd in
domeniul reglementat de prezenta directiva. J. P. FOURCADE

Presedintele
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ANEXA I

Sticlele utilizate ca recipiente de masurare sunt caracterizate de urmdtoarele capacitdti, care sunt intotdeauna
specificate pentru o temperaturd de 20 °C:

1.1. capacitatea nominald V, este volumul care este marcat pe sticld; reprezintd volumul lichidului pe care aceasta
este destinatd si-1 contind cand este umplutd in conditiile de utilizare pentru care este proiectatd;

1.2. capacitatea maxima este volumul de lichid pe sticla care ar trebui si-1 contind cand este umplutd plin ras;

1.3. capacitatea reald a unei sticle este volumul de lichid pe care aceasta il contine cand este umplutd pana la
nivelul teoretic corespunzitor, fie capacititii nominale, fie capacitatii maxime.

Existd doud metode de umplere a sticlelor utilizate ca recipiente de mdsurare:

(1) la un nivel constant;

(2) la un gol constant.

Distanta dintre nivelul teoretic de umplere pentru capacitatea nominald si nivelul maxim de umplere si diferenta
dintre capacitatea maxima de umplere si capacitatea nominald, cunoscutd drept volum de expansiune sau golul
sticlei, trebuie sd fie in mod perceptibil constante pentru toate sticlele de acelasi tip, adicd pentru toate sticlele
facute in acelasi scop.

Pentru a fi posibil ca masurarea volumului continutului sticlelor utilizate ca recipiente de masurare, {indnd seama
de incertitudinile curente de umplere, sd se facd cu suficientd acuratete si mai ales cu acuratetea cerutd de
directivele referitoare la produse preambalate, erorile maxime acceptabile (pozitive sau negative) ale capacitatii
unei sticle utilizate ca recipient de masurare, adicd cele mai mari diferente permise (pozitive sau negative), la o
temperaturd de 20 °C si in conditiile de control stabilite in anexa II, intre capacitatea reald si capacitatea nominald
V,, sunt in conformitate cu tabelul urmator:

Erori maxime admise
Capacitate nominald V,, in mililitri
in % din V, in mililitri
dela 50 1a 100 - 3
dela 100 la 200 3 -
de la 200 la 300 - 6
de la 300 la 400 2 -
dela 500 1a 1 000 - 10
dela10001a5000 1 -

Eroarea maximd toleratd la capacitatea maxima de umplere este aceeasi cu eroarea maxima admisi la capacitatea
nominald corespunzitoare.

Exploatarea sistematicd a tolerantelor este interzisd.

In practicd, verificarea capacitatii reale a sticlei utilizate ca recipient de masurare se face prin determinarea
cantitdtii de apa la temperatura de 20 °C pe care o contine in realitate sticla cand este umplutd pand la nivelul teoretic
corespunzdtor cu capacitatea nominald. Poate fi verificatd si indirect, printr-o metoda cu acuratete echivalenta.
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Fiecare fabricant de sticle utilizate ca recipiente de mésurare supune spre aprobare departamentului competent
o0 marcd prin care poate fi identificat.

Dupd ce acest departament dd aprobarea, informeaza departamentele competente ale celorlalte state membre si
Comisia in legaturd cu aceasta in termen de o lund.

Fabricantul va aplica, pe proprie raspundere, semnul 3 (un epsilon intors) mentionat in articolul 6 din Directiva
71/316/CEE a Consiliului () din 26 iulie 1971, privind dispozitii comune pentru mijloacele de masurare si pentru
metodele de control metrologic, astfel cum a fost modificata ultima datd prin Actul privind conditiile de aderare
si de adaptare a tratatelor (%), care atestd cd sticlele indeplinesc cerintele prezentei directive si ale anexelor la
aceasta. Cu toate acestea, nu sunt necesare data, originea si numdrul de referintd mentionate in anexa [ punctul 6.3
din aceeasi directiva.

Acest semn va avea o indltime de cel putin 3 mm.

Serviciile competente ale statelor membre verificd respectarea de citre sticlele utilizate ca recipiente de masurare
a prevederilor prezentei directive, prelevand esantioane la locul de fabricatie sau, dacd acest lucru nu este posibil,
in incinta importatorului sau a agentului lui stabilit in Comunitate.

Aceastd verificare statisticd prin esantionare se executd in conformitate cu metodele acceptate ale inspectiei de
acceptare a calitdtii. Eficacitatea ei trebuie s fie comparabild cu cea a metodei de referintd specificate
in anexa IL

Prezenta directivd nu exclude orice alte verificari ce ar putea fi efectuate de serviciile competente ale statelor
membre in timpul schimburilor comerciale.

O sticla utilizatd ca recipient de masurare trebuie sd poarte urmdatoarele indicatii indelebile, usor lizibile si vizibile:
8.1. pe partea laterald, pe marginea fundului sau pe fund:

8.1.1. o indicatie cu privire la capacitatea sa nominala in litri, centilitri sau mililitri, in cifre cu o indltime
de cel putin 6 mm, in cazul in care capacitatea nominald este de peste 100 cl, o indltime de 4 mm
dacd aceasta este sub100 cl, dar fard a include 20 cl si o indltime de 3 mm dacd nu este mai mare
de 20 cl, urmatd de simbolul unitdtii de masura utilizate sau, acolo unde este cazul, de numele unitdtii
in conformitate cu dispozitiile Directivei 71/354/CEE a Consiliului (}) din 18 octombrie 1971,
privind apropierea legislatiilor statelor membre referitoare la unititile de masurd, astfel cum a fost
modificatd prin Actul privind conditiile de aderare i de adaptare a tratatelor;

8.1.2. marca de identificare a fabricantului, descrisd la punctul 5 primul alineat;
8.1.3. semnul descris la punctul 5 al treilea alineat.

8.2. Pe fund sau pe marginea fundului, in asa fel incat s se evite confuzia cu indicatiile precedente, cu cifre de
aceeasi inaltime minimd ca si cele care exprimd capacitatea nominald corespunzitoare, in conformitate cu
metoda sau metodele de umplere pentru care este destinata sticla:

8.2.1. o indicatie a capacitdtii maxime de umplere, exprimati in centilitri si fird a fi urmata de simbolul cl;

8.2.2. sifsau o indicatie a distantei in milimetri de la nivelul maxim de umplere pani la nivelul de umplere
corespunzitor capacitdtii nominale, urmat de simbolul mm.

Pe sticld pot apdrea si alte indicatii, cu conditia ca acestea si nu dea nagtere la confuzii cu indicatiile
obligatorii.

JOL 202, 6.9.1971, p. 1.
JOL73,27.3.1972, p. 14,
JO L 243, 29.10.1971, p. 29.
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ANEXA II
Prezenta anexd stabileste procedurile de verificare statisticd a sticlelor utilizate ca recipiente de masurare pentru a
respecta cerintele articolului 2 din directiva si ale punctului 6 din anexa I.
1. METODA DE ESANTIONARE

Se ia un esantion de sticle utilizate ca recipiente de mdsurare, de acelasi model si de aceeasi fabricatie, dintr-un
lot corespunzand, in principiu, productiei dintr-o ord.

Dacd rezultatul verificarii unui lot corespunzator productiei pe timp de o ord nu este satisfacitor, se poate efectua
0 a doua incercare, fie pe baza unui alt esantion dintr-un lot corespunzand unei perioade de productie mai lungi,
fie pe baza rezultatelor inregistrate pe fisele de verificare ale fabricantului, atunci cand productia a fost supusd
unui control recunoscut de departamentele competente ale statelor membre.

Numdrul de sticle utilizate ca recipiente de masurare care constituie esantionul va fi de 35 sau 40, in functie de
care din cele doud metode de aplicare a rezultatelor, detaliate la punctul 3 de mai jos, a fost aleasd de fiecare stat
membru.

2. MASURAREA CAPACITATH STICLELOR UTILIZATE CA RECIPIENTE DE MASURARE CARE CONSTITUIE
ESANTIONUL
Sticlele utilizate ca recipiente de masurare se cantiresc goale.

Ele sunt umplute cu apd la temperatura de 20 °C cu o densitate cunoscutd, pand la nivelul de umplere
corespunzitor pentru metoda de verificare folosita.

Dupi aceea sunt cantdrite pline.

Verificarea este efectuatd cu ajutorul unor instrumente de masurare legale, potrivite pentru efectuarea operatiilor
necesare.

Erorile in mdsurarea capacitdtii nu trebuie s fie mai mari de o cincime din eroarea maximi admisd

corespunzdtoare capacititii nominale a sticlei utilizate ca recipient de masurare.

3. APLICAREA REZULTATELOR

3.1. Metoda abaterii standard

Numdrul de sticle utilizate ca recipiente de masurare din esantion este de 35.

3.1.1. Se calculeazd dupd cum urmeazi (a se vedea3.1.4):
3.1.1.1. media x a capacitatilor reale x; ale sticlelor din esantion;

3.1.1.2. abaterea standard estimatd s a capacitdtilor reale x; ale sticlelor din lot.

3.1.2. Se calculeazd dupd cum urmeazi:

3.1.2.1. limita superioard T suma capacititii indicate (a se vedea anexa I, punctul 8) si a erorii
maxime admise corespunzdtoare acestei capacitati;

3.1.2.2. limita inferioard T;: diferenta dintre capacitatea indicatd (a se vedea anexa I, punctul 8)
si eroarea maximd admisa corespunzitoare acestei capacitati.
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3.2

3.1.3. Criterii de acceptare:

Lotul va fi declarat conform cu directiva daci valorile X si s verificd simultan urmitoarele trei

inecuatii:
x+k s <T
xk s 2T,
s <F(T,-T)
unde k=1,57

F=0,266.

Calculul valorii medii x si a abaterii standard estimate s a lotului.

Se calculeazd dupd cum urmeazi:

suma celor 35 de mdsurdtori reale ale capacitdtii: x = 2x,

_2x
valoarea medie a celor 35 de masurdtori: x = 3—5'

suma pitratelor celor 35 de misuritori: Ix;

(Zx)

patratul sumei celor 35 de masurdtori: (), apoi

1
suma corectatd: SC = Y x7 - E(in)2

SC
dispersia estimatd v = —
34

De unde abaterea standard estimata: s = \/v

Metoda amplitudinii medii

Numdrul de sticle utilizate ca recipiente de mdsurare din esantion este de 40.

3.2.1.

3.2.2.

Se calculeazd dupd cum urmeazi (a se vedea 3.2.4):

3.2.1.1. media x a capacititilor reale x; ale sticlelor din esantion;

3.2.1.2. amplitudinea medie R a capacititilor reale x; ale sticlelor din esantion.

Se calculeazd dupd cum urmeaza:

3.2.2.1. limita superioard T: suma capacititii indicate si eroarea maximd admisa corespunzitoare

acestei capacitati;

3.2.2.2. limita inferioard T;:

diferenta dintre capacitatea indicatd si eroarea maxima admisa corespunzitoare acestei
capacitdti.
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3.2.3.

3.2.4.

Criteriul de acceptare:

lotul este declarat conform cu directiva daci valorile X si R verifici simultan urmitoarele trei
inecuatii:

x+k'*R<T,
x+k'*R=2T,
R<F (T,-T)
unde k' = 0,668
siF'=0,628.

Calculul valorii medii X si a amplitudinii medii R pentru cele 40 de sticle utilizate ca recipiente de
misurare din esantion.

3.2.4.1. pentru a obtine pe X, se calculeazd dupi cum urmeaza:
— suma celor 40 de masurdtori reale ale capacitdfii x;: 2x
_ Exi
— valoarea medie a acestor 40 de masurdtori: X = 70
3.2.4.2. pentru a obtine pe R:

Se imparte esantionul, in ordinea cronologica a selectdrii, in opt subesantioane a cite
cinci sticle utilizate ca recipiente de masurare.

Se calculeazd dupd cum urmeaza:

— amplitudinea fiecdrui subesantion, adicd diferenta dintre capacitatea reald a celei
mai mari §i a celei mai mici dintre cele cinci sticle din subesantion; se obtin astfel
opt valori: R;; Ry; ...Rg

— suma valorilor celor opt subesantioane:

SR =R, +R,+- - +R,

Amplitudinea medie R este asadar: R = ?l



