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DIRECTIVA DO CONSELHO -
de 19 de Janeiro de 1974

relativa a aproximagio das legislagdes dos Estados-membros respeitantes as garrafas utilizadas
como recipientes de medida

(75/107/CEE)

O CONSELHO DAS COMUNIDADES EUROPEIAS,

Tendo em conta o Tratado que institui a Comunidade
Econdmica Europeia e, nomeadamente, o seu artigo 1009,

Tendo em conta a proposta da Comissao,
Tendo em conta o parecer do Parlamento Europeu (1),

Tendo em conta o parecer do Comité Econbémico e
Social (2), ‘

Considerando que, em varios Estados-membros, o fabrico,
bem como os controlos das garrafas utilizadas como
recipientes de medida sdo objecto de disposi¢ces regula-
mentares imperativas que diferem de um Estado-membro
para outro e entravam, assim, o, comércio deste tipo de
garrafas; que €, por isso, necessario proceder a aproxima-
¢ao destas disposicdes;

Considerando que as garrafas utilizadas como recipientes
de medida devem ter qualidades metrolégicas especiais e
que é conveniente para este efeito definir os erros maximos
que ¢é possivel admitir em relagdo a capacidade nominal,
bem como um método de controlo de referéncia que
permita o controlo destes erros;

Considerando que ¢é indispensavel que nas garrafas
utilizadas como recipientes de medida figurem, nas
condigdes especificadas na presente directiva, além da
indicagdo da sua capacidade nominal, as indicagdes
necessarias ao seu enchimento,

ADOPTOU A PRESENTE DIRECTIVA:

Artigo 1¢

A presente directiva é aplicdvel aos recipientes, vulgarmen-
te designados garrafas, de vidro ou de qualquer outra
matéria que apresente qualidades de rigidez e estabilidade

(1) JO no C 56 de 2.6.1972, p. 35.
(3) JO n¢ C 123 de 27.11.1972, p. 7.

que déem as mesmas garantias metroldgicas que o vidro,
quando estes recipientes:

1. Rolhados ou concebidos para o serem, sio destinados a
armazenagem, ao transporte ou ao fornecimento de
liquidos

2. Tém uma capacidade nominal igual ou superior a 0,05
litros e inferior ou igual a 5 litros

3. Tém qualidades metroldgicas (caracteristicas de
realizagao e regularidade de fabrico) tais que podem ser
utilizadas como recipientes de medida, isto é, permitir,
quando cheios até um nivel determinado ou até uma
percentagem determinada da sua capacidade a bordo
rasante, a medigdo do seu conteddo com uma precisio
suficiente.

Estes recipientes sio denominados garrafas recipientes de
medida.

Artigo 2¢

As garrafas recipientes de medida que podem ser marcadas
com o simbolo CEE previsto no terceiro paragrafo do
ponto 5 do Anexo I sdo as que correspondem as prescrigdes
da presente directiva.

Sio submetidas a um controlo metrolégico nas condigdes
definidas nos anexos.

Artigo 3¢

Os Estados-membros ndo podem, por motivos relaciona-
dos com os volumes, a sua determinac¢iao ou os métodos
segundo os quais foram controlados, recusar, proibir ou
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restringir. a colocagdo no mercado e a utilizagdo como
recipientes de medida das garrafas que correspondam as
disposigdes e controlos da presente directiva.

Artigo 49

1.  Os Estados-membros pordo em vigor as disposigoes
legislativas, regulamentares e administrativas necessarias
para darem cumprimento & presente directiva no prazo de
dezoito meses a contar da sua notificagio e desse facto
informardo imediatamente a Comissdo.

2.  Os Estados-membros devem assegurar que seja
comunicado a Comissdo o texto das principais disposi¢des
de direito nacional que adoptarem no dominio regulado
pela presente directiva.

Artigo 5°
Os Estados-membros sdo destinatarios da presente directi-
va.

Feito em Bruxelas em 19 de Dezembro de 1974.

Pelo Conselho
O Presidente

J.P. FOURCADE
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ANEXO I

1. As garrafas recipientes de medida sdo caracterizadas pelas capacidades seguintes, sempre definidas a

temperatura de 20° C:

1.1. A capacidade nominal V o volume que estd marcado na garrafa; é o volume de liquido que ela é
suposta conter quando esta cheia nas condigdes de emprego para as quais estd prevista;

1.2. A capacidade a bordo rasante de uma garrafa ¢ o volume de liquido que ela contém quando esta cheia
até ao plano rasante;

1.3. A capacidade efectiva de uma garrafa € o volume de liquido que ela contém realmente quando esta cheia
exactamente nas condigdes que correspondem teoricamente a capacidade nominal.

As garrafas recipientes de medida sio cheias nomeadamente segundo dois processos:
1. Enchimento a nivel constante;
2. Enchimento a vazio constante.

A distincia entre o nivel de enchimento teérico i capacidade nominal e o plano rasante assim como a
diferencga entre a capacidade a bordo rasante e a capacidade nominal, chamada volume de expansio ou
vazio, devem ser sensivelmente constantes para todas as garrafas de um mesmo modelo, isto é, para todas as
garrafas fabricadas em conformidade com o mesmo plano.

A fim de que, tendo em conta a incerteza habitual de enchimento, as garrafas recipientes de medida
permitam medir o volume do seu contelido com uma precisio suficiente, nomeadamente a fixada pelas
directivas relativas as pré-embalagens, os erros maximos admissiveis (para mais ou para menos) da
capacidade de uma garrafa recipiente de medida, isto ¢, as maiores diferengas admissiveis (para mais ou para
menos), a temperatura de 20° C e nas condigdes de controlo definidas no Anexo 1I, entre a capacidade
efectiva e a capacidade nominal Vn sio fixados de acordo com o quadro seguinte:

Erros maximos admissiveis
Capacidade nominal V, em mililitros
em % do V, em mililitros

de 50a 100 —_ 3
de 100a 200 3 —
de 200a 300 — 6
de 300a 500 2 —
de 500 a 1000 — 10
de 1000 a 5000 1 —

O erro maximo admissivel na capacidade a bordo rasante é igual ao erro maximo admissivel na capacidade
nominal correspondente.

E proibido tirar proveito sistematico das tolerincias.

Na pratica, a capacidade efectiva de uma garrafa recipiente de medida controlada determinando a
quantidade de agua a 202 C que a garrafa contém realmente quando ¢ cheia até ao nivel correspondente
teoricamente a capacidade nominal. Pode também ser controlada indirectamente por um método de
precisdo equivalente.
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5. Qualquer fabricante de garrafas recipientes de medida deve propor a aprovagio do servigo competente um

sinal que permita identifica-lo.

Quando o servigo tiver dado a sua aprovagio, informara desse facto os servigos competentes dos outros
Estados-membros e a Comissdo no prazo de um més.

O fabricante apde sob a sua responsabilidade o simbolo 3 (épsilon invertido) previsto no artigo 62 da
Directiva CEE 71/316/CEE, de 26 de Julho de 1971, relativa & aproximagio das legislagdes dos
Estados-membros respeitantes as disposi¢des comuns sobre os instrumentos de medida e os métodos de
controlo metrolégico (), com a liltima redacgao que lhe foi dada pelo Acte de Adesao (2), certificando que a
garrafa obedece as prescri¢des da presente-directiva e seus anexos; contudo, as indica¢des da data, da
origem e do ntimero de referéncia previstos no pento 6.3 do Anexo I da mesma directiva ndo sio exigidos.

O simbolo deve ter uma altura minima de 3 mm.

O controlo da conformidade das garrafas recipientes de medida com as prescrigdes da presente directiva ¢
efectuado pelos servigos competentes dos Estados-membros por amostragem junto do fabricante ou, em
caso de impossibilidade pratica, junto do importador ou do seu mandatario, estabelecido na Comunidade.

Este controlo estatistico por amostragem ¢ efectuado em conformidade com as regras admitidas em matéria
de controlo de qualidade. E-duma eficicia comparavel 2 do método de referéncia especificado no Anexo II.

A presente directiva ndo obsta aos controlos que podem ser exercidos no comércio pelos servigos
competentes dos Estados-membros.

Uma garrafa recipiente de medida deve ostentar de maneira indelével, facilmente legiveis e visiveis, as
inscrigOes seguintes: ’

8.1. Na superficie lateral, no javre ou no fundo:

8.1.1. A indicagio da capacidade nominal expressa, utilizando como unidades de medida o litro, o
centilitro ou o mililitro, por meio de algarismos de uma altura minima de 6 mm se a capacidade
nominal for superior a 100 cl, de 4 mm se estiver comprendida entre 100 ¢l inclusive e 20 cl
exclusive e de 3 mm se for igual ou inferior a 20 cl, seguidos do simbolo da unidade de medida
utilizada, ou eventualmente da sua designagdo, nos termos da Directiva 71/354/CEE do
Conselho, de 18 de Outubro de 1971, relativa a aproximagio das legislacoes dos
Estados-membros respeitantes as unidades de medida (3), com a redacgio que lhe foi dada pelo
Acto de Adesio;

8.1.2. O sinal de identificagdo do fabricante previsto no primeiro paragrafo do ponto 5;
8.1.3. O simbolo previsto no terceiro paragrafo do ponto 5.

8.2. No fundo ou no javre, de maneira tal que nio haja confusdo com a indicagio precedente, por meio de
algarismos com a mesma altura minima que os que exprimem a capacidade nominal correspondente,
segundo o(s) modo(s) de enchimento para o qual (os quais) a garrafa esta prevista:

8.2.1. Aindicagio da capacidade a bordo rasante, expressa em centilitros e nio seguida do simbolo cl;

8.2.2. E/ouseguida do simbolo mm, a indicagdo da distdncia em milimetros do plano rasante ao nivel
de enchimento correspondente a capacidade nominal.

Na garrafa podem figurar outras indica¢des, desde que nio haja perigo de confusio com as inscrigdes
obrigatorias.

{*) JO n° L 202 de 6.9. 1971, p. 1.
(2) JO n° L 73 de 27.3. 1972, p. 14.
(3) JO no L 243 de 29. 10. 1971, p. 29.
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ANEXO II

Este anexo fixa as modalidades do controlo estatistico das garrafas recipientes de medida para obedecerem as prescrigbes do artigo 29 da
directiva e do ponto 6 do Anexo 1.

1. METODO DE AMOSTRAGEM

Uma amostra de garrafas recipientes de medida do mesmo modelo e do mesmo fabrico é retirada de um lote correspondente, em principio,
a produgio horaria.

Se o resultado do controlo efectuado num lote correspondente a produgio horaria nio for satisfatério, pode ser efectuado um segundo
exame incidindo, quer sobre uma outra amostra retirada de um lote correspondente a um periodo mais longo de produgio, quer sobre os
resultados inscritos nos mapas de controlo do fabricante, quando a fabricagio da empresa tenha sido objecto de um controlo reconhecido
pelos servigos competentes do Estado-membro.

O ntimero de garrafas recipientes de medida que constitui a amostra elevar-se-a a 35 ou 40, consoante a escolha, pelos Estados-membros,
de um ou outro dos dois métodos de exploragdo dos resultados referidos no ponto 3.

2. MEDICAO DA CAPACIDADE DAS GARRAFAS RECIPIENTES DE MEDIDA DA AMOSTRA
As garrafas recipientes de medida sdo pesadas vazias.
Sao cheias de agua a 20° C e de densidade conhecida até ao nivel de enchimento correspondente ao método de controlo utilizado.
Sdo pesadas cheias.
O controlo é efectuado empregando um instrumento de medigio legal, apropriado 4 natureza das operagdes a efectuar.

O erro de medigdo da capacidade deve ser no maximo igual a um quinto do erro méximo admissivel correspondente a capacidade nominal
da garrafa recipiente de medida.

3. EXPLORAGCAO DOS RESULTADOS
3.1. Utilizagio do método do desvio-padrio
O nimero de garrafas recipientes de medida da amostra é de 35.

3.1.1. Calcula-se (ver 3.1.4):

3.1.1.1. A média x das capacidades reais x; das garrafas da amostra;

3.1.1.2. A estimativa s do desvio-padrio das capacidades reais x; das garrafas do lote.

3.1.2. Calcula-se:

3.1.2.1. O limite superior de especificagio T, soma da capacidade indicada (ver ponto 8 do Anexo I) e do erro méximo
admissivel correspondente a esta capacidade;

3.1.2.2. O limite inferior de especificagdo T; diferen¢a entre a capacidade indicada e o erro maximo admissivel
correspondente a esta capacidade.
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3.1.3. Critérios de aceitagdo:

O lote ¢ declarado conforme a directiva se os nlimeros X e s verificarem simultaneamente as trés inequagdes seguintes:

x+ ks=T

S

x—k's=T,

s < F(T—T,)

comk = 1,57
0,266

o
Lo 5]
I

3.1.4. Calculo da média x e da estimativa do desvio-padrio tipo s do lote.
Calcula-se:
— a soma das 35 medidas das capacidades reais Xi:Y X;
L1 . _ XX
— a média das 35 medidas: x = 35

— a soma dos quadrados das 35 medidas: ¥ x;2

2
— o quadrado da soma das 35 medidas: (E xi)2 , depois £—23—)5(—‘)—

— a soma corrigidar SC = inz — % (zxi)z
— 4 estimativa da varidnciazv = 5
34
— A estimativa do desvio-padrdo é: s = \/7
3.2 Utilizagdo do método da amplitude média
O nimero de garrafas recipientes de medida que constitui a amost‘ra é ‘de 40.
3.2.1. Calcula-se (ver 3.2.4):

3.2.1.1. A média X das capacidades reais x; das garrafas da amostra;

3.2.1.2. A amplitude média R das capacidades reais x; das garrafas da amostra.

3.2.2. Calcula-se:

3.2.2.1. O limite superior de especificagdo T : soma da capacidade indicada e do erro maximo admissivel correspondente a
esta capacidade;

3.2.2.2. O limite inferior de especificagao T;: diferen¢a entre a capacidade indicada e o erro maximo admissivel
correspondente a esta capacidade.
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3.2.3.

3.2.4.

Critério de aceitagao:

O lote é declarado conforme a Directiva se os nimeros X € s verificarem simultaneamente as trés inequagdes seguintes:

¥+ k-R=<T,
x—k ‘R=2T,
R<F (T—T,
comk’ = 0,668 (s '>
e F = 0,628

Célculo da média — e da amplitude média — relativas as 40 garrafas recipientes de medida que constituem a amostra.

3.2.4.1. Para obter x, calcula-se:

— a soma das 40 medidas das capacidades reais x;: Y, x;
X;
1

40

— a média destas 40 medidas: x =

3.2.4.2. Para obter R, divide-se a amostra, seguindo a ordem cronoldgica da recolha, em 8 subamostras de 5 garrafas
recipientes de medida cada uma,

Calcula-se:

— a amplitude de cada uma das subamostras, isto ¢, a diferenca entre as capacidades reais da maior e da menor
das § garrafas da subamostra; obtém-se assim 8 amplitudes R;, R;,...... » Rg,

— a soma das amplitudes de 8 subamostras: Y, R; = Ry + Ry + .oveeeis + Rg

PR
A amplitude média é R = =



