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DIRECTIVA 98/37/CE DO PARLAMENTO EUROPEU E DO
CONSELHO
de 22 de Junho de 1998

relativa a aproximacdo das legislacdes dos Estados-membros respeitantes
as maquinas

O PARLAMENTO EUROPEU E O CONSELHO DA UNIAO EUROPEIA,

Tendo em conta o Tratado que institui a Comunidade Europeia e,
nomeadamente, o seu artigo 100°A,

Tendo em conta a proposta da Comissao,
Tendo em conta o parecer do Comité Econémico e Social (1),
Deliberando nos termos do artigo 1899B do Tratado (?),

(1)  Considerando que a Directiva 89/392/CEE do Conselho, de 14 de
Junho de 1989, relativa a aproximacdo das disposi¢des legislativas,
regulamentares e administrativas dos Estados-membros respeitantes as
maquinas (%), foi varias vezes substancialmente alterada; que, por
conseguinte, ¢ conveniente, por motivos de 1dgica e clareza, proceder a
codificagdo da referida directiva;

(2)  Considerando que o mercado interno compreende um espago sem
fronteiras internas no qual ¢ assegurada a livre circulagdo de
mercadorias, pessoas, servigos e capitais;

(3) Considerando que o sector das mdaquinas constitui uma parte
importante do sector da mecénica e ¢ um dos nucleos industriais da
economia da Comunidade;

(4)  Considerando que o custo social decorrente do elevado nimero de
acidentes directamente provocados pela utilizagdo das maquinas pode
ser reduzido através da integragdo de seguranga na propria concepgao
e construgdao das maquinas, bem como através de uma instalagdo e de
uma manutencdo correctas;

(5)  Considerando que compete aos Estados-membros assegurar, no seu
territdrio, a seguranga ¢ a saude das pessoas e, se for caso disso, dos
animais domésticos ¢ dos bens e, em especial, dos trabalhadores,
nomeadamente face aos riscos decorrentes da utilizagdo de maquinas;

(6)  Considerando que, nos Estados-membros, os sistemas legislativos sdo
muito diferentes no que respeita a prevengdo de acidentes; que as
disposigdes imperativas nesta matéria, frequentemente completadas
por especificagdes técnicas obrigatorias de facto e/ou por normas
voluntarias, ndo conduzem necessariamente a niveis de seguranga e de
saude diferentes, mas constituem, todavia, devido as suas disparidades,
entraves as trocas comerciais no interior da Comunidade; que, além
disso, os sistemas de atestagdo de conformidade e de certificagdo
nacionais das maquinas divergem consideravelmente;

(7)  Considerando que as disposi¢des nacionais existentes em matéria de
seguranga e¢ de saide, que asseguram a protecgdo contra 0S riscos
causados por maquinas, devem ser aproximadas para garantir a livre
circulagdo das maquinas sem baixar os niveis de protecg@o existentes e
justificados nos Estados-membros; que as disposigdes de concepgao e
de construgdo das maquinas previstas na presente directiva, essenciais
na procura de um meio de trabalho mais seguro, serdo acompanhadas
de disposi¢des especificas relativas a prevengdo de determinados
riscos a que podem estar expostos os trabalhadores durante o trabalho,
bem como de disposi¢des baseadas na organizagdo da seguranga dos
trabalhadores no local de trabalho;

(8)  Considerando que o direito comunitario, no seu estado actual, prevé
que, em derrogagdo de uma das regras fundamentais da Comunidade

(1) JO C 133 de 28.4.1997, p. 6.

(3) Parecer do Parlamento Europeu de 17 de Setembro de 1997 (JO C 304 de
6.10.1997, p. 79), posi¢do comum do Conselho de 24 de Margo de 1998 (JO C 161
de 27.5.1998, p. 54) e decisdo do Parlamento Europeu de 30 de Abril de 1998 (JO
C 152 de 18.5.1998). Decisdao do Conselho de 25 de Maio de 1998.

(®) JOL 183 de 26.6.1989, p. 9. Directiva com a ultima redacgao que lhe foi dada pela
Directiva 93/68/CEE (JO L 220 de 30.8.1993, p. 1).
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(13)

(14)

(15)

(16)

(17

que constitui a livre circulagdo de mercadorias, devem ser aceites os
obstaculos a circulag@o intracomunitaria resultantes das disparidades
das legislagdes nacionais relativas a comercializagdo dos produtos, na
medida em que essas normas podem ser reconhecidas como
necessarias para satisfazer exigéncias imperativas;

Considerando que o «Livro Branco» sobre a realizagdo do mercado
interno, aprovado pelo Conselho Europeu em Junho de 1985, prevé nos
n% 65 e 68 o recurso a nova abordagem em matéria de aproximagdo de
legislagdes; que, por conseguinte, a harmonizagdo legislativa se deve
limitar, no presente caso, apenas as normas necessarias para satisfazer
as exigéncias imperativas e essenciais de seguranca e de saude
relativas as maquinas; que essas exigéncias devem substituir as normas
nacionais na matéria, dado que sdo essenciais;

Considerando que a manutengdo ou a melhoria do nivel de seguranga
atingido nos Estados-membros constitui um dos objectivos essenciais
da presente directiva e da seguranga tal como definida nos requisitos
essenciais;

Considerando que o ambito de aplicagdo da presente directiva deve
assentar numa defini¢do geral do termo «maquinay, a fim de permitir a
evolugdo técnica dos fabricos; que o desenvolvimento das instalagdes
complexas, bem como os riscos que implicam, sdo de natureza
equivalente e justificam, por conseguinte, a sua inclusdo expressa na
directiva;

Considerando que é necessario contemplar o caso dos componentes de
seguranga colocados isoladamente no mercado, em relagdo aos quais o
fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade declaram
a funcdo de seguranga por eles assegurada;

Considerando que, nomeadamente por ocasido de feiras e exposigdes,
deve ser possivel expor maquinas que ndo sejam conformes a presente
directiva; que, contudo, ¢ indicado informar de modo adequado os
interessados desta ndo conformidade e da impossibilidade de adquirir
as referidas maquinas no estado em que se encontram;

Considerando que o cumprimento das exigéncias essenciais de
seguranga e de saude constitui um imperativo para garantir a seguranga
das maquinas; que essas exigéncias se devem aplicar com discerni-
mento, para ter em conta o nivel tecnoldgico existente no momento da
construgdo, bem como os imperativos técnicos e econdomicos;

Considerando que a colocagdo em servico da maquina, na acepgdo da
presente directiva, s6 pode dizer respeito a utilizagdo da maquina
propriamente dita para a utilizagdo prevista pelo fabricante; que este
facto ndo prejudica eventuais condigdes de utilizagdo exteriores a
maquina que poderiam ser impostas, desde que essas condigdes nao
provoquem modificacdes da maquina em relagio as disposigdes da
presente directiva;

Considerando que ndo € necessario apenas assegurar a livre circulagdo
e a colocagdo em servigo das maquinas que possuam a marcagdo CE e
o certificado de conformidade CE; que ¢ necessdrio, igualmente,
assegurar a livre circulagdo de maquinas que ndao possuam a marcagao
CE quando se destinarem a ser incorporadas numa maquina ou a ser
agrupadas com outras maquinas para formar uma instalagdo complexa;

Considerando que, por conseguinte, a presente directiva apenas define
as exigéncias essenciais de seguranga e de saude no ambito geral,
completadas por uma série de exigéncias mais especificas para
determinadas categorias de maquinas; que, para facilitar aos
produtores a prova de conformidade com essas exigéncias essenciais,
¢ desejavel dispor de normas harmonizadas a nivel europeu no que se
refere a prevengdo dos riscos decorrentes da concepgdo e construgdo
das maquinas, bem como para garantir o controlo da conformidade
com as exigéncias essenciais; que essas normas harmonizadas no plano
europeu sdo elaboradas por organismos de direito privado e devem
conservar o seu estatuto de textos ndo obrigatorios; que, para o efeito,
0 Comité Europeu de Normalizagdo (CEN) e o Comité Europeu de
Normalizagdo Electrotécnica (Cenelec) sdo reconhecidos como os
organismos competentes para adoptar as normas harmonizadas nos
termos das orientagdes gerais para a cooperagao entre a Comissido e
esses dois organismos, assinada em 13 de Novembro de 1984; que, na
acepcdo da presente directiva, uma norma harmonizada ¢ uma
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especificagdo técnica (norma europeia ou documento de harmoniza-
¢do) adoptada por um destes organismos ou por ambos, sob mandato
da Comissdo, nos termos da Directiva 83/189/CEE ('), bem como por
forga das orientagdes gerais anteriormente referidas;

(18) Considerando que se considerou necessario melhorar o enquadramento
legislativo, a fim de garantir uma contribuicdo eficaz e adequada das
entidades patronais e dos trabalhadores no processo de normalizacao;

(19) Considerando que a responsabilidade dos Estados-membros pela
seguranga, pela saide e outros aspectos abrangidos pelas exigéncias
essenciais no seu territério deve ser reconhecida numa clausula de
protecgdo que preveja processos comunitarios de protecgdo adequados;

(20) Considerando que, tal como ¢ actualmente pratica geral nos Estados-
-membros, ¢ indicado deixar aos fabricantes a responsabilidade de
atestar a conformidade das suas maquinas com as exigéncias
essenciais; que a conformidade com normas harmonizadas fornece
uma presuncdo de conformidade com as exigéncias essenciais em
causa; que ¢ deixado a estrita discrigdo do fabricante o recurso, se este
o considerar necessario, a exames e a certificagdes por terceiros;

(21) Considerando que ¢ desejavel um processo de certificagdo mais
exigente para certos tipos de maquinas que apresentam um maior
potencial de riscos; que este processo de exame CE de tipo pode ser
seguido de uma declaragdo CE do construtor, sem que seja requerido
um sistema mais exigente, tal como garantia da qualidade, verificagdo
CE ou vigilancia CE;

(22) Considerando que ¢ indispensavel que o fabricante, ou o seu
mandatario estabelecido na Comunidade, constitua um processo
técnico de construgdo antes de estabelecer a declaragio CE de
conformidade; que, todavia, ndo ¢ indispensavel que toda a
documentagdo exista permanentemente de uma forma material, mas
que deve poder ser posta a disposi¢do, a pedido; que tal documentagao
pode ndo incluir os planos circunstanciados dos subconjuntos
utilizados para o fabrico das maquinas, excepto se o seu conhecimento
for indispensavel para a verificagdo da conformidade com as
exigéncias essenciais de seguranga;

(23) Considerando que a Comissao, na sua comunicagdo de 15 de Junho de
1989, relativa a uma abordagem global em matéria de certificagdo e
ensaios (%), propds a criagio de uma regulamentagdo comum relativa a
uma marcagdo «CE» de conformidade com um grafismo unico; que o
Conselho, na sua resolugdo de 21 de Dezembro de 1989, relativa a uma
abordagem global em matéria de avaliagdo da conformidade (3),
aprovou como principio director a adopgao dessa abordagem coerente
no que diz respeito a utilizacdo da marcacdo «CEx»; considerando
portanto que os dois elementos fundamentais da nova abordagem que
devem ser aplicados sdo as exigéncias essenciais e os procedimentos
de avaliagdo da conformidade;

(24) Considerando que os destinatarios de qualquer decisdo tomada no
ambito da presente directiva devem conhecer os fundamentos dessa
decisdo e os recursos a sua disposi¢ao;

(25) Considerando que a presente directiva ndo deve prejudicar as
obrigagdes dos Estados-membros relativas aos prazos de transposicdo
e aplicagdo das directivas previstos na parte B do anexo VIII,

(1) Directiva 83/189/CEE do Conselho, de 28 de Marco de 1983, relativa a um
procedimento de informagéo no dominio das normas e regulamentagdes técnicas
(JO L 109 de 26.4.1983, p. 8). Directiva com a ultima redac¢do que lhe foi dada
pela Decisao 96/139/CE da Comissdo (JO L 32 de 10.2.1996, p. 31).

(3 JO C 231 de 8.9.1989, p. 3 ¢ JO C 267 de 19.8.1989, p. 3.

(3) JO C 10 de 16.1.1990, p. 1.
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ADOPTARAM A PRESENTE DIRECTIVA:

CAPITULO 1

AMBITO DE APLICACAO, COLOCACAO NO MERCADO E LIVRE
CIRCULACAO

Artigo 1°

1. A presente directiva ¢ aplicavel as maquinas e estabelece as exigéncias
essenciais de seguranga e de saude que lhes dizem respeito, tal como sdo
definidas no anexo I.

A presente directiva ¢ igualmente aplicavel aos componentes de seguranga
quando sejam colocados no mercado isoladamente.

2. Na acepcdo da presente directiva, entende-se por:
a) «Maquina»

— um conjunto de pecgas ou de Orgdos ligados entre si, em que pelo
menos um deles é modvel e, se for caso disso, de accionadores, de
circuitos de comando e de poténcia, etc., reunidos de forma solidaria
com vista a uma aplicagdo definida, nomeadamente para a
transformagdo, o tratamento, a desloca¢do e o acondicionamento
de um material,

— um conjunto de maquinas que, para a obtencdo de um mesmo
resultado, estdo dispostas e sdo comandadas de modo a serem
solidarias no seu funcionamento,

— um equipamento intermutdvel que altera a fungdo de uma maquina,
que ¢ colocado no mercado no intuito de ser montado pelo proprio
operador, quer numa maquina, quer numa série de maquinas
diferentes, quer ainda num tractor, desde que o referido equipamento
ndo constitua uma pega sobresselente nem uma ferramenta;

b) «Componente de seguranga» um componente que ndo seja um
equipamento intermutdvel, e que o fabricante ou o seu mandatario
estabelecido na Comunidade coloque no mercado com o objectivo de
assegurar, através da sua utilizagdo, uma fungdo de seguranga, e cuja
avaria ou mau funcionamento ponha em causa a seguranga ou a saude das
pessoas expostas.

3. Estdo excluidos do dmbito de aplicagdo da presente directiva:

— as mdaquinas cuja Unica fonte de energia ¢ a for¢a humana, empregada
directamente, excepto quando se trate de uma maquina utilizada para a
elevagdo de cargas,

M1
— os dispositivos médicos,

— os materiais especificos para feiras e parques de atracgdes,
— as caldeiras a vapor e os recipientes sob pressdo,

— as maquinas especialmente concebidas ou colocadas em servigo para
utilizagdo nuclear, cuja avaria possa causar uma emissdo de radio-
actividade,

— as fontes radioactivas incorporadas numa maquina,
— as armas de fogo,

— os reservatorios de armazenagem e as condutas de transporte de gasolina,
carburante diesel, liquidos inflamaveis e substancias perigosas,

— os meios de transporte, ou seja, os veiculos e seus reboques destinados
exclusivamente ao transporte de pessoas por via aérea, nas redes
rodovidrias, ferroviarias ou aquaticas e os meios de transporte, na medida
em que sejam concebidos para o transporte de mercadorias por via aérea,
nas redes publicas rodovidrias, ferroviarias ou aquaticas. Ndo ficam
excluidos os veiculos utilizados na industria de extracgdo de minerais,

— os navios de alto mar e as unidades modveis off-shore, bem como os
equipamentos a bordo desses navios ou unidades,
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— as instalagdes de cabos, incluindo os funiculares, para o transporte
publico ou ndo publico de pessoas,

— os tractores agricolas e florestais, tal como definidos no n? 1 do artigo 1°
da Directiva 74/150/CEE (1),

— as maquinas especificamente concebidas e construidas para fins militares
ou de manuten¢do da ordem,

— os ascensores que servem de forma permanente niveis definidos de
edificios e construgdes por meio de uma cabina que se desloque ao longo
de guias rigidas e cuja inclinagdo em relagdo a horizontal seja superior a
15° e destinada ao transporte:

i) de pessoas,
ii) de pessoas e objectos,

iii) unicamente de objectos se a cabina for acessivel, ou seja, se uma
pessoa puder nela penetrar sem dificuldade, e estiver equipada com
elementos de comando situados no seu interior ou ao alcance de
qualquer pessoa que nela se encontre,

— os meios de transporte de pessoas que utilizam veiculos de cremalheira,
— 0s ascensores que equipam os pogos das minas,
— os elevadores de maquinaria de teatro,

— os ascensores de estaleiro destinados a elevagdo de pessoas ou de pessoas
e mercadorias.

4. Sempre que os riscos de uma maquina ou de um componente de
seguranga a que se refere a presente directiva estejam abrangidos, total ou
parcialmente, por directivas comunitarias especificas, a presente directiva ndo
se aplica ou deixa de se aplicar a essas maquinas ou a esses componentes de
seguranga € a esses riscos, a partir do inicio de aplicagdo dessas directivas
especificas.

5. Sempre que, em relagdo a uma maquina, os riscos sejam principalmente
de origem eléctrica, essa maquina fica abrangida exclusivamente pela
Directiva 73/23/CEE (?).

Artigo 20

1. Os Estados-membros tomardo todas as medidas uteis para que as
maquinas ou os componentes de seguranga a que se aplica a presente directiva
s6 possam ser colocados no mercado e em servigo se ndo comprometerem a
seguranga e a saude das pessoas e, se for caso disso, dos animais domésticos
ou dos bens, quando convenientemente instalados, mantidos e utilizados de
acordo com o fim a que se destinam.

2. A presente directiva ndo prejudica a faculdade de os Estados-membros
estabelecerem, no respeito do Tratado, as exigéncias que considerem
necessarias para garantir a protecgdo das pessoas e, em especial, dos
trabalhadores ao utilizarem as maquinas ou componentes de seguranga em
questdo, desde que isso ndo implique modificacdes dessas maquinas ou
componentes de seguranga em relagdo as disposigdes da presente directiva.

3. Os Estados-membros ndo levantardo obstaculos, nomeadamente em
feiras, exposi¢cdes e demonstragdes, a apresentagdo de maquinas ou de
componentes de seguranca que nao sejam conformes com a presente directiva,
desde que um painel visivel indique claramente a sua ndo conformidade e a
impossibilidade de aquisi¢do dessas maquinas ou desses componentes de
seguranga antes de serem postos em conformidade pelo fabricante ou pelo seu
mandatario estabelecido na Comunidade. Por ocasido das demonstragdes,
devem ser tomadas medidas de seguranca adequadas, a fim de garantir a
protec¢do das pessoas.

(1) Directiva 74/150/CEE do Conselho, de 4 de Margo de 1974, relativa a
aproximagdo das legislagdes dos Estados-membros relativas a homologagdo dos
tractores agricolas e florestais de rodas (JO L 84 de 28.3.1974, p. 10). Directiva
com a ultima redacgdo que lhe foi dada pela Decisdo 95/1/CE, Euratom, CECA
(JOL I de 1.1.1995, p. 1).

() Directiva 73/23/CEE do Conselho, de 19 de Fevereiro de 1973, relativa a
harmoniza¢do das legislagdes dos Estados-membros no dominio do material
eléctrico destinado a ser utilizado dentro de certos limites de tensdo (JO L 77 de
26.3.1973, p. 29). Directiva com a ultima redacc@o que lhe foi dada pela Directiva
93/68/CEE (JO L 220 de 30.8.1993, p. 1).
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Artigo 39

As maquinas e os componentes de seguranga a que se aplica a presente
directiva devem satisfazer as exigéncias essenciais de seguranga e de saude do
anexo I.

Artigo 4°

1. Os Estados-membros ndo podem proibir, restringir ou entravar a
colocacdo no mercado e a entrada em servigo no seu territério das maquinas
e dos componentes de seguranca que observem o disposto na presente
directiva.

2. Os Estados-membros nido podem proibir, restringir ou entravar a
colocacdo no mercado de maquinas que se destinem, segundo declaracdo
do fabricante ou do seu mandatario estabelecido na Comunidade, referida no
ponto B do anexo II, a ser incorporadas numa maquina ou agrupadas com
outras maquinas com vista a constituir uma maquina a que se aplique a
presente directiva, a ndo ser que essas maquinas possam funcionar de forma
independente.

Os equipamentos intermutaveis, na acep¢do do n® 2, alinea a), terceiro
travessdo, do artigo 19, deverdo ter sempre a marcacdo «CE» e ser
acompanhados da declaragdo «CE» de conformidade referida no ponto A
do anexo II.

3. Os Estados-membros ndo podem proibir, restringir ou entravar a
colocagdo no mercado de componentes de seguranga, tal como definidos no
n? 2 do artigo 19, se forem acompanhadas da declaracdo CE de conformidade
do fabricante ou do seu mandatario estabelecido na Comunidade prevista no
ponto C do anexo II.

Artigo 5°

1. Os Estados-membros considerardo conformes com o conjunto das
disposigdes da presente directiva, incluindo com os processos de avaliagdo
de conformidade previstos no capitulo II:

— as maquinas munidas da marcagdo «CE» e acompanhadas da declaragéo
CE de conformidade prevista no ponto A do anexo II,

— os componentes de seguranga acompanhados da declaragdo CE de
conformidade prevista no ponto C do anexo II.

Na auséncia de normas harmonizadas, os Estados-membros adoptardo as
disposigdes que considerarem necessarias para que sejam comunicadas as
partes em causa as normas ¢ as especificagdes técnicas nacionais existentes
que s3o consideradas documentos importantes ou uUteis para a correcta
aplicag@o das exigéncias essenciais de seguranca e de saude do anexo I.

2. Se uma norma nacional de transposi¢ao de uma norma harmonizada, cuja
referéncia tenha sido publicada no Jornal Oficial das Comunidades
Europeias, abranger uma ou mais exigéncias essenciais de seguranga,
presume-se que a maquina ou o componente de seguranca fabricados de
acordo com essa norma satisfazem as exigéncias essenciais em questo.

Os Estados-membros publicardo as referéncias das normas nacionais de
transposicdo das normas harmonizadas.

3. Os Estados-membros devem assegurar-se de que sejam tomadas as
medidas apropriadas para permitir aos parceiros sociais ter influéncia, ao
nivel nacional, no processo de elaboragdo e de acompanhamento das normas
harmonizadas.

Artigo 6°

1. Se um Estado-membro ou a Comissdo considerar que as normas
harmonizadas referidas no n° 2 do artigo 59 ndo satisfazem totalmente as
exigéncias essenciais que lhes sdo aplicdveis referidas no artigo 39, a
Comissdo ou o Estado-membro submetera o assunto ao comité instituido pela
Directiva 83/189/CEE, expondo as suas razdes. O comité emitira parecer,
com caracter de urgéncia.

Perante o parecer do comité, a Comissao notificara os Estados-membros da

necessidade de proceder ou ndo a retirada das normas em questdo das
publicagdes referidas no n° 2 do artigo 5¢
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2. E instituido um comité permanente composto por representantes
designados pelos Estados-membros e presidido por um representante da
Comissao.

O comité permanente elaborara o seu regulamento interno.

Pode ser submetida ao comité permanente qualquer questdo decorrente da
execugdo e aplicagdo pratica da presente directiva, de acordo com o
procedimento seguinte.

O representante da Comissdo submete a apreciagdo do comité um projecto das
medidas a tomar. O comité emite o seu parecer sobre esse projecto num prazo
que o presidente pode fixar em fungao da urgéncia da questdo, se necessario
procedendo a uma votagao.

Esse parecer deve ser exarado em acta; além disso, cada Estado-membro tem
o direito de solicitar que a sua posigdo conste da acta.

A Comissdo tomara na melhor conta o parecer emitido pelo comité. O comité
sera por ela informado do modo como tomou em considerag@o o seu parecer.

Artigo 7°
1. Se um Estado-membro verificar que:
— maquinas munidas de marcacdo CE,
ou

— componentes de seguranga acompanhados da declaracdo CE de
conformidade,

utilizadas de acordo com o fim para que se destinam podem comprometer a
seguranga das pessoas e, se for caso disso, dos animais domésticos ou dos
bens, tomara todas as medidas necessarias para retirar essas maquinas ou
componentes de seguranga do mercado, proibir a sua colocagdo no mercado, a
sua entrada em servigo ou restringir a sua livre circulaggo.

O Estado-membro informara imediatamente a Comissdo de tal medida e
indicara as razdes da sua decisdo e, em especial, se a ndao conformidade
resultar de:

a) Desrespeito das exigéncias essenciais a que se refere o artigo 39;
b) Uma ma aplicacdo das normas a que se refere o n? 2 do artigo 59
¢) Uma lacuna das proprias normas a que se refere o n? 2 do artigo 5°

2. A Comissdo procedera a consultas com as partes interessadas no mais
curto prazo possivel. Se, apos essas consultas, a Comissdo verificar que a
medida ¢ justificada, informara imediatamente o Estado-membro que tomou a
iniciativa, bem como os outros Estados-membros. Se, apos essas consultas, a
Comissao verificar que a medida ¢ injustificada, informara imediatamente
desse facto o Estado-membro que tomou a iniciativa, bem como o fabricante
ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade. Se a decisao referida no n?
1 for motivada por uma lacuna das normas, a Comissdo submetera o assunto
ao comité permanente, se o Estado-membro que tomou a decisdo entender
que a deve manter, e iniciara o processo referido no n° 1 do artigo 69

3. Se:
— uma maquina ndo conforme estiver munida da marcagdo CE,

— um componente de seguranga ndo conforme estiver acompanhado de uma
declaracdo CE de conformidade,

o Estado-membro competente tomard relativamente aquele que apds a
marcagdo, ou elaborou a declaragdo, as medidas adequadas e informara do
facto a Comissdo e os outros Estados-membros.

4. A Comissdo certificar-se-4 de que os Estados-membros sdo mantidos
informados do desenrolar ¢ dos resultados desse processo.
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CAPITULO I

PROCESSOS DE AVALIACAO DA CONFORMIDADE

Artigo 8°

1. A fim de atestar a conformidade das maquinas e componentes de
seguranga com as disposi¢des da directiva, o fabricante ou o seu mandatdrio
estabelecido na Comunidade deve elaborar, para cada maquina ou cada
componente de seguranga fabricados, uma declaragdo CE de conformidade,
cujos elementos sdo fornecidos nos pontos A ou C do anexo II, consoante o
caso.

Além disso, e unicamente no caso das maquinas, o fabricante ou o seu
mandatario estabelecido na Comunidade devera apor nas mesmas a marcagao
CE.

2. Antes da colocagdo no mercado, o fabricante, ou o seu mandatario
estabelecido na Comunidade, deve:

a) Constituir o processo previsto no anexo V, se a maquina nao for abrangida
pelo anexo 1V;

b) Apresentar um modelo de maquina ao exame CE de tipo referido no
anexo VI, se a maquina for abrangida pelo anexo IV e for fabricada sem
respeitar as normas referidas no n® 2 do artigo 59, ou respeitando-as
apenas em parte, ou na auséncia de tais normas;

¢) Se a maquina for abrangida pelo anexo IV e for fabricada de acordo com
as normas referidas no n° 2 do artigo 59:

— ou constituir o processo previsto no anexo VI e envid-lo a um
organismo notificado, que acusara a recepgdo deste processo o mais
rapidamente possivel e conserva-lo-a,

— ou apresentar 0 processo previsto no anexo VI ao organismo
notificado, que se limitara a verificar que as normas referidas no n¢ 2
do artigo 59 foram correctamente aplicadas e estabelecera um
certificado de adequagdo deste processo,

— ou submeter o modelo da maquina ao exame CE de tipo referido no
anexo VI.

3. Em caso de aplicagdo da alinea c), primeiro travessdo, do n? 2 do presente
artigo, so aplicaveis por analogia as disposi¢des do primeiro trecho don® 5 e
do n? 7 do anexo VI.

Em caso de aplicagdo da alinea c), segundo travessdo, do n° 2 do presente
artigo, sdo aplicaveis por analogia as disposi¢des dos n% 5, 6 ¢ 7 do anexo VI.

4. Em caso de aplicagdo da alinea a) e da alinea c), primeiro e segundo
travessdes, do n? 2 do presente artigo, a declaragdo CE de conformidade deve
unicamente certificar a conformidade com as exigéncias essenciais da
directiva.

Em caso de aplicagdo da alinea b) e da alinea c), terceiro travessdo, do n? 2 do
presente artigo, a declaragio CE de conformidade deve certificar a
conformidade com o modelo que foi objecto do exame CE de tipo.

5. Os componentes de seguranga estao sujeitos aos processos de certificagao
aplicaveis as maquinas, por forga dos n% 2, 3 e 4. Além disso, sempre que se
proceder a um exame CE de tipo, o organismo notificado verificara a aptidao
do componente de seguranga para desempenhar as fungdes de seguranga
declaradas pelo fabricante.

6. a) Quando as maquinas forem objecto de outras directivas relativas a
outros aspectos e que prevejam a aposicdo da marcagdo «CE», esta
deve indicar que se presume igualmente que essas maquinas sdo
conformes com as disposigoes dessas outras directivas;

b) Todavia, no caso de uma ou mais dessas directivas deixarem ao
fabricante, durante um periodo transitorio, a escolha do regime a
aplicar, a marcacdo «CE» indica apenas a conformidade com as
disposigdes das directivas aplicadas pelo fabricante. Nesse caso, as
referéncias dessas directivas, tais como publicadas no Jornal Oficial
das Comunidades Europeias, devem ser inscritas nos documentos,
manuais ou instrugdes exigidos por essas directivas e que
acompanham essas maquinas.
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7. Se nem o fabricante nem o seu mandatario estabelecido na Comunidade
tiverem satisfeito as obrigagdes constantes dos n% 1 a 6, essas obrigagdes
incumbirdo a qualquer pessoa que coloque a maquina ou o componente de
seguranga no mercado na Comunidade. As mesmas obrigagdes aplicam-se a
quem monte maquinas ou partes de maquinas ou componentes de maquinas
de origens diversas ou fabrique a maquina ou o componente de seguranga para
seu proprio uso.

8. As obrigagdes previstas no n 7 ndo se aplicam as pessoas que montem
um equipamento intermutavel, referido no artigo 19, numa maquina ou
tractor, desde que os elementos sejam compativeis e que cada uma das partes
constituintes da maquina montada esteja munida da marcagdo «CE» e seja
acompanhada da declaragdo «CE» de conformidade.

Artigo 90

1. Os Estados-membros devem notificar a Comissdo e os outros Estados-
-membros dos organismos que tiverem designado para executar os procedi-
mentos previstos no artigo 82, bem como das tarefas especificas para as quais
esses organismos tiverem sido designados e dos niimeros de identificagdo que
lhes tiverem sido atribuidos pela Comissao.

A Comissao publicara no Jornal Oficial das Comunidades Europeias uma
lista dos organismos notificados, a qual incluira os respectivos numeros de
identificagdo e as fungdes para que foram notificados. A Comissdo assegurara
a actualizagdo dessa lista.

2. Os Estados-membros devem aplicar os critérios previstos no anexo VII
para a avaliacdo dos organismos a notificar. Presume-se que os organismos
que satisfagam os critérios de avaliagdo previstos nas normas harmonizadas
pertinentes satisfazem esses critérios.

3. Um Estado-membro que tenha designado um organismo deve retirar a
sua notifica¢do se verificar que o organismo em questdo deixou de satisfazer
os critérios referidos no anexo VII. Desse facto informard imediatamente a
Comissao e os outros Estados-membros.

CAPITULO 111

MARCACAO «CE»

Artigo 10°

1. A marcagdo CE de conformidade ¢ constituida pelas iniciais «CE». O
anexo III indica o modelo a utilizar.

2. A marcagdo «CE» deve ser aposta na maquina de forma perceptivel e
visivel, de acordo com o disposto no ponto 1.7.3 do anexo I.

3. E proibido apor nas maquinas marcagdes ou inscrigdes susceptiveis de
induzir terceiros em erro quanto ao significado e ao grafismo da marcagio
«CE». Pode ser aposta nas maquinas qualquer outra marcagdo, desde que nio
reduza a visibilidade e a legibilidade da marcagdo «CE».

4. Sem prejuizo do artigo 79:

a) A verificagdo por um Estado-membro de que a aposicdo da marcagio
«CE» foi indevida implica a obrigagdo, por parte do fabricante ou do seu
mandatario estabelecido na Comunidade, de repor o produto em
conformidade com as disposigdes relativas a marcacdo «CE» e de fazer
cessar a infracgdo nas condigdes fixadas por esse Estado-membro;

b) No caso de a ndo conformidade persistir, o Estado-membro deve tomar
todas as medidas adequadas para restringir ou proibir a colocagdo no
mercado do produto em questdo, ou assegurar a sua retirada do mercado,
nos termos do artigo 79
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CAPITULO IV
DISPOSICOES FINAIS

Artigo 11°

Qualquer decisdo tomada em aplicagdo da presente directiva que conduza a
restrigdo da colocagdo no mercado e da entrada em servigo de uma maquina
ou de um componente de seguranga sera fundamentada de forma precisa. Sera
notificada ao interessado o mais rapidamente possivel, com a indicagdo dos
recursos possiveis segundo a legislagdo em vigor no Estado-membro em
causa e dos prazos em que esses recursos devem ser interpostos.

Artigo 129

A Comissdo tomara as medidas necessarias para que sejam tornados
disponiveis os dados que enumeram todas as decisdes pertinentes relativas
a gestdo da presente directiva.

Artigo 13°

1. Os Estados-membros comunicardo a Comissdo o texto das disposigoes de
direito interno que adoptarem nas matérias reguladas pela presente directiva.

2. Antes de 1 de Janeiro de 1994, a Comissio analisara o adiantamento dos
trabalhos de normalizagdo relativos a presente directiva e propora, se
necessario, medidas adequadas.

Artigo 14°

1. As directivas enunciadas na parte A do anexo VIII sdo revogadas, sem
prejuizo das obrigagdes dos Estados-membros relativamente aos prazos de
transposicdo e aplicagdo das referidas directivas previstos na parte B do anexo
VIIL

2. Asreferéncias as directivas revogadas entender-se-3o como sendo feitas a
presente directiva e serdo lidas de acordo com o quadro de correspondéncia
do anexo IX.

Artigo 159

A presente directiva entra em vigor no vigésimo dia seguinte ao da sua
publicagdo no Jornal Oficial das Comunidades Europeias.

Artigo 16°

Os Estados-membros sdo os destinatarios da presente directiva.
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ANEXO 1

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA E DE SAUDE RELATIVAS A
CONCEPCAO E A CONSTRUCAO DE MAQUINAS E DE COMPONENTES DE
SEGURANCA

Para efeitos do presente anexo, o termo «maquina» designa quer a «maquinay, tal como
definida no n¢ 2 do artigo 19, quer o «componente de segurangay, tal como definido
nesse mesmo numero.

OBSERVACOES PRELIMINARES

1. As obrigagdes previstas pelas exigénciais essenciais de seguranga e de satude
86 se aplicam quando existir o risco correspondente para a maquina
considerada, quando for utilizada nas condigdes previstas pelo fabricante.
De qualquer forma, as exigéncias 1.1.2, 1.7.3 e 1.7.4 aplicam-se ao conjunto
das maquinas a que se aplica a presente directiva.

2. As exigéncias essenciais de seguranga e de saiide a que se aplica a presente
directiva sdo imperativas. No entanto, tendo em conta o estado da tecnologia
podem ndo ser atingidos os objectivos por elas fixados. Nesse caso, e na
medida do possivel, a maquina deve ser projectada e fabricada de modo a
atingir tais objectivos.

3. As exigéncias essenciais de seguranga e de saude foram agrupadas em fungio
dos riscos que abrangem.

As maquinas apresentam um conjunto de riscos que podem ser enunciados em
varios capitulos do presente anexo.

O fabricante tem por obrigacdo efectuar uma analise dos riscos a fim de
determinar todos quantos se aplicam a sua maquina; devera, em seguida,
projecta-la e fabrica-la tomando em consideragdo essa analise.

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA E DE SAUDE RELATIVAS A
CONCEPCAO E AO FABRICO DE MAQUINAS

1.1. Generalidades

1.1.1.  Defini¢ées

Para efeitos do disposto na presente directiva, entende-se por:

1.  «Zona perigosa», qualquer zona dentro e/ou em torno de uma maquina
na qual a presenga de uma pessoa exposta a submeta a um risco para a
sua seguranga ou saude;

2. «Pessoa expostay, qualquer pessoa que se encontre totalmente ou em
parte numa zona perigosa;

3. «Operador», a(s) pessoa(s) encarregada(s) de instalar, fazer funcionar,
regular, fazer a manutengo, limpar, reparar ou transportar uma maquina.

1.1.2.  Principios de integragcdo da seguranga

a) As maquinas devem, de origem, estar aptas a cumprir a fungdo a que se
destinam e a ser objecto de regulacdo e manutengdo sem expor a riscos
as pessoas que com elas trabalham quando tais operagdes sejam
efectuadas de acordo com as condigdes previstas pelo fabricante.

As medidas tomadas devem ter por objectivo eliminar os riscos de
acidente durante o tempo previsivel de vida da maquina, incluindo as
fases de montagem e desmontagem, inclusivamente nos casos em que
tais riscos resultem de situagdes anomalas previsiveis;

b) Ao escolher as solugdes mais adequadas, o fabricante deve aplicar os
seguintes principios, pela ordem indicada:

— eliminar ou reduzir os riscos, na medida do possivel (integragdo da
seguranga na concepgao e no fabrico da maquina),

— tomar as medidas de protecgdo necessarias em relagdo aos riscos
que ndo possam ser eliminados,

— informar os utilizadores dos riscos residuais devidos a eficacia ndo
completa das medidas de proteccdo adoptadas, indicar se € exigida
uma formagdo especifica e assinalar se ¢ necessario prever um
equipamento de protecgdo individual;

c¢) Aquando da concepgdo e do fabrico da maquina e por ocasido da
redacgdo do manual de instrugdes, o fabricante deve considerar nio s6 a
utilizagdo normal da maquina mas também a utilizagdo que pode ser
razoavelmente esperada.
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A maquina deve ser projectada por forma a evitar a sua utilizagdo
anomala nos casos em que esta constitua fonte de risco, devendo nos
restantes casos as instru¢des de utilizagdo chamar a aten¢do do utente
para as contra-indicagdes da utilizagdo da maquina que a experiéncia
tenha revelado;

d) Nas condigdes de utilizagdo previstas, o incomodo, a fadiga e os
constrangimentos psiquicos (stress) do operador devem ser reduzidos ao
minimo possivel, tendo em conta os principios da ergonomia;

e) O fabricante deve ter em conta, na elaboragdo do projecto de concepgao
e no fabrico, as limitagdes impostas ao operador pela utilizagdo
necessaria ou previsivel de equipamentos de protecgdo individual (por
exemplo: sapatos, luvas, etc.);

f) A maquina deve ser fornecida com todos os equipamentos e acessorios
especiais e essenciais para poder ser regulada, cuidada e utilizada sem
risco.

Materiais e produtos

Os materiais utilizados para o fabrico da maquina ou os produtos empregues e
criados aquando da sua utilizagdo ndo devem estar na origem de riscos para a
seguranga e saude das pessoas expostas.

Em especial, quando sdo empregues fluidos, a maquina deve ser projectada e
fabricada para poder ser utilizada sem riscos devidos ao enchimento, a
utilizagdo, a recuperagdo e a evacuagio.

Tluminagdo

O fabricante deve fornecer iluminagdo incorporada, adaptada as operagdes,
sempre que, apesar da existéncia de iluminagdo ambiente com um valor
normal, a falta de um dispositivo desse tipo possa provocar riscos.

O fabricante deve zelar por que n3o haja zonas de sombra incomodas,
encandeamentos incomodos ou efeitos estroboscopicos perigosos devidos a
iluminagdo por ele fornecida.

Se determinados orgdos internos tiverem de ser inspeccionados frequente-
mente, devem ser equipados com dispositivos de iluminagdo apropriados;
deve acontecer o mesmo as zonas de regulagdo e de manutengao.

Concepgdo da maquina com vista a sua movimentagdo
A maquina, ou cada um dos seus diferentes elementos, deve:
— poder ser colocada no lugar ou desmontada sem riscos,

— ser embalada ou projectada para poder ser instalada sem deterioragdes e
riscos (por exemplo: estabilidade suficiente, suportes especiais, etc.).

Se a massa, as dimensdes ou a forma da maquina ou dos seus diferentes
elementos ndo permitirem o transporte a mao, a maquina, ou cada um dos
seus diferentes elementos, deve:

— ser equipada com acessérios que permitam a preensdo por um meio de
elevagdo,

— ser de modo a permitir equipa-la com tais acessorios (furos roscados, por
exemplo),

— ou ainda ter uma forma tal que os meios de elevagdo normais se lhe
possam adaptar facilmente.

Se a maquina, ou um dos seus elementos, for transportada a méao, deve:
— ser facilmente deslocavel,

— ou ter meios de preensdo (por exemplo, pegas, etc.) que permitam
transporta-la com toda a seguranga.

Devem ser previstas disposi¢des especiais para a movimentagdo das
ferramentas e/ou partes de maquinas, ainda que leves, que possam ser
perigosas (forma, material, etc.).

Comandos

Seguranga e fiabilidade dos sistemas de comando

Os sistemas de comando devem ser concebidos e fabricados de modo a serem
seguros e fiaveis, por forma a evitar qualquer situagdo perigosa. Devem,
nomeadamente, ser concebidos e fabricados de forma a:

— resistirem as exigéncias normais do servigo e as influéncias exteriores,
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— ndo se verificarem situagdes perigosas em caso de erro de logica nas
manobras.

Orgdos de comando

Os 6rgdos de comando devem ser:

— claramente visiveis e identificaveis e, se for caso disso, objecto de uma
marcagdo apropriada,

— dispostos de modo a permitirem uma manobra segura; sem hesitagdes
nem perdas de tempo e sem equivocos,

— concebidos de modo que o movimento do 6rgdo de comando seja
coerente com o efeito comandado,

— dispostos fora das zonas perigosas, excepto, se necessario, para
determinados Orgdos como o de paragem de emergéncia, de instrugdes
para robots,

— situados de modo que a sua manobra nido provoque riscos adicionais,

— concebidos ou protegidos de modo que o efeito desejado, se puder
provocar um risco, ndo se possa produzir sem uma manobra intencional,

— fabricados de forma a resistirem aos esforgos previsiveis; deve ser dada
particular atengdo aos dispositivos de paragem de emergéncia que podem
ser sujeitos a esforgos importantes.

Se um o6rgdo de comando for concebido e fabricado para permitir varias
acgdes diferentes, ou seja, se a sua accdo nio for univoca (por exemplo:
utilizagdo de teclados, etc.), a accdo comandada deve ser claramente
visualizada e, se necessario, ser objecto de confirmagao.

Os orgaos de comando devem ter uma configuragéo tal que a sua disposigao,
curso e esforgo resistente sejam compativeis com a ac¢do comandada, tendo
em conta os principios da ergonomia. As limitagdes devidas a utilizagao,
necessaria ou previsivel, de equipamentos de protecg¢do individual (por

exemplo: sapatos, luvas, etc.) devem ser tomados em consideragao.

A maquina deve estar munida de dispositivos de sinalizagdo (mostradores,
sinais, etc.) e de indicagdes cujo conhecimento seja necessario para poder
funcionar com seguranga. O operador deve poder, do posto de comando,
detectar as indicagdes desses dispositivos.

O operador deve poder, a partir do posto de comando principal, certificar-se
da auséncia de pessoas expostas nas zonas perigosas.

Se for impossivel, o sistema de comando deve ser concebido e fabricado de
modo a que todas as operagdes de arranque sejam precedidas de um sinal de
aviso, sonoro e/ou visual. A pessoa exposta deve ter tempo e meios para se
opor rapidamente ao arranque da maquina.

Arranque

O arranque de uma maquina s6 deve poder ser efectuado por uma acgo
voluntaria sobre um 6rgao de comando previsto para o efeito.

O mesmo se deve verificar:
— para 0 novo arranque apds uma paragem, seja qual for a sua origem,

— para o comando de uma alteracdo importante das condi¢des de
funcionamento (por exemplo, da velocidade, da pressdo, etc.),

salvo no caso de esse novo arranque ou de essa alteragdo das condigdes de
funcionamento nio apresentarem qualquer risco para as pessoas expostas.

O novo arranque ou a alteragdo das condigdes de funcionamento resultantes
da sequéncia normal de um ciclo automatico ndo sdo abrangidos por esta
exigéncia essencial.

Se uma maquina tiver varios orgaos de comando do arranque e, por esse facto,
os operadores se puderem colocar mutuamente em perigo, devem ser
previstos dispositivos complementares (como por exemplo, dispositivos de
validagdo ou selectores que ndo permitam a opera¢do de mais que um 6rgao
de arranque de cada vez) de forma a excluir esse risco.

O novo arranque, em regime de funcionamento automatico de uma instalagao
automatizada apds uma paragem, deve poder ser efectuado com facilidade,
depois de observadas as condigdes de seguranga.

Dispositivos de paragem

Paragem normal

Cada maquina deve estar equipada com um 6rgdo de comando que permita a
sua paragem total em condigdes de seguranga.
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Cada posto de trabalho deve estar equipado com um 6rgéo de comando que
permita, em fungdo dos riscos existentes, parar todos os elementos méveis da
maquina ou apenas parte deles, de modo a que a maquina esteja em situagdo
de seguranga. A ordem de paragem da maquina deve ser prioritaria sobre as
ordens de arranque.

Uma vez obtida a paragem da maquina ou dos seus elementos perigosos, deve
ser interrompida a alimentagdo de energia dos accionadores.

Paragem de emergéncia

Cada maquina deve estar equipada com um ou varios dispositivos de paragem
de emergéncia por meio do(s) qual (quais) possam ser evitadas situagdes de
perigo latentes ou existentes. Sdo excluidas desta obrigagao:

— as maquinas em relagdo as quais o dispositivo de paragem de emergéncia
ndo permita reduzir o risco, quer por ndo reduzir o tempo de obtencdo da
paragem normal quer por ndo permitir tomar as medidas especificas
exigidas pelo risco,

— as maquinas portateis e as maquinas de comando manual.
Este dispositivo deve:

— conter 6rgaos de comando claramente identificaveis, bem visiveis e
rapidamente acessiveis,

— provocar a paragem do processo perigoso num periodo de tempo tdo
reduzido quanto possivel, sem provocar riscos suplementares,

— eventualmente desencadear, ou permitir desencadear, determinados
movimentos de protecgao.

Quando se deixa de accionar o comando de paragem de emergéncia depois de
ter disparado uma ordem de paragem, esta ordem deve ser mantida por um
bloqueamento do dispositivo de paragem de emergéncia até ao respectivo
desbloqueamento; ndo deve ser possivel obter o bloqueamento do dispositivo
sem que este provoque uma ordem de paragem; o desbloqueamento do
dispositivo apenas deve poder ser obtido através de uma manobra apropriada e
ndo deve repor a maquina em marcha, mas somente autorizar um novo
arranque.

Instalagdes complexas

No caso de maquinas ou de elementos de maquinas para trabalhar associados,
o fabricante deve conceber e fabricar a maquina de modo que os dispositivos
de paragem, incluindo a paragem de emergéncia, possam parar ndo s6 a
maquina, mas também todos os equipamentos a montante e/ou a jusante, se a
sua manutengdo em marcha puder constituir um perigo.

Selector de modo de marcha

O modo de comando seleccionado deve ter prioridade sobre todos os outros
sistemas de comando, com excepg¢do da paragem de emergéncia.

Se a maquina tiver sido fabricada para permitir a sua utilizagdo segundo
varios modos de comando ou de funcionamento que apresentem niveis de
seguranga diferentes (por exemplo, para permitir a regulagdo, a manutencao, a
inspecgdo, etc.), deve ser equipada com um selector de modo de marcha
bloqueavel em cada posigdo. Cada posi¢do do selector correspondera a um
unico modo de comando ou de funcionamento.

O selector pode ser substituido por outros meios de selec¢do que permitam
limitar a utilizagdo de determinadas fun¢des da maquina a certas categorias de
operadores (por exemplo, codigos de acesso a determinadas fungdes de
comandos digitais, etc.).

Se, para certas operagdes, a maquina dever poder funcionar com os seus
dispositivos de protecgdo neutralizados, o selector de modo de marcha deve,
simultaneamente:

— excluir o modo de comando automatico,

— permitir os movimentos apenas por meio de 6rgdos de comando que
exijam uma acgdo continua,

— permitir o funcionamento dos elementos moveis perigosos apenas em
condigoes da maior seguranga (por exemplo, velocidade reduzida,
esforco reduzido, passo a passo, ou outra disposicdo adequada),
impedindo riscos provenientes de sequéncias encadeadas,

— impedir todos os movimentos susceptiveis de apresentar riscos pela
actuagdo voluntaria ou involuntaria sobre os sensores internos da
maquina.

Além disso, o operador deve ter, no posto de regulagdo, a possibilidade de
controlar o funcionamento dos elementos sobre os quais actua.
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Avaria do circuito de alimentagdo de energia

A interrupgdo, o restabelecimento apos uma interrupgao, ou a variagio, seja
qual for o seu sentido, da alimentagdo de energia da maquina ndo deve criar
situacdes perigosas.

Naio deve verificar-se, nomeadamente:
— 0 arranque intempestivo,

— aobstrugdo da paragem da maquina, quando a ordem de paragem ja tiver
sido dada,

— a queda ou projecgdo de qualquer elemento moével da maquina ou de
qualquer pega mantida em posi¢do pela maquina,

— a obstrugdo da paragem automatica ou manual de quaisquer elementos
moveis,

— a ineficécia dos dispositivos de proteccao.
Avaria do circuito de comando

Um defeito que afecte a 16gica do circuito de comando, uma avaria ou uma
deterioragdo do circuito de comando ndo devem criar situagdes perigosas.

Naio deve verificar-se, nomeadamente:
— 0 arranque intempestivo,

— aobstrugdo da paragem da maquina, quando a ordem de paragem ja tiver
sido dada,

— a queda ou projecgdo de qualquer elemento moével da maquina ou de
qualquer pega mantida em posigdo pela maquina,

— a obstru¢do da paragem automatica ou manual de quaisquer elementos
moveis,

— a ineficécia dos dispositivos de protecgao.
Suportes logicos

Os suportes 16gicos do didlogo entre o operador e o sistema de comando ou de
controlo de uma maquina devem ser orientados para o utilizador.

Medidas de protec¢iio contra os riscos mecanicos

Estabilidade

A maquina, bem como os seus elementos e equipamentos, deve ser projectada
e fabricada para que, nas condi¢des de funcionamento previstas (tendo
eventualmente em conta as condi¢des climatéricas), a sua estabilidade seja
suficiente para permitir a sua utilizagdo sem riscos de derrube, de queda ou de
movimentos intempestivos.

Se a propria forma da maquina, ou a sua instalagdo prevista, ndo permitir
assegurar uma estabilidade suficiente, devem ser previstos, ¢ indicados no
manual de instrugdes, os meios de fixagao apropriados.

Risco de ruptura em servigo

As diferentes partes da maquina, bem como as ligagdes entre elas, devem
poder resistir as solicitagdes a que sdo submetidas durante a utilizagdo
prevista pelo fabricante.

Os materiais utilizados devem apresentar uma resisténcia suficiente, adaptada
as caracteristicas do meio de utilizagdo previsto pelo fabricante, nomeada-
mente no que diz respeito aos fendmenos de fadiga, envelhecimento, corrosdo
e abrasdo.

No manual de instrugdes, o fabricante indicara os tipos e a frequéncia das
inspeccdes e das operagdes de manutengdo necessarias por razdes de

seguranga e, eventualmente, as pecas cuja substituigdo é necessaria, por
desgaste, bem como os critérios dessa substituigao.

Se houver riscos de rebentamento ou de ruptura, apesar das precaugdes
tomadas (caso das mds, por exemplo), os elementos moveis em questdo
devem ser montados e dispostos de modo a, em caso de ruptura, os seus
fragmentos serem retidos.

As condutas rigidas ou flexiveis que transportam fluidos, em especial a alta
pressdo, devem suportar as solicitagdes internas e externas previstas e estar
solidamente presas e/ou protegidas contra agressdes externas de qualquer
natureza; tomar-se-ao precaugdes para que, em caso de ruptura, ndo possam
ocasionar riscos (movimentos bruscos, jactos a alta pressdo, etc.).
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No caso de o material a maquinar ser automaticamente levado a ferramenta,
devem cumprir-se as condigdes a seguir para evitar riscos para as pessoas
expostas (por exemplo, ruptura da ferramenta):

— aquando do contacto ferramenta/peca, aquela deve ter atingido as suas
condigdes normais de trabalho,

— aquando do arranque e/ou paragem da ferramenta (voluntaria ou
acidental), o movimento de transporte do material ¢ 0 movimento da
ferramenta devem ser coordenados.

Riscos devidos as quedas e projecgdes de objectos

Devem ser tomadas precaugdes para evitar as quedas ou projecgdes de
objectos (pegas maquinadas, ferramentas, aparas, fragmentos, residuos, etc.)
que possam apresentar um risco.

Riscos devidos a superficies, arestas, dngulos

Os elementos da maquina normalmente acessiveis ndo devem ter, na medida
em que a respectiva fungdo o permita, arestas vivas, adngulos vivos ou
superficies rugosas susceptiveis de causar ferimentos.

Riscos devidos as maquinas combinadas

Se a maquina estiver prevista para poder efectuar varias operagdes diferentes
com preensdo manual de peca entre cada operagdo (maquina combinada),
deve ser concebida e fabricada para que cada elemento possa ser utilizado
separadamente sem que os outros elementos constituam um perigo ou um
incomodo para a pessoa exposta.

Para esse fim, cada um dos elementos, se ndo estiver inteiramente protegido,
deve poder ser colocado em marcha ou imobilizado individualmente.

Riscos devidos as variagées de velocidade de rotagdo das ferramentas

Se a maquina for concebida para efectuar operagdes em condigdes de
utilizagdo diferente (por exemplo, em matéria de velocidade e de
alimentagdo), devera ser concebida e fabricada de modo que a escolha e a
regulag@o dessas condigdes possam ser efectuadas de maneira segura e fiavel.

Prevengdo de riscos ligados aos elementos moveis

Os elementos moveis da maquina devem ser projectados, fabricados e
dispostos de modo a evitar riscos ou, quando subsistirem riscos, ser munidos
de protectores ou de dispositivos de protec¢do, de modo a prevenir qualquer
risco de contacto que possa provocar acidentes.

Devem ser tomadas todas as disposi¢des necessarias para impedir o bloqueio
inopinado dos elementos de trabalho méveis. Nos casos em que, apesar das
precaugdes tomadas, possa ocorrer um bloqueio, devem ser fornecidos pelo
fabricante meios de protec¢do especificos, ferramentas especificas, um
manual de instrugdes e eventualmente uma indicagdo na maquina que
permitam o desbloqueamento sem riscos.

Escolha da protec¢do contra os riscos ligados aos elementos moveis

Os protectores ou dispositivos de protecgao utilizados para a protec¢ao contra
os riscos ligados aos elementos moveis devem ser escolhidos em fungdo do
risco existente. As indicagdes dadas a seguir devem ser utilizadas para
permitir a escolha.

A. Elementos moveis de transmissdo

Os protectores concebidos para proteger as pessoas expostas contra
os riscos provocados pelos elementos moveis de transmissdo (tais
como, por exemplo, polias, correias, engrenagens, cremalheiras,
veios de transmissdo, etc.) devem ser:

— quer protectores fixos, conformes com as exigéncias 1.4.1 e
1.42.1,

— quer protectores moveis, conformes com as exigéncias 1.4.1 e
1.42.2.A.

Esta ultima solugdo deve ser utilizada se estiverem previstas
intervengdes frequentes.
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1.4.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.42.2.

B. Elementos moveis que concorrem para o trabalho

Os protectores ou dispositivos de protecgdo concebidos para
proteger as pessoas expostas contra os riscos provocados pelos
elementos moveis que concorrem para o trabalho (tais como, por
exemplo, ferramentas cortantes, Orgdos moveis das prensas,
cilindros, pecas em acabamento, etc.) devem ser:

— sempre que for possivel, protectores fixos, conformes com as
exigéncias 1.4.1 e 1.4.2.1,

— caso contrario, protectores moveis, conformes com as
exigéncias 1.4.1 e 1.4.2.2.B ou dispositivos de protecgao tais
como dispositivos sensiveis (por exemplo, barreiras imateriais,
tapetes sensiveis), dispositivos de protec¢do por manutengao a
distancia (por exemplo, comandos bimanuais), dispositivos de
protec¢do destinados a impedir automaticamente o acesso de
todo ou parte do corpo do operador a zona perigosa, em
conformidade com as exigéncias 1.4.1 e 1.4.3.

Todavia, quando determinados elementos moveis que concorrem
para a execugdo do trabalho nio puderem ser tornados inacessiveis,
no todo ou em parte, durante o seu funcionamento, em virtude de
operagdes que exigem a intervengdo do operador na sua vizinhanga,
esses elementos devem, na medida em que tal seja tecnicamente
possivel, ser equipados com:

— protectores fixos, conformes com as exigéncias 1.4.1 e 1.4.2.1,
que impegam o acesso as partes dos elementos ndo utilizados
para o trabalho,

— e protectores regulaveis, conformes com as exigéncias 1.4.1 e

1.4.2.3, que limitem o acesso as partes dos elementos moveis
estritamente necessarias ao trabalho.

Caracteristicas exigidas para os protectores e os dispositivos de protec¢io
Exigéncias gerais

Os protectores e os dispositivos de protecgdo:

— devem ser robustos,

— ndo devem ocasionar riscos suplementares,

— ndo devem poder ser facilmente escamoteados ou tornados inoperantes,

— devem estar situados a uma distancia suficiente da zona perigosa,

— ndo devem limitar mais do que o absolutamente necessario a observagao
do ciclo de trabalho,

— devem permitir as intervengdes indispensaveis a colocagdo e/ou
substitui¢do das ferramentas, bem como aos trabalhos de manutengio,
limitando o acesso ao sector em que o trabalho deve ser realizado e, se
possivel, sem desmontagem do protector ou do dispositivo de protecgao.

Exigéncias especiais para os protectores

Protectores fixos

Os protectores fixos devem ser solidamente mantidos em posigao.

A sua fixacdo deve ser assegurada por sistema que exija a utilizagdo de
ferramentas para a sua abertura.

Na medida do possivel, ndo devem poder manter-se em posi¢do na auséncia
dos seus meios de fixagdo.

Protectores moveis

A. Os protectores moveis tipo A devem:

— na medida do possivel, permanecer solidarios com a maquina
quando forem abertos,

— ser associados a um dispositivo de bloqueamento que impega o
arranque dos elementos moveis, se permitirem o acesso a esses
elementos, e que provoque a paragem quando deixarem de
estar na posic¢do de fecho.
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1.42.3.

1.4.3.

B. Os protectores moveis tipo B devem ser projectados e inseridos no

sistema de comando de forma a que:

— a colocagdo dos elementos méveis em movimento nio seja
possivel enquanto o operador tiver a possibilidade de os
alcangar,

— a pessoa exposta ndo possa alcangar os elementos moveis em
movimento,

— a sua regulacio exija uma acgdo voluntaria, por exemplo,
utilizagdo de uma ferramenta, de uma chave, etc.,

— a auséncia ou a avaria de um dos seus orgdos impeca a
colocagdo em marcha ou provoque a paragem dos elementos
moveis,

— em caso de risco de projecgdo, seja garantida uma protecgao
por um obstaculo de natureza adequada.

Protectores regulaveis que limitam o acesso

Os protectores regulaveis que limitam o acesso as partes dos elementos
moveis estritamente necessarias ao trabalho devem:

— poder ser regulados manual ou automaticamente conforme a natureza do
trabalho a realizar,

— poder ser regulados sem a utilizagdo de ferramentas, e com facilidade,

— reduzir tanto quanto possivel o risco de projecgio.
Exigéncias especiais para os dispositivos de protecg¢do

Os dispositivos de protecgdo devem ser projectados e inseridos no sistema de
comando de forma a que:

— a colocagdo dos elementos moveis em movimento ndo seja possivel,
enquanto o operador tiver a possibilidade de os alcangar,

— a pessoa exposta ndo possa alcancar os elementos moveis em
movimento,

— a sua regulac@o exija uma acgdo voluntaria, por exemplo, utilizagdo de
uma ferramenta, de uma chave, etc.,

— a auséncia ou avaria de um dos seus o6rgdos impeca a colocacdo em
marcha ou provoque a paragem dos elementos moveis.

Medidas de protec¢do contra outros riscos

Riscos devidos a energia eléctrica

Se a maquina for alimentada com energia eléctrica, deve ser projectada,
fabricada e equipada de modo a prevenir, ou permitir prevenir, todos os riscos
de origem eléctrica.

A regulamentagdo especifica em vigor acerca do material eléctrico destinado
a ser utilizado dentro de certos limites de tensdo deve aplicar-se as maquinas
por ela abrangidas.

Riscos devidos a electricidade estatica

A maquina deve ser projectada e fabricada para evitar ou restringir o
aparecimento de cargas electrostaticas que possam ser perigosas e/ou ser
equipada com meios que permitam descarrega-las.

Riscos devidos a outras energias que ndo a eléctrica

Se a maquina for alimentada por uma energia que ndo a eléctrica (por
exemplo, hidraulica, pneumatica ou térmica, etc.) deve ser projectada,
fabricada e equipada de modo a prevenir todos os riscos que possam provenir
destes tipos de energia.

Riscos devidos a erros de montagem

Os erros cometidos na altura da montagem ou da remontagem de
determinadas pecas que possam estar na origem de riscos devem ser:
tornados impossiveis pelo projecto dessas pegas ou, se tal ndo for possivel,
por indicagdes que figurem sobre as proprias pegas e/ou sobre os carteres. As
mesmas indicagdes devem figurar sobre as pegas moveis e/ou sobre os seus
carteres quando for necessario conhecer o sentido de movimento para evitar
qualquer risco. Eventualmente, o manual de instru¢des deve dar informagdes
complementares.
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1.5.10.

1.5.11.

1.5.12.

Se uma ligagdo defeituosa puder dar origem a riscos, as ligagdes erradas de
fluidos, incluindo as dos condutores eléctricos, devem ser tornadas
impossiveis por projecto ou, se tal ndo for possivel, por indicagdes dadas
nas condutas e/ou nos terminais.

Riscos devidos a temperaturas extremas

Devem ser tomadas disposi¢des para evitar qualquer risco de ferimentos, por
contacto ou a distdncia, com pegas ou materiais a temperatura elevada ou
muito baixa.

Devem ser estudados os riscos de projec¢do de matérias quentes ou muito
frias. Se existirem, devem ser tomadas as medidas necessarias para os impedir
e, se tal for tecnicamente impossivel, para os tornar nao perigosos.

Riscos de incéndio

A maquina deve ser projectada e fabricada para evitar qualquer risco de
incéndio ou de sobreaquecimento provocado pela propria maquina ou pelos
gases, liquidos, poeiras, vapores e outras substancias produzidas ou utilizadas
pela maquina.

Riscos de explosdo

A maquina deve ser projectada e fabricada para evitar o risco de explosdo
provocado pela propria maquina ou pelos gases, liquidos, poeiras, vapores e
outras substancias produzidas ou utilizadas pela maquina.

Para o efeito, o fabricante tomara medidas para:
— evitar uma concentragdo perigosa dos produtos,
— impedir a inflamagdo da atmosfera potencialmente explosiva,

— minimizar a explosdo se esta ocorrer, de modo a evitar os seus efeitos
perigosos sobre o meio circundante.

Serdo tomadas as mesmas precaugdes, se o fabricante previr a utilizagdo da
maquina numa atmosfera potencialmente explosiva.

Além disso, o material eléctrico que integra essas maquinas deve ser
conforme, no que diz respeito aos riscos de explosdo, as directivas especificas
em vigor.

Riscos devidos ao ruido

A maquina deve ser projectada e fabricada para que os riscos resultantes da
emissdo do ruido aéreo produzido sejam reduzidos ao nivel mais baixo tendo
em conta 0 progresso técnico e a disponibilidade de medidas de redugdo do
ruido, nomeadamente na sua fonte.

Riscos devidos a vibragoes

A maquina deve ser projectada e fabricada para que os riscos resultantes das
vibragdes produzidas pela maquina sejam reduzidos ao nivel mais baixo tendo
em conta o progresso técnico e a disponibilidade de meios de redugdo das
vibragdes, nomeadamente na sua fonte.

Riscos devidos as radiagées

A maquina deve ser projectada e fabricada para que qualquer emissdo de
radiagdes pela maquina se limite a que for necessaria para o seu
funcionamento e para que os seus efeitos sobre as pessoas expostas sejam
nulos ou reduzidos a propor¢des ndo perigosas.

Riscos devidos as radiagdes exteriores

A maquina deve ser projectada e fabricada de forma a que as radiagdes
exteriores ndo perturbem o seu funcionamento.

Riscos devidos aos equipamentos laser

No caso de utilizagdo de equipamentos laser, devem-se tomar em
considerago as seguintes disposicdes:

— os equipamentos Jaser instalados em maquinas devem ser projectados e
fabricados de modo a evitar qualquer radiacdo involuntéria,

— 08 equipamentos /aser instalados em maquinas devem ser protegidos de
modo a que nem as radiagdes uteis nem a radiagdo produzida por
reflexdo ou por difusdo e a radiagdo secundaria sejam perigosas para a
saude,

— os equipamentos Opticos para a observagdo ou regulagdo de equipa-
mentos laser instalados em maquinas devem ser de molde a que os raios
laser ndo criem qualquer risco para a saude.
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1.5.13.

1.5.14.

1.5.15.

1.6.1.

1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

Riscos devidos as emissoes de poeiras, gases, etc.

A maquina deve ser projectada, fabricada e/ou equipada para permitir evitar
os riscos devidos aos gases, liquidos, poeiras, vapores e outros residuos que
ela produza.

Quando existir esse risco, a maquina deve ser equipada para permitir a
captagdo e/ou aspiragdo dos produtos citados.

Se a maquina no estiver fechada durante a marcha normal, os dispositivos de
captagdo e/ou de aspiragao referidos no paragrafo acima devem estar situados
0 mais proximo possivel do lugar de emissdo.

Risco de ficar aprisionado numa maquina

As maquinas devem ser concebidas, construidas e equipadas com meios que
permitam evitar que as pessoas a elas expostas ai fiquem fechadas ou, se tal
ndo for possivel, que lhes permitam pedir ajuda.

Risco de queda

As partes da maquina sobre as quais se prevé que as pessoas possam ser
levadas a deslocar-se ou a estacionar devem ser concebidas e construidas de
modo a evitar que as pessoas escorreguem, tropecem ou caiam sobre essas
partes ou fora delas.

Manutengio

Conservagdo da maquina

Os pontos de regulagdo, de lubrificagdo por massa e de conservagdo devem
estar situados fora das zonas perigosas. As operacdes de regulagdo, de
manutengdo, de reparagdo, de limpeza e de conservagdo da maquina devem
poder ser efectuadas com a maquina parada.

Se pelo menos uma das condigdes precedentes nao puder, por razdes técnicas,
ser satisfeita, essas operacdes devem poder ser efectuadas sem riscos (ver
nomeadamente o ponto 1.2.5).

No caso das maquinas automaticas e, eventualmente, no caso de outras
maquinas, o fabricante devera prever um dispositivo de ligagdo que permita
montar um equipamento de diagnostico de busca de avarias.

Os elementos da maquina que tenham de ser frequentemente substituidos,
nomeadamente por alteragdes de fabrico ou por serem sensiveis aos efeitos do
desgaste ou susceptiveis de deterioragdo na sequéncia de um acidente,
deverdo poder ser desmontados e novamente montados com facilidade e em
plena seguranga. O acesso a estes elementos devera permitir a execugdo de
tais tarefas com os meios técnicos necessarios (ferramentas, aparelhos de
medigdo, etc.) e de acordo com as instrugdes do fabricante.

Meios de acesso ao posto de trabalho ou aos pontos de intervengdo

O fabricante deve prever meios de acesso (escadas, escadotes, passarelas, etc.)
que permitam atingir, com toda a seguranga, todos os locais uteis para as
operagdes de produgio, de regulagio e de manutengao.

Isolamento das fontes de energia

Todas as maquinas devem ser equipadas com dispositivos que permitam isola-
-las de cada uma das suas fontes de energia. Estes dispositivos devem estar
claramente identificados. Se a sua reconexdo apresentar perigo para as
pessoas expostas, esses dispositivos devem ser bloqueaveis. No caso das
maquinas com alimentag@o eléctrica por meio de uma ficha, basta retirar a
ficha da tomada.

O dispositivo deve igualmente ser bloqueavel se o operador nio puder, de
todos os locais que tem de ocupar, verificar a permanéncia do isolamento.

A energia residual ou acumulada que possa subsistir apds o isolamento da
maquina deve poder ser dissipada sem perigo para as pessoas expostas.

Em derrogagao da exigéncia anterior, determinados circuitos podem nao ser
isolados da sua fonte de energia, a fim de permitir, por exemplo, a
manutengdo de pecas, a salvaguarda de informagdes, iluminagdo das partes
internas, etc. Neste caso, devem ser tomadas disposigdes especiais para
garantir a seguranga dos operadores.

Intervengdo do operador

As maquinas devem ser projectadas, fabricadas e equipadas de forma a limitar
as causas de intervengdo dos operadores.

Sempre que ndo for possivel evitar a intervengdo de um operador, esta deve
poder efectuar-se facilmente e com seguranca.
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1.6.5.

Limpeza das partes interiores

A maquina deve ser concebida e construida de modo a que a limpeza das
partes interiores da maquina que tenham contido substancias ou preparados
perigosos seja possivel sem penetrar no seu interior; a sua eventual
desobstrugdo deve também poder ser feita a partir do exterior. Se for
absolutamente impossivel evitar penetrar nas partes interiores da maquina, o
fabricante devera tomar medidas na altura da constru¢do que permitam
efectuar a limpeza com um minimo de riscos.

Indicagdes

Dispositivos de informagdo

As informagdes necessarias a utilizagdo de uma maquina devem ser
inequivocas e de facil compreensio.

Essas informagdes ndo devem ser excessivas nem sobrecarregar o operador.

Se a seguranga e a saide das pessoas expostas puderem vir a correr riscos
devido ao funcionamento deficiente de uma maquina ndo sujeita a vigilancia,
esta deve ser equipada de modo a transmitir um sinal de aviso sonoro ou
luminoso adequado.

Dispositivos de alerta

Se a maquina estiver equipada com dispositivos de alerta (por exemplo, meios
de sinalizagdo, etc.), estes devem poder ser compreendidos sem ambiguidades
e ser facilmente perceptiveis.

Devem ser tomadas medidas para permitir ao operador verificar a
permanéncia da eficacia desses dispositivos de alerta.

Devem ser aplicadas as prescrigdes das directivas especificas relativas as
cores e sinais de seguranca.

Aviso sobre os riscos residuais

Quando continuarem a existir riscos apesar de todas as disposi¢oes adoptadas,
ou quando se tratar de riscos potenciais ndo evidentes (por exemplo, armario
eléctrico, fonte radioactiva, purga de um circuito hidraulico, risco numa parte
ndo visivel, etc.), o fabricante deve prever avisos.

Esses avisos devem, de preferéncia, utilizar pictogramas compreensiveis por
todos e/ou serem redigidos numa das linguas do pais de utilizagdo,
acompanhados, a pedido, por linguas compreendidas pelos operadores.

Marcagdo

Cada maquina deve ostentar, de modo legivel e indelével, as seguintes
indicagdes minimas:

— nome ¢ enderego do fabricante,

— a marcagdo «CE» (ver anexo III),

— designagao da série ou do modelo,

— eventualmente, numero de série,

— 0 ano de fabrico.

Além disso, se o fabricante construiu uma maquina destinada a ser utilizada
em atmosfera explosiva, esta indicacdo deve ser colocada na maquina.

Em fungdo da sua natureza, a maquina deve também ostentar todas as
indicagdes indispensaveis a sua seguranca de utilizagdo (por exemplo,
frequéncia maxima de rotagdo de determinados elementos rotativos, didmetro
maximo das ferramentas que podem ser montadas, massa, etc.).

Se um dos elementos da maquina tiver de ser movimentado durante a sua
utilizag@o por intermédio de meios de elevagdo, a sua massa deve ser inscrita
de forma legivel duradoura e ndo ambigua.

Os equipamentos intermutaveis mencionados no n¢ 2, alinea a), terceiro

travessdo, do artigo 19 devem ostentar as mesmas indicagdes.

Manual de instrugoes

a) Cada maquina deve ser acompanhada de um manual de instrugdes que
dé, no minimo, as seguintes indicagdes:

— arepeticdo das indicagdes previstas para a marcagao, com excepgao
do niumero de série (ver ponto 1.7.3), eventualmente acrescidas de
indicagdes que permitam facilitar a manutengdo (por exemplo,
enderego do importador, dos reparadores, etc.),

— as condigdes previstas de utilizagdo, na acepgdo do ponto 1.1.2.c),
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b)

<)

d)

e)

— 0 ou os postos de trabalho susceptiveis de serem ocupados pelos
operadores,

— instrugdes para que:
— a colocagdo em servigo,
— a utilizagdo,

— a movimentagao, indicando a massa da maquina e dos seus
diversos elementos, se tiverem de ser transportados separada-
mente com regularidade,

— a instalagdo,
— a montagem, a desmontagem,
— aregulagdo,
— a manutengdo (conservagao e reparagio),
possam ser efectuadas sem riscos,
— eventualmente, instrugdes de aprendizagem,

— se necessario, as caracteristicas essenciais das ferramentas que
podem ser montadas na maquina.

O manual deve, se necessario, chamar a atengdo para as contra-
-indicagdes de emprego;

O manual de instrugdes sera elaborado, numa das linguas comunitarias,
pelo fabricante ou pelo seu mandatario estabelecido na Comunidade. Ao
ser posta em servigo, cada maquina deve ser acompanhada do manual
original e de uma tradugdo desse manual na ou nas linguas do pais de
utilizagdo. Essa tradugdo sera efectuada quer pelo fabricante ou pelo seu
mandatario estabelecido na Comunidade quer por quem introduz a
maquina na zona linguistica em questdo. Em derrogacdo, o manual de
manutengdo destinado a ser utilizado por pessoal especializado que
dependa do fabricante ou do seu mandatério estabelecido na Comuni-
dade pode ser redigido numa unica lingua da Comunidade que seja
compreendida pelo referido pessoal;

O manual incluird os desenhos e esquemas necessarios para a entrada em
servico, a conservagdo, a inspeccdo, a verificagdo do bom funciona-
mento e, se for caso disso, a reparagdo da maquina, bem como de todas
as instrugdes uteis, nomeadamente em matéria de seguranca;

Toda a documentagdo de apresentagdo da maquina deve ndo estar em
contradi¢ao com o manual de instru¢des no que se refere aos aspectos de
seguranga. A documentagdo técnica que descreve a maquina dard as
informagdes relativas a emissdo de ruido aéreo referidas na alinea f) e,
para as maquinas portateis e/ou conduzidas a mao, as informagdes
relativas as vibragdes a que se refere o ponto 2.2;

O manual de instrugdes deve dar, se necessario, as prescrigdes relativas a
instalagdo e a montagem destinadas a diminuir o ruido provocado e as
vibragdes produzidas (por exemplo, utilizacdo de amortecedores,
natureza ¢ massa do macigo, etc.);

O manual de instrugdes deve fornecer as indicagdes seguintes, relativas
ao ruido aéreo emitido pela maquina, quer em valor real quer em valor
estabelecido a partir da medigao efectuada numa maquina idéntica:

— o nivel de pressao acustica continuo equivalente ponderado A, nos
postos de trabalho, se exceder 70 dB (A); se este nivel for inferior
ou igual a 70 dB (A), deve ser-lhe feita referéncia,

— o valor maximo da pressdo acustica instantdnea ponderada, nos
postos de trabalho, se exceder 63 Pa (130 dB em relagdo a 20 p Pa),

— o nivel de poténcia actstica emitido pela maquina quando o nivel de
pressdo acustica continuo equivalente ponderado A, nos postos de
trabalho, exceder 85 dB (A).

Se a maquina for de muito grandes dimensdes, a indicagdo do nivel de
poténcia actistica pode ser substituida pela indicagdo dos niveis de
pressdo acustica continuos equivalentes em locais especificados em
torno da maquina.

Quando as normas harmonizadas n3o forem aplicadas, os dados
acusticos devem ser medidos utilizando o codigo de medi¢do mais
adaptado a maquina.

O fabricante indicard as condigdes de funcionamento da maquina
durante a medi¢do e os métodos que forem utilizados para as medigdes.
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Quando o ou os postos de trabalho ndo forem ou ndo puderem ser
definidos, a medigdo do nivel de pressdo acustica deve ser efectuada a
1 m da superficie da maquina e a uma altura de 1,60 m acima do solo ou
da plataforma de acesso. A posicdo e o valor da pressdo actstica maxima
devem ser indicados;

g) Se o fabricante previr a utilizagdo da maquina em atmosfera explosiva, o
manual de instrugdes deve dar todas as indicagdes necessarias;

h) Nos casos das maquinas que podem, igualmente, ser destinadas a
utilizag@o por operadores ndo profissionais, a redacgdo e a apresentagdo
das indicagdes de emprego, embora respeitem as restantes exigéncias
essenciais acima mencionadas, devem ter em conta o nivel de formagao
geral e a perspicacia que podem ser razoavelmente esperados destes
utentes.

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA E DE SAUDE ADICIO-
NAIS PARA DETERMINADAS CATEGORIAS DE MAQUINAS

Madquinas agro-alimentares

Se se destinar a preparacdo e tratamento de géneros alimenticios (por
exemplo, cozedura, refrigeragdo, descongelacdo, lavagem, movimentagio,
acondicionamento, armazenagem, transporte, distribui¢do), a maquina deve
ser projectada e fabricada de modo a evitar riscos de infecgdo, de doenga e de
contagio e devem observar-se as regras de higiene seguintes:

a) Os materiais em contacto, ou que possam entrar em contacto, com os
géneros alimenticios devem estar em conformidade com as directivas
que lhes dizem respeito. A maquina deve ser projectada e fabricada de
modo a permitir a limpeza destes materiais antes de cada utilizagdo;

b) Todas as superficies, bem como as suas jungdes, devem ser lisas e ndo
devem possuir rugosidades ou fendas que possam abrigar matérias
organicas;

c) As ligagdes entre as pecas devem ser projectadas de modo a reduzirem
ao maximo as saliéncias, os rebordos e as reentrincias. Devem ser
obtidas de preferéncia por soldadura ou por colagem continua;

d) Todas as superficies em contacto com os géneros alimenticios devem
poder ser facilmente limpas e desinfectadas, eventualmente apds a
remogdo de pecas facilmente desmontaveis. As superficies internas
devem ser ligadas por boleados de raio suficiente para permitir uma
limpeza completa;

e) Os liquidos provenientes dos géneros alimenticios, bem como os
produtos de limpeza, de desinfecgdo e de enxaguamento, devem poder
escorrer para o exterior da maquina sem depararem com obstaculos
(eventualmente numa posigdo limpeza);

f) A maquina deve ser projectada e fabricada para evitar qualquer
infiltragdo de liquidos, qualquer acumulagdo de matérias organicas ou
penetragdo de seres vivos, nomeadamente insectos, nas zonas inacessi-
veis (por exemplo, no caso de uma maquina ndo montada sobre pés ou
rodas, colocagdo de uma junta estanque entre a maquina e a respectiva
base, utilizagdo de ligagdes estanques, etc.);

g) A maquina deve ser projectada e fabricada para que os produtos
auxiliares (por exemplo, lubrificantes) ndo possam entrar em contacto
com os géneros alimenticios. Se for caso disso, a maquina deve ser
concebida e fabricada para permitir a verificagdo desta exigéncia.

Manual de instrugdes

Em complemento das indicagdes pedidas no ponto 1 o manual de instrugdes
deve indicar os produtos e métodos de limpeza, de desinfeccdo e de
enxaguamento preconizados (ndo s6 para as partes facilmente acessiveis mas
também no caso de ser necessaria uma limpeza no local das partes de acesso
impossivel ou desaconselhado, por exemplo, tubagens).

Miaquinas portiteis mantidas em posi¢cio e/ou guiadas 2 mao
As maquinas portateis mantidas em posi¢do e/ou guiadas a mao devem
corresponder as seguintes exigéncias essenciais de seguranga e de satde:

— segundo o tipo de maquina, possuir uma superficie de apoio de
dimensdes suficientes e possuir meios de preensdo e de manutengido em
numero suficiente e correctamente dimensionados e dispostos para
assegurar a estabilidade da maquina nas condi¢des de funcionamento
previstas pelo fabricante,

— excepto se for tecnicamente impossivel ou se existir um comando
independente, no caso de os punhos ndo poderem ser libertados com toda
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a seguranga, estar equipadas com o6rgaos de comando de arranque e/ou
paragem dispostos de modo tal que o operador ndo deva largar os meios
de preensdo para os accionar,

— ser concebidas, fabricadas ou equipadas de modo a serem suprimidos os
riscos devidos ao seu arranque intempestivo e/ou a manutengdo em
funcionamento depois de o operador ter libertado os meios de preensio.
Devem ser tomadas medidas de compensagdo se esta exigéncia nao for

tecnicamente realizavel,

— a maquina portatil deve ser projectada e fabricada para permitir, se
necessario, controlar visualmente a penetragdo da ferramenta no material
trabalhado.

Manual de instrugdes

O manual de instru¢des deve dar a seguinte indicagdo acerca das vibragdes
emitidas pelas maquinas mantidas em posi¢do e guiadas a méo:

— valor médio quadratico ponderado em frequéncia de aceleragdo ao qual
estdo expostos os membros superiores, quando a aceleragdo ultrapassar
2,5 m/s?, definido pelas regras de ensaio adequadas. Sempre que a
aceleragdo no ultrapasse 2,5 m/s?, este facto deve ser mencionado.

Na auséncia de regras de ensaio aplicaveis, o fabricante indicara os métodos
de medigao utilizados e as condigdes em que as medigdes foram efectuadas.

Mi4quinas para madeira e materiais similares

As maquinas para madeira e maquinas que trabalhem materiais com
caracteristicas fisicas e tecnologicas semelhantes as da madeira, tais como
a cortica, o 0sso, a borracha endurecida, as matérias plasticas duras e outras
matérias duras similares, devem satifazer as seguintes exigéncias essenciais
de seguranga e de saude:

a) A maquina deve ser projectada, fabricada ou equipada para que a pega a
trabalhar possa ser colocada ou guiada com seguranga; se a peca for
mantida @ mao sobre uma mesa de trabalho, esta deve assegurar uma
estabilidade suficiente durante o trabalho e n3o deve dificultar a
deslocagdo da pega;

b) Se a maquina for susceptivel de ser utilizada em condigdes que
provoquem um risco de ejecgdo das pegas de madeira, deve ser
projectada, fabricada ou equipada para evitar a ejecgdo ou, se tal ndo for
0 caso, para que a ejeccdo ndo produza riscos para o operador e/ou
pessoas expostas;

¢) A maquina deve ser equipada com travdes automaticos que imobilizem a
ferramenta num espago de tempo suficientemente curto no caso de haver
perigo de contacto com a ferramenta durante a imobiliza¢ao;

d) Sempre que a ferramenta esteja integrada numa maquina ndo
completamente automatica, esta deve ser projectada e fabricada de
forma a eliminar e reduzir a gravidade dos acidentes de pessoas,
utilizando, por exemplo, porta-ferramentas de secgdo circular, limitando
a profundeza de passo, etc.

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA E DE SAUDE PARA
LIMITAR OS RISCOS ESPECIFICOS DEVIDOS A MOBILIDADE DAS
MAQUINAS

As maquinas que apresentam riscos devidos a mobilidade deverdo ser
concebidas e construidas de forma a corresponder as exigéncias a seguir
indicadas.

Existem sempre riscos devidos a mobilidade no caso das maquinas, quer
automotoras, rebocadas ou empurradas, quer transportadas por outra maquina
ou por um tractor, cujo trabalho se efectue em zonas de trabalho e requeira ou
mobilidade durante o trabalho ou uma deslocagdo continua ou semicontinua
segundo uma sucessdo de postos de trabalho fixos.

Além disso, podem existir riscos devidos a mobilidade no caso de maquinas
cujo trabalho se efectue sem deslocagdo mas que possam ser dotadas de meios
que permitam desloca-las facilmente de um local para outro (maquinas
dotadas de rodas, rodizios, patins, etc., ou colocadas sobre suportes, carros,
etc.).

A fim de verificar se as motocultivadoras e as motoenxadas n3o apresentam
riscos inaceitaveis para as pessoas expostas, o fabricante, ou o seu mandatario
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estabelecido na Comunidade, deve efectuar ou mandar efectuar, para cada
tipo de maquina, os testes adequados.

Generalidades

Definigdo

Entende-se por condutor um operador competente encarregado da deslocagdo
de uma maquina. O condutor pode ser transportado pela maquina ou
acompanhar a maquina a pé, ou ainda actuar por comando a distancia (cabos,
radio, etc.).

Tluminagdo

Se o fabricante previr a utilizagdo em locais escuros, as maquinas automotoras
devem possuir um dispositivo de iluminagao adaptado ao trabalho a efectuar,
isto sem prejuizo de outras regulamentagdes eventualmente aplicaveis
(regulamentagdo rodoviaria, regras de navegagao, etc.).

Concepgao da maquina com vista a sua manutengdo

Na manutengdo da maquina e/ou dos seus elementos, ndo devem poder
ocorrer deslocagdes intempestivas nem riscos devidos a instabilidade, se a
maquina e/ou os seus elementos forem mantidos segundo as instrugdes do
fabricante.

Posto de trabalho

Posto de condugdo

A concepcdo do posto de condugdo deve ter em conta os principios da
ergonomia. Pode existir mais que um posto de condugdo e, neste caso, cada
um dos postos deve dispor de todos os 6rgios de comando necessarios. Caso
haja varios postos de condugdo, a maquina deve ser concebida de modo a que
a utilizagdo de um deles torne impossivel a utilizagdo dos outros, com
excepcao dos dispositivos de paragem de emergéncia. A visibilidade a partir
do posto de condugio deve ser tal que o condutor possa manobrar a maquina e
as suas ferramentas nas condi¢des de utilizagdo previstas com toda a
seguranga para si proprio e para as pessoas expostas. Em caso de necessidade,
devem ser utilizados dispositivos apropriados para superar 0s riscos
decorrentes da insuficiéncia da visdo directa.

A maquina deve ser concebida e construida de modo a que, a partir do posto
de condugdo, ndo possa existir qualquer risco de contacto imprevisto do
condutor e dos operadores transportados com as rodas ou lagartas.

O posto de condugio deve ser concebido e construido de forma a evitar que os
gases de escape e/ou a falta de oxigénio provoquem qualquer risco para a
saude.

Se as dimensdes o permitirem, o posto de condug@o do condutor transportado
devera ser concebido e construido de forma a poder ser equipado com uma
cabina. Nesse caso, deve incluir um local destinado a colocagdo das
instrugdes necessarias ao condutor e/ou aos operadores. O posto de condugdo
devera ser equipado com uma cabina adequada sempre que existirem riscos
devidos a um ambiente perigoso.

Se a maquina estiver equipada com uma cabina, esta devera ser concebida,
construida e/ou equipada de forma a proporcionar ao condutor boas condi¢des
de trabalho e protecgao contra os riscos existentes (por exemplo: aquecimento
e ventilagdo inadequados, visibilidade insuficiente, excesso de ruido e de
vibragdes, quedas de objectos, penetracdo de objectos, capotamento, etc.). A
saida devera permitir uma evacuagio rapida. Além disso, devera ser prevista
uma saida de emergéncia numa direcgdo diferente da saida normal.

Os materiais utilizados para a cabina e os respectivos acessorios devem ser
dificilmente inflamaveis.

Bancos

O banco do condutor de qualquer maquina deve assegurar a estabilidade do
condutor e ser concebido tendo em conta os principios da ergonomia.

O banco deve ser concebido para reduzir as vibragdes transmitidas ao
condutor ao nivel mais baixo razoavelmente possivel. A fixacdo do banco
deve resistir a todas as tensdes que possa sofrer, nomeadamente em caso de
capotamento. Se ndo existir chdo debaixo dos pés do condutor, este devera
dispor de apoios antiderrapantes para os pés.

Se a maquina puder ser equipada com uma estrutura de protecg¢do contra o
capotamento, o banco deve estar equipado com um cinto de seguranga ou um
dispositivo equivalente que mantenha o condutor no seu lugar sem dificultar
0s movimentos necessarios a condugdo nem impedir os eventuais movimentos
resultantes da suspensao.



1998L0037 — PT — 07.12.1998 — 001.001 — 27

3.3.

Outros lugares

Se as condigoes de utilizagdo previrem que outros operadores para além do
condutor sejam ocasional ou regularmente transportados pela maquina, ou
nela trabalhem, devem ser previstos lugares apropriados que permitam o seu
transporte ou o trabalho sem riscos, nomeadamente de queda.

Sempre que as condi¢des de trabalho o permitam, esses lugares de trabalho
devem estar equipados com bancos.

Se o posto de condugdo tiver de ser equipado com uma cabina, os restantes
lugares devem igualmente ser protegidos contra os riscos que justificaram a
proteccdo do posto de condugio.

Comandos

Orgdos de comando

A partir do posto de condugdo, o condutor deve poder accionar todos os
orgdos de comando necessarios ao funcionamento da maquina, excepto no
que diz respeito as fungdes que s6 possam ser comandadas com seguranga
através de orgdos de comando situados fora do posto de condugdo. Esta
excepegao aplica-se em especial a outros postos de trabalho, excluindo o posto
de condugio, que estejam a cargo de outros operadores que ndo o condutor ou
para cuja utilizagdo o condutor tenha de abandonar o posto de condugdo a fim
de efectuar a manobra com seguranga.

Se existirem pedais, estes devem ser concebidos, construidos e dispostos de
modo a poderem ser accionados pelo condutor com seguranga € com um
minimo de riscos de confusdo; devem apresentar uma superficie antiderra-
pante e ser de facil limpeza.

Quando a respectiva acgao puder provocar riscos, nomeadamente movimentos
perigosos, os 0rgdos de comando da maquina, com excepcdo dos que tenham
posigdes pré-determinadas, devem voltar a posi¢ao neutra logo que o operador
os liberte.

No caso das maquinas com rodas, o mecanismo de direccdo deve ser
concebido e construido de modo a amortecer os movimentos bruscos do
volante ou da alavanca de direccdo em resultado de choques nas rodas
directrizes.

Qualquer comando de bloqueio do diferencial deve ser concebido e disposto
de modo a permitir desbloquear o diferencial quando a maquina estiver em
movimento.

A ultima frase do ponto 1.2.2 ndo se aplica a fung¢do de mobilidade.
Colocagdo em marcha/deslocagao

As maquinas automotoras com condutor transportado deverdo ser equipadas
com meios que inibam a colocagdo em marcha do motor por pessoas niao
autorizadas.

A deslocagdo comandada das maquinas automotoras com condutor trans-
portado s6 se podera efectuar se o condutor estiver no seu posto de comando.

Sempre que uma maquina para poder funcionar deva estar equipada com
dispositivos que ultrapassem o seu gabari normal (por exemplo, estabiliza-
dores, langa, etc.), o condutor deve dispor de meios que lhe permitam
verificar facilmente, antes de a deslocar, se esses dispositivos se encontram
numa posi¢do determinada que permita uma deslocagdo segura.

O mesmo ¢ valido no que se refere a todos os outros elementos que, a fim de
permitir uma deslocag@o segura, tenham de ocupar uma posi¢do determinada,
se necessario através de um encravamento.

Sempre que tal seja técnica e economicamente possivel, a deslocagdo da
maquina deve depender do facto de os elementos acima referidos se
encontrarem na posigdo de seguranga.

Durante o arranque do motor ndo deve ser possivel qualquer deslocagido da
maquina.

Interrup¢ado da deslocagdo

Sem prejuizo das disposigdes a respeitar na circulagdo rodoviaria, as
maquinas automotoras, bem como os seus reboques, devem respeitar as
exigéncias de diminui¢do de velocidade, paragem, travagem e imobilizagao,
garantindo a seguranga em todas as condi¢des de servigo, de carga, de
velocidade, de estado, do solo e de declive previstas pelo fabricante e
correspondentes a situagdes normalmente encontradas.

A diminuigdo de velocidade e a paragem da maquina automotora devem
poder ser obtidas pelo condutor por meio de um dispositivo principal. Na
medida em que a seguranga o exija, no caso de falha do dispositivo principal,
ou na auséncia de energia para accionar esse dispositivo, deve ser previsto um
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dispositivo de emergéncia com comandos inteiramente independentes e
facilmente acessiveis que permita o abrandamento e a paragem.

Na medida em que a seguranga o exija, a manutengdo da imobilizagdo da
maquina deve ser obtida por meio de um dispositivo de estacionamento. Esse
dispositivo pode ser integrado num dos dispositivos referidos no segundo
paragrafo, desde que a sua acgdo seja exclusivamente mecanica.

A maquina comandada a distancia deve ser concebida e construida de modo a
parar automaticamente se o condutor perder o controlo.

O ponto 1.2.4 ndo se aplica a fungdo deslocagio.

Deslocagdo de maquinas com condutor apeado

Qualquer deslocagdo de uma maquina automotora com condutor apeado s6
podera realizar-se desde que o condutor efectue uma acgdo continua sobre o
correspondente Orgdo de comando. Em especial, ndo deve ser possivel
qualquer deslocagdo aquando do arranque do motor.

Os sistemas de comando das maquinas com condutor apeado devem ser
concebidos de forma a reduzirem ao minimo os riscos devidos a deslocagdo
fortuita da maquina em direcgdo ao condutor, nomeadamente os riscos:

a) De esmagamento;

b) De ferimentos causados por ferramentas rotativas.

Além disso, a velocidade normal de deslocagdo da maquina deve ser
compativel com a velocidade de um condutor apeado.

No caso de maquinas em que possa ser montada uma ferramenta rotativa, esta
ndo deve poder ser accionada quando a marcha atras estiver engatada, salvo
no caso de a deslocagdo da maquina resultar do movimento da ferramenta.
Neste tltimo caso bastara que a velocidade em marcha atrs seja de molde a
ndo representar perigo para o condutor.

Falha do circuito de comando

Uma eventual falha na alimentagdo da direcgdo assistida, quando esta existir,
ndo deve impedir a condugdo da maquina até a posi¢ao de paragem.

Medidas de proteccdo contra riscos mecanicos

Riscos devidos a movimentos ndo comandados

Quando um elemento de uma maquina estiver parado, qualquer movimento a
partir da posi¢do de paragem, por qualquer razdo que ndo seja uma acgao
sobre os orgaos de comando, deve ser de molde a ndo criar riscos para as
pessoas expostas.

A maquina deve ser concebida, construida e, se for caso disso, montada no
seu suporte movel de modo a que, aquando da sua deslocagdo, as oscilagdes
descontroladas do seu centro de gravidade nio afectem a sua estabilidade nem
produzam esforgos excessivos sobre a sua estrutura.

Riscos de ruptura em servigo

Os elementos de maquinas que girem a grande velocidade e para os quais,
apesar de todas as precaugdes, subsista o risco de ruptura ou de rebentamento,
devem ser montados e resguardados de maneira tal que os fragmentos sejam
retidos ou, quando tal ndo for possivel, ndo possam ser projectados na
direc¢@o do posto de condugdo e/ou dos postos de trabalho.

Riscos devidos ao capotamento

Se houver risco de capotamento de uma maquina automotora com condutor
transportado e, eventualmente, operadores transportados, a maquina deve ser
concebida e equipada com pontos de fixagdo que permitam receber uma
estrutura de protecgdo contra esse risco (ROPS).

Esta estrutura deve ser de molde a garantir ao condutor transportado, e,
eventualmente, aos operadores transportados, em caso de capotamento, um
volume limite de deformagdo (DLV) adequado.

A fim de verificar se a estrutura corresponde a exigéncia a que se refere o
segundo paragrafo, o fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade, deve efectuar ou mandar efectuar, para cada tipo de estrutura,
testes adequados.

Além disso, devem estar munidas de uma estrutura de protecgdo um caso de
capotamento, as seguintes maquinas de movimento de terras de poténcia
superior a 15 kW:

— carregadoras de lagartas ou rodas,

— escavadoras-carregadoras,
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— tractores de lagartas ou rodas,
— decapadoras com ou sem autocarregador,
— niveladoras,

— dumpers.
Riscos devidos a queda de objectos

Se houver risco devido a quedas de objectos ou de materiais no caso de
maquinas com condutor transportado e, eventualmente, com operadores
transportados, as maquinas devem ser concebidas e equipadas com postos de
fixagdo, se as suas dimensdes o permitirem, para poderem receber uma
estrutura de protecgdo contra esse risco (FOPS).

Esta estrutura deve ser de molde a garantir aos operadores transportados um
volume limite de deformagao (DLV) adequado, em caso de queda de objectos
ou materiais.

A fim de verificar se a estrutura corresponde a exigéncia a que se refere o
segundo paragrafo, o fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade, deve efectuar ou mandar efectuar, para cada tipo de estrutura,
testes adequados.

Riscos devidos a quedas a partir dos acessos

Deve ser concebidos meios para as pessoas se apoiarem e agarrarem, que
serdo construidos e dispostos de forma a que os operadores os utilizem
instintivamente e nao utilizem para esse efeito os orgaos de comando.

Riscos devidos aos dispositivos de reboque

Qualquer maquina utilizada para rebocar ou destinada a ser rebocada deve
estar equipada com dispositivos de reboque ou de atrelagem concebidos,
construidos e dispostos de modo a assegurar uma atrelagem e desatrelagem
facil e segura e a impedir a desatrelagem acidental durante a utilizagao.

Na medida em que a carga sobre a barra de reboque o exija, estas maquinas
devem ser equipadas com um suporte com uma superficie de apoio adaptada a
carga ¢ ao solo.

Riscos devidos a transmissdo de poténcia entre a maquina automotora (ou o
tractor) e a maquina receptora

Os veios de transmissdo com cardans que ligam a maquina automotora (ou
um tractor) ao primeiro apoio fixo da maquina receptora devem ser
protegidos do lado da maquina automotora e do lado da maquina receptora
a todo o comprimento do veio e das respectivas juntas de cardans.

Do lado da maquina automotora ou do tractor, a tomada de forga a qual esta
ligado o veio de transmissdo deve ser protegida quer por um resguardo fixado
a maquina automotora (ou ao tractor) quer por qualquer outro dispositivo que
assegure uma protec¢do equivalente.

Do lado da maquina rebocada, o veio receptor deve ser encerrado num carter
de protecgdo a maquina.

A presenga de um limitador de binario ou de um volante s6 ¢ autorizada, no
caso da transmissdo por cardans, do lado da atrelagem a maquina receptora.
Nesse caso, convém assinalar no veio de transmissdo com cardans o sentido
de montagem.

Qualquer maquina rebocada cujo funcionamento requeira a existéncia de um
veio de transmissdo que a ligue a uma maquina automotora ou a um tractor
deve possuir um sistema de engate do veio de transmissdo que garanta que,
quando a maquina for desatrelada, o veio de transmissdo e o seu dispositivo de
protecc@o nao serdo danificados pelo contacto com o solo ou com qualquer
elemento da maquina.

Os elementos exteriores do dispositivo de protecgdo devem ser concebidos,
construidos e dispostos de modo a ndo poderem rodar com o veio de
transmissdo. O dispositivo de proteccdo deve recobrir a transmissdo até as
extremidades das maxilas interiores, no caso de juntas de cardans simples, e
pelo menos até ao centro da ou das juntas exteriores, no caso dos cardans
ditos de grande angulo.

Se o fabricante previr acessos aos postos de trabalho proximos do veio de
transmissdo de cardans, deve evitar que os dispositivos de protec¢do desses
veios, descritos no segundo paragrafo, possam servir de estribos, a ndo ser que
tenham sido concebidos e construidos para esse efeito.

Riscos devidos aos elementos de transmissdo moveis

Em derrogagdo do ponto 1.3.8.A, no caso dos motores de combustio interna,
as protecgdes amoviveis que impedem o acesso as partes moveis dentro do
compartimento do motor podem ndo possuir dispositivos de encravamento
desde que a sua abertura dependa quer da utilizagdo de uma ferramenta ou de
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3.6.2.

uma chave quer da utilizagdo de um comando situado no posto de condugio,
se este estiver numa cabina inteiramente fechada e acessivel através de uma
porta com chave.

Medidas de proteccdo contra outros riscos

Riscos devidos a bateria de acumuladores

O compartimento da bateria deve ser construido e colocado e a bateria
instalada de modo a reduzir ao maximo a possibilidade de projeccdes de
electrdlito sobre o operador, mesmo no caso de capotamento, e/ou a evitar a
acumulacdo de vapores nos locais ocupados pelos operadores.

A maquina deve ser concebida e construida de forma a que a bateria possa ser
desligada mediante um dispositivo facilmente acessivel previsto para o efeito.

Riscos de incéndio

Em fungdo dos riscos que o fabricante preveja que possam ocorrer durante a
utilizagdo, a maquina devera, se as suas dimensdes o permitirem:

— permitir a instalagdo de extintores facilmente acessiveis,

— estar equipada com sistemas de extingdo de incéndio integrados na
propria maquina.

Riscos devidos as emissées de poeiras, gases, etc.

Nos casos em que existir este risco, a captagdo prevista no ponto 1.5.13
podera ser substituida por outros meios, por exemplo, o assentamento por
aspersdo com agua.

Os segundo e terceiro paragrafos do ponto 1.5.13 ndo se aplicam se a fungdo
principal da maquina for a pulverizagdo de produtos.

Indicagdes

Sinalizagdo-aviso

As maquinas devem conter meios de sinalizagdo e/ou placas de instrugdes
relativas a utilizagdo, regulacao e manutengdo, sempre que tal seja necessario
para garantir a seguranga e a saide das pessoas expostas. Tais meios devem
ser escolhidos, concebidos e realizados de modo a serem duraveis e
facilmente visiveis.

Sem prejuizo das exigéncias a respeitar na circulagio rodovidria, as maquinas
com condutor transportado devem ter o seguinte equipamento:

— um aviso sonoro que permita alertar as pessoas expostas,

— um sistema de sinalizagdo luminosa que tenha em conta as condigdes de
utilizagdo previstas, tais como, por exemplo, luzes de stop, fardis de
marcha atras e farois rotativos. Esta tltima exigéncia ndo se aplica as
maquinas destinadas exclusivamente a trabalhos subterrdneos e que néo
disponham de energia eléctrica.

As maquinas telecomandadas que, em condigdes de utilizagdo normais,
exponham pessoas a riscos de choque e esmagamento devem ser equipadas
com meios adequados para assinalar os seus movimentos ou para proteger as
pessoas expostas contra tais riscos. O mesmo deve acontecer em relagdo as
maquinas cuja utilizagdo implique uma repeti¢do sistematica de avangos e
recuos sobre 0 mesmo eixo € em que o condutor ndo veja directamente para
tras.

A maquina deve ser construida de forma a tornar impossivel desligar
involuntariamente todos os dispositivos de alerta e de sinalizagdo. Sempre que
tal seja indispensavel para a seguranca, esses dispositivos devem ser dotados
de meios de controlo do seu bom funcionamento que fornegam ao operador
uma indicagdo clara em caso de avaria.

Quando os movimentos das maquinas ou das suas ferramentas apresentarem
riscos especiais, devera existir na maquina uma inscrigao proibindo as pessoas
de se aproximarem dela durante o servigo; a inscri¢do deve ser legivel a uma
distdncia suficiente para garantir a seguranga das pessoas que precisem de
estar nas imediagdes.

Marcagdo

As indicagdes minimas do ponto 1.7.3 devem ser completadas do seguinte
modo:

— poténcia nominal expressa em kW,
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— massa em kg na configuragdo mais usual e, eventualmente:

— esforgo de trac¢do maximo previsto pelo fabricante no gancho de
atrelagem, em N,

— esforgo vertical maximo previsto pelo fabricante no gancho de
atrelagem, em N.

Manual de instrugoes

O manual de instrugdes, para além das instru¢des minimas previstas no ponto
1.7.4, deve conter as seguintes indicagdes:

a) Sobre as vibragdes da maquina, quer o valor real quer um valor
determinado a partir de medig¢des efectuadas numa maquina idéntica:

— o valor médio quadratico ponderado em frequéncia da aceleragdo a
que estdo expostos os membros superiores, quando esta ultrapassar
2,5 m/s?; se esse nivel for igual ou inferior a 2,5 m/s?, esse facto
deve ser mencionado,

— o valor médio quadrético ponderado em frequéncia da aceleragdo a
que estd exposto o corpo (em pé ou sentado), quando esta
ultrapassar 0,5 m/s?; se esse nivel for igual ou inferior a 0,5 m/s?,
esse facto deve ser mencionado.

Na falta de normas harmonizadas, estes dados vibratérios devem ser
medidos utilizando o cddigo de medi¢cdo mais adequado adaptado a
maquina.

O fabricante devera indicar as condigdes de funcionamento da maquina
durante a medigdo e quais os métodos utilizados para essas medigdes;

b) No caso de maquinas de utilizagdo multipla conforme o equipamento
usado, o fabricante da maquina de base na qual podem ser fixados os
equipamentos intermutdveis e o fabricante destes ultimos deverdo
fornecer as informagdes necessarias para permitir uma montagem e uma
utilizagdo seguras.

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA E DE SAUDE PARA
DIMINUIR OS RISCOS ESPECIFICOS DEVIDOS A OPERACOES DE
ELEVACAO

As maquinas que apresentem riscos devidos a operagdes de elevagao,
principalmente riscos de queda de carga, de colisdes de carga ou de
basculamento devido a movimentagdo da carga, devem ser concebidas e
fabricadas de modo a satisfazer as exigéncias seguidamente enunciadas.

Estes riscos existem nomeadamente no caso das maquinas cuja fungdo
consiste em deslocar cargas unitarias com mudanga de nivel durante a
deslocagdo. A carga pode ser constituida por objectos, materiais ou
mercadorias.

Generalidades
Defini¢oes

a) «Acessorios de elevagdo»: os componentes ou equipamentos nao ligados
a maquina e colocados entre a maquina e a carga, ou sobre a carga, para
permitirem a sua preensio;

b) «Acessorios de lingagem»: os acessorios de elevagdo que se destinam a
confecgdo ou utilizagdo de lingadas, como ganchos com olhal, manilhas,
anéis, anéis com haste, etc.;

c) «Carga guiada»: a carga cuja deslocagdo total se realiza ao longo de
guias materializadas, rigidas ou flexiveis, cuja posi¢do no espago ¢
determinada por pontos fixos;

d) «Coeficiente de utilizagdo»: a relag@o aritmética entre a carga garantida
pelo fabricante até a qual um equipamento, um acessorio ou uma
maquina é capaz de sustentar a carga ¢ a carga maxima de utilizagdo
indicada no equipamento, no acessorio ou na maquina, respectivamente;

e) «Coeficiente de ensaio»: a relagdo aritmética entre a carga utilizada para
efectuar as provas estaticas ou dindmicas de um equipamento, de um
acessorio ou de uma maquina e a carga maxima de utilizagdo indicada no
equipamento, no acessorio ou na maquina, respectivamente;

f)  «Prova estatica»: o ensaio que consiste em inspeccionar a maquina ou
acessorio de elevagdo e aplicar-lhe em seguida uma forga correspondente
a carga maxima de utilizagdo multiplicada por um dos coeficientes
fixados no ponto 4.1.2.3 e, apos ter sido retirada a forga, inspeccionar
novamente a maquina ou acessorio, para verificar se foi provocado
algum dano;
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4.1.2.2.

4.1.2.3.

4.1.2.4.

g) «Prova dindmica»: o ensaio que consiste em fazer funcionar a maquina
em todas as configuragdes possiveis a carga maxima de utilizagdo
multiplicada por um dos coeficientes fixados no ponto 4.1.2.3 para
verificar o bom funcionamento da maquina e dos seus elementos de
seguranga.

Medidas de protecgdo contra riscos mecdnicos

Riscos devidos a falta de estabilidade

As maquinas devem ser concebidas e fabricadas de forma a assegurar a
estabilidade exigida no ponto 1.3.1 em servico e fora de servigo,
inclusivamente durante as fases de transporte, montagem e desmontagem,
durante avarias previsiveis e também durante a realiza¢do das provas, se estas
forem efectuadas em conformidade com o manual de instrugdes.

Para o efeito, o fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade,
deve utilizar meios de verificagdo apropriados; em particular em relagdo aos
carros de manutengdo automotores de elevagdo superior a 1,80 m, o
fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade, deve efectuar
ou mandar efectuar, para cada tipo de carro, um teste de estabilidade sobre
plataforma ou um teste similar.

Guiamentos e caminhos de rolamento

As maquinas devem ser dotadas de dispositivos que actuem sobre os
guiamentos ou caminhos de rolamento para evitar o descarrilamento.

Todavia, em caso de descarrilamento, apesar da existéncia dos referidos
dispositivos, ou em caso de falha de um 6rgéo de guiamento ou de rolamento,
devem ser previstas medidas para impedir a queda de equipamentos, de
componentes ou da carga, bem como o basculamento da maquina.

Resisténcia mecanica

As maquinas, os acessorios de elevacdo e os elementos amoviveis devem ser
capazes de resistir as tensdes a que sdo submetidos em servigo e, se for caso
disso, fora de servigo, nas condi¢des de instalagdo e de funcionamento
previstas pelo fabricante e em todas as respectivas configuragdes, tendo em
conta, se necessario, os efeitos dos agentes atmosféricos e os esforcos
exercidos pelas pessoas. Esta exigéncia deve ser igualmente observada
durante o transporte, a montagem e a desmontagem.

As maquinas e os acessorios de elevagdo devem ser concebidos e fabricados
de forma a evitar falhas devidas a fadiga ou ao desgaste inerente a utilizagdo
prevista.

Os materiais utilizados devem ser escolhidos tendo em conta os meios de
utilizagdo previstos pelo fabricante, nomeadamente no que se refere a
corrosdo, a abrasdo, aos choques, a fragilidade, ao frio e ao envelhecimento.

As maquinas e os acessorios de elevagdo devem ser concebidos e construidos
de modo a suportarem sem deformagdes permanentes nem defeitos visiveis as
sobrecargas devidas as provas estaticas. O calculo deve ter em conta os
valores de coeficiente de prova estatica, que ¢ escolhido de forma a garantir
um nivel de seguranca adequado; este coeficiente tem, regra geral, os
seguintes valores:

a) Maquinas movidas pela for¢a humana e acessorios de elevagdo: 1,5;

b) Outras maquinas: 1,25.

As maquinas devem ser concebidas e construidas de forma a suportarem sem
falhas as provas dindmicas efectuadas com a carga maxima de utilizagdo
multiplicada pelo coeficiente de prova dindmica. Este coeficiente de prova
dindmica ¢ escolhido de forma a garantir um nivel de seguranga adequado; ¢,
regra geral, igual a 1,1.

As provas dindmicas devem ser efectuadas com a maquina pronta a entrar em
funcionamento em condigdes de servigo normais. Essas provas serfo
efectuadas, regra geral, com as velocidades nominais definidas pelo
fabricante. No caso de o circuito de comando da maquina permitir varios
movimentos em simultdneo (por exemplo, rotagdo e deslocagdo da carga), as
provas devem ser efectuadas nas condigdes mais desfavoraveis, ou seja, regra
geral, combinando os movimentos.

Roldanas, tambores, correntes ou cabos
Os didmetros das roldanas, tambores e rolos devem ser compativeis com as
dimensdes dos cabos ou correntes com os quais possam estar equipados.

Os tambores e rolos devem ser concebidos, construidos e instalados de modo
a que os cabos ou correntes com que estdo equipados se possam enrolar sem
abandonar lateralmente o alojamento previsto.

Os cabos utilizados directamente para elevagdo ou suporte da carga nao
devem apresentar qualquer empalme, excepto nas extremidades (os empalmes
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s30 tolerados nas instalagdes destinadas desde a sua concepgdo a serem
periodicamente modificadas em fungao das necessidades de exploragdo). O
coeficiente de utilizagdo do conjunto cabo e terminagdo ¢ escolhido de modo
a garantir um nivel de seguranga adequado; este coeficiente €, regra geral,
igual a 5.

O coeficiente de utilizagdo das correntes de elevagdo é escolhido de modo a
garantir um nivel de seguranga adequado; este coeficiente ¢, regra geral, igual
a4

A fim de verificar se ¢ atingido o coeficiente de utilizagdo adequado, o
fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade, deve efectuar
ou mandar efectuar os testes adequados para cada tipo de corrente e de cabo
utilizado directamente para a elevagdo da carga e para cada tipo de
terminagdo de cabo.

Acessorios de lingagem

Os acessorios de lingagem devem ser dimensionados tendo em conta os
fenomenos de fadiga e de envelhecimento que decorrem de um certo nimero
de ciclos de funcionamento, dependendo do tempo de vida previsto nas
condigdes de servigo especificadas para a aplicagdo prevista.

Além disso:

a) O coeficiente de utilizagdo do conjunto cabo metalico e terminagdo é
escolhido de forma a garantir um nivel de seguranga adequado; este
coeficiente &, regra geral, igual a 5. Os cabos ndo devem ter nenhum
empalme ou sapata além dos das extremidades;

b) Quando forem utilizadas correntes de elos soldados, estas devem ser do
tipo de elos curtos. O coeficiente de utilizagdo das correntes, qualquer
que seja o seu tipo, é escolhido de forma a garantir um nivel de
seguranca adequado; este coeficiente ¢, regra geral, igual a 4;

c¢) O coeficiente de utilizagdo dos cabos ou correias de fibras téxteis
depende do material, do processo de fabrico, das dimensdes e da
utilizagdo. Este coeficiente ¢ escolhido de forma a garantir um nivel de
seguranga adequado; este coeficiente €, regra geral, igual a 7, com a
condi¢@o de que os materiais utilizados sejam de muito boa qualidade
controlada e que o processo de fabrico seja apropriado as condigoes de
utilizagdo previstas. No caso contrario, ¢, regra geral, mais elevado, a
fim de proporcionar um nivel de seguranga equivalente.

Os cabos ou correias de fibras téxteis ndo devem ter qualquer no,
empalme ou ligagdo além dos das extremidades da lingagem ou do fecho
de um cabo de lingagem sem fim;

d) O coeficiente de utilizagdo de todos os componentes metalicos de uma
linga, ou utilizados com uma linga, ¢ escolhido de forma a garantir um
nivel de seguranca adequado; este coeficiente ¢, regra geral, igual a 4;

e) A capacidade maxima de utilizagdo de um cabo de lingagem de fios
multiplos ¢ determinada tendo em conta a capacidade maxima de
utilizagdo do fio mais fraco, o nimero de fios e um factor minorante que
depende do modo de lingagem;

f) A fim de verificar se o coeficiente de utilizagdo adequado ¢ atingido, o
fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade, deve
efectuar ou mandar efectuar os testes adequados para cada tipo de
componente a que se referem as alineas a), b), c) e d).

Controlo dos movimentos

Os dispositivos de controlo dos movimentos devem actuar de forma a
conservar a maquina sobre a qual estdo instalados numa situagdo de
seguranga:

a) As maquinas devem ser concebidas ou equipadas com dispositivos que
mantenham a amplitude dos movimentos dos seus elementos dentro dos
limites previstos. O funcionamento destes dispositivos deve, se for caso
disso, ser precedido de um aviso;

b) Quando varias maquinas fixas ou instaladas sobre carris puderem evoluir
simultaneamente, com riscos de choque, as referidas maquinas devem
ser concebidas e fabricadas de modo a poderem ser equipadas com
sistemas que permitam evitar tais riscos;

¢) Os mecanismos das maquinas devem ser concebidos e construidos de
modo a que as cargas ndo possam deslocar-se de forma perigosa ou cair
intempestivamente em queda livre, em caso de falta parcial ou total de
energia ou quando cessar a ac¢do do operador;

d) Excepto para as maquinas cujo trabalho exija tal aplicagdo, ndo deve ser
possivel, nas condigdes normais de funcionamento, descer a carga
apenas sob o controlo de um freio de atrito;
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42.1.1.

42.1.2.

4.2.1.3.

42.14.

e) Os orgios de preensdo devem ser concebidos e construidos de modo a
evitarem a queda intempestiva das cargas.

Riscos devidos as cargas movimentadas

A implantagdo do posto de condugdo das maquinas deve permitir vigiar o
melhor possivel as trajectorias dos elementos em movimento para evitar os
possiveis embates com pessoas ou materiais ou com outras maquinas que
possam encontrar-se simultaneamente em movimento e susceptiveis de
representarem um perigo.

As maquinas de carga guiada instaladas de modo fixo devem ser concebidas e
construidas de modo a evitar que as pessoas expostas sejam atingidas pela
carga ou pelos contrapesos.

Riscos devidos a raios

As maquinas que possam estar expostas aos efeitos dos raios durante a sua
utilizagdo devem ser equipadas de modo a escoar para o solo as cargas
eléctricas resultantes.

Exigéncias especificas para os aparelhos movidos por uma energia
diferente da for¢ca humana

Comandos

Posto de comando

Os requisitos previstos no ponto 3.2.1 aplicam-se igualmente as maquinas nao
moveis.

Banco

Os requisitos previstos no primeiro e segundo paragrafos do ponto 3.2.2,
assim como no ponto 3.2.3, aplicam-se igualmente as maquinas ndo moveis.

Orgdos de comando dos movimentos

Os orgdos de comando dos movimentos da maquina ou dos seus
equipamentos devem regressar a posi¢do neutra logo que cesse a ac¢do do
operador. Porém, no que se refere aos movimentos, parciais ou totais, em
relagdo aos quais ndo ha riscos de choque com a carga ou com a maquina,
esses orgdos podem ser substituidos por Orgdos de comando que permitam
movimentos com paragens automaticas a niveis pré-seleccionados sem
manutengdo da ac¢do do operador.

Controlo das solicitagdes

As maquinas cuja carga maxima de utilizacdo seja pelo menos igual a
1 000 kg ou cujo momento de derrube seja pelo menos igual a 40 000 Nm
devem ser equipadas com dispositivos que advirtam o condutor e impegam
movimentos perigosos da carga em questdo:

— de sobrecarga das maquinas:
— quer por serem excedidas as cargas maximas de utilizagao,
— quer por serem excedidos os momentos devidos a essas cargas;

— de serem excedidos os momentos tendentes ao derrube, nomeadamente
devido a carga levantada.

Instalagdo guiada por cabos

Os cabos portadores, tractores ou portadores-tractores devem ser esticados por
contrapesos ou por um dispositivo que permita controlar permanentemente a
tensdo.

Riscos para as pessoas expostas. Meios de acesso ao posto de trabalho ou aos
pontos de intervengdo

As maquinas de carga guiada e as maquinas em que os suportes da carga
sigam um percurso bem definido devem estar equipadas com dispositivos que
evitem os riscos para as pessoas expostas.

As maquinas que sirvam niveis definidos e em cujo suporte de carga possam
penetrar operadores para dispor ou arrimar a carga devem ser concebidas e
construidas de modo a evitar qualquer deslocagdo ndo controlada do suporte
da carga, nomeadamente, quando se procede ao seu carregamento ou
descarregamento.
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Aptiddo para o emprego

O fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade, certificar-se-
-4 na ocasido da colocagdo no mercado ou da primeira colocagio em servigo,
por meio de medidas adequadas que tome ou mande tomar, de que os
acessorios de elevagdo e as maquinas prontos para serem utilizados, quer
sejam de operagdo manual ou de operagdo motorizada, podem executar as
fungdes previstas com toda a seguranga. As referidas medidas devem levar em
conta os aspectos estaticos e dindmicos das maquinas.

Quando as maquinas ndo possam ser montadas nas instalagdes do fabricante,
ou do seu mandatério estabelecido na Comunidade, as medidas adequadas
devem ser tomadas no local de utilizagdo. Caso contrario, podem ser tomadas
quer nas instalagdes do fabricante quer no local de utilizagao.

Marcacio

Correntes e cabos

Cada porgdo de corrente, cabo ou correia de elevagdo que ndo faga parte de
um conjunto deve ostentar uma marca, ou, quando tal ndo for possivel, uma
placa ou anel inamovivel com referéncias sobre o fabricante ou o seu
mandatario estabelecido na Comunidade e com a identificagdo do respectivo
certificado.

O certificado deve conter as indicagdes prescritas pelas normas harmoniza-
das, ou, na sua falta, as indicagdes minimas seguintes:

— o nome do fabricante ou do seu mandatario estabelecido na Comunidade,

— o endere¢o na Comunidade do fabricante ou do seu mandatario,
conforme o caso,

— uma descrigdo da corrente ou do cabo, incluindo:
— as suas dimensdes nominais,
— a sua construgao,
— o material de fabrico,

— qualquer tratamento metalirgico especial a que o material tenha
sido submetido,

— em caso de ensaio, a indicagdo da norma utilizada,

— a carga maxima a suportar em servigo pela corrente ou cabo. Pode ser
indicada uma escala de valores em fungdo das aplicagdes previstas.

Acessorios de elevagdo
Cada acessorio de elevagdo deve ostentar as seguintes marcas:
— identificagdo do fabricante,

— identificagdo dos materiais (por exemplo, classe internacional), quando
essa informagdo for necessaria para a compatibilidade dimensional,

— identificagdo da carga maxima de utilizagdo,
— marcagdo «CE».

Para os acessorios de lingagem que incluam componentes tais como cabos e
cordas cuja marcacdo seja materialmente impossivel, as informagdes referidas
no primeiro paragrafo devem ser fornecidas numa placa ou por outros meios
solidamente fixados ao acessorio.

Estas indicagdes devem ser legiveis e colocadas num local tal que ndo corram
o risco de desaparecer por maquinagem, desgaste, etc., ou de comprometer a
resisténcia do acessorio.

Maquinas

Cada maquina deve ostentar, de modo legivel e duravel, para além das

indicagdes minimas referidas no ponto 1.7.3, indica¢des relativas a carga
nominal:

i) Indicada claramente, de forma bem visivel sobre o aparelho, para as
maquinas que s6 tenham um valor possivel;

ii) Quando a carga nominal depender da configuragdo da maquina, cada
posto de condugdo deve estar equipado com uma placa de cargas que
indique, sob a forma de esquemas, e, eventualmente, de quadros, as
cargas nominais para cada configuragao.

As maquinas equipadas com um suporte de carga cujas dimensdes permitam o
acesso de pessoas e cuja deslocagdo envolva o risco de queda devem ostentar
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4.4.

44.1.

442.

5.1

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

uma indicagdo clara e indelével proibindo a elevagdo de pessoas. Esta
indicacdo deve ser visivel em todos os locais que permitam o acesso.

Manual de instrugdes

Acessorios de elevagdo

Cada acessorio de elevagdo ou cada lote comercialmente indivisivel de
acessorios de elevagdo deve ser acompanhado de um manual de instrugdes
que dé, no minimo, as seguintes indicagdes:

— condigdes normais de utilizagdo,
— instrugdes de utilizagdo, montagem e manutengao,

— limites de emprego, nomeadamente no que diz respeito aos acessorios
que ndo possam satisfazer a alinea e) do ponto 4.1.2.6.

Maquinas

Em complemento do ponto 1.7.4, o manual de instrugdes deve incluir
indicagoes relativas:

a) As caracteristicas técnicas, nomeadamente:

— se for caso disso, uma repeti¢do do quadro de cargas definido na
alinea ii) do ponto 4.3.3,

— as reacgdes nos apoios e nas fixagdes e as caracteristicas das vias,
— se for caso disso, a definigdo e os meios de instalagdo dos lastros;

b) Ao contetido do livrete de acompanhamento da maquina, se ndo for
fornecido com a maquina;

c) Aos conselhos de utilizagdo, nomeadamente para remediar as insufi-
ciéncias de visdo directa da carga pelo operador;

d) As instrugdes necessarias para efectuar as provas antes da primeira
colocagdo em servigo das maquinas que ndo sejam montadas nas
instalagdes do fabricante, na sua configuragdo de utilizagdo.

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANCA E DE SAUDE PARA AS
MAQUINAS DESTINADAS A SER UTILIZADAS EM TRABALHOS
SUBTERRANEOS

As maquinas destinadas a ser utilizadas em trabalhos subterraneos devem ser
concebidas e construidas de maneira a satisfazerem as exigéncias a seguir
indicadas.

Riscos devidos a falta de estabilidade

As maquinas de sustentagdo dos tectos de minas devem ser concebidas e
construidas de modo a permitir uma orientagdo adequada nas deslocagdes e a
ndo se virarem antes e no momento de serem colocadas em carga e apos
descompressao. Devem dispor de fixagdes para as placas de cabeca de cada
escora hidraulica.

Circulacao

As maquinas de susteng@o dos tectos de minas devem permitir que as pessoas
expostas circulem sem entraves.

Iluminagao
Nao se aplicam os requisitos previstos no terceiro paragrafo do ponto 1.1.4.
Orgios de comando

Os orgdos de comando de aceleragdo e de travagem das maquinas que se
deslocam sobre carris devem ser de accionamento manual. Todavia, o
dispositivo de homem-morto pode ser accionado por pedal.

Os orgaos de comando das maquinas de sustentagdo dos tectos de minas
devem ser concebidos e dispostos de modo a permitir que, durante a operagdo
de ripagem, os operadores fiquem abrigados por um tecto devidamente
instalado. Os orgdos de comando devem ser protegidos contra qualquer
accionamento inopinado.

Interrupcao da deslocagio
As locomotivas destinadas a utilizagdo em trabalhos subterrineos devem ser

equipadas com um dispositivo de homem-morto que actue sobre o circuito de
comando da deslocacdo da maquina.
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5.6.

5.7.

6.1.

6.2.

6.2.1.

Riscos de incéndio

O segundo travessdo do ponto 3.5.2 é obrigatorio para as maquinas que
disponham de partes com caracteristicas de inflamabilidade elevada.

O sistema de travagem deve ser concebido e construido de forma a ndo
produzir centelhas ou provocar incéndios.

As maquinas com motor térmico devem ser equipadas exclusivamente com
um motor de combustdo interna que utilize um carburante com baixa tensdo
de vapor e que exclua a possibilidade de qualquer faisca de origem eléctrica.

Riscos devidos as emissdes de poeiras, gases, etc.

Os gases de escape dos motores de combustdo interna ndo devem ser
evacuados para cima.

EXIGENCIAS ESSENCIAIS DE SEGURANGA E SAUDE PARA EVITAR
0S RISCOS ESPECIFICOS DECORRENTES DA ELEVACAO OU DA
DESLOCACAO DE PESSOAS

As maquinas que apresentam riscos decorrentes da elevagdo ou da deslocagdo
de pessoas deverdo ser concebidas e construidas de forma a corresponder as
exigéncias adiante enunciadas.

Generalidades

Definig¢do

Para efeitos do presente capitulo, entende-se por «habitaculo» o local em que
se instalam as pessoas que devem ser elevadas, descidas ou deslocadas gragas
ao seu movimento.

Resisténcia mecdnica

Os coeficientes de utilizagdo definidos no ponto 4 nio sio suficientes para as
maquinas destinadas a elevacdo ou a deslocagdo de pessoas e devem, em
regra, ser duplicados. O piso do habitaculo deve ser concebido e construido de
modo a oferecer o espago e a resisténcia correspondentes a0 nimero maximo
de pessoas e a carga maxima de utilizagao fixados pelo fabricante.

Controlo das solicitagées para aparelhos movidos por outra energia que ndo
seja a for¢a humana

Sdo aplicaveis as exigéncias constantes do ponto 4.2.1.4, qualquer que seja o
valor da carga maxima de utilizagdo. Esta exigéncia ndo se aplica as maquinas
em relagdo as quais o fabricante possa demonstrar que ndo existem riscos de
sobrecarga e/ou viragem.

Orgios de comando

Quando as exigéncias de seguranga ndo impuserem outras solugdes:

O habitaculo deve, em regra, ser concebido e construido de modo a que as
pessoas que nele se encontram disponham de o6rgdos de comando dos
movimentos relativos de subida, descida e, eventualmente, deslocagdo do
habitaculo relativamente a maquina.

Os referidos orgdos de comando deverdo ter prioridade sobre os restantes
orgdos de comando dos mesmos movimentos, excepto sobre os dispositivos
de paragem de emergéncia.

Os orgdos de comando desses movimentos devem ser de accionamento
mantido, salvo para as maquinas que servem niveis definidos.

Se uma maquina de elevagio ou de deslocagdo de pessoas for deslocavel com
o habitaculo numa posicao diferente da posigdo de repouso, a maquina deve
ser concebida e construida de modo a que a ou as pessoas situadas no
habitaculo disponham de meios que permitam evitar os riscos que possam ser
provocados pelas deslocagdes da maquina.

As maquinas de elevagdo ou de deslocagdo de pessoas devem ser concebidas,
construidas ou equipadas de modo a suprimir os riscos devidos a um excesso
de velocidade do habitaculo.

Riscos de queda das pessoas para fora do habitiaculo

No caso de as medidas previstas no ponto 1.5.15 ndo serem suficientes, os
habitaculos devem ser munidos de uma quantidade de pontos de fixagdo
adequada ao nimero de pessoas que possam encontrar-se no habitaculo e
suficientemente resistentes para permitir a fixagdo de equipamentos de
proteccdo individual antiquedas.

Quando existir um algapdo no piso ou no tecto, ou uma cancela lateral, estes
devem abrir no sentido oposto ao risco de queda em caso de abertura
inesperada.
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6.4.

6.4.1.

6.4.2.

6.5.

A maquina de elevagdo ou de deslocagdo deve ser concebida e construida de
modo a que o piso do habitaculo ndo se incline ao ponto de criar um risco de
queda dos seus ocupantes, mesmo durante o movimento.

O piso do habitaculo deve ser antiderrapante.

Riscos de queda ou viragem do habitaculo

As maquinas de elevacao ou de deslocacao de pessoas devem ser concebidas e
construidas de modo a que ndo se produzam quedas nem a viragem do
habitaculo.

As aceleragdes e travagens do habitaculo ou do veiculo transportador
comandadas pelo operador ou desencadeadas pelo dispositivo de seguranga
nas condigoes de carga e velocidade maximas previstas pelo fabricante nio
devem dar origem a riscos para as pessoas expostas.

Indicacdes

Sempre que tal for necessario para garantir a seguranga, o habitaculo deve
conter as indicagdes pertinentes indispensaveis.
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Q)

¢)
*

ANEXO 11

Contetido da declara¢ido CE de conformidade para as maquinas (1)

A declaragdo CE de conformidade devera incluir os seguintes elementos:

— nome e enderego do fabricante ou do seu mandatario estabelecido na
Comunidade (?),

— todas as disposigdes pertinentes a que a maquina obedece (%),
— disposigdes a que a maquina obedece,

— se for caso disso, nome e enderego do organismo notificado e numero do
certificado CE de tipo,

— se for caso disso, nome e endereco do organismo notificado ao qual foi
comunicado o processo, nos termos do n¢ 2, alinea c), primeiro
travessdo, do artigo 89,

— se for caso disso, nome e endereco do organismo notificado que
procedeu a verificagdo referida no n¢ 2, alinea c), segundo travessdo, do
artigo 89,

— se for caso disso, a referéncia as normas harmonizadas,

— eventualmente, normas e especificagdes técnicas nacionais que tenham
sido utilizadas,

— identificagdo do signatario a quem tenham sido conferidos poderes para
obrigar o fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade.

Conteudo da declaracio do fabricante ou do seu mandatario estabelecido
na Comunidade (n? 2 do artigo 4?)

A declaragdo do fabricante referida no n? 2 do artigo 4° devera incluir os
seguintes elementos:

— nome e enderego do fabricante ou do seu mandatario estabelecido na
Comunidade,

— descri¢do da maquina ou das partes de maquina,

— se for caso disso, nome e enderego do organismo notificado e niimero do
certificado CE de tipo,

— se for caso disso, nome e endere¢o do organismo notificado ao qual foi
transmitido o processo, nos termos do n? 2, alinea c), primeiro travessao,
do artigo 89,

— se for caso disso, nome e endereco do organismo notificado que
procedeu a verificagdo referida no n? 2, alinea c), segundo travessdo, do
artigo 89,

— se for caso disso, referéncia as normas harmonizadas,

— mengdo da proibigdo de colocagdo em servigo antes de a maquina em
que essa parte vai ser incorporada ser declarada em conformidade com o
disposto na directiva,

— identificagdo do signatario.

Conteido da declaragio CE de conformidade para os componentes de
seguranca colocados isoladamente no mercado (')

A declaracdo CE de conformidade deve incluir os seguintes elementos:

— nome e enderego do fabricante ou do seu mandatario estabelecido na
Comunidade (%),

— descrigdo do componente de seguranga (%),

— funglo de segurancga exercida pelo componente de seguranga, se nio for
possivel inferi-la de maneira evidente a partir da descrigdo,

— se aplicavel, nome e endereco do organismo notificado e numero da
certificagdo CE de tipo,

Esta declaragdo devera ser redigida na mesma lingua que o manual de instrugdes original [ver
alinea b) do ponto 1.7.4 do anexo I], quer a maquina quer em caracteres de imprensa. Deve ser
acompanhada de uma tradu¢do numa das linguas do pais de utilizagdo. Essa tradugdo sera
efectuada nas mesmas condi¢des que a do manual de instrugdes.

Firma e enderego completo; sendo mandatario, indicar igualmente a firma e o enderego do
fabricante.

Descrigdo da maquina (marca, tipo, numero de série, etc.).

Descrigdo do componente de seguranga (marca do fabricante, tipo, nimero de série no caso de
existir, etc.).
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se aplicavel, nome e endereco do organismo notificado ao qual foi
comunicado o dossier, em conformidade com o n? 2, primeiro travessao
da alinea c), do artigo 89,

se aplicavel, nome e enderego do organismo notificado que procedeu a
verificagdo referida no n® 2, primeiro travessdo da alinea c), do artigo 89,

se aplicavel, referéncia as normas harmonizadas,

se aplicavel, referéncias das normas e especificagdes técnicas nacionais
utilizadas,

identificagdo do signatario que recebeu poderes para vincular o
fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade.
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ANEXO 11

MARCACAO «CE» DE CONFORMIDADE

A marcagdo «CE» de conformidade ¢ constituida pelas iniciais «CE» de acordo
com o seguinte grafismo:

T AT

T

No caso de redugdo ou de ampliagdo da marcagdo «CE», devem ser respeitadas as
proporgdes resultantes do grafismo graduado acima indicado.

Os diferentes elementos da marcacdo «CE» devem ter sensivelmente a mesma
dimensdo vertical, que nido pode ser inferior a 5 milimetros. Em relagdo as
maquinas de pequena dimensao, pode ser prevista uma derrogagao a esta dimensao
minima.
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ANEXO IV

TIPOS DE MAQUINAS E DE COMPONENTES DE SEGURANCA PARA OS
QUAIS E NECESSARIO APLICAR O PROCESSO REFERIDO NO N¢ 2,

ALINEAS b) E ¢), DO ARTIGO 8¢

A. Maiéquinas

1. Serras circulares (monofolha e multifolha) para trabalhar madeira e
materiais similares ou para trabalhar carne e materiais similares.

1.1. Maéquinas de serrar, com a ferramenta em posigdo fixa durante o
trabalho, com mesa fixa, com avango manual de pega ou com
sistema de avango amovivel.

1.2 Maquinas de serrar, com a ferramenta em posigdo fixa durante o
trabalho, com cavalete ou carro com movimento alternativo, com
deslocagdo manual.

1.3. Maquinas de serrar, com a ferramenta em posigdo fixa durante o
trabalho, fabricadas com um dispositivo de arrastamento mecéanico
das pegas a serrar e com carga e/ou descarga manual.

1.4. Maquinas de serrar com a ferramenta moével durante o trabalho,
com deslocagdo mecanica e com carga e/ou descarga manual.

2. Desbastadora com introdugdo manual para trabalhar madeira.

3. Aplainadora de uma face, com carga e/ou descarga manual para o
trabalho em madeira.

4. Serras de fita equipadas com plataforma fixa ou movel e serras de
fita equipadas com carro mével, com carga e/ou descarga manual,
para trabalhar madeira e materiais similares ou para trabalhar carne
e materiais similares.

5. Maquinas combinadas dos tipos referidos nos pontos 1 a 4 e 7 para
trabalhar madeira e materiais similares.

6. Maquinas de fazer espigas, com varias puas, com introdugio
manual, para o trabalho da madeira.

7. Tupias de eixo vertical, com avango manual, para trabalhar madeira
e materiais similares.

8. Serra de cadeia portatil para o trabalho da madeira.

9. Prensas, incluindo as dobradeiras, para trabalhar a frio os metais,
com carga e/ou descarga manual, cujos elementos de trabalho
moveis podem ter um movimento superior a 6 mm e velocidade
superior a 30 mm/s.

10. Maquinas de moldar plasticos, por injecgdo ou compressdo, com
carga ou descarga manual.

11. Maquinas de moldar borracha, por injecgdo ou compressdo, com
carga ou descarga manual.

12. Maquinas para trabalhos subterrineos dos seguintes tipos:

— maquinas sobre carris: locomotivas e vagonetas de travagem,

— maquinas hidraulicas de sustentagdo dos tectos de minas,

— outras maquinas moveis com motores de combustdo interna
destinados a equipar maquinas para os trabalhos subterraneos.

13. Caixas de recolha de lixos domésticos de carga manual e
comportando um mecanismo de compressao.

14. Dispositivos de protecgdo e veios de transmissdo com cardan
amoviveis, tal como descritos no ponto 3.4.7.

15. Pontes elevatorias para veiculos.

16. Aparelhos de elevagdo de pessoas com risco de queda vertical
superior a trés metros.

17. Maquinas para o fabrico de artigos de pirotecnia.
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B. Componentes de seguranca

1.

Dispositivos electro-sensiveis especialmente concebidos para a
deteccdo da presenga de pessoas, nomeadamente barreiras invisi-
veis, tapetes sensiveis, detectores electromagnéticos.

Blocos logicos destinados a assegurar fungdes de seguranga por
meio de comandos bimanuais.

Painéis automaticos moveis para a protec¢do das maquinas referidas
nos pontos 9, 10 e 11.

Estruturas de protecgdo contra o risco de viragem (ROPS).

Estruturas de protecgdo contra o risco de queda de objectos (FOPS).
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ANEXOV

DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE

Para efeitos do presente anexo, o termo «maquina» designa quer a maquina, tal como
define o n? 2 do artigo 19, quer o componente de seguranga, tal como define esse
mesmo nimero.

1. A declaragio CE de conformidade ¢ o procedimento mediante o qual o
fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade declare que a
maquina colocada no mercado satisfaz todas as exigéncias essenciais de
segurancga e saude que lhe dizem respeito.

2. A assinatura da declaragdo CE de conformidade autoriza o fabricante, ou o
seu mandatario estabelecido na Comunidade, a apor a marcagdo «CE» na
maquina.

3. Antes de poder emitir a declaragdo CE de conformidade, o fabricante ou o seu

mandatario estabelecido na Comunidade deve ter-se assegurado e poder
garantir que a documentagdo a seguir definida estd e continuara a estar
disponivel nas suas instalagdes para fins de controlo eventual.

a) Um dossier técnico de fabrico, constituido:

— pelo desenho de conjunto da maquina, bem como pelos desenhos
dos circuitos de comando,

— pelos desenhos de pormenor e completos, eventualmente acompa-
nhados de notas de célculo, resultados de ensaios, etc., que
permitam verificar a conformidade da maquina com as exigéncias
essenciais de seguranga e sauide,

— pela lista:
— das exigéncias essenciais da presente directiva,
— das normas e

— das outras especificagdes técnicas que foram utilizadas
aquando da concepgdo da maquina,

— pela descrigdo das solugdes adoptadas para prevenir os riscos
apresentados pela maquina,

— se o desejar, por qualquer relatério técnico ou certificado obtido
junto de um organismo ou laboratorio (1),

— se declarar a conformidde com uma norma harmonizada que o
preveja, por qualquer relatdrio técnico que forneca os resultados dos
ensaios efectuados a sua escolha, quer por ele mesmo quer por um
organismo ou laboratorio (1) competente,

— por um exemplar do manual de instrugdes da maquina.

b) No caso de fabrico em série, as disposigdes internas que serdo aplicadas
para manter a conformidade das maquinas com as disposi¢des da
directiva.

O fabricante devera efectuar as pesquisas e os ensaios necessarios dos
componentes e acessorios ou de toda a maquina a fim de determinar se esta,
pelo modo como foi projectada e fabricada, pode ser montada e colocada em
servigo com toda a seguranga.

A ndo apresentagdo da documentagdo, apés um pedido devidamente
justificado das autoridades nacionais competentes, pode constituir razdo
suficiente para duvidar da presuncdo de conformidade com as disposi¢des da
directiva.

4. a) A documentagdo referida no ponto 3 pode ndo existir em permanéncia de
modo material, mas deve poder ser reunida e posta a disposi¢do num
intervalo de tempo compativel com a sua importéncia.

Essa documentagao nao tem de incluir os desenhos de pormenor e outras
informagdes precisas relativas aos subconjuntos utilizados para o fabrico
das maquinas, a ndo ser que o seu conhecimento seja indispensavel ou
necessario para a verificagdo da conformidade com as exigéncias
essenciais de seguranga;

b) A documentagdo referida no ponto 3 acima deve ser conservada e
mantida a disposi¢do das autoridades nacionais competentes pelo menos
durante 10 anos a contar da data de fabrico da maquina ou do ultimo
exemplar da maquina, se se tratar de um fabrico de série;

(") Considera-se competente o organismo ou laboratério que satisfaga os critérios de avaliagdo
previstos nas normas harmonizadas pertinentes.
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<)

A documentagdo referida no ponto 3 deve ser redigida numa das linguas
oficiais da Comunidade, com excepgdo da literatura da maquina.
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ANEXO VI

EXAME CE DE TIPO

Para efeitos do presente anexo, o termo «maquina» designa quer a maquina, tal como
define o n® 2 do artigo 19, quer o componente de seguranga, tal como define esse
mesmo nimero.

1. O exame CE de tipo € o processo pelo qual um organismo notificado verifica
e certifica que o modelo de uma maquina satisfaz as disposi¢des da presente
directiva que lhe dizem respeito.

2. O pedido de exame CE de tipo ¢ apresentado pelo fabricante, ou pelo seu
mandatario estabelecido na Comunidade, a um Unico organismo notificado,
para um modelo de maquina.

O pedido deve conter:

— o nome e o enderego do fabricante ou do seu mandatario estabelecido na
Comunidade, bem como o local de fabrico das maquinas,

— um processo técnico de fabrico que contenha pelo menos:

— um desenho de conjunto da maquina, bem como os desenhos dos
circuitos de comando,

— desenhos de pormenor e completos, eventualmente acompanhados
de notas de calculo, resultados de ensaios, etc., que permitam
verificar a conformidade da maquina com as exigéncias essenciais
de seguranga e saude,

— a descrigdo das solugdes adoptadas para prevenir os riscos
apresentados pela maquina, bem como a lista das normas utilizadas,

— um exemplar do manual de instru¢des da maquina,

— no caso de fabrico em série, as disposi¢des internas que serdo
aplicadas para manter a conformidade das maquinas com as
disposigdes da directiva.

O pedido sera acompanhado por uma maquina representativa da produgdo
prevista ou, se for caso disso, pela indicagdo do local onde a maquina pode ser
examinada.

A documentagdo acima referida ndo tem de incluir os desenhos de pormenor e
outras informagdes precisas relativas aos subconjuntos utilizados para o
fabrico das maquinas, a ndo ser que o seu conhecimento seja indispensavel ou
necessario para a verificagdo da conformidade com as exigéncias essenciais
de seguranga.

3. O organismo notificado procedera ao exame CE de tipo de acordo com as
regras a seguir indicadas:

— efectuara o exame do processo técnico de fabrico, para verificar a sua
adequacdo, ¢ o exame da maquina apresentada ou colocada a sua
disposicao,

— aquando do exame da maquina, o organismo:

a) Assegurar-se-a de que foi fabricada em conformidade com o
processo técnico de fabrico e pode ser utilizada com seguranga nas
condig¢des de servigo previstas;

b) Verificara, caso tenham sido utilizadas normas, se as mesmas o
foram correctamente;

c¢) Efectuara os exames e ensaios adequados para verificar a
conformidade da maquina com as exigéncias essenciais de
seguranca e saude que lhe digam respeito.

4. Se o modelo satisfizer as disposigdes que lhe dizem respeito, o organismo
estabelece um certificado CE de tipo que é notificado ao requerente. Este
certificado reproduz as conclusdes do exame, indica as condigdes que
eventualmente o acompanham e contém as descrigdes e desenhos necessarios
para identificar o modelo aprovado.

A Comissdo, os Estados-membros e os outros organismos designados podem
obter uma copia do certificado e, mediante pedido fundamentado, uma copia
do processo técnico e dos relatorios dos exames e ensaios efectuados.

5. O fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade, deve
informar o organismo notificado de todas as alteragdes, mesmo pequenas, que
tenha introduzido ou preveja introduzir na maquina a que se refere o modelo.
O organismo notificado deve examinar essas alteragdes e informar o
fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade se o certificado
CE de tipo continua ou ndo a ser valido.
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O organismo que recusar emitir um certificado CE de tipo informara desse
facto os outros organismos designados. O organismo que retirar um
certificado CE de tipo informara desse facto o Estado-membro que o
notificou. Este informard desse facto os outros Estados-membros e a
Comissdo, expondo os fundamentos dessa decisdo.

Os processos e a correspondéncia relativos aos processos do exame CE de
tipo serdo redigidos numa lingua oficial do Estado-membro em que esta
estabelecido o organismo notificado, ou numa lingua aceite por este.
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ANEXO VIl

CRITERIOS MINIMOS QUE DEVEM SER TOMADOS EM CONSIDERACAO
PELOS ESTADOS-MEMBROS PARA A NOTIFICACAO DOS ORGANISMOS

Para efeitos do presente anexo, o termo «maquina» designa quer a maquina, tal como
define o n? 2 do artigo 19, quer o componente de seguranga, tal como define esse
mesmo numero.

1.

O organismo, o seu director e o pessoal encarregado de executar as operagoes
de verificagdo ndo podem ser o projectista, o fabricante, o fornecedor, o
instalador das maquinas que verificam, nem o mandatario de uma dessas
pessoas. Nao podem intervir quer directamente quer como mandatarios no
projecto, fabrico, comercializagdo ou manutengdo dessas maquinas. Isto ndo
exclui a possibilidade de uma troca de informagdes técnicas entre o fabricante
€ 0 organismo.

O organismo e o pessoal encarregado do controlo devem executar as
operagdes de verificagdo com a maior integridade profissional e a maior
competéncia técnica, e devem estar livres de quaisquer pressdes e
incitamentos, nomeadamente de ordem financeira, que possam influenciar o
seu julgamento ou os resultados da sua verificagdo, em especial dos
provenientes de pessoas ou grupos de pessoas interessadas nos resultados das
verificagdes.

O organismo deve dispor de pessoal e possuir 0os meios necessarios para
cumprir de modo adequado as tarefas técnicas e administrativas ligadas a
execugdo das verificagdes; deve igualmente ter acesso ao material necessario
para as verificagdes excepcionais.

O pessoal encarregado dos controlos deve possuir:
— uma boa formagdo técnica e profissional,

— um conhecimento satisfatorio das prescri¢des relativas as verificagdes
que efectua e uma pratica suficiente dessas verificagdes,

— a aptiddo requerida para redigir os certificados e os relatorios que
constituem a materializagdo dos controlos efectuados.

Deve ser garantida a independéncia do pessoal encarregado do controlo. A
remuneragdo de cada agente ndo deve ser em fungdo do niimero de controlos
que efectuar, nem dos resultados desses controlos.

O organismo deve fazer um seguro de responsabilidade civil, a ndo ser que
essa responsabilidade seja coberta pelo Estado com base no direito interno ou
que os controlos sejam efectuados directamente pelo Estado-membro.

O pessoal do organismo esta sujeito a sigilo profissional em relagao a todas as
informagdes que estiverem no exercicio das suas fungdes (excepto em relagdo
as autoridades administrativas competentes do Estado em que exerce as suas
actividades) no ambito da presente directiva ou de qualquer disposi¢ao de
direito nacional que lhe dé efeito.
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ANEXO VIIl

Parte A

Directivas revogadas

(referidas no artigo 149)

Directiva 89/392/CEE e suas modificagdes sucessivas:

— Directiva 91/368/CEE: apenas o artigo 19
— Directiva 93/44/CEE

— Directiva 93/68/CEE: apenas o artigo 6°

Parte B

Lista dos prazos de transposi¢do para o direito nacional e de aplicagdo

(referidos no artigo 149)

Directiva Data—llmlAte~de Data de aplicagdo
transposigao

Directiva 89/392/CEE (JO L 183 de 29.6.1989, p. 9)| 1 de Janeiro de A partir de 1 de Janeiro de 1993; para os materiais
1992 referidos pelas Directivas 86/295/CEE, 86/296/CEE
e 86/663/CEE: a partir de 1 de Julho de 1995 (")

Directiva 91/368/CEE (JO L 198 de 22.7.1991, p. 16)| 1 de Janeiro de A partir de 1 de Janeiro de 1993
1992

Directiva 93/44/CEE (JO L 175 de 19.7.1993, p. 12) |1 de Julho de 1994 |— A partir de 1 de Janeiro de 1995 (%)
— A partir de 1 de Julho de 1994 (?)

— ponto 10 do artigo 19, com excepgdo das
alineas a), b) e q),

— ponto 11, alineas a) e b), do artigo 19,
— ponto 12, alineas c¢), d), e) e f), do artigo 19

Directiva 93/68/CEE (JO L 220 de 30.8.1993, p. 1) |1 de Julho de 1994 | A partir de 1 de Janeiro de 1995 (3)

(') Os Estados-membros devem admitir, no periodo que decorre até 31 de Dezembro de 1994, com a excepgio dos materiais referidos nas
Directivas 86/295/CEE, 86/296/CEE e 86/663/CEE, para os quais este periodo termina a 31 de Dezembro de 1995, a colocagdo no mercado e a
entrada em servigo das maquinas conformes com as regulamentagdes nacionais em vigor nos respectivos territorios a data de 31 de Dezembro
de 1992.

(?) Os Estados-membros admitirdo, no periodo que decorre até 31 de Dezembro de 1996, a colocagdo no mercado ¢ a entrada em servigo das
maquinas de elevagdo ou deslocagdo de pessoas, assim como dos componentes de seguranga conformes com as regulamentagdes nacionais em
vigor nos respectivos territorios a data de 14 de Junho de 1993.

(3) Os Estados-membros admitirdo, até 1 de Janeiro de 1997, a colocagdo no mercado e a entrada em servigo dos produtos conformes com os
regimes de marcagdo em vigor até 1 de Janeiro de 1995.
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ANEXO IX

QUADRO DE CORRESPONDENCIA

Directiva 89/392/CEE

Presente directiva

Artigo 19, n° 1

Artigo 19, n¢ 2, primeiro paragrafo
Artigo 19, n¢ 2, segundo paragrafo
Artigo 19, n? 2, terceiro paragrafo
Artigo 19, n¢ 2, quarto paragrafo
Artigo 19, n¢ 3

Artigo 19, n¢ 4

Artigo 19, n% 5

Artigo 29

Artigo 3¢

Artigo 49

Artigo 59

Artigo 69

Artigo 79

Artigo 89, n9 1

Artigo 89, n? 2

Artigo 89, n¢ 3

Artigo 89, n¢ 4

Artigo 89, n% 4A

Artigo 89, n¢ 5

Artigo 89, n% 6

Artigo 89, n% 7

Artigo 99

Artigo 10°

Artigo 11¢

Artigo 129

Artigo 139, n9 1

Artigo 139, n? 2

Artigo 139, n° 3

Artigo 139, n° 4

Anexo |
Anexo II

Anexo 111

Artigo 19, n° 1

Artigo 19, n¢ 2, alinea a), primeiro travessdo
Artigo 19, n¢ 2, alinea a), segundo travessdo
Artigo 19, n° 2, alinea a), terceiro travessio
Artigo 19, n¢ 2, alinea b)

Artigo 19, n? 3

Artigo 19, n¢ 4

Artigo 19, n% 5

Artigo 29

Artigo 3¢

Artigo 49

Artigo 59

Artigo 6°

Artigo 79

Artigo 89, n9 1

Artigo 89, n% 2

Artigo 89, n? 3

Artigo 89, n 4

Artigo 89, n% 5

Artigo 89, n¢ 6

Artigo 89, n¢ 7

Artigo 89, n% 8

Artigo 99

Artigo 109

Artigo 11°

Artigo 129

Artigo 139, n9 1
Artigo 139, n? 2
Artigo 140
Artigo 159
Artigo 160
Anexo |

Anexo II

Anexo 111
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Directiva 89/392/CEE

Presente directiva

Anexo IV

Anexo V

Anexo VI

Anexo VII

Anexo IV

Anexo V

Anexo VI

Anexo VII

Anexo VIII

Anexo IX




