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DECYZJA KOMISJI
z dnia 30 maja 2002 r.
dotyczaca specyfikacji technicznej interoperacyjnosci podsystemu konserwacji transeuropejskiego
systemu kolei duzych predkosci, okreslonej w art. 6 ust. 1 dyrektywy 96/48/WE

(notyfikowana jako dokument nr C(2002) 1946)

(Tekst majacy znaczenie dla EOG)

(2002/730/WE)

KOMISJA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajac Traktat ustanawiajacy Wspolnote Europejska,
gle )9 Jacy WSp ¢ Pejska

uwzgledniajac dyrektywe Rady 96/48/WE z dnia 23 lipca 1996 r.
w sprawie interoperacyjnosci transeuropejskiego systemu kolei
duzych predkosci (1), w szczegdlnosci jej art. 6 ust. 1,

a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

(1)

)

Zgodnie z art. 2 lit. ¢) dyrektywy 96/48/WE transeuropej-
ski system kolei duzych predkosci jest dzielony dalej na
podsystemy strukturalne lub funkcjonalne. Podsystemy te
sg okreslone w zalgczniku 11 do dyrektywy.

Zgodnie z art. 5 ust. 1 tej dyrektywy, kazdy z podsyste-
moéw objety jest specyfikacja techniczng interoperacyjno-
§ci (TSI).

Zgodnie z art. 6 ust. 1 tej dyrektywy, projekty TSI opraco-
wywane s3 przez wspélny organ przedstawicielski.

Komitet ustanowiony na mocy art. 21 dyrektywy
96/48/WE wyznaczyl Europejskie Stowarzyszenie na rzecz
Interoperacyjnosci Kolei (AEIF) jako wspdlny organ
przedstawicielski, zgodnie z art. 2 lit. h) tej dyrektywy.

Dz.U.L 2352z 17.9.1996, str. 6.

AEIF udzielono upowaznienia do opracowywania projektu
TSI podsystemu konserwacji zgodnie z art. 6 ust. 1 tej
dyrektywy. Upowaznienie to zostato ustanowione zgodnie
z procedurg ustanowiong w art. 21 ust. 2 tej dyrektywy.

AEIF opracowalo projekt TSI, wraz ze sprawozdaniem
wstepnym zawierajacym analize kosztow i korzysci, jak
przewidziano w art. 6 ust. 3 tej dyrektywy.

Projekt TSI zostal zbadany przez przedstawicieli Panstw
Czlonkowskich, w ramach Komitetu ustanowionego
dyrektywa, w Swietle sprawozdania wstepnego.

Jak okreslono w art. 1 dyrektywy 96/48WE, warunki osia-
gniecia interoperacyjnosci transeuropejskiego systemu
kolei duzych predkosci dotyczg projektu, budowy, polep-
szenia oraz eksploatacji infrastruktury oraz taboru kolejo-
wego przyczyniajacych si¢ do funkcjonowania systemu
wprowadzanego do uzytku po dacie wejscia w zycie dyrek-
tywy. W odniesieniu do infrastruktury oraz taboru kolejo-
wego uzytkowanego w chwili wejscia w zycie niniejszej
TSI, TSI powinna znalez¢ zastosowanie od momentu prze-
widywania prac zwiazanych z tg infrastruktura oraz tabo-
rem kolejowym. Jednakze stopien, w jakim TSI ma zasto-
sowanie jest zmienny, stosownie do zakresu oraz wielkosci
przewidywanych prac, oraz kosztéw i korzysci wyplywa-
jacych z zastosowan. Aby takie cz¢Sciowe prace taczyly sie
do osiagnigcia pelnej interoperacyjnosci, musza byé
poparte sp6jna strategia wdrozenia. W tym kontekscie
nalezy dokona¢ rozréznienia miedzy ulepszeniem, odno-
wieniem oraz wymiang zwigzang z konserwacja.
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(10)

(11)

(12)

()

Przyjmuje sie, ze dyrektywa 96/48/WE i TSI nie stosuja si¢
do odnawiania lub wymiany zwigzanych z konserwacja.
Jest jednakze pozadane, aby TSI byly stosowane do odna-
wiania, tak jak bedzie w przypadku TSI tradycyjnego sys-
temu kolei na mocy dyrektywy Parlamentu Europejskiego
i Rady 2001/16/WE (*). W przypadku braku obowigzko-
wego wymagania oraz biorgc pod uwagg zakres prac odno-
wienia, zacheca si¢ Panstwa Czlonkowskie, w przypadku
gdy sa do tego zdolne, do stosowania TSI do odnawiania
i wymiany zwigzanej z konserwacja.

TSI bedaca przedmiotem niniejszej decyzji nie naklada
obowigzku stosowania okreslonych technologii lub roz-
wigzan technicznych, z wyjatkiem gdy jest to Scisle
konieczne dla interoperacyjnosci transeuropejskiego sys-
temu kolei duzych predkosci.

TSI bedaca przedmiotem niniejszej decyzji oparta jest na
najlepszej dostepnej w chwili przygotowywania wiasci-
wego projektu wiedzy specjalistycznej. Postep technolo-
giczny lub wymagania spoleczne moga sprawié, ze beda
konieczne zmiany badZ uzupelnienia niniejszej TSI. W
miarg potrzeb procedura przegladu lub aktualizacyjna zos-
tanie zapoczatkowana zgodnie z art. 6 ust. 2 dyrektywy
96/48/WE.

Przepisy dotyczace konserwacji szczegdlnych dla kazdego
podsystemu oraz te dotyczace trybéw awaryjnych sa
wymienione w odpowiednich TSI. TSI konserwacji doty-
czy zatem tylko kwestii odnoszacych sie do punktéw logis-
tycznych konserwacji pociagéw.

W pewnych przypadkach TSI bedgca przedmiotem niniej-
szej decyzji dopuszcza wybor miedzy réznymi rozwiaza-
niami, czynigc mozliwym zastosowanie ostatecznych lub
przejSciowych rozwigzan interoperacyjnych, ktére sa
zgodne z istniejaca sytuacja. Ponadto dyrektywa 96/48/WE
przewiduje specjalne przepisy wykonawcze w niektérych
szczegblnych przypadkach. Co wigcej, w przypadkach
przewidzianych w art. 7 tej dyrektywy nalezy zezwoli¢
Panstwom Czlonkowskim na niestosowanie niektorych
specyfikacji technicznych. Dlatego jest konieczne, aby Pan-
stwa Czlonkowskie zapewnily, ze spis infrastruktury oraz
spis taboru kolejowego sg publikowane i uaktualniane co
roku. Spisy te okresla gléwne dane techniczne krajowej
infrastruktury oraz taboru kolejowego (np. podstawowe
parametry) oraz ich zgodno$¢ z danymi technicznymi
okreslonymi w stosowanych TSL. W tym celu TSI bedaca
przedmiotem niniejszej decyzji wskazuje Scisle, ktora
informacja musi pojawi¢ si¢ w spisie.

Dz.U.L 110 z 20.4.2001, str. 1.

(14) Stosowanie TSI bedacej przedmiotem niniejszej decyzji
musi bra¢ pod uwage szczegdlne kryteria odnoszace si¢ do
technicznej i operacyjnej zgodnos$ci migdzy infrastruktura
i taborem kolejowym, ktére maja by¢ wprowadzone do
uzytku a systemem, z ktorym majg by¢ zintegrowane.
Niniejsze wymogi zgodnosci pociagaja za soba zlozong

analiz¢ techniczng i ekonomiczna, ktéra nalezy sporzadzié
osobno dla kazdego przypadku. Analiza powinna
uwzgledniad.

— polaczenia migdzy réznymi podsystemami okreslo-
nymi w dyrektywie 96/48/WE,

— rozne kategorie linii i taboru kolejowego wymienione
w tej dyrektywie, oraz

— techniczne i operacyjne Srodowisko istniejacego syste-
mu.

Dlatego dla TSI bedacej przedmiotem niniejszej decyzji
zasadnicze jest uchwalenie strategii wdrazania, ktéra
powinna wskazywacl techniczne etapy przejscia od obec-
nych warunkéw systemu do sytuacji gdy system staje si¢
interoperacyjny.

(15) Przepisy niniejszej decyzji sa zgodne z opinig Komitetu
ustanowionego dyrektywa 96/48/WE,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DECYZJE:

Artykut 1
TSI odnoszaca sie do  podsystemu  konserwacja”
transeuropejskiego  systemu  kolei  duzych  predkosci

wymienionego w art. 6 ust. 1 dyrektywy 96/48/WE zostaje
niniejszym przyjeta przez Komisje. TSI jest ustanowiona
w Zalaczniku do niniejszej decyzji. TSI ma w pelni zastosowanie
do infrastruktury oraz taboru kolejowego transeuropejskiego
systemu kolei duzych predkosci okreslonego w zalaczniku I
dyrektywy 96/48WE, uwzgledniajgc ponizszy art. 2.

Artykut 2
1. Do celéw niniejszego artykutu:

— ,ulepszenie” oznacza powazng pracg zmieniajacg podsystem
lub cze$¢ podsystemu zmieniajaca osiagi tego podsystemu,

— ,odnowienie” oznacza powazng pracg zmieniajacg podsystem
lub cz¢$¢ podsystemu, ktéra nie zmienia osiaggdw tego pod-
systemu,
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— ,wymiana zwigzana z konserwacjg” oznacza zastgpienie
skfadnikéw cze$ciami o identycznej funkcji oraz osiggach
w ramach zapobiegawczej lub naprawczej konserwacji.

2. W przypadku ulepszenia podmiot zamawiajacy przedstawi
zainteresowanemu Panstwu Czlonkowskiemu akta okreslajace
projekt. Panistwo Czlonkowskie zbada te akta oraz uwzgledniajac
strategie wdrozenia okreslong w rozdziale 7 zataczonej TSI, zade-
cyduje (gdzie whasciwe), czy konieczne jest zastosowanie zalaczo-
nej TSL Jesli tak, poinformuje o tym Komitet ustanowiony na
mocy dyrektywy 96/48/WE.

3. W przypadku odnowienia oraz wymiany zwigzanej z konser-
wacjg zastosowanie zalaczonej TSI jest dobrowolne.

Artykut 3

Zalaczona TSI wchodzi w Zycie sze$¢ miesiecy po notyfikacji
niniejszej decyzji.

Artykut 4

Niniejsza decyzja skierowana jest do Pafistw Czlonkowskich.

Sporzadzono w Brukseli, dnia 30 maja 2002 r.
W imieniu Komisji
Loyola DE PALACIO

Wiceprzewodniczgca
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1. WPROWADZENIE

1.1. ZAKRES TECHNICZNY

Niniejsza TSI dotyczy podsystemu konserwacji, bedacego jednym z podsysteméw wymienionych w zataczniku 111
do dyrektywy 96/48/WE.

Niniejsza TSI jest czgScig zbioru szesciu TSI, ktére obejmuja wszystkie osiem podsysteméw okreslonych w dyrektywie.
Specyfikacje dotyczace podsysteméw ,uzytkownik” oraz ,Srodowisko”, koniecznych do zapewnienia
interoperacyjnosci transeuropejskiego systemu kolei duzych predkosci zgodnie z zasadniczymi wymogami
wymienione zostaly w odpowiednich TSL

Wigcej informacji na temat podsystemu konserwacji znajduje si¢ w rozdziale 2.

1.2. ZAKRES GEOGRAFICZNY

Zakres geograficzny niniejszej TSI obejmuje transeuropejski system kolei duzych predkosci okreslony w zalgczniku I
do dyrektywy 96/48/WE.

Dokonuje si¢ odniesienia w szczeg6lnosci do linii sieci kolei transeuropejskich okreslonych w decyzji Parlamentu
Europejskiego i Rady nr 1692/96/WE z dnia 23 lipca 1996 r. w sprawie wspélnotowych wytycznych dotyczacych
rozwoju transeuropejskiej sieci transportowej lub w jakimkolwiek uaktualnieniu tej decyzji w rezultacie rewizji
przewidzianej w art. 21 tej decyzji.

1.3. TRESC NINIEJSZEJ TSI

Zgodnie z art. 5 ust. 3 iz pkt 1 lit. b) zalacznika I do dyrektywy 96/48/WE, niniejsza TSI:
a) okresla zasadnicze wymogi podsysteméw oraz ich polaczen (rozdzial 3);

b) ustanawia podstawowe parametry opisane w pkt 3 zalgcznika II do tej dyrektywy, konieczne do spelnienia
zasadniczych wymogow (rozdzial 4);

¢) ustanawia warunki jakie nalezy spelni¢ w celu osiagniecia szczegdlnych osiggéw dla kazdej z nastepujacych
kategorii linii (rozdzial 4):

— kategoria I: specjalnie wybudowane szybkie linie z wyposazeniem do predkosci zwykle wigkszych lub
réwnych 250 km/h,

— Xkategoria II: specjalnie ulepszone szybkie linie z wyposazeniem do predkosci rzgdu 200 km/h,

— kategoria III: specjalnie ulepszone linie duzych predkosci, posiadajace szczegdlne cechy w rezultacie
ograniczen topograficznych, rzezby terenu lub urbanistycznych, na ktérych predkos¢ powinna by¢
dostosowana do kazdego przypadku.

d) ustanawia przepisy wykonawcze w niektorych szczegélnych przypadkach (rozdzial 7);

e) ustala elementy interoperacyjnosci oraz interfejsy, jakie powinny by¢ objete przez specyfikacje europejskie,
wlaczajac normy europejskie, konieczne do osiagnigcia interoperacyjno$ci w ramach transeuropejskiego systemu
kolei duzych predkosci przy zachowaniu zasadniczych wymogéw (rozdziat 5):

f) stwierdza, w kazdym rozwazanym przypadku, kt6ry z moduléw okreslonych w decyzji 93/465/EWG lub, gdzie
to wlasciwe, jakie szczegdlne procedury maja by¢ zastosowane w celu oceny albo zgodnosci albo przydatnosci
elementow interoperacyjnosci, jak rowniez weryfikacji ,WE” podsysteméw (rozdzial 6).

2. DEFINICJA I ZAKRES PODSYSTEMU

Celem niniejszej specyfikacji technicznej jest okreslenie przepiséw technicznych i regulacyjnych wraz z koniecznymi
oraz wlasciwymi procedurami, w odniesieniu do elementow podsystemu ,konserwacja” oraz polacze wymaganych
do zagwarantowania interoperacyjnosci europejskiego systemu kolei duzych predkosci zgodnie z zasadniczymi
wymogami podsystemu ,konserwacja”.
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OkreSlenie dziedziny, jakiej dotyczy podsystem konserwacji, wraz z polem zastosowania zwigzanej z nim specyfikacji
technicznej, wyplywa z operacji konserwacji lub czynno$ci monitorowania, ktére powinny by¢ stosowane
w powszechnej praktyce w celu spelnienia wymogéw interoperacyjnosci.

W $wietle struktury geograficznej europejskiego systemu kolei duzych predkosci oraz predkosci komercyjnych z
jakimi poruszaja si¢ pociagi, bedzie mozliwe ulozenie list tak, aby kazdy pociag mogt wracaé w roztozonych w czasie
przedziatach do wyznaczonej bazy w swoim kraju pochodzenia gdzie beda przeprowadzane czynnosci
kompleksowej konserwacji z czgstotliwoscia zgodng z projektem oraz niezawodnoscia kolei duzych predkosci.
Rzeczywiscie projekt szybkich pociggdw obejmuje wysoce niezawodne rozwigzania techniczne i strukture
funkcjonalna obejmujaca redundancj¢ o bardzo wysokim stopniu gotowosci, znacznie przewyzszajacym tradycyjny
odprz¢g wagonéw z jedng lub dwiema lokomotywami. Ponadto urzadzenia monitorujace lub testujace
wykorzystujgce narzedzia automatycznego wykrywania ulatwiaja ustalenie biezacego stanu funkcjonalnego skladu
pociagu tak, Ze moze on by¢ zestawiony w taki sposdb, aby kontynuowa¢ eksploatacje¢ handlowg do jego powrotu
do punktu konserwacji.

Warunki pod jakimi mozna podejmowal pewne prace naprawcze pozwalajace na bezpieczny powrét taboru
kolejowego do ustalonej lokomotywowni oraz specjalne warunki eksploatacji taboru kolejowego w stanie
awaryjnym, ustalane s3 oddzielnie dla kazdego przypadku, mig¢dzy zarzadcami infrastruktury oraz
przedsi¢biorstwami kolejowymi, stosownie do szczegblnych danych technicznych taboru kolejowego oraz do
przepiséw lub rozporzadzen ruchu danych krajow.

W zadnym wypadku zadna powazna operacja naprawcza konserwacji (z wyjatkiem tych wymaganych
w szczegllnych sytuacjach, patrz zalacznik 1 do niniejszej TSI) lub inspekcja nie moze by¢ dokonana poza
wyznaczonymi punktami i urzadzeniami konserwacji sktadu pociagéw. W rezultacie punkty logistyczne konserwacji
sktadu pociggdw objete niniejsza TSI s3 wyraZnie ograniczone do czynnosci zapewniajacych interoperacyjnosc.
Chodzi o czynnosci takie jak uzupelnianie zuzywanych materialow (woda i piasek), sprzatanie (wewnatrz i na
zewnatrz skladow pociagéw) oraz opréznianie toalet.

Ogdlnie méwige, ustalenia konserwacji wlasciwe dla kazdego podsystemu objetego przez TS, jesli jest to w ogdle
konieczne, wymienione s3 w odpowiednim TSI

W odniesieniu do niezawodnosci oraz struktury funkcjonalnej sktadéw pociagdw jak rowniez stosowanej organizacji
konserwacji, konserwacja i obstuga techniczna jest organizowana w sposéb zgodny z mozliwa do przyjecia
ekonomicznie i korzystng eksploatacja sktadu pociagow.

Z tego punktu widzenia urzadzenia objete zakresem stosowania specyfikacji technicznej interoperacyjnosci (TSI)
Jkonserwacja” sa tymi, ktére s3 wymagane do:

— sprzatania wewnatrz i na zewnatrz skladéw pociagow,
— obstugi toalet retencyjnych,

— uzupelniania zapaséw wody i piasku.

3. ZASADNICZE WYMOGI

3.1. Zgodnie z art. 4 ust. 1 dyrektywy 96/48/WE, transeuropejski system kolei duzych predkosci, jego
podsystemy oraz ich elementy interoperacyjno$ci powinny spelnia¢ stosowne zasadnicze wymogi
okreslone w zataczniku III do dyrektywy.

3.2 Zasadnicze wymogi odnoszg si¢ do:
— bezpieczenstwa,
— niezawodnosci oraz gotowosci technicznej,
— zdrowia,
— ochrony §rodowiska,
— zgodnosci technicznej.

Zgodnie z dyrektywa 96/48/WE, zasadnicze wymogi moga mie¢ zakres og6lny oraz majg zastosowanie
przekrojowo do calego transeuropejskiego systemu kolei duzych predkosci i moga obejmowac cechy
szczegblne dla kazdego podsystemu oraz jego elementéw.
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3.3.

Wymogi wlasciwe dla podsystemu ,konserwacja” (urzadzenia i procedury stosowane w punktach
konserwacji obstugujacych interoperacyjne sklady pociaggéw duzych predkosci), odpowiadajace
i dodatkowe do wzgledéw ustanowionych w zalgczniku III do dyrektywy, sa okreslone w sposéb
nastepujacy:

— Bezpieczenistwo

Zasadniczy wymdg 1.1.1:

,Projekt, budowa lub montaz, konserwacja oraz monitorowanie skladnikéw majacych decydujace
znaczenie dla bezpieczefistwa, oraz bardziej szczegdtowo skladnikéw wiazacych sie z ruchem pociagéw,
musi gwarantowal bezpieczefistwo na poziomie odpowiadajacym celom ustalonym dla sieci, w tym
obejmujacych szczegdlne sytuacje awaryjne.”

Spetnienie niniejszego zasadniczego wymogu mozna uznaé za osiagnigte, gdy po$wiadczona jest

zgodnos$¢ wymagan ppkt 4.2.2.2.5 (sprz¢t do uzupelniania piasku) niniejszej TSI.

Zasadniczy wymdg 1.1.2:

,Parametry wigzace si¢ z kontaktem kolo/szyna powinny spelnia¢ wymagania statecznosci niezbedne do
zapewnienia bezpiecznego przemieszczania przy maksymalnej dopuszczalnej predkosci”

Niniejszy zasadniczy wymog nie jest stosowny do podsystemu konserwacji.

Zasadniczy wymdg 1.1.3:

~Stosowane skladniki musza wytrzymywaé wszystkie naciski wystepujace normalnie lub wyjatkowo,
ktore zostaly okreslone w okresie ich eksploatacji. Nastgpstwa wszelkich przypadkowych awarii,
dotyczace bezpieczenstwa, muszg by¢ ograniczone przez wlasciwe $rodki .”

Niniejszy zasadniczy wymag nie jest stosowny do podsystemu konserwacji.

Zasadniczy wymdg 1.1.4:

,Projekt instalacji stalych i taboru oraz wybér wykorzystywanych materiatéw musi mie¢ na celu
ograniczanie powstawania, rozszerzania si¢ i skutkéw ognia oraz dymu w przypadku pozaru.”

W odniesieniu do stalych instalacji podsystemu konserwacji, spelnienie niniejszego zasadniczego
wymogu mozna uznac za osiggniete, gdy wykazano zgodnos¢ tych instalacji z przepisami krajowymi.

Zasadniczy wymdg 1.1.5:

,Wszelkie urzadzenia przeznaczone do obstugi przez uzytkownikow musza by¢ tak zaprojektowane, aby
nie oslabialy ich bezpieczenstwa, jesli sa wykorzystywane w sposob mozliwy do przewidzenia niezgodnie
z zalecong instrukcjg”

Niniejszy zasadniczy wymdg nie jest stosowny do podsystemu ,konserwacja”.

— Niezawodno$¢ i dostepnosé

Zasadniczy wymdg 1.2:

,Monitorowanie oraz konserwacja elementéw o charakterze Srodkéw trwalych i ruchomosci, ktére sg
zwigzane z ruchem pociggdw musza by¢ zorganizowane, przeprowadzane i oceniane w taki sposob, aby
utrzymad dzialanie w zamierzonych warunkach.”

Sktady pociagéw duzych predkosci tacza rozwiazania techniczne o wysokiej niezawodnosci oraz
strukture funkcjonalna z nieodlaczng redundancja zapewniajaca najwyzsza dostepnos¢ sktadu pociagow.
Ponadto urzadzenia monitorujace/kontrolujace potaczone z urzadzeniami automatycznego odlaczania
czynig tatwiejszym znajomo$¢ stanu funkcjonalnego sktadow pociagdéw oraz umozliwiaja ich zestawienie
gwarantujace nieprzerwang eksploatacj¢ handlowa skladu pociggow do jego powrotu do
lokomotywowni.

W konsekwencji nie trzeba przyjmowacd zadnych szczegdlnych srodkéw w odniesieniu do podsystemu
,konserwacja” w celu zapewnienia niezawodnosci oraz gotowosci technicznej skladu pociagéw
w kontekscie niniejszego zasadniczego wymogu.
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— Zdrowie

Zasadniczy wymég 1.3.1:

,Materialy, ktore prawdopodobnie - ze wzgledu na sposob ich wykorzystywania - stwarzaja zagrozenie
dla zdrowia os6b majacych do nich dostgp nie moga by¢ stosowane w pociagach i infrastrukturze
kolejowej.”

W odniesieniu do stalych instalacji podsystemu konserwacji spelnienie niniejszego zasadniczego

wymogu moze by¢ uznane za osiagnigte, gdy wykazano zgodno$¢ tych instalacji z dyrektywami WE oraz
przepisami krajowymi.

Zasadniczy wymdg 1.3.2:

,Te materialy muszg by¢ dobrane, wprowadzane do uzytku i wykorzystywane w taki sposob, aby
ograniczy¢ emisje szkodliwych i niebezpiecznych dyméw lub gazéw, szczegélnie w przypadku pozaru.”

W odniesieniu do stalych instalacji podsystemu konserwacji, spelnienie niniejszego zasadniczego

wymogu mozna uznac za osiagniete, gdy wykazano zgodnos¢ tych instalacji z przepisami krajowymi.

Zasadniczy wymdg 2.5.1:

,Urzadzenia techniczne i procedury wykorzystywane w punktach konserwacji nie moga stanowié
zagrozenia dla zdrowia ludzkiego.”

W odniesieniu do stalych instalacji podsystemu ,konserwacja” spelnienie niniejszego zasadniczego
wymogu mozna uznaé za osiagniete, gdy wykazano zgodnos¢ tych instalacji z przepisami krajowymi.

— Ochrona $rodowiska

Zasadniczy wymdg 1.4.1:

JNastepstwa ustanowienia i eksploatacji transeuropejskiego systemu kolei duzych predkosci dla
srodowiska naturalnego powinny zosta¢ ocenione i wzigte pod uwage na etapie projektowania systemu,
zgodnie z obowigzujacymi przepisami wspSlnotowymi.”

Niniejszy zasadniczy wymaog nie jest stosowny do podsystemu ,konserwacja”.

Zasadniczy wymdg 1.4.2:

,Materialy wykorzystywane w pociagach i infrastrukturze musza zapobiega¢ emisji dyymoéw i gazow, ktore
sa szkodliwe i niebezpieczne dla Srodowiska naturalnego, w szczegdlnosci w przypadku pozaru.”

W odniesieniu do stalych instalacji podsystemu konserwagji, spelnienie niniejszego zasadniczego

wymogu mozna uznaé za osiagniete, gdy wykazano zgodnos¢ tych instalacji z przepisami krajowymi.

Zasadniczy wymég 1.4.3:

,Systemy taboru kolejowego i zasilania energetycznego musza by¢ projektowane i produkowane w taki
sposéb, zeby byly elektromagnetycznie kompatybilne z instalacjami, urzadzeniami oraz pafstwowymi
lub prywatnymi sieciami, ktérych funkcjonowanie moglyby zakldcal.”

Niniejszy zasadniczy wymog nie jest stosowny do podsystem konserwacji.

Zasadniczy wymég 2.5.2:

,Urzadzenia techniczne i procedury wykorzystywane w punktach konserwacji nie moga przekraczaé
dopuszczalnych pozioméw ucigzliwoséci dla otaczajacego srodowiska.”

W odniesieniu do stalych instalacji podsystemu konserwacji, spelnienie niniejszego zasadniczego
wymogu mozna uznac za osiagniete, gdy wykazano zgodno$¢ tych instalacji z przepisami krajowymi.
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3.4.

— Zgodno$¢ techniczna

Zasadniczy wymdg 1.5:

,Charakterystyka techniczna infrastruktury i instalacji stalych musza by¢ wzajemnie zgodne, a takze
zgodne z charakterystykami technicznymi pociggdéw, ktére maja byé wykorzystywane
w transeuropejskim systemie kolei duzych predkosci.

Jezeli dostosowanie do tych charakterystyk technicznych okaze si¢ trudne na niektérych odcinkach sieci,
moga by¢ stosowane rozwigzania tymczasowe, ktére zapewnia zgodno$¢ w przysztosci .”

Spetnienie niniejszego zasadniczego wymogu mozna uznaé za osiagnigte, gdy po$wiadczona jest
zgodno$¢ z wymaganiami ppkt 4.2.2.1, 4.2.2.2.1, 4.2.2.2.2 oraz 4.2.2.2.4 rozdziatu 4, jak réwniez ppkt
5.3.1 oraz 5.3.5 rozdzialu 5 niniejszej TSL

Zasadniczy wymdg 2.5.3:

JInstalacje konserwacji (do obstugi) szybkich pociagéw musza by¢ takie, ze umozliwiaja bezpieczne,
niezagrazajace zdrowiu i komfortowe operacje, ktére maja by¢ wykonywane we wszystkich pociagach,
do ktérych zostaly zaprojektowane .”

Spetnienie niniejszego zasadniczego wymogu mozna uznaé za osiagnigte, gdy jest poswiadczona

zgodnos¢ z wymaganiami ppkt 4.2.2.1, 4.2.2.2.1, 4.2.2.2.2, 4.2.2.2.4, 4.2.2.2.5 oraz 4.2.2.2.6 rozdzialu
4, jak réwniez ppkt 5.3.1 oraz 5.3.5 rozdzialu 5 niniejszej TSL

Weryfikacja, Ze zasadnicze wymogi dotyczace podsystemu oraz jego elementéw zostaly spetnione jest
ustanowiona zgodnie z przepisami ustanowionymi dyrektywa 96/48/WE.

4. CHARAKTERYSTYKA PODSYSTEMU

Transeuropejski system kolei duzych predkosci objety przepisami dyrektywy 96/48/WE, ktérego cze$¢ stanowi
podsystem konserwacji, jest zintegrowanym systemem, ktérego sp6jno$¢ musi by¢ weryfikowana szczegdlnie
w odniesieniu do podstawowych parametréw, polaczen oraz pozioméw osiaggéw w celu zapewnienia
interoperacyjnosci systemu z zachowaniem zasadniczych wymogow.

W odniesieniu do interoperacyjnosci podsystem konserwacji ma nastgpujace cechy:

4.1.

4.2.

4.2.1.

4.2.2.

4.2.2.1.

PODSTAWOWE PARAMETRY PODSYSTEMU ,KONSERWACJA”

Podsystemu konserwacji nie cechuja podstawowe parametry wymienione w zalgczniku II (sekcja 3) do
dyrektywy 96/48/WE.

INTERFEJSY PODSYSTEMU KONSERWAC]I

Polaczenia podsystemu

W odniesieniu do zgodnosci technicznej, polaczenia podsystemu konserwacji dotycza:
— podsystemu infrastruktury,
— podsystemu taboru kolejowego.
Niniejsze polaczenia odznaczajg sie:
Polgczenie z podsystem infrastruktury
— Bocznice
— Bocznice powinny posiadaé napowietrzng lini¢ dostarczajaca do pociagu zasilanie.

— Ich geometryczne charakterystyki (whaczajac dtugo$é) powinny by¢ zgodne z wymaganiami ppkt
4.3.3.5 TSI infrastruktury.

— Jesli stosuje si¢ wozki usuwania nieczysto$ci z toalet, minimalny odstgp migdzy Srodkami szyn
powinien wynosi¢ 6 m i nalezy zapewni¢ Sciezke jezdng dla wozkow.
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4.2.2.2.

4.2.22.1.

4.2.2.2.2.

4.2.2.2.3.

4.2.22.4.

4.2.2.2.5.

Polgczenie z podsystemem taboru kolejowego

Zewnetrzne urzadzenia do sprzatania skladu pociagéw

— Musi by¢ mozliwe mycie przednich szyb w kabinie maszynisty zaréwno z ziemi oraz z peronéw
wysokosci 550 mm i 760 mm z pomocg odpowiedniego (ze szczeg6lnym uwzglednieniem zdrowia
i bezpieczenstwa) sprzetu czyszczacego, na wszystkich stacjach oraz punktach, na ktérych pociag sie
zatrzymuje, lub w ktérych ma postdj.

— W przypadku gdy stosowane s3 maszyny myjace powinny moc czy$ci¢ zewnetrzng strong skladéw
pociagéw jedno lub dwupietrowego na wysokosci:

— 1 000-3 500 mm dla jednopigtrowego sktadu pociagow,
— 500-4 300 mm dla dwupigtrowego skladu pociagdw.

Musi by¢ mozliwe dostosowanie predkosci z jaka sklad pociggdw przemieszcza si¢ przez myjni¢
pociagéw odpowiednio dla kazdej myjni, tj. migdzy 4 a 6 km/h.

— Produkty stosowane do mycia pociagéw powinny by¢ zgodne z miejscowymi przepisami ochrony
§rodowiska.

Systemy usuwania nieczysto$ci z toalet

— Technologia toalet sktadu pociagdéw zezwala na opréznianie szczelnych toalet (wykorzystujacych
$wieza lub odzyskiwang wodeg) w odstepach trzydniowych, tak by czynnosci oprézniania mozna bylto
dokonywa¢ wedtug harmonogramu w wyznaczonych wagonowniach.

— Instalacja usuwania nieczystosci z toalet (stala lub ruchoma) jest zgodna z charakterystyka albo
jednego z systeméw szczelnych toalet albo drugiego.

— Ruchomy wézek moze w razie potrzeby by¢ dostarczony, aby umozliwi¢ opréznianie, tym samym
pozwalajac na kontynuacje eksploatacji handlowej taboru kolejowego do jego powrotu do
macierzystej wagonowni.

— Wszystkie potrzebne ruchome wézki usuwania nieczystosci wykonuja wszystkie nastepujace funkcje:
— ssanie (warto$¢ graniczng podcisnienia ssania ustanawia si¢ na 0,2 bara),
— splukiwanie (stosuje si¢ tylko do urzadzen usuwania nieczystoéci z toalet retencyjnych),
— ladowanie dodatkéw (stosuje si¢ tylko do urzadzen usuwania nieczystosci z toalet retencyjnych),

— usuwanie nieczystosci.

Wewngtrzne urzgdzenia do sprzatania skladu pociggdédw

— W kazdym wagonie zapewnia si¢ podlaczenie do Zrédla energii elektrycznej 3 000 VA, 230 V o
czestotliwosci 50 Hz do zasilania przemystowego urzadzen do sprzatania. Zasilanie to powinno by¢
réwnoczesnie dostgpne we wszystkich wagonach sktadu pociagéw. Gniazdka energii elektrycznej
wewnatrz pociagu muszg by¢ rozmieszczone tak, aby zadna czg¢$¢ wagonu, ktdrg nalezy sprzatnad,
nie byla odlegla od jednego z gniazdek o wigcej niz 12 m.

Urzgdzenia do uzupelniania wody

— Nowe urzgdzenie do dostarczania wody w sieci interoperacyjnej jest zaopatrywane w wodg pitna
zgodnie z dyrektywa 98/83/WE, i jego tryb dzialania musi zapewniaé, ze woda dostarczana z
ostatniego elementu stalej czgsci tych instalacji jest zgodna z jakoscia okreslong ta dyrektywa dla
wody przeznaczonej do spozycia przez ludzi.

Urzadzenia do uzupelniania piasku

— Skrzynki z piaskiem sg zwykle napelniane podczas zgodnych z harmonogramem czynnosci
konserwacji w wyspecjalizowanych warsztatach odpowiedzialnych za konserwacje sktadu pociagéw.
Jednakze jesli jest to wymagane, piasek do tych celéw, odpowiadajgcy miejscowym specyfikacjom,
zostaje udostgpniony do napelniania skrzynek z piaskiem tak, aby tabor kolejowy mégh kontynuowaé
eksploatacje handlowa do jego powrotu do miejsca konserwagji.
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4.2.2.2.6.

4.2.3.

4.3.

5.1.

5.2

5.3.

Szczegbdlne wymagania w odniesieniu do postoju pociggéw

Pociagi muszg by¢ zaprojektowane tak, aby:

— sklady pociggéw zachowywaly podczas postoju poziom halasu przewidziany w TSI taboru
kolejowego,

— nie bylo konieczne okresowe monitorowanie, gdy sa na postoju pod napigciem,

— mogly by¢ zestawiane w odniesieniu do réznych pozioméw dzialania (stan oczekiwania,
przygotowywania, itd.),

— brak napigcia nie niszczyt zadnej czgsci sktadowej pociagu,

— pociagi na postoju mogly by¢ pewnie zabezpieczone przed wszystkimi niebezpieczenstwami
nieoczekiwanego ruchu.

W szczegdlnosci muszg posiada¢ hamulce postojowe gwarantujace, ze w kazdym przypadku kiedy uzycie
takich hamulcéw jest wymagane, moga by¢ przestrzegane majace zastosowanie miejscowe zasady
eksploatacii.

Przepisy regulacyjne i eksploatacyjne
Aby zapewni¢ spojnos¢ transeuropejskiego systemu kolejowego, wymienione powyzej polaczenia

podlegaja nastgpujacym wymogom regulacyjnym i eksploatacyjnym:

(Brak)

OKRESLONE OSIAGI PODSYSTEMU KONSERWAC]I

Kryteria osiggéw jakie podsystem konserwacji musi spelnia¢ odpowiadaja osiggom okreslonym
odpowiednio dla kazdej z nastgpujacych kategorii linii transeuropejskiego systemu kolei duzych
predkosci:

— linie specjalnie wybudowane dla ruchu z duzymi predkosciami,

— linie specjalnie ulepszone w celu dostosowania do duzych predkosci,

— linie specjalnie ulepszone w celu dostosowania do duzych predkosci, o specjalnych cechach.

W przypadku podsystemu konserwacji wymagania eksploatacyjne s3 takie same dla wszystkich trzech
kategorii linii.

5. ELEMENTY INTEROPERACY]NOéCI

Zgodnie z art. 2 lit. d) dyrektywy 96/48/WE, elementy interoperacyjnosci to ,wszystkie podstawowe
sktadniki, grupy sktadnikow, podzespoly lub pelne zespoly wyposazenia wlaczone lub przeznaczone do
wlaczenia do podsystemu, od ktérych bezposrednio albo posrednio zalezy interoperacyjno$é
transeuropejskiego systemu kolei duzych predkosci”.

Elementy interoperacyjnosci podlegaja stosownym przepisom dyrektywy 96/48/WE i, w odniesieniu
niniejszej TSI, s3 to nastepujaco:

— systemy usuwania nieczystosci z toalet: polaczenia,
— urzadzenia do czyszczenia wnetrz skladu pociggdw: gniazdka elektryczne,

— urzadzenia do uzupelniania zapaséw wody i piasku: ztaczki do napelniania wody (otwor wlotowy).

Niniejsze elementy interoperacyjnosci podlegaja specyfikaciom w formie wymogéw dotyczacych
funkcjonalno$ci. Ocena zgodnosci iflub przydatnosci do uzycia jest ustalana poprzez wymagania
dotyczace polaczen elementu interoperacyjnosci, jako z wyjatkowymi odniesieniami do projektu lub
charakterystyk opisowych.
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5.3.1.

5.3.3.

6.1.

Specyfikacje elementu interoperacyjnosci polaczefi w systemie usuwania nieczystosci z toalet sa
nastepujace:

— Polaczenia (3” do oprézniania oraz 17 do splukiwania) oraz ich uszczelnienia musza by¢ zgodne z
rysunkami 1 i 2 odpowiednio zalacznika IV.

Styki polaczen elementu interoperacyjnosci systemu usuwania nieczystoéci z toalet odznaczaja si¢:
(Brak)

Specyfikacje elementu interoperacyjnosci urzadzenia do czyszczenia wnetrza skladu pociagéw, gniazdek

elektrycznych, sg nastepujace:

— Wewngtrzne gniazdka muszg odpowiada¢ wymiarom ustanowionym w normie EN 60 309.1, oraz
muszg wypelnia¢ charakterystyki wymiaréw gniazdek okreslone na stronie 22 normy EN 60 309.2

(gniazdko z dwoma biegunami + uziemienie) oraz charakterystyki okreslone w sekcji 8.3.1 oraz
8.3.1.1 normy EN 50 153.

Polaczenia elementu interoperacyjnosci urzadzenia do czyszczenia wnetrza skladu pociagow, gniazdek
elektrycznych, odznaczaja sig:

(Brak)

W zakresie w jakim specyfikacje elementu interoperacyjnosci urzadzenia do czyszczenia wnetrza sktadu
pociagéw, gniazdek elektrycznych czynig odniesienie do europejskich specyfikacji przygotowanych
przez europejskie organy normalizacyjne - CEN, CENELEC oraz ETSI - polecone przez Komisjg, te ostatnie
specyfikacje musza by¢ przygotowane na podstawie osiaggdéw, oraz tylko wyjatkowo na podstawie
przepisow.

Stosownymi specyfikacjami europejskimi sg:

— norma EN 60 309.1,

— norma EN 60 309.2 (str. 22),

— norma EN 50 153 (sekcja 8.3.1 oraz 8.3.1.1),

— dyrektywa 98/83|WE (jakos¢ wody).

Specyfikacja elementu interoperacyjnosci ztaczek napelniania wody jest nastgpujaca:

— zlaczki napelniania wody sa pokazane na rysunku 3 zalgcznika V.

Polaczenia elementu interoperacyjnosci ztaczek napelniania wody odznaczaja sig:

(Brak)

6. OCENA ZGODNOSCI I/LUB PRZYDATNOSCI DO UZYTKU

ELEMENTY INTEROPERACY]NO§CI

Procedura oceny zgodnosci (moduty)

Procedura oceny zgodnosci elementéw interoperacyjnosci okreslona w rozdziale 5 niniejszej TSI jest
przeprowadzana przez zastosowanie modutéw okreslonych w zalgczniku 11l do niniejszej TSI

Procedury oceny zgodnosci, opisy metod badania elementéw interoperacyjnosci: polgczen systemu
usuwania nieczystosci z toalet, urzadzen do czyszczenia wnetrza skladu pociggéw (gniazdek
elektrycznych) oraz zlaczek napelniania wody, okreslone w rozdziale 5 niniejszej TSI, sa wskazane
w tabelach 111, 11.2 i I1.3 zalgcznika II do niniejszej TSL
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6.2.

6.2.1.

6.2.2.

6.2.2.1.

W zakresie wymaganym przez moduly okreslone w zalaczniku III do niniejszej TSI, ocena zgodnosci
elementu interoperacyjnosci jest oceniana przez jednostke notyfikowana, kiedy wskazane jest to
w procedurze, na podstawie ktorej producent lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we
Wspdlnocie wnidst wniosek.

Producent elementu interoperacyjnoéci lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we
Wspélnocie opracowuje deklaracje zgodnosci WE zgodnie z art. 13 ust. 1 oraz rozdzialem 3 zalgcznika
IV do dyrektywy 96/48/WE przed wprowadzeniem elementu interoperacyjnosci do obrotu. Deklaracja
WE przydatnoéci do uzytku nie jest wymagana dla elementéw interoperacyjnosci podsystemu
konserwacji.

Zastosowanie moduléw

Ocena zgodnosci
W odniesieniu do procedury oceny kazdego elementu interoperacyjnosci podsystemu konserwadji,

producent lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we Wspdlnocie stosuje wewnetrzng
kontrolg¢ procedury produkeji (modut A) wskazang w zataczniku III (II.1) do niniejszej TSI

Definicja procedur oceny
Procedury oceny zdefiniowano w zalgczniku III do niniejszej TSI

Ocena zgodnosci obejmuje fazy i charakterystyki zaznaczone przez ,X” w tabelach 111, 1.2 oraz II.3
zalacznika II do niniejszej TSL

PODSYSTEM KONSERWAC]I

Procedury oceny (moduty)

Na zadanie podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela majacego siedzibe we
Wspdlnocie, jednostka notyfikowana przeprowadza weryfikacje WE zgodnie z art. 18 ust. 1 oraz
zalacznikiem VI do dyrektywy 96/48/WE oraz zgodnie z przepisami stosownych modulow okreslonych
w zalaczniku 11l do niniejszej TSI.

Jesli podmiot orzekajacy moze wykazaé, ze badania lub weryfikacje poprzednich wnioskéw pozostaja
wazne w nowym wniosku, jednostka notyfikowana uwzglednia je w ocenie zgodnoci.

Procedury oceny weryfikacji WE podsystemu konserwacji, wykaz specyfikacji oraz opisy procedur
badania sg wskazane w tabeli 1.4 w zalaczniku II do niniejszej TSI

W zakresie okreslonym w niniejszej TSI weryfikacja WE podsystemu konserwacji uwzglednia jego
polaczenia z pozostalymi podsystemami transeuropejskiego systemu kolei duzych predkosci.

Podmiot orzekajacy opracowuje deklaracj¢ weryfikacji WE podsystemu konserwacji zgodnie z art. 18
ust. 1 oraz zalgcznikiem V do dyrektywy 96/48/WE.

Zastosowanie moduléw

Instalacje state

W odniesieniu do procedury weryfikacji podsystemu konserwacji (state instalacje), podmiot orzekajacy
lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we Wspdlnocie moze wybra¢ albo:

— procedur¢ weryfikacji jednostki (modut SG) wskazana w zatgczniku III (II1.5) do niniejszej TSI, albo

— pelne zapewnienie jakosci z procedurg badania projektu (modut SH2) wskazang w zalaczniku 111
(II1.6) do niniejszej TSI

Modut SH2 mozna wybra¢ tylko w przypadku gdy wszystkie dziatania przyczyniajace si¢ do projektu
podsystemu, ktére maja by¢ weryfikowane (projektowanie, produkcja, montaz, instalacja) podlegaja
systemowi jakosci projektowania, produkcji, koncowej kontroli produktu oraz badania, zatwierdzonemu
i nadzorowanemu przez jednostke notyfikowanga.

Ocena obejmuje fazy oraz charakterystyki wskazane w tabeli 1.4 zalgcznika Il do niniejszej TSI
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6.2.2.2.

7.1.

7.1.2.

Instalacje poktadowe

W odniesieniu do procedury weryfikacji podsystemu konserwacji (instalacje pokladowe), podmiot
orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we Wspdlnocie mogg wybrac migdzy:

— procedura badania typu (modut SB) wskazang w zalaczniku III (II.2) do niniejszej TSI, w odniesieniu
do faz projektu i rozwoju, w polaczeniu z:

— albo procedura zapewnienia jakosci produkcji (modut SD) wskazana w zalaczniku III (IIL.3), lub
procedurag weryfikacji produktu (modut SF) wskazana w zalaczniku IIT (II.4) do niniejszej TSI,
w odniesieniu do fazy produkgji, lub

— pelnym zapewnieniem jakoSci z procedurg badania projektowania (modul SH2) wskazana
w zafaczniku III (II1.6) do niniejszej TSI, w odniesieniu do wszystkich faz.

Modutl SD mozna wybral tylko w przypadku gdy wszystkie weryfikowane dziatania przyczyniajace sig
do projektu podsystemu (produkeja, montaz, instalacja) podlegaja systemowi jakosci produkcji, kontroli
koncowej produktu oraz badania, zatwierdzonemu oraz nadzorowanemu przez jednostke notyfikowana.

Modul SH2 mozna wybra¢ tylko w przypadku gdy wszystkie weryfikowane dziatania przyczyniajace sig
do projektu podsystemu (projektowanie, produkcja, montaz, instalacja) podlegaja systemowi jakosci
projektowania, produkeji, kontroli koncowej produktu oraz badania, zatwierdzonemu oraz
nadzorowanemu przez jednostke notyfikowana.

Ocena obejmuje fazy oraz charakterystyki wskazane w tabeli I.5 zalacznika II do niniejszej TSI

7. WDRAZANIE TSI KONSERWACJI

PROCEDURA WDRAZANIA I TERMINARZ

Procedura

Wdrazanie specyfikacji na urzadzenia do konserwacji opieraja si¢ na nastgpujacych czynnosciach
podstawowych:

Krok 1:

Projekt planu taboru kolejowego jest badany zaréwno przez zarzadcg infrastruktury jak
i przedsigbiorstwo kolejowe.

Krok 2:

Analiza ekonomiczna prowadzona jest zarowno przez zarzadee infrastruktury jak i przedsi¢biorstwo
kolejowe, na jej podstawie mozna zmieni¢ poczatkowy plan.

Koordynacja

Z powodu:

— czasu potrzebnego na budowg lub zmianeg statych instalacji, oraz wprowadzenia ruchomych wozkéw
usuwania nieczystoéci 7 toalet,

— zasady, Ze zgodno$¢ z wymogami interperacyjnosci juz istniejacych stalych instalacji jest mozliwa
tylko w ramach dlugoterminowego harmonogramu odnawiania i napraw,

koordynacja wdrozenia bedzie musiala by¢ uzgadniana miedzy zarzadca infrastruktury a
przedsigbiorstwem kolejowym.

W szczeg6lnosci jesli przedsigbiorstwo kolejowe zamierza rozpoczaé eksploatacje interoperacyjnej trasy
w terminie niezgodnym z tymi ograniczeniami, zarzadca infrastruktury oraz przedsigbiorstwo kolejowe
uzgodnig czasowe rozwigzania (na przyklad sporzadzanie tymczasowych planéw taboru kolejowego).



18

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

13/t. 30

7.1.3.

7.1.3.1.

7.1.3.2.

7.1.3.3.

7.2.

7.3.

Stosowanie urzadzefi do konserwacji (linie wszystkich kategorii)

Bocznice

Pierwszy krok: zarzadca infrastruktury oraz przedsigbiorstwo kolejowe badajg wspélnie projekt planu
taboru kolejowego zaproponowany przez przedsigbiorstwo kolejowe, oraz okreslajg obszary
interoperacyjnej sieci, na rozwazanej trasie, gdzie sklady pociggéw powinny by¢ (zgodnie z tym
projektem planu taboru kolejowego) trzymane na bocznicy oraz gdzie nie ma (lub jest niewystarczajgca
ilo§¢) bocznic odpowiadajacych wymogom niniejszej TSI.

Drugi krok: zarzadca infrastruktury oraz przedsiebiorstwo kolejowe przeprowadzaja wspélnie analize
ekonomiczng, mogaca prowadzi¢ do zmiany planu taboru kolejowego. Te zmiany, dotyczace liczby i/lub
umiejscowienia obszaréw postoju sktadéw pociagéw, minimalizuja liczbe nowych (zgodnych z TSI
konserwacji) bocznic, jakie beda musialy by¢ wybudowane, oraz liczbg istniejacych bocznic, jakie beda
musialy by¢ doprowadzone do zgodnosci z niniejszg TSI.

Punkty zaopatrzenia w wode

Pierwszy krok: zarzadca infrastruktury oraz przedsi¢biorstwo kolejowe badaja wspélnie projekt planu
taboru kolejowego zaproponowany przez przedsigbiorstwo kolejowe, oraz ustalajg obszary
interoperacyjnej sieci, na rozwazanej trasie, gdzie sktady pociagéw powinny (zgodnie z tym projektem
planu taboru kolejowego) by¢ zaopatrywane w wodg, oraz gdzie nie ma (lub jest niewystarczajaca ilosé)
punktéw zaopatrzenia w wode odpowiadajgcych wymogom niniejszej TSL

Drugi krok: zarzadca infrastruktury oraz przedsi¢biorstwo kolejowe przeprowadzaja wspélnie analize
ekonomiczng mogaca prowadzi¢ do zmiany planu taboru kolejowego. Te zmiany, dotyczace liczby iflub
umiejscowienia obszaréw, gdzie sktady pociggdw beda zaopatrywane w wodg, minimalizujg liczbe
nowych (zgodnych z TSI konserwacji) punktéw zaopatrzenia w wodg, jakie bedg musialy by¢
wybudowane, oraz liczbg istniejacych punktéw, jakie beda musialy by¢ doprowadzone do zgodnosci z
niniejszg TSI

Ruchome wézki do usuwania nieczystosci z toalet

Pierwszy krok: zarzadca infrastruktury oraz przedsi¢biorstwo kolejowe badaja wspélnie projekt planu
taboru kolejowego zaproponowany przez przedsigbiorstwo kolejowe, oraz ustalaja obszary
interoperacyjnej sieci, na rozwazanej trasie, gdzie w razie potrzeby powinno by¢ mozliwe (zgodnie z tym
projektem planu taboru kolejowego) usuwanie nieczystosci z toalet skladéw pociagdw, oraz gdzie nie ma
(lub jest niewystarczajaca ilo§¢) statych punktéw oprdzniania toalet pozwalajacych na t¢ operacje wobec
tych sktadéw pociggow.

Drugi krok: zarzadca infrastruktury oraz przedsi¢biorstwo kolejowe przeprowadzaja wspélnie analize
ekonomiczng prowadzaca do zmiany planu taboru kolejowego. Te zmiany, dotyczace liczby iflub
umiejscowienia obszaréw gdzie w razie potrzeby bedzie mozliwe usuwanie nieczystosci z toalet sktadu
pociagéw, minimalizujg liczb¢ ruchomych wézkéw usuwania nieczystosci z toalet (zgodnych z TSI
konserwacji), jakie beda musiaty by¢ umieszczone na tych obszarach.

SZCZEGOLNE PRZYPADKI: SZCZEGOLY WDROZENIA

(Brak).

ZALECENIE

W celu stalej poprawy jakosci wody w pojazdach ruchu o duzej predkosci, zalecane jest, aby instalacje
okreslone w ppkt 4.2.2.2.4 byly wykorzystywane w taki sposéb, ze pojazdy sa napetniane woda o jakosci
zgodnej z dyrektywa 83/18/WE. W tym przypadku instalacje niestale, weze i koncéwki powinny by¢
ostroznie uzywane w celu utrzymania jakoSci wody.
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ZALACZNIK 1

SYTUACJE SZCZEGOLNE

Jak okreslono w TSI, redundancje wlaczone do sktadéw pociggéw duzych predkosci na etapie projektu powinny
umozliwia¢ przeprowadzanie prac zapobiegawczych oraz naprawczych konserwacji przede wszystkim we wskazanej
wagonowni taboru kolejowego.

Jednakze niektére rodzaje uszkodzen, ktérych przyklady wymieniono ponizej, moga prowadzié:

— albo do trybéw dzialania awaryjnego taboru kolejowego oraz ograniczen eksploatacji (ograniczenia predkosci,
zamknigcia wagonow etc.),

— albo do koniecznosci przeprowadzenia naprawczych czynnosci konserwacji na koficowej stacji pociagu.

Poniewaz z powoddéw finansowych wazne jest, aby nie wyposazal wszystkich stacji koficowych w specjalne
urzadzenia, ani zamraza¢ zapasow rzadko stosowanych czgsci zamiennych, oraz wobec trudnosci utrzymania
personelu przyuczonego do kilku typéw taboru kolejowego, czynnosci naprawcze konserwacji powinny by¢
traktowane zgodnie z jednym z nastgpujacych czterech ustalen:

— podstawowe naprawy mozliwe do przeprowadzenia przez personel pociagu niemajacy zadnej szczeglnej wiedzy
na temat typu taboru kolejowego,

— naprawy prowadzone ze wsparciem specjalisty z macierzystej wagonowni przez polaczenie telefoniczne,
— naprawy prowadzone przez zespdl z macierzystej wagonowni przystany niezwlocznie na miejsce,

— wylaczenie uszkodzonego skladnika oraz powrét sktadu pociagéw do bazy poza eksploatacja komercyjng.

Szczegblne warunki dziatalno$ci w trybie awaryjnym lub w nastepstwie czgSciowych lub tymczasowych napraw
powinny by¢ zatwierdzone osobno dla kazdego przypadku stosownie do whasciwosci taboru kolejowego oraz
przepiséw lub rozporzadzen dotyczacych pracy pociagdw w mijanych krajach (wymagane umowy dwustronne).

Przyktady mozliwych uszkodzen:

— objawy splaszczen na kotach

— rozgrzanie tozyska osi zestawu kot

— zablokowana 0§

— blokada drzwi wejsciowych

— awaria klimatyzacji

— rozbite okna

— odlgczony pantograf

— nieczynne toalety

— uszkodzone uklady sterowania pociggiem (symbole TVM, LZB, RS 4...)
— uszkodzenie sygnatu dzwigkowego lub $wiatel przednich
— uszkodzenie sprezyny zawieszenia

— uszkodzenie wozka

— uszkodzenie amortyzatoréw

— uszkodzenie urzadzenia sprzggowego

— awaria zasilania skladu pociagéw

— awaria o$wietlenia
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ZALACZNIK I

OCENA ZGODNOSCI

OCENA ELEMENTOW INTEROPERACYJNOSCI

II.1. Zakres

Niniejszy zalacznik wskazuje oceng zgodnosci elementéw interoperacyjnosci: polaczenia systemu usuwania
nieczystosci z toalet, urzadzenia do sprzatania wnetrza sktadu pociggéw (gniazdka elektryczne) oraz koncowki
napehniania wody podsystemu konserwacji.

IL.2. Charakterystyki

Charakterystyki elementéw interoperacyjnosci oceniane w roznych fazach projektu i produkeji sa zaznaczone przez
X w tabeli 11.1, tabeli I1.2 oraz tabeli II.3.

Tabela IL.1.
Ocena elementéw interoperacyjnosci: polgczenia systemu usuwania nieczystosci z toalet
1 2 3 4 5 6
Oceniane dane techn1czn§0cena W nastepuja- Ocena w nastgpujacej fazie
cej fazie
Faza projektowania i rozwoju
L . P Faza produkdji
Whasciwosci Punkt Badanie pro- Badanie pro- Doswiadcze- (seryinej)
'ektup cesu produk- Test typu nia eksplo- ne)
) ji atacyjne
Typ oraz wymiary 5.3.1 X na. n.a n.a. X
n.a.: nie ma zastosowania.
Tabela I1.2.

Ocena elementu interperacyjnosci: urzadzenia do sprzatania skladu pociagéw — wewnatrz (gniazdka elektryczne)

1 2 3 4 5 6
Oceniane dane techn1cznt.30cena W nastepuja- Ocena w nastepujace fazie
cej fazie
Faza projektu i rozwoju
f . . P Faza produkgji
Whasciwosci Punkt Badanie Badanie pro- Doswiadcze- o
: : (seryjne)
projektowa- | cesu produk- Test typu nia eksplo-
nia cji atacyjne
Typ i wymiary 5.3.3 X na. n.a na. X
n.a.: nie ma zastosowania.
Tabela II.3.
Ocena elementu interperacyjnosci: koficéwki napelniania wody
1 2 3 4 5 6
Dane techniczne ocenianeOcena w nastepuja- Ocena w nastepujgee fazie
cej fazie
Faza projektu i rozwoju
Whasciwosci Punkt Badanie Badanie pro- Doswiadcze- | [ prf)quq !
X X (seryjnej)
projektowa- | cesu produk- Test typu nia eksplo-
nia cji atacyjne

Typ i wymiary 5.3.5 X na. n.a na. X

n.a.: nie ma zastosowania.
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OCENA PODSYSTEMU KONSERWACJI

I.3. Zakres

Niniejszy zalacznik okresla oceng zgodnosci podsystemu konserwacji.

4. Charakterystyki

Charakterystyki ocenianego podsystemu w réznych fazach projektu, instalacji i eksploatacji sa zaznaczone przez X
w tabelach 11.4 (instalacje stale) oraz IL5 (instalacje poktadowe).

Tabela 11.4.

Ocena podsystemu konserwacji (instalacje stale)

1 2 3 4 5
Oceniane dane techniczne Ocena w nastgpujacej fazie
Fa? 4 proj e'ktu Faza produkji
1roZWoju
Wiasciwosci Punkt ) A Konstrukeja, Zlozone, przed Wyprébowanie
Badanie projek- . . w warunkach
. montaz, umo- oddaniem do .
towania . . pelnej eksploata-
cowanie uzytku i

Maszyny myjgce
Wysokos¢ czyszczenia 42221 n.a. na.
Predkosé 42221 na. n.a.
Ruchomy system oprdzniajgcy
Funkcje 42222 na. n.a.
Cisnienie 42222 n.a. n.a.
Zgodno$¢ z toaletami poklado- 4.2.2.2.2 na. n.a.
wymi
Bocznice
Dlugo$¢ oraz geometryczne X na n.a X
dane techniczne
Punkty zaopatrzenia w wodg i piasek
Jakos¢ wody 4.2.2.2.4 na. n.a.
Dostepnos¢ piasku 42225 n.a. na.
Jakos¢ piasku 42225 n.a n.a

n.a.: nie ma zastosowania.
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Tabela IL.5.

Ocena podsystemu konserwagji (instalacje poktadowe)

1 2 3 4
Dane techniczne oceniane Modut oceny w nastepujacej fazie
Faza projektu i rozwoju Faza produkcji
Wiasciwosci Punkt Badanie projekto- Serial produkcja
. Test typu L
wania jakos¢

Oprdznianie toalet
Technologia toalet skladu pociagéw 4.2.2.2.2 X n.a. n.a
pozwalajgca na opréznianie w odstepach
trzydniowych
Zasilanie do czyszczenia wewngtrz
Zasilanie — napiecie 42223 X n.a
Dostepno$¢ gniazdek elektrycznych 42223 n.a. na
Odstepy gniazdek 42223 n.a. n.a
Gotowos¢ sktadéw pociggow
Poziom hatasu postojowego 4.2.2.2.6 X n.a
Zdolno$¢ do postoju bez personelu na  4.2.2.2.6 n.a na
pokladzie oraz z utrzymanym pomocni-
czym zasilaniem
hamulec postojowy 42226 X n.a. n.a

n.a.: nie ma zastosowania
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ZALACZNIK 111

PROCEDURY OCENY (MODULY)

IIL.1. Modul A (Wewnetrzna kontrola produkgji)

Ocena zgodnosci elementéw interoperacyjnosci

Niniejszy modut okresla procedure, zgodnie z ktora producent lub jego upowazniony przedstawiciel majacy
siedzib¢ we Wspdlnocie, ktéry przeprowadza zobowigzania ustanowione w pkt 2, zapewnia i o§wiadcza, ze
dany element interoperacyjnoéci odpowiada wymogom majacej do niego zastosowanie TSI

Producent musi zalozy¢ dokumentacje techniczng okreslong w pkt 3.

Dokumentacja techniczna musi umozliwiaé oceng zgodnosci elementu interoperacyjnosci z wymogami
niniejszej TSI Musi ona, o ile jest to istotne dla takiej oceny, obejmowa¢ projektowanie, produkcje i dzialanie
elementu interoperacyjnosci. O ile jest to istotne dla oceny, dokumentacja musi zawiera¢:

— ogo6lne okreslenie elementu interoperacyjnosci,

— projekt koncepcyjny rysunki i schematy wykorzystywane do produkeji skladnikow, podzespoléw,
obwodow, itd.,

— opisy i wyjasnienia konieczne do zrozumienia wspomnianych szkicéw planow oraz schematéw i dziatania
elementu interoperacyjnosci,

— wykaz specyfikacji technicznych (stosownych TSI iflub specyfikacji europejskich ze stosownymi punktami,
okreslonymi w TSI) stosowanych w peni lub czgSciowo,

— opisy rozwiazan przyjetych w celu spelnienia wymogdéw niniejszej TSI, w przypadku gdy specyfikacje
europejskie okreslone w TSI nie byly w pelni zastosowane,

— wyniki poczynionych obliczert projektowych, przeprowadzonych badan, itd.,

— sprawozdania z badan.

Producent musi przyjaé wszystkie $rodki konieczne do tego, by proces produkeji zapewnial zgodno$é
produkowanego elementu interoperacyjnosci z dokumentacja techniczng okreslong w pkt 2 oraz z wymogami
majacej do niej zastosowanie TSI

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzib¢ we Wspdlnocie musi sporzadzi¢ pisemng
deklaracje zgodnosci. Tres¢ tej deklaracji musi zawiera¢ co najmniej informacje wskazane w zataczniku IV (3)
do dyrektywy 96/48/WE oraz w jej art. 13 ust. 3. Deklaracja zgodno$ci WE oraz towarzyszace dokumenty
muszg zawiera¢ datg i podpis.

Deklaracja musi by¢ napisana w tym samym jezyku co dokumentacja techniczna oraz powinna zawieraé:

— odniesienie do dyrektywy (dyrektywy 96/48/WE oraz innych dyrektyw jakim moze podlegaé element
interoperacyjnosci),

— nazwa (nazwisko) i adres producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela majacego siedzibe we
Wspélnocie (podawaé nazwe handlows i pelen adres oraz, w przypadku upowaznionego przedstawiciela,
handlowg nazwe producenta lub konstruktora),

— okreslenie elementu interoperacyjnosci (marke, typ itd.),

— okreslenie procedury (modulu) przyjetej w celu zadeklarowania zgodnosci,

— wszystkie stosowne okreslenia spelnione przez element interoperacyjnosci, w szczeg6lnosci warunki jego
stosowania,

— odniesienie do niniejszej TSI oraz do wszystkich pozostalych majgcych zastosowanie TSI, oraz gdzie
stosowne, odniesienie do specyfikacji europejskich,

— wskazanie podpisujgcego upowaznionego do zobowigzywania producenta lub jego upowaznionego
przedstawiciela majgcego siedzibe we Wspdlnocie.



24

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

13/t. 30

II1.2.

Producent lub jego upowazniony przedstawiciel musi przechowywaé kopi¢ deklaracji zgodnosci WE z
dokumentacja techniczng przez okres 10 lat od daty produkcji ostatniego elementu interoperacyjnosci.

W przypadku gdy ani producent, ani jego upowazniony przedstawiciel nie maja siedziby we Wspdlnocie,

obowigzek przechowywania dostepnej dokumentagji technicznej spoczywa na osobie wprowadzajacej element
interoperacyjnosci do obrotu we Wspdlnocie.

Jesli oprocz deklaracji zgodnosci WE, TSI wymaga deklaracji przydatnosci do uzytku WE dla elementu
interoperacyjnosci, deklaracja ta musi by¢ dodana po wydaniu przez producenta zgodnie z warunkami
modulu V.

MODUL SB (Badania typu WE)

Weryfikacja WE podsystemu konserwagji

Niniejszy modut okresla cz¢$¢ procedury weryfikacji WE, zgodnie z ktérg jednostka notyfikowana sprawdza
i po$wiadcza, na zadanie podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela majacego siedzibe
we Wspdlnocie, ze typ podsystemu konserwacji, reprezentatywny dla przewidzianej produkgji,

— jest zgodny z niniejsza TSI oraz wszystkimi pozostalymi majacych zastosowanie TSI, co dowodzi, ze
zasadnicze wymogi dyrektywy 96/48/WE zostaly spelnione,

— jest zgodny z pozostalymi rozporzadzeniami wynikajacymi z Traktatu.

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzib¢ we Wspdlnocie musi ztozyé
w wybranej przez siebie jednostce notyfikowanej wniosek o weryfikacje WE (poprzez badanie typu)
podsystemu.

Whiosek zawiera:
— nazwe (nazwisko) i adres podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela,

— dokumentacj¢ techniczng okreslong w pkt 3.

Whioskodawca musi ztozy¢ do dyspozycji jednostki notyfikowanej wzor podsystemu, reprezentatywnego dla
przewidzianej produkdji, zwanego dalej ,typem”.

Jeden typ moze obejmowac kilka wersji podsystemu, pod warunkiem Ze réznice miedzy wersjami nie wplywaja
na przepisy TSL

Jednostka notyfikowana moze zazada¢ dalszych wzordéw, jesli jest to konieczne do przeprowadzenia programu
badan.

Jesli dla okreslonych metod préb lub badania jest to wymagane oraz okreslone w TSI lub w specyfikacjach
europejskich wymienionych w art. 10 dyrektywy 96/48/WE, musza by¢ dostarczone takze wzor lub wzory
podzespotéw lub zespoléw lub wzér podsystemu zespoléw w stanie gotowym do zlozenia.

Dokumentacja techniczna musi umozliwia¢ zrozumienie projektu, produkdji, instalacji i dziatania podsystemu,

oraz umozliwia¢ oceng zgodnosci z przepisami dyrektywy 96/48/WE oraz TSI Musi, o ile to istotne dla takiej
oceny, obejmowa¢ projekt, produkcje i dzialanie podsystemu.

Musi zawierac:
— ogd6lny opis podsystemu, koncepcji caloiciowej oraz budowy,

— projekt koncepeyjny, rysunki i schematy wykorzystywane do produkgji skladnikéw, podzespolow,
zespoléw, obwodéw, itd.,

— opisy i wyjadnienia konieczne do zrozumienia wspomnianych planéw i schematéw oraz dzialania
produktu,

— specyfikacje projektu technicznego, wlaczajac specyfikacje europejskie, jakie zostaly zastosowane,
— konieczny dowdd na poparcie ich odpowiedniosci, w szczegdlnosci w przypadku, gdy specyfikacje
europejskie okreslone w art. 10 dyrektywy 96/48/WE oraz stosowne punkty nie zostaly zastosowane

w pelni,

— wykaz element6éw interoperacyjnosci, wchodzacych w sklad podsystemu,



13/t. 30

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej

25

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

— dokumentacj¢ techniczng w zakresie produkeji oraz montazu podsystemu,
— listg producentéw, wlaczonych do projektu, produkgji, montazu i instalowania podsystemu,

— warunki stosowania i konserwacji podsystemu (ograniczenia czasu lub odlegtosci przebiegu, limity zuzycia

itd.),

— wykaz specyfikacji europejskich okreslonych wart. 10 dyrektywy 96/48/WE lub w technicznej specyfikacja
projektowe;j,

— wyniki dokonanych obliczen projektowych, przeprowadzonych badan etc.,

— sprawozdania z badan.

Jesli TSI wymaga dalszych informacji dotyczacych dokumentacji technicznej, musza one zostaé wiaczone.

Jednostka notyfikowana musi:

zbada¢ dokumentacje techniczna,

jesli w niniejszej TSI jest wymagane badanie projektowania, wykonuje badania metod projektowych, narzedzi
projektowych oraz wynikéw projektowych w celu ceny ich zdolnosci do spetniania wymogéw zgodnosci
podsystemu na zakoriczenie procesu jego projektowania;

jesli w niniejszej TSI sa wymagane badania typu, weryfikuje, czy dany wzér(wzory) podsystemu lub zespotéw
badZ podzespotéw podsystemu, wymagane do przeprowadzenia badan typu, zostaly wyprodukowane zgodnie
z dokumentacja techniczna, oraz prowadzi (lub przeprowadzita) badania typu zgodnie z przepisami TSI oraz
danymi specyfikacjami europejskimi;

ustala elementy, ktore byly zaprojektowane zgodnie ze stosownymi przepisami TSI oraz specyfikacjami
europejskimi okre$lonymi w art. 10 dyrektywy 96/48/WE, jak rowniez elementy zaprojektowane bez
stosowania stosownych przepisow tych specyfikacji europejskich;

wykonuje lub wykonata wlasciwe badania oraz konieczne préby zgodnie z ppkt 4.2 oraz 4.3, aby ustali¢ czy
w przypadku gdy wybrano stosowne specyfikacje europejskie rzeczywiscie mialy one zastosowanie;

wykonuje lub wykonata wlasciwe badania oraz konieczne préby zgodnie z ppkt 4.2 oraz 4.3, aby ustali¢ czy
w przypadku gdy podmiot orzekajacy lub producent(producenci) wybrali zastosowanie stosownych
specyfikacji europejskich (norm), rzeczywiscie mialy one zastosowanie;

uzgodni¢ z wnioskodawca miejsce gdzie beda przeprowadzane badania i konieczne préby.

W przypadku gdy typ spelnia przepisy dyrektywy 96/48/WE oraz TSI, jednostka notyfikowana musi wydaé
wnioskujacemu certyfikat badania typu. Certyfikat powinien zawieral nazwe (nazwisko) i adres podmiotu
orzekajacego oraz producenta(-6w), wyniki badaf, warunki jego waznosci oraz dane konieczne do
rozpoznania zatwierdzonego typu.

Okres waznosci nie przekracza trzech lat.

Wykaz stosownych cze$ci dokumentacji technicznej musi by¢ zalgczony do certyfikatu, a kopia
przechowywana przez jednostke notyfikowana.

Jesli podmiotowi orzekajagcemu lub jego upowaznionemu przedstawicielowi majacemu siedzibe we
Wspdlnocie odmawia si¢ certyfikatu badania typu, jednostka notyfikowana musi przedstawi¢ szczegSlowe
powody takiej odmowy.

Nalezy uwzgledni¢ procedur¢ odwotawcza.

Whrioskodawca musi poinformowac jednostke notyfikowana, ktéra przechowuje dokumentacje techniczng
dotyczacy certyfikatu badania typu WE o wszystkich zmianach zatwierdzonego podsystemu, ktére musza
uzyska¢ dodatkowe zatwierdzenie w przypadku gdy takie zmiany moga wplywaé na zgodnos¢ z wymogami
dyrektywy 96/48/WE oraz TSI lub okreslonymi warunkami stosowania podsystemu. Takie dodatkowe
zatwierdzenie jest przyznawane w formie dodatku do pierwotnego certyfikatu badania typu WE, lub wydaje
sie nowy certyfikat po wycofaniu poprzedniego.
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Jesli nie dokonano zadnych zmian wymienionych w pkt 6, wazno$¢ wygasajacego certyfikatu moze zostaé
przedluzona o nowy okres waznosci. Wnioskodawca wnioskuje o takg prolongate przez pisemne
potwierdzenie, Ze nie dokonywano takich zmian, a jednostka notyfikowana wydaje prolongate na nowy okres
waznosci wedlug pkt 5, jesli nie ma przeciwnych danych. Niniejsza procedura moze by¢ powtarzana
wielokrotnie.

Kazda jednostka notyfikowana musi przekaza¢ pozostalym jednostkom notyfikowanym istotne informacje
dotyczace certyfikatow badania typu WE, jakie wycofala lub odrzucita.

Pozostale jednostki notyfikowane moga na zadanie otrzymywac kopie badania typu certyfikatéw wydanych
i/lub dodatkéw do nich. Zataczniki do tych certyfikatow musza by¢ przechowywane do dyspozycji innych
jednostek notyfikowanych.

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzib¢ we Wspdlnocie musi przechowywacd
z dokumentacja techniczng kopie certyfikatow badania typu oraz ich dodatkéw w ciggu calego okresu
eksploatacji, musi to by¢ przesytane kazdemu innemu Panstwu Czlonkowskiemu, ktére tego zazada.

Modut SD (Zapewnienie jakosci produkcji)

Weryfikacja WE podsystemu konserwagji

Niniejszy modut okresla procedure weryfikacji WE, zgodnie z ktéra jednostka notyfikowana sprawdza oraz
po$wiadcza, na zadanie podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela majacego siedzibe we
Wspdlnocie, ze podsystem konserwacji, dla ktérego certyfikat WE badania typu zostal juz wydany przez
jednostke notyfikowang,

— jest zgodny z niniejszg TSI oraz wszystkimi pozostalymi majacymi zastosowanie TSI, co dowodzi, ze
spetnione zostaly zasadnicze wymogi dyrektywy 96/48/WE,

— jest zgodny z pozostalymi rozporzadzeniami wynikajacymi z Traktatu i moze zosta¢ wprowadzony do
uzytkowania.

Jednostka notyfikowana przeprowadza procedurg, pod warunkiem ze podmiot orzekajacy oraz wlaczeni
producenci spelniaja zobowigzania pkt 2.

W odniesieniu do podsystemu podlegajacego procedurze weryfikacji WE podmiot orzekajacy musi zawieraé
umowy tylko z producentami, ktérych weryfikowane dzialania wnoszace wklad w projekt podsystemu
(produkcja, montaz, instalowanie) podlegaja zatwierdzonemu systemowi jakosci produkeji i kontroli konicowej
produktu oraz badaniom okreslonym w pkt 3 oraz podlegajacych nadzorowi okreslonemu w pkt 4.

Termin ,producent”, w sensie niniejszych przepisdw, obejmuje rowniez spotki:

— odpowiedzialne za cato$¢ projektu podsystemu (wlaczajac w szczeg6lnosci odpowiedzialno$é za integracje
podsystemu (gléwny wykonawca)),

— dokonujace montazu (monterzy) i instalacji podsystemu.

Gléwny wykonawca odpowiedzialny za calo$¢ projektu podsystemu (wlaczajac w  szczeg6lnosci
odpowiedzialno$¢ za integracj¢ podsystemu), powinien w kazdym przypadku stosowaé zatwierdzony system
jakosci produkgji i kontroli koficowej produktu oraz badania, okreslonych w pkt 3 oraz podlegajacych
nadzorowi okre§lonemu w pkt 4.

W przypadku gdy podmiot orzekajacy jest bezposrednio wilaczony w produkcje (wlaczajac montaz
i instalowanie), lub podmiot orzekajacy jest sam odpowiedzialny za calo$¢ projektu podsystemu (wlaczajac
w szczegblnosci odpowiedzialno$¢ za integracje podsystemu), musi stosowaé zatwierdzony system jakosci
w odniesieniu do tych czynnosci, okreslony w pkt 3 oraz podlegajacy nadzorowi okreslonemu w pkt 4.

System jakosci

Zaangazowany producent (producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy, muszg zlozy¢
wniosek o oceng ich systemu jako$ci w przez siebie wybranej jednostce notyfikowanej. Wniosek musi zawiera¢:
— wszystkie istotne informacje w odniesieniu do planowanego podsystemu,

— dokumentacje systemu jakosci,

— dokumentacj¢ techniczng zatwierdzonego typu oraz kopi¢ certyfikatu badania typu, wydang po
ukoniczeniu procedury badania typu modutu SB.

W odniesieniu do producentéw wiaczonych tylko w czg$¢ projektu podsystemu informacje s3 wymagane
jedynie w odniesieniu tej szczegdlnej stosownej czgsci.
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W odniesieniu do gléwnego wykonawcy system jakosci musi zapewniac catosciowg zgodnos¢ podsystemu z
typem okreslonym w certyfikacie badania typu oraz calosciowa zgodno$¢ podsystemu z wymogami niniejszej
TSI. W odniesieniu do pozostatych producentéw (poddostawcéw) system jakosci musi zapewniaé zgodno$é
ich odpowiedniego udziatlu w podsystemie z typem okreslonym w certyfikacie badania typu oraz z wymogami
niniejszej TSI

Wszystkie elementy, wymogi oraz przepisy przyjete przez wnioskodawcow muszg by¢ systematycznie i w
sposob uporzadkowany udokumentowane w formie pisemnych wyznacznikéw, procedur oraz instrukcji. Taka
dokumentacja systemu jakosci zapewnia powszechne zrozumienie wyznacznikow jakosci oraz procedur takich
jak programy, plany, instrukcje uzytkowania oraz dokumentacja jakosci.

Musi zawiera¢ w szczegélnosci odpowiednie wyszczegdlnienie nastgpujacych pozycji w odniesieniu do
wszystkich wnioskodawcow:

— celéw jakosci oraz struktury organizacyjnej,

— odpowiadajacych technik, proceséw i systematycznych dzialan, jakie beda stosowane w odniesieniu do
produkgji, kontroli jako$ci oraz zapewnienia jakosci,

— badania, sprawdzenia i préby, ktére beda przeprowadzane przed, podczas oraz po produkeji, montazu
i instalacji oraz czestotliwo$¢, z jaka bedg przeprowadzane,

— dokumentacji jakosci, jak raporty z inspekcji oraz dane z testéw, dane skalowania, raporty kwalifikacyjne
zwigzanego personelu, etc., oraz w odniesieniu do gtéwnego wykonawcy,

— obowiazki oraz kompetencje zarzadcy w odniesieniu do caloiciowej jakosci podsystemu, wlaczajac
w szczegdlnosci zarzadzanie integracja podsystemu.

Badania, préby oraz sprawdzenia obejmuja wszystkie nastgpujace etapy:

— budowg podsystemu, wlaczajac w szczegdlnosci przedsigwzigcia inzynierii ladowej, sktadanie elementow,
koncowa regulacje,

— koricowe badanie podsystemu,

— i, w przypadku gdy okreslono tak w niniejszej TSI, zatwierdzenie w warunkach pelnej eksploatacji.

Jednostka notyfikowana okreslona w pkt 3.1. musi oceni¢ system jakosci aby ustali¢, czy odpowiada on
wymogom okreslonym w pkt 3.2. Musi przyja¢ zgodno$¢ z tymi wymogami w odniesieniu do systemow
jakosci wprowadzajacych stosowng zharmonizowang norme. Te zharmonizowang norme stanowi EN ISO
9001 — z grudnia 2000 r., uzupelniona, jedli jest to konieczne, w celu uwzglednienia wlasciwosci podsystemu
na potrzeby jakiego jest wprowadzana.

Audyt jest szczegélny dla danego podsystemu, z uwzglednieniem szczegblnego udzialu wnioskodawcy
w podsystemie. W sklad zespolu kontrolnego musi wchodzi¢ co najmniej jedna osoba do$wiadczona
w ocenianiu danej technologii. Procedura oceny zawiera wizytacje oceniajgcg u wnioskodawcy.

Whnioskodawca musi by¢ powiadomiony o decyzji. Powiadomienie musi zawiera wnioski z badan oraz
umotywowang decyzje¢ wynikajaca z oceny.

Producent(producenci) oraz jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy, musi podjaé si¢ wypelniania
zobowigzai wynikajacych z zatwierdzonego systemu jakosci oraz utrzymywal go w takim stanie, by
pozostawal odpowiedni i skuteczny.

Muszg oni na biezgco informowac jednostke notyfikowang, ktéra zatwierdzita system jakosci o wszystkich
zamierzonych uaktualnieniach systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana musi oceni¢ proponowane zmiany i zdecydowac czy zmieniony system jakosci bedzie
nadal odpowiadal wymogom okreslonym w pkt 3.2 lub czy wymagana jest powtérna ocena.

Musi powiadomi¢ o swojej decyzji wnioskodawcg. Powiadomienie zawiera wyniki z badan oraz umotywowana

decyzj¢ wynikajaca z oceny.

Nadzér nad systemem(-ami) jakosci objetym odpowiedzialno$cig jednostki notyfikowanej (jednostek
notyfikowanych)
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Celem nadzoru jest zapewnienie, Ze producent (producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy,
nalezycie wypelniajg zobowigzania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana okreslona w pkt 3.1 musi mie¢ staly dostep do celéw kontroli do placéw budowy
i miejsc produkeji, warsztatow produkcyjnych, miejsc montazu i instalacji, obszaréw skladowania oraz,
w miar¢ potrzeb, pomieszczen i urzadzen prefabrykacji lub badania oraz, ogdlnie do wszystkich miejsc jakie
uzna za niezb¢dne dla swego zadania, zgodnie z okreslonym udzialem wnioskodawcy w projekcie podsystemu.

Producent(producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel
majacy siedzib¢ we Wspdlnocie musi przestaé jednostce notyfikowanej wymienionej w pkt 3.1 wszystkie
dokumenty konieczne do tego celu, w szczegdlnosci plany wdrozenia oraz zapisy techniczne dotyczace
podsystemu (o ile odnosza si¢ do okreslonego udzialu wnioskodawcy w projekcie podsystemu),
w szczegdlnosci:

— dokumentacje systemu jako$ci, wlaczajac szczegdlne $rodki wprowadzone dla zapewnienia, ze:

— (w odniesieniu do gléwnego wykonawcy) calosciowe obowigzki oraz kompetencje zarzadcy
w odniesieniu do zgodnosci calo$ci podsystemu sa dostatecznie oraz prawidlowo okreslone,

— systemy jakoSci wszystkich producentéw sa prawidlowo zarzadzane by osiagna¢ integracje na
poziomie podsystemu,

— dokumentacj¢ jakosci przewidziang w czesci systemu jakosci produkgji (whaczajac montaz i instalowanie),
takg jak sprawozdania z kontroli oraz dane z badan, dane kalibracyjne, sprawozdania kwalifikacyjne
zwigzanego personelu, itd.

Jednostka notyfikowana(jednostki notyfikowane) musi okresowo przeprowadza¢ kontrole sprawdzajace, czy
producent(producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy, utrzymuja i stosuja system jakosci
oraz musi przedstawia¢ im sprawozdania z kontroli.

Kontrole przypadaja z czestotliwo$cig co najmniej raz w roku, z co najmniej jedng kontrolg w czasie
dokonywania stosownych dzialan (produkcja, montaz lub instalacja) w odniesieniu do podsystemu
podlegajacego procedurze weryfikacji WE wymienionej w pkt 6.

Dodatkowo jednostka notyfikowana (jednostki notyfikowane) moze zlozy¢ niezapowiedziang wizyte
w miejscach wymienionych w ppkt 4.2. wnioskodawcy(wnioskodawcow). W czasie takiej wizytacji jednostka
notyfikowana moze prowadzi¢ catkowite lub czgsciowe kontrole oraz moze w miarg potrzeb przeprowadzad
lub powodowa¢ przeprowadzenie testow, majacych na celu sprawdzenie sprawnego funkcjonowania systemu
jako$ci. Musi przedstawi¢ wnioskodawcy (wnioskodawcom) sprawozdanie z kontroli oraz, jesli
przeprowadzono audyt, sprawozdanie z audytu, oraz, jesli prowadzono badania, sprawozdanie z badan.

Producent (producenci) oraz, jedli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy, musi przez okres 10 lat po
wyprodukowaniu ostatniego podsystemu przechowywaé do dyspozycji wladz krajowych:

— dokumentacje¢ okreslong w ppkt 3.1 akapit drugi tiret drugie,
— uaktualnienie okre$lone w ppkt 3.4 akapit drugi,

— decyzje oraz sprawozdania z jednostki notyfikowanej okreslonej w pkt 3.4 akapit ostatni i w ppkt 4.4 1 4.5.

Procedura weryfikacji WE

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we Wspélnocie musi ztozy¢ wniosek
o weryfikacje WE podsystemu (poprzez zapewnienie jakosci produkeji), wlaczajac koordynacj¢ nadzoru
systeméw jakosci wedtug pkt 6.5, w przez siebie wybranej jednostce notyfikowanej. Podmiot orzekajacy lub
jego upowazniony przedstawiciel we Wspdlnocie musi o swoim wyborze i wniosku poinformowaé
zaangazowanych producentéw.

Whniosek musi umozliwiaé zrozumienie projektowania, produkcji, montazu, instalacji oraz dzialania
podsystemu, oraz ocen¢ zgodnosci z wymogami dyrektywy 96/48/WE oraz TSI
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6.3.

6.4.

6.5.

6.6.

6.7.

Whniosek musi zawieraé:

— dokumentacj¢ techniczng dotyczacy zatwierdzonego typu, wlaczajac certyfikat badania typu, wydany po
ukoniczeniu procedury okreslonej w module SB, oraz, jedli nie sg zawarte w tej dokumentacji:

— specyfikacje projektu technicznego, wlaczajac specyfikacje europejskie, ktére zastosowano,

— konieczny dowdd na poparcie ich odpowiedniosci, w szczegdlnosci w przypadku gdy specyfikacje
europejskie okreslone w art. 10 dyrektywy 96/48 nie zostaly zastosowane w pelni. Taki dowdd na
poparcie musi zawiera¢ wyniki testow przeprowadzonych przez wlasciwe laboratoria producenta lub
W jego imieniu,

— dokumentacj¢ techniczng odnoszacg si¢ do produkeji oraz montazu podsystemu,
— wykaz wlaczanych do podsystemu elementéw interoperacyjnosci,

— liste wszystkich producentéw, wlaczonych w projektowanie, produkcje, montaz i instalowanie
podsystemu,

— dowdd, ze wszystkie etapy, wymienione w ppkt 3.2, sg objete systemami jakoSci producentéw i/lub
zaangazowanych podmiotoéw orzekajacych oraz dowody ich skutecznosci,

— wskazanie jednostki notyfikowanej(jednostek notyfikowanych), odpowiedzialnej za zatwierdzenie i nadzér
tych systeméw jakosci.

Jednostka notyfikowana musi zbada¢ wniosek pod wzgledem wazno$ci badania typu oraz certyfikatu badania
typu.

Jednostka notyfikowana musi nastgpnie zbadaé, czy wszystkie etapy podsystemu wymienione w ppkt 3.2
akapit ostatni sg dostatecznie oraz prawidtowo objete zatwierdzeniem i nadzorem systemu(-6w) jakosci
wnioskodawcy(-6w).

Jesli zgodno$¢ podsystemu z typem okreslonym w certyfikacie WE badania typu oraz zgodno$¢ podsystemu
z wymogami dyrektywy 96/48/WE oraz TSI opiera si¢ na wigcej niz jednym system jako$ci, musi zbadaé
w szczegolnosci:

— czy zaleznodci i polaczenia migdzy systemami jakosci sg jasno udokumentowane, oraz

— czy caloSciowe obowigzki oraz kompetencje zarzadcy w zakresie zgodnosci calosci podsystemu
w odniesieniu do gléwnego wykonawcy sa dostatecznie oraz prawidtowo okreslone.

Jednostka notyfikowana odpowiedzialna za weryfikacje WE, jesli nie prowadzi nadzoru systemu(-6w) jakosci
okre$lonych w pkt 4, musi koordynowac nadzér czynnosci wszystkich pozostatych jednostek notyfikowanych
odpowiedzialnych za to zadanie w celu upewnienia si¢, ze zarzadzanie polaczeniami miedzy réZnymi
systemami jakosci z punktu widzenia integracji podsystemu odbywa si¢ prawidlowo. Ta koordynacja obejmuje
prawo jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za weryfikacje WE do:

— otrzymywania calej dokumentacji (zatwierdzenia oraz nadzoru), wydanej przez pozostale jednostki
notyfikowane,

— obecnosci przy audycie nadzoru omawianym w ppkt 4.4,

— inicjowania dodatkowych audytéw wymienionych w ppkt 4.5, w zakresie swojej odpowiedzialnosci oraz
wraz z pozostalymi jednostkami notyfikowanymi.

Jesli podsystem spelnia wymogi dyrektywy 96/48/WE oraz niniejszej TSI, jednostka notyfikowana musi, na
podstawie badai typu oraz zatwierdzenia i nadzoru nad systemem(-ami) jakosci, wystawié certyfikat
weryfikacji WE przeznaczony dla podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela majacego
siedzibe we Wspdlnocie, ktory z kolei wystawia deklaracje weryfikacji WE przeznaczong dla organu
nadzorczego w Pafistwie Cztonkowskim, w obrebie ktérego miesci sig iflub dziata podsystem.

Deklaracja weryfikacji WE oraz towarzyszace dokumenty muszg by¢ opatrzone data i podpisem. Deklaracja
musi by¢ napisana w tym samym jezyku, co dokumentacja techniczna oraz musi zawiera¢ co najmniej
informacje wymienione w zalaczniku V do dyrektywy 96/48/WE.

Jednostka notyfikowana jest odpowiedzialna za skompletowanie dokumentacji technicznej, ktéra musi
towarzyszy¢ deklaracji weryfikacji WE. Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ co najmniej informacje
wskazang w art. 18 ust. 3 dyrektywy 96/48/WE, w szczegdlnosci:
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— wszystkie konieczne dokumenty dotyczace charakterystyk podsystemu,
— wykaz element6éw interoperacyjnosci wlaczonych do podsystemu,

— kopie deklaracji zgodno$ci WE oraz, gdzie sytuacja tego wymaga, deklaracji przydatnosci do uzytku WE,
ktérych wymienione elementy muszg by¢ zapewnione zgodnie z art. 13 tej dyrektywy, wraz z, gdzie
sytuacja tego wymaga, odpowiadajacymi dokumentami (certyfikaty, zatwierdzenia systemu jakosci oraz
dokumenty nadzoru) wydane przez jednostki notyfikowane na podstawie niniejszej TSI,

— wszystkie elementy odnoszace si¢ do warunkow oraz ograniczen stosowania,

— wszystkie elementy odnoszace si¢ do instrukeji dotyczacych serwisowania, stalego lub rutynowego
monitorowania, regulacji oraz konserwacji,

— certyfikat badania WE podsystemu i towarzyszaca dokumentacj¢ techniczna,

— certyfikat weryfikacji WE z jednostki notyfikowanej wymienionej w ppkt 6.5, wraz z odpowiadajacymi
zapisami obliczent oraz kontrasygnowany przez siebie, stwierdzajacy, ze projekt jest zgodny z dyrektywa
96/48/WE oraz TSI, oraz okreslajacy, gdzie sytuacja tego wymaga, zastrzezenia odnotowane podczas
prowadzenia czynnosci i niecofniete; certyfikatowi powinny takze towarzyszy¢ sprawozdania z kontroli
oraz audytu wystawione w zwigzku z weryfikacja, okreslone w szczegdlnosci w ppkt 4.4 oraz 4.5.

Kompletne zapisy towarzyszace certyfikatowi weryfikacji WE musza zostaé wniesione do podmiotu
orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela na poparcie certyfikatu weryfikacji WE wydanego przez
jednostke notyfikowana oraz musza by¢ dotaczone do deklaracji weryfikacji WE wystawionej przez podmiot
orzekajacy z przeznaczeniem dla organu nadzorczego.

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel we Wspdlnocie musi przechowywac kopie zapisé6w
w ciggu calego okresu eksploatacji; musi ona by¢ przesylana na zadanie wszystkim pozostalym Pafstwom
Czlonkowskim.

Modut SF (weryfikacja produktu)

Weryfikacja WE podsystemu konserwacji

Niniejszy modut okresla procedure weryfikacji WE, zgodnie z ktéra jednostka notyfikowana sprawdza oraz
poswiadcza, na Zagdanie podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela majacego siedzibe we
Wspdlnocie, ze podsystem konserwagji, na ktory jednostka notyfikowana wydala juz WE certyfikat badania
typu:

— jest zgodny z niniejszg TSI oraz wszystkimi pozostalymi majacymi zastosowanie TSI, co dowodzi, ze
spelnione zostaly zasadnicze wymogi dyrektywy 96/48/WE,

— jest zgodny z pozostalymi rozporzadzeniami wynikajacymi z Traktatu oraz moze by¢ wprowadzony do
eksploatacji.

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we Wspélnocie musi ztozy¢ wniosek
o weryfikacje WE (w drodze weryfikacji produktu) podsystemu w wybranej przez sicbie jednostce
notyfikowanej.

Whiosek zawiera:
— nazwe (nazwisko) i adres podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela,

— dokumentacj¢ techniczna.

W obrebie tej czgsci procedury podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we
Wspdlnocie sprawdza i za$wiadcza, Ze dany podsystem pozostaje w zgodnosci z typem okreslonym
w certyfikacie WE badania typu oraz odpowiada wymogom majagcych do niego zastosowanie dyrektywy
96/48/WE oraz TSI

Podmiot orzekajacy musi przyja¢ wszystkie $rodki konieczne by proces produkeji (wlaczajac montaz oraz
integracj¢ elementéw interoperacyjnosci) zapewniat zgodnos¢ podsystemu z typem okreslonym w certyfikacie
WE badania typu oraz z wymogami TSI majacej do nich zastosowanie.

Dokumentacja techniczna musi umozliwia¢ zrozumienie projektowania, produkcji, oraz dzialania
podsystemu, oraz umozliwia¢ ocen¢ zgodnosci z typem okreSlonym w certyfikacie badania typu oraz
wymogami dyrektywy i TSL
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7.1.

7.2.

10.

Dokumentacja musi zawiera¢:

— certyfikat badania typu oraz towarzyszace mu dokumenty oraz dodatki do niego, oraz, o ile nie sa wlaczone
do dokumentéw towarzyszacych certyfikatowi WE, badania typu,

— og6lny opis podsystemu, projektu calosciowego oraz budowy,

— projekt koncepcyjny i rysunki oraz schematy wykorzystywane do produkgji skladnikéw, podzespoltow,
obwodow, itd.,

— dokumentacj¢ techniczng odnoszaca si¢ do produkeji i montazu podsystemu,
— specyfikacje projektu technicznego, wlaczajac specyfikacje europejska, ktore zostaly zastosowane,

— konieczny dowdd na poparcie ich odpowiednio$ci, w szczegdlnosci w przypadku gdy specyfikacje
europejskie nie zostaly zastosowane w pelni,

— wykaz wlaczanych do podsystemu elementéw interoperacyjnosci,
— list¢ producentow, wlaczonych w projektowanie, produkeje, montaz i instalowanie podsystemu,

— wykaz specyfikacji europejskich, jesli TSI wymaga dalszej informacji w odniesieniu do dokumentacji
technicznej, musi ona zosta¢ dolaczona.

Jednostka notyfikowana musi przeprowadzaé wlasciwe badania oraz proby w celu sprawdzenia zgodnosci
podsystemu z typem okreslonym w certyfikacie badania typu WE oraz z wymogami dyrektywy 96/48/WEi TSI,
w drodze badan i prob wszystkich podsysteméw produkowanych jako produkt seryjny, okreslonych w pkt 4.

Weryfikacja przez badanie i przeprowadzanie préb wszystkich podsysteméw (jako produktéw seryjnych).

Jednostka notyfikowana musi przeprowadzal préby, badania oraz weryfikacje, by zapewni¢ zgodnos¢
podsystemu jako produktu seryjnego z zasadniczymi wymogami tej dyrektywy oraz niniejszej TSI Badania,
préby i sprawdzenia obejmuja nastepujace etapy, przewidziane w niniejszej TSL:

— budowe podsystemu, wlaczajac skladanie elementéw i calosciows regulacje,
— konicowe badanie podsystemu,

— i, w kazdym przypadku okreslonym w niniejszej TSI, wyprébowanie w warunkach pelnej eksploatacji.

Wszystkie podsystemy (jako produkty seryjne) musza by¢ osobno badane oraz wlasciwe badania oraz
weryfikacje okreslone w TSI oraz w stosownych specyfikacjach europejskich (lub réwnowaznych badaniach)
prowadzone s3 w celu weryfikacji ich zgodnosci z typem okreslonym w certyfikacie badania typu oraz
wymogami TSI majacej do nich zastosowanie.

Jednostka notyfikowana moze uzgodni¢ z podmiotem orzekajacym miejsce, w ktérym beda prowadzone
badania i moze postanowi¢, ze koficowe badanie podsystemu oraz, w kazdym przypadku gdy wymagane
w niniejszej TSI, badania lub wyprébowanie w warunkach pelnej eksploatacji, sa prowadzone przez podmiot
orzekajacy pod bezposrednim nadzorem jednostki notyfikowanej.

Jednostka notyfikowana musi mie¢ staty dostep, do celow badania i weryfikacji, do warsztatéw produkeyjnych,
miejsc montazu instalacji, oraz w miarg potrzeb, pomieszczen i urzadzen prefabrykacji i badania w celu
przeprowadzania swoich zadan przewidzianych w niniejszej TSI.

Jesli podsystem spelnia wymogi dyrektywy 96/48/WE oraz niniejszej TSI, jednostka notyfikowana musi, na
podstawie badan, weryfikacji i sprawdzen przeprowadzonych na wszystkich produktach seryjnych
wskazanych w pkt 7, oraz wymaganych w TSI oraz w specyfikacji europejskiej wymienionej w art. 10
dyrektywy 96/48/WE, wystawic¢ certyfikat weryfikacji WE przeznaczony dla podmiotu orzekajacego lub jego
upowaznionego przedstawiciela majacego siedzibe we Wspdlnocie, ktdéry z kolei wystawia deklaracje
weryfikacji WE przeznaczong dla organu nadzorczego w Panstwie Cztonkowskim, w ktorym miesci si¢ i/lub
dziala podsystem. Deklaracja weryfikacji WE oraz towarzyszace dokumenty muszg by¢ opatrzone daty
i podpisane. Deklaracja musi by¢ napisana w tym samym jezyku co dokumentacja techniczna i musi zawieraé
co najmniej informacje zamieszczone w zalaczniku V do dyrektywy 96/48/WE.
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12.

13.

IIL5.

Jednostka notyfikowana odpowiada za skompletowanie dokumentagji technicznej, ktéra musi towarzyszy¢
deklaracji weryfikacji WE. Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ co najmniej informacje wskazang w art. 18
ust. 3 dyrektywy 96/48/WE, w szczegdlnosci:

— wszystkie konieczne dokumenty dotyczace danych technicznych podsystemu,

— wykaz element6éw interoperacyjnosci wigczonych do podsystemu,

— kopie deklaracji WE zgodnosci oraz, gdzie wlasciwe, deklaracje WE przydatnosci do uzytku, w ktére
wymienione elementy musza by¢ zaopatrzone zgodnie z art. 13 tej dyrektywy, wraz z, gdzie sytuacja tego
wymaga, odpowiadajagcymi dokumentami (certyfikatami, zatwierdzeniem systemu jako$ci oraz
dokumentami nadzoru wydanymi przez jednostki notyfikowane na podstawie niniejszej TSI,

— wszystkie elementy odnoszace si¢ do warunkéw oraz ograniczen stosowania,

— wszystkie elementy odnoszace si¢ do instrukeji dotyczacych serwisowania, stalego lub rutynowego
monitorowania, regulacji oraz konserwacji,

— certyfikat badania WE oraz towarzyszaca dokumentacja techniczna,

— certyfikat weryfikacji WE jednostki notyfikowanej okreslony w pkt 10, wraz z odpowiadajacymi zapisami
obliczen kontrasygnowany przez siebie, stwierdzajacy, ze projekt jest zgodny z dyrektywa 96/48/WE oraz
TSI, oraz okreslajacy, gdzie sytuacja tego wymaga, zastrzezenia odnotowane podczas prowadzenia

czynnosci i niewycofane; certyfikatowi powinny takze towarzyszy¢, jesli stosowne, sprawozdania z
kontroli oraz audytu wystawione w zwigzku z weryfikacja.

Kompletne zapisy towarzyszace certyfikatowi weryfikacji WE powinny by¢ wniesione do podmiotu
orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela na poparcie certyfikatu weryfikacji WE wydanego przez
jednostke notyfikowang oraz powinny by¢ dofaczone do deklaracji weryfikacji WE wystawionej przez podmiot
orzekajacy przeznaczonej dla organu nadzorczego.

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel we Wspdlnocie musi przechowywaé kopig zapisow
w ciggu calego okresu eksploatacji; musi ona by¢ przesylana na zadanie wszystkim pozostalym Pafstwom
Czlonkowskim.

Modut SG (Weryfikacja jednostki)

Weryfikacja WE podsystemu konserwacji

Niniejszy modut okresla procedure weryfikacji WE, zgodnie z ktéra jednostka notyfikowana sprawdza oraz
po$wiadcza, na zagdanie podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela majgcego siedzibe we
Wspdlnocie, ze podsystem konserwacji:

— jest zgodny z niniejsza TSI oraz wszystkimi pozostalymi majacymi zastosowanie TSI, co dowodzi, ze
zasadnicze wymogi dyrektywy 96/48/WE zostaly spetnione,

— jest zgodny z pozostalymi rozporzadzeniami wynikajacymi z Traktatu oraz moze by¢ wprowadzony do
uzytkowania.

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we Wspoélnocie musi ztozy¢ wniosek
o weryfikacje WE (poprzez weryfikacje jednostki) podsystemu w wybranej przez siebie jednostce
notyfikowanej.

Whiosek zawiera:
— nazwe (nazwisko) i adres podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela,

— dokumentacj¢ techniczng.

Dokumentacja techniczna musi umozliwiaé zrozumienie projektowania, produkgji, instalacji oraz dzialania
podsystemu, oraz ocen¢ zgodnosci z wymogami TSI

Musi zawierac:
— ogolne okreslenie podsystemu, projekt catosciowy oraz budowy,

— projekt koncepcyjny oraz rysunki i schematy wykorzystywane do produkeji skladnikéw, podzespotow,
obwodow, etc.,

— dokumentacj¢ techniczng dotyczaca produkgji i montazu podsystemu,
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— specyfikacje projektu technicznego, wlaczajac specyfikacje europejskie, ktére zostaly zastosowane,

— konieczny dowdd na poparcie ich odpowiedniodci, w szczegdlnosci w przypadku gdy specyfikacje
europejskie okreslone w TSI oraz w stosownych punktach nie zostaly zastosowane w pelni,

— wykaz wlaczanych do podsystemu elementéw interoperacyjnosci,
— liste producentéw, wlgczonych w projektowanie, produkcje, montaz i instalowanie podsystemu,
— wykaz europejskich specyfikacji okreslonych w TSI lub w specyfikacji projektu technicznego.

Jesli TSI wymaga dalszych informacji w odniesieniu do dokumentacji technicznej, musi ona zosta¢ dolaczona.

Jednostka notyfikowana musi zbada¢ wniosek oraz przeprowadzi¢ wlasciwe badania i weryfikacje okreslone
w TSI i/lub w specyfikacjach europejskich wymienionych TSI, w celu zapewnienia zgodnoci z zasadniczymi
wymogami tej dyrektywy przewidzianymi w niniejszej TSL. Badania, proby i czynnosci sprawdzajace obejmuja
nastgpujace etapy przewidziane w niniejszej TSI:

— calosciowy projekt,

— budowa podsystemu, wlaczajac w szczegdlnosci oraz gdzie jest to istotne, prace w zakresie inzynierii
ladowej, montazu elementdéw, catosciowej regulacji,

— koricowe badanie podsystemu,

— oraz, w kazdym przypadku gdy tak okreslono w niniejszej TSI, wyprébowanie w pelnych warunkach
eksploatacii.

Jednostka notyfikowana moze ustali¢ z podmiotem orzekajacym miejsce, w ktérym bedg przeprowadzane
badania oraz moze postanawiajac, ze koficowe badania podsystemu oraz, w kazdym przypadku gdy wymaga
tego TSI, badania w warunkach pelnej eksploatacji, s3 prowadzone przez podmiot orzekajacy pod
bezposrednim nadzorem jednostki notyfikowanej.

Jednostka notyfikowana musi mie¢ ciagly dostep, do celéw badania i weryfikacji, do miejsc projektowania,
budowy, warsztatéw produkcyjnych, miejsc montazu i instalacji, oraz gdzie sytuacja tego wymaga,
pomieszczen i urzadzen prefabrykacji i badania, w celu przeprowadzania swych zadai przewidzianych
w niniejszej TSL

Jesli podsystem spetnia wymogi niniejszej TSI, jednostka notyfikowana musi, na podstawie przeprowadzonych
badan, weryfikacji i sprawdzenn wymaganych w TSI oraz w specyfikacjach europejskich wymienionych
w niniejszej TSI, wystawi¢ certyfikat weryfikacji WE przeznaczony dla podmiotu orzekajacego lub jego
upowaznionego przedstawiciela majacego siedzib¢ we Wspdlnocie, ktory nastepnie wystawia deklaracje
weryfikacji WE przeznaczong dla organu nadzorczego w Panstwie Cztonkowskim, w ktorym miesci sie i/lub
dziala podsystem. Deklaracja weryfikacji WE oraz towarzyszace dokumenty muszg by¢ opatrzone datg
i podpisane. Deklaracja musi by¢ napisana w tym samym jezyku, co dokumentacja techniczna oraz musi
zawiera¢ co najmniej informacje zamieszczone w zalaczniku V do dyrektywy 96/48/WE.

Jednostka notyfikowana odpowiada za skompletowanie dokumentacji technicznej, ktéra musi towarzyszy¢
deklaracji weryfikacji WE. Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ co najmniej informacje wskazane w art. 18
ust. 3 dyrektywy 96/48/WE, w szczegdlnosci jak nastepuje:

— wszystkie konieczne dokumenty odnoszace si¢ do danych technicznych podsystemu,
— wykaz elementéw interoperacyjnosci wlaczonych do podsystemu,

— kopie deklaracji zgodnosci WE oraz, gdzie wiasciwe, deklaracji WE przydatnosci do uzytku, w ktére
wymienione elementy musza by¢ zaopatrzone zgodnie z art. 13 tej dyrektywy, wraz z, gdzie stosowne,
odpowiadajacymi dokumentami (certyfikaty, zatwierdzenie systemu jako$ci oraz dokumenty nadzoru)
wydane przez jednostki notyfikowane na podstawie niniejszej TSI,

— wszystkie elementy odnoszace si¢ do warunkéw i ograniczen stosowania,

— wszystkie elementy odnoszace si¢ do instrukeji dotyczacych serwisowania, statego lub rutynowego
monitorowania, regulacji oraz konserwacji,

— certyfikat weryfikacji WE jednostki notyfikowanej okreslony w pkt 7, wraz z odpowiadajacymi zapisami
obliczen oraz kontrasygnowany przez siebie, stwierdzajacy, ze projekt jest zgodny z dyrektywa 96/48/WE
oraz TSI, oraz okrelajacy, gdzie sytuacja tego wymaga, zastrzezenia odnotowane podczas prowadzenia
czynnosci i niewycofane; certyfikatowi powinny takze towarzyszy¢, jesli stosowne, sprawozdania z
kontroli oraz audytu sporzadzone w zwigzku z weryfikacja.
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3.1.

Kompletne zapisy towarzyszace certyfikatowi weryfikacji WE muszg by¢ wniesione do podmiotu orzekajacego
lub jego upowaznionego przedstawiciela na poparcie certyfikatu weryfikacji WE wydanego przez jednostke
notyfikowang oraz muszg by¢ dolaczone do deklaracji weryfikacji WE wystawionej przez podmiot orzekajgcy
przeznaczonej dla organu nadzorczego.

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel we Wspdlnocie musi przechowywaé kopig zapisow
w ciggu calego okresu eksploatacji; musi ona by¢ przesylana na zadanie wszystkim pozostalym Pafstwom
Czlonkowskim.

Modul SH2 (pelne zapewnienie jakosci z badaniem projektu)

Weryfikacja WE podsystemu konserwacji

Niniejszy modut okresla procedure weryfikacji WE, zgodnie z ktéra jednostka notyfikowana sprawdza oraz
poswiadcza, na zagdanie podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela majgcego siedzibe we
Wspolnocie, ze podsystem konserwacji:

— jest zgodny z niniejsza TSI oraz wszystkimi pozostalymi majacymi zastosowanie TSI, co dowodzi, ze
zasadnicze wymogi dyrektywy 96/48/WE zostaly spelnione,

— jest zgodny z pozostatymi rozporzadzeniami wynikajacymi z Traktatu oraz moze by¢ wprowadzony do
uzytkowania.

Jednostka notyfikowana przeprowadza procedure, wlaczajac badanie projektu podsystemu, pod warunkiem ze
podmiot orzekajacy oraz wiaczeni producenci spelniaja zobowigzania pkt 2.

W odniesieniu do podsystemu podlegajacego procedurze weryfikacji WE, podmiot orzekajacy musi zawieraé
umowy tylko z producentami, ktérych czynnosci wnoszace wklad w weryfikowany projekt podsystemu
(projektowanie, produkcja, montaz, instalowanie) podlegaja zatwierdzonemu systemowi jakosci
projektowania, produkcji oraz kontroli koficowej produktu i badania okreslonemu w pkt 3 oraz podlegajacemu
nadzorowi okre$lonemu w pkt 4.

Termin ,producent” obejmuje takze spotki:

— odpowiedzialne za calo$¢ projektu podsystemu (wlaczajac w szczegélnosci odpowiedzialno$¢ za integracje
podsystemu (gléwny wykonawca),

— wykonujace ushugi projektowania lub badania (np. konsultanci),

— dokonujace montazu (monterzy) i instalacji podsystemu. W odniesieniu do producentéw dokonujacych
tylko montazu i instalacji wystarczajacy jest system jakoSci produkeji oraz kontroli koficowej produktu
i badania.

Gléwny wykonawca odpowiedzialny za calo$¢ projektu podsystemu (wlaczajac w  szczegdlnosci
odpowiedzialno$¢ za integracj¢ podsystemu) musi stosowa we wszystkich przypadkach zatwierdzony system
jakosci projektowania, produkeji i kontroli koncowej produktu oraz badania okreslone w pkt 3 oraz
podlegajace nadzorowi okreslonemu w pkt 4.

W przypadku gdy podmiot orzekajacy jest bezposrednio wlaczony w projektowanie iflub produkeje (whaczajac
montaz i instalowanie), lub gdy podmiot orzekajacy jest sam odpowiedzialny za cato$¢ projektu podsystemu
(wlaczajac w szczeg6lnosci odpowiedzialno§¢ za integracje podsystemu) musi on stosowaé zatwierdzony

system jakosci w odniesieniu do tych czynnosci, okreslony w pkt 3 oraz podlegajacy nadzorowi okre§lonemu
w pkt 4.

System jakosci

Zaangazowany producent (producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy, musza zlozy¢
wniosek o oceng systemu jakosci do wybranej przez siebie jednostki notyfikowanej.

Whniosek musi zawiera¢:
— wszystkie istotne informacje dotyczace planowanego podsystemu,
— dokumentacje systemu jakosci.

Od producentéw wigczonych tylko w projekt czgsci podsystemu zada si¢ informacji tylko odniesieniu do tej
szczegolnej istotnej czesci.
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3.2

3.3.

System jako$ci gtéwnego wykonawcy musi zapewniaé calo$ciowa zgodno$¢ podsystemu z wymogami
dyrektywy 96/48WE oraz niniejszej TSI System jakosci pozostalych producentéw (poddostawcow) zapewnia
zgodno$¢ ich odpowiedniego udzialu w podsystemie z wymogami niniejszej TSI

Wszystkie elementy, wymagania oraz przepisy przyjete przez wnioskodawcow muszg by¢ systematycznie i w
sposob uporzadkowany udokumentowane w formie pisemnych wyznacznikéw, procedur oraz instrukgji. Ta
dokumentacja systemu jakosci zapewnia powszechne zrozumienie wyznacznikéw i procedur jakosci, jak
programy, plany, instrukcje uzytkowania oraz zapisy jakosci.

Musi ona w szczeg6lnosci zawieraé odpowiednie wyszczegdlnienie nastgpujacych pozycji w odniesieniu do
wszystkich wnioskodawcow:

— celéw jakosci i struktury organizacyjnej,

— odpowiadajacych technik, proceséw i systematycznych dzialan, jakie beda stosowane w odniesieniu do
produkgji, kontroli jako$ci oraz zapewnienia jakosci,

— badan, sprawdzen i préb przeprowadzanych przed, podczas oraz po produkeji, montazu i instalacji oraz
czestotliwosci ich przeprowadzania,

— dokumentacji jakosci, jak sprawozdania z kontroli oraz dane z badan, dane kalibracyjne, sprawozdania
kwalifikacyjne zwigzanego personelu, itd.,

w odniesieniu do gléwnego wykonawcy oraz poddostawcéw (tylko, o ile dotyczg ich okrelonego udziatu
w projekcie podsystemu):

— specyfikacji projektu technicznego, wlaczajac specyfikacje europejskie, ktére beda stosowane oraz,
w przypadku gdy specyfikacje europejskie okreslone w art. 10 dyrektywy 96/48/WE nie beda stosowane
w pehni, Srodkéw, jakie bedg stosowane by zapewnié, ze beda spelnione wymogi TSI stosujace si¢ do
podsystemu,

— technik, proceséw i systematycznych dzialafi wykorzystanych przy projektowaniu w zwigzku z kontrolg
i weryfikacja projektowania,

— S$rodki do monitorowania osiggania wymaganej jakosci projektowania podsystemu oraz skutecznej
eksploatacji systemu jakosci,

i w odniesieniu do gléwnego wykonawcy:

— obowigzki oraz kompetencje zarzadcy w odniesieniu do projektu calosciowego oraz jako$ci podsystemu,
wlaczajac w szczegdlnosci zarzadzanie integracja podsystemu.

Badania, préby i sprawdzenia obejmujg wszystkie z nastgpujacych etapow:
— projekt calosciowy,

— budowe podsystemu, wlaczajac w szczeg6lnosci prace w zakresie inZynierii lgdowej, montaz elementéw,
koncowa regulacje,

— koficowe badanie podsystemu,

— oraz, w przypadku gdy okreslono tak w TSI, wyprébowanie w pelnych warunkach eksploatacji.

Jednostka notyfikowana okreslona w ppkt 3.1 musi oceni¢ system jakosci by ustali¢, czy odpowiada wymogom
okreslonym w ppkt 3.2. Musi przyja¢ zgodnos¢ z tymi wymaganiami w odniesieniu do systeméw jakosci
wprowadzajacych stosowng zharmonizowang norme¢. T¢ zharmonizowang norme stanowi EN ISO 9001 —
z grudnia 2000 r., uzupelniona, jesli to konieczne, w celu uwzglednienia swoisto$ci podsystemu na potrzeby
jakiego jest wprowadzana.

W odniesieniu do wnioskodawcdw, ktdrzy sa tylko wlaczeni w montaz i instalacj¢, zharmonizowana norme
stanowi EN ISO 9001 — z grudnia 2000 r., uzupelniona, jesli to konieczne, w celu uwzglednienia swoistosci
podsystemu na potrzeby jakiego jest wprowadzana.

Audyt jest szczegdlny dla danego podsystemu, z uwzglednieniem szczegdlnego udzialu wnioskodawcy
w podsystemie. W sklad zespotu audytoréw musi wchodzi¢ co najmniej jedna osoba do§wiadczona
w ocenianiu danej technologii podsystemu. Procedura oceny zawiera wizytacj¢ oceniajaca u wnioskodawcy.

Whnioskodawca musi by¢ powiadomiony o decyzji. Powiadomienie musi zawiera¢ wyniki z badan oraz
umotywowang decyzje¢ wynikajaca z oceny.
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4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

4.5.

Producent (producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy, musi podja¢ si¢ wypelniania
zobowigzan wynikajacych z systemu jakosSci zatwierdzonego oraz utrzymywaé go w takim stanie, by
pozostawal odpowiedni i skuteczny.

Muszg oni na biezaco informowa¢ jednostke notyfikowana, ktéra zatwierdzita system jakosci o wszystkich
zamierzonych uaktualnieniach systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana musi oceni¢ proponowane zmiany oraz zdecydowa¢ czy zmieniony system jakosci
bedzie nadal spelnial wymogi okreslone w ppkt 3.2 lub czy wymagana jest ich powtdrna ocena.

Jednostka notyfikowana musi powiadomi¢ o swojej decyzji wnioskodawcg. Powiadomienie zawiera wyniki z
badan oraz umotywowana decyzj¢ wynikajaca z oceny.

Nadzér nad systemem(-ami) jako$ci objetym odpowiedzialnoscig jednostki notyfikowanej (jednostek
notyfikowanych)

Celem nadzoru jest zapewnienie, ze producent (producenci) oraz jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy,
nalezycie wypelniaja zobowiazania wynikajace z zatwierdzonego systemu jakosci.

Jednostka notyfikowana (jednostki notyfikowane) okre§lona w ppkt 3.1 musi mie¢ staly dostep, do celow
kontroli, do miejsc projektowania, budowy, warsztatdw produkcyjnych, miejsc montazu i instalacji, obszaréw
skfadowania oraz, gdzie sytuacja tego wymaga, pomieszczen i urzadzen prefabrykacji lub badania oraz,
ogdlniej, do wszystkich miejsc, jakie uzna ona za niezbedne dla swego zadania, zgodnie z okre§lonym udziatem
wnioskodawcy w projekcie podsystemu.

Producent (producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy lub jego upowazniony
przedstawiciel majacy siedzib¢ we Wspodlnocie, musi przestaé jednostce notyfikowanej wymienionej w ppkt
3.1. wszystkie dokumenty konieczne w tym celu w szczeg6lnosci plany wdrozenia oraz zapisy techniczne
dotyczace podsystemu (o tyle, o ile sg istotne dla okreslonego udziatu wnioskodawcy w projekcie podsystemu),
w szczegdlnosci:

— dokumentacje systemu jako$ci wlaczajac szczegdlne Srodki wprowadzone dla zapewnienia, ze:

— (w odniesieniu do gléwnego wykonawcy) calosciowe obowiazki oraz kompetencje zarzadcy w zakresie
zgodnosci calosci podsystemu sg dostatecznie i poprawnie okreslone,

— systemy jakosci wszystkich producentéw sg prawidlowo zarzadzane osiagajac integracje na poziomie
podsystemu,

— dokumentacje jako$ci przewidziang w czg$ci projektowej systemu jakosci, jak wyniki analiz, obliczen,
badan, etc.,

— dokumentacje jakosci przewidziang w czgSci produkeji (wlaczajac montaz i instalowanie) systemu jakosci,
sprawozdania z kontroli oraz dane z badan, dane kalibracyjne, sprawozdania kwalifikacyjne zwiazanego
personelu, etc.

Jednostka notyfikowana (jednostki notyfikowane) musi okresowo przeprowadzac kontrole w celu upewnienia
sig, ze producent (producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy, utrzymuja i stosuja system
jakosci oraz przedktada¢ im sprawozdanie z kontroli.

Kontrole przypadaja z czgstotliwo$cig co najmniej raz w roku, z co najmniej jedna kontrolg w czasie
dokonywania stosownych czynnosci (projektowanie, produkcja, montaz lub instalacja) w odniesieniu do
podsystemu podlegajacego procedurze weryfikacji WE wymienionej w pkt 6.

Dodatkowo jednostka notyfikowana (jednostki notyfikowane) moze sklada¢ nieoczekiwane wizyty
w miejscach dzialania wnioskodawcy(-6w) okreslonych w ppkt 4.2.. W czasie takich wizytacji jednostka
notyfikowana moze, gdzie konieczne, prowadzi¢ pelne lub czesciowe kontrole w celu sprawdzenia sprawnego
funkcjonowania systemu jako$ci; musi przedstawi¢ wnioskodawcy(-om) sprawozdanie z inspekgji oraz, jesli
przeprowadzono kontrole, sprawozdanie z kontroli.

Producent (producenci) oraz, jesli jest zaangazowany, podmiot orzekajacy, musza przez okres 10 lat od
wyprodukowania ostatniego podsystemu przechowywa¢ do dyspozycji wladz krajowych:

— dokumentacje¢ okreslong w ppkt 3.1 akapit drugi tiret drugie,
— uaktualnienie okreslone w ppkt 3.4 akapit drugi,

— decyzje oraz sprawozdania z jednostki notyfikowanej okreslone w ppkt 3.4 akapit ostatni i w ppkt 4.41 4.5.
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6.1.

6.2.

6.3.

6.4.

6.5.

Procedura weryfikacji WE

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzib¢ we Wspdlnocie musi skfadaé
wniosek o weryfikacje WE podsystemu (w drodze pelnego zapewnienia jakoéci z badaniem projektowania),
wlaczajac koordynacje nadzoru systeméw jakosci jak okreSlono w ppkt 4.4 oraz 4.5, w przez siebie wybranej
jednostce notyfikowanej. Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel majacy siedzibe we
Wspdlnocie musi o swoim wyborze i wniosku poinformowa¢ zaangazowanych producentéw.

Whriosek musi umozliwia¢ zrozumienie projektowania, produkcji, instalacji oraz dziatania podsystemu, oraz
pozwalaé oceni¢ zgodno$¢ z wymogami TSI

Whiosek musi zawiera¢:
— specyfikacje projektu technicznego, wlaczajac specyfikacje europejskie, ktore zostaly zastosowane,

— konieczny dowdd na poparcie ich odpowiednio$ci, w szczeg6lnosci w przypadku gdy specyfikacje
europejskie okreslone w TSI nie zostaly zastosowane w pelni. Dowdd na poparcie musi zawiera¢ wyniki
badaf prowadzone przez wlasciwe laboratorium producenta lub w jego imieniu,

— dokumentacje techniczng dotyczaca produkcji oraz montazu podsystemu,
— wykaz wlaczanych do podsystemu elementéw interoperacyjnosci,

— liste wszystkich producentéw, wlaczonych w projektowanie, produkcje, montaz i instalowanie
podsystemu,

— dowdd, ze wszystkie etapy, wymienione w ppkt 3.2, s3 objete przez systemy jakoSci producenta(-6w) i/lub
zaangazowanych podmiotéw orzekajacych, oraz dowody ich skutecznosci,

— wskazanie jednostki notyfikowanej (jednostek notyfikowanych), odpowiedzialnej za zatwierdzenie oraz
nadzor nad tymi systemami jakoSci.

Jednostka notyfikowana musi zbada¢ wniosek dotyczacy badania projektowania oraz w przypadku gdy
projektowanie spelnia przepisy dyrektywy 96/48/WE oraz TSI, ktére maja do niego zastosowanie musi wydac
wnioskodawcy sprawozdanie z badania projektu. Sprawozdanie zawiera wyniki z badania projektu, warunki
jego waznosci, dane konieczne do rozpoznania badanego projektu oraz, jesli to istotne, opis dzialania
podsystemu.

Jednostka notyfikowana musi, w odniesieniu do pozostalych etapéw weryfikacji WE, zbada¢, czy wszystkie
etapy podsystemu wymienione w ppkt 3.2 s dostatecznie oraz prawidlowo objete przez zatwierdzenie oraz
nadzor nad system(-ami) jakosci.

Jesli zgodnos¢ podsystemu z wymogami TSI opiera si¢ na wigcej niz jednym systemie jakosci, musi ona zbadaé
w szczegllnosci:

— czy zaleznoici i polaczenia migdzy systemami jakosci s jasno udokumentowane,

— oraz czy caloSciowe obowiazki oraz kompetencje zarzadcy w zakresie zgodnosci calosci podsystemu
w odniesieniu do gléwnego wykonawcy sg dostatecznie oraz prawidtowo okreslone.

Jednostka notyfikowana odpowiedzialna za weryfikacj¢ WE, jesli nie prowadzi nadzoru nad systemem(-ami)
jakoSci okreSlonymi w pkt 4, musi koordynowaé nadzér czynnosci wszystkich innych jednostek
notyfikowanych odpowiedzialnych za to zadanie, w celu zapewnienia, ze zarzadzanie polaczeniami mi¢dzy
réznymi systemami jakosci z punktu widzenia integracji podsystemu odbywa si¢ prawidlowo. Ta koordynacja
obejmuje prawo jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za weryfikacj¢ WE:

— do otrzymywania calej dokumentacji (zatwierdzenia i nadzoru), wydanej przez pozostate jednostki
notyfikowane,

— obecnosci przy kontroli nadzoru okreslonej w ppkt 4.4,

— inicjowania dodatkowych kontroli okreslonych w ppkt 4.5 objetych jej odpowiedzialnoscig oraz wraz z
pozostatymi jednostkami notyfikowanymi.
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6.6.

6.7.

Jesli podsystem spelnia wymogi dyrektywy 96/48/WE oraz TSI, jednostka notyfikowana musi, na podstawie
badania projektu oraz zatwierdzenia i nadzoru nad systemem(-ami) jakosci, wystawic certyfikat weryfikacji WE
przeznaczony dla podmiotu orzekajacego lub jego upowaznionego przedstawiciela majacego siedzibe we
Wspdlnocie, ktory z kolei wystawia deklaracje weryfikacji WE przeznaczong dla organu nadzorczego
w Panstwie Czlonkowskim, w obrebie ktorego miesci sig iflub dziala podsystem.

Deklaracja weryfikacji WE oraz towarzyszace dokumenty musza by¢ opatrzone data i podpisane. Deklaracja
musi by¢ napisana w tym samym jezyku, co dokumentacja techniczna oraz musi zawiera¢ co najmniej
informacje zamieszczone w zalaczniku V do dyrektywy 96/48/WE.

Jednostka notyfikowana odpowiada za skompletowanie dokumentacji technicznej, ktéra musi towarzyszy¢
deklaracji weryfikacji WE. Dokumentacja techniczna musi zawiera¢ co najmniej informacje wskazane w art. 18
ust. 3 dyrektywy 96/48/WE, w szczegdlnosci jak nastepuje:

— wszystkie konieczne dokumenty dotyczace danych technicznych podsystemu,
— wykaz element6w interoperacyjnosci wigczonych do podsystemu,

— kopie deklaracji zgodno$ci WE oraz, gdzie whasciwe, deklaracji WE przydatnosci do uzytku, w ktére
wymienione elementy muszg by¢ zaopatrzone zgodnie z art. 13 tej dyrektywy, wraz z, gdzie wlasciwe,
odpowiadajacymi dokumentami (certyfikatami, zatwierdzeniem systemu jakosci oraz dokumentami
nadzoru) wydanymi przez jednostki notyfikowane na podstawie niniejszej TSI,

— wszystkie elementy odnoszace si¢ do warunkéw oraz ograniczen stosowania,

— wszystkie elementy odnoszace si¢ do instrukeji dotyczacych serwisowania, stalego lub rutynowego
monitorowania, regulacji oraz konserwacji,

— certyfikat weryfikacji WE jednostki notyfikowanej okreslony w ppkt 6.6, wraz z odpowiadajacymi zapisami
obliczen oraz kontrasygnowany przez siebie, stwierdzajacy, ze projekt jest zgodny z dyrektywa oraz TSI,
oraz okreslajacy, gdzie sytuacja tego wymaga, zastrzezenia poczynione podczas prowadzenia czynnosci
iniewycofane, certyfikatowi powinny takze towarzyszy¢ sprawozdania z kontroli oraz audytu wystawione
w zwiazku z weryfikacja.

Kompletne zapisy towarzyszace certyfikatowi weryfikacji WE muszg by¢ wniesione do podmiotu orzekajacego
lub jego upowaznionego przedstawiciela na poparcie certyfikatu weryfikacji WE wydanego przez jednostke
notyfikowang oraz muszg by¢ zalaczone do deklaracji weryfikacji WE wystawionej przez podmiot orzekajacy
przeznaczonej dla organu nadzorczego.

Podmiot orzekajacy lub jego upowazniony przedstawiciel we Wspdlnocie musi przechowywaé kopie zapiséw
w ciggu calego okresu eksploatacji podsystemu; musza one by¢ przesylane na zadanie wszystkim pozostatym
Pafistwom Czlonkowskim.
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ZALACZNIK V

PRZYLACZENIA DOPLYWU REZERWUAROW WODY

Przylaczenia doplywu rezerwuaréw wody
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