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DYREKTYWA RADY
z dnia 19 grudnia 1974 r.

w sprawie zblizenia ustawodawstw Pafistw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do butelek
wykorzystywanych jako pojemniki pomiarowe

(75/107[EWG)

RADA WSPOLNOT EUROPEJSKICH,

uwzgledniajgc  Traktat ustanawiajgcy Europejska Wspdlnote
Gospodarczg, w szczegdlnosci jego art. 100,

uwzgledniajgc wniosek Komisji,

uwzgledniajac opini¢ Parlamentu Europejskiego ('),
uwzgledniajagc opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (2),
a takze majac na uwadze, co nastgpuje:

w okreslonych Panstwach Czlonkowskich zasady produkeji i
badania butelek wykorzystywanych jako pojemniki pomiarowe
podlegaja bezwzglednie obowigzujacym przepisom, ktére roz-
nig si¢ w poszczegélnych Panstwach Czlonkowskich, tym sa-
mym utrudniajac obrét takimi butelkami; dlatego takie przepi-
sy nalezy zblizaé;

butelki wykorzystywane jako pojemniki miarowe muszg posia-
da¢ specyficzne whasciwosci metrologiczne i w tym celu nie-
zbedne jest okreslenie granic bledéw dopuszczalnych ich po-
jemno$ci nominalnej oraz okreslenie metod referencyjnych
stosowanych w celu stwierdzenia takich bledéw;

jest niezbedne, aby butelki wykorzystywane jako pojemniki
pomiarowe, jak ustalono niniejsza dyrektywa, posiadaly nie
tylko oznakowanie wskazujagce na ich pojemno$¢ nominalng,
ale réwniez informacje wymagane dla ich napelniania,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DYREKTYWE:

Artykut 1

Niniejszg dyrektywe stosuje si¢ do pojemnikoéw nazywanych
powszechnie butelkami, wykonywanych ze szkla lub jakichkol-

() DzU. C 56 z 2.6.1972, str. 35.
() Dz.U.C 123 z 27.11.1972, str. 7.

wiek innych materialéw posiadajacych taka sztywno$¢ i stabil-
no$¢, ktéra zapewnia takie same wilasciwo$ci metrologiczne jak
szklo; jezeli takie pojemniki:

1) s3 zamykane lub przystosowane do zamykania, i sa prze-
znaczone do przechowywania, transportu lub dostarczania
cieczy;

2) posiadaja pojemno$¢ nominalng 0,05—5 | wlacznie;

3) posiadajg whasciwosci metrologiczne (zapewnione charakte-
rystyka konstrukcyjna i jednolitoicia wytwarzania), umozli-
wiajace wykorzystywanie ich jako pojemnikéw pomiaro-
wych, tzn. ich zawarto§¢ mozna mierzy¢ z odpowiednig
dokladnoscig w przypadkach, kiedy takie butelki s3 napel-
niane do okreslonego poziomu lub w okreslonym procencie
ich pojemnosci catkowitej.

Takie pojemniki sa nazywane butelkami miarowymi.

Artykut 2

Znak EWG okreslony w zalaczniku I ustep 5 trzeci akapit
moze by¢ nanoszony jedynie na takie butelki miarowe, ktore

spelniajg wymogi niniejszej dyrektywy.

Butelki miarowe podlegaja kontroli metrologicznej na warun-
kach okreslonych w zalacznikach do niniejszej dyrektywy.

Artykut 3

Pafistwa Czlonkowskie nie moga odmawiaé, zabrania¢ i ogra-
niczaé wprowadzania do obrotu oraz do uzytkowania w
charakterze pojemnikéw pomiarowych takich butelek, ktore
spelniaja  wymagania i uzyskaly pozytywne wyniki badan
okreslonych w niniejszej dyrektywie, z powodu ich pojemnosci,
sposobu okreslenia tej pojemnosci lub metod ich sprawdzenia.
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Artykut 4 Artykut 5

1. Panstwa Czlonkowskie wprowadzaja w zycie przepisy Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.
ustawowe, wykonawcze i administracyjne niezbedne do wyko-
nania niniejszej dyrektywy w terminie 18 miesiecy od jej

notyfikacji i niezwlocznie powiadamiajg o tym Komisje. Sporzadzono w Brukseli, dnia 19 grudnia 1974 r.

2. ) Paristwa ,Czlonkowskli(e zapewniaj, a'bf tﬁksty %odséayv(?- W imieniu Rady
wych przepiséw prawa krajowego przyjetych w  dziedzinie J. P, FOURCADE

objetej niniejszg dyrektywa zostaly przekazane do wiadomosci
Komisji. Przewodniczgcy
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ZALACZNIK 1

1. Butelki miarowe muszg charakteryzowal si¢ nastepujacymi pojemno$ciami, ktérych wartosci okresla si¢ w tempera-

turze 20 °C:

1.1. pojemno$¢ nominalna V_jest objetoscig oznaczong na butelce, stanowiacg objetos¢ cieczy, jakg zawiera butelka
napelniona w warunkach, w jakich jest wykorzystywana zgodnie z jej przeznaczeniem;

1.2. pojemno$¢ calkowita butelki jest objetoscia cieczy, jaka zawiera butelka napetniona do jej brzegu;

1.3. pojemno$¢ rzeczywista butelki jest objetoscig cieczy, jaka butelka w rzeczywistosci zawiera, kiedy jest
napelniona dokladnie w warunkach odpowiadajacych teoretycznie pojemnosci nominalne;j.

. Istnieja dwie metody napelniania butelek pomiarowych:

1) do stalego poziomu,

2) do stalej pustej przestrzeni.

Odleglo$¢ pomiedzy teoretycznym poziomem napelnienia w przypadku pojemnosci nominalnej a poziomem
brzegowym oraz réznica pomiedzy pojemnoscia catkowita a pojemnoscia nominalng, zwana pojemnoscia rozsze-
rzenia lub pojemnoscig pustej przestrzeni, musi by¢ jednakowa dla wszystkich butelek takiego samego typu, tzn. dla
wszystkich butelek wykonywanych wedlug takiego samego projektu.

. Uwzgledniajac zwykle wystepujace niepewnosSci przy napelnianiu, w celu umozliwienia dokonywania pomiaru

objetosci zawartodci butelek miarowych z odpowiednig doktadnoscia, w szczegdlnosci z dokladnoscia wymagana
zgodnie z dyrektywami dotyczacymi towaréw paczkowanych, bledy graniczne dopuszczalne (dodatnie i ujemne)
pojemnosci butelek miarowych, tzn. najwicksze dopuszczalne réznice (dodatnie i ujemne) pomiedzy pojemnoscia
rzeczywista 1 pojemnoscig nominalng V_ w temperaturze 20 °C i w warunkach kontroli okreslonych w zataczniku II,
muszg by¢ zgodne z warto$ciami okreslonymi w ponizszej tabeli:

Bledy graniczne dopuszczalne
Pojemnos¢ nominalna V., w mililitrach

%V, ml
od 50 do 100 — 3
od 100 do 200 3 —
od 200 do 300 — 6
od 300 do 500 2 —
od 500 do 1000 — 10
od 1000 do 5000 1 —

Warto$¢ bledu granicznego dopuszczalnego pojemnodci catkowitej musi by¢ taka sama, jak warto$¢ bledu granicz-
nego dopuszczalnego odpowiadajacej jej pojemnosci nominalne;.

Systematyczne wykorzystywanie granic tych bledéw jest zabronione.

. W praktyce pojemno$¢ rzeczywista butelki miarowej jest sprawdzana poprzez okreslenie ilosci wody o temperaturze

20 °C, jaka butelka rzeczywiscie zawiera, kiedy jest napelniona do poziomu teoretycznie odpowiadajacego pojem-
noSci nominalnej. Pojemno$¢ rzeczywista mozna réwniez sprawdzal poSrednio przez zastosowanie metody o
ekwiwalentnej dokladnosci.
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5. Kazdy producent butelek miarowych powinien przedlozy¢ wilasciwemu organowi do zatwierdzenia znak umozliwia-

jacy identyfikacje producenta.

Gdy organ dokona tego zatwierdzenia, fakt zatwierdzenia musi poda¢ do wiadomosci wiasciwych organdw
pozostatych Panistw Czlonkowskich i Komisji w terminie jednego miesigca od daty zatwierdzenia.

Producent musi na swoja wilasng odpowiedzialno$¢ umieszczaé znak 3 (odwrécony epsilon), okreslony w art. 6
dyrektywy Rady nr 71/316/EWG () z dnia 26 lipca 1971 r. w sprawie wspdlnych przepisow dotyczacych
przyrzadéw pomiarowych oraz metod kontroli metrologicznej, ze zmianami wprowadzonymi ostatnio na mocy
Aktu Przystapienia () o warunkach przystgpienia i wynikajagcym z tego przystapienia dostosowaniu Traktatow,
$wiadczacy o tym, ze odnosna butelka spelnia wymagania okre$lone w niniejszej dyrektywie i jej zalacznikach.
Jednakze data, pochodzenie oraz numer wykazu okreSlone w ppkt 6.3 zalacznika 1 do wyzej wymienionej
dyrektywy nie sa wymagane.

Wysoko$¢ znaku musi wynosi¢ co najmniej 3 mm.

. Whasciwe organy Panstw Czlonkowskich sprawdzaja, czy butelki miarowe spelniaja wymagania niniejszej dyrektywy,

poprzez pobieranie prébek w miejscu produkeji lub, jezeli nie jest to mozliwe, w siedzibie importera lub jego
przedstawiciela ustanowionego we Wspdlnocie.

Takie statystyczne kontrole prébek muszg by¢ przeprowadzone zgodnie z przyjetymi metodami odbiorczych kontroli
jakosci. Skuteczno$¢ takich kontroli musi by¢ poréwnywalna ze skuteczno$cig metod referencyjnych okreslonych w
zalgczniku 11

. Niniejsza dyrektywa nie wyklucza mozliwosci dokonywania jakichkolwiek innych kontroli, ktére moga by¢

przeprowadzane w trakcie obrotu przez wlasciwe organy Panstw Czlonkowskich.

. Na butelkach miarowych muszg by¢ naniesione trwale, fatwo czytelne i widoczne oznakowania okreslone ponizej:

8.1. na boku, przy krawedzi dna lub na dnie:

8.1.1. oznakowanie warto$ci pojemnos$ci nominalnej wyrazonej w litrach, centylitrach lub mililitrach, naniesio-
ne cyframi o wysokosci co najmniej 6 mm, jezeli pojemno$¢ nominalna jest wigksza niz 100 cl, 4 mm,
jezeli jest rowna lub mniejsza niz 100 cl, ale wigksza niz 20 cl, i 3 mm, jezeli jest nie wigksza niz
20 cl, wraz z symbolem zastosowanej jednostki miary lub, w odpowiednich przypadkach, nazwa
jednostki miary, zgodnie z przepisami dyrektywy Rady nr 71/354/EWG () z dnia 18 pazdziernika
1971 r. w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do jednostek miar,
zmieniona Aktem Przystapienia;

8.1.2. znak identyfikacyjny producenta, okreslony w pkt 5 akapit pierwszy;

8.1.3. znak okreslony w pkt 5 akapit trzeci.

8.2. Na dnie lub przy krawedzi dna w sposéb zapewniajacy odrdznienie od wyzej okreSlonych oznakowan powinno
by¢ naniesione cyframi o tej samej wysokosci minimalnej, jak w przypadku cyfr wyrazajacych warto$¢ odnosnej
pojemnosci nominalnej, stosownie do metody lub metod napelniania zgodnych z przeznaczeniem butelki:

8.2.1. oznakowanie warto$ci pojemnosci catkowitej wyrazonej w centylitrach, bez symbolu cl;

8.2.2. i/lub oznakowanie wyrazonej w milimetrach warto$ci odleglosci od brzegu butelki do poziomu
napelnienia odpowiadajacego pojemnosci nominalnej, wraz z symbolem mm.

Umieszczanie na butelkach innych oznakowan jest dopuszczalne, pod warunkiem ze takie oznakowania nie
powodujg powstawania pomylek z oznakowaniami, ktorych umieszczanie jest obowigzkowe.

() Dz.U.L 202z 6.9.1971, str. 1.
() Dz.U.L 73z 27.3.1972, str. 14.
() Dz.U.L 243z 29.10.1971, str. 29.
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ZALACZNIK 11

Niniejszy zalacznik ustanawia procedury statystycznych kontroli butelek miarowych, dokonywanych w celu spelnienia
wymagan okre$lonych w art. 2 niniejszej dyrektywy oraz w punkcie 6 zalacznika I.

1. METODY POBIERANIA PROBEK

Probka butelek miarowych tego samego typu oraz tej samej serii produkcyjnej jest pobierana z partii w zasadzie
odpowiadajacej produkeji godzinowej.

Jezeli wynik jednej kontroli przeprowadzonej na partii odpowiadajacej produkcji godzinowej nie jest zadowalajacy,
mozna przeprowadzi¢ druga kontrole, opartg na innej probce pobranej z partii odpowiadajacej dtuzszemu okresowi
produkcji lub oparta na wynikach zanotowanych na kartach badan producenta, jezeli produkcja podlega kontroli
uznanej przez wlasciwe organy Pafstwa Czlonkowskiego.

Liczba butelek miarowych wchodzacych w sklad prébki musi wynosi¢ 35 lub 40, w zaleznosci od tego, ktéra z
dwoéch metod opracowywania wynikow, okreslonych w punkcie 3 ponizej, zostala wybrana przez dane Panstwo
Czlonkowskie.

2. POMIAR POJEMNOSCI BUTELEK MIAROWYCH WCHODZACYCH W SKEAD DANE] PROBKI
Butelki miarowe nalezy zwazy¢ w stanie pustym.

Nastepnie nalezy napelni¢ je wodg o temperaturze 20 °C i znanej gestoSci do poziomu napelnienia odpowiedniego
dla zastosowanej metody kontroli.

Nastepnie nalezy je zwazy¢ w stanie napelnionym.

Pomiary musza by¢ przeprowadzone za pomoca legalnego przyrzadu pomiarowego, odpowiedniego dla dokonania
niezbednych czynnosci.

Blad pomiaru pojemnosci nie moze by¢ wigkszy niz jedna pigta wartosci bledu granicznego dopuszczalnego
odpowiadajacego pojemnosci nominalnej butelki miarowej.

3. OPRACOWANIE WYNIKOW

3.1. Zastosowanie metody odchylenia standardowego
Liczba sztuk butelek miarowych danej prébki wynosi 35.

3.1.1. Nalezy przeprowadzi¢ nastg¢pujace obliczenia (patrz 3.1.4):
3.1.1.1. obliczy¢ $rednig warto$¢ X pojemnosci rzeczywistych x, dla butelek probki,

3.1.1.2. obliczy¢ szacowane odchylenie standardowe s pojemnosci rzeczywistych x, dla butelek z partii.

3.1.2. Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace obliczenia:

3.1.2.1. obliczy¢ warto$¢ gornej granicy T, tj. sume wartosci pojemnosci oznaczonej na butelce (patrz
zalacznik I punkt 8) i bledu granicznego dopuszczalnego odpowiadajacego tej pojemnosci;

3.1.2.2. obliczy¢ wartos¢ dolnej granicy T, tj. réznice miedzy wartosciami pojemnosci oznaczonej na
butelce (patrz zalacznik 1 punkt 8) i bledu granicznego dopuszczalnego odpowiadajacego tej
pojemnosci.
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3.1.3.

Kryteria przyjecia:

Dana partia jest uznawana za spelniajaca wymagania okrelone w niniejszej dyrektywie, kiedy wartosci X
i s spelniajg réwnocze$nie nastgpujace trzy nieréwnosci:

X+k-s<T

X—k-s>T

s<F(T,—T)

Gdzie: k=1,57

. Obliczenie $redniej wartosci X oraz wartosci szacowanego odchylenia standardowego s dla partii.

Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace obliczenia:

— obliczy¢ sume wartosci 35 pomiaréw rzeczywistej pojemnosci x = XX,

Ixi
— obliczy¢ warto$¢ $rednig 35 pomiaréw X = 3—);

— obliczy¢ sum¢ kwadratow 35 pomiaréw Xx?

in)Z
35

— obliczy¢ kwadrat sumy 35 pomiaréw (3x7), a nastepnie
. 1 2

— obliczy¢ sume skorygowana SC = fo - E(in)
N . - SC

— obliczy¢ przyblizong wariancje v =

T34

Stad oszacowanie odchylenia standardowego: s = /v

3.2. Zastosowanie metody Sredniego zakresu

Liczba sztuk butelek miarowych danej probki wynosi 40.

3.2.1.

3.2.2.

Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace obliczenia (patrz 3.2.4):
3.2.1.1. obliczy¢ $rednig warto$¢ X pojemnosci rzeczywistych x dla butelek z prébki,

3.2.1.2. obliczy¢ warto$¢ éredniego zakresu R pojemnosci rzeczywistych x dla butelek z probki.

Nalezy przeprowadzi¢ nastgpujace obliczenia:

3.2.2.1. obliczy¢ warto§¢ gornej granicy T, tj. sume wartosci pojemnosci oznaczonej na butelce (patrz
zalacznik I punket 8) i bledu granicznego dopuszczalnego odpowiadajacego tej pojemnosci,

3.2.2.2. obliczy¢ wartos¢ dolnej granicy T:

réznica migdzy warto$ciami pojemnos$ci oznaczonej na butelce (patrz zalacznik 1 punkt 8) i
bledu granicznego dopuszczalnego odpowiadajacego tej pojemnosci.
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3.2.3.

3.24

Kryteria przyjecia:

Partia jest uznawana za spelniajgca wymagania okreslone w niniejszej dyrektywie, kiedy warto$ci X i
R spelniaja réwnoczesnie nastgpujace trzy nieréwnosci:

x+k' -R<Ts
X+k'-R=2T;
R<F (T,-T)

Gdzie: k' = 0,668
iF=0628
Obliczenie wartosci Sredniej X oraz $redniego zakresu R dla 40 butelek miarowych w probce.

3.2.4.1. Aby uzyska¢ X, nalezy przeprowadzi¢ nast¢pujace obliczenia:
— obliczy¢ sume wartosci 40 pomiaréw pojemnosci rzeczywistej 2x,
Xi

— obliczy¢ $rednig wartos¢ tych 40 pomiaréw X = 0

3.2.4.2. Aby uzyska¢ warto$¢ R :

Nalezy podzieli¢ probke zgodnie z chronologicznym porzadkiem selekcji na osiem malych
probek, skladajacych si¢ z pieciu butelek miarowych kazda.

Nalezy przeprowadzi¢ nastepujace obliczenia:

— obliczy¢ zakres kazdej z malych prébek, to znaczy réznicg miedzy pojemnosciami rzeczy-
wistymi najwigkszej i najmniejszej z pigciu butelek wchodzacych w sktad matej probki. W
ten sposéb otrzymuje si¢ osiem wartosci zakreséw: R, R ;... R..

— obliczy¢ sume wartoSci o$miu zakreséw matych probek:
SRi=R; +Ry + e +Rg

. . L, = = IR
Srednia warto$¢ R wynosi R = 5



