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DYREKTYWA RADY
z dnia 26 lipca 1971 r.

w sprawie zblizenia ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do odwaznikéw
prostopadloéciennych od 5 do 50 kilograméw $redniej klasy dokladnosci oraz odwaznikéw
walcowych od 1 grama do 10 kilograméw $redniej klasy dokladno$ci

(71/317[EWG)

RADA WSPOLNOT EUROPE]JSKICH,

uwzgledniajgc  Traktat ustanawiajacy Europejska Wspdlnote
Gospodarcza, w szczegdlnosci jego art. 100,

uwzgledniajgc wniosek Komisji,

uwzgledniajac opini¢ Parlamentu Europejskiego ('),
uwzgledniajac opini¢ Komitetu Ekonomiczno-Spotecznego (%),
a takze majgc na uwadze, co nastepuje:

w Pafistwach Czlonkowskich budowa i metody kontroli od-
waznikéw prostopadtosciennych oraz walcowych $redniej klasy
dokladnosci sg przedmiotem obowiazujacych przepisow, ktére
réznig si¢ w poszczegdlnych Panstwach Czlonkowskich, w
konsekwencji przeszkadza to w wymianie handlowej tych od-
waznikéw; dlatego rzecza niezbedng jest zblizenie tych ustawo-
dawstw;

dyrektywa Rady z dnia 26 lipca 1971 r. w sprawie zblizenia
ustawodawstw Panstw Czlonkowskich odnoszacych si¢ do
wspolnych przepiséw dotyczacych przyrzadéw pomiarowych
oraz metod kontroli metrologicznej (*) ustanowila procedury
dotyczace zatwierdzenia typu EWG oraz legalizacji pierwotnej
EWG; wymagania techniczne dotyczace konstrukeji i wykona-
nia prostopadiosciennych oraz cylindrycznych odwaznikéw
$redniej klasy dokladnosci powinny by¢ ustanowione zgodnie
z niniejsza dyrektywa,

PRZYJMUJE NINIEJSZA DYREKTYWE:

Artykut 1
Niniejsza dyrektywa stosuje si¢ do odwaznikéw $redniej klasy
dokladnosci o nastepujacych masach nominalnych:
— odwazniki prostopadloscienne o masie 5, 10, 20 i 50 kg;

— odwazniki walcowe o masie 1, 2, 5, 10, 20, 50, 100, 200 i
500 g oraz 1, 2, 51 10 kg.

(') Dz.U. 63 z 3.4.1967, str. 982/67.
() Dz.U. 30 z 22.2.1967, str. 480/67.
() Dz.U.L 202 z 6.9.1971, str. 1.

Artykut 2

Odwazniki, ktére moga otrzymaé oznaczenia i cechy EWG sa
opisane i zilustrowane w zalgcznikach I-IV. Nie sa one przed-
miotem zatwierdzenia typu EWG; musza przej$¢ legalizacje
pierwotng EWG.

Artykut 3

Zadne z Panstw Czlonkowskich nie moze odmowi¢, zabronié
lub ograniczy¢ wprowadzenia do obrotu lub do uzytku od-
waznikéw prostopadtoiciennych oraz walcowych $redniej klasy
dokladnosci oznaczonych cecha legalizacji pierwotnej EWG.

Artykut 4

1. Panstwa Czlonkowskie wprowadza w zycie odpowiednie
przepisy ustawowe, wykonawcze i administracyjne niezbedne
do wykonania niniejszej dyrektywy w ciagu osiemnastu miesie-
cy od jej ogloszenia oraz niezwlocznie powiadomia o tym
Komisje.

2. Panstwa Czlonkowskie przekaza Komisji teksty podstawo-

wych przepisow prawa krajowego przyjetych na podstawie
niniejszej dyrektywy.

Artykut 5

Niniejsza dyrektywa skierowana jest do Panstw Czlonkowskich.
Sporzadzono w Brukseli, dnia 26 lipca 1971 r.
W imieniu Rady

A. MORO

Przewodniczgcy



13/t 1

Dziennik Urzedowy Unii Europejskiej 141

ZALACZNIK 1

ODWAZNIKI PROSTOPADLOSCIENNE

1. Ksztalt, material sktadowy oraz metoda produkcji

1.1. Ksztalt prostopadloscianu ze sztywnym, niewystajgcym uchwytem do trzymania.
1.2. Zastosowany material:
1.2.1. Material korpusu odwaznika: lane zeliwo szare.

1.2.2. Wzér 1: uchwyt z rury stalowej bez szwu o Srednicy znormalizowane;.

Wzér 2: uchwyt z lanego zeliwa, zintegrowany z korpusem odwaznika.

2. Jama adiustacyjna

Wzér 1
2.1. Wewnetrzna jama utworzona z wnetrza rurowego uchwytu do trzymania.

2.2. Jama zamknigta jest wkrecanym korkiem z mosiadzu ciggnionego lub mosigznym korkiem w ksztalcie
gladkiego krazka. Wkrecany korek ma rowek na wkretak, a gladki krazek ma centralny otwér do podnoszenia.

2.3. Korek jest zabezpieczony za pomoca olowianej plomby wcisnigtej do kotowego wyzlobienia wewnatrz otworu
lub do gwintowanego otworu w rurze.

Wzor 2

2.4. Wewngtrzna jama odlana w jednej z pionowych $cian odwaznika z ujsciem skierowanym na gérng powierz-
chnig tej Sciany.

2.5. Jama jest zamknigta za pomoca malej plytki z migkkiej stali.

2.6. Plytka jest zabezpieczona za pomoca olowianej plomby wcisnietej do wglebienia, jak pokazano w zalaczniku II.

. Adiustacja

3.1. Po adiustacji nowego odwaznika za pomoca olowianego Srutu dwie trzecie calej objetosci jamy pozostaje puste.

. Miejsce nanoszenia cechy legalizacji pierwotnej EWG

4.1. Cecha legalizacji EWG jest wybijana stemplem na plombie olowianej zamykajacej jame adiustacyjna.

. Oznaczenia i znaki identyfikacyjne

5.1. Oznaczenia odnoszace si¢ do warto$ci masy nominalnej odwaznika oraz znak identyfikujacy producenta,
znajduja si¢ na Srodku gérnej powierzchni odwaznika, jako wklgste albo wypukle.

5.2. Warto$¢ masy nominalnej odwaznika jest oznaczana w postaci: 5 kg, 10 kg, 20 kg, 50 kg.

. Wymiary i tolerancje

6.1. Wymiary, ktérych nalezy przestrzega¢ dla réznych odwaznikéw, s3 podane w zalaczniku Il (rozmiary w
milimetrach).

6.2. Tolerancje stosowane dla réznych wymiaréw s3 normalnymi produkcyjnymi warsztatowymi.
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7. Bledy graniczne dopuszczalne

Masa nominalna Bledy graniczne dopuszczalne w mi!igrarnach przy legalizacji pier-
wotnej

5 kg + 800

- 0

10 kg + 1600

- 0

20 kg + 3200

- 0

50 kg + 8000

- 0

8. Wykoficzenie powierzchni

8.1. W przypadkach koniecznych odwazniki sa zabezpieczane antykorozyjnie poprzez nalozenie odpowiedniej
warstwy odpornej na $cieranie i uderzenie.
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ZALACZNIK 11

Szczegolt H ,
ODWAZNIKI PROSTOPADEOSCIENNE
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Tabela wymiardw w milimetrach. Gwintowanie wedlug ISO/R 261
%“”ij?mlnﬂobcdefghiil(_lmn[ropqrs t lulv|w|x|y|lz|A|B
5 kg |'50|75|84[152/77]36 |13 /2012|145 18[30|6 | 5{12/19]16(55/66{M 16 x15/ 1|2 | 4|18 865165 |15
10 kg [190{95 |109/193/97 46[25(20 (12 |185|25|38 |8 | 6 (%6 |25|35 | 70|81 MI6x1,5/ 1|2 ||BIGS5[16(5 (15
20 kg [230{115133(234/117 | 61 |30(32{24 |Z0{30(52 (12 |8 |20(29|50/95 [106{M27x 15| 2 |3 |21|30 75 27| 8 |1,5
50 kg [310{155/192{314|157{83 | 40 {32 | 2¢[300140 | 7% | 16 | 10 | 25| 40| M0 [LB(1BIM27x 15| 2 |3 |21 |30 27,527| 8 |15

wymiary a i d, jak rowniez b i e, mogg byc wzajemnie zamienione
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ZALACZNIK I

ODWAZNIKI WALCOWE

1. Ksztalt, material sktadowy oraz metoda produkcji
1.1. Ksztalt walca z plaskg gléwka do trzymania.

1.2. Zastosowany material: kazdy material o gestosci 7-9,5 gf/em’, o twardosci co najmniej rownej twardosci lanego
mosiadzu, nie mniej odporny na korozj¢ i nie bardziej kruchy niz lane zeliwo szare, oraz o powierzchni
poréwnywalnej do powierzchni zeliwa szarego starannie odlewanego w formie z drobnoziarnistego piasku.

Szare zeliwo lane nie moze by¢ stosowane do odwaznikéw o warto$ci masy nominalnej mniejszej niz 100 g.

1.3. Metoda produkcji musi by¢ odpowiednia do wybranego materiatu.

2. Jama adiustacyjna
2.1. Wewngtrzna jama z wigksza Srednica w gornej jej czesci.

2.2. Jama jest zamknigta wkrecanym korkiem z mosiadzu ciagnionego lub mosigznym korkiem w ksztalcie
gladkiego krazka. Wkrecany korek posiada rowek na wkretak, a gladki krazek posiada centralny otwér do
podnoszenia.

2.3. Korek jest zabezpieczony za pomocg olowianej plomby wciSnigtej do kolowego wyzlobienia wykonanego w
szerszej czgsci jamy.

2.4. Odwazniki 0 1, 2, 51 10 g nie posiadajg jamy adiustacyjne;j.

2.5. Jama adiustacyjna jest dopuszczalna, ale nie obowiazujaca dla odwaznikéw o masie 20 i 50 g.

3. Adiustacja

3.1. Po adiustacji nowego odwaznika za pomoca otowianego $rutu dwie trzecie calej objgtosci jamy pozostaje puste.

4. Miejsca nanoszenia cechy legalizacji pierwotnej EWG
4.1. Cecha legalizacji EWG jest wybijana stemplem na plombie olowianej zamykajacej jame adiustacyjna.

4.2. Odwazniki bez jamy adiustacyjnej sa stemplowane na swojej podstawie.

5. Oznaczenia i znaki identyfikacyjne

5.1. Oznaczenia odnoszace si¢ do wartoSci masy nominalnej odwaznika oraz znak identyfikujacy producenta
znajduja si¢ na Srodku gérnej powierzchni glowki odwaznika, jako wkleste lub wypukle.

5.2. Warto$¢ masy nominalnej odwaznika moze by¢ oznaczana na korpusie odwaznikéw od 500 g do 10 kg.

5.3. Warto$¢ masy nominalnej odwaznika jest oznaczana w postaci: 1 g, 2 g 5 ¢ 10 g 20 g 50 g 100 g,
200 g, 500 g, 1 kg, 2 kg, 5 kg, 10 kg.

6. Wymiary i tolerancje

6.1. Wymiary, ktorych nalezy przestrzega¢ dla réznych odwaznikéw, sa podane w zalaczniku IV (rozmiary w
milimetrach).

6.2. Tolerancje stosowane dla réznych wymiaréw s3 normalnymi tolerancjami warsztatowymi.
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7. Bledy graniczne dopuszczalne:

Masa nominalna Bledy graniczne dopuszczalne w mi!igrarnach przy legalizacji pier-
wotnej

lg + 5
- 0
2g + 5
- 0
5¢ + 10
- 0
10 g + 20
- 0
20 g + 20
- 0
50 g + 30
- 0
100 g + 30
- 0
200 g + 50
- 0
500 g + 100
- 0
1 kg + 200
- 0
2 kg + 400
- 0
5 kg + 800
- 0
10 kg + 1600
- 0

8. Wykoniczenie powierzchni

8.1. W razie potrzeby odwazniki sa zabezpieczane antykorozyjnie poprzez nalozenie odpowiedniej warstwy
odpornej na $cieranie i uderzenie. Moga by¢ polerowane.
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ZALACZNIK IV

ODWAZNIKI CYLINDRYCZNE

Widok zgodnie ze strzaltkg

znak identyfikujgcy producenta

97\ >
Y
:J "‘,;
b
$ C
i b i
F o ¥ o
77 114 e <
L q )
I Y/
) -~
| Q
L ) N
1 l !
i ]
' |
[
1 1
1 |
1 '
[ N
i g
\ | y, v 4
¢q
Wariant 1 Wariant 2
Tabela wymiarow w milimetrach. Gwintowanie wedlug ISO/R 261
Maua  lalblc|d|e|flglhli|jlk]lI]| m |nfolplg|r|s|tlu|v|w|x]|y]|z
1 g |6 (553 05{09(05{ - (1
2 g|6]55/3 0,5{0,9(05| - |
S g|8]|7]5 0,7/1,25/05| — | 1 bez jamy wzorcowniczej
10 g{w0|9 |6 0,8/1,5105| — (1
20 g {13 15|75 1 [1,8]0,5]10°|1S
20 g [13|ns]25 § 1 {1,8(0,5/10°(1,5|55/2,5| 3 [M&x05|9 {18(65(1,5| 1|5 5 |1 |1]05/05f 1|1
50 g |18|16|10 E 1,512,511 |10°) 2 bez jamy wzorcowniczej
50 g [18]16 |10 -§ 1,5/12,5] 1 [10°( 2 |75{3,5|45 MGXU.ST“) 250912 |1 |{7]5]|1 {1,5(075075/15/[1,5
5 2
100 9 |22{20(13 |5 |2 (35| [10°2 |75]3,5/45/M6x 05|10{30 (9 |2 |1 |7 |5 |1 |15/075/07515 15
200 g j28|25]16 2,25 & [1,5/10°(3,2[105(4 5| 7 |[M8 x 1 |15]40 |12 |25|15{10 |8 |2 |2 (075 1 [15]2
500 g [38]34)22 3 155(1,5{10°|3,2{105({45| 7 (M8 x 1 | 15/50({12(2515|10 |8 |2 {2 |07 | {152
1 kg|4B|43|27 L | 7.0 2{10° 5 |18S| 7]12{M14x15[20|{65;20| & (25(18 {133 |3 |1 |[15/15]3
2 kgleo|s4l36 S|[9]2(10°5 |85 7]12{M14x15)20/80|20| & |25/ 8 13|33 |1]15/15 3
T
5 kg|80| 72|46 65|12 | 2 [10°10 (245 8 | 18 |[M20x 15|35 |120|265 4 {2,5/24 | 18| 3 |4 (15| 2 [15]3
10 kg {100{80 | 58 8,5 15| 3 (10°/10 (24,5 8 | 18 |[M20x15(35(160(265 4 (25{ 24| 183 | 4 {15{2 (153




