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(Atti mhux legizlattivi)

DECIZJONIJIET

DECIZ]ONI TA’ IMPLIMENTAZZJONI TAL-KUMMISSJONI
tat-28 ta’ Frar 2012

Ii tistabbilixxi l-konkluzjonijiet tal-aqwa tekniki disponibbli (BAT) skont id-Direttiva 2010/75/UE
tal-Parlament Ewropew u tal-Kunsill dwar l-emissjonijiet industrijali ghall-manifattura tal-hgieg

(notifikata bid-dokument numru C(2012) 865)

(Test b’relevanza ghaz-ZEE)

(2012/134/UE)

IL-KUMMISSJONI EWROPEA,

Wara li kkunsidrat it-Trattat dwar il-Funzjonament tal-Unjoni
Ewropea,

Wara li kkunsidrat id-Direttiva 2010/75/UE tal-Parlament
Ewropew u tal-Kunsill tal-24 ta’ Novembru 2010 dwar l-emiss-
jonijiet industrijali (il-prevenzjoni u l-kontroll integrati tat-tnig-
gis) (1), u b'mod partikolari I-Artikolu 13(5) taghha,

Billi:

o)

L-Artikolu 13(1) tad-Direttiva 2010/75/UE jesigi li I-
Kummissjoni torganizza skambju ta’ informazzjoni
dwar l-emissjonijiet industrijali bejnha u I-Istati Membri,
l-industriji kkoncernati u l-organizzazzjonijiet mhux
governattivi li jippromwovu l-harsien ambjentali sabiex
jigi ffacilitat it-tfassil tad-dokumenti ta’ referenza tal-
aqwa tekniki disponibbli (BAT) kif iddefiniti fl-Arti-
kolu 3(11) ta’ dik id-Direttiva.

Skont I-Artikolu 13(2) tad-Direttiva 2010/75/UE, I-
iskambju tal-informazzjoni ghandu jindirizza l-prestazz-
joni tal-installazzjonijiet u t-tekniki ftermini ta’ emiss-
jonijiet, espressi bhala medja fuq perjodi ta’ zmien
qosra u twal, fejn xieraq, u l-kundizzjonijiet ta’ referenza
assogjati, il-konsum u n-natura tal-materja prima, il-
konsum tal-ilma, l-uzu tal-energija u l-generazzjoni tal-
iskart u t-tekniki uzati, il-monitoragg assocjat, l-effetti
transmedjali, il-vijabbiltd ekonomika u teknika u l-izvi-
luppi taghhom u l-aqwa tekniki disponibbli u t-tekniki
emergenti identifikati wara li jitqiesu Il-kwistjonijiet
imsemmija fil-punti (a) u (b) tal-Artikolu 13(2) ta’ dik
id-Direttiva.

() GU L 334, 17.12.2010, p. 17.

(3)

“Il-konkluzjonijiet tal-BAT” kif iddefiniti fl-Artikolu 3(12)
tad-Direttiva 2010/75/UE huma l-element ewlieni tad-
dokumenti ta’ referenza tal-BAT u jistipulaw il-konkluz-
jonijiet dwar l-aqwa tekniki disponibbli, id-deskrizzjoni
taghhom, l-informazzjoni biex tigi vvalutata l-applikab-
bilta taghhom, il-livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-
aqwa tekniki disponibbli, il-monitoragg assocjat, il-livelli
ta’ konsum assodjati u, fejn xieraq, il-mizuri rilevanti ta’
rimedju tas-sit.

Skont Il-Artikolu 14(3) tad-Direttiva 2010/75|UE, il-
konkluzjonijiet tal-BAT ghandhom ikunu r-referenza
biex jigu stabbiliti l-kundizzjonijiet tal-permessi ghall-
installazzjonijiet koperti bil-Kapitolu 2 ta’ dik id-Direttiva.

L-Artikolu 15(3) tad-Direttiva 2010/75/UE jesigi li I-
awtorita kompetenti ghandha tiffissa valuri tal-limiti tal-
emissjonijiet li jizguraw li, taht kundizzjonijiet ta’ operat
normali, l-emissjonijiet ma jaqbzux il-livelli tal-emissjoni-
jiet asso¢jati mal-agwa tekniki disponibbli kif stipulat fid-
decizjonijiet dwar il-konkluzjonijiet tal-BAT imsemmija
fl-Artikolu 13(5) tad-Direttiva 2010/75/UE.

L-Artikolu 15(4) tad-Direttiva 2010/75/UE jipprovdi ghal
derogi mir-rekwizit stipulat fl-Artikolu 15(3) biss meta -
ispejjez assoc¢jati mal-ilhiq tal-livelli tal-emissjonijiet ikunu
oghla mill-benefic¢ji ambjentali b'mod sproporzjonat
minhabba l-post geografiku, il-kundizzjonijiet ambjentali
lokali jew il-karatteristiCi teknici tal-installazzjoni kkon-
Cernata.

L-Artikolu 16(1) tad-Direttiva 2010/75/UE jipprovdi li 1-
rekwiziti tal-monitoragg fil-permess imsemmi fil-punt (c)
tal-Artikolu 14(1) tad-Direttiva ghandhom ikunu bbazati
fuq il-konkluzjonijiet dwar il-monitoragg kif deskritti fil-
konkluzjonijiet tal-BAT.
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(®)

(10)

Skont l-Artikolu 21(3) tad-Direttiva 2010/75/UE, fi
zmien erba’ snin mill-pubblikazzjoni tad-decizjonijiet
dwar il-konkluzjonijiet tal-BAT, l-awtorita kompetenti
ghandha terga’ tikkunsidra u, jekk ikun mehtieg, taggorna
l-kundizzjonijiet kollha tal-permessi u ghandha tizgura li
l-installazzjoni tkun konformi ma’ dawk il-kundizzjonijiet
tal-permessi.

Id-Decizjoni tal-Kummissjoni tas-16 ta’ Mejju 2011 li
tistabbilixxi forum ghall-iskambju  tal-informazzjoni
skont I-Artikolu 13 tad-Direttiva 2010/75/UE dwar I-
emissjonijiet industrijali () stabbilixxiet forum maghmul
minn rapprezentanti tal-Istati Membri, l-industriji kkon-
Cernati u l-organizzazzjonijiet mhux governattivi li jipp-
romwovu |-harsien ambjentali.

Skont I-Artikolu 13(4) tad-Direttiva 2010/75/UE, il-
Kummissjoni kisbet l-opinjoni (%) ta’ dak il-forum dwar
il-kontenut propost tad-dokument ta’ referenza tal-BAT
ghall-manifattura tal-hgieg fit-13 ta’ Settembru 2011 u
ghamlitu disponibbli pubblikament.

() GU L 146, 17.5.2011, p. 3.
() hittp:[[circa.curopa.eu/Public/irc/env/ied[library?l=fied art_13_forum/
opinions_article

(11)  I-mizuri pprovduti fdin id-Decizjoni huma skont l-opin-
joni tal-Kumitat stabbilit bl-Artikolu 75(1) tad-Direttiva
2010/75/UE,

ADOTTAT DIN ID-DECIZJON:
Artikolu 1
II-konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg huma stab-

biliti fl-Anness ghal din id-Decizjoni.

Artikolu 2

Din id-Decizjoni hija indirizzata lill-Istati Membri.

Maghmul fi Brussell, it-28 ta” Frar 2012.

Ghall-Kummissjoni
Janez POTOCNIK
Membru tal-Kummissjoni


http://circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=/ied_art_13_forum/opinions_article
http://circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=/ied_art_13_forum/opinions_article

8.3.2012

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 703

ANNESS

KONKLUZJONIJIET TAL-BAT GHALL-MANIFATTURA TAL-HGIEG

KAMP TA” APPLIKAZZJONI . . . .o e e e
DEFINIZZJONIJIET . . . . e e e
KONSIDERAZZJONIJIET GENERALL . . . ..o\ e et et e e e e e e e e
Il-perjodi tal-kalkolu tal-medja u l-kundizzjonijiet ta’ referenza ghall-emissjonijiet fl-arja ................
Konverzjoni ghall-koncentrazzjoni ta’ ossigenu ta’ referenza . .................oiiiiiiiiiiia...
Konverzjoni minn koncentrazzjonijiet ghal emissjonijiet ta’ massa specifika .......... ... ... ... ...
Definizzjonijiet ghal certi sustanzi li jniggsu l-arja ... ... ..o
Il-perjodi tal-kalkolu tal-medja ghar-rimi tad-drenagg . ........ ... ... ... ..
1.1. Konkluzjonijiet generali tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg ........... .. ... ... .. .. ... ...
1.1.1.  Sistemi ta’ mmaniggjar ambjentali . ... ...... ... ..
1.1.2.  Effigenza energetika . . .. ... .
1.1.3.  Hzin u mmaniggjar tal-materjali . .. ..... .. ..
1.1.4.  Tekniki primarji generali . ... ... ... ...
1.1.5.  Emissjonijiet tal-ilma minn processi ta’ manifattura tal-hgieg . ......... ... .. .. ... ... .. ...
1.1.6.  Skart mill-processi ta’ manifattura tal-hgieg ... ...... ... .. .. . ..
1.1.7.  Storbju mill-processi tal-manifattura tal-hgieg ........... ... ... ... . i
1.2. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg tal-kontenituri ......... ... ... ... .....
1.2.1.  Emissjonijiet ta’ trab mill-fran tat-tidwib .. ... ... ... . .. . . . .
1.2.2.  Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib ....... ... ... .. . .
1.2.3.  Ossidi tal-kubrit (SOx) mill-fran tat-tidwib . ........ ... . ..
1.2.4.  Klorur tal-idrogenu (HCl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib .. ..................
1.2.5. Metalli mill-fran tat-tidwib ... ... .o
1.2.6.  Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant . . ... ... .. . o o
1.3. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg catt ........ ... ... ... ... . ... .....
1.3.1.  Emissjonijiet ta’ trab mill-fran tat-tidwib .. ... ... .. .. .. .
1.3.2.  Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib ... ... .. .. ... .. ... .. .. . ..
1.3.3.  Ossidi tal-kubrit (SOy) mill-fran tat-tidwib ... ...... ... ... .. .
1.3.4.  Klorur tal-idrogenu (HCl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib . .......... ... .....
1.3.5.  Metalli mill-fran tat-tidwib ... ... ..
1.3.6.  Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant ... ...... ... ... .

10

11

12

14

16

17

17

17

17

20

20

21

21

23

23

23

25

26

26

27



L 70/4

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

8.3.2012

1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.3.

1.4.4.

1.4.5.

1.4.6.

1.5.

Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura ta’ fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu ..............

Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib ........ ... ... ... ... . ...
Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib . ...... ... ... ... ...
Ossidi tal-kubrit (SOx) mill-fran tat-tidwib .......... ... ... ... ...
Klorur tal-idrogenu (HCl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib . .
Metalli mill-fran tat-tidwib . ...... ... .. ... . L o
Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant .. ........ ... ... ...
Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg domestiku ...........
Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib ........... ... ... ... ... ...
Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib . ...... ... ... ... ...
Ossidi tal-kubrit (SOx) mill-fran tat-tidwib .......... ... ... ... ...
Klorur tal-idrogenu (HCl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib . .
Metalli mill-fran tat-tidwib ......... ... ... . i
Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant .. ........ ... ... ...
Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura ta’ hgieg specjali .............
Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib .. ...... ... ... ... ... ...
Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib ........... ... ... ...
Ossidi tal-kubrit (SOyx) mill-fran tat-tidwib ....... ... ... .. ... ... ...
Klorur tal-idrogenu (HCl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib . .
Metalli mill-fran tat-tidwib ........ . ... ... o i
Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant .. ........ ... ... ...
Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tas-suf minerali ..............
Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib ......... .. ... .. .. .. .. ...
Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib .. ....... ... .. ... ...
Ossidi tal-kubrit (SOyx) mill-fran tat-tidwib ....... ... ... .. .. ... ...
Klorur tal-idrogenu (HCl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib . .
Sulfid tal-idrogenu (H,S) mill-fran tat-tidwib tas-suf tal-hgieg ............
Metalli mill-fran tat-tidwib ........ ... ...

Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant .. ...... ... .. ... ...

Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura ta’ suf ta’ iZolament ta’ temperatura gholja (HTIW) ......

Emissjonijiet ta’ trab minn processi ta’ tidwib u lil hinn mill-impjant .. ...

Ossidi tan-nitrogenu (NOy) minn processi ta’ tidwib u lil hinn mill-impjant

28

28

29

29

30

31

31

32

32

33

35

35

36

38

39

39

39

42

42

43

43

44

44

45

46

47

48

48

49

50

50

51



8.3.2012

1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 70/5

1.10.1.

1.10.2.

1.10.3.

1.10.4.

1.10.5.

1.10.6.

1.10.7.

1.10.8.

1.10.9.

Ossidi tal-kubrit (SOx) minn processi tat-tidwib u downstream . .......... ... ... ... .....

Klorur tal-idrogenu (HCl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib . ... ................

Metalli mill-fran tat-tidwib

Komposti organici volatili

u processi lil hinn mill-impjant .. ...... ... ... .. o

minn processi lil hinn mill-impjant .. ... ... ... . o oL

Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-frits .. ....... ... ... ... . .. . i

Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib .. ....... .. .. .

Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib .. ....... ... .. .. .. .. .. . . .

Ossidi tal-kubrit (SOx) mil

I-fran tat-tidwib . ... ... ..

Klorur tal-idrogenu (HCl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib .. ...... ... ... ... ...

Metalli mill-fran tat-tidwib

Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant ... ...... ... ...

Glossarju: ...........
Deskrizzjoni tat-tekniki .
Emissjonijiet tat-trab . . .
Emissjonijiet ta’ NOy . ..
Emissjonijiet ta’ SOy . ..
Emissjonijiet ta” HCl, HF

Emissjonijiet ta’" metalli . .

Emissjonijiet gassuzi kkombinati (ez. SOy, HCl, HF, komposti tal-boron) ............ ... .....

Emissjonijiet ikkombinati (solidi + gassuzi) ........... ... .

Emissjonijiet minn operazzjonijiet ta’ qtugh, thin u llostrar .......... ... ... ... ... ... ..

Emissjonijiet ta’ H,S, VOC

52

52

53

53

54

54

54

55

56

56

57

58

58

58

58

60

60

60

61

61

61

62



L 70/6

1I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

8.3.2012

KAMP TA’ APPLIKAZZJONI

Dawn il-konkluzjonijiet tal-BAT jirrigwardaw l-attivitajiet industrijali specifikati fl-Anness I ghad-Direttiva 2010/75/UE,
jigifieri:

— 3.3. Manifattura tal-hgieg inkluza fibra tal-hgieg b’kapacita ta’ tidwib li tagbez 1-20 tunnellata metrika kuljum;

— 3.4. Tidwib ta’ sustanzi minerali inkluza l-produzzjoni ta’ fibra minerali b’kapacita ta’ tidwib li taqbez 1-20 tunnellata
metrika kuljum.

Dawn il-konkluzjonijiet tal-BAT ma jindirizzawx l-attivitajiet li gejjin:

— Il-produzzjoni tal-hgieg solubbli (water glass), koperta bid-dokument ta’ referenza Sustanzi Kimici Inorganici Prodotti
fi Kwantitajiet Kbar — Industrija ta’ Sustanzi solidi u ohrajn (LVIC-S)

— Il-produzzjoni ta’ suf polikristallin

— Il-produzzjoni tal-mirja, koperta bid-dokument ta’ referenza Trattament ta’ Superfi¢je bl-Uzu ta’ Solventi Organici
(STS)

Dokumenti ta’ referenza ohra li huma ta’ rilevanza ghall-attivitajiet koperti b’dawn il-konkluzjonijiet tal-BAT huma dawn
li gejjin:

Dokumenti ta’ referenza Attivita
Emissjonijiet mill-Hzin (EFS) Hzin u mmaniggjar ta’ materja prima
EffiGjenza Energetika (ENE) Efficjenza energetika generali
Effetti Ekonomici u Transmedjali (ECM) Effetti ekonomici u transmedjali tat-tekniki
Principji Generali tal-Monitoragg (MON) Monitoragg tal-emissjonijiet u tal-konsum

It-tekniki elenkati u deskritti fdawn il-konkluzjonijiet tal-BAT la huma preskrittivi u lanqas ezawrjenti. Jistghu jintuzaw
tekniki ohrajn li jizguraw tal-anqas livell ekwivalenti ta’ protezzjoni ambjentali.

DEFINIZZJONIJIET

Ghall-finijiet ta’ dawn il-konkluzjonijiet tal-BAT, japplikaw id-definizzjonijiet li gejjin:

Terminu uzat Definizzjoni

Impjant gdid Impjant introdott fis-sit tal-installazzjoni wara l-pubblikazz-
joni ta’ dawn il-konkluzjonijiet tal-BAT jew sostituzzjoni
shiha ta’ impjant fuq is-sisien ezistenti tal-installazzjoni
wara |-pubblikazzjoni ta’ dawn il-konkluzjonijiet tal-BAT

Impjant ezistenti Impjant li ma jkunx impjant gdid

Forn gdid Forn introdott fis-sit tal-installazzjoni wara 1-pubblikazzjoni
ta’ dawn il-konkluzjonijiet tal-BAT jew il-bini ta’ forn
kompletament mill-gdid wara l-pubblikazzjoni ta’ dawn
il-konkluzjonijiet tal-BAT

Bini mill-gdid normali ta’ forn Bini mill-gdid bejn kampanja u ohra minghajr tibdil sinifi-
kanti fir-rekwiziti jew it-teknologija tal-forn u li fih il-qafas
tal-forn ma jigix aggustat b'mod sinifikanti u I-gisien tal-
forn jibqghu bazikament l-istess. Ir-refrattorju tal-forn u,
fejn ikun xieraq, ir-rigeneraturi jigu msewwija bis-sostituzz-
joni shiha jew parzjali tal-materjal.

Bini ta’ forn kompletament mill-gdid Bini mill-gdid li jinvolvi bidla magguri fir-rekwiziti jew fit-
teknologija tal-forn u b’aggustament jew sostituzzjoni
magguri tal-forn u t-taghmir assogjat.

KONSIDERAZZJONIJIET GENERALI
Il-perjodi tal-kalkolu tal-medja u l-kundizzjonijiet ta’ referenza ghall-emissjonijiet fl-arja

Sakemm ma jkunx indikat mod ichor, il-livelli ta” emissjonijiet assocjati mal-aqwa tekniki disponibbli (BAT-AELs) ghall-
emissjonijiet fl-arja moghtija fdawn il-konkluzjonijiet tal-BAT japplikaw fil-kundizzjonijiet ta’ referenza murija fit-Tabella
1. l-valuri kollha ghall-koncentrazzjonijiet fil-gassijiet ta’ skart jirreferu ghal kundizzjonijiet standard: gass niexef, tempe-
ratura 273,15 K, pressjoni 101,3 kPa.
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Ghal kejl mhux kontinwu

[I-BAT-AELs jirreferu ghall-valur medju ta’ tliet kampjuni
fil-post ta’ mill-angas 30 minuta l-wiched; ghall-fran rige-
nerattivi, il-perjodu ta’ kejl ghandu jkopri minimu ta’ zewg
¢ikli ta’ inverzjoni tal-kompartimenti tar-rigenerazzjoni

Ghal kejl kontinwu

II-BAT-AELs jirreferu ghall-valuri medji ta’ kuljum

Tabella 1

Kundizzjonijiet ta’ referenza ghall-BAT-AELs fir-rigward tal-emissjonijiet fl-arja

Attivitajiet Unita Kundizzjonijiet ta’ referenza
Attivitajiet ta’ tidwib Forn tat-tidwib konven- mg/Nm’ 8 % ossigenu skont il-volum
zjonali fkompartimenti
ta’ fuzjoni kontinwa
Forn tat-tidwib konven- mg/Nm? 13 % ossigenu skont il-volum

zjonali fkompartimenti
ta  fuzjoni  mhux
kontinwa

Fran li jahdmu bl-ossi-

kg/tunnellata ta” hgieg

L-espressjoni tal-livelli ta’ emissjonijiet

genu u l-karburanti imdewweb imkejla bhala mg/Nm® ghal koncen-
trazzjoni ta’ ossigenu ta’ referenza
mhijiex applikabbli
Fran elettrici mg/Nm’ L-espressjoni tal-livelli ta’ emissjonijiet
jew imkejla bhala mg/Nm® ghal koncen-
kg/tunnellata ta’ hgieg | trazzjoni ta’ ossigenu ta’ referenza
imdewweb mhijiex applikabbli
Fran li jdewbu I-frit mg/Nm’> Il-koncentrazzjonijiet jirreferu ghal 15 %
jew ossigenu bil-volum.

kg/tunnellata ta” frit

Meta tintuza kombustjoni bl-arja u I-
gass, japplikaw BAT AELs espressi
bhala koncentrazzjoni ta’ emissjonijiet
(mg/Nm’).

Meta tintuza biss kombustjoni permezz
ta’ ossigenu u karburant, japplikaw BAT
AELs espressi bhala emissjonijiet ta’
massa specifika (kg/tunnellata ta’ frit).

Meta tintuza kombustjoni bara u
karburant arrikkiti bl-ossigenu, japp-
likaw BAT AELs espressi jew bhala
kon¢entrazzjoni ta’ emissjonijiet
(mg/Nm?) jew bhala emissjonijiet ta’
massa specifika (kg/tunnellata ta’ frit)

It-tipi kollha ta’ fran

kg/tunnellata ta’ hgieg
imdewweb

L-emissjonijiet ta’ massa specifika jirre-
feru ghal tunnellata ta’ hgieg imdewweb

Attivitajiet i ma jinv-
olvux tidwib inkluzi
processi lil hinn mill-
impjant

Il-processi kollha

mg/Nm’

L-ebda korrezzjoni ghall-ossigenu

Il-processi kollha

kg/tunnellata ta’ hgieg

L-emissjonijiet ta’ massa specifika jirre-
feru ghal tunnellata ta’ hgieg prodott

Konverzjoni ghall-konc¢entrazzjoni ta’ ossigenu ta’ referenza

II-formula sabiex tigi kkalkulata l-koncentrazzjoni ta’ emissjonijiet fil-livell ta" ossigenu ta’ referenza (ara t-Tabella 1) hija

murija hawn taht.

Fejn:

Eg (mg/Nm’):
Oy (vol %):
By (mg/Nm):

Oy (vol %):

Er =

il-livell ta” ossigenu ta’ referenza

livell imkejjel ta’ ossigenu.

21 -0y
21 - Oy

XEM

il-koncentrazzjoni tal-emissjonijiet korretta ghal-livell ta’ ossigenu ta’ referenza Og

il-koncentrazzjoni ta’ emissjonijiet riferuta ghal-livell imkejjel ta’ ossigenu Oy
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Konverzjoni minn koncentrazzjonijiet ghal emissjonijiet ta’ massa specifika

[I-BAT-AELs moghtija fit-Taqsimiet 1.2 sa 1.9 bhala emissjonijiet ta’ massa specifika (kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb)
huma bbazati fuq il-kalkolu rrappurtat hawn isfel hlief ghall-fran li jahdmu bl-ossigenu u l-karburant u, fghadd limitat ta’
kazijiet, ghat-tidwib bl-elettriku fejn il-BAT-AELs moghtija fkg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb kienu dderivati minn dejta
specifika rrappurtata.

Il-procedura ta’ kalkolu uzata ghall-konverzjoni minn koncentrazzjonijiet ghal emissjonijiet ta’ massa specifika hija murija
hawn taht.

Emissjoni ta’ massa specifika (kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb) = fattur ta’ konverzjoni x koncentrazzjoni ta’ emiss-
jonijiet (mg/Nm?>)

fejn: fattur ta’ konverzjoni = (Q[P) x 107

il-volum tal-gass ta’ skart PNm>[siegha

bi Q

la~]
1l

ir-rata ta’ gbid ftunnellati ta’ hgieg imdewweb/siegha.

Il-volum tal-gass ta’ skart (Q) huwa ddeterminat mill-konsum specifiku tal-energija, it-tip ta’ karburant, u l-ossidant (arja,
arja arrikkita bl-ossigenu u ossigenu b’purita skont il-process tal-produzzjoni). Il-konsum tal-energija huwa funzjoni
kumplessa (primarjament) tat-tip ta’ forn, tat-tip ta’ hgieg u tal-percentwal ta’ hgieg miksur (cullet).

Madankollu, firxa ta’ fatturi jistghu jinfluwenzaw ir-relazzjoni bejn il-koncentrazzjoni u l-fluss ta’ massa specifika,
fosthom:

— it-tip ta’ forn (temperatura tat-tishin minn gabel tal-arja, teknika tat-tidwib)
— it-tip ta’ hgieg prodott (htiega tal-energija ghat-tidwib)

— it-tahlita tal-energija (karburant fossili/tishih elettriku)

— it-tip ta’ karburant fossili (zejt, gass)

— it-tip ta’ ossidant (ossigenu, arja, arja arrikkita bl-ossigenu)

— il-percentwal ta’ hgieg miksur

— il-kompozizzjoni tal-lott

— l-eta tal-forn

— id-dags tal-forn.

[I-fatturi ta’ konverzjoni moghtija fit-Tabella 2 intuzaw ghall-konverzjoni tal-BAT-AELs minn koncentrazzjonijiet ghal
emissjonijiet ta’ massa specifika.

Il-fatturi ta’ konverzjoni gew iddeterminati abbazi ta’ fran energetikament effi¢jenti u jirrigwardaw biss fran li jahdmu bl-
arja/karburant.

Tabella 2

Fatturi indikattivi uzati ghall-konverzjoni ta’ mg/Nm> fkgftunnellata ta’ hgieg imdewweb ibbazati fuq fran li
jahdmu b’karburant u arja energetikament effi¢jenti

Fatturi ghall-konverzjoni ta' mg/Nm?> fkg/tunnellata ta’ hgieg

Setturi imdewweb
Hgieg catt 2,5 x 1073
Hgieg tal-kontenituri Kaz generali 1,5 x 107
Kazijiet specifici (1) Studju kaz b’kaz
(hafna drabi 3,0 x 1073

Fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu 4,5 x 107
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. L. , 3 y fes s
Setturi Fatturi ghall-konverzjoni ta mg/Nm” fkg[tunnellata ta’ hgieg
imdewweb
Hgieg domestiku Gir tas-soda 2,5 x 107
Kazijiet specifici () Studju kaz bkaz
(bejn 2,5 u > 10 x 107%; (hafna drabi 3,0 x 107
Suf minerali Glass wool 2 x 107
Cupola ghall-fuzjoni tas-suf 2,5 x 1073
tal-gebel
Hgieg spegjali Hgieg tat-TV (panels) 3 x 107
Hgieg tat-TV (funnel) 2,5 x 107
Borosilikat (tubu) 4 x 107
Ceramika tal-hgieg 6,5 x 107
Hgieg tal-illuminazzjoni 2,5 x 107
(gir tas-soda)
Frits Studju kaz bkaz
(bejn 5 - 7,5 x 107

(") I-kazijiet specifici jikkorrispondu ghal kazijiet inqas favorevoli (jigifieri fran Zghar specjali bi produzzjoni generalment ta’ inqas minn
100 tunnellata/gurnata u rata ta’ hgieg miksur ta’ inqas minn 30 %). Din il-kategorija tirrapprezenta biss 1 jew 2 % tal-produzzjoni tal-
hgieg tal-kontenituri.

(%) Kazijiet specifici li jikkorrispondu ghal kazijiet inqas favorevoli ufjew hgieg mhux minn gir tas-soda: borosilikati, ¢ceramika tal-hgieg,
hgieg tal-kristall u, b'mod inqas frekwenti, hgieg tal-kristall tac-comb.

DEFINIZZJONIJIET GHAL CERTI SUSTANZI LI JNIGGSU L-ARJA

Ghall-fini ta’ dawn il-konkluzjonijiet tal-BAT u ghall-BAT-AELs irrappurtati fit-Taqsimiet 1.2 sa 1.9, japplikaw id-definizz-
jonijiet li gejjin:

NOy espressi bhala NO, Is-somma tal-ossidu tan-nitrogenu (NO) u tad-diossidu tan-
nitrogenu (NO,) espressa bhala NO,

SOy espress bhala SO, Is-somma tad-diossidu tal-kubrit (SO,) u tat-triossidu tal-
kubrit (SO3) espressa bhala SO,

Klorur tal-idrogenu espress bhala HCl Il-kloruri gassuzi kollha espressi bhala HCI

Fluworur tal-idrogenu espress bhala HF [I-fluworuri gassuzi kollha espressi bhala HF

IL-PERJODI TAL-KALKOLU TAL-MEDJA GHAR-RIMI TAD-DRENAGG

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati mal-aqwa tekniki disponibbli (BAT-AELs) ghall-
emissjonijiet ta’ drenagg moghtija fdawn il-konkluzjonijiet tal-BAT jirreferu ghall-valur medju ta’ kampjun kompost
mehud fuq perjodu ta’ saghtejn jew 24 siegha.

1.1. Konkluzjonijiet generali tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluzjonijiet tal-BAT ipprezentati fdin it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha.

II-BAT specifika ghall-process inkluza fit-Tagsimiet 1.2 — 1.9 tapplika flimkien mal-BAT generali msemmija fdin it-
tagsima.

1.1.1. Sistemi ta’ mmaniggjar ambjentali

1. L-aqwa teknika disponibbli (BAT) hija l-implimentazzjoni ta’ sistema ta’ mmaniggjar ambjentali (EMS) li tinkorpora
|-karatteristici kollha li gejjin u l-adezjoni ma’ din is-sistema:

i. limpenn tal-manigment, inkluz il-manigment superjuri;

ii. id-definizzjoni ta’ politika ambjentali li tinkludi t-titjib kontinwu tal-installazzjoni mill-manigment;
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iii. l-ippjanar u l-istabbiliment tal-proceduri, I-ghanijiet u I-miri necessarji, flimkien ma’ ppjanar u investiment finanzjarju;

iv. l-implimentazzjoni tal-proceduri billi tinghata attenzjoni partikolari lil:

(a) l-istruttura u r-responsabbilta

(b) it-tahrig, l-gharfien u l-kompetenza
(€) il-komunikazzjoni

(d) -involviment tal-impjegati

(e) id-dokumentazzjoni

(f) il-kontroll effi¢jenti tal-processi

(g) il-programmi ta’ manutenzjoni

(h) l-istat ta’ preparazzjoni u r-rispons ghall-emergenzi

(i) is-salvagwardja tal-konformita mal-legizlazzjoni ambjentali.

v. l-iccekkjar tal-prestazzjoni u t-tehid ta’ azzjoni korrettiva, billi tinghata attenzjoni partikolari lil:

(@) il-monitoragg u l-kejl (ara wkoll id-dokument ta’ referenza dwar il-Prin¢ipji Generali tal-Monitoragg)

(b) l-azzjoni korrettiva u preventiva

(¢) iz-zamma tar-registri

(d) awditjar indipendenti (fejn prattikabbli) intern jew estern sabiex jigi ddeterminat jekk 1-EMS tikkonformax mal-
arrangamenti ppjanati u gietx implimentata u mizmuma sewwa;

vi. analizi tal-EMS u l-adattabilita, l-adegwatezza u l-effika¢ja kontinwa taghha mill-manigment superjuri;

vii. jigi segwit l-izvilupp ta’ teknologiji aktar nodfa;

viii. konsiderazzjoni ghall-impatti ambjentali mid-dekummissjonar eventwali tal-installazzjoni fl-istadju tat-tfassil ta’

impjant gdid, u matul il-hajja operattiva kollha tieghu;

ix. l-applikazzjoni ta’ parametri referenzjarji settorjali fuq bazi regolari.

Applikabilita

L-ambitu (ez. il-livell ta’ dettalji) u n-natura tal-EMS (ez. standardizzata jew mhux standardizzata) generalment se jkunu
relatati man-natura, l-iskala u I-kumplessita tal-installazzjoni, u l-firxa tal-impatti ambjentali li jista" jkollha.

1.1.2. Efficjenza energetika

2. L-aqwa teknika disponibbli (BAT) hija li I-konsum specifiku tal-energija jitnaqqas billi tintuza teknika wahda jew

kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika

Applikabilita

i. Ottimizzazzjoni tal-process, permezz tal-kontroll tal-
parametri tat-thaddim

ii. Manutenzjoni regolari tal-forn tat-tidwib

It-tekniki huma applikabbli b'mod generali

iii. Ottimizzazzjoni tad-disinn tal-forn u l-ghazla tat-
teknika tat-tidwib

Applikabbli ghal impjanti godda.

Ghal impjanti ezistenti, l-implimentazzjoni tehtieg bini tal-
forn kompletament mill-gdid

iv. Applikazzjoni ta’ tekniki ghall-kontroll tal-kombustjoni

Applikabbli ghal fran li jahdmu bkarburant/arja u fran li
jahdmu b'ossigenu u karburant




8.3.2012

1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 70/11

Teknika

Applikabilita

v. Uzu ta’ livelli akbar ta’ hgieg miksur, fejn disponibbli u
ekonomikament u teknikament vijabbli

Mhux applikabbli ghas-setturi tal-fibra tal-hgieg bil-filament
kontinwu, tas-suf ta’ izolament ta’ temperatura gholja u tal-
frits

vi. Uzu ta’ bojler tas-shana ta’ skart ghall-irkupru tal-ener-
gija, fejn teknikament u ekonomikament vijabbli

Applikabbli ghal fran li jahdmu bkarburant/arja u fran li
jahdmu b'ossigenu u karburant.

L-applikabilita u Il-vijabilita ekonomika tat-teknika hija
ddettata mill-effi¢jenza globali li tista’ tinkiseb, inkluz I-
uzu effettiv tal-fwar iggenerat

vii. Uzu tat-tishin minn qabel tal-lott u tal-iskart tal-hgieg
miksur, fejn teknikament u ekonomikament vijabbli

Applikabbli ghal fran li jahdmu bkarburant/arja u fran li
jahdmu b’ossigenu u karburant.

L-applikabilita normalment hija ristretta ghal kompozizz-
jonijiet ta’ lottijiet b'izjed minn 50 % hgieg miksur

1.1.3. Hzin u mmaniggjar tal-materjali

3. L-aqwa teknika disponibbli (BAT) hija li l-emissjonijiet diffuzi tat-trab mill-hzin u l-immaniggjar ta’ materjali solidi
jigu pprevenuti, jew fejn dan ma jkunx prattikabbli, jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li

gejjin:

L

Hzin tal-materja prima

i. Materjali tat-trab jinhaznu go silos maghluqga li jkunu mghammra b’sistema li tnaqqas it-trab ez. filtru tat-tessuti)

ii. Materjali fini jinhaznu fkontenituri maghluga jew boroz issigillati

iii. Stokkijiet ta’ materjali fforma ta’ granuli jinhaznu taht ghatu

iv. Uzu ta’ vetturi ghat-tindif tat-toroq u tekniki ta’ tniddija bl-ilma

. Immaniggjar tal-materja prima

Teknika

Applikabilita

. Ghal materjali li jingarru 1 fuq mill-art, ghandhom
jintuzaw trasportaturi maghluga sabiex jigi evitat it-
telf ta” materjal

ii. Fejn jintuza trasport pnewmatiku, ghandha tigi
applikata sistema ssigillata mghammra bfiltru sabiex
titnaddaf l-arja tat-trasport qabel ir-rilaxx

It-tekniki huma applikabbli b’'mod generali

Tniddija tal-lott

=

iii.

L-uzu ta’ din it-teknika huwa limitat mill-konsegwenzi
negattivi fuq l-effi¢jenza energetika tal-forn. Jistghu japp-
likaw restrizzjonijiet ghal xi formulazzjonijiet tal-lott,
b'mod partikolari ghall-produzzjoni ta’ hgieg tal-borosi-
likat

iv. Applikazzjoni ta’ pressjoni dagsxejn negattiva fil-forn

Applikabbli biss bhala aspett inerenti tal-operazzjoni
(jigifieri fran tat-tidwib ghall-produzzjoni ta’ frits)
minhabba impatt detrimentali fuq l-efficjenza energetika
tal-forn

v. Uzu ta’ materja prima li ma tikkawzax fenomeni ta’
tfaqqigh (principalment id-dolomit u I-gebla tal-gir).
Dawn il-fenomeni jikkonsistu minn minerali li “jfaqq-
ghu” meta jkunu esposti ghas-shana, b’zieda konseg-
wenti potenzjali fl-emissjonijiet tat-trab

Applikabbli fi hdan ir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-
disponibbilta tal-materja prima

vi. Uzu ta’ estrazzjoni li tivventja fsistema ta’ filtri fi
processi fejn ikun probabbli li jigi ggenerat it-trab
(ez. ftuh ta’ boroz, tahlit ta’ lottijiet ta’ frits, rimi ta’
filtru tat-trab tat-tessut, apparat li jdewweb bil-wic¢
kiesah)

vii. Uzu ta’ screw feeders maghluga

It-tekniki huma applikabbli b'mod generali

viii. Gheluq tat-toqob tal-alimentazzjoni

Applikabbli b'mod generali. Jista’ jkun mehtieg tkessih
sabiex tigi evitata hsara fit-taghmir
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4. 1I-BAT hija li l-emissjonijiet diffuzi ta’ gass mill-hzin u l-immaniggjar ta’ materja prima volatili jigu pprevenuti, jew
fejn dan ma jkunx prattikabbli, jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

i. Uzu ta’ zebgha tat-tankijiet b'assorbenza solari baxxa ghall-hzin ta’ massa soggetta ghal tibdil fit-temperatura

minhabba t-tishin solari.

ii. Kontroll tat-temperatura fil-hzin ta’ materja prima volatili.

iii. IZolament tat-tank fil-hzin ta’ materja prima volatili.

iv. Gestjoni tal-inventarju.

v. Uzu ta’ tankijiet ta’ fuq il-bejt mhux fissi fil-hzin ta’ kwantitajiet kbar ta’ prodotti volatili tal-petroleum.

vi. Uzu ta’ sistemi ta’ trasferiment tar-ritorn tal-fwar fit-trasferiment ta’ likwidi volatili (ez. mit-trakkijiet bit-tankijiet ghat-

tankijiet tal-hzin).

vii. Uzu ta’ tankijiet ta’ fuq il-bejt tat-tip bi bladder fil-hzin ta’ materja prima likwida.

viii. Uzu ta’ valvi tal-pressjoni/vakwu ftankijiet imfassla biex jifilhu ghal varjazzjonijiet fil-pressjoni.

ix. Applikazzjoni ta’ trattament ta’ rilaxx (ez. adsorbiment, assorbiment, kondensazzjoni) fil-hzin ta’ materjali perikoluzi.

x. Applikazzjoni ta’ mili tas-sottosuperfi¢je fil-hzin ta’ likwidi li ghandhom tendenza li jaghmlu r-raghwa.

1.1.4. Tekniki primarji generali

5. II-BAT hija li I-konsum tal-energija u l-emissjonijiet fl-arja jitnaqqsu billi jitwettaq monitoragg kostanti tal-parametri

operattivi u manutenzjoni programmata tal-forn tat-tidwib.

Teknika

Applikabilita

It-teknika tikkonsisti minn sensicla ta’ operazzjonijiet ta’
monitoragg u manutenzjoni li jistghu jintuzaw individwal-
ment jew fkombinazzjoni xierqa ghat-tip ta’ forn, bil-ghan
li jitnaqgsu l-effetti tat-tixjih fuq il-forn, bhall-issigillar tal-
forn u Il-blokok tal-berners, tinzamm l-insulazzjoni
massima, jigu kkontrollati I-kundizzjonijiet ta’ fjamma stab-
bilizzata, jigi kkontrollat il-proporzjon ta’ karburant/arja,
ecc.

Applikabbli ghal fran rigenerattivi, rekuperattivi, u li
jahdmu b’ossigenu u karburant.

L-applikabilita ghal tipi ohra ta’ fran tehtieg valutazzjoni
specifika ghall-installazzjoni

6.  II-BAT hija li titwettaq ghazla u kontroll bir-reqqa tas-sustanzi u l-materja prima kollha li jidhlu fil-forn tat-tidwib
sabiex jitnaqqsu jew jigu prevenuti l-emissjonijiet fl-arja billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin.

Teknika

Applikabilita

(@) Uzu ta’ materja prima u hgieg miksur estern blivelli
baxxi ta’ impuritajiet (ez. metalli, kloruri, fluworuri)

(b) Uzu ta’ materja prima alternattiva (ez. ingas volatili)

(©) Uzu ta’ karburanti blivelli baxxi ta’ impuritajict tal-
metall

Applikabbli fi hdan ir-restrizzjonijiet tat-tip ta’ hgieg
prodott fl-installazzjoni u  d-disponibbilta tal-materja
prima u l-karburanti
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7.

[I-BAT hija li jitwettaq monitoragg tal-emissjonijiet u/jew tal-parametri ta’ processi ohra rilevanti fuq bazi regolari,
inkluzi dawn li gejjin:

Teknika

Applikabilita

. Monitoragg kontinwu tal-parametri ta’ processi kritici sabiex

tigi Zgurata l-istabilita tal-processi, ez. it-temperatura, il-forni-
ment tal-karburant u I-fluss tal-arja

ii.

Monitoragg regolari tal-parametri tal-processi biex jigi evitat/
jitnaqqas it-tniggis, ez. il-kontenut ta’ O, tal-gassijiet ta’
kombustjoni biex jigi kkontrollat il-proporzjon tal-karburant/
arja

iii.

Kejl kontinwu tal-emissjonijiet tat-trab, ta’ NOy u ta’ SO, jew
kejl mhux kontinwu mill-angas darbtejn fis-sena, assoc¢jat mal-
kontroll tal-parametri sabiex jigi zgurat li s-sistema tat-tratta-
ment tkun qieghda tahdem sewwa bejn kejl u iehor

It-tekniki huma applikabbli b'mod generali

. Kejl kontinwu jew kejl perjodiku regolari tal-emissjonijiet ta’

NH;, meta jigu applikati tekniki ta’ riduzzjoni katalitika selet-
tiva (RKS) jew ta’ riduzzjoni mhux katalitika selettiva (RMKS)

. Kejl kontinwu jew kejl perjodiku regolari tal-emissjonijiet ta’

CO meta jigu applikati tekniki primarji jew tekniki ta’ riduzz-
joni kimika skont il-karburant ghat-tnaqqis fl-emissjonijiet ta’
NOy jew meta tista’ ssehh kombustjoni parzjali.

It-tekniki huma applikabbli b’mod generali

Vi.

Kejl perjodiku regolari tal-emissjonijiet tal-HCl, HF, CO u
metalli, b'mod partikolari meta tintuza materja prima li jkun
fiha dawn is-sustanzi jew meta tista® ssehh kombustjoni
parzjali

vii.

Monitoragg kontinwu ta’ parametri sostituti sabiex jigi zgurat li
s-sistema ghat-trattament tal-gass ta’ skart tkun qieghda
tahdem sewwa u li I-livelli tal-emissjonijiet jinzammu bejn
kejl mhux kontinwu u iehor. Il-monitoragg tal-parametri sosti-
tuti jinkludi: l-alimentazzjoni tar-reagent, it-temperatura, I-
alimentazzjoni tal-ilma, il-vultagg, it-tnehhija tat-trab, il-velo-
¢ita tal-fann, ece.

It-tekniki huma applikabbli b'mod generali

8.

I-BAT hija li s-sistemi tat-trattament tal-gass ta’ skart waqt kundizzjonijiet ta’ hidma normali fkapacita u dispo-
nibbilta ottimali jithaddmu bil-ghan li l-emissjonijiet jigu pprevenuti jew imnaqqsa

Applikabilita

Jistghu jigu ddefiniti proceduri specjali ghal kundizzjonijiet ta’ hidma specifici, b'mod partikolari:

i

ii.

iii.

9.

waqt operazzjonijiet ta’ xeghil u tifi

waqt operazzjonijiet specjali ohra li jistghu jaffettwaw il-funzjonament tajjeb tas-sistemi (ez. xoghol ta’ manutenzjoni
regolari u straordinarju u operazzjonijiet ta’ tindif tal-forn ufjew tas-sistema ta’ trattament tal-gass ta’ skart, jew bidla

sinifikanti fil-produzzjoni)

fil-kaz ta’ fluss insufficjenti ta’ gass ta’ skart jew temperatura li tipprevjeni l-uzu tas-sistema b’kapacita shiha.

II-BAT hija li l-emissjonijiet tal-monossidu tal-karbonju (CO) mill-forn tat-tidwib jigu llimitati, meta jigu applikati
tekniki primarji jew riduzzjoni kimika bil-karburant, ghat-tnaqqis fl-emissjonijiet ta” NOy

Teknika

Applikabilita

It-tekniki primarji ghat-tnaqqis fl-emissjonijiet ta’ NOx huma
bbazati fuq modifiki fil-kombustjoni (ez. tnaqqis tal-proporzjon
ta’ arja/karburant, berners b’kombustjoni kkontrollata blivell baxx

ta’

emissjonijiet ta’ NOy, ec¢.). Ir-riduzzjoni kimika bil-karburant

tikkonsisti miz-zieda ta’ karburant tal-idrokarburi mal-fluss tal-gass
ta’ skart sabiex jitnaqqas in-NOy iffurmat fil-forn.

Iz-zieda fl-emissjonijiet ta© CO minhabba l-applikazzjoni ta’ dawn
it-tekniki tista’ tigi limitata bkontroll bir-reqqa tal-parametri
operattivi

Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-

arja/karburant.
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Tabella 3

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-monossidu tal-karbonju mill-fran tat-tidwib

Parametru BAT-AEL

Monossidu tal-karbonju, espress bhala CO < 100 mg/Nm’*

10.  I-BAT hija li l-emissjonijiet tal-ammonja (NHj;) jigu llimitati, meta jigu applikati tekniki ta’ riduzzjoni katalitika
selettiva (RKS) jew tekniki ta’ riduzzjoni mhux katalitika selettiva (RMKS) ghal tnaqqis b'effi¢jenza gholja fl-emissjonijiet ta’
NOy

Teknika Applikabilita

It-teknika tikkonsisti fl-adozzjoni u z-Zamma ta’ kundizzjonijiet | Applikabbli ghal fran tat-tidwib mghammra b'RKS
operattivi xierqa tas-sistemi ta’ trattament tal-gass ta’ skart RKS | jew RMKS

jew RMKS, bil-ghan li jigu limitati l-emissjonijiet ta’ ammonja li
ma jkunx irreagixxa

Tabella 4

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-ammonja, meta jigu applikati tekniki ta’ RKS jew RMKS

Parametru BAT-AELs (1)

Ammonja, espressa bhala NH; <5 - 30 mg/Nm?

(") I-livelli oghla huma asso¢jati ma’ koncentrazzjonijiet oghla ta’ NOy fid-dhul, rati oghla ta’ tnaqgis u t-tixjih tal-katalist.

11.  1-BAT hija li l-emissjonijiet tal-boron mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu, meta jintuzaw komposti tal-boron fil-formu-
lazzjoni tal-lott, billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1) Applikabilita

i. Thaddim ta’ sistema ta’ filtrazzjoni ftemperatura xierqa | L-applikabilita ghall-impjanti ezistenti tista’ tkun limi-
sabiex tizdied is-separazzjoni tal-komposti tal-boron fl-istat | tata minn restrizzjonijiet teknici asso¢jati mal-pozizz-
solidu, filwaqt li jitqies li xi specijiet tal-acidu boriku jistghu | joni u I-karatteristici tas-sistema tal-filtri ezistenti
jkunu prezenti fil-gass mit-tromba ta¢-cumnija bhala
komposti gassuzi ftemperaturi taht 200 °C, izda anki ftem-
peraturi baxxi ta’ 60 °C

ii. Uzu ta’ tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef | L-applikabilita tista” tkun limitata minn tnaqgqis fl-effic-
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni jenza tat-tnehhija ta’ sustanzi li jniggsu gassuzi ohra

(SOx, HCl, HF) ikkawzat mid-depozitu ta’ komposti

tal-boron fuq il-wic¢ tar-reagent alkalin niexef

iii. Uzu ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu L-applikabilita ghall-impjanti ezistenti tista’ tkun limi-
tata mill-htiega ta’ trattament specifiku tad-drenagg

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsimiet 1.10.1, 1.10.4 u 1.10.6.

Monitoragg

Il-monitoragg tal-emissjonijiet tal-boron ghandu jitwettaq skont metodologija specifika li tippermetti kejl kemm tal-forom
solidi kif ukoll tal-forom gassuzi u li tiddetermina t-tnehhija effettiva ta’ dawn l-ispecijiet mill-gassijiet mit-tromba tac-
cumnija.

1.1.5. Emissjonijiet tal-ilma minn processi ta’ manifattura tal-hgieg

12.  I-BAT hija li l-konsum tal-ilma jitnaqqas billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabilita

i. Tnaqgis tat-tixrid u t-tnixxijiet It-teknika hija applikabbli b'mod generali

ii. Uzu mill-gdid tal-ilma tat-tkessih u tat-tindif wara li jitnehha | It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

I¢-cirkolazzjoni mill-gdid tal-ilma tat-tisfija mill-impu-
ritajiet hija applikabbli ghall-bicca l-kbira tas-sistemi
tat-tisfija  mill-impuritajiet; madankollu, jista® jkun
mehtieg rimi perjodiku u bdil tal-mezz tat-tisfija mill-
impuritajiet
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Teknika

Applikabilita

iii. Thaddim ta’ sistema tal-ilma b'¢cirkwit kwazi maghluq safejn

teknikament u ekonomikament fattibbli

L-applikabilita ta’ din it-teknika tista’ tkun limitata mir-
restrizzjonijiet asso¢jati mal-gestjoni tas-sikurezza tal-
process tal-produzzjoni. B'mod partikolari:

— jista’ jintuza tkessih b’cirkwit miftuh meta kwistjo-
nijiet tas-sikurezza jesigu dan (ez. in¢identi meta
jkunu mehtiega li jitkesshu kwantitajiet kbar ta’
hgieg)

— l-ilma uzat fxi process specifiku (ez. attivitajiet lil
hinn mis-sistema fis-settur tal-fibra tal-hgieg bil-
filament kontinwu, illustrar bl-acidu fis-setturi tal-
hgieg domestiku u spegjali, ecc.) jista” jkun mehtieg
li jintrema kollu jew parti minnu fis-sistema tat-
trattament tad-drenagg

13.  II-BAT hija li l-ammont ta’ emissjonijiet ta’ sustanzi li jniggsu fir-rimi tad-drenagg jitnaqgsu billi tintuza sistema
wahda jew kombinazzjoni ta’ sistemi tat-trattament tad-drenagg li gejjin:

Teknika

Applikabilita

i. Tekniki standard ghall-kontroll tat-tniggis, bhad-depo-
zitu, it-tgharbil, it-tnehhija tar-raghwa, in-newtralizzazz-
joni, ilfiltrazzjoni, l-arjazzjoni, il-precipitazzjoni, il-
koagulazzjoni u l-flokkulazzjoni, ecc.

Tekniki standard ta’ prattika tajba sabiex jigu kkontrol-
lati l-emissjonijiet mill-hzin ta’ materja prima likwida u
sustanzi intermedji, bhal trazzin, spezzjonifittestjar tat-
tankijiet, protezzjoni kontra I-mili Zejjed, ecc.

It-tekniki huma applikabbli b’'mod generali

ii. Sistemi ta’ trattament bijologiku, bhal hama attivata,
bijofiltrazzjoni sabiex jitnehhew/fjigu ddegradati I-
komposti organici

L-applikabilita hija limitata ghas-setturi li juzaw sustanzi
organici fil-process tal-produzzjoni (ez. setturi tal-hgieg
bil-filament kontinwu u tas-suf minerali)

iii. Rimi fl-impjanti tat-trattament tad-drenagg municipali

Impjanti

Applikabbli ghal installazzjonijiet fejn ikun mehtieg aktar
tnaqqis tas-sustanzi li jniggsu

iv. Uzu mill-gdid estern tal-ilma tad-drenagg

L-applikabilita hija generalment limitata ghas-settur tal-frits
(uzu mill-gdid possibbli fl-industrija ta¢-ceramika)

Tabella 5

BAT-AELs ghar-rimi tad-drenagg fl-ilmijiet tal-wi¢¢ mill-manifattura tal-hgieg

Parametru (1) Unita (kan"i;?zr_lAlil;nfp))ost)
pH — 6,5-9
Solidi sospizi totali mg/l <30
Domanda kimika ta’ ossigenu (COD) mg/l <5-130()
Sulfati, espressi bhala SO, mgl <1000
Fluworuri, espressi bhala F mgl <6 (%)
Idrokarburi totali mg/l <15()
Comb, espress bhala Pb mg/l <0,05-0,3 (%
Antimonju, espress bhala Sb mgl <0,5
Arseniku, espress bhala As mg/l <03
Barju, espress bhala Ba mg/l <3,0
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Parametru (1) Unita (karfgz;lAlE;rr(f}lost)
Zingu, espress bhala Zn mg/l <0,5
Ram, espress bhala Cu mg/l <03
Kromu, espress bhala Cr mg/l <0,3
Kadmju, espress bhala Cd mg/l <0,05
Landa, espressa bhala Sn mg/l <0,5
Nikil, espress bhala Ni mg/l <0,5
Ammonja, espressa bhala NH, mg/l <10
Boron, espress bhala B mg|l <1-3
Fenol mg/l <1

(") Ir-rilevanza tas-sustanzi li jniggsu elenkati fit-tabella tiddependi fuq is-settur tal-industrija tal-hgieg u fuq l-attivitajiet differenti mwettqa

fl-impjant.

2) Il-livelli jirreferu ghal kampjun kompost mehud matul perjodu ta’ hin ta’ saghtejn jew 24 siegha.
%) Ghas-settur tal-fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu, il-BAT-AEL huwa < 200 mg/L.

%) Bmod generali, l-idrokarburi totali huma komposti minn zjut minerali.

Q)
0)
() I-livell jirreferi ghal ilma ttrattat li jigi minn attivitajiet li jinvolvu llustrar bl-acidu.
Q)
©)

%) L-oghla livell tal-firxa huwa asso¢jat mal-processi lil hinn mill-impjant ghall-produzzjoni tal-hgieg tal-kristall ta¢c-comb.

1.1.6. Skart mill-processi ta’ manifattura tal-hgieg

14.  I-BAT hija li titnaqqas il-produzzjoni tal-iskart solidu li ghandu jintrema, billi tintuza teknika wahda jew kombi-

nazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika

Applikabilita

—

. Riciklagg ta’ skart tal-materjal tal-lott, fejn ir-rekwiziti
tal-kwalita jippermettu dan

L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet asso¢-
jati mal-kwalita tal-prodott tal-hgieg finali.

ii. Tnaqqis fit-telf ta’ materjal wagqt il-hzin u l-immaniggjar

tal-materja prima

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

iii.

=

Riciklagg tal-hgieg miksur intern minn produzzjoni
rrifjutata

Generalment, mhux applikabbli ghas-setturi tal-fibra tal-
hgieg bil-filament kontinwu, tas-suf ta’ izolament ta’ tempe-
ratura gholja u tal-frits

iv. Riciklagg tat-trab fil-formulazzjoni tal-lott fejn ir-rekwi-
ziti tal-kwalita jippermettu dan

L-applikabilita tista’ tkun limitata minn fatturi differenti:
— ir-rekwiziti ta’ kwalita tal-prodott tal-hgieg finali

— il-percentwal ta’ hgieg miksur uzat fil-formulazzjoni tal-
lott

— fenomeni potenzjali ta’ fdal u korruzjoni tal-materjali
refrattorji

— restrizzjonijiet fuq il-bilan¢ tal-kubrit

v. Valorizzar tal-iskart solidu ufjew tal-hama permezz ta’
uzu xieraq fil-post (ez. hama mit-trattament tal-ilma)
jew findustriji ohra

Generalment applikabbli ghas-settur tal-hgieg domestiku
(ghall-hama mill-qtugh tal-kristall tac-comb) u ghas-settur
tal-hgieg tal-kontenituri (partikuli fini ta’ hgieg imhallat
maz-zejt).

Applikabilita limitata ghal setturi ohra tal-manifattura tal-

hgieg minhabba kompozizzjoni kontaminata, mhux preve-
dibbli, volumi baxxi u l-vijabilita ekonomika

vi. Valorizzar ta’ materjali refrattorji fi tmiem il-hajja ghal
uzu possibbli findustriji ohra

L-applikabilita hija limitata mir-restrizzjonijiet imposti mill-
manifatturi tar-refrattorji u l-utenti finali potenzjali

vii. Applikazzjoni ta’ briquetting tal-iskart maghqud bis-
siment ghal riciklagg fhot blast cupola furnaces fejn
ir-rekwiziti tal-kwalita jippermettu dan

L-applikabilita tal-briquetting tal-iskart maghqud bis-siment
hija limitata ghas-settur tas-suf tal-gebel.

Ghandu jigi adottat approc¢ ta” kompromess bejn l-emiss-
jonijiet fl-arja u l-generazzjoni ta’ fluss ta’ skart solidu




8.3.2012

1I-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 70/17

1.1.7. Storbju mill-processi tal-manifattura tal-hgieg

15.  II-BAT hija li l-emissjonijiet tal-istorbju jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

. Issir valutazzjoni tal-istorbju ambjentali u jigi fformulat pjan ghall-immaniggjar tal-istorbju kif ikun xieraq ghall-
ambjent lokali

ii. Taghmir/operazzjonijiet storbjuzi jigu maghluqa fi struttura/unita separata

iii.

Jintuzaw ilqugh biex jghattu s-sors tal-istorbju
iv. Attivitajiet storbjuzi li jsechhu fuq barra jitwettqu matul il-gurnata

v. Jintuzaw hitan ta’ protezzjoni mill-istorbju jew barrieri naturali (sigar, buxxijiet) bejn l-installazzjoni u z-zZona protetta,
fuq il-bazi tal-kundizzjonijiet lokali.

1.2. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg tal-kontenituri

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluZjonijiet tal-BAT ipprezentati fdin it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-

installazzjonijiet kollha li jimmanifatturaw hgieg tal-kontenituri.

1.2.1. Emissjonijiet ta’ trab mill-fran tat-tidwib

16.  II-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab mill-gassijiet ta’ skart tal-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tigi applikata sistema li
tnaddaf il-gass mit-tromba ta¢-cumnija bhal perezempju precipitatur elettrostatiku jew filtru b’borza.

Teknika (*) Applikabilita

Is-sistemi li jnaddfu I-gass mit-tromba tac-cumnija jikkon- | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
sistu minn tekniki fil-punt tar-rimi bbazati fuq il-filtrazzjoni
tal-materjali kollha li jkunu solidi fil-punt tal-kejl

(") Deskrizzjoni tas-sistemi ta’ filtrazzjoni (jigifieri precipitatur elettrostatiku, filtru b’borza) tinghata fit-Tagsima 1.10.1.

Tabella 6

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tat-trab mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg tal-kontenituri

BAT-AEL

Parametru

3

mg/Nm kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb ()

Trab <10 - 20 <0,015 - 0,06

() Intuzaw il-fatturi ta' konverzjoni ta’ 1.5 x 107 u 3 x 107> biex jigi ddeterminat l-oghla valur u l-valur l-aktar baxx tal-firxa,
rispettivament.

1.2.2. Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib

17.  1-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki 1i gejjin:

I. tekniki primarji, bhal:

Teknika (*) Applikabilita

i. Modifiki fil-kombustjoni

(a) Tnaqgis fil-proporzjon ta’ arja/karburant Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karbu-
rant.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet
tal-forn, meta kombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-
forn

(b) Tnaqqis fit-temperatura tal-arja tal-kombus- | Applikabbli biss fcirkustanzi specifici ghall-installazzjoni

tjoni minhabba efficjenza anqas tal-forn u domanda akbar ghall-
karburant (jigifieri uzu ta’ fran rekuperattivi minflok fran rige-
nerattivi)
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Teknika ()

Applikabilita

(©) Kombustjoni fi stadji:
— Introduzzjoni tal-arja fi stadji

— Introduzzjoni tal-karburant fi stadji

L-introduzzjoni tal-karburant fi stadji hija applikabbli ghall-
bicca I-kbira tal-fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.
L-introduzzjoni tal-arja fi stadji ghandha applikabilita limitata
hafna minhabba l-kumplessita teknika taghha

(d) Cirkolazzjoni mill-¢did tal-gassijiet
tromba tac-cumnija

mit-

L-applikabilita ta’ din it-teknika hija limitata ghall-uzu ta’
berners specjali b'¢irkolazzjoni mill-gdid awtomatika tal-gass
ta’ skart

() Berners b'emissjonijiet baxxi ta” NOy

It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

Il-benefic¢ji ambjentali miksuba huma generalment aktar baxxi
ghall-applikazzjonijiet ghal fran cross-fired, li jahdmu bil-gass,
minhabba restrizzjonijiet teknici u grad aktar baxx ta’ flessib-
bilta tal-forn.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet
tal-forn, meta kombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-
forn

(f) Ghazla tal-karburant

L-applikabilitd hija limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-
disponibbilta ta’ tipi differenti ta’ karburant, li tista’ tkun affett-
wata mill-politika dwar l-energija tal-Istat Membru

ii. Disinn spegjali tal-forn

L-applikabilita hija limitata ghal formulazzjonijiet tal-lott li
fihom livelli gholjin ta’ hgieg miksur estern (> 70 %).
L-applikazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn tat-
tidwib.

L-ghamla tal-forn (twil u dejjaq) tista’ tohloq restrizzjonijiet ta’
spazju

iii. Tidwib elettriku

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet ta’ hgieg fvolumi kbar
(> 300 tunnellata/gurnata.)

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet li jehtiegu varjazzjoni-
jiet tal-gbid kbar.

L-implimentazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn

iv. Tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant

L-akbar benefic¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet fil-
hin ta’ bini mill-gdid komplet tal-forn

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.2.

II. tekniki sekondarji, bhal:

Teknika ()

Applikabilita

i. Riduzzjoni katalitika selettiva (RKS)

L-applikazzjoni tista’ tehtieg titjib tas-sistema ta’ tnaqqis tat-
trab sabiex tiggarantixxi koncentrazzjoni ta’ trab ta’ ingas
minn 10 — 15 mg/Nm? u sistema ta’ desulfurizzazzjoni
ghat-tnehhija tal-emissjonijiet ta’ SOy.

Minhabba t-tieqa tat-temperatura operattiva ottimali, l-applika-
bilita hija limitata ghall-uzu ta’ precipitaturi elettrostatici.
B'mod generali, it-teknika ma tintuzax ma’ sistema ta’ filtru
b’borza minhabba li t-temperatura operattiva baxxa, fil-firxa ta’
180 — 200 °C, tkun tehtieg tishin mill-gdid tal-gassijiet ta’
skart.

L-implimentazzjoni tat-teknika tista’ tehtieg disponibbilta sini-
fikanti ta’ spazju

ii. Riduzzjoni mhux katalitika selettiva (RMKS)

It-teknika hija applikabbli ghal fran rekuperattivi.

Applikabilita limitata hafna ghal fran rigenerattivi konvenzjo-
nali, fejn it-tieqa tat-temperatura korretta hija difficli biex tigi
aCCessata jew ma tippermettix tahlit tajjeb tal-gassijiet mit-
tromba tac-cumnija mar-reagent.

Tista” tkun applikabbli ghal fran rigenerattivi godda
mghammra b'rigeneraturi maqsuma; madankolly, it-tieqa tat-
temperatura hija difficli i tinZamm minhabba t-treggigh lura
tan-nar bejn il-kompartimenti li jikkawza bidla ciklika fit-
temperatura

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.2.
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Tabella 7

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta” NOx mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg tal-kontenituri

BAT-AEL
Parametru BAT
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb ()
NOy espress bhala NO, Modifiki fil-kombustjoni, 500 — 800 0,75 - 1,2
disinji spegjali tal-fran (?) (})
Tidwib elettriku <100 <0,3
Tidwib permezz ta’ ossigenu u Mhux applikabbli <0,5-08
karburant (%)
Tekniki sekondarji <500 <0,75

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 ghal kazijiet generali (1,5 x 107%), bl-ecéezzjoni tat-tidwib bl-elettriku
(kazijiet specifici: 3 x 107%). 3 x 107).

(%) D-valur l-aktar baxx jirreferi ghall-uzu ta’ disinji ta’ fran specjali, fejn applikabbli.

(’) Dawn il-valuri ghandhom jergghu jigu kkunsidrati fl-okkazjoni ta’ bini mill-gdid normali jew komplet tal-forn tat-tidwib.

(* I-livelli li jistghu jinkisbu jiddependu fuq il-kwalita tal-gass naturali u l-ossigenu disponibbli (kontenut ta’ nitrogenu).

18.  Meta jintuzaw in-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott ufjew ikunu mehtiega kundizzjonijiet specjali ta’ kombustjoni
ossidanti fil-forn tat-tidwib biex tigi zgurata I-kwalita tal-prodott finali, il-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ NOy jitnaqqsu billi
jitnaqqas l-uzu ta’ din il-materja prima, flimkien ma’ tekniki primarji jew sekondarji

I-BAT-AELs huma pprezentati fit-Tabella 7.

Jekk jintuzaw in-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott ghal kampanji qosra jew ghal fran tat-tidwib bkapacita ta’
<100 t/gurnata, il-BAT-AEL huwa pprezentat fit-Tabella 8.

Teknika (1) Applikabilita
Tekniki primarji: [s-sostituzzjoni tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott tista’
tkun limitata mill-ispejjez gholjin ufjew l-impatt ambjentali
— Tnagqqis fl-uzu tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott akbar tal-materjali alternattivi

L-uzu tan-nitrati huwa applikat ghal prodotti ta’ kwalita
gholja hafna (jigifieri flacconage, fliexken tal-fwiecha u
kontenituri tal-kozmetici).

Materjali alternattivi effettivi huma s-sulfati, l-ossidi tal-
arseniku, l-ossidu tac-cerju.

L-applikazzjoni ta” modifiki fil-processi (ez. kundizzjoni-
jiet specjali ta’ kombustjoni ossidanti) tirrapprezenta
alternattiva ghall-uzu tan-nitrati

Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.2.

Tabella 8

BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta” NOx mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg tal-kontenituri, meta jintuzaw in-
nitrati fil-formulazzjoni tal-lott ufjew kundizzjonijiet spe¢jali ta’ kombustjoni ossidanti fkazijiet ta’ kampanji
qosra jew ghal fran tat-tidwib b’kapacita ta’ < 100 t/gurnata

BAT-AEL
Parametru BAT
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (1)
NOy espress bhala NO, Tekniki primarji <1000 <3

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 ghal kazijiet specifici (3 x 107%).
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1.2.3. Ossidi tal-kubrit (SOy) mill-fran tat-tidwib

19.  I-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ SOy mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1) Applikabilita

i. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-seminiexef, | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

ii. Tnaqqis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni tal-lott | It-tnaqgis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni tal-lott
u ottimizzazzjoni fil-bilanc tal-kubrit huwa applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizzjonijiet
tar-rekwiziti ta’ kwalita tal-prodott tal-hgieg finali.

L-applikazzjoni tal-ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit
tesigi approc¢ ta’ kompromess bejn it-tnehhija tal-emiss-
jonijiet ta’ SOx u l-gestjoni tal-iskart solidu (trab tal-filtri).

It-tnaqqis effettiv fl-emissjonijiet ta’ SOy jiddependi mir-
ritenzjoni ta’ komposti tal-kubrit fil-hgieg i jistghu jvarjaw
b'mod sinifikanti skont it-tip ta’ hgieg

iii. Uzu ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet assoc-
jati mad-disponibbiltd ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’
kubrit, li tista’ tkun affettwata mill-politika dwar l-energija
tal-Istat Membru

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.3.

Tabella 9

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ SOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg tal-kontenituri

BAT-AEL (1) )
Parametru Karburant mglNi’ kg/n;;‘fii::’ elt)a,( 51gieg
SOy espress bhala SO, Gass naturali <200 - 500 <0,3-0,75
Zejt tal-karburant () <500 - 1200 <0,75-1,8

(") Ghal tipi specjali ta’ hgieg ikkulurit (ez. hgieg ahdar ridott), it-thassib relatat mal-livelli ta” emissjonijiet li jistghu jinkisbu jista’ jesigi li
jigi investigat il-bilan¢ tal-kubrit. Il-valuri rrappurtati fit-tabella jistghu jkunu difficli biex jinkisbu fkombinazzjoni mar-ric¢iklagg tat-trab
tal-filtri u r-rata ta’ riciklagg tal-hgieg miksur estern.

(%) Ii-livelli l-aktar baxxi huma assoc¢jati ma’ kundizzjonijet fejn it-tnaqqis ta’ SOy ikun prijorita gholja meta mqabbel mal- produzzjoni ta’
skart solidu li jikkorrispondi ghat-trab tal-filtru li jkun fih hafna sulfat.

(%) Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 ghal kazijiet generali (1,5 x 1073).

() I-livelli assocjati ta’ emissjonijiet huma relatati mal-uzu ta’ zejt tal-karburant b'1 % kubrit flimkien ma’ tekniki sekondarji ta’ tnaqgis.
tekniki ta’ eliminazzjoni.

1.2.4. Klorur tal-idrogenu (HCIl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib

20.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib (possibbilment ikkombinati ma’ gassijiet mit-
tromba ta¢-cumnija minn attivitajiet ta’ kisi hot-end) jitnagqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li

gejjin:

Teknika (") Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott | L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet tat-tip
b’kontenut baxx ta’ kloru u fluworu ta’ hgieg prodott fl-installazzjoni u d-disponibbilta tal-
materja prima

ii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.4.
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Tabella 10
BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg tal-kontenituri

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (')
Klorur  tal-idrogenu, espress bhala <10 - 20 <0,02 - 0,03
HCl ()
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala HF <1-5 < 0,001 - 0,008

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni ghal kazijiet generali, irrappurtat fit-Tabella 2 (1.5 x 107).
(3 IMivelli l-aktar gholjin huma assoc¢jati mat-trattament simultanju tal-gassijiet mit-tromba ta¢-¢cumnija minn operazzjonijiet ta’ kisi hot-
end.

1.2.5. Metalli mill-fran tat-tidwib

21.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

Teknika (?) Applikabilita
i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott b’kontenut | L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizz-
baxx ta’ metalli jonijiet imposti mit-tip ta’ hgieg prodott fl-
installazzjoni u  d-disponibbilta  tal-materja

ii. Tnaqgis fl-uzu ta’ komposti tal-metalli fil-formulazzjoni tal-lott,
meta jkun mehtieg I-ghoti tal-kulur jew it-tnehhija tal-kulur tal-
hgieg, soggett ghar-rekwiziti tal-konsumaturi rigward il-kwalita
tal-hgieg

=

prima

Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtrazzjoni (filtru b'borza jew precipi- | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali
tatur elettrostatiku)

iii.

iv. Applikazzjoni ta’ tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew semi niexef,
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.5.

Tabella 11

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg tal-kontenituri

BAT-AEL () () ()
Parametru
mg/Nm?> kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (%)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;) <02-10) <03 -1,5x 107
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry,, Sb, Pb, Cry, <1-5 <1,5-75x10"
Cu, Mn, V, Sn)

(") I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gassijiet mit-tromba tac-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.

(%) I-livelli l-aktar baxxi jkunu BAT-AELs meta l-komposti tal-metall ma jintuzawx b'mod intenzjonali fil-formulazzjoni tal-lott.

(%) I-livelli I-aktar gholjin huma asso¢jati mal-uzu ta’ metalli ghall-ghoti tal-kulur jew it-tnehhija tal-kulur tal-hgieg, jew meta l-gassijiet mit-
tromba ta¢-cumnija mill-operazzjonijiet ta’ kisi hot-end jigu ttrattati flimkien mal-emissjonijiet mill-forn tat-tidwib.

(%) Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni ghal kazijiet generali, irrappurtat fit-Tabella 2 (1.5 x 1073).

(°) Fkazijiet specifici, meta jigi prodott hgieg taz-znied ta’ kwalita gholja li jkun jehtieg ammonti akbar ta’ selenju ghat-tnehhija tal-kulur
(skont it-tip ta’ materja prima), jigu rrappurtati valuri oghla, sa 3 mg/Nm?.

1.2.6. Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant

22, Meta jintuzaw il-komposti tal-landa, tal-organotin jew tat-titanju ghal operazzjonijiet ta’ kisi hot-end, il-BAT hija li
jitnaqgsu l-emissjonijiet billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika Applikabilita

i. Tnaqgis fit-telf tal-prodott tal-kisi billi jigi zgurat issigillar tajjeb | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
tas-sistema ta’ applikazzjoni u l-uzu ta’ hood effettiv ghall-
estrazzjoni.

ll-kostruzzjoni u l-issigillar tajba tas-sistema ta’ applikazzjoni
huma essenzjali sabiex jitnaqqas it-telf fl-arja tal-prodott li ma
jkunx irreagixxa
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Teknika

Applikabilita

ii.

Il-kombinazzjoni tal-gass mit-tromba ta¢-cumnija mal-gass ta’
skart mill-forn tat-tidwib jew mal-arja ta’ kombustjoni tal-forn,
meta tigi applikata sistema ta’ trattament sekondarju (filtru u
taghmir ta’ tisfija mill-impuritajiet niexef jew semi niexef).

Fuq il-bazi tal-kompatibilita kimika, il-gassijiet ta’ skart mill-
operazzjonijiet ta’ kisi jistghu jigu kkombinati ma’ gassijiet
ohra mit-tromba ta¢-cumnija qabel it-trattament. Jistghu jigu
applikati dawn iz-zewg opzjonijiet:

— kombinazzjoni mal-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija mill-
forn tat-tidwib, fi hdan sistema sekondarja ta’ tnaqgis (tisfija
mill-impuritajiet fin-niexef jew semi niexef u sistema ta’
filtrazzjoni)

— kombinazzjoni mal-arja ta” kombustjoni gabel tidhol fir-rige-
neratur, segwita minn trattament ta’ tnaqqis sekondarju tal-
gassijiet ta’ skart iggenerati waqt il-process tat-tidwib (tisfija
mill-impuritajiet fin-niexef jew semi niexef + sistema ta’
filtrazzjoni)

Il-kombinazzjoni mal-gassijiet mit-tromba tac-
cumnija mill-forn tat-tidwib huma applikabbli
b'mod generali.

Il-kombinazzjoni mal-arja ta’ kombustjoni tista’
tkun affettwata minn restrizzjonijiet  teknici
minhabba xi effetti potenzjali fuq il-kimika tal-
hgieg u fuq il-materjali tar-rigeneratur

iii.

Applikazzjoni ta’ teknika sekondarja, ez. tisfija mill-impuritajiet
fl-umdu, tisfija mill-impuritajiet fin-niexef flimkien ma’ filtrazz-
joni (1)

It-tekniki huma applikabbli b’'mod generali

®

Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsimiet 1.10.4 u 1.10.7.

Tabella 12

BAT-AELs ghall-emissjonijiet fl-arja minn attivitajiet ta’ kisi hot-end fis-settur tal-hgieg tal-kontenituri meta I-
gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija minn operazzjonijiet lil hinn mill-impjant jigu ttrattati separatament

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm?
Trab <10
Komposti tat-titanju espressi bhala Ti <5
Komposti tal-landa, inkluz l-organotin, espressi bhala Sn <5
Klorur tal-idrogenu, espress bhala HCl <30

23.

tuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Meta SOj; jintuza ghal operazzjonijiet ta’ trattament tal-wicc, il-BAT ghandha tnaqqas l-emissjonijiet ta’ SOy billi

Teknika ()

Applikabilita

tas-sistema ta’ applikazzjoni.

Kostruzzjoni u manutenzjoni tajba tas-sistema ta’
applikazzjoni huma essenzjali sabiex jitnaqgas it-telf fl-
arja tal-prodott li ma jkunx irreagixxa

. Applikazzjoni ta’ teknika sekondarja, ez. tisfija mill-

impuritajiet fl-umdu

. Tnaqqis fit-telf tal-prodott billi jigi zgurat issigillar tajjeb | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali

®

Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.6.

Tabella 13

BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta’ SOx minn attivitajiet lil hinn mill-impjant meta SOj; jintuza ghal operazzjonijiet
ta’ trattament tas-superficje fis-settur tal-hgieg tal-kontenituri, meta jigu ttrattati separatament

Parametru

BAT-AEL

mg/Nm?

SO

o espressi bhala SO,

<100 - 200
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1.3. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg catt

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluzjonijiet tal-BAT ipprezentati fdin it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha li jimmanifatturaw hgieg catt.

1.3.1. Emissjonijiet ta’ trab mill-fran tat-tidwib

24.  1I-BAT ghandha tnagqas l-emissjonijiet tat-trab mill-gassijiet ta’ skart tal-forn tat-tidwib billi tapplika precipitatur
elettrostatiku jew sistema ta’ filtru b’borza

Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.1.

Tabella 14

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ trab mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg catt

BAT-AEL

Parametru

3

mg/Nm kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (')

Trab <10 - 20 <0,025 - 0,05

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (2.5 x 1073).

1.3.2. Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib

25.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet ta” NOx mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

I. tekniki primarji, bhal:

Teknika (*) Applikabilita

i. Modifiki fil-kombustjoni

Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

(a) Tnaqqis fil-proporzjon ta’ arjajkarburant | Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-
forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

L-applikabilita hija ristretta ghal fran b’kapacita zghira ghall-
produzzjoni ta’ hgieg catt specjali u fcirkustanzi specifici ghall-

(b) Tnaqqis fit-temperatura  tal-arja  tal- installazzjoni, minhabba efficjenza anqas tal-forn u domanda

kombustjoni akbar ghall-karburant (jigifieri l-uzu ta’ fran rekuperattivi minflok
fran rigenerattivi)
(¢) Kombustjoni fi stadji: L-introduzzjoni tal-karburant fi stadji hija applikabbli ghall-bicca 1-

kbira tal-fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

— Introduzzjoni tal-arja fi stadji (air
staging) L-introduzzjoni tal-arja fi stadji ghandha applikabilita limitata

hafna minhabba I-kumplessita teknika taghha

— Introduzzjoni tal-karburant fi stadji
(fuel staging)

(d) Cirkolazzjoni mill-gdid tal-gassijiet mit- | L-applikabilita ta” din it-teknika hija limitata ghall-uzu ta’ berners
tromba ta¢-cumnija specjali b'¢irkolazzjoni mill-gdid awtomatika tal-gass ta’ skart
It-teknika hija applikabbli b'mod generali.
Il-benefic¢ji ambjentali miksuba huma generalment aktar baxxi
ghall-applikazzjonijiet ghal fran cross-fired, li jahdmu bil-gass,
(¢) Berners bemissjonijiet baxxi ta’ NOy minhabba restrizzjonijiet teknici u grad aktar baxx ta’ flessibbilta

tal-forn.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-
forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

L-applikabilita hija limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-dispo-
(f) Ghazla tal-karburant nibbilta ta’ tipi differenti ta’ karburant, li tista’ tkun affettwata mill-
politika dwar l-energija tal-Istat Membru
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Teknika (') Applikabilita

ii. Process fenix L-applikabilita hija limitata ghal fran rigenerattivi cross-fired.

Ibbazat fuq il-kombinazzjoni ta’ ghadd ta’ | Applikabbli ghal fran godda.
tekniki primarji ghall-ottimizzazzjoni tal-
kombustjoni ta’ float furnaces rigenerattivi
cross-fired. Il-karatteristi¢i prin¢ipali huma:

Ghall-fran ezistenti, it-teknika tehtieg li tigi direttament integrata
waqt id-disinn u 1-kostruzzjoni tal-forn, fbini mill-gdid komplet ta’
forn

— tnaqqis tal-arja zejda

— soppressjoni tal-irqajja’ shan u omogeniz-
zazzjoni tat-temperaturi tal-fjlammi

— tahlit ikkontrollat tal-karburant u tal-arja
ta’ kombustjoni

L-akbar benefic¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet waqt il-

iii. Tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant bini mill-gdid komplet tal-forn

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.2.

II. tekniki sekondarji, bhal:

Teknika (1) Applikabilita

Applikabbli ghal fran rigenerattivi.

i. Riduzzjoni kimika bil-karburant L-applikabilita hija limitata minn Zzieda fil-konsum tal-karburant u
l-impatt ambjentali u ekonomiku konsegwenti

L-applikazzjoni tista’ tesigi titjib tas-sistema ta’ tnaqqis tat-trab
sabiex tigi ggarantita koncentrazzjoni ta’ trab ta’ inqas minn
10 - 15 mg/Nm? u sistema ta’ desulfurizzazzjoni ghat-tnehhija
tal-emissjonijiet ta’ SOy

Minhabba t-tieqa tat-temperatura operattiva ottimali, l-applikabilita
ii. Riduzzjoni katalitika selettiva (RKS) hija limitata ghall-uzu ta’ precipitaturi elettrostatici. Bmod generali,
it-teknika ma tintuzax ma’ sistema ta’ filtru b’borza minhabba li t-
temperatura operattiva baxxa, fil-firxa ta’ 180 — 200 °C, tkun
tehtieg tishin mill-gdid tal-gassijiet ta’ skart.

L-implimentazzjoni tat-teknika tista’ tesigi disponibbilta sinifikanti
ta’ spazju

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.2.

Tabella 15
BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta” NOyx mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg catt

BAT-AEL (1)
Parametru BAT
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (%)
Modifiki fil-kombustjoni, 700 — 800 1,75 - 2,0
Process Fenix (%)
NOy espress bhala NO, Tidwib permezz ta’ ossi- Mhux applikabbli <1,25-2,0
genu u karburant (¥)
Tekniki sekondarji (°) 400 - 700 1,0 - 1,75

(") Huma mistennija livelli oghla ta’ emissjonijiet meta n-nitrati jintuzaw b’'mod okkazjonali ghall-produzzjoni ta’ hgieg spe¢jali.

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (2.5 x 107).

(%) I-livelli aktar baxxi tal-firxa huma asso¢jati mal-applikazzjoni tal-process Fenix.

() I-livelli li jistghu jinkisbu jiddependu fuq il-kwalita tal-gass naturali u l-ossigenu disponibbli (kontenut ta’ nitrogenu).

() Ii-livelli l-aktar gholjin tal-firxa huma assocjati mal-impjanti ezistenti sa ma jkun hemm bini mill-gdid komplet jew normali tal-forn tat-
tidwib. Il-livelli l-aktar baxxi huma assoc¢jati ma’ impjanti aktar goddajretrofitted.

26.  Meta jintuzaw in-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott, il-BAT ghandha tnaqqas l-emissjonijiet ta’ NOy billi tnaqqas l-uzu
ta’ din il-materja prima, flimkien ma’ tekniki primarji jew sekondarji. Jekk jigu applikati tekniki sekondarji, japplikaw il-
BAT-AELs irrappurtati fit-Tabella 15.
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Jekk jintuzaw in-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott ghall-produzzjoni ta’ hgieg specjali fghadd limitat ta’ kampanji qosra, il-
BAT-AELs huma pprezentati fit-Tabella 16.

Teknika (") Applikabilita

Tekniki primarji:

tnaqgis fl-uzu tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott
[s-sostituzzjoni tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott tista’
tkun limitata mill-ispejjez gholjin ufjew l-impatt ambjentali
akbar tal-materjali alternattivi

L-uzu tan-nitrati huwa applikat ghal produzzjonijiet
spedjali (jigifieri hgieg ikkulurit).

Materjali alternattivi effettivi huma s-sulfati, l-ossidi tal-
arseniku, l-ossidu tac-erju

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Taqsima 1.10.2.

Tabella 16

BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg catt, meta jintuzaw in-nitrati fil-
formulazzjoni tal-lott ghall-produzzjoni ta’ hgieg specjali fghadd limitat ta’ kampanji qosra

BAT-AEL
Parametru BAT
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (1)
NOy espress bhala NO, Tekniki primarji <1200 <3

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 ghal kazijiet specifici (2,5 x 107%)

1.3.3. Ossidi tal-kubrit (SOx) mill-fran tat-tidwib

27.  1-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ SOy mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1) Applikabilita

i. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
niexef, flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

ii. Tnaqgqis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni | It-tnaqgis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni tal-lott huwa
tal-lott u ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizzjonijiet tar-rekwiziti
ta’ kwalita tal-prodott tal-hgieg finali.

L-applikazzjoni tal-ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit tesigi
approc¢ ta’ kompromess bejn it-tnehhija tal-emissjonijiet ta” SOy
u l-gestjoni tal-iskart solidu (trab tal-filtri)

ili. Uzu ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit L-applikabilita tista” tkun limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-
disponibbilta ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit, Ii tista’ tkun
affettwata mill-politika dwar l-energija tal-Istat Membru

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.3.

Tabella 17

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta” SOx mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg catt

BAT-AEL (1)
Parametru Karburant
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (%)
SO, espress bhala SO, Gass naturali <300 - 500 <0,75 - 1,25
Zejt tal-karburant (3) (%) 500 - 1300 1,25 - 3,25

(") I-ivelli aktar baxxi huma asso¢jati ma’ kundizzjonijiet fejn it-tnaqqis ta’ SOy ghandu prijorita gholja fuq produzzjoni aktar baxxa ta’
skart solidu li jikkorrispondi ghat-trab tal-filtri b’kontenut gholi ta’ sulfat.

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (2,5 x 1073).

() I-livelli ta” emissjonijiet assocjati huma relatati mal-uzu ta’ Zejt tal-karburant b’1 % kubrit flimkien ma’ tekniki sekondarji ta” tnaqgis.

(*) Ghall-fran il-kbar tal-hgieg catt, it-thassib relatat mal-livelli ta’ emissjonijiet li jistghu jinkisbu jista’ jesigi li jigi investigat il-bilanc tal-
kubrit. Il-valuri rrappurtati fit-tabella jistghu jkunu difficli sabiex jinkisbu flimkien ma’ riciklagg tat-trab tal-filtri.
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1.3.4. Klorur tal-idrogenu (HCI) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib

28.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombi-

nazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott
b’kontenut baxx ta’ kloru u fluworu

L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet tat-tip
ta’ hgieg prodott fl-installazzjoni u d-disponibbilta tal-
materja prima

ii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef,
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.4.

Tabella 18

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg catt

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb ()
Klorur tal-idrogenu, espress bhala <10 - 25 < 0,025 - 0,0625
HCl ()
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala <1-4 <0,0025 - 0,010
HF

(1) Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (2,5 x 1073).
(3) I-livelli oghla tal-firxa huma asso¢jati mar-riciklagg tat-trab tal-filtri fil-formulazzjoni tal-lott.

1.3.5. Metalli mill-fran tat-tidwib

29.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni

tat-tekniki 1i gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

vi. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott
bkontenut baxx ta’ metalli

L-applikabilita tista® tkun limitata mir-restrizzjonijiet
imposti mit-tip ta’ hgieg prodott fl-installazzjoni u d-dispo-
nibbilta tal-materja prima.

vii. Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtrazzjoni

viil. Applikazzjoni ta’ tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew
semi niexef, flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.5.

Tabella 19

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg catt, bl-eccezzjoni tal-hgieg
ikkulurit bis-selenju

BAT-AEL ()
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (?)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy) <02 -1 <0,5-25x 107
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-5 <2,5-125x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") I-meded jirreferu ghas-somma tal-materjali prezenti fil-gassijiet mit-tromba ta¢c-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.
() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (2,5 x 107
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30. Meta jintuzaw komposti tas-selenju biex jinghata l-kulur lill-hgieg, il-BAT ghandha tnagqas l-emissjonijiet tas-
selenju mill-forn tat-tidwib billi tuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

i. Tnaqqis tal-evaporazzjoni tas-selenju mill-kompozizz-
joni tal-lott billi jintghazlu materja prima befficjenza
oghla ta’ ritenzjoni fil-hgieg u volatilizzazzjoni mnaggsa

L-applikabilita tista® tkun limitata mir-restrizzjonijiet
imposti mit-tip ta’ hgieg prodott fl-installazzjoni u d-dispo-
nibbilta tal-materja prima

ii. Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtrazzjoni

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

iii. Applikazzjoni ta’ tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew
semi niexef, flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.5.

Tabella 20
BAT-AELs ghall-emissjonijiet tas-selenju mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg catt ghall-produzzjoni ta’ hgieg
ikkulurit
BAT-AEL (1) (2)
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (%)
Komposti tas-selenju, espressi bhala Se 1-3 2,5-7,5x 107

(") D-valuri jirreferu ghas-somma tas-selenju prezenti fil-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.

(3 IMivelli l-aktar baxxi jikkorrispondu ghal kundizzjonijiet fejn it-tnaqqis fl-emissjonijiet tas-Se huwa prijorita fuq produzzjoni aktar baxxa
ta’ skart solidu mit-trab tal-filtri. Fdan il-kaz, huwa applikat proporzjon stojkjometriku gholi (reagent/sustanza li tnigges) u huwa
ggenerat fluss sinifikanti ta’ skart solidu.

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (2,5 x 1073).

1.3.6. Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant

31.  I-BAT hija li l-emissjonijiet fl-arja mill-processi lil hinn mill-impjant jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew
kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (') Applikabilita

. Tnaqgis fit-telf tal-prodotti tal-kisi applikati fuq il-hgieg catt billi | It-tekniki huma applikabbli b’mod generali

jigi zgurat issigillar tajjeb tas-sistema ta’ applikazzjoni

ii. Tnaqgis fit-telf ta’ SO, mill-forn li jittempra (annealing lehr),
billi s-sistema ta’ kontroll tithaddem b'mod ottimali

=

L-emissjonijiet ta’ SO, mill-forn li jittempra jigu kkombinati
mal-gass ta’ skart mill-forn tat-tidwib, meta dan ikun teknika-
ment fattibbli, u meta tintuza sistema ta’ trattament sekondarju
(filtru u taghmir ta’ purifikazzjoni mill-impuritajiet fin-niexef
jew fis-semi niexef)

iii.

iv. Applikazzjoni ta’ teknika sekondarja, ez. tisfija mill-impuritajiet | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali.

fl-umdu, jew tisfija millimpuritajiet fin-niexef u filtrazzjoni
umdu, jew tsiyja mill-impuritajiet in-niexer u Iltrazzjoni L—ghajla tat-teknika u l—prestazzjoni taghha s

jiddependu fuq il-kompozizzjoni tal-gass ta’ skart

fid-dahla

Deskrizzjoni tas-sistemi ta’ trattament sekondarju tinghata fit-Tagsimiet 1.10.3 u 1.10.6.

Tabella 21
BAT-AELs ghall-emissjonijiet fl-arja mill-processi lil hinn mill-impjant fis-settur tal-hgieg catt, meta jigu ttrattati
separatament
BAT-AEL
Parametru
mg/Nm?

Trab <15-120
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BAT-AEL
Parametru

mg/Nm?
Klorur tal-idrogenu, espress bhala HCI <10
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala HF <1-5
SOy, espress bhala SO, <200
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <1
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <5

1.4. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura ta’ fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluzjonijiet tal-BAT ipprezentati f'din it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha li jimmanifatturaw fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu.

1.4.1. Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib

II-BAT-AELs irrappurtati fdin it-taqsima ghat-trab jirreferu ghall-materjali kollha li huma solidi fil-punt tal-kejl, inkluzi 1-
komposti solidi tal-boron. Il-komposti gassuzi tal-boron fil-punt tal-kejl mhumiex inkluzi.

32.  II-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab mill-gassijiet ta’ skart tal-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda

jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (")

Applikabilita

i. Tnaqgis fil-komponenti volatili b'modifiki fil-materja
prima

Il-formulazzjoni ta’ kompozizzjonijiet tal-lott minghajr
komposti tal-boron jew blivelli baxxi ta’ boron hija
mizura primarja sabiex jitnagqsu l-emissjonijiet tat-trab
li huma ggenerati principalment minn fenomeni ta’
volatilizzazzjoni. Il-boron huwa l-kostitwent principali
tal-materja partikulata emessa mill-forn tat-tidwib

L-applikazzjoni tat-teknika hija limitata minn kwistjonijiet
proprjetarji, billi I-formulazzjonijiet hielsa mill-boron jew
b’kontenut baxx ta’ boron huma koperti bi privattiva

ii. Sistema ta' filtrazzjoni: precipitatur elettrostatiku jew
filtru b’borza

It-teknika hija applikabbli b’'mod generali.

L-akbar benefic¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet
fuq impjanti godda fejn il-pozizzjonament u l-karatteristici
tal-filtru jistghu jigu decizi minghajr restrizzjonijiet

iii. Sistema ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

L-applikazzjoni fimpjanti ezistenti tista’ tkun limitata
minhabba restrizzjonijiet teknici; jigifieri 1-htiega ghal
impjant specifiku ghat-trattament tad-drenagg

(") Deskrizzjoni tas-sistemi ta’ trattament sekondarju tinghata fit-Taqsimiet 1.10.1 u 1.10.7.

Tabella 22

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ trab mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu

BAT-AEL (!)

Parametru

mg/Nm

3 kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (?)

Trab <10 - 20

<0,045 - 0,09

() Gew irrappurtati valuri fil-livelli ta' < 30 mg/Nm? (< 0.14 kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb) ghal formulazzjonijiet hielsa mill-boron,

bl-applikazzjoni ta’ tekniki primarji.

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (4.5 x 1073).
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1.4.2. Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib

33.  II-BAT hija li l-emissjonijiet ta” NOy mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni

tat-tekniki li gejjin:

Teknika (")

Applikabilita

i. Modifiki fil-kombustjoni

(a) Tnaqqis fil-proporzjon ta’ arja/karburant

Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-
forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

(b) Tnaqgis fit-temperatura tal-arja tal-kombus-
tjoni

Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant fi
hdan ir-restrizzjonijiet tal-efficjenza energetika tal-forn u d-
domanda akbar ghall-karburant. Hafna mill-fran diga huma tat-
tip rekuperattiv.

(¢) Kombustjoni fi stadji:
i. Introduzzjoni tal-arja fi stadji (air staging)

ii. Introduzzjoni tal-karburant fi stadji (fuel
staging)

L-introduzzjoni tal-karburant fi stadji hija applikabbli ghall-bicca 1-
kbira tal-fran li jahdmu bl-arja/karburant, u b’ossigenu u karburant.

L-introduzzjoni tal-arja fi stadji ghandha applikabilita limitata
hafna minhabba l-kumplessita teknika taghha

(d) Cirkolazzjoni mill-gdid tal-gassijiet mit-
tromba ta¢-cumnija

L-applikabilita ta’ din it-teknika hija limitata ghall-uzu ta’ berners
specjali b'ricirkolazzjoni awtomatika tal-gass ta’ skart

() Berners b'emissjonijiet baxxi ta” NOy

It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-
forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

() Ghazla tal-karburant

L-applikabilita hija limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-dispo-
nibbilta ta’ tipi differenti ta’” karburant, li tista’ tkun affettwata mill-
politika dwar l-energija tal-Istat Membru

ii. Tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant

L-akbar benefi¢¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet waqt il-
bini mill-gdid komplet tal-forn

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.2.

Tabella 23

BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu

BAT BAT-AEL
Parametru
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb
NOy espress bhala NO, Modifiki fil-kombustjoni <600 - 1000 <2,7-45(®"
Tidwib permezz ta’ ossi- Mhux applikabbli <0,5-15
genu u karburant (?)

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (4,5 x 1073).
(3) I-livelli Ii jistghu jinkisbu jiddependu fuq il-kwalita tal-gass naturali u l-ossigenu disponibbli (kontenut ta’ nitrogenu).

1.43. Ossidi tal-kubrit (SOy) mill-fran tat-tidwib

34.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet ta” SOy mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki 1i gejjin:

Teknika () Applikabilita

i. Tnaqgis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni tal- | It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
lott u ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit jonijiet tar-rekwiziti ta’ kwalita tal-prodott tal-hgieg finali.

L-applikazzjoni tal-ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit tehtieg
approcc ta’ kompromess bejn it-tnehhija tal-emissjonijiet ta’
SOy u l-gestjoni tal-iskart solidu (trab tal-filtri), li jrid jitnehha
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Teknika (*) Applikabilita

ii. Uzu ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet assocjati
mad-disponibbilta ta” karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit, li
tista’ tkun affettwata mill-politika dwar l-energija tal-Istat
Membru

iii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, | It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni . , . L . , .
ll-prezenza ta’ koncentrazzjonijiet gholjin ta’ komposti tal-

boron fil-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija tista’ tillimita I-effic-
jenza tat-tnaqqis tar-reagent uzat fis-sistemi tat-tisfija mill-
impuritajiet fin-niexef jew semi niexef

iv. Uzu ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet teknici; jigifieri 1-htiega ghal impjant specifiku ghat-
trattament tad-drenagg

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsimiet 1.10.3 u 1.10.6.

Tabella 24

BAT-AEL ghall-emissjonijiet ta’ SOx mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu

BAT-AEL (1)
Parametru Karburant
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (2)
SO, espress bhala SO, Gass naturali (°) <200 - 800 <0,9 - 3,6
Zejt tal-karburant (4) () <500 - 1000 <2,25 - 45

(") I-livelli aktar gholjin tal-firxa huma assocjati mal-uzu tas-sulfati fil-formulazzjoni tal-lott ghall-irfinar tal-hgieg.

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (4,5 x 1073).

(*) Ghall-fran li jahdmu b'ossigenu u karburant bl-applikazzjoni ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu, il-BAT-AEL huwa rrappurtat bhala
< 0,1 kgftunnellata ta’ hgieg imdewweb ta’ SOy, espress bhala SO,.

(*) I-livelli ta’ emissjonijiet assocjati huma relatati mal-uzu ta’ Zejt tal-karburant b’1 % kubrit flimkien ma’ tekniki sekondarji ta’ tnaqqis.

() I-livelli aktar baxxi jikkorrispondu ghal kundizzjonijiet fejn it-tnaqgis ta’ SOy huwa prijoritd fuq produzzjoni aktar baxxa ta’ skart
solidu li jikkorrispondi ghat-trab tal-filtri b’kontenut gholi ta” sulfat. Fdan il-kaz, il-livelli l-aktar baxxi huma asso¢jati mal-uzu ta’ filtru
bborza.

1.4.4. Klorur tal-idrogenu (HCI) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib

35.  I-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombi-
nazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika () Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott | It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-
b’kontenut baxx ta’ kloru u fluworu restrizzjonijiet tal-formulazzjoni tal-lott u d-disponibbilta
tal-materja prima

ii. Tnaqqis fil-kontenut ta’ fluworu fil-formulazzjoni tal-lott | Is-sostituzzjoni tal-komposti tal-fluworu b’materjali alter-

. o . . nattivi hija limitata mir-rekwiziti ta’ kwalita tal-prodott
It-tnaqgis  fl-emissjonijiet tal-fluworu mill-process tat-

tidwib jista’ jinkiseb kif gej:

— tnaqqis fil-kwantita ta’ komposti tal-fluworu (ez. fluor-
spar) uzati fil-formulazzjoni tal-lott ghall-minimu
proporzjonali mal-kwalita tal-prodott finali. 1I-
komposti tal-fluworu jintuzaw sabiex jigi ottimizzat
il-process tat-tidwib, biex jghinu l-fibratura u jnagqsu
l-ksur tal-filamenti

— sostituzzjoni tal-komposti tal-fluworu b'materjali alter-
nattivi (ez. sulfati)

iii. tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew semi niexef, flimkien | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

iv. tisfija mill-impuritajiet fl-umdu It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-
restrizzjonijiet teknici; jigifieri I-htiega ta’ impjant speci-
fiku tat-trattament tad-drenagg.

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsimiet 1.10.4 u 1.10.6.
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Tabella 25
BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-fibra tal-hgieg bil-filament

kontinwu

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm’? kg/tunnellata ta” hgieg imdewweb (')

Klorur tal-idrogenu, espress bhala HCl <10 <0,05
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala <5-15 <0,02 - 0,07
HF ()

(1) Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (4,5 x 107%).
(*) I-livelli aktar gholjin tal-firxa huma asso¢jati mal-uzu ta’ komposti tal-fluworu fil-formulazzjoni tal-lott.

1.4.5. Metalli mill-fran tat-tidwib

36.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni

tat-tekniki li gejjin:

Teknika (')

Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott
b’kontenut baxx ta’” metalli

It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet tad-disponibbilta tal-materja prima

ii. Applikazzjoni ta’ tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew
semi niexef, flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

iii. Applikazzjoni ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

It-teknika hija applikabbli b’'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet teknici; jigifieri l-htiega ta’ impjant specifiku tat-
trattament tad-drenagg.

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsimiet 1.10.5 u 1.10.6.

Tabella 26

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu

BAT-AEL (!)
Parametru
mg/Nm?> kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (%)
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) <02-1 <0,9 - 4,5 %107
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-3 <4,5-135 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

() I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gassijiet mit-tromba ta¢c-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.
() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 (4,5 x 107%).

1.4.6. Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant

37.  II-BAT hija li l-emissjonijiet mill-processi lil hinn mill-impjant jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazz-

joni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1)

Applikabilita

i. Sistemi ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

ii. Precipitatur elettrostatiku umdu

It-tekniki huma applikabbli b'mod generali ghat-trattament
tal-gassijiet ta’ skart mill-process tal-iffurmar (applikazzjoni
tal-kisi lill-fibri) jew processi sekondarji li jinvolvu l-uzu ta’
agent li jghaqqgad 1i jrid jigi mwebbes jew imnixxef.

iii. Sistema ta’ filtrazzjoni (filtru b'borza)

It-teknika hija applikabbli b'mod generali ghat-trattament
tal-gassijiet ta’ skart minn operazzjonijiet ta’ qtugh u thin
tal-prodotti

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsimiet 1.10.7 u 1.10.8.
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Tabella 27

BAT-AELs ghall-emissjonijiet fl-arja minn processi lil hinn mill-impjant fis-settur tal-fibra tal-hgieg bil-filament
kontinwu, meta jigu ttrattati separatament

BAT-AEL
Parametru

mg/Nm?
Emissjonijiet mill-iffurmar u I-kisi
Trab <5-120
Formaldeid <10
Ammonja <30
Komposti organici volatili totali, espressi bhala C <20
Emissjonijiet mill-qtugh u t-thin
Trab <5-120

1.5. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-hgieg domestiku

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluzjonijiet tal-BAT ipprezentati fdin it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-

installazzjonijiet kollha li jimmanifatturaw hgieg domestiku.

1.5.1. Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib

38.  II-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab mill-gassijiet ta’ skart tal-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda

jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

—-

. Tnaqqis fil-komponenti volatili b'modifiki fil-materja
prima

[I-formulazzjoni tal-kompozizzjoni tal-lott jista’ jkun
fiha komponenti volatili hafna (ez. boron, fluworuri) li
jikkontribwixxu b'mod sinifikanti ghall-formazzjoni ta’
emissjonijiet tat-trab mill-forn tat-tidwib

It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet tat-tip ta’ hgieg prodott u d-disponibbilta ta’ materja
prima ta’ sostitutuzzjoni

ii. Tidwib elettriku

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet ta’ hgieg fvolumi
kbar (> 300 tunnellata/gurnata).

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet li jehtiegu varjazz-
jonijiet kbar fil-gibda

L-implimentazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn

iii. Tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant

L-akbar benefi¢¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet
maghmula waqt il-bini mill-gdid komplet tal-forn

iv. Sistema ta’ filtrazzjoni: precipitatur elettrostatiku jew
filtru b'borza

It-tekniki huma applikabbli b'mod generali

v. Sistema ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

L-applikabilita hija limitata ghal kazijiet specifici, b'mod
partikolari ghall-fran tat-tidwib bl-elettriku, fejn il-volumi
tal-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija u l-emissjonijiet tat-
trab huma generalment baxxi u relatati mal-fdal tal-formu-
lazzjoni tal-lott

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsimiet 1.10.5 u 1.10.7.
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Tabella 28

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ trab mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg domestiku

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (')
Trab <10 -200) <0,03 - 0,06
<1-10¢) <0,003 - 0,03

() Gie applikat fattur ta’ konverzjoni ta’ 3 x 107> (ara t-Tabella 2). Madankolly, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz

(*) Huma rrappurtati konsiderazzjonijiet rigward il-vijabilita ekonomika sabiex jinkisbu I-BAT-AELs fil-kaz ta’ fran b’kapacita ta’ < 80 t/d, li
jipproducu hgieg tal-gir tas-soda.
(’) Dan il-BAT-AEL japplika ghal formulazzjonijiet tal-lott li fihom ammonti sinifikanti ta’ kostitwenti li jissodisfaw il-kriterji bhala sustanzi
perikoluzi, skont ir-Regolament (KE) Nru 1272/2008.

1.5.2. Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib

39.

II-BAT hija li l-emissjonijiet ta” NOy mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

Teknika (")

Applikabilita

i. Modifiki fil-kombustjoni

(@)

Tnaqgis fil-proporzjon ta’ arja/karburant

Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-
forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

(b) Tnaqgis fit-temperatura tal-arja tal-kombus-

tjoni

Applikabbli biss f'¢irkustanzi specifici ghall-installazzjoni minhabba
efficjenza anqas tal-forn u domanda akbar ghall-karburant (jigifieri
uzu ta’ fran rekuperattivi minflok fran rigenerattivi)

Kombustjoni fi stadji:

(f) Introduzzjoni
staging)

tal-arja  fi stadji (air

(¢) Introduzzjoni tal-karburant fi stadji (fuel
staging)

L-introduzzjoni tal-karburant fi stadji hija applikabbli ghall-bicca 1-
kbira tal-fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

L-introduzzjoni tal-arja fi stadji ghandha applikabilita limitata
hafna minhabba l-kumplessita teknika taghha

Cirkolazzjoni mill-gdid tal-gassijiet mit-
tromba tac-cumnija

L-applikabilita ta’ din it-teknika hija limitata ghall-uzu ta’ berners
spedjali bricirkolazzjoni awtomatika tal-gass ta’ skart

Berners b’emissjonijiet baxxi ta’ NOy

It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

II-benefic¢ji ambjentali miksuba huma generalment aktar baxxi
ghall-applikazzjonijiet ghal fran cross-fired, li jahdmu bil-gass,
minhabba restrizzjonijiet teknici u grad aktar baxx ta’ flessibbilta
tal-forn.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-
forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

(f)

Ghazla tal-karburant

L-applikabilita hija limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-dispo-
nibbilta ta’ tipi differenti ta’ karburant, li tista’ tkun affettwata mill-
politika dwar l-energija tal-Istat Membru

ii. Disinn spegjali tal-forn

L-applikabilita hija limitata ghal formulazzjonijiet tal-lott li fihom
livelli gholjin ta’ hgieg miksur estern (> 70 %).

L-applikazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn tat-tidwib.

L-ghamla tal-forn (twil u dejaq) tista’ tohloq restrizzjonijiet ta’
spazju
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Teknika () Applikabilita

iii. Tidwib elettriku Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet ta’ hgieg fvolumi kbar
(> 300 tunnellata/gurnata.

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet li jehtiegu varjazzjonijiet tal-
gbid kbar.

L-implimentazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn

iv. Tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant L-akbar benefic¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet waqt il-
bini mill-gdid komplet tal-forn

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.2.

Tabella 29

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ NOx mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg domestiku

BAT-AEL
Parametru BAT
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (1)
NO, espress bhala NO, Modifiki fil-kombustjoni, <500 - 1000 <1,25-125
disinji specjali tal-forn
Tidwib elettriku <100 <0,3
Tidwib permezz ta’ ossi- Mhux applikabbli <0,5-1,5
genu u karburant ()

() Gie applikat fattur ta’ konverzjoni ta’ 2,5 x 107> (ara t-Tabella 2) bl-e¢cezzjoni tat-tidwib bl-elettriku fejn gie applikat fattur ta’
konverzjoni ta’ 3 x 107>, Madankollu, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz b'kaz ghal produzzjonijiet specifici.
() I-livelli li jistghu jinkisbu jiddependu fuq il-kwalita tal-gass naturali u l-ossigenu disponibbli (kontenut ta’ nitrogenu).

40.  Meta jintuzaw in-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott, il-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ NOy jitnaqqsu billi jitnagqas l-uzu
ta’ din il-materja prima, flimkien ma’ tekniki primarji jew sekondarji.

[I-BAT-AELs huma pprezentati fit-Tabella 29.

Jekk jintuzaw in-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott ghal ghadd limitat ta’ kampanji qosra jew ghal fran tat-tidwib b’kapacita
ta’ < 100 t/gurnata li jipproducu tipi spe¢jali ta’ hgieg tal-gir tas-soda (hgieg car/car hafna jew hgieg ikkulurit bl-uzu tas-
selenju) u hgieg specjali iehor (jigifieri borosilikat, ceramika tal-hgieg, hgieg opali, kristall u kristall tac-comb), il-BAT-AELs
huma specifikati fit-Tabella 30.

Teknika () Applikabilita

Tekniki primarji:

— Tnaqgis fl-uzu tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott [s-sostituzzjoni tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott tista’
tkun limitata mill-ispejjez gholjin ufjew l-impatt ambjentali
L-uzu tan-nitrati huwa applikat ghal prodotti ta’ kwalita | akbar tal-materjali alternattivi

gholja hafna, fejn ikun mehtieg hgieg minghajr kulur
(car) hafna jew jigi prodott hgieg specjali. Materjali
alternattivi effettivi huma s-sulfati, l-ossidi tal-arseniku,
l-ossidu tac-cerju

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Tagsima 1.10.2.
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Tabella 30

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg domestiku, meta jintuzaw in-nitrati
fil-formulazzjoni tal-lott ghal ghadd limitat ta’ kampanji qosra jew ghal fran tat-tidwib b’kapacita ta’
<100 t/gurnata li jipproducu tipi specjali ta’ hgieg tal-gir tas-soda (hgieg car|/car hafna jew hgieg ikkulurit bl-
uzu tas-selenju) u hgieg specjali iehor (jigifieri borosilikat, ¢ceramika tal-hgieg, hgieg opali, kristall u kristall ta¢-

¢omb)
BAT-AEL
Parametru Tip ta’ forn
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb
NOy espress bhala NO, Fran  konvenzjonali i <500 - 1500 <1,25-375()
jahdmu b’karburant/arja
Tidwib elettriku <300 - 500 <8-10

() Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni rrappurtat fit-Tabella 2 ghall-hgieg tal-gir tas-soda (2,5 x 107).

1.5.3. Ossidi tal-kubrit (SOy) mill-fran tat-tidwib

41.  1-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ SOx mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

Teknika (*) Applikabilita

i. Tnaqgis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni tal-lott | It-tnaqgis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni tal-lott
u ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit huwa applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizzjonijiet
tar-rekwiziti ta’ kwalita tal-prodott tal-hgieg finali.
L-applikazzjoni tal-ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit
tesigi approc¢ ta’ kompromess bejn it-tnehhija tal-emiss-
jonijiet ta” SOy u l-gestjoni tal-iskart solidu (trab tal-filtri)

ii. Uzu ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet assoc-
jati mad-disponibbilta ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’
kubrit, Ii tista’ tkun affettwata mill-politika dwar l-energija
tal-Istat Membru

iii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.3.

Tabella 31

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ SOx mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg domestiku

BAT-AEL
Parametru Karburant/Teknika tat-tidwib T
|Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg
ms imdewweb (1)
SO, espress bhala SO, Gass naturali <200 - 300 <0,5-0,75
Zejt tal-karburant (3 <1000 <25
Tidwib elettriku <100 <0,25

() Gie applikat fattur ta’ konverzjoni ta’ 2,5 x 107> (ara t-Tabella 2). Madankollu, jista’ jkun li jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’
konverzjoni kaz bkaz ghal produzzjonijiet specifici.
(*) I-livelli huma relatati mal-uzu ta’ zejt tal-karburant b'1 % kubrit flimkien ma’ tekniki sekondarji ta’ tnaqgis.

1.5.4. Klorur tal-idrogenu (HCI) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib

42.  1-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombi-
nazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (!) Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott | L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet tal-
b’kontenut baxx ta’ kloru u fluworu formulazzjoni tal-lott ghat-tip ta’ hgieg prodott fl-instal-
lazzjoni u d-disponibbilta tal-materja prima
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Teknika ()

Applikabilita

ii. Tnaqqis tal-kontenut ta’ fluworu fil-formulazzjoni tal-
lott u ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-massa tal-fluworu

It-tnaqgis fl-emissjonijiet tal-fluworu mill-process tat-
tidwib jista’ jinkiseb bit-tnaqgis fil-kwantita tal-komposti
tal-fluworu (ez. fluorspar) uzati fil-formulazzjoni tal-lott
ghall-minimu  proporzjonali mal-kwalita tal-prodott
finali. Il-komposti tal-fluworu jigu mizjuda mal-formu-
lazzjoni tal-lott sabiex jaghtu dehra opaka jew
imdahhna lill-hgieg

It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet tar-rekwiziti ta” kwalita tal-prodott finali

iii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef,
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

iv. Tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

It-teknika hija applikabbli b’mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet teknici; jigifieri l-htiega ta’ impjant specifiku tat-
trattament tad-drenagg.

L-ispejjez gholjin, aspetti tat-trattament tad-drenagg, inkluzi
restrizzjonijiet fir-riciklagg ta’ hama jew residwi solidi mit-
trattament tal-ilma, jistghu jillimitaw l-applikabilita ta’ din
it-teknika

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsimiet 1.10.4 u 1.10.6.

Tabella 32

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg domestiku

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb ()
Klorur tal-idrogenu, espress bhala HCI (?) (}) <10 - 20 <0,03 - 0,06
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala HF () <1-5 < 0,003 - 0,015

(1) Gie applikat fattur ta’ konverzjoni ta’ 3 x 107 (ara t-Tabella 2). Madankollu, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz

bkaz ghal produzzjonijiet specifici.

(3) I-livelli aktar baxxi huma asso¢jati mal-uzu tat-tidwib bl-elettriku.
(%) Fkazijiet fejn jintuzaw KCl jew NaCl bhala agenti ghall-irfinar, i-BAT-AEL huwa < 30 mg/Nm® jew < 0.09 kg[tunnellata ta’ hgieg

imdewweb.

(*) I-livelli aktar baxxi huma asso¢jati mal-uzu tat-tidwib bl-elettriku. Il-livelli aktar gholjin huma asso¢jati mal-produzzjoni ta’ hgieg opali,
ir-riciklagg tat-trab tal-filtri jew fejn jintuzaw livelli gholjin ta’ hgieg miksur estern fil-formulazzjoni tal-lott.

1.5.5. Metalli mill-fran tat-tidwib

43.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni

tat-tekniki 1i gejjin:

Teknika (1)

Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott
b’kontenut baxx ta’ metalli

L-applikabilita tista® tkun limitata mir-restrizzjonijiet
imposti mit-tip ta’ hgieg prodott fl-installazzjoni u d-dispo-
nibbilta tal-materja prima

ii. Tnaqqis fl-uzu ta’ komposti tal-metall fil-formulazzjoni
tal-lott, permezz ta’ ghazla xierqa tal-materja prima
meta jkun mehtieg l-ghoti tal-kulur u t-tnehhija tal-
kulur tal-hgieg jew meta jinghataw karatteristici specifici
lill-hgieg

Ghall-produzzjoni tal-kristall u tal-hgieg tal-kristall tac-
comb, it-tnaqgis fil-komposti tal-metall fil-formulazzjoni
tal-lott  huwa ristrett mil-limiti ddefiniti fid-Direttiva
69/493/KEE li tikklassifika I-kompozizzjoni kimika tal-
prodotti tal-hgieg finali.

iii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef,
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.5.
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Tabella 33

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg domestiku bl-ec¢ezzjoni ta’ hgieg
fejn jintuza s-selenju ghat-tnehhija tal-kulur

BAT-AEL ()
Parametru
mg/Nm’? kg/tunnellata ta” hgieg imdewweb (%)
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <02-1 <0,6 -3 x 107
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-5 <3-15x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gassijiet mit-tromba ta¢-¢cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.
() Gie applikat fattur ta’ konverzjoni ta’ 3 x 107 (ara t-Tabella 2). Madankollu, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz

44,  Meta jintuzaw komposti tas-selenju sabiex jitnehha I-kulur tal-hgieg, il-BAT ghandha tnagqas l-emissjonijiet tas-
selenju mill-forn tat-tidwib billi tuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin

Teknika (*) Applikabilita

i. Tnaqgis fl-uzu ta’ komposti tas-selenju fil-formulazzjoni | L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet
tal-lott, permezz ta’ ghazla xierqa tal-materja prima imposti mit-tip ta’ hgieg prodott fl-installazzjoni u d-dispo-
nibbilta tal-materja prima

ii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.5.

Tabella 34

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tas-selenju mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg domestiku meta I-komposti tas-
selenju jintuzaw ghat-tnehhija tal-kulur mill-hgieg

BAT-AEL (!)

Parametru

3

mg/Nm kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (%)

Komposti tas-selenju, bhala Se <1 <3 x 107

(") D-valuri jirreferu ghas-somma tas-selenju prezenti fil-gassijiet mit-tromba tac-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.
() Gie applikat fattur ta’ konverzjoni ta’ 3 x 107> (ara t-Tabella 2). Madankolly, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz

45.  Meta jintuzaw komposti tac-comb ghall-manifattura ta’ hgieg tal-kristall tac-comb, il-BAT hija li l-emissjonijiet tac-
¢omb mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (*) Applikabilita

i. Tidwib elettriku Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet ta’ hgieg fvolumi
kbar (> 300 tunnellata/gurnata.

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet li jehtiegu varjazz-
jonijiet tal-gbid kbar.
L-implimentazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn

ii. Filtru b'borza It-teknika hija applikabbli b'mod generali

iii. Precipitatur elettrostatiku

iv. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef,
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Tagsimiet 1.10.1 u 1.10.5.
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Tabella 35

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tac-comb mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg domestiku meta komposti tac-
comb jintuzaw ghall-manifattura ta’ hgieg tal-kristall ta¢c-comb

BAT-AEL ()

Parametru

3

mg/Nm kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (%)

Komposti tac-comb, espressi bhala Pb <0,5-1 <1-3x107

(") I-valuri jirreferu ghas-somma ta¢-comb prezenti fil-gassijiet mit-tromba ta¢-¢cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.
() Gie applikat fattur ta’ konverzjoni ta’ 3 x 107> (ara t-Tabella 2). Madankollu, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz
bkaz ghal produzzjonijiet specifici.

1.5.6. Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant

46.  Ghal processi mutraba lil hinn mill-impjant, il-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab u l-metalli jitnaqqsu billi tintuza
teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika () Applikabilita

i. Twettiq ta’ operazzjonijiet mutraba (ez. qtugh, thin, illos- | It-tekniki huma applikabbli b’mod generali
trar) taht likwidu

ii. Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtru b'borza

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.8.

Tabella 36

BAT-AELs ghall-emissjonijiet fl-arja minn processi mutraba lil hinn mill-impjant fis-settur tal-hgieg domestiku,
meta ttrattati separatament

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm?
Trab <1-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) (V) <1
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry;, Cu, Mn, V, Sn) (1) <1-5
Komposti tac-comb, espressi bhala Pb (%) <1-15

(") I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gass ta’ skart.
(3) I-livelli jirreferu ghal operazzjonijiet lil hinn mill-impjant fuq hgieg tal-kristall ta¢-comb.

47.  Ghall-processi ta’ llostrar bl-acidu, il-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HF jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew
kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika () Applikabilita

i. Tnaqqis fit-telf tal-prodott tal-illostrar billi jkun zgurat | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali
issigillar tajjeb tas-sistema tal-applikazzjoni

ii. Applikazzjoni ta’ teknika sekondarja, ez. tisfija mill-
impuritajiet fl-umdu.

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.6.
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Tabella 37
BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ HF mill-processi ta’ llostrar bl-acidu fis-settur tal-hgieg domestiku, meta ttrattati
separatament
BAT-AEL
Parametru
mg/Nm?
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala HF <5

1.6. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura ta’ hgieg specjali

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluZjonijiet tal-BAT ipprezentati fdin it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha li jimmanifatturaw hgieg specjali.

1.6.1. Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib

48.  1I-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab mill-gassijiet ta’ skart tal-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda
jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (!) Applikabilita

(a) Tnaqgis fil-komponenti volatili b'modifiki fil-materja | It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
prima jonijiet ta’ kwalita tal-hgieg prodott

II-formulazzjoni tal-kompozizzjoni tal-lott jista’ jkun
fiha komponenti volatili hafna (ez. boron, fluworuri)
li jirrapprezentaw il-kostitwenti principali tat-trab
emess mill-forn tat-tidwib

(b) Tidwib elettriku Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet ta’ hgieg fvolumi
kbar (> 300 tunnellata/gurnata)

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet li jehtiegu varjazz-
jonijiet kbar fil-gibda

L-implimentazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn

(¢) Sistema ta’ filtrazzjoni: precipitatur elettrostatiku jew | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
filtru b'borza

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.1.

Tabella 38
BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ trab mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg specjali

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (')
Trab <10 - 20 <0,03-0,13
<1-10() <0,003 - 0,065

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2.5 x 107 u 6.5 x 107> biex jigi ddeterminat l-oghla valur u l-valur l-aktar baxx tal-firxa tal-BAT-
AELs (ara t-Tabella 2), fejn uhud mill-valuri gew approssimati. Madankollu, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz
bkaz, skont it-tip ta’ hgieg prodott (ara t-Tabella 2).

(%) 1-BAT-AELs japplikaw ghal formulazzjonijiet tal-lott li jkun fihom ammonti sinifikanti ta’ kostitwenti li jissodisfaw il-kriterji bhala
sustanzi perikoluzi, skont ir-Regolament (KE) Nru 1272/2008.

1.6.2. Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib

49.  II-BAT hija li l-emissjonijiet ta” NOy mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:
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tekniki primarji, bhal:

Teknika ()

Applikabilita

i. Modifiki fil-kombustjoni

(a) Tnaqgis fil-proporzjon ta’ arja/kar-

burant

Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-forn,
meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

(b) Tnaqgis fit-temperatura tal-arja tal-

kombustjoni

Applikabbli biss fcirkustanzi specifici ghall-installazzjoni minhabba
efficjenza anqas tal-forn u domanda akbar ghall-karburant (jigifieri
uzu ta' fran rekuperattivi minflok fran rigenerattivi)

(©) Kombustjoni fi stadji:

— Injezzjoni tal-arja fi stadji (air

staging)

— Injezzjoni tal-karburant fi stadji

(fuel staging)

Il-kontroll tal-karburant huwa applikabbli ghall-bicca I-kbira tal-fran
konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

Il-kontroll tal-arja ghandu applikabilita limitata hafna minhabba I-
kumplessita teknika

(d) Cirkolazzjoni mill-gdid tal-gassijiet

mit-tromba ta¢c-cumnija

L-applikabilita ta’ din it-teknika hija limitata ghall-uzu ta’ berners spec-
jali brricirkolazzjoni awtomatika tal-gass ta’ skart

() Berners b'emissjonijiet baxxi
NOy

It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

II-beneficcji ambjentali miksuba huma generalment aktar baxxi ghall-
applikazzjonijiet ghal fran cross-fired, li jahdmu bil-gass, minhabba
restrizzjonijiet teknici u grad aktar baxx ta’ flessibbilta tal-forn.

BeneficGji shah jinkisbu £bini mill-gdid normali jew komplet tal-forn,
meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

(f) Ghazla tal-karburant

L-applikabilitd hija limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-disponib-
bilta ta’ tipi differenti ta’ karburant, li tista’ tkun affettwata mill-politika
dwar l-energija tal-Istat Membru

ii. Tidwib elettriku

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet ta’ hgieg fvolumi kbar (> 300
tunnellata/gurnata.

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet i jehtiegu varjazzjonijiet tal-gbid
kbar.

L-implimentazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn

iii. Tidwib permezz ta’ ossigenu u karbu-

rant

L-akbar benefic¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet waqt il-bini
mill-gdid komplet tal-forn

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.2.

II. tekniki sekondarji, bhal:

Teknika ()

Applikabilita

i. Riduzzjoni katalitika selettiva (RKS)

L-applikazzjoni tista’ tesigi titjib tas-sistema ta’ tnaqqis tat-trab sabiex
tigi ggarantita koncentrazzjoni ta’ trab ta’ inqas minn 10 - 15 mg/Nm?
u sistema ta’ desulfurizzazzjoni ghat-tnehhija tal-emissjonijiet ta’ SOy

Minhabba t-tieqa tat-temperatura operattiva ottimali, l-applikabilita hija
limitata ghall-uzu ta’ precipitaturi elettrostatici. B'mod generali, it-
teknika ma tintuzax ma’ sistema ta’ filtru b’borza minhabba li t-tempe-
ratura operattiva baxxa, fil-firxa ta’ 180 — 200 °C, tkun tehtieg tishin
mill-gdid tal-gassijiet ta’ skart.

L-implimentazzjoni tat-teknika tista’ tesigi disponibbilta sinifikanti ta’
spazju
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Teknika () Applikabilita
ii. Riduzzjoni mhux katalitika selettiva | Applikabilita limitata hafna ghall-fran rigenerattivi konvenzjonali, fejn it-
(RMKS) tieqa tat-temperatura korretta hija difficli biex tigi accessata jew ma
tippermettix tahlit tajjeb tal-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija mar-
reagent

Tista’ tkun applikabbli ghal fran rigenerattivi godda mghammra b'rige-
neraturi maqsuma; madankollu, it-tieqa tat-temperatura hija difficli li
tinzamm minhabba t-treggigh lura tan-nar bejn il-kompartimenti li
jikkawza bidla ciklika fit-temperatura

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.2.

Tabella 39

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg specjali

BAT-AEL
Parametru BAT mg/Nim’ kg/tlil;’lnr:ieellzzeltja’( 1?gieg
NOy espressi bhala NO, Modifiki fil-kombustjoni 600 — 800 1,5 - 3,2
Tidwib elettriku <100 <0,25-04
Tidwib permezz ta’ ossi- Mhux applikabbli <1-3
genu u karburant (?) (°)
Tekniki sekondarji <500 <1-3

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2.5 x 107 u 4 x 107> biex jigi ddeterminat l-oghla valur u l-valur l-aktar baxx tal-firxa tal-BAT-
AELs (ara t-Tabella 2), fejn uhud mill-valuri gew approssimati. Madankollu, jehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz bkaz
ibbazat fuq it-tip ta’ produzzjoni (ara t-Tabella 2).

(%) L-oghla valuri huma relatati mal-produzzjoni specjali ta’ tubi tal-hgieg tal-borosilikat ghal uzu farmacewtiku.

(%) I-livelli Ii jistghu jinkisbu jiddependu fuq il-kwalita tal-gass naturali u l-ossigenu disponibbli (kontenut ta’ nitrogenu).

50.  Meta jintuzaw in-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott, il-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ NOy jitnaqgsu billi jitnaqqas l-uzu
ta’ din il-materja prima, flimkien ma’ tekniki primarji jew sekondarji

Teknika (*) Applikabilita

Tekniki primarji

— tnaqqis fl-uzu tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott [s-sostituzzjoni tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott tista’
tkun limitata mill-ispejjez gholjin ufjew l-impatt ambjentali

L-uzu tan-nitrati huwa applikat ghal prodotti ta” kwalita | ,jpar tal-materjali alternattivi

gholja hafna, fejn ikunu mehtiega karatteristici specjali
tal-hgieg. Materjali alternattivi effettivi huma s-sulfati, 1-
ossidi tal-arseniku, l-ossidu tac-cerju

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Taqsima 1.10.2.

Tabella 40

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg specjali meta jintuzaw in-nitrati fil-
formulazzjoni tal-lott

BAT-AEL (!)
Parametru BAT
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (2)
NOy espressi bhala NO, Tnaqqis fl-uzu ta’ nitrati fil- <500 - 1000 <1-6

formulazzjoni tal-lott flim-
kien ma’ tekniki primarji
jew sekondarji

(") I-ivelli aktar baxxi huma asso¢jati mal-uzu tat-tidwib bl-elettriku.

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2.5 x 107 u 6.5 x 10~ biex jigi ddeterminat l-oghla valur u l-valur l-aktar baxx tal-firxa tal-BAT-
AELs rispettivament, fejn il-valuri gew approssimati. Jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz b’kaz ibbazat fuq it-tip
ta’ produzzjoni (ara t-Tabella 2).
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1.6.3. Ossidi tal-kubrit (SOy) mill-fran tat-tidwib

51.  II-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ SOy mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1) Applikabilita

(a) Tnaqqis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni tal-lott | It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
u ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit jonijiet tar-rekwiziti ta’ kwalita tal-prodott tal-hgieg finali

(b) Uzu ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet assoc-
jati mad-disponibbilta ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’
kubrit, li tista’ tkun affettwata mill-politika dwar l-energija
tal-Istat Membru

(©) Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.3.

Tabella 41

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ SOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg specjali

BAT-AEL (1)
Parametru Karburant/Teknika tad-tidwib K 1l ' hoies
INm? g/tunnellata ta’ hgieg
ms imdewweb (2)
SOy espress bhala SO, Gass naturali, <30 - 200 <0,08 - 0,5
tidwib bl-elettriku (3)
Zejt tal-karburant (*) 500 — 800 1,25 -2

(") I-firxiet jikkunsidraw il-bilan¢i varjabbli tal-kubrit asso¢jati mat-tip ta’ hgieg prodott.

() Intuza I-fattur ta’ konverzjoni ta’ 2,5 x 107> (ara t-Tabella 2). Madankollu, jista’ jkun mehtieg 1i jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz
bkaz ibbazat fuq it-tip ta’ produzzjoni.

(%) I-livelli l-aktar baxxi huma asso¢jati mal-uzu tat-tidwib bl-elettriku u formulazzjonijiet tal-lott minghajr sulfati.

(%) I-livelli ta’ emissjonijiet asso¢jati huma relatati mal-uzu ta’ zejt tal-karburant b'1 % kubrit flimkien ma’ tekniki sekondarji ta’ tnaqgqis.

1.6.4. Klorur tal-idrogenu (HCIl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib

52.  I-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombi-
nazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1) Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott | L-applikabilita tista’® tkun limitata mir-restrizzjonijiet tal-
bkontenut baxx ta’ kloru u fluworu formulazzjoni tal-lott ghat-tip ta’ hgieg prodott fl-instal-
lazzjoni u d-disponibbilta tal-materja prima

ii. Tnaqqis tal-komposti tal-fluworu ufjew tal-kloru fil- | It-teknika hija applikabbli b’'mod generali fi hdan ir-restrizz-
formulazzjoni tal-lott u ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal- | jonijiet tar-rekwiziti ta’ kwalita tal-prodott finali.
massa tal-fluworu ufjew tal-kloru

II-komposti tal-fluworu jintuzaw biex jaghtu karatteris-
tici partikolari lil hgieg specjali (jigifieri hgieg tal-illumi-
nazzjoni opaka, hgieg ottiku).

Il-komposti tal-kloru jistghu jintuzaw bhala agenti tal-
irfinar ghall-produzzjoni ta’ hgieg tal-borosilikat

iii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.4.
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Tabella 42
BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg specjali

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (')
Klorur tal-idrogenu, espress bhala HCI (?) <10 - 20 <0,03 - 0,05
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala HF <1-5 <0,003 - 0,04 (})

() Intuza l-fattur ta’ konverzjoni ta’ 2,5 x 107> (ara t-Tabella 2); fejn uhud mill-valuri gew approssimati. Jista’ jkun mehtieg li jigi applikat
fattur ta’ konverzjoni kaz b’kaz ibbazat fuq it-tip ta’ produzzjoni.

(3) I-livelli l-aktar gholjin huma asso¢jati mal-uzu ta’ materjali li jkun fihom il-kloru fil-formulazzjoni tal-lott.

(}) L-oghla valur tal-firxa gie dderivat minn dejta specifika rrapportata.

1.6.5. Metalli mill-fran tat-tidwib

53.  II-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

Teknika (*) Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott b’kon- | L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet
tenut baxx ta’ metalli imposti mit-tip ta’ hgieg prodott fl-installazzjoni u
d-disponibbilta tal-materja prima

ii. Tnaqqis fl-uzu ta’ komposti tal-metall fil-formulazzjoni tal- | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali
lott, permezz ta’ ghazla xierqa tal-materja prima meta jkun
mehtieg I-ghoti tal-kulur u t-tnehhija tal-kulur tal-hgieg jew
meta jinghataw karatteristici specifici lill-hgieg

iii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, flimkien
ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(!) Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.5.

Tabella 43

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-hgieg specjali

BAT-AEL () ()
Parametru
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (%)
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;) <01 -1 <03 -3x107
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <1-5 <3-15x 1073

(") I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gassijiet mit-tromba tac-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.

(%) I-livelli l-aktar baxxi jkunu BAT-AELs meta l-komposti tal-metall ma jintuzawx b'mod intenzjonali fil-formulazzjoni tal-lott.

() Intuza l-fattur ta’ konverzjoni ta’ 2,5 x 107> (ara t-Tabella 2), filwaqt li i valuri indikati fit-tabella gew approssimati. Jista’ jkun mehtieg
li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz b’kaz ibbazat fuq it-tip ta’ produzzjoni.

1.6.6. Emissjonijiet minn proc¢essi lil hinn mill-impjant

54.  Ghal processi mutraba lil hinn mill-impjant, il-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab u l-metalli jitnaqqsu billi tintuza
teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (*) Applikabilita

i. Twettiq ta’ operazzjonijiet mutraba (ez. qtugh, thin, illos- | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali
trar) taht likwidu

ii. Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtru b’borza

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.8.
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Tabella 44

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ trab u ta’ metalli minn processi lil hinn mill-impjant fis-settur tal-hgieg specjali,
meta ttrattati separatament

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm?
Trab 1-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry) (V) <1
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry;, Cu, Mn, V, Sn) (1) <1-5

(") I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gass ta’ skart.

55.  Ghall-processi ta’ llostrar bl-acidu, il-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HF jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew
kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (") Deskrizzjoni

i. Tnaqqis fit-telf tal-prodott tal-illostrar billi jkun zgurat | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali
issigillar tajjeb tas-sistema tal-applikazzjoni

ii. Applikazzjoni ta’ teknika sekondarja, ez. tisfija mill-
impuritajiet fl-umdu

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.6.

Tabella 45
BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta” HF minn processi ta’ llostrar bl-acidu fis-settur tal-hgieg specjali, meta ttrattati
separatament
BAT-AEL
Parametru
mg/Nm’*
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala HF <5

1.7. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tas-suf minerali

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluzjonijiet tal-BAT ipprezentati fdin it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha li jimmanifatturaw suf minerali.

1.7.1. Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib

56.  II-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab jitnagqsu mill-gassijiet ta’ skart tal-forn tat-tidwib billi jigi applikat precipitatur
elettrostatiku jew tigi applikata sistema ta’ filtru b'borza

Teknika (') Applikabilita

Sistema ta’ filtrazzjoni: precipitatur elettrostatiku | It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

jew filtru b’borz
jew T bborz Il-precipitaturi elettrostati¢ci mhumiex applikabbli ghall-fran cupola

ghall-produzzjoni tas-suf tal-gebel, minhabba r-riskju ta’ spluzjoni
mit-tqabbid tal-monossidu tal-karbonju prodott fil-forn

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.1.

Tabella 46

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ trab mill-forn tat-tidwib fis-settur tas-suf minerali

BAT-AEL

Parametru

3

mg/Nm kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb ()

Trab <10 - 20 <0,02 - 0,050

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2 x 107 u 2.5 x 107> biex jigu ddeterminati l-oghla valur u l-valur l-iktar baxx tal-BAT-AELs (ara
t-Tabella 2), sabiex tigi koperta l-produzzjoni kemm tas-suf tal-hgieg kif ukoll tas-suf tal-gebel.
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1.7.2. Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib

57.

[I-BAT hija li l-emissjonijiet ta” NOy mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

i. Modifiki fil-kombustjoni

(a) Tnaqgis fil-proporzjon ta’ arja/karburant

Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-
forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

(b) Tnaqgis fit-temperatura tal-arja tal-kombus-
tjoni

Applikabbli biss fcirkustanzi specifici ghall-installazzjoni minhabba
efficjenza anqas tal-forn u domanda akbar ghall-karburant (jigifieri
uzu ta’ fran rekuperattivi minflok fran rigenerattivi)

(c) Kombustjoni fi stadji:
— Injezzjoni tal-arja fi stadji (air staging)

— Injezzjoni tal-karburant fi stadji (fuel
staging)

L-injezzjoni tal-karburant fi stadji hija applikabbli ghall-bicca 1-
kbira tal-fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karburant.

L-injezzjoni tal-arja fi stadji ghandha applikabilita limitata hafna
minhabba l-kumplessita teknika

(d) Cirkolazzjoni mill-gdid tal-gassijiet mit-
tromba tac-cumnija

L-applikabilita ta’ din it-teknika hija limitata ghall-uzu ta’ berners
specjali bricirkolazzjoni awtomatika tal-gass ta’ skart

() Berners b'emissjonijiet baxxi ta’ NOy

It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

II-benefic¢ji ambjentali miksuba huma generalment aktar baxxi
ghall-applikazzjonijiet ghal fran cross-fired, li jahdmu bil-gass,
minhabba restrizzjonijiet teknici u grad aktar baxx ta’ flessibbilta
tal-forn.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew komplet tal-
forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija ottimali tal-forn

(f) Ghazla tal-karburant

L-applikabilita hija limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-dispo-
nibbilta ta’ tipi differenti ta’ karburant, li tista’ tkun affettwata mill-
politika dwar l-energija tal-Istat Membru

ii. Tidwib elettriku

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet ta’ hgieg fvolumi kbar
(> 300 tunnellata/gurnata).

Mhux applikabbli ghal produzzjonijiet li jehtiegu varjazzjonijiet tal-
gbid kbar.

L-implimentazzjoni tehtieg bini mill-gdid komplet tal-forn

iii. Tidwib permezz ta” ossigenu u karburant

L-akbar benefic¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet waqt il-
bini mill-gdid komplet tal-forn

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.2.

Tabella 47

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tas-suf minerali

BAT-AEL
Parametru Prodott Teknika tat-tidwib kgftunnellata ta hicg
3
mg/Nm imdewweb ()
NOy espress bhala NO, Suf  tal-hgieg | Fran li jahdmu bl-arja/ | <200 — 500 <04-10
(Glass wool) karburant u fran elett-
rici
Tidwib permezz ta’ Mhux <0,5
ossigenu u karbu- applikabbli
rant (%)
Suf  tal-gebel Kull tip ta’ forn <400 - 500 <1,0 - 1,25
(Stone wool)

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2 x 107 ghas-suf tal-hgieg u 2,5 x 107 ghas-suf tal-gebel (ara t-Tabella 2).
(3) I-livelli Ii jistghu jinkisbu jiddependu fuq il-kwalita tal-gass naturali u l-ossigenu disponibbli (kontenut ta’ nitrogenu).
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58.

Meta jintuzaw in-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott ghall-produzzjoni tas-suf tal-hgieg, il-BAT hija li l-emissjonijiet ta’

NOy jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

—-

L-uzu tan-nitrati huwa applikat bhala agent ta’ ossidazz-
joni fformulazzjonijiet tal-lott blivelli gholjin ta” hgieg
miksur estern sabiex jikkumpensa ghall-prezenza ta’
materjal organiku kontenut fil-hgieg miksur

. Tnaqqis fl-uzu tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott

It-teknika hija applikabbli b’'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet tar-rekwiziti ta’ kwalita tal-prodott finali

i. Tidwib elettriku

=

It-teknika hija applikabbli b’'mod generali.

L-implimentazzjoni tat-tidwib bl-elettriku tehtieg bini mill-
¢did komplet tal-forn

iii.

=

Tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant

It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

L-akbar benefic¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet
maghmula waqt il-bini mill-gdid komplet tal-forn

Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.2.

Tabella 48

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib fil-produzzjoni tas-suf tal-hgieg meta jintuzaw in-

nitrati fil-formulazzjoni tal-lott

BAT-AEL
Parametru BAT
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (1)
NOy espressi bhala NO, Tnaqgis fl-uzu ta’ nitrati fil- <500 - 700 <1,0-140)
formulazzjoni tal-lott, flimkien
ma’ tekniki primarji

() Intuza l-fattur ta’ konverzjoni 2 x 107 (ara t-Tabella 2).
(3) I-livelli aktar baxxi tal-firxiet huma assocjati mal-applikazzjoni ta’ tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant.

1.7.3. Ossidi tal-kubrit (SOyx) mill-fran tat-tidwib

59.
tat-tekniki 1i gejjin:

II-BAT hija li l-emissjonijiet ta” SOy mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni

Teknika (")

Applikabilita

i. Tnaqgis fil-kontenut ta’ kubrit fil-
formulazzjoni tal-lott u ottimizzazz-
joni fil-bilan¢ tal-kubrit

Fil-produzzjoni tas-suf tal-hgieg, it-teknika hija applikabbli b'mod generali fi
hdan ir-restrizzjonijiet tad-disponibbiltd ta’ materjali b’kontenut baxx ta’
kubrit, b'mod partikolari hgieg miksur estern. Il-livelli gholjin ta’ hgieg miksur
estern fil-formulazzjoni tal-lott jillimitaw il-possibbilta ta’ ottimizzazzjoni fil-
bilan¢ tal-kubrit minhabba kontenut varjabbli ta’ kubrit.

Fil-produzzjoni tas-suf tal-gebel, l-ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit tista’
tehtieg approc¢ ta” kompromess bejn it-tnehhija tal-emissjonijiet ta’ SOy
mill-gassijiet mit-tromba tac-cumnija u I-gestjoni tal-iskart solidu, li jigi mit-
trattament tal-gassijiet mit-tromba tac-cumnija (trab tal-filtri) ufjew mill-

process ta’ fibratura, li jista’ jigi rriciklat fil-formulazzjoni tal-lott (briquettes
tas-siment) jew li jista’ jkun mehtieg li jintrema

i. Uzu ta’ karburanti b’kontenut baxx
ta’ kubrit

=

L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati mad-disponib-
bilta ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit, li tista’ tkun affettwata mill-
politika dwar l-energija tal-Istat Membru

iii.

=

Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew
fis-semi niexef, flimkien ma’ sistema
ta’ filtrazzjoni

[l-precipitaturi elettrostatici mhumiex applikabbli ghal fran cupola ghall-
produzzjoni tas-suf tal-gebel (ara I-BAT 56)

iv. Uzu ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-
umdu

It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizzjonijiet teknici;
jigifieri l-htiega ghal impjant specifiku ghat-trattament tad-drenagg

Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsimiet 1.10.3 u 1.10.6.
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Tabella 49

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ SOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tas-suf minerali

BAT-AEL
Parametru Prodott/kundizzjonijiet K AP
3 g/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (")
SOy espress bhala SO, Suf tal-hgieg (Glass wool)
Fran li jahdmu bil-gass u <50 - 150 <0,1-03
fran elettrici ()
Suf tal-gebel (Stone wool)
Fran li jahdmu bil-gass u <350 <09
fran elettrici
Fran cupola, l-ebda <400 <1,0
briquettes jew riciklagg tal-
gagazza (%)
Fran cupola, bi briquettes <1400 <35
tas-siment  jew  riciklagg
tal-gagazza (*)

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2 x 107> ghas-suf tal-hgieg u 2,5 x 107 ghas-suf tal-gebel (ara t-Tabella 2).

(%) I-livelli l-aktar baxxi tal-meded huma assocjati mal-uzu ta’ tidwib bl-elettriku. Il-livelli l-aktar gholjin huma asso¢jati mal-livelli gholjin
ta’ riciklagg tal-hgieg miksur.

(}) 1I-BAT-AEL huwa asso¢jat ma’ kundizzjonijiet fejn it-tnaqqis fl-emissjonijiet ta’ SOy ghandu prijorita gholja fuq produzzjoni aktar baxxa
ta’ skart solidu.

(*) Meta t-tnaqqis tal-iskart ikollu prijorita gholja fuq l-emissjonijiet ta’ SOy, jistghu jkunu mistennija livelli oghla ghall-emissjonijiet. 1l-
livelli 1i jistghu jinkisbu ghandhom ikunu bbazati fuq bilan¢ tal-kubrit.

1.7.4. Klorur tal-idrogenu (HCI) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib

60.  1-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombi-
nazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika () Deskrizzjoni

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott | It-teknika hija applikabbli b’mod generali fi hdan ir-restrizz-
b’kontenut baxx ta’ kloru u fluworu jonijiet tal-formulazzjoni tal-lott u d-disponibbilta tal-
materja prima

ii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, | ll-precipitaturi elettrostatici mhumiex applikabbli ghal fran
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni cupola ghall-produzzjoni tas-suf tal-gebel (ara 1-BAT 56)

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.4.

Tabella 50

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib fis-settur tas-suf minerali

BAT-AEL
Parametru Prodott
3 kg/tunnellata ta’ hgieg
mg/Nm imdewweb (')
Klorur tal-idrogenu, espress | Suf tal-hgieg (Glass wool) <5-10 <0,01 - 0,02
bhala HCl
Suf tal-gebel (Stone wool) <10 - 30 <0,025 - 0,075

Fluworur tal-idrogenu, II-prodotti kollha <1-5 <0,002 - 0,013 (3
espress bhala HF

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2 x 107> ghas-suf tal-hgieg u 2,5 x 107 ghas-suf tal-gebel (ara t-Tabella 2).
() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2 x 107 u 2,5 x 107> biex jigu ddeterminati l-oghla valuri u l-valuri l-aktar baxxi tal-firxa tal-BAT
AELs (ara t-Tabella 2).
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1.7.5. Sulfid tal-idrogenu (H,S) mill-fran tat-tidwib tas-suf tal-hgieg

61.  II-BAT hija li l-emissjonijiet tal-H,S mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tigi applikata sistema ta’ in¢inerazzjoni tal-

gass ta’ skart biex tossida s-sulfid tal-idrogenu ghal SO,

Teknika ()

Applikabilita

Sistema ta’ incineratur tal-gass ta’ skart

It-teknika hija applikabbli b'mod generali ghal fran cupola
ghall-produzzjoni tas-suf tal-hgieg

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Tagsima 1.10.9.

Tabella 51

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-H,S mill-forn tat-tidwib fil-produzzjoni tas-suf tal-hgieg

Parametru

BAT-AEL

mg/Nm

3 kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (*)

Sulfid tal-idrogenu, espress bhala H,S

<2 < 0,005

(1) Gie applikat il-fattur ta’ konverzjoni ta’ 2,5 x 107> ghas-suf tal-gebel (ara t-Tabella 2).

1.7.6. Metalli mill-fran tat-tidwib

62.  1-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni

tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

iv. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott
bkontenut baxx ta’ metalli

It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet tad-disponibbilta tal-materja prima.

Fil-produzzjoni tas-suf tal-hgieg, l-uzu tal-manganiz fil-
formulazzjoni tal-lott bhala agent ossidanti jiddependi fuq
il-kwantita u l-kwalita tal-hgieg miksur estern li jintuza fil-
formulazzjoni tal-lott u ghalhekk jista’ jitnagqas

v. Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtrazzjoni

[l-precipitaturi elettrostati¢ci mhumiex applikabbli ghal fran
cupola ghall-produzzjoni tas-suf tal-gebel (ara 1-BAT 56)

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.5.

Tabella 52

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib fis-settur tas-suf minerali

BAT-AEL ())
Parametru
mg/Nm’? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb ()
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cryy) <02-10) <04 -25 %107
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <1-20) <2-5x%x107
Cu, Mn, V, Sn)

(") I-firxiet jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.
() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 2 x 107> u 2,5 x 107 biex jigu ddeterminati l-oghla valuri u l-valuri l-aktar baxxi tal-firxa tal-BAT

AELs (ara t-Tabella 2).

(%) Il-valuri l-aktar gholjin huma asso¢jati mal-uzu ta’ fran cupola ghall-produzzjoni tas-suf tal-gebel.




8.3.2012

1l-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

L 70/49

1.7.7. Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant

63.  1-BAT hija li l-emissjonijiet mill-processi lil hinn mill-impjant jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazz-

joni tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

. Gettijiet ta’ impatt u ¢ikluni

It-teknika hija bbazata fuq it-tnehhija ta’ partikuli u
qtajriet mill-gassijiet ta’ skart permezz ta’ impatt/press-
joni, kif ukoll ta’ sustanzi gassuzi b’assorbiment parzjali
bl-ilma. L-ilma tal-process normalment jintuza ghall-
gettijiet ta’ impatt. L-ilma tal-process tar-riciklagg jigi
ffiltrat qabel ma jerga’ jigi applikat.

It-teknika hija applikabbli b'mod generali ghas-settur tas-suf
minerali, b'mod partikolari ghall-processi tas-suf tal-hgieg
ghat-trattament tal-emissjonijiet miz-zona tal-iffurmar (app-
likazzjoni tal-kisi tal-fibri).

Applikabilita limitata ghall-processi tas-suf tal-hgieg billi
tista’ taffettwa hazin tekniki ohra ta’ tnaqqis li jkunu
geghdin jintuzaw.

ii. Taghmir ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

It-teknika hija applikabbli b'mod generali ghat-trattament
ta’ gassijiet ta’ skart mill-process tal-iffurmar (applikazzjoni
tal-kisi  tal-fibri) ghall-gassijiet ta’ skart ikkombinati
(iffurmar u twebbis)

iii. Precipitaturi elettrostatici fl-umdu

It-teknika hija applikabbli b'mod generali ghat-trattament
ta’ gassijiet ta’ skart mill-process tal-iffurmar (applikazzjoni
tal-kisi tal-fibri), mill-fran tat-twebbis jew ghall-gassijiet ta’
skart ikkombinati (iffurmar u twebbis)

iv. Filtri tas-suf tal-gebel

Din tikkonsisti minn struttura tal-azzar jew tal-konkrit
li fiha jigu mmuntati cangaturi tas-suf tal-hgieg u
jagixxu bhala mezz ta’ filtru. I-mezz ta’ filtru jrid
jitnaddaf jew jinbidel perjodikament. Dan il-filtru
huwa adatt ghal gassijiet ta’ skart b’kontenut gholi ta’
umdita u materja partikulata ta’ natura adeziva

L-applikabilita hija limitata principalment ghall-processi tas-
suf tal-gebel ghall-gassijiet ta’ skart miz-zona tal-iffurmar
ufjew il-fran tat-twebbis

v. Incinerazzjoni tal-gassijiet ta’ skart

It-teknika hija applikabbli b'mod generali ghat-trattament
ta’ gassijiet ta’ skart mill-fran tat-twebbis, b'mod partikolari
fil-processi tas-suf tal-gebel.

L-applikazzjoni ghal gassijiet ta’ skart ikkombinati (iffurmar
u twebbis) mhijiex ekonomikament vijabbli minhabba I-
volum gholi, il-koncentrazzjoni baxxa, it-temperatura
baxxa tal-gassijiet ta’ skart

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsimiet 1.10.7 u 1.10.9.

Tabella 53
BAT-AELs ghall-emissjonijiet fl-arja minn processi lil hinn mill-impjant fis-settur tas-suf minerali, meta ttrattati
separatament
BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ prodott lest
Zona tal-iffurmar - Emissjonijiet
ikkombinati mill-iffurmar u t-tweb-
bis-Emissjonijiet ~ikkombinati mill-
iffurmar, it-twebbis u t-tkessih
Materja partikulata totali <20 - 50 —
Fenol <5-10 —
Formaldeid <2-5 —
Ammonja 30 - 60 —




L 70/50

1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea

8.3.2012

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ prodott lest
Ammini <3 —
Komposti ~ organi¢ci  volatili  totali 10 - 30 —
espressi bhala C
Emissjonijiet ~ mill-forn  tat-tweb-
bis (') (%)
Materja partikulata totali <5-30 <0,2
Fenol <2-5 <0,03
Formaldeid <2-5 <0,03
Ammonja <20 - 60 <0,4
Ammini <2 <0,01
Komposti ~ organi¢ci  volatili  totali <10 <0,065
espressi bhala C
NOy, espress bhala NO, <100 - 200 <1

(") I-livelli ta” emissjonijiet espressi fkg/tunnellata ta’ prodott lest mhumiex affettwati mill-hxuna tat-tapit tas-suf minerali u lanqas mill-
koncentrazzjoni jew id-dilwizzjoni estrema tal-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija. Intuza fattur ta’ konverzjoni ta’ 6,5 x 107

(%) Jekk jigu prodotti tipi ta” suf minerali b'densita gholja jew b’kontenut gholi ta’ agent li jghaqqad, il-livelli ta” emissjonijiet asso¢jati mat-
tekniki elenkati bhala BAT ghas-settur jistghu jkunu konsiderevolment oghla minn dawn il-BAT-AELs. Jekk dawn it-tipi ta’ prodotti
jirrapprezentaw il-maggoranza tal-produzzjoni minn installazzjoni partikolari, fdak il-kaz ghandhom jigu kkunsidrati tekniki ohra.

1.8. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura ta’ suf ta’ izolament ta’ temperatura gholja (HTIW)

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluzjonijiet tal-BAT ipprezentati fdin it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha li jimmanifatturaw HTIW.

1.8.1. Emissjonijiet ta’ trab minn processi ta’ tidwib u lil hinn mill-impjant

64.  II-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab mill-gassijiet ta’ skart tal-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tigi applikata sistema ta’
filtrazzjoni.

Teknika () Applikabilita

[s-sistema ta’ filtrazzjoni generalment tikkonsisti minn filtru | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
b’borza

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Taqsima 1.10.1.

Tabella 54
BAT-AELs ghall-emissjonijiet tat-trab mill-forn tat-tidwib fis-settur tal- HTIW

BAT-AEL
Parametru BAT
mg/Nm?
Trab Tindif tal-gassijiet mit-tromba tac- <5-20(Y
cumnija permezz ta’ sistemi ta’
filtrazzjoni

(") Il-valuri huma asso¢jati mal-uzu ta’ sistema ta’ filtru b'borza.
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65.

Ghal processi mutraba lil hinn mill-impjant, il-BAT hija li l-emissjonijiet jitnaggsu billi tintuza teknika wahda jew
kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

i

Tnaqgis fit-telf tal-prodott billi jigi zgurat issigillar tajjeb tal-
linja tal-produzzjoni, fejn teknikament applikabbli.

Is-sorsi potenzjali ta” emissjonijiet ta’ trab u fibri huma:
— il-fibratura u I-gbir

— il-formazzjoni ta’ twapet (needling)

— il-hruq tal-lubrikant

— il-qtugh, it-tirqgim u l-ippakkjar tal-prodott lest

Kostruzzjoni, issigillar u manutenzjoni tajba tas-sistemi ta’
pprocessar lil hinn mill-impjant huma essenzjali sabiex
jitnaqqas it-telf tal-prodott fl-arja

ii. Qtugh, tirgim u ppakkjar taht vakwu, billi tigi applikata sistema

effi¢jenti ta’ estrazzjoni flimkien ma’ filtru tat-tessuti.

Tigi applikata pressjoni negattiva fuq l-istazzjon tax-xoghol
(jigifieri l-magna tal-qtugh, il-kaxxa tal-kartun ghall-ippakkjar)
sabiex jigu estratti r-rilaxxi ta” partikuli u ta’ fibri u jitwasslu go
filtru tat-tessuti

iii.

Tigi applikata sistema ta’ filtru tat-tessuti (')

Il-gassijiet ta’ skart minn operazzjonijiet lil hinn mill-impjant
(ez. fibratura, formazzjoni ta’ twapet, hruq tal-lubrikant)
jitwasslu gewwa sistema ta’ trattament li tikkonsisti minn filtru
b’borza

It-tekniki huma applikabbli b'mod generali

0

Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Tagsima 1.10.1.

Tabella 55

BAT-AELs minn processi mutraba lil hinn mill-impjant fis-settur tal-HTIW, meta ttrattati separatament

BAT-AEL

Parametru

Trab (1)

(") I-livell l-aktar baxx tal-firxa huwa asso¢jat ma’ emissjonijiet ta’ suf tal-hgieg tas-silikat tal-aluminju/fibri ta’ ¢eramika refrattorja (ASW/

RCF).

1.8.2. Ossidi tan-nitrogenu (NOy) minn processi ta’ tidwib u lil hinn mill-impjant

66.

modifiki tal-kombustjoni

II-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ NOx mill-forn ta’ hruq tal-lubrikant jitnaqqsu billi jigu applikati kontroll ufjew

Teknika

Applikabilita

Kontroll ufjew modifiki tal-kombustjoni

It-tekniki sabiex titnaqqas il-formazzjoni ta’ emissjonijiet
termali ta® NOy jinkludu kontroll tal-parametri principali
tal-kombustjoni:

— proporzjon ta’ arjajkarburant (kontenut ta’ ossigenu fiz-
Zona ta’ reazzjoni)

— temperatura tal-flamma
— hin ta’ residenza fiz-zona tat-temperatura gholja.

Kontroll tajjeb tal-kombustjoni jikkonsisti mill-generazzjoni
ta’ dawk il-kundizzjonijiet li huma l-inqas favorevoli ghall-
formazzjoni ta’ NOy

It-teknika hija applikabbli b'mod generali
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Tabella 56

BAT-AELs ghan-NOy mill-forn 1i jahraq il-lubrikant fis-settur tal- HTIW

BAT-AEL
Parametru BAT
mg/Nm?
NOy espressi bhala NO, Kontroll ufjew modifiki tal-kombus- 100 - 200
tjoni

1.8.3. Ossidi tal-kubrit (SOy) minn processi tat-tidwib u downstream

67.  1-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ SOx mill-fran tat-tidwib u l-processi lil hinn mill-impjant jitnaqgsu billi tintuza

teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott
b’kontenut baxx ta’ kubrit

It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet tad-disponibbilta tal-materja prima

ii. Uzu ta’ karburant b’kontenut baxx ta’ kubrit

L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet assoc-
jati mad-disponibbilta ta’ karburanti bkontenut baxx ta’
kubrit, li tista’ tkun affettwata mill-politika dwar l-energija
tal-Istat Membru

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Taqsima 1.10.3.

Tabella 57

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta” SOx mill-fran tat-tidwib u l-processi lil hinn mill-impjant fis-settur tal- HTIW

BAT-AEL
Parametru BAT
mg/Nm’>
SO, espressi bhala SO, Tekniki primarji <50

1.8.4. Klorur tal-idrogenu (HCIl) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib

68.  II-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintghazel materja prima ghall-

formulazzjoni tal-lott b'’kontenut baxx ta’ kloru u fluworu

Teknika ()

Applikabilita

Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott b’kon-
tenut baxx ta’ kloru u fluworu

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Tagsima 1.10.4.

Tabella 58

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib fis-settur tal- HTIW

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm’?
Klorur tal-idrogenu, espress bhala HCl <10
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala HF <5
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1.8.5. Metalli mill-fran tat-tidwib u processi lil hinn mill-impjant

69.  I-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib ufjew mill-processi lil hinn mill-impjant jitnaqqsu billi
tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika () Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali

b’kontenut baxx ta’ metalli

ii. Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Tagsima 1.10.5.

Tabella 59
BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib ufjew minn processi lil hinn mill-impjant fis-settur
tal- HTIW
BAT-AEL (!)
Parametru
mg/Nm?
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <1
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, Cu, Mn, V, Sn) <5

(") I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.

1.8.6. Komposti organici volatili minn processi lil hinn mill-impjant

70.  II-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ komposti organi¢i volatili (VOC) mill-forn li jahraq il-lubrikant jitnagqqsu billi
tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika () Applikabilita

i. Kontroll tal-kombustjoni, inkluz monitoragg tal-emiss-
jonijiet assocjati ta” CO.

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

It-teknika tikkonsisti fil-kontroll tal-parametri tal-
kombustjoni (ez. kontenut ta’ ossigenu fiz-zona ta’
reazzjoni, temperatura tal-flamma) bil-ghan li tkun
zgurata kombustjoni kompleta tal-komponenti organici
(jigifieri l-polietilen glikol) fil-gass ta’ skart. Il-monito-
ragg tal-emissjonijiet tal-monossidu tal-karbonju jipper-
metti li tigi kkontrollata I-prezenza ta’ materjali organici
mhux mahruga

Il-vijabilita ekonomika tista’ tillimita l-applikabilita ta’ dawn
it-tekniki minhabba l-volumi baxxi ta’ gassijiet ta’ skart u I-
koncentrazzjonijiet ta” VOC

ii. In¢inerazzjoni tal-gassijiet ta’ skart

iii. Taghmir ta’ tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsimiet 1.10.6 u 1.10.9.

Tabella 60
BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta® VOC mill-forn li jahraq il-lubrikant fis-settur tal-HTIW, meta ttrattati
separatament
BAT-AEL
Parametru BAT
mg/Nm?
Komposti organi¢i volatili espressi | Tekniki primarji ufjew sekondarji 10 - 20
bhala C




L 70/54 1-Gurnal Uffi¢jali tal-Unjoni Ewropea 8.3.2012

1.9. Konkluzjonijiet tal-BAT ghall-manifattura tal-frits

Sakemm ma jkunx indikat mod iehor, il-konkluzjonijiet tal-BAT ipprezentati fdin it-tagsima jistghu jigu applikati ghall-
installazzjonijiet kollha li jimmanifatturaw il-frits.

1.9.1. Emissjonijiet tat-trab mill-fran tat-tidwib

71.  I-BAT hija li l-emissjonijiet tat-trab mill-gassijiet ta’ skart tal-forn tat-tidwib jitnaqqsu permezz ta’ precipitatur
elettrostatiku jew sistema ta’ filtru b’borza.

Teknika (1) Applikabilita

Sistema ta’ filtrazzjoni: precipitatur elettrostatiku jew filtru | It-teknika hija applikabbli b’mod generali
b’borza

(") Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Taqsima 1.10.1.

Tabella 61

BAT-AELs ghall-emissjonijiet tat-trab mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-frits

BAT-AEL
Parametru

3

mg/Nm kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb ()

Trab <10 - 20 <0,05-0,15

(1) Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 5 x 107> u 7.5 x 107> sabiex jigi ddeterminat il-valur ta’ isfel u ta’ fuq tal-firxa tal-BAT-AELs (ara t-
Tabella 2). Madankolly, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta” konverzjoni kaz b’kaz ibbazat fuq it-tip ta” kombustjoni.

1.9.2. Ossidi tan-nitrogenu (NOy) mill-fran tat-tidwib

72.  I-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ NOy mill-forn tat-tidwib jitnaqqsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki 1i gejjin:

Teknika (1) Applikabilita

i. Tnaqgis fl-uzu tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott [s-sostituzzjoni tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott tista’
tkun limitata mill-ispejjez gholjin ufjew l-impatt ambjentali
akbar tal-materjali alternattivi ufjew ir-rekwiziti ta’ kwalita
tal-prodott finali

Fil-produzzjoni tal-frits, in-nitrati jintuzaw fil-formu-
lazzjoni tal-lott ta’ hafna prodotti sabiex jinkisbu I-
karatteristici mehtiega

ii. Tnaqqis tal-arja parasitika li tidhol fil-forn It-teknika hija applikabbli b'mod generali

It-teknika tikkonsisti fil-prevenzjoni tad-dhul tal-arja fil-
forn billi jigu ssigillati -blokok tal-berners, l-alimentatur
tal-materjal tal-lott u kwalunkwe ftuh iehor fil-forn tat-
tidwib

iii. Modifiki fil-kombustjoni

(a) Tnaqgis fil-proporzjon ta’ arja/karburant Applikabbli ghal fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/kar-
burant.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew
komplet tal-forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija
ottimali tal-forn

(b) Tnaqqis fit-temperatura tal-arja tal-kombustjoni Applikabbli biss fcirkustanzi specifici ghall-installazzjoni
minhabba efficjenza anqas tal-forn u domanda akbar
ghall-karburant

(¢) Kombustjoni fi stadji: L-injezzjoni tal-karburant fi stadji hija applikabbli ghall-
Lo s . . bicca I-kbira tal-fran konvenzjonali li jahdmu bl-arja/karbu-
— Injezzjoni tal-arja fi stadji (air staging)
T . ) . rant.
— Injezzjoni tal-karburant i stadji (fuel staging) L-injezzjoni tal-arja fi stadji ghandha applikabilita limitata
hafna minhabba I-kumplessita teknika taghha
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Teknika ()

Applikabilita

(d) Cirkolazzjoni mill-gdid tal-gassijiet mit-tromba ta¢-
¢cumnija

L-applikabilita ta’ din it-teknika hija limitata ghall-uzu ta’
berners spec¢jali b'ricirkolazzjoni awtomatika tal-gass ta’
skart

() Berners b'emissjonijiet baxxi ta’ NOy

It-teknika hija applikabbli b'mod generali.

Benefic¢ji shah jinkisbu fbini mill-gdid normali jew
komplet tal-forn, meta kkombinat ma’ disinn u geometrija
ottimali tal-forn

(f) Ghazla tal-karburant

L-applikabilita hija limitata mir-restrizzjonijiet asso¢jati
mad-disponibbilta ta’ tipi differenti ta’ karburant, Ii tista’
tkun affettwata mill-politika dwar l-energija tal-Istat
Membru

iv. Tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant

L-akbar benefic¢ji ambjentali jinkisbu ghal applikazzjonijiet
waqt il-bini mill-gdid komplet tal-forn

(!) Deskrizzjoni tat-teknika tinghata fit-Tagsima 1.10.2.

Tabella 62

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta” NOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-frits

BAT-AEL ()
Parametru BAT Kundizzjonijiet tat-thaddim K g
|Nm? gtunnellata ta’ hgieg
me imdewweb ()
NOy espress bhala NO, Tekniki Tqabbid b'ossigenu u Mhux <25-5
primarji karburant, minghajr applikabbli
nitrati (%)
Tqabbid b'ossigenu u Mhux 5-10
karburant, bl-uzu ta’ applikabbli
nitrati
Kombustjoni ta’ karbu- 500 — 1 000 2,5 —
rant/arja, kombustjoni ta’
karburant/arja arrikkita bl-
ossigenu, minghajr nitrati
Kombustjoni ta’ karbu- <1600 <12
rant/arja, kombustjoni ta’
karburant/arja arrikkita bl-
ossigenu, bl-uzu ta’ nitrati

(") I-firxiet jikkunsidraw il-kombinazzjoni ta’ gassijiet mit-tromba tac-cumnija minn fran li japplikaw tekniki ta’ tidwib differenti u li
jipproducu varjeta ta’ frits, bi jew minghajr nitrati fil-formulazzjonijiet tal-lott, li jistghu jitwasslu ghal munzell wiehed, li jipprekludi I-
possibbilta ta’ karatterizzazzjoni ta’ kull tip ta’ teknika tat-tidwib applikata u I-prodotti differenti.

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 5 x 107 u 7,5 x 107 biex jigu ddeterminati l-valuri l-aktar baxxi u l-oghla valuri tal-firxa.
Madankollu, jista’ jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz b’kaz ibbazat fuq it-tip ta’ kombustjoni (ara t-Tabella 2).

() I-livelli li jistghu jinkisbu jiddependu fuq il-kwalita tal-gass naturali u l-ossigenu disponibbli (kontenut ta’ nitrogenu).

1.9.3. Ossidi tal-kubrit (SOy) mill-fran tat-tidwib

73.  I-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ SOx mill-forn tat-tidwib jigu kkontrollati billi tintuza teknika wahda jew kombi-

nazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika ()

Applikabilita

1. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott
b’kontenut baxx ta’ kubrit

It-teknika hija applikabbli b’'mod generali fi hdan ir-restrizz-
jonijiet tad-disponibbilta tal-materja prima

2. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef,
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

It-teknika hija applikabbli b'mod generali

3. Uzu ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’ kubrit

L-applikabilita tista’ tkun limitata mir-restrizzjonijiet asso¢-
jati mad-disponibbilta ta’ karburanti b’kontenut baxx ta’
kubrit, li tista” tkun affettwata mill-politika dwar l-energija
tal-Istat Membru

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.3.
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Tabella 63

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ SOy mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-frits

BAT-AEL

Parametru

3

mg/Nm kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (*)

SOy, espress bhala SO, <50 - 200 <0,25-1,5

() Intuzaw il-fatturi ta’ konverzjoni ta’ 5 x 107 u 7,5 x 107% madankollu, il-valuri indikati fit-tabella setghu gew approssimati. Jista’ jkun
mehtieg li jigi applikat fattur ta” konverzjoni kaz bkaz ibbazat fuq it-tip ta’ kombustjoni (ara t-Tabella 2).

1.9.4. Klorur tal-idrogenu (HCI) u fluworur tal-idrogenu (HF) mill-fran tat-tidwib

74.  1-BAT hija li l-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib jitnaggsu billi tintuza teknika wahda jew kombi-
nazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (1) Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott | It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
b’kontenut baxx ta’ kloru u fluworu jonijiet tal-formulazzjoni tal-lott u d-disponibbilta tal-
materja prima

ii. Tnaqqis tal-komposti tal-fluworu fil-formulazzjoni tal- | It-tnaqqis jew is-sostituzzjoni tal-komposti tal-fluworu
lott meta jintuzaw sabiex tigi zgurata l-kwalita tal- | b’'materjali alternattivi hija limitata mir-rekwiziti ta’ kwalita
prodott finali tal-prodott

Il-komposti tal-fluworu jintuzaw sabiex jaghtu karatte-
ristici partikolari lit-tahlitiet ta’ ramel u metall ghall-
hgieg (jigifieri rezistenza termali u kimika)

iii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef, | It-teknika hija applikabbli b'mod generali
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Tagsima 1.10.4.

Tabella 64
BAT-AELs ghall-emissjonijiet tal-HCl u tal-HF mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-frits

BAT-AEL
Parametru
mg/Nm? kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb (*)
Klorur tal-idrogenu, espress bhala HCl <10 <0,05
Fluworur tal-idrogenu, espress bhala <5 <0,03
HF

() Intuza lfattur ta’ konverzjoni 5 x 107 fejn uhud mill-valuri huma approssimattivi. Jista' jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’
konverzjoni kaz bkaz ibbazat fuq it-tip ta’ kombustjoni (ara t-Tabella 2).

1.9.5. Metalli mill-fran tat-tidwib

75.  1-BAT hija li l-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib jitnaqgsu billi tintuza teknika wahda jew kombinazzjoni
tat-tekniki 1i gejjin:

Teknika (") Applikabilita

i. Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-lott | It-teknika hija applikabbli b'mod generali fi hdan ir-restrizz-
b’kontenut baxx ta’ metalli jonijiet tat-tip ta’ fritt prodott fl-installazzjoni u d-disponib-
bilta tal-materja prima
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Teknika (*) Applikabilita

ii. Tnaqqis fl-uzu ta’ komposti tal-metalli fil-formulazzjoni | It-tekniki huma applikabbli b'mod generali
tal-lott, fejn ikun mehtieg I-ghoti tal-kulur jew
jinghataw karatteristici specifici ohra lill-frit

iii. Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef,
flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

(") Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.5.

Tabella 65

BAT-AELs ghall-emissjonijiet ta’ metalli mill-forn tat-tidwib fis-settur tal-frits

BAT-AEL (1)
Parametru
mg/Nm’* kg/tunnellata ta’ hgieg imdewweb ()
3 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;) <1 <7,5 %107
% (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry, <5 <37 x 107
Cu, Mn, V, Sn)

(") I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija fil-fazijiet kemm solidi kif ukoll gassuzi.
() Intuza l-fattur ta’ konverzjoni ta’ 7,5 x 107>, Jista' jkun mehtieg li jigi applikat fattur ta’ konverzjoni kaz bkaz ibbazat fuq it-tip ta’
kombustjoni (ara t-Tabella 2).

1.9.6. Emissjonijiet minn processi lil hinn mill-impjant

76.  Ghal processi mutraba lil hinn mill-impjant, il-BAT hija li l-emissjonijiet jitnagqsu billi tintuza teknika wahda jew
kombinazzjoni tat-tekniki li gejjin:

Teknika (") Applikabilita

i. Applikazzjoni ta’ tekniki ta’ thin fl-umdu It-tekniki huma applikabbli b’'mod generali

It-teknika tikkonsisti fit-thin tal-frit ghad-distribuzzjoni mixtieqa
tad-daqs tal-partikuli sabiex tigi ffurmata tahlita ta’ materjal inso-
lubbli bl-ilma (slurry). I-process generalment jitwettaq bl-ilma
fmithna bil-bocci tal-alumina

ii. Uzu ta’ thin fin-niexef u ppakkjar tal-prodott niexef b’sistema
effi¢jenti ta’ estrazzjoni flimkien ma’ filtru tat-tessuti

=

Tigi applikata pressjoni negattiva fuq it-taghmir tat-thin jew fuq 1-
istazzjoni tax-xoghol fejn isir l-ippakkjar sabiex l-emissjonijiet tat-
trab jitwasslu ffiltru tat-tessuti

ii.

=

Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtrazzjoni

Deskrizzjoni tat-tekniki tinghata fit-Taqsima 1.10.1.

Tabella 66
BAT-AELs ghall-emissjonijiet fl-arja minn processi lil hinn mill-impjant fis-settur tal-frits, meta jigu ttrattati
separatament
BAT-AEL
Parametru
mg/Nm?
Trab 5-10
T (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry)) <1(Y)
2 (As, Co, Ni, Cd, Se, Cry;, Sb, Pb, Cry;, Cu, Mn, V, Sn) <5

(") I-livelli jirreferu ghas-somma tal-metalli prezenti fil-gass ta’ skart.
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Glossarju
1.10. Deskrizzjoni tat-tekniki

1.10.1. Emissjonijiet tat-trab

Teknika

Deskrizzjoni

Precipitatur elettrostatiku

[l-precipitaturi elettrostatici jahdmu b'mod li I-partikuli jigu ¢cargjati u
separati taht l-influwenza ta’ kamp elettriku. Il-precipitaturi elettros-
tatici huma kapaci joperaw ffirxa wiesgha ta’ kundizzjonijiet

Filtru b’borza

[-filtri b’borza huma kostruwiti minn tessut poruz minsug jew
imtappan bhal feltru biex minnu jigu mghoddija l-gassijiet biex
jitnehhew il-partikuli.

L-uzu ta’ filtru bborza jehtieg ghazla ta’ materjal ta’ tessut adegwat
ghall-karatteristici tal-gassijiet ta’ skart u t-temperatura operattiva
massima

Tnaqgis fil-komponenti volatili b'modifiki fil-
materja prima

[I-formulazzjoni tal-kompozizzjonijiet tal-lott jista’ jkun fiha kompo-
nenti volatili hafna (ez. komposti tal-boron) li jistghu jitnaqqsu jew
jinbidlu sabiex jitnagqsu emissjonijiet tat-trab iggenerati principal-
ment minn fenomeni ta’ volatilizzazzjoni

Tidwib elettriku

It-teknika tikkonsisti minn forn tat-tidwib fejn l-energija tigi pprov-
duta minn tishin ta’ rezistenza.

Fil-fran bil-wic¢ kiesah (fejn l-elettrodi generalment ikunu mdahhla
fil-qiegh tal-forn), l-ghata tal-lott tghatti l-wic¢ tat-tidwib bi tnaqqis
konsegwenti sinifikanti tal-volatilizzazzjoni tal-komponenti tal-lott
(jigifieri komposti tac-comb)

1.10.2. Emissjonijiet ta’ NOy

Teknika

Deskrizzjoni

Modifiki fil-kombustjoni

i. Tnaqgis fil-proporzjon ta’ arja/karburant

It-teknika hija bbazata principalment fuq il-karatteristici li gejjin:
— tnaqgis tat-tnixxijiet tal-arja ghal gol-forn
— kontroll bir-reqqa tal-arja uzata ghall-kombustjoni

— disinn modifikat tal-kompartiment ta’ kombustjoni tal-forn

ii. Tnaqqis fit-temperatura tal-arja tal-kombus-
tjoni

L-uzu ta’ fran ta’ rkupru, minflok fran rigenerattivi, jirrizulta fi tnaqqis
fit-temperatura tat-tishin minn qabel tal-arja u, konsegwentement,
temperatura aktar baxxa tal-flamma. Madankollu, dan huwa asso¢jat
ma’ efficjenza aktar baxxa tal-forn (gibda specifika aktar baxxa), effic-
jenza aktar baxxa tal-karburant u domanda akbar ghall-karburant, li
jwassal ghal emissjonijiet potenzjalment oghla (kg/tunnellata ta’

hgieg)

iii. Kombustjoni fi stadji

1. Introduzzjoni fi stadji tal-arja fil-forn (staging) — tinvolvi tqabbid
stojkjometriku u z-zieda tal-arja jew l-ossigenu li jifdal fil-forn biex
titlesta I-kombustjoni.

2. Introduzzjoni fi stadji tal-karburant fil-forn (staging) — fjamma
primarja b'impuls baxx tigi zviluppata fil-ghonq tal-fetha (10 %
tal-energija totali); flamma sekondarja tghatti 1-bazi tal-flamma
primarja u tnaqqas it-temperatura centrali taghha

iv. Cirkolazzjoni mill-gdid
tromba ta¢-cumnija

tal-gassijiet  mit-

Timplika l-injezzjoni mill-gdid tal-gass ta’ skart mill-forn ghal gol-
fjamma biex tnaqqas il-kontenut ta’ ossigenu u b’hekk it-temperatura
tal-fjamma.

L-uzu ta’ berners spe¢jali huwa bbazat fuq cirkolazzjoni mill-gdid
interna tal-gassijiet ta’ kombustjoni li jkesshu l-bazi tal-flammi u
jnaqqsu l-kontenut ta’ ossigenu fl-izjed parti shuna tal-flammi

v. Berners b’emissjonijiet baxxi ta’ NOy

It-teknika hija bbazata fuq il-principji tat-tnaqqis tal-oghla tempera-
tura tal-flamma, l-ittardjar izda t-tlestija tal-kombustjoni u z-zieda tat-
trasferiment tas-shana (emissivita akbar tal-fjamma). Tista’ tkun assoc-
jata ma’ disinn modifikat tal-kompartiment ta’ kombustjoni tal-forn
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Teknika

Deskrizzjoni

vi. Ghazla tal-karburant

B'mod generali, il-fran 1i jahdmu biz-zejt juru emissjonijiet aktar baxxi
ta’ NOy mill-fran li jahdmu bil-gass minhabba emissivita termali ahjar
u temperaturi aktar baxxi tal-flamma

Disinn spegjali tal-forn

[I-fran ta’ rkupru jintegraw diversi karatteristici, li jippermettu tempe-

raturi aktar baxxi tal-flamma. Il-karatteristici principali huma:

— tip specifiku ta’ berners (ghadd u pozizzjoni)

— geometrija modifikata tal-forn (gholi u dags)

— tishin minn qabel fzewg fazijiet tal-materja prima bil-gassijiet ta’
skart li jghaddu fuq il-materja prima li tidhol fil-forn u mezz ta’

tishin minn qabel tal-hgieg miksur estern lil hinn mir-rekuperatur
uzat ghat-tishin minn qabel tal-arja ta’ kombustjoni

Tidwib elettriku

It-teknika tikkonsisti minn forn tat-tidwib fejn l-energija tigi pprov-
duta minn tishin ta’ rezistenza. Il-karatteristi¢i principali huma:

— l-elettrodi generalment ikunu mdahhla fil-giegh tal-forn (wic¢

kiesah)

— in-nitrati sikwit ikunu mehtiega fil-kompozizzjoni tal-lott ta’ fran
elettrici  bil-wicc  kiesah  sabiex jipprovdu I-kundizzjonijiet
mehtiega ta’ ossidazzjoni ghal process ta’ manifattura stabbli,
sikur u effi¢jenti

Tidwib permezz ta’ ossigenu u karburant

It-teknika tinvolvi s-sostituzzjoni tal-arja ta’ kombustjoni b’ossigenu
(> 90 % purita), bl-eliminazzjoni/tnaqqis konsegwenti tal-formazzjoni
termali ta’” NOy min-nitrogenu li jidhol fil-forn. Il-kontenut residwu
ta’ nitrogenu fil-forn jiddependi mill-purita tal-ossigenu pprovdut, fuq
il-kwalita tal-karburant (% N, fil-gass naturali) u fuq il-fetha tal-arja
potenzjali

Riduzzjoni kimika bil-karburant

It-teknika hija bbazata fuq l-injezzjoni ta’ karburant fossili fil-gass ta’
skart b'riduzzjoni kimika ta’ NOx ghal N, permezz ta’ serje ta’ reazz-
jonijiet. Fil-process 3R, il-karburant (gass naturali jew zejt) jigi injettat
fid-dahla tar-rigeneratur. It-teknologija hija ddisinjata ghall-uzu fi fran
rigenerattivi

Riduzzjoni katalitika selettiva (RKS)

It-teknika hija bbazata fuq ir-riduzzjoni ta NOyx ghal nitrogenu
fsodda katalitika breazzjoni mal-ammonja (fsoluzzjoni milwiema
generali) ftemperatura operattiva ottimali ta’ madwar 300 — 450 °C.

Jistghu jigu applikati saff wiched jew zewg saffi ta’ katalist. Tnaqgis
akbar ta’ NOy jinkiseb bl-uzu ta” ammonti akbar ta’ katalist (zewg
saffi)

Riduzzjoni mhux katalitika selettiva (RMKS)

It-teknika hija bbazata fuq ir-riduzzjoni ta’ NOy ghal nitrogenu
permezz ta’ reazzjoni mal-ammonja jew l-urea ftemperatura gholja.

It-tieqa tat-temperatura operattiva trid tinzamm bejn 900 u 1 050 °C

Tnaqgis fl-uzu tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott

It-tnaqqis tan-nitrati jintuza sabiex jitnaqqsu l-emissjonijiet ta” NOy li
jirrizultaw mid-dekompozizzjoni ta’ din il-materja prima meta tigi
applikata bhala agent ta’ ossidazzjoni ghal prodotti ta’ kwalita gholja
hafna fejn ikun mehtieg hgieg minghajr kulur (car) hafna jew ghal tipi
ohra ta’ hgieg sabiex jipprovdu l-karatteristici mehtiega. Jistghu jigu
applikati l-opzjonijiet li gejjin:

— Il-prezenza tan-nitrati fil-formulazzjoni tal-lott titnaqqgas ghall-
minimu proporzjonali mal-prodott u r-rekwiziti tat-tidwib.

— In-nitrati jigu sostitwiti b'materjali alternattivi. Alternattivi effettivi
huma s-sulfati, l-ossidi tal-arseniku, l-ossidu tac-Cerju.

— Jigu applikati modifiki fil-process (ez. kundizzjonijiet specjali ta’
kombustjoni ossidanti)
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1.10.3. Emissjonijiet ta’ SOy

Teknika

Deskrizzjoni

Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi
niexef, flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

Trab niexef jew sospensjonifsoluzzjoni ta’ reagent alkalin jigu intro-
dotti u mferrxa fil-fluss tal-gass ta” skart. Il-materjal jirreagixxi mal-
ispecijiet gassuzi tal-kubrit sabiex jifforma solidu li jrid jitnehha b'fil-
trazzjoni (filtru b’borza jew precipitatur elettrostatiku). B'mod gene-
rali, l-uzu ta’ torri ta’ reazzjoni jtejjeb l-efficjenza tat-tnehhija tas-
sistema tat-tisfija mill-impuritajiet.

Tnaqgis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni
tal-lott u ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit

It-tnaqqis fil-kontenut ta’ kubrit fil-formulazzjoni tal-lott jigi applikat
sabiex jitnaqgsu l-emissjonijiet ta’ SOy li jirrizultaw mid-dekompo-
zizzjoni ta’ materja prima li fiha l-kubrit (b'mod generali, sulfati) uzati
bhala agenti tal-irfinar.

It-tnaqgqis effettiv tal-emissjonijiet ta’ SOy jiddependi fuq iz-zamma ta’
komposti tal-kubrit fil-hgieg, li tista’ tvarja b'mod sinifikanti skont it-
tip ta’ hgieg, u fuq l-ottimizzazzjoni fil-bilan¢ tal-kubrit

Uzu ta’ karburanti b’kontenut baxx ta” kubrit

L-uzu tal-gass naturali jew ta’ zejt tal-karburant b’kontenut baxx ta’
kubrit huwa applikat sabiex jitnaqqas l-ammont ta’ emissjonijiet ta’
SOx li jirrizultaw mill-ossidazzjoni tal-kubrit prezenti fil-karburant
wagqt il-kombustjoni

1.10.4. Emissjonijiet ta’ HCI, HF

Teknika

Deskrizzjoni

Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-
lott b’kontenut baxx ta’ kloru u fluworu

It-teknika tikkonsisti fl-ghazla bir-reqqa ta’ materja prima li jista’ jkun
fiha kloruri u fluworuri bhala impuritajiet (ez. soda sintetika, dolomit,
hgieg miksur estern, trab tal-filtri riciklat) sabiex l-emissjonijiet ta’ HCI
u HF i jirrizultaw mid-dekompozizzjoni ta’ dawn il-materjali waqt il-
process tat-tidwib jitnaqqsu fis-sors

Tnaqqis tal-komposti tal-fluworu ufjew tal-kloru
fil-formulazzjoni tal-lott u ottimizzazzjoni fil-
bilan¢ tal-massa tal-fluworu ufjew tal-kloru

It-tnaqqis fl-emissjonijiet tal-fluworu ufjew tal-kloru mill-process tat-
tidwib jista’ jinkiseb billi titnaqqas il-kwantita ta” dawn is-sustanzi fil-
formulazzjoni tal-lott ghall-minimu proporzjonali mal-kwalita tal-
prodott finali. Il-komposti tal-fluworu (ez. fluorspar, krijolit, fluwor-
silikat) jintuzaw biex jaghtu karatteristici partikolari lil hgieg specjali
(ez. hgieg opak, hgieg ottiku). Il-komposti tal-kloru jistghu jintuzaw
bhala agenti tal-irfinar

Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi
niexef, flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

Trab niexef jew sospensjonifsoluzzjoni ta’ reagent alkalin jigu intro-
dotti u mferrxa fil-fluss tal-gass ta” skart. Il-materjal jirreagixxi mal-
kloruri u I-fluworuri gassuzi sabiex jifforma solidu li jrid jitnehha
b'filtrazzjoni (precipitatur elettrostatiku jew filtru b’borza)

1.10.5. Emissjonijiet ta’ metalli

Teknika

Deskrizzjoni

Ghazla ta’ materja prima ghall-formulazzjoni tal-
lott b’kontenut baxx ta’ metalli

It-teknika tikkonsisti fl-ghazla bir-reqqa ta’ materjali tal-lott li jista’
jkun fihom metalli bhala impuritajiet (ez. hgieg miksur estern) I-
emissjonijiet ta’ metalli li jirrizultaw mid-dekompozizzjoni ta’ dawn
il-materjali waqt il-process tat-tidwib sabiex jitnaqqsu fis-sors

Tnaqgis fl-uzu ta’ komposti tal-metalli fil-formu-
lazzjoni tal-lott, meta jkun mehtieg l-ghoti tal-
kulur jew it-tnehhija tal-kulur tal-hgieg, soggett
ghar-rekwiziti tal-konsumaturi rigward il-kwalita

tal-hgieg

It-tnaqgis fl-emissjonijiet ta’ metalli mill-process tat-tidwib jista’
jinkiseb kif gej:
— tnaqgqis fil-kwantita ta’ komposti ta’ metalli fil-formulazzjoni tal-

lott (ez. komposti tal-hadid, kromju, kobalt, ram, manganiz) fil-
produzzjoni ta’ hgieg ikkulurit

— tnaqgqis fil-kwantita ta’ komposti tas-selenju u ta’ ossidu tac-cerju
uzati bhala agenti ta’ tnehhija tal-kulur ghall-produzzjoni ta’ hgieg
car
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Teknika

Deskrizzjoni

Tnaqqis fl-uzu ta’ komposti tas-selenju fil-formu-
lazzjoni tal-lott, permezz ta’ ghazla xierqa tal-
materja prima

It-tnaqqis fl-emissjonijiet tas-selenju mill-process tat-tidwib jista’

jinkiseb billi:

— titnaqqas il-kwantitd ta’ selenju fil-formulazzjoni tal-lott ghall-
minimu proporzjonali mar-rekwiziti tal-prodott

— tintghazel materja prima tas-selenju b'volatilita aktar baxxa, sabiex
jitnaggsu I-fenomeni ta’ volatilizzazzjoni waqt il-process tat-
tidwib

Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtrazzjoni

Is-sistemi ghat-tnaqqis tat-trab (filtru b’borza u precipitatur elettros-
tatiku) jistghu jnaqgsu kemm l-emissjonijiet tat-trab kif ukoll tal-
metall billi l-emissjonijiet fl-arja ta’ metalli mill-processi ta’ tidwib
tal-hgieg huma kontenuti principalment fforma partikulata. Madan-
kollu, ghal xi metalli li jipprezentaw komposti estremament volatili
(ez. is-selenju), l-efficjenza tat-tnehhija tista’ tvarja b'mod sinifikanti
mat-temperatura tal-filtrazzjoni

Tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi
niexef, flimkien ma’ sistema ta’ filtrazzjoni

[l-metalli gassuzi jistghu jitnaqqsu b'mod sostanzjali bl-uzu ta’ teknika
ta’ tisfija mill-impuritajiet fin-niexef jew fis-semi niexef b'reagent alka-
lin. Ir-reagent alkalin jirreagixxi mal-ispecijiet gassuzi sabiex jifforma
solidu li jrid jitnehha permezz ta’ filtrazzjoni (filtru b’borza jew preci-
pitatur elettrostatiku)

1.10.6. Emissjonijiet gassuzi kkombinati (ez. SOx, HCIl, HF, komposti tal-boron)

Tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

Fil-process tat-tisfija mill-impuritajiet fl-umdu, il-komposti gassuzi
jigu mdewba flikwidu xieraq (ilma jew soluzzjoni alkalina). Lil hinn
mit-taghmir tat-tisfija mill-impuritajiet fl-umdu, il-gassijiet mit-tromba
tac-cumnija jigu saturati bl-ilma u tkun mehtiega separazzjoni tal-
qtajriet qabel ma jinhargu l-gassijiet mit-tromba ta¢-cumnija. II-
likwidu li jirrizulta jrid jigi ttrattat bi process tad-drenagg u l-materja
insolubbli tingabar permezz ta’ sedimentazzjoni jew filtrazzjoni

1.10.7. Emissjonijiet ikkombinati (solidi + gassuzi)

Teknika

Deskrizzjoni

Tisfija mill-impuritajiet fl-umdu

Fi process ta’ tisfija mill-impuritajiet fl.umdu (blikwidu xieraq: ilma
jew soluzzjoni alkalina) tista’ tinkiseb it-tnehhija simultanja ta’
komposti solidi u gassuzi. ll-kriterji tad-disinn ghat-tnehhija tal-parti-
kuli jew tal-gass huma differenti; ghalhekk, id-disinn hafna drabi jkun

kompromess bejn iz-zewg opzjonijiet.

I-likwidu 1i jirrizulta jrid jigi ttrattat bi process tad-drenagg u I-
materja insolubbli (emissjonijiet solidi u prodotti minn reazzjonijiet
kimici) tingabar permezz ta’ sedimentazzjoni jew filtrazzjoni.

Fis-settur tas-suf minerali u tal-fibra tal-hgieg bil-filament kontinwu, 1-
izjed sistemi komuni applikati huma:

— taghmir ta’ tisfija mill-impuritajiet bkolonna b'materjal tal-
ippakkjar (packed bed) b’gettijiet ta’ impatt fi hdan it-taghmir

— taghmir ta’ tisfija mill-impuritajiet venturi

Precipitatur elettrostatiku umdu

It-teknika tikkonsisti minn precipitatur elettrostatiku li fih il-materjal
migbur jitnehha mill-pjanci tal-kolletturi permezz ta’ tlahlih blikwidu
xieraq, generalment ilma. Generalment jigi installat xi mekkanizmu
sabiex inehhi I-qtajriet tal-ilma qabel ir-rilaxx tal-gass ta’ skart (elimi-
natur tar-raxx jew l-ahhar kamp ta’ fwar niexef)

1.10.8. Emissjonijiet minn operazzjonijiet ta’ qtugh, thin u llostrar

Teknika

Deskrizzjoni

Twettiq ta’ operazzjonijiet mutraba (ez. qtugh,
thin, illostrar) taht likwidu

L-ilma generalment jintuza bhala likwidu tat-tkessih ghall-operazz-
jonijiet tal-qtugh, thin u llostrar u biex jigu prevenuti l-emissjonijiet
tat-trab. Tista’ tkun mehtiega sistema ta’ estrazzjoni mghammra b’eli-
minatur tar-raxx
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Teknika

Deskrizzjoni

Applikazzjoni ta’ sistema ta’ filtru b'borza

L-uzu ta’ filtri b'borza huwa adatt ghat-tnaqqis tal-emissjonijiet kemm
tat-trab kif ukoll tal-metalli billi I-metalli mill-processi lil hinn mit-
taghmir ikunu fil-bicca l-kbira kontenuti fforma partikulata

Tnaqgis fit-telf tal-prodott tal-illostrar billi jkun
zgurat issigillar tajjeb tas-sistema tal-applikazz-
joni

L-illostrar bl-acidu jsir bit-tghaddis tal-oggetti tal-hgieg fbanju tal-
illostrar bacidi idrofluwori¢i u sulfuri¢i. Ir-rilaxx tad-dhahen jista’
jitnaggas b'disinn u manutenzjoni tajbin tas-sistema tal-applikazzjoni
sabiex jitnaqqas it-telf

Applikazzjoni ta’ teknika sekondarja, ez. tisfija
mill-impuritajiet fl-umdu

It-tisfija mill-impuritajiet fl-umdu bl-ilma tintuza ghat-trattament tal-
gassijiet ta’ skart, minhabba n-natura aciduza tal-emissjonijiet u s-
solubilita gholja tas-sustanzi niggiesa gassuzi li jridu jitnehhew

1.10.9. Emissjonijiet ta’ H,S, VOC

In¢inerazzjoni tal-gassijiet | It-teknika tikkonsisti minn sistema ta’ postkombustjoni li tossida s-sulfid tal-idrogenu
ta’ skart (iggenerat minn kundizzjonijiet ta’ riduzzjoni qawwija fil-forn tat-tidwib) fdiossidu tal-

kubrit u I-monossidu tal-karbonju fdiossidu tal-karbonju.

Il-komposti organici volatili jigu in¢inerati b'mod termali b'ossidazzjoni konsegwenti ghal
diossidu tal-karbonju, ilma u prodotti ohra ta’ kombustjoni (ez. NOy, SOy)
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