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A BIZOTTSAG (EU) 2016/1032 VEGREHAJTASI HATAROZATA
(2016. janius 13.)

a 2010/75/EU eurdpai parlamenti és tandcsi irdnyelv szerinti elérhet§ legjobb technikdkkal (BAT)
kapcsolatos kovetkeztetéseknek a nemvasfémipar tekintetében torténd meghatirozasirol

(az értesités a C(2016) 3563. szdmil dokumentummal tortént)

(EGT-vonatkozdsi szoveg)

AZ EUROPAI BIZOTTSAG,
tekintettel az Eurdpai Unié mtikodésérdl szolo szerzédésre,

tekintettel az ipari kibocsatdsokrol (a kornyezetszennyezés integralt megelGzése és csokkentése) sz016, 2010. november
24-i 2010/75/EU eurbpai parlamenti és tandcsi irdnyelvre (1), kiilonosen annak 13. cikke (5) bekezdésére,

mivel:

(1) A 2010/75/EU irdnyelv I fejezetének hatdlya ald tartozo létesitményekre vonatkozé engedélyben foglalt feltételek
az elérhetd legjobb technikdkkal (BAT) kapcsolatos kovetkeztetésekbdl kiindulva keriilnek megdllapitasra, és az
illetékes hatosagnak olyan kibocsdtdsi hatdrértékeket kell meghatdroznia, amelyek biztositjdk, hogy normal tizemel-
tetési feltételek mellett a kibocsdtdsok nem haladjak meg a BAT-kovetkeztetésekben meghatdrozott legjobb tech-
nikdkhoz kapcsoldd6 kibocsatdsi szinteket.

(2) A tagillamok, az érintett ipardgak és a kornyezetvédelemmel foglalkozé nem kormdnyzati szervezetek képviseld-
ibél allo, a 2011. méjus 16-i bizottsdgi hatarozat (?) altal létrehozott forum 2014. december 4-én megosztotta a
Bizottsdggal a nemvasfémiparra vonatkozé BAT-referenciadokumentumok javasolt tartalmaval kapcsolatos vélemé-
nyét. Ez a vélemény nyilvinosan hozzéférhetd.

(3) A hatdrozat mellékletében taldlhaté BAT-kovetkeztetések a BAT-referenciadokumentum koézponti elemeit képezik.

(4) Az e hatdrozatban el6irt intézkedések Osszhangban vannak a 2010/75/EU irdnyelv 75. cikkének (1) bekezdése
alapjan létrehozott bizottsdg véleményével,

ELFOGADTA EZT A HATAROZATOT:
1. cikk

Elfogadtdk a nemvasfémipar tekintetében hozott, a mellékletben ismertetett elérhetd legjobb technikdkkal (BAT) kapcso-
latos kovetkeztetéseket.

2. cikk

Ennek a hatdrozatnak a tagdllamok a cimzettjei.

Kelt Briisszelben, 2016. janius 13-dn.

a Bizottsdg részérdl
Karmenu VELLA
a Bizottsdg tagja

() HL L 334, 2010.12.17., 17. o.
() HL C 146., 2011.5.17., 3. o.
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MELLEKLET

BAT-KOVETKEZTETESEK A SZINESFEMIPAR TEKINTETEBEN

ALKALMAZASI KOR

Ezek a BAT-kovetkeztetések a 2010/75/EU irdnyelv I mellékletének 2.1., 2.5. és 6.8. pontjaban meghatarozott aldbbi
tevékenységekre vonatkoznak:

— 2.1.: Fémére (beleértve a szulfidéreet is) porkolése vagy szinterelése
— 2.5.: Szinesfém feldolgozdsa:

a) nyers szinesfémek ércbdl, koncentratumbdl vagy mdsodnyersanyagokbdl kohdszati, vegyi vagy elektrolitikus elja-
rassal torténd elédllitdsa;

b) szinestémek, ezen belill visszanyert termékek olvasztdsa (ideértve az 6tvozést is), valamint szinesfémontodék
tevékenysége 6lom és kadmium esetében 4 tonna/nap, egyéb nemvasfémek esetében 20 tonna/nap olvasztdsi
kapacitds felett;

— 6.8.: Szén (j6l kiégetett szén) vagy elektrografit el@illitdsa égetéssel vagy grafitizaldssal.
A BAT-kovetkeztetések kiilonosen az aldbbi eljardsokra és tevékenységekre terjednek ki:
— szinesfémek elsGdleges és masodlagos eldallitasa,

— cink-oxid el6éllitisa g6zokbdl egyéb fémek elddllitisa sordn,

— nikkelvegyiiletek el6éllitdsa folyékony anyagokbdl fémek eldéllitdsa sordn,

— kalcium-szilicid (CaSi) és szilicium (Si) elGallitdsa a ferroszilicium eléallitdsa soranhaszndlt kemencében,

— aluminium-oxid el@dllitdsa bauxitbdl az aluminium elsGdleges eldéllitisat megel6zGen, ahol ez a fémeléillitds szerves
része,

— aluminiumsé-salak Gjrahasznositdsa;

— szén- és|vagy grafitelektroddk el@allitdsa.

A BAT-kovetkeztetések nem terjednek ki az aldbbi tevékenységekre és folyamatokra:

— Vasére szinterelése. Ezzel a vas- és acélgydrtasra vonatkozé BAT-kovetkeztetések foglalkoznak.

— A szinesfémek el@illitdsa soran keletkez6 SO, gdzokon alapuld kénsavgyartds. Ezzel a nagy mennyiségii szervetlen
vegyi anyagok — ammonia, savak és mitrigydk gydrtdsira vonatkozé BAT-kovetkeztetések foglalkoznak.

— A kovdcsmihelyekre és 6ntodékre vonatkozd BAT-kovetkeztetések targydt képezd ontodék.

Az ezen BAT-kovetkeztetések hatdlya ald tartozé tevékenységek szempontjabdl 1ényeges egyéb referenciadokumentumok
a kovetkezok:

Referenciadokumentum Targy

Energiahatékonysdg (ENE) az energiahatékonysdg dltalinos szempontjai

Koz6s szennyviztisztitd és hulladékgaz-tisztitd/-kezelS rend- | szennyviztisztit6 technikdk a fémek vizbe torténd kibocsa-
szerek a vegyipari dgazatban (CWW) tasdnak csokkentésére

Nagy mennyiségii szervetlen vegyi anyagok — ammonia, | kénsav-elGillitds
savak és miitrdgyak gyartdsa (LVIC-AAF)

Ipari hiit6rendszerek (ICS) vizzel ésfvagy levegdvel torténd kozvetett hiités
Térolasbdl szarmazé kibocsatdsok (EES) anyagok tdroldsa és kezelése

Gazdasagi és kornyezeti elemek kozotti kereszthatdsok | a technikdk gazdasdgi és kornyezeti elemek kozotti
(ECM) kereszthatdsai
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Referenciadokumentum

Térgy

Az ipari kibocsatdsokrdl sz0l6 irdnyelv hatdlya ald tartozé
létesitményekb6l (IED-létesitmények) szdrmazo, levegébe és
vizbe torténd kibocsdtdsok monitoringja (monitoringra

vonatkozd jelentés)

levegébe és vizbe torténd kibocsatdsok monitoringja

Hulladékkezeléssel foglalkozé ipardgak (WT)

hulladékkezelés

Nagy tiizel6berendezések (LCP)

g6zt és[vagy elektromossdgot termel§ tiizel6berendezések

Feliiletkezelés szerves olddszerrel (STS)

nem savas pacolds

Fémek és mianyagok feliiletkezelése (STM)

savas pécolds

FOGALOMMEGHATAROZASOK

E BAT-kovetkeztetések alkalmazdsiban az aldbbi meghatdrozdsokat kell alkalmazni:

Hasznélt kifejezés

Fogalommeghatdrozds

Uj tizem

e BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetSen a létesitménynek otthont adé telephelyen
elgszor engedélyezett tizem, vagy a létesitmény meglévd alapjain egy tizem teljes kord
cseréje ezen BAT-kovetkeztetések kozzétételét kovetGen

Meglévé iizem

nem 4j izem

Jelent8s korszertisités

az tizem konstrukcidjinak vagy technoldgidjinak jelentds véltoztatsa a feldolgozé egységek
és kapcsolédé berendezések jelentds modositdsaival vagy cseréjével

Elsédleges kibocsatdsok

a kemencékbdl szdrmazd kozvetlen kibocsitdsok, amelyek nem terjednek ki a kemencék
kornyezetére

Miésodlagos kibocsatdsok

a kemencebélésen 4t vagy egyes miveletek, példaul az adagolds és csapolds sordn elszokd,
elszivé erny6vel vagy koriilzdrdssal (példaul kutyahdzrendszerrel) feltartdztatott kibocsatdsok

Elsédleges (primer) el&alli-
tds

fémek el@éllitasa ércek és koncentrdtumok felhasznaldsdval

Miésodlagos  (szekunder)

elsallitas

fémek el6éllitdisa maradékanyagokbdl ésfvagy hulladékbdl, beleértve az ujraolvasztdsi és
Otvozési eljardsokat

Folyamatos mérés

a telephelyen tartésan beszerelt ,automatizalt mérérendszerrel” végzett mérés a kibocsatdsok
folyamatos nyomon kovetése érdekében

Id&szakos mérés

a mérendd érték (a mérés targyat képezd adott mennyiség) megdllapitdsa meghatdrozott
id6kozonként manudlis vagy automatizalt méodszerekkel

ALTALANOS MEGFONTOLASOK

Elérhetd legjobb technikdk

Az ezen BAT-kovetkeztetésekben felsorolt és bemutatott technikdk nem el6ir jellegtiek és nem teljes kordek. Hasznal-
hatdk egyéb olyan technikdk, amelyek legaldbb egyenértékii kornyezetvédelmet biztositanak.

Eltér6 rendelkezés hidnydban a BAT-kovetkeztetések altalinosan érvényesek.

Az elérhetd legjobb technikdkhoz kapcsol6dé légkori kibocsdtisi szintek

Az e BAT-kovetkeztetésekben szerepls, az elérhetd legjobb technikdkhoz kapcesol6dd 1égkori kibocsatdsi szintek (BAT-
AEL-ek) normdl allapotra vonatkoznak: szdraz gz 273,15 K hémérsékleten, 101,3 kPa nyomds mellett.

2016.6.30.
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A 1égkori kibocsitasok dtlagoldsi idGszakai

A légkori kibocsdtdsok dtlagoldsi idGszakai vonatkozdsdban az aldbbi fogalommeghatdrozasok alkalmazandok.

Napi étlag egy 24 6rés idészak sordn folyamatosan mért, érvényes félérankénti vagy orankénti dtlagértékek
atlaga

A mintavételi id6szak | eltérd rendelkezés hidnydban (1) az egyenként legaldbb harmincperces id6tartam alatt vett, hdrom
alatti 4tlag egymast kovet§ mérés atlagértéke

(") Szakaszos folyamatok esetében a teljes idGtartam alatt elvégzett reprezentativ szamt mérések dtlaga vagy a teljes idGtartam alatt
elvégzett mérés eredménye hasznalhatd.

yod

A vizbe torténd kibocsdtdsok dtlagoldsi idGszakai

A vizbe torténd kibocsatdsok atlagoldsi idészakai vonatkozdsiban az aldbbi fogalommeghatdrozds alkalmazando.

Napi étlag 24 6rds mintavételi id6szak dtlagértéke térfogatdram-ardnyos egyesitett mintaként (vagy ameny-
nyiben elégséges dramldsi stabilitds mutathaté ki, idGardnyos egyesitett mintaként) (%)

() Nem folyamatos dramlds esetében eltérd, reprezentativ eredményekhez vezetd mintavételi eljards (példdul pontmintavétel) haszndl-

hatd.
BETUSZAVAK
Kifejezés Jelentés
BaP benzo[a]pirén
ESP elektrosztatikus porlevalasztd
I-TEQ nemzetkozi toxicitasi egyenérték-tényezdk alkalmazasdval megéllapitott nemzetkozi toxicitdsi egyenérték, a
2010/75/EU irdnyelv VI. mellékletének 2. részében meghatdrozottaknak megfelelGen
NOy a nitrogén-monoxid (NO) és a nitrogén-dioxid (NO,) mennyiségének NO,-ben kifejezett Gsszege

PCDDJF | poliklérozott dibenzo-p-dioxinok és dibenzofuranok (17 rokonvegyiilet)

PAH policiklusos aromds szénhidrogének

TVOC osszes illékony szerves szén; langionizdcids detektorral mért, dsszes szénben kifejezett osszes illékony szerves
vegyiilet

voC a 2010/75(EU irdnyelv 3. cikkének 45. pontja szerinti illékony szerves vegyiiletek

1.1 ALTALANOS BAT-KOVETKEZTETESEK

Az 1.2-1.9. szakaszban foglalt, az adott folyamatra vonatkoz6 BAT-kovetkeztetéseket az e szakaszban foglalt
altaldnos BAT-kovetkeztetésekkel egyiitt kell alkalmazni.

1.1.1. Kornyezetirdnyitasi rendszerek (EMS)

BAT 1. Az atfogd kornyezeti teljesitmény javitdsa érdekében alkalmazandé BAT egy olyan kornyezet-
irdnyitdsi rendszer bevezetését és miikodtetését jelenti, amely magaban foglalja a kovetkezdket:
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a) a vezetGség, koztik a fels§ vezetés kotelezettségvallaldsa;

b) olyan kornyezetvédelmi politika meghatdrozdsa, amely a vezet8ség részérdl a létesitmény folyamatos
fejlesztését magdban foglalja;

c) a szitkséges eljardsok, célkitiizések és célok tervezése és megvaldsitisa a pénziigyi tervezéssel és beruhd-
zdssal Osszhangban;

d) eljardsok megvaldsitdsa, killonds figyelmet forditva az aldbbiakra:
i. felépités és felelGsség;

ii. toborzds, képzés, tudatossdg és kompetencia;

iii. kommunikacié;

iv. alkalmazottak bevonasa;

v. dokumentdcid;

vi. hatékony folyamatirdnyitas;

vii. karbantartdsi programok;

viii. késziiltség és reagalds vészhelyzet esetén;

ix. a kornyezetvédelmi jogszabdlyok betartdsdnak biztositdsa;

e) a teljesitmény ellenSrzése és korrekcids intézkedések, kiilonos figyelmet forditva az alabbiakra:

i. monitoring és mérés (lasd még az ipari kibocsatdsokrdl szol6 irdnyelv hatdlya ald tartozé 1étesitmé-
nyekbdl/IED-létesitmények/szdrmaz6, levegdbe és vizbe torténd kibocsdtdsok monitoringjérdl sz6lé
referenciajelentést);

ii. korrekcids és megel6z6 intézkedés;

iii. nyilvntartds vezetése;

iv. (ahol lehet) fiiggetlen belsé vagy kiils6 auditdlds annak érdekében, hogy meghatdrozzdk, vajon a
kornyezetvédelmi irdnyitdsi rendszer megfelel-e a tervezett tevékenységeknek és értékeknek, és
megfelel§ volt-e a bevezetés és a karbantartds;

f) az EMS és folyamatos alkalmassdgdnak, megfelel6ségének és hatékonysdganak felilvizsgdlata a felsé
vezetés részérél;

g) tisztabb technoldgidk fejlédésének kovetése;

h) a létesitmény végsS leszerelése esetén a kornyezeti hatdsok figyelembevétele 4j tizem tervezési fazisaban és
teljes tizemi élettartama sordn;

i) dgazati referenciaértékelés rendszeres alkalmazdsa.

A diffiz porkibocsatdssal kapcsolatos cselekvési program kidolgozdsa és végrehajtdsa (lisd a BAT 6-t),
valamint az olyan karbantartds-irdnyitdsi rendszer alkalmazdsa, amely kiillonésen a porcsokkentési rendszerek
teljesitményével foglalkozik (lasd a BAT 4-t), szintén az EMS részét képezi.

Alkalmazhatésdg

A kornyezetirdnyitdsi rendszer hatilya (példdul részletessége) és jellege (példdul szabvanyositott vagy nem
szabvényositott) dltaldban a létesitmény természetével, méretével és Osszetettségével, valamint lehetséges
kornyezeti hatdsainak korével fiigg ossze.
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1.1.2. Energiagazdilkodds

BAT 2.

cidjanak alkalmazdsa.

A hatékony energiafelhasznalds céljdbol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk kombind-

Technika Alkalmazhatésdg
a) energiahatékonysag-irdnyitdsi rendszer (példaul ISO | édltaldnosan alkalmazhaté
50001)
b) regenerativ vagy rekuperativ égék dltalanosan alkalmazhat6
0) hulladékhé hasznositésa (példaul g6z, meleg viz, meleg | csak pirometallurgiai eljardsok esetében
levegd) alkalmazhaté
d) regenerativ termikus oxiddlé berendezés csak akkor alkalmazhatd, ha éghet§ szeny-

nyez8 anyagok csokkentésére van sziikség

a kemencetoltet, az égési levegl vagy a tiizelSanyag
elémelegitése az olvasztdsi fazisbol szdrmazd forrd
gazokbdl visszanyert hé hasznalatdval

csak  szulfidérc/koncentratum  porkolése
vagy olvasztdsa, illetve egyéb pirometallur-
giai eljarasok esetében alkalmazhaté

a feltdrt oldat hémérsékletének novelése a hulladékhd
hasznositdsabol szarmazé g6z vagy forré viz haszndla-
taval

csak timfold vagy hidrometallurgiai elja-
rdsok esetében alkalmazhatd

2) az atfoly6csatorndbol szarmazé forrd gazok haszndlata | csak  pirometallurgiai  eljardsok esetében
elémelegitett égési levegSként alkalmazhaté

h) oxigénnel disitott leveg8 vagy tiszta oxigén haszndlata | csak olyan kemencék esetében alkalmaz-
az égBkben az energiafogyasztis csokkentése érdekében | hat, amelyekben kén- vagy széntartalma
az autogén olvasztasnak vagy a széntartalmd anyagok | nyersanyagokat hasznalnak
teljes égésének lehet6vé tételével

i) szaraz koncentraitumok és nedves nyersanyagok | csak szdritds esetében alkalmazhatd
alacsony hémérsékleten

j) elektromos kemencében vagy akndskemencében/nagy- | csak a 10 térfogatszazalékot meghaladé CO-
olvasztéban képz8dott szén-monoxid kémiai energia- | tartalmd fiistgdzok esetében alkalmazhat;
tartalmdnak hasznositdsa a fiistgdzok tiizel6anyagként | az alkalmazhatdsdgot a fustgdz Osszetétele
torténd felhasznaldsdval, a fémek eltdvolitdsat kovetSen, | és a folyamatos dramlds hidnya is befolyd-
egyéb eldallitdsi folyamatok sordn, illetve géz/forr6 viz | solja (példdul szakaszos folyamatok)
vagy elektromos dram el@allitdsara

k) a fiistgdz oxigénes égén keresztiil torténd visszajaratdsa | dltaldnosan alkalmazhaté
a jelen 1év8 Osszes szerves szénben taldlhaté energia
hasznositdsara

1) megfelel§ szigetelés olyan magas hémérsékletii beren- | dltaldnosan alkalmazhaté
dezések esetében, mint példdul a gézvezetékek vagy
melegviz-vezetékek

m) |a kén-dioxidbdl torténs kénsav-el@illitds sordn kelet- | csak olyan szinesfémet el6éllitd tizemekben
kez8 hé felhaszndlasa a kénsav-iizembe szdllitott gaz | alkalmazhaté, ahol kénsav vagy folyékony
el6melegitésére vagy g6z és[vagy forrd viz elGéllitdsira | SO, eldallitasa is folyik

n) frekvenciavéltoval ~rendelkez6, nagy hatékonysdgd | dltaldnosan alkalmazhaté
villanymotorok haszndlata olyan berendezések eseté-
ben, mint példaul a ventildtorok

0) a mindenkori kibocsdtds alapjn a légelszivd rendszert | dltaldnosan alkalmazhaté

automatikusan aktivdl6 vagy az elszivds mértékét auto-
matikusan modositd ellenérzési rendszer hasznélata
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1.1.3. Folyamatirdnyitds
BAT 3. Az altaldnos kornyezeti teljesitmény javitdsa céljdbdl elérhetd legjobb technika a stabil folyamatok
biztositdsa egy folyamatirdnyitasi rendszer és az aldbbi technikdk kombindcidjanak egyiittes alkalmazdsaval.
Technika
a) a kiinduldsi anyagok vizsgdlata és kivélasztdsa az alkalmazott eljardsnak és kibocsatdscsokkentd tech-
nikdknak megfelelGen
b) a betdplaland6 anyagok megfelel6 osszekeverése az optimdlis konverzié elérésére, valamint a kibo-
csatasok és selejtek csokkentésére
0) a betdpldlandé anyagok mennyiségét mér6 rendszerek
d) processzorok a betdpldland6 anyagok adagoldsi sebességének, valamint a kritikus folyamatjellem-
z8knek és koriilményeknek a szabdlyozdsara, beleértve a riasztokat, az égés korillményeit és a gdzbe-
vezetést
e) a kemencében uralkodé hdmérséklet és nyomds, valamint a gdzdram online monitoringja
f) a légkori kibocsatast csokkent§ iizem kritikus folyamatjellemzdinek — ilyen példaul a gazok hémér-
séklete, a reagensek mérése, a nyomdscsokkenés, az dram és a fesziiltség az elektrosztatikus porleva-
laszt6ban, a gdzmosé folyadék drama, a pH és gdz-halmazallapotii 6sszetevék (példaul O,, CO, VOCQ)
— monitoringja
2 a fustgdz por- és higanytartalmanak ellenérzése a kénsaviizembe torténd szdllitdst megel6zGen a
kénsavat vagy folyékony SO,-t elGdllité tizemek esetében
h) a rezgések online monitoringja a boltozdddsok/anyagberagaddsok és a berendezések esetleges tizem-
zavardnak észlelésére
i) az 4ram, a fesziiltség és az elektromos érintkezés hémérsékletének online monitoringja az elekt-
rolitikus eljarasok esetében
j) az olvaszto- és kohdsitokemencék hémérsékletének monitoringja és vezérlése a fémg6zok és a fém-
oxid fiistok talheviilés miatti képz&désének megelGzésére
k) processzor a reagensek betdplaldsanak és a szennyviztisztitd tizem teljesitményének szabdlyozdsira a
hémérséklet, a zavarossdg, a pH, a vezetSképesség és az dramlds online monitoringjéval
BAT 4. Az elvezetett légkori por- és fémkibocsitds csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika egy
olyan karbantartds-irdnyitasi rendszer alkalmazdsa, amely els@sorban a kornyezetirdnyitdsi rendszer részét
képezd porcsokkentési rendszerek teljesitményével foglalkozik (ldsd a BAT 1-t).
1.1.4. Diffiz kibocsitisok
1.1.4.1. A diffiz kibocsdtdsok megeldzésével kapcsolatos dltaldnos megkozelités
BAT 5. A légkori és a vizbe torténd diffiz kibocsdtdsok megel6zése vagy — amennyiben ez nem kivite-
lezhet8 — csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a diffaz kibocsdtasoknak a forrashoz lehetd legkoze-
lebbi begyfijtése, valamint kezelése.
BAT 6. A légkori diffuz porkibocsitdsok megel6zése vagy — amennyiben ez nem kivitelezhet6 — csok-
kentése céljdbdl elérhetS legjobb technika a diffiz porkibocsdtdsokra vonatkozé cselekvési program kidol-
gozdsa és végrehajtisa a kornyezetirdnyitdsi rendszer részeként (lasd az 1. BAT-ot), amely az aldbbi két
intézkedést foglalja magéba:
a) a diffaz porkibocsatds legfontosabb forrdsainak azonositdsa (példdul az EN 15445 haszndlatdval);
b) a megfelel§ fellépések és technikdk meghatdrozdsa és végrehajtdsa a difftiz kibocsdtds megel6zése vagy
csokkentése céljabol egy adott idGszakban.
1.1.4.2.  Diffiz kibocsdtdsok a nyersanyagok tdroldsa, kezelése és szdllitdsa sordn

BAT 7. A nyersanyagok taroldsdbol szarmazé diffuz kibocsatdsok megel6zése céljabol elérhetd legjobb
technika az aldbbi technikdk kombinacibjanak alkalmazisa.
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a) zart épiiletek vagy silok/tartdlyok a porképzd anyagok, példdul a koncentratumok, kezel§ reagensek és
finom anyagok tdroldsdra
b) a nem porképzd anyagok (példaul koncentratumok, kezel§ reagensek, szildrd tiizel6anyagok, dmlesz-

tett anyagok és koksz, valamint vizben old6d6 szerves vegyiileteket tartalmazé masodnyersanyagok)
fedett helyen torténd taroldsa

0) a porképzd anyagok, illetve a vizben 0ld6dé szerves vegyiileteket tartalmazé masodnyersanyagok zart
csomagoldsa
d) fedett terek a pelletdlt vagy tomoritett anyagok tdroldsdra

e) vizpermet vagy kodpermet haszndlata adalékanyagok nélkiil vagy adalékanyagokkal, példdul latexszel,
porképzé anyagok esetében

f) por-[gézelszivd berendezések az anyagdtaddsi és kiengedési pontokon porképz8 anyagok esetében

2) tantsitott nyomdstarté edények a klér vagy a klortartalmi elegyek tdroldsdra

h) olyan, tartalyok épitéséhez hasznalt anyagok, amelyek ellenalléak a tartdlyban 1évd anyagokkal szem-
ben

i) megbizhaté szivirgdsjelz8 rendszerek és a tartdly szintjének megbizhato kijelzése a tultoltést megaka-

délyoz6 riasztérendszerrel

i) a reaktiv anyagokat duplafald tartdlyokban vagy a vegyi anyagoknak ellendlld, azonos térfogatt
kdrment6 medencékben elhelyezett tartilyokban kell tdrolni, tovdbbd a tdroldteriiletnek vizzdrénak
és a tarolt anyagoknak ellenallénak kell lennie

k) a tdroloteriileteket tigy kell megtervezni, hogy

— a tartdlyokbdl és a tovabbité rendszerekbdl szdrmazé elfolydsok a kdrment§ medencébe keriilje-
nek, amelynek térfoga legaldbb akkora, mint a benne elhelyezett legnagyobb tartalyé;

— a kivételi pontok a kiomlott anyagok begytjtése érdekében a kdrmentd medencében helyezked-
jenek el

1) inert gdzréteg haszndlata a levegdvel reakcioba 1ép6 anyagok tdroldsdra

m) | a tdroldsbdl szdrmazé kibocsdtdsok begytjtése és kezelése a tdrolt vegyiiletek kezelésére tervezett
kibocsatascsokkentd rendszer haszndlatdval; a port elhordd vizet ossze kell gydjteni és kezelni kell
a kibocsitas el6tt

n) a raktdrteriilet rendszeres tisztitdsa, és szitkség esetén vizzel valé nedvesitése

0) szabadban tortén$ trolds esetén az anyaghalom hossztengelye parhuzamosan fusson az uralkodd
szélirannyal

p) szabadban torténd tdrolds esetén a szélsebesség csokkentésére szolgdld, védelmi célokat elldtd novény-

zet, szélfogd keritések vagy a széllel szemben elhelyezett emelkedések

q) szabadban torténd tdrolds esetén, amennyiben lehetséges, egy anyaghalom haszndlata tobb helyett
1) olaj- és iszapfogdk haszndlata a nyilt kiiltéri taroloteriiletekrsl torténd elvezetésnél. Betonozott,

szegéllyel vagy egyéb elzdrd eszkozokkel elldtott teriiletek hasznalata olajtartalmi anyagok, példaul
fémforgdcsok taroldsara

Alkalmazhatésdg

A BAT 7. ¢) pontja nem alkalmazhaté olyan eljdrdsoknal, amelyek szdraz anyagokat vagy olyan érceket/
koncentratumokat igényelnek, amelyek természetes méodon elegendd nedvességet tartalmaznak a porkép-
z8dés megelGzésére. Lehetséges, hogy a vizhidnnyal kiizd§ vagy nagyon alacsony hémérsékletdi teriileteken
korlatozottan alkalmazhatok.

BAT 8. A nyersanyagok kezelésébdl és szdllitdsdbol szarmazé diffaz kibocsdtdsok megel6zése céljabol
elérhetS legjobb technika az alabbi technikdk kombindcijanak alkalmazdsa.
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a) zart szdllitoszalagok vagy pneumatikus rendszerek haszndlata a porképzé koncentratumok és kezel§
reagensek, valamint finom anyagok szallitdsdra és kezelésére

b) fedett széllitoszalagok a nem porképzd szilird anyagok kezelésére

0) porelszivas a kivételi pontokon, a silok szell6zdnyildsaindl, a pneumatikus szallitérendszerekben és a
széllitészalag csatlakozdsi pontjain, valamint a szdirrendszerhez vald csatlakozds helyén (porképzé
anyagok esetében)

d) zart zsakok vagy hordok hasznélata a diszpergilhaté vagy vizben oldédd Osszetevdket tartalmazd
anyagok kezelésére

€) megfelel§ taroldedények haszndlata a pelletdlt anyagok kezelésére

f) az anyagok permetezéssel torténs nedvesitése a kezelési pontokon

) a szdllitdsi tdvolsigok minimdlisra csokkentése

h) a szallitoszalagok, mechanikus lapatok és markolok ejtési magassdganak csokkentése

i) a nyitott szdllitoszalagok sebességének moédositdsa (< 3,5 m/s)

j) az anyagok leeresztési sebességének vagy a szabadesésitk magassiganak minimalisra csokkentése

k) a széllitoszalagokat és a csévezetékeket biztonsdgos, felszin feletti nyilt teriileteken kell elhelyezni,
hogy az elfolydsok gyorsan észlelhetdek legyenek, illetve megakadalyozhassdk a jarmtvek vagy mds
berendezések okozta sériiléseket. Ha fold alatti cs6vezetékeket haszndlnak nem veszélyes anyagok
esetében, dokumentalni és jelolni kell az elhelyezkedésiiket, és biztonsdgos kidsdsi rendszereket kell
alkalmazni

1) a kivételi csatlakozdsok automatikus Gjratomitése a folyadékok és folyékony gdzok kezelésére

m) | a kiszoritott gdzok szellGztetéssel torténd visszajuttatdsa a széllitéjarmtibe a VOC-kibocsatds csokken-
tése céljabol

n) a poros anyagokat szdllité vagy kezel§ jarmtvek kerekének és alvdzanak mosasa

0) tervezett kampdnyok az utak soprésére

p) a nem kompatibilis anyagok (példdul oxidaloszerek és szerves anyagok) elkiilonitése

q) az anyagmozgatds minimalizdldsa az egyes eljarasok kozott

Alkalmazhatdsdg

Lehetséges, hogy a BAT 8. n) pontja nem alkalmazhat6, amennyiben fennall a jégképzddés lehetSsége.

1.1.4.3. A fémgydrtdsbdl szdrmazé diffiiz kibocsdtdsok

BAT 9. A fémgyértdsbdl szdrmazé diffiz kibocsdtdsok megelzése vagy — amennyiben ez nem kivitelez-
het — csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a fiistgazbegyfijtés és -kezelés hatékonysdganak opti-
malizéldsa az aldbbi technikdk kombinacidjdnak alkalmazdsaval.

Technika Alkalmazhatdsdg
a) a mdsodnyersanyag hével vagy mechanikai dton torténd | dltaldnosan alkalmazhat6
eldkezelése a kemencetoltet szerves szennyez&désének
minimalizaldsdra
b) megfelelGen kialakitott portalanité rendszerrel ellatott zdrt | biztonsdgi megfontoldsok (példdul a
kemence haszndlata vagy a kemence és egyéb eljardsi | kemence tipusa/kialakitdsa, robbandsve-
egységek megfelel szell6z6rendszerrel torténd ellatdsa szély) korldtozhatjdk az alkalmazhat6sé-
gat
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Alkalmazhatdsdg

mésodlagos elszivd erny8 haszndlata a kemencével
kapcsolatos olyan miiveletek sordn, mint példdul az
adagolds és csapolds

biztonsdgi megfontoldsok (példaul a
kemence tipusa/kialakitdsa, robbandsve-
szély) korlatozhatjdk az alkalmazhat6sé-
gat

a por vagy fiistgdz begytjtése poros anyagok mozgatdsa
esetén (példdul a kemence adagoldsi és csapoldsi pontjai-
ndl, fedett atfolydcsatorndkndl)

altalanosan alkalmazhaté

a légesapdak és csGvezetékek kialakitdsinak és iizemelte-
tésének optimalizdldsa a betdpldlds helyén, illetve a fedett
atfolydesatornakban a forrd fémek, a kéneskd vagy a salak
csapoldsa és mozgatdsa sordn felszallo fustgdzok felfoga-
sdra

a meglévé tzemekben a rendelkezésre
all6 hely és az tizem kialakitdsa korldtoz-
hatja az alkalmazhat6sdgat

a kemence[reaktor burkolattal valé elldtdsa, példdul ,hdz a
hdzban” vagy ,kutyahdz” alkalmazdsa csapoldsi és adago-
lasi mveletek esetén

a meglévd tizemekben a rendelkezésre
allé hely és az tizem kialakitdsa korlatoz-
hatja az alkalmazhatdsdgat

a kemencébdl szdrmazd fistgdzdram optimalizdldsa
szamitogépes folyadékdinamikai tanulmdnyok és nyom-
jelz6k hasznalatdval

dltaldnosan alkalmazhat6

adagolorendszerek részben zdrt kemencék esetében a
nyersanyag kis mennyiségben torténd adagoldsdra

dltaldnosan alkalmazhato

a begyiijtott kibocsatasokat megfelel§ kibocsatascsokkentd
rendszerben kell kezelni

dltaldnosan alkalmazhat6

A 1égkori kibocsdtdsok ellendrzése

BAT 10.

Az elérhetd legjobb technika a kéményeken keresztiil torténd légkori kibocsatdsok monitoringja

legaldbb a lent megadott gyakorisdggal és az EN-szabvanyoknak megfelel6en. Amennyiben nem all rendel-
kezésre EN-szabvény, az elérhet§ legjobb technika olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi szabvanyok
alkalmazdsa, amelyek tudomanyos szempontbdl ezzel egyenértékdi mindségben tudjék biztositani az adat-
szolgéltatdst.

Paraméter Az aldbbiakhoz kapcsol6dé monitoring

A monitoring mini-

milis gyakorisdga Szabvdny(ok)

Réz:

BAT 45
Aluminium:

BAT 67, BAT 81, BAT 88
Olom, én:
BAT 94, BAT 96, BAT 97
Cink, kadmium:
BAT 119, BAT 122
Nemesfémek:
BAT 140
Vasoétvozetek:

Por (%)

Nikkel, kobalt:
BAT 171
Egyéb szinesfémek:

kibocsétasok

BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 43, BAT 44,

BAT 56, BAT 58, BAT 59, BAT 60, BAT 61,

BAT 155, BAT 156, BAT 157, BAT 158

az eldallitds fazisaibdl, példaul a nyersanyagok
el6kezelésébdl, az adagoldsbdl, az elektrolizis-
bél, az olvasztasbdl és a csapoldsbdl szarmazé

folyamatos (%) EN 13284-2
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Paraméter

Az aldbbiakhoz kapcsolodé monitoring

A monitoring mini-
mdlis gyakorisiga

Szabvény(ok)

Réz:

BAT 43, BAT 44, BAT 45
Aluminium:

BAT 66, BAT 67, BAT 68, BAT 80, BAT 81
BAT 82, BAT 88

Olom, 6n:
BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97
Cink, kadmium:

128, BAT 132
Nemesfémek:
BAT 140
Vasotvozetek:

158
Nikkel, kobalt:
BAT 171
Szén|grafit:
BAT 178, BAT 179, BAT 180, BAT 181
Egyéb nemvasfémek:
az eldillitds fazisaibol, példaul a nyersanyagok
el6kezelésébdl, az adagoldsbdl, az elektrolizis-

bél, az olvasztasbdl és a csapoldsbdl szarmazé
kibocsatasok

BAT 37, BAT 38, BAT 40, BAT 41, BAT 42,

BAT 56, BAT 58, BAT 59, BAT 60, BAT 61,

BAT 113, BAT 119, BAT 121, BAT 122, BAT

BAT 154, BAT 155, BAT 156, BAT 157, BAT

)

évente egyszer (1)

EN 13284-1

Antimon és
vegyiiletei (Sb)

Olom, 6n:
BAT 96, BAT 97

évente egyszer

EN 14385

Arzén és vegyii-
letei (As)

Réz:
BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 42,
BAT 43, BAT 44, BAT 45
Olom, én:
BAT 96, BAT 97
Cink:
BAT 122

évente egyszer

EN 14385

Kadmium és
vegyiiletei (Cd)

Réz:
BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 41,
BAT 42, BAT 43, BAT 44, BAT 45
Olom, 6n:
BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97
Cink, kadmium:
BAT 122, BAT 132
Vasotvozetek:
BAT 156

évente egyszer

EN 14385

Krom(VI)

Vasotvozetek:
BAT 156

évente egyszer

nem 4all rendelke-
zésre EN-szabvany
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Paraméter

Az aldbbiakhoz kapcsolodé monitoring

A monitoring mini-
mdlis gyakorisiga

Szabvény(ok)

Réz és vegytletei

(Cu)

Réz:
BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 42,
BAT 43, BAT 44, BAT 45
Olom, 6n:
BAT 96, BAT 97

évente egyszer

EN 14385

Nikkel és vegyii-

letei (Ni)

Nikkel, kobalt:
BAT 172, BAT 173

évente egyszer

EN 14385

Olom és vegyii-
letei (Pb)

Réz:

BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 41,
BAT 42, BAT 43, BAT 44, BAT 45
Olom, én:

BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97
Vasétvozetek:

BAT 156

évente egyszer

EN 14385

Tallium és vegyii-

letei (TI)

Vasotvozetek:
BAT 156

évente egyszer

EN 14385

Cink és vegyiiletei

(Zn)

Cink, kadmium:

BAT 113, BAT 114, BAT 119, BAT 121, BAT
122, BAT 128, BAT 132

évente egyszer

EN 14385

Egyéb fémek, ha

relevans (3)

Réz:

BAT 37, BAT 38, BAT 39, BAT 40, BAT 41,
BAT 42, BAT 43, BAT 44, BAT 45
Olom, én:

BAT 94, BAT 95, BAT 96, BAT 97
Cink, kadmium:

BAT 113, BAT 119, BAT 121, BAT 122, BAT
128, BAT 132

Nemesfémek:
BAT 140
Vasotvozetek:

BAT 154, BAT 155, BAT 156, BAT 157, BAT
158

Nikkel, kobalt:
BAT 171
Egyéb nemvasfémek:

évente egyszer

EN 14385

Higany és vegyii-

letei (Hg)

Réz, aluminium, 6lom, én, cink, kadmium,
vasotvozetek, nikkel, kobalt, egyéb szines-
fémek:

BAT 11

folyamatosan
vagy évente

egyszer (1)

EN 14884
EN 13211
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Paraméter Az aldbbiakhoz kapcsolodé monitoring A monitoring mini- Szabvany(ok)
mdlis gyakorisiga
Réz: BAT 49
Aluminium: BAT 60, BAT 69
Olom, 6n: BAT 100 folyamatosan
Nemesfémek: BAT 142, BAT 143 eggszeiv(f;“(%
Nikkel, kobalt: BAT 174
50, Egyéb szinesfémek (°) (7) EN 14791
Cink, kadmium: BAT 120 fo]yamatosan
Szén/grafit: BAT 182 évente egyszer
Réz, aluminium, 6lom, 6n, FeSi, Si (piro-
metallurgiai eljirdsok): BAT 13 folyamatosan
Nemesfémek: BAT 141 vagy eVe?f)e
NOx(NO,) Egyéb szinesfémek (') cayszer EN 14792
Szén|grafit: évente egyszer
Réz: BAT 46
A}umlnlum: BAT 83 folyamatosan
Olom, 6n: BAT 98 vagy évente
Cink, kadmium: BAT 123 egyszer (')
voc Egyéb szinesfémek (%) EN 12619
Vasotvozetek: BAT 160 ;
Szén|grafit: BAT 183 cvente cgyszer
Formaldehid Szénfgrafit évente egyszer | i dll rendelke-
! BAT 183 v 8y zésre EN-szabvany
Szén/grafit: BAT 183 , nem 4l rendelke-
Fenol évente egyszer ) .
zésre EN-szabvany
Réz: BAT 48
Aluminium: BAT 83
Olom, é6n: BAT 99
PCDD/F Cillk, kadmium: BAT 123 évente egyszer EN 1?‘2582] 1-3.
Nemesfémek: BAT 146
Vasotvozetek: BAT 159
Egyéb szinesfémek (°) (7)
H,S0 Réz BAT 50 évente egyszer | oo dll rendelke-
274 Cink, kadmium: BAT 114 8y zésre EN-szabvany
Aluminium: BAT 89
NH3 Nemesfémek: BAT 145 évente egyszer nem dll rendelke-

Nikkel, kobalt: BAT 175

zésre EN-szabvany
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Paraméter Az aldbbiakhoz kapcsolodé monitoring A monitoring mini- Szabvany(ok)
mdlis gyakorisiga
Aluminium:
BAT 59, BAT 60, BAT 61
o o Vasotvozetek: ) ISO 11338-1
enzo[a]pirén évente egyszer
lalp BAT 160 & 1SO 11338-2
Szén|grafit:
BAT 178, BAT 179, BAT 180, BAT 181
Aluminium: BAT 60, BAT 61, BAT 67 folyamatos (!)
Gaz-halmazalla-
ti fluoridok .. ISO 15713
PR Aluminium: BAT 60, BAT 67, BAT 84 | 1
Cink, kadmium: BAT 124 évente egyszer (')
) . Aluminium: BAT 60, BAT 67 , nem 4ll rendelke-
Osszes fluorid évente egyszer ) .
zésre EN-szabvany
Aluminium: BAT 84 folyamatosan
vagy évente
Gaz-halmazalla- egyszer (1)
potd kloridok EN 1911
HCl . .
(HC) Cink, kadmium: BAT 124 )
Nemesfémek: BAT 144 cvente cgyszer
Aluminium: BAT 84
C12 Nemesfémek: BAT 144 évente egyszer n,em %111\1 ren(}l)ellfe-
zésre EN-szabvédn
Nikkel, kobalt: BAT 172 Y
s Aluminium: BAT 89 vent nem 4l rendelke-
2 evente €gySZEr | ésre EN-szabvany
Pl Aluminjium: BAT 89 cvent nem 4&ll rendelke-
3 evente €gySZEr | ;ésre EN-szabvany
AsHj; és SbH, Cink, kadmium: BAT 114 . nem 4ll rendelke-
. évente egyszer ) .
Osszege zésre EN-szabvany
Megjegyzés: ,egyéb szinesfémek™ az 1.2-1.8. szakaszban kifejezetten emlitett szinesfémekt6l eltér§ szinesfémek elGallitdsa.
(") A nagy kibocsatast forrdsok esetében elérhetd legjobb technika a folyamatos mérés, vagy ahol a folyamatos mérés nem
alkalmazhatd, a gyakoribb idgszakos monitoring.
() Alacsony porkibocsatasti forrdsok esetében (< 10 000 Nm?[6éra) a nyersanyagok tdroldsa és kezelése sordn a monitoring
a helyettesit6 paraméterek (példdul a nyomadscsokkenés) mérésén is alapulhat.
(®) A nyomon kovetendS fémek a haszndlt nyersanyagok osszetételétd] fiiggenek.
() A BAT 69 a) pontja vonatkozdsiban anyagmérleg haszndlhaté az SO,-kibocsdtds kiszdmitdsdhoz, az elhaszndlt anédok
kéntartalmdnak mérése alapjan.
(°) Ahol sziikséges olyan tényezSkre valé tekintettel, mint a felhaszndlt nyersanyagok halogénezett szervesvegyiilet-
tartalma, a hémérsékleti profil stb.
(°) Sziikséges a monitoring, ha a nyersanyagok ként tartalmaznak.
(") Lehetséges, hogy a hidrometallurgiai eljardsok vonatkozdsiban nem sziikséges a monitoring.
(®) Ahol sziikséges a felhasznalt nyersanyagok szervesvegyiilet-tartalmdra valé tekintettel.
1.1.6. Higanykibocsitisok

BAT 11.

A pirometallurgiai eljdrdsokb6l szdrmazé légkori higanykibocsatdsok (kivéve a kénsaviizembe

irdnyitott kibocsdtdsok) csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az alabbi egyik vagy mindkét technika

alkalmazdsa.
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a) alacsony higanytartalmi nyersanyagok haszndlata, tobbek kozott a szdllitokkal egyiittmiikodve, hogy
eltavolitsak a higanyt a masodnyersanyagokbol.

b) adszorbensek (példaul aktiv szén, szelén) és a porsziirés egyiittes alkalmazdsa (1)

(") A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatasi szintek: Lasd az 1. tdbldzatot.

1. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtisi szintek a higanytartalmi nyersanyagokat haszndlé pirometallurgiai
eljardsokbdl szdrmazé 1égkori higanykibocsitisok (kivéve a kénsaviizembe irdnyitott kibocsitdsok)
vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1) (3

Higany és vegyiiletei (Hg) 0,01-0,05

(') Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.
(®) Az értéktartomdny alsé hatdra adszorbensek (példdul aktiv szén, szelén) és a porsziirés egyiittes alkalmazdsaval figg
ossze, kivéve a Waelz cs6kemencét hasznald eljardsok esetében.

A kapcsol6dé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.1.7. Kén-dioxid-kibocsatdsok

BAT 12. A magas SO,-tartalma fiistgdzokbdl szarmazé SO,-kibocsdtdsok csokkentése, valamint a fiist-
gaztisztité-rendszerbdl szdrmazé hulladék keletkezésének elkeriilése céljabdl elérhetd legjobb technika a kén
hasznositdsa kénsav vagy folyékony SO, eléallitasaval.

Alkalmazhatdsdg

Csak olyan tizemekben alkalmazhat6, amelyekben rezet, dlmot, primer cinket, eziistot, nikkelt és/vagy
molibdént éllitanak el6.

1.1.8. NOx-kibocsétisok

BAT 13. A pirometallurgiai eljardsokb6l szdrmazo 1égkori NOy-kibocsdtdsok megel6zése céljabdl elérhetd
legjobb technika az alabbi egyik technika alkalmazasa.

Technika (1)

a) alacsony NOy-kibocsdtasu égék
b) oxigénes égSk
0) a fustgdz visszajdratdsa (az égén keresztiil a lang hémérsékletének csokkentésére) oxigénes égék

hasznélata esetén

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

A kapcsol6dé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.
1.1.9. Vizbe torténd kibocsitisok, beleértve az ellen6rzésiiket

BAT 14. A szennyviz keletkezésének megel6zése vagy csokkentése céljdbdl elérhetd legjobb technika az
alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazésa.
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Technika Alkalmazhatdsdg
a) a felhasznalt friss viz és a kibocsdtott szennyviz mennyi- | dltaldinosan alkalmazhat6
ségének mérése
b) a tisztitdsi miveletekbdl szdrmazé szennyviz (tobbek | dltaldnosan alkalmazhat6

kozott az andd- és katddoblitd viz) és a kiomlott viz
tjrafelhasznéldsa ugyanazon eljirds sordn

0) a nedves elektrosztatikus porlevélasztoban és a nedvesmo- | a szennyviz fém- és szildrdanyag-tartalma
soban keletkezd gyenge sav Gjrafelhaszndldsa korldtozhatja az alkalmazhatdsigat

d) a salakgranuldlds sordn keletkez8 szennyviz Gjrafelhasznd- | a szennyviz fém- és szilirdanyag-tartalma
ldsa korlatozhatja az alkalmazhatdsagat

e) felszini lefolydsok djrafelhasznéldsa dltaldnosan alkalmazhat6

f) zart hitési rendszer hasznilata ennek alkalmazhat6sdgat korlatozhatja, ha

technolégiai okokbdl alacsony hémérsék-
letre van szikség

2) a szennyviztisztitd tizembdl szdrmazd kezelt viz djrafel- | a sétartalom korldtozhatja az alkalmazha-
hasznéldsa tosagat

BAT 15. A viz szennyez8désének megelGzése és a vizbe torténé kibocsitdsok csokkentése céljabol
elérhetd legjobb technika a nem szennyezett szennyviz és a kezelést igénylS szennyviz elkilonitése.

Alkalmazhatdsdg

Lehetséges, hogy a nem szennyezett eséviz elkiilonitése nem alkalmazhaté a meglévs szennyvizgytjtSrend-
szerek esetében.

BAT 16. Az elérhet§ legjobb technika az ISO 5667 haszndlata a viz mintavitelezésére és a vizbe torténd
kibocsétdsok ellenérzésére azon a helyen, ahol a kibocsitds elhagyja a létesitményt, legaldbb havonta
egyszer (1), az EN-szabvanyoknak megfelel6en. Amennyiben nem 4dll rendelkezésre EN-szabvany, az elérhetd
legjobb technika olyan ISO-, nemzeti vagy egyéb nemzetkozi szabvanyok alkalmazdsa, amelyek tudomdnyos
szempontbdl ezzel egyenértéki mindségben tudjik biztositani az adatszolgaltatdst.

Paraméter Az aldbbiak gydrtdsira vonatkozdan (') Szabvéany(ok)

réz, 6lom, 6n, cink, kadmium, nemesfémek, EN ISO 17852

Higany (Hg) vasotvozetek, nikkel, kobalt és egyéb szinesfémek EN ISO 12846

réz, 6lom, On, cink, kadmium, nemesfémek,

Vas (Fe) vasotvozetek, nikkel, kobalt és egyéb szinesfémek

Arzén (As)

Kadmium (Cd) EN ISO 11885
, EN ISO 15586
Réz (Cu) réz, 6lom, 6n, cink, kadmium, nemesfémek, EN ISO 17294-2

Nikkel (Ni) vasotvozetek, nikkel és kobalt

Olom (Pb)

Cink (Zn)

(") Az ellen6rzés gyakorisiga médosithatd, ha az adatsorok egyértelmden a kibocsdtdsok elégséges stabilitdsardl taniskodnak.
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Paraméter Az aldbbiak gydrtdsira vonatkozodan (') Szabvéany(ok)
Eziist (Ag) nemesfémek
Aluminium (Al) aluminium
Kobalt (Co) nikkel és kobalt
Osszes krém (Cr) vasdtvozetek
Krém(VI) (Cr(V)) vasotvozetek EN 18O 10304-3

EN ISO 23913

Antimon (Sb) réz, 6lom és 6n

EN ISO 11885
On (Sn) réz, 6lom és 6n EN ISO 15586
EN ISO 17294-2

Egyéb fémek, ha relevans (3) | aluminium, vasdtvozetek és egyéb szinestémek

réz, 6lom, On, cink, kadmium, nemesfémek,

. 2
Szulfét (SO,4™) nikkel, kobalt és egyéb szinesfémek

EN ISO 10304-1

Fluorid (F) primer aluminium
Osszes lebegd szildrd aluminium EN 872

részecske (TSS)

(") Megjegyzés: ,egyéb szinesfémek™ az 1.2-1.8. szakaszban kifejezetten emlitett szinesfémektdl eltér§ szinesfémek elSalli-
tdsa.
() A nyomon kovetendS fémek a haszndlt nyersanyag osszetételétd] fiiggenek.

BAT 17. A vizbe torténd kibocsdtdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a folyékony anyagok
taroldsa sordn keletkezd elfolydsok és a szinesfémek elddllitdsa sordn, tobbek kozott a Waelz cs6kemencét
haszndl6 eljards mosasi fazisdban keletkez8 szennyviz kezelése, valamint a fémek és szulfatok eltdvolitdsa az
alabbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsdval.

Technika (') Alkalmazhatésdg
a) kémiai kicsapatds dltalanosan alkalmazhat6
b) tilepités dltalanosan alkalmazhat6
c) sz(irés altalanosan alkalmazhaté
d) flotélas dltaldnosan alkalmazhat6
€) ultrasz(irés csak adott dramok esetében alkalmazhaté a szines-

fémek el@allitdsa sordn

f) aktivszén-sziirés altaldnosan alkalmazhat6
2) forditott ozmozis csak adott dramok esetében alkalmazhaté a szines-

fémek el6dllitdsa sordn

(") A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsatdsi szintek

A BAT-hoz kapcsolddd kibocsatdsi szinteket (BAT-AEL-ek) a réz, 6lom, 6n, cink, kadmium, nemesfémek,
nikkel, kobalt és vasotvozetek eléallitdsabol szdrmazo, a vizbe torténd kozvetlen kibocsdtdsok vonatkoza-
sdban a 2. tdbl4zat tartalmazza.

Ezek a BAT-AEL-ek azon a helyen érvényesek, ahol a kibocsétds elhagyja a létesitményt.
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2. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtdsi szintek a réz, 6lom, 6n, cink (beleértve a Waelz cs6kemencét
haszndlé eljirds mosdsi fizisiban keletkez§ szennyvizet), kadmium, nemesfémek, nikkel, kobalt és
vasotvozetek elddllitisibol szdrmazd, a vizbe torténd kézvetlen kibocsitdsok vonatkozdsiban

BAT-AEL (mg/l) (napi 4tlag)

Az aldbbiak elédllitdsa
Paraméter e Olom éslvagy | Cink ésfvagy | o oo | Nikkel ésfvagy | oo
6n kadmium kobalt

Eziist (Ag) NR < 0,6 NR

Arzén (As) < 0,1(Y) < 0,1 < 0,1 < 0,1 < 0,3 < 0,1
Kadmium (Cd) 0,02-0,1 < 0,1 < 0,1 < 0,05 < 0,1 < 0,05
Kobalt (Co) NR < 0,1 NR 0,1-0,5 NR
f)csrjzes krom NR < 0,2
z%rz%;n) R < 0,05
Réz (Cu) 0,05-0,5 < 0,2 < 0,1 <03 < 0,5 < 0,5
Higany (Hg) 0,005-0,02 < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05 < 0,05
Nikkel (Ni) < 0,5 < 0,5 < 0,1 < 0,5 <2 <2
Olom (Pb) < 0,5 < 0,5 <02 < 0,5 < 0,5 < 0,2
Cink (Zn) <1 <1 <1 <04 <1 <1

NR: Nem relevdns
(") Az tizemben haszndlt 6sszes kiinduldsi anyag magas arzéntartalma esetén a BAT-AEL maximdlis értéke 0,2 mg/l lehet.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 16. ismerteti.

1.1.10.  Zaj

BAT 18. A zajkibocsitds csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének
vagy kombinacidjanak alkalmazdsa.

Technika
a) gatfalak haszndlata a zajforrdsok drnyékoldsira
b) a zajos tizemek vagy részegységek koriilzarasa hangelnyeld szerkezetekkel
0) rezgéscsillapito felfiiggesztések és csatlakozdsok haszndlata a berendezéseknél

d) a zajkibocsdto gépek elhelyezése

e) a hang frekvencidjanak modositdsa
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1.1.11.

1.2.
1.2.1.

1.2.2.

Szag

BAT 19.

vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

A szagkibocsatds csokkentése céljabol elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének

Technika

Alkalmazhatésdg

a szagos anyagok megfelel§ taroldsa és kezelése

altalanosan alkalmazhaté

a szagos anyagok haszndlatinak minimalizdldsa

altaldnosan alkalmazhat6

a szagkibocsitds elSidézésére képes berendezések
gondos tervezése, izemeltetése és karbantartdsa

altalanosan alkalmazhat6

utdégetési vagy sziirési technikdk, tobbek kozott
biosztir6k

csak korldtozott esetben alkalmazhat6 (példdul az
impregnalasi fazisban a szén és grafit elGallitdsa
soran)

BAT-KOVETKEZTETESEK A REZ ELOALLITASANAK TEKINTETEBEN

Misodnyersanyagok

BAT 20.

A mésodnyersanyagok hulladékbdl torténd hasznositdsi hatékonysigdnak novelése céljabol

elérhetd legjobb technika a nem fémtartalmt OsszetevSk és a rézen kivili fémek elkilonitése az aldbbi

technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsaval.

Technika

a lathat6 nagyobb osszetevk manudlis levalasztdsa

a vasfémek mégneses levalasztdsa

az aluminium optikai vagy 6rvénydramu levalasztdsa

kiilonboz8 fémtartalmd és nem fémtartalmi OsszetevSk relativ stiriség alapjan torténd levalasztasa
(eltérd stirtiségti folyadék vagy levegs felhaszndldsaval)

Energia

BAT 21.

A réz elsGdleges elillitdsa sordn torténd hatékony energiafelhasznalds céljabdl elérhetd legjobb

technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika

Alkalmazhatésdg

a koncentritum energiatartalmanak hasznositdsat
flash kemence haszndlatdval optimalizaljak

csak 1j tzemeknél, illetve a meglév6 {izemek
jelentds korszer(sitése esetén alkalmazhatd

b) a kemencetoltet hevitése az olvasztdsi fazisbdl | csak akndskemencék esetében alkalmazhatd
szarmazé forrd gdzokkal

¢ a koncentratumok fedett szdllitdsa és taroldsa ltalanosan alkalmazhaté

d) az elsddleges elektrolizis vagy konverterezés sordn | dltalinosan alkalmazhat6
keletkezd hdfelesleg haszndlata a réztartalmi
mésodnyersanyagok olvasztdsara

e) az anddkemencékben keletkez8 gdzok hdjének | dltalinosan alkalmazhat6

haszndlata 1épcsGzetes rendszerben mads eljardsok,
példaul a szdritds sordn

2016.6.30.
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BAT 22. A réz mdsodlagos eléillitdsa sordn torténd hatékony energiafelhaszndlds céljdbél elérhetd legjobb
technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatdsdg
a) a betdplaland6é anyagok viztartalmanak csokken- | alkalmazhatdsagt korldtozza, ha az anyagok
tése nedvességtartalmat a diffaz kibocsatdsok csokken-
tésére szolgald technikaként hasznaljdk
b) g6z elééllitdsa az olvasztokemencébdl szdrmazé | akkor alkalmazhat6, ha gazdasigilag életképes
héfelesleg hasznositdsaval, hogy a finomitékban | igény van a gézre
azzal hevitsék az elektrolitot ésfvagy elektromos
dramot allitsanak el a kapcsolt energiatermeld
létesitményekben
0) a fémhulladék megolvasztdsa az elektrolizis vagy a | dltaldnosan alkalmazhaté
konverterezés sordn keletkez$ hdéfelesleg hasznala-
tédval
d) olvadtfémfogadé kemence haszndlata az eljards | csak szakaszosan {izemeltetett kohdk esetében
egyes fazisai kozott alkalmazhat6, ahol szitkség van az olvasztott
anyag pufferképességére
e) a kemencetoltetnek az olvasztdsi fazisokbol szdr- | csak akndskemencék esetében alkalmazhatd
mazé forré gizokkal torténd elGzetes hevitése
BAT 23. Az elektrolitikus finomitdsi és fémbkinyerési mveletek sordn torténé hatékony energiafelhasz-
nalds céljabol elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk kombindci6jdnak alkalmazdsa.
Technika Alkalmazhatésdg
a) az elektrolizdl6 kddak szigetelése és lefedése dltaldnosan alkalmazhat6
b) | felilletaktiv anyagok haszndlata az elektrolizdl6 | altalinosan alkalmazhato
kadakban
0) a kddak jobb kialakitdsa az energiafogyasztas csok- | csak 1j tizemeknél, illetve a meglév6 {izemek
kentése érdekében az aldbbi paraméterek optima- | jelentSs korszertisitése esetén alkalmazhat6
lizaldsdval: az andd és katéd kozotti tavolsdg,
anddgeometria, dramstiriiség, az elektrolit osszeté-
tele és hémérséklete
d) rozsdamentes acélbdl késziilt katddlemezek hasz- | csak 1j tizemeknél, illetve a meglévs iizemek
nalata jelentGs korszertsitése esetén alkalmazhatd
e) automatizalt katéd- és anddcsere az elektroddknak | csak @j tizemeknél, illetve a meglévd {izemek
a kidban torténd pontos elhelyezése érdekében | jelentSs korszertsitése esetén alkalmazhaté
f) rovidzdrlatok  észlelése és  mindség-ellendrzés | dltalinosan alkalmazhaté
annak biztositdsa érdekében, hogy az elektrodak
egyenesek és laposak, illetve pontos az andd
tomege
1.2.3. Légkori kibocsitisok

BAT 24.

A réz els6dleges elédllitdsa sordn haszndlt kemencékbdl és segédberendezésekbdl szdrmazo

mésodlagos 1égkori kibocsatdsok csokkentése, valamint a kibocsdtdscsokkentd rendszer teljesitményének
optimalizaldsa céljabdl elérhet§ legjobb technika a mdsodlagos kibocsitdsok kozpontositott fiistgaztisztitd
rendszerben torténd begyfjtése, keverése és kezelése.

Leirds

A kiilonboz8 forrasokbdl szarmazé masodlagos kibocsatdsokat egyetlen olyan kézpontositott fiistgaztisztitd
rendszerben gytjtik be, keverik és kezelik, amelyet az egyes dramokban jelen 1év§ szennyezd anyagok
hatékony kezelésére terveztek. Odafigyelnek rd, hogy a vegyileg nem kompatibilis dramokat ne keverjék
ossze, illetve hogy elkeriiljék a killonboz8 begyijtott dramok kozotti nem kivant kémiai reakciokat.
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Alkalmazhatdsdg
A meglév8 tizemek vonatkozdsdban az tizemek kialakitdsa és alaprajza korlatozhatja az alkalmazhatdsagat.
1.2.3.1.  Diffiz kibocsdtdsok

BAT 25. A primer és szekunder nyersanyagok elSkezelésébdl (példaul elegyitésébdl, szaritdsabol, keveré-
séb6l, homogenizdlasibdl, rostdlasibdl és pelletdldsabol) szdrmazé diffuz kibocsdtdsok megelGzése vagy
csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcijanak alkal-

mazasa.
Technika Alkalmazhatésdg
a) zart szallitdszalagok vagy pneumatikus szallito- | dltalanosan alkalmazhaté6
rendszerek hasznalata poros anyagok esetében
b) a poros anyagokkal végzett mveletek, példdul a | a meglévé tizemekben a helyigény megnehezit-
keverés zart épiiletben vald elvégzése heti az alkalmazhatdsdgat
0) portalanitd rendszerek, példdul vizdgydk vagy | nem alkalmazhaté beltéri keverési miiveletek
vizpermetez$ berendezések haszndlata esetében nem alkalmazhaté szdraz anyagokat
igénylS eljardsokndl a vizhidnnyal kiizd§ vagy
nagyon alacsony hémérsékletli teriileteken is
korldtozottan alkalmazhat6
d) poros anyagokkal végzett miiveleteknél (példdul | dltalinosan alkalmazhat6
szaritasndl, keverésnél, Grlésnél, légszepardlasnal
és pelletdldsndl) zart berendezések és kibocsdtds-
csokkentd rendszerhez csatlakoztatott 1égelszivd
rendszer haszndlata
e) elszivérendszer, példaul légcsapdéval kombindlt | dltalinosan alkalmazhat6
por- és gdzcsokkentd rendszer haszndlata porkibo-
csatasok és gdztartalmi kibocsatdsok esetében
BAT 26. A réz elsédleges és mdsodlagos elddllitasaval foglalkozé kohdkban végzett adagoldsi, kohositdsi

és csapoldsi miiveletekbdl, valamint az olvadtfémfogad6 és az olvasztékemencékbdl szarmazé diffaz kibo-
csdtdsok megel6zése vagy csokkentése céljdbol elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk kombindcié-
janak alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatésdg
a) a nyersanyagok brikettdlasa és pelletdlasa csak akkor alkalmazhat6, ha az eljdrds és a
kemence alkalmas pelletdlt nyersanyagok feldol-
gozasara
b) zart adagoldsi rendszer, példdul egyetlen nagy | a nagy sebességli ég6 csak flash kemencék
sebességli ég6, tomitett ajtd (1), zdrt széllitosza- | esetében alkalmazhatd
lagok vagy adagolok légelszivé rendszerrel, vala-
mint por- és gazcsokkentd rendszerrel kombindlva
0) a kemence és a gdzvezeték negativ nyomdson és | dltaldnosan alkalmazhat6
megfeleld mértékd gdzelszivds mellett torténd
tizemeltetése a tilnyomds megel6zése érdekében
d) légcsapdak/burkolatok az adagoldsi és csapoldsi | dltalanosan alkalmazhaté
pontokon fiistgdzcsokkentS rendszerrel kombi-
nalva (példaul hazfalagit hasznalata az usttel
végzett miveleteknél a csapolds sordn, és amely
szell6ztetd- és  kibocsatdscsokkentS  rendszerrel
felszerelt mozgathat6 ajtdval/gdttal zarhato)
e) a kemence szell6ztetett hazban torténd elhelyezése | dltaldnosan alkalmazhat6
f) a kemence tomitése altaldnosan alkalmazhat6
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Technika Alkalmazhatdsdg

) a kemence hdmérsékletének a szitkséges legalacso- | dltalinosan alkalmazhatd
nyabb szinten torténd tartdsa

h) leveg6bettvasos elszivorendszer (1) altaldnosan alkalmazhat6
i) zart épiilet és egyéb technikdk egyiittes haszndlata | dltaldnosan alkalmazhat6

a diffiz kibocsdtasok begydijtésére

j) kettGs harangzdrral elldtott adagoldsi rendszer az | dltalanosan alkalmazhat6
akndskemencék/nagyolvasztk esetében

k) a nyersanyagok kivélasztdsa és betdpldldsa a hasz- | dltalinosan alkalmazhat6
ndlt kemencének és kibocsatdscsokkent§ technik-
dknak megfelelgen

1) a forgédobos anédkemencék garatjinak lefedése | dltaldnosan alkalmazhat6

(") A technika lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

2z

BAT 27. A réz elsédleges és mdsodlagos el@illitdsa sordn haszndlt Peirce-Smith konverterbdl (kemencébdl)
torténd diffaz kibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetS legjobb technika az alabbi technikdk kombindcio-
janak alkalmazésa.

Technika
a) a kemence és a gdzvezeték negativ nyomdson és megfelel6 mértéki gézelszivds mellett torténd tizemel-
tetése a tilnyomds megel6zése érdekében
b) oxigénnel torténd dusitds
0) elsGdleges elszivo erny$ a konverter nyildsa folott az elsGdleges kibocsdtdsok begyfijtésére és a kibo-

csatascsokkentd rendszerbe torténd tovabbitdsukra

d) bizonyos anyagok (példdul hulladék és kezelS reagensek) hozzdaddsa a 1égcsapddn keresztiil
e) mésodlagos légcsapddk rendszere a {6 1égcsapddk mellett az adagoldsi és csapoldsi miveletekbdl szdr-

mazé kibocsdtdsok felfogdsdra

f) zart épiiletben taldlhaté kemence

) elektromos meghajtdsi mésodlagos 1égcsapdak az eljardsi fazisnak megfelel6 mozgatissal a médsodlagos
kibocsatasok hatékonyabb begytijtésére

h) levegdbefivasos elszivorendszerek (1) és automatikus ellendrzés a befivds megel6zésére a konverter
kihtizdsdnal” és ,betoldsanal”

() A technika lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT 28. A réz elsddleges eléillitdsa sordn haszndlt Hoboken konverterbdl (kemencébdl) szdrmazé diffiz
kibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika az alabbi technikdk kombindcijanak alkalma-

zasa.
Technika
a) a kemence és a gazvezeték negativ nyomdson torténd iizemeltetése az adagoldsi, salaklehdzdsi és
csapoldsi miiveletek sordn
b) oxigénnel torténd disitds
0) a garat lezdrdsa tizemeltetés kozben
d) levegdbefavasos elszivorendszer (1)

(") A technika lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.
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BAT 29. A kéneskd konverterezésébdl szarmaz¢ diffiz kibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb
technika a flash konverter kemence haszndlata.

Alkalmazhatdsdg

sz

Csak 1j tizemeknél, illetve a meglévé tizemek jelent8s korszerdsitése esetén alkalmazhatd

BAT 30. A réz mdsodlagos eléillitdsa sordn hasznalt fels§ fiivasa forgd kemencékbdl (TBRC) szdrmazo
diffiz kibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk kombindcidjanak
alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatésdg

a) a kemence és a gdzvezeték negativ nyomdson és | dltaldnosan alkalmazhatd
megfeleld mértékd gazelszivas mellett torténd tizemelte-
tése a tilnyomds megel6zése érdekében

b) oxigénnel torténd disitds dltalanosan alkalmazhat6
0) zart épiiletben elhelyezett kemence, valamint olyan tech- | dltaldnosan alkalmazhaté

nikdk, amelyek begyfijtik és a kibocsatascsokkentd rend-
szerbe vezetik az adagoldsbdl és csapoldsbél szdrmazo
difftz kibocsdtdsokat

d) elsGdleges elszivd erny6 a konverter nyilasa folott az | dltalinosan alkalmazhaté
elsGdleges kibocsatasok begytijtésére és a kibocsatdscsok-
kentd rendszerbe torténd tovdbbitdsukra

e) elszivé ernyS vagy daruba épitett elszivd ernySk hasz- | meglévd iizemeknél a daruba épitett elszivd
nalata az adagoldsbdl és csapoldsbdl szdrmazé kibocsd- | erny6 csak a  kemencecsarnok jelentds
tasok begytjtésére és a kibocsitascsokkentd rendszerbe | korszerdsitése esetén alkalmazhatd

torténd tovabbitdsara

f) bizonyos anyagok (példdul hulladék és kezeld reagensek) | dltalinosan alkalmazhatd
hozzdaddsa a 1égcsapdan keresztiil

2) levegébettvasos elszivérendszer (1) dltalanosan alkalmazhaté

(") A technika lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT 31. A salakdusitdssal torténd rézvisszanyerésbdl szarmazé diffiz kibocsatdsok csokkentése céljabol
elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk alkalmazdsa.

Technika
a) portalanité technikdk, példdul vizpermet haszndlata a salak kezelése, tdroldsa és Grlése sordn
b) Grlés és vizben torténd flotdcid
0 a salaknak a végs§ tdroloteriiletre zdrt csGvezetékben, vizben torténd szllitdsa
d) vizréteg biztositdsa az iilepitS toban, illetve szdraz teriileteken portalanité anyagok, példdul mésztej
haszndlata

BAT 32. A magas réztartalmi salak kemencében torténd kezelésébdl szarmazé diffaz kibocsdtdsok csok-
kentése céljabdl elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika
a) portalanité technikdk, példdul vizpermet haszndlata a végsalak kezelése, tdroldsa és Grlése sordn
b) a kemence negativ nyomdson torténd iizemeltetése
c) zart kemence
d) haz, burkolat és elszivo ernyd a kibocsitdsok begyfijtésére és a kibocsatdscsokkentd rendszerbe torténd
tovabbitdsdra
e) fedett atfolydcsatorna
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BAT 33.

A réz elsédleges és masodlagos elddllitdsa sordn torténé anédontésbsl szarmazé diffiz kibocsa-

tasok csokkentése céljabol elérhet§ legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak

alkalmazdsa.
Technika
a) zért tolcsér haszndlata
b) zart kozbensd {ist haszndlata
0) gytjtéernydvel elldtott elszivd rendszer haszndlata az ont6ist és ontSkerék felett
BAT 34. Az elektrolizalé kddakbdl szarmazé diffaz kibocsatdsok csokkentése céljdbdl elérhets legjobb

technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatdsdg
a) felilletaktiv anyagok haszndlata az elektrolizdl6 | dltalanosan alkalmazhato
kadakban
b) burkolatok vagy elszivé ernyd haszndlata a kibo- | csak alacsony tisztasagi anédokat hasznélé elekt-
csatdsok begy(jtésére és a kibocsitdscsokkentd | rolizdlé vagy elektrolitikus raffindlds sordn hasz-
rendszerbe torténd tovabbitdsara nalt kddak esetében alkalmazhaté. Nem alkalmaz-
hat6, ha a kdd nem fedhet§ le a kdd megfelels
hémérsékletének (koriilbeliill 65 °C) fenntartdsa
céljabol
0) zart és rogzitett csévezetékek az elektrolitoldatok | dltalanosan alkalmazhat6
tovabbitdsara
d) gazelszivas a katédos fémlevélasztd és az anédhul- | dltalanosan alkalmazhaté6
ladék-mosé mosdkamrdiban
BAT 35. A rézotvozetek ontésébdl szarmazé diffaz kibocsitdsok csokkentése céljabdl elérhets legjobb

technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika
a) burkolatok vagy légcsapdak haszndlata a kibocsitdsok begytjtésére és a kibocsatdscsokkentd rend-
szerbe torténd tovabbitdsdra
b) az olvadt fém lefedése az olvadtfémfogadd és az ontSkemencékben
0) levegébettvasos elszivorendszer (1)

(") A technika leirdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT 36.

legjobb technika az alabbi egyik technika alkalmazasa.

A savas és nem savas pdcoldsbol szdrmazé diffiz kibocsitdsok csokkentése céljabdl elérhetd

Technika Alkalmazhatdsdg
a) a pacoldsor izopropil-alkoholos oldattal torténd | csak a rézrudak folytonos tizemii pacoldsa esetén
kezelése zart rendszerben alkalmazhat6
b) a pacolosor lefedése a kibocsatdsok begytijtésére és | csak folytonos iizemi savas pdcolds esetén alkal-

a kibocsédtdscsokkentd rendszerbe torténd tovabbi-
tdsara

mazhatd

L 174/55
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1.2.3.2 Elvezetett porkibocsdtdsok

Az ebben a szakaszban emlitett technikdk leirdsa az 1.10. szakaszban taldlhato.
A BAT-hoz kapcsolddé kibocsatdsi szinteket a 3. tdbldzat tartalmazza.

BAT 37. A nyersanyagok fogaddsdbdl, tdroldsibdl, kezelésébdl, szdllitdsdbol, mérésébdl, keverésébdl,
elegyitésébdl, 6rlésébdl, szaritdsabol, darabolasdbol és rostdldsabol, valamint a réz elsédleges és mdsodlagos
elgéllitdsa sordn a rézforgacsok pirolitikus kezelésébdl szdrmazé 1égkori por- és fémkibocsatdsok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika a zsdksz(ir haszndlata.

BAT 38. A réz elsédleges eldillitdsa sordn a szdrad6 koncentratumokbél szarmazé 1égkori por- és fémki-
bocsitdsok csokkentése céljgbol elérhets legjobb technika a zsdksz(ir haszndlata.

Alkalmazhatdsdg

Ha magas a koncentrdtumok szervesszén-tartalma (példaul koriilbeliil 10 tomegszazalék), lehetséges, hogy a
zsdkszlir6k nem alkalmazhatok (a zsdkok eltomdédése miatt), és egyéb technikdk (példéul elektrosztatikus
porlevélasztds) hasznédlhatok.

BAT 39. A primer rezet feldolgozé kohokbdl és konverterekbdl szdrmazé 1égkori por- és fémkibocsatdsok
(kivéve a kénsaviizembe vagy a folyékony SO,-t el6llité tizembe vagy erémibe irdnyitott kibocsdtdsok)
csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a zsdkszlirg és/vagy a nedvesmosé haszndlata.

BAT 40. A szekunder rezet feldolgozé kohdkbdl és konverterekbdl, valamint a réz mdsodlagos eléillitdsa
sordn keletkez$ koztitermékek feldolgozasabdl szarmazd légkori por- és fémkibocsatasok (kivéve a kénsav-
iizembe irdnyitott kibocsdtdsok) csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a zsdksz(ir6 haszndlata.

BAT 41. A réz mdasodlagos el@illitdsa sordn hasznlt olvadtfémfogad6 kemencékbdl szdrmazé 1égkori por-
és fémkibocsatdsok csokkentése céljdbol elérhetd legjobb technika a zsdkszlirg hasznélata.

BAT 42. A magas réztartalmii salak kemencében torténd kezeléséb6l szdrmazé 1égkori por- és fémkibo-
csatdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a zsdksz(irS vagy a mosé és az elektrosztatikus
porlevélasztd egyiittes alkalmazdsa.

BAT 43. A réz elsGdleges és mdsodlagos elddllitdsa sordn haszndlt anédkemencékbdl szdrmazé 1égkori
por- és fémkibocsatasok csokkentése céljdbdl elérhet§ legjobb technika a zsdksz(irS vagy a mosd és az
elektrosztatikus porlevélaszté egyiittes alkalmazdsa.

BAT 44. A réz elsédleges és mdsodlagos el@illitdsa sordn az anédontésbdl szarmazd légkori por- és
fémkibocsatds csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a zsdksziird, illetve a harmatponthoz kozeli
viztartalommal rendelkezd fiistgdzok esetében a nedvesmosé vagy folyadék-g6z elvdlaszté alkalmazdsa.

BAT 45. A rézolvaszté kemencékbdl szarmazd légkori por- és fémkibocsatdsok csokkentése céljabol
elérhetS legjobb technika a nyersanyagoknak a hasznalt kemence tipusdnak és a kibocsitdscsokkentS rend-
szernek megfelel§ kivalasztdsa és betdpldlasa, valamint zsdksz(ir6 hasznalata.

3. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a réz elGallitdsibol szarmazé 1égkori porkibocsitdsok vonat-

kozdsdban
Paraméter BAT Eljards BAT-AEL (mg/Nm”)
BAT 37 nyersanyagok fogaddsa, tdroldsa, kezelése, szdllitdsa, 2-5 (1) (%

mérése, keverése, clegyitése, Orlése, szaritdsa, daraboldsa
és rostdldsa, valamint a rézforgdcsok pirolitikus kezelése
a réz elsGdleges és masodlagos eldillitdsa sordn

Por BAT 38 szaradé koncentratumok a réz elsGdleges el@illitdsa sordn 3-53) % ()
BAT 39 primer rezet feldolgozd kohdk és konverterek (kibocsd- 2-5 () (4

tisok a kénsaviizembe vagy a folyékony SO,-t eldallitd
iizembe vagy erémibe irdnyitott kibocsdtdsok kivételével)
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Paraméter BAT Eljards BAT-AEL (mg/Nm’)
BAT 40 szekunder rezet feldolgozé kohdk és konverterek, valamint 2-4 (%) (%
a réz masodlagos eldillitdsa sordn keletkezd koztitermékek
feldolgozdsa (kibocsatdsok a kénsaviizembe irdnyitott kibo-
csatasok kivételével)
BAT 41 réz mésodlagos el@allitdsa soran hasznalt olvadtfémfogadd <5(Y
kemence
BAT 42 magas réztartalmi salak kemencében torténé feldolgozasa 2-5 (1) (9)
BAT 43 anddkemence (a réz elsGdleges és mdsodlagos eldallitasa 2-5() (%
soran)
BAT 44 anddontés (a réz elsédleges és mdsodlagos el6éllitdsa < 5-1503) ()
soran)
BAT 45 rézolvasztd kemence 2-5() ()
(") A mintavételi idGszak alatti dtlag.
(%) Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.
(®) Napi étlag.
(*) A porkibocsatds varhat6an az értéktartomdny als6 hatdrahoz kozelit, ha a nehézfém-kibocsdtds meghaladja a kovetkezd
szinteket: 6lom: 1 mg/Nm?, réz: 1 mg/Nm’, arzén: 0,05 mg/Nm’, kadmium: 0,05 mg/Nm’.
(°) Ha magas a haszndlt koncentrdtumok szervesszén-tartalma (példdul koriilbeliil 10 tomegszazalék), a kibocsétds véarhatd
fels§ hatdra 10 mg/Nm®.
() A porkibocstds varhatéan az értéktartomany alsé hatirdhoz kozelit, ha az élomkibocsitds meghaladja az 1 mg/Nm?
értcket.
(") Az értéktartomdny als6 hatdra a zsdksz(ir6 hasznélatdval fiigg Ossze.
()) A porkibocsdtds virhatéan az értéktartomany also hatdrdhoz kozelit, ha a rézkibocsitds meghaladja az 1 mg/Nm?
értéket.
A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.
1.2.3.3. Szerves vegyiiletek kibocsdtdsa

BAT 46. A rézforgdcsok pirolitikus kezelésébdl, valamint a mdsodnyersanyagok szaritasdbél, elektrolizi-
sébdl és olvasztasabol szdrmazd légkori szervesvegyiilet-kibocsatasok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb
technika az aldbbi egyik technika alkalmazdsa.

Technika (') Alkalmazhatésdg
a) utééget6 vagy utdégetd kamra vagy regenerativ | a kezelendd fustgdzok energiatartalma korldtozza

termikus oxiddld berendezés

az alkalmazhatdsdgat, mert az alacsonyabb ener-
giatartalmd fiistgdzok nagyobb mennyiség( tiize-
l6anyagot igényelnek

b) adszorbensek és zsdksz(irG egyiittes haszndlata dltalanosan alkalmazhat6

0) a kemence és a kibocsitdscsokkentd technikdk | csak Gj kemencéknél, illetve a meglévd kemencék
kialakitdsa az elérhet§ nyersanyagoknak megfele- | jelentés korszerGsitése esetén alkalmazhat
16en

d) a nyersanyagok kivélasztdsa és betdpldldsa a hasz- | dltaldnosan alkalmazhaté

nélt kemencének és kibocsatdscsokkentd technik-
dknak megfelelgen

e) a TVOC hé utjan torténS megsemmisitése a
kemencében magas hémérsékleten (> 1 000 °C)

dltaldnosan alkalmazhat6

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashaté.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsatdsi szintek: Lasd a 4. tablézatot.
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4. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek a rézforgicsok pirolitikus kezelésébél, valamint a mdsod-
nyersanyagok szdritdsibol, elektrolizisébGl és olvasztisibdl szirmazé légkori TVOC-kibocsitdsok
vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm®) (1) (3)

TVOC 3-30

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti atlag.
(®) Az értéktartomdny als6 hatdra a regenerativ termikus oxiddlé berendezés haszndlatéval fiigg ossze.

A kapcsolddé ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 47. A réz hidrometallurgiai elGallitdsa sordn az olddszeres extrahaldsbdl szdrmazé légkori szerves-
vegyiilet-kibocsatds csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi mindkét technika alkalmazdsa,
valamint a VOC-kibocsatds éves meghatdrozdsa, példdul anyagmérleggel.

Technika
a) a reagens (olddszer) alacsonyabb nyomdst gézzel vald kezelése
b) zart berendezések, példdul zart keverGtartdlyok, zart ilepitd edények és zart tdrolotartlyok

BAT 48. A rézforgdcsok pirolitikus kezelésébdl, valamint a réz mdsodlagos el@dllitdsa sordn torténd
elektrolizisb6l, olvasztasbdl, tlizi raffindldsbol és a konverterezésbdl szarmazé légkori PCDD/F-kibocsatdsok
csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkal-

mazdsa.
Technika

a) a nyersanyagok kivdlasztdsa és betdpldldsa a hasznalt kemencének és kibocsatdscsokkentd technik-
dknak megfelelGen

b) az égési koriilmények optimalizaldsa a szerves vegyiiletek kibocsatdsanak csokkentése érdekében

0) adagolorendszerek hasznalata részben zdrt kemencék esetében a nyersanyagok kis mennyiségben
torténd adagoldsira

d) a PCDDJF hé utjan torténd megsemmisitése a kemencében magas hémérsékleten (> 850 °C)

e) oxigén beftvatdsa a kemence fels§ részébe

f) recirkuldltatott tiizelési rendszer

) ut6égetS kamra vagy utdéget§ vagy regenerativ termikus oxidalé berendezés (1)

h) a jelentds porlerakédassal jard elszivorendszerek hasznédlatdinak mell6zése 250 °C hémérséklet felett

i) gyorshiités (1)

j) adszorbensek injektaldsa, valamint hatékony porgyjt6 rendszer hasznalata (?)

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashaté.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatasi szintek: Lasd az 5. tdbldzatot.
5. tdbldzat
BAT-hoz kapcsol6dd kibocsdtisi szintek a rézforgicsok pirolitikus kezelésébdl, valamint a réz

mdsodlagos elGillitisa sordn végzett elektrolizisbdl, olvasztdsbdl, tiizi raffinilisbél és a konvertere-
zésbdl szirmazé PCDD|F-kibocsitisok vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm’) (})

PCDD|F <01

(") Legaldbb hat6rds mintavételi idGszak alatti dtlag.
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A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.2.3.4. Kén-dioxid-kibocsdtdsok

Az ebben a szakaszban emlitett technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban taldlhato.

BAT 49. A réz elsédleges és mdsodlagos elddllitdsabol szarmazé SO,-kibocsdtdsok (kivéve a kénsav-
izembe vagy a folyékony SO,-t elddllité tizembe vagy er6mibe irdnyitott kibocsatdsok) csokkentése céljabol
elérhet legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazésa.

Technika Alkalmazhatdsdg
a) széraz vagy félszdraz gdzmoso dltaldnosan alkalmazhat6
b) nedvesmosé lehetséges, hogy az aldbbi esetekben korldtozottan
alkalmazhato:

— a fustgdz dramldsi sebessége nagyon gyors (a
keletkezd jelentds mennyiségli hulladék és
szennyviz miatt)

— széraz teriileteken (a nagy vizsziikséglet és a
szennyvizkezelés szitkségessége miatt)

c) poliéter-alapt adszorpcids/deszorpcids rendszer | nem alkalmazhaté réz mésodlagos el@dllitasa esetén
nem alkalmazhaté kénsaviizem vagy folyékony
SO,-t elddllité iizem hidnydban

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsatdsi szintek: Lasd a 6. tabldzatot.

6. tdbldzat

s

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek a réz elsGdleges és mdsodlagos elGillitdsibol szdrmazé
légkori SO,-kibocsitdsok (kivéve a kénsaviizembe vagy a folyékony SO,-t elGdllité iizembe vagy
erdmiibe irdnyitott kibocsitisok) vonatkozdsiban

Paraméter Eljaras BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
réz elsGdleges eléillitasa 50-500 ()
SO
: réz mdsodlagos el6allitasa 50-300

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti atlag.
() Nedvesmos6 vagy alacsony kéntartalmii koncentritum haszndlata esetén a BAT-AEL maximailis értéke 350 mg/Nm>.

A kapcsol6dé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.2.3.5. Savkibocsdtds

BAT 50. Az elektrolizdlé kadakbdl, az elektrolitikus raffindlds sordn haszndlt kadakbél, valamint a katddos
fémlevélaszt6 és az anédhulladék-mosé mosdkamréjabol szarmazo 1égkori savasgaz-kibocsatdsok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika a nedvesmosé vagy a folyadék-g6z elvilaszté alkalmazdsa.

1.2.4. A talaj és a felszin alatti viz

BAT 51. A salakddsitdssal torténg rézvisszanyerésbdl szarmazo, a talajt és a felszin alatti vizet érint§
szennyezés megel8zése céljdbol elérhetS legjobb technika elvezetd rendszer alkalmazdsa a hiitési teriileteken,
valamint a végsalaktarold helyes kialakitdsa a talfoly6 viz Osszegytijtésére és a szivargds elkeriilésére.

BAT 52. A réz elsGdleges és mdsodlagos elééllitdsa sordn torténd elektrolizisbdl szdrmazé, a talajt és a
felszin alatti vizet érint6 szennyezés megelGzése céljabdl elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk
kombinacidjanak alkalmazdsa.
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Technika

a) zért vizelvezetS rendszer haszndlata

b) vizzdr6 és savallo padlozat hasznélata

0) duplafalii tartdlyok vagy vizzar6 padlézatd, az anyagoknak ellendllé kdrment§ medencék hasznélata

1.2.5. Szennyviz keletkezése
BAT 53. A réz elsédleges és mdsodlagos el@allitdsabol szarmazd szennyviz keletkezésének megelGzése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.
Technika

a) g6zkondenzdtum haszndlata az elektrolizdlo kddak fétésére, a rézkatédok mosdsira vagy a gbz
g6zkazanba torténd visszajdratdsara

b) a hiitési teriiletr6l, valamint a flotdcié sordn és a végsalak vizi szdllitdisa sordn Osszegy(jtott viz
Ujrafelhaszndldsa a salakdusitds sordn

0) a pacoldat és az 06blit6viz Gjrahasznositdsa

d) a réz hidrometallurgiai el@allitdsandl az olddszeres extrahdlds sordn keletkez$ kiolddsi maradvany-
anyagok kezelése a szerves tartalom visszanyerésére

e) a réz hidrometallurgiai elédllitdsa sordn az olddszeres extrahaldst kovetSen a tisztitdsbol és az iilepitd
edényekbdl szdrmazé zagy centrifugdldsa

f) az elfolyt/elvett elektrolitoldatok djrafelhaszndldsa a fémeltavolitdsi fizist kovetSen, az elektrolizis
és|vagy a feltards alatt

1.2.6. Hulladék
BAT 54. A réz els6dleges és mdsodlagos elGillitdsdbol szdrmazd, lerakdsra szdnt hulladék mennyiségének

csokkentése céljabol elérhet§ legjobb technika a midveletek oly médon torténd megszervezése, hogy
megkonnyitsék az eljdrds sordn keletkez8 maradvanyanyagok tjrafelhasznéldsit, vagy ennek hidnydban djra-
hasznositasat az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsdval.

Technika Alkalmazhatdsdg
a) a fémek visszanyerése a porcsokkentd rendszerbdl | dltaldnosan alkalmazhat6
szarmaz porbdl és iszapbdl
b) az SO, csokkentése sordn képzddott kalcium- | a fémtartalom és a piac elérhetésége korldtoz-
vegyliletek (példdul gipsz) ujrafelhaszndldsa vagy | hatja az alkalmazhatdsagat
értékesitése
0) a haszndlt katalizdtorok regenerdldsa vagy djra- | dltaldnosan alkalmazhaté
hasznositdsa
d) a fémek visszanyerése a szennyvizkezelés sordn | a fémtartalom és a piac/eljards elérhetdsége korld-
keletkez§ iszapbdl tozhatja az alkalmazhatdsdgat
e) gyenge sav hasznalata a feltdrds vagy a gipsz elGal-
litdsa sordn
, . , , _ | 4ltaldnosan alkalmazhaté
f) a réztartalom visszanyerése a magas réztartalma
salakbdl a salakkezel§ kemencében vagy a salakf-
lotalé izemben
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Technika Alkalmazhatdsdg
) a kemencékbdl szdrmazd végsalak felhasznédldsa
koptatéanyagként, (at)épitGanyagként vagy egyéb
megvaldsithatd célokra
h) | a kemencebélés hasznilata a fémek visszanyerésére | & fémtartalom és a piac elérhetdsége korldtoz-
vagy t(izdllé anyagként torténd djrafelhaszndldsa hatja az alkalmazhatdsdgdt
i) a salak flotdldsdbdl szdrmazé salak felhasznéldsa
koptatéanyagként, épitGanyagként vagy egyéb
megvaldsithatd célokra
j) az olvasztokemencékbdl szdrmazé salak felhasznd-
lasa a fémtartalom visszanyerésére
k) az elfolytfelvett elektrolitoldatok felhaszndldsa a
réz és a nikkel visszanyerésére A maradvanysav
Gjrafelhaszndldsa 4j elektrolit vagy gipsz eldllitd-
sara dltaldnosan alkalmazhat6
1) a haszndlt andd hit6anyagként torténd felhaszna-
ldsa a réz pirometallurgiai raffindldsa vagy djra-
olvasztdsa sordn
m) | az anddiszap felhaszndldsa nemesfémek visszanye-
résére
n) a szennyviztisztitd tzembdl szdrmazé gipsz | a keletkezd gipsz mindségétsl fiiggben korlato-
felhaszndldsa a pirometallurgiai eljards sordn vagy | zott lehet az alkalmazhat6sdga
értékesités céljabol
0) fémek visszanyerése az iszapbdl dltaldnosan alkalmazhat6
p) a réz hidrometallurgiai el6allitdsabol szdrmazd | a fémtartalom és a piac/eljards elérhetdsége korld-
haszndlt elektrolit djrafelhaszndldsa lugositd szer- | tozhatja az alkalmazhatdsagat
ként
q) a rézkohdkban torténd hengerelésbsl szarmazé
rézhulladék Gjrahasznositdsa
dltalanosan alkalmazhat6
1) fémek visszanyerése a hasznalt savas pacoldatbdl
és a tisztitott savas oldat Gjrafelhaszndldsa
1.3. BAT-KOVETKEZTETESEK AZ ALUMINIUMGYARTAS, BELEERTVE A TIMFOLDGYARTAS ES ANODGYARTAS TEKINTE-
TEBEN
1.3.1. Aluminiumgydrtds
1.3.1.1. Energia
BAT 55. A timfold bauxitbdl torténd el@illitdsa sordn a hatékony energiafelhasznalds céljdbol elérhetd

legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindciéjanak alkalmazdsa.

Technika Leirds Alkalmazhatdsig
a) lemezes a lemezes hdcserél6k mads technikdkkal, | akkor alkalmazhat6, ha a hiitdfolyadék
hécserélék példdul a gyorshtitéssel Osszehasonlitva | energidja Gjra felhaszndlhaté az eljards

nagyobb ardny hGvisszanyerést tesznek
lehet6vé a kicsapddasi teriiletre kifoly6
folyadékbol

sordn, illetve ha a kondenzatum egyen-
stlya és a folyadék lehetévé teszi

b) fluidagyas
kalcindld
kemencék

a forgd cs6kemencékhez képest a fluida-
gyas kalcindl6 kemencék sokkal nagyobb
energiahatékonysdggal rendelkeznek, mert
hatékonyabb a timf6ldbél és fiistgdzbdl
valé hévisszanyerés

csak kohdszati céld timfold esetében
alkalmazhat6 nem alkalmazhaté specidlis
vagy nem kohdszati céli timfold eseté-
ben, mert ezek nagyobb mértékd kalci-
naldst igényelnek, amely jelenleg csak
forgd cs6kemencében valdsithaté meg.
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Technika Leirds Alkalmazhatdsdg
0) egydramu a zagyot friss g6z haszndlata, igy higitds | csak 0j tizemekben alkalmazhatd
feltards nélkil melegitik fel egyetlen rendszerben

(szemben a kétdrama feltdrdssal)

d) a bauxit kivd- | a nagyobb nedvességtartalmti bauxit | az adott tizem kialakitdsa dltal jelentett
lasztdsa kovetkeztében tobb viz van jelen az | korlitozdsokkal —alkalmazhatd, mert
eljards soran, ami noveli az elparologta- | néhdny tizemet kifejezetten adott mind-
tishoz sziikséges energidt; emellett a | ségi bauxit feldolgozdsara terveztek, ami
magas  monohidrt-tartalmtt  bauxit | korldtozza a bauxit alternativ forrdsainak
(bohmit  és/vagy  diaszpor) esetében | haszndlatat

nagyobb nyomdsra és hémérsékletre van
szitksége a feltdrds sordn, midltal ng az
energiafogyaszts.

1.3.1.2.  Légkdri kibocsdtdsok
BAT 56. A timfold kalcindldsdb6l szarmazd por- és fémkibocsatasok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb
technika a zsdksziir§ vagy a elektrosztatikus porlevélaszté haszndlata.

1.3.1.3 Hulladék

BAT 57. A lerakasra szant hulladék mennyiségének csokkentése és a timfoldgyartasbol szarmazé bauxit-
maradvanyok lerakdsdnak javitdsa céljabol elérhetS legjobb technika az aldbbi egyik vagy mindkét technika

alkalmazdsa.
Technika
a) a bauxit maradvinyanyagai térfogatdnak csokkentése tomoritéssel, hogy minimaélisra csokkentsék a
nedvességtartalmat, példaul vikuum vagy nagynyomdst sz(ir6k haszndlatdval félszdraz lepény hoznak
létre
b) a bauxit maradvadnyanyagai ligtartalmdnak csokkentése/minimalizéldsa, hogy lehetévé tegyék a marad-
vanyanyagok lerakdsat

1.3.2. Anédgyirtds
1.3.2.1.  Légkori kibocsdtdsok
1.3.2.1.1. Por-, PAH- és fluoridkibocsdtds az anédmasszagydrbdl

BAT 58. Az anédmasszagydrbdl szdrmaz6 légkori porkibocsatasok (a szénpor eltivolitdsa olyan mdveletek
esetén, mint példdul a szén tdroldsa és Grlése) csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a zsdksz(irg
haszndlata.

BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtasi szintek: Lasd a 7. tdbldzatot.

BAT 59. Az anédmasszagyarbdl (a forrd szurok téroldsdbdl, valamint az an6dmassza keverésébdl, hiité-
sébdl és formdzdsabol) szarmazé légkori por- és PAH-kibocsdtdsok csokkentése céljabol elérhets legjobb
technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika (1)

a) szdraz gdzmoso, ahol szenet haszndlnak adszorbensként, elShiitéssel vagy elShiités nélkiil, majd zsdk-
szlir6 haszndlata

b) regenerativ termikus oxiddlé berendezés

0 katalitikus termikus oxiddlé berendezés

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashaté.

BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtasi szintek: Lasd a 7. tdbldzatot.
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7. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek az anédmasszagydrbdl szirmazé 1égkori por- és (a PAH
mutatdjdul szolgdlé) BaP-kibocsdtisok vonatkozdsdban

Paraméter Eljards BAT-AEL (mg/Nm’)

Por — a forrd szurok tdroldsa, valamint az an6dmassza 2-5 (1)
keverése, hiitése és formdzdsa

— a szénpor eltdvolitdsa olyan miiveletek esetén,
mint példéul a szén tdroldsa és Grlése

BaP a forr6 szurok tdroldsa, valamint az anddmassza 0,001-0,01 (3
keverése, hiitése és formdazdsa

(") Napi dtlag vagy a mintavételi idszak alatti dtlag.
(®) A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.3.2.1.2. Az égeté6m(ibg6l szdrmazd por-, kén-dioxid-, PAH- és fluoridkibocsdtdsok

BAT 60. Az aluminium elsédleges el@llitdsdval foglalkozé kohd részét képezd anddgyartd iizem égetd-
miivébdl szarmazd légkori por-, kén-dioxid-, PAH- és fluoridkibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd
legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindciéjanak alkalmazdsa.

Technika (1) Alkalmazhatdsdg
a) alacsony kéntartalmi nyersanyagok és tiizel§- | dltaldnosan alkalmazhaté az SO,-kibocsdtds csok-
anyagok hasznélata kentésére
b) szaraz gazmos6, ahol timfoldet haszndlnak | dltalinosan alkalmazhaté a por-, a PAH- és a fluorid-
adszorbensként, majd zsdksz(ir6 haszndlata kibocsatasok csokkentésére
0) nedvesmosé lehetséges, hogy az aldbbi esetekben a por-, a SO,-, a

PAH- és a fluorid-kibocsdtdsok csokkentésére csak

korlatozottan alkalmazhatd:

— a fustgdz dramldsi sebessége nagyon gyors (a
keletkezd jelentds mennyiségi hulladék és
szennyviz miatt)

— szédraz terileteken (a nagy vizsziikséglet és a
szennyvizkezelés szitkségessége miatt)

d) regenerativ termikus oxiddlé berendezés és | dltalinosan alkalmazhat6 a por- és a PAH-kibocsé-
porcsokkent$ rendszer egyiittes alkalmazdsa | tdsok csokkentésére

() A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 8. tabldzatot.

8. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek az aluminium elsddleges elGallitisival foglalkozé kohé

részét képez6 anddgydrt6 iizem éget6miivébdl szarmazé 1égkori por-, (a PAH mutatdjiul szolgdld)
BaP- és fluoridkibocsitdsok vonatkozdsdban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’)
Por 2-5 ()
BaP 0,001-0,01 (3
HF 0,3-0,5 ()
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Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’)

Osszes fluorid <083

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.
(®) A mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 61. Az 6néllé anddgydrté tizemek éget6miivébdl szdrmazé 1égkori por-, PAH- és fluoridkibocsdtdsok
csokkentése céljabol elérhetS legjobb technika egy el6szlirG egység és regenerativ termikus oxidal6 berende-
zés, majd szdraz gdzmosé (példdul mészdgy) haszndlata.

BAT-hoz kapcsolddé kibocsdtasi szintek: Lasd a 9. tdblazatot.

9. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtisi szintek az 6ndllé anddgyirté iizemek éget6miivébdl szirmazé
légkéri por-, (a PAH mutatéjdul szolgild) BaP- és fluoridkibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’)
Por 2-5 (Y
BaP 0,001-0,01 (3
HF <3®H

(") Napi étlag.
(®) A mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.3.2.2.  Szennyviz keletkezése

BAT 62. Az anddégetés sordn keletkez8 szennyviz megelSzése céljabodl elérhetS legjobb technika a zdrt
vizkér hasznalata.

Alkalmazhatdsdg

Altalinosan alkalmazhaté @j iizemek és jelentSs korszerisités esetén. A vizminGség és/vagy a termékre
vonatkozé minGségi kovetelmények korldtozhatjdk az alkalmazhat6sdgat.

1.3.2.3. Hulladék

BAT 63. A lerakdsra szant hulladék mennyiségének csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a
szénszlirébdl szarmazé szénpor mosokozegként torténd djrahasznositdsa.

Alkalmazhatésdg

A szénpor hamutartalma korldtozhatja az alkalmazhatdsdgat.

1.3.3. Aluminium elsGdleges el@illitisa
1.3.3.1. Légkori kibocsdtdsok

BAT 64. Az aluminium Soderberg-technolégidval torténd elsédleges elddllitisa sordn az elektrolizdl6
kddakbol szarmazé diffiz kibocsdtdsok megel6zése vagy begytjtése céljabol elérhetS legjobb technika az
alabbi technikdk kombindcidjanak alkalmazasa.

Technika
a) 25-28 % szuroktartalmi massza haszndlata (szdraz massza)
b) a kilonféle kialakitdsok korszertisitése a zart ponton torténd adagolds és a hatékonyabb fiistgdzbe-

gytjtés lehet6vé tétele érdekében

0) a timfold kijelolt ponton torténd adagoldsa
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Technika
d) az andd hosszdnak novelése és a BAT 67-ban emlitett kezelés egyiittes alkalmazdsa
e) nagy drams(r(iségli an6dok haszndlata esetén légcsapddk haszndlata az anddok fels§ részén, a BAT
67-ban emlitett kezeléshez kapcsoloddan

Leirds

BAT 64. ¢): A timfold kijelolt ponton torténd adagoldsdval elkeriilik a kéreg rendszeres feltorését (szemben
példaul az oldalsé manualis adagoldssal vagy a kozponti adagoldssal), és igy csokkentik a kapcsolodé fluorid-
és porkibocsatdsokat.

BAT 64. d): A hosszabb andd segitségével alacsonyabb hémérsékletet érnek el az andd fels6 részén, midltal
csokken a légkori kibocsatds.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 12. tablazatot.

BAT 65. Az aluminium blokkanédok haszndlatdval torténd elsdleges elGillitdsa sordn az elektrolizald
kadakbol szarmazé difftiz kibocsatdsok megelSzése vagy begytjtése céljabdl elérhetS legjobb technika az
aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika

a) a timf6ld automatikus, tobb kijelolt ponton torténd adagoldsa

b) a kad teljes lefedése légcsapdaval és megfelel6 mértékd fiistgazelszivas (a BAT 67-ban szerepld kezelés
céljabdl elvezetik a fiistgdzt), a kddbdl szdrmazé fluoridképz8dés és a szénanddfogyasztds figyelem-
bevételével

0) levegdbefavasos elszivorendszer, a BAT 67-ben felsorolt kibocsatdscsokkentd technikakhoz kapcsold-
déan

d) az anddcseréhez és az egyéb olyan tevékenységekhez sziikséges id6 minimalisra csokkentése, amelyek

sordn el kell tdvolitani a kdd feletti légcsapdat

e) hatékony folyamat-ellendrzési rendszer az eltérések elkeriilésére, amelyek maskiilonben megnéveke-
dett kibocsdtdshoz vezethetnének

f) a kddak tizemeltetésére és karbantartdsdra szolgdlé programozhatd rendszer hasznalata

2) bevélt hatékony tisztitisi modszerek hasznalata az anddridiizemben a fluoridok és szén visszanyeré-
sére

h) az eltdvolitott anédoknak a kid kozelében torténd tdroldsa, a BAT 67-ben szerepl§ kezeléshez

kapcsolodban, vagy az anddcsonkok zdrt dobozban torténd taroldsa

Alkalmazhatésdg

A BAT 65. ¢) és h) pontja nem alkalmazhaté meglévs iizemekben

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 12. tdblazatot.
1.3.3.1.1. Elvezetett por- és fluoridkibocsdtdsok

BAT 66. A nyersanyagok tdroldsabol, kezelésébdl és széllitdsdbol szarmazd porkibocsdtdsok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika a zsdkszlir6 haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 10. tdblzatot.
10. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédd kibocsdtdsi szintek a nyersanyagok tdroldsdbol, kezelésébél és szillitasabol
szirmaz6 por vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Por < 5-10

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.
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A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 67. Az elektrolizdlo kddakbdl szdrmazé légkéri por-, fém- és fluoridkibocsatisok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik technika alkalmazasa.

Technika (1) Alkalmazhatdsig

a) szaraz gdzmosé, ahol timf6ldet hasznalnak adszorbens- | dltaldnosan alkalmazhaté
ként, majd zsaksz(ir6 hasznalata

b) szdraz gdzmoso, ahol timf6ldet haszndlnak adszorbens- | lehetséges, hogy az aldbbi esetekben korld-
ként, majd zsdksz(ir6 és nedvesmosé hasznélata tozottan alkalmazhat:

— a fistgdz dramldsi sebessége nagyon
gyors (a keletkez8 jelentSs mennyiségl
hulladék és szennyviz miatt)

— széraz teriileteken (a nagy vizsziikséglet
és a szennyvizkezelés sziikségessége
miatt)

(") A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 11. és 12. tdblazatot.

11. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6do kibocsitdsi szintek az elektrolizdlé kidakbdl szdrmazé 1égkori por- és fluorid-
kibocsitidsok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’)
Por 2-5 (1)
HF < 1,01
Osszes fluorid <1,503)

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.
(®) A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.3.3.1.2. A por és a fluoridok 6sszkibocsdtdsa

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatasi szintek az elektrolizdlé kddakbdl és a tetdszell6z6kbdl begydjtott teljes
légkori por- és fluoridkibocsatds vonatkozasiban Lasd a 12. tablazatot.

12. tdbldzat

e

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek az elektrolizdlé kidakbdl és a tetdszell6z8kbdl begyfijtott
teljes 1égkori por- és fluoridkibocsdtis vonatkozdsiban

Paraméter BAT BAT-AEL-ek meglévs tizemek BAT-AEL-¢k 1j iizemek
esetében (kg/t Al) (1) (3 esetében (kg/t Al) (1)
Por a BAT 64, a BAT 656és a <12 < 06
Osszes fluorid BAT 67 kombiniciéja < 0,6 < 0,35

() Az elektrolizis sordn egy év alatt kibocsdtott szennyezd anyagok tomegének és az ugyanabban az évben elddllitott
folyékony aluminium tomegének hanyada.

(%) Ezek a BAT-AEL-ek nem alkalmazhaték olyan tizemekben, amelyekben a kialakitdsukndl fogva nincs lehetGség a
tetGszinten torténd kibocsitdsok mérésére.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 68.  Aluminium elsGdleges elgillitdsa sordn az olvasztasbol, valamint az olvasztott fém kezelésébdl és
ontésébdl szdrmazo légkori por- és fémkibocsdtasok megelGzése vagy csokkentése céljdbdl elérhetd legjobb
technika az aldbbi egyik vagy mindkét technika alkalmazdsa.
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Technika

a) az elektrolizisbdl szarmazé folyékony fém és nem szennyezett aluminium, azaz példdul festékanya-
goktol, mtianyagtdl vagy olajtdl mentes szilird anyag haszndlata (példdul a bugdk mindéségbiztositasi
okokbdl levigott als6 és fels§ része)

b) zsaksz(rd (1)

() A technika lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 13. tablazatot.

13. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitidsi szintek az aluminium elsGdleges elillitisa sordn az olvasztisbdl,
valamint az olvasztott fém kezelésébGl és 6ntésébdl szdrmazé 1égkori porkibocsitisok vonatkoza-
sdban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) () (3

Por 2-25

(") Egyéves idGszak sordn vett mintdk dtlaga.
(%) Az értéktartomdny alsé hatdra a zsdksz(ir§ haszndlatdval fiigg Gssze.

A kapcsol6dé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.3.3.1.3. Kén-dioxid-kibocsdtdsok

BAT 69. Az elektrolizalé kadakbdl szdrmazé légkori kibocsitdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb
technika az aldbbi egyik vagy mindkét technika alkalmazésa.

Technika Alkalmazhatdsig
a) alacsony kéntartalmii anddok hasznélata dltaldnosan alkalmazhat6
b) nedvesmoso (') lehetséges, hogy az aldbbi esetekben korld-

tozottan alkalmazhato:

— a fistgdz dramldsi sebessége nagyon
gyors (a keletkezd jelentGs mennyiség
hulladék és szennyviz miatt)

— szdraz teriileteken (a nagy vizszitkséglet
és a szennyvizkezelés sziikségessége
miatt)

() A technika lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

Leirds

BAT 69. a): Az éves atlagban kevesebb mint 1,5 % ként tartalmazé anddok el6éllithatok a felhasznélt
alapanyagok megfelel6 kombindcidjaval Az elektrolizis életképes megvaldsitdshoz éves dtlagban legaldbb
0,9 %-os kéntartalomra van sziikség.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 14. tdblazatot.

14. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek az elektrolizilé kiddakbol szdrmazé 1égkéri SO,-kibocsi-
tdsok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (kg/t Al) (') 3

S0, < 25-15

(") Az egy év alatt kibocsdtott szennyez$ anyagok tomegének és az ugyanabban az évben elddllitott folyékony aluminium
tomegének hdnyada.

() Az értéktartomdny alsé hatdra a nedvesmos6 haszndlatdval fiigg Ossze. Az értéktartomdny felsé hatdra az alacsony
kéntartalmt anédok haszndlatdval fugg Ossze.
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A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.3.3.1.4. Perfluor-karbon-kibocsdtas

BAT 70. Az aluminium elsGdleges eldallitdsdbol szarmazoé légkori perfluor-karbon-kibocsatdsok csokken-
tése céljabol elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk mindegyikének alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatésdg
a) a timfold automatikus, tobb kijelolt ponton torténd | dltaldnosan alkalmazhaté
adagoldsa
b) az elektrolizis szdmitogépes ellenGrzése az aktiv | dltaldnosan alkalmazhaté

kddakra vonatkoz6 adatbdzisok és a kddak iizemelési
paramétereinek ellendrzése alapjan

0 az anddhatds automatikus megsziintetése a Soderberg-kddak esetében nem alkalmaz-
hat6, mert az andd kialakitdsa (egyetlen
darab) nem teszi lehet6vé az ehhez a tech-
nikdhoz kapcsoldédé anyagdramot a kadban

Leirds
BAT 70. ¢): Az anddhatds akkor jelentkezik, ha az elektrolit timfoldtartalma 1-2 % ald csokken. Az anéd-

hatds sordn a timf6ld bomldsa helyett a kriolit fém- és fluoridionokra bomlik, ez utébbi gdz-halmazallapotd
perfluor-karbont képez, amely reakciéba 1ép a szénanéddal.

1.3.3.1.5. PAH- és CO-kibocsdtas

BAT 71. Az aluminium Soderberg-technoldgidval torténd elsGdleges elddllitasabol szdrmazé 1égkori CO-
és PAH-kibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a CO és a PAH elégetése a kdd fiistgd-
zében.

1.3.3.2.  Szennyviz keletkezése

BAT 72. A szennyviz keletkezésének megel6zése céljabol elérhetS legjobb technika a hiitéviz és a kezelt
szennyviz, beleértve az esGviz Gjrafelhasznildsa vagy tjrahasznositdsa az eljards sordn.

Alkalmazhatésdg

Altaldnosan alkalmazhat6 @j iizemek és jelentds korszerdisités esetén. A vizminGség és/vagy a termékre
vonatkozé mindségi kovetelmények korlatozhatjdk az alkalmazhatdsigit. Az djrafelhaszndlt vagy djrahasz-

nositott hiit6viz, kezelt szennyviz és es6viz mennyisége nem haladhatja meg az eljdrdshoz sziikséges viz
mennyiségét.

1.3.3.3. Hulladék

BAT 73. Az elektrolizdlé kddak elhaszndlodott bélésanyaga lerakdsdnak csokkentése céljdbol elérhetd
legjobb technika a telephelyi miiveletek oly mddon torténé megszervezése, hogy lehetévé tegyék a kiilsg
Gjrafeldolgozasukat, példdul a cementgyértisban a sésalak visszanyerése sordn, karburizdlé anyagként az
acélgydrtasban vagy a vasotvozetek gydrtdsa sordn, illetve mdsodnyersanyagként (példaul kégyapotként), a
végfelhasznald igényei szerint.

1.3.4. Aluminium mdsodlagos el@illitisa
1.3.4.1.  Mdsodnyersanyagok

BAT 74. A nyersanyagok hasznositdsi hatékonysaganak novelése céljabol elérhetd legjobb technika a nem
fémtartalma Gsszetevdk és az aluminiumon kivili fémek elkiilonitése az alabbi technikdk egyikének vagy
kombindcidjdnak alkalmazdsival, a kezelt anyagok osszetevéitsl fiiggen.

Technika
a) a vasfémek mégneses levalasztdsa
b) az aluminium o6rvénydrami (mozgé elektromdagneses terekkel torténd) levdlasztdsa az egyéb Osszete-
v6krél
0) a killonbozd fémtartalmi és nem fémtartalma Osszetevdk relativ stirtiség alapjan torténd szétvalasz-
tésa (eltérd stirtiségii folyadék haszndlatdval)
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1.3.4.2. Energia

BAT 75. A hatékony energiafelhaszndlds céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének
vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatésdg

a) a kemencetoltet fiistgdzzal torténd eldmelegitése csak a nem forgédobos kemencék esetében

alkalmazhat6

az el nem égett szénhidrogéneket tartalmazd gdzok
visszajuttatdsa az ég6rendszerbe

csak langkemencék és szdritok esetében
alkalmazhato

0 folyékony fém szallitdsa kozvetlen ontés céljdbol a szillitdshoz sziikséges id6 (legfeljebb 4-5

6ra) korlatozza az alkalmazhatdsdgat

1.3.4.3. Légkori kibocsdtdsok

BAT 76. A légkori kibocsatdsok megel8zése vagy csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az olaj és
a szerves vegyiiletek eltdvolitdsa a forgdcsbol az olvasztdst megel6zGen centrifugaldssal ésfvagy szdritdssal (1).

Alkalmazhatésdg

A centrifugdlds csak olajjal nagy mértékben szennyezett forgdcs esetében alkalmazhat6, és a szdritdst megeld-
z8en keriil rd sor. Lehetséges, hogy nincs szitkség az olaj és a szerves vegyiiletek eltdvolitdsara, ha a kemencét
és a kibocsatdscsokkentd rendszert ugy alakitottdk ki, hogy alkalmas legyen a szerves anyagok kezelésére.

1.3.4.3.1.

Diffaz kibocsdtdsok

BAT 77.

A hulladék el6kezelésébdl szarmazé diffiz kibocsdtdsok megel6zése vagy csokkentése céljdbol

elérhetS legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombindciéjanak alkalmazdsa.

Technika
a) zdrt vagy pneumatikus széllitoszalag légelszivo rendszerrel
b) burkolatok vagy gytjtGernyGvel elldtott elszivd rendszer az adagoldsi és kivezetési pontokndl,
BAT 78. Az olvasztokemencék adagoldsdbol és {iritésébdl/csapoldsdbodl szdrmazé diffiz kibocsdtdsok

megelSzése vagy csokkentése céljdbdl elérhetd legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombi-

c sz

Technika Alkalmazhatdsig
a) elszivd ernyd elhelyezése a kemence ajtajanak tetején és | dltaldnosan alkalmazhaté
a csapolonyildsnal, a szlir6rendszerhez csatlakoztatott
fustgézelvezetéssel
b) az adagoldsi és a csapolasi teriileteket is fedd fustgdz- | csak nem forgddobos kemencék esetében
gyiijté burkolat alkalmazhaté
) tomitett kemenceajté (1) altaldnosan alkalmazhat6
d) | tomitett adagoloberendezés csak nem forgdédobos kemencék esetében
alkalmazhaté
e) levegdbefivasos elszivorendszer, amely a szitkséges | dltaldnosan alkalmazhaté
eljdrdsnak megfeleléen moédosithaté (1)

(") A technika lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

() A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.
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Leirds

BAT 78. a) és b): Ennek sordn fedelet alkalmaznak, és elszivorendszer gydjti be és kezeli az eljards sordn
keletkez§ fiistgdzt.

BAT 78. d): Az adagolbedény elzdrja a nyitott kemenceajtét a hulladék betdpldldsa sordn és biztositja a
kemence tomitését ebben a fazisban.

BAT 79. A salakkezelésbdl szarmazd kibocsdtdsok csokkentését szolgdlé legjobb elérhetd technika az
alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika
a) a salak hiitése kozvetleniil a kemence lefolozését kovetSen, tomitett tartdlyban, inert gzréteg alatt
b) a salak nedvesedésének megakadalyozdsa
) a salak préselése légelszivo és porcsokkentd rendszerrel

1.3.4.3.2. Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 80. A forgdcs szdritdsdbol, az olaj és a szerves vegyiiletek forgdcsbdl torténd eltavolitdsdbol, a nem
fémtartalmu osszetevSk és az aluminium kivételével a fémek zGz4dsdbdl, 6rlésébdl és szdraz szétvilasztdsabol,
valamint az aluminium madsodlagos el@allitdsa sordn torténd tdroldsbol, kezelésbdl és szdllitdsbol szdrmazd

o2

por- és fémkibocsatdsok csokkentése céljabol elérhets legjobb technika a zsaksziir§ hasznalata.
BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtasi szintek: Lasd a 15. tabldzatot.

15. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek a forgics szdritisibol, az olaj és a szerves vegyiiletek

forgicsbol torténd eltivolitisiabdl, a nem fémtartalmd Gsszetevdk és az aluminium kivételével a

fémek zazdsdbol, Grlésébél és sziraz szétvilasztisibol, valamint az aluminium mésodlagos elGillitasa

sordn torténd tirolasbol, kezelésbdl és szillitisbol szdrmazé légkéri porkibocsitisok vonatkoza-
sdban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1)

Por <5

() A mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsol6dé ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 81. Az aluminium mésodlagos elillitdsa sordn a kemencékkel végzett miiveletekbdl, példaul az
adagoldsbol, olvasztasbol, csapolasbdl és az olvasztott fém kezelésébdl szarmazd 1égkori por- és fémkibo-
csdtdsok csokkentése céljabol elérhet§ legjobb technika a zsdkszlir6 hasznélata.

BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 16. tdbldzatot.

16. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek az aluminium mdsodlagos el@illitisa sordn a kemencékkel
végzett miiveletekbdl, példiul az adagolisbél, olvasztisbdl, csapoldsbdl és az olvasztott fém kezelé-
sébél szarmazé 1égkori porkibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Por 2-5

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 82. Az aluminium mdsodlagos elddllitisa sordn az Gjraolvasztdsbol szdrmazé 1égkori por- és fémki-
bocsatasok csokkentése céljabol elérhets legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcio-
janak alkalmazdsa.



2016.6.30. Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja L 17471

Technika
a) nem szennyezett aluminium, azaz olyan anyagoktdl mentes szilard anyag haszndlata, mint a festék, a
manyag vagy az olaj (példdul bugdk)
b) az égési korillmények optimalizdldsa a porkibocsdtds csokkentésére
) zsaksz(ird

BAT-hoz kapcsolodo kibocsdtasi szintek: Lasd a 17. tdbldzatot.

17. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédo kibocsitdsi szintek az aluminium mdsodlagos el@éllitisa sordn az tjraolvasz-
tasbol szdrmazé porkibocsitisok vonatkozdsdban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) () (3

Por 2-5

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.

(%) A csak nem szennyezett nyersanyagok haszndlatdra tervezett és az ilyen nyersanyagokat haszndlé kemencék esetében,
amelyek porkibocsdtdsa nem haladja meg az 1 kg/h értéket, az értéktartomény felsé hatdra 25 mg/Nm? az egy év alatt
vett mintdk dtlagaként.

A kapcsol6dd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.3.43.3. Szerves vegytletek kibocsdtdsa

BAT 83. A szennyezett masodnyersanyagok (példaul forgacs) szaritasdbdl és az olvasztékemencébdl szdr-
mazé légkori szervesvegyiilet- és PCDD[F-kibocsitdsok csokkentése céljdbol elérhets legjobb technika a
zsdkszlirG és legaldbb egy aldbbi technika egyittes alkalmazdsa.

Technika (1)
a) a nyersanyagok kivélasztdsa és betdpldldsa a haszndlt kemencének és kibocsitdscsokkentd technik-
dknak megfelelGen
b) recirkuldltatott tiizelési rendszer az olvasztokemencék esetében

) utdnégetd

d) gyorshités

e) aktiv szén injektaldsa

(1) A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 18. tdbldzatot.

18. tdbldzat:

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitisi szintek a szennyezett mdsodnyersanyagok (példaul forgics) szdri-
tdsdbol és az olvasztokemencékbdl szirmazé 1égkori TVOC- és PCDD|F-kibocsitisok vonatkozd-

sdban
Paraméter Mértékegység BAT-AEL
TVOC mg/Nm? < 10-30 ()
PCDD|F ng [-TEQ/Nm’ <010

(") Napi dtlag vagy a mintavételi idszak alatti dtlag.
(%) Legaldbb hatords mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.
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1.3.434. Savkibocsdtds

BAT 84. A szennyezett mdsodnyersanyagok (példdul forgdcsok) szdritdsabol, az olvasztokemencékbdl,
valamint az Gjraolvasztdsbdl és az olvadt fém kezelésébdl szdrmazé légkori HCl-, Cly- és HF-kibocsatdsok
csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkal-

mazdsa.
Technika

a) a nyersanyagok kivélasztdsa és betdpldldsa a hasznalt kemencének és kibocsatdscsokkentd technik-
dknak megfelelGen (1)

b) Ca(OH), vagy nétrium-hidrogénkarbonét injektdldsa és zsdksz(ir§ haszndlata (1)

0) a raffindldsi eljards ellenGrzése, az olvadt fémben taldlhat6 szennyezd anyagok eltdvolitdsira hasznalt
raffindlé gdz mennyiségének modositasa

d) inert gdzzal higitott klér haszndlata a raffindlési eljdrds sordn

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

Leirds
BAT 84. d): Tiszta klor helyett inert gdzzal higitott kl6r hasznalata a klérkibocsatds csokkentése érdekében. A
raffindlds csak az inert gdz haszndlataval is elvégezhetd.

BAT-hoz kapcsolodd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 19. tdbldzatot.

19. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a szennyezett masodnyersanyagok (példdul forgdcs) szdri-
tasdbol, az olvasztokemencékbdl, valamint az djraolvasztisbél és az olvadt fém kezelésébdl szirmazo
légkéri HCL-, Cl,- és HF-kibocsitdsok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’)
HCl < 5-10 (Y
cl, <10)0)
HF <1(%

(") Napi dtlag vagy a mintavételi idészak alatti atlag. Klortartalmi vegyszerekkel végzett raffindlds esetén a BAT-AEL a
klorozds sordn hasznalt dtlagos koncentrdciéra utal.

(®) A mintavételi idGszak alatti dtlag. Klortartalma vegyszerekkel végzett raffindlds esetén a BAT-AEL a klorozds sordn
hasznalt atlagos koncentrdciora utal.

(}) Csak klortartalmi vegyszerekkel végzett raffindlds sordn torténd kibocsatdsok esetében alkalmazhato.

() A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddé ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.3.4.4. Hulladék

BAT 85. Az aluminium mésodlagos el8éllitdsdbdl szdrmazo, lerakdsra szdnt hulladék mennyiségének
csokkentése céljdbol elérhetd legjobb technika a telephelyi miiveletek oly médon torténd megszervezése,
hogy megkonnyitsék az eljards sordn keletkez§ maradvanyanyagok djrafelhaszndldsat, vagy ennek hidnydban
Ujrahasznositdsat az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsaval.

Technika

a) a begyjtott por Ujrafelhaszndldsa az eljrds sordn a sétakar6t alkalmazé olvasztokemencék vagy a
sosalak-visszanyerési eljards esetében

b) a sosalak teljes tjrafeldolgozdsa

0) salakkezelés az aluminium visszanyerésére a sétakardt nem haszndlé kemencék esetében
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BAT 86. Az aluminium masodlagos el6dllitisa sordn keletkez§ sosalak mennyiségének csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcibjanak alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatésdg

a) a nyersanyag mindségének javitdsa a nem fémtartalma | dltaldnosan alkalmazhaté
osszetevlk és az aluminium kivételével a fémek szét-
vélasztasaval olyan hulladék esetében, amelyben az
aluminium mds osszetevikkel keveredik

b) az olaj és a szerves Osszetevék eltdvolitisa a szeny- | dltaldnosan alkalmazhaté
nyezett forgdcsbdl olvasztds eldtt

0) fém pumpéldsa vagy keverése forgédobos kemencék esetében nem alkal-
mazhaté
d) billenthet§ forgédobos kemence a betdpldland6 anyag mérete korldtozhatja

ennek a kemencének a hasznalatit

1.3.5. A sésalak djrafeldolgozisa
1.3.5.1.  Diffiiz kibocsdtdsok

BAT 87. A sosalak djrafeldolgozdsdbdl szarmazé diffiz kibocsitdsok megel6zése vagy csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcibjanak alkalmazdsa.

Technika
a) sztirérendszerhez csatlakozd gazelszivds a berendezések koriil
b) | elszivé erny§ sztir6rendszerhez csatlakozd gdzelszivassal

1.3.5.2.  Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 88. A sosalak feldolgozdsdhoz kapcsolodd ziizasbél és szdraz 6rlésbdl szdrmazd 1égkori por- és
fémkibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a zsdksziirG hasznalata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 20. tablazatot.

20. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek a sésalak feldolgozdsihoz kapcsolédd ziizdsbdl és sziraz
6rlésbdl szarmazo6 1égkori porkibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Por 2-5

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.3.5.3. Gdz-halmazdllapoti vegyiiletek

BAT 89. A sosalak feldolgozasa sordn torténd nedves 6rlésbél és kiolddsbol szarmazé gdz-halmazéllapott
légkori kibocsatdsok csokkentése céljdbol elérhets legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy
kombinacidjanak alkalmazdsa.

Technika (')
a) aktiv szén injektdldsa
b) utanégetd
0) nedvesmosé H,SO,-oldattal

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.
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BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 21. tablazatot.
21. tdbldzat
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a sésalak feldolgozdsa sordn torténd nedves Grlésbdl és
kiolddsbdl szdrmazé gdz-halmazillapotd 1égkori kibocsitisok vonatkozdsiban
Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
NH, <10
PH; < 0,5
H,S <2
(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.
A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.
1.4. BAT-KOVETKEZTETESEK AZ OLOM ES/VAGY ON ELOALLITASANAK TEKINTETEBEN
1.4.1. Légkori kibocsitisok
1.4.1.1. Diffiz kibocsdtdsok

BAT 90. Az elsédleges és mdsodnyersanyagok (kivéve akkumulatorok) el6kezelésébdl (példdul mérésébdl,
keverésébdl, elegyitésébdl, ziizdsibol, daraboldsibdl és rostdldsibol) szdrmazé diffiz kibocsitdsok megel6zése
vagy csokkentése céljabol elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindci6janak
alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatésdg

a) zart széllitészalagok vagy pneumatikus szdllitorend- | dltaldnosan alkalmazhaté
szerek hasznélata poros anyagok esetében

b) zart berendezések poros anyagok hasznélata esetén a | csak adagolobunkerekkel, illetve tomegcsok-
kibocsatdsokat begytijtik, és a kibocsitascsokkents | kenésen alapulé mérdrendszerekkel osszeal-
rendszerbe vezetik litott adagoland6 anyagkeverék esetében

alkalmazhat6

0) a nyersanyagok zdrt épiiletben torténd osszekeverése | csak poros anyagok esetében alkalmazhatd

meglévg iizemekben a helyigény megnehe-
zitheti az alkalmazhatdsagat

d) portalanité rendszerek, példaul vizpermet csak a szabadban végzett keverés esetén
alkalmazhaté

e) nyersanyagok pelletdldsa csak akkor alkalmazhatd, ha az eljirds és a
kemence alkalmas pelletdlt nyersanyagok
feldolgozasara

BAT 91. Az 6lom ésfvagy 6n elsGdleges és mdsodlagos el@illitdsa sordn az anyagok elSkezelésébdl
(példaul szaritdsabol, szétszerelésébdl, szinterelésébdl, brikettdldsdbol, pelletdldsabol, valamint az akkumuld-
torok ziizdsabdl, rostalasdbol és osztilyozdsabdl) szarmazé diffaz kibocsitdsok megel6zése vagy csokkentése
céljabal elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik vagy mindkét technika alkalmazdsa.

Technika
a) zdrt szdllitoszalagok vagy pneumatikus szdllitorendszerek haszndlata poros anyagok esetében
b) zart berendezések — poros anyagok hasznilata esetén a kibocsdtdsokat begydjtik, és a kibocsatas-
csokkentd rendszerbe vezetik

BAT 92. Az 6lom ésfvagy 6n elddllitdsa sordn végzett adagoldsbol, elektrolizisbdl és csapoldsbél, valamint
az 6lom elsddleges eldallitdsa sordn az elGzetes réztelenitésbdl szarmazé diffaz kibocsdtdsok megelGzése vagy
csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk megfeleld kombindcijanak alkalmazdsa.
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Technika Alkalmazhatdsidg
a) zart adagolérendszer légelszivo rendszerrel dltalanosan alkalmazhat6
b) tomitett vagy zart kemencék ajtétomitéssel (') a nem [ dltaldnosan alkalmazhat6
folyamatos adagoldssal és kibocsatdssal jard eljardsok
esetében
0) a kemence és a gazvezetékek negativ nyomdson és | dltaldnosan alkalmazhaté
megfelels mértékd gazelszivds mellett torténd iizemel-
tetése a tilnyomds megel6zése érdekében
d) gytjtGernyével elldtott elszivé rendszer az adagoldsi és | altaldnosan alkalmazhat6
csapoldsi pontokon
e) zart éptilet dltaldnosan alkalmazhat6
f) gytijtéernyével torténd teljes lefedés 1égelszivd rend- | meglévd iizemekben vagy a meglévd
szerrel tizemek jelentSs korszertisitése esetén a
helyigény megnehezitheti az alkalmazasat
g) a kemence tomitése dltaldnosan alkalmazhat6
h) a kemence hémérsékletének a sziikséges legalacso- | dltaldnosan alkalmazhaté
nyabb szinten torténd tartdsa
i) gytijtéernyével ellatott elszivé rendszer haszndlata a | dltaldnosan alkalmazhat6
lecsapoldsi pontndl, az tistoknél és a lefolozés helyén,
légelszivé rendszerrel egyiitt
j) poros nyersanyagok el6kezelése, példdul pelletdlasa csak akkor alkalmazhato, ha az eljdrds és a
kemence alkalmas pelletdlt nyersanyagok
feldolgozdsdra
k) kutyahdz haszndlata az {stok vonatkozdsdban a | dltaldnosan alkalmazhaté
csapolds sordn
) szlir6rendszerhez csatlakoztatott 1égelszivd rendszer az | dltaldnosan alkalmazhaté
adagolasi és csapolasi teriileten
() A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.
BAT 93. Az 6lom ésfvagy 6n elsdleges és masodlagos el@dllitdsa sordn torténd djraolvasztasbol, raffina-
lasbol és ontésbdl szarmazé diffiz kibocsitdsok megel6zése vagy csokkentése céljabdl elérhetd legjobb
technika az aldbbi technikik kombindcidjdnak alkalmazdsa.
Technika
a) gytjtéernydvel elldtott elszivo rendszer a tégelyes kemencén vagy iiston
b) az st lefedése a raffindlds, illetve a vegyi anyagok hozzdaddsa sordn
0) gytjtéernydvel elldtott elszivo rendszer az étfolydcsatorndknal és a lecsapoldsi pontokon
d) az olvadék hémérsékletének ellendrzése
e) zdrt mechanikus lehtiz6 berendezések a poros vakarék/maradvinyanyagok eltdvolitdsdra
1.4.1.2. Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 94.

Az dlom ésfvagy on elsGdleges és mdsodlagos el6dllitdsa sordn a nyersanyag elSkészitésébdl

(példaul fogaddsabdl, kezelésébdl, taroldsabol, mérésébdl, keverésébdl, elegyitésébdl, szaritisabol, zizdsabal,
daraboldsdbol és rostdlasabol) szarmazo légkori por- és fémkibocsatasok csokkentése céljdbol elérhetd legjobb

oz

technika a zsdksz(ir6 haszndlata.
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BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 22. tablazatot.
22. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtisi szintek az 6lom és/vagy 6n elsddleges és mdasodlagos elGillitisa
sordn a nyersanyag elGkészitésébdl szirmazé 1égkori porkibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm®) (1)

Por <5

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddé ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 95. Az akkumuldtorok el6készitéséb6l (ztizdsdbol, rostdldsabdl és osztilyozdsdbol) szarmazé légkori
por- és fémkibocsatasok csokkentése céljabdl elérhetS legjobb technika a zsdkszlird vagy a nedvesmosd
hasznélata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 23. tablazatot.
23. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitidsi szintek az akkumulitorok el6készitésébGl (ziizdsibdl, rostdlisibol
és osztilyozdsibdl) szdrmazé légkori porkibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Por <5

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 96. Az dlom ésfvagy 6n elsédleges és mdsodlagos elddllitdsa sordn az adagoldsbdl, elektrolizisbdl és
csapolasbol szarmazd légkori por- és fémkibocsatdsok (kivéve a kénsaviizembe vagy a folyékony SO,-t
el6éllitd tizembe irdnyitott kibocsdtdsok) csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a zsdksz(ir haszna-
lata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek: Lasd a 24. tablazatot.
24. tdbldzat

s

Az 6lom és|vagy 6n elsGdleges és mdsodlagos elGillitisa sorin az adagoldsbdl, elektrolizisbdl és
csapoldsbol szdrmazé 1égkori por- és 6lomkibocsitisok (kivéve a kénsaviizembe vagy a folyékony
SO,-t elGillité iizembe irdnyitott kibocsitisok) vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®)
Por 2-4 (1 ()
Pb <10

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

(%) A porkibocsdtas varhatéan az értéktartomdny als6 hatdrahoz kozelit, ha a kibocsatds meghaladja a kovetkezd szinteket:
réz: 1 mg/Nm?, arzén: 0,05 mg/Nm?, kadmium: 0,05 mg/Nm”>.

() A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsol6dd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 97. Az 6lom ésfvagy 6n elsGdleges és mdsodlagos el@allitdsa sordn torténd djraolvasztdsbol, raffina-
lasbol és ontésbdl szarmazd 1égkori por- és fémkibocsitdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika
az alabbi technikdk alkalmazdsa.

Technika

a) pirometallurgiai eljardsok esetében az olvasztékdd hémérsékletének lehetd legalacsonyabb szinten
torténd tartdsa az eljards adott fizisinak megfelelSen, valamint zsdkszir6 haszndlata

b) hidrometallurgiai eljardsok esetében nedvesmos6 hasznélata
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BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 25. tablazatot.
25. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek az 6lom és/vagy 6n elsGdleges és mdsodlagos elGillitisa
sordn az tjraolvasztisbol, raffindlisbol és 6ntésbSl szdrmazd légkori por- és délomkibocsitisok

vonatkozdsiban
Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®)
Por 2-4 (M ()
Pb <10

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

(®) A porkibocsatas varhatoan az értéktartomdny alsé hatdrdhoz kozelit, ha a kibocsdtds meghaladja a kovetkezd szinteket:
réz: 1 mg/Nm?, antimon: 1 mg/Nm?>, arzén: 0,05 mg/Nm?, kadmium: 0,05 mg/Nm”>.

() A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.
1.4.1.3. Szerves vegyiiletek kibocsdtdsa

BAT 98. Az dlom és|vagy 6n mdsodlagos elillitdsa sordn a nyersanyagok szdritdsabol és elektrolizisébdl
szarmazé 1égkori szervesvegyiilet-kibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika az aldbbi tech-
nikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika (1) Alkalmazhatdsdg
a) a nyersanyagok kivdlasztdsa és betdpldldsa a haszndlt | dltaldnosan alkalmazhaté
kemencének és  kibocsdtdscsokkentS  technikdknak
megfelelGen
b) az égési korilmények optimalizdldsa a szerves vegyii- | dltaldnosan alkalmazhaté

letek kibocsdtdsdnak csokkentése érdekében

0) utbégetd vagy regenerativ termikus oxiddlé berendezés | a  kezelend§ fustgdzok energiatartalma
korldtozza az alkalmazhatdésdgat, mert az
alacsonyabb  energiatartalmti  fiistgdzok
tobb tiizel6anyagot igényelnek

(") A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 26. tdbldzatot.
26. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtisi szintek az 6lom és/vagy 6n mdsodlagos el@éllitisa sordn a nyers-
anyagok szdritisibol és elektrolizisébdl szdrmazoé 1égkori TVOC-kibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) ()

TVOC 10-40

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 99. Az 6lom és/vagy 6n madsodlagos elGdllitdsa sordn haszndlt nyersanyagok elektrolizisébdl szar-
maz6 légkori PCDD|F-kibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetS legjobb technika az alabbi technikdk egyi-
kének vagy kombinacidjdnak alkalmazdsa.

Technika
a) a nyersanyagok kivdlasztdsa és betdpldldsa a haszndlt kemencének és kibocsdtascsokkentd technik-
dknak megfelelGen (1)
b) adagolorendszerek hasznalata részben zart kemencék esetében a nyersanyagok kis mennyiségben
torténd adagolaséra (1)
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Technika
) recirkuldltatott tiizelési rendszer (1) olvasztokemencék esetében
d) ut6égetS vagy regenerativ termikus oxidald berendezés (1)
e) a jelent@s porlerakddassal jar6 elszivorendszerek hasznalatdnak mell6zése 250 °C hémérséklet felett (1)
f) gyorshtités (1)
) adszorbensek injektdldsa, valamint hatékony porgytijt§ rendszer haszndlata (')
h) hatékony porgytijté rendszer alkalmazasa
i) oxigén beftivatdsa a kemence felsé részébe
j) az égési koriilmények optimalizdldsa a szerves vegyiiletek kibocsdtdsdnak csokkentése érdekében (1)

(") A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 27. tdbldzatot.

27. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtisi szintek az 6lom és/vagy 6n mdsodlagos el@éllitisa sordn hasznilt
nyersanyagok elektrolizisébdl szirmazé 1égkori PCDD/F-kibocsitisok vonatkozdsidban

Paraméter BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm’) (1)

PCDD/F < 0,1

(") Legaldbb hatérds mintavételi iddszak alatti 4tlag.

A kapcsol6dé ellenGrzést a BAT 10. ismerteti.

1.4.1.4. Kén-dioxid-kibocsdtdsok

BAT 100. Az 6lom ésfvagy 6n elsGdleges és masodlagos elGéllitdsa sordn az adagoldsbdl, elektrolizisbdl és
csapoldsbol szarmazé légkori SO,-kibocsatdsok (kivéve a kénsaviizembe vagy a folyékony SO,-t elGallitd
tizembe irdnyitott kibocsdtdsok) megel8zése vagy csokkentése céljabdl elérhetS legjobb technika az aldbbi
technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatésdg
a) a szulfit formdjaban ként tartalmazé nyersanyagok | dltaldnosan alkalmazhaté
lagos kiolddsa
b) szdraz vagy félszdraz gdzmoso (!) dltaldnosan alkalmazhat6
0) nedvesmoso (1) lehetséges, hogy az aldbbi esetekben korld-

tozottan alkalmazhat:

— a fistgdz dramldsi sebessége nagyon
gyors (a keletkez8 jelentGs mennyiség
hulladék és szennyviz miatt)

— széraz teriileteken (a nagy vizsziikséglet
és a szennyvizkezelés sziikségessége

miatt)
d) | a kén megkotése az elektrolizis fazisaban csak masodlagos dlom-eléillitds  esetén
alkalmazhato

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

Leirds

BAT 100. a): A szulfdtokat alkdlisdoldattal tavolitjak el a masodnyersanyagokbdl az elektrolizist megel6zGen.
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BAT 100. d): Az elektrolizis fazisiban a kén megkotéséhez vasat és szédat (Na,COs) adagolnak, amely
reakcidba 1ép a nyersanyagokban 1év8 kénnel, és Na,S-FeS-salakot képez.

BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 28. tabldzatot.

28. tdbldzat

27 7

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek az 6lom és/vagy 6n elsddleges és mdasodlagos elGillitisa
sordn az adagoldsbol, elektrolizisbGl és csapoldsbdl szdrmazé légkéri SO,-kibocsitisok (kivéve a
kénsaviizembe vagy a folyékony SO,-t elGdllité iizembe irdnyitott kibocsitdsok) vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) () (3

S0, 50-350

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.
() Amikor nedvesmosé nem alkalmazhaté, az értéktartomdny felsG hatdra 500 mg/Nm?>.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.4.2. A talaj és a felszin alatti vizek védelme

BAT 101. A talajnak és a felszin alatti vizeknek az akkumuldtorok taroldsabol, zzdsabol, rostaldsabol és
osztilyozdsabol szarmazd szennyez8désének megel6zése céljabol elérhetd legjobb technika savallé padlézat,
illetve a kiomlott sav begyfjtésére szolgdlé rendszer hasznilata.

1.4.3. Szennyviz keletkezése és kezelése

BAT 102. A liigos kiolddsi folyamat sordn a szennyviz keletkezésének megelGzése céljabdl elérhetd
legjobb technika az alkdliséoldat natrium-szulfat-tartalmanak kristalyositdsa sordn hasznélt viz Gjrafelhaszna-
lasa.

BAT 103. Az akkumuldtorok el8készitése sordn a savkodnek a szennyviztisztité tizembe torténd kiildé-
sébdl szarmazo, vizbe torténd kibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetS legjobb technika egy megfelelGen
kialakitott szennyviztisztité iizem iizemeltetése a vizdramban 1év8 szennyez$ anyagok mennyiségének csok-
kentése érdekében.

1.4.4. Hulladék

BAT 104. Az 6lom elsddleges el6allitdsabol szarmazo, lerakdsra szant hulladék mennyiségének csokken-
tése céljdbol elérhetS legjobb technika a telephelyi miveletek oly médon torténd megszervezése, hogy
lehetévé tegyék az eljards sordn keletkez6 maradvanyanyagok djrafelhaszndldsat, vagy ennek hidnydban
Ujrahasznositdsat az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindci6jdnak alkalmazdsdval.

Technika Alkalmazhatésdg

a) a poreltavolité rendszer éltal begyfijtott por tjrafelhasz- | dltaldnosan alkalmazhaté
néldsa az 6lom el@allitdsa sordn

b) Se és Te visszanyerése a nedves vagy szdraz gdzmo- | a jelen 1évé higany mennyisége korlatoz-
sasbol szarmazd porbdl/iszapbdl hatja az alkalmazhatdsdgat
0) Ag, Au, Bi, Sb és Cu visszanyerése a raffindlds sordn | dltaldnosan alkalmazhat6

keletkezd vakarékbol

d) fémek visszanyerése a szennyvizkezelés soran keletkez8 | a szennyvizkezelés sordn keletkez8 iszap
iszapbdl kozvetlen elektrolizisét korldtozhatja az

olyan elemek jelenléte, mint az As, Tl és Cd

€) kezel§ reagensek hozzdaddsa, amivel a salak alkalma- | dltaldnosan alkalmazhaté
sabb lesz kiils6 felhaszndldsra

BAT 105. Az dlomakkumuldtorokban taldlhaté polipropilén és polietilén hasznositdsanak lehetdvé tétele
céljabol elérhetd legjobb technika, ha az elektrolizist megel6zGen kivonjdk az akkumulatorbdl.

Alkalmazhatésdg

Lehetséges, hogy akndskemence esetében nem alkalmazhaté a nem szétbontott (egész) akkumuldtorok dltal
biztositott gazateresztd képesség miatt, amelyre sziikség van a kemence tizemeltetéséhez.
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BAT 106. Az akkumuldtorok djrahasznositdsa sordn Osszegyjtott kénsav tjrafelhaszndldsa vagy tjrahasz-
nositasa céljabdl elérhetS legjobb technika a telephelyi mtveletek oly médon torténd megszervezése, hogy
lehet6vé tegyék a belsé vagy kiilsé djrafelhaszndldsdt vagy Gjrahasznositdsat, tobbek kozott az aldbbi tech-
nikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsaval.

Technika Alkalmazhatésdg
a) tjrafelhasznélds pacoldszerként dltalanosan alkalmazhaté olyan helyi koriil-
ményektd] fiiggen, mint példdul a pdcoldsi
eljards megléte, illetve a savban 1év4 szeny-
nyez8dések és az eljirds osszeférhetSsége
b) nyersanyagként  torténS Gjrafelhaszndlds a  vegyi |a helyi vegyi iizemek elérhetSségétdl
tizemekben tuggGen korlatozott lehet az alkalmazhaté-
saga
0) a sav regeneraldsa toréssel csak kénsaviizem vagy folyékony kén-
dioxidot el64llitd tizem megléte esetén alkal-
mazhaté
d) gipsz elééllitdsa csak akkor alkalmazhat6, ha a visszanyert
savban 1év8 szennyez8dések nem befolya-
soljak a gipsz mindségét, vagy ha a gyen-
gébb min@ségli gipsz felhaszndlhaté mas
célokra, példaul kezel§ reagensként
e) natrium-szulfat elééllitasa csak lugos kioldds esetében alkalmazhaté
BAT 107. Az dlom és[vagy 6n madsodlagos eldallitdsibdl szdrmazod, lerakdsra szdnt hulladék mennyi-
ségének csokkentése céljabdl elérhet legjobb technika a telephelyi mitiveletek oly médon torténd megszer-
vezése, hogy lehet6vé tegyék az eljdrds sordn keletkez6 maradvdnyanyagok djrafelhaszndldsdt, vagy ennek
hidnyaban wjrahasznositdsit az aldbbi technikak egyikének vagy kombindci6janak alkalmazdsaval.
Technika
a) a maradvanyanyagok tjrafelhasznaldsa az elektrolizis sordn az 6lom és egyéb fémek visszanyerésére
b) a maradvdnyanyagoknak és hulladékoknak az anyagok hasznositdsra szolgdlé tizemekben torténd
kezelése
0) a maradvanyanyagok és hulladékok kezelése, hogy mds eljardsok sordn is felhaszndlhatok legyenek
L.5. BAT-KOVETKEZTETESEK A CINK ES/VAGY KADMIUM ELOALLITASANAK TEKINTETEBEN
1.5.1. Cink elsGdleges eldallitisa
1.5.1.1. A cink hidrometallurgiai eldallitdsa
1.51.1.1. Energia

BAT 108. A hatékony energiafelhaszndlds céljabol elérhet§ legjobb technika a porkoldberendezésekben
keletkez§ fuistgdzokbdl torténs hévisszanyerés az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkal-
mazdsaval.

Technika Alkalmazhatésdg
a) hulladékhé-hasznosité kazdn és turbindk haszndlata | az adott tagdllam energiadrai és energiapoli-
elektromos dram el@dllitdsdra tikdja korldtozhatja az alkalmazhat6sdgat
b) hulladékhé-hasznosité kazdn és turbindk haszndlata az | dltalinosan alkalmazhat6
eljards sordn hasznélandé mechanikus energia el6allitd-
sdra
0) hulladékhg-hasznosité kazdn haszndlata az eljirds | dltaldnosan alkalmazhat6
sordn ésfvagy az iroddk fiitése sordn haszndlandé hé
elgéllitdsara
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1.5.1.1.2. Légkori kibocsatasok
1.5.1.1.2.1. Diffaz kibocsatasok

BAT 109. A porkol6berendezések toltetének elGkészitésébdl és az adagoldsbdl szdarmazé légkori diffiz
porkibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik vagy mindkét technika alkal-

mazasa.
Technika
a) nedves betaplalds
b) kibocsdtascsokkentd rendszerhez csatlakoztatott, teljesen zdrt berendezések

BAT 110. A kalcindldsbdl szdrmaz6 1égkori difttiz porkibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhets legjobb
technika az aldbbi egyik vagy mindkét technika alkalmazdsa.

Technika
a) a miiveletek negativ nyomdson torténé elvégzése
b) kibocsdtdscsokkentd rendszerhez csatlakoztatott, teljesen zdrt berendezések

BAT 111. A kiolddsbdl, a szilird és a folyékony anyagok szétvilasztdsabol és a tisztitisbol szdrmazé
légkori diftaz kibocsatasok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy
kombindci6janak alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatdsig
a) a tartalyok lefedése dltaldnosan alkalmazhat6
b) az eljards sordn haszndlt folyadék ki- és bevezetd dtfo- | dltaldnosan alkalmazhaté

lyécsatorndinak lefedése

0) a tartdlyok csatlakoztatisa egy mesterséges szellGzte- | dltaldnosan alkalmazhaté
tésti kozponti kibocsatdscsokkentS rendszerhez vagy
egy egyetlen tartdlyt érint6 kibocsatdscsokkents rend-
szerhez

d) a vakuumszlir6k légcsapdaval torténd lefedése és a | csak forrd folyadékok sziirése esetén alkal-
kibocsdtascsokkent$ rendszerhez val6 csatlakoztatdsa | mazhat6 a kioldds, illetve a szilard és folyé-
kony anyagok szétvélasztdsanak fazisdban

BAT 112. Az elektrolizisb6l szarmazé légkori diffuz kibocsitasok csokkentése céljabol elérhetd legjobb
technika az adalékanyagok, elsGsorban habképzd szerek haszndlata az elektronizdl6 kiddakban.

1.5.1.1.2.2. Irdnyitott kibocsdtdsok

BAT 113. A nyersanyagok kezelésébdl és tdroldsabol, a porkolSberendezések szdraz toltetének elGkészi-
tésébdl, a porkolSberendezésekbe torténd szaraz betdplaldsbol és a kalcinaldsbdl szarmazé 1égkori por- és
fémkibocsatdsok csokkentése céljdbol elérhetd legjobb technika a zsdksziir§ haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 29. tablazatot.

29. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolodé kibocsdtisi szintek a nyersanyagok kezelésébdl és tiroldsibol, a porkolGberen-
dezések szdraz toltetének elGkészitésébdl, a porkolGberendezésekbe torténd szdraz betdplilisbol és a
kalcindldsbél szdrmazé légkori porkibocsitisok vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Por <5

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.
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A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 114. A kiolddsbdl, tisztitasbol és elektrolizisbdl szarmazé 1égkori cink- és kénsavkibocsatdsok, vala-
mint a tisztitdsbol szdrmazd arzin- és sztibinkibocsdtdsok csokkentése céljabdl elérhets legjobb technika az
alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika (1)

a) nedvesmosd

b) | folyadék-g6z elvalaszto

0) centrifugdlis rendszer

(1) A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatasi szintek: Lasd a 30. tablazatot.

30. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek a kiolddsbol, tisztitisbol és elektrolizisb6l szirmazo6 1égkori
cink- és kénsavkibocsidtdsok, valamint a tisztitdsbol szarmazé arzin- és sztibinkibocsitisok vonatko-

zasiban
Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) ()
Zn <1
H,S0, <10
AsH; és SbH; osszege < 0,5

() A mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.5.1.1.3. A talaj és a felszin alatti vizek védelme

BAT 115. A talaj és a felszin alatti vizek szennyez8désének megel6zése céljabdl elérhetd legjobb technika
a kioldds vagy a tisztitds sordn haszndlt tartdlyoknak vizzdré kdrment§ medencében torténd elhelyezése és a
cellacsarnokok mdsodlagos védelmi rendszere.

1.5.1.1.4. Szennyviz keletkezése

BAT 116. A friss viz fogyasztisinak csokkentése és a szennyviz keletkezésének megel6zése céljabol
elérhet8 legjobb technika az aldbbi technikdk kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika

a) a kazdnbdl szarmaz6 elfolyt/elvett elektrolitoldat és a porkoldberendezés zart hiitSrendszerébdl szar-
mazé viz visszajiratdsa a nedves gdztisztitdsi vagy a kioldasi fazisba

b) a porkol6berendezés tisztitdsi miiveleteibdl/kiomléseibdl szdrmazd, illetve az elektrolizis és az ontés
sordn keletkezd szennyviz visszajdratdsa a kiolddsi fézisba

0) a kioldés és tisztitds sordn végzett tisztitdsi miiveletekbdl/kiomlésekbdl szdrmazd, illetve a sztirlepény
mosdsa ¢és a nedves gazmosds sordn keletkez§ szennyviz visszajdratdsa a kiolddsi és/vagy tisztitdsi
fazisba

1.5.1.1.5. Hulladék

BAT 117. A lerakdsra szant hulladék mennyiségének csokkentése céljabdl elérhetS legjobb technika a
telephelyi mtiveletek oly médon torténd megszervezése, hogy megkonnyitsék az eljdrds sordn keletkezd
maradvdnyanyagok ujrafelhasznéldsdt, vagy ennek hidnydban djrahasznositdsit az alabbi technikdk egyikének
vagy kombinacidjanak alkalmazasaval.
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Technika Alkalmazhatdsidg
a) a koncentratumtdrol6ban begytjtott por ujrafelhaszna- | dltaldnosan alkalmazhat6
lasa és kezelése az eljards sordn (a koncentrdtummal
egyiitt)
b) a porkolési eljards sordn a kalcindlé silon keresztiil | dltaldnosan alkalmazhaté
begytjtott por Gjrafelhaszndldsa
0) az Olmot és eziistot tartalmazé maradvanyanyagok | alkalmazhatésiga a fémtartalomt6l és a
nyersanyagként  torténd  Gjrahasznositisa valamely | piac/eljards elérhetGségétdl figg
kiils6 tizemben
d) a rezet, kobaltot, nikkelt, kadmiumot és mangdnt | alkalmazhatésiga a fémtartalomtél és a
tartalmazé maradvanyanyagok nyersanyagként torténd | piac/eljdrds elérhet8ségétdl fugg
Ujrahasznositdsa valamely kiils6 iizemben, értékesithetd
termék elGallitdsa céljabol
BAT 118. A kioldas sordn keletkezd hulladék végss artalmatlanitdsra valé megfelel6vé tételének céljdbol
elérhet legjobb technika az aldbbi egyik technika alkalmazdsa.
Technika Alkalmazhatésdg
a) pirometallurgiai kezelés Waelz-cs6kemencében csak olyan semleges kiolddsi hulladék
esetében  alkalmazhat6, amely nem
tartalmaz til sok cink-ferritet ésfvagy nem
tartalmaz nagy koncentrdcioban nemesfé-
meket
b) | Jarofix-eljards csak jarozitmaradvany esetében alkalmaz-
haté; alkalmazhatésdgat szabadalom korld-
tozza
0 szulfidizdci6 csak jarozitmaradvany és kozvetlen kiolddsi
maradvdny esetében alkalmazhaté
d) vasmaradvanyok tomoritése csak a szennyviztisztité iizembdl szdrmazd
g6titmaradvany és gipszben gazdag iszap
esetében alkalmazhaté
Leirds
BAT 118. b): A Jarofix-eljdras sordn a jarozitcsapadékot portlandcementtel, mésszel és vizzel keverik 6Gssze.
BAT 118. ¢): A szulfidizdcié sordn NaOH-t és Na,S-t adagolnak a maradvinyanyagokhoz az iszapol6
tartdlyban és a szulfidizéciés reaktorokban.
BAT 118. d): A vasmaradvanyok tomoritése sordn sziir6kkel és mész vagy egyéb anyagok hozzdadadsaval
csokkentik a nedvességtartalmat.
1.5.1.2. A cink pirometallurgiai elddllitdsa
1.5.1.2.1. Légkori kibocsdtdsok
1.5.1.2.1.1. Elvezetett porkibocsatasok

BAT 119. A cink pirometallurgiai elédllitdsib6l szarmazé

légkori por- és fémkibocsatasok (kivéve a

kénsaviizembe irdnyitott kibocsdtasok) csokkentése céljdbdl elérhetd legjobb technika a zsdksziir6 haszndlata.
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Alkalmazhatdsdg

Ha magas a koncentrdtumok szervesszén-tartalma (példaul koriilbeliil 10 tomegszazalék), lehetséges, hogy a
zsdkszlir6k nem alkalmazhatdk az eltomdédés miatt, és egyéb technikdk (példdul nedvesmosd) haszndlhatok.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsatdsi szintek: Lasd a 31. tdblazatot.
31. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek a cink pirometallurgiai el§éllitisibol szdrmazé légkori
porkibocsdtisok (kivéve a kénsaviizembe irdnyitott kibocsitisok) vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1) (3

Por 2-5

(") Napi dtlag vagy a mintavételi idszak alatti dtlag.
() Abban az esetben, ha nem alkalmazhaté zsaksz(ir6, az értéktartomany felsé hatdra 10 mg/Nm?>.

A kapcsol6dd ellenGrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 120. A cink pirometallurgiai el8allitdsabol szarmazé légkori SO,-kibocsdtdsok (kivéve a kénsav-
izembe irdnyitott kibocsatdsok) csokkentése céljabol elérhetS legjobb technika a nedves kéntelenités.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 32. tdbldzatot.
32. tdbldzat

s

BAT-hoz kapcsol6do kibocsitdsi szintek a cink pirometallurgiai el§dllitdsabol szirmazé 1égkori SO,-
kibocsitdsok (kivéve a kénsaviizembe irdnyitott kibocsitdsok) vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

e < 500

(") Napi atlag.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.
1.5.2. Cink mdsodlagos elGillitdsa
1.5.2.1. Légkori kibocsdtdsok
1.5.2.1.1. Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 121. A pelletdldsbdl és a salakkezelésbdl szarmazd légkori por- és fémkibocsatdsok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika a zsdksziir§ haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 33. tdbldzatot.
33. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6do kibocsitdsi szintek a pelletdldsbél és a salakkezelésbél szirmazé 1égkori porki-
bocsitisok vonatkozidsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Por <5

() A mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsol6dé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 122. A fémtartalmd és a vegyes, fémtartalmujoxidos anyagdramok olvasztdsabdl, valamint a salak-
kig6z6l6 kemencébdl, illetve a Waelz-cs6kemencébdl szarmazé 1égkori por- és fémkibocsatdsok csokkentése
céljdbol elérhetd legjobb technika a zsdkszlir6 haszndlata.

Alkalmazhatésdg

Lehetséges, hogy nem alkalmazhaté zsdkszéir6 a klinkerrel végzett miiveletek esetén (amikor fémoxidok
helyett a kloridok mennyiségét kell csokkenteni).

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 34. tablazatot.
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34. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtisi szintek a fémtartalmi és a vegyes, fémtartalmii/oxidos anyagiramok
olvasztisdbol, valamint a salakkig6z616 kemencébdl, illetve a Waelz-csGkemencébdl szdrmazé légkori
porkibocsitisok vonatkozdsidban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm®) (1) (3) ()

Por 2-5

(") Napi dtlag vagy a mintavételi iddszak alatti dtlag.

(%) Abban az 3esetben, ha nem alkalmazhat6 zsdksz(ir6, magasabb lehet az értéktartomdny fels§ hatdra, és elérheti a
15 mg/Nm°-t.

(}) A porkibocsdtds varhatéan az értéktartomdny als6 hatdrahoz kozelit, ha az arzén- vagy kadmiumkibocsatds meghaladja
a 0,05 mg/Nm? értéket.

A kapcsol6dé ellen6rzést a BAT 10. ismerteti.
1.52.1.2. Szerves vegyiletek kibocsdtdsa
BAT 123. A fémtartalmd és a vegyes, fémtartalmu/oxidos anyagdramok olvasztdsibdl, valamint a salak-

kig6z616 kemencébdl, illetve a Waelz-cs6kemencébdl szdrmazd 1égkori szervesvegyiilet-kibocsatdsok csok-
kentése céljabdl elérhetd legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika (1) Alkalmazhatésdg
a) adszorbens (aktiv szén vagy lignitbrikett) injektdldsa, | dltaldnosan alkalmazhat6
majd zsdksziirG ésfvagy elektrosztatikus porlevélaszté
hasznélata
b) termikus oxiddlé berendezés altaldnosan alkalmazhat6
0 regenerativ termikus oxiddlé berendezés lehetséges, hogy biztonsagi okokbdél nem
alkalmazhaté

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 35. tablazatot.
35. tdbldzat
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtasi szintek a fémtartalma és a vegyes, fémtartalmd/oxidos anyagdramok

olvasztdsdbol, valamint a salakkig6z616 kemencébdl, illetve a Waelz-csGkemencébdl szdrmazé légkori
TVOC- és PCDD|F-kibocsitisok vonatkozisiban

Paraméter Mértékegység BAT-AEL
TVOC mg/Nm? 2-20 (1)
PCDD/F ng I-TEQ/Nm? <010

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.
(%) Legaldbb hatords mintavételi idgszak alatti atlag.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.
1.5.2.1.3. Savkibocsdtds

BAT 124. A fémtartalmd és a vegyes, fémtartalmujoxidos anyagdramok olvasztdsibdl, valamint a salak-
kig6z6l6 kemencébd, illetve a Waelz-cs6kemencébdl szarmazé 1égkori HCl- és HF-kibocsatdsok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik technika alkalmazésa.

Technika (1) Eljrés

a) adszorbens injektdldsa, majd zsdksz(ir§ haszndlata — fémtartalmt és vegyes, fémtartalmdi/
oxidos anyagaramok olvasztdsa
— Waelz-cs6kemence

b) nedvesmosé — salakkig6zol6 kemence

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.
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BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 36. tablazatot.

36. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a fémtartalmd és a vegyes, fémtartalmd/oxidos anyagiramok
olvasztdsdbol, valamint a salakkig6z616 kemencébdl, illetve a Waelz-csGkemencébdl szdrmazé légkori
HCl- és HF-kibocsdtisok vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1)
HCl < 1,5
HF < 0,3

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.5.2.2. Szennyviz keletkezése és kezelése

BAT 125. A Waelz-cs6kemencék haszndlata sordn torténd frissviz-fogyasztds csokkentése céljabol elérhetd
legjobb technika a tobbfézist ellendramii mosis.

Leirds

A valamelyik el6z6 mosdsi fazisb6l szdrmazé vizet sziirik, majd Gjrafelhaszndljdk a kovetkez8 mosdsi
fazisban. Két-harom fazis hasznalhaté, igy az egyfazist ellendrami mosdshoz képest akdr hdromszor kisebb
a vizfogyasztas.

BAT 126. A Waelz-cs6kemence haszndlata sordn a mosasi fazisbdl szdrmazo, vizbe torténé halogenidki-
bocsitisok megel6zése vagy csokkentése céljabol elérhets legjobb technika a kristdlyositds.

1.5.3. Cinktombok olvasztisa, 6tvozése és ontése, valamint cinkpor elGéllitdsa
1.5.3.1.  Légkori kibocsdtdsok
1.5.3.1.1. Diffaz porkibocsdtdsok

BAT 127. A cinktombok olvasztdsabol, 6tvozésébdl és ontésébdl szarmazo 1égkori diffiz porkibocsatasok
csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a berendezések negativ nyomdson torténd tizemeltetése.

1.5.3.1.2. Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 128. A cinktombok olvasztdsabdl, 6tvozésébdl és ontésébdl, valamint a cinkpor el6allitdsabdl szdr-
mazé légkori por- és fémkibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a zsaksz{iré haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 37. tablazatot.

37. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek a cinktémbok olvasztisdbol, 6tvozésébSl és ontésébdl,
valamint a cinkpor elGéllitisabél szirmazé légkori porkibocsitisok vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Por <5

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.5.3.2. Szennyviz

BAT 129. A cinktombok olvasztdsab6l és ontésébdl szdrmazé szennyviz keletkezésének megelGzése
céljdbol elérhetd legjobb technika a hiitéviz tjrafelhaszndldsa.

1.5.3.3. Hulladék

BAT 130. A cinktombok olvasztdsdb6l szdrmazd, lerakdsra szdnt hulladék mennyiségének csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika a telephelyi miiveletek oly médon torténs megszervezése, hogy lehet6vé
tegyék az eljdrds sordn keletkez§ maradvanyanyagok ujrafelhasznaldsat, vagy ennek hidnydban tjrahasznosi-
tasat az aldbbi egyik vagy mindkét technika alkalmazdsaval.
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Technika

a) Az olvasztokemencékbdl szdrmazé cinkvakarék és a cinktartalma por oxidélt részének felhaszndldsa a
porkolSkemencében vagy a cink hidrometallurgiai elééllitdsa sordn

b) A kat6dontésbdl szdrmazd cinkvakarék fémtartalma részének és a fémtartalmi vakaréknak az olvasz-
tokemencében torténd felhasznéldsa, illetve cinkporként vagy cink-oxidként torténd visszanyerése a
cinkraffindlé iizemben

1.5.4. Kadmiumgydrtds
1.5.4.1.  Légkdri kibocsdtdsok
1.5.4.1.1. Difftaz kibocsdtdsok

BAT 131. A légkori diffiiz kibocsdtdsok csokkentése céljdbdl elérhets legjobb technika az aldbbi egyik
vagy mindkét technika alkalmazdsa.

Technika

a) KibocsétdscsokkentS rendszerhez csatlakoztatott kozponti elszivorendszer a hidrometallurgiai elj-
rasban a kioldds, valamint a szildrd és folyékony anyagok szétvalasztdsa, a pirometallurgiai eljardsban
a brikettdlds/pelletdlds és kig6zologtetés, tovabba az olvasztdsi, otvozési és ontési eljardsok esetén

b) A kadak lefedése a hidrometallurgiai eljdrds részét képezd elektrolizis sordn

1.5.4.1.2. Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 132. A kadmium pirometallurgiai elGallitdsabol, valamint a kadmiumtombok olvasztdsdbol, 6tvozé-
sébdl és ontésébdl szarmazé 1égkori por- és fémkibocsatisok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika
az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika (1) Alkalmazhatésdg
a) zsaksziir altalanosan alkalmazhaté
b) elektrosztatikus porlevélaszté (ESP) dltaldnosan alkalmazhat6
0) nedvesmosé lehetséges, hogy az aldbbi esetekben korld-

tozottan alkalmazhato:

— a fistgdz dramldsi sebessége nagyon
gyors (a keletkez8 jelentSs mennyiségl
hulladék és szennyviz miatt)

— szdraz teriileteken (a nagy vizsziikséglet
és a szennyvizkezelés sziikségessége
miatt)

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 38. tablazatot.

38. tdbldzat

s

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a kadmium pirometallurgiai elGallitdsibdl, valamint a kadmi-
umtombok olvasztisibol, 6tvozésébdl és 6ntésébdl szarmazo 1égkori por- és kadmiumkibocsitisok
vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1)

Por 2-3

cd <01

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddé ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.
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1.5.4.2. Hulladék

BAT 133. A kadmium hidrometallurgiai el6llitasdb6l szarmazd, lerakasra szdnt hulladék mennyiségének
csokkentése céljdbol elérhetd legjobb technika a telephelyi miveletek oly mddon torténd megszervezése,
hogy lehet6vé tegyék az eljards sordn keletkez8 maradvanyanyagok ujrafelhaszndldsat, vagy ennek hidnydban
Ujrahasznositdsat az alabbi egyik technika alkalmazasdval.

Technika Alkalmazhatésdg

a) a cinkoldatok tisztitdsa sordn kapott cementdlt kadmi- | csak akkor alkalmazhat6, ha gazdasdgilag
umot tovabb dusitjak és raffindljak (elektrolizissel vagy | életképes igény van ra

pirometallurgiai eljdrassal), és végil értékesithetd
kadmiummd vagy kadmiumvegyiletté alakitjak

b) a cinkoldatok tisztitdsa sordn kapott cementdlt | csak akkor alkalmazhat6, ha megfelel§
kadmium esetében szdmos hidrometallurgiai mdveletet | leraké &ll rendelkezésre

alkalmaznak kadmiumban gazdag csapadék eldillitd-
sara (példdul cement/fém kadmium/, Cd(OH),), amely
lerakdsra keriil, a maradvdnyanyagokat pedig tjrahasz-
nositjidk a kadmiumiizemben vagy cinkiizemben

1.6. BAT-KOVETKEZTETESEK A NEMESFEMEK ELOALLITASANAK TEKINTETEBEN
1.6.1. Légkori kibocsitisok
1.6.1.1.  Diffiz kibocsdtdsok

BAT 134. Az el6kezelési miiveletekbdl (példaul a ziizdsbol, rostaldsbdl és keverésbdl) szarmazé légkori
diffiz kibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy
kombindci6janak alkalmazdsa.

Technika
a) az el6kezelés sordn haszndlt teriiletek és szallitorendszerek lefedése poros anyagok hasznélata esetén
b) az el6kezelési és kezelési miveleteknek a légesapdakon és elszivé csGvezetékeken keresztiil a porgytij-

t6khoz vagy elszivokhoz vald csatlakoztatdsa poros anyagok hasznélata esetén

0) az el6kezelés és kezelés soran hasznalt berendezéseknek a porgytijtdjikkel vagy elszivéjukkal vald
elektromos osszekapcsoldsa, hogy a berendezéseket csak akkor lehessen iizemeltetni, ha mikodik a
porgytijté és a sziirGrendszer

BAT 135. Az elektrolizisbél és az olvasztdsbdl (doré és nem doré miveletek egyardnt) szdrmazé légkori
diffaz kibocsdtdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az alabbi technikdk mindegyikének alkal-

mazdsa.
Technika

a) zart épiiletek ésjvagy az olvasztékemence kornyékének lezardsa

b) a miiveletek negativ nyomdson torténé elvégzése

0) a kemencék csatlakoztatdsa porgytjt6khoz vagy elszivokhoz légcsapdakon és elszivo csGvezetékeken
keresztiil

d) a kohdberendezéseknek a porgytjtSjitkkel vagy elszivojukkal valé elektromos dsszekapesoldsa, hogy a
berendezéseket csak akkor lehessen iizemeltetni, ha miikodik a porgytjts és a sztirérendszer

BAT 136. A kiolddsbdl és az arany elektrolizisébsl szdrmazé légkori diffuz kibocsatdsok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcibjanak alkalmazdsa.
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Technika
a) zdrt tartdlyok/edények és zdrt vezetékek haszndlata az oldatok mozgatdsa sordn
b) légesapddk és elszivorendszerek az elektrolizdld kddak vonatkozdsdban
0) vizfiiggony haszndlata az arany elGallitdsa sordn, hogy megakadilyozzdk a klorgazkibocsatdst az
anddiszap sésavval vagy egyéb oldoszerekkel torténd kiolddsa sordn

BAT 137. A hidrometallurgiai mtiveletekb6l szarmazé difftiz kibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd
legjobb technika az aldbbi technikdk mindegyikének alkalmazésa.

Technika

a) Elkiilonitést szolgdld intézkedések, példdul tomitett vagy zdrt reaktoriistok, taroldtartilyok, az oldo-

szeres extrahdlds sordn hasznalt berendezések és sziirdk, szintszabélyozoval elldtott edények és tartd-
lyok, zart csovek, tomitett elvezetdrendszerek és tervezett karbantartdsi programok

b) Fustgdzelszivdssal rendelkezd kozos csvezetékrendszerhez csatlakoztatott reakcidiistok és tartdlyok
(automatikus készenléti/tartalékrendszer meghibdsodds esetére)

BAT 138. Az égetésbdl, kalcinaldsbol és szdritdsbol szdrmazd légkori diffiz kibocsatasok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk mindegyikének alkalmazdsa.

Technika
a) valamennyi kalcindlé kemence, égetGkemence és szdrité kalyha csatlakoztatdsa egy fuistgdzelvezets
csévezetékrendszerhez
b) a gdzmosé olyan els6bbségi dramkorre torténd csatlakoztatdsa, amelyet dramkimaradds esetén tarta-
lékgenerator miikodtet
0) a gdzmosok beinditdsat és kikapcsoldsdt, a haszndlt sav lerakdsat és a friss savval torténd ellatast
automatizalt irdnyité rendszer végzi

BAT 139. A raffindlds sordn a fém végtermékek olvasztasabol szarmazé légkori diffuz kibocsatisok
csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika mindkét aldbbi technika alkalmazdsa.

Technika
a) zart kemence negativ nyomdson
b) megfelel6 hdzak, burkolatok és légcsapddk hatékony elszivassal/szellGztetéssel

1.6.1.2 Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 140. A porral jar6 miiveletekbdl, példaul a ziizdsbdl, rostdlasbol, keverésbdl, olvasztdsbdl, elekt-
rolizisbél, égetésbél, kalcindldsbol, szdritasbol és raffindlasbol szdrmazé 1égkori por- és fémkibocsatasok
csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik technika alkalmazdsa.

Technika (1) Alkalmazhatésdg

ooz

a) zsdksziiré lehetséges, hogy nagy mennyiségi illositott
szelént tartalmazé fustgdzok esetében nem
alkalmazhaté
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Technika (1) Alkalmazhatdsig
b) nedvesmosé elektrosztatikus porlevalasztoval, ami lehe- | csak illositott szelént tartalmazd fistgdzok
t6vé teszi a szelén visszanyerését esetében alkalmazhatd (példaul doré fémek
eldallitdsa sordn)

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

BAT-hoz kapcsolodo kibocsdtasi szintek: Lasd a 39. tdbldzatot.

39. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitisi szintek a porral jiré miiveletekbdl, példdul a ziizdsbdl, rostdlasbdl,
keverésbél, olvasztisbol, elektrolizisbGl, égetésbél, kalcindldsbol, szdritdsbol és raffindldsbol szarmazé
légkori porkibocsitisok vonatkozadsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1)

Por 2-5

(") Napi dtlag vagy a mintavételi idszak alatti dtlag.

A kapcsol6dd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.6.1.3. NOy-kibocsdtdsok

BAT 141. A salétromsavval torténd olddssal/kiolddssal jaré hidrometallurgiai mtveletekbdl szdrmazé
légkori NOy-kibocsdtdsok csokkentése céljabdl elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének
vagy kombinacidjanak alkalmazasa.

Technika ()

a) alkalikus gdzmosé maréndtronnal

b) gdzmosé oxiddloszerekkel (példdul oxigénnel, hidrogén-peroxiddal) és redukalé szerekkel (példaul
salétromsavval, karbamiddal) a hidrometallurgiai mtveletek sordn haszndlt olyan edények esetében,
amelyek potencidlisan magas NOyx-koncentraci6hoz vezetnek. Gyakran a BAT 141. a) pontjaban
szerepld technikdval egyiitt alkalmazzdk.

(1) A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 40. tablazatot.

40. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a salétromsavval torténd olddssal/kiolddssal jaré hidrome-
tallurgiai miiveletekbél szdrmazé 1égkori NOy-kibocsitisok vonatkozdsdban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

NOy 70-150

() Orai dtlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

1.6.1.4. Kén-dioxid-kibocsdtdsok

BAT 142. A doré fémek elgdllitdsa sordn torténd olvasztdsbdl és elektrolizisbdl, tobbek kozott a kapcso-
16d6 égetési, kalcindlasi és szaritdsi miiveletekbdl szdrmazé 1égkori SO,-kibocsétdsok (kivéve a kénsaviizembe
irdnyitott kibocsatdsok) csokkentése céljdbol elérhetS legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy

kombinacidjanak alkalmazdsa.
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Technika (1) Alkalmazhatdsig
a) mész injektdldsa, valamint zsdksz(ir6 hasznélata altaldnosan alkalmazhaté
b) nedvesmosé lehetséges, hogy az aldbbi esetekben korld-

tozottan alkalmazhatd:

— a fistgdz dramldsi sebessége nagyon
gyors (a keletkez8 jelentGs mennyiség
hulladék és szennyviz miatt)

— széraz teriileteken (a nagy vizszitkséglet
és a szennyvizkezelés sziikségessége
miatt)

() A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 41. tablazatot.
41. tdbldzat
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitési szintek a doré fémek elGillitisa sordn torténd olvasztisbol és elekt-

rolizisb6l, tobbek kozott a kapcsolodé égetési, kalcindldsi és szaritdsi miiveletekb6l szirmazoé légkori
SO,-kibocsitisok (kivéve a kénsaviizembe irdnyitott kibocsitisok) vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1)

S0, 50-480

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsol6dé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 143. A hidrometallurgiai mtveletekbdl, tobbek kozott a kapcsolddd égetési, kalcindldsi és szaritdsi
miveletekbdl szarmazd légkori SO,-kibocsatdsok csokkentése céljdbdl elérhetS legjobb technika a nedves-
mosé haszndlata.

BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtasi szintek: Lasd a 42. tabldzatot.

42. tabldzat
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a hidrometallurgiai miiveletekbél, tobbek kozott a kapcso-

16d6 égetési, kalcindldsi és szdritdsi miiveletekbdl szdrmazé 1égkori SO,-kibocsitisok vonatkoza-
sdban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (!)

SO, 50-100

(") Napi atlag vagy a mintavételi idgszak alatti dtlag.

A kapcsol6dd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.
1.6.1.5.  HCI- és Cly-kibocsdtds
BAT 144. A hidrometallurgiai mtveletekbdl, tobbek kozott a kapcsolddd égetési, kalcindldsi és szdritdsi

miveletekbdl szdrmazé légkori HCI- és Cl,-kibocsdtasok csokkentése céljdbdl elérhetd legjobb technika az
alkalikus gdzmosé haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek: Lasd a 43. tablazatot.
43. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek a hidrometallurgiai miiveletekbél, tobbek kozott a kapcso-
16d6 égetési, kalcindldsi és szdritdsi miiveletekbdl szdrmazoé 1égkori HCl- és Cly-kibocsitdsok vonat-

kozésdban
Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1)
HCl < 5-10
cl, 0,5-2

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.
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A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.6.1.6.  NH;j-kibocsdtdsok

BAT 145. Az ammonidt vagy ammonium-kloridot haszndlé hidrometallurgiai mveletekbdl szdrmazé
légkori NH;-kibocsdtdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a kénsavas nedvesmosé hasznalata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 44. tdblzatot.
44. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek az ammonidt vagy ammoénium-kloridot haszndlé hidrome-
tallurgiai miiveletekbél szdrmazé 1égkori NH;-kibocsdtdsok vonatkozdsdban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

NH; 1-3

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.6.1.7. PCDD)|/F-kibocsdtdsok

BAT 146. A szerves vegyiileteket, halogéneket vagy egyéb PCDD/F-prekurzorokat tartalmazd nyers-
anyagok szdritdsdbol, valamint az égetésbdl és a kalcindldsbdl szdrmazo 1égkori PCDD/F-kibocsitdsok csok-
kentése céljabdl elérhetd legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika
a) utbéget§ vagy regenerativ termikus oxidalé berendezés (1)
b) adszorbensek injektdlasa, valamint hatékony porgytijté rendszer hasznalata (')
) az égési vagy a folyamattal kapcsolatos koriilmények optimalizdldsa a szerves vegyiiletek kibocsatd-
sdnak csokkentése érdekében (1)
d) a jelentGs porlerak6ddssal jard elszivorendszerek hasznélatdnak mell6zése 250 °C hémérséklet felett (1)
e) gyorshités (1)
f) a PCDDJF hé dtjan torténd megsemmisitése a kemencében magas hémérsékleten (> 850 °C)
2) oxigén beftvatdsa a kemence fels§ részébe
h) recirkuldltatott tiizelési rendszer ()

() A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 45. tdbldzatot.

45. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolédo kibocsitdsi szintek a szerves vegyiileteket, halogéneket vagy egyéb PCDD/F-
prekurzorokat tartalmazé nyersanyagok szdritdsibdl, valamint az égetésbdl és a kalcindldsbol szdr-
mazd légkori PCDD|F-kibocsitidsok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm’) (1)

PCDD/F < 0,1

(") Legaldbb hat6rds mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.



2016.6.30.

Az Eurépai Unié Hivatalos Lapja L 174/93

1.6.2.

1.6.3.

1.6.4.

A talaj és a felszin alatti vizek védelme

BAT 147. A talaj és a felszin alatti vizek szennyez8désének megel6zése céljabdl elérhetd legjobb technika
az alabbi technikdk kombindci6janak alkalmazdsa.

Technika

a) tomitett elvezet§ rendszer hasznélata

b) duplafalii tartdlyok vagy kdrmentd medencék hasznélata

0) vizzard és savallo padlézat hasznalata

d) a reakcioiistok szintjének automatikus ellendrzése

Szennyviz keletkezése

BAT 148. A szennyviz keletkezésének megel6zése céljabdl elérhets legjobb technika az aldbbi egyik vagy
mindkét technika alkalmazasa.

Technika

a) a hasznalt/visszanyert gdzmosé folyadék és egyéb hidrometallurgiai reagensek djrahasznositisa a
kiolddsi és egyéb raffindldsi mtveletek sordn

b) a kioldési, extrahdldsi és lecsapatdsi miveletek sordn hasznalt oldatok djrahasznositdsa

Hulladék

BAT 149. A lerakdsra szant hulladék mennyiségének csokkentése céljabdl elérhetS legjobb technika a
telephelyi mtiveletek oly médon torténd megszervezése, hogy megkonnyitsék az eljdrds sordn keletkezd
maradvanyanyagok tjrafelhasznaldsat, vagy ennek hidnyaban tjrahasznositdst az alabbi technikdk egyikének
vagy kombindcidjanak alkalmazdsaval.

Technika Eljdras

a fémtartalom visszanyerése a salakbdl, a szlir6kon
a) levélasztott porbdl és a nedves portalanité rendszerbdl
szdrmaz6 maradvanyanyagokbdl

- - — doré eléallitasa
a szelén visszanyerése a nedves portalanité rendszer
b) altal begydjtott, illositott szelént tartalmazé fistgdzok-
bl

az eziist visszanyerése a haszndlt elektrolitbdl és a
haszndlt iszapmosdsi oldatokbol

fémek visszanyerése az elektrolit tisztitdsa soran kelet- | €ZUSt elektrolitikus raffindldsa

d) kez8 maradvanyanyagokbdl (példaul eziistcementbdl,
réz-karbondt alapi maradvanyanyagokbol)

arany visszanyerése az aranykiolddsi folyamatok sordn

¢) hasznalt/keletkezé elektrolitbol, iszapbdl és oldatokbol | 33y elektrolitikus raffindldsa

f) fémek visszanyerése a hasznalt an6dokbdl

a platinacsoport elemeinek visszanyerése a platinacso- | €ZUst vagy arany elektrolitikus raffindldsa

9 port elemeiben gazdag oldatokbdl

h) fémek visszanyerése az eljards végi folyadékokbdl minden eljaras
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1.7. BAT-KOVETKEZTETESEK A VASOTVOZETEK ELOALLITASANAK TEKINTETEBEN
1.7.1. Energia
BAT 150. A hatékony energiafelhasznélds céljabdl elérhetS legjobb technika a zdrt bemeriil§ elektrodds
ivkemencében vagy a zdrt plazmaporos eljards sordn keletkez8, CO-ban gazdag fuistgdzok energiatartalmdnak
hasznositdsa az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsdval.
Technika Alkalmazhatésdg
a) g6zkazdn és turbindk hasznélata a fiistgdzok energia- | az adott tagdllam energiadrai és energiapoli-
tartalmdnak hasznositdsdra és elektromos dram el6dlli- | tikdja korldtozhatja az alkalmazhatdsdgat
tdsdra
b) a fiistgdz kozvetlen felhaszndldsa tiizel6anyagként az | csak akkor alkalmazhat6, ha van igény az
eljdrds sordn (példdul nyersanyagok szdritdsdra, a betét- | eljardsbdl szdrmazd hére
anyagok el6melegitésére, szinterelésre, az iistok mele-
gitésére)
0) a fustgdz tuzelGanyagként torténé felhaszndldsa a | csak akkor alkalmazhatd, ha gazdasigilag
szomszédos tizemekben életképes igény van az ilyen tiizelGanyagra
BAT 151. A hatékony energiafelhaszndlds céljabdl elérhetd legjobb technika a részben zdrt bemeriils
elektrodds ivkemencében keletkez8 forrd fiistgdzok energiatartalmanak hasznositisa az aldbbi egyik vagy
mindkét technika alkalmazasaval.
Technika Alkalmazhatésdg
a) g6zkazan és turbindk hasznalata a fiistgdzok energia- | az adott tagdllam energiadrai és energiapoli-
tartalmdnak hasznositdsdra és elektromos dram el6dlli- | tikdja korldtozhatja az alkalmazhatdsdgat
tdsdra
b) hulladékhé-hasznosité kazdn haszndlata meleg viz | csak akkor alkalmazhatd, ha gazdasigilag
el6allitasdra életképes igény van rd
BAT 152. A hatékony energiafelhaszndlds céljabdl elérhet legjobb technika a nyitott bemeriil§ elektrodds
ivkemencében keletkez§ fiistgdz energiatartalmanak hasznositdsa meleg viz el&allitasaval.
Alkalmazhatdsdg
Csak akkor alkalmazhat6, ha gazdasdgilag életképes igény van a meleg vizre
1.7.2. Légkori kibocsdtdsok
1.7.2.1.  Diffiz porkibocsdtdsok
BAT 153. A csapolasbdl és ontésbdl szarmazé légkori difftiz kibocsatdsok megelGzése vagy csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik vagy mindkét technika alkalmazésa.
Technika Alkalmazhatésdg
a) légcsapddk hasznalata a meglévg tizemekben az tizem kialakitd-
sdtdl fiigg az alkalmazhatdsdga
b) a folyékony éllapotban 1év8 vasotvozetek felhaszndld- | csak akkor alkalmazhat6, ha a fogyasztd
saval torténd ontés mellGzése (példaul az acélgyartd) és a vasotvozet gyar-
toja integraltan helyezkedik el
1.7.2.2. Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 154.

A szilard anyagok taroldsabdl, kezelésébdl és szallitdsabol, valamint az el6kezelési miiveletekbdl,

példaul a mérésbdl, keverésbdl, elegyitésbél és zsirtalanitdsbol, tovabbd a csapoldsbdl, ontésbdl és csomago-
lasbdl szarmazé 1égkori por- és fémkibocsatasok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a zsdksziird
haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 46. tablazatot.
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BAT 155. A zazdsbdl, brikettaldsbol, pelletdlasbol és szinterelésbdl szarmazo 1égkori por- és fémkibocsa-
tasok csokkentése céljdbol elérhetS legjobb technika a zsdksziir§ vagy a zsdkszlir6 egyéb technikakkal
kombindlt hasznilata.

Alkalmazhatdsdg

A zsdksz(irg alkalmazhatdsdgat korldtozhatja az alacsony kornyezeti hémérséklet (— 20 °C és — 40 °C kozott)
és a fuistgdzok magas nedvességtartalma, illetve a CaSi zhzdsa esetén biztonsdgi megfontoldsok (robbands-
veszély) is korldtozhatjak.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek: Lasd a 46. tablzatot.

BAT 156. A nyitott vagy részben zdrt bemerill§ elektrodds ivkemencébdl szdrmazé légkori por- és
fémkibocsdtdsok csokkentése céljabdl elérhets legjobb technika a zsdksz{ir haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 46. tablazatot.

BAT 157. A zért bemeriill§ elektrddds ivkemencébdl vagy a zdrt plazmaporos eljardsb6l szdrmazd 1égkori
por- és fémkibocsatasok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik technika alkalmazdsa.

Technika () Alkalmazhatésdg
a) nedvesmosé és elektrosztatikus porlevilaszté egyiittes | dltaldnosan alkalmazhaté
hasznalata
b) zsaksziir altalanosan alkalmazhato, kivéve, ha bizton-
sagi megfontoldsok meriilnek fel a fiistgdzok
CO- és Hj-tartalma esetében

(") A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 46. tablazatot.

BAT 158. A ferromolibdén és ferrovanddium el@allitdsa sordn hasznalt, tizallo anyaggal bélelt olvaszté-
tégelyekbdl szdrmazé légkori por- és fémkibocsatdsok csokkentése céljdbdl elérhetS legjobb technika a
zsdksz(ir6 haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatasi szintek: Lasd a 46. tablazatot.
46. tabldzat

77

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek a vasotvozetek elGallitasibol szarmazé 1égkori porkibocsa-
tasok vonatkozdsiban

Paraméter Eljards BAT-AEL (mg/Nm’)
— szildrd anyagok tdroldsa, kezelése és szallitdsa
— el6kezelési miiveletek, példdul mérés, keverés, 55
elegyités és zsirtalanitds =5 ()
— csapolds, 6ntés és csomagolds
zazés, brikettalds, pelletdlds és szinterelés 2-5() @)
Por nyitott vagy részben zdrt bemeriil§ elektrodds ivke- 55 () ()
mence =500
— zart bemeril§ elektrodds ivkemence vagy zdrt
plazmaporos eljards 5 2
— tlizall6 anyaggal bélelt olvasztétégely a ferromo- =5 0)
libdén és ferrovanddium elééllitdsahoz

() A mintavételi idGszak alatti dtlag.

(%) Napi atlag vagy a mintavételi iddszak alatti dtlag.

() Azokban az esetekben, amikor a zsiksz(ir6 nem haszndlhat6, az értéktartomdny felsé hatdra elérheti a 10 mg/Nm?
értéket.

(*) Az értéktartomany fels6 hatdra elérheti a 15 mg/Nm> értéket a FeMn, SiMn és CaSi elGdllitdsa esetén a por ragadés
természete miatt (amely példdul a nedvszivo képességére vagy a kémiai jellemzdire vezethet§ vissza), ami befolydsolja a
zsdksziird hatékonysdgat.

(°) A porkibocsdtds varhatéan az értéktartomdny alsé hatdrdhoz kozelit, ha a fémkibocsdtds meghaladja a kovetkezd
szinteket: 6lom: 1 mg/Nm?, kadmium: 0,05 mg/Nm?, krém(VI): 0,05 mg/Nm’, tallium: 0,05 mg/Nm">.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.
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1.7.2.3. PCDD/F-kibocsdtdsok

s

BAT 159. A vasotvozeteket elallitd kemencékbdl szdrmazé légkori PCDD/F-kibocsatdsok csokkentése
céljabol elérhets legjobb technika adszorbensek injektdldsa, valamint elektrosztatikus porlevalasztd és/vagy
zsdksz(ir6 hasznélata.
BAT-hoz kapcsolddd kibocsdtdsi szintek: Lasd a 47. tabldzatot.

47. tdbldzat

BAT-hoz kapcsoldé kibocsdtdsi szintek a vasotvozeteket el§dllité kemencékbdl szirmazé 1égkori
PCDD/F-kibocsdtisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (ng I-TEQ/Nm’)
PCDD[F < 0,05 (')

(") Legaldbb hat6rds mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.
1.7.2.4.  PAH és szerves vegyiiletek kibocsdtdsa

BAT 160. A titdnforgdcsok forgd cs6kemencében torténd zsirtalanitdsibdl szdrmazé légkori PAH- és
szervesvegyiilet-kibocsdtdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika a termikus oxiddlo berendezés
hasznlata.

1.7.3. Hulladék

BAT 161. A lerakdsra szdnt salak mennyiségének csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a telep-
helyi miiveletek oly mddon torténs megszervezése, hogy lehet6vé tegyék a salak Gjrafelhaszndldsdt, vagy
ennek hidnydban tjrahasznositdsat az alabbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsaval.

Technika Alkalmazhatésdg

a) a salak épitési cél felhaszndldsa csak a magas széntartalmd FeCr és SiMn
elGallitdsa sordn keletkezd salak, az 6tvoze-
teknek az acélmiivek maradvinyanyagaib6l
torténd visszanyerése sordn keletkezd salak,
illetve a FeMn és FeMo el6illitdsa sordn
keletkez§ salak esetében alkalmazhatd

b) a salak felhaszndldsa homokfivatdshoz csak a magas széntartalmt FeCr el8dllita-

sabodl szdrmazé salak esetében alkalmazhatd

0) a salak felhaszndldsa hgdllo, onthetS anyagokhoz csak a magas széntartalmt FeCr el6allita-

sabol szdrmazé salak esetében alkalmazhatd

d) a salak felhasznéldsa az elektrolizis sordn csak a kalcium-szilicid el6éllitdsdbol szér-
mazé salak esetében alkalmazhat6

e) a salak nyersanyagként torténé felhasznaldsa a SiMn | csak a FeMn el6éllitdsdbol szdrmazd, magas

elgallitdsa és egyéb metallurgiai eljdrdsok sordn MnO-tartalmi salak esetében alkalmazhaté

BAT 162. A sziir6krdl levalasztott, lerakdsra szdnt por és iszap mennyiségének csokkentése céljabol
elérhetd legjobb technika a telephelyi mtveletek oly médon torténd megszervezése, hogy lehetévé tegyék

a szlir6krdl levélasztott por és iszap Ujrafelhaszndldsat, vagy ennek hidnyadban ujrahasznositdsit az aldbbi
technikdk egyikének vagy kombindcidjanak alkalmazdsdval.

Technika Alkalmazhatésag (1)
a) a szilir6krdl levilasztott por felhasznaldsa az elektrolizis | csak a FeCr és FeMo elGillitdsa sordn kelet-
soran kezd, a szlir6krdl levélasztott por esetében
alkalmazhaté
b) a szlir6krdl levélasztott por felhaszndldsa a rozs- | csak a magas széntartalmt FeCr eldéllitdsa
damentes acél eldallitdsa sordn sordn végzett zhzdsi és rostdldsi mvele-

tekbsl szdrmazd, a szlrékrsl levalasztott
por esetében alkalmazhaté

0) a szlir6krdl levidlasztott por és iszap felhaszndldsa | csak a molibdén porkolése sordn végzett
koncentratumként fustgaztisztitdsbol szdrmazd, a szlirkrdl

levélasztott por és iszap esetében alkalmaz-
hat6
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Technika Alkalmazhatdsag (1)
d) a sz(ir6kr6] levalasztott por felhaszndldsa mds ipardgak- | csak a FeMn, SiMn, FeNi, FeMo és FeV elgal-
ban litdsa sordn alkalmazhatd
e) a mikroszilika felhaszndldsa adalékanyagként a cemen- | csak a FeSi és a Si el6éllitdsa sordn keletkezd
tiparban mikroszilika esetében alkalmazhat6
f) a sziir6krdl levélasztott por és iszap felhaszndldsa a | csak az tvozeteknek az acélmivek marad-
cink eléillitdsa soran vanyanyagaibol  torténs  visszanyerésébdl
szarmaz6 kemencepor és nedvesmosoiszap
esetében alkalmazhaté

(") Az er6sen szennyezett por és iszap nem haszndlhaté fel djra, illetve nem hasznosithaté tjra. Az Gjrafelhasznéldst és az
Ujrahasznositdst a felhalmozdddssal kapcsolatos problémdk is korldtozhatjdk (példdul a FeCr elGdllitdsa sordn keletkezd
por ujrafelhasznéldsa a cink felhalmozdddsihoz vezethet a kemencében).

1.8. BAT-KOVETKEZTETESEK A NIKKEL ES/VAGY KOBALT ELOALLITASANAK TEKINTETEBEN
1.8.1. Energia

BAT 163. A hatékony energiafelhaszndlas céljabol elérhetd legjobb technika az alabbi technikdk egyikének
vagy kombindcidjanak alkalmazdsa.

Technika
a) oxigénnel dasitott levegS haszndlata az olvasztokemencékben és az oxigénkonverterekben
b) hévisszanyer6-kazanok hasznalata
0) a kemencében keletkez§ fiistgaz felhaszndldsa az eljards (példaul szaritds) soran
d) hécserélék haszndlata
1.8.2. Légkori kibocsitisok

1.8.2.1.  Diffiiz kibocsdtdsok

BAT 164. A kemencék adagoldsibdl szarmazd 1égkori difftiz porkibocsitdsok csokkentése céljabol
elérhetS legjobb technika a zart szallitorendszerek hasznalata.

BAT 165. Az elektrolizisb6l szarmazé 1égkori diffaz porkibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb
technika a kibocsdtdscsokkentd rendszerhez csatlakoztatott zdrt, légesapdaval elldtott dtfolydcsatorndk hasz-
nélata.

BAT 166. A konverterezésbgl szdrmazé diffiz porkibocsdtdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb
technika a negativ nyomdson torténs iizemeltetés és a kibocsdtdscsokkentd rendszerhez csatlakozd
légcsapddk haszndlata.

BAT 167. A légkori nyomdson végzett kioldasbdl és a nyomds alatti kiolddsbol szdrmazé diffiz kibo-
csatasok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika mindkét aldbbi technika alkalmazasa.

Technika
a) tomitett vagy zdrt reaktorok, iilepitd edények és nyomadstarté autokldvok/edények
b) a levegd helyett oxigén vagy klor haszndlata a kioldasi fazisokban

BAT 168. Az oldészeres extrahdldssal végzett raffindldsbol szarmazé diffaz kibocsdtdsok csokkentése
céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik technika alkalmazésa.

Technika

a) kis vagy nagy nyirderejii kever6berendezések hasznélata az olddszer vizes keveréke esetében

b) a kever6berendezés és a szepardtor lefedése

) a kibocsatdscsokkentd rendszerhez csatlakoztatott, tomitett tartilyok haszndlata
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1.8.2.2.

1.8.2.3.

BAT 169. Az elektrolizisbdl szdrmazé diffiz kibocsdtdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika
az alabbi technikdk kombindci6janak alkalmazdsa.

Technika Alkalmazhatésdg

a) a klorgaz begyfijtése és Gjrafelhaszndlasa csak kloralapt elektrolizis esetében alkal-
mazhaté

b) a kddak polisztirol gyongyokkel valé lefedése dltalanosan alkalmazhat6

0) habképz§ szerek haszndlata a kadak stabil habréteggel | csak szulfatalapt elektrolizis esetében alkal-
torténd lefedésére mazhaté

BAT 170. A nikkelpor és nikkelbrikett el@allitdsa sordn (nyomasos eljardsok) zajlé hidrogénes redukcios
eljarasbol szdrmazé difftz kibocsdtdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a tomitett vagy zart
reaktor, iilepité edény és nyomdstarté autoklav/edény, porszillitd és terméksilé hasznélata.

Elvezetett porkibocsdtdsok

BAT 171. A szulfidéreek feldolgozdsa sordn a nyersanyagok kezelésébdl és taroldsabol, az anyagok elSke-
zelésébdl (példaul az ércek el6készitésébdl és az ércek/koncentratumok szdritdsabol), a kemence adagoldsabdl,
az elektrolizisbdl, a konverterezésbdl, a termikus raffindldsbdl, valamint a nikkelpor és nikkelbrikett eléalli-
tdsabol szdrmazé 1égkori por- és fémkibocsatdsok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb technika a zsdksziirg
vagy az elektrosztatikus porlevdlasztd és zsdkszlirS egyiittes haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek: Lasd a 48. tablazatot.
48. tabldzat

BAT-hoz kapcsolédé kibocsitdsi szintek a szulfidércek feldolgozdsa sordn a nyersanyagok kezelé-

sébdl és tdroldsibol, az anyagok elGkezelésébdl (példiul az ércek elGkészitésébdl és az ércek/kon-

centrdtumok szdritdsibdl), a kemence adagoldsibdl, az elektrolizisbél, a konverterezésbdl, a termikus

raffindlasbdl, valamint a nikkelpor és nikkelbrikett elGallitdsibdl szdrmazé 1égkoéri porkibocsatisok
vonatkozisiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) ()

Por 2-5

(") Napi atlag vagy a mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddd ellenGrzést a BAT 10. ismerteti.
Nikkel- és klérkibocsdtdsok

BAT 172. A légkori nyomdson vagy a nyomds alatt végzett kiolddsi eljardsokbol szdrmazé 1égkori nikkel-
és klorkibocsatasok csokkentése céljdbdl elérhetd legjobb technika a nedvesmosé haszndlata.

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsatdsi szintek: Lasd a 49. tablazatot.
49. tabldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek a légkéri nyomdson és a nyomds alatt végzett kiolddsi
eljardsokbdl szdrmazé légkori nikkel- és klérkibocsitisok vonatkozdsdban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
Ni <1
cl, <1

() A mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsol6dé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 173. A nikkelkéneskd raffindldsi, vaskloridot és klort hasznal eljardsdbol szarmazé 1égkori nikkel-
kibocsatdsok csokkentése céljabol elérhets legjobb technika a zsdksziir6 hasznilata.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsatdsi szintek: Lasd az 50. tdblazatot.
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50. tdbldzat
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsdtdsi szintek a nikkelkénesk§ raffindldsi, vaskloridot és klort haszndlo
eljarasibol szarmazo6 1égkori nikkelkibocsdtdsok vonatkozdsiban
Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)

Ni <1
(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.
A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

1.8.2.4. Kén-dioxid-kibocsdtdsok
BAT 174. A szulfidércek feldolgozdsa sordn az elektrolizisbdl és a konverterezésbdl szdrmazé 1égkori
SO,-kibocsatasok (kivéve a kénsaviizembe irdnyitott kibocsatdsok) csokkentése céljdbdl elérhetS legjobb
technika az aldbbi egyik technika alkalmazésa.

Technika (')

a) mész injektdldsa, majd zsdksz(ir haszndlata
b) nedvesmosd
() A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

1.8.2.5.  NHj-kibocsdtdsok
BAT 175. A nikkelpor és nikkelbrikett elGallitdsdbol szarmazé 1égkori NH;-kibocsdtasok céljabdl elérhetd
legjobb technika a nedvesmosé haszndlata.

1.8.3. Hulladék
BAT 176. A lerakdsra szdnt hulladék mennyiségének csokkentése céljabdl elérhets legjobb technika a

telephelyi miiveletek oly médon torténd megszervezése, hogy megkonnyitsék az eljdrds sordn keletkezd
maradvanyanyagok Gjrafelhasznaldsét, vagy ennek hidnydban tjrahasznositdst az aldbbi technikdk egyikének
vagy kombinacidjanak alkalmazasaval.

Technika Alkalmazhatésdg
a) az (elektrolizis sordn haszndlt) elektromos ivkemen- | a salak fémtartalma hatdrozza meg az alkal-
cében keletkez$ granuldlt salak felhasznédldsa koptatd- | mazhat6sdgat
anyagként vagy épitGanyagként
b) az (elektrolizis sordn haszndlt) elektromos ivkemen- | dltalinosan alkalmazhat6
cébdl visszanyert fustgdzpor felhaszndldsa nyersanyag-
ként a cink el@allitdsa sordn
¢ a kéneskd granuldldsa sordn keletkezett, az (elektrolizis | dltaldnosan alkalmazhaté
sordn haszndlt) elektromos ivkemencébdl visszanyert
fustgdzpor felhaszndldsa nyersanyagként a nikkel raffi-
naldsa/ujboli elektrolizise sordn
d) a kloralapa kioldds sordn a kéneskd sztirésével kelet- | dltalinosan alkalmazhaté
kez8 kénmaradvany felhasznéldsa kénsavgyartdsi nyers-
anyagként
e) a szulfitalapti kioldds sordn keletkez§ vasmaradvany | a hulladék fémtartalma hatdrozza meg az
felhaszndldsa a nikkelkohé betétanyagaként alkalmazhatdsagat
f) az oldészeres extrahdldssal végzett raffindlds sordn | a hulladék fémtartalma hatdrozza meg az
keletkez6 cink-karbondt-maradvany felhaszndldsa a | alkalmazhatdsdgat
cinkgyértas nyersanyagként
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Technika Alkalmazhatdsidg
g) a szulfit- és kloralapi kioldds sordn keletkezd | dltalinosan alkalmazhatd
rézmaradvanyok felhaszndldsa a rézgyartds nyersanya-
gaként
1.9. BAT-KOVETKEZTETESEK A SZEN ES/VAGY GRAFIT ELOALLITASANAK TEKINTETEBEN
1.9.1. Légkori kibocsatisok

1.9.1.1.  Diffiz kibocsdtdsok

BAT 177. A folyékony szurok tdroldsibol, kezelésébdl és szdllitdsabol szdrmazé légkori diffaz PAH-
kibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetS legjobb technika az alabbi technikdk egyikének vagy kombindci-
6janak alkalmazdsa.

Technika

a) a folyékony szurok tdroldtartalyanak hdtsé szellGztetése

b) kondenzalas kiils ésfvagy belsS hiitéssel, levegd és[vagy vizrendszerek (példdul kondiciondlé tornyok)
hasznalataval, majd sziirési technikdk (adszorpciés mosok vagy elektrosztatikus porlevalasztd) alkal-
mazdsa

0) a fustgdzok begyfjtése, majd az cljards egyéb fazisaiban (példdul a keverésnél és formdzdsnal vagy az
égetésnél) elérhetd kibocsatdscsokkentd rendszerekbe (szdraz gdzmoséba vagy termikus oxidalé beren-
dezésbe/regenerativ termikus oxidal6 berendezésbe) torténd tovabbitdsa

1.9.1.2. Por- és PAH-kibocsdtdsok

BAT 178. A koksz és a szurok tdroldsabol, kezelésébdl és szdllitasabol, a mechanikus eljardsokbdl (példaul
az Orlésbdl), a grafitizdlasbol és a megmunkaldsbol szdrmazé légkori porkibocsitasok csokkentése céljdbol
elérhet legjobb technika a zsdksz(ir haszndlata.

BAT-hoz kapcsolodd kibocsdtdsi szintek: Lasd az 51. tdbldzatot.
51. tdbldzat
BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek a koksz és a szurok tiroldsibol, kezelésébdl és szillitdsibol,

a mechanikus eljirdsokbél (példdul az Grlésbél), a grafitizalisbol és a megmunkalisbdl szirmazo
légkéri por- és (a PAH mutat6jdul szolgdld) BaP-kibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
Por 2-5
BaP < 0,01 (3

() A mintavételi idGszak alatti dtlag.
(%) BaP-részecskék vdrhatéan csak a szildrd szurok feldolgozdsa sordn keletkeznek.

A kapcsolddé ellenGrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 179. A z0ld anédmassza és a zold préselvények eldallitdsabol szdrmazé 1égkori por- és PAH-kibo-
csdtdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindcidjanak
alkalmazdsa.

Technika (')

a) szaraz gdzmosd, ahol szenet haszndlnak adszorbensként, elShtitéssel vagy elShtés nélkiil, majd
zsdksz(ir§ hasznalata

b) aktivszén-sziir6
0 regenerativ termikus oxiddlé berendezés
d) termikus oxiddlé berendezés

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.




2016.6.30. Az Eurépai Uni6 Hivatalos Lapja L 174/101

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsatdsi szintek: Lasd az 52. tdbldzatot.

52. tdbldzat

72

BAT-hoz kapcsolédé kibocsdtdsi szintek a zold anédmassza és a zold préselvények elGallitisabol
szarmazo 1égkori por- és (a PAH mutatdjdul szolgdlé) BaP-kibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1)
Por 2-10 (%)
BaP 0,001-0,01

(") A mintavételi idGszak alatti dtlag.
(%) Az értéktartomdny alsé hatdra a szdraz gdzmosé haszndlatdval fiigg Ossze, ahol szenet haszndlnak abszorbensként,
majd zsdksz(ir6t alkalmaznak. Az értéktartomdny felsé hatdra a termikus oxidalé berendezés haszndlatdval fiigg ossze.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 180. A kiégetésbdl szarmazé 1égkori por- és PAH-kibocsatdsok csokkentése céljabol elérhetd legjobb
technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindci6janak alkalmazdsa.

Technika (1) Alkalmazhatésdg

a) elektrosztatikus porlevélasztds termikus oxiddcioval | dltaldnosan alkalmazhaté
(példaul regenerativ termikus oxiddl6é berendezés hasz-
nalata), amikor erésen illékony vegyiiletek varhatok

b) regenerativ termikus oxidalé berendezés és elSkezelés | dltaldnosan alkalmazhaté
(példaul elektrosztatikus porlevalasztds) egyiittes alkal-
mazdsa a fiistgdz magas portartalma esetében

0) termikus oxidalé berendezés nem alkalmazhaté folytonos tizemd korke-
mencéknél

(1) A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsatdsi szintek: Lasd az 53. tdbldzatot.

53. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolddé kibocsitdsi szintek a kiégetésbdl és djrakiégetésbdl szarmazé 1égkori por- és (a
PAH mutatéjdul szolgilé) BaP-kibocsitdsok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) (1)
Por 2-10 (%)
BaP 0,005-0,015 (%) (%

(") A mintavételi iddszak alatti dtlag.

(®) Az értéktartomdny als6 hatdra az elektrosztatikus porlevélaszté és a regenerativ termikus oxiddlé berendezés egyiittes
hasznélatdval fiigg Ossze. Az értéktartomdny felsG hatdra a termikus oxiddlo berendezés haszndlatdval figg Ossze.

() Az értéktartomdny alsé hatdra a termikus oxiddl6 berendezés haszndlatdval fiigg ossze. Az értéktartomdny fels6 hatdra
az elektrosztatikus porlevdlaszté és a regenerativ termikus oxiddl6 berendezés egyiittes haszndlatdval fligg Ossze.

(*) Katédgydrtds esetében az értéktartomdny fels6 hatdra 0,05 mg/Nm?>.

A kapcsolddé ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.

BAT 181. Az impregndldsbdl szdrmazé légkori por- és PAH-kibocsdtdsok csokkentése céljabdl elérhetd
legjobb technika az aldbbi technikdk egyikének vagy kombindciéjanak alkalmazdsa.

Technika ()

a) szaraz gazmosd, majd zsdksz{ir§ hasznilata
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Technika (')
b) aktivszén-sz(ird
) termikus oxiddlé berendezés

(") A technikdk lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashatd.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsatdsi szintek: Lasd az 54. tdblazatot.
54. tdbldzat

BAT-hoz kapcsol6dé kibocsitdsi szintek az impregndldsbdl szarmazé 1égkéri por- és (a PAH muta-
téjaul szolgilé) BaP-kibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’®) (1)
Por 2-10
BaP 0,001-0,01

() A mintavételi idGszak alatti dtlag.

A kapcsolddé ellendrzést a BAT 10. ismerteti.
1.9.1.3. Kén-dioxid-kibocsdtdsok

BAT 182. A kén hozzdaddsabol szarmazé légkori SO,-kibocsdtasok csokkentése céljabdl elérhetd legjobb
technika a szdraz gdzmosé ésfvagy nedvesmosé haszndlata.

1.9.1.4. Szerves vegyiiletek kibocsdtdsa

BAT 183. A specidlis impregnalé szereket, példdul gyantdt és bioldgiailag lebomlé olddszereket haszndld
impregnalasi fazisbol szdrmazd szervesek vegyiiletek, tobbek kozott fenol és formaldehid 1égkori kibocsata-
sanak csokkentése céljdbol elérhetd legjobb technika az aldbbi egyik technika alkalmazésa.

Technika (')
a) regenerativ termikus oxidal6 berendezés és elektrosztatikus porlevélaszté egyiittes haszndlata a keve-
rés, kiégetés és impregndlds sordn
b) biosziir§ és|vagy biogdzmos6 az impregnalds sordn, amikor specidlis impregndl6 szereket, példaul
gyantdt és bioldgiailag lebomlé olddszereket hasznalnak

() A technikak lefrdsa az 1.10. szakaszban olvashato.

BAT-hoz kapcsol6dd kibocsdtdsi szintek: Lasd az 55. tdbldzatot.
55. tdbldzat

BAT-hoz kapcsolodé kibocsitisi szintek a keverésbdl, kiégetésbGl és impregnaldsbol szirmazo
légkéri TVOC-kibocsitisok vonatkozdsiban

Paraméter BAT-AEL (mg/Nm’) () (3

TVOC < 10-40

() A mintavételi idGszak alatti dtlag.
(®) Az értéktartomdny alsé hatdra az elektrosztatikus porlevélaszté és a regenerativ termikus oxiddlé berendezés egyiittes
hasznélatdval fiigg ossze. Az értéktartomdny fels§ hatdra a biosz(ir és/vagy biogdzmosé haszndlatdval fiigg Ossze.

A kapcsol6dé ellenSrzést a BAT 10. ismerteti.
1.9.2. Hulladék

BAT 184. A lerakdsra szdnt hulladék mennyiségének csokkentése céljabol elérhet§ legjobb technika a
telephelyi mveletek oly mddon torténd megszervezése, hogy lehetévé tegyék az eljards sordn keletkezd
maradvanyanyagok Ujrafelhaszndldsit, vagy ennek hidnydban djrahasznositdsdt, tobbek kozott a gyartasi
eljardsok sordn keletkez§ szén és egyéb maradvanyanyagok ujrafelhaszndldsdval vagy djrahasznositdsdval
az eljards sordn vagy egyéb kilsg eljarasokban.
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1.10. TECHNIKAK LE[RASA
1.10.1. Légkori kibocsitisok
A lent ismertetett technikdk felsoroldsa a csokkenteni kivant {8 szennyez$ anyag(ok)on alapul.
1.10.1.1.  Porkibocsdtdsok
Technika Leirds

ZsaksziirG A zsdkszir8k, amelyeket gyakran szovetsztir6knek neveznek, finom szovésd
vagy nemezes anyagb6l készilnek, és a gdzt ezen d4ramoltatjidk at a
részecskék eltavolitdsa érdekében. A zsdksziir6k haszndlatdhoz az érintett
fustgdzok tulajdonsdgainak és a maximélis tzemeltetési hémérsékletnek
megfelel§ szovetanyagot kell valasztani.

Elektrosztatikus porlevélasztd | Az elektrosztatikus porlevélasztok mikodésének lényege, hogy a részecs-

(ESP) kéket elektromos tér tolti fel és vélasztja le. Sokféle koriilmény kozott
képesek mikodni. A szdraz elektrosztatikus porlevalasztokban mecha-
nikusan (példdul rézdssal, rezgéssel, siritett levegdvel) tévolitjdk el a begytij-
tott anyagot, a nedves elektrosztatikus porlevalasztokban pedig valamilyen
megfelel§ folyadékkal, dltaldban vizzel 6blitik le.

Nedvesmos6 A nedvesmosds sordn tgy tavolitjak el a port, hogy a bedramlé gazt erdtel-
jesen Osszekeverik vizzel, amit dltaldban azzal kombindlnak, hogy a durva
részecskéket a centrifugdlis er8 hasznalatdval eltdvolitjak. Az eltavolitott port
osszegytijtik a mosé aljdn. Emellett olyan anyagok is eltdvolithaték, mint
példaul az SO,, a NH;, néhany VOC és nehéz fémek.

1.10.1.2.  NOx-kibocsdtdsok
Technika Leirds

Alacsony NOy-kibocsatast Az alacsony NOy-kibocsdtdsti ég6k csokkentik az NOy-képzddést a ling

ég6 csticshdmérsékletének csokkentésével, ami késlelteti, de befejezi az égést, és
noveli a hétovabbitast (a ling fokozott sugarzéképessége). Az ultraalacsony
NO,-kibocsatdsti ég6k esetében sor keriil egy égetési fazisra (levegd|tiizeld-
anyag) és a fustgdz visszajaratdsdra.

Oxigénes égé Ez a technika az égési leveg8 oxigénnel vald helyettesitésével kiiszoboli ki,
illetve csokkenti a kemencébe belépd nitrogénbdl hé hatdsdra keletkezd
NO,-kibocsatast. A kemencében visszamaradé nitrogéntartalom a beadagolt
oxigén tisztasdgatdl, a tiizel6anyag minGségétsl és az esetleges levegGbeszi-
vargastol fugg.

Fiistgdz visszajdratdsa A kemencébdl szdrmazé fiistgdznak a lingba vald visszainjektdldsat jelenti az
oxigéntartalom és ezzel egyitt a langhémérséklet csokkentése érdekében. A
specidlis ég6k haszndlata a fiistgdzok belsd visszajratdsan alapul, ami hiti a
ling kiindulépontjat és csokkenti az oxigéntartalmat a lang legforrobb része-
iben.

1.10.1.3.  SO,-, HCl- és HF-kibocsdtdsok

Technika

Leirds

Szdraz vagy félszaraz
gdzmosé

Valamely ligos oldat (példdul mész vagy ndtrium-hidrogénkarbondt) szdraz
porat vagy szuszpenzidjat/oldatat bevezetik a fiistgdzdramba és diszpergéljdk.
Az anyag reakcibba 1ép a gdzhalmazéllapotban jelen 1évd savakkal (példdul
SO,-vel), és azokkal szilard anyagot képez, amelyet sziiréssel (zsiksziirgvel
vagy elektrosztatikus porlevalasztéval) tévolitanak el. Reaktortorony alkalma-
zdsdval novelhetS a mosérendszer hatékonysdga. Az adszorpcid toltott
tornyok (példdul aktivszén-sz(ir6) hasznalatdval is megvaldsithato.

J

A meglév tizemek vonatkozdsiban a teljesitmény olyan paraméterekhez
kapcsolodik, mint a hémérséklet (legaldbb 60 °C), a nedvességtartalom, a
kontaktids, a gazfluktudcio, illetve a porsziir§ rendszernek (példaul a zsdk-
szlir6knek) a tovabbi porterhelés kezelésére valo képessége.
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Technika Leirds

Nedvesmosé A nedves mosdsi folyamat sordn a gdz-halmazallapoti vegyiileteket mosé-
folyadékban (példaul meszet, NaOH-t vagy H,O,-t tartalmazé ligos oldat-
ban) feloldjdk. A nedvesmosdk utdn a fiistgdzokat viz teliti, és a cseppek
kivdlasztasara a fustgdzok firitése el6tt keriil sor. A kapott folyadékot
szennyvizkezelési eljarassal tovabb kezelik, a nem old6d6 anyagokat pedig
iilepitéssel vagy sztiréssel Gsszegytijtik.
Ez a technika nagy helyet igényelhet a meglévé tizemekben.

Alacsony kéntartalma tiizels- | A foldgdz vagy az alacsony kéntartalmd ftitGolaj haszndlata csokkenti a

anyagok hasznélata tiizelGanyagban taldlhaté kén égése sordn bekovetkezd oxidaciébol szarmazo
SO,- és SO;5-kibocsitds mértékét.

Poliéter-alapti adszorpcids/de- | Politéter-alapti olddszer hasznélataval szelektiven megkotik a fustgdzok SO,-

szorpcibs rendszer tartalmat. Az elnyelt SO,-t ezutdn levalasztjdk, és az oldoszert teljes
mértékben regenerdljadk. A levdlasztott SO,-t folyékony SO, vagy kénsav
elgéllitdsdhoz hasznéljdk.

1.10.1.4.  Higanykibocsdtdsok
Technika Leirds

Aktiv szenes adszorpci6 Ez az eljards azon alapul, hogy az aktiv szén megkéti a higanyt. Amikor a
felszin a lehet§ legtobb higanyt megkototte, az adszorbedlt tartalmat az
adszorbens regenerdldsdnak részeként deszorbedljk.

Adszorpcid szelén haszndla- | Ez az eljirds azon alapul, hogy szelénboritdsi gomboket haszndlnak egy

taval megrakott dgyban. A voroés amorf szelén reakcioba lép a gizban lévd
higannyal, és HgSe képzddik. Ezt kovetSen a szelén regenerdldsa céljabdl
kezelik a sztirét.

1.10.1.5.  VOC-, PAH- és PCDD/F-kibocsdtdsok

Technika

Leirds

UtdégetS vagy termikus
oxiddlé berendezés

Egési rendszer, amelyben a fiistgdzaramban 1év6 szennyezd anyag reakciba
lép az oxigénnel egy ellendrzott hémérsékleti kornyezetben, és oxiddcio
kovetkezik be.

Regenerativ termikus oxidélo
berendezés

Egési rendszer, amely regenerativ eljardssal hasznositja a gaz és a szénvegyii-
letek hdenergidjat hédlld dgyak haszndlatdval. Sokrétd rendszerre van
szitkség a gdzdram irdnydnak az dgy tisztitdsa céljabol torténs megforditd-
sdra. Regenerativ utdnéget§ néven is ismert.

Katalitikus termikus oxidaléd
berendezés

Egési rendszer, amelyben a lebontdsra fém katalitikus felszinen keriil sor
alacsonyabb, dltalaban 350-400 °C kozotti hémérsékleten. Katalitikus utdné-
geté néven is ismert.

Biosz(irg Szerves vagy inert anyagok dagyabol all, amelyben a mikroorganizmusok
biolégiailag oxiddljak a fiistgdzdramban taldlhaté szennyez$ anyagokat.
Biomosé Otvozi a nedvesmosast (adszorpcidt) és a bioldgiai lebontast; a gdzmosé viz

olyan mikroorganizmusokat tartalmaz, amelyek alkalmasak a gdz artalmas
osszetevSinek oxiddldsara.

A nyersanyagok kivélasztdsa
és betaplaldsa a hasznalt
kemencének és kibocsétds-
csokkentd technikdknak
megfelelGen

A nyersanyagokat gy vélasztjak ki, hogy a kivant csokkentési teljesitmény
elérésére haszndlt kemence és kibocsdtascsokkentd rendszer megfelelSen
tudja kezelni a betdpldlt anyagban 1év$ szennyezd anyagokat.
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Technika Leirds
Az égési koriilmények opti- | A széntartalmat alaposan osszekeverik levegGvel vagy oxigénnel, és ellen-
malizdldsa a szerves vegyil- | Orzik a gdzok hémérsékletét és a tartdzkodasi idejiiket magas hdmérsékleten
letek kibocsatdsdnak csok- a PCDD/F-t tartalmazo szerves szén oxiddldsa érdekében. Ennek sordn dusi-
kentése érdekében tott levegdt vagy tiszta oxigént is haszndlhatnak.
Adagolérendszerek hasznd- | A nyersanyagot kis mennyiségben adagoljdk a részben zirt kemencékbe,
lata részben zdrt kemencék | hogy az adagolds sordn csokkentsék a kemence hitési hatdsdt. Ez biztositja
esetében a nyersanyagok kis | a gdz magasabb hémérsékletét, és megel6zi a PCDDJF tjraképzddését.
mennyiségben torténd
adagoldsara
Recirkuldltatott tiizelési rend- | A fiistgdzt dtvezetik az ég6 ldngjin, majd a szerves szén az oxigénnel reak-
szer ciéba lépve CO,-vé alakul.
A jelentSs porlerak6ddssal A por 250 °C hémérséklet feletti jelenléte a de novo szintézis révén elGsegiti a
jaré elszivorendszerek hasz- | PCDD/F-képzGdést.
ndlatdnak mell6zése 250 °C
hémérséklet felett
Adszorbensek injektalasa, A por megkotheti a PCDD/F-t, igy egy hatékony porsziir§ rendszer haszna-
valamint hatékony porgytijté | latdval csokkenthetd a kibocsdtds. Egy adott adszorbens hasznélata el@segiti
rendszer alkalmazdsa ezt az eljdrast, és csokkenti a PCDD/F-kibocsatst.
Gyorshtités A gdz 400 °C-r6l 200 °C-ra torténd gyors lehiitése megel6zi a PCDDJF de
novo szintézisét.
1.10.2. Vizbe t6rténd kibocsatisok

Technika

Leirdsok

Kémiai kicsapatds

A nem feloldott szennyez§ anyagok oldhatatlan vegyiiletté torténd alakitdsa
kémiai kicsapdszer hozzdaddsaval. Az igy képz6dé szildrd csapadékot tilepi-
téssel, flotdldssal vagy sziiréssel vélasztjdk le. Ezt sziikség esetén ultrasziirés
vagy forditott ozmozis kovetheti. A fémek kicsapatdsdhoz altaldban hasznalt
vegyi anyagok a mész, a ndtrium-hidroxid és a nétrium-szulfid.

Ulepités A lebegd részecskék és lebegS anyagok elkiilonitése annak kihasznéldsdval,
hogy azok a gravitdciénak koszonhetSen a vizfenékre siillyednek.

Flotélds A szildrd vagy folyékony részecskék levélasztdsa a szennyvizrdl azltal, hogy
a finom gdzbuborékokhoz (dltaldban leveg6hoz) tapadnak. A lebegd
részecskék osszegytilnek a viz felszinén, ahonnan lehizé berendezésekkel
osszegytijtik Gket.

Szlirés A szennyvizben taldlhaté szildrd anyagok levalasztdsa dtereszt8 kozegen vald
atvezetésiik révén. A leggyakrabban hasznalt sziir6kozeg a por.

Ultrasz(irés Szlirési eljards, amelynek soran koriilbeliill 10 pm pérusnagysdgi membra-

nokat haszndlnak sztir6kozegként.

Aktivszén-sziirés

oz

Sziirési eljards, amelynek sordn aktiv szenet hasznilnak sztir6kozegként.

Forditott ozmozis

Membrdnos eljards, amelynek sordn az egymdstdl membrannal elvalasztott
részek kozott elSidézett nyomdskiilonbség hatdsira a viz a toményebb
oldatbdl a kevésbé tomény oldatba dramlik.
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1.103.  Egyéb

Technika Lefrdsok
Folyadék-g6z elvdlaszt6 A folyadék-g6z elvalaszté olyan sztiréberendezés, amely eltdvolitja a folya-

dékceseppeket a gdzarambol. Nagy fajlagos feliiletd, fém- vagy mianyaghalé.
A gdzdramban jelen 1évS apré cseppek a lendiiletitk révén a halénak utkoz-
nek, és nagyobb cseppekben egyesiilnek.

Centrifugélis rendszer A centrifugalis rendszerek a cseppek centrifugdlis erével szembeni tehetetlen-
ségét haszndljak ki a fiistgdzdramokbdl vald eltdvolitasukra.

Leveg6befvasos elszivorend- | Olyan rendszerek, amelyek médositjdk az elszivé ventilldtorok kapacitasat az
szer adagoldsi, olvasztdsi és csapoldsi ciklusnak megfelelSen valtozé g6zforrdsok
alapjan. Az adagolds sordn emellett automatikusan szabélyozzdk az égét is,
hogy a nyitott ajté6 mellett végzett mtveletek sordn minimdlisra csokkentsék
a gdzdramot.

Forgdcsok centrifugdlasa A centrifugdlds a forgdcsok olajmentesitésére szolgalé mechanikai modszer.
Az ilepitési eljards gyorsasigdnak novelése érdekében centrifugalis erét alkal-
maznak a forgdcson, és igy olajtalanitjak.

Forgdcs szdritdsa A forgdcs szaritdsa sordn kozvetleniil hevitett forgédobot haszndlnak. Az
olaj eltavolitdsa céljabdl pirolitikus eljardsra keriil sor 300-400 °C hémér-
sékleten.

Tomitett kemenceajté vagy a | A kemenceajtét agy alakitjdk ki, hogy hatékony tomitést biztositson az
kemenceajté tomitése elszokd diffaz kibocsatdsok megel6zésére, és tdlnyomdst tartson fenn a
kemencében az elektrolizis/olvasztds sordn.
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