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DIREKTIIVIT

EUROOPAN PARLAMENTIN JA NEUVOSTON DIREKTIIVI 2009/105/EY,

annettu 16 pidivini syyskuuta 2009,

yksinkertaisista paineastioista

(kodifioitu toisinto)

(ETA:n kannalta merkityksellinen teksti)

EUROOPAN PARLAMENTTI JA EUROOPAN UNIONIN NEUVOSTO,
jotka

ottavat huomioon Euroopan yhteisoén perustamissopimuksen ja
erityisesti sen 95 artiklan,

ottavat huomioon komission ehdotuksen,

*)

ottavat huomioon Euroopan talous- ja sosiaalikomitean lausun-
non (1),

noudattavat perustamissopimuksen 251 artiklassa madrattyd
menettelyd (3),

seki katsovat seuraavaa:

(1) Yksinkertaisia paineastioita koskevan jdsenvaltioiden lain-
sddddnnon yhdenmukaistamisesta 25 pidivanid kesdkuuta
1987 annettua neuvoston direktiivid 87/404/ETY (°) on
muutettu useita kertoja ja huomattavilta osin (¥). Tdméin
takia mainittu direktiivi olisi selkeyden ja jirkeistimisen
vuoksi kodifioitava.

(2)  Jasenvaltiot ovat vastuussa ihmisten ja kotieldinten turval-
lisuuden sekd omaisuuden suojelun varmistamisesta alu-
eellaan yksinkertaisten paineastioiden vuodon tai murtu-
misen aiheuttaman vaaran osalta.

(3)  Kussakin jdsenvaltiossa velvoittavissa sddnnoksissd maa-
ritetddn erityisesti yksinkertaisilta paineastioilta vaadittava

() EUVL C 27, 3.2.2009, s. 41.

(3) Euroopan parlamentin lausunto, annettu 21. lokakuuta 2008 (ei
vield julkaistu virallisessa lehdessd), ja neuvoston piddtos, tehty
13. heindkuuta 2009.

() EYVL L 220, 8.8.1987, s. 48.

(*) Katso liitteessd IV oleva A osa.

turvallisuuden taso mddrittelemalld suunnittelun ja kdy-
ton ominaispiirteet, asennus- ja kiyttoehdot seka tarkas-
tusmenettelyt ennen markkinoille saattamista ja sen jil-
keen. Ndmi velvoittavat sddnnokset eivdt valttimattd
johda erilaiseen turvallisuuden tasoon eri jasenvaltioissa,
mutta niiden erot aiheuttavat kaupan esteitd yhteisossd.

Tassd direktiivissd olisi oltava sen vuoksi vain velvoittavia
ja olennaisia vaatimuksia. Tarvitaan yhteison tasolla yh-
denmukaistettuja standardeja, jotka koskevat erityisesti
yksinkertaisten paineastioiden suunnittelua, kayttod ja
asennusta, jotta olisi helpompi todistaa olennaisten vaa-
timusten mukaisuus, niin ettd ndiden standardien mukais-
ten tuotteiden voidaan olettaa vastaavan turvallisuusvaa-
timuksia. Ndmd yhteison tasolla yhdenmukaistetut stan-
dardit ovat yksityisten toimielinten laatimia ja niiden olisi
pysyttdvd muina kuin velvoittavina. Tdtd tarkoitusta var-
ten Euroopan standardointikomitea (CEN), Euroopan sih-
kotekniikan standardointikomitea (Cenelec) ja Euroopan
telealan standardointilaitos (ETSI) tunnustetaan toimival-
taisiksi toimielimiksi vahvistamaan yhdenmukaistettuja
standardeja 28 piivind maaliskuuta 2003 allekirjoitettu-
jen komission, Euroopan vapaakauppaliiton (EFTA) ja
ndiden kolmen toimielimen vilisestd yhteistyostd annet-
tujen yleisten suuntaviivojen (°) mukaisesti.

Neuvosto on jo hyviksynyt sarjan direktiivejd kaupan
teknisten esteiden poistamiseksi 7 paivind toukokuuta
1985 annetussa teknisen yhdenmukaistamisen ja standar-
doinnin uutta ldhestymistapaa koskevassa paitoslausel-
massa (6) vahvistettujen periaatteiden mukaisesti; kaikissa
ndissd direktiiveissd sdddetddn CE-merkinndn kiinnittdmi-
sestd. Komissio ehdotti varmentamista ja testausta kos-
kevasta uudesta lahestymistavasta 15 pdivind kesdkuuta
1989 antamassaan tiedonannossa (7) kirjoitustavaltaan
yhtendistd CE-merkintdd koskevien yhteison siddntojen

() EUVL C 91, 16.4.2003, s. 7.
() EYVL C 136, 4.6.1985, s. 1.
() EYVL C 267, 19.10.1989, s. 3.
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luomista. Neuvosto hyviksyi vaatimustenmukaisuuden
arviointia koskevasta laaja-alaisesta lahestymistavasta
21 péivdand joulukuuta 1989 antamassaan paitoslausel-
massa (') johtavaksi periaatteeksi tallaisen johdonmukai-
sen lahestymistavan CE-merkinndn kayton osalta. Uuden
lahestymistavan kaksi perustekijda, joita olisi sovellettava,
ovat olennaiset vaatimukset ja vaatimustenmukaisuuden
arviointimenettelyt.

Asiaa koskevien teknisten vaatimusten noudattamisen
tarkastaminen on tarpeen kiyttijien ja ulkopuolisten hen-
kiloiden suojelemiseksi tehokkaasti. Nykyiset tarkastus-
menettelyt vaihtelevat jdsenvaltioittain. Moninkertaisten
tarkastusten valttimiseksi, jotka ovat tosiasiallisesti paine-
astioiden vapaan liikkuvuuden esteitd, olisi tehtdvd jarjes-
telyjd jasenvaltioiden kesken tarkastusmenettelyjen vas-
tavuoroisesta tunnustamisesta. Tarkastusmenettelyjen vas-
tavuoroisen tunnustamisen helpottamiseksi olisi sdddet-
tavd yhteison menettelyistd ja arviointiperusteista vastuul-
listen tarkastuslaitosten nimedmiseksi testien tekemistd,
valvontaa ja tarkastusta varten.

CE-merkinnin yksinkertaisessa paineastiassa olisi osoitet-
tava paineastian tdyttavian timédn direktiivin sddnnokset,
ja sen vuoksi paineastian maahantuonnin ja kayt-
toonoton yhteydessd olisi tarpeetonta toistaa jo suoritet-
tuja tarkastuksia. Siitd huolimatta yksinkertainen paine-
astia voi olla vaaraksi turvallisuudelle. Sen vuoksi olisi
sdddettdvd menettelystd timdn vaaran vahentdmiseksi.

Tama direktiivi ei saisi vaikuttaa jasenvaltioiden velvolli-
suuteen noudattaa niitd liitteessd IV olevassa B osassa
mainittuja maardaikoja, joiden kuluessa jisenvaltioiden
on saatettava direktiivit osaksi kansallista lainsdddantod
ja sovellettava niité,

OVAT ANTANEET TAMAN DIREKTIIVIN:

1.

I LUKU

SOVELTAMISALA, MAARITELMAT, MARKKINOILLE
SAATTAMINEN JA VAPAA LIIKKUVUUS

1 artikla

Tatd direktiivid sovelletaan sarjatuotantona valmistettaviin

yksinkertaisiin paineastioihin.

2.

Tidtd direktiivid ei sovelleta seuraaviin astioihin:

erityisesti ydinvoimakayttoon suunnitellut paineastiat, joiden
vaurioituessa voi syntyd radioaktiivinen padsto;

erityisesti laivoihin tai lentokoneisiin asennettavat tai niiden
voimanldhteisiin liittyvat paineastiat;

EYVL C 10, 16.1.1990, s. 1.
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3.

a)

1.

sammuttimet.

Tassd direktiivissd tarkoitetaan:

'yksinkertaisella paineastialla’ tai ’astialla’ ilmaa tai typped
sisdltdvad hitsaamalla valmistettua painesailiotd, jonka suurin
sallittu kayttopaine on yli 0,5 baaria ja jota ei limmitetd
liekilla.

Paineen kuormittamat astian osat on oltava valmistettu seos-
tamattomasta teriksestd, seostamattomasta alumiinista tai
vanhenemattomasta alumiiniseoksesta.

Astian on oltava tehty

i) lieriomaisestd osasta ja ulospain kuperista tai suorista pai-
dyistd, joilla on sama pyorahdyssymmetria-akseli kuin lie-
riomdiselld osalla; tai

ii) kahdesta kuperasta paadystd, joilla on sama pyordhdys-
symmetria-akseli.

Astian suurin sallittu kdyttopaine saa olla enintddn 30 baaria,
ja paineen ja tilavuuden lukuarvojen tulo saa olla enintddn
10 000 baarilitraa.

Alin kéyttolampatila ei saa olla alle — 50 °C, ja korkein kayt-
tolampatila saa olla enintddan 300 °C terdksestd ja 100 °C
alumiinista tai alumiiniseoksesta valmistetulla astialla;

'yhdenmukaistetulla standardilla’ teknistd eritelmdd (euroop-
palaista standardia tai yhdenmukaistamisasiakirjaa), jonka Eu-
roopan standardointikomitea (CEN), Euroopan sihkéteknii-
kan standardointikomitea (Cenelec) tai Euroopan telealan
standardointilaitos (ETSI) taikka kaksi tai kolme niistd ovat
vahvistaneet komission toimeksiannosta teknisid standardeja
ja mairdyksid ja tietoyhteiskunnan palveluja koskevia maii-
rdyksid koskevien tietojen toimittamisessa noudatettavasta
menettelystd 22 pdivind kesiakuuta 1998 annetun Euroopan
parlamentin ja neuvoston direktiivin 98/34/EY (%) seki
28 piivand maaliskuuta 2003 allekirjoitettujen komission,
Euroopan vapaakauppaliiton (EFTA) ja nididen kolmen toi-
mielimen vilisestd yhteistyostd annettujen yleisten suuntavii-
vojen mukaisesti.

2 artikla

Jasenvaltioiden on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpi-

teet sen varmistamiseksi, ettd astiat voidaan saattaa markkinoille

ja ottaa kdyttoon vain, jos ne eivdt oikein asennettuina, huol-

lettuina ja kéyttotarkoituksensa mukaisesti kaytettyina aiheuta
vaaraa ihmisille, kotieldimille tai omaisuudelle.

)

EYVL L 204, 21.7.1998, s. 37.
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2. Tdmadn direktiivin sddnnokset eivit vaikuta jdsenvaltioiden
oikeuteen perustamissopimusta huolellisesti noudattaen mai-
ritelld vaatimuksia, jotka ne katsovat tarpeellisiksi tyontekijoiden
suojelemiseksi naitd astioita kdytettdessd, edellyttien ettd timd ei
merkitse sitd, ettd astioihin tehdiidn timin direktiivin vastaisia
muutoksia.

3 artikla

1. Astioiden, joiden suurimman sallitun kdyttopaineen ja ti-
lavuuden lukuarvojen tulo on yli 50 baarilitraa, on tdytettdvd
liitteessd I vahvistetut turvallisuusvaatimukset.

2. Astiat, joiden suurimman sallitun kéyttopaineen ja tilavuu-
den lukuarvojen tulo on enintddn 50 baarilitraa, on valmistet-
tava hyvdd konepajakidytintod noudattaen jossakin jdsenvalti-
ossa, ja ne on merkittdva liitteessd 1 olevan 1 kohdan mukai-
sella tavalla, kuitenkin ilman 16 artiklassa tarkoitettua CE-mer-
kintad.

4 artikla

Jasenvaltiot eivdt saa estdd alueellaan timin direktiivin vaa-
timukset tdyttivien astioiden markkinoille saattamista tai kayt-
toonottoa.

5 artikla

1. Jasenvaltioiden on oletettava CE-merkinnalld varustettujen
astioiden olevan kaikkien timin direktiivin sdinndsten mukai-
sia.

Astioiden  vaatimustenmukaisuus  kansallisten  standardien
kanssa, joilla on pantu tdytintoon yhdenmukaistetut standardit,
joiden viitenumerot on julkaistu Euroopan unionin virallisessa leh-
dessd, muodostaa vaatimustenmukaisuusolettamuksen liitteessi 1
sdadettyjen olennaisten turvallisuusvaatimusten osalta.

Jasenvaltioiden on julkaistava niiden kansallisten standardien
viitenumerot.

2. Jasenvaltioiden on katsottava niiden astioiden, joiden
osalta ei ole 1 kohdan toisessa alakohdassa tarkoitettuja stan-
dardeja tai joihin valmistaja ei ole soveltanut tai on soveltanut
vain osittain tallaisia standardeja, tayttavan liitteessd I sdddetyt
olennaiset turvallisuusvaatimukset, jos niihin on EY-tyyppit-
arkastustodistuksen saamisen jilkeen kiinnitetty CE-merkintd
osoittamaan, ettd ne vastaavat hyvaksyttyd mallia.

3. Jos astiat kuuluvat sellaisten muita nidkokohtia kasittele-
vien direktiivien soveltamisalaan, joissa sdddetddn CE-merkinndn
kiinnittimisestd, merkintd osoittaa, ettd astioiden oletetaan ole-
van myos ndiden direktiivien sddnnosten mukaisia.

Kuitenkin, jos yhdessd tai useammassa niistd direktiiveistd an-
netaan valmistajalle siirtymédkauden aikana vapaus valita sovel-
lettava jdrjestelmd, CE-merkintd osoittaa ainoastaan valmistajan
soveltamien direktiivien sddnnosten mukaisuuden. Talloin sovel-
lettavien direktiivien viitenumerot, sellaisina kuin ne on julkaistu
Euroopan unionin virallisessa lehdessd, on merkittivd ndissd direk-
tiiveissd vaadittuihin, astioiden mukana oleviin asiakirjoihin, il-
moituksiin tai ohjeisiin.

6 artikla

Jos jasenvaltio tai komissio katsoo, etteivdt 5 artiklan 1 koh-
dassa tarkoitetut yhdenmukaistetut standardit tdysin vastaa liit-
teessd I sdddettyjd olennaisia turvallisuusvaatimuksia, komissio
tai jdsenvaltio, jota asia koskee, saattaa asian direktiivin
98/34/EY 5 artiklalla perustetun pysyvin komitean, jiljempana
’komitea’, kasiteltaviksi sekd ilmoittaa syyt menettelyyn.

Komitea antaa lausuntonsa viipymatta.

Komitean lausunnon perusteella komissio ilmoittaa jisenvalti-
oille, onko tarpeen poistaa kyseiset standardit 5 artiklan 1 koh-
dan toisessa alakohdassa tarkoitetuista julkaisuista.

7 artikla

1. Jos jasenvaltio toteaa, ettd kayttotarkoituksensa mukaisesti
kéytetyt astiat, joissa on CE-merkintd, saattavat vaarantaa ihmis-
ten tai kotieldinten turvallisuuden taikka omaisuutta, sen on
toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet poistaakseen sellaiset
tuotteet markkinoilta taikka kieltddkseen tai rajoittaakseen nii-
den markkinoille saattamista.

Jasenvaltion on ilmoitettava vilittomasti komissiolle sellaisesta
toimenpiteestd sekd ilmoitettava paatoksensd perustelut ja erityi-
sesti se, onko vaatimustenmukaisuuden puuttumisen syyna:

a) liitteessd I sdddettyjen olennaisten turvallisuusvaatimusten
tdyttimattd jattdminen, jos astia ei ole 5 artiklan 1 kohdassa
tarkoitettujen yhdenmukaistettujen standardien mukainen;

b) edelld 5 artiklan 1 kohdassa tarkoitettujen yhdenmukaistet-
tujen standardien virheellinen noudattaminen;

c) edelld 5 artiklan 1 kohdassa tarkoitettujen yhdenmukaistet-
tujen standardien puutteellisuus.

2. Komissio neuvottelee asianomaisten osapuolten kanssa
niin pian kuin mahdollista. Jos komissio neuvottelujen paatyttyd
katsoo, ettd 1 kohdassa tarkoitettu toimenpide on perusteltu, se
ilmoittaa tdstd valittomasti toimenpiteeseen ryhtyneelle jasenval-
tiolle sekd muille jasenvaltioille.
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Jos 1 kohdassa tarkoitetun padtoksen katsotaan johtuvan stan-
dardien puutteellisuudesta ja jos toimenpiteisiin ryhtynyt jasen-
valtio aikoo pitdd ne voimassa, komissio saattaa asianomaisten
osapuolten kanssa neuvoteltuaan asian komitean kisiteltavaksi
kahden kuukauden kuluessa ja soveltaa 6 artiklassa tarkoitettua
menettelyd.

3. Jos astiassa, joka ei ole vaatimustenmukainen, on CE-mer-
kintd, toimivaltaisen jasenvaltion on ryhdyttdva tarvittaviin toi-
menpiteisiin kyseisen merkinnan kiinnittdnyttd vastaan ja ilmoi-
tettava tdstd komissiolle sekd muille jasenvaltioille.

4. Komissio huolehtii, ettd jasenvaltioille ilmoitetaan 1, 2 ja 3
kohdassa tarkoitetun menettelyn edistymisestd ja lopputulok-
sesta.

II LUKU
VARMENTAMINEN
1 JAKSO
Varmentamismenettelyt
8 artikla

1. Ennen valmistuksen aloitusta niiden astioiden osalta, joi-
den suurimman sallitun kayttopaineen ja tilavuuden tulo on yli
50 baarilitraa ja joiden valmistuksessa noudatetaan 5 artiklan 1
kohdassa tarkoitettuja yhdenmukaistettuja standardeja, valmis-
tajan tai valmistajan edustajan, jolla on toimipaikka yhteisossd,
on joko:

a) ilmoitettava asiasta 9 artiklassa tarkoitetulle hyviksytylle tar-
kastuslaitokselle, joka tarkastettuaan liitteessd II olevan 3
kohdan mukaisen rakenne- ja valmistussuunnitelman antaa
vastaavuustodistuksen siitd, ettd suunnitelma tdyttdd vaa-
timukset; tai

b) jdtettdvd prototyyppiastia 10 artiklassa tarkoitettuun EY-tyyp-
pitarkastukseen.

2. Ennen valmistuksen aloitusta niiden astioiden osalta, joi-
den suurimman sallitun kayttopaineen ja tilavuuden tulo on yli
50 baarilitraa ja joiden valmistuksessa ei noudateta tai nouda-
tetaan vain osittain 5 artiklan 1 kohdassa tarkoitettuja yhden-
mukaistettuja standardeja, valmistajan tai valmistajan edustajan,
jolla on toimipaikka yhteisossd, on toimitettava prototyyppiastia
10 artiklassa tarkoitettuun EY-tyyppitarkastukseen.

3. Astioille, jotka valmistetaan 5 artiklan 1 kohdassa tarkoi-
tettujen yhdenmukaistettujen standardien tai hyviksytyn proto-
tyypin mukaisesti, on ennen niiden markkinoille saattamista:

a) tehtdvd 11 artiklassa tarkoitettu EY-tarkastus, jos suurimman
sallitun kdyttopaineen ja tilavuuden tulo on yli 3 000 baa-
rilitraa;

b) jos suurimman sallitun kéyttopaineen ja tilavuuden tulo on
enintddn 3 000 baarilitraa mutta yli 50 baarilitraa, valmis-
tajan valinnan mukaan:

i) hankittava 12 artiklassa tarkoitettu EY-vaatimustenmukai-
suusvakuutus; tai

i) tehtdvd 11 artiklassa tarkoitettu EY-tarkastus.

4. Edelld 1, 2 ja 3 kohdassa tarkoitettuihin varmentamis-
menettelyihin liittyvit poytakirjat ja kirjeenvaihto on laadittava
sen jasenvaltion virallisella kielelld, johon hyvaksytty tarkastus-
laitos on sijoittautunut, tai muulla kyseisen tarkastuslaitoksen

hyvaksymalld kielelld.

9 artikla

1. Jasenvaltioiden on ilmoitettava komissiolle ja muille jasen-
valtioille hyviksytyt tarkastuslaitokset, jotka ne ovat nimenneet
suorittamaan 8 artiklan 1, 2 ja 3 kohdassa tarkoitetut menette-
lyt, sekd erityiset tehtdvit, joita varten namd laitokset on ni-
metty, ja komission niille ennakolta antamat tunnusnumerot.

Komissio julkaisee Euroopan unionin virallisessa lehdessi luettelon
ilmoitetuista laitoksista ja niiden tunnusnumeroista sekd tehti-
vistd, joita varten ne on ilmoitettu. Komissio huolehtii luettelon
pitdmisestd ajan tasalla.

2. Jasenvaltioiden on 1 kohdassa tarkoitettuja laitoksia hy-
viksyessddn noudatettava liitteessd 1Il vahvistettuja vihimmadis-
vaatimuksia.

3. Jos jasenvaltio toteaa, ettd tarkastuslaitos, jonka se on hy-
vaksynyt, ei endd tdytd liitteessd III vahvistettuja vahimmaisvaa-
timuksia, sen on peruutettava hyviksyminen.

Sen on viipymittd ilmoitettava tdstd komissiolle ja muille jasen-
valtioille.

2 JAKSO
EY-tyyppitarkastus
10 artikla

1. EY-tyyppitarkastus on menettely, jolla hyviksytty tarkas-
tuslaitos toteaa ja varmentaa, ettd prototyyppiastia tayttdd timédn
direktiivin sitd koskevat sadnnokset.

2. Valmistajan tai valmistajan edustajan on tehtdvd proto-
tyyppiastiasta tai astiaryhmia edustavasta prototyypistd EY-tyyp-
pitarkastusta koskeva hakemus yhdelle hyvaksytylle tarkastuslai-
tokselle. Valmistajan edustajan on oltava sijoittautuneena yhtei-
sOssd.

Hakemuksessa on oltava:

a) valmistajan tai valmistajan edustajan nimi ja osoite sekd as-
tioiden valmistuspaikka;
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b) liitteessd II olevassa 3 kohdassa vahvistettu rakenne- ja val-
mistussuunnitelma.

Hakemuksen mukana on toimitettava suunniteltua tuotantoa
edustava astia.

3. Hyviksytyn tarkastuslaitoksen on suoritettava EY-tyyppit-
arkastus toisessa ja kolmannessa alakohdassa tarkoitetulla ta-
valla.

Vaatimustenmukaisuuden tarkastamiseksi sen on tutkittava sekd
rakenne- ja valmistussuunnitelma ettd toimitettu astia.

Astian tarkastuksessa laitoksen on:

a) todennettava, ettd astia on valmistettu rakenne- ja valmistus-
suunnitelman mukaisesti ja ettd sitd voidaan turvallisesti
kdyttad suunnitelluissa kdyttoolosuhteissa;

b) tehtdva tarvittavat tarkastukset ja testit sen tarkastamiseksi,
ettd astia tdyttdd sitd koskevat olennaiset vaatimukset.

4. Jos prototyyppi tdyttdd sitd koskevat sdannokset, hyviksy-
tyn tarkastuslaitoksen on laadittava EY-tyyppitarkastustodistus,
joka toimitetaan hakijalle. Todistuksessa on esitettdva tarkastuk-
sen tulokset ja ilmoitettava sen antamiseen mahdollisesti liittyvat
ehdot, ja sithen on liitettdva hyvaksytyn prototyypin tunnistami-
seksi tarvittavat kuvaukset ja piirrokset.

Komissio, muut hyvaksytyt tarkastuslaitokset ja muut jdsenval-
tiot voivat saada jaljennoksen todistuksesta sekd perustellusta
pyynnostd rakenne- ja valmistussuunnitelmasta sekd suoritettuja
tarkastuksia ja testeja koskevista kertomuksista.

5. Hyvaksytyn tarkastuslaitoksen, joka kieltdytyy antamasta
EY-tyyppitarkastustodistusta, on ilmoitettava tastd muille hyvak-
sytyille tarkastuslaitoksille.

Hyviksytyn tarkastuslaitoksen, joka peruuttaa EY-tyyppitarkas-
tustodistuksen, on ilmoitettava siitd jasenvaltiolle, joka hyviksyi
tarkastuslaitoksen. Asianomaisen jisenvaltion on ilmoitettava
tastd muille jasenvaltioille ja komissiolle sekd esitettivd paatok-
sen perustelut.

3 JAKSO
EY-tarkastus
11 artikla

1. EY-tarkastus on menettely, jolla valmistaja tai timdn yh-
teisdon sijoittautunut edustaja varmistaa ja vakuuttaa, ettd astiat,
joihin on sovellettu 3 kohdan sidnnoksid, ovat EY-tyyppitarkas-

tustodistuksessa tai liitteessd II olevassa 3 kohdassa tarkoitetussa
rakenne- ja valmistussuunnitelmassa, jolle on annettu vastaa-
vuustodistus, kuvaillun tyypin mukaisia.

2. Valmistajan on toteutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet
sen varmistamiseksi, ettd valmistusmenetelmalld varmistetaan
astioiden EY-tyyppitarkastustodistuksessa tai liitteessa II olevassa
3 kohdassa tarkoitetussa rakenne- ja valmistussuunnitelmassa
kuvaillun tyypin mukaisuus. Valmistajan tai tdmin yhteisoon
sijoittautuneen edustajan on kiinnitettavd CE-merkintd jokaiseen
astiaan ja laadittava vaatimustenmukaisuusvakuutus.

3. Hyviksytyn tarkastuslaitoksen on tarkastuksin ja testein
toisesta kymmenenteen alakohdan mukaisesti suoritettava ai-
heelliset tutkimukset ja testit sen tarkastamiseksi, ovatko astiat
timén direktiivin vaatimusten mukaisia.

Valmistajan on toimitettava astiansa tasalaatuisina erini ja to-
teutettava kaikki tarvittavat toimenpiteet sen varmistamiseksi,
ettd valmistusmenetelmalld varmistetaan jokaisen tuote-erdn ta-
salaatuisuus.

Niiden erien mukana on oltava 10 artiklassa tarkoitettu EY-
tyyppitarkastustodistus tai, jos astioita ei ole valmistettu hyvak-
sytyn prototyypin mukaisesti, liitteessd II olevassa 3 kohdassa
tarkoitettu rakenne- ja valmistussuunnitelma. Jalkimmaisessa ta-
pauksessa hyviksytyn tarkastuslaitoksen on ennen EY-tarkas-
tusta tutkittava suunnitelma sen vastaavuuden todistamiseksi.

Hyviksytyn tarkastuslaitoksen on erdd tutkiessaan varmistettava,
ettd astiat on valmistettu ja tarkastettu rakenne- ja valmistus-
suunnitelman mukaisesti, ja tehtdvd nestepainetesti tai vastaa-
vantehoinen kaasupainetesti jokaiselle erdn astialle sen eheyden
tarkastamiseksi paineella 1,5 kertaa suurin sallittu kayttpaine.
Kaasupainetestin turvallisuutta koskevat menettelyt on hyviksyt-
tava jasenvaltiossa, jossa testi tehddan.

Lisdksi hyviksytyn tarkastuslaitoksen on tehtdvd hitsin laadun
varmistamiseksi testejd valmistajan valinnan mukaan joko edus-
tavasta tuotantokoekappaleesta tai astiasta otetuilla koesauvoilla.
Testit tehdddn astian pituussuuntaisille hitseille. Kuitenkin jos
pituus- ja kehdnsuuntaisissa hitseissd on kaytetty eri hitsaustek-
niikkaa, nimai testit toistetaan kehinsuuntaisille hitseille.

Liitteessd I olevassa 2.1.2 kohdassa tarkoitetuille astioille teh-
dddn koesauvoilla tehtdvien testien asemesta nestepainetesti vii-
delle pistokoemaisesti kustakin erdsti valitulle astialle sen tarkas-
tamiseksi, ettd ne ovat liitteessd I olevassa 2.1.2 kohdassa vah-
vistettujen olennaisten turvallisuusvaatimusten mukaiset.



8.10.2009

Euroopan unionin virallinen lehti

L 26417

Hyviksytyn tarkastuslaitoksen on kiinnitettava tai kiinnitytettiva
hyvaksyttyjen erien jokaiseen astiaan tunnusnumeronsa ja laa-
dittava suoritettuja testejd koskeva kirjallinen vaatimustenmukai-
suustodistus. Erdn kaikki astiat voidaan saattaa markkinoille lu-
kuun ottamatta niitd, jotka eivit ole hyviksyttavasti lapaisseet
kaasu- tai nestepainetestejd.

Jos erd hylatiadn, hyviksytyn tarkastuslaitoksen on toteutettava
aiheelliset toimenpiteet timén erdn markkinoille saattamisen es-
tamiseksi. Jos erid hyldtdan toistuvasti, hyviksytty tarkastuslaitos
voi keskeyttai tilastollisen tarkastuksen.

Valmistaja voi hyvaksytyn tarkastuslaitoksen vastuulla kiinnittda
jalkimmadisen tunnusnumeron valmistuksen aikana.

Valmistajan tai timdn edustajan on voitava pyynnostd esittdd
seitsemdnnessd alakohdassa tarkoitetut hyvaksytyn tarkastuslai-
toksen antamat vaatimustenmukaisuustodistukset.

4 JAKSO
EY-vaatimuksenmukaisuusvakuutus
12 artikla

1. Valmistajan, joka tdyttdd 13 artiklasta johtuvat velvoitteet,
on kiinnitettdvd 16 artiklassa tarkoitettu CE-merkinté astioihin,
joiden hin vakuuttaa olevan:

a) liitteessd II olevassa 3 kohdassa tarkoitetun rakenne- ja val-
mistussuunnitelman, jolle on annettu vastaavuustodistus,
mukaisia, tai

b) hyviksytyn prototyypin mukaisia.

2. Talld EY-vaatimuksenmukaisuuden vakuutusmenettelylld
valmistaja tulee EY-valvonnan alaiseksi, kun astian suurimman
sallitun kdyttopaineen ja tilavuuden lukuarvojen tulo on yli 200
baarilitraa.

EY-valvonnan tarkoitus on varmistaa 14 artiklan toisen kohdan
mukaisesti, ettd valmistaja tayttdd 13 artiklan 2 kohdasta johtu-
vat velvoitteet. Valvonnan suorittaa hyviksytty tarkastuslaitos,
joka on antanut 10 artiklan 4 kohdan ensimmdisessd alakoh-
dassa tarkoitetun EY-tyyppitarkastustodistuksen, jos astiat on
valmistettu hyvaksytyn prototyypin mukaisesti, tai jos ndin ei
ole, hyviksytty tarkastuslaitos, jolle rakenne- ja valmistussuun-
nitelma on 8 artiklan 1 kohdan a alakohdan mukaisesti lihe-
tetty.

13 artikla

1. Kun valmistaja noudattaa 12 artiklassa tarkoitettua menet-
telyd, sen on ennen valmistuksen aloittamista lihetettdvd EY-
tyyppitarkastustodistuksen tai vastaavuustodistuksen antaneelle
hyviksytylle tarkastuslaitokselle asiakirja, jossa kuvataan valmis-
tusmenettelyt ja kaikki ennalta sovitut jirjestelmilliset toimen-
piteet, joilla varmistetaan, ettd astiat vastaavat 5 artiklan 1 koh-
dassa tarkoitettuja standardeja tai hyvaksyttyd prototyyppia.

2. Edelld 1 kohdassa tarkoitetussa asiakirjassa on erityisesti
oltava:

a) kuvaus valmistusmenetelmistd sekd astioiden rakenteelle so-
pivista tarkastuksista;

=

tarkastusasiakirja valmistuksen aikana tehtévistd tarvittavista
tarkastuksista ja testeistd, niiden suoritusmenetelmistd ja siitd,
kuinka usein niitd tehdddn;

¢) vakuutus, ettd b alakohdassa tarkoitetun tarkastusasiakirjan
mukaiset tarkastukset ja testit tehdddn ja ettd jokaiselle as-
tialle tehdddn nestepainekoe tai jisenvaltion suostumuksella
kaasunpainekoe paineella 1,5 kertaa suurin sallittu kaytto-
paine;

patevdn henkilokunnan, jonka on oltava riittivin riippuma-
tonta tuotantohenkilokunnasta, on oltava vastuussa niiden
tarkastusten ja testien, joista on tehtdvd kertomus, suoritta-
misesta;

&

valmistus- ja varastointipaikkojen osoitteet sekd paivimaara,
jolloin valmistus on tarkoitus aloittaa.

3. Lisdksi kun suurimman sallitun kiyttopaineen ja tilavuu-
den tulo on yli 200 baarilitraa, valmistajien on sallittava EY-
valvonnasta vastuussa olevan tarkastuslaitoksen pddsy tarkas-
tamaan edelld tarkoitettuja valmistus- ja varastointipaikkoja
sekd annettava tarkastuslaitoksen valita ndyteastiat ja annettava
sille kaikki tarpeellinen tieto ja erityisesti:

a) rakenne- ja valmistussuunnitelma;

b) tarkastusasiakirjat;

¢) tarvittaessa EY-tyyppitarkastustodistus tai vastaavuustodistus;

d) kertomus tehdyistd tarkastuksista ja testeista.
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14 artikla

EY-tyyppitarkastustodistuksen tai vastaavuustodistuksen anta-
neen hyviksytyn tarkastuslaitoksen on, kun astioita ei valmisteta
hyvaksytyn  prototyypin  mukaisesti,  tarkastettava  sekd
13 artiklan 1 kohdassa tarkoitettu asiakirja ettd liitteessd II ole-
vassa 3 kohdassa tarkoitettu rakenne- ja valmistussuunnitelma
sen vastaavuuden todistamiseksi ennen valmistuksen aloitta-
mista.

Lisaksi kun suurimman sallitun kdyttopaineen ja tilavuuden tulo
on yli 200 baarilitraa, kyseisen tarkastuslaitoksen on valmistuk-
sen aikana:

a) varmistettava, ettd valmistaja todella tarkastaa sarjavalmistei-
set astiat 13 artiklan 2 kohdan ¢ alakohdan mukaisesti;

b) otettava pistokoemaisesti astioita valmistuspaikoilta tai varas-
tosta tarkastusta varten.

Hyviksytyn tarkastuslaitoksen on toimitettava jisenvaltiolle,
joka sen on hyvaksynyt, sekd pyynnostd muille hyviksytyille
tarkastuslaitoksille, muille jasenvaltioille ja komissiolle jiljennos
tarkastuspoytakirjasta.

I LUKU
CE-MERKINTA JA MUUT MERKINNAT
15 artikla

Rajoittamatta 7 artiklan soveltamista:

a) jos jasenvaltio havaitsee, ettd CE-merkintd on kiinnitetty pe-
rusteettomasti, valmistaja tai timdn yhteisoon sijoittautunut
edustaja on velvollinen palauttamaan tuotteen CE-merkintda
koskevien sadannosten mukaiseksi ja lopettamaan rikkomuk-
sen kyseisen jdsenvaltion vahvistamien edellytysten mukai-
sesti;

b) jos vaatimustenvastaisuus jatkuu, jasenvaltion on toteutettava
kaikki aiheelliset toimenpiteet kyseisen tuotteen markkinoille
saattamisen rajoittamiseksi tai kieltimiseksi tai sen varmista-
miseksi, ettd se vedetdan markkinoilta 7 artiklassa saddettyd
menettelyd noudattaen.

16 artikla

1.  CE-merkintd ja liitteessd 1I olevan 1 kohdan mukaiset
muut merkinndt on kiinnitettdvda nakyvilld, helposti luettavalla
ja pysyvalld tavalla astiaan tai sithen pysyvisti kiinnitettyyn ar-
vokilpeen.

CE-merkintd koostuu kirjaimista "CE”, joiden kirjoitustapa on
liitteessd II olevassa 1.1 kohdassa esitetyn mallin mukainen.
CE-merkintddn on liitettdvd EY-tarkastuksesta tai EY-valvonnasta
vastaavan hyviksytyn tarkastuslaitoksen 9 artiklan 1 kohdassa
tarkoitettu tunnusnumero.

2. On Kkiellettyd kiinnittdd astioihin sellaisia merkintojd, joita
ulkopuoliset voivat merkityksen ja kirjoitustavan vuoksi erchtyd
pitimdin CE-merkintdnd. Muita merkint6jd saa kiinnittdd astioi-
hin tai arvokilpeen, jos ne eivit heikennd CE-merkinndn niky-
vyyttd ja luettavuutta.

IV LUKU
LOPPUSAANNOKSET
17 artikla

Kaikissa tdmdn direktiivin mukaisissa padtoksissa, joilla rajoite-
taan astioiden markkinoille saattamista tai kdyttoonottoa, on
oltava tarkat perustelut. Pditoksestd on mahdollisimman pian
ilmoitettava asianosaiselle, ja samalla on ilmoitettava kyseisen
jasenvaltion voimassa olevan lainsdddinnon mukaiset muutok-
senhakukeinot ja mairdajat muutoksenhaulle.

18 artikla

Jasenvaltioiden on toimitettava tdssd direktiivissd tarkoitetuista
kysymyksistd antamansa keskeiset kansalliset sddnnokset kirjal-
lisina komissiolle.

19 artikla

Kumotaan direktiivi 87/404/ETY, sellaisena kuin se on muutet-
tuna liitteessd IV olevassa A osassa mainituilla direktiiveilld,
sanotun kuitenkaan rajoittamatta jisenvaltioita velvoittavia liit-
teessd IV olevassa B osassa asetettuja madrdaikoja, joiden kulu-
essa niiden on saatettava mainitut direktiivit osaksi kansallista
lainsdddantod ja sovellettava niita.

Viittauksia kumottuun direktiiviin pidetddn viittauksina tdhdn
direktiiviin liitteessd V olevan vastaavuustaulukon mukaisesti.
20 artikla

Tama direktiivi tulee voimaan kahdentenakymmenentend pai-
vind sen jalkeen, kun se on julkaistu Euroopan unionin virallisessa
lehdessa.

21 artikla

Tama direktiivi on osoitettu kaikille jasenvaltioille.

Tehty Strasbourgissa 16 péivind syyskuuta 2009.

Euroopan parlamentin puolesta Neuvoston puolesta
Puhemies

J. BUZEK

Puheenjohtaja
C. MALMSTROM
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LITE 1
OLENNAISET TURVALLISUUSVAATIMUKSET
(3 artiklan 1 kohdassa tarkoitetut)

1. RAKENNEAINEET

Rakenneaineet on valittava astioiden kiyttotarkoituksen ja 1.1-1.4 kohdan mukaisesti.

1.1  Paineen kuormittamat osat

Edelld 1 artiklassa tarkoitettujen paineen kuormittamien osien valmistukseen kaytettivien rakenneaineiden on
oltava:

a) hitsattavia;

b) muovattavia ja sitkeitd siten, ettd murtuminen alimmassa kdyttolampotilassa ei aiheuta rikkoutumista palasiksi
eikd haurasmurtumaa;

¢) vanhenemattomia.

Rakenneaineiden on lisiksi taytettdva terdksisten astioiden osalta 1.1.1 kohdassa sekd alumiini- ja alumiiniseoksesta
valmistettujen astioiden osalta 1.1.2 kohdassa vahvistetut vaatimukset.

Rakenneaineen valmistajan on toimitettava antamansa ainestodistus rakenneaineen mukana, kuten litteessd II
esitetddn.

1.1.1 Terdksiset astiat

Seostamattomille teriksille asetettavat vaatimukset:
a) niiden on oltava tiivistettyjd ja ne on toimitettava normalisoidussa tai vastaavassa tilassa;

b) hiilipitoisuuden on oltava vihemman kuin 0,25 % ja seké rikki- ettd fosforipitoisuuden kummankin on oltava
vihemmain kuin 0,05 %;

¢) niilldi on oltava seuraavat tuotekohtaiset mekaaniset ominaisuudet:
— ylin murtoraja Ry, a, on oltava pienempi kuin 580 N/mm?;
— murtovenyma:
— jos koesauvat on otettu valssaussuunnassa:

seindmanpaksuus > 3 mm: A >22%

seindmdnpaksuus <3 mm:  Aggpym 217 %

— jos koesauvat on otettu kohtisuoraan valssaussuuntaan nahden:

seindimdnpaksuus > 3 mm: A >20%
seindmdnpaksuus < 3 mm:  Aggp, 2 15 %;

— keskimdiraisen iskuenergian KCV kolmelle pituussuuntaiselle koesauvalle alimmassa kayttolampotilassa on
oltava vahintddn 35 Jjcm?. Vain yksi arvoista saa alittaa arvon 35 J/cm?, ei kuitenkaan arvoa 25 Jfcm?.

T4md ominaisuus on tarkastettava, jos terdksestd valmistetun astian alin kiytt6limpatila on alle — 10 °C ja
seindmanpaksuus yli 5 mm.

1.1.2 Alumiiniset astiat

Seostamattoman alumiinin alumiinipitoisuuden on oltava vihintddn 99,5 prosenttista, ja 1 artiklan 3 kohdan a
alakohdassa tarkoitetuilla alumiiniseoksilla on oltava riittdvd kestdvyys raerajakorroosiota vastaan korkeimmassa
kayttolampotilassa.
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1.2

1.3

1.4

Naiden rakenneaineiden on lisdksi tdytettdvd seuraavat vaatimukset:
a) ne on toimitettava hehkutetussa toimitustilassa; ja
b) niilld on oltava seuraavat tuotekohtaiset mekaaniset ominaisuudet:
— ylin murtoraja Ry, ., enintddn 350 N/mm?;
— murtovenymdn on oltava:
— A 216 %, jos koesauva on otettu valssaussuunnassa
— A 214 %, jos koesauva on otettu kohtisuorassa valssaussuuntaa vastaan.

Hitsauslisdaineet

Paineastian hitsaamisessa kiytettivien hitsauslisdaineiden ja sen valmistamisessa kiytettivien materiaalien on so-
velluttava valittuun hitsaustapaan ja lisdksi oltava yhteensopivia hitsattavien rakenneaineiden kanssa.

Lisdosat, jotka vaikuttavat astian lujuuteen

Namd osat (esimerkiksi ruuvit ja mutterit) on tehtdvd 1.1 kohdan mukaisista rakenneaineista tai muista paineen-
alaisten osien rakenneaineiden kanssa yhteensopivista teriksistd, alumiineista tai alumiiniseoksista.

Edelld tarkoitetuilla rakenneaineilla on alimmassa kayttolimpétilassa oltava sopiva murtovenymi ja sitkeys.
Osat, joita paine ei kuormita

Hitsatun astian kaikkien paineen kuormittamattomien osien rakenneaineiden on oltava yhteensopivia liittyvin osan

rakenneaineen kanssa.

ASTIAN SUUNNITTELU

Valmistajan on astiaa suunnitellessaan mddriteltdvad sen kiyttotarkoitus ja valittava:
a) alin kayttolampotila Ty

b) korkein kdyttolampotila Tpap

¢) suurin sallittu kayttopaine PS.

Alimman kdyttolimpoétilan ylittdessd — 10 °C on rakenneaineelta vaadittujen ominaisuuksien kuitenkin taytyttava
lampatilassa — 10 °C.

Valmistajan on otettava lisiksi huomioon seuraavat maaraykset:

— astiat on voitava tarkastaa sisdpuolelta,

— astiat on voitava tyhjentdd nesteests,

— mekaanisten ominaisuuksien on silyttidvd koko sen ajan, kun astiaa kiytetddn suunnitellulla tavalla,
— astiat on riittdvésti korroosiosuojattava suunnitellun kiyton edellyttimalld tavalla,

kiytettdessd astiaa suunnitellulla tavalla:

— ne eivit saa kuormittua kiyttoturvallisuutta vaarantaen,

— sisdpuolinen paine ei saa pysyvasti ylittdd suurinta sallittua kdyttopainetta PS. Kuitenkin hetkellinen ylitys saa
olla 10 %.

Pituus- ja kehdnsuuntaisten saumojen on oltava lipihitsattuja tai niitd vastaavia. Muissa kuin puolipallopdddyissd on
oltava lierioméinen reuna.
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2.1

3.1

3.2

Seindminpaksuus

Jos tulo PS x V < 3 000 baarilitraa, valmistajan on kéytettdvd jotain 2.1.1 tai 2.1.2 kohdassa kuvattua menetelmai
seindmanpaksuuden méirittdmiseen; jos tulo PS x V>3 000 baarilitraa tai jos korkein kayttolimpatila ylittdd
100 °C, on seiniminpaksuus mddritettdvd 2.1.1 kohdassa kuvatun menetelmdn mukaisesti.

Lieridosan ja péddtyjen todellisen seindméinpaksuuden on kuitenkin oltava vihintddn 2 mm, jos rakenneaineena on
terds, ja 3 mm, jos rakenneaineena on alumiini tai alumiiniseos.

Laskentamenetelmd

Paineenalaisten osien seinimin vihimmiispaksuus lasketaan ottaen huomioon jdnnitysten suuruus ja seuraavat
maédrdykset:

a) suunnittelupaineen on oltava vahintddn suurimman sallitun kdyttopaineen PS suuruinen;

b) yleinen primédrinen kalvojinnitys ei saa ylittdd pienempdd arvoista 0,6 x Rgr ja 0,3 x R,. Mddrittdessddn sal-
littuja jannityksid valmistajan on kéytettivd arvoina Rgr ja Ry, rakenneainevalmistajan takaamia vihimmiis-
arvoja.

Jos astian lieriomdisen osan yksi tai useampi pituussuuntainen hitsi hitsataan muulla kuin automaattisella hitsaus-
menetelmilld, on ensimmadisen alakohdan mukaisesti laskettu seiniminpaksuus kerrottava lisiksi kertoimella 1,15.

Kokeellinen menetelmd

Seindmdnpaksuus mddritetddn siten, ettd astia kestdd huoneenlimpéatilassa suurimman sallitun kdyttopaineen va-
hintddn viisinkertaisena ilman ettd syntyy yli 1 % suuruinen kehdnsuuntainen pysyvd venyma.

VALMISTUSMENETELMAT

Astiat on valmistettava ja niitd on tuotannon aikana tarkastettava liitteessd 1I olevassa 3 kohdassa tarkoitetun
rakenne- ja valmistussuunnitelman mukaisesti.

Osien esivalmistelu

Osien esivalmistelu (esimerkiksi muotoilu ja viisteiden tekeminen) ei saa aiheuttaa pintavirheiti tai halkeamia eikd
sellaisia mekaanisten ominaisuuksien muutoksia, jotka ovat omiaan vaarantamaan astian turvallisuuden.

Paineenalaisten osien hitsaaminen

Hitsin ja muutosvyohykkeen ominaisuuksien on vastattava perusaineen ominaisuuksia, eikd niissd saa olla astian
turvallisuutta vaarantavia pintavikoja tai sisdisid vikoja.

Hitsaajilla ja hitsausautomaattien kayttdjilli on oltava hyviksyttyd hitsausmenetelmad vastaava pitevyys. Sellaisen
hyviksymisen ja pdtevoinnin antaa hyviksytty tarkastuslaitos.

Valmistajan on valmistuksen aikana varmistauduttava hitsin tasaisesta laadusta sopivin testein kdyttdmalld tarvit-
tavia menetelmid. Testeistd on tehtdvi selosteet.

ASTIOIDEN KAYTTOONOTTO

Astian mukana on toimitettava valmistajan laatimat liitteessd II olevassa 2 kohdassa sdddetyt kdyttoohjeet.
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LITE II

CE-MERKINTA, MUUT MERKINNAT, KAYTTOOHJEET, RAKENNE- JA VALMISTUSSUUNNITELMA,
MAARITELMAT JA SUUREET

1. CE- MERKINTA JA MUUT MERKINNAT

1.1 CE-merkinti

CE-merkintd koostuu kirjaimista 'CE’ seuraavalla tavalla kirjoitettuina:

| !

Ll 1]

Friitd PTETH

Jos CE-merkintdd pienennetddn tai suurennetaan, on noudatettava tissd kohdassa vahvistetun piirustuksen mittasuh-
teita.

CE-merkinnin eri osien on oltava selvisti samankorkuisia, kuitenkin vihintdan 5 mm.

1.2 Muut merkinnit

Astiassa tai arvokilvessd on oltava vihintdén seuraavat tiedot:
a) suurin sallittu kayttopaine PS (baareina);

b) korkein kdyttolampétila Ty, (°C);

¢) alin kdyttolampotila Ty, (°C);

d) astian tilavuus V (l);

e) valmistajan nimi tai merkki;

f) astiasarjan tai -erdn tyyppi ja tunnus;

g) CE-merkinndn kiinnittdimisvuoden kaksi viimeistd numeroa.

Jos arvokilped kiytetddn, sen on oltava suunniteltu siten, ettd sitd ei voi kiyttdd uudestaan ja siind on oltava tyhjia
tilaa muiden tietojen merkitsemiseksi.

2. KAYTTOOHJEET

Kayttoohjeissa on oltava seuraavat tiedot:

a) edelld 1 kohdassa vahvistetut tiedot lukuun ottamatta sarjan tunnusta;
b) astian kayttotarkoitus;

¢) astian turvallisuuden edellyttimit huolto- ja asennusohjeet.

Tietojen on oltava kohdemaan virallisella kielelld tai virallisilla kielilla.
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3. RAKENNE- JA VALMISTUSSUUNNITELMA

Rakenne- ja valmistussuunnitelmassa on oltava niiden tekniikoiden ja toimintojen kuvaus, joilla liitteessd 1 sdddetyt
olennaiset turvallisuusvaatimukset tai 5 artiklan 1 kohdassa tarkoitetut yhdenmukaistetut standardit tdytetddn, ja
erityisesti:

a) astiatyypin yksityiskohtainen valmistuspiirustus;
b) kdyttoohjeet;

asiakirja, jossa kuvataan:

o

— valitut rakenneaineet,
— valitut hitsausmenetelmit,
— valitut valmistuksen aikaiset tarkastukset, ja
— astian suunnittelun asianmukaiset yksityiskohdat.
Jos 11-14 artiklassa vahvistettuja menettelyja sovelletaan, suunnitelmassa on lisaksi oltava:
a) todistukset hitsausmenettelyyn pitevoitymisestd ja hitsaajien tai hitsausautomaattien kéyttdjien patevyydestd;
b) paineen kuormittamien astian osien rakenneaineiden ainestodistukset;
¢) kertomus tehdyistd tarkastuksista ja testeistd tai kuvaus suunnitelluista tarkastuksista.

4. MAARITELMIA JA SUUREITA
4.1 Maéiritelmid

a) Suunnittelupaine P’ on valmistajan valitsema astian paineenalaisten osien mitoittamisessa kiytettdva paine.
b) Suurin sallittu kdyttopaine 'PS’ on ylin paine, jota saa kéyttdd astian tavanomaisen kiyton aikana.
¢) Alin kéyttolampotila Ty, on astian seindmin alin jatkuva lampdtila tavanomaisen kdyton aikana.
d) Korkein kayttolampétila 'T,,,,’ on astian seinimin korkein jatkuva limpétila tavanomaisen kiyton aikana.
e) Myotoraja Rer’ on korkeimmassa kdyttolampotilassa Ty,

— ylempi myotoraja Ry, jos rakenneaineella on alempi ja ylempi myotoraja,

— 0,2-rajan vihimmdisarvo R, 0,2,

— 1,0-rajan vdhimmaisarvo 'R, 1,0', jos kyseessd on seostamaton alumiini.
f) Samantyyppiset astiat:

Astioiden katsotaan olevan samaa tyyppid, jos ne eroavat prototyypistd vain halkaisijan osalta, jos liitteessd I
olevan 2.1.1 tai 2.1.2 kohdan vaatimukset tdyttyvit, tai lieridosan pituuden osalta seuraavin rajoituksin:

— jos prototyypissd on yksi tai useampi lieriorengas pédtyjen lisidksi, on samantyyppisiksi luettavissa astioissa
oltava vihintdan yksi lieriorengas,

— jos prototyyppi muodostuu vain kahdesta kuperasta paddystd, astiassa ei saa olla lieridrenkaita.

Jos aukkoihin tai yhteisiin tulee muutoksia lieridosan pituuden vaihdellessa, on piirustuksissa eriteltdvd ndma
muutokset.
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4.2

g) Astiaerdin saa kuulua enintddn 3 000 samantyyppistd astiaa.

h) Valmistuksen katsotaan tissd direktiivissd olevan sarjamaista, jos useampi kuin yksi samantyyppinen astia valmis-
tetaan jatkuvalla valmistusprosessilla tietyssd ajassa saman suunnitelman mukaisesti samaa valmistusmenetelmaa
kayttamalla.

i) Ainestodistus: asiakirja, jolla valmistaja varmentaa, ettd toimitetut tuotteet tdyttavit tilauksen mukaiset vaatimuk-
set, ja jossa esitetddn niiden tavanomaisten valmistuksenaikaisten testien tulokset, erityisesti kemiallinen analyysi ja
mekaaniset ominaisuudet, jotka suoritetaan samalla menetelmilld valmistetusta tuotannosta, mutta ei valttimattd
toimitetusta erdstd otetuille tuotteille.

Suureet

A murtovenymi (L, = 5, 65v/S,) %

A 80 mm murtovenymd (L, - 80 mm) %

KCV iskuenergia Jjem?
P suunnittelupaine baari
PS suurin sallittu kdyttopaine baari
Py koepaine baari
R,0,2 0,2-rajan vihimmiisarvo N/mm?
Rgr myoétoraja korkeimmassa kayttolampotilassa N/mm?
Ren ylempi myotoraja N/mm?
Ry, murtolujuus N/mm?
Rin max ylin murtolujuus N/mm?
Rpl,O 1,0-rajan vihimmadisarvo N/mm2
Tinax korkein kayttolimpétila °C
Thnin alin kdyttolimpotila °C

\% astian tilavuus 1
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LITE I

VAHIMMAISVAATIMUKSET, JOITA JASENVALTIOIDEN ON NOUDATETTAVA TARKASTUSLAITOKSIA
HYVAKSYTTAESSA

(9 artiklan 2 kohdassa tarkoitetut)

1. Hyviksytty tarkastuslaitos, sen johtaja ja tarkastukseen liittyvid testejd suorittava henkilokunta eivit saa olla tarkas-
tamiensa astioiden suunnittelijoita, valmistajia, toimittajia tai niiden asennuksesta vastaavia eivitkd edelld tarkoitettujen
osapuolien edustajia. He eivit saa vilittomasti eivitkd edustajina osallistua koneiden suunnitteluun, rakentamiseen,
markkinointiin tai kunnossapitoon. Tami ei sulje pois mahdollisuutta vaihtaa teknisté tietoa valmistajan ja hyvaksytyn
tarkastuslaitoksen valilla.

2. Hyviksytyn tarkastuslaitoksen ja sen henkilokunnan on tehtdva tarkastukseen liittyvat testit mahdollisimman korkeaa
ammatillista rehellisyyttd ja teknistd pdtevyyttd noudattaen ja oltava vapaat kaikesta sellaisesta painostuksesta ja
houkuttelusta, erityisesti taloudellisesta, joka voisi vaikuttaa heiddn arviointiinsa tai tarkastuksen tuloksiin, varsinkin
niiden henkiloiden tai henkiloryhmien taholta, joilla on etua tarkastuksen tuloksesta.

3. Hyvaksytyn tarkastuslaitoksen kdytettdvissd on oltava tarvittava henkilokunta ja tarvittavat vélineet voidakseen toteuttaa
asianmukaisesti ne hallinnolliset ja tekniset tehtdvit, jotka liittyvit vaatimustenmukaisuuden tarkastamiseen. Silld on
oltava mahdollisuus kiyttda erikoistarkastuksiin vaadittavia laitteita.

4. Tarkastuksista vastaavalla henkilokunnalla on oltava:
a) hyvi tekninen ja ammatillinen koulutus;
b) tyydyttivit tiedot suoritettavia testejd koskevista vaatimuksista ja riittavd kokemus sellaisten testien suorittamisesta;
o) kyky laatia todistuksia, poytikirjoja ja selosteita, joissa esitetddn suoritetun tarkastuksen tulokset.

5. Tarkastushenkilokunnan puolueettomuus on turvattava. Heiddn palkkansa ei saa riippua heiddn suorittamien tarkas-
tusten mairdstd eikd niiden tuloksista.

6. Hyviksytylld tarkastuslaitoksella on oltava vastuuvakuutus, jollei valtio kansallisen lainsdddannon mukaisesti ole otta-
nut vastuuta sen toiminnasta tai jasenvaltio itse ole valittomasti vastuussa testeista.

7. Hyvaksytyn tarkastuslaitoksen henkilokunnan on noudatettava ammatillista salassapitovelvollisuutta kaiken sellaisen
tiedon osalta, jonka se saa tehtdviddn suorittaessaan (paitsi sen valtion toimivaltaisia hallintoviranomaisia kohtaan, jossa
laitoksen toiminta tapahtuu) timédn direktiivin tai direktiivin tdytdntoon panemiseksi annetun kansallisen lain sdén-
noksen nojalla.
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Neuvoston direktiivi 87/404/ETY
(EYVL L 220, 8.8.1987, s. 48).

Neuvoston direktiivi 90/488/ETY
(EYVL L 270, 2.10.1990, s. 25).

Neuvoston direktiivi 93/68/ETY
(EYVL L 220, 30.8.1993, s. 1).

LIITE IV

A OSA

(19 artiklassa tarkoitetut)

Kumottu direktiivi ja luettelo sen muutoksista

Ainoastaan 1 artiklan 1 kohta ja 2 artikla

B OSA

Mairiajat kansallisen lainsdidiannon osaksi saattamiselle ja soveltamiselle

(19 artiklassa tarkoitetut)

Direktiivi

Mairdaika kansallisen lainsiddidnnon osaksi
saattamiselle

Soveltamispdivi

87/404/ETY
90/488[ETY

93/68/ETY

31 pdivd joulukuuta 1989
1 pdivd heindkuuta 1991

30 pdivd kesikuuta 1994

1 pdivd heindkuuta 1990 (")

1 pdivd tammikuuta 1995 (%)

(") Jasenvaltioiden on 18 artiklan 2 kohdan kolmannen alakohdan mukaisesti sallittava 1 péivddn heindkuuta 1992 asti sellaisten astioiden
markkinoille saattaminen tai kiyttoonotto, jotka téyttivit ennen 1 pdivdd heinikuuta 1990 niiden alueella voimassa olevat sadannokset.

(%) Jasenvaltioiden on 14 artiklan 2 kohdan mukaisesti sallittava 1 paivdan tammikuuta 1997 asti ennen 1 péivid tammikuuta 1995
voimassa olevien merkintéjirjestelmien mukaisten tuotteiden markkinoille saattaminen ja kéyttoon ottaminen.
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LITE V

VASTAAVUUSTAULUKKO

Direktiivi 87/404/ETY

Tamai direktiivi

Johdanto-osan 5 kappaleen viides virke
1 artiklan 1 kohta
1 artiklan 2 kohdan ensimmadinen alakohta

1 artiklan 2 kohdan toisen alakohdan ensimmdiinen luetel-
makohta

1 artiklan 2 kohdan toisen alakohdan toisen luetelmakoh-
dan ensimmiinen ja toinen alaluetelmakohta

1 artiklan 2 kohdan toisen alakohdan kolmas luetelma-
kohta

1 artiklan 2 kohdan toisen alakohdan neljas luetelmakohta

1 artiklan 3 kohdan ensimmdinen, toinen ja kolmas luetel-
makohta

2, 3 ja 4 artikla
5 artiklan 1 kohta

5 artiklan 2 kohta

%l

artiklan 3 kohdan a ja b alakohta

(=)

artikla

~

artiklan 1 kohta

~

artiklan 2 kohdan ensimmdinen ja toinen virke

~

artiklan 2 kohdan kolmas virke
7 artiklan 3 kohta
7 artiklan 4 kohta

8 artiklan 1 kohdan johdantolause ja a alakohdan johdan-
tolause

8 artiklan 1 kohdan a alakohdan ensimmadinen ja toinen
luetelmakohta

8 artiklan 1 kohdan b alakohta
8 artiklan 2 kohdan a alakohta

8 artiklan 2 kohdan b alakohdan ensimmadinen ja toinen
luetelmakohta

8 artiklan 3 kohta
9 artikla
10 artiklan 1 kohta

10 artiklan 2 kohdan ensimmdinen alakohta

1 artiklan 3 kohdan b alakohta
1 artiklan 1 kohta
1 artiklan 3 kohdan a alakohdan ensimmiisen alakohta

1 artiklan 3 kohdan a alakohdan toinen alakohta

1 artiklan 3 kohdan a alakohdan kolmannen alakohdan i ja
ii alakohta

1 artiklan 3 kohdan a alakohdan neljis alakohta

1 artiklan 3 kohdan a alakohdan viides alakohta

1 artiklan 2 kohdan a, b ja ¢ alakohta

2, 3 ja 4 artikla

5 artiklan 1 kohta

5 artiklan 2 kohta

5 artiklan 3 kohdan ensimmidinen ja toinen alakohta
6 artikla

7 artiklan 1 kohta

7 artiklan 2 kohdan ensimmadinen alakohta

7 artiklan 2 kohdan toinen alakohta

7 artiklan 3 kohta

7 artiklan 4 kohta

8 artiklan 1 kohdan johdantolause

oo

artiklan 1 kohdan a ja b alakohta

artiklan 2 kohta

oo

artiklan 3 kohdan a alakohta

(o]

oo

artiklan 3 kohdan b kohdan i ja ii alakohta

8 artiklan 4 kohta
9 artikla
10 artiklan 1 kohta

10 artiklan 2 kohdan ensimmdinen alakohta
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Direktiivi 87/404/ETY

Tiamai direktiivi

10 artiklan 2 kohdan toisen alakohdan ensimmiinen ja
toinen luetelmakohta

10 artiklan 2 kohdan kolmas alakohta

10 artiklan 3 kohdan ensimmdinen alakohta

10 artiklan 3 kohdan toinen alakohta

10 artiklan 3 kohdan kolmannen alakohdan a ja b alakohta
10 artiklan 4 kohta

10 artiklan 5 kohdan ensimmdinen virke

10 artiklan 5 kohdan toinen ja kolmas virke

11 artiklan 1 ja 2 kohta

11 artiklan 3 kohdan johdantolause

11 artiklan 3 kohdan 3.1 kohta

11 artiklan 3 kohdan 3.2 kohta

11 artiklan 3 kohdan 3.3 kohdan ensimmiinen alakohta
11 artiklan 3 kohdan 3.3 kohdan toinen alakohta

11 artiklan 3 kohdan 3.3 kohdan kolmas alakohta

11 artiklan 3 kohdan 3.4 kohdan ensimmdiinen alakohta
11 artiklan 3 kohdan 3.4 kohdan toinen alakohta

11 artiklan 3 kohdan 3.4 kohdan kolmas alakohta

11 artiklan 3 kohdan 3.5 kohta

12 artiklan 1 kohdan ensimmadisen alakohdan ensimmainen
ja toinen luetelmakohta

12 artiklan 1 kohdan toinen alakohta

12 artiklan 2 kohta

13 artiklan 1 kohdan ensimmdinen alakohta
13 artiklan 1 kohdan toinen alakohta

13 artiklan 2 kohdan ensimmdisestd neljanteen luetelma-
kohta

14 artiklan 1 kohta

14 artiklan 2 kohdan ensimmiisen alakohdan ensimmdiinen
ja toinen luetelmakohta

10 artiklan 2 kohdan toisen alakohdan a ja b alakohta

10 artiklan 2 kohdan kolmas alakohta

10 artiklan 3 kohdan ensimmiinen alakohta
10 artiklan 3 kohdan toinen alakohta

10 artiklan 3 kohdan kolmannen alakohdan a ja b alakohta
10 artiklan 4 kohta

10 artiklan 5 kohdan ensimmdinen alakohta
10 artiklan 5 kohdan toinen alakohta

11 artiklan 1 ja 2 kohta

11 artiklan 3 kohdan ensimmiinen alakohta
11 artiklan 3 kohdan toinen alakohta

11 artiklan 3 kohdan kolmas alakohta

11 artiklan 3 kohdan neljis alakohta

11 artiklan 3 kohdan viides alakohta

11 artiklan 3 kohdan kuudes alakohta

11 artiklan 3 kohdan seitsemds alakohta

11 artiklan 3 kohdan kahdeksas alakohta
11 artiklan 3 kohdan yhdeksis alakohta

11 artiklan 3 kohdan kymmenes alakohta

12 artiklan 1 kohdan a ja b alakohta

12 artiklan 2 kohdan ensimmiinen alakohta
12 artiklan 2 kohdan toinen alakohta

13 artiklan 1 kohta

13 artiklan 2 kohta

13 artiklan 3 kohdan a—d alakohta

14 artiklan ensimmadinen alakohta

14 artiklan toisen alakohdan a ja b alakohta
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Direktiivi 87/404/ETY

Tama direktiivi

14 artiklan 2 kohdan toinen alakohta
15, 16 ja 17 artikla
18 artiklan 1 kohta

18 artiklan 2 kohta

19 artikla
Liitteessd I oleva 1 kohta

Liitteessd I olevan 1.1 kohdan ensimmiisen alakohdan en-
simmdinen, toinen ja kolmas luetelmakohta

Liitteessd I olevan 1.1 kohdan toinen ja kolmas alakohta
Liitteessd I olevat 1.1.1 ja 1.1.2 kohta
Liitteessd I olevat 1.2, 1.3 ja 1.4 kohta

Liitteessd I olevan 2 kohdan ensimmaisen alakohdan ensim-
miinen, toinen ja kolmas luetelmakohta

Liitteessd I olevan 2 kohdan toinen, kolmas ja neljis ala-

kohta
Liitteessd I olevat 2.1, 3 ja 4 kohta
Liitteessd II oleva 1 kohta

Liitteessd II olevan 1.a kohdan ensimmadinen, toinen ja kol-
mas luetelmakohta

Liitteessd II olevan 1.b kohdan ensimmadisen alakohdan en-
simmdisestd seitsemanteen luetelmakohta

Liitteessd II olevan 1.b kohdan toinen alakohta

Liitteessd Il olevan 2 kohdan ensimmadisen alakohdan en-
simmidinen, toinen ja kolmas luetelmakohta

Liitteessd II olevan 2 kohdan toinen alakohta
Liitteessd II olevan 3 kohdan ensimmiinen alakohta

Liitteessd Il olevan 3 kohdan toisen alakohdan i, ii ja iii
alakohta

Liitteessd II oleva 4 kohta
Liitteessd III olevat 1, 2 ja 3 kohta

Liitteessd III olevan 4 kohdan ensimmdinen, toinen ja kol-
mas luetelmakohta

Liitteessd III olevat 5, 6 ja 7 kohta

14 artiklan kolmas alakohta
15, 16 ja 17 artikla

18 artikla

19 artikla

20 artikla

21 artikla

Liitteessd I oleva 1 kohta

Liitteessd I olevan 1.1 kohdan ensimmadisen alakohdan a, b
ja ¢ alakohta

Liitteessd I olevan 1.1 kohdan toinen ja kolmas alakohta
Liitteessd I olevat 1.1.1 ja 1.1.2 kohta
Liitteessd I olevat 1.2, 1.3 ja 1.4 kohta

Liitteessd I olevan 2 kohdan ensimmdisen alakohdan a, b ja
¢ alakohta

Liitteessd I olevan 2 kohdan toinen, kolmas ja neljis ala-

kohta
Liitteessd 1 olevat 2.1, 3 ja 4 kohta
Liitteessd 1I oleva 1 kohta

Liitteessd II olevan 1.1 kohdan ensimmdinen, toinen ja
kolmas alakohta

Liitteessi II olevan 1.2 kohdan ensimmaisen alakohdan a—g

alakohta
Liitteessd II olevan 1.2 kohdan toinen alakohta

Liitteessd Il olevan 2 kohdan ensimmiisen alakohdan a, b
ja ¢ alakohta

Liitteessd II olevan 2 kohdan toinen alakohta
Liitteessd II olevan 3 kohdan ensimmdinen alakohta

Liitteessd 1 olevan 3 kohdan toisen alakohdan a, b ja ¢
alakohta

Liitteessd 1I oleva 4 kohta
Liitteessd 1II olevat 1, 2 ja 3 kohta

Liitteessd III olevan 4 kohdan a, b ja ¢ alakohta

Liitteessd III olevat 5, 6 ja 7 kohta
Liite IV

Liite V




