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RICHTLINIE DER KOMMISSION
vom 11. Juli 1985 :

zur Anpassung der Richtlinie 84/533/EWG des Rates zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten iiber den zulissigen Schalleistungspegel von Motorkompressoren an den
technischen Fortschritt

(85/406/EWG)

DIE KOMMISSION DER EUROPAISCHEN
GEMEINSCHAFTEN -

gestiitzt auf den Vertrag zur Griindung der Europiischen -

Wirtschaftsgemeinschaft,

gestiitzt auf die Richtlinie 84/533/EWG des Rates vom
17. September 1984 zur Angleichung der Rechtsvorschriften
der Mitgliedstaaten iiber den zulissigen Schalleistungspegel
von Motorkompressoren (1), insbesondere auf Artikel 7,

in Erwagung nachstehender Grinde:

Die in der Zwischenzeit gewonnene Erfahrung und der
derzeitige Stand der Technik machen es nunmehr erforder-
lich, die Vorschriften im Anhang I und Anhang II zur
Richtlinie 84/533/EWG den wirklichen Prifungsbedingun-

gen anzupassen. -

Die in dieser Richtlinie vorgesehenen Mafinahmen entspre-
chen der Stellungnahme des Ausschusses fiir die Anpassung
der Richtlinie betreffend die Ermittlung des Gerauschemis-
sionspegels von Baumaschinen und Baugeriten an den
technischen Fortschritt — :

(1) ABL Nr. L 300 vom 19. 11. 1984, S. 123.

HAT FOLGENDE RICHTLINIE ERLASSEN:
Artikel 1
Anhang 1 und Anhang II zur Richtlinie 84/533/EWG
werden gemif§ dem Anhang zu dieser Richtlinie gedndert.
Artikel 2
Die Mitgliedstaaten verabschieden und veroffentlichen bis
zum 26. Mirz 1986 die erforderlichen Vorschriften, um
dieser Richtlinie nachzukommen, und setzen die Kommis-
sion unverziiglich davon in Kenntnis.

Artikel 3

Diese Richtlinie ist an alle Mitgliedstaaten gerichtet.

~ Briissel, den 11. Juli 1985

Fiir die Kommission
Stanley CLINTON DAVIS

Mitglied der Kommission



Nr. L 233/12

Amutsblatt der Europiischen Gemeinschaften

6.2.

6.3.

6.4.1.

6.4.2.1.

12.

12.1.

12.2.

30. 8. 85

ANHANG

ANDERUNGEN DES ANHANGS I ZUR RICHTLINIE 84/533/EWG

Betriebsvorginge bei der Messung

Der letzte Absatz von Nummer 6.2.2 erhilt folgende Fassung:

Unter diesen Betriebsbedingungen ist der Luftdurchsatz entsprechend der Nummer 12 vom Anhang I zu

prifen.

Meflumgebung

Nummer 6.3 erhilt folgende Fassung:

Der MefSplatz mufS eben und horizontal sein. Der Mef3platz mit den Aufstellpunkten fir die Mikrophone
muf$ aus Beton oder nicht porésem Asphalt bestehen. Fiir die Aufhangung in Gestellen (Skids) vorgesehene
riaderlose Motorkompressoren sind auf 0,40 m hohe Blocke zu setzen, es sei denn, aus den Installations-
bedingungen des Herstellers ergeben sich gegenteilige Anforderungen.

Meffliche, Mefabstand
Nummer 6.4.1 erhalt folgende Fassung:
Fir die Prifung ist als Mef$fliche eine Halbkugel zu verwenden.

Der Halbmesser betrigt:

— 4 m, wenn die grofite Abmessung des zu priifenden Motorkompressors 1,5 m oder weniger
betragt; ‘

— 10 m, wenn die grofte Abmessung des zu priifenden Motorkompressors mehr als 1,5 m, hochstens
jedoch 4 m betrigt;

— 16 m, wenn die grofite Abmessung des zu priifenden Motorkompressors mehr als 4 m betrigt.

Allgemeines
Nummer 6.4.2.1 erhilt folgende Fassung:

Die Messungen erfolgen an sechs MefSpunkten, nimlich an den Punkten 2, 4, 6, 8, 10 und 12, die
entsprechend Nummer 6.4.2.2 des Anhangs I der Richtlinie 79/113/EWG verteilt werden.

Bei den Messungen steht die geometrische Mitte des Motorkompressors iiber dem Mittelpunkt des
Grundkreises der Halbkugel.

Die x-Achse des Koordinatensystems fiir die Meflpunkte verlauft parallel zur Hauptachse des Motorkom-
pressors.

Eine neue Nummer 12 wird mit folgender Fassung eingefiigt:

VERFAHREN ZUR MESSUNG DES LUFTVOLUMENSTROMS VON MOTORKOMPRESSOREN
MITTELS KREISBOGEN-VENTURIDUSEN BEI KRITISCHEN STROMUNGSBEDINGUNGEN

Allgemeines

Zweck dieses Anhangs ist es, ein einfaches, schnelles und wirtschaftliches Verfahren zur Messung des
Volumenstroms von Luftkompressorsitzen festzulegen.

Das Verfahren hat eine Toleranz von + 2,5 %.

Priifeinrichtung

Der Durchmesser der Diise ist so zu wihlen, daf$ bei dem gegebenen Verhiltnis der Druck vor und hinter
der Diise mit Sicherheit Schallgeschwindigkeit im engsten Querschnitt erreicht wird.

Die Diise ist in ein Rohr einzusetzen, dessen Durchmesser mindestens dem vierfachen Durchmesser der
Diise im engsten Querschnitt entspricht. Oberhalb der Diise mufS ein Rohrstiick mit mindestens zweimal
dem Durchmesser des Rohres vorhanden sein, und in seiner Wandung miissen die Einrichtungen zur
Messung des Drucks und der Temperatur der durch das Rohr stromenden Luft angebracht sein. An der
Eintrittsoffnung dieses Rohrstiicks soll ein Stromungsgleichrichter angebracht werden, der aus zwei
Lochplatten besteht, die in einem Abstand von einem Rohrdurchmesser voneinander angeordnet sind
(siehe Abbildungen 1 und 2). Hinter der Diise kénnen ein Rohr und ein Schalldimpfer angebracht werden,
sofern der Druckverlust dieser Rohrstiicke die kritischen Stromungsbedingungen fiir die Dise nicht
beeintrichtigt.
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Anschluf§ fur Temperaturmessung

Lochplatten Anschluf fiir Druckmessung
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Abbildung 1 — Mefrohr

(Lochplatten — Anschluf fiir Temperaturmessung — Anschluff fiir Druckmessung)
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Abbildung 2 — Lochplatte als Stromungsdampfer
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Kreisbogen-Venturidiise

Die Ausfithrung muf§ den Angaben in Abbildung 3 entsprechen. Die inneren Oberflichen miissen poliert
sein, und der Durchmesser im engsten Querschnitt der Diise ist genau zu messen. Die empfohlenen

Abmessungen des Rohres sind in Tabelle 1 angegeben.

Druck- und Temperaturablesung

Der Druck ist mit einer Genauigkeit von + 0,5 % und die Temperatur mit einer solchen von + K zu

bestimmen.

(*)
/

G \
Abbildung 3 — Kreisbogen-Venturidiise
(*) = den Radius tangierender Konus
G = Konisches Gewinde an beiden Enden
Endbearbeitung der Innenfliche 0,4 pm C.L.A.
Tabelle 1
Diisenabmessungen
Durchfluff A B h C D E F G
inl/s mm mm mm mm mm mm Bezeichnung
12-40 16,00 6,350 2,40 9,93 12,70 60,5 R1
24 -90 24,00 9,525 , 3,60 14,86 19,05 91,0 R 1%
50-160 32,00 12,700 4,60 19,81 25,40 121,5 R 2
100~ 360 48,00 19,050 7,10 29,72 38,10 182,0 R 2%
180-650 64,00 25,400, 9,60 39,65 50,80 2430 R 3
280-1000 80,00 31,750 12,00 49,53 63,50 303,5 R 3%,
400-1500 95,00 38,100 14,20 59,44 76,20 364,0 R 4
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12.5. Priifung

Wenn stabile Stromungsverhaltnisse erreicht sind, liest man folgende Groflen ab:

Barometerdruck (P},)

Druck vor der Diise (P,)

Temperatur vor der Dise (Op,)

Referenztemperatur und -druck fir den Volumenstrom (O, P,)

12.6. Berechnung des Volumenstroms -

gm =0,1-m-B2-Cp-C*PN/[4-(R-TNK ]

wobei

qm = Massenstrom in kg/s

B = Diisendurchmesser mm

Cp = Austrittskoeffizient

C* = Faktor der kritischen Strémung

PN~ = absoluter Druck vor der Diise in bar

TN = absolute Temperatur vor der Diise K

R = Gaskonstante in J/(kg-K) (fiir Luft:' R = 287,1)

C* = 0,684858 + (3,70575 — 4,76902 - 1072 -ty + 2,63019 - 1074 - 1nj2) - ppy - 1074

wobei

tN = Temperatur vor der Diise-in °C: Je nach den Priffungsergebnissen und fiir die vorausgesetzte
Genauigkeit ist Cpy = 0,9888.

Bei Messung am Druckstutzen einer mobilen oder einer Kompakt-Kompressoranlage schwankt OpN
zwischen 20 und 70 °C und Py zwischen 2 und 8 bar. C* schwankt somit zwischen 0,6871 und 0,6852 mit
einem mittleren Nutzwert von 0,6862. Unter diesen Bedingungen 14t sich die Gleichung wie folgt
vereinfachen: ’

0,1 - m - B2+ 0,9888 - 0,6862 - ppy/[4 - (287,1 - TN)]
3,143 - 103 - B2 - p /T ke/s

dm

oder unter Referenzbedingungen in den Volumenstrom (= qy) umrechnen:

ay = 9103 B2 py - To/(po - Tap)

wobei
Po = absoluter Referenzdruck in bar
Ty = absolute Referenztemperatur in K
ANDERUNGEN DES ANHANGS II
3. Betriebsangaben
3.1.4. Motorleistung

Die Angabe in Klammern (DIN 627DB) wird ersetzt durch ,,(Richtlinie 80/1269/EWG)“.

3.2.4 Nenndurchsatz

Die Worte ,Methode ISO 1217“ werden ersetzt durch ,,dem unter Nr. 12 des Anhangs I dieser Richtlinie
vorgeschriebenen Verfahren. ’



