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EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EUROP/ISKE UNION
HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske
Feellesskab, serlig artikel 95,

under henvisning til forslag fra Kommissionen,

under henvisning til udtalelse fra Det @konomiske og Sociale
Udvalg,

i henhold til fremgangsmdden i artikel 251 i traktaten, og

ud fra felgende betragtninger:

(1)

Europa-Parlamentets og Rédets direktiv 98/37[EF af 22.
juni 1998 om indbyrdes tilnaermelse af medlemsstaternes
lovgivning om maskiner ('), var en kodificering af direktiv
89/392/EQF (). 1 forbindelse med de nye vasentlige
endringer af direktiv 98/37/EF vil det af hensyn til
klarhed og tydelighed vere hensigtsmeassigt at omarbejde
navnte direktiv.

Maskinsektoren udger en veasentlig del af den mekaniske
sektor, og er et af de centrale industrielle omrader inden
for Fellesskabets okonomi. De sociale omkostninger i
forbindelse med det store antal ulykker, der direkte
skyldes anvendelse af maskiner, kan reduceres, sifremt
der allerede ved konstruktionen og fremstillingen af
maskinerne tages hensyn til sikkerheden, og det samme
vil kunne opnds ved en korrekt opstilling og vedligehol-
delse.

Det péhviler medlemsstaterne at serge for borgernes,
navnlig arbejdstagernes og forbrugernes, og i givet fald
o0gsd husdyrs og goders sikkerhed og sundhed pa deres
omrade, bla. i forbindelse med de risici, der opstdr ved
anvendelse af maskiner.

Opretholdelsen eller forbedringen af det sikkerhedsniveau,
der er opndet i medlemsstaterne, er et af de vesentlige
mal med dette direktiv. Overfledige krav til virksomhe-
derne ber imidlertid begraenses for visse typer af
maskiner: maskiner til fremstilling af pyrotekniske artikler,
hvis vesentligste risici er dakket af Europa-Parlamentets

(") EFT L 207 af 23.7.1998, s. 1. Andret ved direktiv 98/79/EF (EFT L
331 af 7.12.1998, s. 1).

() EFT L 183 af 29.6.1989, s. 9.

og Rédets direktiv 94/9/EF af 23. marts 1994 om
indbyrdes tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning
om materiel og sikringssystemer til anvendelse i eksplo-
sionsfarlig atmosfaere (%), forervaern til beskyttelse ved
valtning ogleller stejling og fererveern mod nedfaldende
genstande, som er dakket af en erklering afgivet af fabri-
kanten af den ferdige maskine, og logisk styring, der
varetager sikkerhedsfunktioner for halvmanuelle styre-
anordninger, som nu er en integreret del i de maskiner,
der markedsfores.

For at skabe juridisk sikkerhed for brugerne er det
nedvendigt sd pracist som muligt at definere anvendel-
sesomradet for dette direktiv og begreberne i forbindelse
med dets anvendelse.

De praceptive bestemmelser for personferende og person-
godsferende byggepladselevatorer og barbart udstyr med
eksplosiv ladning til industriel eller teknisk brug, som ofte
suppleres med de facto bindende tekniske specifikationer
ogleller frivillige standarder, forer ikke nedvendigvis til
forskellige sundheds- og sikkerhedsniveauer, men udger
dog pd grund af deres forskelligartethed hindringer for
samhandelen inden for Fellesskabet. Desuden er der
vasentlige forskelle mellem de nationale ordninger om
godkendelse og attestering af disse maskiners overens-
stemmelse. Det er derfor hensigtsmaessigt ikke at
undtage  personferende  og  person-godsferende
byggepladselevatorer og barbart udstyr med eksplosiv
ladning fra dette direktivs anvendelsesomride, idet
sidstnaevnte ikke omfattes af anvendelsesomrddet for
Rédets direktiv 91/477[EQF af 18. juni 1991 om erhver-
velse og besiddelse af viben (¥).

Personforende og person-godsferende byggepladseleva-
torer, som blot er en sarlig type af udstyr til loft af
personer, bar ogsd omfattes af dette direktiv. De sikker-
heds- og sundhedskrav, der er fastsat i direktivet, kan dog
ikke pd grund af deres serlige anvendelse anvendes pa
teatersceneelevatorer, dvs. personleftere installeret perma-
nent eller midlertidigt i teatersale, som bruges til at bringe
personer fra scenen til tilstedende rum og omvendt.

Markedsovervdgning er et vigtigt varktgj inden for
rammerne af direktiverne i og med, at de sikrer en
korrekt og ensartet anvendelse af direktivernes bestem-
melser. Der ber derfor skabes juridiske rammer, inden
for hvilke overvigning kan foregd pa en harmonisk made.

() EFT L 100 af 19.4.1994, s. 1.
(4 EFT L 256 af 13.9.1991, s. 51.
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(10)

(11)

(12)

(13)

(14)

(15)

[ forbindelse med denne markedsovervdgning skal der
skelnes klart mellem indsigelser mod en harmoniseret
standard, der indebarer formodning om en maskines
overensstemmelse, og en beskyttelsesklausul i forbindelse
med en maskine.

Ibrugtagningen af en maskine i den i dette direktiv navnte
forstand kan kun vedrere anvendelsen af selve maskinen
til den forudsatte anvendelse eller en anvendelse, der med
rimelighed kan forudses. Dette udelukker ikke, at der
eventuelt kan fastsettes anvendelsesbetingelser, som ikke
vedrerer selve maskinen, forudsat at disse betingelser ikke
medforer @ndringer af maskinen i forhold til bestemmel-
serne i dette direktiv.

Hvis maskinen kan bruges af en forbruger, dvs. en
operater, der ikke er fagmand, skal fabrikanten tage
hensyn til dette i fremstillingsprocessen. Det samme
gelder, hvis maskinen pd normal vis anvendes til at
levere en tjeneste til en forbruger.

Selv om ikke alle bestemmelserne i dette direktiv kan
anvendes pd delmaskiner, er det vigtigt, at disses frie
bevagelighed sikres, ndr de, i henhold til en sarlig erklee-
ring, er beregnet til at inkorporeres i en maskine eller til
at samles med andre maskiner, sd de udger en maskine,
der er omfattet af dette direktiv.

[ forbindelse med messer, udstillinger o.lign. skal det vere
muligt at udstille maskiner, som ikke opfylder bestemmel-
serne i dette direktiv. Eventuelle interesserede skal imid-
lertid pé passende vis geres opmarksom pd denne mang-
lende overensstemmelse og pa, at det ikke er muligt at
ethverve de pageldende maskiner i den foreliggende
udgave.

Dette direktiv fastlegger kun de vesentlige krav til
sikkerhed og sundhed af generel art, suppleret med en
reekke krav, som er mere specifikke for visse kategorier
af maskiner. For at gere det lettere for fabrikanterne at
bevise, at maskinerne er i overensstemmelse med disse
vaesentlige krav, samt for at gore det lettere at kontrollere
overensstemmelsen med de veasentlige krav, er det enske-
ligt, at der pé fellesskabsplan foreligger harmoniserede
standarder for sd vidt angdr forebyggelse mod de risici,
der skyldes maskinernes konstruktion og fremstilling.
Disse harmoniserede standarder pé fellesskabsplan udar-
bejdes af privatretlige organer, og skal bevare deres status
som ikke-obligatoriske tekster.

Ud fra de risici, som brugen af de maskiner, der er
omfattet af dette direktiv, indebarer, ber der fastlegges
procedurer til vurdering af overensstemmelse med de
vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav. Disse procedurer
skal udarbejdes i henhold til omfanget af disse maskiners
iboende farer. For hver kategori af maskiner skal der
derfor fastleegges en passende procedure, der er i overens-
stemmelse med Rédets afgorelse 93/465/EQF af 22. juli
1993 om modulerne for de forskellige faser i procedu-

17)

(18)

(21)

(22)

rerne for overensstemmelsesvurdering og regler om
anbringelse og anvendelse af »CE-overensstemmelsesmaer-
kningen« med henblik pd anvendelse i direktiverne om
teknisk harmonisering (*), og hvorved der ligeledes tages
hensyn til arten af den kontrol, som kraves for disse
maskiner.

Ansvaret for at attestere, at deres maskiner er i overens-
stemmelse med dette direktivs bestemmelser, ber pahvile
fabrikanterne. For visse maskintyper, hvis anvendelse
indebarer en sterre risiko, er det dog enskeligt, at der
fastswttes en strengere godkendelsesprocedure.

Det er vigtigt, at CE-meaerkningen anerkendes fuldt ud som
den eneste merkning, der garanterer maskinens overens-
stemmelse med dette direktivs krav. Enhver mearkning, der
vil kunne vildlede en tredjemand med hensyn til

CE-merkningens betydning eller grafiske udformning
skal forbydes.

For at sikre, at CE-markningen og fabrikantens merke er
af samme kvalitet, er det vigtigt, at de pasattes med brug
af samme teknik. For at kunne skelne mellem eventuelle
CE-merkninger pa visse komponenter og selve maskinens
CE-mearkning er det vigtigt, at markningen anbringes ved
siden af navnet pd den, som har pétaget sig ansvaret, dvs.
fabrikanten eller dennes reprasentant.

Fabrikanten eller dennes reprasentant skal foretage en
risikoanalyse for den maskine, som han ensker at
markedsfere. Med henblik herpd skal han identificere de
vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav, som gelder for
hans maskine, og som han skal tage hensyn til.

Det er absolut nedvendigt, at fabrikanten eller hans i
Fellesskabet ~etablerede reprasentant udarbejder et
teknisk produktionsdossier, inden der kan udstedes
EF-overensstemmelseserklering. Det er imidlertid ikke
absolut pakravet, at hele dokumentationen til stadighed
foreligger materielt, men den skal efter anmodning kunne
stilles til rddighed. Detaljerede planer over de underdele,
der indgédr i fremstillingen af maskinerne, kan udelades,
medmindre kendskab hertil er absolut nedvendigt for at
kunne kontrollere, om de veasentlige sikkerheds- og sund-
hedskrav er overholdt.

Modtagere af enhver beslutning, der traffes inden for
rammerne af dette direktiv, skal have kendskab til moti-
veringen for denne beslutning samt de rekursmuligheder,
der findes.

I henhold til artikel 2 i Radets afgorelse 1999/468/EF af
28. juni 1999 om fastsettelse af de narmere vilkir for
udevelsen af de gennemforelsesbefgjelser, der tilleegges
Kommissionen (?), skal de foranstaltninger, der er nedven-
dige for at gennemfore dette direktiv, vedtages efter den
radgivningsprocedure, der er fastlagt i artikel 3 i navnte
afgarelse, eller efter den forskriftsprocedure, der er fastlagt
i artikel 5 i navnte afgerelse.

(") EFT L 220 af 30.8.1993, s. 23.

() EFT L 184 af 17.7.1999, s. 23.



C 154 E[166

De Europaiske Fellesskabers Tidende

29.5.2001

(23) Medlemsstaterne fastsetter sanktioner for overtreedelser af
dette direktivs bestemmelser. Disse sanktioner skal vaere

effektive, st i et rimeligt forhold til overtradelsen og have
en afskraekkende virkning.

(24) Anvendelsen af dette direktiv pd en raekke maskiner til
loftning af personer, iser bevagelseshemmede, betyder,
at det skal defineres bedre, hvilke produkter der er
omfattet af dette direktiv set i forhold til Europa-Parla-
mentets og Rédets direktiv 95/16/EF af 29. juni 1995
om indbyrdes tilneermelse af medlemsstaternes lovgivning
om elevatorer (!). Det anses for nedvendigt at omdefinere
sidstnaevnte direktivs anvendelsesomrade, ligesom det ber
andres.

(25) T overensstemmelse med proportionalitetsprincippet og
for at nd det grundleeggende mal at oge sikkerheden for
de maskiner, der markedsfores, skal der fastsattes vasent-
lige sikkerheds- og sundhedskrav for maskinernes
konstruktion og fremstilling. I medfer af traktatens
artikel 5 begranses dette direktiv til, hvad der er nedven-
digt for at nd det tilsigtede formdl —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1
Anvendelsesomride

1. Dette direktiv finder anvendelse pé folgende produkter:
a) de produkter, der er anfert i artikel 2, stk. 2, punkt a) - i)

b) keretgjer konstrueret og fremstillet til at udfere andet
arbejde end blot transport af personer og anvendt i luft-
havne og i malmudvindingsindustrien.

2. Folgende omfattes ikke af dette direktiv:

a) komponenter, herunder sikkerhedskomponenter, eller
udstyr, herunder udskifteligt udstyr, der er beregnet til at
anvendes som reservedele, der erstatter identiske kompo-
nenter eller udstyr, der er leveret enten af fabrikanten af
den oprindelige maskine eller af tredjemand ifelge fabrikan-
tens instruktioner

b) specielt materiel til markedsfester og forlystelsesparker

¢) maskiner, som anvendes eller er specielt konstrueret til
anvendelse inden for det nukleare omrdde, og hvis svigt
kan medfere frigivelse af radioaktivitet

d) skydevaben
e) transportmidler, herunder pahangsvogne

f) mobile offshore-enheder samt maskiner, der er omfattet af
direktivet og som er installeret om bord pd sddanne
enheder

() EFT L 213 af 7.9.1995, s. 1.

g) maskiner, der er specielt konstrueret og fremstillet til
militeeret eller politiet

h) elevatorer i mineskakter
i) teatersceneelevatorer til personbefordring
j)  produkter, der falder ind under folgende kategorier:
i) elektriske apparater udelukkende til husholdningsbrug
ii) audio- og videoudstyr
iii) edb-udstyr
iv) kontormaskiner og kontorudstyr
v) afbrydere
k) folgende hgjspaendingsmateriel:
i) koblings- og styringsudstyr
ii) transformatorer
1) alle typer af motorer

m) industrianleg i deres helhed, som fieks. petrokemiske
anleg, varmevarker og elvarker

n) medicinsk udstyr.

Artikel 2
Definitioner

[ dette direktiv forstds ved »maskine« de produkter, der er anfort
i stk. 2, punkt a)-h) i denne artikel, og de keretgjer, der er
anfort i artikel 1, stk. 1, litra b).

Folgende definitioner finder anvendelse:
a) »maskine i streng forstand«:

i) en rakke indbyrdes forbundne dele eller mekaniske
komponenter, hvoraf mindst en er bevagelig, forsynet
med eller beregnet til at blive forsynet med et andet
drivsystem end den menneskelige eller animalske kraft
anvendt direkte, der er samlet sdledes, at de er
indbyrdes forbundne med henblik pé en nermere fast-
lagt anvendelse

ii) en maskine som omhandlet i punkt i), som kun
mangler forbindelseselementer pad anvendelsesstedet
eller tilslutningselementer for tilslutning til energikilder
og drivkraft

ili) en maskine som omhandlet i punkt i), der er installa-
tionsklar, men som forst er funktionsklar efter monte-
ring pd keretgj eller installation i bygning eller
konstruktion
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iv) hejse- og loftemateriel, hvis energikilde er den menne-
skelige kraft anvendt direkte

ven samling af maskiner« en samling af maskiner ogfeller
delmaskiner, som for at opnd et bestemt resultat er anbragt
og styres siledes, at de er indbyrdes forbundne i deres
funktion

»udskifteligt udstyr< en komponent, som operateren selv
kobler sammen med en maskine eller traktor efter ibrug-
tagning af disse med henblik pd at @ndre deres funktion
eller give dem en ny funktion, for sd vidt udstyret ikke er
en reservedel eller et varktoj

ssikkerhedskomponent«: en komponent, som markedsfores
serskilt med henblik pé at blive installeret pd en maskine,
der er i brug, eller en brugt maskine, for s& vidt den er
anfort pa folgende liste:

i)  komponenter, der er omhandlet i punkt 19 og 20 i
bilag IV

ii)  sikkerhedsstyring for nedstop og lese afskeermninger

ili) magnetventiler til styring af farlige bevegelser pa
maskiner

iv)  udsugningssystem for reg eller stov beregnet til
maskiner

v)  afskermninger og beskyttelsesanordninger samt deres
aflasningsmekanismer beregnet til maskiner

vi)  overlastsikring for hejse- og loftemateriel samt fald-
sikring for taljer

vii)  kollisionsbeskyttelsesudstyr for hejse- og laftemateriel

sikkerhedssele og tilbageholdelsessystem for personer
pa sedet

viii)

ix)  kontraventil beregnet til installation i hydrauliske
kredslab

x)  afskermninger til aftagelige mekaniske kraftover-
foringsanordninger

»hejse- og leftetilbehor« komponent eller udstyr, der gor
det muligt at foretage anhugning af byrden, og som ikke er
forbundet med hejse- eller loftemaskinen. Det er anbragt
mellem maskinen og byrden, pé selve byrden eller udger
en integreret del af byrden. Til hejsetilbeher henregnes ogsd
tovstropper og deres komponenter

»aftagelige mekaniske kraftoverforingsanordninger« afta-
gelig komponent beregnet til kraftoverforing mellem den

drivende maskine eller traktor og den drevne maskines
forste fastgorelsespunkt. Mindst den ene af disse to
maskiner skal vare mobil

rafskeermninger til aftagelige mekaniske kraftoverforings-
anordninger« udstyr, der beskytter udsatte personer mod
risiko for at blive trukket med af en aftagelig mekanisk
kraftoverferingsanordning

»baerbart udstyr med eksplosiv ladning«: beerbart udstyr
med eksplosiv ladning i form af en patron, der i industriel
eller teknisk brug anvendes til:

i) fastgorelse af et stykke metal i et materiale, eller

ii) slagtning af dyr, eller

iii) meerkning af emner med koldgravering, eller

iv) crimpning af kabler

»delmaskine«: en rakke indbyrdes forbundne dele eller
mekaniske komponenter forsynet med eller beregnet til at
blive forsynet med et drivsystem, og som nasten udger en
maskine, men ikke alene kan sikre en bestemt anvendelse.
Delmaskinen er beregnet til at skulle inkorporeres eller
forbindes med en eller flere maskiner eller andre delma-
skiner med henblik pé at udgere en enkelt maskine, som
dette direktiv finder anvendelse pa

»markedsfering«: forste tilrddighedsstillelse, gratis eller mod
betaling, 1 Det Europeaiske Fallesskab af en maskine med
henblik pé anvendelse af den endelige bruger

»fabrikante enhver fysisk eller juridisk person, der er
ansvarlig for konstruktionen eller fremstillingen af en
maskine, der er omfattet af dette direktiv, med henblik pa
markedsforing under eget navn eller maerke. Begrebet fabri-
kant omfatter ligeledes:

i) enhver fysisk eller juridisk person, som til eget brug
konstruerer eller lader konstruere, udferer eller lader
udfere en maskine, der er omfattet af dette direktiv

ii) enhver fysisk eller juridisk person, der ved markeds-
foring eller ibrugtagning af en maskine, der er omfattet
af dette direktiv, er ansvarlig for dens overensstemmelse
med dette direktiv

sreprasentant« enhver fysisk eller juridisk person, der er
etableret i Det Europaiske Fellesskab, og som har féet
skriftlig mandat fra fabrikanten til i dennes navn at
opfylde alle eller en del af de forpligtelser og formaliteter,
der er fastsat i dette direktiv
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m) »ibrugtagning«: forste anvendelse i Fellesskabet af en
maskine, der er omfattet af dette direktiv, i overensstem-
melse med dens bestemmelse. For maskiner, hvor det for
forste ibrugtagning hverken er nedvendigt, at fabrikanten
eller en af ham udpeget tredjemand installerer eller justerer
maskinen, anses ibrugtagningen for at have fundet sted ved
markedsforingen

n) »harmoniseret standard« teknisk specifikation, som er
frivillig, og som er vedtaget af en europeisk standardise-
ringsorganisation, dvs. Den Europaiske Standardiserings-
organisation (CEN), Den Europiske Komité for Elektronisk
Standardisering (Cenelec) eller Det Europziske Telekommu-
nikations Standardiseringsinstitut (ETSI), og vedtaget i
henhold til mandat afgivet af Kommissionen i overensstem-
melse med procedurerne fastlagt i Europa-Parlamentets og
Rédets direktiv 98/34/EF ().

Artikel 3
Sardirektiver

1. I det omfang de i dette direktiv omhandlede risici for en
maskine er mere specifikt omfattet af andre fallesskabsdirek-
tiver, finder narverende direktiv ikke anvendelse, eller det
ophgrer med at finde anvendelse pd denne maskine for disse
risici, sd snart de pdgzldende serdirektiver er gennemfort.

2. For maskiner, der er bestemt til at blive anvendt af en
forbruger, finder bestemmelserne i Rédets direktiv
92/59/EQF (%) anvendelse for si vidt angdr de bestemmelser,
der skal sikre sundheden og sikkerheden, og som ikke er
omfattet af nerverende direktiv eller andre sarlige feellesskabs-
retsakter.

Artikel 4
Markedsovervigning

1. Medlemsstaterne treffer de nedvendige foranstaltninger
for at maskiner kun kan markedsfores ogfeller ibrugtages,
safremt de ikke bringer personers, og i givet fald husdyrs
eller goders sikkerhed og sundhed i fare, ndr de installeres og
vedligeholdes pé passende vis og anvendes til den forudsatte
anvendelse eller under forhold, der med rimelighed kan
forudses.

2. Medlemsstaterne treeffer alle de nedvendige foranstalt-
ninger for at sikre, at delmaskiner kun kan markedsfores,
hvis de opfylder de bestemmelser i direktivet, som vedrerer
dem.

3. Medlemsstaterne opretter eller udpeger kompetente
myndigheder til at kontrollere, om maskinerne er i overens-
stemmelse med bestemmelserne i stk. 1 og 2.

(") EFT L 204 af 21.7.1998. s. 37. Andret ved direktiv 98/48/EF (EFT L
217 af 5.8.1998, s. 18).

() EFT L 228 af 11.8.1992, s. 24.

4. Medlemsstaterne fastlegger de i stk. 3 omhandlede
kompetente myndigheders opgaver, organisation og befgjelser
og underretter Kommissionen og de andre medlemsstater
herom, ligesom de underretter dem om senere @ndringer.

Artikel 5
Markedsfering

1.  Fabrikanten eller dennes reprasentant skal, inden han
markedsfarer ogfeller ibrugtager en maskine, sikre sig:

a) at den opfylder de vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav,
der er navnt i bilag I

b) at de i artikel 12 naevnte overensstemmelsesvurderingspro-
cedurer er gennemfort.

2. Fabrikanten eller dennes reprasentant skal, inden han
markedsforer en delmaskine, sikre sig, at de i artikel 13
navnte procedurer er gennemfort.

3. Fabrikanten eller dennes reprasentant skal med henblik
pa gennemforelsen af proceduren i artikel 12 disponere over de
nedvendige midler eller have adgang hertil for at kunne sikre,
at maskinen er i overensstemmelse med de veesentlige sikker-
heds- og sundhedskrav anfert i bilag L

4. Hvis maskinerne ogsd er omfattet af andre fellesskabs-
direktiver, der vedrerer andre aspekter og foreskriver anbrin-
gelse af CE-mearkning, angiver denne mearkning, at maskinerne
ligeledes opfylder bestemmelserne i disse andre direktiver.

Hvis fabrikanten eller dennes repreasentant i henhold til et eller
flere af disse direktiver i en overgangsperiode kan velge,
hvilken ordning han vil anvende, viser CE-markningen imid-
lertid kun, at der er overensstemmelse med de direktiver, som
fabrikanten eller dennes reprasentant anvender.

Referencerne vedrerende de anvendte direktiver, som offentlig-
gjort i De Europeiske Fellesskabers Tidende, anferes i den
EF-overensstemmelseserklaering, som ledsager maskinen.

Artikel 6
Fri bevagelighed

1. Medlemsstaterne kan ikke forbyde, begranse eller hindre
markedsforing ogleller ibrugtagning p& deres omrdde af
maskiner, der opfylder bestemmelserne i dette direktiv, for sd
vidt angdr de risici, som er omhandlet heri.

2. Medlemsstaterne kan ikke forbyde, begranse eller hindre
markedsforing af delmaskiner, som ifelge den i bilag II, del B,
omhandlede inkorporeringserklering fra fabrikanten eller
dennes reprasentant er beregnet til at skulle inkorporeres i
en maskine eller samles med andre delmaskiner med henblik
pd at udgere en maskine.
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3. Medlemsstaterne modsatter sig ikke, at der pd messer,
udstillinger, ved demonstrationer osv. presenteres maskiner,
som ikke er i overensstemmelse med dette direktiv, forudsat
at det ved synlig skiltning klart er anfort, at disse maskiner ikke
er i overensstemmelse, samt at de ikke afhandes, for fabri-
kanten eller dennes reprasentant har bragt dem i overensstem-
melse. Desuden skal der ved demonstration af sidanne
maskiner, der ikke er i overensstemmelse med bestemmelserne,
treeffes passende sikkerhedsforanstaltninger for at sikre person-
beskyttelse.

Artikel 7
Formodning om overensstemmelse

1. Medlemsstaterne antager, at maskiner, der er forsynet med
CE-mearkning, og som ledsages af en EF-overensstemmelses-
erklering, hvis indhold er anfert i bilag II, del A, opfylder
bestemmelserne i dette direktiv.

2. En maskine fremstillet i overensstemmelse med en
harmoniseret standard, hvis reference er blevet offentliggjort i
De Europeiske Fellesskabers Tidende, formodes at vare i over-
ensstemmelse med de vaesentlige sikkerheds- og sundhedskrav,
der indgdr i den pégealdende standard.

3. Kommissionen offentligger referencer for harmoniserede
standarder i De Europeiske Fellesskabers Tidende.

4. Medlemsstaterne traffer passende foranstaltninger med
henblik pa at gore det muligt for arbejdsmarkedets parter at
fd indflydelse pd nationalt plan pd udarbejdelsen og opfelg-
ningen af de harmoniserede standarder.

Artikel 8
Serlige foranstaltninger

1.  Kommissionen kan i henhold til den procedure, der
omhandles i artikel 22, stk. 3, traeffe passende foranstaltninger
for at gennemfore bestemmelser vedrerende folgende punkter:

a) ajourforing af den liste af sikkerhedskomponenter, der er
omhandlet i artikel 2, stk. 2, punkt d)

b) samarbejdet mellem medlemsstaterne som omhandlet i
artikel 19

¢) ajourforing af listen over maskiner omhandlet i bilag I,
punkt 3.4.2, som skal vare forsynet med forervern mod
veltning

d) ajourfering af listen over maskiner, der er omhandlet i bilag
I, punkt 1.6.11.2, og for hvilke der skal gives oplysninger
om ikke-ioniserende straling

e) forbud mod markedsforing af de i artikel 9 omhandlede
maskiner.

2. Kommissionen kan i henhold til den procedure, der
omhandles i artikel 22, stk. 2, treeffe passende foranstaltninger
vedrgrende gennemferelsen og den praktiske anvendelse af
dette direktiv.

Artikel 9

Sarlige foranstaltninger for potentielt farlige kategorier af
maskiner

Finder en medlemsstat i forbindelse med en given kategori af
maskiner, at markedsferingen af disse af hensyn til beskyttelse
af sikkerhed og sundhed ber forbydes eller begranses eller
underkastes serlige betingelser, kan den traffe eller forberede
alle nedvendige og berettigede overgangsforanstaltninger. Den
underretter i sd fald Kommissionen og de gvrige medlemsstater
herom og begrunder samtidig sin beslutning.

Kommissionen herer medlemsstaterne og de andre bererte
parter og meddeler dem, hvilke foranstaltninger den har til
hensigt at treffe. Kommissionen vedtager, hvis de nationale
foranstaltninger er begrundede, og hvis en indgriben pé felles-
skabsplan kan sikre et hejt sundhedsbeskyttelses- og sikker-
hedsniveau, de nedvendige fallesskabsforanstaltninger i
henhold til proceduren i artikel 22, stk. 3.

Artikel 10

Indsigelsesprocedure vedrerende harmoniserede stan-
darder

Finder en medlemsstat eller Kommissionen, at en harmoniseret
standard, der er omhandlet i artikel 7, stk. 2, ikke fuldt ud
dakker de vaesentlige sikkerheds- og sundhedskrav, som den
vedrerer, og som er anfert i bilag I, indbringer Kommissionen
eller den pagaldende medlemsstat sagen for det udvalg, der er
nedsat ved direktiv 98/34/EF, med angivelse af begrundelsen.
Udvalget afgiver en hasteudtalelse.

Pd baggrund af denne udtalelse traeffer Kommissionen beslut-
ning om ikke at offentliggere, at offentliggere med begrans-
ninger, at opretholde eller at tilbagetrakke referencen til den
pagaldende harmoniserede standard i De Europeiske Feellesska-
bers Tidende.

Artikel 11
Produktbeskyttelsesklausul

1. Konstaterer en medlemsstat, at en maskine, der er
forsynet med CE-meerkning og ledsages af EF-overensstemmel-
seserkleeringen, og som anvendes i overensstemmelse med dens
bestemmelse eller under forhold, der med rimelighed vil kunne
forudses, vil kunne frembyde fare for personers og i givet fald
husdyrs eller goders sikkerhed, traffer den alle nedvendige
foranstaltninger for at treekke den pagaldende maskine tilbage
fra markedet, forbyde dens markedsfering og/eller ibrugtagning
eller indskraenke dens frie omsatning.

Medlemsstaten underretter straks Kommissionen om denne
foranstaltning og anferer grundene til beslutningen, herunder
navnlig om den manglende overensstemmelse skyldes:

a) manglende opfyldelse af de i artikel 5, stk. 1, omhandlede
vasentlige krav
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b) fejlagtig anvendelse af de i artikel 7, stk. 2, omhandlede
harmoniserede standarder

¢) en mangel ved selve de i artikel 7, stk. 2, omhandlede
harmoniserede standarder.

2. Kommissionen holder hurtigst muligt samrdd med de
bergrte parter. Hvis Kommissionen efter dette samrdd konsta-
terer, at foranstaltningen er berettiget, giver den straks den
medlemsstat, der har taget initiativet, samt de gvrige medlems-
stater underretning herom. Hvis Kommissionen efter dette
samrdd konstaterer, at foranstaltningen er uberettiget, giver
den straks den medlemsstat, der har taget initiativet, samt fabri-
kanten eller dennes reprasentant underretning herom. Hvis den
i stk. 1 omhandlede beslutning begrundes med en mangel ved
selve de harmoniserede standarder, forelegger Kommissionen
sagen for det udvalg, der er nedsat ved direktiv 98/34/EF, hvis
den medlemsstat, der har truffet beslutningen, har til hensigt at
fastholde den, og Kommissionen og medlemsstaterne indleder
proceduren efter artikel 10.

3. Hvis en maskine ikke er i overensstemmelse med sikker-
hedskravene og er forsynet med CE-mearkningen, traeffer den
kompetente medlemsstat de fornedne foranstaltninger over for
den, der har anbragt merkningen, og underretter Kommis-
sionen og de evrige medlemsstater herom.

4. Kommissionen serger for, at medlemsstaterne holdes
underrettet om denne procedures forleb og resultater.

Artikel 12
Procedurer for overensstemmelsesvurdering af maskiner

1.  Efter den risikoanalyse, der omhandles i bilag I, punkt
1.1.2., anvender fabrikanten eller dennes reprasentant en af
de i stk. 2 til 5 nevnte procedurer for overensstemmelsesvur-
dering.

2. Hvis det pd grundlag af risikoanalysen kan konkluderes,
at der ikke vil vare nogen hensigtsmaessig virkning af direk-
tivet, anvender fabrikanten eller dennes reprasentant den
forenklede procedure, der er beskrevet i bilag VIIL

3. Hvis det ikke pd grundlag af risikoanalysen kan konklu-
deres, at der ikke vil vare nogen hensigtsmeassig virkning af
direktivet, og hvis maskinen ikke omfattes af bilag IV, anvender
fabrikanten eller dennes reprasentant den procedure for over-
ensstemmelsesvurdering med intern fabrikationskontrol, som
omhandles i bilag VII, med henblik pd at attestere maskinens
overensstemmelse med bestemmelserne i dette direktiv.

4. Hvis det ikke pd grundlag af risikoanalysen kan konklu-
deres, at der ikke vil vare nogen hensigtsmeassig virkning af
direktivet, og hvis maskinen omfattes af bilag IV og er frem-
stillet 1 overensstemmelse med de harmoniserede standarder,
der omhandles i artikel 7, stk. 2, anvender fabrikanten eller
dennes reprasentant en af folgende procedurer med henblik
pd at attestere maskinens overensstemmelse med bestemmel-
serne i dette direktiv, forudsat at de naevnte standarder omfatter
samtlige relevante risici:

a) den i bilag IX navnte procedure vedrgrende overensstem-
melse med de standardiserede normer

b) den i bilag X navnte procedure vedrgrende EF-typeafprov-
ning

c) den i bilag XI navnte procedure vedrgrende fuld kvalitets-
sikring.

5. Hvis det ikke pd grundlag af risikoanalysen kan konklu-
deres, at der ikke vil vaere nogen hensigtsmaessig virkning af
direktivet, og hvis maskinen er omfattet af bilag IV, og ikke er
fremstillet i overensstemmelse med eller kun delvis i overens-
stemmelse med de i artikel 7, stk. 2 omhandlede harmoniserede
standarder, eller hvis der ikke findes harmoniserede standarder
for den pagaldende maskine, anvender fabrikanten eller dennes
reprasentant for at attestere maskinens overensstemmelse med
bestemmelserne i dette direktiv en af folgende procedurer:

a) den i bilag X navnte procedure vedrgrende EF-typeafprov-
ning

b) den i bilag XI navnte procedure vedrgrende fuld kvalitets-
sikring.

Artikel 13
Procedure for delmaskiner

En delmaskines fabrikant eller dennes reprasentant skal for
markedsferingen:

a) udarbejde en inkorporeringserklering, som fastsat i bilag II,
del B, der skal ledsage delmaskinen, indtil denne inkorpo-
reres, og skal indgd i det tekniske dossier for den fardige
maskine

b) udarbejde en monteringsvejledning, som omhandlet i bilag V.

Artikel 14
Udpegede organer

1. Medlemsstaterne underretter Kommissionen og de gvrige
medlemsstater om, hvilke organer de har udpeget til at foretage
den i artikel 12, stk. 4 og 5, omhandlede overensstemmelses-
vurdering med henblik pd markedsforing, samt hvilke opgaver
disse organer er udpeget til at varetage, og hvilke identifika-
tionsnumre Kommissionen har tildelt dem.

2. Kommissionen offentliggar til underretning en liste over
de udpegede organer samt deres identifikationsnummer og de
opgaver, de er udpeget til at varetage, i De Europeiske Feelles-
skabers Tidende. Den serger for, at listen ajourfores.

3. Medlemsstaterne skal anvende de i bilag XII omhandlede
kriterier i forbindelse med vurderingen af de organer, der
udpeges. De organer, der opfylder de vurderingskriterier, der
er fastsat i de relevante harmoniserede standarder, hvis refe-
rencer er offentliggjort i De Europeeiske Feellesskabers Tidende i
henhold til dette direktiv, formodes at opfylde disse kriterier.
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4. En medlemsstat, der har udpeget et organ, skal inddrage
udpegelsen, hvis den konstaterer:

a) at dette organ ikke lengere opfylder de i bilag XII omhand-
lede kriterier, eller

b) at der gentagne gange er blevet udstedt typeattester for
modeller af maskiner, som ikke opfylder de vesentlige
sikkerheds- og sundhedskrav, der er anfert i bilag L

Den underretter straks Kommissionen og de evrige medlems-
stater herom.

Artikel 15
Installering og brug af maskiner

1. Dette direktiv bergrer ikke medlemsstaternes mulighed
for — under iagttagelse af fallesskabsretten — at fastsatte de
krav, som de anser for at vere nedvendige for at sikre perso-
ners, herunder navnlig arbejdstageres, beskyttelse i forbindelse
med anvendelse af de pigaldende maskiner, forudsat at dette
ikke indebarer endringer af disse maskiner i forhold til
bestemmelserne i dette direktiv.

2. Medlemsstaterne traffer de foranstaltninger, de finder
nedvendige for at gere de berorte parter bekendt med love
og administrative bestemmelser om installering og/eller brug
af de i direktivet omhandlede maskiner. De underretter
Kommissionen herom.

Artikel 16
CE-merkning
1. CE-overensstemmelsesmerkningen bestdr af bogstaverne

»CE« 1 overensstemmelse med modellen i bilag III.

2. CE-markningen anbringes pd maskinen i overensstem-
melse med punkt 1.9 i bilag I, sdledes at det er synligt og
tydeligt.

3. Det er forbudt at anbringe merkning pd maskinerne, som
kan vildlede tredjemand med hensyn til CE-meerkningens
betydning eller grafiske udformning.

Enhver anden markning kan anbringes pd maskinerne,
forudsat at dette ikke gor CE-merkningen mindre synlig eller
let laeselig eller eendrer dens betydning.

Artikel 17

Merkning, der ikke er i overensstemmelse med bestem-
melserne

Medlemsstaterne betragter folgende merkning som meerkning,

der ikke er i overensstemmelse med bestemmelserne:

a) CE-merkning i henhold til dette direktiv af en maskine, der
ikke er omfattet af dette

b) manglende CE-markning ogfeller manglende EF-overens-
stemmelseserklering for en maskine

¢) merkning af en maskine med anden mearkning end
CE-mearkning, hvis denne merkning er forbudt i henhold
til artikel 16.

Konstaterer medlemsstaterne, at en meerkning ikke er i over-
ensstemmelse med bestemmelserne, skal fabrikanten eller
dennes reprasentant bringe maskinen i overensstemmelse
med bestemmelserne i dette direktiv og bringe overtradelsen
til opher pd de betingelser, som medlemsstaten har fastsat.

Hvis den manglende overensstemmelse ikke bringes til opher,
treeffer medlemsstaten alle nedvendige foranstaltninger for at
begrense eller forbyde markedsforing af den pégeldende
maskine eller sikre, at den trakkes tilbage fra markedet efter
proceduren i artikel 11.

Artikel 18
Fortrolighed

Med forbehold af gealdende nationale bestemmelser og
seedvaner med hensyn til tavshedspligt serger medlemsstaterne
for, at det pélaegges alle parter, der er involveret i gennem-
forelsen af dette direktiv, at behandle de oplysninger fortroligt,
som de modtager som led i udferelsen af deres opgaver, og
som er omfattet af tavshedspligt, undtagen hvis det er nedven-
digt at videregive dem for at beskytte personers sikkerhed og
sundhed.

Stk. 1 bergrer ikke medlemsstaternes og de bemyndigede orga-
ners pligt til at underrette hinanden og til at udsende advarsler
eller de bergrte parters pligt til at give oplysninger inden for
straffelovgivningens rammer.

De beslutninger, der traffes af medlemsstaterne og af Kommis-
sionen inden for rammerne af artikel 9 og 11 skal offentlig-
gares.

Artikel 19
Samarbejde mellem medlemsstaterne

Medlemsstaterne traeffer egnede foranstaltninger for at sikre, at
de kompetente myndigheder, der omhandles i artikel 4, stk. 3,
samarbejder indbyrdes og fremsender de nedvendige oplys-
ninger til hinanden, séiledes at der sikres en ensartet anvendelse
af dette direktiv.

Artikel 20
Klagemuligheder

Enhver afgorelse, der treeffes i medfer af dette direktiv, og som
medforer, at markedsforing ogfeller ibrugtagning af en
maskine, der er omfattet af direktivet, begranses, skal ngje
begrundes. Afgerelsen meddeles sd hurtigt som muligt den
bergrte part med angivelse af de i den pageldende medlemsstat
eksisterende rekursmuligheder og fristerne for anvendelsen af
disse.
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Artikel 21
Spredning af oplysninger

Kommissionen traffer de nedvendige foranstaltninger for at
sikre, at de relevante oplysninger vedrerende dette direktivs
gennemforelse gores tilgangelige.

Artikel 22
Udvalg

1. Kommissionen bistds af et udvalg, herefter benavnt
»maskinudvalget«, der bestdr af reprasentanter for medlemssta-
terne, og som har Kommissionens reprasentant som formand.

2. Ndr der henvises til dette stykke anvendes artikel 3 i
afgorelse 1999/468/EF i overensstemmelse med samme afgo-
relses artikel 7 og 8.

3. Nér der er henvises til dette stykke anvendes artikel 5 i
afgorelse 1999/468/EF i overensstemmelse med samme afge-
relses artikel 7 og 8.

Det tidsrum, der neavnes i artikel 5, stk. 6, i afgorelse
1999/468|EF, fastsattes til 3 mdneder.

Artikel 23
Sanktioner

Medlemsstaterne fastsatter sanktioner for overtradelse af de
nationale bestemmelser, der traffes i medfer af dette direktiv,
og treeffer foranstaltninger til deres ivaerksattelse. Disse sank-
tioner skal veare effektive, std i et rimeligt forhold til over-
treedelsen og have afskreekkende virkning. Medlemsstaterne
giver Kommissionen meddelelse om disse bestemmelser senest
pd den dato, der er navnt i artikel 26, stk. 1, forste afsnit, og
om alle relevante senere andringer sd hurtigt som muligt.

Artikel 24

Andring af direktiv 95/16/EF

I direktiv 95/16/EF foretages folgende @ndringer:
1. Artikel 1, stk. 2 og 3, affattes sdledes:

»2. I dette direktiv forstds ved elevator: et apparat, der
betjener fastlagte niveauer ved hjalp af en elevatorstol, som
bevaeger sig langs faste styreskinner med en haldningsgrad
pd over 15% i forhold til det vandrette plan, og som er
beregnet til at transportere:

— personer
— personer og gods.

Apparater, hvis elevatorstol bevager sig ad en fuldsteendig
fast bane i rummet, selv om den ikke beveager sig langs faste
styreskinner, falder ind under dette direktivs anvendelsesom-
rade.

3. Folgende omfattes ikke af dette direktivs anvendel-
sesomrade:

— apparater til loft af personer eller personer og gods, hvis
de bevager sig med en hastighed pd 0,15 m/s eller
derunder

— tovinstallationer, herunder svavebaner

— elevatorer, der er specielt konstrueret og fremstillet til
militeere eller politimassige formal

— lifte til loftning/seenkning af personer, fra hvilke der kan
udferes arbejde

— elevatorer i mineskakter
— teatersceneelevatorer til personbefordring
— elevatorer installeret i transportmidler

— elevatorer, der horer til en maskine, og som udelukkende
er bestemt til adgang til arbejdsstedet

— apparater til bevagelsesheemmede personer, hvor eleva-
torstolens bevagelse folger en trappes haldning

— rulletrapper og rullende fortove.«
2. Punkt 1.2 i bilag I affattes séledes:
»1.2. Elevatorstol

Elevatorstolen i hver elevator skal vare en kabine.
Denne kabine skal vare konstrueret og fremstillet pa
en sidan madde, at areal og beareevne svarer til det
maksimale antal personer og elevatorens nominelt
hojeste mearkelast, som fastsat af fabrikanten.

Hvis elevatoren er bestemt til transport af personer og
dens dimensioner tillader det, skal kabinen fremstilles
og konstrueres pd en sidan mdde, at den ikke som
folge af konstruktionen besvarligger eller forhindrer
handicappede personers adgang til den eller brug af
den, og pd en sddan made, at den kan forsynes med
enhver form for passende udstyr, der gor det lettere
for disse personer at benytte den.c

Artikel 25
Ophavelse
Direktiv 98/37/EF ophaves.
Henvisninger til det ophwvede direktiv gelder som henvis-

ninger til nervarende direktiv og leses i henhold til den i
bilag XIII anferte sammenligningstabel.
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Artikel 26
Gennemforelse

1. Medlemsstaterne vedtager og offentligger inden den 30.
juni 2004 de nedvendige love og administrative bestemmelser
for at efterkomme dette direktiv. De underretter straks
Kommissionen herom.

De anvender de pagzldende bestemmelser fra den 1. januar
2006.

Disse love og bestemmelser skal ved vedtagelsen indeholde en
henvisning til dette direktiv eller skal ved offentliggerelsen
ledsages af en sddan henvisning. De narmere regler for henvis-
ningen fastsattes af medlemsstaterne.

2. Medlemsstaterne sender Kommissionen de nationale rets-
forskrifter, de udsteder pa direktivets omrade.

Artikel 27

Ikrafttreedelse

Dette direktiv treeder i kraft pa tyvendedagen efter offentligge-
relsen i De Europeiske Fellesskabers Tidende.

Artikel 28

Modtagere af direktivet

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.

BILAG I

VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV I FORBINDELSE MED KONSTRUKTION OG FREMSTIL-
LING AF MASKINER

INDLEDENDE BEM/ARKNINGER

1. En maskines fabrikant eller dennes reprasentant skal foretage en risikoanalyse med henblik pd at identificere alle de
risici, der kaytter sig til den pigaldende maskine. Maskinen skal derefter konstrueres og fremstilles under hensyn-

tagen til denne analyse.

2. De forpligtelser, der fastseettes i henhold til de vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav, finder ikke kun anvendelse,
ndr den pagaldende risiko er til stede for den omhandlede maskine i forbindelse med anvendelse af denne under de
af fabrikanten eller dennes reprasentant fastsatte forhold, men ogsd ved anvendelse under forudseelige unormale
forhold. Kravet om integration af sikkerheden (krav 1.1.2) og pligten til merkning og levering af en brugsanvisning
(krav 1.9 og 1.10.2) finder under alle omstendigheder anvendelse pé samtlige maskiner med undtagelse af de
maskiner, der er omhandlet i artikel 12, stk. 2, og som ikke indebarer risici.

3. De vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav i dette bilag er bindende. Under hensyn til det tekniske stade og
prohibitive ekonomiske begransninger er det dog muligt, at de deri fastsatte mal ikke kan nds. Er dette tilfeldet
skal maskinen konstrueres og fremstilles med henblik pa i videst mulige omfang at opfylde disse mal.

4. De vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav er grupperet efter de forskellige kategorier af maskiner. Det er dog
nedvendigt at tage hensyn til dette bilag i dets helhed for at kunne opfylde alle de relevante vasentlige krav. Maskiner
indebarer en helhed af risici, som kan vare behandlet i flere forskellige kapitler i dette bilag.

1. VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV

1.1. Generelt

1.1.1.  Definitioner

[ dette bilag forstds ved:

1. »farligt omrdde« ethvert omrdde inden i ogfeller omkring en maskine, hvori en udsat persons tilstedevz-
relse indebaerer en risiko for den pagaldendes sikkerhed eller sundhed

2. »udsat person« enhver person, der helt eller delvis befinder sig i et farligt omrade

3. »operatgr« den eller de person(er), der har til opgave at opstille og montere en maskine, fi den til at
fungere samt indstille, vedligeholde, rengere, reparere og transportere denne

4. »farlig situation« enhver situation, hvor en person udsettes for en eller flere risici

5. »risikoc: kombination af sandsynligheden for og alvoren af en beskadigelse eller belastning af sundheden,

som kan opsté i en farlig situation.
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6. »afskeermning« maskindel, der specifikt anvendes til beskyttelse ved hjelp af en fysisk barriere

7. »beskyttelsesanordning«: anordning (bortset fra afskermninger), der fierner en potentiel risiko eller redu-
cerer denne til et acceptabelt niveau, alene eller i forbindelse med en afskeermning.

Principper for integrering af sikkerheden

a) Maskinen skal fremstilles séledes, at den kan fungere, indstilles og vedligeholdes, uden at personer udsettes
for risiko, ndr disse operationer foretages pd de betingelser, der er foreskrevet af fabrikanten, men ogsd
under forudseelige unormale forhold.

Formalet med de foranstaltninger, der traffes, skal vare at fjerne enhver risiko for ulykke i maskinens
samlede, forventede levetid, herunder ogsd monterings- og afmonteringsfaser, nedlukning og skrotninger.

=z

Ved valget af de bedst egnede lasninger skal fabrikanten tage hensyn til folgende principper i den anforte
reckkefolge:

— sd vidt muligt fjerne eller mindske risiciene (integrering af sikkerheden ved konstruktion og fremstilling
af maskinen)

— treeffe de nedvendige beskyttelsesforanstaltninger over for de risici, som ikke kan fjernes

— give brugerne oplysninger om de tilbagevaerende risici som folge af, at de trufne beskyttelsesforanstalt-
ninger er ufuldstendige, anfore, om en sarlig uddannelse er pakrevet, og meddele, om individuelt
beskyttelsesudstyr er nedvendigt.

¢) Ved konstruktionen og fremstillingen af maskinen og ved udarbejdelsen af brugsanvisningen skal fabri-
kanten eller dennes reprasentant ikke kun tage maskinens normale anvendelse i betragtning, men ogsa den
anvendelse af maskinen, der med rimelighed kan forudses.

Maskinen skal konstrueres og fremstilles séledes, at det undgés, at den anvendes pa en unormal made, hvis
en siddan anvendelsesmade indeberer en risiko. Hvis det er relevant, skal brugsanvisningen indeholde
oplysninger til brugeren om de mader, som det erfaringsmeassigt ber frarddes at anvende maskinen pa.

oo
=

Maskinen skal konstrueres og fremstilles saledes, at der tages hensyn til de forhold, som operateren arbejder
under som folge af den nedvendige eller forventede anvendelse af personlige varnemidler.

) Maskinen skal leveres med alt det specialudstyr og alle de losdele, der er vasentlige for, at maskinen kan
indstilles, vedligeholdes og anvendes uden risiko.

Ergonomi

Ved normal anvendelse ber ubehag, trathed og psykisk belastning hos operatoren begranses, si vidt det er
muligt ifelge ergonomiske principper.

Materialer og produkter

De materialer, der anvendes ved fremstillingen af maskinen, eller de produkter, der anvendes og skabes ved
dens anvendelse, md ikke indebere risici for de udsatte personers sikkerhed og sundhed.

Séfremt der i arbejdsgangen indgdr vasker, skal maskinen veere konstrueret og fremstillet sdledes, at den kan
anvendes uden risiko ved pafyldning, anvendelse, opsamling og udledning.

Belysning

Maskinen skal leveres med en for betjeningen tilpasset indbygget belysning pé steder, hvor det kan medfere
risici, at noget sddant ikke findes, selv om den omgivende belysning er normal.

Maskinen skal konstrueres og fremstilles p& en sidan méde, at der ikke er generende skyggezoner, at belys-
ningen er bleendfri, og at der ikke opstir nogen farlig stroboskopisk effekt som folge af den leverede belysning.
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1.2

1.2.1.

1.2.2.

Det veasentlige krav, der er omhandlet i punkt 3.1.2., gelder ogsa for faste maskiner til udenders anvendelse,
der er beregnet til at blive brugt om natten.

Hvis visse indre dele regelmessigt skal inspiceres, ber de veare forsynet med egnet belysning. Det samme
galder for de omréder, hvor der foretages indstilling og vedligeholdelse.

Konstruktion af maskinen med henblik pd hdandtering

Maskinen eller hver enkelt af dens forskellige dele skal:
— kunne héndteres pa en sikker made

— vare indpakket eller konstrueret sdledes, at den kan henstilles pé en sikker méde og uden at der opstar
beskadigelser.

Ved transport af maskinen ogfeller af dens enkeltdele ma der ikke kunne opsta farlige bevaegelser eller risici,
der skyldes manglende stabilitet, hvis maskinen og/eller dens enkeltdele hindteres i overensstemmelse med de
anvisninger, der er givet af fabrikanten eller dennes reprasentant.

Nér maskinens eller de forskellige maskindeles masse, dimensioner eller form ikke ger det muligt at trans-
portere dem i hdnden, skal maskinen eller hver enkelt af dens forskellige dele:

— enten vere forsynet med indretninger, der gor det muligt at gribe dem med en lofteanordning
— eller vaere konstrueret pd en sidan méde, at de kan forsynes med sddanne indretninger

— eller have en sddan form, at normale lofteanordninger let kan anvendes.

Nér maskinen eller én af dens dele transporteres i hinden, skal de:

— enten let kunne transporteres

— eller omfatte gribeanordninger, der gor det muligt at transportere dem sikkert.

Der skal treffes sarlige sikkerhedsforanstaltninger i forbindelse med handtering af selv lette varktgjer og/eller
maskindele, som kan vere farlige.

Betjening

Betjeningssystemernes sikkerhed og pdlidelighed

Betjeningssystemerne skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at de er sikre og palidelige og saledes, at der
ikke opstér farlige situationer. De skal navnlig vare konstrueret og fremstillet siledes:

— at de kan modstd normale interne og eksterne belastninger

— at menneskelige betjeningsfejl ikke kan fore til farlige situationer.

Betjeningsanordninger

Betjeningsanordningerne skal vere:
— tydelige og lette at identificere. Det anbefales af anvende piktogrammer
— anbragt, sd de kan betjenes sikkert, hurtigt, uden spild af tid og entydigt

— konstrueret sdledes, at der er et logisk forhold mellem betjeningsanordningens bevagelse og den udleste
handling

— anbragt uden for de farlige omrdder, bortset fra om fornedent visse anordninger, f.eks. nedstop og
indleeringskonsoller for robotter

— anbragt sdledes, at betjeningen ikke medforer yderligere risici

— udformet eller beskyttet sdledes, at risiko for utilsigtet udlasning af funktioner, hvorved der kan opsté fare,
er forhindret
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— fremstillet séledes, at de kan modstd den forventede belastning. Der skal legges serlig vaegt pa nedstop,
der kan blive udsat for store belastninger.

Séfremt en betjeningsanordning er konstrueret og fremstillet sdledes, at flere forskellige handlinger er mulige,
dvs. at dens aktionering ikke er entydig, skal den handling, der vil blive udlest, klart angives, og om fornedent
bekraftes.
Betjeningsanordningerne skal vere udformet saledes, at deres placering, bevagelse, mekaniske modstand og
treekmodstand er forenelige med den udleste handling under hensyn til, hvad der er ergonomisk hensigtsmaes-
sigt.
Maskinen skal veere forsynet med signal- og overvdgningsorganer, som man skal have kendskab til, for at
maskinen skal kunne fungere pd betryggende vis. Operatoren skal fra betjeningsstedet kunne afleese disse
organer.
Operatoren skal fra hvert betjeningssted vere i stand til at sikre sig, at der ikke befinder sig nogen personer i
de farlige omréader.
Nar dette er umuligt, skal betjeningssystemet vare konstrueret og fremstillet siledes, at enhver igangsatning
forudgas af et lyd- ogfeller lyssignal, som giver den udsatte person tilstrakkelig tid og mulighed til hurtigt at
forlade det farlige omrade eller forhindre maskinens igangseetning.
Om nedvendigt skal det sikres, at maskinen kun kan styres fra kontrolpulte, der er anbragt pa et eller flere
forudfastsatte omrader eller steder.

1.2.3. Igangseetning
Maskinens igangsetning ma kun kunne ske ved hjelp af en bevidst handling i forbindelse med en betjenings-
anordning, der er beregnet hertil.
Det samme gelder:
— gentilkobling efter et stop, uanset arsagen til dette
— styring af en vasentlig @ndring af funktionsforholdene.
Gentilkobling eller a@ndring af driftsforholdene kan dog ske ved bevidst pavirkning af en anden anordning end
den fastsatte betjeningsanordning, hvis dette ikke medferer nogen farlig situation.
Som undtagelse fra ovennavnte krav kan det ved automatisk kersel med et automatiseret anleg tillades, at
gentilkobling efter stop eller eendring af funktionsforholdene sker uden menneskelig indgriben, hvis dette ikke
medforer farlige situationer for operatoren ogfeller udsatte personer.

1.2.4.  Stopanordninger

1.241. Normalt stop
Hver maskine skal vare forsynet med en betjeningsanordning, som ger det muligt at standse hele maskinen pa
betryggende vis.
Hvert arbejdssted skal vaere forsynet med en betjeningsanordning til standsning af enten alle bevagelige dele i
maskinen eller blot en del af disse, alt efter risikoen, og siledes, at maskinen frembyder sikkerhed.
Stopordren til maskinen skal have prioritet i forhold til igangsatningsordrerne.
Nér maskinen eller dens farlige dele er standset, skal energitilforslen til de pigeldende funktionsanordninger
vare afbrudt.

1.2.42. Neodstop

Alle maskiner skal vaere forsynet med et eller flere nedstop, hvormed umiddelbart truende farlige situationer
og farlige situationer under udvikling kan forhindres.

Denne forpligtelse gaelder ikke for:

— maskiner, hvor risikoen ikke kan mindskes ved montering af nedstop, enten fordi dette ikke nedstter den
for normal standsning nedvendige tid, eller fordi det ikke gor det muligt at treeffe de sarlige foranstalt-
ninger, risikoen kreever
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1.2.4.3.

1.2.5.

1.2.6.

1.2.7.

— handbédrne og handstyrede maskiner.

Nodstoppet skal:

— omfatte let genkendelige og synlige betjeningsanordninger, som er hurtige at komme til

— fordrsage standsning af den faretruende proces pé s kort tid som muligt uden at medfore yderligere risiko

— eventuelt igangsatte eller gore det muligt at igangsatte visse beskyttelsesbevagelser.

Nodstopanordningen skal veere indrettet sdledes, at den efter stopordre forbliver i stopstilling, til den bevidst
tilbagestilles. Anordningen mé ikke kunne blokeres, uden at stopordre udleses. Nodstoppet mé kun kunne
tilbagestilles ved en bevidst handling, og denne tilbagestilling mé ikke bevirke, at maskinen gar i gang, men
kun muliggere, at den kan starte igen.

Kombinerede anlag

I forbindelse med maskiner eller maskindele, der er konstrueret til at arbejde i forening, skal disse konstrueres
og fremstilles sdledes, at stopanordningerne, herunder nedstoppene, ikke kun kan standse maskinen, men ogséd
alt udstyr for ogfeller efter denne i arbejdsgangen, hvis fortsat kersel af dette kan frembyde fare.

Omskifter for betjenings- eller funktionsmdde

Den valgte betjeningsméde skal have prioritet i forhold til alle andre betjenings- eller funktionsméder med
undtagelse af nedstoppet.

Safremt maskinen er konstrueret og fremstillet til at kunne anvendes efter flere betjenings- eller funktions-
médder, som giver forskellige sikkerhedsniveauer (f.eks. indstilling, vedligeholdelse, undersegelse osv.), skal den
vare forsynet med en omskifter for betjenings- eller funktionsmade, der kan afldses i den enkelte stilling. Hver
stilling pd omskifteren ma kun svare til en enkelt betjenings- eller funktionsmade.

Omskifteren kan erstattes af andre anordninger, der gor det muligt at begrense anvendelsen af visse af
maskinens funktioner til visse grupper af operaterer.

Safremt maskinen ved visse operationer skal kunne fungere med neutraliserede beskyttelsesanordninger, skal
omskifteren for betjenings- eller funktionsmdde samtidig:

— udelukke automatisk betjening

— kun tillade bevagelser ved vedvarende pavirkning af betjeningsanordninger

— kun tillade, at farlige bevaegelige dele fungerer under ogede sikkerhedsforanstaltninger, og uden mulighed
for risici, der skyldes sammenkadede sekvenser

— forhindre enhver bevagelse, der, ved bevidst eller utilsigtet at pavirke maskinens indre sensorer, vil kunne
frembyde en fare samt enhver ukontrolleret bevagelse.

Desuden skal operateren fra indstillingsstedet fuldt ud kunne styre funktionen af de dele, han betjener.

Svigt i energitilforslen

Afbrydelse, genetablering efter afbrydelse eller variation, opad eller nedad, i energitilforslen til maskinen ma
ikke skabe farlige situationer.

Svigt i styringskredslobet

En fejl, der pévirker styringskredslobets logik, et svigt i eller en forringelse af styringskredslebet mé ikke skabe
farlige situationer.
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1.2.8.

1.3.

Software

Eventuelt software til dialog mellem operateren og betjenings- eller kontrolsystemet skal vaere brugervenligt
udformet.

Beskyttelsesforanstaltninger mod mekaniske risici

Stabilitet

Maskinen samt dens dele og udstyr skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at den er tilstrackkelig stabil til
at kunne anvendes uden risiko for, at den vipper, valter eller der opstir utilsigtede bevagelser.

Dette krav geelder ogsd under transport, montering, afmontering og skrotning samt enhver anden handling,
som maskinen indgér i.

Hvis selve maskinens form eller den planlagte installation ikke tillader en tilstraekkelig stabilitet, skal den veere
forsynet med egnede fastgorelsesmidler, som angives i brugsanvisningen.

Brudfare under anvendelse

Maskindele, herunder forbindelsesdelene, skal kunne modstd de belastninger, de udsattes for i forbindelse med
anvendelse.

De anvendte materialer skal veare tilstraekkeligt modstandsdygtige og tilpassede til anvendelsesmiljoet.

Fabrikanten eller dennes reprasentant skal i brugsanvisningen angive, hvordan og hvor ofte vedligeholdelse og
inspektion skal foretages af sikkerhedsmaessige hensyn. Han angiver eventuelt, hvilke dele der er udsat for slid,
samt kriterierne for udskiftning.

Hvis der trods de trufne foranstaltninger fortsat er risiko for sprangning eller brud, skal de pdgzldende
bevagelige dele monteres og afskarmes, sd dele af dem ikke kan spredes, og sd de ikke kan ramme arbejds-
stederne.

Hérde eller blede ror, der indeholder vaesker, iseer under hejtryk, skal kunne modstd de forventede interne og
eksterne belastninger. De skal veere solidt fastgjort ogfeller beskyttet mod eksterne belastninger af enhver art.
Der skal treeffes sikkerhedsforanstaltninger til, at de i tilfelde af brud ikke medferer risici.

Séfremt arbejdsstykket automatisk fores frem mod verktejet, skal folgende betingelser veare opfyldt for at
undgé risici for de udsatte personer:

— ved kontakten mellem veerktej og arbejdsstykke skal veerktojet have ndet sine normale arbejdsvilkdr

— ndr veerktojet igangsattes ogleller standses (bevidst eller ved et uheld), skal den bevagelse, der forer
arbejdsstykket frem, og varktejets bevagelse vare samordnet.

Risici i forbindelse med genstandes fald og udslyngning

Der skal treeffes foranstaltninger til at forhindre fald eller udslyngning af genstande, som kan udgere en risiko.

Risici i forbindelse med overflader, kanter, hjorner

Almindeligt tilgaengelige maskindele ma ikke, for sd vidt deres funktion ger det muligt, have skarpe kanter,
skarpe hjerner eller ru overflader, som kan medfere personskade.

Risici i forbindelse med kombinerede maskiner

Nar maskinen er beregnet til at kunne udfere flere forskellige operationer med manuel ilegning af emnet
mellem hver funktion (kombineret maskine), skal den konstrueres og fremstilles siledes, at de enkelte dele kan
anvendes sarskilt, uden at de evrige dele udger en fare eller er til gene for den udsatte person.

Med henblik herpd skal de enkelte dele, sifremt de ikke er fuldsteendigt beskyttet, kunne igangsattes eller
standses individuelt.
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1.3.6.

1.3.7.

1.3.8.

1.3.8.1.

1.3.8.2.

1.3.9.

Risici i forbindelse med forskelle i veerktojets rotationshastighed

Hvis en maskine skal kunne fungere under forskellige anvendelsesbetingelser, skal den vare konstrueret og
fremstillet sledes, at valg af og indstilling til disse betingelser kan foretages sikkert og palideligt.

Forebyggelse af risici i forbindelse med bevagelige dele

Maskinens bevagelige dele skal vaere konstrueret, fremstillet og anbragt saledes, at enhver risiko for kontakt,
som kan medfere ulykker, undgds, eller skal, hvis der stadig er risiko, vere forsynet med afskeermninger eller
beskyttelsesanordninger.

Der ber traffes alle nadvendige foranstaltninger til at hindre utilsigtet standsning af de bevagelige arbejdsdele.
[ tilfeelde af, at der trods de forholdsregler, der er truffet, alligevel kan indtreede standsning, skal der sorges for
serlige beskyttelsesanordninger og serligt vaerktej, siledes at det er muligt pd ny at igangsaette de pagaldende
dele uden risiko.

Disse sarlige beskyttelsesanordninger skal anferes i brugsanvisningen og eventuelt ved en angivelse pd
maskinen.

Valg af beskyttelse mod risici fordrsaget af bevaegelige dele

Afskermninger eller beskyttelsesanordninger, der anvendes som beskyttelse mod risici forarsaget af bevagelige
dele, skal veelges i forhold til den foreliggende risiko. Nedenstdende angivelser skal anvendes ved udvelgelsen.

Bevagelige, kraftoverforende dele

Afskeermninger, der er udformet til at beskytte udsatte personer mod risici som folge af bevagelige, kraft-
overforende dele skal vere:

— enten faste afskermninger, som omhandlet i punkt 1.4.2.1.
— eller lose afskermninger af type A, som omhandlet i punkt 1.4.2.2.
Sidstnaevnte losning skal benyttes, ndr det forventes, at der ofte skal foretages indgreb.

Bevagelige dele, der bidrager direkte til arbejdet

Afskermninger eller beskyttelsesanordninger, der er udformet til at beskytte udsatte personer mod risici som
folge af bevagelige dele, der bidrager til arbejdet, skal veere:

— enten faste afskeermninger, som omhandlet i punkt 1.4.2.1.
— eller lose afskermninger af type B, som omhandlet i punkt 1.4.2.2.
— eller beskyttelsesanordninger, som omhandlet i punkt 1.4.3.

Nér adgangen til visse bevagelige dele, der bidrager til gennemforelsen af arbejdet, ikke kan forhindres helt
eller delvist under deres funktion, idet de operationer, der skal gennemfores, kraever, at operateren arbejder i
narheden af dem, skal disse elementer, sd vidt det er teknisk muligt, vare forsynet:

— med faste afskermninger, der forhindrer adgang til de dele, der ikke anvendes til arbejdet
— eller justerbare afskeermninger, som omhandlet i punkt 1.4.2.3.

Risici i forbindelse med utilsigtede beveegelser

Nér en del af en maskine er blevet standset, ma det sikres, at dens tilbagelob fra den stilling, hvori den er
blevet standset, uanset drsagen til standsningen og uden at betjeningsanordningerne pavirkes, ikke skaber fare
for udsatte personer.
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1.4.

1.4.1.

1.4.2.

1.4.2.1.

1.4.2.2.

Kendetegn ved afskeermninger og beskyttelsesanordninger

Generelle krav

Afskermninger og beskyttelsesanordninger:

— skal vaere solidt fremstillet

— skal vare solidt fastgjorte

— mé ikke fordrsage yderligere risici

— brugen heraf mé ikke uden videre kunne omgas eller sattes ud af drift
— mé ikke kunne forblive pé plads, ndr deres fastgorelsesmidler mangler
— skal vaere placeret tilstrackkeligt langt fra det farlige omrade

— mé ikke mere end hgjst nedvendigt hindre udsynet under arbejdet

— skal muliggere absolut nedvendig anbringelse og/eller udskiftning af vaerktej sével som vedligeholdelses-
arbejde, idet adgangen begranses til det omrdde, hvor arbejdet skal udferes, sd vidt muligt uden afmon-
tering af afskeermningen eller beskyttelsesanordningen.

Seerlige krav til afskermninger

Faste afskermninger

Faste afskermninger skal fastholdes ved systemer, der gor det nedvendigt at anvende veerktej for at dbne dem.
Fastgorelsesmidlerne skal forblive pé afskeermningerne, nir disse afmonteres.

Lose afskermninger

A. Lose afskermninger af type A skal:
— s vidt muligt forblive pd maskinen, nér de &bnes
— vare forsynet med en afldsningsmekanisme, der
— forhindrer igangsattelse af de beveegelige dele, sd lenge de muligger adgang til disse dele
— udleser standsning, sd snart de ikke leengere er i afldst stilling.
B. Lose afskermninger af type B skal:
— sd vidt muligt forblive pd maskinen, nir de dbnes
— vare konstrueret og fremstillet, sdledes at:
— deres justering kraver en bevidst handling

— de bevagelige dele standses eller ikke kan swttes i gang, sifremt en del af beskyttelsesanordningen
mangler eller svigter

— der ved en egnet afskermning beskyttes mod fare for udslyngning
— vare forbundet med en afldsningsmekanisme, der forhindrer:
— igangsetning af de bevaegelige dele, sd leenge operatoren har mulighed for at nd dem

— den udsatte person i at nd de bevagelige dele, nir de er i bevagelse.
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1.4.2.3.

1.4.3.

1.5.

1.6.

1.6.1.

Justerbare afska@rmninger, der begraenser adgangen

Justerbare afskeermninger, der begraenser adgangen til de bevagelige dele, der er strengt nedvendige for
arbejdets gennemforelse, skal:

— kunne indstilles manuelt eller automatisk, athaengigt af det arbejde, der skal udferes
— kunne justeres nemt og uden brug af veerktgj

— sé vidt muligt mindske faren for udslyngning.

Searlige krav til beskyttelsesanordningerne

Beskyttelsesanordningerne skal konstrueres og fremstilles, s de kan forbindes med en afldsningsmekanisme,
der forhindrer

— igangseetning af de bevagelige dele, sd leenge operatoren har mulighed for at nd dem
— den udsatte person i at nd de bevagelige dele, nar de er i bevagelse.
Deres justering md kun kunne foregd ved en bevidst handling.

Safremt en del af beskyttelsesanordningen mangler eller svigter, skal dette bevirke, at de bevaegelige dele ikke
kan settes i gang eller at de standses.

Krav til arbejdssteder ogleller forerpladser

Arbejdssted og/eller forerplads
Der kan indrettes yderligere arbejdssteder ogfeller forerpladser, og i sd fald skal alle steder og pladser veere

udstyret med alle nodvendige betjeningsanordninger, uden at dette indebarer at operatorerne generer hinanden
eller bringer hinanden i fare.

Nér der er flere betjeningssteder, skal maskinen vare konstrueret siledes, at nir det ene sted betjenes, er det
umuligt at anvende de gvrige, med undtagelse af stopanordninger og nedstop.

Arbejdsstedet ogleller forerpladsen skal veere konstrueret og fremstillet pd en sddan méde, at der ikke opstar
sundhedsfare som folge af udstedningsgas og/eller iltmangel.

Arbejdsstedet ogfeller forerpladsen skal vaere udstyret med en hensigtsmaessig kabine, hvis maskinen er drsag til
et arbejdsmiljo, der indeberer risici for operaterens sikkerhed og sundhed. Kabinen skal vare konstrueret,
fremstillet ogfeller udstyret pd en sddan méde, at foreren har gode arbejdsvilkir og er beskyttet mod forud-
sigelige risici. Udgangen skal give foreren mulighed for hurtigt at forlade kabinen. Desuden skal der veere
nedudgang i en anden retning end den normale udgang.

De materialer, der anvendes ved fremstilling af kabinen og dens indretning, md ikke vare letanteendelige.

Sceder

Nér arbejdsforholdene tillader det, skal der vare mulighed for at montere sader pé arbejdssteder, der er en
integreret del af maskinen.

Hvis der findes et sidant sade, skal det sikre, at operateren eller foreren sidder stabilt.

Hvis sadet udger en integreret del af maskinen, skal det leveres sammen med denne.

Hvis maskinen frembringer vibrationer, skal sedet vare konstrueret pd en sddan made, at de vibrationer, der
overfores til operatoren eller foreren, begraenses s meget, som det med rimelighed er muligt. Seedets foran-

kring skal kunne modsta alle de belastninger, som den eventuelt kan udsettes for. Hvis der ikke er noget gulv
under operatgrens eller forerens fodder, skal maskinen vere udstyret med skridsikre fodstetter.

Beskyttelsesforanstaltninger mod andre risici

Risici, der skyldes elektrisk energi

Nér maskinen er elektrisk drevet, skal den vere konstrueret, fremstillet og udstyret saledes, at enhver form for
risiko i forbindelse med elektricitet er forhindret eller kan forhindres.
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De sarlige galdende regler for elektrisk materiel, der er bestemt til anvendelse inden for fastsatte spaendings-
graenser, finder anvendelse pd de maskiner som er underlagt dette krav, dog sdledes at overensstemmelses-
vurderingen for disse risici er underlagt naerverende direktiv.

1.6.2.  Risici som folge af statisk elektricitet
Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet siledes, at det undgas eller begrenses, at der opstér elektrosta-
tiske opladninger, der kan vaere farlige, ogleller vaere forsynet med anordninger, der gor det muligt at bortlede
disse.

1.6.3.  Risici som folge af lynnedslag
Hvis maskinen er konstrueret til udenders brug og kan blive udsat for direkte pavirkning af lynnedslag under
brug, skal den vare udstyret med en lynafleder med jordforbindelse.

1.6.4.  Risici som folge af anden energi end elektricitet
Hvis maskinen drives ved andet end elektricitet, skal den veere konstrueret, fremstillet og udstyret siledes, at
enhver risiko, der kan opstd ved disse former for energi, forhindres.

1.6.5.  Risici som folge af monteringsfejl
Fejl ved montering eller genmontering af visse dele, som kan medfere risici, skal umuliggeres ved konstruk-
tionen af disse dele, og hvis dette ikke lader sig gore, ved oplysninger, der anferes pa selve delene og/eller
maskinhusene. De samme oplysninger skal vere anfert pd de bevagelige dele ogfeller deres huse, ndr det er
nedvendigt at kende omdrejningsretningen for at undgé en risiko.
Brugsanvisningen skal i givet fald indeholde yderligere oplysninger om disse risici.
Hvis fejlagtig tilslutning kan frembyde fare, skal forkert samling umuliggeres ved selve konstruktionen, og hvis
dette ikke lader sig gore, ved oplysning pé rer, ledninger og/eller samledéser.

1.6.6.  Risici som folge af ekstreme temperaturer
Der skal traffes forholdsregler med henblik pé at forhindre enhver risiko for tilskadekomst ved berering med
eller ved ophold i nerheden af emner eller materialer med hgj temperatur eller meget lav temperatur.
Risikoen for udsprejtning af meget varme eller meget kolde stoffer skal undersages. Hvis en sddan risiko bestar,
skal der traffes de nedvendige forholdsregler til forhindring og, safremt dette ikke er teknisk muligt, imede-
géelse af denne fare.

1.6.7.  Brandfare
Maskinen skal veere konstrueret og fremstillet siledes, at enhver risiko for brand eller overophedning, fremkaldt
af selve maskinen eller af gasser, flydende stoffer, stov, dampe og andre stoffer, som maskinen producerer eller
anvender, undgds.

1.6.8.  Eksplosionsfare
Maskinen skal vare konstrueret og fremstillet siledes, at enhver risiko for eksplosion, fremkaldt af selve
maskinen eller af gasser, flydende stoffer, stov, dampe og andre stoffer, som maskinen producerer eller
anvender, undgés.
Hvis der kan opstd eksplosionsfare som folge af en maskines anvendelse i en eksplosionsfarlig atmosfaere, skal
maskinen veare i overensstemmelse med de galdende sardirektiver.

1.6.9.  Stajrisici
Maskinen skal vaere konstrueret og fremstillet sdledes, at risici som folge af luftbdret stejemission mindskes til
det lavest mulige niveau, der med rimelighed kan forventes pa baggrund af den tekniske udvikling og de
eksisterende midler til stejdempning, bl.a. ved stejkilden.

1.6.10.  Vibrationsrisici

Maskinen skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at risici som folge af de vibrationer, som maskinen
frembringer, mindskes til det lavest mulige niveau pd baggrund af den tekniske udvikling og de eksisterende
midler til vibrationsdempning, bl.a. ved kilden.
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1.6.11.

1.6.11.1.

1.6.11.2.

1.6.12.

1.6.13.

1.6.14.

1.6.15.

1.6.16.

Stralingsfare
Generelt

Maskinen skal veere konstrueret og fremstillet sdledes, at enhver emission fra maskinen af ioniserende eller
ikke-ioniserende straler begranses til, hvad der er nedvendigt for maskinens funktion, og at deres indvirkning
pa de udsatte personer er ubetydelig eller reduceret til et niveau, der ikke er farligt.

Brugsanvisning

Hvis en maskine kan udsende ikke-ioniserende stréler, der kan veere til fare for udsatte personer, is@r personer
med aktivt eller ikke-aktivt implantabelt medicinsk udstyr, skal brugsanvisningen indeholde kvantitative oplys-
ninger om den udsendte strdling, som operateren og andre udsatte personer udszttes for.

Sadanne oplysninger er obligatoriske for folgende maskiner:

— svejsemaskiner

— induktionsvarmemaskiner

— elektromagneter.

Risici i forbindelse med udvendig straling

Maskinen skal veere konstrueret og fremstillet siledes, at udvendig strling ikke forstyrrer maskinens funktion.
Risici som folge af laserudstyr

Ved anvendelse af laserudstyr skal folgende bestemmelser iagttages:

— laserudstyr pé en maskine skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at enhver utilsigtet bestrdling undgés

— laserudstyr pd en maskine skal vare afskeermet, sdledes at hverken selve strélerne, striling ved reflektering
og spredning eller sekundeer bestraling er sundhedsskadelig

— optisk udstyr til iagttagelse eller justering af laserudstyr pd en maskine skal vare siledes indrettet, at
laserstrdlerne ikke medferer sundhedsfare.

Risici som folge af emission af farlige stoffer

Maskinen skal vare konstrueret, fremstillet ogfeller udstyret sdledes, at risici, der skyldes farlige stoffer, som
udvikles af maskinen, undgas.

Nér en sddan risiko findes, skal maskinen veere udstyret siledes, at de navnte produkter opfanges og/eller
opsuges, sé risiko for inhalering eller indtagelse af farlige stoffer forhindres.

Ved normal drift af maskinen skal de i foregdende stykke nevnte anordninger til opsamling og/eller opsugning
vaere anbragt sd tet som muligt pd emissionsstedet, hvis ikke emissionen finder sted i en lukket indkapsling,
der udger en del af maskinen.

Risiko for at blive lukket inde i en maskine

Maskinen skal vare konstrueret, fremstillet eller udstyret med anordninger, der forhindrer, at en udsat person
kan blive lukket inde i maskinen, eller gor det muligt for personen at tilkalde hjelp, hvis han er lukket inde.

Risiko for nedstyrtning

De dele af maskinen, hvor personer skal fardes eller opholde sig, skal vare konstrueret og fremstillet siledes, at

de pagzldende ikke glider, snubler eller falder pa eller uden for disse dele.
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1.7. Vedligeholdelse

1.71. Vedligeholdelse af maskinen
De punkter, hvorfra indstilling og normal vedligeholdelse af maskinen finder sted, skal vare anbragt uden for
de farlige omréder. Indstilling, pasning, reparation, rensning og vedligeholdelse af maskinen skal kunne fore-
tages pa maskinen, nir denne er standset.
Sifremt mindst én af ovennavnte betingelser ikke kan opfyldes af tekniske drsager, skal disse operationer
kunne gennemfores uden risiko (jf. bla. 1.2.5).
For sd vidt angdr en automatiseret maskine og eventuelt andre maskiner forsynes disse med en tilkoblings-
anordning, sdledes at der kan monteres diagnostisk fejlsegningsudstyr.
Dele i en automatiseret maskine, der ofte skal udskiftes, skal let og sikkert kunne af- og pdmonteres. Der skal
vare adgang til disse dele, sdledes at opgaverne kan udferes med de nedvendige tekniske hjelpemidler efter en
forud fastlagt fremgangsmade.

1.7.2.  Adgangsveje til arbejdssteder og interventionspunkter for vedligeholdelse
Maskinen skal vaere konstrueret og fremstillet med adgangsveje, der gor det muligt sikkert at nd alle nedven-
dige steder i forbindelse med produktion, indstilling og vedligeholdelse.
De udsatte personer skal kunne bevage sig uden hindringer.

1.7.3. Adskillelse af energikilderne
Maskinen skal vere forsynet med anordninger, der ger det muligt at isolere den fra hver enkelt af dens
energikilder. Disse anordninger skal vaere angivet klart. De skal kunne afldses, hvis gentilkobling kan indebzre
en fare for de udsatte personer. Hvis der er tale om en elektrisk maskine med stromtilforsel via stikkontakt, er
det tilstraekkeligt at traekke stikket ud, forudsat at kravene i det efterfolgende afsnit er opfyldt.
Anordningerne skal ogsd kunne afldses, ndr operatgren fra de steder, han skal opholde sig, ikke kan kontrol-
lere, om denne afbrydelse fortsat bestar.
Efter afbrydelsen skal al restenergi eller oplagret energi, der kan vere tilbage efter frakobling fra maskinen,
kunne bortledes uden fare for de udsatte personer.
Som undtagelse fra kravet i ovennevnte afsnit kan det tillades, at visse kredsleb ikke kan adskilles fra deres
energikilde, fordi det f.eks. skal sikres, at emner fastholdes, informationer bevares, indre dele oplyses osv. I s&
fald skal der treffes sarlige forholdsregler.

1.7.4.  Indgreb fra operatorens side
Maskinen skal vare konstrueret, fremstillet og udstyret saledes, at behovet for indgreb fra operaterens side
begranses mest muligt.
Hvis det ikke kan undgds, at operateren griber ind, skal dette kunne ske let og sikkert.

1.7.5.  Rengering af de indre dele

Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet sdledes, at rengering af dens indre dele, nér disse har indeholdt
farlige stoffer eller praeparater, skal kunne ske, uden at det er ngdvendigt at treenge ind i de indre dele. Eventuel
oprensning af dem skal ogsd kunne ske udefra. Sifremt det er absolut nedvendigt at treenge ind i maskinens
indre dele, skal fabrikanten eller dennes reprasentant ved fremstilling af maskinen traffe foranstaltninger til at
sikre, at rengeringen kan ske med mindst mulig risiko.
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1.8.

1.8.1.

1.8.2.

1.8.3.

1.9.

Oplysninger, alarmanordninger, advarsler

Indikatorer

Oplysninger, der er nedvendige til betjening af en maskine, skal vare entydige og letforstaelige.
De ma ikke vaere sd omfattende, at det overbebyrder operatoren.

Hvis de udsatte personers sikkerhed og sundhed kan bringes i fare som folge af, at en maskine, som fungerer
uden opsyn, fungerer fejlagtigt, skal maskinen véare udstyret siledes, at der gives passende advarsel i form af et
lyd- eller et lyssignal.

Alarmanordninger

Hvis maskinen er forsynet med alarmanordninger, skal disse vare entydige og lette at fd gje pa.

Der skal treeffes forholdsregler til at sikre, at operatoren kan kontrollere, om disse alarmsignaler hele tiden
fungerer.

Forskrifterne i sardirektiverne om sikkerhedsfarver og -tavler skal finde anvendelse.

Advarsel om resterende risici

Nér der fortsat bestdr andre risici trods de trufne forholdsregler, eller nar der er tale om ikke indlysende
potentielle risici, skal fabrikanten eller dennes repraesentant i givet fald advare om dette.

Disse advarsler skal helst bestd i piktogrammer, der er forsticlige for alle, ogfeller vare affattet pa et af de
sprog, der tales i anvendelseslandet, efter anmodning ledsaget af en udgave af advarslerne pd et sprog, som
operatererne forstar.

Merkning af maskiner

Hver maskine skal mindst vare forsynet med folgende oplysninger pa en made, sd de er tydelige og ikke kan
fjernes:

— fabrikantens navn og adresse og i pagaldende tilfelde dennes reprasentants navn og adresse (Y

— hvis det er relevant, navn og adresse pd den fysiske eller juridiske person, som er ansvarlig for at sikre
overensstemmelsen med dette direktiv

— maskinens betegnelse

— CE-mearkning

— specifikation af serie eller typebenaevnelse
— eventuelt serienummer

— fremstillingséret (2).

Hvis maskinen er konstrueret og fremstillet til anvendelse i eksplosionsfarlig atmosfare, skal dette angives pa
den.

Afheengig af maskinens art skal den desuden veere forsynet med alle oplysninger, som er nedvendige, for at den
kan anvendes sikkert.

Nér en del af maskinen under brugen skal hindteres ved hjalp af hejse- og lofteredskaber, skal dens masse
vare angivet pd maskinen pé en tydelig, holdbar og entydig made.

Alle oplysninger skal vare tydelige, s& den endelige bruger nemt kan fa gje pd dem.

(") Firmanavn, fuldsteendig adresse. Hvis markningen foretages af reprasentanten, skal fabrikantens firmanavn og adresse ogsd angives.
(») Fremstillingsdret skal svare nejagtigt til den dato, hvor fremstillingsprocessen afsluttes. EF-overensstemmelseserklaeringen skal

udfeerdiges pd denne dato. Det er derfor udtrykkeligt forbudt at fremdatere eller tilbagedatere maskinen ved pésatning af
CE-markningen.
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1.10.

1.10.1.

1.10.2.

Brugsanvisning

Enhver maskine skal vare ledsaget af en brugsanvisning pd det eller de officielle fellesskabssprog, der i
overensstemmelse med traktaten kan bestemmes af den medlemsstat, hvor maskinen markedsfores eller ibrug-
tages.

Brugsanvisningen, som ledsager maskinen, skal vare en »original brugsanvisning« eller en »oversettelse af den
originale brugsanvisninge. I sidstnavnte tilfeelde skal oversattelsen vaere vedlagt en »original brugsanvisninge.

Brugsanvisningen skal udarbejdes i henhold til de nedenfor anferte principper.

Generelle principper for udarbejdelsen

a) Brugsanvisningens indhold skal vare begrenset til den pigaldende maskine og ikke blot tage hensyn til
maskinens normale anvendelse men ogsé til anvendelser, der med rimelighed kan forventes.

b) Fabrikanten eller dennes reprasentant udarbejder brugsanvisningen pa et officielt feellesskabssprog. P4 denne
brugsanvisning, som fabrikanten eller dennes reprasentant har ansvaret for, anferes »original brugsanvis-
ning«. Hvis fabrikanten eller dennes representant patager sig ansvaret for versioner pd andre officielle
faellesskabssprog, anferes der ogsd pd dem »original brugsanvisninge.

¢) Hvis der ikke findes nogen »original brugsanvisning« pd anvendelseslandets officielle sprog, skal den, der
indferer maskinen i det pdgaldende sprogomréade, sorge for en oversattelse. Pa disse oversattelser skal
anfores »oversattelse af den originale brugsanvisninge.

&

For maskiner, som kan vare bestemt til at blive anvendt af ikke-professionelle brugere, skal affattelsen og
prasentationen af brugsanvisningen tage hensyn til det generelle uddannelsesniveau og den indsigt, som
med rimelighed kan forventes af disse brugere.

€) Som en undtagelse herfra kan vedligeholdelsesvejledningen, der er beregnet pé et specialiseret personale, der
arbejder direkte for fabrikanten eller dennes repraesentant, affattes pa kun ét fellesskabssprog, der forsts af
dette personale.

Brugsanvisningens indhold

Alle brugsanvisninger skal indeholde folgende oplysninger:

(S

) fabrikantens navn og adresse og i pagaldende tilfelde dennes reprasentants navn og adresse
b) maskinens benavnelse, som anfert pa selve maskinen, bortset fra serienummeret (jf. punkt 1.9)
¢) instruktioner vedrerende maskinens opstilling og montering, herunder fastgerelsesanordninger
d) instruktioner for ibrugtagning og eventuelt oplaring

e) eventuelt de vigtigste kendetegn for varktejer, der kan monteres pd maskinen

f) instruktioner for sikkerheden i forbindelse med héndtering, ved angivelse af maskinens og dens forskellige
deles masse, ndr de jevnligt skal transporteres adskilt

g) de forhold, som maskinen er beregnet til at blive anvendt under i henhold til punkt 1.1.2¢)
h) i givet fald angivelse af at maskinen er beregnet til anvendelse i eksplosionsfarlig atmosfeare
i) de arbejdssteder, hvor operatererne kan forventes at befinde sig

j) fremgangsmaden ved uheld eller utilsigtet standsning. Hvis der vil kunne indtraede standsning, skal det af
brugsanvisningen fremga, hvilken fremgangsméde der skal anvendes, sd igangsatning kan ske igen uden
fare

k) angivelse af, hvilke justerings- og vedligeholdelsesoperationer, der skal udferes af brugeren, samt hvilke
sikkerhedsforanstaltninger, der skal overholdes

1) nyttige oplysninger om vedligeholdelsen
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2.1

2.1.1.

m) instruktioner vedrerende tilslutning af veeskeforende og stremferende ledninger, som kan medfere risici
n) eventuelle begransninger i brugen
o) brugerens pligt til at overholde de galdende bestemmelser om arbejdsudstyr, serlig direktiv 89/655/EQF (1)

p) de vilkir pd hvilke maskinerne opfylder kravet om stabilitet under anvendelse, transport, montering,
demontering, ude af brug, under forudsigelige belastninger eller svigt

q) forskrifter vedrerende installation og montage med henblik pd at mindske den frembragte stoj og de
frembragte vibrationer

r) oplysninger om luftbdren stej som anfert nedenfor:

— det energiakvivalente, A-vagtede lydtryksniveau pd arbejdsstederne, ndr det overstiger 70 dB (A). Hvis
niveauet ligger under eller svarer til 70 dB (A), skal dette vare anfert

— den maksimale gjebliksvaerdi af det C-vagtede lydtryk pd arbejdsstederne, nér det overstiger 63 Pa
(130 dB i forhold til p20 Pa)

— lydeffektniveauet fra maskinen, ndr det energiakvivalente A-vaegtede lydtryksniveau pd arbejdsstederne
overstiger 85 dB (A).

Disse vaerdier skal enten vare reelt mélt for den pagaeldende maskine, eller vaere fastsat pd grundlag af mdling
foretaget pa en teknisk set tilsvarende maskine, som reprasenterer den planlagte produktion.

Nér maskinen er meget stor, angives i stedet for lydeffektniveauet de energizkvivalente lydtryksniveauer pa
narmere angivne steder omkring maskinen.

Nér de harmoniserede standarder ikke anvendes, skal stgjen males ved anvendelse af den mest hensigtsmassige
mélemetode, tilpasset maskinen.

Der skal redegores for funktionsvilkdrene for maskinen under malingen og for, hvilke metoder der er anvendt
ved malingerne.

Safremt arbejdsstedet eller -stederne ikke er fastlagt eller ikke kan fastlegges, skal lydtryksniveauet maéles i en
afstand af 1 m fra maskinens overflade og i en hgjde af 1,60 m fra gulvet eller sokkelen. Stedet for og
vaerdien af det maksimale lydtryk skal vaere angivet.

Hvis sardirektiverne indeholder bestemmelser om andre angivelser af lydtryksniveauet eller lydeffektniveauet,
finder disse direktiver anvendelse i stedet for dette punkt.

SUPPLERENDE VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV FOR VISSE KATEGORIER AF MASKINER

Agroindustrielle maskiner og maskiner, der er bestemt til den kosmetiske og farmaceutiske industri, handbarne
og/eller hindstyrede maskiner samt maskiner til bearbejdning af tree og lignende materialer skal opfylde alle de
vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav, der er omhandlet i dette bilag, og de nedenstdende vasentlige krav er
blot swrlige krav til denne type maskiner.

Agroindustrielle maskiner og maskiner, der er bestemt til den kosmetiske og farmaceutiske industri

Generelt

Agroindustrielle maskiner og maskiner, der er bestemt til den kosmetiske og farmaceutiske industri, skal veere
konstrueret og fremstillet sdledes, at risikoen for infektion, sygdom og smitte undgés.

Folgende hygiejnebestemmelser skal overholdes:

a) Materialer, som er i berering med, eller som kan komme i beroring med levnedsmidler eller kosmetiske og
farmaceutiske produkter, skal opfylde bestemmelserne i direktiverne herom. Maskinen skal vare konstrueret
og fremstillet sdledes, at materialerne kan vare rengjorte inden hver anvendelse.

(") EFT L 393 af 30.12.1989, s. 13, som andret ved direktiv 95/63/EF (EFT L 335 af 30.12.1995, s. 28).
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2.2.

2.2.1.

2.2.2.

b) Alle overflader, der kommer i kontakt med levnedsmidler eller kosmetiske og farmaceutiske produkter, skal:

— vare glatte og ma ikke indeholde ruheder eller ujeevnheder, der kan skjule organiske stoffer. Det samme
galder for overgangen mellem to overflader

— vare konstrueret og fremstillet sdledes, at fremspring, kanter og kroge i sd hej grad som muligt undgés.
Disse udfores bedst ved svejsning eller kontinuerlig limning

— vaere lette at rengere og desinficere, eventuelt efter at de let demonterbare dele er fjernet. De indvendige
hjerner skal veere tilstrakkeligt afrundede, si de kan rengeres fuldsteendigt.

¢) Vasker og gasser fra levnedsmidler, kosmetiske eller farmaceutiske produkter samt rengerings-, desinfek-
tions- og skyllemidler skal uhindret kunne lobe ud af maskinen (eventuelt i en sdkaldt »rengerings«stilling).

d) Maskinen skal vare konstrueret og fremstillet siledes, at der ikke kan treenge veeske ind, og der ikke kan
samle sig organiske materialer i eller trange dyr, navnlig insekter, ind i omrdder, der ikke kan rengeres.

¢) Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet sdledes, at hjelpestoffer, herunder smoremidler, ikke kan
komme i berering med levnedsmidler eller kosmetiske og farmaceutiske produkter. I givet fald skal
maskinen veere konstrueret og fremstillet sdledes, at det regelmessigt kan kontrolleres, om dette krav er
opfyldt.

Brugsanvisning

Brugsanvisningen for agroindustrielle maskiner og maskiner, der er bestemt til den kosmetiske og farmaceu-
tiske industri, skal indeholde oplysninger om anbefalede rengerings-, desinficerings- og skyllemidler og
-metoder (ikke kun for de dele, som er let tilgengelige, men ogséd i de tilfelde, hvor en rengering pa stedet
er ngdvendig for de dele, hvortil adgang er umulig eller frarddes).

Héindbarne ogfeller hindstyrede maskiner
Generelt

Héndbarne ogleller handstyrede maskiner skal:

— athangigt af type have en stotteoverflade af tilstrakkelig storrelse og have et tilstrakkeligt antal gribe- og
fastholdelsesanordninger, der er korrekt dimensioneret og anbragt saledes, at maskinens stabilitet er sikret
under de forventede funktionsvilkdr

— undtagen hvis dette er teknisk umuligt, eller nir der findes en selvstandig startanordning i de tilfeelde, hvor
handtagene ikke kan slippes i fuld sikkerhed, vare forsynet med betjeningsanordninger til start ogfeller
standsning, der er anbragt séledes, at de kan aktiveres, uden at operatoren skal slippe gribeanordningerne

— vare konstrueret, fremstillet eller udstyret séledes, at risiko for utilsigtet igangsatning ogfeller fortsat
funktion forhindres, nir operateren har givet slip pa gribeanordningerne. Der skal traffes kompenserende
foranstaltninger, sifremt dette krav ikke er teknisk gennemforligt

— vare konstrueret og fremstillet sdledes, at det i nedsfald er muligt visuelt at kontrollere, om varktgjet er
kommet ind i det bearbejdede materiale.

De héndbarne maskiners hdndtag skal vare konstrueret og fremstillet saledes, at igangsatning og standsning
kan forega let og ubesvaret.

Brugsanvisning

Brugsanvisningen skal omfatte folgende oplysninger om de vibrationer, der opstar i maskiner, der holdes og
fores i hdnden:

— den vagtede geometriske middelverdi af accelerationsfrekvensen, som operatorens arme udsettes for, nir
den overstiger 2,5 m/s?, som fastlagt efter de relevante afprevningsregler. Nar accelerationen ikke over-
stiger 2,5 m/sz, skal dette vaere anfort.
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2.3.

2.4.

Denne veardi skal enten vare reelt mélt for den pagaldende maskine, eller veere fastsat pd grundlag af maling
foretaget pa en teknisk set tilsvarende maskine, som reprasenterer den planlagte produktion.

Nar harmoniserede standarder ikke finder anvendelse, skal vibrationsdataene maéles under anvendelse af den
mest egnede maélekode, der er tilpasset maskinen.

Der skal redegores for funktionsvilkdrene for maskinen under malingen og for, hvilke metoder der er anvendt
ved malingerne.

Baerbart udstyr med eksplosiv ladning
Generelt

Beerbart udstyr med eksplosiv ladning skal konstrueres og fremstilling saledes:

— at overforslen af energi fra patronen til projektilet foregar via en indskudt del og ikke ved direkte pavirk-
ning

— at brugen af udstyret forhindres, hvis dette ikke er korrekt anbragt med et tilstrakkeligt tryk pa arbejds-
emnet

— at affyring ved uheld forhindres

— at det, hvis det er relevant, er forsynet med et splinteveern.

Der skal treeffes sarlige foranstaltninger for at undgd brud péd eksplosionskammeret.

Brugsanvisning

Brugsanvisningen for det pagaldende udstyr skal omfatte de nedvendige oplysninger med hensyn til:
— hvilke patroner, der kan anvendes

— hvilket udskifteligt udstyr, der kan anvendes.

Maskiner til bearbejdning af tree og lignende materialer

Maskiner til bearbejdning af tree og lignende materialer skal overholde felgende regler:

a) Maskinen skal vare konstrueret, fremstillet eller udstyret siledes, at emnet kan anbringes og ledes sikkert.
Nar emnet holdes i hinden pa et arbejdsbord, skal dette sikre, at emnet holdes tilstraekkelig stabilt under
arbejdet og ikke hindre, at emnet kan bevages.

b) Nar maskinen eventuelt vil blive anvendt under vilkér, der indebzrer risiko for udslyngning af trastykker,
skal den veere konstrueret, fremstillet eller udstyret siledes, at udslyngning forhindres, eller sifremt dette
ikke er muligt, sdledes at udslyngning ikke indeberer risici for operateren ogfeller de udsatte personer.

¢) Maskinen skal vare udstyret med automatisk bremse, der standser verktejet pé tilstrakkelig kort tid, nar
der er fare for kontakt med verktejet, mens farten tager af.

d) Néar varktgjet indgdr som en del af en ikke-fuldautomatisk maskine, skal denne maskine veere konstrueret
og fremstillet sdledes, at personulykker undgés.

SUPPLERENDE VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV MED HENBLIK PA FOREBYGGELSE AF DE
RISICI, DER SKYLDES MASKINERS MOBILITET

Maskiner, der indebarer en risiko pd grund af mobiliteten skal opfylde alle de vaesentlige sikkerheds- og
sundhedskrav, der er omhandlet i dette bilag, og de nedenstiende vesentlige krav er blot serlige krav til
denne type maskiner.
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3.1. Generelt

3.1.1.  Definitioner
»Maskine, der indeberer en risiko pd grund af mobiliteten«:
— maskine, hvor arbejdet udferes pa arbejdsomrader og enten kraver mobilitet under arbejdets udferelse eller

en kontinuerlig eller halvkontinuerlig flytning, afhangig af en rakke faste arbejdspunkter
— maskine, hvor arbejdet sker uden flytning, men som kan vare forsynet med midler, der giver mulighed for
lettere at flytte den fra et sted til et andet.

»Forer« en operater, der har til opgave at flytte en maskine. Foreren kan enten befinde sig pd maskinen eller
bevage sig til fods ved siden af maskinen eller fjernbetjene denne.

3.1.2.  Belysning
Hvis maskinen er bestemt til anvendelse pd merke steder eller om natten, skal den vare udstyret med belys-
ningsanordninger, der er tilpasset det arbejde, der skal udferes, for sd vidt andet ikke er fastsat i andre eventuelt
galdende bestemmelser.

3.2. Arbejdssted

3.21.  Saeder
Hvis maskinen kan udstyres med forervaern mod veltning, skal seedet veere udstyret med sikkerhedssele eller
tilsvarende anordning, der fastholder foreren i sedet uden at forhindre de bevagelser, der er nedvendige for
styringen, eller de eventuelle bevagelser, der skyldes sadets affjedring i forhold til ferervaernet.

3.2.2.  Forerplads
Der skal vere tilstrakkeligt udsyn fra fererpladsen, si foreren uden fare for sig selv eller de udsatte personer
kan mangvrere maskinen og dens redskaber ved normal brug. Om nedvendigt skal der anbringes passende
anordninger, der kan afhjelpe risici hidrerende fra manglende direkte udsyn.
Maskinen skal vare konstrueret og fremstillet pd en sddan made, at der fra forerpladsen ikke er risiko for, at
foreren og medkerende operatorer uforsetligt far kontakt med hjul eller larvefodder.
Hvis dimensionerne tillader det, skal fererpladsen for kerende forere vaere siledes udformet og fremstillet, at
den kan udstyres med kabine. Den skal i sd fald rumme en plads, hvor de for foreren ogleller operatgrerne
nedvendige instruktioner kan opbevares.

3.2.3.  Andre pladser
Hvis det i brugsbetingelserne er forudset, at andre operatorer end foreren lejlighedsvis eller regelmaessigt kan
transporteres med den pagaldende maskine eller arbejde herpd, skal der indrettes egnede pladser, som sikrer, at
transporten eller arbejdet kan finde sted uden risiko.
Punkt 3.2.2., andet og tredje afsnit, gelder ogsa for arbejdssteder for andre operatorer end foreren.

3.3. Betjening

Om nedvendigt skal det sikres, at ikke-autoriseret brug af betjeningsstationen er umulig.

Hvis der er tale om fjernbetjening, skal alle betjeningsstationer utvetydigt angive, hvilken eller hvilke maskiner
der kan betjenes fra den pagaldende station.

Betjeningssystemet skal konstrueres og fremstilles sdledes, at det pavirker:
— den pégeldende maskine
— de pégeldende funktioner.

Maskinen skal veare konstrueret og fremstillet siledes, at den kun reagerer pa signaler fra de dertil beregnede
betjeningsstationer.
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Betjeningsanordninger

Foreren skal fra forerpladsen kunne betjene alle betjeningsanordninger, som er nedvendige for, at maskinen
kan fungere, bortset fra de funktioner, hvis igangsetning kun kan ske uden fare ved hjlp af betjenings-
anordninger, der er anbragt et andet sted end ved forerpladsen. Dette galder navnlig for andre arbejdssteder
end forerpladsen, som betjenes af andre operatorer end foreren, eller hvis betjening kraver, at foreren forlader
forerpladsen, for at manevren kan ske uden fare.

Hvor der forefindes pedaler, skal disse veere konstrueret, fremstillet og anbragt sdledes, at de kan betjenes af en
forer pa en sikker made og med minimal risiko for forveksling. De skal have en skridsikker overflade og skal
let kunne rengores.

Hvis betjeningsanordningernes betjening kan frembyde fare, f.eks. farlige bevaegelser, skal de gé tilbage i neutral
stilling, s snart operateren slipper dem, undtagen hvor det drejer sig om betjeningsanordninger, som har flere
forud fastlagte stillinger.

For maskiner pd hjul skal styringsmekanismen vzre konstrueret og fremstillet pd en sidan méde, at virkningen
af pludselige bevagelser i rattet eller styringsanordningen, som skyldes stad pa styrehjulene, mindskes.

Anordninger til betjening af differentialesparre skal vere konstrueret og anbragt pd en sidan made, at
differentialespzerret kan settes ud af funktion, mens maskinen er i bevagelse.

Nestsidste afsnit i punkt 1.2.2 galder kun ved baglens kersel.

Igangseetning/flytning

Al styret korsel med en selvkerende maskine med kerende forer mé kun kunne foretages, hvis foreren befinder
sig ved betjeningsstationen.

Nér en maskine under arbejdet skal vare udstyret med anordninger, der rager ud over dens normale fritrums-
profil, skal foreren have mulighed for inden kerslen pd en enkel méde at kontrollere, at de pagwldende
anordninger er i en bestemt stilling, der tillader sikker kersel.

Det samme gelder alle anordninger, som skal befinde sig i en bestemt stilling, evt. veere fastldst, for at kerslen
kan vere sikker.

Nér det er teknisk og ekonomisk muligt, skal kersel med en maskine vare betinget af korrekt indstilling af
ovennavnte anordninger.

Der ma ikke kunne ske korsel ved igangsatning af motoren.

Standsning af kersel

Ud over de forskrifter, der skal vare opfyldt ved kersel pd offentlig vej, skal selvkerende maskiner samt
pahengskeretajer hertil opfylde sidanne krav med hensyn til nedbremsning, standsning, bremsning og stil-
stand, at det tilsikres, at maskinerne kan anvendes og betjenes pa en sikkerhedsmassig forsvarlig made under
de fastsatte vilkdr med hensyn til drift, belastning, hastighed samt underlagets beskaffenhed og heldning.

Nedbremsning og standsning af selvkerende maskiner skal kunne ske ved, at foreren anvender en central
betjeningsanordning. Hvor sikkerheden kraever det, skal en nedbetjeningsanordning, som betjenes fuldstaendig
uafhengigt og er let at nd, gere det muligt at nedbremse og standse maskinen, hvis den centrale betjenings-
anordning svigter, eller hvis energitilforslen til aktivering af den centrale betjeningsanordning er afbrudt.

Hvis sikkerheden kreever det, skal det ved hjalp af en parkeringsanordning tilsikres, at maskinen forbliver
standset. Denne anordning kan vare en af de anordninger, der er omhandlet i andet afsnit, pd betingelse af, at
den er rent mekanisk styret.

En fjernstyret maskine skal vaere forsynet med anordninger som ger det muligt automatisk og ejeblikkeligt at
standse maskinen og at forhindre potentielt farlige funktioner, i folgende situationer:

— hvis foreren har mistet kontrollen over maskinen, bortset fra maskiner, som udferer forprogrammerede
opgaver uden for det omrdde, som fjernstyres, nar der ikke kan opstd en farlig situation

— ved modtagelse af et stopsignal
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— hvis der opspores en fejl i systemet
— ndr der ikke spores et valideringssignal inden for en specificeret frist
— Punkt 1.2.4.1 finder ikke anvendelse pa kerselsfunktionen.

3.3.4.  Korsel med maskiner med gdende forer
Korsel med en selvkerende maskine med gdende forer md kun kunne foretages, hvis foreren hele tiden holder
den tilsvarende betjeningsanordning i den pagaeldende stilling. Iseer md der ikke kunne ske korsel ved igangsat-
ning af motoren.
Betjeningssystemer pd maskiner med gdende forer skal vare konstrueret pd en sddan made, at risici i forbin-
delse med, at maskinen uventet kerer hen imod fereren, reduceres til et minimum, herunder navnlig risici for:
a) at foreren bliver kert over
b) at fereren kommer i kontakt med roterende verktojer.
Endvidere skal maskinens normale kerselshastighed vare tilpasset den hastighed, som en géende forer kan
bevage sig med.
Kan der monteres roterende udstyr pd en maskine, ma dette udstyr ikke kunne aktiveres, ndr maskinen er i
bakgear, medmindre maskinen kerer, fordi udstyret bevacges. I sd fald skal hastigheden ved bagleenskersel vere
tilstrekkelig lav til, at det ikke kan udgere nogen fare for foreren.

3.3.5.  Svigt i styringskredslobet
Er maskinen indrettet med servostyring, mé svigt i tilferslen til denne ikke kunne forhindre, at maskinen kan
styres, sd den kan standses.

3.4. Beskyttelsesforanstaltninger mod mekaniske risici

3.4.1.  Risici i forbindelse med utilsigtede beveegelser
Maskinen skal veaere konstrueret, fremstillet og i givet fald monteret pa sit mobile underlag pd en sddan méde,
at ukontrollerede svingninger i dens tyngdepunkt, nir den flyttes, hverken pavirker stabiliteten eller giver en
for stor belastning af strukturen.

3.4.2.  Risici i forbindelse med veeltning

Er der risiko for, at en selvkorende maskine med kerende forer og eventuelt korende operatorer kan velte, skal
maskinen vere konstrueret og fremstillet, s der tages hejde for denne risiko, og den skal vare forsynet med
forankringspunkter, si den kan udstyres med ferervaern mod veltning (ROPS).

Dersom maskinen velter, skal dette forerveern sikre den kerende forer, og eventuelt de kerende operatorer, et
passende deformationsvolumen (DLV).

Med henblik pd at kontrollere, at forervarnet opfylder kravene i andet afsnit, skal fabrikanten eller dennes
reprasentant foretage relevante afprevninger af hver forervernstype eller serge for, at sddanne afprevninger
foretages.

Endvidere skal folgende maskiner til jordarbejde med en effekt pd over 15 kW vaere forsynet med et forervarn
til sikring af foreren i tilfaelde af veeltning:

— leessemaskiner pa belter eller hjul
— grave-laessemaskiner
— traktorer péd belter eller hjul

— selvlessende eller ikke-selvlessende scrapere
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3.4.3.

3.4.4.

3.4.5.

3.4.6.

— vejhovle
— forhjulstrukne dumpere.

Risici i forbindelse med nedfaldende genstande

Hvis der ved anvendelse af en maskine med kerende forer og eventuelt kerende operatorer er fare for
nedfaldende genstande eller materialer, skal maskinen, hvis dens dimensioner muligger det, vare konstrueret
séledes, at der tages hejde for denne risiko, og vare forsynet med forankringspunkter, sd den kan udstyres med
forerveern mod denne fare (FOPS).

Dersom der falder genstande eller materialer ned, skal dette forervarn garantere de kerende operatorer et
passende deformationsvolumen (DLV).

Med henblik pé at kontrollere, at forervarnet opfylder kravene i andet afsnit, skal fabrikanten eller dennes
reprasentant foretage relevante afprevninger af hver forervernstype eller serge for, at sddanne afprevninger
foretages.

Risici i forbindelse med adgangsveje

Anordninger, hvori man kan holde sig fast og stotte sig, skal vare konstrueret, fremstillet og anbragt pé en
sddan made, at operatorerne instinktivt anvender dem og ikke betjeningsanordningerne.

Risici i forbindelse med koblingsanordninger

Maskiner, der anvendes til at trakke, eller som er beregnet til at blive trukket, skal vare udstyret med
koblingsanordninger, der er konstrueret, fremstillet og anbragt pd en sddan made, at til- og frakobling kan
ske let og sikkert, og at der ikke ved et uheld sker frakobling under brugen.

I det omfang belastningen af stangen kreever det, skal disse maskiner udstyres med en stangholder med en
kontaktflade, der er tilpasset belastninger og underlag.

Risici i forbindelse med kraftoverforsel mellem den selvkorende maskine (eller traktoren) og den tilkoblede maskine

Aftagelige mekaniske kraftoverferingsanordninger, der forbinder en selvkerende maskine (eller traktor) med en
tilkoblet maskines forste faste akselleje skal vaere konstrueret og fremstillet sdledes, at alle de bevaegelige dele er
afskaermet i hele anordningens lengde.

Pd den selvkerende maskine eller traktoren skal det kraftudtag, hvortil den aftagelige mekaniske kraftover-
foringsanordning er fastspandt, vare beskyttet enten af en afskeermning, der er fastgjort til den selvkerende
maskine (eller traktoren), eller af andre anordninger, som sikrer tilsvarende beskyttelse.

Pd den maskine, der traekkes, skal kraftudtaget vare lukket inde i en afskaermning, der er fastgjort pd maskinen.

Der md ved kardanoverforingsaksler kun forefindes en momentbegraenser eller frilobskobling péa den tilkoblede
maskines side. Det skal i sd fald angives pd den aftagelige mekaniske kraftoverforingsanordning, hvor monte-
ringen skal ske.

Enhver maskine, der traeekkes, og hvis funktion forudsetter, at der forefindes en aftagelig mekanisk kraftover-
foringsanordning, som forbinder den med en selvkerende maskine eller en traktor, skal have et tilkoblings-
system for den aftagelige mekaniske kraftoverforingsanordning, der er saledes indrettet, at den aftagelige
mekaniske kraftoverforingsanordning og dennes beskyttelsesanordning ikke beskadiges ved kontakt med under-
laget eller med en del af maskinen, ndr maskinen er frakoblet.

Beskyttelsesanordningens ydre dele skal veaere konstrueret, fremstillet og anbragt pd en sddan méde, at de ikke
kan dreje rundt sammen med den aftagelige mekaniske kraftoverforingsanordning. Beskyttelsesanordningen
skal dakke kraftoverforingsanordningen hen til enderne af gaflerne i forbindelse med enkeltkardanled og
mindst indtil midten af det eller de ydre led i forbindelse med sikaldte vidvinkelled.

Hvis der er forudset adgang til arbejdsstederne nar ved den aftagelige mekaniske kraftoverferingsanordning,
skal sddanne adgange vere konstrueret og fremstillet sledes, at det forhindres, at beskyttelsesanordningerne for
disse aksler kan benyttes som trinbrat, medmindre de er konstrueret og fremstillet med henblik herpa.
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3.4.7.  Risici i forbindelse med bevaegelige kraftoverforingsdele
Som undtagelse fra punkt 1.3.8.1. skal aftagelige afskeermninger af de bevagelige dele i motorrummet i
forbindelse med motorer ikke nedvendigvis vare forsynet med afldsningsanordning, hvis de kun kan abnes
ved hjelp af verktej eller nogle eller ved betjening af en anordning, der er anbragt pa forerpladsen, for s vidt
denne er anbragt i en fuldsteendig lukket kabine med afldselig adgang.

3.5. Beskyttelsesforanstaltninger mod andre risici

3.5.1.  Risici i forbindelse med akkumulatorer
Akkumulatorkassen skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at udslyngning af elektrolyt pd operatoren sé
vidt muligt er forhindret, ogsd i tilfelde af veltning, ogfeller det er forhindret, at der dannes dampe pa de
steder, hvor operatererne befinder sig.
Maskinen skal vaere konstrueret og fremstillet sdledes, at akkumulatoren kan frakobles ved hjalp af en lettil-
gangelig anordning til dette formal.

3.5.2.  Brandfare
Afheengig af de risici, der er kalkuleret med, skal maskinen, hvis dens dimensioner tillader det:
— enten give mulighed for anbringelse af lettilgeengelige ildslukkere
— eller vare forsynet med slukningssystemer, der er en integreret del af maskinen.

3.5.3.  Risici som folge af emission af stov, gasser mv.
Punkt 1.6.14., andet og tredje afsnit, finder ikke anvendelse, ndr maskinens vigtigste funktion er pulverisering
af produkter. Risikoen for at operateren udsattes for emissioner skal dog minimeres.

3.6. Anvisninger

3.6.1.  Signal- og varslingsanordninger

Enhver maskine skal vere forsynet med varslingsanordninger ogleller skilte med instruks om anvendelse,
indstilling og vedligeholdelse, hvor dette er nedvendigt for at sikre udsatte personers sikkerhed og sundhed.
De pégeldende anordninger og skilte skal vare udvalgt, udformet og fremstillet p& en siddan méde, at de er
tydelige og holdbare.

Udover de krav, der skal vare opfyldt ved kersel pd offentlig vej, skal mobile maskiner med kerende forer vare
udstyret med folgende:

— et akustisk signalapparat, som kan advare udsatte personer

— et lyssignalsystem, der svarer til de forudsete brugsvilkdr. Sidstnavnte krav galder dog ikke for maskiner,
som udelukkende er beregnet til arbejde under jorden, og som ikke er udstyret med elektrisk energi

— der skal i givet fald vare et forbindelsessystem mellem anhangeren og den mobile maskine, der indebaerer
en risiko som felge af mobilitet.

Er der under normal brug af fjernbetjente maskiner risiko for, at personer udszttes for at blive klemt eller kert
over, skal sddanne maskiner veare forsynet med egnede signalordninger, som advarer om maskinens bevagelser,
eller med midler til at beskytte de udsatte personer mod sddanne risici. Det samme gzlder for maskiner, hvis
brug indebarer en systematisk gentagelse af frem- og tilbagekorsel pa samme akse, og hvor fereren ikke ser

direkte bagud.

Det skal ved konstruktionen sikres, at der ikke kan ske uforsatlig frakobling af signal- og varslingsanordninger.
[ alle tilfelde, hvor dette er af absolut betydning for sikkerheden, skal sddanne anordninger vere forsynet med
et system til kontrol af deres funktion, sd operateren tydeligt kan se, hvis de svigter.

Hvis en maskines eller det tilkoblede udstyrs bevagelser indebarer en swrlig risiko, skal maskinen veere
forsynet med et skilt, der kan lases pd tilstrakkelig lang afstand, med en advarsel om, at det er forbudt at
komme i nerheden af den under arbejdet af hensyn til sikkerheden for de personer, som befinder sig i
nerheden af den.
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3.6.3.1.

3.6.3.2.

4.1.

Merkning

Enhver maskine skal veere forsynet med folgende oplysninger pé en made, sd de er tydelige og ikke kan fjernes:
— nominel effekt udtrykt i kW
— masse, i den udformning, maskinen normalt har, udtrykt i kg, og i givet fald:

— storste tilladte trek i koblingskrogen, udtrykt i newton (N)

— storste tilladte vertikale trak i koblingskrogen, udtrykt i newton (N).

Brugsanvisning

Vibrationer

Brugsanvisningen for maskiner, som overforer vibrationer over alt til forerens krop eller gvre lemmer, skal
indeholde folgende angivelser for de berorte legemsdele:

— den vagtede geometriske middelvardi af accelerationsfrekvensen, som operatorens evre lemmer udsettes
for, hvis den overstiger 2,5 m/s? Hvis denne vardi er mindre end eller lig med 2,5 m/sz, skal dette vare
anfort

— den vegtede geometriske middelveerdi af accelerationsfrekvensen, som operaterens krop (ben eller saede)
udseettes for, hvis den overstiger 0,5 m/sz. Hvis denne vardi er mindre end eller lig med 0,5 m/s2, skal
dette veere anfert.

Disse vaerdier skal enten veare reelt malt for den pagaldende maskine, eller vaere fastsat pd grundlag af maling
foretaget pa en teknisk set tilsvarende maskine, som reprasenterer den planlagte produktion.

Nar harmoniserede standarder ikke finder anvendelse, skal vibrationsdataene maéles under anvendelse af den
mest egnede maélekode, der er tilpasset maskinen.

Der skal redegores for funktionsvilkdrene for maskinen under mélingen og for, hvilke metoder der er anvendt
ved mélingerne.

Flere anvendelsesmuligheder

Brugsanvisningen for maskiner med flere anvendelsesmuligheder athengig af det udstyr, der benyttes, og
brugsanvisningen for udskifteligt udstyr skal indeholde de nedvendige oplysninger, for at montering og
brug af hovedmaskinen og det udskiftelige udstyr kan ske pa en sikker made.

SUPPLERENDE VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV TIL IM@DEGAELSE AF SARLIGE RISICI 1
FORBINDELSE MED EN HEJSE- OG LOFTEOPERATION

Maskiner, der indebzrer en risiko i forbindelse med en hejse- og lefteoperation skal opfylde alle de vasentlige
sikkerheds- og sundhedskrav, der er omhandlet i dette bilag, og de nedenstdende vaesentlige krav er blot sarlige
krav til denne type maskiner.

Generelt

Definitioner

a) »Hejse- og lefteoperation« operation bestdende i flytning af byrder eller personer, der pé et givet tidspunkt
indebzrer en niveauzndring.

b) »Loftekade« anordning, der anvendes til at anbringe omkring eller fastgore til en genstand og til at lofte
denne ved hjelp af et redskab.

¢) »Anhugningsgrej hejse- og loftetilbehor, der anvendes til fremstilling eller anvendelse af en loftekade.

d) »Styret byrde« byrde, som under hele flytningen styres langs faste eller eftergivelige skinner, hvis position
bestemmes af faste punkter.

e) »Sikkerhedskoefficient«: det aritmetiske forhold mellem den af fabrikanten eller dennes reprasentant garan-
terede belastning, indtil hvilken en hejse- og loftemaskine, hejse- og laftemateriel eller hejse- og leftetilbehor
er i stand til at bere lasten, og den maksimale tilladte arbejdsbelastning, som er anfert pd henholdsvis
maskinen, materiellet eller tilbehoret.

f) »Provekoefficient« det aritmetiske forhold mellem den belastning, der anvendes ved statiske eller dynamiske
prover af en hejse- og loftemaskine, hejse- og loftemateriel eller hejse- og loftetilbehor, og den maksimale
tilladte arbejdsbelastning, som er anfort p& henholdsvis maskinen, materiellet eller tilbehoret.
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4.1.2.1.

4.1.2.2.

4.1.2.3.

g) »Statisk preve« prove, som bestdr i, at hejse- og loftemaskinen eller hejse- og loftetilbehoret inspiceres og
derefter pavirkes med en kraft, der er lig med den maksimale tilladte arbejdsbelastning multipliceret med
koefficienten for den relevante statiske prove, hvorefter hejse- og loftemaskinen eller hejse- og loftetil-
behgaret pa ny underseges for at kontrollere, at der ikke er sket nogen skade.

h) »Dynamisk preve« prove, som bestdr i at afprove hejse- og loftemaskinen eller hejse- og loftetilbehoret i
alle mulige konfigurationer med den maksimale tilladte arbejdsbelastning multipliceret med koefficienten for
den relevante dynamiske preve, under hensyntagen til maskinens dynamiske opfersel, for at kontrollere, om
maskinen eller tilbehgret virker, som de skal.

Beskyttelsesforanstaltninger mod mekaniske risici
Maskine, som bevager sig langs styreskinner eller pd kereskinner

Maskinen skal vere forsynet med anordninger, der indvirker pd styre- og kereskinnerne for at forhindre
afsporing.

[ tilfelde af afsporing til trods for sddanne anordninger, eller i tilfelde af en styre- eller kereanordnings svigt,
skal der imidlertid vare anordninger, som forhindrer, at udstyr, komponenter eller byrden falder ned, eller at
maskinen valter.

Mekanisk modstandsdygtighed

Maskine, hejse- og loftetilbehor samt lose enkeltdele skal kunne modstd de belastninger, som de udsattes for
under arbejdet, og i givet fald uden for arbejdet, pd de fastsatte vilkdr for opstilling og brug og i alle
konfigurationer i forbindelse hermed under hensyntagen til klimatiske pédvirkninger og pavirkninger fra
personer. Dette krav skal ogsd veere opfyldt under transport, montering og afmontering.

Maskinen samt hejse- og loftetilbehor skal vare konstrueret og fremstillet pa en sidan made, at svigt pd grund
af trethed og slitage undgds under hensyn til de pigaeldende anvendelsesformal.

Der skal ved valget af materialer tages hensyn til de fastlagte brugsvilkar, bl.a. med hensyn til korrosion, slitage,
sted, koldskerhed og eldning.

Maskinen samt hejse- og loftetilbehor hertil skal vare konstrueret og fremstillet pd en sddan made, at de uden
permanent deformation eller tydelige mangler kan modstd overbelastning i forbindelse med statiske belast-
ningsprever. Ved beregningen anvendes vardierne for den statiske provekoefficient, som velges ud fra det
kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vare passende. Koefficienten vil normalt have felgende verdier:

a) maskiner, der bevaeges ved den menneskelige kraft samt hejse- og loftetilbehor: 1,5
b) andre maskiner: 1,25.

Maskinen skal vere konstrueret og fremstillet pd en sddan mdde, at den uden svigt kan modstd de dynamiske
prover udfort med den maksimale tilladte arbejdsbelastning multipliceret med den dynamiske provekoefficient.
Denne dynamiske provekoefficient valges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal veare passende. Den
vil normalt veere lig 1,1.

De statiske og dynamiske prover skal udferes pd enhver maskine, der er klar til ibrugtagning.

De udferes normalt med de fastsatte vejledende hastigheder. Hvis maskinens betjeningssystem dbner mulighed
for flere samtidige bevagelser, ber proven udferes under de ugunstigste vilkdr, dvs. normalt derved, at
bevagelserne kombineres.

Hejse- og loftetilbehor

Tovenes eller kadernes dimensioner skal passe sammen med de tovskivers, tromlers og rullers diametre,
hvorpd de anvendes.

Tromler og ruller skal veere konstrueret, fremstillet og opstillet sdledes, at tove eller kaeder kan oprulles uden at
blive afsporet.

Tove, som anvendes direkte til loft eller understottelse af byrden, ma ikke omfatte splejsninger, bortset fra i
enderne. Splejsninger kan imidlertid tillades i installationer, som allerede ved konstruktionen er beregnet til at
skulle @ndres regelmassigt, athangig af brug.
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4.1.2.4.

4.1.2.5.

Sikkerhedskoefficienten for tovet og dets befastninger valges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal
vare passende. Den vil normalt veere lig 5.

Sikkerhedskoefficienten for loftekader vealges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vare passende.
Den vil normalt veere lig 4.

Med henblik pd at kontrollere, at sikkerhedskoefficienten er passende, skal fabrikanten eller dennes repre-
sentant foretage de relevante afprevninger af hver type keede eller tov, som anvendes direkte til at hejse eller
lofte byrden, og af hver type tovbefestigelse eller sorge for, at sidanne afprevninger foretages.

Anhugningsgrej

Anhugningsgrej skal vare dimensioneret, sd der tages hensyn til forhold som treethed og @ldning for et antal
arbejdscykler, der er i overensstemmelse med den forventede levetid pa de brugsvilkdr, der galder for de
pageldende anvendelsesformal.

Endvidere:

a) Sikkerhedskoefficienten for metaltovet og dets befastninger velges ud fra det kriterium, at sikkerheds-
niveauet skal vaere passende. Den vil normalt veere lig 5. Der md ikke veare splejsninger eller knuder pd
tovene, dog bortset fra enderne.

b) Nar der anvendes kader med svejsede led, skal de vaere af typen med korte led. Sikkerhedskoefficienten for
kaderne uanset disses type veelges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vare passende. Den vil
normalt vere lig 4.

O
-

Sikkerhedskoefficienten for fibertove eller -beendler atheenger af materialet, fremstillingsméden, dimensio-
nerne og brugen. Denne koefficient veelges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vare passende.
Den vil normalt vare lig 7, forudsat at de anvendte materialer er af en meget god, kontrolleret kvalitet, og at
fremstillingsmaden er afpasset efter de forventede brugsforhold. Er dette ikke tilfeeldet, vil koefficienten
normalt vaere hejere, siledes at der opnas et tilsvarende sikkerhedsniveau.

Der mé ikke veere knuder, splejsninger eller samlinger pé fibertove eller -baendler bortset fra pd anhugnings-
enden eller gjet pd en endelos loftekeede.

&

Sikkerhedskoefficienten for alle de metaldele, der indgar i en loftekeade, eller som anvendes sammen med en
loftekaede vealges ud fra det kriterium, at sikkerhedsniveauet skal vare passende. Den vil normalt veere lig 4.

¢) Den maksimale tilladte belastning for en hanefod fastsattes under hensyntagen til den maksimale tilladte
belastning i den svageste part, antallet af parter og en reduceringsfaktor, som afthanger af den made, hvorpa
lofteoperationen udfores.

f) Med henblik pé at kontrollere, at sikkerhedskoefficienten er passende, skal fabrikanten eller dennes reprz-
sentant foretage de relevante afprevninger af hver type bestanddel, som er omhandlet i litra a), b), ¢) og d),
eller sorge for, at sddanne afprevninger foretages.

Kontrol med maskinens bevagelser

Indretninger til styring af maskinens beveegelser skal virke pa en sddan made, at maskinen fastholdes i en sikker
position.

a) Maskinen skal vere konstrueret, fremstillet eller udstyret med anordninger, som holder enkeltdelenes
udsving inden for fastsatte greenser. Nar disse anordninger gir i gang, gives der i givet fald forinden en
advarsel.

b) Nar flere maskiner, der er faststiende eller kerer pa skinner, kan arbejde pd samme tid med risiko for
sammensted, skal disse maskiner vare konstrueret og fremstillet pad en sddan made, at de kan udstyres med
systemer, der udelukker denne risiko.

¢) Maskinen skal vaere konstrueret og fremstillet pa en sddan made, at byrden ikke kan losgores pé farlig made
eller falde utilsigtet i frit fald, hvis der opstar delvis eller totalt energisvigt, eller ndr operateren ikke laengere
pavirker betjeningsanordningerne.

d) Det ma ikke under normale brugsvilkir vaere muligt at senke byrden udelukkende ved hjelp af en
friktionsbremse, undtagen hvis der er tale om maskiner, hvis virkemdde ger dette pakraevet.
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¢) Gribeanordninger skal vare konstrueret og fremstillet pd en sddan mdde, at byrden ikke kan falde utilsigtet.

41.2.6. Risici som folge af de hdndterede byrders bevagelser
Forerpladsen pd maskiner skal vaere siledes anbragt, at foreren har maksimalt udsyn over de dele, der er i
bevaegelse, og siledes kan undgd mulige sammenstod med personer eller materiel eller andre maskiner, der kan
arbejde pa samme tid, og som vil kunne frembyde en fare.
Maskiner med styret byrde og maskiner, hvis elevatorstol folger en ngje fastlagt bane, skal vare konstrueret,
fremstillet og udstyret med anordninger, der hindrer, at de udsatte personers sikkerhed bringes i fare.

4.2. Serlige vasentlige krav til maskiner, som bevages ved anden energi end den menneskelige kraft

4.2.1.  Anordninger til styring af beveegelser
Anordningerne til styring af maskinens eller udstyrets bevegelser md kun kunne fungere ved vedvarende
pavirkning. For de delvise eller totale beveagelser, hvor der ikke er fare for, at byrden eller maskinen kan
stede imod noget, kan de navnte anordninger imidlertid erstattes af styreanordninger, der muligger bevagelser
med automatisk standsning pd forudfastsatte niveauer, uden at operatoren vedvarende pévirker disse anord-
ninger.

4.2.2. Kontrol med belastningen
Maskiner med en maksimal arbejdsbelastning pa mindst 1 000 kg, eller hvis valtningsmoment mindst svarer
til 40 000 Nm, skal vare udstyret med anordninger, der advarer foreren og forhindrer farlige bevagelser i
tilfeelde af:
— overbelastning af maskinen:

— enten pd grund af overskridelse af de maksimale arbejdsbelastninger
— eller pa grund af overskridelse af momenterne som felge af denne overlast

— overskridelse af de momenter, der kan medfere veltning.

4.2.3.  Tove i tovstyrede anleg
Baeretove, trektove eller baere-tracktove skal udstrakkes ved hjalp af kontravagte eller en anordning, der sikrer
vedvarende kontrol med spandingen.

4.2.4.  Risici for udsatte personer
Maskiner, der betjener fastlagte niveauer, og hvor operatererne kan opholde sig pa elevatorstolen, hvor byrden
anbringes, for at placere eller fastgore denne, skal vaere konstrueret og fremstillet sdledes, at elevatorstolen ikke
kan forrykke sig ukontrolleret, navnlig under pa- eller aflaesning.

4.3 Mzrkning

4.3.1.  Keder og tove

Enhver kade, -tov eller -strop, der ikke er en del af et hele, skal ud over CE-maerket vare forsynet med et
marke med oplysninger om fabrikanten eller dennes reprasentant samt henvisning til vedkommende attest.

Hvis méarkning med alle eller en del af de nedvendige oplysninger for hejse- og loftetilbehor ikke er fysisk
mulig, skal disse vaere angivet pd en plade, en ring, som ikke kan fjernes, eller en anden genstand, som er solidt
fastgjort pa tilbehoret.

Oplysningerne skal vaere let leselige, uudslettelige og anbragt pé et sddant sted, at de ikke forringer tilbehorets
modstandsdygtighed.

Ovennavnte attest skal indeholde de oplysninger, der kraeves i de harmoniserede standarder, eller i givet fald
mindst felgende oplysninger:

— fabrikantens navn og adresse og i pagldende tilfelde dennes reprasentants navn og adresse
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4.4.

4.4.1.

4.4.2.

— en beskrivelse af kaden eller tovet for sd vidt angar:

— nominale dimensioner

— konstruktion

— fremstillingsmateriale

— enhver specialmetalbehandling, som materiellet har gennemgéet
— i tilfelde af provninger, angivelse af den anvendte standard

— den maksimale belastning, som kaden eller tovet kan klare. Der kan angives et verdiinterval athaengigt af
brugen.

Hejse- og loftetilbehor
Ethvert hejse- og leftetilbehor, som ikke udger en del af et hele, skal vare forsynet med folgende maerkning:

— identificering af materialet, ndr denne oplysning er nedvendig, for at dimensionerne kan blive indbyrdes
forenelige

— angivelse af den maksimalt tilladte arbejdsbelastning
— CE-meerkning.
Hejse- og loftemaskiner

Enhver maskine skal vaere forsynet med oplysninger vedrerende den maksimale arbejdsbelastning pa en maéde,
sd de er tydelige og ikke kan fjernes:

a) klart angivet pa en meget igjnefaldende made for maskiner, som kun har én mulig veerdi

b) ndr den nominelle byrde er athangig af maskinens konfiguration, skal hver forerplads veere udstyret med en
belastningsplade, som i form af tegninger, eller eventuelt tabeller, viser de nominelle byrder for de forskellige
konfigurationer.

P4 maskiner, som er udstyret med en elevatorstol, hvis dimensioner gor det muligt for personer at betrade den,

og hvis bane indebzrer fare for fald, skal det klart og uudsletteligt vaere angivet, at det er forbudt at hejse eller
lofte personer. Denne angivelse skal kunne ses fra alle adgangssteder.

Brugsanvisning
Hejse- og loftetilbehor og anhugningsgrej

Med ethvert tilbeher til hejse- og loftemateriel eller til ethvert handelsmeessigt uopdeleligt parti hejse- og
loftetilbehor skal der folge en brugsanvisning, som mindst indeholder oplysninger om:

— de normale brugsvilkar
— provekoefficienter
— oplysninger vedrerende brug, opstilling og eftersyn

— Dbegraensninger med hensyn til hvordan materiellet ma anvendes, navnlig for tilbeher, som f.eks. magne-
tiske eller pneumatiske sugekopper, som ikke kan opfylde punkt 4.1.2.5¢).

Hejse- og laftemaskiner
Der skal til hver maskine medfolge en brugsanvisning med angivelse af:
a) tekniske oplysninger, blandt andet:
— i givet fald, en henvisning til belastningstabellen i punkt 4.3.3b)
— reaktionskrafterne i understotninger eller fundamenter og i givet fald sporkarakteristika

— i givet fald, nedvendig ballast og angivelse af, hvordan ballasten skal anbringes
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5.1.

5.2.

5.3.

5.4.

5.5.

5.6.

5.7.

b) oplysninger fra logbogen for maskinen, hvis denne ikke leveres sammen med maskinen
¢) brugsinstruktioner, navnlig for at afhjelpe operatorens manglende direkte udsyn over byrden

d) de nedvendige instruktioner, si der forud for den egentlige ibrugtagning kan gennemfores en afprevning af
de maskiner, der ikke hos fabrikanten eller dennes reprasentant er monteret i anvendelseskonfigurationen.

SUPPLERENDE VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV FOR MASKINER BESTEMT TIL ARBEJDE
UNDER JORDEN

Maskiner bestemt til arbejde under jorden skal opfylde alle de vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav, der er
omhandlet i dette bilag, og de nedenstdende vasentlige krav er blot serlige krav til denne type maskiner.

Risici som folge af manglende stabilitet

Mobile afstivninger skal konstrueres og fremstilles pa en sidan made, at de bevarer den rigtige stilling, nir de
flyttes, og ikke skrider ud, hverken inden og medens de sxttes under tryk, eller efter at trykket er ophavet. De
skal vere udstyret med forankringspunkter for de enkelte hydrauliske grubeafstivningers rerplade.

Bevaegelsesfrihed

Mobile afstivninger ma ikke haemme de udsatte personers bevagelsesfrihed.

Belysning

Kravene i punkt 1.1.5. finder ikke anvendelse.

Betjeningsanordninger

Betjeningsanordningerne til acceleration og bremsning af maskiner, der korer pd skinner, skal betjenes manuelt.
Dog kan dedemandsknappen betjenes med foden.

Betjeningsanordningerne pd mobile afstivninger skal vare konstrueret, fremstillet og anbragt pd en sidan
made, at operatgrerne ved flytning af afstivningerne beskyttes af en afstivning, der allerede er anbragt.
Betjeningsanordningerne skal vare beskyttet, sd utilsigtet igangsatning undgds.

Standsning af kersel

Lokomotiver, der er beregnet til anvendelse under jorden, skal vere udstyret med en dedemandsknap, som
pavirker betjeningskredslebet for kersel med maskinen.

Brandfare

Andet led i punkt 3.5.2 er obligatorisk for maskiner, hvoraf dele er meget let antendelige.
Bremsesystemet skal veere konstrueret og fremstillet, sé det er gnistfrit og ikke kan fordrsage brand.

Maskiner med forbreendingsmotor ma udelukkende vare udstyret med en forbreendingsmotor, som anvender et
breendstof med lavt damptryk, og som udelukker alle gnister af elektrisk oprindelse.

Risici som folge af emission af gasser

Udstedningsgassen fra forbreendingsmotorer pd maskiner ma ikke bortledes opad.

SUPPLERENDE VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV TIL MASKINER, DER INDEB/ARER RISICI
I FORBINDELSE MED PERSONLQFT ELLER -FLYTNING

Maskiner, der indeberer en risiko i forbindelse med personleft eller -flytning, skal opfylde alle de vasentlige
sikkerheds- og sundhedskrav, der er omhandlet i dette bilag, og de nedenstiende vaesentlige krav er blot sarlige
krav til denne type maskiner.
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6.1.

6.1.1.

6.2.

6.3.

6.4.

Generelt

Definition

»Stol« (lad): areal, hvor personer der skal loftes, saenkes eller flyttes ved hjalp af dets beveegelse, tager plads.
Mekanisk modstandsdygtighed

De i kapitel 4 definerede sikkerhedskoefficienter er utilstraekkelige for maskiner, der er bestemt til personloft
eller -flytning, og de skal som hovedregel fordobles. Stolens (ladets) gulv skal veere konstrueret og fremstillet pa
en sidan mdde, at areal og bareevne svarer til det maksimale antal personer og den maksimale fastsatte
arbejdsbelastning.

Kontrol af belastningen af materiel, som bevages ved anden energi end den menneskelige kraft

Kravene i punkt 4.2.2 galder uanset sterrelsen af den maksimale tilladte arbejdsbelastning og de momenter,
der kan medfere vealtning.

Betjeningsanordninger

Hvis andre losninger ikke er pakreevede som felge af sikkerhedskrav, skal stolen (ladet) veere konstrueret og
fremstillet pd en sddan mdde, at de personer, der befinder sig der, har adgang til betjeningsanordninger, der kan
styre stolens (ladets) bevagelser i op- eller nedadgdende retning og en eventuel flytning af stolen (ladet) i
forhold til maskinen.

Disse betjeningsanordninger skal vare overordnet andre betjeningsanordninger, der kan styre samme bevae-
gelse, dog ikke nedstopanordninger.

Betjeningsanordningerne for disse beveagelser skal vare betjeningsanordninger, der kraver en vedvarende
pavirkning.

Risici for personer, der opholder sig i stolen (pd ladet)

Risiko for fald ud af stolen (ladet)

Naér der udferes arbejde fra stolen (ladet), skal der treeffes swrlige foranstaltninger for at sikre stabiliteten og
forhindre utilsigtede bevaegelser.

Hvis de i punkt 1.6.16. omhandlede foranstaltninger ikke er tilstrackkelige, skal stolen (ladet) vaere forsynet med
forankringspunkter, som i antal passer til det antal personer, der kan befinde sig i stolen (pd ladet), og den (det)
skal veere tilstraekkelig steerk til, at personlige vaernemidler mod hejderisici kan fastgores.

Nér der findes en adgangslem i gulvet eller i loftet eller en sideder, skal disse dbnes i en sddan retning, at der
ikke opstédr risiko for nedstyrtning ved utilsigtet dbning.

Maskinen skal vare konstrueret og fremstillet sdledes, at stolens (ladets) gulv ikke kan helde s meget, at der
opstar fare for, at personerne i stolen (pa ladet) styrter ned, heller ikke under bevagelse.

Gulvet skal vere skridsikkert.
Risiko for stolens (ladets) nedstyrtning eller veeltning

Maskinen skal veere konstrueret og fremstillet sdledes, at stolen (ladet) ikke kan styrte ned eller valte.

En maskine til personloft eller -flytning skal vare konstrueret, fremstillet eller udstyret pa en sddan made, at
der ikke opstdr fare for de udsatte personer, nér stolen (ladet) accelererer eller nedbremses. Der skal vere en
fast gribeanordning, sd brugerne kan holde sig fast og ikke bringes ud af balance.

Hvis en maskine til personleft eller -flytning kan flyttes med stolen (ladet) i en anden position end hvilepo-
sition, skal maskinen veere konstrueret og fremstillet pd en sidan mide, at den eller de personer, der befinder
sig i stolen (pa ladet), kan imedegd de risici, der kan opstd som felge af maskinens bevagelser.

Anvisninger

Nér det er nedvendigt af sikkerhedshensyn, skal stolen (ladet) vaere forsynet med de nedvendige relevante
angivelser.
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7. SUPPLERENDE VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV TIL MASKINER, DER INDEBARER RISICI
I FORBINDELSE MED HEJSNING OG LOFTNING AF BEVAGELSESHAMMEDE
Maskiner, der indebearer en risiko i forbindelse med hejsning og leftning af bevagelseshaemmede skal opfylde
alle de vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav, der er omhandlet i dette bilag, og de nedenstdende vaesentlige
krav er blot swrlige krav til denne type maskiner.

7.1. Definitioner
[ dette kapitel forstds ved elevatorstol ethvert sted, hvor en bevagelsesheemmet person befinder sig for at blive
transporteret til et andet niveau. Elevatorstolen kan vare i form af et lad, et seede eller anden indretning, der
opfylder samme formal.

7.2. Betjeningsanordninger
Betjeningsanordningerne skal vare konstrueret og fremstillet saledes, at de er let tilgeengelige for brugerne
under hensyntagen til disses handicap.
Nér en person befinder sig i elevatorstolen, skal betjeningsanordningen vere en anordning, der kreever vedva-
rende pdvirkning, og den skal have prioritet i forhold til alle andre betjeningsanordninger. Dette krav finder
ikke anvendelse for sd vidt angér kaldning af elevatorstolen fra en etage.

7.3. Risiko for elevatorstolens nedstyrtning
Maskinen skal vaere udstyret med anordninger, der forhindrer frit fald eller ukontrollerede opadgdende bevze-
gelser af elevatorstolen. Anordningen til forhindring af elevatorstolens frie fald skal veere uathangig af elevator-
stolens ophangningsanordninger.
Denne anordning skal veere i stand til at standse elevatorstolen ved den nominelt hgjeste merkelast og den
maksimale hastighed, som installateren har fastsat. Standsning pa grund af denne anordning mé ikke under
nogen belastningsforhold fremkalde en opbremsning, der er farlig for de personer, der befinder sig i elevator-
stolen.
Der skal traffes foranstaltninger for at undgd, at elevatorstolen stoder mod elevatorskaktens bund eller loft.

7.4. Adgang til en platform
Maskinerne skal konstrueres og fremstilles sdledes, at niveauforskellen mellem platformen og de forskellige
etager, som den kan standse ved, bliver mindst mulig.
Adgangen skal vare forsynet med beskyttelsesanordninger for at forhindre nedstyrtning af personer, nér plat-
formen ikke befinder sig ved en etage.
Disse beskyttelsesanordninger skal vaere forsynet med en laseanordning, der kontrolleres af platformens posi-
tion, siledes at:
— de ikke kan dbnes, nir denne ikke befinder sig ved en etage
— platformen forst kan igangsattes, nir disse beskyttelsesanordninger er lukket.
Hvis det mulige vertikale fald er under 0,50 m, er et geleender tilstrakkeligt.
Nar det mulige vertikale fald er pd mellem 0,50 og 3 m, skal deren og de faste vaegge, der beskytter mod det
rum, som platformen bevager sig i, vare massive og mindst 1,10 m hgje.
Nar det mulige vertikale fald er pd over 3 m, skal der vaere en der ved etagen, og de faste vagge, der beskytter
mod det rum, som platformen bevager sig i, skal veere massive og mindst 2 m heje.

8. SUPPLERENDE VASENTLIGE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDSKRAV TIL PERSONFORENDE OG PERSON-

GODSFORENDE BYGGEPLADSELEVATORER

Personforende og person-godsferende byggepladselevatorer skal opfylde alle de vasentlige sikkerheds- og
sundhedskrav, der er omhandlet i dette bilag, og de nedenstiende vesentlige krav er blot serlige krav til
denne type maskiner.
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8.1.

8.2.

8.3.

8.4.

8.5.

Kabine

Personforende og person-godsferende byggepladselevatorer skal vare forsynet med en komplet kabine. Vagge
og loft kan enten vare massive eller med dbninger.

Hvis der i forbindelse med personferende og person-godsferende byggepladselevatorer er risiko for nedstyrt-
ning af genstande til fare for personers sikkerhed, skal kabinens loft udstyres med anordninger til beskyttelse
mod nedfaldende genstande.

Afskermning af det rum, som kabinen bevaeger sig i

Ved normal anvendelse ma der ikke vare adgang til det rum, som kabinen beveeger sig i.

Ophangningssystem for elevatorstolen

Personferende og person-godsferende byggepladselevatorer skal vaere udstyret med et ophangningssystem for
elevatorstolen, samt befaestninger og endestykker, der er konstrueret og fremstillet pa en sidan méde, at der
sikres et tilstreekkeligt samlet sikkerhedsniveau, og saledes at risikoen for, at elevatorstolen kan falde ned,
reduceres til et minimum.

Hvis der anvendes tove eller keader til at ophenge elevatorstolen, skal der mindst vaere to selvstendige tove
eller kaeder, og hver af dem skal have sit eget fastgorelsessystem. Medmindre en lokke er nedvendig, ma disse
tove eller kaeder ikke vaere splejset eller samlet.

Risiko for elevatorstolens nedstyrtning

Personforende og person-godsforende byggepladselevatorer skal vaere udstyret med anordninger, der forhindrer
frit fald eller ukontrollerede opadgdende bevagelser af elevatorstolen. Anordningen til forhindring af elevator-
stolens frie fald skal vaere uathaengig af elevatorstolens ophangningsanordninger.

Denne anordning skal vaere i stand til at standse elevatorstolen ved den nominelt hajeste meerkelast og den
fastsatte maksimale hastighed. Standsning pad grund af denne anordning ma ikke under nogen belastnings-
forhold fremkalde en opbremsning, der er farlig for de personer, der befinder sig i elevatorstolen.

Der skal treffes foranstaltninger for at undgd, at elevatorstolen steder mod elevatorskaktens bund eller loft.

Adgang til elevatorstolen

Personferende og person-godsferende byggepladselevatorer skal konstrueres og fremstilles siledes, at niveau-
forskellen mellem elevatorstolen og de forskellige etager, som den kan standse ved, bliver mindst mulig.

Adgangen til elevatorstolen skal vare forsynet med etagedere med en ldseanordning, der kontrolleres af
elevatorstolens position, sdledes at:

— de ikke kan &bnes, ndr elevatorstolen ikke befinder sig pd den pigaldende etage

— elevatorstolen forst kan igangsettes, nir disse beskyttelsesanordninger er lukket.
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BILAG II

ERKLARINGERNES INDHOLD

A. Indholdet af EF-overensstemmelseserkleringen for en maskine (')

EF-overensstemmelseserklaeringen (?) skal indeholde folgende oplysninger:
1. Fabrikantens eller dennes reprasentants navn og adresse (%)

2. navn og adresse pd den person, der kan udforme det tekniske dossier. Denne person skal vare etableret i
Feellesskabet

3. beskrivelse og identifikation af maskinen (%)
4. erklering om overensstemmelse med dette direktiv

5. erkleering om hvilke andre relevante fallesskabsdirektiver (°) ogfeller bestemmelser maskinen er i overensstem-
melse med

6. eventuelt navn, adresse og identifikationsnummer pé det udpegede organ, som har gennemfert den i bilag IX
omhandlede procedure vedrerende overensstemmelse med de harmoniserede standarder

7. eventuelt navn, adresse og identifikationsnummer pé det udpegede organ og nummer pé den i bilag X omhand-
lede EF-typeafprovningsattest

8. eventuelt navn, adresse og identifikationsnummer pd det udpegede organ, som har attesteret den i bilag XI
navnte fulde kvalitetssikring

9. i givet fald henvisningerne til de harmoniserede standarder, der er blevet anvendt
10. eventuelt de nationale standarder og tekniske specifikationer, der er blevet anvendt
11. sted og dato for erkleeringen

12. angivelse af fabrikanten eller dennes reprasentant eller den person, der er blevet bemyndiget til at udferdige
denne erklering samt den pdgaldendes underskrift.

B. Indholdet af inkorporeringserkleringen for en delmaskine (¢)

Inkorporeringserkleringen skal indeholde folgende oplysninger:
1. Navn og adresse pa delmaskinens fabrikant eller dennes reprasentant (7)
2. beskrivelse og identifikation af delmaskinen (%)

3. i givet fald en erklering om, hvilke andre relevante fellesskabsdirektiver (°) delmaskinen er i overensstemmelse
med

(") Denne erklering og oversattelser af denne skal udferdiges pd samme made som brugsanvisningen (jf. bilag I, punkt 1.10.1c), enten
maskinskrevet eller med blokbogstaver.

(%) Denne erkleering vedrerer kun maskinen i den form, som den leveres i. Den omfatter siledes ikke ekstra dele og/eller operationer, som
den endelige bruger senere har tilfgjet.

%) Firmanavn, fuldsteendig adresse. Hvis erkleringen udfyldes af en reprasentant, skal fabrikantens firmanavn og adresse ogsd angives.
*) Beskrivelse af maskinen, type, serienummer, varemzrke osv.
%) Henvisningerne skal vare til retsakter offentliggjort i De Europeiske Feellesskabers Tidende.

7) Firmanavn, fuldsteendig adresse. Hvis erkleringen udfyldes af en reprasentant, skal fabrikantens firmanavn og adresse ogsd angives.

0)
v
)
(°) Denne inkorporeringserklering skal udferdiges enten maskinskrevet eller med blokbogstaver.
0
(%) Beskrivelse af delmaskinen, type, serienummer, varemarke osv.

)

°) Henvisningerne skal vere til retsakter offentliggjort i De Europeiske Fellesskabers Tidende.
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. en forpligtelse til efter en beherigt begrundet anmodning fra de kompetente nationale myndigheder at fremsende
relevante oplysninger om delmaskinen. Denne forpligtelse omfatter fremsendelsesmaderne og berorer ikke de
intellektuelle ejendomsrettigheder, som delmaskinens fabrikant har

. angivelse af, at der er et forbud mod ibrugtagning, inden den maskine, hvori den skal inkorporeres, er blevet
erkleeret i overensstemmelse med bestemmelserne i dette direktiv

. sted og dato for erkleringen

. angivelse af fabrikanten eller dennes reprasentant eller den person, der er blevet bemyndiget til at udferdige

denne erkleering samt den pagaldendes underskrift.

BILAG III

»CE«-M ARKNING

CE-overensstemmelsesmearkningen bestdr af bogstaverne »CE« i overensstemmelse med nedenstiende model:

Hvis CE-markningen formindskes eller forstorres, skal modellens storrelsesforhold, som anfert ovenfor, overholdes.

De forskellige dele, der indgdr i CE-meerkningen, skal sd vidt muligt vare af samme hejde, og denne skal mindst veere
5 mm. Der kan dispenseres fra disse mindstemal, hvis der er tale om meget sma maskiner.

CE-mearkningen skal anbringes umiddelbart ved siden af navnet pa fabrikanten eller dennes reprasentant, der skal
angives i henhold til punkt 1.9. i bilag I, og péferes efter samme teknik.

BILAG IV

FORMER FOR MASKINER, FOR HVILKE DE I ARTIKEL 12, STK 4 OG 5, OMHANDLEDE PROCEDURER

1.1.

1.2.

1.3.

1.4.

SKAL ANVENDES

Rundsave (med enkelt klinge eller flere klinger) til bearbejdning af tre og lignende materialer eller til bearbejdning
af ked og lignende materialer.

Maskinsave, med klinge(r) i fast stilling under savningen, med fast bord eller fast emneunderstotning og med
manuel fremfering af emnet eller med aftagelig tilforselsanordning.

Maskinsave, med klinge(r) i fast stilling under savningen, med vippebord eller rullebord, med manuel fremfering.

Maskinsave, med klinge(r) i fast stilling under savningen, med indbygget tilforselsanordning for de emner, der skal
saves, med manuel ilegning og/eller udtagning.

Maskinsave, med klinge(r), der kan bevages under savningen, med indbygget tilforselsanordning og med manuel
ilegning og/eller udtagning.

Afretter med manuel fremforing til bearbejdning af tree.
Tykkelseshovle til bearbejdning af tre med indbygget fremforing og manuel ileegning og/eller udtagning.

Bandsave med manuel ilegning ogfeller udtagning til bearbejdning af tre og lignende materialer eller til bear-
bejdning af ked og lignende materialer.
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4.1. Maskinsave med klinge i fast stilling under savning og med bord eller emneunderstotning med frem- og tilbage-
gdende bevagelse.

4.2. Maskinsave med klinge monteret pa rullebord med frem- og tilbagegdende bevagelse.

5.  Kombinerede maskiner af den type, der er omhandlet i punkt 1 til 3 samt punkt 7, til bearbejdning af tre og
lignende materialer.

6. Tappemaskiner med flere spindlere, med manuel fremforing, til bearbejdning af tre.

7. Underfraesere, med manuel fremfering, til bearbejdning af tree og lignende materialer.

8. Héndkadesave, til bearbejdning af tree.

9.  Pressemaskiner, herunder foldemaskiner, til koldbearbejdning af metaller, med manuel ilegning og/eller udtagning,
hvis mobile arbejdselementer kan have en slaglengde pé hejst 6 mm og en hastighed pd over 30 mm/s.

10. Plastsprojtestobemaskiner med manuel ifyldning af granulat og udtagning af emnet.

11.  Gummisprejtestobemaskiner med manuel ifyldning af granulat og udtagning af emnet.

12. Maskiner til udforelse af arbejde under jorden af folgende typer:
— lokomotiver og bremsevogne
— hydrauliske mobile afstivninger.

13. Renovationsvogne til husholdningsaffald med manuel palesning, som omfatter en kompressionsanordning.

14. Aftagelige mekaniske kraftoverferingsanordninger.

15. Beskyttelsesudstyr til aftagelige mekaniske kraftoverferingsanordninger.

16. Autoloftere.

17. Hejse- og leftemateriel for personer eller personer og gods med en lodret styrtrisiko pd mere end 3 meter.

18. Barbart udstyr med eksplosiv ladning.

19. Elektriske foleanordninger til detektering af personer, bla. lysgitre, tredemdtter, elektromagnetiske detektorer.

20. Flytbare, automatiske afskaermninger for de i punkt 9, 10 og 11 omhandlede maskiner.

BILAG V

MONTERINGSVEJLEDNING FOR EN DELMASKINE

Denne monteringsvejledning skal omfatte en beskrivelse af vilkdrene for at sikre korrekt samling med den endelige
maskine, uden at personers sikkerhed og sundhed bringes i fare.

Den skal udformes pé et af de officielle fellesskabssprog, der er godkendt af fabrikanten af den maskine, som delma-
skinen skal inkorporeres i, eller af dennes reprasentant.
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BILAG VI

TEKNISK DOSSIER FOR MASKINER

1. 1 dette bilag beskrives proceduren for udarbejdelse af et teknisk dossier. Det tekniske dossier skal gore det muligt at

pavise maskinens overensstemmelse med direktivets krav. Det skal i det omfang, det er nedvendigt for vurderingen,
dakke maskinens konstruktion, fremstilling og funktion. Det tekniske dossier skal udarbejdes pd et af Fellesskabets
officielle sprog, bortset fra brugsanvisningen for maskinen, hvor der galder de sarlige bestemmelser, der er fastsat i
bilag I, punkt 1.10.1.

Det tekniske dossier omfatter folgende:

a) et produktionsdossier bestiende af:

— en samlet plan over maskinen samt planerne for styringskredslgbene

— detaljerede og komplette planer, eventuelt ledsaget af beregningsbilag, forsegsresultater osv., der gor det muligt
at kontrollere, at maskinen er i overensstemmelse med de vesentlige sikkerheds- og sundhedskrav

— en liste over:

— de vasentlige sikkerheds- og sundhedskrav i dette direktiv, der finder anvendelse pa den pagaldende
maskine

— nationale standarder og andre tekniske specifikationer, der er blevet benyttet
— en beskrivelse af de losninger, der er valgt, for at forebygge de risici, som maskinen frembyder

— enhver teknisk rapport eller enhver attest fra et organ eller laboratorium, som fabrikanten eller dennes
reprasentant selv har valgt

— hvis der er anvendt en harmoniseret standard, som indeholder bestemmelse herom, enhver teknisk rapport,
som indeholder resultaterne af de afprevninger, som er blevet foretaget, enten af fabrikanten selv eller af et

organ eller laboratorium, som fabrikanten eller dennes representant har valgt

— et eksemplar af brugsanvisningen for maskinen

=

ved seriefremstilling, de interne dispositioner, der vil blive truffet for at sikre, at maskinerne er i overensstemmelse
med direktivets bestemmelser.

Fabrikanten skal gennemfore de fornedne undersogelser og afprevninger af maskindele og lesdele eller af hele
maskinen for at fastsld, om den er konstrueret og fremstillet siledes, at den kan samles og ibrugtages sikkert.

. Det tekniske dossier, der er omhandlet i punkt 1, skal vere til rddighed for de kompetente myndigheder i medlems-

staterne. Dette tekniske dossier skal ikke obligatorisk befinde sig i Den Europaiske Unions omrdde. Desuden skal det
ikke permanent foreligge materielt. Det skal kunne samles og stilles til rddighed inden for en tidsfrist, der star i
rimeligt forhold til dets omfang, af den person, der er udpeget i EF-overensstemmelseserklaeringen.

. Undladelse af fremleggelse af det tekniske dossier, efter at de kompetente nationale myndigheder har fremsat en

beherigt begrundet anmodning herom, kan vere en tilstrekkelig grund til, at der rejses tvivl om, hvorvidt de i det
tekniske dossier omhandlede maskiner er i overensstemmelse med dette direktivs bestemmelser.
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BILAG VII

OVERENSSTEMMELSESVURDERING MED INTERN FABRIKATIONSKONTROLMASKINER

1. I dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes reprasentant for markedsforingen:
— udarbejder et teknisk dossier
— udarbejder en EF-overensstemmelseserklaering for hver maskine
— pa hver maskine anbringer CE-markningen.

2. For hvert reprasentativt eksemplar af den pdgaldende produktion udarbejder fabrikanten eller dennes reprasentant et
teknisk dossier som omhandlet i bilag VI, punkt 1.

3. Fabrikanten eller dennes representant anbringer pd hver maskine CE-mearkningen, som omhandlet i bilag III, og
udarbejder for hver maskine en EF-overensstemmelseserklering med de oplysninger, som er fastsat i bilag II, del A.

Fabrikanten eller dennes reprasentant opbevarer det i bilag VI, punkt 1, navnte tekniske dossier, samt en kopi af
EF-overensstemmelseserkleeringen i 10 ar efter maskinens sidste fremstillingsdato.

Ved seriefremstilling af identiske maskiner, kan der udarbejdes ét eksemplar af det tekniske dossier, der er repre-
sentativt for den pagaldende produktion.

BILAG VIII

OVERENSSTEMMELSESVURDERINGER FOR MASKINER UDEN IBOENDE SIKKERHEDS- OG SUNDHEDS-
RISICI

Nér den risikoanalyse, som fabrikanten eller dennes reprasentant har gennemfort i henhold til bilag I, konkluderer, at
der ikke vil vere nogen hensigtsmessig virkning af direktivet med hensyn til sikkerhed og sundhed, finder folgende
procedure anvendelse:

1. Fabrikanten eller dennes reprasentant anbringer CE-markningen pd hver maskine.

2. Fabrikanten eller dennes reprasentant opbevarer denne risikoanalyse i 10 &r efter datoen for maskinens fremstilling
eller fremstillingen af det sidste eksemplar af maskinen, hvis der er tale om seriefremstilling. Denne analyse skal af
kontrolhensyn sté til rddighed for de kompetente myndigheder i medlemsstaterne.

3. Det er ikke nedvendigt, at udarbejde en EF-overensstemmelseserklering eller opbevare et komplet teknisk dossier.

BILAG IX

OVERENSSTEMMELSE MED HARMONISEREDE STANDARDER FOR SA VIDT ANGAR EN I BILAG IV
OMHANDLET MASKINE

1. I dette bilag beskrives overensstemmelsesvurderingen for en maskine omhandlet i bilag IV, der er fremstillet i
overensstemmelse med en eller flere harmoniserede standarder. Det beskriver den procedure hvorved:

— fabrikanten eller dennes reprasentant for markedsforingen

— udarbejder det tekniske dossier som omhandlet i bilag VI, punkt 1

— indgiver en anmodning om en overensstemmelsesattest for det tekniske dossier til et udpeget organ
— det udpegede organ

— kontrollerer og attesterer, at det tekniske dossier opfylder bestemmelserne i dette direktiv

— udarbejder en overensstemmelsesattest
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— fabrikanten eller dennes reprasentant for markedsferingen
— udarbejder en EF-overensstemmelseserklaering for hver maskine

— pa hver maskine anbringer CE-maerkningen.

. Forud for enhver anmodning skal fabrikanten eller dennes reprasentant for hvert reprasentativt eksemplar af den

pageldende produktion udarbejde et teknisk dossier som omhandlet i bilag VI, punkt 1.

. Fabrikanten eller dennes reprasentant indgiver for hvert representativt eksemplar af den péageldende produktion

anmodningen om overensstemmelsesattesten til et udpeget organ efter eget valg.

Dokumentation og korrespondance vedrerende de afprevningsprocedurer, som det udpegede organ foretager,
udfeerdiges pa et officielt sprog i den medlemsstat, hvor det udpegede organ er etableret, eller pd et sprog, som
dette har godkendt.

Anmodningen omfatter:

— fabrikantens eller dennes reprasentants navn og adresse

— en skriftlig erkleering om, at samme anmodning ikke er indgivet til andre udpegede organer

— det tekniske dossier som omhandlet i bilag VI, punkt. 1.

. Det udpegede organ underspger det tekniske dossier og verificerer, at de harmoniserede standarder, som er navnt

deri, er blevet anvendt korrekt.

. Hvis det tekniske dossier opfylder direktivets bestemmelser, udsteder det udpegede organ en overensstemmelsesattest

til ansegeren. Attesten indeholder navn og adresse pd fabrikanten eller dennes reprasentant, de nedvendige oplys-
ninger til at identificere den maskine, der er beskrevet i det tekniske dossier, kontrolkonklusionerne og betingelserne
for attestens gyldighed.

Det udpegede organ opbevarer i 15 ar efter datoen for attestens udstedelse en kopi af denne attest, det tekniske
dossier samt alle dertil horende vesentlige dokumenter.

. Hvis det udpegede organ afslar at udstede en overensstemmelsesattest til fabrikanten eller dennes reprasentant, skal

det give en detaljeret begrundelse for dette afslag. Det underretter ansegeren og de ovrige udpegede organer herom.
Der skal fastszttes en klageprocedure.

Hvis det udpegede organ tilbagetrackker en overensstemmelsesattest fra fabrikanten eller dennes reprasentant, skal det
give en detaljeret begrundelse for denne tilbagetrakkelse. Det underretter ansegeren og den medlemsstat, som det er
blevet udpeget af, herom og begrunder sin beslutning. Denne medlemsstat underretter derefter Kommissionen og de
andre medlemsstater. Der skal fastsattes en klageprocedure.

. Ansegeren underretter det udpegede organ, som opbevarer det tekniske dossier vedrerende overensstemmelsesatte-

sten, om alle @ndringer af den godkendte maskine. Det udpegede organ undersoger disse @ndringer og skal sd enten
bekrafte den eksisterende attests gyldighed eller udstede en ny, ndr disse @ndringer kan rejse tvivl om, hvorvidt de
vaesentlige sikkerheds- og sundhedskrav eller de anvendelsesvilkdr, der er fastsat for maskinen, er opfyldt.

. Kommissionen, medlemsstaterne og de evrige udpegede organer kan efter anmodning fa tilsendt en kopi af over-

ensstemmelsesattesterne. Efter begrundet anmodning kan Kommissionen og medlemsstaterne modtage kopi af det
tekniske dossier og resultaterne af undersogelser gennemfort af det udpegede organ.

. Efter modtagelse af overensstemmelsesattesten sikrer og erklerer fabrikanten eller dennes representant, at de

maskiner, der er fremstillet i overensstemmelse med det tekniske dossier, som der er udstedt overensstemmelsesattest
for, er i overensstemmelse med det tekniske dossier og opfylder bestemmelserne i dette direktiv.

Fabrikanten eller dennes repraesentant anbringer pd hver maskine CE-markningen, som omhandlet i bilag III, og
udarbejder for hver maskine en EF-overensstemmelseserklering med de oplysninger, som er fastsat i bilag II, del A.

Fabrikanten eller dennes reprasentant opbevarer for hver af de fremstillede maskiner de elementer, der gor det muligt
at udarbejde det tekniske dossier, samt en kopi af EF-overensstemmelseserkleringen i mindst 10 ar efter den sidste
fremstillingsdato for maskinen.

Ved seriefremstilling af identiske maskiner, kan der udarbejdes ét eksemplar af det tekniske dossier, der er repre-
sentativt for den pagaldende produktion.
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BILAG X
TYPEAFPROVNING AF EN MASKINE OMHANDLET I BILAG IV
1. I dette bilag beskrives overensstemmelsesvurderingen af maskiner omhandlet i bilag IV, efter typeafprevning fore-
taget af et udpeget organ. Det beskriver den procedure hvorved:
fabrikanten eller dennes reprasentant for markedsferingen
— udarbejder det tekniske dossier som omhandlet i bilag VI, punkt 1
— indgiver en anmodning om EF-typeafprovning til et udpeget organ
— det udpegede organ
— kontrollerer og attesterer, at et reprasentativt eksemplar af den pagaldende produktion opfylder bestem-
melserne i dette direktiv
— udarbejder en EF-typeafprovningsattest
fabrikanten eller dennes reprasentant for markedsforingen
— udarbejder en EF-overensstemmelseserklaering for hver maskine
— pa hver maskine anbringer CE-maerkningen.
2. Forud for enhver anmodning skal fabrikanten eller dennes reprasentant for hvert repreesentativt eksemplar af den
pagaldende produktion udarbejde et teknisk dossier som omhandlet i bilag VI, punkt 1.
3. Fabrikanten eller dennes reprasentant indgiver for hvert reprasentativt eksemplar af den pdgaldende produktion
anmodningen om EF-typeafprevning til et udpeget organ efter eget valg.
Dokumentation og korrespondance vedrerende de EF-typeafprovningsprocedurer, som det udpegede organ gennem-
forer, udferdiges pé et officielt sprog i den medlemsstat, hvor det udpegede organ er etableret eller pé et sprog, som
dette har godkendt.
Anmodningen omfatter:
— fabrikantens eller dennes reprasentants navn og adresse
— en skriftlig erkleering om, at samme anmodning ikke er indgivet til andre udpegede organer
— det tekniske dossier som omhandlet i bilag VI, punkt.1.
Desuden stiller ansegeren et eksemplar, som er reprasentativ for den pigeldende produktion, og som i det folgende
benavnes »type« (1), til rddighed for det udpegede organ. Det udpegede organ kan anmode om yderligere proveek-
semplarer, safremt dette er nedvendigt af hensyn til gennemforelsen af prevningsprogrammet.
4. Det udpegede organ
4.1. undersoger det tekniske dossier, kontrollerer, om typen er fremstillet i overensstemmelse med dette, og fastslar,

hvilke elementer der er konstrueret i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i de i artikel 7, stk. 2,
naevnte standarder, samt hvilke elementer der er konstrueret, uden at de relevante bestemmelser i disse dokumenter
er anvendt

4.2. gennemforer eller lader gennemfore de nedvendige undersegelser og prevninger til kontrol af, om lesningerne

opfylder de vaesentlige sikkerheds- og sundhedskrav i direktivet, nar de i artikel 7, stk. 2, navnte standarder ikke er
blevet anvendt

4.3. gennemforer eller lader gennemfore de nedvendige undersegelser og prevninger til kontrol af, om de harmonise-

rede standarder rent faktisk er blevet anvendt, nir denne losning er valgt

4.4. aftaler med ansggeren, hvor undersogelserne og de nedvendige provninger skal gennemfores.

O

En type kan omfatte flere varianter af en maskine, hvis forskellene mellem varianterne ikke har indflydelse pd sikkerhedsniveauet og

kravene til maskinens egenskaber.
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Hvis typen opfylder direktivets bestemmelser, udsteder det udpegede organ en EF-typeafprgvningsattest til anse-
geren. Attesten indeholder navn og adresse pé fabrikanten eller dennes reprasentant, de nedvendige oplysninger til
at identificere den godkendte type, kontrolkonklusionerne og betingelserne for attestens gyldighed.

Det udpegede organ opbevarer i 15 ér efter datoen for attestens udstedelse en kopi af denne attest, det tekniske
dossier samt alle dertil herende veesentlige dokumenter.

Hvis det udpegede organ afslér at udstede en EF-typeafprovningsattest til fabrikanten eller dennes repreasentant, skal
det give en detaljeret begrundelse for dette afslag. Det underretter ansggeren og de gvrige udpegede organer herom.
Der skal fastsattes en klageprocedure.

Hvis det udpegede organ tilbagetraeekker en EF-typeafprovningsattest fra fabrikanten eller dennes repraesentant, skal
det give en detaljeret begrundelse for denne tilbagetrackkelse. Det underretter ansggeren og den medlemsstat, som
det er blevet udpeget af, herom og begrunder sin beslutning. Denne medlemsstat underretter derefter de andre
medlemsstater og Kommissionen. Der skal fastsettes en klageprocedure.

Ansegeren skal underrette det udpegede organ, som opbevarer det tekniske dossier vedrerende EF-typeafprevnings-
attesten, om enhver andring af den godkendte maskine. Det udpegede organ underseger disse @ndringer og skal sa
enten bekrafte den eksisterende EF-typeafprovningsattests gyldighed eller udstede en ny, ndr disse @ndringer kan
rejse tvivl om, hvorvidt de vesentlige sikkerheds- og sundhedskrav eller de anvendelsesvilkar, der er fastsat for
maskinen, er opfyldt.

Kommissionen, medlemsstaterne og de ovrige udpegede organer kan efter anmodning fi tilsendt en kopi af
EF-typeafprovningsattesterne. Efter begrundet anmodning kan Kommissionen og medlemsstaterne modtage kopi
af det tekniske dossier og resultaterne af undersegelser gennemfort af det udpegede organ.

Efter modtagelse af EF-typeafprovningsattesten forsikrer og erkleerer fabrikanten eller dennes reprasentant, at de
pagaldende maskiner er i overensstemmelse med den type, der er beskrevet i attesten, og opfylder bestemmelserne
i dette direktiv.

Fabrikanten eller dennes reprasentant anbringer pd hver maskine CE-merkningen, som omhandlet i bilag III, og
udarbejder for hver maskine en EF-overensstemmelseserkleering med de oplysninger, som er fastsat i bilag II, del A.

Fabrikanten eller dennes reprasentant opbevarer det tekniske dossier, samt en kopi af EF-overensstemmelseserklee-
ringen i 10 ar efter den sidste fremstillingsdato for maskinen.

Ved seriefremstilling af identiske maskiner, kan der udarbejdes ét eksemplar af det tekniske dossier, der er repree-
sentativt for den pagaldende produktion.
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BILAG XI
FULD KVALITETSSIKRING FOR MASKINER OMHANDLET I BILAG IV
1. I dette bilag beskrives overensstemmelsesvurderingen af maskiner ved anvendelse af fuld kvalitetssikring. Det
beskriver den procedure hvorved:
— fabrikanten
— etablerer et fuldt kvalitetssikringssystem, som beskrevet i stk. 3 i dette bilag
— udarbejder et teknisk dossier
— det udpegede organ vurderer og kontrollerer dette kvalitetssikringssystem
— fabrikanten eller dennes repraesentant
— udarbejder en EF-overensstemmelseserklaring for hver maskine
— anbringer pd hver maskine CE-merkningen, ledsaget af identifikationsnummeret for det udpegede organ.
2. Fabrikanten anvender ved konstruktion, produktion, afsluttende produktinspektion og prevninger et godkendt
kvalitetssikringssystem i henhold til punkt 3 og er underlagt den i punkt 4 omhandlede kontrol.
3. Kvalitetssikringssystem
3.1. Fabrikanten eller hans repraesentant indsender en ansegning om vurdering af kvalitetssikringssystemet til et af de
udpegede organer efter eget valg.
Ansegningen skal indeholde:
— fabrikantens navn og adresse
— maskinernes konstruktions-, produktions-, afsluttende produktinspektions-, prevnings- og oplagringssteder
— det i bilag VI, punkt 1, omhandlede tekniske dossier for en af de maskiner, som fabrikanten har til hensigt at
fremstille
— dokumentationen vedrerende kvalitetssikringssystemet
— en skriftlig erklering om, at samme anmodning ikke er indgivet til andre af de udpegede organer.
3.2. Kvalitetssikringssystemet skal sikre, at maskinerne er i overensstemmelse med direktivets krav.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn til, skal dokumenteres pa en systematisk
og overskuelig méde i en skriftlig redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne dokumentation
vedrarende kvalitetssikringssystemet skal sikre, at kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer og -registre fortolkes ens.

Dokumentationen skal navnlig indeholde en fyldestgorende beskrivelse af:

— kvalitetsmélsatninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar og befojelser med hensyn til konstruk-
tionskvalitet og maskinernes kvalitet

— de tekniske konstruktionsspecifikationer, herunder standarder, som vil blive anvendt, og, nir de i artikel 7, stk.
2 navnte standarder ikke anvendes fuldt ud, de metoder der vil blive anvendt til at sikre, at de veesentlige

sikkerheds- og sundhedskrav i dette direktiv vil blive opfyldt

de teknikker, fremgangsméder og systematiske foranstaltninger vedrerende konstruktionskontrol og konstruk-
tionsverifikation, der vil blive anvendt ved konstruktionen af maskiner, der er omfattet af dette direktiv

— de tilsvarende teknikker, fremgangsmader og systematiske foranstaltninger, der vil blive anvendt i produktionen
samt ved kvalitetskontrol og -sikring

— de undersogelser og prevninger, der vil blive udfert for, under og efter fremstillingen, og den hyppighed
hvormed dette sker
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3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

— dokumentation vedrerende kvaliteten, herunder kontrolrapporter, provnings- og kalibreringsdata og rapporter
om personalets kvalifikationer

— metoderne til kontrol af, at den kreevede konstruktions- og produktkvalitet er opndet, og at kvalitetssikrings-
systemet fungerer effektivt.

Det udpegede organ vurderer kvalitetssikringssystemet for at fastsld, om det opfylder kravene i punkt 3.2. Det skal
antage, at disse krav er overholdt i forbindelse med et kvalitetsstyringssystem, der er i overensstemmelse med den
relevante harmoniserede standard.

Auditholdet skal omfatte medlemmer, som har erfaring med at vurdere den teknologi, der vedrerer de maskiner,
der er omfattet af dette direktiv. Vurderingsprocessen skal omfatte et kontrolbesag pa fabrikantens anleg.

Afgorelsen meddeles fabrikanten eller dennes reprasentant. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af kontrollen
og den begrundede vurderingsafgerelse. Der skal fastsettes en klageprocedure.

Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til kvalitetssikringssystemet, sdledes som det er
godkendt, og til at vedligeholde det, séledes at det forbliver hensigtsmessigt og effektivt.

Fabrikanten eller dennes reprasentant underretter det udpegede organ, som har godkendt kvalitetssikringssystemet,
om enhver pétenkt aendring af dette.

Det udpegede organ vurderer de foresldede eendringer og afger, om det andrede kvalitetssikringssystem stadig
opfylder de i punkt 3.2 omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Det meddeler fabrikanten sin afgorelse. Meddelelsen skal indeholde resultaterne af kontrollen og den begrundede
vurderingsafgorelse.

Kontrol foretaget under det udpegede organs ansvar

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine forpligtelser i henhold til det godkendte
kvalitetssikringssystem.

Fabrikanten skal med henblik pé inspektion give det udpegede organ adgang til at inspicere produktions-, inspek-
tions-, prevnings- og oplagringsfaciliteter og give det alle nedvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedrerende kvalitetssikringssystemet

— dokumentation vedrerende kvaliteten i den del af kvalitetssikringssystemet, der vedrerer konstruktionen,
herunder analyser, beregninger, prevninger, osv.

— dokumentation vedrerende kvaliteten i den del af kvalitetssikringssystemet, der vedrerer fremstillingen,
herunder kontrolrapporter, prevnings- og kalibreringsdata, rapporter om personalets kvalifikationer osv.

Det udpegede organ aflaegger periodiske auditbesog for at sikre sig, at fabrikanten vedligeholder og anvender
kvalitetssikringssystemet. Det udsteder en auditrapport til fabrikanten. Periodiske auditbesog skal foretages sa
ofte, at der hvert tredje dr er foretaget en fuldsteendig revaluering af systemet.

Det udpegede organ kan derudover aflegge uanmeldte beseg hos fabrikanten. Hvorvidt disse ekstraordinzre
kontrolbesog er nedvendige samt deres hyppighed, vurderes pd grundlag af et kontrolbesogssystem, som det
udpegede organ administrerer. Der tages is@r hensyn til folgende faktorer i dette kontrolbesegssystem:

— resultaterne af de tidligere kontrolbesag

— behovet for at sikre, at afhjelpningsforanstaltninger er gennemfert

— eventuelt sarlige betingelser i forbindelse med systemets godkendelse

— vasentlige @ndringer i fremstillingsorganisationen, foranstaltningerne eller teknikkerne.

Under disse besag kan det udpegede organ foretage eller lade foretage provninger for om nedvendigt at kontrollere,
om kvalitetssikringssystemet fungerer korrekt. Det udsteder en besagsrapport og, hvis der er foretaget en prevning,
en provningsrapport til fabrikanten.
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Fabrikanten eller dennes reprasentant forsikrer og erklerer, at de pagaldende maskiner er i overensstemmelse med
og opfylder bestemmelserne i dette direktiv.

Fabrikanten eller dennes reprasentant anbringer pd hver maskine CE-merkningen, som ombhandlet i bilag III,
sammen med identifikationsnummeret for det udpegede organ, og udarbejder for hver maskine en EF-overens-
stemmelseserklaering med de oplysninger, som er fastsat i bilag II, del A.

Fabrikanten eller dennes reprasentant opbevarer de elementer, der gor det muligt at udarbejde det i bilag VI, punkt
1, nevnte tekniske dossier, samt en kopi af EF-overensstemmelseserklaeringen i 10 dr efter maskinens sidste
fremstillingsdato.

Ved seriefremstilling af identiske maskiner, kan der udarbejdes et eksemplar, der er reprasentativt for den
pageldende produktion.

[ ti ar efter den sidste fremstillingsdato skal fabrikanten eller dennes reprasentant kunne forelaegge de nationale
myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet afsnit, andet led, omhandlede dokumentation

— de i punkt 3.3, sidste afsnit, og punkt 3.4, sidste afsnit, samt punkt 4.3 og 4.4 omhandlede afgorelser og
rapporter fra det udpegede organ.

Hvis det udpegede organ afsldr at udstede en godkendelse af kvalitetssikringssystemet til fabrikanten eller treekker
den tilbage, skal det give en detaljeret begrundelse for dette afslag. Det underretter ansegeren og de ovrige
udpegede organer herom. Der skal fastszttes en klageprocedure.

BILAG XII

MINIMUMSKRITERIER, SOM MEDLEMSSTATERNE SKAL IAGTTAGE VED UDPEGELSE AF ORGANERNE

. Organet, dets leder og det personale, der skal udfere kontrolarbejdet, md hverken vare konstrukter, fabrikant,
leverandor eller vare beskaftiget med montage af de maskiner, som det skal kontrollere, og mé heller ikke veere
nogle af de fornavnte personers reprasentant. De ma ikke, hverken direkte eller som reprasentant, deltage i
konstruktion, fabrikation, markedsfering eller vedligeholdelse af disse maskiner. Dette udelukker ikke, at der kan
udveksles tekniske oplysninger mellem fabrikanten og det udpegede organ.

. Organet og det personale, der skal udfere kontrollen, skal udfere kontrolarbejdet med den storst mulige faglige
uafhengighed og den storste, tekniske kompetence samt vaere uathaengig af enhver form for pression og incitament,
navnlig af finansiel art, som kan pévirke deres bedemmelse eller resultaterne af deres kontrol, iseer fra personer eller
grupper af personer, der bergres af afprevningsresultaterne.

. Organet skal for hver kategori af maskiner, som det er udpeget til at behandle, ride over personale med en
tilstrekkelig teknisk viden og erfaring til at kunne foretage overensstemmelsesvurderingen. Organet skal rdde over
de nedvendige midler til pd fyldestgorende made at kunne udfere de tekniske og administrative opgaver i forbindelse
med gennemforelsen af kontrollen. Det skal ligeledes have adgang til det nedvendige materiel for at kunne foretage
seerkontrol.

4. Det personale, som skal foretage kontrollen, skal have:

— en god teknisk og faglig uddannelse

— et tilstraekkeligt kendskab til forskrifterne vedrerende den kontrol, det udferer, og tilstraekkelig praktisk erfaring
med hensyn til et sddant kontrolarbejde

— den nedvendige ferdighed i at udarbejde de attester, redegarelser og rapporter, som indeholder resultaterne af
den gennemforte kontrol.

. Det skal sikres, at det personale, som skal udfere kontrollen, er uathangigt. Aflenningen af hver enkelt ansat ma
hverken vaere athaengig af det antal kontrolfunktioner, den pagaeldende udferer, eller af resultaterne af denne kontrol.

6. Organet skal tegne en ansvarsforsikring, medmindre det civilretlige ansvar dakkes af staten pa grundlag af nationale

retsregler, eller medlemsstaten direkte udferer kontrollen.

7. Organets ansatte er undergivet den med deres arbejde forbundne pligt til at iagttage tavshed om alt, hvad de fir

kendskab til under udferelsen af deres arbejde (undtagen over for de kompetente administrative myndigheder i den
stat, hvor de udferer deres arbejde) i forbindelse med dette direktiv eller enhver anden national retsforskrift, udstedt i
medfor af dette.
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BILAG XIII

SAMMENLIGNINGSTABEL

Direktiv 98/37/EF

Dette direktiv

Artikel 1, stk. 1

Artikel 1, stk. 2, litra a)
Artikel 1, stk. 2, litra b)
Artikel 1, stk. 3

Artikel 1, stk.
Artikel 1, stk.
Artikel 2, stk.
Artikel 2, stk.
Artikel 2, stk.
Artikel 3
Artikel 4, stk. 1 og 2
Artikel 4, stk. 3

Artikel 5, stk. 1

Artikel 5, stk. 2, forste afsnit
Artikel 5, stk. 2, sidste afsnit
Artikel 5, stk. 3

Artikel 6, stk. 1

Artikel 6, stk. 2

Artikel 7
Artikel 8, stk.
Artikel 8, stk.
Artikel 8, stk.
Artikel 8, stk.
Artikel 8, stk.
Artikel 8, stk.
Artikel 8, stk.
Artikel 8, stk.
Artikel 9
Artikel 10, stk. 1 til 3

Artikel 10, stk. 4

Artikel 11

Artikel 12

Artikel 13, stk. 1

Artikel 13, stk. 2

Artikel 14

Artikel 15

Artikel 16

Bilag 1, indledende bemarkning 1

(O I S ) I N

O N N 1R WwWw N

Bilag 1, indledende bemarkning 2

Bilag I, indledende bemarkning 3, forste og andet afsnit
Bilag 1, indledende bemrkning 3, tredje afsnit

Bilag I, punkt 1.1.1, (1) til (3)

Bilag 1, punkt 1.1.2, bortset fra punkt e)

Bilag 1, punkt 1.1.2, punkt e)

Bilag I, punkt 1.1.3

Bilag I, punkt 1.1.4

Bilag I, punkt 1.1.5

Bilag I, punkt 1.2.1 til 1.2.3

Artikel 1, stk. 1
Artikel 2, litra a) til ¢)
Artikel 2, litra d)
Artikel 1, stk. 3
Artikel 3, stk. 1
Artikel 4, stk. 1
Artikel 15, stk. 1
Artikel 6, stk. 3
Artikel 5, stk. 1
Artikel 6, stk. 1 og 2
Artikel 7, stk. 1
Artikel 7, stk. 2
Artikel 7, stk. 3
Artikel 7, stk. 4
Artikel 10

Artikel 22

Artikel 11

Artikel 12, stk. 3 il 5
Artikel 5, stk. 4

Artikel 14

Artikel 16, stk. 1 til 3
Artikel 17

Artikel 20

Artikel 21

Artikel 25, stk. 2

Artikel 26

Artikel 27

Bilag I, indledende bemarkning 2
Bilag 1, indledende bemarkning 3
Bilag I, indledende bemrkning 4
Bilag 1, indledende bemarkning 1
Bilag I, punkt 1.1.1, (1) tl (3)
Bilag I, punkt 1.1.2

Bilag I, punkt 1.1.3

Bilag I, punkt 1.1.4

Bilag I, punkt 1.1.5

Bilag I, punkt 1.1.6

Bilag I, punkt 1.2.1 til 1.2.3
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Direktiv 98/37/EF

Dette direktiv

Bilag I, punkt 1.2.4, forste underafsnit
Bilag I, punkt 1.2.4, andet underafsnit
Bilag I, punkt 1.2.4, tredje underafsnit
Bilag I, punkt 1.2.5 til 1.2.8

Bilag I, punkt 1.3.1 til 1.3.7

Bilag I, punkt 1.3.8, forste afsnit

Bilag I, punkt 1.3.8, A

Bilag I, punkt 1.3.8, B

Bilag I, punkt 1.4.1 til 1.4.3

Bilag I, punkt 1.5.1 og 1.5.2

Bilag I, punkt 1.5.3 til 1.5.9

Bilag I, punkt 1.5.10

Bilag I, punkt 1.5.11 til 1.5.15

Bilag I, punkt 1.6.1 til 1.6.5

Bilag I, punkt 1.7.0 til 1.7.2

Bilag I, punkt 1.7.3

Bilag I, punkt 1.7.4 a)

Bilag I, punkt 1.7.4 b)

Bilag I, punkt 1.7.4 ¢)

Bilag I, punkt 1.7.4 d)

Bilag I, punkt 1.7.4 e)

Bilag I, punkt 1.7.4 f)

Bilag I, punkt 1.7.4 g)

Bilag I, punkt 1.7.4 h)

Bilag I, punkt 2.1, bortset fra sidste afsnit
Bilag I, punkt 2.1, sidste afsnit

Bilag I, punkt 2.2, bortset fra de 3 sidste afsnit
Bilag I, punkt 2.2, de 3 sidste afsnit
Bilag I, punkt 2.3

Bilag I, punkt 3, forste afsnit

Bilag I, punkt 3, tredje afsnit, og punkt 3.1.1
Bilag I, punkt 3, fjerde afsnit

Bilag I, punkt 3.1.2

Bilag I, punkt 3.1.3

Bilag I, punkt 3.2.1, begyndelsen af forste afsnit

Bilag I, punkt 3.2.1, slutningen af forste afsnit samt andet
og fjerde afsnit

Bilag I, punkt 3.2.1, tredje afsnit
Bilag I, punkt 3.2.2, forste og andet afsnit
Bilag I, punkt 3.2.2, tredje afsnit
Bilag I, punkt 3.2.3

Bilag I, punkt 3.3.1 til 3.3.5
Bilag I, punkt 3.4.1 forste afsnit
Bilag I, punkt 3.4.1, andet afsnit
Bilag I, punkt 3.4.2

Bilag I, punkt 3.4.3 til 3.4.8
Bilag I, punkt 3.5.1 til 3.5.3
Bilag I, punkt 3.6.1 til 3.6.3
Bilag I, punkt 4.1.1 a)

Bilag I, punkt 4.1.1 b) til g)

Bilag 1, punkt 1.2.4.1

Bilag I, punkt 1.2.4.2

Bilag I, punkt 1.2.4.3

Bilag I, punkt 1.2.5 til 1.2.8

Bilag I, punkt 1.3.1 til 1.3.7

Bilag I, punkt 1.3.8

Bilag I, punkt 1.3.8.1

Bilag I, punkt 1.3.8.2

Bilag I, punkt 1.4.1 til 1.4.3

Bilag I, punkt 1.6.1 og 1.6.2

Bilag I, punkt 1.6.4 til 1.6.10

Bilag I, punkt 1.6.11.1

Bilag I, punkt 1.6.12 til 1.6.16

Bilag I, punkt 1.7.1 til 1.7.5

Bilag I, punkt 1.8.1 til 1.8.3

Bilag I, punkt 1.9

Bilag I, punkt 1.10.2 a) til g) og i) til p)
Bilag I, punkt 1.10.1 a) til ¢) samt ¢)

Bilag 1, punkt 1.10.2 q)
Bilag I, punkt 1.10.2 1)
Bilag 1, punkt 1.10.2 h)
Bilag I, punkt 1.10.1 d)
Bilag I, punkt 2.1.1
Bilag I, punkt 2.1.2
Bilag 1, punkt 2.2.1
Bilag I, punkt 2.2.2
Bilag I, punkt 2.4
Bilag I, punkt 3, forste afsnit
Bilag I, punkt 3.1.1
Bilag I, punkt 3.1.2
Bilag I, punkt 1.3.1
Bilag I, punkt 1.5.1
Bilag I, punkt 3.2.2

Bilag I, punkt 1.5.2

Bilag I, punkt 3.2.1

Bilag I, punkt 3.2.3

Bilag I, punkt 3.3.1 til 3.3.5
Bilag I, punkt 1.3.9

Bilag I, punkt 3.4.1

Bilag I, punkt 3.4.2 til 3.4.7
Bilag 1, punkt 3.5.1 til 3.5.3
Bilag I, punkt 3.6.1 til 3.6.3
Artikel 2, litra )

Bilag I, punkt 4.1.1 b) til h)
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Bilag 1, punkt 4.1.2.1

Bilag I, punkt 4.1.2.2 til 4.1.2.7
Bilag I, punkt 4.1.2.8

Bilag I, punkt 4.2.1.1 og 4.2.1.2
Bilag I, punkt 4.2.1.3 og 4.2.1.4
Bilag I, punkt 4.2.2 og 4.2.3
Bilag I, punkt 4.2.4

Bilag 1, punkt 4.3.1 til 4.3.3
Bilag I, punkt 4.4.1 og 4.4.2
Bilag I, punkt 5.1 til 5.7

Bilag I, punkt 6.1.1 til 6.1.3
Bilag I, punkt 6.2.1

Bilag I, punkt 6.3

Bilag I, punkt 6.4

Bilag I, punkt 6.5

Bilag 1, del A

Bilag 11, del B

Bilag 11, del C

Bilag III

Bilag IV, punkt A 1 til A 3
Bilag 1V, punkt A 4

Bilag IV, punkt A 5 til A 13
Bilag 1V, punkt A 14, anden del
Bilag IV, punkt A 14, forste del
Bilag 1V, punkt A 15

Bilag IV, punkt A 16

Bilag IV, punkt A 17

Bilag IV, punkt B 1

Bilag 1V, punkt B 2

Bilag 1V, punkt B 3

Bilag 1V, punkt B 4

Bilag 1V, punkt B 5

Bilag V, punkt 1 og 2

Bilag V, punkt 3 a)

Bilag V, punkt 3 b)

Bilag V, punkt 3 b), sidste afsnit
Bilag V, punkt 4 b)

Bilag V, punkt 4 ¢) (delvist)
Bilag VI

Bilag VII

Bilag VIII

Bilag IX

Bilag I, punkt 4.1.2.1 til 4.1.2.6
Bilag 1, punkt 1.6.3

Bilag 1, punkt 4.2.1. og 4.2.2
Bilag I, punkt 4.2.3 og 4.2.4
Bilag 1, punkt 4.3.1 til 4.3.3
Bilag I, punkt 4.4.1 og 4.4.2
Bilag I, punkt 5.1 til 5.7
Bilag I, punkt 6.1.1 til 6.1.3
Bilag 1, punkt 6.2

Bilag I, punkt 6.3.1

Bilag 1, punkt 6.3.2

Bilag I, punkt 6.4

Bilag 1I, del A

Bilag II, del B

Bilag III

Bilag IV, punkt 1 til 3

Bilag 1V, punkt 4, 4.1 og 4.2
Bilag IV, punkt 5 til 13
Bilag 1V, punkt 14

Bilag IV, punkt 15

Bilag 1V, punkt 16

Bilag IV, punkt 17

Bilag IV, punkt 19

Bilag IV, punkt 20

Bilag VII, punkt 3, forste afsnit
Bilag VI, punkt 1 a)

Bilag VI, punkt 1 b)

Bilag VI, punkt 3

Bilag VII, punkt 3, andet afsnit
Bilag VI, punkt 1

Bilag VI og bilag X

Bilag XII




