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KOMMISSIONEN FOR DE EUROPAISKE FALLESSKABER HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europziske
Feellesskab,

under henvisning til Radets direktiv 89/106/EQF af 21.
december 1988 om indbyrdes tilnaermelse af medlemsstaternes
love og administrative bestemmelser om byggevarer ('), endret
ved direktiv 93/68/EQF (3, sarlig artikel 13, stk. 4, og

ud fra felgende betragtninger:

(1)  Kommissionen skal i forbindelse med attestering af en
byggevares overensstemmelse valge mellem de to proce-
durer i artikel 13, stk. 3, i direktiv 89/106/EQF og i alle
tilfelde vaelge »den billigste procedure, der er forenelig
med sikkerhedshensyn«. Det skal sdledes for en given
vare eller varegruppe afgeres, om en produktionskon-
trolordning i fabrikken péd fabrikantens ansvar er en
nedvendig og tilstreekkelig betingelse for attestering af
overensstemmelse, eller om det er nedvendigt at
inddrage et autoriseret certificeringsorgan af grunde, der
vedrorer kriterierne i artikel 13, stk. 4.

2) I henhold til artikel 13, stk. 4, skal den saledes fastlagte
procedure anferes i mandaterne og i de tekninske speci-
fikationer. Begrebet varer eller varetyper ber derfor defi-
neres pd samme mdade som i mandaterne og i de
tekniske specifikationer.

(3) De to procedurer, der er fastlagt i artikel 13, stk. 3, er
naermere beskrevet i bilag IIT til direktiv 89/106/EQF.
Det mé derfor for hver vare eller varegruppe gores klart
ved henvisning til bilag II, hvilke metoder der skal
anvendes ved gennemferelsen af de to procedurer, idet
visse ordninger ifelge bilag III skal anvendes fortrinsvis.

() EFT L 40 af 11.2.1989, s. 12.
() EFT L 220 af 30.8.1993, s. 1.

(4)  Den procedure, der er anfert i artikel 13, stk. 3, litra a),
svarer til ordningerne i bilag III, afsnit 2, punkt ii),
variant 1, uden lgbende overvagning, samt varianterne 2
og 3, mens proceduren i artikel 13, stk. 3, litra b), svarer
til ordningerne i bilag III, afsnit 2, punkt i), og bilag III,
afsnit 2, punkt ii), variant 1, med lsbende overvagning.

(5) De i denne beslutning fastsatte foranstaltninger er i
overensstemmelse med udtalelse fra Det Stdende Bygge-
udvalg —

VEDTAGET FOLGENDE BESLUTNING:

Artikel 1

For varer og varegrupper, der er anfert i bilag I, attesteres over-
ensstemmelsen ved en procedure, hvorefter der som supple-
ment til produktionskontrolordningen i fabrikken, som
gennemfores af fabrikanten, inddrages et autoriseret certifice-
ringsorgan i bedemmelsen og overvdgningen af produktions-
kontrollen.

Artikel 2

[ mandaterne for retningslinjer for europziske tekniske godken-
delser anfores det, hvilken procedure der skal anvendes til atte-
stering af overensstemmelse i henhold til bilag II.

Artikel 3

Denne beslutning er rettet til medlemsstaterne.

Udfardiget i Bruxelles, den 6. oktober 2003.

Pd Kommissionens vegne
Erkki LIIKANEN

Medlem af Kommissionen



11.10.2003 Den Europaiske Unions Tidende L 260/33

BILAG I
Vandteetningsseet til anvendelse pd brodek i flydende form

— til brug kun pa brodak.

BILAG 11
Vandteetningsseet til anvendelse pd brodzk i flydende form

Systemer for attestering af overensstemmelse

For den eller de nedenfor anferte byggevarer og forudsatte anvendelser, anmodes EOTA om at specificere folgende
system eller systemer for attestering af overensstemmelse i den relevante retningslinje for europziske tekniske godken-

delser:
J— o amentty | Nty | spaenten ot o
Vandtatningssat til anven- | Kun pd brodak — 2+
delse pa brodzk i flydende
form

System 2+: se direktiv 89/106/EQF, bilag 111, afsnit 2, punkt ii), variant 1, inklusive attestering af fabrikkens egen produktionskontrol af
autoriseret organ pé grundlag af forudgdende kontrol af fabrikken og dennes egen produktionskontrol samt lebende overvég-
ning, bedemmelse og godkendelse af fabrikkens egen produktionskontrol.

Systemet ber specificeres sdledes, at det ogsd kan anvendes, nar det ikke er nedvendigt at fastleegge ydeevnen for en
bestemt egenskab, fordi der i mindst en medlemsstat ikke stilles lovbestemte krav for den pagaldende egenskab (se
direktiv 89/106/EQF, artikel 2, stk. 1, og — i givet fald — punkt 1.2.3 i basisdokumenterne). I sddanne tilfelde ma
fabrikanten ikke palegges at kontrollere den pagaldende egenskab, hvis han ikke ensker at oplyse byggevarens ydeevne
pa det punkt.



