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KOMMISSIONENS GENOMFORANDEBESLUT
av den 28 februari 2012

om faststillande av BAT-slutsatser gillande jirn- och stdltillverkning av glas, i enlighet med
Europaparlamentets och radets direktiv 2010/75/EU om industriutslipp

[delgivet med nr C(2012) 903]

(Text av betydelse for EES)

(2012/135/EU)

EUROPEISKA KOMMISSIONEN HAR ANTAGIT DETTA BESLUT

med beaktande av foérdraget om Europeiska unionens funktions-

satt,

med beaktande av Europaparlamentets och rddets direktiv
2010/75/EU av den 24 november 2010 om industriutslipp
(samordnade &tgirder for att forebygga och begrinsa forore-
ningar) (1), sirskilt artikel 13.5, och

av foljande skal:

Enligt artikel 13.1 i direktiv 2010/75/EU ska kommis-
sionen anordna ett informationsutbyte om industri-
utslapp mellan medlemsstaterna, de berdrda industrierna,
icke-statliga miljoskyddsorganisationer och kommissio-
nen for att underlitta utarbetandet av BAT-referensdoku-
ment enligt definitionen i artikel 3.11 i det direktivet.

I enlighet med artikel 13.2 i direktiv 2010/75/EU ska
informationsutbytet sirskilt omfatta anldggningars och
tekniks prestanda i frdga om utslapp, uttryckt som ge-
nomsnitt pd kort och ldng sikt, nir s ar lampligt, och de
dirmed sammanhingande referensvillkoren, forbrukning
och typ av révaror, vattenforbrukning, energiforbrukning
och generering av avfall, anvind teknik, kontroll som
hinger samman med denna, tvirmediaeffekter, ekono-
misk och teknisk barkraft samt utveckling av tekniken,
basta tillgangliga teknik och ny teknik som faststallts
efter beaktande av de frigor som ndmns i artikel 13.2
a-b i det direktivet.

Enligt definitionen i artikel 3.12 i direktiv 2010/75/EU ar
"BAT-slutsatser” de viktigaste delar av ett BAT-referens-
dokument dir slutsatserna om bista tillgingliga teknik
faststills, en beskrivning av denna, information for att
bedoma dess tillimplighet, utslippsnivder som hinger
samman med den bista tillgdngliga tekniken, kontroll
som hinger samman med denna, forbrukningsnivaer
som hanger samman med denna och vid behov relevanta
atgirder for avhjdlpande av fororeningsskada pd platsen.

() EUT L 334, 17.12.2010, s. 17.

(4)

©)

I enlighet med artikel 14.3 i direktiv 2010/75/EU ska
BAT-slutsatserna ligga till grund for faststllande av till-
standsvillkoren for installationer som omfattas av kapitel
2 i det direktivet.

[ enlighet med artikel 15.3 i direktiv 2010/75/EU ska den
behoriga myndigheten faststilla gransvirden for utslapp
som sikerstdller att utslippen under normala driftsforhél-
landen inte dr hogre 4n de utslippsnivder som motsvarar
bista tillgingliga teknik enligt de beslut om BAT-slutsat-
serna som avses i artikel 13.5 i direktiv 2010/75/EU.

Genom artikel 15.4 i direktiv 2010/75/EU medges un-
dantag frn artikel 15.3 enbart om kostnaderna for att
uppnd utslippsgranserna skulle leda till oproportionerligt
hoga kostnader jamfort med miljévinsterna till foljd av
den aktuella anldggningens geografiska beldgenhet eller
de lokala milj6forhdllandena vid den eller den aktuella
anldggningens tekniska egenskaper.

Enligt artikel 16.1 i direktiv 2010/75/EU ska de krav pd
kontroll som avses i artikel 14.1 ¢ i det direktivet vara
grundade pa slutsatserna om kontroll enligt BAT-slutsat-
serna.

I enlighet med artikel 21.3 i direktiv 2010/75/EU ska den
behoriga myndigheten inom fyra ar efter offentliggoran-
det av besluten om BAT-slutsatserna omprova alla till-
standsvillkor for den berorda anliggningen och vid be-
hov uppdatera dem och se till att anldggningen uppfyller
dessa tillstandsvillkor.

Genom kommissionens beslut av den 16 maj 2011 om
inrdttande av ett forum for informationsutbytet enligt
artikel 13 i direktiv 2010/75/EU om industriutslapp (?)
inrdttades ett forum bestiende av foretrddare for med-
lemsstaterna, de berdrda industrierna och icke-statliga
miljoskyddsorganisationer.

() EUT L 146, 17.5.2011, s. 3.
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(10) I enlighet med artikel 13.4 i direktiv 2010/75/EU inhdmtade kommissionen forumets yttrande (') om
det foreslagna innehéllet i BAT-referensdokumentet for tillverkning av glas den 13 september 2011
och gjorde det tillgangligt for allmdnheten.

(11)  De dtgarder som foreskrivs i detta beslut dr forenliga med yttrandet frin den kommitté som inrattas
genom artikel 75.1 i direktiv 2010/75/EU.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

Artikel 1

BAT-slutsatserna gillande jirn- och stéltillverkning anges i bilagan till detta beslut.

Artikel 2

Detta beslut riktar sig till medlemsstaterna.

Utfardat i Bryssel den 28 februari 2012.

Pd kommissionens vignar
Janez POTOCNIK
Ledamot av kommissionen

(") http:/[circa.europa.eu/Public/irc/env/ied/library?l=[ied_art_13_forum/opinions_article
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TILLAMPNINGSOMRADE

Dessa BAT-slutsatser avser foljande verksamheter som specificeras i bilaga I till direktiv 2010/75/EG, namligen

— verksamhet 1.3: produktion av koks

— verksamhet 2.1: rostning och sintring av metallhaltig malm (inbegripet sulfidmalm)

— verksamhet 2.2: tillverkning av tackjdrn eller stal (primir eller sekundir smiltning) inklusive utrustning for kontinu-
erlig gjutning med en kapacitet som 6verstiger 2,5 ton per timme.

I synnerhet, omfattar BAT-slutsatserna foljande forfaranden

— lastning, lossning och hantering av ravaror,

— sammansmaltning och blandning av ravaror,

— sintring och pelletisering av jirnmalm,

— tillverkning av koks frén kokskol,

— tillverkning av rdjirn genom masugnsprocessen, inklusive slaggbehandling,

— tillverkning och raffinering av stal med hjalp av syrgasprocessen, uppstroms inbegripet skiankavsvavling och nedstroms
skankmetallurgi och slaggbehandling,

— tillverkning av stal i ljusbdgsugnar, inbegripet nedstroms skiankmetallurgi och slaggbehandling,

— strdnggjutning (tunna slabs/tunna band och direktgjutning av band (near net shape gjutning))

Dessa BAT-slutsatser behandlar inte foljande verksamheter

— tillverkning av kalk i brinnugnar, som ingdr i BAT-referensdokumentet om tillverkningsindustrier for cement, kalk
och magnesiumoxid (CLM),

— behandling av stoft for atervinning av icke-jarnmetaller (t.ex. stoft fran ljusbdgsugn) och tillverkning av ferrolegeringar,
som omfattas av BAT-referensdokumentet om icke-jarnmetallindustrier (NFM),

— svavelsyraanldggningar i koksugnar, omfattas av BAT-referensdokumentet om tillverkningsindustrier fér oorganiska
hogvolymkemikalier — ammoniak, syror och godningsmedel (LVIC-AAF BREF).

Andra referensdokument som ér av betydelse for de verksamheter som omfattas av dessa BAT-slutsatser 4r de foljande:

Referensdokument Verksamhet

BAT-referensdokument om stora forbranningsanliggningar | Forbranningsanliggningar med en installerad tillford effekt
(LCP) pa 50 MW eller mer

BAT-referensdokument om tillverkningsindustrin for jirn- | Nedstromsprocesser sdsom valsning, betning, bestrykning
malm (FMP) osv.

Stranggjutning till tunna plattor/tunna band och direktgjut-
ning for direktgjutning av band (near net shape gjutning)
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Referensdokument Verksamhet

BAT-referensdokument om utsldpp fran lagring (EFS) Lagring och hantering

BAT-referensdokument om industriella kylningssystem | Kylningssystem
(ICS)

Referensdokument om allménna overvakningsprinciper | Overvakning av utslipp och forbrukning
(MON)

BAT-referensdokument om energieffektivitet (ENE) Allmin energieffektivitet

Referensdokeument om ekonomiska och sidoeffekter (ECM) | Teknikers ekonomiska effekter och sidoeffekter

Det ir inget krav att anvinda de tekniker som anges och beskrivs i dessa BAT-slutsatser. Beskrivningen av tekniker ér inte
heller fullstindig. Andra tekniker kan anvindas som ger dtminstone samma miljoprestanda.

ALLMANNA FAKTORER

De utslippsvirden som hanger samman med BAT uttrycks som intervall, snarare dn som enskilda virden. Ett intervall kan
visa skillnaderna inom en viss typ av anliggning (t.ex. skillnader i slutproduktens renhet, konstruktions- och designskill-
nader och skillnader i anldggningens storlek och kapacitet) som leder till variationer i de utslippsnivder som uppnés med
BAT.

UTTRYCK AV UTSLAPPSNIVAER SOM HANGER SAMMAN MED BASTA TILLGANGLIGA TEKNIK
(BAT-AEL)

I dessa BAT-slutsatser, anges BAT-AEL-data for luftutslipp som endera

— massa av utsl ap})ta dmnen per m® torr gas under standardforhallanden (273,15 K, 101,3 kPa), uttryckt i enheterna
g/Nm?, mg/Nm”, ug/Nm? eller ng/Nm?, eller

— massa av utsldppta dmnen per producerad enhet uttrycket i enheterna kg/t, g/t, mg/t eller pgft,
och BAT-AEL-data for utsldpp till vatten anges som
— massa av utslippta dmnen per volym avloppsvatten, uttryckt i enheterna g/m?, gfl, mg/l eller pg]l.

DEFINITIONER

Vid tillimpningen av dessa BAT-slutsatser, anvinds foljande definitioner

— ny anldggning: en anlidggning som tagits i drift efter offentliggorande av dessa BAT-slutsatser eller en fullstindig
ombyggnad pa befintlig plats av en existerande anldggning efter offentliggérande av dessa BAT-slutsatser,

— befintlig anldggning: en anlidggning som inte dr en ny anldggning,

— NOy: summan av kvaveoxid (NO) och kvivedioxid (NO,) uttryckt som NO,
— SOy: summan av svaveloxid (SO,) och svaveltrioxid (SO5) uttryckt som SO,
— HCl: alla gasformiga klorider uttryckta som HC,

— HF: alla gasformiga fluorider uttryckta som HF.
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1.1 Allmdnna BAT-slutsatser

Savida inget annat anges, dr de BAT-slutsatser som ldggs fram i detta avsnitt allmant tillimpliga.

Den process-specifika BAT som ingdr i avsnitten 1.2 - 1.7 giller som ett tilligg till den allminna BAT som avses i detta
avsnitt.

1.1.1 Miljoledningssystem

1 BAT dr att infora och folja ett miljoledningssystem (EMS) som omfattar samtliga foljande delar
I. engagemang fran ledningen, inbegripet den hdgsta ledningen,
1L faststillande av en miljopolicy som inbegriper ledningens dtagande om att stindigt forbattra anldggningen,

ML planering och upprittande av nddvindiga rutiner, 6vergripande och detaljerade mal, i samverkan med finansiell
planering och investering,

IV. if6ra rutiner som i synnerhet ror
i. struktur och ansvar,
ii. utbildning, medvetenhet och kompetens,
iii. kommunikation,
iv. anstilldas delaktighet,

v. dokumentation,

=.

vi. effektiv processkontroll,

vii.

=

underhdllsprogram,
viii. nodligesberedskap och respons,
ix. sakerstillande av efterlevnad av lagkrav pd miljoomradet.
V. kontrollera prestanda och vidta korrigerande étgdrder, som i synnerhet ror
i. overvakning och mitning (se dven referensdokumentet om allmédnna principer for overvakning)
ii. korrigerande och forebyggande atgirder,
iii. underhdll av redovisande dokument,

iv. intern och extern revision som syftar till att avgora om miljoledningssystemet dels Gverensstimmer med
planerade atgarder dels inforts och underhillits pa ett riktigt sitt,

v. oberoende (om mojligt) intern och extern revision for att faststilla huruvida miljoledningssystemet efterlever de
planerade arrangemangen och har implementerats och underhallits ordentligt eller ej,

VL

den hogre ledningens 6versyn for att utvardera miljoledningssystemet och att det ar fortsatt lampligt, tillrackligt och
verkningsfullt,

VIL. folja utvecklingen nir det giller reningsteknik,
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VIIL beakta miljopaverkan till foljd av den slutliga avvecklingen av anldggningen i projekteringsskedet for en ny anligg-
ning, och genom hela dess livslingd,

IX. tillimpa sektorspecifik benchmarking pé regelbunden basis.
Tillimplighet
Miljoledningssystemets tillimpningsomrdde (t.ex. detaljnivder) och natur (t.ex. standardiserat eller icke-standardiserat)

kommer allmint sett att hdnvisa till anldggningens natur, storlek och komplexitet, och den omfattning som miljo-
effekterna kan ha.

1.1.2 Energiledning

2 BAT ir att minska den termiska energiférbrukningen genom anvindning av en kombination av foljande tekniker:

I. forbittrade och optimerade system for att uppnd ett jamnt och stabilt processforlopp, dir man arbetar i nira linje
med processparametrarnas borvirden genom att anvinda

i. optimering av process-styrningen inbegripet datorbaserade automatiska kontrollsystem,

ii. moderna, gravimetriska system for tillférsel av brinsle i fast form,

iii. forvirmning, i storsta mojliga man dar det dr mojligt, med tanke pa befintlig processkonfiguration,

Il atervinna restvirme fran processerna, sirskilt frn deras avkylningszoner,

III. en optimerad dng- och virmehantering,

IV. tillimpa processintegrerad dteranvindning av relevant virme i den man det dr mojligt.

Vad betriffar energiledning, se BAT-referensdokumentet om energieffektivitet (ENE).

Beskrivning av BAT Li

Foljande punkter dr viktiga for integrerade stdlverk for att forbattra den totala energieffektiviteten

— optimera energiférbrukningen,

— Overvaka de allra viktigaste energiflodena och forbranningsprocesserna i anldggningen online, inbegripet 6vervakning
av alla gasernas fackling for att forhindra energiforlust, mojliggora omedelbart underhdll och uppna en storningsfri
tillverkningsprocess,

— inncha rapporterings- och analysverktyg for att kontrollera den genomsnittliga energiforbrukningen for varje process,

— faststilla sirskilda energiforbrukningsnivéer per producerad enhet och jimféra dem pa lang sik,

— utfora energirevisioner enligt vad som avses i BAT-referensdokumentet om energieffektivitet, t.ex. att identifiera
kostnadseffektiva energibesparingsméjligheter.

Beskrivning av BAT II - IV
Processintegrerade tekniker som anvinds for att forbattra energieffektiviteten vid stéltillverkning genom bittre virmea-

tervinning omfattar f6ljande

— kombinerad virme- och elproduktion med &tervinning av restvirme med hjilp av virmevixlare och distribution
antingen till andra delar av stdlverket eller till ett fjarrvirmenitverk,

— installation av dngpannor eller limpliga system i storre varmeugnar (ugnar kan ticka en del av dngbehovet),
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— forviarmning av forbrinningsluft i ugnar och andra forbrinningssystem for att spara brinsle, med beaktande av
negativa effekter, d.v.s. en okning av kviveoxider i avgasen,

— isolering av dng- och varmvattenror,

— dtervinning av virme frdn produkter, t.ex. sinter,

— anvindning av bade virmepumpar och solcellspaneler, da stal behéver kylas ned

— anvindning av avgaspannor i ugnar med hoga temperaturer,

— att via standardvdrmevixlare anvinda den virme som alstras ndr kompressorer kyls till att foranga syrgas,

— anvinda turbingenerator for att omvandla masugnens toppgastryck till elektrisk energi.

Tillimplighet av BAT II - IV

Kombinerad virme- och elgenerering ar tillimpligt for alla jirn- och stdlverk i nirheten av titorter med ett limpligt
virmebehov. Den specifika energiforbrukningen beror pa processens omfattning, produktkvaliteten och typen av anligg-
ning (t.ex. mingden vakuumbehandling av stilet, anlopningstemperatur, produkternas tjocklekar osv.).

3 BAT dr att minska den primdra energitillforseln genom optimering av energifloden och en optimerad anvindning av
de utvunna processgaserna sasom koksugnsgas, masugnsgas och LD-gas.

Beskrivning

Processintegrerade tekniker for att forbattra energieffektiviteten i ett integrerat stalverk genom optimering av gasanvind-
ning omfattar foljande

— anvindning av gasbehallare for alla processgaser eller andra limpliga system for korttidslagring och tryckhallning,

— okning av tryck i gasnitet vid energiforlust till fljd av fackling av gas - for att nyttiggora mer processgaser vilket leder
till en okning i utnyttjandegraden,

— anrikning av processgaser med olika kalorivirden for olika forbrukare,

— elda vdarmningsugnar med gas,

— anvindning av ett datorstyrt system for varmevardeskontroll,

— registrering och anvindning av koks- och avgastemperaturer,

— lamplig dimensionering av energidtervinningsanliggningarnas kapacitet for processgaser, i synnerhet med avseende pa
gasernas variationer.

Tillimplighet

Den specifika energiforbrukningen beror pd processens omfattning, produktkvaliteten och typen av anliggning
(t.ex. mingden vakuumbehandling av stilet, anlopningstemperatur, produkternas tjocklekar osv.).

4 BAT dr att anvidnda ett 6verskott av avsvavlad och stoftavskiljd koksugnsgas och stoftavskiljd masugnsgas och LD-
gas (blandad eller avskiljd) i pannor eller i kraftvirmeverk for att generera anga, elektricitet ochfeller virme samt att
anvinda overskottet av restvirme for inre eller yttre virmendtverk, om det finns ett sidant behov frdn tredje part.

Tillimplighet

Samarbetet och avtalet med tredje part kanske inte ligger inom operatorens kontroll, och dr kanske darfor inte inom
tillstdndets tillimpningsomrade.
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5  BAT dr att minska den elektriska energiférbrukningen genom att anvinda en eller en kombination av foljande
tekniker

L. energistyrningssystem,

II. utrustning f6r malning, pumpning, ventilation och transport samt annan elektricitetsbaserad utrustning med hog
energiverkningsgrad.

Tillimplighet

Frekvensstyrda pumpar kan inte anvindas i de fall nir pumparnas tillforlitlighet dr oerhort viktiga for processens sikerhet.

1.1.3 Materialhantering

6  BAT dr att optimera hantering och kontroll av interna materialfloden for att forhindra fororening, forebygga
forsamring, tillhandahélla lamplig kvalitet pd det material som kommer in, mojliggora dteranvandning och dtervinning
och forbittra processens effektivitet och optimering av metallutbytet.

Beskrivning

Lamplig forvaring och styrning av inkommande material och tillverkningsrester kan bidra till att reducera de luftburna
stoftutsldppen fran lager och transportband till ett minimum, inklusive 6verforingspunkter och for att undvika férorening
av jord, grundvatten och dagvatten (se dven BAT 11).

Tillimpning av en limplig hantering i integrerade stdlverk av restprodukter, inbegripet avfall, frin andra anldggningar och
sektorer medger ett hogsta mojliga internt och/eller externt bruk som ravaror (se dven BAT 8, 9 och 10).

Materialhantering inbegriper kontrollerad bortskaffning av mindre méingder av den totala mingden avfall frén ett in-
tegrerat stilverk som inte ger ndgon ekonomisk avkastning.

7 For att nd 13ga utslappsnivéer for fororeningarna i fraga, dr BAT att faststilla lampliga kvaliteter for skrot och andra
ravaror. Vad betriffar skrot, ar BAT att utfora en lamplig inspektion for att uppticka eventuella patagliga fororeningar
som kan innehélla tungmetaller, i synnerhet kvicksilver, eller som kan leda till bildandet av polyklordibenzodioxin/-furan
(PCDDJF) och polyklorbifenyl (PCB).

For att forbattra bruket av skrot, kan foljande tekniker anvindas separat eller i kombination med varandra
— specifikation av krav som Gverensstimmer med tillverkningsprofilen pa inkopsordrar for skrot,

— ha en god kunskap om skrotets ssmmansdttning genom att i detalj 6vervaka skrotets ursprung. I enstaka fall, kan ett
smalttest hjalpa till att karaktdrisera skrotets sammansittning,

— ha tillgéng till limpliga mottagningsanldggningar och kontrollera leveranser,
— tillimpa forfaranden som utesluter skrot som inte ar lampligt for anvindning i anldggningen,

— lagra skrotet enligt olika kriterier (t.ex. storlek, legeringar, renhetsgrad); lagra skrot med potentiellt utsldpp av foro-
reningar till mark pd ogenomtringliga ytor med ett drinerings- och uppsamlingssystem; anvindning av ett tak som
kan minska behovet av ett sddant system,

— sammanstilla skrotlasten for olika nedsmaltningar och ha kunskapen om dess sammansittning i tanke for att
anvinda det limpligaste skrotet for den stilsort som ska produceras (det ir viktigt i vissa fall for att undvika
forekomst av oonskade komponenter och i andra fall for att dra fordel av legeringselement som finns i skrotet
och som behovs for den stalsort som ska produceras),

— snabb dtersindning av allt skrot som genererats internt till lagret for dtervinning,
— ha en drifts- och hanteringsplan,

— sortera skrotet for att reducera risken for att innesluta farliga eller icke-jarnhaltiga fororeningar, sarskilt polyklorbifenyl
(PCB) och olja eller fett. Detta utfors normalt sett av skrotleverantoren, men verksamhetsutovaren inspekterar alla
skrotlaster i forseglade containrar av sikerhetsskil. Darfor kan man pd samma ging kontrollera om det finns
fororeningar, savitt det ar mojligt. Utvirdering av mindre plastméngder (t.ex. plastbelagda komponenter) kan krivas,

— radioaktivitetskontroll enligt rekommendationerna frdn expertgruppen i FN:s ekonomiska kommission for Europa
(ECE),
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— implementering av obligatoriskt avligsnande av komponenter som innehaller kvicksilver frén uttjanta fordon och
avfall fran elektriska och elektroniska produkter (WEEE) i skrotprocessorer kan forbidttras genom att

— faststilla franvaro av kvicksilver i kopeavtal for skrot,
— avvisa skrot som innehéller synliga elektroniska komponenter och material.

Tillimplighet

Urval och sortering av skrot dr inte alltid helt i operatorens kontroll.

1.1.4 Hantering av restprodukter sdsom biprodukter och avfall

8  BAT for fasta restprodukter dr att anvinda integrerade tekniker och driftstekniker for att reducera avfall till ett
minimum genom intern anvindning eller tillimpning av specialiserade atervinningsprocesser (internt eller externt).
Beskrivning

Tekniker for dtervinning av restprodukter med hog jarnhalt omfattar specialiserade dtervinningstekniker sdsom OxyCup®

schaktugn, DK-processen, processer for smaltreducering eller kallbunden pelletisering/brikettering sdvil som tekniker for
tillverkningsrester som omndmns i avsnitten 9.2 - 9.7.

Tillimplighet
Dé de omnimnda processerna kan utforas av tredje part, kan sjdlva tervinningen ligga utanfor jarn- och stalverksopera-

torens kontrollomréde, och kan darfor inte ingd i tillstdndets tillimpningsomréde.

9  BAT ir att maximera extern anvindning eller dtervinning for fasta restprodukter som inte kan anvindas eller
atervinnas enligt BAT 8, varhelst detta dr mojligt och i linje med géllande avfallsfreskrifter. BAT dr att pa ett kontrollerat
sitt behandla restprodukter som varken gér att undvika eller dtervinna.

10 BAT dr att anvinda bista drifts- och underhéllspraxis for uppsamling, hantering, lagring och transport av rest-
produkterna och for overtickning av omlastningspunkter for att undvika utslapp till luft och vattendrag.

1.1.5 Diffusa stoftutslapp frdn materiallager, hantering och transport av rdvaror och
(intermedidra) produkter
11 BAT dir att forhindra eller minska diffusa stoftutsldpp frdn lagring, -hantering och -transport av material genom att

anvinda en eller en kombination av teknikerna som anges nedan.

Om reningstekniker anvinds, dr BAT att optimera avskiljningseffektiviteten och péfoljande rengéring genom limpliga
tekniker som de som anges nedan. Uppsamling av stoftutslipp ndrmast kallan ska prioriteras.

I. Allminna tekniker omfattar
— upprittande inom miljoledningssystemet av en atgirdsplan for diffus stoftbildning i stélverk,

— beaktande av tillfillig avveckling av vissa verksamheter da de identifierats som en killa till PM;, vilket leder till
en stor paverkan pd omgivningen. For att utfora detta kravs det tillrackligt med PM; -mitningar, med tillhrande
vindriktning och kraftovervakning, for att kunna triangelmata och identifiera huvudkallor till fint stoft.

II. Tekniker for att forhindra stoftutsldpp under hantering och transport av bulkrdvaror omfattar
— orientering av ldnga lagerhdgar i vindens riktning,
— uppsittning av vindskydd eller anvindning av naturlig terring som skydd,
— kontroll av fuktinnehéllet i det levererade materialet,
— iakttagande av processer for att undvika onodig hantering av material och langa friliggande fallpunkter,

— lamplig inneslutning pé transportband och i behallare osv.,
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I

Iv.

anvindning av stofthimmande vattenbesprutning, med tillsatser sdsom latex, dd s ar lampligt,
strikta underhéllsstandarder for utrustningen,

hoga hushéllningsstandarder, sarskilt for rengéring och fuktning av vigar,

anvindning av mobil och fast utrustning for stoftuppsugning,

hammande atgarder eller utsugning av stoft och anvindning av en rengoringsanordning med textilfilter for att
didmpa killorna till avsevird stoftbildning,

tillimpning av sopbilar med reducerade utsldpp for att utfora rutinrengéring av harda vigunderlag.

Teknik for materialleverans, lagring och tervinningsdtgarder omfattar

Da

fullstandig inkapsling av inlastningsluckor for avlastning i en byggnad utrustad med filtrerad utsugning av luft
for dammiga material, annars ska trattarna forses med skyddsplatar for stoft och avlastningsgaller kopplas till ett
stoftutsugnings- och rengoringssystem,

begrinsning om majligt av fallhojder till maximalt om 0,5 meter,

anvindning av vattenbesprutning (ateranvidndning av vatten dr att foredra) for stoftdimpning,
utrustning av lagringssilos med filterenheter for att om nodviandigt minska stoftbildningen,
anvindning av helt inkapslade anordningar for atervinning frén silos,

vid behov, lagring av skrot i inhdgnade omrdden med harda underlag for att minska risken for markfororening
(anvind rullande lagerhéllning for att minimera lagrets storlek och darmed utslapp),

reducering av storningar fran upplag,
begrinsning av hojden och en kontroll av upplagens allmédnna form,
anvindning av lagring i byggnader eller i cylindrar, snarare dn externa upplag, om lagerfordelningen ar lamplig,

framtagning av vindskydd med hjilp av naturlig terring, jordvallar eller genom plantering av hogt gris eller
standigt grona trad pd oppna ytor for avskiljning av och absorption av stoft utan lingsiktiga skador,

vattenbesprutning av deponi och slagghogar,

genomférande av en miljovinligare anliggning genom overtickning av oanvinda omrdden med jord och
plantering av grds, buskar och annan markvegetation,

fuktning av underlaget med hallbara stoftbindningsmedel,

overtickning av underlaget med presenningar eller 6verklidnad av lagringsbuntar (t.ex. med latex),
anvandning av lager med stodmurar for minskning av den exponerade ytan,

vid behov skulle en dtgird kunna innefatta inneslutning av ogenomtrangliga ytor med betong och drinering.
brinsle och ravaror levereras med fartyg och det kan uppsta avsevirda stoftutslipp, omfattar vissa tekniker

verksamhetsutovarens anvindning av sjilvlossande fartyg eller slutna kontinuerliga lossningsanordningar. For
ovrigt, ska stoft som bildas av fartygslossare av gripskopemodell begransas till ett minimum genom en kom-
bination av sikerstillande av tillrdckligt fuktinnehall i det levererade materialet genom reduktion av fallhojderna
till ett minimum och anvindning av vattenbesprutning eller fin avdunstningsdimma i 6ppningen till fartygets
lossningstratt,
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VL

VIL

VIIL

IX.

— undvikande av anvindning av havsvatten vid besprutning av malm eller flussmedel eftersom det leder till
nedsmutsning av sintringsanldggningens elektrostatiska avskiljare med natriumklorid Extra klortillforsel till ra-
varor kan dven leda till hogre utslipp (t.ex. av polyklorerade dibensodioxiner/-furaner (PCDDJF)) och hindra
filterstoftets atercirkulation,

— lagring av kolpulver, kalk och kalciumkarbid i forslutna silos och transportera det pneumatiskt eller lagra och
overfor det i forseglade sickar.

. Lossningstekniker for tdg eller lastbil inbegriper

— anvandning av limplig avlastningsutrustning med en inkapslad design, om nodvindigt till foljd av stoftbildning.
For mycket damningsbendgna material som kan leda till avsevirda stoftutslapp, inbegriper vissa tekniker

— anvandning av overforingsstillen, vibreringsskydd, krossverk, trattar och liknande, som kan vara helt inkapslade
och anslutna till textilfilter,

— anvindning av centrala eller lokala stoftutsugningsystem snarare dn avspolning av spill, eftersom effekterna 4r
begrinsade till ett medium och atervinningen av spillmaterial forenklas.

Tekniker for hantering och behandling av slagg omfattar

— at halla lagret av slagghdgar fuktigt for slagghantering och -behandling eftersom torr masugnsslagg och stélslagg
kan ge upphov till stoftbildning,

— anvindning av inkapslad slaggkrossningsutrustning forsedd med effektiv utsugning och textilfilter for att minska
stoftutsldppen.

Tekniker for hantering av skrot inbegriper att

— tillhandahalla 6vertickt skrotlagring och/eller pa betonggolv for att reducera stoftbildning till foljd av fordon i
rorelse.

Tekniker att beakta under materialtransport inbegriper att
— reducera infarter frn allminna landsvigar,
— tillimpa utrustning for hjulrengéring for att forhindra transport av gyttja och damm pd allminna vigar,

— tillimpa hdrda underlag pd transportleder (cement eller asfalt) for att reducera generering av dammoln under
materialtransporter och rengéring av vigar,

— begrinsa fordon till avsedda rutter med hjilp av stingsel, diken eller vallar av ateranvind slagg,

— hélla dammiga vigbanor fuktade med hjilp av vattenbesprutning, t.ex. vid slaggbehandling,

— sikerstilla att transportfordon inte dr Gverlastade, for att forhindra eventuellt spill,

— sikerstidlla att transportfordon dr forsedda med presenningar som ticker Gver det transporterade materialet,
— reducera antalet 6verforingar,

— anvinda slutna eller inkapslade transportband,

— anvinda rorformade transportband, ndr sd dr majligt, for att reducera materialforluster till foljd av riktnings-
andringar 6ver anldggningar som vanligtvis sker vid avlastning av material frén ett band till ett annat,

— tekniker med god praxis for Gverforing av smalt metall och skdnkhantering,

— avdamning av omlastningsstationer.
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1.1.6 Hantering av vatten- och avloppsvatten

12 BAT for avloppsvattenhantering ar att forhindra, samla upp och avskilja avloppsvatten, maximera intern atervin-
ning och anvinda en limplig behandling for varje slutflode. Detta inbegriper tekniker som t.ex. anvinder sig av olje-
avskiljare, filtrering eller sedimentering. I detta sammanhang, kan foljande tekniker anvindas dir forutsattningarna nedan
finns

— undvika anvindning av dricksvatten for tillverkningslinjer,

— oka antalet och/eller kapaciteten hos vattencirkulationssystem vid konstruktion av nya anldggningar eller modernise-
ring/ombyggnad av befintliga anlidggningar,

— centralisera distributionen av inkommande firskvatten,
— anvinda vatten i flera steg tills enskilda parametrar ndr sina lagenliga eller tekniska granser,
— anvinda vatten i andra anliggningar om endast enskilda vattenparametrar berors och fortsatt anvindning dr mojlig,

— hélla behandlat och obehandlat avfallsvatten separerade. Med hjilp av denna metod dr det mojligt att bortskaffa
avfallsvatten pd olika sitt till en rimlig kostnad,

— anvinda regnvatten ndr sd ar mojligt.

Tillimplighet

Vattenhantering i ett integrerat stilverk kommer huvudsakligen att begrinsas av tillgingligheten till och kvaliteten pé
farskvatten samt lokala rattsliga krav. I befintliga anldggningar kan den existerande utformningen av vattenkretsar
begrinsa tillimpligheten.

1.1.7 Overvakning
13 BAT innebir att frdn kontrollrum, med hjilp av moderna datorsystem, mita eller bestimma alla relevanta para-
metrar som dr nodvandiga for att styra i syfte att kontinuerligt justera och optimera processerna online, sdkerstilla ett

stabilt och jamnt processforlopp, och silunda oka energieffektiviteten och maximera utbytet samt forbéttra underhalls-
rutiner.

14  BAT innebdr mdtning av fororeningar i skorstensemissioner fran huvudutsldppskillorna dels for alla processer som
ingdr i avsnitten 1.2 - 1.7 for vilka BAT-AEL-data finns angivna, dels i gasdrivna kraftverk i jarn- och stalverk.

BAT dr att anvdnda kontinuerliga métningar dtminstone for
— primirutsldpp av stoft, kvdveoxider (NOx) och svaveldioxid (SO,) frén sintringsanldggningar,

— utsldpp av kviveoxider (NOy) och svaveloxider (SO,) frén torknings- och forvirmningsbandet i pelletiseringsanlagg-
ningar,

— stoftutsldpp frdn masugnars tapphall,
— sekundira stoftutsldpp fran syrgasprocessen,
— utsldpp av kviveoxider (NOx) fran kraftverk,
— stoftutsldpp fran stora ljusbdgsugnar.

For ovriga utslipp, dr BAT att beakta anvindning av kontinuerlig 6vervakning av utslipp beroende pd massflode och
utsldppsegenskaper.

15  For relevanta utsldppskallor som inte omndmns i BAT 14, dr BAT att genom regelbundna stickprovskontroller
mita utsldppen av fororeningar frdn alla processer som ingdr i avsnitten 1.2 - 1.7 och frin gasdrivna kraftverk i jirn- och
stalverk, sdvil som alla relevanta gaskomponenter/-féroreningar. Detta omfattar icke-kontinuerlig overvakning av gaser,
skorstensemissioner, polyklorerade dibensodioxiner/-furaner (PCDD[F) och 6vervakning av avloppsvatten, men utesluter
diffusa utslapp (se BAT 16).
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Beskrivning (som rér BAT 14 och 15)

Overvakning av processgaser ger information om gasernas sammansattning och om indirekta utslipp frdn forbranning av
processgaser, sdsom utslipp av stoft, tungmetaller och SO,.

Skorstensemissioner kan mitas genom regelbundna, periodiska, icke-kontinuerliga métningar vid relevanta kanaliserade
utslappskillor 6ver en tillrackligt 1dng period for att uppné representativa utslippsvirden.

For utslappskontroll av avloppsvatten finns en mingd olika standardiserade metoder for provtagning och analys av vatten
och avloppsvatten for att kunna Gvervaka utslapp avloppsvatten, inbegripet

— en slumpvis provtagning som avser ett prov som tas i ett avloppsflode,

— ett samlingsprov, som avser ett prov som tas kontinuerligt over en bestimd period, eller ett prov som bestir av en
sammanslagning av flera olika prover som tas antingen kontinuerligt eller icke-kontinuerligt under en bestimd period,

— ett kvalificerat slumpmassigt stickprov ska avse ett samlingsprov bestdende av minst fem sammanslagna stickprover
som tagits under en period av maximalt tvd timmar i intervall om minst tvd minuter.

Overvakning ska utforas i enlighet med relevanta EN- eller 1SO-standarder. Om EN- eller ISO-standarder saknas ska,
nationella eller andra internationella standarder som kan garantera data av likvirdig vetenskaplig kvalitet tillimpas.

16  BAT dir att faststilla storleksordningen av diffusa utslipp fran relevanta kallor med hjilp av de metoder som anges
nedan. Nir s& dr mojligt d4r metoder for direkt mitning att foredra framfér indirekta metoder eller utvirderingar som
grundar sig pd berdkningar med utsldppsfaktorer.

— Metoder for direkt matning dér utslippen uppmits vid sjilva kallan. I sddant fall kan koncentrationer och massfloden
mitas och faststillas.

— Metoder for indirekt mitning dar faststillande av utslipp sker vid ett visst avstind fran kallan. En direkt métning av
koncentrationer och massflode ar inte mojligt.

— Berikning av utslappsfaktorer.

Beskrivning

Direkt eller kvasidirekt mdtning

Exempel pd direkta métningar dr matningar i vindtunnlar, med huvar eller andra metoder som métningar av kvasiutslapp
pa taket av en industrianliggning. I det senare fallet, mits vindhastigheten och omréddet kring innertakventilen och
direfter berdknas en flodeshastighet. Tvirsnittet pd innertakventilens matyta delas upp i sektorer av identiska ytomrdden
(rutmdtning).

Indirekta matningar

Exempel pa indirekta métningar inbegriper anvindning av spargaser, metoder for omvand dispersionsmodellering (RDM)
och en massbalanseringsmetod som tillimpar laser-radar (LIDAR).

Berdkning av utslipp med utslippsfaktorer

Riktlinjer fér anvindning av utslippsfaktorer for uppskattning av diffusa stoftutslipp fran lager och hantering av bulk-
material och for spridning av stoft till foljd av trafik i rorelse dr de foljande:

— VDI 3790 Del 3

— US EPA AP 42

1.1.8 Avveckling

17 BAT dr att férhindra fororening vid avveckling genom att anvinda nodvindiga tekniker som anges nedan.
Overviganden i designskedet avseende avveckling av uttjanta anliggningar

I. 1 projekteringsskedet ska miljopaverkan till foljd av slutlig avveckling av anliggningen beaktas, eftersom forutseende
bidrar till en enklare, renare och billigare avveckling,
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II. avveckling innebar miljorisker sdsom férorening av mark (och grundvatten) och genererar stora mangder fast avfall.
Forebyggande tekniker dr processpecifika men allminna faktorer kan omfatta foljande

i. undvika underjordiska konstruktioner,
ii. inforliva funktioner som underldttar nedmontering,
iii. valja ytbeliggningar som ir enkla att dekontaminera,

iv. anvinda en anldggningsutformning som reducerar mingden kemikalier som fastnar i konstruktionsdelar till ett
minimum och underldttar avrinning och rengéring,

v. konstruera flexibla, fristdende enheter som mojliggor etappvis avveckling,
vi. anvinda biologiskt nedbrytbara och atervinningsbara material nir sd dr mojligt.

1.1.9 Buller

18  BAT dr att minska bulleremissioner fran berdrda killor i jarn- och staltillverkningsprocesserna genom att anvinda
en eller flera av f6ljande tekniker beroende pa och i enlighet med lokala bestimmelser

— implementera en strategi for bullerreducering,

— avskdrma/kapsla in bullrande enheter/operationer,

— isolera bullrande enheter/operationer mot vibrationer,

— inre och yttre infodring bestdende av ljuddimpande material

— ljudisolera byggnader till skydd mot bullrande drift och materialbearbetning,

— uppfora bullerskydd sdsom bullerplank eller byggnader eller naturliga bullerskydd, sdsom trad och buskar mellan det
skyddade omradet och den bullriga verksamheten,

— placera utloppsljudddmpare pé skorstenar,
— isolera rorledningar och slutkompressor som finns i ljudisolerade byggnader,
— stinga dorrar och fonster i berérda omrdden.

1.2 BAT-slutsatser for sintringsanliggningar

Savida inget annat anges, kan de BAT-slutsatser som ldggs fram i detta avsnitt tillimpas pé alla sintringsanldggningar.

Luftutslipp
19  BAT for sammansmaltning/blandning ér att férhindra eller reducera diffusa stoftutslipp genom agglomerering av

foradlade material med hjilp av korrigering av fuktinnehéllet (se dven BAT 11).

20  BAT for primdra utsldpp fran sintringsanldggningar ar att reducera stoftutsldppen fran sintringsanliggningens avgas
med hjalp av ett textilfilter.

BAT for primira utsldpp frén befintliga anldggningar ar att reducera stoftutsldppen frén sintringsanliggningens avgas med
hjilp av avancerade elektrofilter da textilfilter inte ar tillimpliga.

Den BAT-associerade utslippsnivin for stoft dr < 1 — 15 mg/Nm® for textilfilter och < 20 — 40 mg/Nm?® for avancerad
elektrostatisk avskiljare (som bor konstrueras och anvindas for att uppné dessa virden), bada faststillda som ett dagligt
mellanvirde.

Textilfilter

Beskrivning

Textilfilter som anvénds i sintringsanldggningar tillimpas normalt sett nedstroms frén ett befintligt elektrofilter eller
cyklon, men kan dven anvindas som en fristdende anordning.
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Tillimplighet
For befintliga anldggningar kan krav sisom utrymme for en nedstroms installation till elektrofiltret vara relevant. Sarskild

uppmirksamhet bor dgnas det befintliga elektrofiltrets alder och prestanda.

Avancerade elektrofilter
Beskrivning

Avancerade elektrofilter kdnnetecknas av en eller en kombination av foljande funktioner
— bra processkontroll,

— extra elektriska falt,

— anpassad styrka for det elektriska faltet,

— anpassat fuktinnehall,

— utjamning med tillsatser,

— hogre eller varierbara pulsspanningar,

— snabb reaktionsspanning,

— Overlagring av hogenergipuls,

— forflyttning av elektroder,

— forstoring av elektrodplattans avstind eller andra funktioner som forbittrar den dimpande effekten.

21  BAT for primdrutslipp fran sintringsanldggningar ska forhindra eller minska kvicksilverutslipp genom att vilja
ravaror med en lag kvicksilverhalt (se BAT 7) eller behandla avgaser i kombination med insprutning av aktivt kol eller
aktiv brunkoks.

Den BAT-relaterade utslippsnivan for kvicksilver 4r < 0,03 - 0,05 mg/Nm”, i genomsnitt dver provtagningsperioden (icke-
kontinuerlig métning, stickprover under atminstone en halvtimme).

22 BAT for primérutslapp frdn sintringsanldggningar ska minska svaveloxidutslippen (SOx) genom att anvinda en
eller en kombination av foljande tekniker

I. sdnka tillforseln av svavel genom att anvinda koksstybb med en 1dg svavelhalt,
II. sdnka tillforseln av svavel genom att reducera koksstybbforbrukningen till ett minimum,
III. sinka tillforseln av svavel genom att anvinda jirnmalm med en lag svavelhalt,

IV. spruta in limpliga adsorptionsmedel i avgaskanalerna i sintringsanliggningen fore stoftavskiljning med textilfilter (se
BAT 20),

V. vt avsvavling eller regenerativ aktiv kolprocess (RAC) (med sirskilt avseende pé forutsittningarna for tillimpning).

Den BAT-relaterade utslippsnivan for svaveloxider (SOy) vid anvindning av BAT I - IV i4r < 350 - 500 mg/Nm’, uttryckt
som svaveldioxid (SO,) och faststallt som ett dagligt mellanvirde, dir det lagre virdet sitts i samband med BAT IV.

Den BAT-relaterade utslippsnivin for svaveloxider (SOy) vid anvindning av BAT V ir < 100 mg/Nm?, uttryckt som
svaveldioxid (SO,) och faststdllt som ett dagligt mellanvarde.

Beskrivning av RAC-processen som avses inom ramen fér BAT V

Torra avsvavlingstekniker baserar sig pd en adsorption av SO, genom aktivt kol. D& SO,-viktat aktivt kol regenereras
betecknas processen som regenererat aktivt kol (RAC). I sddant fall kan en dyr aktiv koltyp av hog kvalitet anvindas och
svavelsyra (H,SO,) produceras som en biprodukt. Badden regenereras antingen med vatten eller med vdrme. I vissa fall
anvinds brunkolsbaserat aktivt kol for nedstroms finjustering av en befintlig avsvavlingsenhet. I sddant fall forbranns
normalt sett SO,-viktat aktivt kol under kontrollerade forhallanden.
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RAC-systemet kan utvecklas som en process i ett eller tva steg.

I enstegsprocessen leds avgaserna genom en bidd av aktivt kol och fororeningarna adsorberas av det aktiva kolet.
Avldgsnande av NOy sker dessutom dd ammoniak (NHs) sprutas in i gasflodet innan katalysatorbadden.

I tvastegsprocessen leds avgaserna genom tvd baddar med aktivt kol. Ammoniak kan sprutas in fore badden for att
minska kviveoxidutslippen (NOy).

Tillimpning av tekniker som nimns inom ramen for BAT V

Vat avsvavling: Kraven pa utrymme kan vara av betydelse och begrinsa tillimpligheten. Hoga investerings- och drifts-
kostnader och avsevirda sidoeffekter sdsom bildning och bortskaffande av slam och ytterligare dtgarder for rening av
avloppsvatten, mdste tas med i berdkningen. Denna teknik anvinds for nirvarande inte i Europa, men skulle kunna vara
en mojlighet ddr det inte ar troligt att miljokvalitetsstandarder uppfylls genom tillimpning av andra tekniker.

RAC: Stoftdimpning ska installeras fore RAC-processen for att minska stoftkoncentrationen i inloppet. Anliggningens
layout och kraven pd utrymme ar allmint sett viktiga faktorer vid beaktande av denna teknik, men sirskilt for en
anldggning med mer 4n ett sintringsband.

Hoga investerings- och driftskostnader méste tas med i berdkningen, i synnerhet dd dyra aktiva koltyper av hog kvalitet
kan anvindas och det behovs ytterligare en svavelsyraanliggning. Denna teknik anvinds f6r nédrvarande inte i Europa,
men skulle kunna vara en mojlighet i nya anldggningar som inriktar sig pd SOy, NOy, stoft och PCDD/F samtidigt eller
under omstindigheter dd det inte ar troligt att miljokvalitetsstandarder uppfylls genom tillimpning av andra tekniker.

23 BAT for primérutslipp frdn sintringsanliggningar ska minska de totala kvdveoxidutsldppen (SOx) genom att
anvanda en eller en kombination av foljande tekniker

I. processintegrerade dtgirder som kan omfatta
i. atercirkulation av avgaser,

ii. andra primdra atgdrder, sdsom anvindning av antracit eller anvindning av brinnare med ldg kviveoxidhalt for
tindning.

II. end-of-pipe-tekniker som kan omfatta
i. process med regenerativt aktivt kol (RAC),
ii. selektiv katalytisk reduktion (SCR).

Den BAT-relaterade utslippsnivin for kviveoxider (NOy) vid anvdndning av processintegrerade dtgirder ar
< 500 mg/Nm?, uttryckt som kvivedioxid (SO,) och faststillt som ett dagligt medelvirde.

Den BAT-relaterade utslippsnivan for kviveoxider (NOy) vid anvindning av RAC 4r < 250 mg/Nm® och vid anvindning
av SCR ir den < 120 mg/Nm’, uttryckt som kvivedioxid (NO,), i férhillande till en syrehalt pd 15 % och faststillt som
dagliga medelvirden.

Beskrivning av dtercirkulation av avgas inom ramen fér BAT Li

[ den partiella dtervinningen av avgaser atercirkuleras vissa delar av sintringsavgasen till sintringsprocessen. Delvis
atervinning av avgaser frén hela anliggningen utvecklades huvudsakligen for att minska avgasflodet och ddrmed mass-
utsldpp av storre fororeningar. Det kan dessutom leda till en minskning av energiférbrukningen. Tillimpning av atercir-
kulation av avgaser kriver sirskilda anstringningar for att sikerstilla att sintringskvaliteten och -produktiviteten inte
paverkas negativt. Sirskild uppmarksamhet bor dgnas kolmonoxid (CO) i den atercirkulerade avgasen for att forhindra
kolmonoxidforgiftning bland de anstillda. Olika processer har utvecklats, till exempel

— partiell atervinning av avgaser fran hela anliggningen,
— dtervinning av avgaser fran slutskedet i sintringsbandet kombinerat med virmevixling,
— dtervinning av avgaser frén slutskedet i sintringsbandet och anvindning av avgaser frén kylaren for sintring,

— dtervinning av avgaser till andra delar av sintringsanldggningen.
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Tillimplighet av BAT Li

Tillimpligheten av denna teknik dr anliggningsspecifik. Atfoljande dtgdrder som sikerstiller att sintringskvaliteten (kall
mekanisk styrka) och anldggningens produktivitet inte paverkas negativt méste beaktas. Beroende pa lokala forhallanden,
kan dessa dtgarder vara relativt sma och ldtta att genomfora eller, sa kan de tvirtom vara av en mer grundliggande natur
och kostsamma och svéra att infora. Anldggningens driftsforhdllanden ska i vilket fall som helst ses over dd denna teknik
infors.

[ befintliga anldggningar kanske det inte dr majligt att installera en partiell dtervinningsanordning for avgaser till foljd av
begransningar i utrymme.

Viktiga faktorer for att faststilla tillimpligheten av denna teknik omfattar foljande

— inledande konfiguration av anldggningen (t.ex. dubbla eller enkla r6r for omkastningsventil, utrymme tillgangligt for
ny utrustning och, nir si behovs, forlingning av band),

— inledande projektering av befintlig utrustning (t.ex. fliktar, gasrening och siktnings- och kylningsenheter i sintrings-
anlaggningen),

— inledande driftsforhéllanden (t.ex. rdvaror, skikthojd, sugtryck, procenthalt av oslickt kalk i blandningen, specifik
flodeshastighet, andelen dtergdngar inom anldggningen till matningsfasen)

— befintlig prestanda vad betriffar produktivitet och fast brinsleférbrukning,

— basicitetsindex for sintring och beskickningens sammansittning i masugnen (t.ex. andel sintring kontra pellettering i
beskickningen, dessa komponenters jirnhalt).

Tillimpning av andra primdra dtgirder inom ramen fér BAT Lii

Anvindningen av antraciter beror pé tillgdngligheten av antraciter med en ligre kvivehalt jamfort med koksstybb.

Beskrivning och tillimplighet av RAC-processen inom ramen for BAT ILi, se BAT 22.
Tillimplighet av SCR-processen inom ramen f6r BAT ILii

SCR kan tillimpas i ett system med hog avskiljningsforméga av stoft, ett system med lag avskiljningsformaga av stoft och
som ett gasreningssystem. Fram tills nu har endast gasreningssystem (efter stoftavskiljning och avsvavling) tillimpats vid
sintringsanldggningar. Det 4r visentligt att gasnivin ar Iag i stoft (< 40 mg dust/Nm?) och tungmetaller, eftersom de kan
gora ytan i katalysatorn ineffektiv. Avsvavling fore katalysatorn kan dessutom kravas. En annan forutsittning ar en lagsta
avgastemperatur av cirka 300 °C. Detta kraver en energitillforsel.

De hoga investerings- och driftskostnaderna, behovet av katalysatorrevitalisering, ammoniakforbrukning (NH;) och efter-
slipning, ackumulering av explosivt ammoniumnitrat (NH,NO3), uppkomsten av fritande SO, och extra energi som krivs
for ateruppvirmning som kan reducera majligheterna till dtervinning av relevant virme fran sintringsprocessen, kan alla
minska tillimpligheten. Denna teknik kan vara ett alternativ dir det inte ér troligt att miljokvalitetsstandarder uppfylls
genom tillimpning av andra tekniker.

24 BAT for primdra utslipp fran sintringsband ska forhindra och/eller minska utsldpp av polyklorerade dibensodiox-
iner/-furaner (PCDD/F) och polyklorerade bifenyler (PCB) genom att anvinda en eller en kombination av foljande tekniker

I i sd stor utstrickning som mojligt undvika rdvaror som kan innehélla polyklorerade dibensodioxiner/-furaner
(PCDDJF) och polyklorerade bifenyler (PCB) eller deras foregdngare (se BAT 7),

II. undertrycka bildande av polyklorerade dibensodioxiner/-furaner (PCDD/F) genom tillsats av kvéveforeningar,
1L &tercirkulera avgaser (se BAT 23 for en redogorelse och tillimplighet).

25  BAT for priméra utsldpp frén sintringsband ska minska utsldpp av polyklorerade dibensodioxiner/-furaner (PCDD/F)
och polyklorerade bifenyler(PCB) genom insprutning av lampliga adsorptionsmedel i avgaskanalerna i sintringsbandet fore
stoftavskiljning med ett textilfilter eller avancerade elektrofilter dé textilfilter inte ar tillimpliga (se BAT 20).

Den BAT-relaterade utslippsnivan for polyklorerade dibensodioxiner/-furaner (PCDDJF) dr < 0,05 - 0,2 ng I-TEQ/Nm” for
textilfilter och < 0,2 - 0,4 ng—I—TEQ/Nm3 for avancerade elektrofilter, bdda faststillda for ett 6-8 timmars stickprov under
stabilt tillstand.
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26  BAT for primédra utslipp frin sintringsband, sintringskrossning, kylning, sortering och overforingspunkter pd
transportband ska forhindra stoftutslipp ochfeller nd en effektiv extraktion av stoftutslipp och foljaktligen minska
stoftutsldppen genom att anvinda en eller en kombination av foljande tekniker

I. overtiackning och/eller inkapsling,

IL. ett elektrofilter eller ett textilfilter.

Den BAT-relaterade utslippsnivan for stoft ar < 10 mg/Nm? for textilfilter och < 30 mg/Nm® for elektrofilter, bada
faststillda som ett dagligt medelvirde.

Vatten och avloppsvatten

27  BAT dr att reducera vattenférbrukningen till ett minimum i sintringsanliggningar genom att i mojligaste mén
atervinna vatten for kylning sdvida inte genomstromningssystem for kylning av vatten anvinds.

28  BAT dr att rena vattenfloden fran sintringsanldggningar dir skoljvatten anvinds eller dir ett reningssystem for vat
avgas tillimpas, med undantag for kylning av vatten innan utslipp genom en kombination av foljande tekniker

I. tungmetallutfillning,

II. neutralisering,

II. sandfiltrering.

De BAT-relaterade utslippsnivderna, baserade pa ett kvalificerat stickprov eller ett 24-timmars blandprov, ir foljande

— uppslammade partiklar <30 mgfl,
— kemisk syreforbrukning (COD (1)) <100 mg/l,
— tungmetaller <0,1 mgfl,

(summan av arsenik (As), kadmium (Cd), krom (Cr), koppar (Cu), kvicksilver (Hg), nickel (Ni), bly (Pb) och zink (Zn)).

Restprodukter

29  BAT dr att forhindra uppkomst av avfall i sintringsanldggningar genom att anvinda en eller en kombination av
foljande tekniker (se BAT 8)

I. selektiv dtervinning av restprodukter pd plats tillbaka till sintringsprocessen genom uteslutning av tungmetaller, alkali
eller kloranrikade fraktioner av fint stoft (t.ex. stoft fran det senaste elektrostatiska avskiljarfaltet),

II. extern dtervinning dé &tervinning pd plats hindras.
BAT ir att pd ett kontrollerat sitt behandla rester fran sintringsanliggningar som varken gér att undvika eller atervinna.

30  BAT dr att s mycket som mojligt dtervinna avfall som kan innehélla olja, sdsom stoft, slam och glodskal som
innehaller jarn och kol fran sintringsbandet och andra processer i det integrerade stalverket, tillbaka till sintringsbandet,
genom att beakta respektive oljeinnehall.

(") I vissa fall mits totalt organiskt kol (TOC) istillet f6r kemisk syreférbrukning (COD) (for att undvika HgCl, som anvinds i analysen for
kemisk syreforbrukning). Korrelationen mellan kemisk syreférbrukning och totalt organiskt kol ska utarbetas for varje sintringsanligg-
ning fran fall till fall. COD-/TOC-forhdllandet kan variera mellan tvd och fyra.



L 70/82

Europeiska unionens officiella tidning

8.3.2012

31  BAT ir att minska kolvitehalten i sintringsmatningen genom limpligt urval och forbehandling av atervunna
processrester.

Oljeinnehéllet i de dtervunna processresterna ska i samtliga fall vara < 0,5 % och innehallet i sintringsmatningen < 0,1 %.

Beskrivning

Tillflodet av kolvdten kam minimeras, sirskilt genom reducering av oljetillforsel. Olja kommer in i sintringsmatningen
huvudsakligen genom tillsats av glodskal. Oljeinnehéllet i glodskalen kan variera avsevirt, beroende pa deras ursprung.

Tekniker for att minimera oljetillforsel via stoft och glodskal inbegripet det foljande

— begrénsa tillforsel av olja genom att avskilja och direfter vilja endast det stoft och de glodskal som har ett ldgt
oljeinnehall,

— anvindning av goda hushéllningstekniker i valsverk kan resultera i en avsevird reducering av férorenande olja i
glodskal,

— oljeavskiljning i glodskal genom

— uppvarmning av glodskal till ungefir 800 °C, varvid oljekolvdtena avdunstas och rena glodskal produceras; de
avdunstade oljekolvitena kan forbrannas,

— extraktion av olja fran glodskal med hjilp av ett 16sningsmedel.

Energi

32 BAT dr att minska vdrmeenergiférbrukningen i sintringsanldggningar genom att anvinda en eller en kombination
av foljande tekniker

I. dtervinning av relevant virme frdn avgas fran kylning av sinter,
II. dtervinning av relevant virme, om mojligt, frén avgas i sintringsgaller,

III. maximering av dtercirkulation av avgaser for att anvinda relevant virme (se BAT 23 for en redogorelse och till-
lamplighet).

Beskrivning

Tvé typer av potentiellt dteranvindbar energi fran avfall slapps ut fran sintringsanldggningar
— relevant vdrme frdn avgaser fran sintringsmaskiner,
— relevant virme i kylluften frdn kylaren i sintringsanldggningen.

Partiell atercirkulation av avgaser ir ett speciellt fall av virmedtervinning frin avgaser fran sintringsmaskiner och
behandlas i BAT 23. Den relevanta virmen 6verfors direkt tillbaka till sintringsbddden via de varma atercirkulerade
gaserna. Dd det hir avfattades (2010), var det den enda praktiska metoden for viarmedtervinning frdn avgaser.

Den relevanta virmen i varmluften frin kylaren for sintring kan atervinnas pa ett eller flera av foljande sitt

— dngalstring i en vdrmepanna for avfall som anvinds i jirn- och stalverk,

— varmvattengenerering for fjarrvirme,

— forvdarmning av forbranningsluft i tindningsbrannaren i sintringsanldggningen,

— forviarmning av sinterrdblandningen,

— anvindning av gaser frin kylaren i sintringsanldggningen i ett dtercirkulationssystem for avgaser.

Tillimplighet

Vid vissa anldggningar, kan den befintliga konfigurationen medféra mycket hoga kostnader for virmedtervinning fran

avgaser vid sintring eller avgaser fran kylaren i sintringsanliggningen.

Virmedtervinning fran avgaser genom en varmevixlare skulle leda till oacceptabel kondensation och korrosionsproblem.
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1.3 BAT-slutsatser for pelletiseringsanliggningar

Savida inget annat anges, kan de BAT-slutsatser som laggs fram i detta avsnitt tillimpas for alla pelletiseringsanldggningar.

Luftutslipp

33 BAT dr att minska stoftutslippen i rokgaser fran
— révarors forbehandling, torkning, malning, vitning, mixning och pelletisering;
— frdn torknings- och férvarmningsbandet; och
— fran hanteringen och sortering av pelletar
genom att anvinda en eller en kombination av féljande tekniker
I. ett elektrofilter,
IL. ett textilfilter,
ML en vatavskiljare.

Den BAT-relaterade utslippsnivin for stoft 4r < 20 mg/Nm? fér krossning, malning och torkning och < 10 - 15 mg/Nm’®
for alla ovriga steg i processen eller i de fall dd alla avgaser behandlas tillsammans, alla faststillda som dagliga medel-
virden.

34 BAT ir att minska utslippen av svaveloxider (SOy), viteklorid (HCl) och fluorvite (HF) frin rokgaserna fran
torknings- och forvirmningsbandet genom att anvinda en eller en kombination av foljande tekniker

I. vatavskiljare,
II. halvtorr absorption med paféljande stoftavskiljningssystem.

BAT-relaterade utsldppsnivaer, faststillda som dagliga medelvirden, for dessa foreningar dr foljande

— svaveloxider (SOy) <30 - 50 mg/Nm?
— fluorvite (HF) <1 - 3 mg/Nm?
— klorvite (HCl) <1 - 3 mg/Nm?

35  BAT dr att minska kviveoxidutslippen (NOy) i rokgaserna fran torknings- och malningssektionen och torknings-
och forvirmningsbandet genom att tillimpa processintegrerade tekniker.

Beskrivning

Anldggningens konstruktion ska genom skraddarsydda losningar optimeras for 1aga utslipp av kviveoxider (NOy) frén
alla eldningssektioner. Reducering av bildandet av termisk kviveoxid (NOy) kan uppnds genom att sinka (topp-) tempera-
turen i brdnnarna och minska Gverskott pd syre i forbranningsluften. Lagre kvdveoxidutslipp kan dessutom uppnds
genom en kombination av 1dg energiforbrukning och lag kvévehalt i branslet (kol och olja).

36  BAT for befintliga anldggningar 4r att minska kviveoxidutslippen (NOy) i rokgaserna fran torknings- och mal-
ningssektionen och torknings- och férvirmningsbandet genom att tillimpa en av de foljande teknikerna

L. selektiv katalytisk reducering (SCR) som en end-of-pipe-teknik,

II. eventuella andra tekniker med en reduceringseffektivitet av kviveoxid pd minst 80 %.

Tillimplighet

For befintliga anldggningar, bade straight grate- och grate kiln-system, dr det svért att uppnd de driftsforhallanden som ar

nodvindiga for att passa en SCR-reaktor. Till foljd av hoga kostnader, ska dessa end-of-pipe-tekniker endast beaktas under
omstindigheter dd miljokvalitetsstandarderna troligen inte kan uppfyllas pd annat sitt.
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37  BAT f6r nya anldggningar r att minska kviveoxidutsldppen i rokgaserna fran torknings- och malningssektionen
samt torknings- och forvirmningsbandet genom att tillimpa selektiv katalytisk reduktion (SCR) som en end-of-pipe-

teknik.

Vatten och avloppsvatten

38  BAT for pelletiseringsanlidggningar ar att reducera vattenférbrukningen, utslipp av tvitt-, skolj- och kylvatten till ett
minimum och dteranvinda det savitt det dr mojligt.

39  BAT for pelletiseringsanliggningar ar att rena vattenfloden fore utslipp genom att anvinda en kombination av
foljande tekniker

L. neutralisering,

II. flockning,

III. sedimentering,

IV. sandfiltrering,

V. tungmetallutfillning.

De BAT-relaterade utslippsnivderna, baserade pd ett kvalificerat stickprov eller ett 24-timmars blandprov, ér foljande

— suspenderade dmnen <50 mg/l,
— kemisk syreforbrukning (COD (%)) <160 mg/l,
— Kjeldahl-kvave < 45 mg/l,
— tungmetaller <0,55 mg/l

(summan av arsenik (As), kadmium (Cd), krom (Cr), koppar (Cu), kvicksilver (Hg), nickel (Ni), bly (Pb) och zink (Zn)).

Restprodukter

40  BAT dr att forhindra uppkomst av avfall frin pelletiseringsanldggningar genom effektiv dtervinning eller ater-
anvindning av restprodukter pa plats (d.v.s. ofullstindigt avgasade och virmebehandlade pelletar av for liten storlek).

BAT dar att pd ett kontrollerat sitt behandla restprodukter fran pelletteringsanldggningar, tex. slam frdn rening av
avloppsvatten, som varken gir att undvika eller dtervinna.

Energi

41  BAT ér att minska/minimera virmeenergiforbrukningen i pelletiseringsanldggningar genom att anvinda en eller en
kombination av foljande tekniker

I. processintegrerad ateranvindning av relevant virme, savitt det dr mojligt, fran olika sektioner av torknings- och
forvarmningsbandet,

II. anvdndning av restvirme for interna eller externa virmendtverk om det finns ett behov frén tredje part.

(") 1 vissa fall mits totalt organiskt kol (TOC) istllet for kemisk syreforbrukning (for att undvika HgCl, som anvinds i analysen for kemisk

syreforbrukning). Korrelationen mellan kemisk syreforbrukning och totalt organiskt kol ska utarbetas for varje pelletiseringsanliggning
fran fall till fall. COD-/TOC-férhallandet kan variera mellan tvd och fyra.
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Beskrivning

Varmluft frin den primdra kylsektionen kan anvindas som sekundir forbranningsluft i eldningssektionen. Virmen fran
eldningssektionen kan i sin tur anvidndas i torkningssektionen av torknings- och forvirmningsbandet. Virme frn den
sekundira kylsektionen kan 4ven anvindas i torkningssektionen.

Restvairme fran kylningssektionen kan anvindas i torkkamrarna i torknings- och malningsenheten. Den varma luften
transporteras genom en isolerad rorledning betecknad som “atercirkulationskanal for varmluft”.

Tillimplighet
Atervinning av relevant virme 4r en processintegrerad del av pelletiseringsanliggningar. "Atercirkulationskanalen for

varmluft” kan tillimpas vid befintliga anldggningar med en jamforbar design och tillricklig tillforsel av relevant vdrme.

Samarbetet och avtalet med tredje part ligger eventuellt inte inom operatérens kontroll, och omfattas dirfor eventuellt
inte av tillstandet.

1.4 BAT-slutsatser for koksugnsanliggningar

Sdvida inget annat anges, kan de BAT-slutsatser som ldggs fram i detta avsnitt tillimpas pé alla koksugnsanldggningar.

Luftutslipp

42 BAT for kvarnanldggningar for kol (kolberedning inklusive krossning, malning, finférdelning och siktning) ar att
forhindra eller minska stoftutslipp genom att anvinda en eller en kombination av foljande tekniker

L. sluten byggnad och/eller anordning (kvarn, krossverk, sikt), och
1L effektivt utsug och ddrefter anvindning av torrt stoftavskiljningssystem.

Den BAT-relaterade utslippsnivan for stoft ar < 10 - 20 mg/Nm>, i genomsnitt Gver provtagningsperioden (icke-kon-
tinuerlig mitning, stickprover under dtminstone en halvtimme).

43 BAT for lagring och hantering av kolpulver ér att forhindra eller minska diffusa stoftutslipp genom att anvinda en
eller en kombination av foljande tekniker

I. lagra finfordelat material i silos och lagerhus,

II. anvinda slutna eller inkapslade transportband,
M. minimera fallh6jder beroende pé anliggningens storlek och konstruktion,
IV. minska utsldppen vid péfyllning av kolsilos och fran laddningsvagnen,
V. anvinda effektivt utsug och paféljande stoftavskiljning.

Vid anvindning av BAT V, ir den BAT-relaterade utslippsnivin for stoft < 10 - 20 mg/Nm>, i genomsnitt Gver prov-
tagningsperioden (icke-kontinuerlig matning, stickprover under dtminstone en halvtimme).

44 BAT dr att chargera koksugnens kammare med utsldppsreducerade chargeringssystem.

Beskrivning

Fran integrerad synpunkt, dr "rokfri” chargering eller sekventiell chargering med dubbla eller flyttbara stigror att foredra,
eftersom alla gaser och allt stoft d& behandlas tillsammans med koksugnsgasen.

Om gaserna emellertid tas om hand utanfér koksugnen, dr en markbaserad anlidggning att foredra for att ta hand om de
uppsamlade gaserna. Behandlingen ska utgoras av en effektiv uppsamling av utslippen med paféljande forbranning for att
minska organiska foreningar och anvindning av ett textilfilter for att minska partikelutslippet.

Den BAT-relaterade utsldppsnivén for stoft frn chargeringssystem for kol med markbaserad behandling av uppsamlade
gaser dr < 5 glton koks likvirdigt med < 10 - 50 mg/Nm?, som genomsnitt dver provtagningsperioden (icke-kontinuerlig
mitning, stickprover under &tminstone en halvtimme).

Varaktigheten av synliga utsldpp frén chargeringarna som relateras till BAT dr < 30 sekunder per charge som ett ménatligt
medelvirde vid anvindning av en Gvervakningsmetod som beskrivs i BAT 46.
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45

46

BAT for koksning ér att utvinna koksugnsgasen (COG) under koksningen, savitt det dr mojligt.

BAT for koksanldggningar dr att minska utsldppen genom att uppnd en fortsatt, oavbruten produktion av koks

med hjilp av anvidndning av foljande tekniker

1L

1L

Iv.

VL

VIL

VIIL

IX.

XL

. omfattande underhall av ugnskammare, ugnsdorrar och karmtitningar, stigror och annan utrustning (ett systematiskt

program ska genomf6ras av specialutbildad personal for detektering och underhill),
undvika starka temperaturvixlingar,
omfattande observation och Gvervakning av koksugnen,

rengora dorrar, karmtdtningar, pafyllningshal, lock och stigror efter hantering (tillimpligt pd nya och, i vissa fall,
befintliga anldggningar),

. uppritthdlla ett fritt gasflode i koksugnarna,

lamplig tryckreglering under koksning och tillimpning av fjidermanévrerade titande luckor eller kniveggsluckor (vid
ugnar som 4r < 5 m hoga och i bra skick),

anvinda stigror med vattenlds for att minska synliga utsldpp frn hela anordningen som ger en passage frin
koksugnsenheten till de stationira, uppsamlande, stigroren och ventilerna,

tita igen pafyllningshdlens lock med uppslammad lera (eller annat limpligt titningsmaterial), for att reducera
patagliga utslipp fran hélen,

sakerstdlla komplett koksning (undvika utstotning av ofullstindigt avgasad koks) genom tillimpning av limpliga

tekniker,

. installera storre koksugnskammare (tillimpligt pé nya anldggningar eller i vissa fall ett fullstindigt utbyte av anldgg-

ningen pé det gamla underlaget),

nir sd ar mojligt, anvinda varierbart tryck i ugnskamrarna under koksning (tillimpligt pd nya anldggningar och kan
utgora ett alternativ for befintliga anldggningar; mojligheten att installera denna teknik i befintliga anlidggningar ska
noga utvirderas och ir beroende av varje anliggnings enskilda situation).

Andelen pétagliga utslipp fran alla luckor i samband med BAT dr <5 - 10 %.

Andelen patagliga utslapp for alla typer av killor i samband med BAT VII och BAT VIII dr <1 %.

Procentsatserna hidnger samman med eventuella lickors frekvens jamfort med det totala antalet luckor, stigror eller
pafyllningshal som genomsnitt per méinad vid anvindning av en 6vervakningsmetod som beskrivs nedan.

For en uppskattning av diffusa utslapp fran koksugnar finns foljande metoder att tillga

— EPA 303-metoden,

— DMT-metoden (Deutsche Montan Technologie GmbH),

— den metod som utvecklats av BCRA (British Carbonisation Research Association),

— den metod som tillimpas i Holland, som grundar sig pd synliga lickor i stigror och péfyllningshdl, medan den
utesluter patagliga utslipp vid normal drift (kolpafyllning, koksutst6tning).

47

BAT for gasbehandlingsanliggningar 4r att minska de flyktiga gasformiga utslippen till ett minimum genom att

anvinda foljande tekniker

I. minimera antalet flinsar genom svetsade roranslutningar ndr sa ar mojligt,

II. anvdnda limpliga tdtningar for flansar och ventiler,

Il anvdnda gastita pumpar (t.ex. magnetdrivna pumpar),
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IV. undvika utsldpp fran tryckventiler i lagringstankar genom att
— ansluta tryckventil till fackelroret for koksugnsgasen (COG) eller
— samla upp gaserna och péfoljande f6rbranning.
Tillimplighet
Teknikerna kan tillimpas p& bade nya och befintliga anldggningar. I nya anldggningar kan en gastit konstruktion vara
enklare att uppnd dn i befintliga anldggningar.
48  BAT dr att minska svavelhalten i koksugnsgasen (COG) genom att anvinda en av foljande tekniker
I. avsvavling genom absorptionssystem,

II. vat oxidativ avsvavling.

Koncentrationer av restsvavelvite (H,S) forknippade med BAT och faststillda som dygnsmedelvirden dr <300 -
1 000 mg/Nm® vid anvindning av BAT I (dir de hogre virdena forknippas med hogre omgivningstemperatur och de
ligre virdena forknippas med ligre omgivningstemperatur) och < 10 mg/Nm® vid anvindning av BAT IL

49  BAT for koksugnsundereldning r att minska utslippen till ett minimum genom att anvinda foljande tekniker
I. forhindra lickage mellan ugnskammaren och virmekammaren genom regelbunden koksugnsdrift,
II. reparera lickage mellan ugnskammaren och virmekammaren (endast tillimpligt for befintliga anliggningar),

III. inforliva tekniker med ldga kviveoxidhalter (NOy) i konstruktionen av nya batterier, sdsom flerstegsforbrinning och
anvandning av tunnare tegel och eldfast material med bittre virmeledning (endast tillimpligt f6r nya anldggningar),

IV. anvinda avsvavlad koksugnsgas (COG) som processgas.

BAT-relaterade utsldppsnivéer, faststillda som dygnsmedelvirden vid en syrehalt pd 5 %, ar foljande
— svaveloxider (SOy), uttryckt som svaveldioxid (SO,) < 200 - 500 mg/Nm?

— stoft <1 - 20 mg/Nm? (1)

— kviveoxider (NOy), uttryckta som kvivedioxid (NO,) < 350 - 500 mg/Nm? for nya eller avsevirt forbittrade anligg-
ningar (mindre 4n 10 r gamla) och 500 - 650 mg/Nm? for ildre anliggningar med valunderhéllna batterier och som
inforlivat tekniker for laga kviveoxidhalter (NOy).

50  BAT for tryckning av koks ar att minska stoftutslappen till ett minimum genom att anvinda foljande tekniker
I. utsug genom en inbyggd koksoverforingsmaskin utrustad med en huv,

II. anvindning av markbaserad behandling av utsugen gas med ett textilfilter eller andra reningssystem,

III. anvindning av en fast eller mobil slickningsvagn.

Den BAT-relaterade utslippsnivin for stoft frin koksutsttning dr < 10 mg/m?, vid anvindning av textilfilter och
<20 mg/Nm? i andra fall, faststillt som genomsnittsvirdet over provtagningsperioden (icke-kontinuerlig mitning, stick-
prover under dtminstone en halvtimme).

Tillimplighet

Brist pd utrymme kan vid befintliga anliggningar begrinsa tillimpligheten.

(") Intervallets ligsta virde har definierats utgdende frin en specifik anldggnings prestanda under verkliga driftsforhéllanden med den BAT
som ger bista miljoprestanda.
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51  BAT for koksslickning dr att minska stoftutsldppen till ett minimum genom att anvdnda en av foljande tekniker

I. anvinda torrslickning av koks (CDQ) med atervinning av relevant virme och bortskaffande av stoft fran péfyllnings-,
hanterings- och sorteringsprocesser via ett textilfilter,

II. anvinda konventionell, utslippsminimerad vétslackning,

III. anvinda stabiliserande slickning av koks (CSQ).

De BAT-relaterade utslippsnivderna for stoft, faststillda som genomsnittsvirden 6ver provtagningsperioden, ar foljande
— <20 mg/Nm’ vid torrslickning av koks,

— <25 gt koks vid konventionell, utslippsminimerad vatslickning ('),

— <10 g/t koks vid stabiliserande slickning av koks (?).

Beskrivning av BAT I

For kontinuerlig drift av anldggningar for torrslickning av koks, finns det tva alternativ. I det forsta alternativet, omfattar
enheten for torrslickning av koks tva till fyra kammare. En enhet 4r alltid i standby-lige. Dirmed krdvs det ingen
vétslickning, men torrslickningsenheten for koks har behov av en storre kapacitet gentemot koksugnsanliggningen,
vilket medfor hoga kostnader. I det andra alternativet, krivs det ett kompletterande vatslackningssystem.

Om en vatslickningsanliggning 4ndras om till en torrslickningsanliggning, kan det befintliga vatslickningssystemet
behéllas for detta dndamal. En sddan torrsldckningsenhet for koks har ingen hogre processkapacitet gentemot koksugns-
anldggningen.

Tillimplighet av BAT II

Befintliga slackningssilos kan utrustas med utslippsreducerande skyddsplatar. Det krivs en ldgsta siloshojd pa 30 m for att
kunna garantera tillfredsstillande luftcirkulation.

Tillimplighet av BAT III

Daé systemet dr storre 4n vad som ar nodvandigt for konventionell slickning, kan brist pd utrymme utgéra en begrins-
ning.

52 BAT for kokssortering och -hantering dr att forhindra eller minska stoftutslippen genom att anvinda en kom-
bination av foljande tekniker

L. inneslutning eller inkapsling av byggnad eller anordning,
II. effektiv utsug och pafoljande torr stoftavskiljning.

Den BAT-relaterade utslippsnivin for stoft dr < 10 mg/Nm?, faststllt som genomsnitt 6ver provtagningsperioden (icke-
kontinuerlig métning, stickprover under atminstone en halvtimme).

Vatten och avloppsvatten

53  BAT dr att minimera och dteranvinda slickningsvattnet savitt det dr mojligt.

54  BAT dr att undvika dteranvindning av processvatten med avsevirt organiskt innehall (sdsom orenat vatten fran
koksugn, avloppsvatten med en hog halt av kolviten etc.) som slickningsvatten.

55  BAT dr att forhandsrena restvatten fran koksningsprocessen och reningen av koksugnsgas (COG) fore utsldpp till
ett reningsverk med hjilp av en eller en kombination av féljande tekniker

I. anvinda effektiva medel for borttagning av tjdra och polycykliska aromatiska kolviten (PAH) genom att tillimpa
flockning och péfoljande flotation, sedimentering och filtrering enskilt eller i kombination med varandra,

II. tillimpa effektiv borttagning av ammoniak med hjilp av alkaliska medel och dnga.

(') Denna nivad grundar sig pd anvindning av den icke-isokinetiska Mohrhauer-metoden (tidigare VDI 2303).

(%) Denna nivd grundar sig pa anvindning av en isokinetisk provtagningsmetod enligt VDI 2066.
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56  BAT for forhandsrenat restvatten frin koksningsprocessen och reningen av koksugnsgasen (COG) dr att tillimpa
biologisk restvattenbehandling med integrerade denitrifierings-/nitrifieringssteg.

BAT-relaterade utslippsnivder, som grundar sig pd ett kvalificerat stickprov eller ett 24-timmars blandprov och som
endast avser enskilda anldggningar for rening av koksugnsvatten, dr de foljande

— kemisk syreforbrukning (COD (1)) <220 mgfl,
— biologiskt syreforbrukning i 5 dagar (BODj) <20 mgfl,
— sulfider, som frigors litt (?) <0,1 mgfl,
— tiocyanat (SCN’) < 4 mgfl,
— cyanid (CN’), som frigors latt (3) <0,1 mgfl,
— polycykliska aromatiska kolviten (PAH) < 0,05 mgfl,

(summan av fluoranten, bens[b]fluoranten,
bens[k]fluoranten, bens[a]pyren,
inden[1,2,3-cd]pyren och bens[g,h,i]perylen),

— fenoler <0,5 mgfl,

— summan av ammoniakkvive (NH,"-N), <15 - 50 mg/l.

nitratkvave (NO5™-N) och nitritkvive (NO,™-N)

Vad betréiffar summan av ammoniakkvive (NH,™-N), nitratkvive (NO;-N) och nitritkvive (NO,-N), sitts vanligtvis
virden pd < 35 mg/l nir man har avancerade biologiska reningsverk med fordenitrifiering/nitrifiering och postdenitrifie-
ring.

Restprodukter

57  BAT dr att aterfora restprodukter sdsom tjira frin vattnet frin kolet och det vatten som avgar under torrdes-
tillationen samt Overskott av aktivt slam frdn reningsverket tillbaka till koksugnsanliggningens koltillforsel.

Energi

58  BAT dr att anvdnda den utvunna koksugnsgasen (COG) som brinsle eller reduktionsmedel eller for tillverkning av
kemikalier.

1.5 BAT-slutsatser for masugnar

Savida inget annat anges, kan de BAT-slutsatser som ldggs fram i detta avsnitt tillimpas for alla masugnar.

Luftutslipp

59  BAT for den undantringda luften som uppstdr under péfyllning frin kolinjektionsanliggningens kolfickor ar att
fdnga upp stoftutslippet och ha torr stoftavskiljning.

Den BAT-relaterade utslippsnivén for stoft ar < 20 mg/Nm?, faststillt som genomsnitt 6ver provtagningsperioden (icke-
kontinuerlig matning, stickprover under dtminstone en halvtimme).

60  BAT for beredning av beskickning (blandning) och transport 4r att minska stoftutslappen till ett minimum och, dd
det dr relevant, utsug med paféljande rening med hjilp av ett elektrofilter eller textilfilter.

(") I vissa fall mits totalt organiskt kol (TOC) istallet f6r kemisk syreférbrukning (for att undvika HgCl, som anvinds i analysen for kemisk
syreforbrukning(COD). Korrelationen mellan kemisk syreforbrukning och totalt organiskt kol ska utarbetas for varje koksugnsanligg-
ning frén fall for fall. COD-/TOC-forhallandet kan variera mellan tvd och fyra.

(%) Denna nivéd grundar sig pé tillimpning av DIN 38405 D 27 eller varje annan nationell eller internationell standard som sikerstaller att
uppgifter av en likvirdig vetenskaplig nivé tillhandahélls.

(*) Denna niva grundar sig pé tillimpning av DIN 38405 D 13-2 eller varje annan nationell eller internationell standard som sikerstaller
att uppgifter av en likvirdig vetenskaplig niva tillhandahalls.
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61  BAT for tapphall (tapphal, tapprannor, pafyllningsstille for torped, skumsten) ar att forhindra eller minska diffusa
stoftutslipp genom att anvinda f6ljande tekniker

I. ticka over tapprannor,

II. optimera effektiviteten i avskiljningen av diffusa stoftutslapp och avgaser med péfoljande rening av avgaser med hjalp
av ett elektrofilter eller ett textilfilter.

II. utsugning av avgaser med hjilp av kvive vid avtappning, da det ar tillimpligt och dd det inte finns system for
uppsamling eller avskiljning av stoft installerat for utslipp vid tappning.

Vid anvindning av BAT I, ar den BAT-relaterade utslippsnivan for stoft < 1 - 15 mg/Nm?, som faststillts som ett dagligt
medelvirde.

62  BAT dr att anvdnda tjarfri infordring av tapprannor.

63  BAT ir att minska utslippet av masugnsgas under chargering genom att anvinda en eller en kombination av
foljande tekniker

I. uppsittningsmalet ska inte bestd av klockor,
II. system for att omhinderta gas och utsugsluft,
I anvdnda masugnsgas for att trycksitta ovre silos.
Tillimpning av BAT 1I
Tillimpligt for nya anldggningar. Tillimpligt for befintliga anldggningar endast dir ugnen har ett péfyllningssystem utan

klocka. Den dr inte avsedd for anliggningar dir gaser andra dn masugnsgaser (t.ex. kvive) anvinds for att trycksitta
ugnens ovre silos.

64  BAT ar att minska stoftutslippen frén masugnsgasen genom att anvianda en eller en kombination av foljande
tekniker

I. anvinda system for forhandsavskiljning av torrt stoft sdsom
i. deflektorer,
ii. stoftavskiljare,
iii. cykloner
iv. elektrofilter.

II. pdfoljande stoftrening sdsom
i. avskiljare av spjiltyp,
ii. venturitvattar,
iii. ringformade avskiljare
iv. véta elektrofilter,
v. finfordelare.

For renad masugnsgas, dr koncentrationen av stoftrester i samband med BAT < 10 mg/Nm?, faststillt som genomsnitt
over provtagningsperioden (icke-kontinuerlig mitning, stickprover under dtminstone en halvtimme).
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65  BAT for varmapparater r att minska utsldppen med hjilp av avsvavlat och stoftavskiljt overskott pa koksugnsgas,
stoftavskiljd masugnsgas, stoftavskiljd LD-gas och naturgas, enskilt eller i kombination med varandra.

De BAT-relaterade utslappsnivderna, faststillda som dagliga medelvirden och som motsvarar en syrehalt pd 3 %, ar
foljande

— svaveloxider (SOy), uttryckt som svaveldioxid (SO,) < 200 mg/Nm?
— stoft < 10 mg/Nm’®
— kviveoxider (NOy), uttryckt som kvivedioxid (NO,) < 100 mg/Nm’>

Vatten och avloppsvatten

66  BAT for vattenforbrukning och utsldpp fran rening av masugnsgas dr att minimera och dteranvinda tvittvatten
savitt det dr mojligt, t.ex. for slamgranulering, om nddvindigt efter rening med ett sandfilter.

67  BAT for rening av restvatten fran behandling av masugnsgas ar att tillimpa flockning (koagulering) och sedimen-
tering samt reducering av cyanid som litt frigors, om nodvandigt.

De BAT-relaterade utslippsnivderna, baserade pé ett kvalificerat stickprov eller ett 24-timmars blandprov, ar foljande

— suspenderade dmnen <30 mg/l,
— jdrn <5 mgfl
— bly < 0.5 mg/l
— zink <2 mgfl

— cyanid (CN), som frigors latt () < 0,4 mg/l.

Restprodukter
68  BAT dr att forhindra uppkomst av avfall frin masugnar genom att anvinda en eller en kombination av foljande
tekniker

I. lamplig uppsamling och lagring for att underlitta specifik behandling,

II. atervinning pd plats av grovt stoft frén behandlingen av masugnsgas och stoft frén stoftavskiljning i tapphallen, med
sarskilt beaktande av den inverkan utslippen frn den anldggning dir det atervinns har.

ML cyklonavskiljare for slam med péfoljande atervinning pa plats av grovfraktioner (tillimpligt dd vét stoftavskiljning
utfors och dé fordelningen av zink i olika kornstorlekar tilliter rimlig avskiljning).

IV. slaggbehandling, foretradesvis via granulering (da marknadsforhallandena tilldter det), for extern anvidndning av slagg
(t.ex. inom cementindustrin eller for vigbygge).

BAT dr att pd ett kontrollerat sitt hantera restprodukter frin masugnen som varken gar att undvika eller tervinna.

69  BAT for att reducera utslappen vid slaggbehandling till ett minimum ska kondensera rokgaserna om luktreduktion
krivs.

Resurshantering

70 BAT for resurshantering av masugnar ar att minska koksforbrukningen genom direkt insprutning av reduktions-
medel, sdsom kolpulver, olja, tjockolja, tjira, oljerester, koksugnsgas (COG), naturgas och avfall sisom metalliska rester,
spilloljor och emulsioner, oljiga restprodukter, fetter och avfallsplaster enskilt eller i kombination med varandra.
Tillimplighet

Kolinsprutning: Metoden dr tillimplig for alla masugnar utrustade med insprutning av kolpulver och syreanrikning.

Gasinsprutning: Tuyere-insprutning av koksugnsgas (COG) idr i hog grad beroende av tillgingligheten av gas som kan
anvindas effektivt pd annat hall i det integrerade stdlverket.

(") Denna nivd grundar sig pé tillimpning av DIN 38405 D 13-2 eller ndgon annan nationell eller internationell standard som sikerstiller
att uppgifter av en likvirdig vetenskaplig nivd tillhandahalls.
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Plastinsprutning: Det bor noteras att denna teknik i hog grad dr beroende av de lokala omstindigheterna och marknads-
forhallandena. Plast kan innehélla Cl och tungmetaller sdsom Hg, Cd, Pb och Zn. Beroende pd sammansittningen av det
anvinda avfallet (tex. ldtt fraktion fran fragmentering), kan méingden Hg, Cr, Cu, Ni och Mo 6ka i masugnsgasen.

Direkt insprutning av spilloljor, fetter och emulsioner som reduktionsmedel och av jirnstoft i fast form: Fortlopande drift
av detta system ar beroende av logistiken vad betriffar leverans och lagring av restprodukter. Den transportteknik som
tillimpas dr dessutom av stor betydelse for ett lyckat resultat.

Energi
71  BAT dr att uppritthdlla en jaimn, kontinuerlig drift av masugnen i ett stabilt tillstdnd for att minimera utslappen
och minska sannolikheten for hingningar och slipp.

72 BAT dr att anvdnda den utvunna masugnsgasen som brénsle.

73 BAT dr att dtervinna energin frin masugnsgasens topptryck da toppgastrycket ar tillrdckligt hogt och de alkaliska
koncentrationerna ar laga.
Tillimplighet

Aterstillning av toppgastryck kan tillimpas i nya anliggningar och under vissa omstindigheter i befintliga anliggningar,
om 4n med storre svdrighet och tillkommande kostnader. Ett tillrickligt toppgastryck pa over 1,5 bar overtryck ar
fundamentalt for tillimpning av denna teknik.

I nya anldggningar, kan reningsenheten for toppgasturbinen och masugnsgasen anpassas till varandra for att uppnd en
hog effektivitet bade vid tvittning och vid energidtervinning.

74 BAT dr att forvarma varmapparatens branslegaser eller forbranningsluft med hjilp av varmapparatens avgaser och
optimera varmapparatens forbranningsprocess.

Beskrivning

For optimering av varmapparatens energieffektivitet, kan en eller en kombination av f6ljande tekniker tillimpas

— anvinda en datorstyrd luftforviarmardrift,

— forvirma brinslet eller forbranningsluften i samband med isolering av kalluftstillforseln och avgasflodet,

— anvinda limpligare brannare for att forbittra forbrinningen,

— snabb syremitning och paféljande anpassning av forbranningsforhallandena.

Tillimplighet

Bransleférvarmningens tillimplighet 4r beroende av ugnarnas effektivitet eftersom detta avgor avgastemperaturen (t.ex. vid

avgastemperaturer pd under 250 °C, kan det hinda att virmedtervinning inte ar ett tekniskt eller ekonomiskt barkraftigt
alternativ).

Genomf6rande av datorstyrd kontroll kan erfordra upprittande av en fjirde ugn om det handlar om masugnar med tre
ugnar (om mojligt) for att maximera fordelarna.
1.6 BAT-slutsatser for syrgasprocess vid stdltillverkning och gjutning

Savida inget annat anges, kan de BAT-slutsatser som ldggs fram i detta avsnitt tillimpas for alla syrgasprocesser vid
staltillverkning och gjutning.

Luftutslipp
75  BAT for atervinning av LD-gaser genom undertryckt forbranning ér att utvinna LD-gasen under bldsningen savitt
det dr mojligt och rena den med hjdlp av en kombination av foljande tekniker

I. anvdnda en undertryckt forbranningsprocess,

II. foravskilja stoft for att avligsna grovstoft med hjilp av torravskiljningstekniker (t.ex. deflektor, cyklon) eller vat-
avskiljare.
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III. stoftrening med hjilp av

i. torr stoftavskiljning (t.ex. elektrofilter) for nya och befintliga anldggningar,

ii. vat stoftavskiljning (t.ex. vatt elektrofilter eller skrubber) for befintliga anliggningar.
Koncentrationerna av stoftrester relaterade till BAT, efter buffring av LD-gas, dr f6ljande
— 10 - 30 mg/Nm? for BAT IILi,

— <50 mg/Nm® for BAT IILii.

76  BAT for dtervinning av LD-gas under syrebldsning vid fullstindig forbranning ar att minska stoftutslippen genom
att anvinda en av de foljande teknikerna

L. torr stoftavskiljning (t.ex. elektrofilter eller textilfilter) for nya och befintliga anldggningar,
II. vét stoftavskiljning (t.ex. vatt elektrofilter eller skrubber) for befintliga anliggningar.

De BAT-relaterade utslippsnivderna for stoft, faststdllt som genomsnitt over provtagningsperioden (icke-kontinuerlig
mitning, stickprover under dtminstone en halvtimme), 4r foljande

— 10 - 30 mg/Nm’ for BAT I,
— <50 mg/Nm’® for BAT IL

77  BAT dr att minimera stoftutslippen frdn syrelansens oppning genom att anvinda en eller en kombination av
foljande tekniker

I. ticka over lansens Oppning under syrebldsning,
II. spruta in inert gas eller dnga i lansoppningen for att sprida stoftet,
III. anvdnda andra alternativa forslutningskonstruktioner kombinerat med hjdlpmedel for rengéring av lansen.
78  BAT for sekundir stoftavskiljning, inbegripet utslipp frdn foljande processer
— pafyllning av rdjirn frén torped (eller rijarnsblandaren) till péafyllningsskinken,

— forbehandling av rdjarn (d.v.s. forvairmning av kérl, avsvavling, avfosfatering, avslaggning, processer for overforing och
vagning av rajirn)

— BOF-relaterade processer sisom forvirmning av kirl, utsprutning under syrebldsning, pafyllning av rdjarn och skrot,
tappning av flytande stdl och slagg fran syrgasprocessen, BOF, och

— sekunddr metallurgi och stranggjutning.

ar att reducera stoftutslippen till ett minimum genom processintegrerade tekniker, sisom allminna tekniker for att
forhindra eller styra diffusa eller flyktiga utslipp och genom att anvinda limpliga inkapslingar och huvar med effektivt
utsug och paféljande rening av avgaser med hjilp av ett textilfilter eller ett elektrofilter.

Den totala genomsnittliga stoftuppsamlingseffektiviteten relaterad till BAT ar > 90 %.

Den BAT-relaterade utsldppsnivan for stoft, som dygnsmedelvirde, avseende alla avgaser som avskiljts fran stoft dr
<1 - 15 mg/Nm? vid anvindning av textilfilter och < 20 mg/Nm? vid anvindning av elektrofilter.

Om utsldppen frén forbehandling av rdjarn och sekundar metallurgi renas separat, r den BAT-relaterade utsldppsnivén for
stoft, som ett dagligt mellanvirde, < 1 — 10 mg/Nm® vid anvindning av textilfilter och < 20 mg/Nm? vid anvindning av
elektrostatiska avskiljare.
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Beskrivning

Allménna tekniker for att forhindra diffusa och flyktiga utslipp frdn den berdrda syrgasprocessens sekundira kallor
omfattar att

— oberoende avskilja och anvidnda anordningar for stoftavskiljning for varje underprocess i BOF-processen,
— hantera avsvavlingsanldggningen korrekt for att forhindra luftutslapp,
— kapsla in avsvavlingsanldggningen fullstandigt,

— halla locket pd dé rdjirnsskidnken inte anvinds och regelbundet rengora rdjirnsskdnkarna och ta bort slagg eller
alternativt tillimpa ett topputsugningssystem,

— hélla rdjirnsskinken framfor konvertern i ungefir tvd minuter efter att rjirnet placerats i konvertern om ett top-
putsugningssystem inte ar befintligt,

— datorstyrning och optimering av stéltillverkningsprocessen, t.ex. s att det gér att forhindra eller reducera s.k. éverkok
(d.v.s. da slagget skummar till en sddan grad att det flodar ut ur ugnen),

— reducera 6verkok under avtappning genom att begrinsa de element som kan orsaka overkok och anvinda medel som
motverkar detta,

— stdnga dorrarna till rummet runt konvertern under syreblasning,
— fortlopande halla toppen under videokameraobservation for tecken pé utslipp,
— anvinda ett utsugningssystem.

Tillimplighet

I befintliga anldggningar, kan deras konstruktion begrinsa mojligheterna till lampligt utsug.

79  BAT for slaggbehandling pa plats dr att minska stoftutslippen genom att anvinda en eller en kombination av
foljande tekniker

L. effektivt utsug fran slaggkrossen och sorteringsanordningar med péfoljande rening av avgaserna, vid behov,
IL. transport av obehandlad slagg med lastare,
ML utsug eller vétning av transportbandets overforingspunkter for brutet material,
IV. fuktning av slagghogar,
V. anvindning av vattendimma nar man lastar krossad slagg.

Den BAT-relaterade utslippsnivin for stoft vid anvindning av BAT I dr < 10 — 20 mg/Nm?, faststillt som genomsnitt
over provtagningsperioden (icke-kontinuerlig mitning, stickprover under dtminstone en halvtimme).

Vatten och avloppsvatten

80  BAT dr att forebygga eller minska vattenanvindningen och avloppsvattenutsldppen fran primar stoftavskiljning av
gas fran LD-ugnar genom anvindning av en av foljande tekniker enligt BAT 75 och BAT 76:

— Torr stoftavskiljning for LD-gas.

— Minimerad anvindning av tvittvatten och ateranvindning av detta svitt det dr mojligt, t.ex. till granulering av slagg
dir vat stoftavskiljning tillimpas.

81  BAT dr att minimera utslipp frén vatten som anvinds i stringgjutning genom att anvinda en kombination av
foljande tekniker

I. avldgsna fasta dmnen med hjilp av flockning, sedimentering och/eller filtrering,

Il avldgsna olja i separeringstankar eller fran eventuellt annan effektiv enhet,
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III. tercirkulera kylvatten och vatten frdn vakuumbildning i den grad det dr mojligt.

De BAT-relaterade utsldppsnivderna, baserade pé ett kvalificerat stickprov eller ett 24-timmars blandprov, for avlopps-
vatten frdn stranggjutningsmaskiner ir foljande

— suspenderade dmnen <20 mgfl,
— jdrn < 5 mg(l
— zink <2 mgfl
— nickel <0,5 mg/l
— totalt krom <0,5 mgfl,
— total halt kolviten <5 mgfl.
Restprodukter

82  BAT dr att forhindra uppkomst av avfall genom att anvinda en eller en kombination av foljande tekniker
(se BAT 8)

I. lamplig uppsamling och lagring for att underlitta specifik behandling,

Il atervinning pd plats av stoft fran rening av LD-gas, stoft frin sekundir avskiljning och glodskal fran stringgjutning
tillbaka till staltillverkningsprocesserna, med sirskilt beaktande av den inverkan utslippen fran den anldggning dir de
atervinns har,

ML &tervinning pd plats av slagg fran LD-konvertern och finfraktion av slagg frdn syrgasprocessen i olika applikationer,

IV. slaggbehandling dd marknadsforhéllandena tilldter for extern anvandning av slagg (t.ex. som ballast i ett material eller
for konstruktionsindamal),

V. anvindning av filtrerat stoft och slam for extern dtervinning av jarn och icke-jirnhaltiga metaller sdsom zink inom
industrin for icke-jarnhaltiga metaller,

VI. anvindning av en sedimentationstank for slam med péafoljande atervinning av grovfraktioner i sinterugnen/masugnen
eller cementindustrin dd kornstorleken medger en rimlig avskiljning.

Tillimplighet av BAT V

Brikettering av stoft och dteranvindning genom &tervinning av pellets med hoga zinkhalter for extern ateranvindning dr
tillimpligt da ett torrt elektrofilter anvinds for att rena LD-gasen. Atervinning av zink genom brikettering ir inte till-
lampligt i vata stoftavskiljningssystem eftersom instabil sedimentering i sedimenteringstankarna orsakas genom bildning
av vite (frdn en reaktion mellan metalliskt zink och vatten). Av sikerhetsskal, bor zinkinnehallet i slammet begrinsas till
8 - 10 %.

BAT dr att pa ett kontrollerat sitt hantera restprodukter frdn syrgasprocessen vilka varken gdr att undvika eller dtervinna.

Energi

83  BAT dr att samla upp, rena och lagra LD-gas for péfoljande anvindning som brinsle.

Tillimplighet

[ vissa fall, kanske det inte dr ekonomiskt fordelaktigt eller, med avseende pd limplig energihantering, inte mojligt att
atervinna LD-gas genom undertryckt forbranning. I sddana fall, kan LD-gasen forbrannas med alstring av dnga. Typ av
forbranning (fullstindig eller undertryckt forbranning) beror pé den lokala energihanteringen.



L 70/96

Europeiska unionens officiella tidning

8.3.2012

84  BAT ir att minska energiférbrukningen genom anvindning av skinkar med lock.

Tillimplighet

Locken kan vara mycket tunga da de ir tillverkade av eldfast tegel och dirfor utgor de en stor belastning pa lyftkranar
och byggnadernas overgripande struktur vilket gor att dess tillimplighet dr begrinsad i befintliga anldggningar. Det finns
olika tekniska modeller for att infora systemet i ett stalverks mycket specifika forhallanden.

85  BAT dir att optimera processen och minska energiforbrukningen genom en direkt avtappningsprocess efter blasning.

Beskrivning

Direkt tappning erfordrar normalt sett kostsamma anldggningar sdsom underlans eller DROP IN sensorsystem for att
tappa utan att invinta en kemisk analys av de prover som tagits (direkt tappning). En ny teknik har alternativt utvecklats
for att uppnd direkt tappning utan sddana anldggningar. Denna teknik kraver en stor del erfarenhet och utvecklingsarbete.
Kolet blases i praktiken ned direkt till 0,04 % och badets temperatur sjunker samtidigt till ett rimligt lagt mélvirde. Fore
tappning, ska bdde temperaturen och syrets aktivitet mitas for vidare atgirder.

Tillimplighet

En ldmplig rdjarnsanalysenhet och slaggstoppningsenhet erfordras samt tillgang till en gjutskdnksugn som underldttar
implementering av tekniken.

86  BAT dr att minska energiforbrukningen genom att anvinda en near net shape-bandgjutning, om kvaliteten och
produktblandningen av den producerade stéilsorten berdttigar det hela.

Beskrivning

Near net shape-bandgjutning innebdr stranggjutning av stdlband av en tjocklek pd mindre dn 15 mm. Gjutningsprocessen
kombineras med direktvalsning, kylning och rullning av banden utan en mellanuppvirmningsugn som anvinds for
traditionella gjuttekniker, t.ex. stringgjutning av slabbar eller tunna slabbar. Bandgjutning ar darfor en teknik for till-
verkning av platta stilband av olika bredd och tjocklek som dock e¢j dr storre dn 2 mm.

Tillimplighet

Tillimpligheten beror pa de producerade stdlsorterna (t.ex. kan inte tunga platar tillverkas med denna process) och pa det
enskilda stalverkets produktportfdlj (produktblandning). I befintliga anlidggningar kan tillimpligheten begrinsas av layout
och tillgdngligt utrymme (eftersom exempelvis eftermontering av ett bandgjuteri kraver cirka 100 m i lingd).

1.7 BAT-slutsatser for ljusbdgsugn vid staltillverkning och gjutning

Savida inget annat anges, kan de BAT-slutsatser som liggs fram i detta avsnitt tillimpas for alla ljusbdgsugnar vid
staltillverkning och gjutning.

Luftutslipp
87  BAT for ljusbdgsugnar ér att forhindra kvicksilverutslipp genom att, i den man det dr mojligt, undvika ravaror och

ovrigt forbrukningsmaterial som innehéller kvicksilver (se BAT 6 och 7).

88  BAT for ljusbagsugnens primidra och sekundira stoftavskiljning (inbegripet forviarmning av skrot, chargering,
smiltning, tappning och skinkugn) idr att uppnd ett effektivt utsug fran alla utslippskallor genom att anvinda en av
de tekniker som anges nedan och tillimpa paféljande stoftavskiljning med hjalp av ett textilfilter

I. en kombination av direkt avgasutsug (4:e eller 2:a halet) och huvsystem,
II. direkt gasutsug och inbyggt kammarsystem (doghouse),

1L direkt gasutsug och takutsug (ljusbdgsugnar med 1dg kapacitet kanske inte kraver direkt gasutsug for att uppné samma
utsugseffektivitet).

Den totala genomsnittliga uppsamlingsgraden vid tillimpning av BAT &r > 98 %.
Den BAT-relaterade utslippsnivin for stoft ar < 5 mg/Nm?, som dygnsmedelvirde.

BAT-relaterad utslippsnivd for kvicksilver dr < 0,05 mg/Nm?, som genomsnitt dver provtagningsperioden (icke-kontinu-
erlig mitning, stickprover under dtminstone en halvtimme).
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89  BAT for ljusbdgsugnens primira och sekundira stoftavskiljning (inbegripet forvirmning av skrot, chargering,
smdltning, tappning och skdnkugn) ar att forhindra och minska utslippen av polyklorerade dibenzodioxiner/-furaner
(PCDDJF) och polyklorerade bifenyler (PCB) genom att, i den man det dr mojligt, undvika révaror som innehéller PCDD/F
och PCB eller andra imnen som kan bilda PCDD[F (se BAT 6 och 7) och anvinda en eller en kombination av f6ljande
tekniker, i forening med ett lampligt stoftavskiljningssystem

I. ordentlig efterforbranning
II. limplig snabbkylning,
III. injektion av lampliga adsorptionsmedel i kanalen fore stoftavskiljning.

Den BAT-relaterade utslippsnivin for polyklorerade dibenzodioxiner/-furaner (PCDDJF) dr < 0,1 ng I-TEQ/Nm?, baserat
pa ett 6-8 timmars stickprov under stabilt tillstind. I vissa fall kan den BAT-relaterade utsldppsnivdn uppnds endast med
primdra atgirder.

Tillimplighet av BAT I

[ befintliga anldggningar ska omstindigheter sdsom tillgangligt utrymme, befintliga avgaskanaler osv. beaktas for bedom-
ning av tillimplighet.

90  BAT for slaggbehandling pd plats dr att minska stoftutslippen genom att anvinda en eller en kombination av
foljande tekniker

L. effektivt utsug frén slaggkrossen och sorteringsanordningar med péfoljande rening av stoftutslapp, vid behov,
Il transport av obehandlad slagg med lastare,
II. utsug eller bevattning av transportbandets éverforingspunkter for brutet material,
IV. bevattning av hogar vid slagglager,
V. anvidndning av vattendimma dd man bryter slagg efter att man tippat slagg-grytan.

Vid anvindning av BAT I, ir BAT-relaterad utslippsniva for stoft < 10 - 20 mg/Nm?, faststillt som genomsnitt Gver
provtagningsperioden (icke-kontinuerlig mitning, stickprover under dtminstone en halvtimme).

Vatten och avloppsvatten

91  BAT dir att reducera vattenférbrukningen vid ljusbagsugnens process till ett minimum genom att anvinda slutet
kylvattensystem for avkylning av ugnens utrustning i den mén det dr mojligt, sdvida inte genomstréomningssystem for
kylning tillimpas.

92  BAT dr att minska utsldppet av avloppsvatten fran stringgjutning genom att anvinda en kombination av foljande
tekniker

I. avldgsna fasta dmnen med hjilp av flockning, sedimentering och/eller filtrering,
II. avlagsna olja i separeringstankar eller i eventuellt annan effektiv utrustning,
III. tercirkulera kylvatten och vatten frén vakuumgenerering i den grad det dr mojligt.

De BAT-relaterade utsldppsnivderna for avloppsvatten fran stringgjutningsmaskiner, baserade pé ett kvalificerat stickprov
eller ett 24-timmars blandprov, dr foljande

— Suspenderade dgmnen <20 mgfl,
— jdrn < 5 mgfl
— zink <2mg/l
— nickel <0,5 mg/l
— krom totalt <0,5 mgfl,

— kolviten totalt <5 mg/l



L 70/98

Europeiska unionens officiella tidning

8.3.2012

Restprodukter

93 BAT dr att forhindra uppkomst av avfall genom att anvinda en eller en kombination av foljande tekniker
I. lamplig uppsamling och lagring for att underlitta specifik behandling,

II. atervinning och dteranvindning pd plats av eldfasta material frdn olika processer och intern anvindning, d.v.s. i stdllet
for dolomit, magnesit och kalk,

II. anvinda filterstoft for extern dtervinning av ickejarnhaltiga metaller sdsom zink inom industrin for icke-jarnhaltiga
metaller, om nodvindigt, efter anrikning av filterstoft genom atercirkulation till ljusbdgsugnen,

IV. avskiljning av glodskal fran stranggjutningen i vattenreningsprocessen och atervinning med péfoljande ateranvind-
ning, tex. i sinterverk/masugnen eller i cementindustrin,

V. extern anvandning av eldfasta material och slagg fran ljusbigsugnens process som en alternativ révara d& marknads-
forhallandena tillater det.

BAT dr att pé ett kontrollerat sitt behandla restprodukter fran ljusbigsugnens process vilka varken gdr att undvika eller
atervinna.

Tillimplighet

Den externa anvandningen eller dteranvindningen av restprodukter fran tillverkningen som omnimnts under BAT IIT - V
beror pd samarbetet och avtalet med en tredje part som eventuellt inte ligger inom verksamhetsutévarens kontroll och
darfor eventuellt inte omfattas av tillstandet.

Energi

94  BAT dr att minska energiférbrukningen genom att anvinda en near net shape-bandgjutning, om kvaliteten och
produktmixen av de producerade stdlsorterna tilldter det.

Beskrivning

Near net shape-bandgjutning innebir stranggjutning av stdl till band med en tjocklek pd mindre 4n 15 mm. Gjutnings-
processen kombineras med direkt varmvalsning, kylning och haspling av stdlbanden utan en mellanvirmningsugn som
anvinds vid traditionella gjuttekniker, t.ex. stringgjutning av slabs eller tunna slabs. Bandgjutning ar dérfor en teknik for
tillverkning av platta stalband av olika bredd och tjocklek mindre 4n 2 mm.

Tillimplighet

Tillimpligheten beror pa de tillverkade stalsorterna (t.ex. kan inte tunga platar tillverkas med denna process) och pd det
enskilda stdlverkets produktportfolj (produktmix). I befintliga anliggningar kan tillimpligheten begrinsas av layout och
tillgangligt utrymme (eftersom exempelvis inmontering av ett bandgjuteri kriver cirka 100 m i lingd).

Buller

95  BAT dr att minska bulleremissioner fran ljusbagsugnar och dess processer som generar hoga ljudnivder genom att
anvinda en kombination av foljande konstruktions- och driftstekniker beroende pa och i enlighet med lokala bestim-
melser (forutom att anvinda de tekniker som avses i BAT 18)

I. konstruera byggnaden for ljusbdgsugnen pé ett sidant sitt att den absorberar buller frin mekaniska stotar som
uppstér till foljd av ugnsdriften,

II. konstruera och montera traverser avsedda att transportera chargeringskorgarna for att forhindra mekaniska stotar,

II. anvindande av sdrskild ljudisolering pa insidan av vdggar och tak for att forhindra utslipp av buller fran ljus-
bdgsugnens byggnad,

IV. separera ugnen och ytterviggen for att undvika resonansbuller frén ljusbdgsugnens byggnad,

V. placera de processer som genererar de hogsta ljudnivderna (d.v.s. ljusbdgsugnen och avkolningsenheterna) i huvud-

byggnaden.




	Kommissionens genomförandebeslut av den 28 februari 2012 om fastställande av BAT- slutsatser gällande järn- och ståltillverkning av glas, i enlighet med Europaparlamentets och rådets direktiv 2010/75/EU om industriutsläpp [delgivet med nr C(2012) 903] (Text av betydelse för EES) (2012/135/EU)

