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DIRECTIVA 1999/36/CE DO CONSELHO

de 29 de Abril de 1999

relativa aos equipamentos sob pressdo transportaveis

O CONSELHO DA UNIAO EUROPEIA,

Tendo em conta o Tratado que institui a Comunidade
Europeia e, nomeadamente, o n.° 1, alinea c), do seu
artigo 75.°,

Tendo em conta a proposta da Comissio (1),

Tendo em conta o parecer do Comité Econdmico e
Social (?),

Deliberando nos termos do artigo 189.°C do Tra-
tado (3),

(1)  Considerando que, no ambito da politica
comum de transportes, devem ser adoptadas
medidas adicionais para garantir a seguranga
dos transportes;

(2)  Considerando que actualmente cada Estado-
-Membro exige que todos os equipamentos sob
pressdo transportaveis a utilizar no seu territorio
sejam sujeitos a certificacdio e inspecgio,
incluindo inspecgdes periddicas, pelos seus pro-
prios organismos designados; que esta pratica,
que exige aprovagdes mdltiplas no caso de os
equipamentos se destinarem a utilizagio em
mais de um Estado-Membro durante uma opera-
¢do de transporte, constitui um obstaculo a pres-
tagdo de servicos de transporte na Comunidade;
que se justifica uma ac¢do da Comunidade com
vista 4 harmoniza¢io dos processos de aprova-
¢do, por forma a facilitar a utilizagdo de equipa-
mentos sob pressio transportdveis no territorio
de outros Estados-Membros, no contexto de
operagdes de transporte;

(3)  Considerando que deverdo ser adoptadas medi-
das para o progressivo estabelecimento de um
mercado Gnico dos transportes e, em especial,
para a livre circulagio dos equipamentos sob
pressdo transportaveis;

(1) JO C 95 de 24.3.1997, p. 2, e JO C 186 de 16.6.1998,
p. 11.

(3) JO C 296 de 29.9.1997, p. 6.

(%) Parecer emitido em 19 de Janeiro de 1998 (JO C 80 de
16.3.1998, p. 217), posi¢io comum do Conselho de 30
de Novembro de 1998 (JO C 18 de 22.1.1999, p. 1) e
decisio do Parlamento Europeu de 10 de Marco (ainda
ndo publicada no Jornal Oficial).

(4)

Considerando que a acc¢do a nivel comunitario é
a Gnica forma possivel de proceder a essa har-
moniza¢do, uma vez que os Estados-Membros,
actuando de forma independente ou através de
acordos internacionais, nio podem alcangar o
mesmo nivel de harmonizacio das aprovacdes
deste tipo de equipamentos; que actualmente o
reconhecimento das aprovagbes concedidas em
diferentes Estados-Membros nio é satisfatorio
na medida em que existem elementos discricio-
narios;

Considerando que uma directiva do Conselho é
o instrumento juridico adequado para aumentar
a seguranca desses equipamentos, dado que for-
nece um quadro para a aplicacdo uniforme e
obrigatoria dos processos de aprovagio por
parte dos Estados-Membros;

Considerando que as Directivas 94/55/CE (%) e
96/49/CE (°) alargaram a aplicacdo das disposi-
¢oes do ADR (°) e do RID (7) ao trafego nacio-
nal, por forma a harmonizar na Comunidade as
condi¢des em que é realizado o transporte rodo-
viario e ferroviario de mercadorias perigosas;

Considerando que as Directivas 94/55/CE e
96/49/CE prevéem a faculdade de aplicar a
determinados novos equipamentos sob pressio
transportaveis processos de avaliagdo da confor-
midade baseados em médulos conformes com a
Decisio 93/465/CEE (3); que esta faculdade deve

Directiva 94/55/CE do Conselho, de 21 de Novembro de

1994, relativa a aproximagio das legislacdes dos Estados-
-Membros respeitantes ao transporte rodoviario de merca-
dorias perigosas (JO L 319 de 12.12.199%4, p. 7).
Directiva 96/49/CE do Conselho, de 23 de Julho de 1996,
relativa 4 aproximacdo das legislacdes dos Estados-Mem-
bros respeitantes ao transporte ferroviario de mercadorias
perigosas (JO L 235 de 17.9.1996, p. 25).

ADR: Acordo europeu relativo ao transporte internacio-
nal de mercadorias perigosas por estrada.

RID: Regulamento relativo ao transporte internacional
ferroviario de mercadorias perigosas, constante do anexo I
ao apéndice B da Convengio relativa aos transportes
internacionais ferroviarios (COTIF), com as alteracoes
nele introduzidas.

Decisio 93/465/CEE do Conselho, de 22 de Julho de
1993, relativa aos moddulos referentes as diversas fases
dos procedimentos de avaliagio da conformidade e as
regras de aplicacdo e de utilizagdo da marcag¢io «CE» de
conformidade, destinados a ser utilizados nas directivas
de harmonizagio técnica (JO L 220 de 30.8.1993, p. 23).
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ser substituida por uma obriga¢do e alargada a
todos os novos equipamentos sob pressdo trans-
portaveis utilizados para o transporte de merca-
dorias perigosas e que sejam abrangidos pelas
Directivas 94/55/CE e 96/49/CE,;

Considerando que a Directiva 97/23/CE (') prevé
requisitos gerais aplicaveis a livre circulagdo e a
seguranca dos equipamentos sob pressio;

Considerando que € conveniente que as embala-
gens de aerossdis e as garrafas de gas para apa-
relhos respiratorios sejam excluidas do dmbito
de aplica¢do da presente directiva uma vez que,
no caso das embalagens de aerosséis, a Directiva
75/324/CEE (?) e, no caso das garrafas de gas
para aparelhos respiratérios, a Directiva
97/23/CE asseguram ja a liberdade de circulagio
e a seguranca dos dispositivos em questio;

(10) Considerando que o reconhecimento da aprova-

¢do efectuada por um organismo de inspec¢io
designado pelas autoridades competentes de um
Estado-Membro, bem como dos processos de
avaliacdo ou de reavaliacio da conformidade e
dos processos de inspeccdo periddica, contribui
para a remocdo desses obstaculos a liberdade de
prestacio de servicos de transporte; que tal
objectivo ndo pode ser alcangado pelos Estados-
-Membros de forma satisfatéria a nenhum outro
nivel; que, para eliminar os elementos discricio-
narios, é necessario estabelecer claramente os
procedimentos a seguir;

(11) Considerando que é necessario definir regras

comuns para o estabelecimento do reconheci-
mento dos organismos de inspec¢do designados
que garantam a conformidade com as exigéncias
das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE; que essas
regras comuns terdo o efeito de eliminar os cus-
tos e procedimentos administrativos desnecessa-
rios associados d aprovacdo dos equipamentos e
de suprimir os entraves técnicos a0 comércio;

(12) Considerando que, para ndo fazer obsticulo as

operacdes de transporte entre um Estado-Mem-
bro e um pais terceiro, se deverd ndo aplicar a
presente directiva aos equipamentos sob pressio
transportaveis utilizados exclusivamente em ope-
racdes de transporte de mercadorias perigosas
entre o territério da Comunidade e o de paises
terceiros;

(1) Directiva 97/23/CE do Parlamento Europeu e do Conse-

lho, de 29 de Maio de 1997, relativa 4 aproximacdo das
legislagdes dos Estados-Membros sobre equipamentos sob
pressao (JO L 181 de 9.7.1997, p. 1).

Directiva 75/324/CEE do Conselho, de 20 de Maio de
1975, relativa a aproximacdo das legislacdes dos Estados-
-Membros respeitantes ds embalagens aerossois (JO L 147
de 9.6.1975, p. 40). Directiva alterada pela Directiva
94/1/CE da Comissdo (JO L 23 de 28.1.1994, p. 28).

(13)

(14)

(15)

(16)

(17)

(18)

(19)

(20)

Considerando que os Estados-Membros devem
designar organismos de inspec¢io habilitados
para a realizacdo dos processos de avaliagdo ou
de reavaliagio da conformidade e de inspec¢io
periddica e que tém igualmente de garantir que
esses organismos sejam suficientemente indepen-
dentes, eficientes e capazes, em termos profissio-
nais, para realizar as actividades para as quais
foram designados;

Considerando que se deverdo instituir processos
especificos de avaliacgio da conformidade de
novas valvulas e outros acessérios utilizados
para o transporte;

Considerando que convém introduzir disposicoes
relativas 4 reavaliagio dos equipamentos exis-
tentes, definida na parte II do anexo IV, a fim de
permitir a aplicagdo da presente directiva a esses
equipamentos;

Considerando que a conformidade dos equipa-
mentos novos com as disposi¢cdes técnicas dos
anexos das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE do
Conselho sera provada através dos processos de
avalia¢io da conformidade definidos na parte I
do anexo IV; que as inspeccdes periddicas dos
equipamentos existentes serdo realizadas em
conformidade com os procedimentos estabeleci-
dos na parte III do anexo 1V;

Considerando que os equipamentos referidos na
presente directiva devem ostentar uma marcagio
que indique a sua conformidade com os requisi-
tos das Directivas 94/55/CE ou 96/49/CE e da
presente directiva e que deverdo ser colocados
no mercado, enchidos, utilizados e reenchidos de
acordo com os fins a que se destinam;

Considerando que os Estados-Membros permiti-
rdo que os equipamentos sob pressdo transporta-
veis que ostentem a marcagio referida no anexo
VII circulem livremente no seu territério, sejam
colocados no mercado e utilizados em quaisquer
operagdes de transporte ou para o fim a que se
destinam, sem nenhuma avaliagdo suplementar
ou exigéncia técnica adicional;

Considerando  que serd apropriado  que,
mediante informacio a Comissio, um Estado-
-Membro possa tomar medidas para limitar ou
proibir a colocacio no mercado e utilizagio de
equipamentos Nos casos em que estes apresentem
riscos em termos de seguranca;

Considerando que se deverd seguir um processo
de comité para a alteracio dos anexos da pre-
sente directiva bem como para adiar a sua data
de aplicagio relativamente a determinados equi-
pamentos sob pressdo transportaveis;



L 138/22

Jornal Oficial das Comunidades Europeias

1.6.1999

(21) Considerando que é necessario prever uma dis-
posicdo transitéria que permita a colocagdo no
mercado e a colocagcdo em servico dos equipa-
mentos sob pressdo transportaveis fabricados de
acordo com as regulamentacdes nacionais em
vigor antes da data de entrada em aplica¢do da
presente directiva;

(22) Considerando que as Directivas 84/525/CEE (1)
84/526/CEE (?) e 84/527/CEE(3), relativas as
garrafas para gas, prevéem um processo de con-
formidade diferente do previsto na presente
directiva; que convém estabelecer um processo
Gnico para todos os equipamentos sob pressio
transportaveis;

(23) Considerando que convém prever um processo
de inspec¢do periddica para as garrafas de gas
existentes que esteja em conformidade com as
Directivas ~ 84/525/CEE,  84/526/CEE e
84/527/CEE,

ADOPTOU A PRESENTE DIRECTIVA:

Artigo 1.°
Ambito de aplicacio

1. O objectivo da presente directiva é aumentar o
grau de seguranca dos equipamentos sob pressdo
transportaveis aprovados para o transporte interno de
mercadorias perigosas por estrada e por caminho-de-
-ferro e garantir a livre circulagio na Comunidade,
incluindo os aspectos de colocagio no mercado,
entrada em servico e utilizagdo repetida desses equipa-
mentos.

2. A presente directiva aplica-se:

a) No que se refere a colocagio no mercado, aos
equipamentos sob pressdo transportaveis novos, tal
como definidos no artigo 2.°;

b) No que se refere a reavaliagio da conformidade,
aos equipamentos sob pressio transportaveis ja
existentes, tal como definidos no artigo 2.°, que
preencham os requisitos técnicos das Directivas
94/55/CE e 96/49/CE;

(') Directiva 84/525/CEE do Conselho, de 17 de Setembro de
1984, relativa a aproximacgio das legislagdes dos Estados-
-Membros respeitantes as garrafas para gas, de aco, sem
soldadura (JO L 300 de 19.11.1984, p. 1),

(%) Directiva 84/526/CEE do Conselho, de 17 de Setembro de
1984, relativa a aproximacgio das legislagdes dos Estados-
-Membros respeitantes ds garrafas para gas, sem solda-
dura, de aluminio nio ligado e liga de aluminio (JO L
300 de 19.11.1984, p. 20).

(%) Directiva 84/527/CEE do Conselho, de 17 de Setembro de
1984, relativa a aproximacgio das legislagdes dos Estados-
-Membros respeitantes ds garrafas para gas, soldadas, de
aco nio ligado (JO L 300 de 19.11.1984, p. 48).

c) No que se refere a utilizacdo repetida e a inspeccdo
periddica:

— aos equipamentos sob pressdo transportaveis a
que se referem as alineas a) e b),

— as garrafas de gis ja existentes que ostentem a
marca¢io de conformidade prevista nas Directi-
vas 84/525/CEE, 84/526/CEE e 84/527/CEE.

3. Os equipamentos sob pressio transportaveis
colocados no mercado antes de 1 de Julho de 2001 ou,
no caso do artigo 18.°, decorridos dois anos apds essa
data e que ndo tenham sido reavaliados para satisfazer
os requisitos das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE nio
sdo abrangidos pelo ambito de aplicagdo da presente
directiva.

4. Os equipamentos sob pressdo transportaveis utili-
zados exclusivamente em operagdes de transporte de
mercadorias perigosas entre o territorio da Comuni-
dade e o de paises terceiros realizadas de acordo com
o n.° 1 do artigo 6.° e o artigo 7.° da Directiva
94/55/CE ou com o n.° 1 do artigo 6.° ¢ os n.” 1 e 2
do artigo 7.° da Directiva 96/49/CE, ndo sdo abrangi-
dos pelo dambito de aplicagdo da presente directiva.

Artigo 2.°
Definicoes
Para efeitos da presente directiva, entende-se por:

1. «Equipamento sob pressio transportavel:»

— todos os recipientes (garrafas, tubos, tambores
sob pressdo, recipientes criogénicos, quadros de
garrafas, segundo as defini¢coes dadas no anexo
A da Directiva 94/55/CE),

— todas as cisternas, incluindo as cisternas des-
montaveis, 0s contentores-cisterna (cisternas
moveis), as cisternas de vagdes-cisterna, as cis-
ternas ou recipientes de veiculos-bateria ou de
vagOes-bateria e as cisternas de veiculos-cis-
terna,

utilizados para o transporte de gases da classe 2
nos termos dos anexos das Directivas 94/55/CE e
96/49/CE, bem como para o transporte de certas
substincias perigosas de outras classes, indicadas
no anexo VI da presente directiva, incluindo as res-
pectivas valvulas e outros acessorios utilizados
para o transporte.

Excluem-se desta defini¢io os equipamentos sujei-
tos ds prescri¢des gerais de isen¢do aplicaveis a
pequenas quantidades e aos casos particulares pre-
vistos no anexo A da Directiva 94/55/CE e no
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anexo da Directiva 96/49/CE, bem como as emba-
lagens de aerosséis (namero ONU 1950) e as gar-
rafas de gis para aparelhos respiratérios.

2. «Marcagdo», o simbolo previsto no artigo 10.°

3. «Processo de avaliagio da conformidade», qual-
quer um dos procedimentos definidos na parte I do
anexo IV.

4. «Reavalia¢io da conformidade», o processo desti-
nado a avaliar a posteriori, a pedido do proprieta-
rio, do seu mandatario estabelecido na Comuni-
dade ou do detentor do equipamento, a conformi-
dade dos equipamentos sob pressdo transportaveis
ja existentes e colocados em servico antes de 1 de
Julho de 2001 ou, no caso do artigo 18.°, decorri-
dos dois anos apds essa data, com as disposi¢des
pertinentes dos anexos das Directivas 94/55/CE e
96/49/CE.

5. «Organismo notificado», um organismo de inspec-
¢do designado pelas autoridades nacionais compe-
tentes de um Estado-Membro em conformidade
com o artigo 8.° e que satisfaca os critérios estabe-
lecidos nos anexos I de 1II.

6. «Organismo aprovado», um organismo de inspec-
¢do designado pelas autoridades nacionais compe-
tentes de um Estado-Membro em conformidade
com o artigo 9.° e que satisfaca os critérios estabe-
lecidos nos anexos I e III.

Artigo 3.°

Avaliagio da conformidade dos novos equipamentos
sob pressdo transportaveis para efeitos da sua coloca-
¢do no mercado comunitario

1.  Os recipientes novos e as cisternas novas deverio
respeitar as disposi¢des pertinentes das Directivas
94/55/CE e 96/49/CE. A conformidade destes equipa-
mentos sob pressdo transportaveis com essas disposi-
¢oes sera estabelecida por um organismo notificado e
comprovada exclusivamente pelos processos de avalia-
¢do da conformidade descritos na parte I do anexo IV
e especificados no anexo V.

2. As valvulas e outros acessérios novos utilizados
para o transporte devem respeitar as disposi¢bes per-
tinentes dos anexos das Directivas 94/55/CE e
96/49/CE.

3. As valvulas e outros acessorios que tenham uma
funcio directa de seguranca para o equipamento sob
pressdo transportavel, nomeadamente as valvulas de
seguranga, as valvulas de enchimento e de drenagem e
as valvulas das garrafas, devem ser submetidas a um
processo de avaliagio da conformidade de nivel igual
ou superior ao aplicado ao recipiente ou cisterna em
que estiverem instaladas.

Essas valvulas e outros acessorios utilizados para o
transporte podem ser submetidos a um processo de
avaliagio da conformidade separado do recipiente ou
da cisterna.

4. Nos casos em que as Directivas 94/55/CE e
96/49/CE nio contenham disposi¢coes técnicas detalha-
das para as valvulas ou acessorios referidos no n.° 3,
essas valvulas e acessorios devem satisfazer os requisi-
tos da Directiva 97/23/CE e ser submetidos, nos ter-
mos da referida directiva, a um processo de avaliacio
da conformidade de categoria II, III ou IV, tal como
previsto no artigo 10.° da Directiva 97/23/CE, con-
soante o recipiente ou a cisterna pertencam as catego-
rias 1, 2 ou 3 previstas no anexo V da presente direc-
tiva.

5. Os Estados-Membros ndo podem proibir, restrin-
gir ou impedir a colocagio no mercado ou a entrada
em servico no seu territério dos equipamentos sob
pressdo transportaveis referidos no n.° 2, alinea a), do
artigo 1.° que estejam em conformidade com a pre-
sente directiva e que ostentem a marcacdo pertinente
especificada nos n.** 1 e 2 do artigo 10.°

Artigo 4.°

Avalia¢io da conformidade dos novos equipamentos
sob pressdo transportaveis para efeitos da sua coloca-
¢do no mercado nacional

1. Em derrogacio do disposto no artigo 3.°, os
Estados-Membros podem autorizar a colocagio no
mercado, o transporte e a colocagio em servico por
utilizadores, no seu territorio, de recipientes, incluindo
as respectivas valvulas e outros acessorios utilizados
para o transporte, abrangidos pelo n.° 2, alinea a), do
artigo 1.° cuja avahagao de conformldade tenha sido
efectuada por um organismo aprovado.

2. Os equipamentos sob pressdo transportaveis cuja
conformidade tenha sido avaliada por um organismo
aprovado ndo podem ostentar a marcacdo definida no
n.° 1 do artigo 10.°

3. O organismo aprovado trabalha exclusivamente
para a organizac¢do de que faz parte.

4.  Os procedimentos aplicaveis em caso de avalia-
¢do da conformidade por um organismo aprovado sio
os modulos A1, C1, F e G descritos na parte I do
anexo IV.

5. Os efeitos do presente artigo serdo fiscalizados
pela Comissdo e avaliados a partir de 1 de Julho de
2004. Para o efeito, os Estados-Membros comunicario
a Comissdo todas as informagdes Gteis sobre a aplica-
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¢do do presente artigo. Essa avaliacdo serad acompa-
nhada, se necessario, de uma proposta de alteracdo da
presente directiva.

Artigo 5.°

Reavaliagio da conformidade dos equipamentos sob
pressdo transportaveis existentes

1. A conformidade dos equipamentos sob pressio
transportaveis referidos no n.° 2, alinea b), do artigo
1.° com as disposi¢des pertinentes dos anexos das
Directivas 94/55/CE e 96/49/CE sera comprovada por
um organismo notificado de acordo com o processo de
reavaliacdo da conformidade constante da parte II do
anexo IV da presente directiva.

Sempre que esses equipamentos tenham sido fabrica-
dos em série, os Estados-Membros podem permitir que
a reavalia¢do da conformidade relativa aos recipientes,
incluindo as respectivas valvulas e outros acessorios
utilizados para o transporte, seja efectuada por um
organismo aprovado, na condi¢do de a reavaliagdo da
conformidade do tipo ser efectuada por um organismo
notificado.

2.  Os Estados-Membros nio podem proibir, restrin-
gir ou impedir a colocagio no mercado ou a entrada
em servico no seu territorio dos equipamentos sob
pressdo transportaveis referidos no n.° 2, alinea b), do
artigo 1.° que estejam em conformidade com a pre-
sente directiva e que ostentem a marca¢do pertinente
prevista no n.° 1 do artigo 10.°

Artigo 6.°

Inspecgdo periddica e utilizagdo repetida

1. A inspec¢do periddica dos recipientes, incluindo
as respectivas valvulas e outros acessorios utilizados
para o transporte, referidos no n.° 2, alinea ¢), do
artigo 1.° sera efectuada por um organismo notificado
ou aprovado, de acordo com o processo previsto na
parte III do anexo IV. A inspeccdo periddica das cister-
nas, incluindo as respectivas valvulas e outros acesso6-
rios utilizados para o transporte, sera efectuada por
um organismo notificado, de acordo com o procedi-
mento previsto no médulo 1 da parte III do anexo IV.

Todavia, os Estados-Membros podem permitir que a
inspecc¢do periddica das cisternas efectuada no seu ter-
ritério seja realizada igualmente pelos organismos
aprovados cuja competéncia para efectuar a inspeccio
periddica das cisternas foi reconhecida e que actuam
sob a vigiladncia de um organismo notificado de acordo
com o processo previsto no modulo 2 da parte III do

anexo IV, relativo 4 inspeccdo periddica através da
garantia da qualidade.

2. Os equipamentos sob pressio transportaveis
mencionados no n.° 2 do artigo 1.° podem ser subme-
tidos 4 inspec¢do peridédica em qualquer Estado-Mem-
bro.

3.  Os Estados-Membros nio podem invocar razdes
atinentes ao equipamento sob pressio transportavel
enquanto tal para proibir, restringir ou impedir a utili-
za¢do (incluindo o enchimento, a armazenagem, o
esvaziamento e o reenchimento) no seu territorio dos
seguintes equipamentos sob pressio transportaveis:

— equipamentos referidos nas alineas a) e b) e na ali-
nea c), primeiro travessio, do n.° 2 do artigo 1.°
que satisfagam o disposto na presente directiva e
que ostentem a correspondente marcacio,

— garrafas de gas ja existentes que ostentem a marca-
¢do de conformidade prevista nas Directivas
84/525/CEE, 84/526/CEE e 84/527/CEE, assim
como a marcagio e o namero de identificagio
especificado no n.° 3 do artigo 10.°, da presente
directiva, indicativos de que foram sujeitas a ins-
pecgdo periddica.

4.  Os Estados-Membros podem estabelecer requisi-
tos nacionais para a armazenagem ou a utilizagdo de
equipamentos sob pressio transportaveis, mas nio
para o equipamento sob pressio transportivel em si
nem para os acessOrios necessarios durante o trans-
porte. Contudo, os Estados-Membros podem manter,
nos termos do artigo 7.°, os requisitos nacionais relati-
vos aos dispositivos de ligacdo, aos codigos de cor e a
temperatura de referéncia.

Artigo 7.°

Disposi¢oes nacionais

1.  Os Estados-Membros podem manter as suas dis-
posi¢des nacionais no que se refere aos dispositivos
previstos para a ligagdo a outros equipamentos e aos
cédigos de cor aplicaveis aos equipamentos sob pres-
sdo transportaveis enquanto nio forem aditadas nor-
mas de utilizacdo europeias aos anexos das Directivas
94/55/CE e 96/49/CE.

Todavia, caso se coloquem problemas de seguranca em
relagdo ao transporte ou a utilizagdo de certos tipos de
gases, poderd prever-se, nos termos do artigo 15.°, um
curto periodo transitério para permitir aos Estados-
-Membros manterem as suas disposi¢des nacionais,
mesmo depois de as normas europeias terem sido adi-
tadas aos anexos das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE.
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2. Os Estados-Membros em que a temperatura
ambiente seja regularmente inferior a -20°C poderdo
impor normas mais rigorosas em matéria de tempera-
tura de funcionamento do material destinado ao trans-
porte nacional de mercadorias perigosas efectuado no
seu territorio, até que sejam incorporadas nos anexos
das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE disposi¢des relati-
vas as temperaturas de referéncia apropriadas para
zonas climaticas determinadas.

Artigo 8.°

Organismos notificados

1.  Os Estados-Membros comunicardo a Comissio e
aos restantes Estados-Membros a lista dos organismos
notificados estabelecidos na Comunidade por si desig-
nados para a realizacdo dos processos de avaliagio da
conformidade dos novos equipamentos sob pressido
transportaveis em aplicacdo da parte I do anexo 1V,
para reavaliar a conformidade dos tipos ou dos equi-
pamentos existentes com os requisitos dos anexos das
Directivas 94/55/CE e 96/49/CE, em aplicagio da
parte I do anexo IV, e/ou para efectuar inspeccdes
periddicas em aplicagdo do mddulo 1 da parte 1T do
anexo IV, e/ou para desempenhar tarefas de fiscaliza-
¢do em aplicacdio do mddulo 2 da parte III do anexo
IV. Os Estados-Membros comunicario igualmente os
nameros de identificagdo que lhes tiverem sido previa-
mente atribuidos pela Comissio.

A Comissdo publicara no Jornal Oficial das Comuni-
dades Europeias a lista dos organismos notificados,
com os respectivos nameros de identificacdo e as tare-
fas para que foram notificados. A Comissio assegu-
rara a actualizacio dessa lista.

2.  Os Estados-Membros aplicardo, para efeitos de
designacdo dos organismos notificados, os critérios
estabelecidos nos anexos I e II. Cada organismo apre-
sentard ao Estado-Membro que tenciona designa-lo
informagdes completas sobre o cumprimento dos crité-
rios estabelecidos nos anexos I e II, bem como as res-
pectivas provas.

3.  Um Estado-Membro que tenha notificado um
organismo devera retirar a notificacdo se verificar que
o organismo em causa deixou de cumprir os critérios
referidos no n.° 2.

O Estado-Membro deve informar imediatamente a
Comissdo e os restantes Estados-Membros da retirada
de toda e qualquer notificagao.

Artigo 9.°

Organismos aprovados

1.  Os Estados-Membros comunicardo a Comissio e
aos restantes Estados-Membros a lista dos organismos
aprovados estabelecidos na Comunidade por si reco-

nhecidos, em conformidade com os critérios referidos
no n.° 2, para proceder ds inspeccdes periddicas dos
recipientes, incluindo as respectivas valvulas e acesso-
rios utilizados para o transporte, referidos no ponto 1,
primeiro travessdo, do artigo 2.°, ou a reavaliagio da
conformidade dos recipientes existentes, incluindo as
respectivas valvulas e acessorios utilizados para o
transporte, que estejam conformes com um tipo reava-
liado por um organismo notificado, por forma a
garantir o cumprimento permanente das disposi¢des
pertinentes das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE, de
acordo com os procedimentos previstos no médulo 1
da parte III do anexo IV da presente directiva. Os
Estados-Membros comunicardo igualmente os name-
ros de identificagio previamente atribuidos pela
Comissdo.

Os Estados-membros que facam uso da faculdade pre-
vista no n.° 1, segundo paragrafo, do artigo 6.° comu-
nicardo igualmente & Comissdo e aos outros Estados-
-Membros a lista dos organismos aprovados estabeleci-
dos na Comunidade por si reconhecidos para proceder
a inspeccdo periddica das cisternas.

A Comissdo publicard no Jornal Oficial das Comuni-
dades Europeias a lista dos organismos aprovados que
tenham sido reconhecidos, com os respectivos nimeros
de identificagdo e as tarefas para que foram reconheci-
dos. A Comissdo assegurara a actualiza¢do dessa lista.

2. Os Estados-Membros aplicardo, para efeitos de
reconhecimento dos organismos aprovados, os crité-
rios estabelecidos nos anexos I e III. Cada organismo
apresentard ao Estado-Membro que tenciona reco-
nhecé-lo informacdes completas sobre o cumprimento
dos critérios estabelecidos nesses anexos, bem como as
respectivas provas.

3.  Um Estado-Membro que tenha reconhecido um
organismo devera retirar a aprovagdo se verificar que
o organismo em causa deixou de cumprir os critérios
referidos no n.° 2.

O Estado-Membro informara imediatamente a Comis-
sio e os restantes Estados-Membros da retirada de
toda e qualquer aprovacio.

Artigo 10.°

Marcacgao

1.  Sem prejuizo dos requisitos relativos 4 marcagio
dos recipientes e cisternas previstos nas Directivas
94/5S5/CE e 96/49/CE, os recipientes e cisternas que
estejam em conformidade com as disposi¢des do n.° 1
do artigo 3.° e do n.° 1 do artigo 5.° ostentario uma
marcacdo colocada em conformidade com a parte I do
anexo IV. A marcacdo a utilizar é a descrita no anexo
VII. Esta marcacdo serd aposta de forma inamovivel e
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visivel e devera ser acompanhada do ntmero de identi-
ficagdo do organismo notificado que tiver procedido a
avaliagdo da conformidade dos recipientes e cisternas.
No caso de uma reavaliagio, essa marcacio serad
acompanhada do namero de identificagio do orga-
nismo notificado ou aprovado.

Para os equipamentos sob pressio transportaveis que
estejam em conformidade com o disposto no n.° 2 do
artigo 7.°, o namero de identificagio do organismo
notificado ou aprovado serd seguido da mencdo:
«=40°C».

2. As valvulas e outros acessérios novos com uma
fun¢do directa de seguranca devem ostentar quer a
marcagdo prevista no anexo VII, quer a marcacgio pre-
vista no anexo VI da Directiva 97/23/CE. Estas marca-
¢des nio tém de ser obrigatoriamente acompanhadas
do namero de identificacio do organismo notificado
que procedeu A avaliagio da conformidade das valvu-
las e outros acessorios utilizados para o transporte.

As restantes valvulas e acessorios ndo estio sujeitos a
requisitos especiais em matéria de marcacio.

3.  Sem prejuizo dos requisitos relativos 4 marcagio
dos recipientes e cisternas previstos nas Directivas
94/55/CE e 96/49/CE, para efeitos de inspec¢io perio-
dica, todos os equipamentos sob pressio transporta-
veis referidos no n.° 1 do artigo 6.° ostentario o
namero de identificacio do organismo que tiver reali-
zado a inspec¢do periddica do equipamento, a fim de
indicar que este pode continuar a ser utilizado.

No que diz respeito ds garrafas de gas abrangidas
pelas  Directivas  84/525/CEE,  84/526/CEE e
84/527/CEE, por ocasido da primeira inspec¢do perio-
dica efectuada em conformidade com a presente direc-
tiva, o nimero de identificagio acima referido deve ser
precedido da marcagdo prevista no anexo VIL

4. Tanto nas avaliacdes de conformidade como nas
reavaliacbes e nas inspecgdes periddicas, o nimero de
identificacio do organismo notificado ou aprovado
serd aposto, sob a sua propria responsabilidade, de
forma inamovivel, e visivel, quer pelo préprio orga-
nismo, quer pelo fabricante ou pelo seu mandatario
estabelecido na Comunidade, pelo proprietirio ou
pelo seu mandatario estabelecido na Comunidade, ou
ainda pelo detentor do equipamento.

5. E proibido afixar em equipamentos sob pressdo
transportaveis marcagdes que possam induzir terceiros
em erro quanto ao significado ou a representacdo gra-
fica da marcacio referida na presente directiva. Podera
ser aposta qualquer outra marca¢do nos equipamentos,
desde que a visibilidade e a legibilidade da marcacdo
descrita no anexo VII ndo sejam por isso prejudicadas.

Artigo 11.°

Clausula de salvaguarda

1. Se um Estado-Membro verificar que um equipa-
mento sob pressdo transportavel sujeito a uma manu-
ten¢do correcta e utilizado para os fins a que se des-
tina pode comprometer a satide e/ou a seguranca das
pessoas e, eventualmente, dos animais domésticos ou
bens materiais durante o transporte e/ou utilizagio,
apesar de ostentar uma marcagdo, podera restringir ou
proibir a coloca¢do no mercado, o transporte ou a uti-
lizagdo do equipamento em questio, ou providenciar
para que este seja retirado do mercado ou de circula-
¢do. Informard imediatamente a Comissio desta
medida, indicando as razdes que o levaram a tomar tal
decisdo.

2. A Comissdo consultard as partes interessadas no
mais curto prazo possivel. Se, apds essas consultas, a
Comissdo verificar que a medida se justifica, informara
imediatamente o Estado-Membro que tomou a inicia-
tiva, bem como os outros Estados-Membros.

Se, apds essas consultas, a Comissdo verificar que a
medida se ndo justifica, informara imediatamente o
Estado-Membro que tomou a iniciativa, bem como o
proprietirio ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade, o detentor, ou o fabricante ou o seu
mandatario estabelecido na Comunidade.

3.  Se um equipamento sob pressio transportavel
ndo conforme ostentar a marcagdo prevista no artigo
10.°, o Estado-Membro competente tomara as medidas
adequadas em relacdo a quem tiver aposto essa marca-
cdo e informara do facto a Comissio e os outros Esta-
dos-Membros.

4. A Comissdo assegurard que os Estados-Membros
sejam informados do desenrolar e dos resultados deste
processo.

Artigo 12.°

Marcacio aposta indevidamente

Sem prejuizo do disposto no artigo 11.°, quando um
Estado-Membro chegar a conclusio que a marcagio
de conformidade descrita no anexo VII foi aposta
indevidamente, o proprietario ou o seu mandatario
estabelecido na Comunidade, o detentor, ou o fabri-
cante ou o seu mandatario estabelecido na Comuni-
dade, serio obrigados a tornar o equipamento sob
pressdo transportavel conforme com o disposto em ter-
mos de marca¢do e a por fim a infrac¢do de acordo
com as condi¢des impostas pelo Estado-Membro.



1.6.1999

Jornal Oficial das Comunidades Europeias

L 138/27

Caso a nido conformidade se mantenha, o Estado-
-Membro informa imediatamente a Comissdo e toma
todas as medidas adequadas para restringir ou proibir
a coloca¢do no mercado, o transporte ou a utilizagdo
do equipamento em questdo ou para garantir a sua
retirada do mercado ou da circulagio de acordo com
o procedimento previsto no artigo 11.°

Artigo 13.°

Decisdes que implicam uma recusa ou uma restri¢ao

Qualquer decisdo tomada ao abrigo da presente direc-
tiva que tenha como consequéncia restringir ou proibir
a coloca¢do no mercado, o transporte ou a utilizagdo
de equipamentos sob pressio transportaveis ou que
determine a sua retirada do mercado ou da circulagio
deve ser rigorosamente fundamentada. A decisio deve
ser notificada ao interessado com a maior brevidade e
chamar a sua atenc¢do para as vias de recurso de que
dispde por forga da legislagio em vigor nesse Estado-
-Membro, bem como para os prazos de interposi¢io
desses recursos.

Artigo 14.°

Comité

As alteracdes necessarias para adaptar os anexos da
presente directiva serio adoptadas nos termos do
artigo 15.°

Artigo 15.°

1.  Sempre que for feita referéncia ao processo defi-
nido no presente artigo, a Comissdo serd assistida pelo
Comité para o Transporte de Mercadorias Perigosas,
instituido pelo artigo 9.° da Directiva 94/55/CE, a
seguir designado «comité», composto por representan-
tes dos Estados-Membros e presidido pelo represen-
tante da Comissdo.

2. O representante da Comissio submeterd a apre-
ciagio do comité um projecto das medidas a tomar. O
comité emitird o seu parecer sobre esse projecto num
prazo que o presidente pode fixar em fun¢io da urgén-
cia da questio. O parecer serd emitido por maioria,
nos termos previstos no n.° 2 do artigo 148.° do Tra-
tado para a adop¢do das decisdes que o Conselho é
chamado a tomar sob proposta da Comissio. Nas
votagdes no comité, os votos dos representantes dos
Estados-Membros estdo sujeitos 4 ponderagdo definida
no artigo atras referido. O presidente ndo participa na
votagao.

3. A Comissio adoptard as medidas projectadas
desde que sejam conformes com o parecer do comité.

Se as medidas projectadas ndo forem conformes com o
parecer do comité, ou na auséncia de parecer, a
Comissdo submetera sem demora ao Conselho uma
proposta relativa ds medidas a tomar. O Conselho
deliberara por maioria qualificada.

Se, no termo de um prazo de trés meses a contar da
data em que o assunto foi submetido a apreciacio do
Conselho, este tltimo ainda ndo tiver deliberado, a
Comissao adoptara as medidas propostas.

Artigo 16.°

Adopgao e publicagio

1. Os Estados-Membros devem adoptar e pdr em
vigor as disposi¢des legislativas, regulamentares e
administrativas necessarias para dar cumprimento a
presente directiva o mais tardar em 1 de Dezembro de
2000. Do facto devem informar imediatamente a
Comissdo.

Quando os Estados-Membros adoptarem essas disposi-
¢Oes, estas devem incluir uma referéncia 4 presente
directiva ou ser acompanhadas dessa referéncia na
publicacdo oficial. As modalidades dessa referéncia
serdo adoptadas pelos Estados-Membros.

2. Os Estados-Membros devem comunicar 4 Comis-
sdo o texto das principais disposi¢des de direito
interno que adoptarem no dominio regido pela pre-
sente directiva.

Artigo 17.°

Aplicacio

1.  Os Estados-Membros devem aplicar as disposi-
¢oes adoptadas para dar cumprimento a presente
directiva aos equipamentos sob pressdo transportiveis
o mais tardar em 1 de Julho de 2001.

2. A data referida no n.° 1 deve ser diferida para
alguns equipamentos sob pressio transportaveis para
0s quais ndo existam prescricdes técnicas detalhadas
ou relativamente aos quais ndo tenham sido incorpora-
das nos anexos das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE
referéncias suficientes as normas europeias pertinentes.

Os equipamentos abrangidos por este deferimento e a
data em que a presente directiva passard a ser-lhes
aplicavel serdo determinados nos termos do artigo 15.°
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Artigo 18.°
Disposicdo transitoria

Os Estados-Membros devem autorizar a colocagio no
mercado e a colocagdo em servico de equipamentos
sob pressdo transportaveis que respeitem a regulamen-
tagdo em vigor no seu territdrio antes de 1 de Julho de
2001, até dois anos a contar dessa data, bem como a
colocac¢do em servico ulterior dos equipamentos colo-
cados no mercado antes dessa data.

Artigo 19.°
Sangoes

Os Estados-Membros adoptardo um regime de sangdes
para as infrac¢des ds disposi¢bes nacionais adoptadas
por for¢a da presente directiva e tomardo todas as
medidas necessarias para garantir a aplicacio dessas
sangoes. As sangdes previstas deverdo ser eficazes, pro-
porcionadas e dissuasivas.

Os Estados-Membros notificardo a Comissdo das dis-
posi¢oes pertinentes antes de 1 de Dezembro de 2000,
0 mais tardar, e informa-la-io de qualquer alteracdo
subsequente com a maior brevidade possivel.

Artigo 20.°

Aplicabilidade do disposto noutras directivas

A partir de 1 de Julho de 2001 ou, no caso do artigo
18.°, decorridos dois anos ap0Os essa data, as Gnicas

disposi¢oes das Directivas 84/525/CEE, 84/526/CEE e
84/527/CEE que continuardo aplicaveis serdo as que
constam do artigo 1.° e das partes 1 a 3 do anexo I de
cada uma das referidas directivas.

As disposi¢des da Directiva 76/767/CEE (1) deixam de
ser aplicaveis a partir de 1 de Julho de 2001 ou, no
caso do artigo 18.°, decorridos dois anos apds essa
data, no que respeita aos equipamentos sob pressio
transportaveis abrangidos pelo ambito de aplicacdo da
presente directiva.

As aprovacdes CEE de modelos de garrafas emitidas
em aplicagdo das Directivas 84/525/CEE, 84/526/CEE
e 84/527/CEE devem, no entanto, ser reconhecidas
como equivalentes aos exames de tipo «CE» previstos
na presente directiva.

Artigo 21.°

A presente directiva entra em vigor na data da sua
publica¢do no Jornal Oficial das Comunidades Euro-
peias.

Artigo 22.°

Os Estados-Membros sdo os destinatarios da presente
directiva.

Feito no Luxemburgo, em 29 de Abril de 1999.

Pelo Conselbo
O Presidente
W. MULLER

(1) Directiva-quadro 76/767/CEE do Conselho, de 27 de
Julho de 1976, relativa a aproximagio das legislacdes dos
Estados-Membros respeitantes as disposicdes comuns
sobre os recipientes sob pressio e aos métodos de con-
trolo desses recipientes (JO L 262 de 27.9.1976, p. 153).
Directiva com a ltima redac¢io que lhe foi dada pelo
Acto de Adesdo de 1994.
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ANEXO I

CRITERIOS MINIMOS A CUMPRIR PELOS ORGANISMOS NOTIFICADOS OU APROVADOS

REFERIDOS NOS ARTIGOS 8.° E 9.°

Um organismo de inspec¢do notificado ou um organismo de inspec¢do aprovado que faca parte de
uma organiza¢do que desenvolva actividades diferentes da inspec¢do devera ser identificavel dentro
dessa organizagio.

O organismo de inspeccdo e o seu pessoal ndo participario em qualquer actividade que possa
entrar em conflito com a sua independéncia de opinido e integridade em relagdo ds suas actividades
de inspeccdo. Em especial, o pessoal do organismo de inspec¢io devera estar livre de quaisquer
pressdes comerciais, financeiras ou outras que possam afectar a sua capacidade de avalia¢do, em
particular de pressdes exercidas por pessoas ou organizagdes exteriores ao organismo de inspec¢io
mas que tenham interesses nos resultados das inspecgdes realizadas. Deve ser garantida a imparcia-
lidade do pessoal de inspec¢do do organismo.

O organismo de inspec¢do devera ter 4 sua disposi¢io o pessoal e as instalacbes necessarias para
poder cumprir de forma adequada as tarefas técnicas e administrativas relacionadas com as opera-
¢oes de inspeccdo e verificacdo. Devera igualmente dispor de acesso aos equipamentos necessarios
para a realizacdo de verificagdes especiais.

O pessoal do organismo de inspec¢io devera ter as qualificacdes adequadas, possuir formagdo téc-
nica e profissional sélida e ter um conhecimento satisfatério dos requisitos das inspec¢des a efec-
tuar, bem como experiéncia adequada dessas operag¢des. Para garantir um elevado nivel de seguran-
¢a, o organismo de inspec¢dao deve estar em condi¢des de por em pratica os seus conhecimentos e
experiéncia no dominio da seguranca dos equipamentos sob pressdo transportaveis. O pessoal
devera ter capacidade para emitir juizos profissionais sobre a conformidade dos equipamentos com
os requisitos gerais a partir dos resultados das inspec¢des, e para elaborar relatérios sobre os mes-
mos. Deve igualmente ser capaz de redigir certificados, dossiers e relatérios comprovativos de que
as inspec¢des foram efectuadas.

O pessoal deve também ter conhecimentos adequados das tecnologias utilizadas para o fabrico dos
equipamentos sob pressdo transportaveis (incluindo os acessorios) que esta encarregado de inspec-
cionar, da forma como os equipamentos apresentados para inspec¢io sio ou devem ser utilizados e
das anomalias que poderdo surgir durante a utilizagdo ou funcionamento dos equipamentos.

O organismo de inspec¢do e o seu pessoal realizardo as avaliagdes e verificagdes com o mais ele-
vado grau de integridade profissional e de competéncia técnica. O organismo de inspec¢do garan-
tira a confidencialidade das informagdes obtidas durante as suas actividades de inspec¢do. Os direi-
tos de propriedade serdo protegidos.

A remunera¢io das pessoas envolvidas nas actividades de inspec¢io nio dependera directamente
do ntimero de inspecgdes realizadas e de forma alguma dos resultados dessas inspecgoes.

O organismo de inspec¢do deve subscrever um seguro de responsabilidade civil adequado, salvo se
essa responsabilidade for assumida pelo Estado nos termos da legislagio nacional, ou pela organi-
zag¢do de que o organismo em causa faz parte.

Serda o proprio organismo de inspec¢do a realizar normalmente as inspec¢des para as quais seja
contratado. Quando um organismo de inspec¢do subcontratar qualquer parte da inspec¢do, devera
garantir e ser capaz de demonstrar que o seu subcontratante é competente para prestar o servi¢o
em questdo e assumira total responsabilidade por essa subcontratacio.
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ANEXO II

CRITERIOS SUPLEMENTARES A CUMPRIR PELOS ORGANISMOS NOTIFICADOS REFERIDOS

NO ARTIGO 8.°

Um organismo notificado tera de ser independente das partes envolvidas, pelo que fornecera servi-
bl
¢os de inspec¢do «por terceiros».

O organismo notificado e o seu pessoal encarregado das inspec¢des ndo podem ser o conceptor, o
fabricante, o fornecedor, o comprador, o proprietario, o detentor, o utilizador ou o responsavel
pela manuten¢do dos equipamentos sob pressdo transportaveis (incluindo os acessorios) por cuja
inspeccdo o organismo & responsavel, nem mandatarios de qualquer das partes referidas. Nio
devem estar directamente envolvidos na concepg¢io, fabrico, comercializagio ou manuten¢do dos
equipamentos sob pressdo transportaveis (incluindo os acessorios), nem representar as partes envol-
vidas nessas actividades. Este principio nio exclui a possibilidade de intercimbio de informagdes
de caracter técnico entre os fabricantes de equipamentos sob pressio transportaveis e os organis-
mos de inspeccio.

Todas as partes interessadas deverdo ter acesso aos servicos do organismo de inspeccio, que nio
deve impor condi¢des abusivas, de ordem financeira ou outra. Os procedimentos de funcionamento
do organismo de inspeccdo devem ser geridos de forma ndo discriminatéria.
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ANEXO I

CRITERIOS SUPLEMENTARES A CUMPRIR PELOS ORGANISMOS APROVADOS REFERIDOS

1.

NO ARTIGO 9.°

O organismo aprovado devera constituir uma entidade separada e identificavel de uma organiza-
¢do envolvida na concep¢io, fabrico, fornecimento, utilizagio ou manuten¢io dos artigos que ins-
pecciona.

O organismo aprovado nio devera participar directamente na concep¢ao, fabrico, fornecimento ou
utiliza¢do dos equipamentos sob pressdo transportaveis (incluindo os acessorios) que inspecciona,
nem de material concorrente similar.

Devera haver uma clara separa¢io de responsabilidades entre o pessoal encarregado das inspeccoes
e o que exerce outras fun¢des, a qual sera estabelecida por uma identificagio dentro da organiza-
¢do e pelos métodos de emissdo de relatérios do organismo de inspec¢do no interior da organiza-
¢ao-mae.



L 138/32 Jornal Oficial das Comunidades Europeias 1.6.1999

ANEXO IV

PARTE I
PROCESSOS DE AVALIACAO DE CONFORMIDADE

Moédulo A (Controlo interno do fabrico)

1. Este modulo descreve o procedimento mediante o qual o fabricante ou o seu mandatario estabele-
cido na Comunidade que cumprem as obrigagdes referidas no ponto 2 garantem e declaram que o
equipamento sob pressdo transportavel satisfaz os requisitos da directiva que lhe sio aplicaveis. O
fabricante ou o seu mandatirio estabelecido na Comunidade devem apor a marcagio «II» em
todos os equipamentos sob pressdo transportaveis e redigir uma declaragdo de conformidade.

2. O fabricante elaborard a documentagio técnica descrita no ponto 3; o proprio fabricante ou o seu
mandatério estabelecido na Comunidade manterdo essa documentagio a disposi¢do das autorida-
des nacionais, para efeitos de inspec¢do, por um prazo de 10 anos a contar da data de fabrico do
altimo equipamento sob pressdo transportavel.

Se nem o fabricante nem o seu mandatario estiverem estabelecidos na Comunidade, a obrigacdo de
manter a documentac¢do técnica a disposicdo cabe ao responsavel pela colocagdo do equipamento
sob pressdo transportavel no mercado comunitario.

3. A documentacio técnica devera permitir a avaliacdo da conformidade do equipamento sob pressdo
transportavel com os requisitos da directiva que lhe sejam aplicaveis e abranger, desde que tal seja
necessario para essa avaliagcdo, o projecto, o fabrico e o funcionamento do equipamento sob pres-
sdo transportavel, contendo:

— uma descri¢do geral do equipamento sob pressdo transportavel,

— desenhos de projecto e de fabrico, bem como esquemas dos componentes, subconjuntos, circui-
tos, etc.,

— as descri¢des e explicagdes necessarias & compreensdo dos referidos desenhos e esquemas e do
funcionamento do equipamento sob pressio transportavel,

— uma descri¢do das solu¢des adoptadas para satisfazer os requisitos da directiva,
— os resultados dos calculos de projecto, das verificagdes efectuadas etc.,

— os relatorios dos ensaios.

4. O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade devem conservar, com a documen-
tagdo técnica, um exemplar da declara¢do de conformidade.

5. O fabricante adoptara todas as medidas necessarias para que o processo de fabrico garanta a con-
formidade do equipamento sob pressdo transportavel fabricado com a documentacdo técnica men-
cionada no ponto 2 e com os requisitos da directiva que lhe sejam aplicaveis.

Moédulo A1 (Controlo interno do fabrico com fiscalizacio da verificagio final)
Para além dos requisitos previstos no modulo A, sdo aplicaveis as seguintes disposicdes.

A verifica¢do final sera sujeita a fiscalizagdo sob a forma de visitas sem aviso prévio por parte de um
organismo notificado escolhido pelo fabricante.

Durante essas visitas, o organismo notificado deve:
— certificar-se de que o fabricante esta efectivamente a proceder a verificacdo final,

— proceder a recolha de equipamentos sob pressdo transportaveis nos locais de fabrico ou de armaze-
nagem para efeitos de controlo. O organismo notificado ajuizard do nimero de equipamentos a
recolher, bem como da necessidade de efectuar ou mandar efectuar a totalidade ou parte da verifi-
cagdo final nos equipamentos recolhidos.
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No caso de um ou mais equipamentos sob pressdo transportaveis ndo estarem conformes, o organismo
notificado tomara as medidas adequadas.

O fabricante apora o nimero de identifica¢io do organismo notificado em cada equipamento sob pres-
sdo transportavel, sob a responsabilidade do referido organismo.

Modulo B (Exame «CE de tipo»)

Este mddulo descreve a parte do procedimento mediante a qual um organismo notificado verifica e
certifica que um exemplar representativo da produgdo em causa satisfaz as disposicoes da directiva
que lhe sdo aplicaveis.

O requerimento de exame «CE de tipo» é apresentado pelo fabricante ou pelo seu mandatario
estabelecido na Comunidade a um Gnico organismo notificado da sua escolha.

O requerimento incluira:

— o nome e endereco do fabricante e, se o requerimento for feito pelo mandatirio, o nome e
endereco deste tltimo,

— uma declaragio escrita que indique que o mesmo requerimento ndo foi dirigido a nenhum
outro organismo notificado,

— a documentagio técnica descrita no ponto 3.

O requerente facultara ao organismo notificado um exemplar representativo da produ¢io em cau-
sa, a seguir denominado «tipo». O organismo notificado pode exigir exemplares suplementares, se
tal for necessario para executar o programa de ensaios.

Um tipo pode abranger diversas variantes do equipamento sob pressdo transportavel, desde que as
diferencas entre elas nio afectem o nivel de seguranca.

A documentacio técnica devera permitir a avaliagdo da conformidade do equipamento sob pressio
transportavel com os requisitos da directiva que lhe sejam aplicaveis, devendo abranger o projecto,
o fabrico e o funcionamento do equipamento sob pressdo transportavel e conter, se necessirio para
a avaliagdo:

— uma descrigdo geral do tipo,

— desenhos de projecto e de fabrico, bem como esquemas dos componentes, subconjuntos, circui-
tos, etc.,

— as descricdes e explicagdes necessarias 4 compreensio dos referidos desenhos e esquemas e do
funcionamento do equipamento sob pressio transportavel,

— uma descri¢do das solugdes adoptadas para satisfazer os requisitos da directiva,
— os resultados dos calculos de projecto, dos exames efectuados, etc.,

— os relatorios dos ensaios,

— os elementos relativos aos ensaios previstos no ambito do fabrico,

— os elementos relativos as qualificagdes ou aprovagdes.

O organismo notificado deve:

4.1. Examinar a documentagio técnica, verificar se o tipo foi produzido em conformidade com
esta e identificar os elementos projectados de acordo com as disposi¢cdes aplicaveis da directi-
va.
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O organismo notificado deve, em especial:
— examinar a documentacio técnica relativa ao projecto e aos processos de fabrico,

— avaliar os materiais utilizados sempre que nio se encontrem em conformidade com as dis-
posicdes aplicaveis contidas na directiva e verificar o certificado emitido pelo fabricante
dos mesmos,

— aprovar os processos de montagem definitiva das pegas ou verificar se ja se encontram
aprovados,

— verificar se o pessoal encarregado da montagem definitiva das pecas e dos ensaios nio
destrutivos é qualificado ou aprovado.

4.2. Executar ou mandar executar os controlos adequados e os ensaios necessarios para verificar
se as solugdes adoptadas pelo fabricante satisfazem os requisitos da directiva.

4.3. Executar ou mandar executar os controlos adequados e os ensaios necessarios para verificar
se, no caso de o fabricante ter escolhido as normas pertinentes, estas foram realmente aplica-

das.

4.4. Acordar com o requerente o local de execu¢do dos controlos e ensaios necessarios.

Se o tipo satisfizer as disposi¢des aplicaveis da directiva, o organismo notificado passara ao reque-
rente um certificado de exame «CE de tipo». Este certificado, cuja validade sera de 10 anos e reno-
vavel, incluird o nome e endereco do fabricante, as conclusées do controlo e os dados necessarios
para a identificacdo do tipo aprovado.

Sera apensa ao certificado uma lista dos elementos pertinentes da documentac¢io técnica, devendo
o organismo notificado conservar uma cépia.

O organismo notificado que recusar a um fabricante ou ao respectivo mandatario estabelecido na
Comunidade o certificado de exame «CE de tipo» deve justificar circunstanciadamente essa recusa.
Deve ser previsto um processo de recurso.

O requerente informara o organismo notificado que detém a documentacdo técnica relativa ao cer-
tificado de exame «CE de tipo» de todas as altera¢des introduzidas no equipamento sob pressio
transportavel aprovado, as quais deverdo ser objecto de uma nova aprovacio, se forem susceptiveis
de afectar a conformidade do equipamento com os requisitos da directiva ou as condi¢oes de utili-
zag¢do previstas. Esta nova aprovacdo serd dada sob a forma de uma adenda ao certificado de
exame «CE de tipo» inicial.

Cada organismo notificado deve comunicar aos Estados-Membros todas as informacdes pertinentes
sobre os certificados de exame «CE de tipo» por si retirados e, se tal lhe for solicitado, sobre os
certificados que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar aos restantes organismos notificados todas as
informagdes pertinentes sobre os certificados de exame «CE de tipo» que tenha retirado ou recusa-

do.

Os outros organismos notificados podem obter cépias dos certificados de exame «CE de tipo»
e/ou das suas adendas. Os anexos dos certificados serdo mantidos a disposicio dos outros organis-
mos notificados.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade devem conservar, juntamente com
a documentag¢io técnica, copias dos certificados de exame «CE de tipo» e respectivas adendas, por
um periodo de 10 anos a contar da data de fabrico do altimo equipamento sob pressdo transporta-
vel.

Se nem o fabricante nem o seu mandatario estiverem estabelecidos na Comunidade, a obrigacdo de
manter a documentagio técnica a disposi¢do cabe ao responsavel pela colocagio do produto no
mercado comunitério.
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Moédulo B1 (Exame CE de projecto)

Este mddulo descreve a parte do procedimento mediante a qual um organismo notificado verifica e
atesta que o projecto de um equipamento sob pressdo transportavel satisfaz as disposi¢cdes da direc-
tiva que lhe sdo aplicaveis.

O fabricante ou o seu mandatirio estabelecido na Comunidade devem requerer o exame CE de
projecto junto de um tGnico organismo notificado.

O requerimento deve incluir:

— o nome e endereco do fabricante e, se o requerimento for apresentado pelo mandatario, o
nome e endereco deste,

— uma declaragdo escrita especificando que nenhum requerimento idéntico foi apresentado a
outro organismo notificado,

— a documentagio técnica descrita no ponto 3.

O requerimento pode abranger varias versdes do equipamento sob pressio transportavel, desde
que as diferencas entre elas ndo afectem o nivel de seguranga.

A documentagido técnica deve possibilitar a avaliagio da conformidade do equipamento sob pres-
sdo com os requisitos aplicaveis da directiva. Devera abranger, na medida do necessario a avalia-
¢do, o projecto, o fabrico e 0 modo de funcionamento do equipamento e conter:

— uma descri¢do geral do equipamento em questio,

— desenhos de projecto e de fabrico, bem como esquemas dos componentes, subconjuntos, circui-
tos, etc.,

— as descricdes e explicagdes necessarias 4 compreensio dos referidos desenhos e esquemas e do
funcionamento do equipamento,

— uma descri¢do das solugdes adoptadas para satisfazer os requisitos da directiva,

— os elementos necessirios para provar a adequacdo das solug¢des adoptadas para o projecto.
Esses elementos de prova devem incluir os resultados dos ensaios efectuados pelo laboratério
competente do fabricante ou por sua conta,

— os resultados dos calculos de projecto, dos exames efectuados, etc.,

— os elementos relativos as qualificagdes ou aprovagdes.

O organismo notificado deve:

4.1. Examinar a documenta¢do técnica e identificar os elementos projectados de acordo com as
disposicoes aplicaveis da directiva.

O organismo notificado devera, em especial:

— avaliar os materiais utilizados, sempre que nio se encontrem em conformidade com as
disposicoes aplicaveis da directiva,

— aprovar os processos de montagem definitiva das pegas ou verificar se ja se encontram
aprovados,

— verificar se o pessoal encarregado da montagem definitiva das pecas e dos ensaios nio
destrutivos é qualificado ou aprovado.

4.2. Executar exames necessarios para verificar se as solug¢des adoptadas pelo fabricante satisfa-
zem os requisitos da directiva.

4.3. Executar os exames necessarios para verificar se as disposi¢des aplicaveis da directiva foram
realmente aplicadas.
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Se o projecto estiver em conformidade com as disposi¢des aplicaveis da directiva, o organismo
notificado passara ao requerente um certificado de exame CE de projecto, que contera o nome € o
endereco do requerente, as conclusdes do exame efectuado, as condi¢bes em que é valido, e os
dados necessarios para a identificagio do projecto aprovado.

Sera apensa ao certificado uma lista dos elementos pertinentes da documentag¢io técnica, devendo
o organismo notificado conservar uma copia.

O organismo notificado que recusar a um fabricante ou ao seu mandatario estabelecido na Comu-
nidade o certificado de exame CE de projecto deve justificar circunstanciadamente essa recusa.
Deve ser previsto um processo de recurso.

O requerente informara o organismo notificado que detém a documentacdo técnica relativa ao cer-
tificado de exame CE de projecto de todas as altera¢des introduzidas no projecto aprovado, as
quais deverdo ser objecto de uma aprovacgio adicional se forem susceptiveis de afectar a conformi-
dade do equipamento sob pressdo transportavel com os requisitos da directiva ou as condi¢des de
utilizacdo previstas. Esta nova aprovag¢do sera dada sob a forma de uma adenda ao certificado de
exame CE de projecto inicial.

Cada organismo notificado deve comunicar aos Estados-Membros todas as informacdes pertinentes
sobre os certificados de exame CE de projecto por si retirados e, se tal lhe for solicitado, sobre os
certificados que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar aos outros organismos notificados todas as
informacdes pertinentes sobre os certificados de exame CE de projecto que tiver retirado ou recu-
sado.

Os outros organismos notificados podem, a pedido, obter informagdes pertinentes sobre:
— as emissoes de certificados de exame CE de projecto e de adendas a esses certificados,

— as retiradas de certificados de exame CE de projecto e de adendas a esses certificados.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade devem conservar, juntamente com
a documentagio técnica referida no ponto 3, cdpias dos certificados de exame CE de projecto e
suas adendas por um periodo de 10 anos a contar da data de fabrico do altimo equipamento sob
pressdo transportavel.

Se nem o fabricante nem o seu mandatario estiverem estabelecidos na Comunidade, a obrigacao de
manter a documentagio técnica a disposi¢do cabe ao responsavel pela colocacio do produto no
mercado comunitério.

Moédulo C1 (Conformidade com o tipo)

Este modulo descreve a parte do procedimento pela qual o fabricante ou o seu mandatario estabe-
lecido na Comunidade garantem e declaram que o equipamento sob pressio transportavel se
encontra em conformidade com o tipo descrito no certificado de exame «CE de tipo» e preenche
os requisitos da directiva que lhe sdao aplicaveis. O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na
Comunidade devem apor a marca¢io «II» em todos os equipamentos sob pressdo transportaveis e
redigir uma declara¢ido de conformidade.

O fabricante deve tomar todas as medidas necessarias para que o processo de fabrico assegure a
conformidade do equipamento sob pressdo transportavel fabricado com o tipo descrito no certifi-
cado de exame «CE de tipo» e com os requisitos da directiva que lhe sio aplicaveis.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade devem conservar um exemplar da
declaraciao de conformidade por um periodo de 10 anos a contar da data de fabrico do altimo
equipamento sob pressdo transportavel.

Se nem o fabricante nem o seu mandatario estiverem estabelecidos na Comunidade, a obrigacio de
manter a documentagio técnica a disposi¢io cabe ao responsavel pela colocacio do equipamento
sob pressdo transportavel no mercado comunitario.
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4. A verificacdo final serd objecto de fiscaliza¢do sob a forma de visitas sem aviso prévio efectuadas

por um organismo notificado escolhido pelo fabricante.

Durante essas visitas, o organismo notificado devera:
— certificar-se de que o fabricante procede efectivamente a verificagdo final,

— proceder, para efeitos de controlo, a recolha de equipamentos sob pressdo transportiveis nos
locais de fabrico ou de depdsito. O organismo notificado ajuizara do ntimero de equipamentos
a recolher, bem como da necessidade de efectuar ou mandar efectuar a totalidade ou parte da
verifica¢do final nos equipamentos recolhidos.

No caso de um ou mais equipamentos sob pressio transportaveis nio estarem conformes, o orga-
nismo notificado tomara as medidas adequadas.

O fabricante apora o ntmero de identificacio do organismo notificado em cada equipamento sob
pressdo transportavel, sob a responsabilidade do referido organismo.

Moédulu D: Garantia da qualidade da produgio

1.

Este mddulo descreve o procedimento mediante o qual o fabricante que cumpre as obrigagdes refe-
ridas no ponto 2 garante e declara que os equipamentos sob pressdo transportaveis em causa estio
conformes com o tipo descrito no certificado de exame «CE de tipo»e satisfazem os requisitos da
directiva que lhes sdo aplicaveis. O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade
devem apor a marcagio «II» em todos os equipamentos sob pressdo transportaveis e redigir uma
declaracdao de conformidade. A marca¢do «I1»deve ser acompanhada do nimero de identificagido
do organismo notificado responsével pela fiscalizacao comunitaria descrita no ponto 4.

O fabricante deve aplicar um sistema de qualidade aprovado para a produgio, inspec¢io e ensaio
do produto final, de acordo com o disposto no ponto 3, e ficara sujeito 4 fiscaliza¢do referida no
ponto 4.

Sistema de qualidade

3.1. O fabricante deve apresentar, junto de um organismo notificado da sua escolha, um requeri-
mento para avaliacdo do seu sistema de qualidade.

Esse requerimento deve incluir:

— todas as informacdes necessarias sobre o equipamento sob pressdo transportavel em cau-
sa,

— a documentagio relativa ao sistema de qualidade,

— a documentacdo técnica relativa ao tipo aprovado e uma copia do certificado de exame
«CE de tipo».

3.2. O sistema de qualidade deve garantir a conformidade do equipamento sob pressio transpor-
tavel com o tipo descrito no certificado de exame «CE de tipo» e com os requisitos da direc-
tiva que lhe sejam aplicaveis.

Todos os elementos, requisitos e disposicdes adoptados pelo fabricante devem ser reunidos de
modo sistematico e ordenado em documentacio, sob a forma de orienta¢des, procedimentos e
instrucdes escritas. A documentagio relativa ao sistema de qualidade deve permitir uma inter-
pretagdo uniforme dos programas, planos, manuais e registos de qualidade.

Em especial, essa documentag¢io deve conter uma descri¢io adequada:

— dos objectivos de qualidade, do organograma e das responsabilidades e poderes dos qua-
dros em relagio a qualidade do equipamento sob pressio transportavel,

— das técnicas, processos e medidas sistematicas a aplicar no fabrico, no controlo e na
garantia da qualidade,

— dos exames e ensaios a executar antes, durante e depois do fabrico, com indica¢do da fre-
d t tes, d teed do fabrico, d da f
quéncia com que serdo efectuados,
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3.3.

3.4.

— dos registos de qualidade, tais como relatérios de inspec¢do e dados de ensaios e calibra-
¢do, relatérios de qualificagao ou aprovacao do pessoal envolvido,

— dos meios de fiscalizagdo que permitem controlar a obten¢do da qualidade exigida dos
produtos e a eficacia de funcionamento do sistema de qualidade.

O organismo notificado deve avaliar o sistema de qualidade para determinar se o mesmo
satisfaz os requisitos referidos no ponto 3.2.

A equipa de auditores devera incluir, pelo menos, um membro com experiéncia no dominio
da avaliagao do equipamento sob pressio transportavel em causa. O processo de avaliagio
deve implicar uma visita de inspec¢io as instalagdes do fabricante.

O fabricante sera notificado da decisdo. Na notificagcdo expor-se-do as conclusdes do processo
e a decisdo de avaliagio fundamentada. Deve ser previsto um processo de recurso.

O fabricante comprometer-se-4 a cumprir as obrigacdes decorrentes da aprova¢do do sistema
de qualidade e a velar por que 0 mesmo se mantenha adequado e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade informardo o organismo noti-
ficado que aprovou o sistema de qualidade de qualquer projecto de adaptacdo desse sistema.

O organismo notificado deve avaliar as alteracdes propostas e decidir se o sistema de quali-
dade alterado continua a preencher os requisitos referidos no ponto 3.2 ou se é necessaria
uma reavaliacdo.

O organismo notificado deve notificar o fabricante da sua decisdo. Na notificacio expor-
-se-40 as conclusdes do estudo efectuado e a decisdo de avaliagio fundamentada.

4. Fiscalizacdo sob a responsabilidade do organismo notificado

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

O objectivo da fiscalizagcdo é garantir que o fabricante cumpra devidamente as obrigagoes
decorrentes do sistema de qualidade aprovado.

O fabricante deve autorizar o organismo notificado a aceder s instalagdes de fabrico, inspec-
¢do, ensaio e armazenagem, para efectuar a inspec¢do, devendo facultar-lhe todas as informa-
¢Oes necessarias, em especial:

— a documentagio do sistema de qualidade,

— os registos de qualidade, tais como relatérios de inspec¢do e dados de ensaio, dados de
calibragio, relatérios de qualificacdo do pessoal envolvido, etc.

O organismo notificado deve efectuar auditorias periddicas para verificar se o fabricante
mantém e aplica o sistema de qualidade e deve apresentar ao fabricante um relatério de audi-
toria. A frequéncia das auditorias periddicas serd a necessaria para que seja efectuada uma
reavaliacdo completa de trés em trés anos.

Além disso, o organismo notificado pode efectuar visitas sem aviso prévio ds instalagdes do
fabricante. A necessidade destas visitas suplementares e a sua frequéncia serdo determinadas
com base num sistema de controlo por meio de visitas gerido pelo organismo notificado. No
sistema de controlo por visitas, serio tomados em consideracdo particularmente os seguintes
factores:

— categoria do equipamento,

— resultados das visitas de fiscalizagdo anteriores,

— necessidade de assegurar o acompanhamento das medidas de correcgio,

— se for caso disso, condicdes especiais relacionadas com a aprovagio do sistema,

— alteracdes significativas da organiza¢io do fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode, se necessario, realizar ou mandar realizar
ensaios para verificar se o sistema de qualidade esti a funcionar correctamente. O organismo
notificado deve fornecer ao fabricante um relatério da visita e, se tiver sido efectuado algum
ensaio, um relatério do ensaio.
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5. O fabricante mantera a disposi¢ao das autoridades nacionais, por um periodo de 10 anos a contar
da data de fabrico do altimo equipamento sob pressdo transportavel:

— a documentagio referida no segundo travessio do ponto 3.1,
— as adaptacdes referidas no segundo paragrafo do ponto 3.4,

— as decisdes e relatérios do organismo notificado referidos no tGltimo paragrafo do ponto 3.3,
no Gltimo paragrafo do ponto 3.4 e nos pontos 4.3 e 4.4.

6. Cada organismo notificado comunicara aos Estados-Membros as informagdes pertinentes sobre as
aprovacdes de sistemas de qualidade por si retiradas, e, se tal lhe for solicitado, sobre as aprova-
¢des que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar aos restantes organismos notificados todas as
informagdes pertinentes sobre as aprovacdes de sistemas de qualidade que tiver retirado ou recusa-
do.

Moédulo D1 (Garantia de qualidade da produgio)

1. Este modulo descreve o procedimento pelo qual o fabricante que cumpre as obriga¢des do ponto 3
garante e declara que os equipamentos sob pressio transportiveis em causa satisfazem os requisi-
tos da directiva que lhes sdo aplicaveis. O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comuni-
dade devem apor a marcagio «II» em cada equipamento sob pressdo transportavel e redigir uma
declaracdo de conformidade. A marcagio «II» deve ser acompanhada do ntimero de identificagio
do organismo notificado responsével pela fiscalizacao comunitaria descrita no ponto 5.

2. O fabricante elaborara a documentagio técnica adiante descrita.

A documentagio técnica deve permitir avaliar a conformidade do equipamento sob pressdo trans-
portavel com os requisitos correspondentes da directiva. Devera abranger, na medida do necessario
a essa avalia¢do, o projecto, o fabrico e o funcionamento do equipamento sob pressdo transporta-
vel e conter:

— uma descri¢io geral do equipamento em questio,

— desenhos de projecto e de fabrico, bem como esquemas dos componentes, subconjuntos, circui-
tos, etc.,

— as descri¢des e explicagdes necessarias 4 compreensdo dos referidos desenhos e esquemas e do
funcionamento do equipamento,

— uma descri¢do das solugdes adoptadas para satisfazer os requisitos da directiva,
— os resultados dos calculos de projecto, dos exames efectuados, etc.,

— os relatdrios dos ensaios.

3. O fabricante devera dispor de um sistema de qualidade aprovado para a producio, inspecgio e
ensaio do produto final, de acordo com o disposto no ponto 4, e ficara sujeito a fiscaliza¢do des-
crita no ponto 5.

4. Sistema de qualidade

4.1. O fabricante deve apresentar junto de um organismo notificado da sua escolha um requeri-
mento para a avaliacdo do seu sistema de qualidade.

Esse requerimento deve incluir:

— todas as informacdes necessarias sobre os equipamentos sob pressdo transportaveis em
causa,

— a documentacgio relativa ao sistema de qualidade.

4.2. O sistema de qualidade deve garantir a conformidade do equipamento sob pressio transpor-
tavel com os requisitos da directiva que lhe sdo aplicaveis.
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4.3.

4.4.

Todos os elementos, requisitos e disposi¢cdes adoptados pelo fabricante devem ser reunidos de
modo sistematico e ordenado em documentagio, sob a forma de orientagdes, procedimentos e
instrugdes escritas. A documentagio relativa ao sistema de qualidade deve permitir uma inter-
pretagdo uniforme dos programas, planos, manuais e registos de qualidade.

Em especial, essa documentac¢do deve conter uma descri¢io adequada:

— dos objectivos de qualidade, do organograma e das responsabilidades e poderes dos qua-
dros em rela¢do 4 qualidade do equipamento sob pressdo transportavel,

— das técnicas, processos e medidas sistematicas a aplicar no fabrico, no controlo e na
bl P p b
garantia de qualidade,

— dos exames e ensaios a executar antes, durante e depois do fabrico, com indica¢io da fre-
quéncia com que serdo efectuados,

— dos registos de qualidade, tais como relatérios de inspeccdo e dados de ensaio e calibra-
¢do e relatdrios de qualificacdo ou aprovacdo do pessoal envolvido,

— dos meios de fiscalizagdo que permitem controlar a obten¢do da qualidade exigida dos
produtos e a eficicia de funcionamento do sistema de qualidade.

O organismo notificado deve avaliar o sistema de qualidade para determinar se o mesmo
satisfaz os requisitos referidos no ponto 4.2.

A equipa de auditores devera incluir, pelo menos, um membro com experiéncia no dominio
da avalia¢do do equipamento sob pressio transportivel em causa. O processo de avaliacdo
deve implicar uma visita de inspec¢do as instalagdes do fabricante.

O fabricante sera notificado da decisdo. Na notificagdo expor-se-do as conclusdes do processo
e a decisdo de avaliagio fundamentada. Deve ser previsto um processo de recurso.

O fabricante comprometer-se-a a cumprir as obrigacoes decorrentes do sistema de qualidade,
tal como foi aprovado, e a velar por que o mesmo se mantenha adequado e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade informardo o organismo noti-
ficado que aprovou o sistema de qualidade de qualquer projecto de adaptacdo desse sistema.

O organismo notificado deve avaliar as alteracdes propostas e decidir se o sistema de quali-

dade alterado continua a preencher os requisitos referidos no ponto 4.2 ou se é necessaria
uma reavaliacdo.

O organismo notificado deve notificar o fabricante da sua decisdo. Na notificacdo expor-
-se-40 as conclusdes do estudo efectuado e a decisdo de avaliagio fundamentada.

5. Fiscaliza¢do sob a responsabilidade do organismo notificado

S.1.

5.2

5.3.

O objectivo da fiscalizagdo é garantir que o fabricante cumpra devidamente as obrigacdes
decorrentes do sistema de qualidade aprovado.

O fabricante deve autorizar o organismo notificado a aceder ds instala¢des de fabrico, inspec-
¢do, ensaio e armazenagem, para efectuar a inspec¢do, devendo facultar-lhe todas as informa-
¢des necessarias, em especial:

— a documentagio relativa ao sistema de qualidade,

— os registos de qualidade, tais como relatérios de inspec¢do e dados de ensaio e de calibra-
¢do, relatérios sobre a qualificagdo do pessoal envolvido, etc.

O organismo notificado deve efectuar auditorias periddicas para verificar se o fabricante
mantém e aplica o sistema de qualidade e deve apresentar ao fabricante um relatério das mes-
mas. A frequéncia das auditorias periddicas serd a necessaria para que seja efectuada uma
reavaliacdo completa de trés em trés anos.
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5.4. Além disso, o organismo notificado pode efectuar visitas sem aviso prévio ds instalagdes do
fabricante. A necessidade destas visitas suplementares e a sua frequéncia serdo determinadas
com base num sistema de controlo por meio de visitas gerido pelo organismo notificado. No
sistema de controlo por visitas serdo tomados em consideracdo particularmente os seguintes
factores:

— categoria do equipamento,

— resultados das visitas de fiscaliza¢do anteriores,

— necessidade de assegurar o acompanhamento das medidas de correcgio,

— se for caso disso, condi¢des especiais relacionadas com a aprovac¢do do sistema,

— alteracdes significativas da organiza¢do do fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode, se necessario, realizar ou mandar realizar
ensaios para verificar se o sistema de qualidade estd a funcionar correctamente. O organismo
notificado deve fornecer ao fabricante um relatério da visita e, se tiver sido efectuado algum
ensaio, um relatorio do ensaio.

6. O fabricante mantera a disposi¢do das autoridades nacionais, por um periodo minimo de 10 anos

a contar da data de fabrico do altimo equipamento sob pressdo transportavel:
— a documentagio técnica referida no ponto 2,

— a documentacgio referida no segundo travessio do ponto 4.1,

— as adaptagdes referidas no segundo paragrafo do ponto 4.4,

— as decisdes e relatorios do organismo notificado referidos no tGltimo paragrafo do ponto 4.3,
no altimo paragrafo do ponto 4.4 e nos pontos 5.3 e 5.4.

Cada organismo notificado comunicara aos Estados-Membros as informacdes pertinentes sobre as
aprovacoes de sistemas de qualidade por si retiradas e, se tal lhe for solicitado, sobre as aprovacoes
que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar aos restantes organismos notificados todas as
informagdes pertinentes sobre as aprovacdes de sistemas de qualidade que tiver retirado ou recusa-

do.

Modulo E (Garantia de qualidade dos produtos)

Este mddulo descreve o procedimento pelo qual o fabricante que cumpre as obrigagdes do ponto 2
garante e declara que os equipamentos sob pressdo transportaveis estdo conformes com o tipo des-
crito no certificado de exame «CE de tipo» e satisfazem os requisitos da directiva que lhes sdo apli-
caveis. O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade devem apor a marcagio
«IT» em cada produto e redigir uma declaracio de conformidade. A marcacdo «II»deve ser acom-
panhada do ntmero de identificagio do organismo notificado responsavel pela fiscalizagio descrita
no ponto 4.

O fabricante devera dispor de um sistema de qualidade aprovado para a inspec¢io e ensaio do pro-
duto final, de acordo com o disposto no ponto 3, e ficara sujeito a fiscalizagdo descrita no ponto
4,

Sistema de qualidade

3.1. O fabricante deve apresentar junto de um organismo notificado da sua escolha um requeri-
mento para a avaliacdo do seu sistema de qualidade.

Este requerimento deve incluir:

— todas as informacdes necessdrias sobre os equipamentos sob pressdo transportaveis em
causa,

— a documentagio relativa ao sistema de qualidade,

— a documentacio técnica relativa ao tipo aprovado e uma copia do certificado de exame
«CE de tipo».
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3.2.

3.3.

3.4.

No quadro do sistema de qualidade, todos os equipamentos sob pressdo transportaveis devem
ser examinados e submetidos aos ensaios adequados a fim de verificar a sua conformidade
com os requisitos correspondentes da directiva. Todos os elementos, requisitos e disposi¢des
adoptados pelo fabricante devem ser reunidos de modo sistematico e ordenado em documen-
tagdo, sob a forma de orienta¢des, procedimentos e instrucdes escritas. A documentagio rela-
tiva ao sistema de qualidade deve permitir uma interpretacdo uniforme dos programas, pla-
nos, manuais e registos de qualidade.

Em especial, essa documentacdo deve conter uma descri¢io adequada:

— dos objectivos de qualidade e do organograma, bem como das responsabilidades e pode-
res dos quadros em relagdo a qualidade do equipamento sob pressdo transportavel,

— dos controlos e ensaios a efectuar apds o fabrico,

— dos meios de fiscalizagdo que permitem controlar a eficicia de funcionamento do sistema
de qualidade,

— dos registos de qualidade, tais como relatérios de inspeccdo e dados de ensaio e de cali-
bragdo e relatdrios sobre a qualificagdo ou aprovacdo do pessoal envolvido.

O organismo notificado deve avaliar o sistema de qualidade para determinar se o mesmo
satisfaz os requisitos referidos no ponto 3.2.

A equipa de auditores devera incluir, pelo menos, um membro com experiéncia no dominio
da avaliagdo do equipamento sob pressio transportavel em causa. O processo de avaliagdo
incluird uma visita de avaliacdo ds instalacdes do fabricante.

O fabricante sera notificado da decisdo. Na notificagdo expor-se-do as conclusdes ao processo
e a decisdo de avaliacio fundamentada.

O fabricante comprometer-se-a a cumprir as obrigacdes decorrentes do sistema de qualidade
aprovado e a velar por que 0 mesmo se mantenha adequado e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade informarido o organismo noti-
ficado que aprovou o sistema de qualidade de qualquer projecto de adaptacdo desse sistema.

O organismo notificado deve avaliar as alteracdes propostas e decidir se o sistema de quali-
dade alterado continua a preencher os requisitos referidos no ponto 3.2 ou se é necessaria
uma reavaliacdo.

O organismo notificado deve notificar o fabricante da sua decisdo. Na notificagio expor-
-se-40 as conclusdes do estudo efectuado e a decisdo de avaliagio fundamentada.

4. Fiscalizacdo sob a responsabilidade do organismo notificado

4.1.

4.2.

4.3.

O objectivo da fiscalizagdo é garantir que o fabricante cumpra devidamente as obriga¢des
decorrentes do sistema de qualidade aprovado.

O fabricante deve autorizar o organismo notificado a aceder as instalacdes de inspeccdo,
ensaio e armazenagem, para efectuar a inspec¢io, devendo facultar-lhe todas as informagdes
necessarias, em especial:

— a documentagio relativa ao sistema de qualidade,
— a documentagio técnica,

— os registos de qualidade, tais como relatérios de inspec¢io e dados de ensaios e de cali-
bragdo, relatorios sobre a qualificagio do pessoal envolvido, etc.

O organismo notificado deve efectuar auditorias periddicas para verificar se o fabricante
mantém e aplica o sistema de qualidade e deve apresentar ao fabricante um relatério das mes-
mas. A frequéncia das auditorias periddicas serd a necessaria para que seja efectuada uma
reavaliacdo completa de trés em trés anos.



1.6.1999

Jornal Oficial das Comunidades Europeias

L 138/43

4.4. Além disso, o organismo notificado pode efectuar visitas sem aviso prévio as instalacdes do
fabricante. A necessidade destas visitas suplementares e a sua frequéncia serdo determinadas
com base num sistema de controlo por meio de visitas gerido pelo organismo notificado. No
sistema de controlo por visitas, serdo tomados em consideragdo, particularmente, os seguintes
factores:

— categoria do equipamento,

— resultados das visitas de fiscaliza¢do anteriores,

— necessidade de assegurar o acompanhamento das medidas de correcgio,

— se for caso disso, condi¢des especiais relacionadas com a aprovagio do sistema,

— alteracdes significativas da organizacdo do fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode, se necessario, realizar ou mandar realizar
ensaios para verificar se o sistema de qualidade estd a funcionar correctamente. O organismo
notificado deve fornecer ao fabricante um relatério da visita e, se tiver sido efectuado algum
ensaio, um relatério do ensaio.

5. O fabricante mantera a disposi¢do das autoridades nacionais, por um periodo de 10 anos a contar

da data de fabrico do altimo equipamento sob pressdo transportavel:
— a documentagio referida no segundo travessio do ponto 3.1,
— as adaptagdes referidas no segundo paragrafo do ponto 3.4,

— as decisdes e relatorios do organismo notificado referidos no tltimo paragrafo do ponto 3.3,
no Gltimo paragrafo do ponto 3.4 e nos pontos 4.3 e 4.4.

Cada organismo notificado comunicara aos Estados-Membros as informacdes pertinentes sobre as
aprovagoes de sistemas de qualidade por si retiradas, e, se tal lhe for solicitado, sobre as aprova-
¢des que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar aos restantes organismos notificados todas as
informacdes pertinentes sobre as aprovacdes de sistemas de qualidade que tiver retirado ou recusa-

do.

Moédulo E1 (Garantia de qualidade dos produtos)

Este modulo descreve o procedimento pelo qual o fabricante que cumpre as obrigacdes do ponto 3
garante e declara que os equipamentos sob pressdo transportaveis em causa satisfazem os requisi-
tos da directiva que lhes sdo aplicaveis. O fabricante, ou o seu mandatario estabelecido na Comu-
nidade, deve apor a marca¢do «II» em cada equipamento sob pressdo transportavel e redigir uma
declara¢do de conformidade. A marcagio «II» deve ser acompanhada do namero de identifica¢io
do organismo notificado responsavel pela fiscalizagdo descrita no ponto 5.

O fabricante elaborara a documentagio técnica adiante descrita.

A documentagio técnica deve permitir avaliar a conformidade do equipamento sob pressdo trans-
portavel com os requisitos correspondentes da directiva, devendo abranger o projecto, o fabrico e
o funcionamento desse equipamento e incluir, na medida em que tal seja necessario para essa ava-
liagdo:

— uma descrigio geral do equipamento em causa,

— desenhos de projecto e de fabrico, bem como esquemas dos componentes, subconjuntos, circui-
tos, etc.,

— as descri¢des e explicagdes necessarias 4 compreensio dos referidos desenhos e esquemas e do
funcionamento desse equipamento,

— uma descri¢do das solugdes adoptadas para satisfazer os requisitos da directiva,
— os resultados dos calculos de projecto, dos exames efectuados, etc.,

— os relatérios dos ensaios.
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3. O fabricante deverd dispor de um sistema de qualidade aprovado para a producdo, inspec¢io e
ensaio do produto final, de acordo com o disposto no ponto 4, e ficara sujeito a fiscalizagdo des-
crita no ponto 5.

4. Sistema de qualidade

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

O fabricante deve apresentar junto de um organismo notificado da sua escolha um requeri-
mento para a avalia¢do do seu sistema de qualidade.

Esse requerimento deve incluir:

— todas as informacdes necessarias sobre os equipamentos sob pressdo transportiveis em
causa,

— a documentagio relativa ao sistema de qualidade.

No quadro do sistema de qualidade, todos os equipamentos sob pressdo transportaveis devem
ser examinados e submetidos aos ensaios adequados, a fim de verificar a sua conformidade
com os requisitos correspondentes da directiva. Todos os elementos, requisitos e disposi¢des
adoptados pelo fabricante devem ser reunidos de modo sistematico e ordenado em documen-
tagdo, sob a forma de medidas, procedimentos e instrucdes escritas. A documentagio relativa
ao sistema de qualidade deve permitir uma interpretagio uniforme dos programas, planos,
manuais e registos de qualidade.

Em especial, essa documentac¢do deve conter uma descri¢io adequada:

— dos objectivos de qualidade e do organograma, bem como das responsabilidades e pode-
res dos quadros no que respeita a4 qualidade dos equipamentos sob pressio transporta-
veis,

— dos processos de montagem das pegas,
— dos controlos e ensaios a efectuar apds o fabrico,

— dos meios de fiscalizagdo que permitem controlar a eficicia de funcionamento do sistema
de qualidade,

— dos registos de qualidade, tais como relatérios de inspec¢do e dados de ensaio e de cali-
bragio e relatdrios de qualificacdo ou aprovac¢do do pessoal envolvido.

O organismo notificado deve avaliar o sistema de qualidade para determinar se satisfaz os
requisitos do ponto 4.2.

A equipa de auditores deve incluir, pelo menos, um membro com experiéncia no dominio da
avaliagio do equipamento sob pressio transportavel em causa. O processo de avalia¢do
incluird uma visita de avaliacdo as instalacdes do fabricante.

O fabricante sera notificado da decisdo. Na notificacdo expor-se-do as conclusdes do processo
e a decisdo de avaliagio fundamentada. Deve ser previsto um processo de recurso.

O fabricante comprometer-se-a a cumprir as obrigacdes decorrentes do sistema de qualidade,
tal como foi aprovado, e a velar por que 0 mesmo se mantenha adequado e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade informardo o organismo noti-
ficado que aprovou o sistema de qualidade de qualquer projecto de adaptacdo desse sistema.

O organismo notificado deve avaliar as alteracdes propostas e decidir se o sistema de quali-
dade alterado continua a preencher os requisitos referidos no ponto 4.2 ou se é necessaria
uma reavaliacdo.

O organismo notificado deve notificar o fabricante da sua decisdo. Na notificagio expor-
-se-30 as conclusdes do estudo efectuado e a decisdo de avaliagao fundamentada.

5. Fiscalizacdo sob a responsabilidade do organismo notificado

5.1,

O objectivo da fiscalizacdo é garantir que o fabricante cumpra devidamente as obrigacdes
decorrentes do sistema de qualidade aprovado.



1.6.1999

Jornal Oficial das Comunidades Europeias

L 138/45

5.2. O fabricante deve autorizar o organismo notificado a aceder as instala¢des de fabrico, inspec-
¢do, ensaio e armazenagem, para efectuar a inspec¢do, devendo facultar-lhe todas as informa-
¢des necessarias, em especial:

— a documentagio relativa ao sistema de qualidade,

— a documentacgdo técnica,

— os registos de qualidade, tais como relatérios de inspec¢do e dados de ensaio e de calibra-
¢do, relatdrios sobre a qualificacdo do pessoal envolvido, etc.

5.3. O organismo notificado deve efectuar auditorias periddicas para verificar se o fabricante
mantém e aplica o sistema de qualidade e deve apresentar ao fabricante um relatério das mes-
mas. A frequéncia das auditorias periddicas serd a necessaria para que seja efectuada uma
reavaliagcio completa de trés em trés anos.

5.4. Além disso, o organismo notificado pode efectuar visitas sem aviso prévio ds instalagdes do
fabricante. A necessidade destas visitas suplementares e a sua frequéncia serdo determinadas
com base num sistema de controlo por meio de visitas gerido pelo organismo notificado. No
sistema de controlo por visitas serdo tomados em consideracdo particularmente os seguintes
factores:

— categoria do equipamento,
— resultados das visitas de inspec¢io anteriores,
— necessidade de assegurar o acompanhamento das medidas de correcgio,

— se for caso disso, condi¢des especiais relacionadas com a aprovag¢io do sistema,

— alteragdes significativas da organiza¢do do fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode, se necessario, realizar ou mandar realizar
ensaios para verificar se o sistema de qualidade estd a funcionar correctamente. O organismo
notificado deve fornecer ao fabricante um relatério da visita e, se tiver sido efectuado algum
ensaio, um relatério do ensaio.

6. O fabricante manterd 4 disposi¢do das autoridades nacionais, por um periodo de 10 anos a contar
da data de fabrico do altimo equipamento sob pressdo transportavel:

— a documentagio técnica referida no ponto 2,
— a documentagio referida no terceiro travessdo do ponto 4.1,
— as adaptacgdes referidas no segundo paragrafo do ponto 4.4,

— as decisdes e relatérios do organismo notificado referidos no Gltimo paragrafo do ponto 4.3,
no altimo paragrafo do ponto 4.4 e nos pontos 5.3 e 5.4.

7. Cada organismo notificado comunicara aos Estados-membros as informacdes pertinentes sobre as
aprovagoes de sistemas de qualidade por si retiradas, e, se tal lhe for solicitado, sobre as aprova-
¢des que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar aos restantes organismos notificados todas as
informacdes pertinentes sobre as aprovacdes de sistemas de qualidade que tiver retirado ou recusa-

do.

Moédulo F (Verificagdo dos produtos)

1. Este modulo descreve o procedimento mediante o qual o fabricante ou o seu mandatario estabele-
cido na Comunidade garantem e declaram que os equipamentos sob pressdo transportaveis a que
se aplica o disposto no ponto 3 estio conformes com o tipo descrito:

— no certificado de exame «CE de tipo», ou

— no certificado de exame «CE de projecto»,

e satisfazem os requisitos pertinentes da presente directiva.
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2. O fabricante adoptara todas as medidas necessarias para que o processo de fabrico garanta a con-

formidade dos equipamentos sob pressdo transportaveis com o tipo descrito:
— no certificado de exame «CE de tipo», ou

— no certificado de exame «CE de projecto»,
e com os requisitos da directiva que lhes sejam aplicaveis.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade devem apor a marca¢do «II» em
todos os equipamentos sob pressdo transportaveis e elaborar uma declaracio de conformidade.

O organismo notificado deve efectuar os exames e ensaios adequados para verificar a conformi-
dade dos equipamentos sob pressdo transportaveis com os requisitos da directiva que lhes sio apli-
caveis, procedendo a exames e ensaios de cada produto nos termos do ponto 4.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade devem conservar um exemplar da
declaraciao de conformidade por um periodo de 10 anos a contar da data de fabrico do Gltimo
equipamento sob pressdo transportavel.

Verificagdo dos equipamentos sob pressdo transportaveis através de exames e ensaios.

4.1. Cada equipamento sob pressio transportavel deve ser examinado individualmente e ser sub-
metido aos controlos e ensaios adequados, a fim de verificar a sua conformidade com o tipo e
com os requisitos da directiva que lhe sdo aplicaveis.

Em especial, o organismo notificado deve:

— verificar se o pessoal responsavel pela montagem permanente das pecas e pelos ensaios
ndo destrutivos é qualificado ou aprovado,

— verificar o certificado emitido pelo fabricante dos materiais,

— efectuar ou mandar efectuar a visita e o ensaio finais, devendo, se for caso disso, exami-
nar os dispositivos de seguranca.

4.2. O organismo notificado deve apor ou mandar apor o seu namero de identificagio em cada
equipamento sob pressio e passar um certificado de conformidade relativo aos ensaios efec-
tuados.

4.3. O fabricante ou o seu mandatério estabelecido na Comunidade devem poder apresentar os
certificados de conformidade passados pelo organismo notificado, se tal lhes for solicitado.

Moédulo G (Verificagio unitaria CE)

Este mddulo descreve o procedimento mediante o qual o fabricante garante e declara que o equipa-
mento sob pressdo transportavel para o qual foi passado o certificado referido no ponto 4.1 esta
conforme com os requisitos da directiva que lhe sdo aplicaveis. O fabricante ou o seu mandatario
estabelecido na Comunidade deve apor a marcac¢io «II» nesse equipamento e redigir uma declara-
¢ido de conformidade.

Para a verificacdo unitaria, o fabricante recorrera a um organismo notificado a sua escolha.

Do requerimento a apresentar devem constar:
— o nome e endereco do fabricante e o local onde se encontra o equipamento sob pressio,

— uma declara¢do escrita afirmando que nio foi apresentado um requerimento semelhante a
outro organismo notificado,

— documentagio técnica.

A documentagido técnica deve permitir a avaliagio da conformidade do equipamento sob pressio
transportavel com os requisitos da directiva, bem como a compreensio do respectivo projecto,
fabrico e funcionamento.
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A referida documentagdo deve conter:
— uma descrigio geral do equipamento em causa,

— desenhos de projecto e de fabrico, bem como esquemas dos componentes, subconjuntos, circui-
tos, etc.,

— as descrigdes e explicagdes necessarias 4 compreensio dos referidos desenhos e esquemas e do
funcionamento do equipamento,

— os resultados dos calculos de projecto, dos exames efectuados, etc.,
— os relatérios dos ensaios,

— os elementos adequados no tocante a qualificacdo dos processos de fabrico e controlo, bem
como as qualificacdes ou aprovacdes do pessoal correspondente.

4. O organismo notificado procedera a um exame do projecto e da constru¢io de cada equipamento
sob pressdo transportavel e efectuard os ensaios adequados, para certificar a sua conformidade
com os requisitos correspondentes da directiva.

4.1. O organismo notificado apora ou mandara apor o seu namero de identificagio em cada equi-
pamento sob pressdo transportavel e emitird um certificado de conformidade para os ensaios
que tiver realizado. Esse certificado devera ser conservado durante 10 anos.

4.2. O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade diligenciario no sentido de
poder apresentar, se lhe forem solicitados, a declaragio e o certificado de conformidade emiti-
dos pelo organismo notificado.

Em especial, o organismo notificado deve:

— examinar a documentag¢io técnica no que se refere 4 concepc¢io e aos processos de fabri-
co,

— avaliar os materiais utilizados sempre que os mesmos nio sejam conformes com as dispo-
si¢oes aplicaveis da directiva e verificar o certificado emitido pelo fabricante dos mate-
riais,

— aprovar os processos de montagem definitiva das pegas,
— verificar as qualifica¢cdes ou aprovagdes,

— proceder ao exame final e efectuar ou mandar efectuar o ensaio, devendo, se for caso dis-
so, examinar os dispositivos de seguranca.

Moédulo H (Garantia de qualidade total)

1. Este modulo descreve o procedimento mediante o qual o fabricante que cumpre as obrigacdes refe-
ridas no ponto 2 garante e declara que os equipamentos sob pressdo transportaveis em causa satis-
fazem os requisitos da directiva que lhes sdo aplicaveis. O fabricante ou o seu mandatario estabele-
cido na Comunidade devem apor a marcacdo «II» em todos os equipamentos sob pressio trans-
portaveis e redigir uma declaracio de conformidade. A marca¢io «II» deve ser acompanhada do
namero de identificagdo do organismo notificado responsavel pela fiscaliza¢do referida no ponto 4.

2. O fabricante deve dispor de um sistema de qualidade aprovado para o projecto, o fabrico, a ins-
pecgio final e os ensaios, de acordo com o disposto no ponto 3, e ficara sujeito a fiscalizagdo des-
crita no ponto 4.

3. Sistema de qualidade

3.1. O fabricante deve apresentar, junto de um organismo notificado da sua escolha, um requeri-
mento para a avaliacdo do seu sistema de qualidade.

Esse requerimento deve incluir:

— todas as informacdes adequadas sobre os equipamentos sob pressdo transportiveis em
causa,

— a documentacgio relativa ao sistema de qualidade.
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3.2.

3.3.

3.4.

4.1.

4.2.

O sistema de qualidade deve garantir a conformidade do equipamento sob pressdo transpor-
tavel com os requisitos da directiva que lhe sdo aplicaveis.

Todos os elementos, requisitos e disposi¢cdes adoptados pelo fabricante devem ser reunidos de
modo sistematico e ordenado em documentacdo, sob a forma de medidas, procedimentos e
instrugdes. A documentacio relativa ao sistema de qualidade deve permitir uma interpretacdao
uniforme das medidas em matéria de procedimento e de qualidade, tais como programas, pla-
nos, manuais e registos de qualidade.

Em especial, essa documenta¢io deve conter uma descri¢io adequada:

— dos objectivos de qualidade e do organograma, bem como das responsabilidades e compe-
téncias dos quadros no que respeita a qualidade do projecto e a qualidade dos produtos,

— das especifica¢des técnicas de projecto, incluindo as normas a aplicar,

— das técnicas de controlo e verificagio do projecto e dos processos e medidas sistematicas
a aplicar no projecto dos equipamentos sob pressdo transportaveis,

— das técnicas, processos e medidas sistematicas correspondentes a adoptar no fabrico e
b
para o controlo e a garantia de qualidade,

— dos exames e ensaios a efectuar antes, durante e depois do fabrico, com indica¢io da fre-
quéncia com que serdo realizados,

— dos registos de qualidade, tais como relatorios de inspec¢do e dados de ensaios e de cali-
bracao e relatérios sobre a qualificagdo ou aprovagio do pessoal envolvido,

— dos meios de fiscalizacio que permitem controlar a obten¢io da qualidade exigida do
projecto e do equipamento sob pressdo transportavel e a eficacia de funcionamento do
sistema de qualidade.

O organismo notificado deve avaliar o sistema de qualidade para determinar se o mesmo
satisfaz os requisitos constantes do ponto 3.2.

A equipa de auditores devera incluir, pelo menos, um membro com experiéncia no dominio
da avalia¢do do equipamento sob pressio transportiavel em causa. O processo de avaliagdo
incluird uma visita de inspeccdo ds instalacdes do fabricante.

O fabricante sera notificado da decisdo. Na notificacdo expor-se-do as conclusdes do processo
e a decisdo de avaliagio fundamentada. Devera ser previsto um processo de recurso.

O fabricante comprometer-se-a a cumprir as obrigacdes decorrentes do sistema de qualidade
aprovado e a velar por que o mesmo se mantenha adequado e eficaz.

O fabricante ou o seu mandatario estabelecido na Comunidade informardo o organismo noti-
ficado que aprovou o sistema de qualidade de qualquer projecto de adapta¢do desse sistema.

O organismo notificado deve avaliar as alteracdes propostas e decidir se o sistema de quali-

dade alterado continua a preencher os requisitos referidos no ponto 3.2 ou se é necessaria
uma reavaliagio.

O organismo notificado comunicara a sua decisdo ao fabricante. A notificacdo deve conter as
conclusdes do estudo efectuado e a decisao de avaliagio fundamentada.

4. Fiscalizacdo sob a responsabilidade do organismo notificado

A fiscalizagdo tem por objectivo garantir que o fabricante cumpra devidamente as obrigacoes
decorrentes do sistema de qualidade aprovado.

O fabricante deve autorizar o organismo notificado a aceder as instalagdes de projecto, fabri-
co, inspecg¢do, ensaio e armazenagem, para efeitos de inspecgio, e facultar-lhe todas as infor-
magdes necessarias, em especial:
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4.3.

4.4.

— a documentacgio relativa ao sistema de qualidade,

— os registos de qualidade previstos na parte do sistema de qualidade consagrada ao projec-
to, tais como resultados de analises, calculos, ensaios, etc.,

— os registos de qualidade previstos na parte do sistema de qualidade consagrada ao fabri-
co, tais como relatdrios de inspec¢do e dados de ensaios e de calibracio, relatérios sobre
a qualificacdo do pessoal envolvido, etc.

O organismo notificado efectuara auditorias periddicas para verificar se o fabricante mantém
e aplica o sistema de qualidade e fornecera ao fabricante um relatério das mesmas. A frequén-
cia das auditorias periddicas sera a necessaria para que seja efectuada uma reavaliagio com-
pleta de trés em trés anos.

Além disso, o organismo notificado pode efectuar visitas sem aviso prévio ds instalagdes do
fabricante. A necessidade destas visitas suplementares e a sua frequéncia serdo determinadas
com base num sistema de controlo por meio de visitas gerido pelo organismo notificado. No
sistema de controlo por visitas serdo tomados em consideracdo particularmente os seguintes
factores:

— categoria do equipamento,
— resultados das visitas de fiscaliza¢do anteriores,

— necessidade de assegurar o acompanhamento das medidas de correcc¢do, se for caso disso,
condigdes especiais relacionadas com a aprovacio do sistema,

— alteracdes significativas da organiza¢do do fabrico, das medidas ou das técnicas.

Durante essas visitas, o organismo notificado pode, se necessario, realizar ou mandar realizar
ensaios para verificar se o sistema de qualidade estd a funcionar correctamente. O organismo
notificado deve fornecer ao fabricante um relatério da visita e, se tiver sido efectuado algum
ensaio, um relatério do ensaio.

5. O fabricante mantera a disposi¢do das autoridades nacionais, por um periodo de 10 anos a contar
da data de fabrico do altimo equipamento sob pressdo transportavel:

a documentacio referida no segundo paragrafo, segundo travessio, do ponto 3.1,
as adaptacdes referidas no segundo paragrafo do ponto 3.4,

as decisdes e os relatorios do organismo notificado referidos no altimo paragrafo do ponto
3.3, no altimo paragrafo do ponto 3.4 e nos pontos 4.3 e 4.4.

Cada organismo notificado comunicara aos Estados-Membros todas as informagdes pertinentes
sobre as aprovagdes de sistemas de qualidade por si retiradas, e, se tal lhe for solicitado, sobre as
aprovagdes que tiver emitido.

Cada organismo notificado deve também comunicar aos restantes organismos notificados todas as
informacdes pertinentes sobre as aprovacdes de sistemas de qualidade que tiver retirado ou recusa-

do.

Moédulo H1 (Garantia de qualidade total com verificagio do projecto e fiscalizagdo especial do ensaio

1.

final)

Além dos requisitos do médulo H, aplicar-se-a o seguinte:

a)

b)

O fabricante deve apresentar um requerimento de exame do projecto a um organismo notifica-
do;

O requerimento deve permitir compreender o projecto, o fabrico e o funcionamento do equipa-
mento sob pressdo transportavel e avaliar a sua conformidade com os requisitos da directiva
que lhe sdo aplicaveis.
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O referido requerimento deve incluir:
— as especificagdes técnicas de projecto, incluindo as normas aplicadas,

— os elementos comprovativos necessarios 4 demonstragio da sua adequagio. Esses elemen-
tos comprovativos devem incluir os resultados dos ensaios efectuados pelo laboratério
competente do fabricante ou por conta deste;

¢) O organismo notificado deve examinar o requerimento, €, se 0 projecto estiver conforme com
as disposi¢oes da directiva que lhe sdo aplicaveis, passar ao requerente um certificado de
exame «CE de projecto». O certificado deve conter as conclusdes do exame, as condi¢cdes em
que é valido, os dados necessarios a identificagio do projecto aprovado e, se necessirio, uma
descri¢ao do funcionamento do equipamento sob pressdo transportavel.

d) O requerente deve informar o organismo notificado que emitiu o certificado de exame «CE de
projecto» de todas as alteracdes introduzidas no projecto aprovado, as quais deverdo ser
objecto de uma aprovagio adicional do organismo notificado que emitiu o certificado de
exame «CE de projecto», se forem susceptiveis de afectar a conformidade do equipamento sob
pressio transportavel com os requisitos da directiva ou as condi¢des de utilizagdo previstas.
Essa aprovacdo adicional serd dada sob a forma de uma adenda ao certificado de exame «CE
de projecto» inicial;

e) Cada organismo notificado deve também comunicar aos outros organismos notificados todas
as informagdes pertinentes sobre os certificados de exame «CE de projecto» que tiver retirado
ou recusado.

A verificagio final sera objecto de uma fiscalizacdo reforcada sob a forma de visitas sem aviso pré-
vio por parte do organismo notificado. No 4mbito dessas visitas, o organismo notificado procedera
a verificagdes dos equipamentos sob pressdo transportaveis.

PARTE II
PROCESSO DE REAVALIACAO DA CONFORMIDADE

Neste procedimento descreve-se o método a aplicar para garantir que os equipamentos sob pressio
transportaveis colocados no mercado definidos no n.° 2, alinea b), do artigo 1.° cumprem os requi-
sitos pertinentes das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE.

O utilizador devera colocar a disposicio de um organismo notificado dados relativos aos equipa-
mentos sob pressdo transportaveis colocados no mercado que permitam a sua identifica¢do exacta
(origem, regras aplicadas em matéria de concepgio e, ainda, no que se refere s garrafas para aceti-
leno, indicacdes relativas 4 massa porosa). Devera comunicar, se for caso disso, as restri¢des de uti-
lizagdo prescritas e as notas respeitantes a eventuais danos ou reparagdes que tenham sido efectua-

das.

O organismo notificado devera igualmente verificar se as valvulas e outros acessérios com uma
funcdo directa de seguranca garantem um nivel de seguranga equivalente ao definido em aplicag¢do
do artigo 3.° da presente directiva.

O organismo notificado deve verificar se os equipamentos sob pressio transportaveis colocados no
mercado oferecem pelo menos a mesma seguranga que os equipamentos sob pressdo transportaveis
a que se referem as Directivas 94/55/CE e 96/49/CE do Conselho. A verificagdo devera ser efec-
tuada com base nos documentos apresentados em conformidade com o n.° 2 e, se for caso disso,
em verificagdes suplementares.

Se os resultados das verifica¢cdes acima referidas forem satisfatérios, os equipamentos sob pressio
transportaveis deverdo ser submetidos a inspec¢do periddica prevista na parte III do anexo IV.

Para os recipientes fabricados em série, incluindo as respectivas valvulas e outros acessorios utiliza-
dos para o transporte, as opera¢des pertinentes de reavaliacio da conformidade respeitantes a veri-
ficagdo individual dos equipamentos, referidas nos pontos 3 e 4 supra, podem ser realizadas por
um organismo aprovado, na condi¢do de as operacdes pertinentes para a reavaliagio da conformi-
dade do tipo referida no ponto 3 terem sido previamente efectuadas por um organismo notificado.
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PARTE III
PROCESSOS DE INSPECCAO PERIODICA

Moédulo 1 (Inspecgdes periddicas de produtos)

Este médulo descreve o procedimento mediante o qual o proprietario, o seu mandatario estabele-
cido na Comunidade ou o detentor do equipamento garantem que os equipamentos sob pressido
transportaveis sujeitos as disposi¢cdes do ponto 3 continuam a satisfazer os requisitos da presente
directiva.

A fim de satisfazer os requisitos referidos no ponto 1, o proprietario, o seu mandatario estabele-
cido na Comunidade ou o detentor do equipamento tomario todas as medidas necessarias para
assegurar que as condi¢des de utilizacio e de manuten¢do garantam a continuidade da conformi-
dade dos equipamentos sob pressdo transportiaveis com os requisitos da presente directiva, e em
especial, que:

— os equipamentos sob pressdo transportaveis sejam utilizados para o fim a que se destinam, e
— o seu enchimento seja feito em centros de enchimento adequados,
— sejam efectuados os trabalhos de manuteng¢do ou as reparagdes que se revelarem necessarias,

— sejam igualmente realizadas as inspec¢des periddicas necessarias.

As medidas executadas devem ser registadas em documentos, que deverdo ser mantidos a disposi-
¢do das autoridades nacionais pelo proprietario, pelo seu mandatario estabelecido na Comunidade
ou pelo detentor dos equipamentos.

O organismo de inspec¢do deve proceder aos exames e ensaios adequados a fim de verificar se os
equipamentos sob pressio estio conformes com os requisitos da directiva que lhes sdo aplicaveis,
examinando e ensaiando todos os produtos.

3.1. Todos os equipamentos sob pressdo transportaveis devem ser examinados individualmente e
sujeitos a ensaios apropriados, tal como definidos nos anexos das Directivas 94/55/CE e
96/49/CE, para verificar se satisfazem os requisitos dessas directivas.

3.2. O organismo de inspec¢do deve apor ou mandar apor o seu nimero de identificagio em cada
produto sujeito a inspec¢do periddica, imediatamente apGs a data dessa inspeccao, e elaborar
um certificado de inspec¢do periddica. Esse certificado pode abranger uma série de equipa-
mentos (certificado colectivo).

3.3. O proprietario, o seu mandatério estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento
devem conservar o certificado de inspec¢do periddica previsto no ponto 3.2, e os documentos
previstos no ponto 2, pelo menos até a proxima inspec¢do periddica.

Moédulo 2 (Inspecc¢do periddica através da garantia da qualidade)

Este mddulo descreve os seguintes procedimentos:

— o procedimento mediante o qual o proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade
ou o detentor do equipamento que cumprem as obriga¢cdes do ponto 2 garantem e declaram
que os equipamentos sob pressdo transportaveis continuam a satisfazer os requisitos da pre-
sente directiva. O proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor
do equipamento devem apor a data em que foi realizada a inspec¢do periddica em todos os
equipamentos sob pressio transportaveis e fazer por escrito uma declaracdo de conformidade.
A data da inspec¢do periddica deve ser acompanhada do ntmero de identificacio do orga-
nismo notificado responsavel pela fiscaliza¢do especificada no ponto 4,

— o procedimento mediante o qual, no caso da inspec¢do periddica das cisternas efectuada pelo
organismo aprovado nos termos do n.° 1, segundo paragrafo, do artigo 6.°, o organismo apro-
vado que preenche as obrigacdes referidas no altimo paragrafo do ponto 2 atesta que o equipa-
mento sob pressdo transportavel continua a satisfazer os requisitos da presente directiva. O
organismo aprovado deve apor a data da inspec¢do periddica em todos os equipamentos sob
pressdo transportaveis e elaborar por escrito um certificado de inspec¢do periddica. A data da
inspec¢do periddica deve ser acompanhada do ntimero de identificagio do organismo aprova-

o.
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2. O proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento
tomardo todas as medidas necessdrias para assegurar que as condi¢des de utilizagio e de manuten-
¢do garantam a continuidade da conformidade dos equipamentos sob pressdo transportaveis com
os requisitos da presente directiva e, em especial, que:

— 0s equipamentos sob pressdo transportaveis sejam utilizados para o fim a que se destinam, e
— o seu enchimento seja feito em centros de enchimento adequados,
— sejam efectuados os trabalhos de manutencdo ou as reparagdes que se revelarem necessarias,

— sejam igualmente realizadas as inspecgdes periddicas necessarias.

As medidas executadas devem ser registadas em documentos, que deverdo ser mantidos 4 disposi-
¢do das autoridades nacionais pelo proprietario, pelo seu mandatério estabelecido na Comunidade
ou pelo detentor do equipamento.

O proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento vela-
rdo por que, para as inspec¢des periddicas a efectuar, seja disponibilizado pessoal qualificado e as
infra-estruturas indispensaveis na acep¢io dos pontos 3 a 6 do anexo I.

O proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento ou o
organismo aprovado, devem aplicar um sistema de qualidade aprovado para a inspec¢do periddica
e para os ensaios do equipamento, tal como definidos no ponto 3, ficando sujeitos a fiscaliza¢do a
que se refere o ponto 4.

3. Sistema de qualidade

3.1. O proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento
ou o organismo aprovado, devem apresentar um requerimento de avaliagio do seu sistema de
qualidade para equipamentos sob pressdo transportaveis junto de um organismo notificado
da sua escolha.

Esse requerimento deve incluir:

— todas as informacdes pertinentes sobre os equipamentos sob pressdo transportaveis sujei-
tos a inspecgido periddica,

— a documentagio respeitante ao sistema de qualidade.

3.2. No quadro do sistema de qualidade, todos os equipamentos sob pressdo transportaveis devem
ser examinados e sujeitos a ensaios adequados para garantir a sua conformidade com os
requisitos definidos nos anexos das Directivas 94/55/CE e 96/49/CE. Todos os elementos,
requisitos e disposi¢des adoptados pelo fabricante devem ser reunidos de modo sistematico e
ordenado em documentagio, sob a forma de decisdes, procedimentos e instru¢des escritas. A
documentacio relativa ao sistema de qualidade deve permitir uma interpretacdo uniforme dos
programas, planos, manuais e registos de qualidade.

Em especial, essa documentac¢do deve conter uma descri¢io adequada:

— dos objectivos de qualidade e do organigrama, bem como das responsabilidades e poderes
dos quadros em relagio a qualidade dos equipamentos sob pressdo transportaveis,

— dos exames e ensaios a efectuar para fins de inspec¢do periddica,

— dos meios de fiscalizacdo que permitem controlar a eficicia de funcionamento do sistema
de qualidade,

— dos registos de qualidade, tais como relatérios de inspec¢des, dados de ensaios e de cali-
bracio e relatorios sobre a qualificagdo ou aprovagdo do pessoal envolvido.

3.3. O organismo notificado deve avaliar o sistema de qualidade para determinar se este satisfaz
os requisitos referidos no ponto 3.2.
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3.4.

A equipa de auditores deve incluir pelo menos um membro com experiéncia de avaliagdo dos
equipamentos sob pressdo transportiveis em causa. O processo de avaliagdo deve incluir uma
visita de inspec¢do as instalagdes do proprietario, do seu mandatario estabelecido na Comuni-
dade ou do detentor do equipamento ou do organismo aprovado.

A decisao tomada deve ser notificada ao proprietario, ao seu mandatario estabelecido na
Comunidade ou ao detentor do equipamento ou ao organismo aprovado. A notificagdo deve
incluir as conclusdes do processo e a decisio resultante da avalia¢io, devidamente fundamen-
tada.

O proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento
ou o organismo aprovado devem assumir o compromisso de cumprir as obrigagdes decorren-
tes do sistema de qualidade, tal como aprovado, e velar por que 0 mesmo se mantenha ade-
quado e eficaz.

O proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento
ou o organismo aprovado devem informar o organismo notificado que aprovou o sistema de
qualidade de qualquer projecto de adaptacdo desse sistema.

O organismo notificado deve avaliar as altera¢des propostas e decidir se o sistema de quali-
dade alterado continua a satisfazer os requisitos referidos no ponto 3.2, ou se € necessaria
uma reavaliacdo.

Deve notificar da sua decisdo o proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade
ou o detentor do equipamento ou o organismo aprovado. Na notificagdo expor-se-d0 as con-
clusdes do estudo efectuado e a decisio de avaliagao fundamentada.

4. Fiscalizacdo sob a responsabilidade do organismo notificado

4.1.

4.2.

4.3.

4.4.

O objectivo da fiscalizagdo é garantir que o proprietirio, o seu mandatario estabelecido na
Comunidade ou o detentor do equipamento ou o organismo aprovado cumpram devidamente
as obriga¢oes decorrentes do sistema de qualidade aprovado.

O proprietario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento
ou o organismo aprovado devem autorizar o organismo notificado a aceder, para fins de ins-
pecgdo, as instalacdes destinadas a inspeccdo, realizagio de ensaios e armazenagem, e forne-
cer-lhe todas as informagdes necessarias, em especial:

— a documentacgio relativa ao sistema de qualidade,
— a documentacdo técnica,

— os registos de qualidade, tais como relatérios de inspeccoes e dados de ensaios, relatérios
sobre a qualificagdo do pessoal ou a sua aprovagio, etc.

O organismo notificado deve realizar auditorias periddicas para se certificar de que o proprie-
tario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento ou o
organismo aprovado mantém e aplicam o sistema da qualidade, e deve fornecer um relatério
de auditoria ao proprietario, ao seu mandatario estabelecido na Comunidade ou ao detentor
do equipamento ou ao organismo aprovado.

Para além disso, o organismo notificado pode fazer visitas sem aviso prévio as instalagdes do
proprietario, do seu mandatario estabelecido na Comunidade ou do detentor do equipamento
ou do organismo aprovado. Durante essas visitas, o organismo notificado pode realizar ou
mandar realizar ensaios para verificar, se necessario, se o sistema da qualidade esta a funcio-
nar correctamente. O organismo notificado deve fornecer ao proprietario, ao seu mandatario
estabelecido na Comunidade ou ao detentor do equipamento ou ao organismo aprovado um
relatério dessas visitas e, caso tenham sido realizados ensaios, relatérios dos mesmos.

5. O proprietéario, o seu mandatario estabelecido na Comunidade ou o detentor do equipamento ou o
organismo aprovado devem manter 4 disposi¢io das autoridades nacionais, durante um periodo de
10 anos a contar da data da Gltima inspec¢do periddica dos equipamentos sob pressdo transporta-
veis:

a documentagio referida no segundo travessio do ponto 3.1,
as adaptacdes referidas no segundo paragrafo do ponto 3.4,

as decisdes e relatérios do organismo notificado referidos no altimo paragrafo do ponto 3.3,
no altimo paragrafo do ponto 3.4 e nos pontos 4.3 e 4.4.
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ANEXO V

MODULOS A SEGUIR PARA A AVALIACAO DA CONFORMIDADE

O quadro que se segue indica os mddulos de avaliacio da conformidade, nos termos da parte I do
anexo IV, que deverdo ser aplicados para os diferentes tipos de equipamento sob pressdo transportavel
definidos no ponto 1 do artigo 2.°

Categorias de equipamento sob pressdo transportavel Moédulos

Recipientes em que o produto da pressdo de ensaio pela | Al, ou B combinado com C1
capacidade ¢ inferior ou igual a 100 MPa x litro (1 000
bar x litro)

Recipientes em que o produto da pressdo de ensaio pela | H, ou B combinado com E, ou B com-
capacidade & superior a 100 e inferior ou igual a 300 | binado com C1
MPa x litro (respectivamente 1 000 e 3 000 bar x litro)

Recipientes em que o produto da pressdo de ensaio pela | G, ou H1, ou B combinado com D, ou
capacidade & superior a 300 MPa x litro (3 000 bar x | B combinado com F
litro) e cisternas

Os equipamentos sob pressdo transportaveis devem ser sujeitos a um dos processos de avaliagdo
da conformidade, 4 escolha do fabricante, previstos para a categoria em que forem classificados.
No caso dos recipientes e respectivas valvulas ou outros acessorios utilizados para o transporte, o
fabricante pode igualmente decidir utilizar um dos procedimentos previstos para as categorias
superiores.

No dmbito dos processos de garantia de qualidade, o organismo notificado, ao efectuar visitas sem
aviso prévio, deve colher uma amostra do equipamento nas instala¢des de fabrico ou nos arma-
zéns, a fim de efectuar ou mandar efectuar uma verificagio da conformidade com os requisitos da
presente directiva. Para o efeito, o fabricante deve informar o organismo notificado do programa
de producdo previsto. O organismo notificado deve efectuar pelo menos duas visitas durante o pri-
meiro ano de fabrico. A frequéncia das visitas seguintes sera determinada pelo organismo notifi-
cado com base nos critérios definidos no ponto 4.4 dos médulos aplicaveis da parte I do anexo IV.
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ANEXO VI

LISTA DAS SUBSTANCIAS PERIGOSAS NAO PERTENCENTES A CLASSE 2 A QUE SE REFERE

O ARTIGO 2.°
Namero ONU Classes Valores ADR/RID Substancias perigosas
1051 6,1 1 Cianeto de hidrogénio estabilizado
1052 8 6 Fluoreto de hidrogénio anidro
1790 8 6 Acido fluoridrico
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ANEXO VII
MARCACAO DE CONFORMIDADE

A marcagdo de conformidade tera a seguinte forma:

L4

Em caso de ampliagido ou redugdo da marcag¢do, devem ser respeitadas as propor¢des do desenho aci-
ma.

Os diferentes componentes da marcacio devem ter basicamente as mesmas dimensoes verticais, que
nio podem ser inferiores a 5 mm.

Esta altura minima pode ndo ser respeitada no caso dos dispositivos de pequenas dimensdes.



