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(Réttsakter vilkas publicering dr obligatorisk)

EUROPAPARLAMENTETS OCH RADETS DIREKTIV 98/37/EG

av den 22 juni 1998

om tillndarming av medlemsstaternas lagstiftning om maskiner

EUROPAPARLAMENTET OCH EUROPEISKA UNIONENS
RAD HAR ANTAGIT DETTA DIREKTIV

med beaktande av Fordraget om upprittandet av Europe-
iska gemenskapen, sarskilt artikel 100a,

med beaktande av kommissionens forslag,

med beaktande av Ekonomiska och sociala kommitténs
ytttrande (1),

i enlighet med det i artikel 189b(?) i fordraget angivna
forfarandet, och

av foljande skal:

(1)

Rédets direktiv 89/392/EEG av den 14 juni 1989
om tillnirmning av medlemsstaternas lagstiftning
om maskiner () har undergdtt flera och omfattande
andringar. For att skapa klarhet och av praktiska
skil bor en kodifiering av ndamnda direktiv fore-
tas.

Den inre marknaden utgors av ett omrade utan inre
grinser, inom vilken fri rorlighet for varor, perso-
ner, tjanster och kapital garanteras.

Maskinsektorn ar en viktig del av verkstadsindu-
strin och en av de industriella hornstenarna i
gemenskapens ekonomi.

(1) EGT C 133, 28.4.1997, s. 6.

(3) Europaparlamentets yttrande av den 17 september 1997
(EGT C 304, 6.10.1997, s. 79), rddets gemensamma stand-
punkt av den 24 mars 1998 (EGT C 161, 27.5.1998, s. 54),
och Europaparlamentets beslut av den 30 april 1998 (EGT
C 152, 18.5.1998). Radets beslut av den 25 maj 1998.

(*) EGT L 183, 29.6.1989, s. 9. Direktivet senast dndrat genom
direktiv 93/68/EEG (EGT L 220, 30.8.1993, s. 1).

(4)

De sociala kostnaderna for det stora antalet
olyckor som direkt orsakas genom anvindning av
maskiner kan minskas genom att sikerheten tas i
beaktande redan pd konstruktions- och tillverk-
ningsstadiet och genom korrekt installation och
underhill av maskinerna.

Det dligger medlemsstaterna att inom sina respek-
tive territorier ansvara for befolkningens, och i
synnerhet arbetstagares, och i forekommande fall
dven husdjurs och egendoms, hilsa och sikerhet,
med avseende pd de risker som uppstdr i samband
med anvindning av maskiner.

Medlemsstaternas lagstiftning om forebyggande av
olyckor skiljer sig kraftigt at. De tvingande bestim-
melser pd omrddet som ofta kompletteras av i
praktiken bindande tekniska specifikationer eller
frivilliga standarder leder inte nodvindigtvis till
olika halso- och sdkerhetsnivder, men utgor dock,
genom sina olikheter, hinder fo6r handeln inom
gemenskapen. Dessutom rader avsevirda skillnader
mellan systemen for certifiering av maskiners over-
ensstimmelse och for nationell certifiering.

Gillande nationella hilso- och sidkerhetsbestimmel-
ser om skydd mot risker orsakade av maskiner bor
harmoniseras for att mojliggora fri rorlighet for
maskiner, utan att nu gillande vilgrundade skydds-
nivder i medlemsstaterna darmed sianks. Bestimmel-
serna i detta direktiv om konstruktion och tillverk-
ning av maskiner, som ar av grundliggande bety-
delse for en sdkrare arbetsmiljo, kommer att kom-
pletteras med sirskilda bestimmelser om skydd
mot vissa risker som arbetstagare kan utsittas for i
arbetet, och med bestimmelser som avser organisa-
tionen av arbetstagarnas sikerhet pad arbetsplatsen.

Gemenskapsritten innehdller i sin nuvarande form
bestimmelser som utgér undantag frdn en av
gemenskapens grundregler, nimligen den fria ror-
ligheten for varor. Dessa bestimmelser foreskriver
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(10)

(15)

att hinder for rorligheten inom gemenskapen till
foljd av skillnader i medlemsstaternas lagstiftning
om marknadsforing och forsiljning av produkter
skall godtas, om de aktuella foreskrifterna anses
som nodviandiga for att uppfylla oeftergivliga
krav.

Styckena 65 och 68 i den vitbok om genomféran-
det av den inre marknaden som antogs av Europe-
iska rddet i juni 1985 foreskriver ett nytt tillviga-
gangssatt for tillnirmning av lagstiftningen. Till-
narmningen av lagstiftningen bor darfor i detta fall
begrinsas till endast de foreskrifter som anses nod-
vandiga for att uppfylla de oeftergivliga och grund-
laggande hilso- och sikerhetskrav som galler for
maskiner. Eftersom dessa krav dr av grundlaggande
natur bor de ersitta gillande nationella foreskrif-
ter.

Uppritthéllande och forbattring av den siakerhets-
nivdi som uppndtts i medlemsstaterna ir ett av
huvudsyftena med detta direktiv och med siker-
hetsprincipen, sdsom denna definieras i de grund-
liggande kraven.

Detta direktivs tillimpningsomrade bor grundas pa
en allmint hallen definition av termen ”maskin”
for att ge utrymme 4at teknisk produktutveckling.
Den utveckling av sammansatta installationer som
sker och de risker som ir férbundna med sidana
installationer 4r av motsvarande slag och det ar
darfor berdttigat att uttryckligen ta med dessa i
direktivet.

Det dr ocksd nodvindigt att fastilla regler for
sikerhetskomponenter som slapps ut pad marknaden
separat och for vilka tillverkaren eller dennes repre-
sentant i gemenskapen forklarar att de har en
sikerhetsfunktion.

Vid madssor, utstillningar osv. bor det vara mojligt
att visa maskiner som inte foljer detta direktiv.
Intressenter bor dock pa lampligt satt upplysas om
att maskinen inte foljer bestimmelserna och inte
kan kopas i det aktuella utférandet.

De grundliggande hilso- och sikerhetskraven
mdste uppfyllas for att garantera att maskiner dr
sikra. Dessa krav bor tillimpas med omdome, sd
att hiansyn tas till den tekniska utvecklingsnivan vid
tillverkningstillfillet och till tekniska och eko-
nomiska krav.

I detta direktiv avses med uttrycket ”ta maskiner i
bruk” endast anvindning av sjilva maskinen pa

(17)

(18)

sddant sdtt som tillverkaren avsett. Detta utesluter
dock inte att man anger anvindningsvillkor som
inte avser sjilva maskinen, forutsatt att dessa inte
medfor forandringar av maskinen som inte anges i
detta direktiv.

Det dr nodviandigt, inte bara att sikerstilla fri
rorlighet och fritt tagande i bruk av maskiner med
CE-mirkning och med EG:s 6verensstimmelseintyg,
men dven fri rorlighet for maskiner som saknar
CE-mirkning om dessa skall ingd i andra maskiner
eller byggas ihop med andra maskiner till en sam-
mansatt installation.

Detta direktiv definierar endast de grundliggande
och allmint tillimpbara hilso- och sikerhetskra-
ven, vilka kompletteras med ett antal mer specifika
krav for vissa slag av maskiner. For att underlitta
for tillverkarna att visa att maskinerna uppfyller de
grundliggande kraven, samt for att mojliggora kon-
troll av att maskinerna 6verensstimmer med dessa
krav, dr det Onskvidrt att pd europeisk nivd ha
harmoniserade standarder for att forebygga sddana
risker som kan uppsté till f6ljd av konstruktion och
tillverkning av maskiner. Dessa harmoniserade
standarder pd europeisk nivd utarbetas av privat-
rattsliga institutioner och bor dven fortsittningsvis
ha icke bindande status. Europeiska organisationen
for standardisering (CEN) och Europeiska kommit-
tén for elektroteknisk standardisering (Cenelec) dr
de organ som erkdnns som behoriga att anta har-
moniserade standarder, i enlighet med de generella
riktlinjer for samarbetet mellan kommissionen och
dessa bada organisationer som undertecknades den
13 november 1984. 1 detta direktiv avses med
”harmoniserad standard” en teknisk specifikation
(Europastandard eller harmoniseringsdokument)
som antagits av ndgon av eller bida dessa organisa-
tioner, enligt uppdrag fran kommissionen i enlighet
med bestimmelserna i rddets direktiv 83/189/
EEG(') samt i enlighet med de allminna riktlinjer
som avses ovan.

Lagstiftningen madste forbattras for att se till att
savil arbetsgivare som arbetstagare pa ett effektivt
och lampligt sitt bidrar till standardiseringsproces-
sen.

Medlemsstaternas ansvar inom det egna territoriet
for sakerhet, hidlsa och Ovrigt som ticks av de
grundlaggande kraven bor slas fast i en skyddsklau-
sul med bestimmelser om limpliga skyddsrutiner
inom gemenskapen.

(') Radets direktiv 83/189/EEG av den 28 mars 1983 om ett

informationsforarande betriffande tekniska standarder och
foreskrifter (EGT L 109, 26.4.1983, s. 8). Direktivet senast
andrat genom kommissionens beslut 96/139/EG (EGT L 32,
10.2.1996, s. 31).
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(20) Tillverkarna bor, som nu dr praxis i medlemssta-
terna, dven fortsittningsvis ha ansvaret for att
intyga att deras maskiner uppfyller de relevanta
grundldggande kraven. Genom o&verensstimmelsen
med harmoniserade standarder forutsitts att maski-
nen dven upfyller de grundliggande kraven. Det
ankommer dock pa tillverkaren sjidlv, om han anser
att det ar nodvindigt, att fi sina produkter kon-
trollerade och certifierade av tredje man.

(21) For vissa typer av maskiner som medfor storre
risker ar en strangare certifieringsprocedur 6nsk-
vird. Den procedur for typkontroll som antagits av
EG kan leda till att tillverkaren sjdlv utfirdar en
EG-forsakran om Overensstimmelse, utan ndgra
striktare krav pa t.ex. kvalitetsgaranti, EG-verifika-
tion eller EG-overvakning.

(22) Innan en EG-forsikran om Overensstimmelse utfir-
das ar det av storsta vikt att tillverkaren, eller den
som representerar honom i gemenskapen, tillhanda-
héller teknisk dokumentation. Den tekniska doku-
mentationen behover inte nodvandigtvis stindigt
finnas fysiskt tillgianglig, men skall tillhandahéllas
pd begiran. Den behover inte innehédlla detaljupp-
gifter om de olika komponenter som sammansitts
vid tillverkningen, sdvida inte denna information ir
oundginglig for att faststilla Overensstimmelsen
med de grundlidggande sikerhetskraven.

(23) T sitt meddelande av den 15 juni 1989 om en
helhetssyn pa certifiering och provning(!) foreslog
kommissionen att gemensamma regler infors om en
CE-mirkning om overensstimmelse med enhetlig
utformning. I sin resolution av den 21 december
1989 om en helhetssyn pd bedomning av 6verens-
stammelse (?) godkinde rddet som vigledande prin-
cip att en sddan sammanhingade metod antas for
anvindandet av CE-mirkningen. De tvd grundlig-
gande elementen i den nya metod som maste tillim-
pas dr darfor de visentliga kraven och forfarandena
vid bedémning av ¢verensstimmelse.

(24) De som berors av beslut som fattas i enlighet med
detta direktiv bor informeras om skilen for beslutet
samt om de mojligheter till rdttslig provning som
star till buds.

(25) Detta direktiv fir inte paverka medlemsstaternas
forpliktelser vad giller de tidsfrister for overforing
och tillimpning av direktiven som faststillts i
bilaga VIII del B.

() EGT C 231, 8.9.1989, s. 3, och EGT C 267, 19.10.1989,
s. 3.
(*) EGT L 10, 16.1.1990, s. 1.

HARIGENOM FORESKRIVS FOLJANDE.

KAPITEL 1

RACKVIDD, UTSLAPPANDE PA MARKNADEN OCH FRI
RORLIGHET

Artikel 1

1.  Detta direktiv skall gilla for maskiner och fastslar
de for maskiner grundliggande hilso- och sikerhetskra-
ven, sdsom dessa definieras i bilaga I.

Det skall ocksd gilla for sikerhetskomponenter som
slipps ut pd marknaden separat.

2. I detta direktiv avses med

a) maskiner:

— en grupp inbordes forbundna delar eller kompo-
nenter, varav minst en ar rorlig, samt tillhérande
drivorgan, styr- och driftskretsar m.m., vilka for-
enats for ett sirskilt andamal, speciellt for bear-
betning, behandling, forflyttning eller forpackning
av material,

— en grupp maskiner som, for ett gemensamt syfte,
stills upp och styrs si att de fungerar som en
enhet,

— utbytbar utrustning som dndrar en maskins funk-
tion och som sliapps ut pd marknaden i syfte att
av operatoren sjilv sammansittas med en maskin
eller en serie av olika maskiner eller med en
traktor, sdvida denna utrustning inte ar en reserv-
del eller ett verktyg.

b) sdkerbetskomponent: en komponent som, forutsatt
att den inte dr utbytbar, slipps ut pd marknaden av
tillverkaren eller dennes representant i gemenskapen
for att uppfylla en sikerhetsfunktion nir den
anvinds, och for vilken giller att ett fel eller en
felfunktion medfor fara for utsatta personers hilsa
eller sikerhet.

3. Utanfor detta direktivs rackvidd ligger

— maskiner vars enda kraftkilla dr direkt manuellt
arbete, sdvida det inte ir en maskin som anvinds for
att lyfta eller sinka laster,

— maskiner for medicinskt bruk som anvinds i direkt
kontakt med patienter,

— specialutrustning for anvindning pa marknader och/
eller i nojesparker,
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— &ngpannor, tankar och tryckkairl,

— maskiner som speciellt konstruerats eller tagits i drift
for karntekniska tillimpningar och som vid fel kan ge
upphov till utslipp av radioaktivitet,

— radioaktiva kallor som utgor en del av en maskin,
— skjutvapen, samt

— lagringstankar och rorledningar for bensin, diesel-
brinsle, eldfarliga vatskor och farliga dmnen,

— transportmedel, dvs. fordon och slapvagnar till dessa,
avsedda enbart for transport av passagerare med flyg
eller pa vig, jarnvidg eller till sjoss, liksom sidana
transportmedel som ar konstruerade for transport av
gods med flyg, pd allminna vigar eller jarnvig eller
till sjoss; fordon som anvinds i industri fér mineralut-
vinning skall inte vara undantagna,

— sjogdende fartyg och mobila offshore-enheter tillsam-
mans med utrustning pa sddana fartyg eller enheter,

— allminna eller enskilda linbanor, inklusive bergbanor,
for transport av personer,

— jordbruks- och skogsbrukstraktorer enligt definition i
artikel 1.1 i direktiv 74/150/EEG (1),

— maskiner sdrskilt konstruerade och byggda for mili-
tara eller polisidara andamal.

— hissar, som permanent betjanar fasta stannplan i
byggnader och anlidggningar och som har en hisskorg
som ror sig lings fasta styrskenor med en vinkel
storre an 15 grader mot horisontalplanet och kon-
struerade for transport av

1) personer,
ii) personer och gods,

iii) endast gods om hisskorgen dr betrddbar, det vill
sdga om en person utan svdrighet kan stiga in i
den, och om den har mandverdon i hisskorgen
eller inom rickhall for en person som befinner sig
i hisskorgen,

— kuggstdngsdrivna, ralsgdende anordningar avsedda for
persontransport,

Radets direktiv 74/150/EEG av den 4 mars 1974 om till-
niarmning av medlemsstaternas lagstiftning om typgodkan-
nande av jordbruks- eller skogbrukstraktorer med hjul (EGT
L 84, 28.3.1974, s. 10). Direktivet senast dndrat genom
beslut 95/1/EG (EGT L 1, 1.1.1995, s. 1).

— gruvhissar,
— teaterhissar,

— bygghissar avsedda for lyft av personer eller personer
och gods.

4.  Nar de risker med maskiner eller sikerhetskompo-
nenter som anges i detta direktiv helt eller delvis omfattas
av sdrdirektiv skall det har direktivet inte gilla eller
upphora att gilla for sddana maskiner eller sikerhets-
komponenter och siddana risker nir sirdirektiven tillim-

pas.

5. Nair de risker som kan upptrida i samband med
maskiner visentligen dr av elektriskt ursprung skall
maskinerna uteslutande regleras av direktiv 73/23/
EEG (2).

Artikel 2

1.  Medlemsstaterna skall vidta alla lampliga dtgarder
for att se till att maskiner eller sikerhetskomponenter
som omfattas av detta direktiv far slippas ut pd markna-
den eller tas i bruk endast om detta inte medfor risk for
personers hilsa och sikerhet, samt, i forekommande fall,
husdjur och egendom, under forutsittning att maskinerna
eller sikerhetskomponenterna har installerats och under-
halls pa riktigt sdtt samt anvinds for avsett andamal.

2.  Bestimmelserna i detta direktiv skall inte vara till
forfing for medlemsstaternas ritt att, med vederborligt
beaktande av fordraget, faststilla sddana krav som de
anser vara nodvandiga for att se till att personer, och i
synnerhet arbetstagare, skyddas nir de anviander ifriga-
varande maskiner eller sikerhetskomponenter, under for-
utsattning att detta inte innebdr att maskinerna eller
sikerhetskomponenterna dndras pa nagot sitt som inte
specificeras i detta direktiv.

3. Medlemsstaterna skall inte forhindra att maskiner
eller sikerhetskomponenter som inte uppfyller bestim-
melserna i detta direktiv visas pd maissor, utstallningar,
demonstrationer m.m., forutsatt att tydligt anslag klart
visar att maskinerna eller sidkerhetskomponenterna inte
uppfyller kraven och inte far siljas forran tillverkaren
eller den som representerar honom i gemenskapen sett till
att de uppfyller kraven. Vid demonstrationer skall till-
rackliga sikerhetsdtgarder vidtas for att se till att perso-
ner skyddas.

(?) Radets direktiv 73/23/EEG av den 19 februari 1973 om
harmonisering av medlemsstaternas lagar om elektrisk utrust-
ning avsedd for anviandning inom vissa spanningsgranser
(EGT L 77, 26.3.1973, s. 29). Direktivet senast andrat
genom direktiv 93/68/EEG (EGT L 220, 30.8.1993, s. 1).
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Artikel 3

Maskiner och sikerhetskomponenter som omfattas av
detta direktiv skall uppfylla de grundliggande hilso- och
sakerhetskraven i bilaga I.

Artikel 4

1.  Medlemsstaterna fir inte inom sina territorier for-
bjuda, begrinsa eller forhindra att maskiner och siker-
hetskomponenter som uppfyller bestimmelserna i detta
direktiv slapps ut pd marknaden och tas i bruk.

2.  Medlemsstaterna far inte forbjuda, begrinsa eller
forhindra att maskiner slipps ut pd marknaden, om
tillverkaren eller den som representerar honom i gemen-
skapen i enlighet med bilaga II B uppger att maskinen
skall ingd i en annan maskin eller byggas ihop med en
annan maskin for att utgéra en maskin som omfattas av
detta direktiv, forutom di maskinen i friga kan fungera
sjalvstandigt.

Utbytbar utrustning enligt artikel 1.2 a tredje strecksatsen
skall betraktas som maskiner och skall i enlighet dirmed
i samtliga fall vara forsedd med CE-mirkning och fol-
jas av en EG-forsikran om Overensstimmelse enligt

bilaga 1T A.

3. Medlemsstaterna fir inte forbjuda, begrinsa eller
forhindra att sikerhetskomponenter enligt definitionen i
artikel 1.2 slipps ut p& marknaden, om de &tfoljs av
en EG-forsikran om overensstimmelse fran tillverkaren
eller hans representant i gemenskapen, som avses i
bilaga 1T C.

Artikel 5

1.  Medlemsstaterna skall anse att foljande uppfyller
bestimmelserna i detta direktiv, inklusive det forfarande
for bedomning av Overensstimmelse som avses i kapi-
tel 2:

— Maskiner forsedda med CE-miarkningen och atféljda
av den EG-forsikran om overensstimmelse som avses
i bilaga 1I A.

— Sikerhetskomponenter som atfoljs av den EG-forsak-
ran om Overensstimmelse som avses i bilaga II C.

I avsaknad av harmoniserade standarder skall medlems-
staterna vidta de atgarder som de bedomer som nodvan-
diga for att uppmirksamma de berorda parterna pa de
nationella tekniska standarder och specifikationer som
finns och som anses viktiga eller av betydelse for att de
grundldggande sikerhets- och hilsokraven i bilaga I skall
uppfyllas pd ett fullgott sitt.

2. Nir en nationell standard 6verford frin en harmo-
niserad standard, vars referensnummer har publicerats i
Europeiska gemenskapernas officiella tidning, omfattar
ett eller flera av de grundliggande sikerhetskraven skall
maskiner eller sikerhetskomponenter som konstruerats
och tillverkats i enlighet med denna standard forutsittas
uppfylla de relevanta grundliggande kraven.

Medlemsstaterna skall offentliggéra referensnumren till
de nationella standarder som 6verfor harmoniserade stan-

darder.

3. Medlemsstaterna skall se till att lampliga atgarder
vidtas for att mojliggora for arbetsmarknadens parter att
pa nationell nivd paverka arbetet med att férbereda och
bevaka harmoniserade standarder.

Artikel 6

1. Nir en medlemsstat eller kommissionen anser att de
harmoniserade standarder som avses i artikel 5.2 inte helt
uppfyller de grundliggande krav som avses i artikel 3
skall kommissionen eller medlemsstaten i friga ta upp
detta med den kommitté som upprittas enligt direktiv
83/189/EEG och ange skilen for detta. Kommittén skall
da utan drojsmadl avge ett yttrande.

Nir kommissionen har tagit del av kommitténs yttrande
skall den underritta medlemsstaterna om huruvida det ar
nodvindigt att dterkalla ifrdgavarande standarder fran
den offentliggjorda information som avses i artikel 5.2.

2.  En stindig kommitté skall upprittas och bestd av
foretradare som utses av medlemsstaterna och en ordfo-
rande som representerar kommissionen.

Den stindiga kommittén skall bestimma sin egen arbets-
ordning.

Frigor som ror genomforandet och den praktiska till-
lampningen av detta direktiv kan tas upp med den
stindiga kommittén enligt foljande ordning;:

Kommissionens foretradare skall foreligga kommittén ett
forslag till dtgarder. Kommittén skall yttra sig over forsla-
get inom den tid som ordféranden bestimmer med hin-
syn till hur brddskande frigan ar, vid behov genom
omrostning.

Yttrandet skall foras till protokollet, och varje medlems-
stat skall dessutom ha ritt att begira att dess instillning
antecknas i protokollet.
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Kommissionen skall ta storsta méjliga hinsyn till kom-
mitténs yttrande. Den skall informera kommittén om pa
vilket satt dess yttrande har beaktats.

Artikel 7

1. Nair en medlemsstat konstaterar att
— en maskin med CE-markning
eller

— en sdkerhetskomponent atfoljd av EG-forsikran om
Overensstimmelse som anvinds pad avsett sitt kan
dventyra personers samt, i forekommande fall, hus-
djurs och egendoms, sikerhet skall den vidta alla
lampliga atgirder for att avligsna maskinen eller
sikerhetskomponenten fran marknaden och forbjuda
att den slipps ut pd marknaden och tas i bruk samt
begrinsa dess fria rorlighet.

Medlemsstaten skall omedelbart underrdtta kommissio-
nen om sddana dtgirder och om skilen for beslutet samt
speciellt om huruvida den bristande 6verensstimmelsen
beror pa

a) underldtenhet att uppfylla de grundlaggande krav som
avses i artikel 3,

b) felaktig tillimpning av de standarder som avses i
artikel 5.2 eller

c) brister i de standarder som avses i artikel 5.2.

2. Kommissionen skall utan drojsmal samradda med de
berorda parterna. Om kommissionen efter sidant samrad
anser att dtgarden var befogad skall den omedelbart
underritta den medlemsstat som tog initiativet samt
Ovriga medlemsstater om detta. Om kommissionen efter
samrad anser att dtgarden var obefogad skall den omedel-
bart underritta den medlemsstat som tog initiativet om
detta samt tillverkaren eller den som representerar honom
i gemenskapen. Nir det beslut som avses i punkt 1
rattfirdigas av en brist i standarderna och den medlems-
stat som ursprungligen fattat beslutet vidhaller sin install-
ning skall kommissionen omedelbart underritta kommit-
tén for att sitta igdng den procedur som avses i arti-
kel 6.1.

3. Nar

— maskiner som inte uppfyller kraven forsetts med CE-
markning,

— sikerhetskomponenter som inte uppfyller kraven
atfoljs av en EG-forsikran om 6verensstimmelse,

skall en behorig medlemsstat vidta limplig atgird mot
den som utfort markningen eller utfirdat forsikran och
underritta kommissionen och 6vriga medlemsstater om
detta.

4.  Kommissionen skall se till att medlemsstaterna hills
underrittade om hur denna procedur framskrider och om
resultatet av densamma.

KAPITEL I

BEDOMNING AV OVERENSSTAMMELSE

Artikel 8

1. For att intyga att maskinen och sikerhetskompo-
nenterna Overensstimmer med bestimmelserna i detta
direktiv skall tillverkaren eller den som representerar
honom i gemenskapen for varje tillverkad maskin eller
sikerhetskomponent utfirda en EG-forsikran om over-
ensstimmelse efter den forlaga som ges i bilaga II A
rspektive 1T C.

For maskiner skall tillverkaren eller den som represente-
rar honom i gemenskapen dven forse maskinen med
CE-mirkning.

2.  Innan maskinen slipps ut pd marknaden skall till-
verkaren eller den som representerar honom i gemenska-
pen,

a) om maskinen inte omfattas av bilaga IV, utarbeta
dokumentation enligt bilaga V,

b) om maskinen omfattas av bilaga IV och tillverkaren
inte foljer eller endast delvis foljer de standarder som
avses i artikel 5.2 eller om inga siddana standarder
finns, leverera ett exemplar av maskinen for EG-
typkontroll enligt bilaga VI,

¢) om maskinen omfattas av bilaga IV och iar tillverkad i
enlighet med de standarder som dsyftas i artikel 5.2,
antingen

— utarbeta den dokumentation som avses i bilaga VI
och skicka den till anmilt organ som skall
erkinna mottagandet av dokumentationen si
snart som mojligt och behélla denna, eller

— skicka den i bilaga VI 4syftade dokumentationen
till anmalt organ, som enbart skall kontrollera att
de standarder som avses i artikel 5.2 har tillim-
pats pd korrekt sitt och utfirda ett intyg om
dokumentationens korrekthet, eller

— leverera ett exemplar av maskinen for EG-typkon-
troll enligt bilaga VI.
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3. I de fall di forsta strecksatsen i punkt 2 ¢ i denna
artikel ar tillimplig skall dven bestimmelserna i forsta
meningen i punkt 5 och punkt 7 i bilaga VI tillimpas.

I de fall d4 andra strecksatsen i punkt 2 ¢ i denna artikel
ar tillimplig skall ocksd bestimmelserna i punkterna 5, 6
och 7 i bilaga VI tillimpas.

4. I de fall d& punkt 2 a och forsta och andra
strecksatsen i punkt 2 ¢ ar tillimpliga skall EG-forsikran
om Overensstimmelse endast avse Overensstimmelse med
de grundldggande kraven i direktivet.

I de fall dd punkt 2 b och tredje strecksatsen i punkt 2 ¢
ar tillimpliga skall EG-forsikran om overensstimmelse
avse Overensstimmelse med de exemplar av maskinen
som genomgétt EG-typkontroll.

5. Sikerhetskomponenter skall genomgd de certifie-
ringsprocedurer som giller for maskiner enligt punk-
terna 2, 3 och 4. Dessutom skall det anmalda organet vid
EG-typkontrollen verifiera sikerhetskomponentens lamp-
lighet att fullgora de sikerhetsfunktioner som tillverkaren

uppger.

6. a) Om maskinen omfattas av andra direktiv som ror
andra aspekter och som ocksd foreskriver CE-
markning, anger denna mairkning att maskinen
dven antas uppfylla bestimmelserna i dessa andra
direktiv.

b) Om ett eller flera av dessa direktiv tilliter till-
verkaren att under en 6vergingsperiod vilja vilka
bestimmelser som skall tillimpas, anger CE-mark-
ningen emellertid endast att maskinen Overens-
stimmer med de direktiv som tillverkaren tillim-
par. I sddana fall maste uppgifter om de direktiv
som tillimpas, s som dessa offentliggjorts i Euro-
peiska gemenskapernas officiella tidning, ges i de
dokument, meddelanden eller instruktioner som
kravs enligt direktiven och som medféljer den
berorda maskinen.

7. 1 de fall di varken tillverkaren eller den som repre-
senterar honom i gemenskapen uppfyller sina skyldigheter
enligt punkt 1-6 skall dessa skyldigheter 6vergd pa varje
person som sldpper ut maskinen eller sikerhetskompo-
nenten pd marknaden i gemenskapen. Dessa skyldigheter
skall ocksd gilla for alla personer som sitter samman
maskiner eller delar av maskiner eller sikerhetskompo-
nenter av olika ursprung eller tillverkar maskiner eller
sakerhetskomponenter for eget bruk.

8.  Skyldigheterna enligt punkt 7 skall inte gilla perso-
ner som sitter samman en maskin eller en traktor med
sddan utbytbar utrustning som &syftas i artikel 1, forut-

satt dels att delarna dr anpassade for andamalet (kompa-
tibla), dels att var och en av de komponenter som ingar i
den sammansatta maskinen ar forsedd med CE-markning
och foljs av en EG-forsikran om overensstimmelse.

Artikel 9

1.  Medlemsstaterna skall anmaila till kommissionen
och ovriga medlemsstater vilka godkinda organ de har
utsett for att genomféra forfarandena enligt artikel 8
samt vilka specifika uppgifter dessa organ har &lagts att
utfora och vilka identifikationsnummer kommissionen pa

forhand har tilldelat dem.

Kommissionen skall i Europeiska gemenskapernas offi-
ciella tidning offentliggora en lista 6ver de anmilda
organen med identifikationsnummer och de uppgifter for
vilka de har anmailts. Kommissionen skall ansvara for att
denna lista halls aktuell.

2.  Medlemsstaterna skall tillimpa de kriterier som
faststills i bilaga VII vid bedémningen av de organ som
anges i anmalan till kommissionen. Organ som uppfyller
de bedémningskriterier som faststills i tillimpliga harmo-
niserade standarder skall anses uppfylla dessa kriterier.

3.  En medlemsstat som godkint ett organ skall dra
tillbaka sin anmilan om den finner att organet i fraga
inte lingre uppfyller de kriterier som avses i bilaga VIL
Medlemsstaten skall utan drojsmal underritta kommis-
sionen och 6vriga medlemsstater om sitt beslut.

KAPITEL III

CE-MARKNING

Artikel 10

1.  CE-mirkningen om 6verensstimmelse skall besta av
bokstiverna ”CE”. Den utformning som skall anvindas
visas i bilaga III

2.  CE-mirkningen skall klart och tydligt anbringas pa
maskiner i enlighet med punkt 1.7.3 i bilaga 1.

3. Det skall vara forbjudet att pd maskiner anbringa
miarkningar som kan vilseleda tredje man vad giller
CE-markningens innebord och utformning. Andra mark-
ningar fir anbringas pd maskinerna forutsatt att detta
inte minskar CE-markningens synlighet eller laslighet.
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4.  Utan att det pdverkar tillimpningen av artikel 7
giller foljande:

a) Om en medlemsstat konstaterar att CE-markningen
har anbringats utan att detta dr berdttigat, ar till-
verkaren eller den som representerar honom inom
gemenskapen skyldig att bringa produkten i 6verens-
stimmelse med bestimmelserna fér CE-markning och
att se till att 6vertradelsen upphor péd de villkor som
medlemsstaten faststiller.

b) Om den bristande 6verensstimmelsen fortsitter skall
medlemsstaten vidta limpliga 4tgirder for att
begransa eller forbjuda utslippandet pd marknaden
av produkten i fraga eller for att sikerstdlla att den
aterkallas fran marknaden i enlighet med det forfa-
rande som faststills i artikel 7.

KAPITEL IV

SLUTBESTAMMELSER

Artikel 11

Beslut som fattas enligt detta direktiv och som begrinsar
utslippandet pd marknaden och ibruktagandet av maski-
ner eller sikerhetskomponenter skall ange de exakta
grunderna for beslutet. Ett sidant beslut skall sd snart
som mojligt anmilas till berord part som samtidigt skall
informeras om mojligheter till rittslig provning som star
till buds enligt medlemsstatens lagstiftning samt de tids-
granser som giller for dessa mojligheter.

Artikel 12

Kommissionen skall vidta nodvindiga dtgirder for att se
till att information om alla relevanta beslut som avser
tillimpningen av detta direktiv gors tillganglig.

Artikel 13

1. Medlemsstaterna skall till kommissionen 6verlimna
texterna till de bestimmelser i nationella forfattningar
som de antar inom det omridde som omfattas av detta
direktiv.

2. Kommissionen skall fore den 1 januari 1994 kon-

trollera standardiseringsarbetets fortskridande vad avser

detta direktiv samt eventuellt foresld lampliga dtgéarder.
Artikel 14

1.  Direktiven i bilaga VIII del A upphidvs utan att det

paverkar medlemsstaternas skyldigheter sivitt avser de

tidsfrister for overforing och tillimpning som faststills i
bilaga VIII del B.

2.  Hinvisningar till de upphivda direktiven skall tol-
kas som hanvisningar till detta direktiv och skall ldsas i
enlighet med jamforelsetabellen i bilaga IX.

Artikel 15

Detta direktiv trider i kraft den tjugonde dagen efter det
att det har offentliggjorts i Europeiska gemenskapernas
officiella tidning.

Artikel 16

Detta direktiv riktar sig till medlemsstaterna.

Utfardat i Luxemburg den 22 juni 1998.

Pa Europaparlamentets

vignar Pé rddets vignar
J. M. GIL-ROBLES J. CUNNINGHAM
Ordforande Ordforande
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BILAGA 1

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV PA KONSTRUKTION OCH TILLVERKNING

AV MASKINER OCH SAKERHETSKOMPONENTER

I denna bilaga avses med maskiner antingen maskiner eller sikerhetskomponenter enligt definitionen i
artikel 1.2.

INLEDNING

1.

1.1

De iligganden som slds fast i de grundliggande hilso- och sikerhetskraven skall endast gilla nir den
ifrdgavarande risken foreligger dd maskinen anvinds under sddana betingelser som tillverkaren forutser.
Kraven 1.1.2, 1.7.3 och 1.7.4 skall under alla forhallanden gilla for maskiner som omfattas av detta
direktiv.

De grundliggande hilso- och sikerhetskrav som slés fast i detta direktiv dr tvingande. Det kan dock, pa
grund av den tekniska utvecklingsnivd som rader vid det aktuella tillfillet, vara omdjligt att uppfylla de
mal som anges i kraven. Under sidana omstindigheter skall maskinen sd langt mojligt konstrueras och
tillverkas for att nirma sig dessa mal.

De grundliggande hilso- och sikerhetskraven har grupperats enligt de risker som de tdcker.
Maskiner innebir en mingd risker som kan beskrivas under mer dn en rubrik i denna bilaga.

Tillverkaren ir skyldig att bedoma riskerna for att identifiera alla de som ir aktuella fér hans maskin,
han skall sedan konstruera och tillverka maskinen med hinsyn till den bedémningen.

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV

Allmint

.1 Definitioner

I detta direktiv avses med

1. riskomrdde, varje omrdde inom och/eller omkring en maskin som medfor risk for en utsatt
persons hilsa eller sikerhet,

2. utsatt person, en person som helt eller delvis befinner sig inom ett riskomrédde, och

3. operator, en eller flera personer som har till uppgift att installera, anvinda, stilla in,
underhalla, rengora, reparera eller transportera maskiner.

.2 Principer for integration av sikerbeten

a) Maskiner skall vara utforda sd att de kan fungera pa avsett vis, samt sd att de kan stillas in och
underhéllas utan att medfora fara for personer som utfor dessa uppgifter, nir de senare utfors
under sddana omstindigheter som kan forutses av tillverkaren.

Syftet med &dgirder som vidtas skall vara att undanréja alla olycksrisker under maskinens
forvantade livslingd, i vilken ingdr sammansittnings- och nedmonteringsfaserna, dven om
olycksriskerna uppstér till f6ljd av onormala situationer som kan forutses.

b) Vid valet av limpligaste metoder skall tillverkaren tillimpa foljande principer, i nedan angiven
ordning:

— Risker skall sd langt mojligt undanrdjas eller minskas (sikerheten integreras redan pa
konstruktions- och tillverkningstadierna).

— Nodvindiga skyddsdtgirder skall vidtas for sddana risker som inte kan undanréjas.

— Tillverkaren skall informera om kvarstdende risker som beror pd brister i de skyddsatgirder
som vidtagits, ange om sirskild utbildning krdvs samt om personlig skyddsutrustning
behover tillhandahallas och, i sa fall, specificera denna.
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¢) Vid konstruktion och tillverkning av maskiner, samt utarbetande av bruksanvisningar for dessa,
skall tillverkaren inte bara ta hdnsyn till normal anvindning av maskinerna, utan dven sidan
annan anvindning som skiligen kan befaras.

Maskinen skall vara utférd sd att onormal anvindning foérhindras om sddan anvindning ger
upphov till risker. I forekommande fall skall anvisningarna uppmarksamma anviandaren pa hur
maskinen inte fir anvindas, eftersom sddana anvindningssitt erfarenhetsmissigt kan tinkas
uppkomma.

d) Obehag, trotthet och psykisk stress som anvindaren utsitts for under avsedda anvandningsfor-
hallanden skall reduceras till ett minimum, med hiansyn tagen till ergonomiska principer.

e) Vid konstruktion och tillverkning av maskiner skall tillverkaren ta hinsyn till de begrinsningar
som operatoren utsitts for pd grund av nodvindigt eller forutsebart bruk av personlig
skyddsutrustning (t.ex. skor, handskar osv.).

f) Tillsammans med maskiner skall levereras all sidan specialutrustning och alla sidana specialtill-
behor som krivs for att mojliggora instillning, underhdll och anvindning utan risk.

Material och produkter

De material som anvinds for att tillverka maskiner liksom produkter som anvinds eller framstills
vid anviandningen av maskiner fir inte medfora fara for utsatta personers sikerhet eller hilsa.

I synnerhet nir vitskor eller gaser anvinds skall maskinen vara konstruerad och tillverkad si att
den kan anvindas utan risk i samband med péfyllning, anvindning, uppsamling eller tomning.

Belysning

Tillverkaren skall forse maskinen med inbyggd belysning som dr lamplig for det avsedda arbetet om
avsaknaden av siddan sannolikt kan innebdra en risk trots att den omgivande belysningen ar av
normal styrka.

Tillverkaren skall se till att den belysning som tillhandahalls inte ger upphov till omrdden med
skuggor som kan orsaka obehag, inte ger irriterande blindningseffekter och inte orsakar farliga
stroboskopiska effekter.

Invindiga delar som kriver tita kontroller, samt omrdden dir justering och underhdll utférs, skall
forses med limplig belysning.

Konstruktion av maskiner i syfte att underlitta hanteringen
Maskiner eller i dessa ingdende delar skall
— kunna hanteras pa ett sikert satt,

— forpackas eller konstrueras si att de kan forvaras sikert och utan att ta skada (t.ex. med
avseende pa stabilitet, speciella stod osv.).

Om maskinens eller dess ingdende delars vikt, storlek eller utformning gor det omojligt att forflytta
den eller dem for hand skall maskinen eller dess ingdende delar

— forses med fastanordningar for lyftutrustning,
— konstrueras sa att den eller de kan forses med sddana anordningar (t.ex. gingade hal), eller

— utformas sd att lyftutrustning av standardtyp litt kan anvindas.

Om maskinen eller ndgon av dess ingdende delar skall flyttas for hand skall den
— kunna flyttas latt, eller

— forses med anordningar for att kunna lyftas (t.ex. handtag e.d.) och flyttas helt sikert.

Speciella atgiarder skall vidtas for hantering dven av litta verktyg och/eller maskindelar som kan
vara farliga (p& grund av sin form, ingdende material osv.).
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1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.3

Manoverdon

Styrsystems sikerbet och tillforlitlighet

Styrsystem skall vara konstruerade och tillverkade pa sé sitt att de dr sikra och tillforlitliga, s& att
farliga situationer inte uppstar. Framfor allt skall de vara konstruerade och tillverkade sd att

— de kan tédla de pafrestningar som harror frdn normal anvindning och yttre faktorer, och

— fel i logik inte leder till farliga situationer.

Manoverdon
Manoverdon skall vara
— klart synliga och identifierbara samt, vid behov, markerade pa limpligt sitt,

— placerade sd att maskinen kan anvindas sdkert, utan tveksamhet, tidsspillan eller risk for
missforstand,

— konstruerade si att manoverdonets rorelse 6verensstimmer med dess verkan,

— placerade utanfor riskomrdden, med undantag for vissa manoverdon, dir sid krivs, tex.
nodstoppdon eller programmeringskonsoler for robotar,

— placerade sa att anvindningen av dem inte ger upphov till ytterligare risker,

— konstruerade eller skyddade si att avsedd verkan, om denna kan innebira risk, inte kan
upptrida utan avsiktlig pdverkan,

— utforda sd de tdl forutsebara péafrestningar, varvid nodstoppsanordningar som sannolikt kan
utsittas for avsevirda péfrestningar skall beaktas sirskilt.

Nir ett manoverdon ar konstruerat och tillverkat for att utfora flera olika funktioner, dvs. nir dess
funktion inte dr entydig (t.ex. tangentbord) skall den begirda funktionen visas tydligt och, om s& ar
nodvindigt, kriva bekriftelse.

Manéverdon skall vara utformade med beaktande av ergonomiska principer och pa sidant sitt att
deras placering, rorelse och mandvermotstind dr forenliga med det arbete som skall utforas.
Hiansyn skall tas till begridnsningar som orsakas av nodvindig eller forutsebar anvindning av
personlig skyddsutrustning (t.ex. skor, handskar m.m.).

Maskiner skall vara forsedda med siddana indikeringsanordningar (visarinstrument, signaler e.d.)
som krivs for siker anvindning. Operatoren skall kunna ldsa av anordningarna frdn mandoverplat-
sen.

Det skall vara mojligt for operatoren att fran den huvudsakliga manéverplatsen kunna se till att
inga utsatta personer befinner sig inom riskomrddena.

Om detta inte ar mojligt skall styrsystemet vara konstruerat och utformat si att en ljudsignal
och/eller optisk varningssignal ges strax innan maskinen startar. Utsatta personer mdaste dd ha tid
och mojlighet att snabbt vidta dtgarder for att forhindra att maskinen sitter igang.

Start

Maskiner skall kunna startas endast genom avsiktlig pdverkan pa ett for detta dndamal sarskilt
avsett manoverdon.

Samma krav giller
— vid &terstart av maskiner efter stopp, oavsett orsaken dartill, och
— vid avsevird forandring av driftforhallandena (t.ex. hastighet, tryck osv.),

sdvida inte sddan Aaterstart eller dndring av driftférhdllandena kan ske utan risk for utsatta
personer.

Detta grundliggande krav giller inte vid dterstart av maskiner eller dndring av driftférhillanden till
foljd av den normala sekvensen under en automatisk cykel.
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1.2.4

1.2.5

Nir en maskin har flera startanordningar och operatorerna sdlunda kan utsdtta varandra for fara
skall sidana risker undanrtjas genom att maskinen forses med ytterligare anordningar (t.ex.
acceptdon eller viljare som gor det omdjligt att aktivera mer dn en del av startmekanismen
samtidigt).

En automatiserad anliggning i automatisk drift skall liatt kunna aterstartas efter ett stopp nar
sakerhetsvillkoren ar uppfyllda.

Stoppanordningar
Normalt stopp

Alla maskiner skall vara forsedda med ett manoverdon som gor det mojligt att pa ett sikert sitt
stoppa maskinen fullstindigt.

Varje arbetsstation skall vara forsedd med ett manoverdon som gor det mojligt att, beroende pa
typen av risk, stoppa ndgra eller samtliga delar i maskinen si att denna blir siker. Maskinens
stoppdon skall vara 6verordnat dess startdon.

Nar maskinen eller dess farliga delar har stoppat skall kraftforsorjningen till de beroérda drivorga-
nen vara bruten.

Nodstopp

Alla maskiner skall vara forsedda med en eller flera nédstoppsanordningar som gor det mojligt att
avvirja overhingande fara eller fara som redan uppstétt. Detta krav giller dock ej for

— maskiner, i vilka en nodstoppsanordning inte skulle minska risken, antingen beroende pa att
den inte skulle forkorta stopptiden eller beroende pa att anordningen skulle gora det omojligt
att vidta de sirskilda atgirder som den aktuella risken kriver, samt

— handhéllna barbara maskiner och handstyrda maskiner.

Nodstoppsanordningen skall
— ha klart identifierbara, klart synliga och littditkomliga manéverdon,

— stoppa det farliga forloppet si snabbt som méjligt, utan att dirmed ge upphov till ytterligare
risk, och

— vid behov utlosa eller mojliggora utlosning av vissa rorelser av skyddskaraktir.

Nir aktiv padverkan av manoverdonet for nédstopp har upphért efter ett stoppkommando si skall
detta kommando bli kvar tills nodstoppsanordningen aterstillts; manoverdonet fir inte kunna
sparras utan att stoppkommando ges; aterstéllning av anordningen far endast kunna ske genom en
for andamalet limplig atgird. Aterstillning av anordningen fir inte aterstilla maskinen utan endast
mojliggora terstart.

Sammansatta installationer

Tillverkaren skall se till att maskiner eller maskindelar som ar konstruerade for att arbeta
tillsammans dr konstruerade och utforda sd att stoppdon, inklusive nédstopp, inte bara kan stoppa
sjalva maskinen, utan dven all utrustning fore eller efter denna, om fortsatt drift av sddan
utrustning kan vara farlig.

Val av styrsitt
Det styrsitt som valts skall vara overordnat alla andra styrsystem, forutom nddstoppet.

Om en maskin har konstruerats och byggts for att kunna anvindas enligt styr- eller driftsdtt med
olika sdkerhetsnivder (for att mojliggora t.ex. instillning, underhall, kontroll e.d.) skall den vara
forsedd med en viljare for styrsdtt som kan ldsas i de olika ldgena. Varje lige pa viljaren fir
motsvara endast ett drift- eller styrsitt.

Viljaren kan ersittas av annan valmetod som gor det mojligt att begrdnsa anvindningen av vissa
maskinfunktioner till sirskilda operatorskategorier (t.ex. tilltrideskoder for vissa numeriskt styrda
funktioner e.d.).
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1.2.6

1.2.7

1.2.8

1.3

1.3.1

1.3.2

Om maskinen for vissa arbeten maste kunna anviandas med skyddsanordningarna satta ur funktion
skall viljaren for styrsdtt samtidigt

— omojliggora automatiskt styrsitt,
— tillita rorelser endast genom hélldonsmandvrering,

— tilldta drift av farliga rorliga delar endast under skirpta sikerhetsforhdllanden (t.ex. sinkt
hastighet, reducerad kraft, steg for steg eller annan limplig sidkerhetsitgird) och utan sddana
risker som uppstér till f6ljd av sekvensiella forlopp, och

— forhindra rorelse som sannolikt medfor fara genom avsiktlig eller oavsiktlig pdverkan pé givare
i maskinens inre.

Vidare skall operatoren fran det stille ddar han utfor arbete kunna styra driften av de delar han
arbetar med.

Fel i kraftforsorjningen

Avbrott, dterstillning efter avbrott eller variationer i kraftforsorjningen till maskinen far inte leda
till farliga situationer.

Sarskilt skall foljande beaktas:

— Maskinen far inte starta ovintat.

— Maskinen fér inte vara foérhindrad att stoppa om stoppkommando har givits.

— Ingen rorlig del i maskinen eller del som hélls av maskinen far falla eller kastas ut.
— Automatiskt eller manuellt stopp av ndgon av de rorliga delarna far ej forhindras.

— Skyddsanordningarna maste forbli fullstindigt effektiva.

Fel i styrkretsen

Ett fel i styrkretsens logik, liksom fel eller skador pad styrkretsen, fir inte leda till farliga
situationer:

Sarskilt skall foljande beaktas:

— Maskinen far inte starta ovintat.

— Maskinen far inte vara foérhindrad att stoppa om stoppkommando har givits.

— Ingen rorlig del i maskinen eller del som hélls av maskinen far falla eller kastas ut.

— Automatiskt eller manuellt stopp av ndgon av de rorliga delarna far inte forhindras.

— Skyddsanordningarna maste forbli fullstindigt effektiva.

Programvara

Den interaktiva programvaran for kommunikation mellan operatoren och maskinens manéver-

eller styrsystem skall vara anviandarvinlig.

Skydd mot mekaniska risker

Stabilitet

Maskiner, komponenter och tillbehor till dessa skall vara konstruerade och tillverkade s att de ar
tillrdckligt stabila for anvindning under forutsebara driftférhéllanden (om sd dr nodvandigt skall
hinsyn tas till klimatférhallanden), utan risk for att de skall tippa eller falla eller komma i ovintad
rorelse.

Om formen pé sjilva maskinen eller den avsedda installationen inte erbjuder tillricklig stabilitet
skall lampliga forankringsanordningar finnas och beskrivas i bruksanvisningen.

Risk for brott under drift

De olika delarna i en maskin och dess forbindningar skall tila den péfrestning de utsitts for nir de
anvinds pd det vis som tillverkaren forutsett.
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1.3.3

1.3.4

1.3.5

1.3.6

1.3.7

1.3.8

De ingdende materialens hallbarhet skall vara tillricklig med hinsyn till férhdllandena pa den
arbetsplats som forutses av tillverkaren, i synnerhet vad avser utmattning, aldring, korrosion och
notning.

Tillverkaren skall i bruksanvisningen ange vilken typ av kontroll och underhall som krivs av
sikerhetsskidl samt hur ofta detta skall utforas. Tillverkaren skall, i forekommande fall, ange vilka
delar som dr utsatta for slitage samt ange kriterier for utbyte.

Nir risk for brott eller sonderfall kvarstar, trots de dtgirder som vidtagits (t.ex. med slipskivor)
skall rorliga delar vara monterade och beligna sa att brottstycken inte sprids vid brott.

Savil styva som bojliga ror som leder vitskor eller gaser, i synnerhet under hogt tryck, skall tdla
forutsedda inre och yttre péafrestningar och vara ordentligt fastade och/eller skyddade mot alla slag
av yttre pafrestning och pakinning. Atgirder skall vidtas for att sikerstilla att eventuellt brott inte
ger upphov till risker (plotslig rorelse, hogtrycksstrale m.m.).

Nir det material som skall bearbetas matas fram till verktyget automatiskt skall féljande villkor
vara uppfyllda for att undvika risker for utsatta personer (t.ex. brott pa verktyg):

— Nir arbetsstycket kommer i kontakt med verktyget skall detta ha uppnétt normala driftforhal-
landen.

— Nir verktyget startar och/eller stannar (avsiktligt eller oavsiktligt) skall matningsrorelsen och
verktygets rorelse vara samordnade.

Risker orsakade av fallande eller utkastade foremadl

Atgirder skall vidtas for att forhindra att fallande eller utkastade foremal (t.ex. arbetsstycken,
verktyg, span, brottstycken, avfall m.m.) ger upphov till risker.

Risker i samband med ytor, kanter eller vinklar

S4 langt mojligt, med hidnsyn till funktionen, skall maskinens tillgingliga delar vara fria frdn vassa
kanter, skarpa vinklar och ojimna ytor som sannolikt kan orsaka skada.

Risker med kombinerade maskiner

Nir maskinen dr avsedd for att utfora flera olika operationer och arbetsstycket avlagsnas manuellt
mellan de olika operationerna (kombinerad maskin) skall den vara konstruerad och tillverkad s
att de ingdende delmaskinerna kan anvindas var for sig, utan att 6vriga delar utgor en fara eller
risk for utsatta personer.

Det skall diarfor vara mojligt att starta och stoppa eventuella oskyddade delmaskiner var for sig.

Risker i samband med variationer av verktygets rotationshastighet

Nir maskinen idr konstruerad for att utféra arbeten under olika foérhdllanden (t.ex. olika
hastigheter eller slag av kraftforsorjning) skall den vara konstruerad och utformad si att
forhdllandena kan viljas och stillas in pa ett sikert och tillforlitligt sitt.

Forbindrande av risker i samband med rorliga delar

Maskiners rorliga delar skall vara konstruerade, utférda och placerade sd att risker undviks eller, i
de fall da risker dnd4 finns, vara forsedda med skydd eller skyddsanordningar sd att all risk for
kontakt som kan leda till olyckor férhindras.

Alla nodvindiga dtgirder skall vidtas for att forhindra oavsiktlig 1dsning (blockering) av rorliga
delar som ir involverade i arbetet. I fall da det finns risk f6r 1dsning (blockering) trots att dtgirder
vidtagits for att forebygga detta, bor tillverkaren tillhandahdlla sirskilda skyddsanordningar eller
verktyg, bruksanvisningar och om mojligt en skylt pd maskinen for att mojliggora att ldsningen
(blockeringen) sdkert kan havas.

Val av skydd mot risker i samband med rérliga delar

Skydd eller skyddsanordningar som anvinds for att skydda mot risker som kan upptrida i
samband med rorliga delar skall viljas utifrdn riskens karaktir. Foljande riktlinjer skall tillimpas
som hjilp vid valet:
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1.4

1.4.1
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1.4.2.1

1.4.2.2

Rorliga transmissionsdelar

Skydd som ir avsedda att skydda utsatta personer mot risker med rorliga transmissionsdelar
(t.ex. remskivor, remmar, kugghjul, drev med kuggstinger, axlar osv.) skall

— vara fasta och uppfylla kraven i 1.4.1 och 1.4.2.1, eller
— vara Oppningsbara och uppfylla kraven i 1.4.1 och 1.4.2.2.A.

Oppningsbara skydd bor anvindas nir det kan forutses att tilltrade till delarna kommer att
behovas ofta.

Rorliga delar som direkt ingdr i processen

Skydd eller skyddsanordningar som ir avsedda att skydda utsatta personer mot risker i
samband med sidana rorliga delar som ingér i sjilva arbetsprocessen (t.ex. skdrverktyg, rorliga
delar i pressar, cylindrar, delar under bearbetning) skall vara av foljande slag:

— Dir sd dr mojligt: fasta skydd som skall uppfylla kraven i 1.4.1 och 1.4.2.1.

— Dir fasta skydd inte dr mojliga: 6ppningsbara skydd, som skall uppfylla kraven i 1.4.1 och
1.4.2.2.B, eller skyddsanordningar av typen avkidnningsanordningar (t.ex. beroringsfria
hinder, kontaktmattor), avstindshdllande skyddsanordningar (t.ex. tvdhandsmanéverdon),
eller skyddsanordningar som automatiskt skall forhindra att hela eller en del av operatérens
kropp kommer in i riskomrddet, i enlighet med kraven i 1.4.1 och 1.4.3.

Om vissa rorliga delar som ar direkt engagerade i processen dock inte kan goras helt eller
delvis odtkomliga under drift, pa grund av att vissa operationer kriver ingrepp strax intill fran
operatorens sida, skall dessa delar, dir sd ir tekniskt mojligt, forses med

— fasta skydd, i enlighet med kraven i 1.4.1 och 1.4.2.1, som foérhindrar tilltride till de delar
som inte ingdr i arbetsprocessen, och

— instéllbara skydd, i enlighet med kraven i 1.4.1 och 1.4.2.3, som tillter tilltride endast till
de omrdden av de rorliga delarna som ar absolut nodvindiga for att utfora arbetet.

Krav pa egenskaper hos skydd och skyddsanordningar

Allminna krav

Skydd och skyddsanordningar skall

ha kraftig och stadig konstruktion,

inte ge upphov till ytterligare risker,

inte latt kunna kringgas eller sdttas ur funktion,

placeras pa tillrackligt avstdnd fran riskomradet,

i minsta mojliga man begrinsa overblicken 6ver produktionsprocessen, och

mojliggora att nédvindiga arbeten kan utforas for installation och/eller utbyte av verktyg samt
for underhdll, samtidigt som de forhindrar tilltrade till andra omraden dn de dir arbetet skall
utforas, om mojligt utan att skyddet eller skyddsanordningen behover demonteras.

Speciella krav for skydd

Fasta skydd

Fasta skydd skall vara ordentligt fastade.

De skall vara fistade sd att de inte 6ppnas utan verktyg.

Dir sd dr mojligt skall skydden inte kunna forbli pa plats utan att vara fistade.

Oppningsbara skydd

A.

Oppningsbara skydd av typ A skall
— sd langt mojligt forbli fiastade vid maskinen nir de dr 6ppna, och

— vara forsedda med en forregling som forhindrar att rorliga delar startar sd linge de ér
atkomliga och som ger stoppsignal nir skydden inte dr stingda.
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B. Oppningsbara skydd av typ B skall vara konstruerade och inkopplade i styrsystemet s att
— rorliga delar inte kan starta nir de kan nds av operatoren,
— utsatta personer inte kan nd rorliga delar nidr dessa har startat,
— de kan stillas in endast genom avsiktlig paverkan, t.ex. med ett verktyg, en nyckel e.d.,

— avsaknad av eller fel pd ndgon av komponenterna stoppar rorliga delar eller forhindrar att
de startar, och

— skydd mot risk for utkast dr sikerstillt med hjilp av lampligt hinder.

1.42.3 Instdllbara skydd som begridnsar dtkomlighet

1.4.3

1.5

1.5.1

1.5.2

1.5.3

1.5.4

Instillbara skydd som begrinsar dtkomlighet till andra rorliga delar dn vad som dr absolut
nodvindigt for arbetet skall

— kunna stillas in manuellt eller automatiskt, beroende pé typen av arbete,
— latt kunna stillas in utan verktyg, och

— sé langt mojligt minska risken for utkast.

Speciella krav for skyddsanordningar

Skyddsanordningar skall vara konstruerade och integrerade i styrsystemet sd att

— rorliga delar inte kan starta nir de kan nds av operatoren,

— utsatta personer inte kan nd rorliga delar nir dessa har startat,

— de kan stillas in endast genom avsiktlig paverkan, t.ex. med ett verktyg, en nyckel e.d., och

— avsaknad av eller fel pd ndgon av komponenterna stoppar rorliga delar eller férhindrar att de
startar.

Skydd mot andra risker

Elektrisk matning

Maskiner som ir elektriskt matade skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade si att alla
risker av elektrisk natur forebyggs eller kan forebyggas.

De speciella regler som giller for elektrisk utrustning for anviandning inom vissa spanningsgranser
skall gélla for maskiner som anvinds inom dessa spanningstal.

Statisk elektricitet

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s att uppkomst av potentiellt farliga elektrosta-
tiska laddningar forhindras eller begransas, och/eller vara forsedda med ett urladdningssystem.

Kraftforsorjning med annat dn elektricitet

Nir maskiner drivs med annan kraft dn elektricitet (t.ex. hydraulisk, pneumatisk eller termisk
energi) skall maskinen vara konstruerad, tillverkad och utrustad sd att alla potentiella risker i
samband med dessa energislag undviks.

Monteringsfel

Risk for fel som kan begés vid montering eller &termontering av vissa delar och som kan ge upphov
till risk skall helt undanrojas genom delarnas konstruktion eller, om detta inte dr mojligt, genom
att information anbringas pé sjdlva delarna och/eller deras holjen. Samma information skall ges pd
rorliga delar och/eller deras holjen nir rorelsens riktning mdste vara kiand for att en risk skall
kunna undvikas. Annan eventuellt nodvindig information skall limnas i bruksanvisningen.

Om felaktiga anslutningar kan ge upphov till risk skall oriktiga ledningsanslutningar, inklusive
elektriska ledare, undanréjas genom konstruktion eller, om detta inte dr mojligt, genom att
information anbringas pé ror, kablar osv. och/eller anslutningar.
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1.5.5

1.5.6

1.5.7

1.5.8

1.5.9

1.5.10

1.5.11

1.5.12

1.5.13

Extrema temperaturer

Atgirder skall vidtas for att undanréja risk for skador till f6ljd av kontakt med eller nirhet till
maskindelar eller material vid hog eller mycket ldg temperatur.

Risken for att hett eller mycket kallt material kastas ut skall bedomas. Om sddan risk finns skall
nodvindiga dtgirder vidtas for att forhindra den eller, om det inte dr tekniskt mojligt, gora den
ofarlig.

Brand

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att undvika risk f6r brand eller 6verhettning
som orsakas av maskinen sjilv eller av gaser, vitskor, damm, dnga eller andra dmnen som
maskinen framstiller eller anvinder.

Explosion

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att undvika explosionsrisk som orsakas av
maskinen sjilv eller av gaser, vitskor, damm, 4nga eller andra dmnen som maskinen framstiller
eller anvinder.

For detta andamal skall tillverkaren vidta atgarder for att
— undvika farliga koncentrationer av dmnen,
— forhindra antindning av potentiellt explosiv atmosfir, och

— minimera explosioner som kan uppkomma, sd att dessa inte utsitter omgivningen for fara.

Samma forebyggande atgirder skall vidtas om tillverkaren forutser anvindning av maskinen i en
potentiellt explosiv atmosfir.

Elektrisk utrustning som ingédr i en maskin skall med avseende pa risker orsakade av explosion
uppfylla kraven i gillande sirdirektiv.

Buller

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att risker till foljd av utslipp av luftburet
buller minskas till ligsta mojliga nivd, med hinsyn till tekniska framsteg och tillgdng till
anordningar for att reducera buller, framforallt vid kallan.

Vibrationer

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade s att risker till foljd av vibrationer som orsakas
av maskinen minskas till ligsta mojliga nivd, med hinsyn till tekniska framsteg och tillgéng till
anordningar for att reducera vibrationer, framférallt vid killan.

Strdlning

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade si att eventuella utslipp av strdlning begransas s
langt mojligt med hénsyn till uppritthllande av driften, samt sd att effekter pd utsatta personer
elimineras eller minskas till ofarliga nivéer.

Yitre strdlning

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sd att yttre strdlning inte stor driften.

Laserutrustning

Nir laserutrustning anvinds bor foljande foreskrifter beaktas:

— Laserutrustning i maskiner skall vara konstruerad och tillverkad si att oavsiktlig strilning
forhindras.

— Laserutrustning i maskiner skall vara skyddad s& att direktstrdlning, strilning framkallad av
reflektion eller spridning och sekundir strilning inte skadar hilsan.

— Optisk utrustning for observation eller instillning av laserutrustning i maskiner skall vara av
sadant slag att laserstralarna inte ger upphov till hilsorisker.

Usslapp av damm, gaser m.m.

Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade och/eller utrustade pd sddant sitt att risker orsakade
av gaser, vitskor, damm, dnga och andra avfallsmaterial som maskinen framstiller kan undvikas.
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1.5.14

1.5.15

1.6

1.6.1

1.6.2

1.6.3

1.6.4

Om risk finns skall maskinen vara utrustad si att dessa imnen kan inneslutas och/eller
bortforas.

Om maskinen inte ir inbyggd vid normal drift skall anordningar for inneslutning och/eller
bortforande vara placerade sd nira killan for utslippet som mojligt.

Risk for att bli instingd i en maskin

Maskiner maste vara konstruerade, tillverkade eller utrustade med anordningar for att forhindra att
en utsatt person blir instingd i den, eller om det dr omojligt, med en anordning for att kalla pa
hjalp.

Risk for att halka, snubbla eller falla
De delar av maskinen dir personer dr bendgna att std eller forflytta sig, skall vara konstruerade och

tillverkade for att forhindra att personer halkar, snubblar eller faller pa eller fran dessa delar.

Underhall

Underhall av maskiner

Instillnings-, smornings- och underhéllsstillen skall vara placerade utanfér riskomrdden. Det skall
vara mojligt att utféra instillning, underhdll, reparationer, rengéring och service nir maskinen star
stilla.

Om ett eller flera av ovanstiende villkor inte kan uppfyllas av tekniska skil skall dessa arbeten
kunna utféras utan risk (se 1.2.5).

Tillverkaren skall forse automatiserade maskiner och andra maskiner, dar sd dr nodvindigt, med
anslutningspunkter for diagnostisk felsokningsutrustning.

Automatiserade maskindelar som madste bytas ofta, t.ex. pd grund av dndring av tillverkningen,
benigenhet for slitage eller sannolik risk for forsiamring till f6ljd av missode, skall litt och sikert
kunna avldgsnas och bytas ut. Tilltradesmojligheten till delarna skall vara sddan att dessa uppgifter
kan utforas med de nddvindiga tekniska hjialpmedlen (verktyg, matinstrument osv.) i enlighet med
en arbetsmetod som anges av tillverkaren.

Tilltrdde till manéverplats och servicestillen

Tillverkaren skall forse maskinen med tilltradesvagar (trappor, stegar, bryggor osv.) for att tilldta
tilltrade till alla omrdden som anvinds for produktion, instillning och underhallsarbeten.

Frankoppling av kraftkdllor

Alla maskiner skall vara forsedda med anordningar for frankoppling av alla kraftkallor. Dessa
anordningar skall vara klart identifierade. De skall kunna lisas om daterinkoppling kan medfora
fara for utsatta personer. For maskiner som matas med elektricitet via en stickpropp som kan
anslutas till ett elndt riacker det att man kan dra ur stickproppen.

Frankopplingsdonet skall kunna ldsas dven di operatoren inte har mojlighet att kontrollera att
krafttillforseln fortfarande ar bruten frin nigon av de platser till vilka han har tilltrade.

Nir krafttillforseln brutits skall det vara mojligt att utan risk for utsatta personer pd normalt vis
avlasta all energi som kvarstar eller som ackumulerats i maskinens kretsar.

Undantagna frin ovanstiende krav dr vissa kretsar som kan forbli anslutna till sina kraftkallor,
t.ex. for att hdlla delar pa plats, skydda information, lysa upp interiérer osv. I dessa fall skall
sarskilda atgiarder vidtas for att garantera operatorens sikerhet.

Ingrepp frin operatirens sida

Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade sd att behovet av ingrepp frin
operatorens sida dr begrinsat.

Om siddana ingrepp inte kan undvikas skall de kunna utforas latt och siker.
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1.6.5

1.7

1.7.0

1.7.1

1.7.2

1.7.3

1.7.4

Rengéring av inre delar

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade pa sddant sitt, att det ar mojligt att rengora inre
delar som har innehdllit farliga dmnen eller preparat utan att behova gd in i dem; om det ar
nodvindigt skall varje lasning (blockering) kunna avhjilpas fran utsidan. Om det 4r absolut
omojligt att undvika att ga in i maskinen, skall tillverkaren vidta dtgirder vid dess konstruktion for
att rengoring skall kunna ske med minsta mojliga risk.

Information och varning

Informationsanordningar
Den information som kravs for att styra maskinen skall vara entydig och littbegriplig.
Den far dock inte vara sd omfattande att den overbelastar operatoren.

Nir utsatta personers hilsa och sikerhet kan dventyras genom fel i funktionen hos en maskin som
arbetar utan tillsyn, skall maskinen vara utrustad sd att den avger limplig ljud- eller ljussignal som
varning.

Varningsanordningar

Om maskiner dr utrustade med varningsanordningar (t.ex. signaler e.d.) skall dessa vara entydiga
och latta att uppfatta.

Operatoren skall alltid ha mojlighet att kontrollera att varningssignalerna fungerar.

Kraven i de sirdirektiv som avser fiarger och sikerhetssignaler skall uppfyllas.

Varning for resterande risker

Om risker kvarstdr, trots alla vidtagna &tgidrder, eller i hindelse av tinkbara risker som inte ar
uppenbara (t.ex. elskdp, radioaktiva killor, lickage fran hydraulkretsar, risk i omrdde som inte kan
overblickas osv.) skall tillverkaren varna for detta.

Sddana varningar skall helst vara i form av lattbegripliga symboler och/eller ges pd nagot av
spraken i det land diar maskinen skall anviandas samt, pa begiran, dven pa de sprak som forstas av
operatorerna.

Markning

Alla maskiner skall vara forsedda med fullt ldsbar och varaktig mirkning som innehdller minst
foljande uppgifter:

— Tillverkarens namn och adress.
— CE-mirkning (se bilaga III).
— Serie- eller typbeteckning.

— Eventuellt serienummer.

— Tillverkningsar.

Om maskinen ir tillverkad for anvindning i potentiellt explosiva atmosfirer skall detta ocksd anges
pd maskinen.

Maskinen skall dessutom forses med all information som ir relevant for maskintypen i friga och
som behdvs for att den skall kunna anvindas pé ett sikert sitt (t.ex. maximal hastighet for vissa
roterande delar, maximal diameter pd verktyg som skall monteras, vikt osv.).

Nir en maskindel vid anvindningen mdste hanteras med lyftanordning, skall dess vikt anges pa ett
lasligt, varaktigt och entydigt sitt.

Utbytbar utrustning enligt artikel 1.2 a tredje strecksatsen skall vara forsedd med samma
information.

Anvisningar

a) Alla maskiner ska atf6ljas av anvisningar som innehdaller minst f6ljande information:

— En upprepning av de uppgifter som maskinen dr mirkt med, utom serienumret (se 1.7.3),
samt eventuell annan relevant information for att underlitta underhill (t.ex. adress till
importoren, reparatorer osv.).

— Forutsedd anvidndning av maskinen, enligt definition i 1.1.2.c,
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— Arbetsstation(er) som sannolikt bemannas av operatorer.
— Sakerhetsanvisningar for

— idrifttagande,

— anvindning,

— hantering, med angivande av maskinens och de ingdende delarnas massa om dessa
regelbundet kommer att transporteras separat,

— installation,

— montering, demontering,

— instillning,

— underhall (service och reparationer).
— Vid behov, utbildningsinstruktioner.

— Om det behovs, de grundliggande egenskaperna hos verktyg som fir monteras pa
maskinen.

Bruksanvisningen skall, om sd dr ndodvindigt, ange pa vilka sidtt maskinen inte bor anvindas.

b) Bruksanvisningen skall avfattas av tillverkaren eller av den som representerar honom i
gemenskapen pd nigot av gemenskapens sprak. Nir maskinen tas i bruk maste den atféljas av
en Oversittning av bruksanvisningen till det eller de sprdk som anvinds i det land dar maskinen
skall anvindas och av bruksanvisningen pd originalsprdket. Denna oversittning maste utforas
antingen av tillverkaren eller av den som representerar honom i gemenskapen eller av den
person som infor maskinen i sprikomrddet i friga. Ett undantag fran detta krav dr att
underhallsinstruktioner, avsedda att anviandas av specialiserad personal som anlitas av tillverka-
ren eller den som representerar honom i gemenskapen kan avfattas pd endast ett av
gemenskapens officiella sprak som forstds av den personalen.

c) Bruksanvisningen skall innehélla sidana ritningar och diagram som &r nodvindiga for idriftta-
gande, underhill, kontroll, funktionskontroll och, i férekommande fall, reparation av maski-
nen, samt alla dvriga virdefulla upplysningar, i synnerhet med avseende pé sikerhet.

d) Litteratur om maskinen fir inte motsidga bruksanvisningen vad giller sikerhetsaspekterna. Den
tekniska dokumentationen for maskinen madste ge information om utslipp av luftburet buller
enligt f samt, fér handhdllna eller handstyrda maskiner, information om vibrationer enligt
2.2.

e) Bruksanvisningen skall, vid behov, ange de krav som giller vid installation och montering for
att minska buller eller vibrationer (t.ex. anvindning av dimpare, fundamentets typ och massa
osv.).

f) Bruksanvisningen skall ge foljande information om utslipp av luftburet buller frdn maskinen,
antingen det faktiska virdet eller ett virde, som baseras pd mitningar utforda pa identiska
maskiner:

— Ekvivalent kontinuerlig A-vigd ljudtrycksnivd vid arbetsstationerna, om denna Overstiger
70 dB (A). Om nivan inte overstiger 70 dB (A) skall detta anges.

— Maximalt momentant C-vdgt ljudtrycksviarde vid arbetsstationerna, om detta Overstiger
63 Pa (130 dB relaterat till 20 wPa).

— Ljudeffektnivd frdn maskinen, om ekvivalent kontinuerlig A-vigd ljudtrycksniva vid arbets-
stationerna oOverstiger 85 dB (A).

For mycket stora maskiner kan ekvivalent kontinuerlig ljudtrycksnivd pa bestimda stillen
omkring maskinen anges i stéllet for ljudeffektnivin.

Nir de harmoniserade standarderna inte tillimpas, skall ljudnivierna mitas med den for
maskinen liampligaste metoden.

Tillverkaren skall ange maskinens driftforhallanden under mitning, samt vilka matmetoder som
anvants.

Om arbetsstationer inte har angetts eller inte gér att ange skall ljudtrycksnivder mitas pa ett
avstind av 1 meter frin maskinens yta och 1,60 meter fran golvet eller tilltradesplattformen.
Lage och virde for maximalt ljudtryck skall anges.
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g) Om tillverkaren forutser att maskinen kommer att anvindas i potentiellt explosiva atmosfirer
skall all n6dvindig information lamnas i bruksanvisningen.

h) Vid formulering och utformning av bruksanvisningar f6r maskiner som dven kan komma att
anvindas av operatdrer som inte yrkesmaissigt arbetar med maskinerna skall hiansyn tas till den
allminna utbildningsnivdn och till den insikt som siddana operatorer rimligtvis kan forvintas
ha, dock utan att avkall gors pd 6vriga ovannimnda grundliggande krav.

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR VISSA MASKINKATEGORIER

Maskiner for bearbetning och hantering av livsmedel

Maskiner avsedda for beredning och bearbetning av livsmedel (t.ex. tillagning, kylning, upptining,
tvittning, hantering, forpackning, lagring, transport eller distribution) skall vara konstruerade och
tillverkade sa att risk for infektioner, sjukdom eller smitta undviks. Foljande hygienbestimmelser
skall iakttas:

a) Material som dir eller avses komma i kontakt med livsmedlen skall uppfylla de villkor som
anges i tillimpliga direktiv. Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad sa att dessa material
kan rengoras fore varje anvindningstillfille.

b) Alla ytor och fogar skall vara slita och fir inte ha ndgra upphdjningar eller sprickor dar
organiskt material kan fastna.

¢) Hopfogningar skall vara utforda sd att utstiende delar, kanter och forsankningar gors s smd
som mojligt. De bor foretradesvis utforas med svetsning eller kontinuerlig sammanfogning.
Skruvar, skruvhuvuden och nitar fir inte anvindas, forutom di det inte kan undvikas av
tekniska skal.

d) Alla ytor som ir i kontakt med livsmedel skall litt kunna rengéras och desinficeras, dir s& dr
mojligt efter avldgsnande av ldtt demonterbara delar. Inre ytor skall ha tillricklig rundningsra-
die for att tillita noggrann rengoring.

e) Vitskor och gaser fran livsmedel liksom for rengoring, desinfektion och skéljning bér utan
hinder kunna tommas ur maskinen (eventuellt i s& kallat ”rengoringslige”).

f) Maskiner ska vara konstruerade och tillverkade sé att vitskor eller levande varelser, i synnerhet
insekter, forhindras tringa in i maskinen, eller organiskt material ansamlas pd stillen som inte
kan rengoras (t.ex. for maskiner som inte dr monterade pd fotter eller hjul, genom titning
mellan maskinen och dess sockel eller genom anvindning av slutna enheter osv.).

g) Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade sa att inga bisubstanser (t.ex. smorjmedel e.d.)
kommer i kontakt med livsmedlen. Dir sd krivs ska maskiner vara konstruerade och
tillverkade sa att det fortlopande kan kontrolleras att detta krav efterlevs.

Anvisningar

Forutom den information som krivs enligt avsnitt 1 skall anvisningarna rekommendera produkter
och metoder for rengéring, desinfektion och skoljning (inte enbart av ldttdtkomliga omréden, utan
dven for omrdden till vilka tilltrade ir omojligt eller olimplig, t.ex. ror som madste rengoras pé
platsen).

Birbara handhaéllna och/eller handstyrda maskiner

Birbara handhallna och/eller handstyrda maskiner skall uppfylla féljande grundliggande hilso- och
sakerhetskrav:

— Allt efter slag av maskin skall den ha en stodyta av tillricklig storlek samt tillrackligt antal
handtag och stod av limplig storlek som dr placerade sd att maskinens stabilitet sikerstills
under de driftsférhallanden som forutses av tillverkaren.

— Forutom nir det ir tekniskt omajligt eller dar det finns separat manoverdon skall maskinen, om
den har handtag som inte kan slippas utan risk, vara forsedd med start- och stoppdon som ir
placerade sa att operatoren kan mandvrera dem utan att slippa handtagen.
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— Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad eller utrustad sa att risk for oavsiktlig
igangsattning och/eller fortsatt drift efter det att operatoren har slippt handtagen undanrojs.
Likvirdiga atgirder skall vidtas om detta krav inte kan uppfyllas av tekniska skal.

— Birbara handhéllna maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att vid behov tillita
visuell kontroll av verktygets kontakt med det material som bearbetas.

Anvisningar

Anvisningarna skall ge foljande information om vibrationer som Overfors av handhillna och
handstyrda maskiner:

— Det vigda effektivvirdet for acceleration som armarna utsitts for, om detta dverstiger 2,5 m/s%,
bestimt med limplig provningsmetod. Om accelerationen inte &verstiger 2,5 m/s® skall detta
anges.

Om lamplig vedertagen provningsmetod saknas skall tillverkaren ange de mitmetoder som anvints
och under vilka forhallanden matningen utforts.

Maskiner for bearbetning av trd och liknande material

Maskiner for bearbetning av trd och maskiner for bearbetning av material med fysiska och tekniska
egenskaper liknande de hos trd, t.ex. kork, ben, hirdgummi, hardplast och andra liknande harda
material, skall uppfylla foljande grundliggande hilso- och sikerhetskrav:

a) Maskiner skall vara konstruerade, tillverkade eller utrustade sd att det arbetsstycke som
bearbetas kan placeras och styras pa ett sikert sitt. Om stycket hélls for hand pa en arbetsbank
skall denna vara tillrickligt stabil under arbetets utférande och fir inte hindra arbetsstyckets
rorelse.

b) Maskiner som sannolikt kommer att anvindas under forhillanden dir risk finns for utkast av
trastycken skall vara konstruerade, tillverkade och utrustade for att hindra sddant utkast,
alternativt sd att utkast inte medfor risk for operatoren och/eller utsatta personer.

¢) Maskinen skall vara forsedd med automatisk broms som stoppar verktyget pa tillrackligt kort
tid om det finns risk for kontakt med verktyget medan det I6per ut.

d) Om verktyget ar inbyggt i en inte helt automatiserad maskin skall denna vara konstruerad och
tillverkad sd att risk for allvarlig olycksfallsskada undanrdjs eller minskas, t.ex. genom
anvindning av cylindriska kuttrar, begriansning av skirdjupet osv.

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR ATT FORHINDRA DE
SARSKILDA RISKER SOM UPPSTAR PA GRUND AV MASKINERS MOBILITET

Maskiner som medfor risker pd grund av sin mobilitet skall vara konstruerade och tillverkade for
att uppfylla nedanstiende krav.

Utover de grundlaggande hilso- och sdkerhetskraven enligt avsnitten 1 och 2 skall maskiner som
medfor risker pd grund av sin mobilitet konstrueras och tillverkas for att uppfylla nedanstiende
krav.

Risker pd grund av maskiners mobilitet forekommer alltid ndr maskiner som ir sjilvgdende,
bogseras, skjuts eller birs av andra maskiner eller nir traktorer anvinds i arbetsomraden och deras
anvindning kraver antingen mobilitet kontinuerligt under arbetet eller halv-kontinuerlig forflytt-
ning mellan en f6ljd av fasta arbetsstationer.

Risker pd grund av mobilitet kan ocksd forekomma hos maskiner som inte flyttas under
anvandningen, men som ir utrustade pa sddant sitt att de ldttare skall kunna flyttas frén en plats
till en annan (maskiner forsedda med hjul, rullar, medar etc. eller placerade pad traverser, trallor
etc.).

For att styrka att jordfrdsar (rotorkultivatorer) och motordrivna harvar (rotorharvar) inte medfor
oacceptabla risker for utsatta personer skall tillverkaren eller dennes representant inom gemenska-
pen for varje typ av berérd maskin genomféra limpliga provningar eller lita genomfora sidana
provningar.
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Allmant
Definition

Med forare avses en operator som ansvarar for maskinens forflyttning. Foraren kan sitta pd
maskinen eller gé till fots vid maskinen eller styra maskinen via fjarrkontroll (kablar, radio etc.).

Belysning

En sjilvgdende maskin som enligt tillverkarens intentioner skall anvindas pa morka platser, skall
vara utrustad med belysningsanordningar som dr limpade for det avsedda arbetet. Detta krav skall
inte hindra tillimpningen av andra tillimpliga foreskrifter (vigtrafikbestimmelser, navigationsregler
etc.).

Konstruktion av maskiner i syfte att underlitta deras hantering

Vid hanteringen av maskinen och/eller dess delar far det inte finnas ndgon mojlighet till plotsliga
rorelser eller risker som beror pa instabilitet sa linge som maskinen och/eller delar av den hanteras
enligt tillverkarens anvisningar.

Arbetsplatser

Forarplats

Forarplatsen skall vara konstruerad med vederbérlig hinsyn till ergonomiska principer. Det kan
finnas tvd eller flera forarplatser, och i sddana fall skall varje forarplats vara utrustad med alla
nodvindiga manoverdon. Finns det mer dn en forarplats, skall maskinen vara konstruerad sa att
anvindning av en forarplats utesluter anvindning av de 6vriga, utom nir det giller nodstopp.
Sikten fran forarplatsen skall vara sddan att foraren i fullstindig sikerhet for sig sjdlv och utsatta
personer kan manovrera maskinen och dessa verktyg under avsedda anvindningsforhdllanden. Vid
behov skall det finnas lampliga anordningar for att avhjilpa risker som uppstdr pd grund av att
den direkta sikten ar otillracklig.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sidant sitt att det inte finns nagon risk for
att foraren och operatorerna pd maskinen oavsiktligt kan komma i kontakt med hjul eller band.

Forarplatsen skall vara konstruerad och tillverkad pa ett siddant sitt att hdlsorisker orsakade av
avgaser och/eller syrebrist undviks.

Forarplatsen for dkande forare skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sidant sitt att en
forarhytt kan monteras i man av utrymme. I sddana fall skall det i hytten finnas plats f6r de
anvisningar som foraren och/eller operatoren behéver. Om det foreligger risker pd grund av farlig
omgivning skall forarplatsen vara utrustad med en limplig hytt.

Nir en maskin dr utrustad med hytt, skall denna vara konstruerad, tillverkad och/eller utrustad si
att den sikerstiller att foraren har goda arbetsforhallanden och skyddas mot alla risker som kan
forekomma (till exempel: otillricklig vdarme och ventilation, otillfredsstillande sikt, f6r mycket
buller och for stora vibrationer, nedfallande foremadl, intringande foremadl, omkullviltning etc.).
Utgéngen skall medge snabb evakuering. Dessutom skall det finnas en nodutgéng i en annan
riktning dn den ordinarie utgingen.

Det material som anvinds i hytten och dess infistningar skall vara motstindskraftigt mot brand.

Sdte

Forarsitet pa varje maskin skall mojliggora att foraren kan sitta stadigt. Det skall vara konstruerat
med vederborlig hiansyn tagen till ergonomiska principer.

Satet skall vara konstruerat sa att det dimpar de vibrationer som 6verfors till foraren till den ligsta
niva som rimligen kan uppnds. Fistena for sitet skall kunna std emot alla de pafrestningar som de
kan utsittas for, i synnerhet om maskinen skulle vilta. Om det saknas golv under forarens fotter,
skall det finnas fotstod for foraren forsedda med halkskydd.

Om maskinen ar forberedd for skydd mot viltning (6verrullningsskydd), skall sitet vara forsett
med sikerhetsbilte eller likvirdig anordning som haller kvar foraren pd sitet utan att hindra
honom frdn att gora rorelser som dr nodvindiga for korning eller rorelser som orsakas av
fjadringen.
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3.3

3.3.1

3.3.2

3.3.3

Owriga platser

Om anvindningsforhdllandena innebar att andra operatorer dn foraren tillfilligt eller regelbundet
transporteras av maskinen, eller arbetar pd den, skall det finnas limpliga platser dir de kan
transporteras eller arbeta utan risk, sarskilt utan risk for att falla.

Om arbetsférhallandena medger det, skall dessa arbetsplatser vara forsedda med siten.

Om forarplatsen maste forses med hytt, skall de andra platserna ocksa vara skyddade mot de risker
som motiverat skyddet pa forarplatsen.

Reglage

Manéverdon

Foraren skall kunna paverka alla manoverdon som behovs for att mandvrera maskinen fran
forarplatsen, med undantag for funktioner som bara kan aktiveras sikert genom anvindning av
manoverdon som ir placerade pd annan plats dn forarplatsen. Detta galler sirskilt for andra
arbetsplatser dn forarplatsen, som andra operatorer dn foraren ansvarar for eller for vilka foraren
madste lamna forarplatsen for att kunna utféra mandvern pé ett betryggande satt.

Om det finns pedaler, skall de vara konstruerade, tillverkade och monterade pad si sitt att foraren
kan arbeta pa ett betryggande sitt och sd att minsta mojliga risk for férvixling finns; de skall vara
forsedda med halkskydd och vara litta att rengéra.

Nir mandvreringen av maskinens reglage kan innebira risker, i synnerhet farliga rorelser, skall de,
med undantag for sddana som har forinstillda ligen, aterga till neutrallige s snart som operatoren
slipper dem.

P4 hjulforsedda maskiner skall styrsystemet vara konstruerat och tillverkat sa att kraften i plotsliga
ratt- eller styrstidngsrorelser som uppstar genom stotar i de styrande hjulen reduceras.

Alla reglage som laser differentialen skall vara sd konstruerade och arrangerade att de tilliter att
differentialen frigérs niar maskinen dr i rorelse.

Den sista meningen i avsnitt 1.2.2 giller inte mobilitetsfunktionen.

Start och forflytning

Sjilvgdende maskiner med dkande forare skall vara utrustade s att obehoriga personer inte kan
starta motorn.

Forflyttning av sjilvgdende maskiner med dkande forare skall bara kunna dga rum nir foraren
finns vid reglagen.

Nir maskinen for arbetets utforande madste forses med utrustning som o6verskrider maskinens
normala arbetsomrade (t.ex. stabilisatorer, jib etc.) skall foraren ha mojlighet att innan maskinen
satts i rorelse pa ett enkelt satt kontrollera att sidan utrustning befinner sig i ett visst lige som
mojliggor forflyttning pa ett betryggande sitt.

Detta giller dven alla andra delar som maéste befinna sig i vissa ligen, vid behov lasta, for att
forflyttningen skall kunna dga rum pd ett betryggande satt.

Om det ér tekniskt och ekonomiskt genomférbart skall forflyttningen av maskinen bara kunna ske
om ovannimnda delar befinner sig i sikert lige.

Maskinen far inte kunna sittas i rorelse samtidigt som motorn startas.

Forflytiningsfunktion

Utan att det hindrar tillimpningen av gillande vigtrafikregler giller att sjalvgdende maskiner och
dirtill horande slip skall uppfylla kraven betriffande fartminskning, stopp, bromsning och
uppstillning for att sikerstilla sikerheten under alla arbets-, lastnings-, hastighets-, mark- och
lutningsforhéllanden som tillverkaren anger och som motsvarar forhéllandena vid normal anvind-
ning.

Foraren maste kunna sakta ner och stanna sjilvgidende maskiner med hjalp av ett huvudreglage
(fardbroms). Om sdkerheten sa kraver for den hindelse att huvudreglaget (firdbromsen) inte
fungerar, eller om det saknas energi for att aktivera huvudreglaget, skall en nédstoppsanordning
med helt oberoende och litt tillgingliga reglage finnas for att maskinen skall kunna stannas upp
och stoppas.
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3.3.5

3.4

3.4.1

3.4.2

343

Om sa erfordras av sikerhetsskil, skall det finnas en parkeringsanordning (broms) som hindrar
stationdra maskiner frdn att komma i rorelse. Denna anordning (broms) kan vara kombinerad med
en av de anordningar som avses i andra stycket, forutsatt att den ar helt mekanisk.

Maskiner med fjarrkontroll skall vara konstruerade och tillverkade pd ett sddant sitt att de stannar
automatiskt om foraren mister kontrollen.

Avsnitt 1.2.4 giller inte for forflytningsfunktionen.

Forflyttning av sjalvgdende maskin for gdende forare

Forflyttning av sjilvgidende maskiner for giende forare fir bara kunna ske genom att foraren hela
tiden paverkar aktuellt reglage. Framfor allt fir maskinen inte kunna sittas i rorelse medan motorn
startas.

Manoéversystem for maskiner som mandvreras av gdende forare skall vara konstruerade pd si sitt
att de risker som uppstir om maskinen oavsiktligt skulle komma i rorelse mot féraren minimeras.
Hir avses sidrskilt risk for

a) krossning,

b) skador av roterande verktyg.

Maskinens hastighet vid normal forflyttning skall ocksd stimma 6verens med forarens gdnghastig-
het.

P4 maskiner som kan forses med roterande verktyg far det inte vara mojligt att aktivera verktyget
nir backfunktionen ir inkopplad, utom i sddant fall d& maskinens rorelse framkallas av verktygets
rorelse. I det senare fallet skall backningshastigheten vara sidan att den inte medfor fara for
foraren.

Fel i styrkretsen

Fel i kraftforsorjningen till servostyrningen, dir sidan férekommer, fir inte medféra att maskinen
inte kan styras under den tid som krivs for att stoppa den.

Skydd mot mekaniska risker

Oavsiktliga rorelser

Nir en del av en maskin har stoppats, skall varje forindring fran stoppldget av ndgot annat skal an
paverkan pé reglagen vara av sddant slag att det inte medfor risk for utsatta personer.

En maskin skall vara konstruerad, tillverkad och i forekommande fall placerad pi sitt mobila
underrede pa sd sdtt att det sdkerstills att oavsiktliga svdngningar av dess tyngdpunkt under
forflyttning inte paverkar dess stabilitet eller utsdtter dess bidrande delar for alltfor stora
pakinningar.

Risk for sonderbrytning under drift

Maskindelar som roterar med hog hastighet och som trots vidtagna atgirder kan brytas sonder
eller splittras skall vara monterade och skyddade pa sidant sitt att, om de gar sonder, brottstycken
av dem stannar kvar eller, om detta inte dr mojligt, hindras fran att kastas mot forar- och/eller
manoverplatserna.

Viltning

Om en sjilvgdende maskin med dkande forare och eventuella dkande operatorer riskerar att vilta,
skall maskinen vara konstruerad for och utrustad med fastpunkter som gor det mojligt att forse
den med 6verrullningsskydd (ROPS).

Detta overrullningsskydd skall vara av sidan beskaffenhet att féraren och i féorekommande fall
operatorerna som befinner sig pd maskinen vid viltning har tillfredsstillande skyddsutrymme
(DLV).

For att styrka att overrullningsskyddet uppfyller kravet enligt andra stycket skall tillverkaren eller
dennes representant inom gemenskapen for varje typ av ifrdgavarande skydd genomfora limpliga
provningar eller 1dta genomféra sidana provningar.
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Dessutom skall nedan uppriknade jordforflyttningsmaskiner med en effekt som 6verstiger 15 kW
vara utrustade med overrullningsskydd:

— Bandlastare eller hjullastare.

— Grivlastare.

— Bandtraktorer eller hjultraktorer.

— Sjilvlastande eller icke-sjalvlastande schaktare.
— Vighyvlar.

— Midjestyrda dumpers.

Fallande foremal

Om det finns risk for att foremal eller material faller ned 6ver dkande férare och i forekommande
fall dkande operatorer, skall maskinerna, om deras storlek s medger, vara konstruerade foér och
forsedda med fistpunkter som gor det mojligt att utrusta dem med skyddsanordning mot
nedfallande féremal (FOPS).

Denna konstruktion skall vara av sidan beskaffenhet att den, om foremadl eller material faller ned,
sakerstiller tillfredsstillande skyddsutrymme (DLV) for en dkande operator.

For att styrka att anordningen uppfyller kraven enligt andra stycket skall tillverkaren eller dennes
representant inom gemenskapen for varje typ av ifrdgavarande anordning genomfora limpliga
provningar eller lata genomfora sddana provningar.

Tillzradesvigar

Handtag och fotsteg skall vara konstruerade, tillverkade och placerade pa ett siddant sitt att
operatorerna anviander dem instinktivt och inte anviander reglagen for detta andamal.

Bogseringsanordningar

Alla maskiner som anvinds for att bogsera eller bli bogserade skall vara utrustade med bogserings-
eller kopplingsanordningar som ir konstruerade, tillverkade och placerade pa sidant sitt att de
sakerstiller en enkel och siker till- och frankoppling och férhindrar att de oavsiktligt kopplas ifran
under anvindning.

Om belastningen i dragstingen sd kriver, skall en sddan maskin vara utrustad med ett stod med en
biryta som idr anpassad till lasten och underlaget.

Kraftoverforing mellan en sjilvgdende maskin (eller traktor) och en driven maskin

Kraftoverforingsaxlar med kardanknutar som sammanlinkar en sjdlvgdende maskin (eller traktor)
med en driven maskins nirmaste fasta lagring skall vara forsedda med skydd fran den sjilvgdende
maskinen till den drivna maskinen 6ver axelns hela lingd och anslutna kardanknutar.

P4 den sjilvgdende maskinen (eller traktorn) skall det kraftuttag som kraftoverforingsaxeln
kopplats till vara forsett med ett skydd, antingen i form av en skirm som 4r monterad pa den
sjdlvgdende maskinen (eller traktorn) eller ndgon annan anordning som ger ett likvirdigt skydd.

P4 den bogserade maskinen skall den ingdende axeln vara omsluten av ett skydd som dr monterat
pa maskinen.

Momentbegrinsare eller frihjul far anslutas till kraftéverforing med kardanknut endast i den dndan
som dr viand mot den drivha maskinen. Kraftoverforingsaxeln skall vara mirkt i enlighet
hirmed.

Alla bogserade maskiner som for sin funktion kriver anslutning med en kraftoverforingsaxel till en
sjilvgdende maskin eller traktor skall ha en anordning for koppling av kraftoverforingsaxeln sa att
kraftoverforingsaxeln och dess skydd, niar maskinen kopplas ifrdn, inte tar skada genom beroring
med marken eller nigon maskindel.

Skyddets yttre delar skall vara konstruerade, tillverkade och placerade pa sadant sitt att de inte
kan rotera med kraftoverforingsaxeln. Skyddet skall ticka kraftoverforingsaxeln till dndarna pa de
inre gafflarna nir det giller enkla kardanknutar och minst till mitten av den/de yttre knuten/
knutarna nir det giller ”vidvinkel”-kardanknutar.
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Tillverkare som forser maskiner med tilltridesvigar som ir nira en kraftoverforingsaxel med
kardanknutar skall se till att de rorskydd som beskrivs i sjitte stycket inte kan anvindas som
fotsteg, sdvida de inte dr konstruerade och byggda for detta dndamal.

Rorliga kraftoverforingsdelar

Trots vad som sdgs i avsnitt 1.3.8 A behover lostagbara skydd for forbranningsmotorer som
hindrar tilltrade till de rorliga delarna i motorrummet inte vara forsedda med ldsningsanordningar
om de maste Oppnas med hjilp av antingen ett verktyg eller en nyckel eller med ett mandverorgan
som dr placerat vid forarplatsen, om denna dr i en sluten hytt med 13s for att forhindra tilltrade for
obehoriga.

Skydd mot 6vriga risker

Batterier

Batterilddan skall vara konstruerad och placerad och batteriet installerat sd att risken att elektrolyt
skall stinka pa operatoren i gorligaste man undviks om maskinen skulle vilta och/eller att angor
samlas pa de stillen dir operatorer befinner sig.

Maskinen skall vara konstruerad och tillverkad pa ett sidant sitt att batteriet kan kopplas ifrdn
med hjilp av en littillginglig anordning som ir avsedd for detta andamal.

Brand

Beroende pa av tillverkaren forutsedda risker nir maskinen dr i drift skall maskinen, om dess
storlek s medger

— antingen medge montering av littdtkomliga brandslackare,

— eller utrustas med inbyggda brandslickningssystem.

Utslipp av damm, gaser m.m.

Nir sddana risker foreligger kan den inneslutningsutrustning som avses i avsnitt 1.5.13 ersittas
med andra medel, exempelvis bindas genom besprutning med vatten.

Andra och tredje stycket i avsnitt 1.5.13 skall inte tillimpas nir maskinens huvudsakliga funktion
ar att spruta produkter.

Information och varning

Informations- och varningsanordningar

Maskiner skall vara forsedda med anordningar eller skyltar som informerar om anvindning,
justering och underhdll for att sikerstilla utsatta personers hilsa och sikerhet. Det skall viljas,
konstrueras och tillverkas pa ett sidant sdtt att de dr vil synliga och varaktiga.

Utover de krav som giller forflyttning pd allmidn vdg skall maskiner med dkande forare vara
forsedda med féljande utrustning:

— En akustisk signalanordning for att varna utsatta personer.

— Ett system av ljussignaler som ir limpliga for avsedda anvindningsforhallanden, sdsom
stoppljus, backljus och roterande varningsljus. Det sistnimnda kravet giller inte fér maskiner
som endast ir avsedda for arbete under jord och inte dr forsedda med elkraft.

Fjarrmanovrerade maskiner som under normala anvandningsforhdllanden kan medféra risk for att
personer utsitts for stot- eller krossningsrisker skall vara utrustade med limpliga anordningar som
varnar for maskinernas rorelser eller med utrustning som skyddar utsatta personer mot sidana
risker. Detsamma géller for maskiner som under anviandning kontinuerligt upprepar axiella framdt-
och bakétrorelser dir foraren inte direkt kan se bakre delen av maskinen.

Maskiner skall vara konstruerade pd sddant sitt att inte alla varnings- och signalanordningar
oavsiktligt kan sidttas ur funktion. Nar detta dr viktigt for sikerheten, skall det kunna kontrolleras
att sddana anordningar dr i gott och funktionsdugligt skick. Operatoren skall dirvid goras
uppmairksam pd om anordningarna rdkar ur funktion.

Nir forflyttning av en maskin eller dess redskap ar sdrskilt riskfylld, skall maskinen vara forsedd
med skyltar eller liknande som varnar for att nirma sig maskinen medan den ir i arbete; skyltarna
skall kunna ldsas pa ett tillrackligt avstdnd for att sikerstilla sikerheten for de personer som maste
vistas i dess nirhet.
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Mirkning

Minimikraven enligt 1.7.3 skall kompletteras med foljande:

— Mirkeffekt uttryckt i kW.

— Det vanligaste maskinutforandets vikt i kg och, i forekommande fall

— maximal dragkraft i dragstingens kopplingsanordning uttryckt i N enligt tillverkarens

anvisningar,

— kopplingsanordningens maximala vertikala belastning uttryckt i N enligt tillverkarens

anvisningar.

Instruktionsbok

Utover de minimikrav som anges i 1.7.4 skall instruktionsboken innehdlla foljande:

a)

Betriffande de vibrationer maskinen avger nedanstiende virden: antingen det faktiska virdet
eller ett virde beridknat med ledning av de mitningar som gjorts pa en identisk maskin:

— Det vigda kvadratiska medelvirdet for den acceleration som armarna utsitts for, om det
overstiger 2,5 m/s% om virdet inte overstiger 2,5 m/s?, maste detta anges.

— Det vigda kvadratiska medelvirdet for den acceleration som kroppen (fotter eller site)
utsitts for, om det dverstiger 0,5 m/s%; om det inte overstiger 0,5 m/s?, maste detta anges.

Nir harmoniserade standarder inte tillimpas, skall vibrationen mitas med den metod som
lampar sig bast for maskinen i fraga.

Tillverkaren skall ange maskinens arbetsférhéllanden under matningarna samt vilka metoder
som anvints for att genomféra mitningarna.

For maskiner som kan anvindas for flera andamal beroende pa vilka redskap som anvinds
skall tillverkaren av den basmaskin till vilken utbytbar utrustning kan kopplas och tillverkaren
av den utbytbara utrustningen tillhandahalla den information som dr nodvindig for att
utrustningen skall kunna monteras och anvindas pa ett betryggande sitt.

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR ATT UNDANROJA DE
SARSKILDA RISKERNA I SAMBAND MED LYFT

Maskiner som medfor risker beroende pa lyft - framfor allt risker for nedfallande laster och
sammanstotningar eller risker for viltning, orsakade av lyft - mdste vara konstruerade och
tillverkade for att uppfylla nedanstiende krav.

Risker som beror pa lyft forekommer sirskilt hos maskiner som ir konstruerade for att forflytta en
last i kombination med nivaférindring. Lasten kan utgoras av foremdl, material eller gods.

Allmznna anmirkningar

Definitioner

a)

Lyftredskap: med lyftredskap avses komponenter eller utrustning som inte dr monterade pa
maskinen och som ir placerade antingen mellan maskinen och lasten eller pa lasten i syfte att
ansluta den.

Sarskilda lyftredskap: med sarskilda lyftredskap avses redskap som bidrar till att bilda eller
anvinda sling, sisom lastkrokar med o6gla, schacklar, ringar, lyftoglor etc.

Styrd last: med styrd last avses en last diar hela forflyttningen sker utmed fasta eller bojliga
styrningar, vars lige bestims av fasta punkter.

Nyttiandefaktor: med nyttjandefaktor avses det aritmetiska forhallandet mellan den hogsta
lasten som tillverkaren garanterar att en utrustningsdel, ett redskap eller en maskin formar hélla
och den hogsta tillitna lasten (maxlasten) som anges pa utrustningen, redskapet eller maski-
nen.
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e) Testfaktor: med testfaktor avses det aritmetiska forhéllandet mellan den last som anvinds for
att utféra de statiska eller dynamiska proven pd en utrustningsenhet, ett redskap eller en
maskin och den hogsta tillitna lasten (maxlasten) som anges pa utrustningen, redskapet eller
maskinen.

f) Statisk provning: med statisk provning avses det prov vid vilket maskinen eller lyftredskapet
forst kontrolleras och utsitts for en kraft motsvarande den hogsta tillitna lasten (maxlasten)
multiplicerad med limplig testfaktor vid statisk provning och sedan kontrolleras pd nytt efter
det att sagda last har avligsnats i syfte att konstatera att ingen skada har uppstatt.

g) Dynamisk provning: med dynamisk provning avses den provning vid vilken maskinen kors i
alla dess mojliga sammansittningar vid hogsta tilliten last (maxlast) och dar hinsyn tas till
maskinens dynamiska upptradande i syfte att kontrollera att maskinen och sikerhetsanordning-
arna fungerar korrekt.

Skydd mot mekaniska risker

Risker pd grund av bristande stabilitet

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade pd ett sidant sitt att den stabilitet som foreskrivs
i 1.3.1 uppritthdlls bade i drift och i stillastdende, inklusive alla stadier av transport, liksom dven
vid montering och demontering, vid férutsigbara komponentfel samt ocksd under de provningar
som utfors i enlighet med instruktionsboken.

For detta andamal skall tillverkaren eller dennes representant inom gemenskapen tillimpa tillfreds-
stillande verifieringsmetoder; sirskilt vad giller sjilvgdende industritruckar som lyfter 6ver 1,80 m
skall tillverkaren eller dennes representant inom gemenskapen for varje typ av ifrdgavarande
industritruck genomféra ett plattformsstabilitetsprov eller liknande prov, eller lita genomféra
sddana prov.

Gejdrar och styrspar

Maskiner skall vara utrustade med anordningar som verkar pa gejdrar eller styrspar i syfte att
forhindra ursparning.

Om en ursparning trots anordningar intriffar, eller om det uppstar fel pa sparet eller nagon rorlig
del, skall det emellertid finnas anordningar som forhindrar att utrustningen, komponenten eller
lasten faller ned eller maskinen vilter.

Mekanisk hallfasthet

Maskiner, lyftredskap och borttagbara komponenter skall tdla de pafrestningar de utsitts for, bade
under anvindning och, i forekommande fall, dd de inte ar i drift och under de installations- och
arbetsforhallanden som tillverkaren foreskriver, liksom ocksd i alla tillimpliga sammansittningar, i
forekommande fall med vederborlig hinsyn tagen till inflytande fran atmosfiriska faktorer och
krafter som utovas av personer. Detta krav mdste ocksa vara uppfyllt under transport, montering
och demontering.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sddant sitt att fel till foljd
av materialutmattning eller slitage forhindras, varvid vederborlig hiansyn skall tas till avsett
anvindningsindamal.

De material som anvinds skall viljas med utgdngspunkt frdn de arbetsférhallanden som tillverka-
ren foreskriver, med sirskild hinsyn till korrosion, nétning, slag, koldsprodhet och dldring.

Maskiner och lyftredskap skall vara konstruerade och tillverkade for att tila Gverbelastning i de
statiska proven utan bestdende deformering eller tydliga defekter. Vid berikningen skall hansyn tas
till de virden i testfaktorn vid statisk provning som valts for att garantera en tillricklig
sikerhetsnivd; denna faktor har i regel foljande virden:

a) Manuellt drivna maskiner och lyftredskap: 1,5.

b) Ovriga maskiner: 1,25.

Maskiner skall vara konstruerade och tillverkade for att felfritt klara dynamiska prov som utfors
vid hogsta tillitna last (maxlast) multiplicerad med testfaktorn vid dynamisk provning. Denna
testfaktor vid dynamisk provning skall viljas s& att den garanterar en tillricklig sikerhetsniva; detta
virde ar i regel lika med 1,1.
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De dynamiska proven skall genomforas pd maskiner som ir klara att tas i bruk under normala
anvindningsforhallanden. I regel skall proven genomforas vid de nominella hastigheter som angivits
av tillverkaren. Om maskinens styrkrets medger flera rorelser samtidigt (t.ex. rotation och flyttning
av last), skall proven utféras under de minst gynnsamma forhdllandena, dvs. i regel med en
kombination av ifrdgavarande rorelser.

Block, trummor, kitting eller linor

Block, trummor och hjul skall ha en diameter som stér i proportion till de linor eller kittingar som
kan monteras.

Trummor och hjul skall vara konstruerade, tillverkade och monterade pa ett sidant sitt att de linor
eller kittingar som de ar utrustade med kan rullas upp utan att falla av.

Linor som anvinds direkt for att lyfta eller halla lasten fir inte ha ndgra splitsar annat 4n i dndarna
(splitsar godtas vid installationer som med avseende pd deras konstruktion ar avsedda att
regelbundet modifieras alltefter anvindningsbehov). For kompletta linor och deras dndar skall
viljas en nyttjandefaktor som kan garantera en tillricklig sikerhetsniva; i regel ar detta varde lika
med fem.

For lyftkattingar skall viljas en nyttjandefaktor som garanterar en tillriacklig sikerhetsnivd; i regel
ar detta vdrde lika med fyra.

For att styrka att en tillricklig nyttjandefaktor har uppnatts, skall tillverkaren eller dennes
representant inom gemenskapen for varje typ av kitting och lina som anvinds direkt for lyftning av
lasten, liksom for linindarna, genomfora limpliga prov eller ombesorja att sidana prov gors.

Sarskilda lyftredskap

Lyftredskap skall vara dimensionerade med vederborlig hinsyn tagen till materialutmattnings- och
aldringsprocesser for ett antal arbetscykler motsvarande deras forvintade livslingd som foljer av
arbetsforhdllandena vid en viss anvindning.

Dessutom giller foljande:

a) Nyttjandefaktorn fér en metallina/andbeslag skall viljas sd att den garanterar en tillracklig
sdkerhetsniva; detta virde ar i regel lika med fem. Linor fir inte uppvisa nagra splitsar eller
Oglor annat dn i dndarna.

b) Nir kattingar med svetsade linkar anvinds skall dessa vara av kortlinkstyp. Nyttjandefaktorn
for alla typer av kittingar skall viljas sd att man kan garantera en tillricklig sikerhetsniva;
detta varde dr i regel lika med fyra.

¢) Nyttjandefaktorn for linor eller sling av fibermaterial dr beroende av material, tillverkningsme-
tod, dimensioner och anvindning. Virdet skall viljas sd att en tillricklig sikerhetsnivd kan
garanteras; i regel dr detta virde lika med sju, forutsatt att det material som anvinds visar sig
vara av mycket hog kvalitet och tillverkningsmetoden ar lamplig for avsedd anviandning. Om sd
inte ar fallet, sitts i regel en hogre nyttjandefaktor for att sikerstilla en likvardig sikerhets-
niva.

Linor och sling av fibermaterial fir inte uppvisa ndgra andra knutar, skarvar eller splitsar an de
som finns i slingets dndar, med undantag for om det ror sig om ett andlost sling.

d) For alla metallkomponenter som ingér i eller anvinds tillsammans med ett sling skall viljas en
nyttjandefaktor som garanterar en tillricklig sikerhetsniva; i regel dr denna nyttjandefaktor lika
med fyra.

e) Den hogsta arbetslasten hos en flerpartig stropp bestims med utgingspunkt fran sikerhetsfak-
torn hos den svagaste parten, antalet parter och en reduktionsfaktor som idr beroende av
stroppens uppbyggnad.

f) For att kunna styrka att en tillricklig nyttjandefaktor har uppnétts skall tillverkaren eller
dennes representant inom gemenskapen for varje typ av komponent som avses i a, b, ¢ och d
genomfora limpliga prov eller 1dta genomféra sddana prov.

Styrning av rorelser

Anordningar for styrning av rorelser skall fungera pa ett sidant sitt att de maskiner som de dr
installerade pa forblir sikra:

a) Maskiner skall vara konstruerade eller forsedda med anordningar av sddant slag att deras
komponenters rorelser héller sig inom de specificerade grianserna. Innan sidana anordningar
trader i funktion skall vid behov en varningssignal ges.
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b) Nir flera fast monterade eller spirgdende maskiner kan mandvreras samtidigt inom samma
omrade med risk for kollision, skall sédana maskiner vara konstruerade och tillverkade pd ett
sddant sitt att de kan forses med system som gor det mojligt att undvika sddana risker.

¢) Maskiners mekaniska anordningar skall vara konstruerade och tillverkade pa ett sidant sitt att
lasterna inte kan krypa pd ett farligt sitt eller falla fritt och ovintat, inte ens om det skulle
intriffa ett partiellt eller totalt energibortfall eller nar operatoren slutar mandvrera maskinen.

d) Det far inte vara mojligt att under normala arbetsforhillanden sinka lasten enbart med
friktionsbroms, utom nir det giller maskiner som med hinsyn till deras funktion mdste arbeta
pa det sittet.

e) Fasthallningsdon skall vara konstruerade och tillverkade péd ett sidant sdtt att oavsiktligt

tappande av lasterna undviks.

Hantering av laster

Forarplatsen pd maskiner skall vara placerad pa ett sidant sitt att den ger basta mojliga sikt over
de rorliga delarnas arbetsomrdde i syfte att undvika eventuella kollisioner med personer eller
utrustning eller andra maskiner som kanske ar i drift samtidigt och kan tinkas utgora en risk.

Maskiner med styrda laster som &r fast monterade pd ett stille skall vara konstruerade och
tillverkade pé ett sddant sitt att utsatta personer inte kan triffas av lasten eller motvikterna.

Blixtnedslag

Maskiner som behover skyddas mot blixtnedslag under drift skall vara utrustade med ett system
som leder resulterande laddningar till jord.

Sarskilda krav for maskiner med annan kraftkilla ian handkraft

Reglage

Forarplats

Kraven enligt avsnitt 3.2.1 giller dven for icke-mobila maskiner.

Site

Kraven enligt avsnitt 3.2.2 forsta och andra styckena, samt enligt avsnitt 3.2.3 giller dven for icke
mobila maskiner.

Manoverdon

De anordningar som styr maskinens eller dess utrustningsrorelser skall ga tillbaka till neutralt lige
sd snart som operatoren slipper dem. Men for partiella eller kompletta rorelser diar det inte
foreligger ndgon risk for att lasten eller maskinen skall kollidera, fir sagda anordningar ersittas
med manoverdon som medger automatiska stopp vid forvalda nivder utan att man behover ha ett

halldon.

Lastkontroll

Maskiner med en hogsta tilldtna last (maxlast) pd minst 1 000 kg eller ett tippmoment pd minst
40 000 Nm skall vara utrustade med anordningar som varnar foraren och forhindrar farliga
rorelser av lasten for den hindelse att

— maskinen overbelastas antingen
— till f6ljd av att den hogsta tillitna lasten (maxlasten) 6verskrids, eller
— till f6ljd av att momenten &verskrids pd grund av lasten,

— de moment som bidrar till att tippning 6verskrids pa grund av lasten som lyfts.

Linstyrd installation

Linstod, draganordningar eller barare av draganordningar skall hallas pa plats med motvikter eller
med en anordning som medger permanent styrning av linspanningen.

Risker for utsatta personer. Tilltrddesvigar till forarplats och underhallsstillen

Maskiner med styrda laster och maskiner vars laststod foljer en klart definierad vig skall vara
utrustade med anordningar som undanrdjer alla risker for utsatta personer.
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Maskiner som betjinar fasta stannplan vid vilka operatorer har tilltrade till lastplanet for att lasta
eller sikra lasten maste vara konstruerade och tillverkade for att forhindra okontrollerade rorelser
av lastplanet, sdrskilt vid lastning och lossning.

Lamplighet for avsett anvandningsindamadl

Nir en maskin slapps ut pd marknaden eller tas i bruk forsta gdngen, skall tillverkaren eller dennes
representant inom gemenskapen genom att vidta eller lita vidta limpliga atgiarder se till att
lyftredskap och maskin - manuellt eller kraftdriven - som dr klar tas i bruk kan fylla sina
specificerade funktioner pa ett betryggande sitt. Vid dessa atgirder skall hiansyn tas till de statiska
och dynamiska egenskaperna hos maskinen.

Om maskinen inte kan monteras hos tillverkaren eller hos dennes representant inom gemenskapen
skall limpliga dtgirder vidtas pd platsen ddr maskinen skall anvindas. I annat fall fir atgdrder
vidtas antingen hos tillverkaren eller pd den plats dir maskinen skall anvindas.

Mairkning

Kattingar och linor

Varje kitting-, lin- eller viavbandslingd som inte ingdr som en del i en kombination skall vara
forsedd med ett marke eller, om detta inte dr mojligt, en skylt eller en icke borttagbar ring. P4 detta
mairke, denna skylt eller ring skall anges tillverkarens eller dennes representants inom gemenskapen
namn och adress samt relevant intygs identifikationsnummer.

Intyget bor innehélla den information som krivs enligt de harmoniserade standarderna eller, om
sddana saknas, dtminstone féljande information:

— Namn p4 tillverkaren eller dennes representant inom gemenskapen.
— Adress inom gemenskapen till tillverkaren eller dennes representant, vilket som ar lampligt.
— En beskrivning av kittingen eller linan som omfattar
— dess nominella storlek,
— dess konstruktion,
— det material den ar tillverkad av, och,
— eventuell speciell metallurgisk behandling som materialet undergatt,
— om provning skett, den standard som tillimpats,
— den hogsta tillaitna lasten (maxlasten) som kattingen eller linan far utsdttas for under drift. En

serie virden far anges for specificerade tillimpningar.

Lyftredskap

Alla lyftredskap skall vara forsedda med foljande uppgifter:
— Uppgift om tillverkaren.

— Uppgift om material (t.ex. internationell klassificering), nir sddan information behovs for
dimensionsforenlighet.

— Uppgift om hogsta tillitna last (maxlast).

— CE-mairkning.

Nir det giller redskap inklusive komponenter sdsom kablar eller linor, som rent fysiskt inte gar att
forse med mirkning, skall de uppgifter som asyftas i forsta stycket anges pa en skylt eller pd nagot
annat sitt och vara sikert anbringade pa redskapet.

Uppgifterna skall vara lisliga och placerade pa ett stille dir de inte riskerar att férsvinna under
arbete med maskinen, genom slitage etc, eller dir de dventyrar redskapets styrka.

Maskiner

Utover den minsta foreskrivna informationen som avses i 1.7.3 skall varje maskin vara forsedd med
laslig och outpldnlig information betriffande den nominella lasten:

i) I klartext och pa en framtridande plats pa utrustningen nir det giller maskiner som bara har
ett mojligt virde.
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ii) Nir den nominella lasten dr beroende av maskinens uppbyggnad, skall varje forarplats vara
forsedd med en lastskylt som, helst i diagram- eller tabellform, anger de nominella lasterna for
varje uppbyggnad.

Maskiner utrustade med laststdd som kan betrddas av personer och som innebar risk for fall

skall vara forsedda med en tydlig och outplinlig varningsskylt som forbjuder lyftning av
personer. Denna varningsskylt skall vara synlig pd alla stillen dir tilltride dr mojligt.

Instruktionsbok

Lyftredskap

Med varje lyftredskap eller varje kommersiellt odelbart parti av lyftredskap skall folja en
instruktionsbok som innehdller minst foljande uppgifter:

— Normala anvindningsférhéllanden.
— Bruks-, monterings- och underhallsanvisningar.

— Anvindningsbegriansningar sirskilt for redskap som inte kan uppfylla bestimmelserna enligt
4.1.2.6e.

Maskiner
Som tillagg till avsnitt 1.7.4 skall instruktionsboken innehélla féljande information:

a) Maskinens tekniska egenskaper, sirskilt
— i forekommande fall en kopia av lastuppgifterna enligt avsnitt 4.3.3 ii,
— stodens eller forankringarnas mottryck och sparens egenskaper,

— i forekommande fall en definition av barlasten och tillvigagingssitten vid installation av
densamma.

b) Innehéllet i journalen, om denna inte medféljer maskinen.

¢) Anvindningsrad, sirskilt for att kompensera bristen att operatoren inte har direkt sikt over
lasten.

d) Nodvindiga instruktioner for att utféra proven innan en maskin, som inte monterats hos
tillverkaren i det utforande den skall anvindas, tas i bruk forsta gdngen.

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV FOR MASKINER SOM AR AVSEDDA
FOR ARBETE UNDER JORD

Maskiner som idr avsedda for arbete under jord skall vara konstruerade och tillverkade for att
uppfylla nedanstiende krav.

Risker pa grund av bristande stabilitet
Motordrivna takstod skall vara konstruerade och tillverkade pé ett sddant sitt att de kan hélla
kvar en given riktning under forflyttning och inte glida innan och medan de kommer under

belastning och efter det att belastningen har avligsnats. De skall vara forsedda med foérankringar
for takplattorna till de enskilda hydrauliska stimparna.

Forflyttning

Motordrivna takstod skall inte hindra utsatta personer fran att rora sig obehindrat.
Belysning

Kraven enligt avsnitt 1.1.4 tredje stycket dger inte tillimpning.

Manoverdon

Gas- och bromsreglage for forflyttning av sparbundna maskiner skall vara handmanévrerade.
Dodmansreglaget kan dock vara fotmandovrerat.



L 207/34

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

23.7.98

5.5

5.6

5.7

6.1

6.1.2

6.2

6.2.1

6.2.2

Manoverdonen till motordrivna takstod skall vara konstruerade och utférda pé ett sddant sitt att
operatorerna under flyttning av stoden dr skyddade av ett stod som finns péd plats. Manoverdon
skall vara skyddade mot all oavsiktlig utlésning.

Stopp

Motordrivna sparbundna maskiner som dr avsedda for arbete under jord skall vara utrustade med
ett dodmansreglage som verkar pd den krets som styr maskinens rorelser.

Brand

Avsnitt 3.5.2 andra strecksatsen dr obligatorisk vad avser maskiner med mycket brandfarliga
delar.

Bromssystemet i maskiner avsedda for arbete under jord skall vara konstruerat och byggt pa ett
sddant sitt att det inte kan alstra gnistor eller orsaka brand.

Maskiner med foérbranningsmotorer avsedda for arbete under jord fir endast vara utrustade med

motorer med sluten forbrianning som drivs av brinsle med lagt dngtryck och dir all gnistbildning
av elektriskt ursprung ar utesluten.

Utslapp av damm, gaser etc.

Avgaser fran motorer med sluten férbranning far inte avledas uppat.

GRUNDLAGGANDE HALSO- OCH SAKERHETSKRAV MED AVSEENDE PA DE SARSKILDA
RISKERNA VID LYFT ELLER FORFLYTTNING AV PERSONER

Maskiner dir det foreligger risker vid lyft eller forflyttning av personer maste konstrueras och
tillverkas for att uppfylla nedanstdende krav.

Allmint
Definition

I detta avsnitt avses med lastplan den anordning dir personer befinner sig dd de lyfts, sinks eller
forflyttas.

Mekanisk hdllfasthet

De nyttjandefaktorer som definieras i punkt 4 ir inte tillrickliga for maskiner avsedda att lyfta eller
forflytta personer och madste i regel dubbleras. Lastplanets golv mdste vara konstruerade och
tillverkade for att erbjuda utrymme och héllfasthet i forhdllande till det maximala antal personer
och den maximala last som tillverkaren faststallt.

Lastkontroll for utrustning som flyttas med annan kraft dn mansklig

Kraven i punkt 4.2.1.4 giller oavsett den maximalt tillitna lasten. Detta krav giller inte for
maskiner for vilka tillverkaren kan visa att det inte finns ndgon risk for overbelastning eller
viltning.

Manéverdon
Nir sikerhetskraven inte kriaver andra losningar giller foljande:

Lastplanet mdste i regel konstrueras och tillverkas sd att personer som befinner sig pa det har
mojlighet att styra rorelser uppdt och nerdt och, i férekommande fall, att forflytta lastplanet
horisontellt i férhdllande till maskinen.

Vid anvindning méste dess mandverdon vara overordnade andra mandveranordningar som styr
samma rorelse med undantag av nddstoppsanordningar.

Dessa mandverdon mdste vara utférda som halldon, utom i friga om maskiner som betjanar fasta
stannplan.

Om maskiner for lyft eller forflyttning av personer kan flyttas med lastplanet i en annan position
an vilopositionen, maste de konstrueras och tillverkas s& att den person eller personer som befinner
sig pa lastplanet har mojlighet att forhindra sddana risker som uppstdr vid maskinens forflytt-
ning.
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6.2.3

6.3

6.3.1

6.3.2

6.3.3

6.4

6.4.1

6.4.2

6.5

Maskiner for lyft eller forflyttning av personer maste vara konstruerade, tillverkade eller utrustade
sa att det inte uppstdr risker genom att lastplanet ror sig med for hog hastighet.

Risk for personer att falla fran lastplanet

Om de atgirder som avses i 1.5.15 inte ar tillrickliga méste lastplanet forses med tillrickligt manga
fastpunkter for det antal personer som kan befinna sig pad lastplanet. Fistpunkterna skall vara
tillrickligt starka for att fista personlig skyddsutrustning i for att undanroja fallrisken.

Om det finns luckor i golvet eller i taket eller sidodorrar maste dessa 6ppnas i sddan riktning att
det inte kan uppstd ndgon fallrisk om de 6ppnas ovintat.

Maskiner for lyft eller forflyttning av personer maste vara tillverkade och konstruerade for att
sakerstilla att lastplanets golv inte kan luta s& mycket att det skapar en risk for att personer pa det
faller. Detta galler dven nir det ar i rorelse.

Lastplanets golv méste vara halksikert.

Risk for att lastplanet faller eller vilter

Maskiner for lyft eller forflyttning av personer mdste vara konstruerade och tillverkade for att
forhindra att lastplanet faller eller vilter.

Acceleration och bromsning av lastplanet eller birande fordon som styrs av operatéren eller utlost
av en sikerhetsanordning under de maximala last- och hastighetsforhillanden som faststillts av
tillverkaren, fir inte orsaka fara for utsatta personer.

Mirkning

Nir det dr nodvindigt for sikerheten, mdste lastplanet vara forsett med den grundliggande,
relevanta informationen.
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BILAGA 11

A. Innehill i EG-forsikran om 6verensstimmelse for maskiner (')

EG-forsikran om overensstimmelse skall innehdlla foljande uppgifter:

— Namn pé och adress till tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen (?).

— Beskrivning av maskinen (3).

— Alla relevanta bestimmelser som uppfylls av maskinen.

— I férekommande fall, anmilt organs namn och adress samt nummer pé intyg om EG-typkontroll.

— I forekommande fall, namn pd och adress till det anmilda organ som dokumentation skickats till i
enlighet med forsta strecksatsen i artikel 8.2 c.

— I forekommande fall, namn pd och adress till det anmilda organ som har utfért verifikationen, i
enlighet med andra strecksatsen i artikel 8.2 c.

— I forekommande fall, referens till harmoniserade standarder.
— De nationella tekniska standarder och specifikationer som tillimpats, i forekommande fall.

— Identifikation av person/er som har fullmakt att skriva under for tillverkaren eller f6r den som
representar honom.

B. Inehall i uppgift som limnas av tillverkaren eller av den som representerar honom i gemenskapen
(artikel 4.2)

Den tillverkardeklaration som &syftas i artikel 4.2 skall innehalla foljande uppgifter.

— Namn pé och adress till tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen.

— Beskrivning av maskinen eller maskindelarna.

— 1 forekommande fall det anmilda organets namn och adress samt EG-typkontrollintygets nummer.

— I forekommande fall namn och adress till det anmilda organ dit handlingarna har 6versints i
overensstimmelse med artikel 8.2 ¢ forsta strecksatsen.

— I forekommande fall namn och adress till det anmilda organ som har genomfort verifieringen enligt
artikel 8.2 ¢ andra strecksatsen.

— I forekommande fall en hinvisning till de harmoniserade standarderna.

— Meddelande om att maskinen inte far tas i bruk forrin den maskin i vilken den skall ingd som en del
har forklarats vara i 6verensstimmelse med bestimmelserna i detta direktiv.

— Identifikation av personen som undertecknat.

C. Innehall i EG-férsikran om Overensstimmelse for sikerhetskomponenter som slipps ut pa marknaden
separat (})

EG-forsikran om overensstimmelse skall innehdlla foljande uppgifter:
— Namn pé och adress till tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen ().

— Beskrivning av sidkerhetskomponenten (*).

(') Denna deklaration skall vara avfattad pd samma sprdk som den ursprungliga bruksanvisningen (se bilaga I,

punkt 1.7.4 b) och skall vara antingen maskinskriven eller textad med tryckbokstiver. Den maste tféljas av en
oversattning till ett av de officiella spraken i landet i vilket maskinen skall anviandas. Denna 6versittning méste utforas
enligt sama villkor som for éversittningen av bruksanvisningen.

() Foretagets namn och fullstindiga adress. Representant for tillverkaren skall ocksd ange namnet pd och adressen till
tillverkarens foretag.

(%) Beskrivning av maskinen (mirke, typ, serienummer osv.).

(*) Beskrivning av maskinen (mairke, typ, serienummer osv.).
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— Den sikerhetsfunktion som komponenten skall fullgora, om detta inte framgar tydligt av beskriv-
ningen.

— I forekommande fall, namn pd och adress till det anmilda organet och EG-typkontrollintygets
nummer.

— I forekommande fall namn och adress till det anmilda organ dit dokumentationen har 6versints i
Overensstaimmelse med artikel 8.2 c forsta strecksatsen.

— I férekommande fall namn och adress till det anmilda organ som har genomfort verifikationen
enligt artikel 8.2 ¢ andra strecksatsen.

— I forekommande fall en hinvisning till harmoniserade standarder.
— I forekommande fall de nationella tekniska standarder och specifikationer som tillimpats.

— Identifikation av den eller de personer som har fullmakt att skriva under for tillverkaren eller for
den som representerar honom i gemenskapen.

BILAGA 1II

CE-MARKNING OM OVERENSSTAMMELSE

— CE-mirkningen om overensstimmelse skall bestd av bokstiverna ”CE” i foljande utformning:

T
T

T

T T

T

T
T

— Om CE-mirkningen forminskas eller forstoras skall de proportioner som anges i ovanstdende modell

bibehillas.

— Vertikalt skall de olika komponenterna i CE-mirkningen vara ungefar lika hoga och inte ligre 4n 5 mm.
Undantag fran detta minimimdtt kan goras for sma maskiner.
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BILAGA 1V

MASKINTYPER OCH SAKERHETSKOMPONENTER FOR VILKA PROCEDUREN ENLIGT

ARTIKEL 8.2 b OCH ¢ SKALL TILLAMPAS

A. Maskiner

1.1

1.2

1.3

1.4

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Cirkelsdgar (en- eller flerbladiga) avsedda att anvindas for bearbetning av trd och liknande
material eller fér bearbetning av kétt och liknande produkter.

Sddana sigar med fast verktygslige under bearbetning som har fast bord dir arbetsstycket matas
manuellt eller som har en lostagbar anordning f6r maskinell matning.

Sagar med fast verktygslige under bearbetning och som har manuellt drivet fram- och dtergdende
sdgbord eller vagn.

Sagar med fast verktygsliage under bearbetning och som har en inbyggd maskinell matningsanord-
ning for arbetsstyckena och med manuell inlaggning och/eller borttagning.

Sdgar med rorligt verktygslige under bearbetning och som har en inbyggd maskinell matningsan-
ordning med manuell inldggning och/eller borttagning.

Handmatade rikthyvlar for tribearbetning.
Planhyvlar for enkelsidig tribearbetning och med manuell inliggning och/eller borttagning.

Bandsdgar med fast eller rorligt bord och bandsigar med rorlig vagn med manuell inliggning
och/eller borttagning, avsedda att anvindas for bearbetning av trd och liknande material eller for
bearbetning av kott och liknande produkter.

Kombinerade maskiner av de slag som avses i punkterna 1-4 och 7 for bearbetning av trd och
liknande material.

Handmatade tappmaskiner med flera verktygshéllare for tribearbetning.

Handmatade bordfrismaskiner med vertikal spindel for bearbetning av trd och liknande mate-
rial.

Motorkedjesdgar.

Pressar, inklusive kantpressar, for kallbearbetning av metaller, med manuell inliggning och/eller
borttagning och vars rorliga bearbetande delar kan ha en rorelsevig overstigande 6 mm och en
hastighet 6verstigande 30 mm/s.

Formsprutmaskiner eller formpressar for plast med manuell inliaggning eller borttagning.
Formsprutmaskiner eller formpressar for gummi med manuell inliggning eller borttagning.

Maskiner for arbete under jord av foljande typer:
— Spédrbundna maskiner: lokomotiv och bromsvagnar.
— Hydrauliska takstod.

— Motorer med sluten forbranning fér montering pd maskiner for arbete under jord.

Manuellt lastade lastbilar med kompressionsmekanism for insamling av hushéllssopor.

Skydd och avtagbara kraftoverforingsaxlar enligt beskrivning i avsnitt 3.4.7.

Fordonslyftar.

Anordningar for lyft av personer som medfor risk for ett fall frin en hojd pa mer dn tre meter.

Maskiner for tillverkning av pyrotekniska produkter.
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B. Sakerhetskomponenter
1. Elektriskt avkinnande anordningar som konstruerats sirskilt for att uppticka personer for att
garantera deras sdkerhet (beroringsfria skyddsanordningar, tryckkinnande mattor, elektromagne-
tiska detektorer etc.).

2. Logikenheter som sikerstiller skyddsfunktionerna hos tvdhandsmanoveranordningar.

3. Maskinellt drivna forreglade avskirmningsskydd avsedda att utgora skydd pd de maskiner som
avses i A 9, 10 och 11.

4. Overrullningsskydd (ROPS).

5. Skyddsanordningar mot fallande foremal (FOPS).
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BILAGA V

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

I denna bilaga avses med maskiner antingen maskiner eller sikerhetskomponenter enligt definitionen i
artikel 1.2.

4.

EG-forsikran om overensstimmelse dr den procedur genom vilken tillverkaren eller den som represente-
rar honom i gemenskapen deklarerar att den maskin som slipps ut pd marknaden uppfyller alla de
grundliggande hilso- och sikerhetskrav som giller for maskinen i fraga.

Undertecknande av EG-forsikran om overensstimmelse ger tillverkaren eller den som representerar
honom i gemenskapen fullmakt att anbringa CE-mirkning pd maskinen.

Innan tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen utfirdar EG-forsikran om
overensstimmelse skall han ha sett till och kunna garantera att nedan uppriknade dokumentation finns
och forblir tillginglig hos honom, i hindelse av kontroll.

a) Teknisk tillverkningsdokumentation omfattande foljande:
— En helhetsritning 6ver maskinen samt ritningar pa stryrkretsarna.

— Sédana fullstindiga detaljritningar med berikningar, provningsresultat osv. som krivs for att
kontrollera att maskinen uppfyller de grundliggande hilso- och sikerhetskraven.

— En forteckning over
— de grundliggande kraven i detta direktiv,
— standarder, och
— andra tekniska specifikationer som anvindes vid konstruktion av maskinen.
— En beskrivning av de metoder som tillimpas for att undanroja risker som maskinen medfor.

— Tekniska rapporter eller intyg frdn ett behorigt organ eller laboratorium (!) om tillverkaren sd
onskar.

— Tekniska rapporter med resultat frdn provningar som utforts pad uppdrag av tillverkaren,
antingen av honom sjilv eller av kompetent organ eller laboratorium, om tillverkaren deklarerar
overensstimmelse med en harmoniserad standard som sa kraver ().

— En kopia av anvisningarna for maskinen.

b) Vid serietillverkning skall dokumentation finnas tillginglig som visar vilka interna atgirder som skall
vidtas for att se till att maskinen dven fortsittningsvis foljer bestimmelserna i detta direktiv.

Tillverkaren skall genomféra sddana undersokningar och provningar av komponenter, tillbehor eller den
kompletta maskinen som krivs for att faststilla huruvida den dr konstruerad och tillverkad si att den
kan monteras och tas i drift utan risk.

Underlatenhet att tillhandahdlla dokumentation efter det att behorig nationell myndighet har begirt
detta kan utgora tillricklig grund for att ifrdgasitta pastdende om verensstimmelse med kraven i detta
direktiv.

a) Den dokumentation som &syftas i punkt 3 ovan behover inte stindigt finnas fysiskt tillganglig, men
skall kunna sammanstillas och goras tillginglig inom en tidsperiod som stdr i rimligt férhallande till
dess betydelse.

Den behover inte innehdlla detaljritningar eller annan specifik information om de komponenter som
sammansitts vid tillverkningen av maskinen, sivida inte kidnnedom om dessa dr av visentlig
betydelse for att overensstimmelse med de grundliggande sikerhetskraven skall kunna verifieras.

(') Ett organ eller laboratorium skall anses behorigt om det uppfyller de bedémningskriterier som slagits fast i relevanta

harmoniserade standarder.



23.7.98 Europeiska gemenskapernas officiella tidning L 207/41

b) Den dokumentation som avses i punkt 3 ovan skall forvaras och finnas tillginglig for behoriga
nationella myndigheter i minst 10 &r efter maskinens tillverkningsdatum eller, vid serietillverkning,
den sist tillverkade enhetens tillverkningsdatum.

¢) Den dokumentation som dsyftas i punkt 3 ovan skall avfattas pd nagot av gemenskapens officiella
sprak, med undantag av anvisningarna for maskinen.
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BILAGA VI

EG-TYPKONTROLL

I denna bilaga avses med maskiner antingen maskiner eller sikerhetskomponenter enligt definitionen i
artikel 1.2.

EG-typkontroll dr den procedur genom vilken ett anmilt organ forsikrar och intygar att ett exemplar av
en viss maskinmodell foljer de bestimmelser i detta direktiv som giller for den.

Ansokan om EG-typkontroll skall limnas in av tillverkaren eller av den som representerar honom i
gemenskapen till endast ett anmilt organ for ett exemplar av maskintypen.

Ansokan skall innehdlla foljande uppgifter:

— Namn pd och adress till tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen samt
maskinens tillverkningsort.

— Teknisk dokumentation som omfattar
— en helhetsritning 6ver maskinen samt ritningar pa styrkretsarna,

— sddana fullstindiga detaljritningar med berdkningar, provningsresultat osv. som krivs for att
kontrollera att maskinen uppfyller de grundliggande hilso- och sikerhetskraven,

— en beskrivning av de metoder som tillimpas for att undanrdja risker som maskinen medfor, samt
en forteckning over tillimpade standarder, och

— en kopia av anvisningarna, samt

— vid serietillverkning, dokumentation som visar vilka interna dtgirder som skall vidtas for att se
till att maskinen dven fortsittningsvis foljer bestimmelserna i detta direktiv.

Dokumentationen skall levereras tillsammans med en maskin som ir representativ for den planerade
produktionen eller, ndr si dr mer lampligt, uppgift om var maskinen kan inspekteras.

Den dokumentation som avses ovan behover inte innehélla detaljritningar eller annan specifik informa-
tion om de underenheter som anvints vid tillverkningen av maskinen, savida inte kinnedom om dessa ar
av visentlig betydelse for att overensstimmelse med de grundliggande sikerhetskraven skall kunna
verifieras.

Det anmilda organet skall utféra EG-typkontroll enligt foljande:

— Kontrollera den tekniska dokumentationen for att faststilla om denna ir relevant, samt den maskin
som levererats eller stillts till forfogande.

— Vid granskning av maskinen skall det anmilda organet

a) se till att den ar tillverkad i enlighet med den tekniska dokumentationen och att den kan
anvandas pd ett sakert sdtt under avsedda driftforhallanden,

b) kontrollera att standarder, i forekommande fall, har tillimpats korrekt, och

c) utfora relevanta undersokningar och provningar for att kontrollera att maskinen uppfyller de
grundliggande hilso- och sikerhetskrav som giller for den.

Om den uppvisade maskinen foljer de bestimmelser som giller for den skall det anmilda organet
utfirda ett EG-typkontrollintyg som skall tillstillas sokanden. Intyget skall ange resultatet av undersok-
ningen och eventuella villkor som giller for utfirdandet av intyget, samt atf6ljas av de beskrivningar och
ritningar som krévs for att identifiera det godkinda exemplaret.

Kommissionen, medlemsstaterna och andra godkinda organ har ritt att fi en kopia av intyget samt, pd
begdran och med angivande av skil, en kopia av den tekniska dokumentationen och av rapporterna frin
de undersokningar och provningar som utforts.

Tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen skall underritta det anmilda organet om
eventuella dndringar, dven mindre sddana, som vidtagits eller som skall vidtas pad den maskinmodell som
det granskade exemplaret avsig. Det anmilda organet skall granska dessa dndringar och underritta
tillverkaren eller den som representerar honom i gemenskapen om huruvida EG-typkontrollintyget
fortfarande ir giltigt.
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6. Organ som viagrar utfirda EG-typkontrollintyg skall informera 6vriga anmilda organ om detta. Ett
organ som dterkallar ett EG-typkontrollintyg skall underritta den medlemsstat som anmalt organet i
friga om detta. Medlemsstaten skall underratta 6vriga medlemsstater och kommissionen om detta samt
skilen for beslutet.

7. Den dokumentation och korrespondens som avser procedurer for EG-typkontroll skall avfattas pa ett
officiellt sprak i den medlemsstat dir det anmilda organet finns eller pa ett sprdk som kan godtas av
organet i friga.

BILAGA VII

MINIMIKRAV SOM SKALL BEAKTAS AV MEDLEMSSTATERNA VID ANMALAN AV ORGAN

I denna bilaga avses med maskiner antingen maskiner eller sikerhetskomponenter enligt definitionen i
artikel 1.2.

1. Organet, dess chef och den personal som ansvarar for att utfora kontrollen fir inte vara samma
person(er) som konstruktoren, tillverkaren, leverantoren av eller installatoren av den maskin som
kontrolleras eller befullmiktigat ombud f6r ndgon av dessa. De fér inte direkt eller sisom befullmiktigat
ombud vara engagerade i arbetet med konstruktion, tillverkning, marknadsféring, forsiljning eller
underhdll av maskinen. Detta utesluter inte mojlighet till utbyte av teknisk information mellan
tillverkaren och organet.

2. Organet och dess personal skall utféra kontrollen med storsta mojliga yrkesmaissiga integritet och
tekniska kompetens och skall inte st under ndgon form av pétryckningar eller inflytande, i synnerhet av
ekonomiskt slag som kan pdverka deras omdome eller resultatet av kontrollen, sirskilt frin personer
eller grupper av personer med ett intresse av resultatet av kontrollen.

3. Organet skall ha nodvindig personal till sitt férfogande samt nodvindiga resurser och hjilpmedel for att
korrekt kunna utféra de administrativa och tekniska uppgifter som dr forknippade med kontrollen. Det
skall dven ha tillging till sddan utrustning som behovs for sirskild kontroll.

4. Personal som dr ansvarig for kontrollen skall
— ha god teknisk utbildning och god yrkesutbildning,

— ha tillfredsstillande kunskaper om kraven for den provning de utfér och tillricklig erfarenhet av
sddan provning,

— kunna utarbeta de intyg, protokoll och rapporter som kravs for att bestyrka provningsresultaten.

5. Personalens opartiskhet mdste vara garanterad. Deras ersittning skall inte vara avhingig av antalet
utférda provningar eller resultatet av dessa.

6. Organet skall teckna ansvarsforsikring, sivida inte staten pdtar sig ansvaret i enlighet med i landet
gillande lag, eller medlemsstaten sjdlv ar direkt ansvarig for provningen.

7. Organets personal skall vara dlagd tystnadsplikt med avseende pa all information som de fér tillgdng till
i samband med utférande av arbetet (férutom gentemot behorig myndighet i den stat dir verksamheten
bedrivs) enligt detta direktiv eller enligt bestimmelser i nationell forfattning som 6verfor detta.



L 207/44

Europeiska gemenskapernas officiella tidning

23.7.98

BILAGA VIII

Del A

Upphivda direktiv

(som avses i artikel 14)

Direktiv 89/392/EEG och senare dndringar av detta direktiv:

— direktiv 91/368/EEG:
— direktiv 93/44/EEG:

— direktiv 93/68/EEG:

endast artikel 1

endast artikel 6

Del B

Tidsfrister for overforing och tillimpning i nationell ritt

(som avses i artikel 14)

Direktiv

Tidsfrist for verforing

Tillimpningsdatum

Direktiv 89/392/EEG (EGT L 183,
29.6.1989, s. 9)

Direktiv 91/368/EEG (EGT L 198,
22.7.1991, s. 16)

Direktiv 93/44/EEG (EGT L 175,
19.7.1993, s. 12)
Direktiv 93/68/EEG (EGT L 220,

30.8.1993, s. 1)

1 januari 1992

1 januari 1992

1 juli 1994

1 juli 1994

Fr.o.m. 1 januari 1993

Angdende utrustning som avses i direk-
tiven 86/295/EEG, 86/296/EEG och 86/
663/EEG f.o.m. 1. juli 1995 (})

Fr.o.m 1 januari 1993

— Fr.o.m 1 januari 1995 (3)
— From 1 juli 1994 ()

— artikel 1.10 med undantag for a,

b och q,

— artikel 1.11 a och 1.11 b,

— artikel 1.12 ¢, 1.12 d och
1.12 f

Fr.o.m 1 januari 1995 (3)

(") Medlemsstaterna skall for tiden fram till den 31 december 1994, med undantag fér sidan utrustning som avses i
direktiv 86/295/EEG, 86/296/EEG och 86/663/EEG, for vilka denna tidsfrist skall 16pa ut den 31 december 1993, tillita
att maskiner som uppfyller de nationella bestimmelser som ir i kraft pd deras territorium den 31 december 1992 slipps

ut pd marknaden och tas i bruk.

(3) Medlemsstaterna skall for tiden fram till den 31 december 1996 tillata att lyftredskap och redskap som forflyttar
personer och sdvil for sikerhetskomponenter som uppfyller de nationella bestimmelser som ir i kraft pa deras

territorium den 14 juni 1993 sldpps ut pd marknaden och tas i bruk.

(®) Medlemsstaterna skall for tiden fram till den 1 januari 1997 tillita att produkter som verensstimmer med gillande
markningsregler som ir i kraft fére den 1 januari 1995 slipps ut pd marknaden och tas i bruk.
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BILAGA IX

JAMFORELSETABELL

Direktiv 89/392/EEG

Detta direktiv

Artikel 1.1

Artikel 1.2 forsta stycket
Artikel 1.2 andra stycket
Artikel 1.2 tredje stycket
Artikel 1.2 fjarde stycket
Artikel 1.3

Artikel 1.4

Artikel 1.5

Artikel 2

Artikel 3

Artikel 4

Artikel 5

Artikel 6

Artikel 7

Artikel 8.1

Artikel 8.2

Artikel 8.3

Artikel 8.4

Artikel 8.4a

Artikel 8.5

Artikel 8.6

Artikel 8.7

Artikel 9

Artikel 10

Artikel 11

Artikel 12

Artikel 13.1

Artikel 13.2

Artikel 13.3

Artikel 13.4

Bilaga I
Bilaga II
Bilaga III

Artikel 1.1

Artikel 1.2 b
Artikel 1.3
Artikel 1.4
Artikel 1.5
Artikel 2
Artikel 3
Artikel 4
Artikel 5
Artikel 6
Artikel 7
Artikel 8.1
Artikel 8.2
Artikel 8.3
Artikel 8.4
Artikel 8.5
Artikel 8.6
Artikel 8.7
Artikel 8.8
Artikel 9
Artikel 10
Artikel 11
Artikel 12

Artikel 13.1
Artikel 13.2
Artikel 14
Artikel 15
Artikel 16
Bilaga I
Bilaga II
Bilaga III

Artikel 1.2 a forsta strecksatsen
Artikel 1.2 a andra strecksatsen

Artikel 1.2 a tredje strecksatsen
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Direktiv 89/392/EEG

Detta direktiv

Bilaga IV
Bilaga V

Bilaga VI
Bilaga VII

Bilaga IV
Bilaga V
Bilaga VI
Bilaga VII
Bilaga VIII
Bilaga IX




