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DIRECTIVAS

DIRECTIVA 2008/47/CE DA COMISSAO
de 8 de Abril de 2008

que altera, para fins de adaptacio ao progresso técnico, a Directiva 75/324/CEE do Conselho relativa
a aproximacdo das legislacdes dos Estados-Membros respeitantes as embalagens aerossois

(Texto relevante para efeitos do EEE)

A COMISSAO DAS COMUNIDADES EUROPEIAS,

Tendo em conta o Tratado que institui a Comunidade Europeia,

Tendo em conta a Directiva 75/324/CEE do Conselho, de 20 de
Maio de 1975, relativa a aproximagio das legislacdes dos Esta-
dos-Membros respeitantes as embalagens aerossdis ('), nomea-
damente o artigo 5.° ¢ o n.° 3 do artigo 10.°,

Considerando o seguinte:

O progresso e a inovacdo técnicos tornaram possivel a
colocagio no mercado de um ndmero crescente de em-
balagens aerossdis com concepgdo e caracteristicas técni-
cas complexas diferentes das tradicionais. Contudo, as
disposigdes da Directiva 75/324/CEE ndo sdo suficientes
para garantir um elevado nivel de seguranca para tais
embalagens aeross6is ndo tradicionais. A concepcdo indi-
vidual dos aerossdis ndo tradicionais pode originar riscos
de seguranca que ndo sdo previstos pelas disposicdes de
seguranca da directiva, que se encontram adaptadas a
concepgdo conhecida dos aerosséis tradicionais. Por con-
seguinte, ¢ necessdria uma andlise do risco a executar
pelo fabricante a fim de abranger adequadamente todos
os aspectos da seguranca.

Sempre que adequado, a andlise do perigo tem de abor-
dar o risco resultante da inalacdo do produto expelido
pela embalagem aerossol em condigdes de utilizagdo nor-
mais ou razoavelmente previsiveis, tendo em conta o
tamanho da particula e a dimensdo da distribui¢io con-
juntamente com as propriedades fisicas e quimicas dos
contetidos, visto que a inalagdo das pequenas particulas
(vulgarmente designadas por aerosséis) pode causar efei-
tos adversos para a saide do utilizador em tais condi¢des
de utilizacdo, mesmo que a embalagem aerossol esteja
correctamente classificada e rotulada de acordo com as
disposicdes da Directiva 1999/45/CE do Parlamento Eu-
ropeu ¢ do Conselho, de 31 de Maio de 1999, relativa a

(") JO L 147 de 9.6.1975, p. 40. Directiva com a ultima redac¢do que
lhe foi dada pelo Regulamento (CE) n.° 807/2003 (JO L 122 de
16.5.2003, p. 36).

aproximacdo das disposicdes legislativas, regulamentares
e administrativas dos Estados-Membros respeitantes a
classificagdo, embalagem e rotulagem das preparacdes
perigosas (2).

A cléusula de salvaguarda prevista no artigo 10.° da
Directiva 75/324/CEE foi aplicada por um Estado-Mem-
bro. A medida de protec¢do adoptada justifica-se em
virtude do risco de inflamabilidade colocado, em condi-
¢oes de utilizagdo normais ou razoavelmente previsiveis,
pelas substincias contidas na embalagem aerossol.

A definicdo actual dos contetidos inflamédveis ndo € sufi-
ciente para garantir em todos os casos um elevado nivel
de seguranca. Em particular, embora alguns contetidos
vaporizados por embalagens aerossois ndo se encontrem
definidos como «nflaméveis», de acordo com os critérios
constantes do anexo VI da Directiva 67/548/CEE do
Conselho, de 27 de Junho de 1967, relativa a aproxima-
¢do das disposicoes legislativas, regulamentares e admi-
nistrativas respeitantes a classificacdo, embalagem e rotu-
lagem das substincias perigosas (*), podem provocar a
igni¢do em condicdes de utilizagdo normais ou razoavel-
mente previsiveis da embalagem aerossol. Além disso, os
critérios actuais de inflamabilidade referem-se apenas a
substancias e preparagdes quimicas e ndo tém adequada-
mente em consideracdo as condigdes fisicas especiais de
um pulverizador de aerossol nem as condigdes de utili-
zagdo especificas.

A fim de alcangarem um nivel 6ptimo de seguranga
considerando as especificidades das embalagens aerossois,
o0s novos critérios de classificacio da inflamabilidade das
embalagens aerossois deveriam igualmente abordar os
riscos referentes a dispersio dos contetidos de embala-
gens aerossois e as condi¢des especificas de utilizacdo das
mesmas em vez de abordar apenas as propriedades fisicas
e quimicas dos seus contetidos.

(3 JO L 200 de 30.7.1999, p. 1 Directiva com a dltima redacgdo que
lhe foi dada pelo Regulamento (CE) n.° 1907/2006 (JO L 396 de
30.12.2006, p. 1. Rectificagio no JO L 136 de 29.5.2007, p. 3).

(®) JO 196 de 16.8.1967, p. 1. Directiva com a tltima redaccdo que lhe

foi dada pela Directiva 2006/121/CE do Parlamento Europeu e do
Conselho (JO L 396 de 30.12.2006, p. 855. Rectificagio no JO
L 136 de 29.5.2007, p. 281).
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(6)  As disposicdes da Directiva 75/324/CEE actualmente em
vigor exigem que cada embalagem aerossol cheia seja
imersa num banho de dgua quente a fim de avaliar a
sua estanquicidade e resisténcia a rotura. Contudo, as
embalagens aerossdis sensiveis ao calor nio podem ser
submetidas a este ensaio. O progresso tecnoldgico tornou
possiveis métodos de ensaio alternativos para a avaliagdo
final das embalagens aeross6is em termos de resisténcia a
rotura e estanquicidade, que garantem o mesmo nivel de
seguranca.

(7)  As disposi¢des da Directiva 75/324|CEE actualmente em
vigor estabelecem a possibilidade de se utilizar um sis-
tema de ensaio, permitindo um resultado equivalente ao
do método do banho de dgua, sob condi¢io do acordo
do Comité referido no artigo 6.°. No entanto, este pro-
cedimento parece ser extremamente pesado para ser apli-
cado na prética, e por conseguinte, nunca foi utilizado.
Assim, no sentido de permitir aos operadores econémi-
cos beneficiar do progresso tecnoldgico sem comprome-
ter o actual nivel de seguranga, assegurando os conheci-
mentos técnicos adequados, é necessdrio que os métodos
de ensaio alternativos sejam aprovados pelas autoridades
competentes designadas pelos Estados-Membros ao
abrigo da Directiva 94/55/CE do Conselho, de 21 de
Novembro de 1994, relativa a aproximacio das legisla-
¢oes dos Estados-Membros respeitantes ao transporte ro-
dovidrio de mercadorias perigosas ('), em vez do Comité
referido no artigo 6.° da Directiva 75/324/CEE.

(8)  Foram levantados problemas de seguranca no sequéncia
de roturas e fugas em embalagens aerossdis metélicas
aquecidas a temperaturas elevadas, como se verifica em
automoéveis expostos a radiagdo solar. E, por conseguinte,
necessario limitar o nivel de enchimento maximo ao
mesmo valor para todos os tipos de embalagens
aerossois.

(9) A maior parte dos propulsores menos prejudiciais para o
ambiente e ndo inflamdaveis sdo gases comprimidos. Con-
tudo, a perda de pressio das embalagens aerossdis, no
fim da sua vida atil, que utilizam gds comprimido como
propulsores dd origem, normalmente, a um rendimento
menos eficiente dos contetidos. Consequentemente, a uti-
lizagdo dos gases comprimidos como propulsores deveria
ser incentivada mediante o aumento da pressdo interna
mdxima das embalagens aerossois, a um nivel seguro
para o consumidor.

(10) A Directiva 75/324|CEE deve, por conseguinte, ser alte-
rada em conformidade.

(") JOL 319 de 12.12.1994, p. 7. Directiva com a ultima redac¢do que
lhe foi dada pela Directiva 2006/89/CE da Comissdo (JO L 305 de
4.11.2006, p. 4).

(11)  As medidas previstas na presente directiva estdo em con-
ormidade com o parecer do Comité para a adaptacdo ao
formidad do Comit dapt
progresso técnico da directiva «embalagens aerossois»,

ADOPTOU A PRESENTE DIRECTIVA:

Artigo 1.°

A Directiva 75/324/CEE ¢ alterada segundo o anexo da presente
directiva.

Artigo 2.°

1. Os Estados-Membros adoptardo e publicardo, o mais tar-
dar em 29 de Outubro de 2009, as disposicdes legislativas,
regulamentares e administrativas necessdrias para dar cumpri-
mento a presente directiva. Os Estados-Membros comunicardo
imediatamente a Comissio o texto das referidas disposicdes
bem como um quadro de correspondéncia entre essas disposi-
¢des e a presente directiva.

Os Estados-Membros aplicardo essas disposicdes a partir de
29 de Abril de 2010.

Sempre que os Estados-Membros adoptarem tais disposigdes,
estas incluirdo uma referéncia a presente directiva ou serdo
acompanhadas dessa referéncia aquando da sua publicacio ofi-
cial. As modalidades dessa referéncia serdo adoptadas pelos Es-
tados-Membros.

2. Os Estados-Membros comunicardo a Comissdo o texto das
disposices de direito interno que adoptarem no dominio regu-
lado pela presente directiva.

Artigo 3.°

A presente directiva entra em vigor no vigésimo dia seguinte ao
da sua publicagdo no Jornal Oficial da Unido Europeia.

Artigo 4.°

Os Estados-Membros sdo os destinatdrios da presente directiva.
Feito em Bruxelas, em 8 de Abril de 2008.
Pela Comissdo

Gilinter VERHEUGEN
Vice-Presidente
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ANEXO

A Directiva 75/324/CEE ¢ alterada do seguinte modo:

1. No artigo 8.°, ¢ aditado o seguinte n.° 1-A:

«1-A.

Sempre que uma embalagem aerossol contiver componentes inflamaveis, tal como definidos no ponto 1.8 do

anexo, mas nio for considerada como “inflaméavel” ou “extremamente inflamavel” de acordo com os critérios estabe-
lecidos no ponto 1.9 do anexo, a quantidade de material inflamével contido na embalagem aerossol deve ser indicada
claramente no rétulo, com a seguinte redac¢do legivel e indelével: “Contém X % em massa de componentes inflamé-

veis”.».

2. E revogado o artigo 9.%-A.

3. O anexo € alterado do seguinte modo:

a) O ponto 1.8 passa a ter a seguinte redaccio:

«1.8.

Componentes inflamdveis

O contetdo das embalagens aerossois deve ser considerado como inflamével se estas contiverem qualquer
componente classificado como inflamavel:

a) Os liquidos inflamaveis sio liquidos com um ponto de inflamacio ndo superior a 93 °G;

b) Os sélidos inflamaveis sio uma substancia ou mistura sdlida facilmente combustivel, ou que pode causar
ou contribuir para o incéndio em resultado de fricgdo. Os sdlidos que entram facilmente em combustdo
sdo as substdncias ou misturas em po, granuladas ou pastosas, perigosas se houver possibilidade de
entrarem facilmente em igni¢do por breve contacto com uma fonte de igni¢do, como um fésforo a arder,
e se a chama se propagar rapidamente;

¢) Os gases inflamdveis sdo gases ou misturas de gases com uma faixa de inflamabilidade com o ara 20 °C e
a pressdo normal de 1,013 bar.

Esta defini¢do ndo abrange substancias nem misturas piroféricas, susceptiveis de auto-aquecimento ou re-
activas a dgua, que nunca devem fazer parte do contetido de embalagens aerossdis»;

b) E aditado o seguinte ponto 1.9:

«1.9.

Aerossdis inflamdveis

Para efeitos da presente directiva, um aerossol é considerado como “ndo inflamdvel”, “inflamavel” ou
“extremamente inflamdvel” de acordo com o seu calor de combustio e o contetido em massa dos compo-
nentes inflamdveis, do seguinte modo:

a) O aerossol ¢ classificado como “extremamente inflamdvel” se contiver 85 % ou mais de componentes
inflamdveis e o calor de combustdo for superior ou igual a 30 kJ/g;

b) O aerossol é classificado como “ndo inflamdvel” se contiver 1 % ou menos de componentes inflamaveis e
o calor de combustdo for inferior a 20 kJ/g;

¢) Todos os restantes aerosséis serdo submetidos aos seguintes procedimentos de classificacdo de inflama-
bilidade ou classificados como “extremamente inflamaveis”. O ensaio de distancia de ignicdo, o ensaio de
ignicdo em espago fechado e o ensaio de inflamabilidade de espumas devem cumprir o disposto no
ponto 6.3.
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1.9.1.

Aerossois de pulverizacio inflamaveis

No caso de aerosséis de pulverizacio a classificacdo ¢é feita tendo em conta o calor de combustdo e com base
nos resultados do ensaio de distancia de ignicdo, do seguinte modo:

a) Se o calor de combustdo for inferior a 20 kJ/g:

i) o aerossol ¢ classificado como “inflamédvel” se a igni¢do ocorrer a uma distancia igual ou superior a
15 cm mas inferior a 75 cm,

i) o aerossol é classificado como “extremamente inflamavel” se a ignicdo ocorrer a uma distancia igual
ou superior a 75 cm,

iii) se ndo se verificar igni¢do no ensaio de distancia de igni¢do, é executado o ensaio de ignicdo em
espago fechado e, neste caso, o aerossol é classificado como “inflamavel” se o tempo equivalente for
igual ou inferior a 300 s/m> ou a densidade de deflagragio for igual ou inferior a 300 g/m?; de outro
modo, o aerossol é classificado como “ndo inflamavel”;

b) Se o calor de combustdo for igual ou superior a 20 kJ/g, o acrossol ¢ classificado como “extremamente
inflamavel” se a igni¢do se verificar a uma distancia igual ou superior a 75 cm; de outro modo, o aerossol
¢ classificado como “inflamavel”.

. Aerosséis contendo espumas inflamdveis

No caso dos aerosséis contendo espumas, a classificacdo é feita com base nos resultados do ensaio de
inflamabilidade de espumas.

a) O produto aerossol é classificado como “extremamente inflamavel” se:
i) a altura da chama for igual ou superior a 20 cm e a sua duragdo for igual ou superior a 2 s,
ou
i) a altura da chama for igual ou superior a 4 cm e a sua duragdo for igual ou superior a 7 s;

b) O produto aerossol que ndo cumprir os critérios definidos na alinea a) ¢ classificado como “inflamavel” se
a altura da chama for igual ou superior a 4 cm e a sua duragdo for igual ou superior a 2 s ou mais.;

o) E aditado o seguinte ponto 1.10:

«1.10. Calor de combustdo

O calor de combustio AH, é determinado através:

a) Das regras tecnoldgicas reconhecidas, descritas por exemplo em normas tais como a ASTM D 240, a ISO
13943 86.1 a 86.3 e a NFPA 30B, ou constantes da literatura cientifica estabelecida;

ou
b) Da aplicagdo do seguinte método de célculo:

O calor de combustdo (AH), em kilojoules por grama (kJ/g), pode ser calculado como o produto do calor
teérico de combustdo (AH,,p,) € da eficiéncia de combustdo, habitualmente inferior a 1,0 (uma eficiéncia de
combustdo tipica é 0,95 ou 95 %).

Para uma formulacdo composta incluida no aerossol, o calor de combustdo é a soma dos calores ponde-
rados de combustdo de cada componente, calculado do seguinte modo:

n
MH, = > [wi% xAHc(i)}
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na qual

AH, = calor de combustio (kJ/g) do produto,

wi% = fraccdo mdssica do componente i no produto,

AHgy = calor de combustido especifico (kJ/g) do componente i no produto.

O responsdvel pela comercializagio da embalagem aerossol tem de descrever o método utilizado para
determinar o calor de combustdo num documento a disponibilizar prontamente numa lingua comunitdria
oficial no enderego especificado no rétulo, em conformidade com o n.° 1, alinea a), do artigo 8.°, se o calor
de combustdo for utilizado como um parametro para avaliar a inflamabilidade de aerossois, de acordo com
as disposi¢des da presente directiva.»;

d) E inserida a seguinte disposicio a seguir a0 ponto 2 «Disposicdes gerais» e antes do ponto 2.1:

«Sem prejuizo de disposi¢des especificas do anexo sobre requisitos relacionados com o perigo de inflamabilidade e
de pressdo, o responsdvel pela comercializacio de embalagens aerosséis estd sujeito a obriga¢do de analisar os
perigos a fim de identificar os que se aplicam as suas embalagens acrossdis. Sempre que adequado, esta andlise deve
ter em consideragdo o risco resultante da inalagdo do produto expelido pela embalagem em condigdes de utilizagdo
normais ou razoavelmente previsiveis, tendo em conta o tamanho da particula ¢ a dimensdo da distribui¢do
conjuntamente com as propriedades fisicas e quimicas do contetido. Deve entdo projectd-la, construi-la, testd-la
e, se for caso disso, redigir declaragdes especiais referentes a sua utilizacdo, tendo em consideragdo a sua andlise.»;

€) A alinea b) do ponto 2.2 passa a ter a seguinte redaccdo:

«b) Sempre que o aerossol for classificado como “inflamavel” ou “extremamente inflaméavel”, de acordo com os
critérios do ponto 1.9:

— o simbolo da chama, em conformidade com o modelo constante do anexo II da Directiva 67/548CEE,

— a indicagio “inflamdvel” ou “extremamente inflamavel”, em fun¢io da classificacio do aerossol como
“inflamavel” ou “extremamente inflamédvel”.»;

f) As alineas a) e b) do ponto 2.3 passam a ter a seguinte redac¢do:

«@) Independentemente dos seus contetidos, quaisquer precaugdes de funcionamento adicionais que alertem os
consumidores para os perigos especificos do produto; se a embalagem aerossol for acompanhada de instrucdes
de utilizagdo separadas, estas dltimas devem igualmente reflectir tais precaugdes de funcionamento;

b) Sempre que o aerossol for classificado como “inflamavel” ou “extremamente inflamdvel” de acordo com os
critérios do ponto 1.9, as seguintes adverténcias:

— as frases de seguranca S2 e S16 estabelecidas no anexo IV da Directiva 67/548/CEE,

— “Néo vaporizar para uma chama ou um corpo incandescente”.»;

g) E aditado o seguinte ponto 2.4:

«2.4. Volume da fase liquida

A 50 °C, o volume da fase liquida existente ndo deve exceder 90 % da capacidade liquida.»;

h) O ponto 3.1.2 passa a ter a seguinte redaccio:

«3.1.2. Enchimento

A 50 °C, a pressdo na embalagem aerossol ndo deve exceder 12 bar.

Contudo, se o aerossol ndo contiver um gds ou uma mistura de gases com uma faixa de inflamabilidade
com o ar a 20 °C ¢ uma pressdo normalizada de 1,013 bar, a pressio permissivel maxima a 50 °C ¢ de
13,2 bar.»;

i) Sdo suprimidos os pontos 3.1.3, 4.1.5 ¢ 4.2.4;
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j) O ponto 6.1.4 passa a ter a seguinte redacgdo:

«6.1.4.  Verificacdo final das embalagens acrossdis cheias

6.1.4.1. As embalagens aerossois sio submetidas a um dos seguintes métodos de ensaio final:

a)

o
=

Ensaio em banho de dgua quente

Cada embalagem aerossol cheia deve ser imersa num banho de dgua quente.

i) a temperatura do banho de dgua e a duragdo do ensaio devem ser de tal modo a que pressdo
interna atinja a que seria exercida pelo seu contetido a uma temperatura uniforme de 50 °C,

ii) qualquer embalagem aerossol que apresente uma deformagdo visivel e permanente ou uma fuga
deve ser rejeitada;

Métodos de ensaio final com calor

Podem ser utilizados outros métodos para aquecer o contetido de embalagens aerosséis se garantirem
que a pressdo e a temperatura em cada embalagem aerossol cheia atinja os valores exigidos para o
ensaio em banho de dgua quente e que as distor¢des e fugas sdo detectadas com a mesma precisio que
no caso do ensaio em banho de dgua quente;

Métodos de ensaio final a frio

Pode ser utilizado um método de ensaio final alternativo a frio se este estiver em conformidade com as
disposi¢des de um método alternativo a frio ao ensaio em banho de dgua quente para embalagens
aerossois, especificado no ponto 6.2.4.3.2.2 do anexo A da Directiva 94/55/CE.

6.1.4.2. Para embalagens aerosséis cujo contetido ¢ sujeito a uma transformacio fisica ou quimica que modifique
as suas caracteristicas de pressdo apos o enchimento e antes da primeira utilizacdo, devem ser aplicados os
métodos de ensaio final a frio, de acordo com a alinea ¢) do ponto 6.1.4.1.

6.1.4.3. No caso dos métodos de ensaio referidos nas alineas b) e ¢) do ponto 6.1.4.1:

a)

b)

R

k) E aditado o

«6.3.
6.3.1.
6.3.1.1.
6.3.1.1.1.

O método de ensaio deve ser aprovado pela autoridade competente;

O responsével pela comercializagio de embalagens aerossois deve apresentar um pedido de homolo-
gacdo a uma autoridade competente. O pedido deve ser acompanhado do ficheiro técnico com a
descricdo do método;

O responsdvel pela comercializagio de embalagens aerossdis deve, para fins de vigilancia, manter a
aprovagdo da autoridade competente, o ficheiro técnico com a descrigdo do método e, se for caso
disso, os relatérios de controlo prontamente disponiveis no endereco especificado no rétulo, em
conformidade com o n.° 1, alinea a), do artigo 8.%

O ficheiro técnico deve ser elaborado numa lingua comunitdria oficial ou deve estar disponivel uma
copia autenticada;

“Autoridade competente”, significa a autoridade designada em cada Estado-Membro ao abrigo da
Directiva 94/55/CE.»;

seguinte ponto 6.3:

Ensaios a inflamabilidade de aerossois
Ensaio da distincia de igni¢do para aerossis de pulverizagio
Introducdo

Este teste-padrdo descreve o método para determinar a distancia de igni¢do de um produto pulveri-
zado pelo aerossol de forma a avaliar o risco da chama associado. Pulverizar o produto contido no
aerossol na direc¢do de uma fonte de ignicdo em intervalos de 15 cm para observar se ocorre a
ignicdo ou a combustdo continua do produto pulverizado. Define-se igni¢do e combustdo continua
quando uma chama estdvel é mantida durante, pelo menos, 5 s. A fonte de ignicdo ¢ definida como
um queimador a gds com uma chama de 4-5 cm de altura, azul e ndo luminosa.
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6.3.1.1.2.

6.3.1.2.
6.3.1.2.1.

6.3.1.3.
6.3.1.3.1.
6.3.1.3.1.1.

6.3.1.3.1.2.

6.3.1.3.1.3.

6.3.1.3.1.4.

6.3.1.3.1.5.

6.3.1.3.1.6.

Este ensaio aplica-se as embalagens aerosséis com uma distincia de pulverizagdo igual ou superior a
15 cm. Sdo excluidas deste ensaio as embalagens aerossdis com uma distancia de pulverizagio de
menos de 15 cm, tais como as que distribuem espuma, gel e pasta ou que estejam equipadas com
uma vélvula doseadora. As embalagens aerosséis que distribuem espuma, gel ou pasta sdo sujeitas ao
ensaio de inflamabilidade das espumas aerossois.

Equipamento e material

E necessdrio o seguinte equipamento

Banho de dgua mantido a 20 °C com uma precisdo de = 1°C
Balanga de laboratério calibrada com uma precisdo de £ 0,1 g
Cronémetro com uma precisdo de £0,2 s
Régua graduada, suporte e pinca graduagdo em centimetros

Bico de Bunsen com suporte e pinga

Termémetro com uma precisio de £ 1°C
Higrémetro com uma precisio de * 5%
Mandmetro com uma precisdo de £ 0,1 bar
Procedimento

Requisitos gerais

Antes do ensaio, cada embalagem aerossol deve ser condicionada e depois descarregada durante
aproximadamente 1 s. O objectivo desta ac¢do é remover do tubo da valvula materiais ndo homo-
geneizados.

As instrugdes de utilizagdo devem ser rigorosamente seguidas, incluindo a que esclarece se a emba-
lagem deve ser utilizada em posicdo vertical ou invertida. Quando for necessdrio agitar, fazé-lo
imediatamente antes do ensaio.

O ensaio deve ser efectuado num ambiente sem correntes de ar mas com ventilagdo, a uma tempe-
ratura regulada para 20 °C £ 5 °C e uma humidade relativa situada entre 30 e 80 %.

Cada embalagem aerossol deve ser ensaiada:

a) Quando cheia, de acordo com o procedimento completo, com o bico de Bunsen situado entre 15
e 90 cm de distdncia da vélvula da embalagem aerossol;

b) Apenas uma vez quando apresente um nivel de enchimento nominal de 10 a 12 % (% em massa),
devendo o bico de Bunsen estar colocado, quer a 15 cm da vélvula se a embalagem aerossol cheia
ndo tiver entrado em ignicdo, quer & distancia de igni¢do do aerossol de uma embalagem cheia,
acrescida de 15 cm.

No ensaio, a embalagem deve ser posicionada tal como indicada nas instrucdes do rétulo. A fonte de
ignicdo deve ser posicionada em conformidade.

O procedimento seguinte prevé ensaiar a pulverizagio a intervalos de 15 cm entre a chama do bico de
Bunsen e a vdlvula do aerossol, numa gama de distincias compreendida entre 15 e 90 cm. E
aconselhdvel comecar a uma distancia de 60 cm entre a chama do bico de Bunsen e a vilvula do
aerossol. A distancia entre a chama do bico de Bunsen e a vilvula do aerossol deve ser aumentada
15 c¢m no caso de se efectuar a ignicdo da pulverizagdo a uma distancia de 60 cm. A distancia deve ser
diminuida 15 cm no caso de ndo se efectuar qualquer ignicdo a uma distdncia de 60 cm entre a
chama do bico de Bunsen e a vélvula do aerossol. O objectivo do procedimento é determinar a
distdncia mdxima entre a vélvula do aerossol e a chama do bico de Bunsen que conduz a uma
combustdo continua da pulverizagdo, ou determinar que a ignicdo ndo se efectuou a uma distancia de
15 cm entre a chama do bico de Bunsen e a vilvula do aerossol.
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6.3.1.3.2.  Procedimento de ensaio

a) Condicionar no minimo 3 embalagens aerossois cheias de produto num banho de dgua mantido a
uma temperatura de 20 °C + 1 °C, com, pelo menos, 95 % da embalagem imersa na dgua durante,
pelo menos, 30 min antes de cada ensaio (se a embalagem estiver completamente imersa, sdo
suficientes 30 min);

b) Cumprir os requisitos gerais. Registar a temperatura ¢ a humidade relativa do local de ensaio;
) Pesar uma embalagem aerossol e anotar a sua massa;

d) Determinar a pressdo interna e a descarga inicial a uma temperatura de 20°C + 1°C (para
eliminar embalagens aerossois defeituosas ou parcialmente cheias);

¢) Colocar o bico de Bunsen numa superficie plana horizontal ou fixar o bico a um suporte com
uma pinga;

f) Acender o bico de Bunsen; a chama ndo deve ser luminosa e deve ter cerca de 4 a 5 cm de altura;

g) Colocar o orificio de saida da valvula do aerossol a distancia predeterminada da chama. O aerossol
deve ser ensaiado com a embalagem na posi¢io em que foi concebida para ser utilizada, por
exemplo, posicdo vertical ou invertida;

h) Nivelar o orificio da vilvula e a chama do bico de Bunsen, assegurando-se que o orificio estd bem
dirigido para a chama e ao mesmo nivel (ver figura 6.3.1.1). O jacto pulverizado deverd ser
expelido sobre a metade superior da chama;

Figura 6.3.1.1

) Cumprir os requisitos gerais relativamente a necessidade de agitar a embalagem;

j)  Accionar a vélvula da embalagem aerossol para pulverizar o seu conteido durante 5 s, excepto se
ocorrer igni¢do. Se ocorrer ignicdo, continuar a pulverizar e manter a chama durante 5 s, a contar
do inicio da ignigdo;

k) Anotar no quadro 1 se a ignicdo se produziu as diferentes distancias entre o bico de Bunsen e a
embalagem aerossol;

) Se ndo se efectuar a ignicdo durante o passo previsto na alinea j), o aerossol deve ser ensaiado
numa posi¢do alternativa, por exemplo, invertida para produtos de utilizagdo em posigdo vertical,
para verificar se ocorre a igni¢do;

m) Repetir os passos descritos nas alineas g) a 1) mais duas vezes (3 vezes, no total) para a mesma
embalagem e a mesma distancia entre o bico de Bunsen e a vélvula da embalagem aerossol;

n) Repetir o procedimento de ensaio para outras duas embalagens aerosséis contendo o mesmo
produto e a mesma distancia entre o bico de Bunsen e a vélvula do aerossol;

0) Repetir os passos previstos nas alineas g) a n) do procedimento de ensaio a uma distancia
compreendida entre 15 e 90 cm entre a vilvula da embalagem do aerossol e a chama do bico
de Bunsen, em fungdo do resultado de cada ensaio (ver igualmente 6.3.1.3.1.4 e 6.3.1.3.1.5);

p) Se ndo se efectuar a ignicdo a uma distancia de 15 cm, o procedimento estd terminado para as
embalagens inicialmente cheias. O procedimento também estd terminado quando se atinge ignicdo
e combustdo continua a uma distdncia de 90 cm. Se ndo se atingir a igni¢do a uma distancia de
15 cm, registar esse facto. Em todos os casos, a distdncia mdxima entre a chama do bico de
Bunsen e a valvula do aerossol em que se observou ignicio e combustdo continua é anotada
como “distancia de igni¢do”;
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6.3.1.3.2.1.

6.3.1.3.2.2.

6.3.1.3.2.3.

6.3.1.4.
6.3.1.4.1.

q) Também se deve efectuar um ensaio em 3 embalagens com um nivel de enchimento nominal de
10 a 12 %. A distancia entre a vélvula destas embalagens aerossois e a chama do bico de Bunsen
deve ser a mesma das embalagens acrossdis cheias, acrescida de 15 cmy;

r) Descarregar uma embalagem aerossol até um nivel de enchimento de 10 a 12 % nominais (em
massa) através de pulverizagdes de, no mdximo, 30 s. Observar um intervalo minimo de 300 s
entre pulverizagdes. Durante este periodo, as embalagens devem ser colocadas no banho de dgua
para condicionamento;

s) Repetir os passos previstos nas alineas g) a n) para embalagens aerosséis cheias a 10-12 %
nominais, omitindo os passos previstos em 1) e m). Este ensaio s6 deve ser realizado com o
aerossol numa posicdo, por exemplo, vertical ou invertida, correspondente a que produziu a
igni¢do (caso tenha existido) nas embalagens cheias;

t) Registar todos os resultados no quadro 6.3.1.1, como indicado infra.

Todos os ensaios devem ser realizados dentro de uma hotte de aspiragdo em local que pode ser bem
ventilado. A ventilagdo da hotte de aspiracdo e da sala pode ser efectuada durante, pelo menos, 3 min
depois de cada ensaio. Tomar todas as precaugdes de seguranga necessarias para impedir a inalacdo
dos produtos de combustio.

As embalagens com um nivel de enchimento nominal de 10 a 12 % sdo ensaiadas apenas uma vez.
Os quadros dos resultados apenas necessitam da indica¢do de um resultado por embalagem.

Quando o ensaio na posi¢do de utilizagio para a qual a embalagem estd concebida der um resultado
negativo, o ensaio é repetido com a embalagem numa posi¢do que dé origem, muito provavelmente, a
um resultado positivo.

Método de avaliacio de resultados

Todos os resultados devem ser anotados. O quadro 6.3.1.1 infra mostra o modelo de “quadro de

resultados” a utilizar.

Quadro 6.3.1.1

Data Temperatura ... °C
Humidade relativa ... %

Nome do produto

Volume liquido Embalagem 1 Embalagem 2 Embalagem 3

Nivel de enchi- % % %
mento inicial

Distancia entre a | Ensaio 1 2 3 1 2 3 1 2 3
embalagem ¢ a
chama

15 cm Ignicao?
Sim ou Nao

30 cm Ignicao?
Sim ou Nao

45 cm Ignicao?
Sim ou Nao
60 cm Ignicao?
Sim ou Nao
75 cm Ignicao?

Sim ou Nio

90 cm Ignicao?
Sim ou Nao

Observagdes,

incluindo sobre a

posicdo da

embalagem
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6.3.2.
6.3.2.1.

6.3.2.2.
6.3.2.2.1.

6.3.2.2.2.
6.3.2.2.2.1.

Ensaio de igni¢do em espaco fechado
Introducdo

Este teste-padrdo descreve o método para avaliar a inflamabilidade dos produtos expelidos das emba-
lagens aerosséis devido a sua propensdo para entrarem em ignicdo em espaco fechado ou confinado.
O contetido de uma embalagem aerossol ¢ pulverizado para um recipiente de ensaio cilindrico
contendo uma vela a arder. Se ocorrer uma igni¢do visivel, anota-se o tempo que decorreu ¢ a
quantidade libertada.

Equipamento e material

E necessdrio o seguinte equipamento:

Crondémetro com uma precisdo de +0,2 s
Banho de dgua mantido a 20 °C com uma precisio de * 1°C
Balanga de laboratério calibrada com uma precisdo de 0,1 g
Termémetro com uma precisio de = 1°C
Higrémetro com uma precisdo de £ 5%

Manémetro com uma precisio de = 5 %r
Recipiente de ensaio cilindrico como descrito em seguida

Preparagio do equipamento de ensaio

Um recipiente cilindrico de aproximadamente 200 dm? (aproximadamente 600 mm de didmetro, por
720 mm de comprimento) aberto numa das extremidades deve ser modificado do seguinte modo:

a) Deve ser adaptado a extremidade aberta do recipiente um sistema de fecho, constituido por uma
tampa com charneira; ou

b) Pode ser utilizado como sistema de fecho um filme pldstico de 0,01 a 0,02 mm de espessura. Se o
ensaio for realizado com um filme pléstico, este deve ser utilizado como se indica a seguir: Esticar
o filme sobre a extremidade aberta do recipiente cilindrico e manté-lo no lugar com um elastico. O
elastico deve ser suficientemente resistente para que, quando colocado em torno do recipiente
cilindrico deitado, apenas se alongue 25 mm quando lhe for colocada uma massa de 0,45 kg no
seu ponto mais baixo. Abrir uma fenda vertical de 25 mm no filme, comegando a 50 mm do
bordo do recipiente. Assegurar-se de que o filme esteja bem esticado;

¢) Na outra extremidade do recipiente cilindrico, abrir um furo de 50 mm de didmetro a 100 mm do
bordo de modo tal que esse orificio se encontre na parte superior do recipiente cilindrico quando
este estiver deitado e pronto para o ensaio (figura 6.3.2.1);

Figura 6.3.2.1

b e

+200 dm?
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d) Utilizar um suporte metdlico de 200 mm x 200 mm sobre o qual deve ser colocada uma vela de
parafina de 20 a 40 mm de diametro e 100 mm de altura. A vela deve ser substituida quando tiver
uma altura de menos de 80 mm. A chama da vela ¢ protegida da ac¢do da pulverizagio por um
deflector de 150 mm de largura e 200 mm de altura. Este dispositivo inclui o plano inclinado a
45° colocado a 150 mm da base do deflector (figura 6.3.2.2);

Figura 6.3.2.2

150 mm

> 71 mm

200 mm 150 mm

A
v

200 mm

¢) A vela colocada no suporte metdlico deve ser posicionada a igual distdncia das duas extremidades
do recipiente cilindrico (Figura 6.3.2.3);

Figura 6.3.2.3
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f) O recipiente cilindrico é deitado no solo ou colocado num suporte, num local em que a tempe-
ratura esteja compreendida entre 15 °C e 25 °C. O produto a ensaiar é pulverizado no interior do
recipiente de cerca de 200 dm?, onde se encontra uma fonte de ignicdo.

6.3.2.2.2.2. Normalmente, o produto sai da embalagem aerossol segundo um angulo de 90° em relagdo ao eixo
vertical da embalagem. O esquema e o procedimento descrito referem-se a este tipo de aerossol. No
caso de aerossdis com um funcionamento fora do vulgar (por exemplo, embalagens aerosséis com
pulverizagdo vertical), serd necessdrio registar as mudangas de equipamento e de procedimento de
acordo com as Boas Prdticas de Laboratério, tais como a ISO[IEC 17025:1999. Requisitos gerais de
competéncia para laboratérios de ensaio e calibragdo.

6.3.2.3. Procedimento
6.3.2.3.1.  Requisitos gerais

6.3.2.3.1.1. Antes do ensaio, cada embalagem acrossol deve ser condicionada e depois descarregada durante
aproximadamente 1 s. O objectivo desta ac¢do é remover do tubo da vélvula materiais ndo homo-
geneizados.

6.3.2.3.1.2. As instrucdes de utilizagdo devem ser rigorosamente seguidas, incluindo a que esclarece se a emba-
lagem deve ser utilizada em posicdo vertical ou invertida. Quando for necessdrio agitar, fazé-lo
imediatamente antes do ensaio.



L 96/26

Jornal Oficial da Unido Europeia

9.4.2008

6.3.2.3.1.3. O ensaio deve ser efectuado num ambiente sem correntes de ar mas com ventilagio, a uma tempe-
ratura regulada para 20 °C £ 5 °C e uma humidade relativa situada entre 30 e 80 %.

6.3.2.3.2.

6.3.2.4.
6.3.2.4.1.

6.3.2.4.2.

Procedimento de ensaio

a)

=z

=

Condicionar no minimo 3 embalagens aerosséis cheias de produto num banho de dgua mantido a
uma temperatura de 20 °C + 1 °C, com pelo menos 95 % da embalagem imersa na dgua durante,
pelo menos, 30 min (se a embalagem estiver completamente imersa, sdo suficientes 30 min);

Medir ou calcular o volume real do recipiente cilindrico em decimetros ctibicos;

Cumprir os requisitos gerais. Registar a temperatura ¢ a humidade relativa do local de ensaio;

Determinar a pressdo interna e a descarga inicial a uma temperatura de 20 °C £ 1 °C (para eliminar
embalagens aerossdis defeituosas ou parcialmente cheias);

Pesar uma das embalagens aerossois e anotar a sua massa;

Acender a vela e fixar o sistema de fecho (tampa ou filme plastico);

Colocar o orificio da vélvula da embalagem aerossol a 35 mm ou mais perto ainda, no caso de um
produto de pulverizagio alargada, do centro do orificio de entrada do recipiente cilindrico. Por a
funcionar o cronémetro e, de acordo com as instrugdes de utilizagdo do produto, dirigir o jacto
pulverizado para o meio da extremidade oposta (tampa ou filme plistico). O aerossol deve ser
ensaiado com a embalagem na posi¢do em que foi concebida para ser utilizada, por exemplo,
posicdo vertical ou invertida;

Manter a pulverizacdo até se obter a igni¢do. Parar o crondémetro e anotar o tempo decorrido.
Pesar novamente a embalagem aerossol e anotar a sua massa;

Ventilar e limpar o recipiente cilindrico retirando quaisquer residuos que possam afectar os ensaios
subsequentes. Se necessario, deixar o recipiente arrefecer;

Repetir os passos previstos nas alineas d) a i) do procedimento de ensaio para outras duas
embalagens aerossois do mesmo produto (3 no total. Nota: cada embalagem s6 ¢ ensaiada uma
vez).

Método de avaliacdo de resultados

Deve ser redigido um relatério de ensaio contendo a seguinte informagao:

a)

b)

9

d)

e)

f)

O produto ensaiado e as suas referéncias;
A pressdo interna e o caudal de vaporizacdo da embalagem aerossol;
A temperatura e a humidade relativa do local de ensaio;

Para cada ensaio, o tempo de vaporizacdo (em segundos) necessdrios para atingir a ignicdo (se o
produto ndo entrar em ignigdo, indicar este facto);

A massa do produto pulverizado durante cada ensaio (expressa em gramas);

O volume real do recipiente cilindrico (expresso em dm?).

O tempo equivalente (t.,) necessdrio para atingir a ignicio num metro cibico pode ser calculado da
seguinte forma:

_ 1 000 x tempo de vaporizagio (s)
®d "~ Volume real do recipiente cilindrico (dm?)
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6.3.2.4.3.  Também é possivel calcular a densidade de deflagragdo (Dy.) necessdria para atingir a igni¢do durante
o ensaio da seguinte forma:

1 000 x quantidade de produto distribuida (g)
Volume real do recipiente cilindrico (dm?)

Dyef =

6.3.3. Ensaio de inflamabilidade de aerossdis contendo espumas
6.3.3.1. Introducdo

6.3.3.1.1.  Este teste-padrdo descreve o método para determinar a inflamabilidade de uma pulverizagdo aerossol
dispensada em forma de espuma, mousse, gel ou pasta. Um aerossol que emite espuma, gel ou pasta é
pulverizado (aproximadamente 5 g) para um vidro de relogio sob o qual se coloca uma fonte de
ignicdo (vela, fésforo ou isqueiro) para observar se ocorre a ignicdo e a eventual combustdo continua

da espuma, da mousse, do gel ou da pasta. Entende-se por “ignicdo” a existéncia de uma chama estavel
mantida durante, pelo menos, 2 s e com uma altura minima de 4 cm.

6.3.3.2. Equipamento e material

6.3.3.2.1.  E necessdrio o seguinte equipamento:

Régua graduada, suporte e pinca graduagdo em cm
Vidro de reldgio resistente ao fogo com cerca de 150 mm de didmetro
Crondémetro com uma precisao de £0,2 s

Vela, fésforo ou isqueiro

Balanga de laboratério calibrada com uma precisdo de 0,1 g
Banho de dgua mantido a 20 °C com uma precisdo de 1 °C
Termémetro com uma precisio de £ 1 °C
Higrémetro com uma precisdo de £ 5%
Manémetro com uma precisio de * 0,1 bar

6.3.3.2.2. O vidro de reldgio é colocado sobre uma superficie resistente ao fogo numa zona sem correntes de ar
mas podendo ser ventilada apds cada ensaio. A régua graduada é posicionada exactamente atrds do
vidro de reldgio e mantida verticalmente por meio de um suporte ¢ de uma pinca.

6.3.3.2.3. A régua deve ser posicionada por forma a que o inicio da sua graduagdo esteja ao nivel da base do
vidro de relégio colocado num plano horizontal.

6.3.3.3. Procedimento
6.3.3.3.1.  Requisitos gerais

6.3.3.3.1.1. Antes do ensaio, cada embalagem aerossol deve ser condicionada e depois descarregada durante
aproximadamente 1 s. O objectivo desta ac¢do é remover do tubo da vélvula materiais nio homo-
geneizados.

6.3.3.3.1.2. As instrucdes de utilizagdo devem ser rigorosamente seguidas, incluindo a que esclarece se a emba-
lagem deve ser utilizada em posicdo vertical ou invertida. Quando for necessdrio agitar, fazé-lo
imediatamente antes do ensaio.

6.3.3.3.1.3. O ensaio deve ser efectuado num ambiente sem correntes de ar mas com ventilagio, a uma tempe-
ratura regulada para 20 °C % 5 °C e uma humidade relativa situada entre 30 e 80 %.

6.3.3.3.2.  Procedimento de ensaio

a) Condicionar no minimo 4 embalagens aerosséis cheias de produto num banho de dgua mantido a
uma temperatura de 20 °C * 1 °C, com, pelo menos, 95 % da embalagem imersa na dgua durante,
pelo menos, 30 min antes de cada ensaio (se a embalagem estiver completamente imersa, sio
suficientes 30 min);
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6.3.3.4.
6.3.3.4.1.

b) Cumprir os requisitos gerais. Registar a temperatura e a humidade relativa do local de ensaio;

9

=

=

Determinar a pressdo interna a uma temperatura de 20 °C = 1°C (para eliminar embalagens
aerossdis defeituosas ou parcialmente cheias);

Medir a descarga ou o caudal da embalagem aerossol a ensaiar, por forma a que a quantidade de
produto para ensaio distribuida possa ser determinada com mais precisio;

Pesar uma das embalagens aerosséis e anotar a sua massa;

Com base na quantidade de produto pulverizado ou no débito previamente medidos e de acordo
com as instrugdes do fabricante, distribuir aproximadamente 5 g de produto sobre o centro do
vidro de reldgio limpo de modo a formar um monticulo com uma altura ndo superior a 25 mm;

Nos 5 s seguintes a descarga ter sido terminada, aplicar a fonte de ignicdo ao bordo da amostra,
sob o vidro do relégio, e simultaneamente por o cronémetro a funcionar. Se necessdrio, a fonte de
igni¢do deve ser retirada do bordo da amostra apés aproximadamente dois segundos, de modo a
observar claramente se ocorreu igni¢do. Se ndo for visivel qualquer igni¢do da amostra, a fonte de
igni¢do deve ser novamente aplicada ao bordo da amostra;

Em caso de ignicdo, anotar as seguintes informagoes:
i) a altura mdxima da chama em centimetros acima da base do vidro de reldgio,
ii) a duracdo da chama em s,
iii) secar, voltar a pesar a embalagem acrossol e calcular a massa de produto vaporizado;
Ventilar a zona de ensaio imediatamente apds cada ensaio;

Se ndo se efectuar ignigdo e se o produto vaporizado se mantiver sob a forma de espuma ou de
pasta durante todo o ensaio, os passos previstos nas alineas e) a i) devem ser repetidos. Deixar que
o produto repouse durante 30 s, 1 min, 2 min ou 4 min antes de aplicar a fonte de ignicdo;

Repetir os passos previstos nas alineas e) a i) do procedimento de ensaio mais duas vezes (3 vezes,
no total) para a mesma embalagem;

Repetir os passos previstos nas alineas e) a k) do procedimento de ensaio para mais duas emba-
lagens aerossoéis (3 embalagens, no total) contendo o mesmo produto.

Método de avaliagdo de resultados

Deve ser redigido um relatério de ensaio contendo a seguinte informagao:

a) Se o produto entra em igni¢do;

b) A altura mdxima da chama em centimetros;

¢) A duragio da chama em s;

d) A massa do produto submetido a ensaio.».




