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EUROPA-PARLAMENTETS OG RADETS DIREKTIV 2000/14/EF
af 8. maj 2000

om indbyrdes tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivning om steje-
mission i miljeet fra maskiner til udenders brug

EUROPA-PARLAMENTET OG RADET FOR DEN EUROPAISKE UNION
HAR —

under henvisning til traktaten om oprettelse af Det Europaiske Felles-
skab, serlig artikel 95,

under henvisning til forslag fra Kommissionen ('),

under henvisning til udtalelse fra Det @konomiske og Sociale Udvalg (),

i henhold til fremgangsmaden i traktatens artikel 251 (°), og
ud fra felgende betragtninger:

(1) Som led i det indre marked skal kravene til stgjemission fra
maskiner til udenders brug harmoniseres for at undgé hindringer
for den frie bevagelighed for disse maskiner. Nedszattelse af det
tilladelige stejniveau for sdédanne maskiner vil beskytte borgernes
helbred og velbefindende samt beskytte miljoet. Offentligheden
bor ogsé have oplysninger om disse maskiners stgjemission.

(2)  Hidtil har Fellesskabets lovgivning om stgjemissioner fra
maskiner til udenders brug bestaet af ni direktiver, der omfatter
forskellige typer entreprenermateriel samt plaeneklippere: Rédets
direktiv 79/113/EQF af 19. december 1978 om indbyrdes tilner-
melse af medlemsstaternes lovgivning om bestemmelse af stoje-
missionen fra entreperngrmateriel (*), Radets direktiv 84/532/EQF
af 17. september 1984 om indbyrdes tilnzermelse af medlemssta-
ternes lovgivning om falles bestemmelser for entreprenermate-
riel (°) , Radets direktiv 84/533/EQF af 17. september 1984 om
indbyrdes tilnaermelse af medlemsstaternes lovgivning om tillade-
ligt lydeffektniveau for motorkompressorer (°), Rédets direktiv
84/534/EQF af 17. september 1984 om indbyrdes tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om tilladeligt lydeffektniveau for
tarnkraner (7), Rédets direktiv 84/535/EQF af 17. september 1984
om indbyrdes tilnzermelse af medlemsstaternes lovgivning om
tilladeligt lydeffektniveau for elektriske svejseaggregater (%),
Rédets direktiv 84/536/EQF af 17. september 1984 om indbyrdes
tilnermelse af medlemsstaternes lovgivning om tilladeligt lydef-
fektniveau for generatoraggregater (°), Radets direktiv 84/537/
EOF af 17. september 1984 om indbyrdes tilnermelse af
medlemsstaternes lovgivning om tilladeligt lydeffektniveau for
handbetjente betonbreekkere og pikhammere ('°), Radets direktiv
84/538/EQF af 17. september 1984 om indbyrdes tilnermelse af

(") EFT C 124 af 22.4.1998, s. 1.

(® EFT C 407 af 28.12.1998, s. 18.

(*) Europa-Parlamentets udtalelse af 1. april 1998 (EFT C 138 af 4.5.1998, s. 84),
Radets felles holdning af 24. januar 2000 (EFT C 83 af 22.3.2000, s. 1) og
Europa-Parlamentets afgerelse af 15. marts 2000 (endnu ikke offentliggjort i
EFT).

*) EFT)L 33 af 8.2.1979, s. 15. Direktivet er senest @ndret ved Kommissionens
direktiv 85/405/EQF (EFT L 233 af 30.8.1985, s. 9).

(®) EFT L 300 af 19.11.1984, s. 111. Direktivet er senest &ndret ved Kommissio-
nens direktiv 88/665/EQF (EFT L 382 af 31.12.1988, s. 42).

(°) EFT L 300 af 19.11.1984, s. 123. Direktivet er senest eendret ved Kommissio-
nens direktiv 85/406/EQF (EFT L 233 af 30.8.1985, s. 11).

(") EFT L 300 af 19.11.1984, s. 130. Direktivet er senest @ndret ved Kommissio-
nens direktiv 87/405/EQF (EFT L 220 af 8.8.1987, s. 60).

(®) EFT L 300 af 19.11.1984, s. 143. Direktivet er senest &endret ved Kommissio-
nens direktiv 85/407/EQF (EFT L 233 af 30.8.1985, s. 16).

(°) EFT L 300 af 19.11.1984, s. 149. Direktivet er senest @ndret ved Kommissio-
nens direktiv 85/408/EQF (EFT L 233 af 30.8.1985, s. 18).

(") EFT L 300 af 19.11.1984, s. 156. Direktivet er senest endret ved Kommis-
sionens direktiv 85/409/EQF (EFT L 233 af 30.8.1985, s. 20).
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medlemsstaternes lovgivning om tilladeligt lydeffektniveau for
pleneklippere ('), og Rédets direktiv 86/662/EQF af 22. december
1986 om begraensning af stgjemissionen fra hydrauliske gravema-
skiner, gravemaskiner med tove, dozere og lassere samt grave-
laessemaskine (%), i det folgende benzvnt »gaeldende direktiver«. I
disse direktiver fastsattes der for hver enkelt maskintype tillade-
ligt stgjniveau samt krav til stojprovningsmetoder, markning og
procedurer for ovensstemmelsesvurdering. Det er hensigtsmeessigt
at forenkle denne lovgivning og opstille rammer for nedbringelse
af stgjemissionen fra maskiner til udenders brug.

Dette direktiv er baseret pa principperne og begreberne i Rédets
resolution af 7. maj 1985 om en ny metode i forbindelse med
teknisk harmonisering og standarder (°). Disse principper er blevet
yderligere udbygget i Radets afgorelse 93/465/EQF af 22. juli
1993 om modulerne for de forskellige faser i procedurerne for
overensstemmelsesvurdering og regler om anbringelse og anven-
delse af »CE-overensstemmelsesmerkningen«, med henblik pa
anvendelse i direktiverne om teknisk harmonisering (*).

I femte miljehandlingsprogram, der er knyttet til resolution af 1.
februar 1993 (°), er stgj udpeget som et af de mest presserende
miljeproblemer i byomraderne, og der er konstateret et behov for
at skride ind over for forskellige stojkilder.

Kommissionen karakteriserede i sin grenbog »Fremtidens Stejpo-
litik« stej i miljeet som et af de sterste narmiljeproblemer i
Europa og erklerede, at den havde til hensigt at fremsatte forslag
til et rammedirektiv, som kan begraense stgjemissionerne fra
maskiner til udenders brug.

Medlemsstaterne ber sikre, at maskiner, der er omfattet af dette
direktiv, opfylder kravene heri, nar de bringes pa markedet eller
tages i brug i medlemsstaterne. Krav vedrerende beskyttelse af
arbejdstagerne under brug af maskiner til udenders brug berares
ikke af dette direktiv.

Medlemsstaterne ber pé deres omrade hverken forbyde, begranse
eller hindre markedsforing eller ibrugtagning af maskiner, der
opfylder kravene i dette direktiv, er forsynet med CE-maerkning
og angivelse af det garanterede lydeffektniveau samt er ledsaget
af en EF-overensstemmelseserklering.

Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede
repreesentant ber vere ansvarlig for, at sddanne maskiner er i
overensstemmelse med dette direktiv og alle andre direktiver, de
er omfattet af. Fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede
bemyndigede reprasentant ber anbringe CE-markningen og en
angivelse af det garanterede lydeffektniveau pa maskinerne og
sikre, at de er ledsaget af en EF-overensstemmelseserklering,
hvorved det bekraftes, at de er i overensstemmelse med dette
direktiv og alle andre relevante direktiver.

Medlemsstaterne ber, om nedvendigt i samarbejde med andre
medlemsstater, treeffe alle passende foranstaltninger for at sikre, at
maskiner, der ikke opfylder kravene, bringes i overensstemmelse
hermed eller traekkes tilbage fra markedet. Korrekt gennemforelse
og anvendelse af dette direktiv er absolut nedvendig for at
opfylde dets mal. Det er nadvendigt med et tattere samarbejde
om markedsovervagning gennem en lgbende udveksling af oplys-
ninger. Der ber derfor nedszttes et udvalg.

Merkning af maskiner til udenders brug med deres garanterede
lydeffektniveau er afgerende for, at forbrugerne og brugerne kan
foretage et kvalificeret valg af maskiner og som grundlag for

(") EFT L 300 af 19.11.1984, s. 171. Direktivet er senest andret ved direktiv
88/181/EQF (EFT L 81 af 26.3.1988, s. 71).

(®) EFT L 384 af 31.12.1986, s. 1. Direktivet er senest a@ndret ved Europa-Parla-
mentets og Rédets direktiv 95/27/EF (EFT L 168 af 18.7.1995, s. 14).

(®) EFT C 136 af 4.6.1985, s. 1.

(*) EFT L 220 af 30.8.1993, s. 23.

(°) EFT C 138 af 17.5.1993, s. 1.
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lokale og nationale brugsforskrifter eller skonomiske virkemidler.
En sddan merkning skal vere tydelig og utvetydig. Det er fabri-
kanten, der ber std inde for de anforte maleveerdier. Angivelse af
stgjemission i form af det garanterede lydeffektniveau bor ledsage
CE-mearkningen. En fast, ensartet procedure for vurdering af stej-
maleveardier er en absolut forudsatning for palidelig maerkning.

Ifolge gaeldende direktiver om kompressorer, tirnkraner, elek-
triske svejseaggregater, el-generatorer, betonbrakkere og pikham-
mere skal Kommissionen forelegge forslag om nedsettelse af det
tilladte stejniveau. For andre maskiner til udenders brug (f.eks.
gradere, lossepladskompaktorer med lasseskovl, dumpere, gaffel-
truck med forbraendingsmotor og kontravaegte, mobilkraner,
byggeelevatorer, spil til byggepladser, komprimeringsmaskiner,
udlegningsmaskiner og hydraulikpumper) findes der teknologi til
stejreduktion, som dog normalt ikke benyttes. Undersagelser har
vist, at der i dag markedsferes maskiner til udenders brug, som
har samme motoreffekt, men hvor der er en forskel mellem deres
stgjemission pa mere end 10 dB. Det er hensigtsmeessigt, at stoje-
missionen fra maskiner, der er underlagt stejgraenser, i to faser
nedsettes til det niveau, som de bedste pd markedet i dag kan
opfylde, sdledes at fabrikanter, der endnu ikke opfylder kravene,
far tilstreekkelig tid til at tilpasse deres maskiner til de strengere
greenseveardier.

Der ber eventuelt anvendes forskellige procedurer for overens-
stemmelsesvurdering for forskellige kategorier af maskiner. Afge-
relse 93/465/EQF indeholder forskellige moduler til brug for
overensstemmelsesvurderingsprocedurerne. Hvad angar maskiner,
der er underlagt tilladelige lydeffektniveauer, anses en procedure
med deltagelse af et bemyndiget organ, der skal kontrollere over-
ensstemmelsen med dette direktivs bestemmelser i konstruktions-
og fremstillingsfasen, for at veere hensigtsmassig. En fabrikanter-
klering anses for at vaere hensigtsmaessig, nar der er tale om
maskiner, for hvilke der kun galder stgjmarkning. Overvigning
er absolut nedvendig.

De bemyndigede organers tekniske og administrative standarder
ber vare ens overalt i Fellesskabet. Dette kan kun opnas ved
fastsaettelse af minimumskriterier, som de skal opfylde.

Indsamling af stgjdata anses for at veere en absolut forudsatning
for, at forbrugerne kan traffe et kvalificeret valg, og for, at
medlemsstaterne og Kommissionen fortsat kan vurdere ny tekno-
logi og et eventuelt behov for yderligere lovgivning. Disse stgj-
data kan indsamles blot ved at sende en kopi af EF-overensstem-
melseserkleringen til medlemsstaten og Kommissionen.

Medlemsstaterne ber i overensstemmelse med traktatens bestem-
melser kunne indskrenke brugen af maskiner i miljoet for at
beskytte borgerne mod at blive udsat for stej i urimeligt omfang.

De tekniske forskrifter for méalemetoder skal i fornedent omfang
kunne suppleres og tilpasses til den tekniske udvikling og udvik-
lingen inden for europzeisk standardisering. De nedvendige
gennemforelsesforanstaltninger til dette direktiv ber vedtages i
overensstemmelse med Radets afgerelse 1999/468/EF af 28. juni
1999 om fastsaettelse af de naermere vilkér for udevelsen af de
gennemforelsesbefojelser, der tillegges Kommissionen (*).

Det er vigtigt at fa fastsat lavere stgjemissionsgranser for plane-
klippere og plenetrimmere/plenekanttrimmere, som ikke er
blevet endret, siden direktiv 84/538/EQF blev vedtaget. Som
rettesnor for industrien ber der indferes vejledende tal for lavere
greenseveardier i fase II. Kommissionen ber forelaegge en rapport
til Europa-Parlamentet og Radet om, hvorvidt og i hvilket omfang
den tekniske udvikling giver mulighed for en nedsettelse af graen-
sevaerdierne for pleneklippere og plenetrimmere/pleenekanttrim-
mere, samt eventuelt et forslag til @ndring af naervaerende
direktiv.

(") EFT L 184 af 17.7.1999, s. 23.
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(18)  Dette direktiv treeder i stedet for de gaeldende direktiver, som skal
ophaeves, nar dets krav treeder i kraft. For at lette overgangen fra
de geldende direktiver til dette direktiv er der behov for over-
gangsperioder —

UDSTEDT FOLGENDE DIREKTIV:

Artikel 1
Mil

Formaélet med dette direktiv er at harmonisere medlemsstaternes lovgiv-
ning om stejemissionskrav, procedurer for overensstemmelsesvurdering,
merkning, teknisk dokumentation og indsamling af data vedrerende
stgjemissioner i miljoet fra maskiner til udenders brug. Det skal bidrage
til et velfungerende indre marked, samtidig med at borgernes sundhed
og velbefindende beskyttes.

Artikel 2
Anvendelsesomrade

1. Direktivet finder anvendelse pad de maskiner til udenders brug,
som er opregnet i artikel 12 og 13 og defineret i bilag 1. Direktivet
omfatter kun maskiner, der markedsfores eller ibrugtages som en samlet
enhed, der er klar til den brug, de er beregnet til. Tilbeher uden motor,
som markedsferes eller ibrugtages serskilt, er ikke omfattet af direk-
tivet; dog er handbetjente betonbrakkere, pikhammere og hydrauliske
hammere omfattet.

2. Direktivet omfatter ikke

— udstyr, der hovedsagelig er bestemt til gods- eller persontransport ad
vej, med jernbane, i luften eller ad vandveje

— udstyr, der er specielt konstrueret eller bygget til anvendelse af
militer, politi eller alarmtjenester.

Artikel 3
Definitioner

I dette direktiv forstas ved:

a) »maskiner til udenders brug«: alle maskiner som defineret i artikel 1,
stk. 2, i Europa-Parlamentets og Radets direktiv 98/37/EF af 22. juni
1998 om indbyrdes tilnzrmelse af medlemsstaternes lovgivning om
maskiner ('), enten selvkerende eller mobile, og som uanset kraftkilde
er af en type, der er beregnet til brug i det fri, og bidrager til stgjni-
veauet 1 miljoet. Brug af maskiner i omgivelser, hvor lydudbredelsen
kun pavirkes i ringe grad eller slet ikke (f.eks. i telte, under halvtage
og i rahuse), anses for at vere til brug i det fri. Endvidere maskiner
uden motor til erhvervsmeessig brug eller til brug i miljeet, og som er
af en type, der er beregnet til udenbers brug og bidrager til stajni-
veauet i miljeet. Alle disse former for maskiner bensvnes i det
folgende »maskiner«

b) »procedurer for overensstemmelsesvurdering«: de procedurer, der er
fastlagt i bilag V-VIII pa grundlag af afgerelse 93/465/EQF

¢) »merkning«: den CE-markning, der er defineret i afgerelse 93/465/
EQF, og som anbringes synligt, laeseligt og uudsletteligt pd maskinen
sammen med oplysningen om det garanterede lydeffektniveau

d) »lydeffektniveau L,,«: det A-vaegtede lydeffektniveau udtrykt i dB,
reference 1 pW, som defineret i EN ISO 3744:1995 og EN ISO
3746:1995

(") EFT L 207 af 23.7.1998, s. 1. Direktivet er endret ved direktiv 98/79/EF
(EFT L 331 af 7.12.1998, s. 1).
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e) »malt lydeffektniveau«: det lydeffektniveau, som findes ved malinger
som beskrevet i bilag III; de malte veerdier kan enten bestemmes ved
maling pa en enkelt maskine, der er representativ for den type
maskiner, eller som et gennemsnit af malinger pa et antal maskiner

f) »garanteret lydeffektniveau«: det lydeffektniveau, som findes i over-
ensstemmelse med kravene i bilag III, og som tager hejde for usik-
kerhed, der skyldes produktionsvariationer og malemetoder, idet
fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede
repreesentant bekreafter, at denne veerdi ifelge de anvendte og i den
tekniske dokumentation anfoerte tekniske instrumenter ikke er over-
skredet.

Artikel 4
Markedsforing

1.  Maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, ma forst markedsfores eller ibrug-
tages, nar fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede bemyndi-
gede repreesentant sikrer:

— at maskinerne opfylder dette direktivs krav vedrerende stejemission i
miljoet

— at de i artikel 14 omhandlede overensstemmelsesvurderingsproce-
durer er afsluttet

— at maskinerne er forsynet med CE-markning og angivelse af det
garanterede lydeffektniveau samt er ledsaget af en EF-overensstem-
melseserklering.

2. Hvis hverken fabrikanten eller dennes bemyndigede representant
er etableret i Feallesskabet, pahviler dette direktivs forpligtelser en
hvilken som helst person, som markedsferer eller ibrugtager maskinerne
i Feellesskabet.

Artikel 5
Markedsovervagning

1.  Medlemsstaterne treffer alle egnede foranstaltninger for at sikre, at
maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, kun markedsferes eller ibrugtages, hvis de
opfylder bestemmelserne i dette direktiv, er forsynet med CE-merkning
og angivelse af det garanterede lydeffektniveau samt er ledsaget af en
EF-overensstemmelseserklering.

2. Medlemsstaternes kompetente myndigheder bistdr hinanden med
opfyldelsen af deres respektive markedsovervigningsforpligtelse.

Artikel 6
Fri omsztning

1.  Medlemsstaterne mé ikke forbyde, begrense eller hindre markeds-
foring eller ibrugtagning pa deres omrade af maskiner, jf. artikel 2, stk
1, der opfylder bestemmelserne i dette direktiv, er forsynet med CE-
mearkning og angivelse af det garanterede lydeffektniveau samt er
ledsaget af en EF-overensstemmelseserklering.

2. Medlemsstaterne modsatter sig ikke, at der pa messer og udstil-
linger samt ved demonstration og lignende forevises maskiner, jf. artikel
2, stk. 1, som ikke er i overensstemmelse med dette direktiv, for sa vidt
det ved tydelig skiltning fremgar, at de pageldende maskiner ikke er i
overensstemmelse med direktivet, og at de ikke markedsfores eller tages
i brug, for fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndi-
gede representant har bragt dem i overensstemmelse med direktivets
krav. Under demonstrationer treffes der passende sikkerhedsforanstalt-
ninger til beskyttelse af personer.
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Artikel 7
Overensstemmelsesformodning

Medlemsstaterne anser maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, der er forsynet med
CE-mearkning og angivelse af det garanterede lydeffektniveau samt er
ledsaget af en EF-overensstemmelseserklering, for at vere i overens-
stemmelse med alle dette direktivs bestemmelser.

Artikel 8
EF-overensstemmelseserklering

1.  Fabrikanten af maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, eller dennes i Felles-
skabet etablerede bemyndigede reprasentant udsteder til bekreeftelse af,
at maskinerne er i overensstemmelse med dette direktiv, en EF-overens-
stemmelseserklering for hver produceret maskintype; erkleringen skal
mindst indeholde de oplysninger, der er fastsat i bilag II.

2. En medlemsstat kan forlange, at overensstemmelseserkleringen
udferdiges pa eller oversettes til det eller de officielle faellesskabssprog,
som medlemsstaten bestemmer, nar maskinerne markedsfores eller
ibrugtages pa dens omrade.

3.  Fabrikanten af maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, eller dennes i Falles-
skabet etablerede bemyndigede repraesentant skal opbevare et eksemplar
af EF-overensstemmelseserklaringen i ti ar regnet fra den dato, hvor
maskinerne blev produceret for sidste gang, sammen med den tekniske
dokumentation, der er omhandlet i bilag V, punkt 3, bilag VI, punkt 3,
bilag VII, punkt 2, og bilag VIII, punkt 3.1 og 3.3.

Artikel 9
Maskiners manglende overensstemmelse

1. Konstaterer en medlemsstat, at markedsforte eller ibrugtagne
maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, ikke opfylder direktivets bestemmelser,
treeffer den alle nedvendige foranstaltninger til, at fabrikanten af maski-
nerne eller dennes i Feallesskabet etablerede bemyndigede repraesentant
bringer dem i overensstemmelse med dette direktiv.

2. Hyvis
a) grenseveardierne i artikel 12 overskrides, eller

b) andre af dette direktivs bestemmelser stadig ikke overholdes til trods
for de foranstaltninger, der er truffet i henhold til stk. 1

treeffer den pagaldende medlemsstat alle egnede foranstaltninger til at
begraense eller forbyde markedsforingen eller ibrugtagningen af den
pageldende maskine eller til at f& den trukket tilbage fra markedet.
Medlemsstaten underretter straks Kommissionen og de egvrige medlems-
stater om sadanne foranstaltninger.

3. Kommissionen indleder snarest muligt samrdd med de berorte
parter. Hvis Kommissionen efter dette samrad konstaterer:

— at foranstaltningerne er berettigede, giver den straks den medlems-
stat, som har taget initiativet til disse, og de evrige medlemsstater
underretning herom

— at foranstaltningerne er uberettigede, giver den straks den medlems-
stat, der har taget initiativet til disse, de ovrige medlemsstater samt
fabrikanten eller dennes i Feallesskabet etablerede bemyndigede
repraesentant underretning herom.

4. Kommissionen paser, at medlemsstaterne holdes underrettet om
procedurens forleb og resultater.

Artikel 10

Klagemuligheder

Foranstaltninger truffet af en medlemsstat i henhold til dette direktiv,
som begrenser markedsforing eller ibrugtagning af maskiner, der er
omfattet af dette direktiv, skal veere negje begrundet. Sddanne foranstalt-
ninger meddeles den bererte part hurtigst muligt med samtidig oplysning
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om de klagemuligheder, der ifolge gaeldende lov star abne for vedkom-
mende i den pageldende medlemsstat, samt om galdende frister for
disse klagemuligheder.

Artikel 11
Mezrkning

1. Maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, som opfylder dette direktivs bestem-
melser, skal ved markedsfering eller ibrugtagning vere forsynet med
CE-overensstemmelsesmarkning. Markningen bestar af bogstaverne
CE. Den udformning, der skal anvendes, er vist i bilag IV.

2. CE-markningen ledsages af en angivelse af det garanterede lydef-
fektniveau. En model af denne angivelse er ligeledes vist i bilag V.

3.  CE-overensstemmelsesmarkningen og angivelsen af lydeffektni-
veauet skal anbringes synligt, laeseligt og uudsletteligt pa hver maskine.

4.  Der ma ikke p&d maskinen anbringes markning eller péskrifter,
som kan vere vildledende med hensyn til CE-markningens betydning
eller udformning eller angivelsen af det garanterede lydeffektniveau.
Enhver anden merkning kan dog anbringes pa maskinen, hvis CE-
merkningen og angivelsen af det garanterede lydeffektniveau ikke
derved geres mindre synlig eller mindre laeselig.

5. Maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, der samtidig er omfattet af andre
direktiver vedrerende andre aspekter, herunder krav om CE-merkning,
skal forsynes med merkning, der angiver, at maskinerne ligeledes
opfylder bestemmelserne i de pagaeldende direktiver. Hvis fabrikanten i
henhold til et eller flere af disse direktiver frit kan vealge den ordning,
der skal anvendes i en overgangsperiode, skal CE-markningen imid-
lertid vise, at maskinerne kun opfylder bestemmelserne i de direktiver,
som fabrikanten anvender. I s& fald skal referencerne vedrerende disse
direktiver, som offentliggjort i De Europeiske Feellesskabers Tidende,
anfores i de dokumenter, vejledninger eller instruktioner, som kreves i
henhold til direktiverne, og som skal ledsage maskinerne.

Artikel 12
Maskiner, der er omfattet af stajgraenser

For folgende maskiner ma det garanterede lydeffektniveau ikke over-
skride det i nedenstédende tabel anforte lydeffektniveau:

— byggepladselevator til godstransport (drevet af forbreendingsmotor)
Definition: Bilag I, punkt 3. Méling: Bilag III, del B, punkt 3

— komprimeringsmaskiner (kun vibrerende og ikke-vibrerende tromler
samt vibrationsplader og -stampere)

Definition: Bilag I, punkt 8. Maling: Bilag III, del B, punkt 8
— kompressorer (< 350 kW)

Definition: Bilag I, punkt 9. Maling: Bilag III, del B, punkt 9
— betonbrekkere og pikhammere, hdndbetjente

Definition: Bilag I, punkt 10. Méling: Bilag III, del B, punkt 10
— spil til byggepladser (drevet af forbraendingsmotor)

Definition: Bilag I, punkt 12. Maling: Bilag III, del B, punkt 12
— dozere (< 500 kW)

Definition: Bilag I, punkt 16. Maling: Bilag III, del B, punkt 16
— dumpere (< 500 kW)

Definition: Bilag I, punkt 18. Méling: Bilag III, del B, punkt 18
— hydrauliske eller wiretrukne gravemaskiner (< 500 kW)

Definition: Bilag I, punkt 20. Méling: Bilag III, del B, punkt 20
— grave-laessemaskiner (< 500 kW)

Definition: Bilag I, punkt 21. Maling: Bilag III, del B, punkt 21
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— gradere (< 500 kW)

Definition: Bilag I, punkt 23. Méling: Bilag III, del B, punkt 23
— hydraulikpumper

Definition: Bilag I, punkt 29. Méling: Bilag III, del B, punkt 29
— lossepladskompaktorer med laesseskovl (< 500 kW)

Definition: Bilag I, punkt 31. Maling: Bilag III, del B, punkt 31
— planeklippere (bortset fra maskiner

— til landbrug og skovbrug

— savel som universalmaskiner, hvis installerede motoreffekt er pa
mere end 20 kW)

Definition: Bilag I, punkt 32. Méling: Bilag III, del B, punkt 32
— plaenetrimmere/plaenekanttrimmere
Definition: Bilag I, punkt 33. Méling: Bilag III, del B, punkt 33

— gaffeltruck med forbreendingsmotor og kontravegte (bortset fra
»andre trucks med kontravaegte«, som defineret i bilag I, punkt 36,
andet led, med en nominel lofteevne pa hejst 10 tons)

Definition: Bilag I, punkt 36. Méling: Bilag III, del B, punkt 36
— leessemaskiner (< 500 kW)

Definition: Bilag I, punkt 37. Méling: Bilag III, del B, punkt 37
— mobilkraner

Definition: Bilag I, punkt 38. Méling: Bilag III, del B, punkt 38
— motorfrasere (< 3 kW)

Definition: Bilag I, punkt 40. Maling: Bilag III, del B, punkt 40

— udleegningsmaskiner (bortset fra udlaegningsmaskiner med hgjkom-
primerende afstrygerbraedder)

Definition: Bilag I, punkt 41. Maling: Bilag III, del B, punkt 41
— el-generatorer (< 400 kW)

Definition: Bilag I, punkt 45. Maling: Bilag III, del B, punkt 45
— tarnkraner

Definition: Bilag 1, punkt 53. Maling: Bilag III, del B, punkt 53
— mobile motordrevne svejsestremsomformere

Definition: Bilag 1, punkt 57. Maling: Bilag III, del B, punkt 57

Installeret nettoeffekt P(i
) kW) )
Maskintype Elekirisk giekt PaO)i Tilladeligt lydeftektniveau i dB/1 pW
Maskinens masse m i kg
Skarebredde L i cm
Fase I fra den 3. | Fase Il fra den 3.
januar 2002 januar 2006
Komprimeringsmaskiner P<8 108 105 (%)
(vibrationstromler, -plader og - ;
stampere) 8§ <P <70 109 106 (%)
P>70 89+111lgP |86+ 111gP(®
Bzltedrevne dozere, laessere og | P <55 106 103 (»
grave-laessemaskiner
P> 55 87+ 111gP |84 +111gP(®
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|D—l

Installeret nettoeffekt P(i
kW) .
Maskintype Elekirisk E{V&kt Pa()i Tilladeligt lydeffektniveau i dB/1 pW
Maskinens masse m i kg
Skarebredde L i cm
Fase I fra den 3. | Fase Il fra den 3.
januar 2002 januar 2006
Hjuldrevne dozere, laessere og | P <55 104 1013 )
grave-lassemaskiner, dumpere,
gradere, lossepladskompaktorer | £~ 33 85+ 111g P 82 +2113 Ig
med lesseskovl, gaffeltruck P®)C)
med forbrendingsmotor og
kontravagte, mobilkraner,
komprimeringsmaskiner (ikke-
vibrationstromler), udlegnings-
maskiner, hydraulikpumper
Gravemaskiner, byggepladsele- | P <15 96 93
vatorer til godstransport, spil til
byggepladser, motorfraesere P>15 83+111gP 80+ 111g P
Héndbetjente betonbrakkere og | m < 15 107 105
pikhammere
15 <m< 30 99 +111lgm |92+ 111gm(@®
m 2> 30 96 + 11 1g m 94+ 111gm
Térnkraner 98 +1g P 9 +1g P
Svejseaggregater og el-genera- | P, <2 97 +1g P, 95 +1g P,
torer
2<P,<10 98 +1g P, 96 +1g P,
»ClP,>10 « 97 +1g P, 95 +1g P,
Kompressorer P<I15 99 97
P> 15 97+21gP 95+21gP
Pleneklippere, plenetrimmere/ | L <50 96 94 (3
plenekanttrimmere
50<L<70 100 98
70 <L <120 100 98 (»)
L>120 105 103 (%)

(") P, for svejseaggregater: den sadvanlige elektriske strem til svejsning multipliceret med
den s@dvanlige belastningsspanding for den laveste veerdi af den driftstid, fabrikanten

har oplyst.

P,, for el-generatorer: primaereffekten i henhold til ISO 8528-1:1993, punkt 13.3.2.

(?) Tallene for fase II er kun vejledende for folgende maskintyper:
— vibrationstromler med géende forer

— vibrationsplader (> 3 kW)

— vibrationsstampere

— dozere (med stalbalte)

— laessere (med stalbaelte > 55 kW)

— gaffeltruck med forbreendingsmotor og kontravaegte
— udlegningsmaskiner med komprimerende afstrygerbraedder

— handbetjente betonbreekkere og pikhammere med forbreendin-
gsmotor (15 <m < 30)
— pleeneklippere, plenetrimmere/plaenekanttrimmere.

De endelige tal vil atheenge af, om direktivet eendres pa baggrund af den rapport, der skal
afleegges 1 henhold til artikel 20, stk. 1. Hvis der ikke foretages nogen endring, vil
tallene for fase I fortsat finde anvendelse i fase II.

(}) For enmotorede mobilkraner finder tallene for fase I anvendelse indtil den 3. januar
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YMi
2008. Efter denne dato finder fase II-tallene anvendelse.
Det tilladelige lydeffektniveau afrundes til neermeste hele tal (lavere veerdier end
0,5 rundes ned; 0,5 og hgjere verdier rundes op).
VYB

Artikel 13
Maskiner, for hvilke der kun gzlder stojmzerkning

Nedenstaende maskiners garanterede lydeffektniveau er kun underkastet
krav om stgjmaerkning:

— arbejdsplatformlifte med forbraendingsmotor

Definition: Bilag I, punkt 1. Maling: Bilag III, del B, punkt 1
— buskryddere

Definition: Bilag I, punkt 2. Maling: Bilag III, del B, punkt 2
— byggepladselevatorer til godstransport (elektrisk drevne)

Definition: Bilag I, punkt 3. Maling: Bilag III, del B, punkt 3
— bandsave til byggepladser

Definition: Bilag I, punkt 4. Maling: Bilag III, del B, punkt 4
— rundsave til byggepladser

Definition: Bilag I, punkt 5. Méling: Bilag III, del B, punkt 5
— berbare kedesave

Definition: Bilag I, punkt 6. Maling: Bilag III, del B, punkt 6
— kombinerede hgjtryksspulere og slamsugere

Definition: Bilag 1, punkt 7. Maling: Bilag III, del B, punkt 7
— komprimeringsmaskiner (kun eksplosionsstampere)

Definition: Bilag I, punkt 8. Maling: Bilag III, del B, punkt 8
— betonblandemaskiner

Definition: Bilag I, punkt 11. Méling: Bilag III, del B, punkt 11
— spil til byggepladser (elektrisk drevne)

Definition: Bilag I, punkt 12. Méling: Bilag III, del B, punkt 12
— maskiner til transport og sprejtning af beton og mertel

Definition: Bilag I, punkt 13. Maling: Bilag III, del B, punkt 13
— bandtransporterer

Definition: Bilag I, punkt 14. Méling: Bilag III, del B, punkt 14
— koleanleg i koretojer

Definition: Bilag I, punkt 15. Méling: Bilag III, del B, punkt 15
— borerigge

Definition: Bilag I, punkt 17. Maling: Bilag III, del B, punkt 17
— maskine til fyldning og temning af siloer og tanke pa lastbiler

Definition: Bilag I, punkt 19. Maling: Bilag III, del B, punkt 19
— containere til genvinding af glasaffald

Definition: Bilag I, punkt 22. Maling: Bilag III, del B, punkt 22
— greestrimmere/graskanttrimmere

Definition: Bilag I, punkt 24. Méling: Bilag III, del B, punkt 24
— hakklippere

Definition: Bilag I, punkt 25. Maling: Bilag III, del B, punkt 25
— hojtryksspulere

Definition: Bilag I, punkt 26. Maling: Bilag III, del B, punkt 26
— hejtryksrensere

Definition: Bilag I, punkt 27. Maling: Bilag III, del B, punkt 27
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— hydrauliske hammere

Definition: Bilag I, punkt 28. Méling: Bilag III, del B, punkt 28
— fugeskaremaskiner

Definition: Bilag 1, punkt 30. Méling: Bilag III, del B, punkt 30
— lovblasere

Definition: Bilag I, punkt 34. Méling: Bilag III, del B, punkt 34
— lovsugere

Definition: Bilag I, punkt 35. Maling: Bilag III, del B, punkt 35

— gaffeltruck med forbraendingsmotor og kontravaegte (kun »andre
truck med kontraveegte«, som defineret i bilag I, punkt 36, andet led,
med en nominel lafteevne pa hejst 10 tons)

Definition: Bilag I, punkt 36. Maling: Bilag III, del B, punkt 36
— mobile affaldscontainere

Definition: Bilag I, punkt 39. Méling: Bilag III, del B, punkt 39
— udlegningsmaskiner (med hejkomprimerende afstrygerbraedder)

Definition: Bilag I, punkt 41. Maling: Bilag III, del B, punkt 41
— piloteringsudstyr

Definition: Bilag I, punkt 42. Méling: Bilag III, del B, punkt 42
— rorlaeggere

Definition: Bilag I, punkt 43. Méling: Bilag III, del B, punkt 43
— lejpetraktorer

Definition: Bilag I, punkt 44. Maling: Bilag III, del B, punkt 44
— el-generatorer (> 400 kW)

Definition: Bilag I, punkt 45. Méling: Bilag III, del B, punkt 45
— fejemaskiner

Definition: Bilag 1, punkt 46. Méling: Bilag III, del B, punkt 46
— renovationsvogne

Definition: Bilag I, punkt 47. Maling: Bilag III, del B, punkt 47
— vejafskraellemaskiner

Definition: Bilag I, punkt 48. Méling: Bilag III, del B, punkt 48
— pleneluftere

Definition: Bilag I, punkt 49. Maling: Bilag III, del B, punkt 49
— fliskvaerne/flishuggere

Definition: Bilag I, punkt 50. Méling: Bilag III, del B, punkt 50

— snerydningsmaskiner med roterende veerktej (selvkerende, uden
tilbeher)

Definition: Bilag I, punkt 51. Méling: Bilag III, del B, punkt 51
— slamsugere

Definition: Bilag I, punkt 52. Maling: Bilag III, del B, punkt 52
— rendegravere

Definition: Bilag I, punkt 54. Méling: Bilag III, del B, punkt 54
— betonkanoner

Definition: Bilag I, punkt 55. Maling: Bilag III, del B, punkt 55
— vandpumpeanlag (ikke til undervandsbrug)

Definition: Bilag I, punkt 56. Maling: Bilag III, del B, punkt 56.
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Artikel 14
Overensstemmelsesvurdering

1. Inden de i artikel 12 navnte maskiner markedsfares eller ibrug-
tages, skal fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndi-
gede repreesentant underkaste hver type maskine en af folgende overens-
stemmelsesvurderingsprocedurer:

— enten den i bilag VI omhandlede procedure for intern fabrikations-
kontrol med vurdering af den tekniske dokumentation og periodisk
kontrol

— eller den i bilag VII omhandlede procedure for enhedsverifikation
— eller den i bilag VIII omhandlede procedure for fuld kvalitetssikring.

2. Inden de i artikel 13 navnte maskiner markedsfares eller ibrug-
tages, skal fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndi-
gede repraesentant underkaste hver type maskine den i bilag V omhand-
lede procedure for intern fabrikationskontrol.

3. Hver medlemsstat serger for, at Kommissionen og alle evrige
medlemsstater efter begrundet anmodning kan rekvirere samtlige oplys-
ninger, der er benyttet ved overensstemmelsesvurderingen af en type
maskine, og navnlig den tekniske dokumentation, der er omhandlet i
bilag V, punkt 3, bilag VI, punkt 3, bilag VII, punkt 2, og bilag VIII,
punkt 3.1 og 3.3.

Artikel 15
Bemyndigede organer

1.  Medlemsstaterne udpeger organer inden for deres jurisdiktion, som
skal udfere eller fore tilsyn med procedurerne for overenstemmelsesvur-
dering i artikel 14, stk. 1.

2. Medlemsstaterne udpeger kun organer, som opfylder kriterierne i
bilag IX. En medlemsstat er ikke forpligtet til at udpege et organ, blot
fordi det opfylder kriterierne i bilag IX.

3. Hver enkelt medlemsstat underretter Kommissionen og de evrige
medlemsstater om, hvilke organer de har udpeget, samt hvilke specifikke
opgaver og undersggelsesprocedurer organerne er udpeget til at vare-
tage, og hvilke identifikationsnumre Kommissionen forudgdende har
tildelt dem.

4. Kommissionen offentliggar 1 De Europeiske Feellesskabers
Tidende en fortegnelse over de bemyndigede organer, deres identifikati-
onsnumre og de opgaver, de er bemyndiget til at udfere. Den paser, at
denne fortegnelse ajourfores.

5.  Hvis en medlemsstat konstaterer, at et bemyndiget organ ikke
leengere opfylder kriterierne i bilag IX, inddrager den dets bemyndigelse.
Den underretter straks Kommissionen og de ovrige medlemsstater
herom.

Artikel 16
Indsamling af stejdata

1.  Medlemsstaterne treffer de nedvendige foranstaltninger for at
sikre, at fabrikanten eller dennes i Feellesskabet etablerede bemyndigede
reprasentant sender den kompetente myndighed i sin bopalsmedlems-
stat eller i den medlemsstat, hvor maskinerne, jf. artikel 2, stk. 1,
markedsfores eller ibrugtages, samt Kommissionen en kopi af EF-over-
ensstemmelseserklaeringen for hver enkelt type maskine, jf. artikel 2,
stk. 1.

2. Kommissionen indsamler de data, den far tilsendt i medfer af
stk. 1, for alle maskiner.

3. Medlemsstaterne kan efter anmodning rekvirere de indsamlede
data hos Kommissionen.
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4. Kommissionen offentligger regelmaessigt, fortrinsvis arligt, de rele-
vante oplysninger. Der offentliggeres mindst felgende data for den
enkelte maskintype eller model:

— installeret nettoeffekt eller en anden stejrelateret veerdi
— malt lydeffektniveau

— garanteret lydeffektniveau

— Dbeskrivelse af maskinen

— fabrikantens navn og/eller varemeerke

— modelnummer eller -navn.

Artikel 17
Indskraenkninger i brugen

Dette direktiv berorer ikke medlemsstaternes ret til, under beherig iagtta-
gelse af traktaten:

— at fastsaette regler for brug af maskiner, jf. artikel 2, stk. 1, i omrader,
som de anser for folsomme, herunder indskreenke de perioder, hvor
maskinernes mé benyttes

— at stille sddanne krav, som de matte finde nedvendige for at sikre, at
personer er beskyttet, nar de anvender den pageldende maskine, for
sa vidt maskinen ikke derved @ndres pa en made, der ikke er fastsat
i direktivet.

Artikel 18
Udvalg
1.  Kommissionen bistas af et udvalg.

2. Nar der henvises til dette stykke, anvendes artikel 5 og 7 i afge-
relse 1999/468/EF under overholdelse af bestemmelserne i afgerelsens
artikel 8.

Den frist, der er omhandlet i artikel 5, stk. 6, i afgerelse 1999/468/EF,
fastsettes til tre maneder.

3. Udvalget vedtager selv sin forretningsorden.

Artikel 19
Udvalgets befajelser
Udvalget

a) udveksler oplysninger og erfaringer vedrorende gennemforelsen og
den praktiske anvendelse af dette direktiv og drefter spergsmal af
feelles interesse pa disse omrader

b) bistdir Kommissionen med tilpasningen af bilag III til den tekniske
udvikling efter proceduren i artikel 18, stk. 2, ved hjelp af de
nedvendige andringer, for sd vidt disse endringer ikke har nogen
direkte virkning pa det malte lydeffektniveau for maskiner, der er
ombhandlet i artikel 12, og navnlig gennem indfejelse af henvisninger
til relevante europaiske standarder

¢) radgiver Kommissionen med hensyn til de konklusioner og andrings-
forslag, der er naevnt i artikel 20, stk. 2.

Artikel 20
Rapportering

1.  Kommissionen foreleegger » M1 senest den 3. januar 2007 <« og
derefter hvert fjerde &r Europa-Parlamentet og Radet en rapport om
Kommissionens erfaringer med gennemforelsen og forvaltningen af
direktivet. Rapporten skal iser indeholde:

a) en oversigt over de stgjdata, der er indsamlet i medfer af artikel 16,
og andre relevante oplysninger
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b) angivelse af, om det er pakravet at revidere listerne i artikel 12 og
13, og iser om der skal tilfojes andre maskiner i artikel 12 eller 13,
eller om nogle maskiner skal flyttes fra artikel 13 til artikel 12

¢) angivelse af, om det er pakrevet og muligt at revidere grenseverdi-
erne i artikel 12 under hensyn til den teknologiske udvikling

d) angivelse af en reekke sammenhangende virkemidler, der kan tages i
anvendelse for at reducere stgj fra maskiner yderligere.

2.  Efter at have foretaget alle nedvendige konsultationer, navnlig af
udvalget, forelegger Kommissionen sine konklusioner samt eventuelt
endringsforslag i forhold til naerveerende direktiv.

Artikel 21
Oph=zvelse

1. Direktiv 79/113/EQF, 84/532/EQF, 84/533/EQF, 84/534/EQF,
84/535/EQF, 84/536/EQF, 84/537/EQF, 84/538/EQF og 86/662/EQF
ophaeves med virkning fra den 3. januar 2002.

2. Typeafprevningsattester, der er udstedt i henhold til de direktiver,
der er naevnt i stk. 1, og malinger af maskiner, der er foretaget i henhold
til samme direktiver, kan bruges til udarbejdelse af den tekniske doku-
mentation, der er omhandlet i bilag V, punkt 3, bilag VI, punkt 3,
bilag VII, punkt 2, og bilag VIII, punkt 3.1 og 3.3, i dette direktiv.

Artikel 22

Gennemforelse i den nationale lovgivning og anvendelsesdato

1.  Medlemsstaterne vedtager og offentligger de nedvendige love og
administrative bestemmelser for at efterkomme dette direktiv senest den
3. juli 2001. De underretter straks Kommissionen herom.

2. Medlemsstaterne anvender disse bestemmelser fra den 3. januar
2002. Medlemsstaterne tillader imidlertid, at fabrikanten eller dennes i
Fellesskabet etablerede bemyndigede reprasentant benytter sig af dette
direktivs bestemmelser fra den 3. juli 2001.

3. De reducerede tilladelige lydeffektniveauer i fase II, jf. artikel 12,
geelder fra den 3. januar 2006.

4. Disse love og bestemmelser skal ved vedtagelsen indeholde en
henvisning til dette direktiv eller skal ved offentliggerelsen ledsages af
en sddan henvisning. De narmere regler for henvisningen fastsattes af
medlemsstaterne.

5. Medlemsstaterne meddeler Kommissionen teksten til de nationale
retsforskrifter, som de udsteder pa det omrade, der er omfattet af dette
direktiv.

Artikel 23

Ikrafttraeden

Dette direktiv treeder i kraft pa dagen for offentliggerelsen i De Europce-
iske Feellesskabers Tidende.

Artikel 24

Adressater

Dette direktiv er rettet til medlemsstaterne.
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BILAG 1

DEFINITION AF MASKINER

Arbejdsplatformlifte med forbraendingsmotor

En maskine, der som minimum bestar af en arbejdsplatform, en lefteanord-
ning og et chassis. Arbejdsplatformen er en platform med gelander eller en
kurv, der under belastning kan bevages til den enskede arbejdsposition.
Lofteanordningen er forbundet med chassiset og understotter arbejdsplat-
formen; den geor det muligt at bevage arbejdsplatformen til den enskede
position.

Buskrydder

Bearbart handredskab med forbreendingsmotor, som har et roterende blad af
metal eller plast, og som er beregnet til rydning af ukrudt, buskads, smatraer
og ligende. Skarevarktejets rotationsplan er omtrent parallelt med jorden.

Byggepladselevator til godstransport

Midlertidigt installeret motordrevet byggeelevator beregnet til at betjenes af
personer med adgang til byggepladsen

i

=

som betjener bestemte niveauer, som har en platform, og
— som er konstrueret til alene at transportere gods
— som giver adgang for personer under af- og palesning

— som personer har adgang til og kan benytte under opstilling, nedtag-
ning og vedligehold

— som har en foring

— hvis bevagelse er lodret eller danner en vinkel pa hejst 15° med
lodret

— hvis baremidler er tove, kader, spindel, tandstang, hydrauliksystem
(direkte eller indirekte), teleskopsystem eller andre ekspanderbare
mekaniske systemer

— hvis master eventuelt kraever afstivning ved hjelp af en serskilt
struktur, eller

ii

=

som betjener en etage hejere oppe eller et arbejdsomrade for enden af
foringen (f.eks. et tag), som har en lastbarende indretning, og

— som er konstrueret til alene at transportere gods

— som er saledes konstrueret, at opstigning pa den ikke er nedvendig
under af- og palesning og under opstilling, nedtagning og vedligehold

— hvortil der altid er adgang forbudt for personer
— som har en foring

— som er konstrueret til en bevagelse, der danner en vinkel pd mindst
30° med lodret, men kan anvendes i enhver vinkel

— hvis baremidler er staltove og et positivt treeksystem

— huvis betjeningsanordninger kreever konstant pavirkning

— som ikke har nogen kontraveegt

— som har en maksimal nominel lasteevne pa 300 kg

— som har en hastighed pa hejst 1 m/s

— hvis fering kreever afstivning ved hjalp af en serskilt struktur.

Bandsav til byggepladser

Mekanisk drevet maskine pd mindre end 200 kg til héndfedning med én
savklinge i form af et endelest band, der er udspendt mellem to eller flere
skiver og leber pa disse skiver.

Rundsav til byggepladser

Maskine p& mindre end 200 kg til handfedning med én cirkelrund savklinge
(bortset fra freesere) med en diameter pa 350-500 mm, der er fastmonteret
ved normal betjening, og et vandret bord, hvoraf i hvert fald en del af fladen
er fastmonteret ved normal betjening. Savklingen er monteret pa en vandret
ikke-kipbar aksel, som befinder sig i en fast position under brugen. Maskinen
kan have en eller flere af folgende egenskaber:

— havning og s@nkning af savklingen gennem bordet

— rummet under bordet kan vare abent eller lukket
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10.

I1.

12.

13.

— der kan vare monteret et ekstra manuelt betjent forskydeligt bord (der
ikke steder op til savklingen).

Kadesav, berbar

Motordrevet redskab, der er konstrueret til at skeere i tree med en savkeede;
det bestar af en integreret kompakt enhed med handtag, kraftkilde og
skeereenhed og er konstrueret til at bruges med begge heender.

Kombineret hejtryksspuler og slamsuger

Koretej, der enten kan arbejde som hejtryksspuler eller som slamsuger. Se
hejtryksspuler og slamsuger.

Komprimeringsmaskine

Maskine, der sammentrykker materialer, f.eks. stenfyld, jord eller asfaltbe-
leegning, ved hjelp af tromling, stampning eller vibration. Maskinen kan
vaere selvkerende, trukket, med styrestang eller monteret pa en anden
maskine. Komprimeringsmaskiner opdeles i folgende kategorier:

— tromle med forerplads: selvkerende komprimeringsmaskine med en eller
flere cylindriske stal- eller gummivalser; forerpladsen er en integreret del
af maskinen

— handmotortromle: selvkerende komprimeringsmaskine med en eller flere
cylindriske stdl- eller gummivalser, hvis betjeningsanordninger for
kerselsretning og -hastighed, styring, bremsning og vibration er séledes
anbragt, at maskinen kun kan betjenes af gaende forer eller ved fjernbetje-
ning

— trukket tromle: komprimeringsmaskine med en eller flere cylindriske stal-
eller gummivalser, som ikke har egen drivkraft, og hvis betjeningsanord-
ninger er anbragt pa den treekkende enhed

— vibrationsplade: komprimeringsmaskine med stort set flad bundplade, der
settes 1 vibrationer. Den kan betjenes af en gaende forer ved hjelp af en
styrestang eller kan veere monteret pd en anden maskine

— Eksplosionsstamper: komprimeringsmaskine, hvis stort set flade kompri-
meringsplade bevager sig i overvejende lodret retning ved hjelp af et
eksplosionstryk. Maskinen betjenes af en gaende forer.

Kompressor

Maskine, som komprimerer luft, gasser eller dampe til et hgjere tryk end
indgangstrykket til brug for forskellige typer udstyr. En kompressor bestér af
selve kompressoren, hoveddrivkraften og tilherende komponenter og udstyr,
der er nedvendigt for sikker drift af kompressoren.

Folgende kategorier af udstyr er ikke omfattet af definitionen:

— ventilatorer og blasere, dvs. udstyr, der transporterer luft med et overtryk
pa hejst 110000 pascal

— vakuumpumper, dvs. udstyr, der suger luft ud af et lukket rum, hvor
trykket er lavere end atmosfaeretryk

— gasturbinemotorer.

Betonbraekkere og pikhammere, handbetjente

Mekanisk drevne (uanset metode) betonbrekkere og pikhammere, der
benyttes til arbejde pa byggepladser.

Betonblandemaskine

Maskine til blanding af beton og mertel, uanset hvilken péfyldnings-, blande-
og temningsproces den benytter. Den kan vere i intermitterende eller konti-
nuerlig drift. Betonblandemaskiner pé lastbil betegnes som betonkanoner (se
definition 55).

Spil til byggepladser

Mekanisk drevet midlertidigt opstillet lafteanordning, der er ustyret til op- og
nedhejsning af en ophangt byrde.

Maskine til transport og sprejtning af beton og mertel

Anlagsdele til pumpning og sprejtning af beton eller mortel, med eller uden
blandeaggregat, hvormed materialet kan transporteres til stobestedet via
rorledninger, fordeleranleeg og udliggere. Transportenergien tilfores

— for betons vedkommende mekanisk med stempelpumper eller roterende
pumper
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15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

— for mertel vedkommende mekanisk med stempelpumpe, snekke, slange-
pumpe eller roterende pumpe eller pneumatisk med kompressor med eller
uden luftkammer.

Sédanne maskiner kan vaere monteret pa lastbil, pahaengskeretej eller special-
koretoj.

Bandtransporter

Midlertidigt opstillet maskine, der er egnet til transport af materialer pa et
mekanisk drevet band.

Koleanlaeg i keretgjer

Lastrumsenhedskeleanleg i keretgjsklasse N2, N3, O3 og O4 som defineret
ved direktiv 70/156/EQF.

Koleanlaegget kan vare drevet ved hjelp af en integrerende del af kelean-
leegget, en serskilt del, der er monteret pa keretojet, koretgjets egen motor,
en uathengig energiforsyning eller en nedenergiforsyning.

Dozer

Selvkerende maskine med hjul eller belter, der benyttes til at praestere en
skubbe- eller trakkekraft via monteret udstyr.

Borerig

Maskine til boring af huller pa byggepladser ved
— slagboring

— roterende boring

— roterende slagboring.

En borerig er stationer under boring. Den kan eventuelt flyttes fra ét arbejds-
sted til et andet ved egen kraft. Til selvkerende borerigge regnes ogsé bore-
rigge, der er monteret pa lastbil, chassis med hjul, traktor, belteundervogn
og slede (spiltrukket). Transport af borerigge, der er monteret pa lastbil,
traktor eller padhangskeretej, eller som er hjulbaseret, kan ske ved hgjere
hastighed og ad offentlig vej.

Dumper

Selvkerende maskine med hjul eller baelter med abent lad, hvormed materiale
kan transporteres og aflaesses eller spredes. Dumpere kan veere udstyret med
integreret selvlesseudstyr.

Maskine til fyldning og temning af siloer og tanke pa lastbiler

Mekanisk drevet maskine, der er monteret pa silo eller pa lastbil med tank til
péfyldning og udtemning af vesker og styrtgods ved hjelp af pumper og
lignende.

Gravemaskine, hydraulisk eller wiretrukket

Selvkerende maskine med hjul eller belter, hvis overdel kan kreje mindst
360°, som afgraver materiale og svinger det ud til siden og udtemmer det
ved hjelp af en skovl pa en bom, arm eller teleskoparm, uden at under-
vognen behgver at bevaeges under maskinens arbejdscyklus.

Grave-lzessemaskine

Selvkerende maskine med hjul eller belter, hvis hovedkonstruktion omfatter
bade en frontmonteret skovlleesseanordning og en bagmonteret dybdeske.
Med dybdeskeen graver maskinen normalt under maskinens niveau, idet
skeens gravebevagelse er i retning mod maskinen. Dybdeskeen lofter mate-
riale og svinger det ud til siden og udtemmer det, mens maskinen holder
stille. Nar maskinen benyttes som lessemaskine, afgraves eller lasses mate-
rialet, mens maskinen kerer fremad, hvorefter det loftes op, transporteres og
udtemmes.

Container til genvinding af glasaffald

Beholder, uanset af hvilket materiale, som benyttes til indsamling af tomme
flasker. Den har mindst én dbning til indkastning af flasker og en anden
abning til tomning.

Grader

Selvkerende maskine med hjul, hvor der mellem for- og bagaksel findes et
indstilleligt blad, som afthevler, flytter og spreder materiale til normal grader-
kvalitet.
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25.

26.

27.

28.

29.

30.

31

32.

Graestrimmer/graeskanttrimmer

Barbart handredskab med forbreendingsmotor, hvis skaerende veerktej er
bejelig(e) trad(e) eller tilsvarende bgjelige skaereelementer af andre materialer
end metal, f.eks. drejesker, og som er beregnet til klipning af ukrudt, graes
og lignende urteagtig planteveekst. Skaerevarktojet bevaeger sig enten i et
plan, der er omtrent parallelt med jorden (grestrimmer) eller vinkelret pa
jorden (graeskanttrimmer).

Haekklipper

Integreret mekanisk drevet handredskab, som er konstrueret til at betjenes af
én operator til klipning af heekke og buske ved hjalp af en eller flere frem-
og tilbagegéende klinger.

Hojtryksspuler

Et keretoj, der er udstyret til at kunne rense kloakker og lignende ved hjalp
af en hejtryksvandstrale. Udstyret kan enten vare monteret pa et kommercielt
lastbilchassis eller vaere indbygget i et sarligt chassis. Udstyret kan vare
fastmonteret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige karros-
serier.

Hgjtryksrenser

Maskine med dyser eller andre hastighedsforegende ébninger, hvorfra vand,
eventuelt med iblandinger, stremmer ud i en fri strile. Normalt bestar hejt-
ryksrensere af et drivaggregat, en hejtryksgenerator, slanger, sprojtepistoler,
sikkerhedsanordninger samt regulerings- og maleanordninger. Hejtryksren-
sere kan vaere mobile eller stationaere:

— mobile hejtryksrensere er mobile maskiner, der let kan transporteres, og
som er konstrueret til at blive benyttet forskellige steder og af denne
grund normalt er monteret pa deres eget understel eller pa et keretej. Alle
tilslutninger er med slanger og kan let afmonteres

— stationaere hejtryksrensere er konstrueret til at blive benyttet pad samme
sted i leengere tid, men de kan flyttes ved hjelp af passende udstyr. De er
normalt monteret pa slede eller rammer, og tilslutninger kan afmonteres.

Hydraulisk hammer

Udstyr, der anvender hydrauliske kraft leveret af den baerende maskine til at
aktivere et stempel (undertiden gasunderstettet), som s& rammer et verktej.
Impulsen, der skabes ved denne bevegelse, ledes gennem vearktejet til
emnet, hvilket far dette til at gé i stykker. Hydrauliske hammere behever olie
under tryk for at fungere. Den samlede enhed bestaende af beerende maskine/
hammer styres af en forer, der normalt sidder i en kabine pd den bzrende
maskine.

Hydraulikpumpe

Maskine som komprimerer vasker til et hgjere tryk end indgangstrykket til
brug for forskellige typer udstyr. En hydraulikpumpe bestar af en hoveddriv-
kraft og en pumpe med eller uden beholder og tilbeher (f.eks. reguleringsan-
ordninger og overtryksventil).

Fugeskaremaskine

Mobile maskine, der er beregnet til skaering af fuger i beton, asfalt og
lignende vejbelegninger. Skarevarktejet er en hurtigt roterende skive. Fuge-
skeeremaskiners bevagelse fremad kan ske

— ved héndkraft
— ved héndkraft med mekanisk hjalp
— mekanisk.

Lossepladskompaktor med lzesseskovl

Selvkerende komprimeringsmaskine pa hjul med frontmonteret laesseskovl
og stalhjul (-valser), som iser er konstrueret til at komprimere, flytte,
udjaevne og lasse jord, fyld og dagrenovation.

Plaeneklipper

Maskine med siddende eller gdende forer til klipning af graes eller med
tilkoblet anordning til klipning af graes, hvor skarevarktejet arbejder i et
plan omtrent parallelt med jorden idet klippehejden reguleres i forhold til
jordoverfladen ved hjelp af hjul, luftpude, skinner el.lign., og som har en
forbreendingsmotor eller elmotor som kraftkilde. Som skareveerktej kan
benyttes:

— enten stive komponenter



2000L0014 — DA — 27.12.2005 — 001.002 — 20

33.

34.

35.

36.

37.

38.

39.

40.

41.

— eller ikke-metallisk(e) trad(e) eller frit drejelige ikke-metalliske skaer med
en kinetisk energi pa mindst 10 J pr. sker; den kinetiske energi
bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.

Tillige en maskine med siddende eller gaende forer til klipning af grees eller
med tilkoblet anordning til klipning af grees, hvor skarevarktejet roterer om
en vandret akse og foretager afklipningen ved tryk mod en stationzr klinge
eller kniv (cylindermaskine).

Plzenetrimmer/plaenekanttrimmer

Elektrisk drevet maskine til klipning af graes med géende forer eller hand-
béaret med skereverktej af ikke-metallisk(e) trdd(e) eller frit drejelige ikke-
metalliske skeer med en kinetisk energi pa mindst 10 J pr. skar, som er
beregnet til klipning af grees og lignende urteagtig plantevaekst. Skeerevaerk-
tajet beveeger sig i et plan, der er omtrent parallelt med jorden (plane-
trimmer) eller vinkelret pa jorden (plenekanttrimmer). Den kinetiske energi
bestemmes efter EN 786:1997, bilag B.

Levblzser

Mekanisk drevet maskine, der er egnet til at fjerne blade og andet materiale
fra greesplaener, gange, stier, fortove mv. ved hjelp af en luftstrom med hej
hastighed. Den kan vere baerbar (handbéret) eller ikke-barbar, men mobil.

Levsuger

Mekanisk drevet maskine til opsamling af blade og andet affald ved hjelp af
en sugeanordning, der bestar af en kraftkilde, som frembringer et vakuum i
maskinen, et sugemundstykke og en beholder til det opsamlede materiale.
Den kan vaere barbar (hdndbaret) eller ikke-baerbar, men mobil.

Gaffeltruck med forbraendingsmotor og kontravagte

Truck med forbreendingsmotor med kontravegte og lefteudstyr (mast, tele-
skoparm eller leddelt arm). Der er tale om folgende:

— truck til terreenkersel (truck, der hovedsagelig er beregnet til brug pa
uberort naturligt terraen, byggepladser mv.)

— andre truck med kontravegte, bortset fra truck med kontravagte, som er
specielt konstrueret til containerhandtering.

Lzessemaskine

Selvkerende maskine med hjul eller balter med et integreret frontmonteret
hydraulisk skovlarrangement, som afgraver eller laesser materialet, mens
maskinen kerer fremad, hvorefter materialet loftes op, transporteres og
udtemmes.

Mobilkran

Selvkerende kran med udligger, som med eller uden last kan bevage sig
uden for et fast spor, og hvis stabilitet athaenger af tyngdeaccelerationen. Den
bevager sig ved hjelp af hjul, beelter eller andet. I stationaer stilling kan den
vare understottet af donkrafte eller andet, der eger dens stabilitet. En mobil-
krans overbygning kan have fuld, begrenset eller ingen krejning. Den er
normalt udstyret med et eller flere spil og/eller hydrauliske stempler til
havning og senkning af udligger og last. Mobilkraner har teleskopudligger,
leddelt udligger, gitterudligger eller en kombination heraf, der er saledes
konstrueret, at den nemt kan laegges ned. Lasten kan vare ophangt under
udliggeren ved hjzlp af taljekrog eller andet specielt anhugningsgre;j.

Mobil affaldscontainer

En dertil indrettet container med lag og pa hjul til midlertidig opbevaring af
affald.

Motorfraser
Selvkerende maskine med gaende forer

— med eller uden barende hjul, saledes at dens arbejdende dele bade serger
for fraesning og fremdrift (motorfraser)

— med et eller flere drivhjul, der drives direkte af motoren, og forsynet med
fraeseredskab (motorfraeser med drivhjul).

Udlaegningsmaskine
Mobil vejbygningsmaskine, der benyttes til udlegning af lag af forskellige

materialer sdsom asfalt, beton og grus. Udlegningsmaskiner kan vare
udstyret med hgjkomprimerende afstrygerbradder.
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46.
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48.

49.

50.

51.

Piloteringsudstyr

Udstyr til nedramning eller optraekning af piloteringspaele, herunder hammer-
vaerk, optrekkere, vibratorer eller statiske anordninger til at presse pilote-
ringspzle ned eller trekke dem op, og som indgar i en samling af maskiner
og komponenter, der anvendes til at nedramme eller optrekke paele, som
ogsd omfatter:

— piloteringsrig bestdende af platform (bealte- eller hjuldrevet, pa skinner
eller flydende) og styringstilbehor

— tilbeher som paledg og -hjelme, plader, folgere, fastspandingsanord-
ninger, anordning til manevrering af piloteringspzle, palestyringsanord-
ninger, lyddempere, sted- og vibrationsdempere, elaggregater eller -gene-
ratorer, mandskabselevatorer eller -platforme.

Rorlegger

Selvkerende maskine med hjul eller balter, der er serligt konstrueret til at
héndtere og udlegge ror og medfore rerledningsudstyr. Maskinen, der er
baseret pa en traktorkonstruktion, har serlig konstruerede komponenter
sasom undervogn, chassisramme, kontraveegte, udligger med laesse/hejseme-
kanisme og sidevendt udligger, der kan drejes om en lodret akse.

Lgjpetraktor

Selvkerende maskine, der ved hjelp af pdmonteret udstyr kan udeve skub
eller treek pa sne og is.

El-generator

Maskine bestdende af en forbraendingsmotor, som driver en roterende el-
generator, der frembringer en konstant forsyning af elektrisk strom.

Fejemaskine

Feje- og opsamlingsmaskine, der er udstyret til at feje affald ind foran en
sugedbning, hvorfra det enten pneumatisk med en kraftig luftstrom eller med
et mekanisk system transporteres videre til en opsamlingsbeholder. Feje- og
opsamlingsanordningerne kan enten veere monteret pa et kommercielt lastbil-
chassis eller vaere indbygget i et serligt chassis. Udstyret kan vare fastmon-
teret eller aftageligt, som f.eks. ved systemer med ombyttelige karrosserier.

Renovationsvogn

Koretgj, der er konstrueret til indsamling og transport af husholdningsaffald
og storskrald, som lesses fra containere eller manuelt. Koretojet kan vaere
forsynet med komprimeringsaggregat. En renovationsvogn bestar af chassis
med forerhus, hvorpa karrosseriet er monteret. Den kan vaere udstyret med
containerlofteanordning.

Vejafskraellemaskine

Mobil maskine, der benyttes til at fjerne vejbeleegningsmateriale med en
mekanisk drevet cylindrisk valse, hvorpa skralleverktejet er monteret.
Skraellevalsen roterer under arbejdet.

Plzenelufter

Mekanisk drevet maskine med siddende eller gaende forer, hvor skere-
dybden reguleres i forhold til jordoverfladen, og som er udstyret med en
anordning til at snitte i eller opkradse overfladen pa greesplener i haver,
parker og lignende.

Fliskvzern/flishugger

Mekanisk drevet maskine, der er konstrueret til brug i stationzr stilling, og
som har en eller flere skaereanordninger til findeling af sterre stykker orga-
nisk materiale. Den har normalt en indfedningsébning, hvorigennem mate-
rialet (som evt. kan vere fastholdt af en anordning) tilferes, en kvern, der
findeler materialet pa en eller anden méde (snitning, hugning, knusning eller
andet), og en udtemningsabning, hvor det findelte kommer ud. Der kan vare
monteret en opsamlingsanordning.

Snerydningsmaskine med roterende vaerktej

Maskine, hvormed sne kan fjernes fra beferdede omrader ved en roterende
bevagelse, accelereres og udslynges med en bleser.
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53.

54.

55.

56.

57.

Slamsuger

Koretgj, der er udstyret med et aggregat til optagning af vand, mudder, slam,
affald mv. fra kloakker og lignende ved hjazlp af vakuum. Aggregatet kan
enten vare monteret pa et kommercielt lastbilchassis eller vare indbygget i
et serligt chassis. Udstyret kan vere fastmonteret eller aftageligt, som f.eks.
ved systemer med ombyttelige karrosserier.

Tarnkran

Kran med krgjemekanisme, hvor udliggeren er placeret gverst pa et tarn, der
forbliver lodret under arbejdet. Tarnkraner er mekanisk drevne og sadan
udstyret, at lasten kan hejses op og ned og flyttes ved andring af lefteradius,
krojning af udliggeren og kersel med hele kranen. Nogle tirnkraner kan
udfare flere af disse bevagelser, men ikke nedvendigvis alle. Tarnkraner kan
veare fastmonteret eller vaere udstyret til at kunne flyttes eller klatre.

Rendegraver

Selvkerende maskine med hjul eller balter, med forersede eller betjent af en
gaende forer, med front- eller bagmonteret skovlarrangement, som isa@r er
konstrueret til kontinuerlig rendegravning, mens maskinen kerer fremad.

Betonkanon

Koretoj med en roterende tromle til transport af faerdigblandet beton fra
betonblandeanlag til stobested; tromlen kan rotere under kerslen, og mens
koretgjet holder stille. Tromlen temmes pé stebestedet ved rotation af
tromlen. Tromlen drives af en saerskilt motor eller af keretgjets egen motor.

Vandpumpeanlaeg

Maskine bestaende af selve vandpumpen og en drivkraft. En vandpumpe er
en maskine, der kan lofte vand op til et hgjere energiniveau.

Svejseaggregat

Roterende maskine, som frembringer en elektrisk strom til svejsning.
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BILAG 11

EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

EF-overensstemmelseserkleringen skal indeholde folgende angivelser:

navn og adresse pé fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyn-
digede repreesentant

navn og adresse pa den person, der opbevarer den tekniske dokumentation
beskrivelse af maskinen

den fulgte overensstemmelsesvurderingsprocedure og, hvor det er relevant,
navn og adresse pa det pagaldende bemyndigede organ

malt lydeffektniveau pa en maskine, der er representativ for typen
garanteret lydeffektniveau for maskinen

henvisning til dette direktiv

erkleering om, at maskinen opfylder kravene i dette direktiv

eventuelt overensstemmelseserklaring(er) og henvisning til andre faellesskabs-
direktiver, der har fundet anvendelse

sted og dato for erkleringen

narmere oplysninger om den person, der har prokura til at underskrive den
retligt bindende erklaering for fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etable-
rede bemyndigede reprasentant.
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BILAG 11

MALEMETODE FOR LUFTBAREN ST@J FRA MASKINER TIL UDEN-
DORS BRUG

Anvendelsesomrade

I dette bilag fastsattes de mélemetoder for luftbaren stej, som skal benyttes til
bestemmelse af lydeffektniveauet fra maskiner, der er omfattet af dette direktiv,
med henblik pa direktivets procedurer for overensstemmelsesvurdering.

I del A fastsattes der for hver af de maskintyper, der er omhandlet i artikel 2, stk.
1

— grundleggende stgjemissionsstandarder
— generelle supplementer til disse grundleeggende stejemissionsstandarder

med henblik pa maling af lydeffektniveauet pa en maleplads, hvor kilden befinder
sig, og beregning af det lydeffektniveau, kilden frembringer.

I del B fastsattes der for hver af de maskintyper, der er omhandlet i artikel 2,
stk. 1

— anbefalet grundleeggende stojemissionsstandard, herunder

— henvisning til den grundleggende stojemissionsstandard, der velges fra
del A

— proveplads

— veerdi af konstanten K,

— malepladsens form

— antal mikrofoner og deres placering
— malebetingelser, herunder

— henvisning til en eventuel standard

— krav til opstilling af maskinen

— metode til beregning af det resulterende lydeffektniveau, hvis der skal
foretages flere prover med forskellige driftsvilkér

— yderligere oplysninger.

Ved prevning af en bestemt maskintype kan fabrikanten eller dennes i Felles-
skabet etablerede bemyndigede representant i reglen veelge en af de grundleg-
gende stegjemissionsstandarder i del A og anvende driftsvilkarene i del B for den
pageldende maskintype. 1 tilfeelde af uenighed skal den anbefalede grundleg-
gende stgjemissionsstandard i del B dog anvendes sammen med driftsvilkarene 1
del B.
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DEL A

GRUNDLAGGENDE STOJEMISSIONSSTANDARDER

Til bestemmelse af lydeffektniveauet for maskiner til udenders brug som defineret
i artikel 2, stk. 1, kan man generelt benytte de grundleggende stgjemissionsstan-
darder

EN ISO 3744:1995
EN ISO 3746:1995

med folgende tilfojelser:
1. Mileusikkerhed

Der tages ikke hensyn til maleusikkerhed ved overensstemmelsesvurde-
ring i konstruktionsfasen.

2. Drift af stejkilden under prevningen
2.1.  Bleeserhastighed

Hvis maskinens motor eller hydrauliske system er udstyret med bleser(e),
skal de(n) vere i drift under prevningen. Maskinfabrikanten fastsetter og
oplyser blaserhastigheden, jf. nedenstdende anvisninger, og den skal
fremga af prevningsrapporten, idet den benyttes ved senere malinger.

a) Blaeser, der drives direkte af motoren

Hvis bleseren drives direkte af motoren og/eller det hydrauliske udstyr
(f.eks. ved remtrzk), skal den veere i drift under prevningen.

b) Blaser med flere forskellige hastigheder

Hvis blaeseren kan arbejde ved flere forskellige hastigheder, udferes
prevningen

— enten med blaseren pa hgjeste hastighed

— eller forst med blaeseren pa nul og derefter med bleeseren pa hejeste
hastighed. Det samlede lydtrykniveau L,, beregnes dernast ud fra
de to maleresultater ved folgende formel:

L,/] — 10 lg 0’3 X 100,/ LpAO % + 0}7 X I()QIL/)A,IDO%

P

hvor

L, 450, er lydtrykniveauet med bleserhastigheden nul

L

4> 100 T lydtrykniveauet med maksimal bleserhastighed.

c) Blaser med kontinuerligt variabel hastighed

Hvis bleseren kan arbejde med kontinuerligt variabel hastighed,
udferes provningen enten som beskrevet i punkt 2.1, litra b), eller med
bleserhastigheden indstillet af fabrikanten pa mindst 70 % af
maksimum.

2.2.  Provning af mekanisk drevne maskiner uden belastning

Ved udferelse af disse malinger skal maskinens motor og hydrauliske
system vare varmet op efter anvisningerne, og alle sikkerhedsforskrifter
skal iagttages.

Ved udforelse af provningen skal maskinen holde stille og dens arbejds-
redskaber og keremekanisme vare i ro. Under prevningen kerer motoren
med mindst det nominelle omdrejningstal, der svarer til nettoeffekten (*).

Hvis maskinen drives af en generator eller forsynes fra lysnettet, skal
strammens frekvens, som specificeret for motoren af fabrikanten, ligge
stabilt inden for + 1 Hz, hvis maskinen har induktionsmotor, og span-
dingen skal ligge inden for £ 1 % af mearkespandingen, hvis maskinen
har kommutatormotor. Hvis stremforsyningskablet er fast monteret pa
maskinen, males der ved stikproppen; hvis stremforsyningskablet er afta-
geligt, males der ved dets tilslutning til maskinen. Strem fra generator skal
have samme bglgeform som strem fra lysnettet.

Hvis maskinen drives af batteri, skal dette vaere fuldt opladet.
(*) Ved nettoeffekt forstds effekten i »EF-kW« bestemt pa provebank pa enden af krumta-

pakslen, eller tilsvarende, malt efter EF-metoden til maling af effekten af forbrendin-
gsmotorer til vejkeretojer, dog ses der bort fra keleventilatorens effekt.
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2.3.

2.4.

Det benyttede omdrejningstal og den tilsvarende nettoeffekt oplyses af
maskinfabrikanten og skal fremga af prevningsrapporten.

Hvis maskinen har flere motorer, skal de vere i gang samtidig under
prevningen. Kan dette ikke lade sig gore, skal samtlige mulige motorkom-
binationer proves.

Provning af mekanisk drevne maskiner under belastning

Ved udferelse af disse malinger skal maskinens motor og hydrauliske
system vare varmet op efter anvisningerne, og alle sikkerhedsforskrifter
skal iagttages. Under prevningen mé ingen lydsignalapparater, sasom
advarselssirene eller baksignal, vare i funktion.

Maskinens hastighed registreres og skal fremgé af prevningsrapporten.

Hvis maskinen har flere motorer og/eller aggregater, skal de vere i gang
samtidig under prevningen. Kan dette ikke lade sig gere, skal samtlige
mulige motor- og aggregatkombinationer proves.

For alle maskintyper, der proves under belastning, skal der fastsattes
specifikke driftsvilkar, som principielt frembringer samme pavirkninger
og belastninger som dem, der optreeder under faktiske arbejdsvilkar.

Provning af handbetjente maskiner

Der fastseettes for hver type handbetjent maskine sadvanlige driftsvilkar,
som frembringer samme pavirkninger og belastninger som dem, der
optreeder under faktiske arbejdsvilkar.

Beregning af lydtrykniveau ved jorden

Lydtrykket ved jorden bestemmes mindst tre gange. Hvis forskellen
mellem to af malingerne er hejst 1 dB, er yderligere malinger ikke
pékraevet; i modsat fald fortsaettes malingerne, indtil der er to vaerdier med
en forskel pé hejst 1 dB. Som vardi for det A-vaegtede lydtrykniveau ved
jorden til beregning af lydeffektniveauet benyttes gennemsnittet af de to
hejeste vaerdier, der har en indbyrdes forskel pa hejst 1 dB.

Oplysninger i prevningsrapporten

Den undersogte kildes A-vagtede lydeffektniveau anfores som naermeste
hele tal (lavere vardier end 0,5 rundes ned; 0,5 og hejere verdier rundes

op).

Rapporten skal indeholde de tekniske data, der er nedvendige for identifi-
cering af den undersegte kilde, samt stgjmalemetoden og de akustiske
data.

Supplerende mikrofonplaceringer pda den halvkugleformede maleplads
(EN ISO 3744:1995)

Som supplement til forskrifterne i punkt 7.2.1 og 7.2.2 i EN ISO
3744:1995 kan der benyttes et sat pd 12 mikrofoner pa den halvkuglefor-
mede maleplads. De 12 mikrofonplaceringer fordelt pd overfladen af en
halvkugle med radius r er anfert i nedenstdende tabel i form af kartesiske
koordinater. Halvkuglens radius skal veere lig med eller storre end referen-
ceparallelepipedummets laengste side ganget med to. Referenceparallelepi-
pedummet defineres som det mindst mulige rektangulare parallelepi-
pedum, som kan indeholde maskinen (uden tilbeher), og som slutter pa
den reflekterende flade. Halvkuglens radius rundes op til det narmeste
hejere af folgende tal: 4,10 eller 16 m.

Antallet af mikrofoner (12) kan sattes ned til seks, men mikrofonplace-
ring 2, 4, 6, 8, 10 og 12 i henhold til forskrifterne i punkt 7.4.2 i EN ISO
3744:1995 skal altid bruges.

Generelt skal systemet med seks mikrofonplaceringer pa en halvkugle-
formet maleplads anvendes. Hvis der for en bestemt maskine findes andre
specifikationer i en stejprevningsmetode i dette direktiv, anvendes disse
specifikationer.

Tabel

Koordinater for de 12 mikrofonplaceringer

Mikrofon
x/r y/r z
nummer
1 1 0 1,5m

2 0,7 0,7 1,5 m
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Mikrofon X/t yir s
nummer
3 0 1 L,5m
4 -0,7 0,7 L,5m
5 -1 0 LL5m
6 -0,7 -0,7 IL5m
7 0 -1 1,5m
8 0,7 -0,7 I,5m
9 0,65 0,27 0,71t
10 -0,27 0,65 0,71 r
11 - 0,65 - 0,27 0,71 r
12 0,27 - 0,65 0,71 r
Miljekorrektion K,,

Maskinen skal males pé en reflekterende flade af beton eller ikke-pores
asfalt, hvorefter miljokorrektionen K, sattes til K,, = 0. Hvis der for en
bestemt maskine findes andre specifikationer i en stgjprevningsmetode i
dette direktiv, anvendes disse specifikationer.
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Figur
Placering af supplerende mikrofoner inden for halvkuglen (12 mikrofonplaceringer)

Ay

Halvkuglens radius: r

0,71r
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DEL B

STOJPROVNINGSMETODER FOR DE ENKELTE MASKINER

0. MASKINE, DER PROVES UDEN BELASTNING

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Proveplads
Reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt

Miljokorrektion K,
K,=0
Maleareal / antal mikrofonplaceringer / maleafstand

i) Hvis referenceparallelepipedummets storste dimension ikke er sterre end
& m:

halvkugle / seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5 / i
henhold til del A, punkt 5

ii) Hvis referenceparallelepipedummets storste dimension er storre end 8 m:
parallelepipedum i henhold til ISO 3744:1995 med méleafstand, d = 1 m

Driftsvilkar under prevningen

Provning uden belastning

Stejmalingen udferes efter del A, punkt 2.2

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder

1. ARBEJDSPLATFORMLIFTE MED FORBRZANDINGSMOTOR
Senr. 0

2. BUSKRYDDER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Proveplads

ISO 10884:1995

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 10884:1995

Driftsvilkar under prevningen

Provning under belastning

ISO 10884:1995, punkt 5.3

Observationsperiode

ISO 10884:1995
3. BYGGEPLADSELEVATOR TIL GODSTRANSPORT
Se nr. 0

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum;
elevatoren skal beveege sig uden last; hvis den kommer uden for halvkuglen,
skal det vere i retning af punkt 1

4. BANDSAV TIL BYGGEPLADSER
Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995
Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 7960:1995, bilag J, d = 1 m
Driftsvilkar under prevningen

Provning under belastning

Svarende til ISO 7960:1995, bilag J (kun punkt J2b)
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Observationsperiode

Svarende til ISO 7960:1995, bilag J

RUNDSAYV TIL BYGGEPLADSER
Grundlzeggende stejemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 7960:1995, bilag A, maleafstand d =1 m
Driftsvilkar under prevningen

Provning under belastning

ISO 7960:1995, bilag A (kun punkt A2b)
Observationsperiode

ISO 7960:1995, bilag A

KZADESAY, BARBAR

Grundlzeggende stejemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Proveplads

ISO 9207:1995

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 9207:1995

Driftsvilkar under prevningen

Provning under belastning/provning uden belastning

Savning af tre under fuld belastning/motoren pa hejeste omdrejningstal uden
belastning

a) forbreendingsmotor: ISO 9207: 1995, punkt 6.3 og 6.4

b) elektromotor: en prevning svarende til ISO 9207:1995, punkt 6.3, og en
prevning med motoren pa hejeste omdrejningstal uden belastning

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

ISO 9207:1995, punkt 6.3. og 6.4

Det resulterende lydeffektniveau L,, beregnes ved folgende udtryk:
1
LWA — 10 lg E [100/[_“’1 + 100,/LW2]

hvor L,, og L,, er det gennemsnitlige lydeffektniveau ved de to forskellige
ovenfor definerede driftsméader
KOMBINERET HOJTRYKSSPULER OG SLAMSUGER

Hvis de to maskiner kan vere i drift samtidig, foretages malingen som i
nr. 26 og 52. I modsat fald males de hver for sig, og den hgjeste verdi
anfores

KOMPRIMERINGSMASKINE
i) IKKE-VIBRERENDE TROMLER
Se nr. 0
ii) VIBRERENDE TROMLER MED FORER
Grundleggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995
Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Vibrationstromlen anbringes pa et eller flere lag egnet elastisk materiale,
som f.eks. luftpuder. Luftpuderne skal vere fremstillet af et smidigt mate-
riale (elastomer eller tilsvarende) og pumpet op til et sd hejt tryk, at
maskinen er mindst 5 cm over jorden; resonansvirkninger skal undgas.
Luftpuden (-puderne) skal veere af en sadan sterrelse, at maskinen er
stabil under prevningen

Provning under belastning
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10.

Maskinen preves i stationar stilling med motoren ved nominelt omdrej-
ningstal (specificeret af fabrikanten) og keremekanismen udkoblet.
Komprimeringsmekanismen skal arbejde med den maksimale kompressi-
onsvirkning i forhold til en kombination mellem hgjeste vibrationsfre-
kvens og denne frekvens' storst mulige udsving ifelge fabrikantens erklee-
ring

Observationsperiode

Observationsperioden skal veere mindst 15 sekunder

iii) VIBRATIONSPLADER, VIBRATIONSSTAMPERE, EKSPLOSI-
ONSSTAMPERE OG VIBRATIONSTROMLER MED GAENDE
FORER

Grundleggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Proveplads
EN 500-4 rev. 1 1998, bilag C

Driftsvilkdar under provningen
Provning under belastning

EN 500-4 rev. 1 1998, bilag C

Observationsperiode
EN 500-4 rev. 1 1998, bilag C

KOMPRESSOR

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/6 mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5/i henhold til
del A, punkt 5

eller

parallelepipedum i henhold til ISO 3744:1995 med méleafstand d = 1 m

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Kompressoren anbringes pa den reflekterende flade; kompressorer pd meder
anbringes pa et 0,40 m heijt stativ, medmindre andet kreeves ifelge fabrikan-
tens opstillingsanvisninger

Provning under belastning

Kompressoren skal ved prevningen vare varmet op og arbejde stabilt som
under kontinuerlig drift. Den skal vere korrekt vedligeholdt og smurt efter
fabrikantens anvisninger

Bestemmelsen af lydeffektniveauet skal foretages under fuld belastning eller
under driftsvilkar, der er reproducerbare og reprasentative for den mest
stejende operation ved typisk brug af den maskine, der preves, alt efter hvad
der er mest stejende

Hvis anlaegget som helhed er udformet séledes, at visse komponenter, f.eks.
mellemkolere, er placeret andetsteds end kompressoren, skal stejen fra
sadanne dele sa vidt muligt holdes adskilt under stejprevningen. For at holde
de forskellige stgjkilder adskilt fra hinanden kan der blive brug for szerligt
udstyr for at svakke stgjen fra disse kilder under mélingen. Stejen fra
sadanne dele og deres driftsvilkar skal angives separat i prevningsrapporten

Under prevningen skal kompressorens udstedningsgas ledes bort fra prove-
pladsen. Det skal sikres, at udstedningsstejen er mindst 10 dB lavere end
stgjen pa alle malesteder (f.eks. ved montering af en lyddeemper)

Der skal sorges for, at udblaesning af luft ikke giver ekstra stgj pa grund af
turbulens ved kompressorens overtryksventil

Observationperiode
Obserationsperioden skal veere mindst 15 sekunder
BETONBRAKKERE OG PIKHAMMERE, HANDBETJENTE

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995
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Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5, og felgende
tabel/i henhold til maskinens masse som angivet i folgende tabel:

Maskinens masse m (i kg) Halvkuglens radius z for mikrofonplacering 2,
4,6 0g 8
m< 10 2m 0,75 m
m=>10 4m 1,50 m

Driftsvilkir under prevningen
Opstilling af maskinen

Alle maskiner proves i lodret stilling

Hvis en maskine har en udstedningsabning, skal dennes akse vare lige langt
fra to mikrofonplaceringer. Stgj fra energiforsyningen méd ikke pavirke
malingen af stejen fra den maskine, der proves

Understotning af maskinen

Maskinen skal under prevningen vere fastgjort pa en stand, der er indstebt i
en terningformet betonblok, der er anbragt i en betongrube i jorden. Til prov-
ningerne kan der indsattes et mellemstykke af stdl mellem maskinen og
standen. Mellemstykket skal udgere en fast ssmmenfojning mellem maskinen
og standen. Figur 10.1 viser, hvordan disse krav kan opfyldes

Blokkens egenskaber

Blokken skal vaere terningformet med en kantlengde pa 0,60 m £2 mm og
sa regelmassig som muligt; den fremstilles af armeret beton, der er gennem-
vibreret i lag pé hejst 0,20 m, sa kraftig bundfeldning undgés

Betonkvalitet
Betonens kvalitet skal svare til C 50/60 i ENV 206

Terningen armeres med 8 mm rundjern uden binding, sa alle armeringskredse
er uathaengige af hinanden. Princippet er vist i figur 10.2

Stand

Standen, der indstebes i blokken, bestar af en stamper med en diameter pa
hejst 220 mm og mindst 178 mm og en maskinholder, som svarer til den,
der saedvanligvis benyttes sammen med den maskine, der preves, og som er i
overensstemmelse med ISO 1180:1983; den skal dog vare si lang, at den
praktiske preve kan udferes

Der skal pa passende made sorges for, at de to dele er i fast forbindelse med
hinanden. Standen anbringes sadan i blokken, at stamperens bund er 0,30 m
fra blokkens overside (se figur 10.2)

Blokken skal bevare sine mekaniske egenskaber, iser der, hvor standen og
betonen medes. For og efter hver prove kontrolleres det, at standen ikke er
los i betonblokken

Placering af blokken

Blokken anbringes i en fuldt cementeret grav, der er forsynet med et sten-
daeksel pa mindst 100 kg/m? som vist i figur 10.3, séledes at deekslets over-
side flugter med jordoverfladen. For at undgé parasitisk stej isoleres blokken
fra gravens sider og bund med elastiske blokke med en sparrefrekvens, der
hejst er halvdelen af maskinens slagfrekvens udtrykt i slag pr. sekund

Den ébning i stendakslet, som holderen gér igennem, skal vere sa lille som
muligt og lukket med en fleksibel stgjtet pakning

Provning under belastning

Maskinen fastgeres pa standen

Den maskine, der praves, skal arbejde stabilt og have samme akustiske stabi-
litet som ved normal brug

Maskinen skal arbejde ved maksimal effekt som angivet i brugsvejledningen

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
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Figur 10.1
Skitse af mellemstykke
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Figur 10.2
Provningsblok
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I1.

12.

13.

Figur 10.3

Provningsanordning
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A skal have en sadan verdi, at stendekslet, der hviler pa den elastiske
pakning J, flugter med jordoverfladen

BETONBLANDEMASKINE

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkir under prevningen
Provning under belastning

Blandemaskinen (tromlen) skal fyldes til nominel kapacitet med grus med
kornsterrelse 0-3 mm og et vandindhold pa 4-10 %

Blandemaskinen skal arbejde ved mindst nominel hastighed

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
SPIL TIL BYGGEPLADSER
Se nr. 0

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum;
spillet skal veere indkoblet, men ubelastet

MASKINE TIL TRANSPORT OG SPROJTNING AF BETON OG
MORTEL

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Driftsvilkér under prevningen

Hvis maskinen er udstyret med en udligger, placeres denne oprejst, og roret
drejes tilbage mod péfyldningstragten. Er der ingen udligger, monteres der et
ror pa mindst 30 m pa maskinen, som feres tilbage til pafyldningstragten

Provning under belastning
i) For maskiner til transport og sprejtning af beton:

Transportsystemet og reret fyldes med et medium, der ligner beton, men
hvor cementen er erstattet med et andet materiale, f.eks. fin aske.
Maskinen skal arbejde med maksimal ydelse, idet en arbejdscyklus hejst
ma vere pa 5 sekunder (hvis den er langere, tilsettes der vand til
»betonen« efter behov)

ii) For maskiner til transport og sprejtning af mertel:

Transportsystemet og reret fyldes med et medium, der svarer til mertel,
men hvor cementen er erstattet med et andet materiale, f.eks. methylcellu-
lose. Maskinen skal arbejde med maksimal ydelse, idet en arbejdscyklus
hejst mé vaere pa 5 sekunder (hvis den er leengere, tilsettes der vand til
»maertelen« efter behov)
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14.

15.

16.

17.

18.

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
BANDTRANSPORTOR
Se nr. 0

Motorens geometriske centrum skal befinde sig over halvkuglens centrum;
bandet skal bevaege sig uden last; hvis det kommer uden for halvkuglen, skal
det vaere i retning af punkt 1

KOLEANLAG I KORETGJER

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Koleanlaegget anbringes i et rigtigt eller simuleret lastrum og preves i stati-
oner stilling, saledes at keleanlaeggets placering i hejden er repraesentativ
for, hvordan det skal installeres ifelge brugsvejledningen. Keleanleggets
kraftkilde skal arbejde pa et niveau, der forarsager, at kelekompressoren og
ventilatoren arbejder med den i vejledningen anferte maksimale hastighed.
Hvis keleanlegget er beregnet til at blive drevet af keretgjets motor,
anvendes motoren ikke ved prevningen, og keleanlaegget tilsluttes en
passende elektrisk kraftkilde. Treekkende aftagelige enheder fjernes under
prevningen

Koleanlaeg, der er installeret i kelerum, og som kan drives af forskellige
kraftkilder, proves serskilt med hver enkelt kraftkilde. Prevningsrapporten
skal mindst afspejle den driftsmade, der medferer de hejeste stagjemissioner

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
DOZER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Proveplads

ISO 6395:1988

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 6395:1988

Driftsvilkér under prevningen

Opstilling af maskinen

Provning af dozere med belter finder sted pa en proveplads, der opfylder
punkt 6.3.3 1 ISO 6395: 1988

Provning under belastning

ISO 6395:1988, bilag B

Periode(r) for observation og overvejelse af eventuelle forskellige driftsvilkar
ISO 6395:1988, bilag B

BORERIG

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen

Provning under belastning

EN 791:1995, bilag A

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
DUMPER

Grundlzeggende stejemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 6395:1988
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19.

20.

21.

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 6395:1988

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Svarende til ISO 6395:1988, bilag C, med folgende @ndringer:
C.4.3, andet afsnit, erstattes med folgende:

»Motoren arbejder ved sterste regulerede omdrejningstal (hej tomgang).
Transmissionen settes i frigear. Laddet tippes til ca. 75 % af den maksi-
male temningsposition og returneres til kereposition tre gange i alt.
Disse operationer anses for at udgere en arbejdscyklus under stationeer
hydraulisk modus.

Hvis der ikke benyttes motorkraft til temning af laddet, skal motoren gé

i tomgang og transmissionen vere i frigear. Malingen foretages uden

tipning af laddet; observationsperioden skal vere 15 sekunder.«Periode
(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis der
benyttes flere forskellige driftsvilkar

ISO 6395: 1988, bilag C

MASKINE TIL FYLDNNG OG TOMNING AF SILOER OG TANKE
PA LASTBILER

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Maskinen proves, mens lastbilen holder stille. Den motor, der driver
maskinen, skal arbejde ved den hastighed, der giver maskinen den storste
ydelse, som anfert i brugsvejledningen

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
GRAVEMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 6395:1988

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 6395:1988

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

ISO 6395:1988, bilag A

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

ISO 6395: 1988, bilag A
GRAVE-LASSEMASKINE
Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 6395:1988

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 6395:1988

Driftsvilkér under prevningen
Provning under belastning

ISO 6395:1988, bilag D

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

ISO 6395:1988, bilag D
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22.

23.

24.

25.

CONTAINER TIL GENVINDING AF GLASAFFALD

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Ved denne stojmalemetode anvendes det ekvivalente lydtrykniveau L, som
defineret i EN ISO 3744: 1995, punkt 3.2.2, til maling af lydtrykniveauet
ved mikrofonplaceringerne

Miljokorrektion K,
Miling i det fri
K,,=0

Miéling indendors

Konstanten K,, bestemt som i bilag A i EN ISO 3744:1995 skal vaere <2,0
dB; der ses da bort fra K,

Driftsvilkar under prevningen

Stejmalingen udferes under en fuldsteendig arbejdscyklus, der starter med en
tom container og slutter, nar er smidt 120 flasker i containeren

Glasflasker defineres séledes:
— rumindhold: 75 cl
— vaegt: 370 £30 g

Provningsoperateren tager fat om flaskehalsen pa hver flaske og skubber
flasken med bunden forst forsigtigt ind gennem containerabningen mod
midten af containeren, idet han om muligt undgér at lade flasken ramme
vaggene. Der bruges kun én dbning til at smide flaskerne ind, og det er den
abning, der er tettest pA mikrofonplacering 12

Observationsperiode(r)/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau, hvis
der benyttes flere forskellige drifisvilkar

Det A-vaegtede ekvivalente lydtrykniveau méles helst samtidig ved de seks
mikrofonplaceringer for hver flaske, der smides i containeren

Det gennemsnitlige A-vagtede ekvivalente lydtrykniveau for hele malea-
realet beregnes efter EN ISO 3744:1995, punkt 8.1

Det gennemsnitlige A-vagtede akvivalente lydtrykniveau for alle de 120
flasker, der smides i containeren, beregnes som det logaritmiske gennemsnit
af det gennemsnitlige A-vagtede akvivalente lydtrykniveau for hele mélea-
realet

GRADER

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 6395:1988

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

ISO 6395:1988

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Svarende til ISO 6395:1988, bilag B

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

ISO 6395:1988, bilag B
GRASTRIMMER/GRASKANTTRIMMER
Se nr. 2

Trimmeren skal ved hjzlp af en egnet anordning anbringes sadan, at klip-
peanordningen er over halvkuglens centrum. Hvad angér graestrimmere skal
klippeanordningens centrum holdes ca. 50 mm over jorden. Af hensyn til
klingerne placeres graskanttrimmere sa taet pa provefladen som muligt

HAKKLIPPER

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995
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26.

27.

28.

Proveplads
ISO 11094:1991

I tilfelde af uenighed udferes malingerne i det fri pa den kunstige overflade
(4.1.2 1 ISO 11094: 1991)

Miljokorrektion K,
Miling i det fri
K,=0

Miling indendors

Konstanten K, ,, bestemt uden den kunstige overflade og i henhold til bilag
A 1 EN ISO 3744:1995, skal vere < 2,0 dB; der ses da bort fra K,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 11094:1991

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Hzkklipperen holdes som naturligt ved normal brug, enten af en person eller
i en bareanordning, siledes at klippeanordningen befinder sig over halvkug-
lens centrum

Provning under belasting

Haekklipperen skal arbejde ved nominel hastighed med klippeanordningen i
gang

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
HOJTRYKSSPULER

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Hojstryksspuleren afpreves, mens den holder stille. Motor og hjalpeudstyr
skal arbejde ved den hastighed, som fabrikanten anviser for drift af
maskinen; hejtrykspumpe/-pumperne skal arbejde ved maksimal hastighed
og driftstryk som oplyst af fabrikanten. Der benyttes en passende dyse, sa
reduktionsventilen lige netop ikke abner. Stejen fra udstremningsdysen ma
ikke indgé i méleresultaterne

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 30 sekunder
HOJTRYKSRENSER

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Parallelepipedumy/i henhold til EN ISO 3744:1995 med maleafstand d = 1 m
Driftsvilkar under prevningen

Opstilling af maskinen

Hojtryksrenseren anbringes pa den reflekterende flade; maskiner pa meder
anbringes pa et 0,40 m hejt stativ, medmindre andet kraeves ifelge fabrikan-
tens opstillingsanvisninger

Provning under belastning

Hojtryksrenseren bringes i stationer tilstand inden for de af fabrikanten
specificerede grenser. Under provningen skal dysen vere koblet til den hejt-
ryksrenser, der yder det hgjeste tryk, hvis den bruges efter fabrikantens anvis-
ninger

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
HYDRAULISK HAMMER

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995
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Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5/ = 10 m

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Ved provningen er hammeren fastgjort til en barende maskine, og der skal
anvendes en sarlig stand. Pa figur 28.1 ses denne opbygnings specifikati-
oner, og pa figur 28.2 ses den barende maskines placering

Barende maskine

Maskinen, der baerer den hammer, der proves, skal opfylde kravene i hamme-
rens tekniske specifikationer, navnlig for s& vidt angér vagtomrade, hydrau-
lisk afgangseffekt, oliecirkulationen og modtryk i returledningen

Opstilling

Den mekaniske opstilling og forbindelserne (slanger, ror ...) skal svare til
specifikationerne i hammerens tekniske data. Al stgj af betydning fra rer og
mekaniske komponenter, som opstillingen krever, ber elimineres. Alle
komponentsamlinger skal vere strammet til

Hammerens stabilitet og statiske bindeevne

Hammeren skal veere solidt faestnet til den barende maskine for at give den
stabilitet, den har under normale driftsvilkar. Hammeren skal betjenes i lodret
position

Varktej

Der skal anvendes et stumpt verktej ved malingerne. Varktejets leengde skal
opfylde kravene i figur 28.1 (prevningsblokken)

Provning under belastning
Hydraulisk tilgangseffekt og oliecirkulation

Den hydrauliske hammers driftsvilkar justeres korrekt, males og registreres
sammen med de dertil herende tekniske specifikationer. De hammere, der
proves, anvendes pa en siddan méde, at man nér op pad 90 % eller mere af
den maksimale hydrauliske tilgangseffekt og oliecirkulation

Der serges for, at den samlede usikkerhed i raekken af mélinger af p_ og O
ikke overstiger +5 %. Dette sikrer en bestemmelse af den hydrauliske
tilgangseffekt med en usikkerhed pé hejst £10 %. Hvis man forudsatter
linezer korrelation mellem den hydrauliske tilgangseffekt og den emitterede
lydeftekt, skulle det betyde en variation pa under +0,4 % dB ved bestem-
melsen af lydeffektniveauet

Justerbare komponenter, der pavirker hammerens effekt

Den forudgéende indstilling af alle akkumulatorer, trykcentralventiler og evt.
andre justerbare komponenter skal overholde de veerdier, der er opgivet i de
tekniske specifikationer. Hvis der kan velges mellem flere slaghastigheder,
foretages der malinger med alle indstillinger. Minimums- og maksimumsveer-
dier anfores

Folgende verdier males

Ds Middelverdien for hydraulikfedessystemets indlebstryk under
hammerens drift omfattende mindst ti slag

(0] Middelvardien for hammerens olieindleb samtidig med p,

T Olietemperaturen skal veere mellem + 40/+ 60 °C under malin-

gerne. Selve hammerens temperatur skal have stabiliseret sig
omkring normal driftstemperatur, inden malingerne indledes

P Forkomprimeringsgastrykket i alle akkumulatorer males under
statiske forhold (hammeren ikke i drift) ved en stabil omgivende
temperatur pa + 15/+ 25 °C. Den mélte omgivende temperatur
registreres sammen med det malte forkomprimeringsgastryk

Parametre, der skal vurderes ud fra de malte driftsprara-
metre:

P, Hammerens hydrauliske tilgangseffekt P = p-O
Miling af det hydrauliske fremlebstryk, p,

— p, males sd tet pd hammerens IN-post som muligt

— p, miles med en trykméler (min. diameter: 100 mm; nejagtighedsklasse +
1,0 % FSO)

Hammerens indlobsoliecirkulation, Q

— Q males i fodetrykroret sa tet som muligt pd hammerens IN-post som
muligt
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— O males med en elektrisk gennemstremningsindikator (ngjagtighedsklasse
+2,5 % af gennemstremningsaflasningen)

Moalepunkt for olietemperaturen, T

— T males i den bzrende maskines olietank eller i det hydrauliske ror, der
er forbundet med hammeren. Malepunktet specificeres i proverapporten

— Temperaturafleesningen skal ske med en ngjagtighed pd +2 °C af den
faktiske veerdi

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau
Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
Milingerne gentages tre gange eller mere om nedvendigt. Det endelige

resultat beregens som den aritmetiske middelveerdi af de to hejeste verdier,
som hgejst afviger 1dB fra hinanden
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Figur 28.1
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29.

30.

Figur 28.2
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Definitioner

d Vearktojets diameter (mm)

d, Chabottens diameter 1200 +100 mm

d, Chabotteunderlagskonstruktionens indre diameter <1 800 mm

d, Provningsblokdekslets diameter <2 200 mm

d, Diameter pa ébningen i daekslet <350 mm

d Diameter pa vaerktejets lukke <1 000 mm

h, Synlig veerktejsleengde mellem den laveste del af huset og den
overste flade pa verktejets lukke (mm), /, = d + d/2

h, Tykkelse pa verktajets lukke over daksel <20 mm (hvis vaerkte-
jets lukke er under deekselhejde, er der ingen begransninger pa
dets tykkelse; det kan vaere af skumgummi)

hy Afstand mellem dazkslets og chabottens gverste flade 250 +£50
mm

h, Isolerende skumgummiforsegling af daekslet med en tykkelse pa
<30 mm

h Chabottens tykkelse 350 £50 mm

hg Vearktejets fastgerelsesdybde <50 mm

Hvis den anvendte prevningsblokopbygning er kvadratisk, ma den sterste
leengdedimension hejst vaere 0,89 x den tilsvarende diameter

Det tomme rum mellem daekslet og chabotten kan fyldes med elastisk skum-
gummi eller andet absorberende materiale, massetaethed < 220 kg/m?

HYDRAULIKPUMPE

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Hydraulikpumpen anbringes pa den reflekterende flade; hydraulikpumper pa
meder anbringes pa et 0,40 m hejt stativ, medmindre andet kreves ifolge
fabrikantens opstillingsanvisninger

Provning under belasting
Under prevningen ma der ikke veare koblet noget verktej til hydraulik-
pumpen

Hydraulikpumpen bringes i stationer tilstand inden for de af fabrikanten
specificerede granser. Den skal arbejde ved nominel hastighed og tryk. Ved
nominel hastighed og tryk forstds de veerdier, der er anfort i brugsvejled-
ningen

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
FUGESKZAREMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995
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31

32.

33.

34.

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belasning

Fugeskaremaskinen forsynes med den sterst mulige klinge, som anfort af
fabrikanten i brugsvejledningen. Motoren skal kere ved maksimal hastighed
med klingen ubelastet

Observationsperiode

Observationsperiode skal vere mindst 15 sekunder
LOSSEPLADSKOMPAKTOR

Se nr. 37

PLANEKLIPPER

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 11094:1991

I tilfeelde af uenighed udferes malingerne i det fri pa den kunstige overflade
(4.1.211SO 11094: 1991)

Miljokorrektion K,
Miling i det fri
K, =0

Miling indendors

Konstanten K, ,, bestemt uden den kunstige overflade og i henhold til bilag A
i EN ISO 3744:1995, skal vaere <2,0 dB; der ses da bort fra K,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
ISO 11094:1991

Driftsvilkir under prevningen
Opstilling af maskinen

Hvis plaeneklipperens hjul kan trykke den kunstige overflade mere end 1 cm
ned, anbringes hjulene pa et underlag, sa de flugter med den kunstige over-
flade inden sammentrykning. Hvis klippeanordningen er fast forbundet med
pleneklipperens drivhjul, afpreves plaeneklipperen pa understotninger med
klippeanordningen i funktion ved maksimal hastighed som anfert af fabri-
kanten. Understetningen skal veare saledes udformet, at den ikke indvirker pa
maleresultaterne

Provning uden belastning

ISO 11094:1991

Observationsperiode

ISO 11094:1991
PLANETRIMMER/PLANEKANTTRIMMER
Se nr. 32

Trimmeren skal ved hjelp af en egnet anordning anbringes sadan, at klip-
peanordningen er over halvkuglens centrum. Hvad angar plenetrimmere skal
klippeanordningens centrum holdes ca. 50 mm over jorden. Af hensyn til
klingerne placeres pleenekanttrimmere sa taet pa prevefladen som muligt

LOVBLASER

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Proveplads

ISO 11094:1991

I tilfelde af uenighed udferes malingerne i det fri pa den kunstige overflade
(4.1.211ISO 11094: 1991)

Miljokorrektion K,
Miling i det fri
K,,=0
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3s.

36.

Maling indendors

Konstanten X, ,, bestemt uden den kunstige overflade og i henhold til bilag
A 1 EN ISO 3744:1995, skal vere < 2,0 dB; der ses da bort fra K,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

ISO 11094:1991

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Lovblaseren holdes som naturligt ved normal brug, saledes at udblasnings-
abningen befinder sig 50 + 25 mm over halvkuglens centrum; hvis levble-
seren er handbaret, holdes den enten af en person eller i en egnet baereanord-
ning

Provning under belastning

Lovblaseren skal arbejde ved nominel hastighed og luftstrom som anfort af
fabrikanten

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder

Note:

Hvis en lovblaeser ogsa kan benyttes som levsuger, proves den i begge konfi-
gurationer, idet den hgjeste vaerdi anvendes.

LOVSUGER

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 11094:1991

I tilfeelde af uenighed udferes malingerne i det fri pa den kunstige overflade
(4.1.211SO 11094:1991)

Miljokorrektion K,
Maling i det fri
K, =0

Maling indendors

Konstanten KX, ,, bestemt uden den kunstige overflade og i henhold til bilag
A 1 EN ISO 3744:1995, skal vare < 2,0 dB; der ses da bort fra X,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

ISO 11094:1991

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Lovsugeren holdes som naturligt ved normal brug, séledes at sugeabningen
befinder sig 50 +25 mm over halvkuglens centrum; hvis levsugeren er hand-
béret, holdes den enten af en person eller i en egnet baereanordning

Provning under belastning

Lovsugeren skal arbejde ved nominel hastighed og luftstrom som anfert af
fabrikanten

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder

Note:

Hvis en lovsuger ogsé kan benyttes som lavblaser, proves den i begge konfi-
gurationer, idet den hejeste veerdi anvendes.

GAFFELTRUCK

Grundlzeggende stojemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen

Alle sikkerhedsforskrifter og fabrikantens oplysninger skal iagttages
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37.

38.

Loft

Mens trucken holder stille, loftes lasten (ikke-lydabsorberende materiale, f.
eks. stél eller beton; mindst 70 % af den faktiske kapacitet ifolge fabrikantens
anvisninger) fra den senkede stilling med hgjeste hastighed til den standard-
loftehojde, der gelder for den péageldende type industritruck i henhold til
den relevante europaiske standard for industritrucksikkerhed. Hvis den
faktiske maksimale loftehejde er mindre, kan den bruges ved individuelle
malinger. Loftehejden angives i prevningsrapporten

Korsel

Trucken keres uden last med fuld acceleration fra stillestiende position over
en afstand pa tre gange dens laengde hen til linje A-A (forbindelseslinjen
mellem mikrofonplacering 4 og 6) og videre med maksimal acceleration til
linje B-B (forbindelseslinjen mellem mikrofonplacering 2 og 8). Nar truckens
bagende har krydset linje B-B, kan speederen slippes

Hvis trucken har flere gear, veelges det gear, der sikrer den hejst mulige
hastighed over méleafstanden

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

Observationsperioderne er:

— ved loft: hele loftecyklusen

— ved kersel: malingen begynder, nar midten af trucken krydser linje A-A,
og slutter, ndr midten af den nar linje B-B

Det resulterende lydeffektniveau for alle typer gaffeltruck beregnes imidlertid
ved formlen

Ly, = 10 l{)g (0,7 x JOM PR 403 x 10(/,ILWAa)

hvor nedre indeks »a« angiver »under loft«, og nedre indeks »c« angiver
»under korsel«

LASSEMASKINE

Grundlzeggende stojemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 6395:1988

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

ISO 6395:1988

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Provning af lassemaskiner med belter finder sted pa en preveplads, der
opfylder punkt 6.3.3 i ISO 6395:1988

Provning under belastning

ISO 6395:1998, bilag C

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

ISO 6395:1988, bilag C
MOBILKRAN

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744: 1995

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Hvis kranen er udstyret med donkrafte, keres disse helt ud, og kranen
anbringes plant i den midterste position af den mulige stettehejde

Provning under belastning

Den mobilkran, der skal preves, prasenteres i sin standardversion som
beskrevet af fabrikanten. Den motorkraft, der anvendes til bestemmelsen af
stejgraensen, er den nominelle effekt af den motor, der bruges til at drive
kranen. Den hgjst tillade kontravaegt skal vare anbragt pa krejningsstruk-
turen
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39.

For malingen pébegyndes, skal mobilkranens motor og hydrauliske system
bringes op pa deres normale arbejdstemperatur ifelge fabrikantens anvis-
ninger, og alle de relevante sikkerhedsforanstaltninger ifelge betjeningsvej-
ledningen skal traeffes

Hvis mobilkranen er udstyret med flere motorer, skal den motor, der bruges
til at drive kranen, vaere teendt. Det berende keretejs motor skal veere slukket

Hvis mobilkranens motor er udstyret med en ventilator, skal denne vere i
gang under prevningen. Hvis ventilatoren kan indstilles til flere hastigheder,
skal den vere indstillet pa hejeste hastighed under prevningen

Malingerne foretages under folgende 3 (a)-c)) eller 4 (a)-d)) driftsvilkar:
Folgende gaelder for alle driftsvilkar:

— motoromdrejningstal pa 3/, af hejeste omdrejningstal for krandrift med en
tolerance pa £2 %

— maksimal acceleration og deceleration, uden at lasten eller taljekrogen
foretager farlige beveegelser

— beveegelser ved hgjest mulige hastighed som angivet i betjeningsvejled-
ningen under de nevnte driftsvilkar

a) Hejsning

Mobilkranen lastes med en last pa 50 % af tovets maksimale belastning.
Provningen gér ud pa at hejse lasten og umidelbart derefter saenke den til
udgangspositionen. Udliggerens lengde valges séledes, at den fulde prov-
ning varer 15-20 sekunder

b) Krojning

Med udliggeren i en vinkel pa 40-50° med vandret og uden last svinges
overvognen 90° til venstre og umiddelbart derefter tilbage til udgangsposi-
tionen. Udliggeren skal vaere trukket sé langt ind som muligt. Observati-
onsperioden er den tid, der er nedvendig for at gennemfere arbejdscy-
klusen

¢) Heevning og scenkning af udliggeren

Provningen starter med, at den korte udligger heeves fra den laveste
arbejdsstilling og umiddelbart derefter sankes til udgangspositionen.
Bevagelsen foretages uden last. Provningen skal vare mindst 20 sekunder

d) Teleskopfunktion (hvis relevant)

Med udliggeren i en vinkel pa 40-50° med vandret, uden last og helt
trukket ind, treekkes forste sektions teleskopcylinder ud til fuld lengde
sammen med forste sektion og traekkes umiddelbart efter ind igen sammen
med forste sektion

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved formlen:

i) med teleskopfunktion

Ly, = 10 log (0,4 X JOM M 25 x oA 0,25 x 10" 1 0] x 100‘1LWAd)

ii) uden teleskopfunktion
LWA — 10 log (0}4 X 100,1 LWAa + 0’3 X 10(),[ LWAb + 0’3 X 10(1,1 LWAc)

hvor

L,,, er lydeffektniveauet for hejsningscyklusen

Ly, er lydeffektniveauet for krejningscyklusen

Ly, er lydeffektniveauet for heevnings- og senkningscyklusen
Ly, er lydeffektniveauet for teleskopcyklusen (hvis relevant)
MOBIL AFFALDSCONTAINER

Grundlzeggende stejemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Proveplads

— Reflekterende flade af beton eller ikke-pores asfalt

— Laboratorium, der giver et frit felt over en reflekterende flade
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Miljokorrektion K,
Miling i det fri
K,=0

Miling indendars

Konstanten X,,, bestemt som i bilag A i EN ISO 3744:1995, skal vare <
2,0 dB; der ses da bort fra K,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5/r =3 m

Driftsvilkir under prevningen

Alle malinger foretages med tom container

Provning nr. 1: Ldg i frit fald ned langs containerens side

For at minimere operatorens indflydelse pa malingerne skal denne std bag
containeren (hangselsiden). Laget slippes fra midten for at undga vridning
under faldet

Malingen foretages under folgende cyklus, der gentages 20 gange:

— forst loftes laget til lodret

— sa slippes det fremad, om muligt uden at give det et skub, idet operateren
befinder sig bag containeren og ikke beveager sig, for ldget er lukket

— nér laget er helt lukket, haeves det til udgangsstillingen
Note:

Operateren kan om nedvendigt bevege sig kort for at lofte laget.
Provning nr. 2: Fuldstendig abning af ldget

For at minimere operatorens indflydelse pa malingerne skal denne std bag
containeren (hangselsiden), nar det drejer sig om firhjulede containere, og til
hejre for containeren (mellem mikrofonplacering 10 og 12), nar det drejer sig
om tohjulede containere. Léget slippes midtfor eller s nar som muligt ved
midten

For at undgd, at containeren flytter sig, blokeres hjulene under prevningen.
For de tohjulede containeres vedkommende kan operatoren for at undga, at
containeren flytter sig, holde den fast ved at anbringe sin hand p& den everste
kant

Malingerne foretages under den folgende cyklus:

— forst haeves laget til vandret
— sa slippes det uden at give det et skub

— nér det er helt abent, men inden et eventuelt opspring, haves det til
udgangsstillingen

Provning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig uregelmeessig bane

Til denne prevning anvendes en kunstig provebane, der simulerer en uregel-
messig overflade. Denne prevebane bestdr af to parallelle lister af stilnet
(6 m lange og 400 mm brede), der er fastgjort pa den reflekterende flade for
hver 20 cm. Afstanden mellem de to lister af stalnet tilpasses efter container-
typen, séledes at hjulene kan rulle i hele banens leengde. Opstillingen skal
sikre en flad overflade. Om nedvendigt fastgeres banen pa jorden med
elastisk materiale for at undgé emission af parasitisk stej

Note:
Hver liste kan besta af flere 400 mm brede elementer, der er sat sammen.

I figur 39.1 og 39.2 vises et eksempel pa en korrekt bane
Operatoren befinder sig pa hangselsiden

Malingen foretages, mens operateren traekker containeren ad den kunstige
bane med en konstant hastighed pa ca. 1 m/s mellem punkt A og B (4,24 m
lang — se figur 39.3), nar hjulakslen, for s& vidt angar tohjulede containere,
eller den forste hjulaksel, for sd vidt angar firhjulede containere, nar punkt A
eller B. Denne procedure gentages tre gange i hver retning

Under prevningen af tohjulede containere skal vinklen mellem containeren
og banen vare 45°. For firhjulede containes vedkommende sikrer operateren,
at alle fire hjul har fuld kontakt med banen
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Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

Provning nr. 1 og 2: Lag i frit fald ned langs containerens side og fuld-
stendig dabning af laget

Hvis det er muligt, foretages malingerne samtidig ved de seks mikrofonplace-
ringer. Ellers klassificeres de lydniveauer, der méles ved hver mikrofonplace-

ring, i stigende orden, og lydeffektniveauerne beregnes ved at sammenstille
verdierne ved hver mikrofonplacering efter raekke

Det A-vagtede xkvivalente lydtrykniveau maéles for hver enkelt af de 20
lukninger og 20 abninger af laget pa hvert enkelt malepunkt. Lydeffektni-
veauerne Ly, yming 08 Ly soning eTEgNes af den kvadratiske middelveerdi fra
de fem hejeste af de opnéede veerdier

Provning nr. 3: Rulning af containeren ad en kunstig, uregelmcessig bane
Observationsperioden T skal vare lig med den tid, det varer at gennemkere
afstanden mellem punkt A og B pa banen

Lydeffektniveauet Ly, i € lig med middelveerdien af seks verdier, der
afviger mindre end 2 dB fra hinanden. Hvis kriteriet ikke opfyldes med seks
malinger, gentages cyklen sd leenge som nedvendigt

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved folgende formel:

LWA — ] 0 log é (10(},1 LWA lukning + 100,] LWA ébning + 100,] LWA nllmng)

Figur 39.1
Tegning af rullebane
= 7 i
— / . 3
7
6m E

1. Tradstrammerklampe af tree
2. Rullende dele
3. Tilpasset containeren
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Figur 39.2

Detalje af rullebanens konstruktion og udstyr

2
3
AA
1 1
. 1]
1. — Stiv staltrad, 4 mm 2. Tradstrammerklampe af tree
— Netmaske: 50 mm x 50 mm (20 mm x 25 mm)

3. Reflekterende flade
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40.

41.

42.

Figur 39.3
Maleafstand

1. Heengsel

MOTORFRASER

Se nr. 32

Vearktojet skal vare frakoblet under malingen
UDLAGNINGSMASKINE

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Maskinens motor skal arbejde ved nominel hastighed som anfert af fabri-
kanten. Alle arbejdende enheder skal vaere aktiveret og kere med folgende

hastigheder:

Transporter mindst 10 % af sterste veerdi
Spredesystem mindst 40 % af sterste veerdi
Stamper (hastighed, vandring) mindst 50 % af sterste veerdi
Vibratorer (hastighed, ubalancemo- mindst 50 % af sterste vaerdi
ment)

Afretterbjelke (frekvens, tryk) mindst 50 % af sterste veerdi
Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
PILOTERINGSUDSTYR

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Preveplads
ISO 6395:1988
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43.

44,

45.

46.

47.

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Piloteringsudstryret anbringes oven pa en pel, der er tilstreekkelig solidt
plantet i jorden, sa maskinen kan fungere ved en jevn hastighed. Hvis der
anvendes hammerveerk, skal pzleaget vaere forsynet med en ny treefyldning.
Palehovedet skal vaere placeret 0,50 m over provepladsen

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
RORLAGGER

Senr. 0

LOJPETRAKTOR

Senr. 0

EL-GENERATOR

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Miljokorrektion K,
Maling i det fri
K, =0

Miling indendors

Konstanten K, ,, bestemt uden den kunstige overflade og i henhold til bilag
A 1 EN ISO 3744:1995, skal vaere < 2,0 dB; der ses da bort fra K,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5/i henhold til
del A, punkt 5

hvis /> 2 m, kan der benyttes et parallelepipedum i henhold til EN ISO
3744:1995 med en maleafstand d = 1 m

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Generatoren anbringes pa den reflekterende flade; generatorer pa meder
anbringes pa et 0,40 m hgjt stativ, medmindre andet kreves ifolge fabrikan-
tens opstillingsanvisninger

Provning under belastning
ISO 8528-10:1998, punkt 9

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
FEJEMASKINE

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Fejemaskinen preves, mens den holder stille. Motor og hjelpeudstyr skal
arbejde ved den hastighed, som fabrikanten anviser for drift af udstyret;
kosten kerer med hgjeste hastighed uden at vaere i kontakt med jorden, suge-
systemet arbejder med maksimal sugeeffekt med en afstand fra sugemund-
stykket til jorden pa hejst 25 mm

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
RENOVATIONSVOGN

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Renovationsvognen afpreves under folgende driftsvilkar, mens den holder
stille:
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48.

1. Motoren kerer pad hejeste omdrejningstal som angivet af fabrikanten.
Udstyret er ikke i drift. Denne prevning foretages ikke for keretejer, der
udelukkende er elektrisk drevet

2. Komprimeringssystemet er i gang
Renovationsvognen og beholderen til opsamling af affaldet er tomme

Hvis motoromdrejningstallet automatisk stiger, nar komprimeringssystemet
er i brug, males denne vardi. Hvis den mélte verdi er mere end 5 %
lavere end det af fabrikanten angivne omdrejningstal, eges omdrejnings-
tallet ved hjelp af speederen i forerhuset, s& det af fabrikanten angivne
omdrejningstal nas

Hvis fabrikanten ikke har angivet noget motoromdrejningstal for kompri-
meringssystemet, eller hvis keretojet ikke er udstyret med automatisk
accelerator, skal det motoromdrejningstal, der opnés ved hjzlp af spee-
deren i forerhuset, vaere pa 1200 o/min

3. Lefteanordningen kerer op og ned uden last og uden container. Motorom-
drejningstallet nas og styres som angivet for komprimeringssystemet
(punkt 2 ovenfor)

4. Materiale fyldes i renovationsvognen

Ved hjelp af lofteanordningen fyldes materiale som styrtgods i opsam-
lingsbeholderen (der skal vare tom fra starten). Til dette formal anvendes
en tohjulet container med et rumindhold pa 240 1, som er i overensstem-
melse med EN 840-1:1997. Hvis lofteanordningen ikke kan lofte en sadan
container, anvendes en container med et rumindhold taet pa 240 1. Mate-
rialet bestdr af 30 pvc-rer, hvert med en masse pa ca. 0,4 kg og med
folgende dimensioner:

— leengde: 150 mm + 0,5 mm
— nominel ydre diameter: 90 + 0,3/-0 mm
— nominel tykkelse: 6,7 + 0,9/-0 mm

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

Observationsperioden skal vere:

1. Mindst 15 sekunder. Lydeffektniveauet er L,,,

2. Mindst tre fuldstendige arbejdscykluser, hvis komprimeringssystemet
arbejder automatisk. Hvis komprimeringssystemet ikke arbejder automa-
tisk, men cyklus for cyklus, foretages malingerne under mindst tre
cykluser. Det resulterende lydeffektniveau (L,,,) er effektivvaerdien af de
tre (eller flere) mélinger

3. Mindst tre pa hinanden felgende fuldsteendige arbejdscykluser, herunder
den fuldsteendige havning og senkning af lofteanordningen. Det resulte-
rende lydeffektniveau (L,,;) er effektivvaerdien af de tre (eller flere)
malinger

4. Mindst tre fuldsteendige arbejdscykluser, hvor der hver gang smides 30 ror
i opsamlingsbeholderen. Den enkelte cyklus mé ikke vare leengere end 5
sekunder. Ved disse mélinger erstattes L., med L, ;.. Det resulterende
lydeffektniveau (L,,,) er effektivvaerdien af de tre (eller flere) malinger

Det resulterende lydeffektniveau beregnes ved formlen:

LWA — ]0 log (0,06 X 10(),1LWAI + 0}53 X ]OO,ILWAZ + 0’4 X ]OI)JLWA} + 0}01 X 100,ILWA4)

Note:

Hvis renovationsvognen udelukkende er elektrisk drevet, anses koefficienten
i forbindelse med L,,, for at vare 0.

VEJAFSKRALLEMASKINE

Grundlzeggende stejemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Driftsvilkér under prevningen

Opstilling af maskinen

Vejafskrellemaskinens leengdeakse skal veare parallel med y-aksen
Provning under belastning

Vejafskrellemaskinen bringes i stationer tilstand inden for de graenser, der er
anfort 1 brugsvejledningen. Motor og alt udstyr skal kere med hver sin nomi-
nelle hastighed ubelastet
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49.

50.

51

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
PLZANELUFTER

Grundlzeggende stejemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 11094:1991

I tilfelde af uenighed udferes malingerne i det fri pa den kunstige overflade
(4.1.2 ISO 11094:1991)

Miljokorrektion K,
Miling i det fri
K, =0

Miling indendars

Konstanten X,,, bestemt uden den kunstige overflade og i henhold til bilag
A 1 EN ISO 3744:1995, skal veere < 2,0 dB; der ses da bort fra K,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

ISO 11094:1991

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Plaenelufteren skal arbejde med motoren ved nominel hastighed og arbejds-
redskabet ubelastet (i bevagelse, men uden at kradse op)

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
FLISKVZARN/FLISHUGGER

Grundlzeggende stejemissionsstandard

EN ISO 3744:1995

Proveplads
ISO 11094:1991

Miljokorrektion K,
Maling i det fri
K,=0

Miling indendors

Konstanten X, ,, bestemt uden den kunstige overflade og i henhold til bilag
A 1 EN ISO 3744:1995, skal vare < 2,0 dB; der ses da ses bort fra K,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

ISO 11094:1991

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Fliskvaernen/flishuggeren afproves ved snitning af et eller flere traestykker

En arbejdscyklus bestér i snitning af en mindst 1,5 m lang rundstok (ter fyr
eller krydsfiner), der er tilspidset i den ene ende. Dens diameter svarer ca. til
det maksimum, som fliskvaernen/flishuggeren er konstrueret til, og som er
anfort i brugsvejledningen

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau

Observationsperioden slutter, nar der ikke er mere materiale i snitterummet,
men ma ikke overstige 20 sekunder. Hvis begge driftsvilkdr er mulige,
anfores det hgjeste lydeffektniveau

SNERYDNINGSMASKINE MED ROTERENDE VARKTOJ

Grundlzeggende stejemissionsstandard

EN ISO 3744:1995
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52.

53.

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Snerydningsmaskinen afproves, mens den holder stille. Snerydningsmaskinen
skal 1 overensstemmelse med fabrikantens anvisninger vere i drift med
udstyret pa sterste hastighed og motoren ved den dertil svarende hastighed

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
SLAMSUGER

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkar under prevningen
Provning under belastning

Slamsugeren afproves, mens den holder stille. Motor og hjalpeudstyr skal
arbejde ved den hastighed, som fabrikanten anviser for drift af udstyret;
vakuumpumpe(r) kerer ved den maksimale hastighed, som fabrikanten
anviser. Sugeudstyret betjenes pa en sddan made, at det indvendige tryk er
atmosferetryk (»0 % vakuum«). Luftstgjen fra sugedbningen mé ikke indgé i
maéleresultaterne

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
TARNKRAN

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
Miéling ved jordoverfladen

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5/i henhold til
del A, punkt 5

Miling i udliggerens hejde

Naér hejsemaskineriet er anbragt i udliggerens hejde, skal der som maleareal
benyttes en kugle med radius 4 m og centrum i spillets geometriske centrum

Nér malingerne udferes med hejsemaskineriet anbragt pa bagbroen, skal der
som maéleareal benyttes en kugle, hvor S =200 m?

Mikrofonplaceringerne skal vare som foelger (se figur 53.1):

Fire mikrofonplaceringer i et vandret plan gennem maskineriets geometriske
centrum (H = h/2), hvor

L=2,80m, og
d=2.80-12
hvor

L = er den halve afstand mellem to mikrofonplaceringer ved siden af
hinanden

[ = er maskineriets leengde (i udliggerens langdeakse)

b = er maskineriets bredde

h = er maskineriets hgjde

d = er afstanden mellem mikrofonstativ og maskineri i udliggerens retning

De sidste to mikrofoner placeres, hvor kuglen skearer en lodret linje gennem
maskineriets geometriske centrum

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen
Maling pé hejsemaskineriet

Hejsemaskineriet skal veere monteret i en af de nedenfor beskrevne stillinger.
Det anfores i prevningsrapporten, hvilken stilling der er valgt

a) Hejsemaskineri ved foden af tarnet

Den monterede kran anbringes pd en plan reflekterende flade af beton
eller ikke-pores asfalt

b) Hejsemaskineri pa bagbroen
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Hejsemaskineriets hgjde over jorden skal vaere mindst 12 m

¢) Hejsemaskineri pa jorden
Hejsemaskineriet fastgores pa en plan reflekterende flade af beton eller
ikke-pores asfalt

Maling pé generatoren

Nar generatoren er anbragt pa kranen, forbundet med eller adskilt fra hejse-
maskineriet, anbringes kranen pd en reflekterende plan flade af beton eller
ikke-pores asfalt

Nar hejsemaskineriet befinder sig pa bagbroen, kan stejmalingerne foretages
enten med hejsemaskineriet pad bagbroen eller pa jorden

Nér energikilden er vath@ngig af kranen (el-generator eller lysnet, hydraulik
eller trykluft), skal mélingerne kun omfatte stejen fra hejsemaskineriet

Nar generatoren er anbragt pa kranen, skal denne generator og hejsemaskine-
riet méles sarskilt, hvis de ikke er forbundet med hinanden. Nar disse to
anlaeg er indbyrdes forbundet, skal malingerne omfatte begge anlaeeg under ét

Under prevningen skal hejsemaskineriet og generatoren vere monteret og
benyttes i overensstemmelse med fabrikantens anvisninger

Provning uden belastning

Nar generatoren er indbygget i kranen, skal den kere med den af fabrikanten
opgivne maksimale hastighed

Hejsemaskineriet skal kere ubelastet ved bade op- og nedhejsning, idet trom-
lens rotationshastighed svarer til krogens maksimale hastighed. Denne
hastighed opgives af fabrikanten. Det hgjeste af de to lydeffektniveauer (op-
eller nedhejsning) skal anvendes som prevningsresultat

Provning under belastning

Nar generatoren er indbygget i kranen, skal den kere med den af fabrikanten
opgivne maksimale hastighed. Hejsemaskineriet skal kere med en kabeltreek-
kraft ved tromlen svarende til maksimal belastning (ved mindste spendvidde)
med maksimal hastighed for krogens bevagelse. Belastning og hastighed
opgives af fabrikanten. Hastigheden kontrolleres under prevningen

Periode(r) for observation/bestemmelse af det resulterende lydeffektniveau,
hvis der benyttes flere forskellige driftsvilkar

Ved méling af hejsemaskineriets lydtrykniveauer er malingens varighed (¢,+ ¢,
) sekunder, hvor

¢t er den tid i sekunder, der gar, inden bremsen aktiveres, mens hejsema-
skineriet kerer som anfert ovenfor. Ved afprevning er 7. = 3 sekunder

t; er den tid i sekunder, der gér, fra bremsen er aktiveret, til krogen er
standset helt

Ved anvendelse af integrator skal integrationstiden veere (z, + ) sekunder

Effektivvaerdien ved mikrofonplacering i er givet ved udtrykket:

c= 101g [(¢, 10" + ¢ 10"%)/(t, + ¢)], hvor

L, er lydtrykniveauet ved mikrofonplacering i tidsrummet ¢,

L; er lydtrykniveauet ved mikrofonplacering i under bremsningen ¢,



2000L0014 — DA — 27.12.2005 — 001.002 — 57

Figur 53.1

Placering af mikrofonerne nar hejsemaskineriet er anbragt pa bagbroen
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54.

55.

56.

57.

RENDEGRAVER
Senr. 0
BETONKANON

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Driftsvilkér under prevningen
Provning under belastning

Betonkanonen afpreves, mens den holder stille. Tromlen fyldes til nominel
kapacitet med beton af middel konsistens (udflydningsmal 42-47 cm). Den
motor, der driver tromlen, skal kere med den hastighed, der giver tromlen
den sterste hastighed som anfert i brugsvejledningen

Observationsperioden

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
VANDPUMPEANLAEG

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand
Parallelepipedum/i henhold til EN ISO 3744:1995 med maledistance d = 1 m

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Vandpumpeanlagget anbringes pa den reflekterende flade; vandpumpeanlaeg
pa meder anbringes pa et 0,40 m hgijt stativ, medmindre andet kraeves ifolge
fabrikantens opstillingsanvisninger

Provning under belastning

Motoren skal kere med den hastighed, der efter fabrikantens anvisninger
giver storst effektivitet

Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
SVEJSEAGGREGAT

Grundlzeggende stejemissionsstandard
EN ISO 3744:1995

Miljokorrektion K,
Maling i det fri
K,=0

Miéling indendors

Konstanten K,,, bestemt som i bilag A i EN ISO 3744:1995, skal vare <
2,0 dB; der ses da bort fra K,

Maleareal/antal mikrofonplaceringer/mdleafstand

Halvkugle/seks mikrofonplaceringer i henhold til del A, punkt 5/ i henhold
til del A, punkt 5

Hvis / > 2 m, kan et parallelepipedum i henhold til EN ISO 3744:1995
anvendes med méleafstand d = 1 m

Driftsvilkar under prevningen
Opstilling af maskinen

Svejseaggregatet anbringes pa den reflekterende flade; svejseaggregater pa
meder anbringes pa et 0,40 m hejt stativ, medmindre andet kreves ifolge
fabrikantens opstillingsanvisninger

Provning under belastning
ISO 8528-10:1998, punkt 9
Observationsperiode

Observationsperioden skal vaere mindst 15 sekunder
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BILAG IV

MODEL FOR CE-OVERENSSTEMMELSESMARKNING OG ANGI-
VELSE AF DET GARANTEREDE LYDEFFEKTNIVEAU

CE-overensstemmelsesmarkningen bestér af bogstaverne »CE« i overensstem-
melse med folgende form:
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Hvis CE-markningen formindskes eller forsterres i overensstemmelse med
maskinens storrelse, skal modellens sterrelsesforhold, som anfert ovenfor, over-
holdes. CE-markningens forskellige dele skal vaere af samme hejde, og denne
skal vaere mindst 5 mm.

Angivelsen af lydeffektniveauet skal bestd af en enkelt veerdi for det garanterede
lydeftektniveau i dB, tegnet L, og et piktogram, der antager folgende form:
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Hvis angivelsen formindskes eller forstorres i overensstemmelse med maskinens
storrelse, skal modellens sterrelsesforhold, som anfert ovenfor, overholdes. Angi-
velsens hejde ber imidlertid om muligt veere mindst 40 mm.
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BILAG V

INTERN FABRIKATIONSKONTROL

1. I dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes i
Feellesskabet etablerede bemyndigede reprasentant, der opfylder forpligtel-
serne i punkt 2, garanterer og erklerer, at den pagaldende maskine opfylder
kravene i dette direktiv. Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede
bemyndigede repraesentant anbringer CE-overensstemmelsesmaerkningen og
angivelsen af det garanterede lydeffektniveau som fastsat i artikel 11 pa hver
enkelt maskine og udsteder en skriftlig EF-overensstemmelseserklaering som
fastsat i artikel 8.

2. Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede reprasentant
udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i punkt 3, og stiller
den til rddighed for de nationale myndigheder med henblik pa inspektion i
mindst ti ar fra datoen for opheret med fremstillingen af maskinen. Fabri-
kanten eller dennes i Felleskabet etablerede bemyndigede reprasentant kan
befuldmaegtige en anden person til at stille den tekniske dokumentation til
radighed. I sé fald skal han medtage navn og adresse pa denne person i EF-
overensstemmelseserkleringen.

3. Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens over-
ensstemmelse med dette direktivs krav. Dokumentationen skal mindst inde-
holde folgende oplysninger:

— navn og adresse pa fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede
bemyndigede repraesentant

— en beskrivelse af maskinen
— fabrikat

— handelsbetegnelse

— type, serie og numre

— de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og
vurderingen af dens stgjemission, herunder i givet fald skematiske
tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er nedvendig for at
forstd dataene.

— henvisning til dette direktiv

— den tekniske rapport om stejmaélinger udfert efter dette direktivs bestem-
melser

— hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden
som folge af variationer i produktionen, resultaterne heraf samt, hvorledes
denne usikkerhed indgar i forbindelse med det garanterede lydeffektniveau.

4. Fabrikanten treffer alle nedvendige foranstaltninger til, at fremstillingspro-
cessen sikrer, at den fremstillede maskine er i overensstemmelse med den
tekniske dokumentation, der er omhandlet i punkt 2 og 3, og med de relevante
krav i dette direktiv.
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BILAG VI

INTERN FABRIKATIONSKONTROL MED VURDERING AF DEN
TEKNISKE DOKUMENTATION OG PERIODISK KONTROL

1. I dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes i
Feellesskabet etablerede bemyndigede reprasentant, der opfylder forpligtel-
serne i punkt 2, 5 og 6, garanterer og erklerer, at den pagzldende maskine
opfylder kravene i dette direktiv. Fabrikanten eller dennes i Faellesskabet etab-
lerede bemyndigede reprasentant anbringer CE-overensstemmelsesmeerk-
ningen og angivelsen af det garanterede lydeffektniveau som fastsat i artikel 11
pa hver enkelt maskine og udsteder en skriftlig EF-overensstemmelseserklee-
ring som fastsat i artikel 8.

2. Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede reprasentant
udarbejder den tekniske dokumentation, der er beskrevet i punkt 3, og stiller
den til rddighed for de nationale myndigheder med henblik pa inspektion i
mindst ti ar fra datoen for opheret med fremstillingen af maskinen. Fabri-
kanten eller dennes i Fellesskabet etablerede bemyndigede reprasentant kan
befuldmagtige en anden person til at stille den tekniske dokumentation til
radighed. I sé fald skal han medtage navn og adresse pa denne person i EF-
overensstemmelseserkleringen.

3. Den tekniske dokumentation skal gere det muligt at vurdere maskinens over-
ensstemmelse med dette direktivs krav. Dokumentationen skal mindst inde-
holde folgende oplysninger:

— navn og adresse pé fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede
bemyndigede repraesentant

— en beskrivelse af maskinen
— fabrikat

— handelsbetegnelse

— type, serie og numre

— de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og
vurderingen af dens stgjemission, herunder i givet fald skematiske
tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er nedvendig for at
forstd dataene

— henvisning til dette direktiv

— den tekniske rapport om stgjmalinger udfert efter dette direktivs bestem-
melser

— hvilke tekniske metoder der er anvendt til vurderingen af usikkerheden
som folge af variationer i produktionen, resultaterne heraf samt, hvorledes
denne usikkerhed indgér i forbindelse med det garanterede lydetfektniveau.

4. Fabrikanten treffer alle nedvendige foranstaltninger til, at fremstillingspro-
cessen sikrer, at den fremstillede maskine er i overensstemmelse med den
tekniske dokumentation, der er omhandlet i punkt 2 og 3, og med de relevante
krav i dette direktiv.

5. Det bemyndigede organs vurdering forud for markedsforingen

Fabrikanten eller dennes i Fellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant
foreleegger et bemyndiget organ efter eget valg en kopi af den tekniske doku-
mentation, for den forste maskine markedsferes eller tages i brug.

Hvis der er tvivl om den tekniske dokumentations tilsyneladende rigtighed,
underretter det bemyndigede organ fabrikanten eller dennes i Fallesskabet
etablerede bemyndigede reprasentant herom og foretager om nedvendigt
@ndringer i den tekniske dokumentation eller de eventuelle prever, der
skennes nedvendige, eller lader sddanne andringer eller prover foretage.

Efter at det bemyndigede organ har udarbejdet en rapport, som bekrefter, at
den tekniske dokumentation opfylder dette direktivs bestemmelser, kan fabri-
kanten eller dennes i Fellesskabet etablerede bemyndigede reprasentant
anbringe CE-merkningen pa maskinen og udstede en EF-overensstemmelses-
erkleering efter artikel 11 og 8, som han har det fulde ansvar for.

6. Det bemyndigede organs vurdering under produktionen

Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede reprasentant
inddrager endvidere det bemyndigede organ i produktionsfasen efter en af
folgende procedurer, som valges af fabrikanten eller dennes i Fallesskabet
etablerede bemyndigede reprasentant:
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— Det bemyndigede organ foretager periodisk kontrol for at efterprove, at de
fremstillede maskiner til stadighed er i overensstemmelse med den tekniske
dokumentation og dette direktivs krav; det bemyndigede organ koncen-
trerer sig iser om:

— den korrekte og fuldsteendige meerkning af maskinerne efter artikel 11
— udstedelsen af EF-overensstemmelseserklaeringen efter artikel 8

— de tekniske metoder, der er anvendt til vurderingen af usikkerheden
som folge af variationer i produktionen, resultaterne heraf samt, hvor-
ledes denne usikkerhed indgéar i forbindelse med det garanterede lydef-
fektniveau.

Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede repraesen-
tant giver det bemyndigede organ fri adgang til al intern dokumentation til
stotte for disse procedurer, de konkrete resultater af interne kontroller og
de korrigerende foranstaltninger, der eventuelt er truffet.

Kun hvis ovennaevnte kontroller giver utilfredsstillende resultater, foretager
det bemyndigede organ stejprevninger, som efter organets egen vurdering
og erfaring enten kan forenkles eller foretages i fuld udstraekning efter
bilag III's bestemmelser for den relevante maskintype.

— Det bemyndigede organ foretager eller lader foretage kontrol af maskinerne
med skiftende mellemrum. En passende stikprove af de ferdige maskiner,
som velges af det bemyndigede organ, undersgges, og der gennemfores
stejprevninger som omhandlet i bilag III eller tilsvarende prevninger for at
kontrollere, om produktionen opfylder direktivets relevante krav.
Kontrollen af maskinerne omfatter folgende:

— den korrekte og fuldsteendige meerkning af maskinerne efter artikel 11
— udstedelsen af EF-overensstemmelseserklaeringen efter artikel 8.

For begge procedurers vedkommende fastleegges kontrollernes hyppighed af
det bemyndigede organ pa baggrund af resultaterne af tidligere vurderinger,
nedvendigheden af at overvdge korrigerende foranstaltninger og yderligere
forhold, sdsom den arlige produktion og fabrikantens evne til generelt at over-
holde de garanterede veerdier; der foretages dog kontrol mindst en gang hvert
tredje ar.

Hvis der er tvivl om den tekniske dokumentations troverdighed eller overens-
stemmelsen hermed under produktionen, underretter det bemyndigede organ
fabrikanten eller dennes i Feallesskabet etablerede bemyndigede reprasentant
herom.

Hvis de kontrollerede maskiner ikke er i overensstemmelse med dette direktivs
bestemmelser, underretter det bemyndigede organ den bemyndigende
medlemsstat herom.
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BILAG VIl

ENHEDSVERIFIKATION

1. I dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten eller dennes i
Feellesskabet etablerede bemyndigede reprasentant garanterer og erklarer, at
den pagzldende maskine, for hvilken der er udstedt den i punkt 4 omhandlede
attest, er i overensstemmelse med kravene i dette direktiv. Fabrikanten eller
dennes i Feallesskabet etablerede bemyndigede reprasentant anbringer CE-
merkningen og de angivelser, der kraeves i artikel 11, pd maskinen og
udsteder en skriftlig EF-overensstemmelseserklaering som fastsat i artikel 8.

2. Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede reprasentant
indsender ansegningen om enhedsverifikation til et bemyndiget organ efter
eget valg.

Ansggningen skal indeholde:

— navn og adresse pa fabrikanten og, hvis ansggningen indsendes af den
bemyndigede repraesentant, tillige dennes navn og adresse

— en skriftlig erklering om, at den samme ansegning ikke er indsendt til
andre bemyndigede organer

— teknisk dokumentation, der indeholder folgende:
— en beskrivelse af maskinen
— fabrikat
— handelsbetegnelse
— type, serie og numre

— de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen og
vurderingen af dens stejemission, herunder i givet fald skematiske
tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er nedvendig for at
forstd dataene

— henvisning til dette direktiv.

3. Det bemyndigede organ:

— undersgger, om maskinen er fremstillet i overensstemmelse med den
tekniske dokumentation

— aftaler med ansegeren, hvor stgjprevningerne i overensstemmelse med
dette direktiv skal forega

— foretager eller lader foretage de nedvendige stgjprovninger i overensstem-
melse med dette direktiv.

4. Hvis maskinen opfylder dette direktivs bestemmelser, udsteder det bemyndi-
gede organ en overensstemmelsesattest til ansggeren som beskrevet i bilag X.

Hvis det bemyndigede organ afslar at udstede en overensstemmelsesattest, skal
det give en neje begrundelse for afslaget.

5. Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede repraesentant
opbevarer sammen med den tekniske dokumentation kopier af overensstem-
melsesattesten i en periode pa ti ar fra datoen for maskinens markedsfering.
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3.2.

3.3.

BILAG VIII

FULD KVALITETSSIKRING

I dette bilag beskrives den procedure, hvorved fabrikanten, der opfylder
forpligtelserne i punkt 2, garanterer og erklerer, at den pagaldende
maskine opfylder kravene i dette direktiv. Fabrikanten eller dennes i
Fellesskabet etablerede bemyndigede repraesentant anbringer CE-mark-
ningen og de angivelser, der kreeves i artikel 11, pa hver enkelt maskine
og udsteder en skriftlig EF-overensstemmelseserklering som fastsat i
artikel 8.

Fabrikanten anvender et godkendt kvalitetsstyringssystem for konstruk-
tion, fremstilling, endelig produktkontrol og prevning som beskrevet i
punkt 3 og er underlagt den i punkt 4 omhandlede kontrol.

Kvalitetsstyringssystem

Fabrikanten indsender en ansegning om vurdering af kvalitetsstyringssy-
stemet til et bemyndiget organ efter eget valg.

Ansggningen skal indeholde:

— alle relevante oplysninger for den planlagte produktkategori, herunder
teknisk dokumentation vedrerende alle de maskiner, der allerede
befinder sig i konstruktions- eller produktionsfasen, som mindst skal
indeholde folgende oplysninger:

— navn og adresse pa fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etable-
rede bemyndigede reprasentant

— en beskrivelse af maskinen
— fabrikat

— handelsbetegnelse

— type, serie og numre

— de tekniske data, der er relevante for identifikationen af maskinen
og vurderingen af dens stejemission, herunder i givet fald skema-
tiske tegninger og enhver beskrivelse og forklaring, der er
nedvendig for at forsta dataene

— henvisning til dette direktiv

— den tekniske rapport om stgjmélinger udfert efter dette direktivs
bestemmelser

— de tekniske instrumenter, der er anvendt, og resultaterne af vurde-
ringen af usikkerheden som folge af variationer i produktionen og
deres forbindelse med det garanterede lydeffektniveau

— en kopi af EF-overensstemmelseserkleringen
— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet.

Kvalitetsstyringssystemet skal sikre, at produktet opfylder de relevante
krav i direktivet.

Alle de forhold, krav og bestemmelser, som fabrikanten har taget hensyn
til, skal dokumenteres pa systematisk og overskuelig made i en skriftlig
redegorelse for forholdsregler, procedurer og instruktioner. Denne doku-
mentation for kvalitetsstyringssystemet skal give mulighed for, at kvali-
tetspolitik og -procedurer, sasom kvalitetsprogrammer, -planer, -manualer
og registre, fortolkes ens.

Redegeorelsen skal navnlig indeholde en fyldestgerende beskrivelse af:

— kvalitetsmals@tninger og organisationsstruktur samt ledelsens ansvar
og befojelser med hensyn til konstruktions- og produktkvalitet

— den tekniske dokumentation, der skal udarbejdes for hvert produkt,
med mindst de oplysninger, der er naevnt i punkt 3.1 med hensyn til
den deri nevnte tekniske dokumentation

— de teknikker til konstruktionskontrol og -verifikation samt de processer
og systematiske foranstaltninger, der vil blive anvendt ved konstrukti-
onen af produkterne, for sa vidt angéar den pagaeldende maskinkategori

— de tilsvarende teknikker til fremstilling, kvalitetskontrol og kvalitets-
sikring samt de systematiske fremgangsmader og foranstaltninger, der
vil blive anvendt

— de undersogelser og prevninger, der skal udferes for, under og efter
produktionen, og den hyppighed, hvormed dette sker
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3.4.

4.2.

43.

44,

— kvalitetsregistre, herunder kontrolrapporter og prevnings- og kalibre-
ringsdata, rapporter over personalets kvalifikationer mv.

— metoderne til verifikation af, at den kravede konstruktions- og
produktkvalitet er opnaet, og at kvalitetsstyringssystemet fungerer
effektivt.

Det bemyndigede organ vurderer kvalitetsstyringssystemet for at fastsla,
om det opfylder kravene i punkt 3.2. Organet skal antage, at disse krav er
opfyldt, hvis kvalitetsstyringssystemerne anvender EN ISO 9001.

Vurderingsholdet skal mindst omfatte ét medlem, som har erfaring med at
vurdere den péagzldende maskinteknologi. Vurderingsprocessen skal
omfatte en besgg pa fabrikantens anlaeg.

Afgerelsen skal meddeles fabrikanten. Meddelelsen skal indeholde resul-
taterne af undersegelsen og den begrundede vurderingsafgerelse.

Fabrikanten forpligter sig til at opfylde sine forpligtelser i henhold til
kvalitetsstyringssystemet, sdledes som det er godkendt, og til at vedlige-
holde det pa en hensigtsmassig og effektiv méde.

Fabrikanten eller dennes i Fallesskabet etablerede bemyndigede repraesen-
tant underretter det bemyndigede organ, som har godkendt kvalitetssty-
ringssystemet, om enhver pétaenkt endring af dette.

Det bemyndigede organ vurderer de foreslaede @ndringer og afger, om
det andrede kvalitetsstyringssystem stadig opfylder de i punkt 3.2
omhandlede krav, eller om en fornyet vurdering er nedvendig.

Det bemyndigede organ meddeler fabrikanten afgerelsen. Meddelelsen
skal indeholde resultaterne af undersegelsen og den begrundede vurde-
ringsafgerelse.

Kontrol pa det bemyndigede organs ansvar

Formalet med kontrollen er at sikre, at fabrikanten fuldt ud opfylder sine
forpligtelser i1 henhold til det godkendte kvalitetsstyringssystem.

Fabrikanten skal give det bemyndigede organ adgang til at kontrollere
konstruktions-, produktions-, kontrol- og prevnings- samt oplagringsfacili-
teterne og skal give det alle nedvendige oplysninger, herunder:

— dokumentation vedrerende kvalitetsstyringssystemet

— kvalitetsregistreringer i henhold til konstruktionsdelen i kvalitetssty-
ringssystemet, sasom resultater af analyser, beregninger, prevninger
mv.

— kvalitetsregistreringer i henhold til produktionsdelen i kvalitetsstyrings-
systemet, sasom kontrolrapporter samt prevnings- og kalibreringsdata,
rapporter over personalets kvalifikationer mv.

Det bemyndigede organ skal gennemfere periodiske kontrolbeseg for at
sikre, at fabrikanten vedligeholder og anvender kvalitetsstyringssystemet,
og udarbejde en kontrolrapport til fabrikanten.

Det bemyndigede organ kan desuden aflegge uanmeldte besog hos fabri-
kanten. Under disse besog kan det bemyndigede organ om nedvendigt
foretage eller lade foretage prever for at kontrollere, om kvalitetsstyrings-
systemet fungerer tilfredsstillende. Det bemyndigede organ udsteder en
besogsrapport og i givet fald en prevningsrapport til fabrikanten.

I mindst ti ar efter, at den sidste maskine er fremstillet, skal fabrikanten
kunne foreleegge de nationale myndigheder:

— den i punkt 3.1, andet led, i dette bilag omhandlede dokumentation
— de i punkt 3.4, andet afsnit, omhandlede meddelelser om endringer

— de i punkt 3.4, 4.3 og 4.4 omhandlede afgerelser og rapporter fra det
bemyndigede organ.

Alle bemyndigede organer meddeler de ovrige bemyndigede organer rele-
vante oplysninger om udstedte eller tilbagekaldte godkendelser af kvali-
tetsstyringssystemer.
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BILAG IX

MINIMUMSKRITERIER, SOM MEDLEMSSTATERNE SKAL IAGT-
TAGE VED BEMYNDIGELSE AF ORGANER

1. Organet, dets leder og dets personale, som skal udfere kontrolarbejdet, ma
hverken vere konstrukter, leverander, eller monter af maskinerne eller vare
repreesentant for nogen af disse parter. De ma hverken direkte eller som
bemyndigede repraesentanter deltage i konstruktion, fremstilling, markedsfe-
ring eller vedligeholdelse af sadanne maskiner eller repraesentere parter, der
udferer disse aktiviteter. Dette udelukker ikke, at der kan udveksles tekniske
oplysninger mellem fabrikanten og organet.

2. Organet og dets personale skal udfere vurderinger og kontroller med den
storste grad af faglig integritet og teknisk kompetence og vere uafthengigt af
enhver form for pression og incitament, navnlig af finansiel art, som kan
pavirke deres bedemmelse eller resultaterne af deres arbejde, iser fra personer
eller grupper af personer, der har interesse i resultaterne af kontrollen.

3. Organet skal rdde over det nedvendige personale og besidde de midler, som er
nedvendige for pa fyldestgerende made at udfere de tekniske og administra-
tive opgaver i forbindelse med udferelsen af kontrol- og overvagningsarbejdet;
det skal ogsa have adgang til det udstyr, der er nedvendigt for eventuelt at
gennemfore serlige verifikationer.

4. Det personale, som skal foretage kontrollen, skal have:
— en god teknisk og faglig uddannelse
— tilstraekkeligt kendskab til kravene til vurdering af teknisk dokumentation

— tilstreekkeligt kendskab til forskrifterne vedrerende de provninger, det fore-
tager, og tilstreekkelig praktisk erfaring med sddanne prevninger

— den nedvendige feerdighed i at udarbejde attester, journaler og rapporter,
som gengiver resultaterne af de foretagne prevninger.

5. Det personale, som skal foretage kontrollen, skal sikres fuld uathangighed.
Aflenningen af hver enkelt ansat ma hverken vere afthengig af det antal prov-
ninger, den pagazldende foretager, eller af provningernes resultater.

6. Organet skal tegne en ansvarsforsikring, medmindre det civilretlige ansvar
dekkes af staten pa grundlag af nationale retsregler, eller medmindre
medlemsstaten selv er direkte ansvarlig for prevningerne.

7. Organets personale har tavshedspligt om alt, hvad det far kendskab til under
prevningerne (undtagen over for de kompetente administrative myndigheder i
den stat, hvor det udferer sit arbejde) i henhold til direktivet eller enhver nati-
onal retsforskrift udstedt i medfer af dette.
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BILAG X

ENHEDSVERIFIKATION

MODEL TIL EN OVERENSSTEMMELSESATTEST

EF-OVERENSSTEMMELSESATTEST

1. FABRIKANT

2. EF-OVERENSSTEMMELSESATTESTENS
NUMMER

3. ATTESTENS INDEHAVER

4. UDSTEDENDE BEMYNDIGET ORGAN

Nr.:

Malt lydeffektniveau:

5. LABORATORIERAPPORT

Dato:

6. GALDENDE EF-DIREKTIV

]| EF

Maskintype
Handelsbetegnelse
Typenummer
Motortype(r)
Energitype

OsV.

7. BESKRIVELSE AF MASKINEN

ATTEST: Kategori

Identifikationsnummer
Fabrikant

Effekt/omdrejningstal

Andre pakravede tekniske specifikationer

8. FOLGENDE DOKUMENTER MED NUMMERET I RUBRIK 2 ER VEDLAGT DENNE

9. ATTEST GYLDIG

Sted:

Dato: / |

(stempel)

(underskrift)




