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DIRECTIVA 97/23/CE A PARLAMENTULUI EUROPEAN SI A
CONSILIULUI

din 29 mai 1997

de apropiere a legislatiilor statelor membre referitoare la
echipamentele sub presiune

PARLAMENTUL EUROPEAN §I CONSILIUL UNIUNII EUROPENE,

avand in vedere Tratatul de instituire a Comunitatii Europene, in special
articolul 100a,

avand in vedere propunerea Comisiei (1),
avand in vedere avizul Comitetului Economic si Social (%),

hotdrand in conformitate cu procedura prevazutd in articolul 189b din
tratat (°), avand in vedere proiectul comun aprobat de Comitetul de
conciliere la 4 februarie 1997,

(1)  intrucdt piata interna comportad un spatiu fard frontiere interioare
in care este asiguratd libera circulatie a marfurilor, persoanelor,
serviciilor si capitalurilor;

(2)  Intrucat exista disparitati intre continutul si domeniul de aplicare a
actelor cu putere de lege si actelor administrative In vigoare in
statele membre referitoare la protectia sanatitii si la siguranta
persoanelor si, dacd este cazul, a animalelor domestice sau a
bunurilor, in cazul echipamentelor sub presiune care nu intrd
sub incidenta legislatiei comunitare actuale; intrucat procedurile
de omologare si de inspectie a acestor echipamente diferd de la
un stat membru la altul; intrucdt aceste disparitati pot constitui
bariere in calea comertului in interiorul Comunitatii;

(3)  intrucat armonizarea legislatiilor nationale este singurul mod de a
elimina aceste bariere in calea liberului schimb; intrucat acest
obiectiv nu poate fi atins in mod satisficdtor de catre statele
membre in mod individual, intrucat prezenta directivda nu
stabileste decat cerintele indispensabile pentru libera circulatie a
echipamentelor carora li se aplicd;

(4)  intrucat echipamentele supuse unei presiuni mai mici sau egale cu
0,5 bar nu prezintd riscuri semnificative legate de presiune;
intrucat, prin urmare, nu poate fi impiedicata libera circulatie a
acestora in Comunitate; intrucdt in consecintd, prezenta directiva
se aplica echipamentelor supuse unei presiuni maxime admisibile
PS mai mare de 0,5 bar;

(5)  intrucat prezenta directivd are in vedere, de asemenea, ansam-
blurile formate din mai multe echipamente sub presiune
montate pentru a forma un tot integrat si functional; Intrucat
aceste ansambluri pot varia de la un ansamblu simplu, cum ar
fi un fierbator, pana la un ansamblu complex, cum ar fi un cazan
de abur acvatubular; intrucat, in cazul in care fabricantul ansam-
blului il proiecteaza pentru introducerea pe piatd si darea in
folosintd asa cum este — si nu ca parti componente neasamblate
—, acest ansamblu trebuie sa fie conform cu prezenta directiva,

(M JO C 246, 9.9.1993, p. 1 si
JO C 207, 27.7.1994, p. 5.

(®» JO C 52, 19.2.1994, p. 10.

(®) Avizul Parlamentului European din 19 aprilie 1994 (JO C 128, 9.5.1994,
p. 61), Pozitia comunda a Consiliului din 29 martie 1996 (JO C 147,
21.5.1996, p. 1) si Decizia Parlamentului European din 17 iulie 1996
JO C 261, 9.9.1996, p. 68). Decizia Consiliului din 17 aprilie 1997.
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intrucat, dimpotriva, prezenta directivd nu priveste asamblarea de
echipamente sub presiune efectuatd la locul utilizarii, pe
raspunderea utilizatorului, cum ar fi asamblarea instalatiilor
industriale;

intrucat prezenta directiva armonizeaza dispozitiile de drept intern
in ceea ce priveste riscul datorat presiunii; Intrucat, in consecinta,
celelalte riscuri pe care le pot prezenta aceste echipamente, intra,
daca este cazul, sub incidenta altor directive care privesc aceste
riscuri; 1intrucat, cu toate acestea, anumite echipamente sub
presiune pot fi incluse in produsele care fac obiectul altor
directive adoptate in temeiul articolului 100a din tratat; intrucét
dispozitiile previzute de unele din aceste directive se referd la
riscul pe care il presupune presiunea; intrucat aceste dispozitii
sunt considerate suficiente pentru a preveni in mod adecvat
riscurile generate de presiune prezentate de aceste echipamente
atunci cand nivelul de risc al acestor echipamente raméne redus;
intrucat este, In consecintd, necesar ca asemenea echipamente sa
fie excluse din domeniul de aplicare al prezentei directive;

intrucat, pentru echipamentele sub presiune la care se referd
conventii internationale, riscurile legate de transport, precum si
riscurile generate de presiune vor fi tratate in cel mai scurt termen
de viitoare directive comunitare bazate pe aceste conventii sau de
completari ale directivelor existente; intrucat, prin urmare, aceste
echipamente sunt excluse din domeniul de aplicare al prezentei
directive;

intrucat anumite echipamente sub presiune, desi sunt supuse unei
presiuni maxime admisibile PS mai mare de 0,5 bar, nu prezinta
riscuri semnificative din cauza presiunii; intrucdt nu trebuie
asadar sa existe bariere in calea liberei circulatii a unor
asemenea echipamente daca ele au fost legal fabricate sau comer-
cializate intr-un stat membru; intrucat nu este necesar pentru a le
asigura libera circulatie ca ele sd fie incluse In domeniul de
aplicare al prezentei directive; iIntrucat, in consecinta, ele au
fost In mod expres excluse din aceasta;

intrucat celelalte echipamente sub presiune, care sunt supuse unei
presiuni maxime mai mari de 0,5 bar si care prezintd din aceastd
cauza un risc semnificativ, dar pentru care sunt garantate libera
circulatie precum si un nivel de sigurantd adecvat, sunt excluse
din domeniul reglementat de prezenta directivd; intrucat aceste
excluderi sunt totusi revizuite la intervale regulate in scopul de
a determina eventuala necesitate de a lua masuri la nivelul
Uniunii;

intrucat este necesar ca reglementdrile destinate eliminarii
barierelor tehnice 1n calea comertului sd urmeze abordarea
orizontald prevazutd in Rezolutia Consiliului din 7 mai 1985
privind o noud abordare in ceea ce priveste armonizarea tehnica
si standardizarea (') pentru care este necesard o definire a
cerintelor esentiale privind siguranta si a altor cerinte ale
societatii fard a reduce nivelurile de protectie existente in mod
justificat in statele membre; intrucat aceastd rezolutie prevede ca
o singurd directiva sa reglementeze numar foarte mare de produse
in scopul evitarii modificérile frecvente si multiplicarea direc-
tivelor;

intrucat directivele comunitare existente de apropiere a legisla-
tillor statelor membre referitoare la echipamentele sub presiune
au permis orientarea catre eliminarea barierelor in calea
comertului in acest domeniu; intrucdt aceste directive nu se
referd decat in micd masurd la acest sector; intrucat Directiva

(") JO C 136, 4.6.1985, p. 1.
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87/404/CEE a Consiliului din 25 iunie 1987 de apropiere a legis-
latiilor statelor membre referitoare la recipientele sub presiune
simple (') este primul caz de aplicare a noii abordari la sectorul
echipamentelor sub presiune; intrucat prezenta directivdi nu se
aplicdi domeniului care intrd sub incidenta Directivei 87/404/
CEE; intrucat cel tarziu dupa trei ani de la intrarea in vigoare a
prezentei directive se va proceda la o examinare a aplicarii
Directivei 87/404/CE 1in scopul stabilirii necesitatii integrarii ei
in prezenta directiva,

intrucat directiva-cadru, Directiva 76/767/CEE a Consiliului din
27 iulie 1976 de apropiere a legislatiilor statelor membre refe-
ritoare la dispozitiile comune aparatelor sub presiune si metodelor
de control al acestor aparate (*) are un caracter facultativ; intrucat
aceasta prevede o procedurda de recunoastere bilaterald de
incercare si de omologare a echipamentelor sub presiune care
nu functioneaza in mod satisfacator si care, de aceea, trebuie
inlocuitd prin masuri comunitare eficace;

intrucat domeniul de aplicare al prezentei directive trebuie sa aiba
la bazd o definitie generald a termenului ,.echipamente sub
presiune” in asa fel incat si permitd dezvoltarea tehnica a
produselor;

intrucat conformitatea cu cerintele esentiale privind siguranta este
foarte importanta pentru asigurarea sigurantei echipamentelor sub
presiune; intrucat aceste cerinte au fost subdivizate in cerinte
generale si cerinte specifice pe care trebuie sd le satisfacda echi-
pamentele sub presiune; intrucat, in special, cerintele specifice
sunt destinate sd ia in considerare anumite echipamente sub
presiune; intrucat este necesar ca unele tipuri de echipamente
sub presiune din categoriile a Ill-a si a IV-a sa fie supuse unei
verificdri finale In care sunt cuprinse o inspectie finald si
Incercari;

intrucat statele membre ar trebui si fie in masurd sd permita
prezentarea, cu ocazia targurilor, a unor echipamente sub
presiune care nu sunt incd conforme cu cerintele prezentei
directive; 1intrucdt, cu ocazia demonstratiilor, masurile de
sigurantd adecvate trebuie luate in conformitate cu regulile
generale de siguranta ale statului membru interesat de asigurarea
sigurantei persoanelor;

intrucat, in scopul de a facilita demonstrarea conformitatii cu
cerintele esentiale, sunt utile standarde europene armonizate, in
special privind proiectarea, fabricatia si Incercarea echipamentelor
sub presiune, standarde a caror respectare este echivalentd cu
prezumtia conformitatii produsului cu cerintele esentiale
mentionate anterior; intrucdt standardele europene armonizate
sunt elaborate de organisme private si trebuie sa-si pastreze
statutul facultativ; intrucat, in acest scop, Comitetul European
pentru Standardizare (CEN) si Comitetul european pentru stan-
dardizare electrotehnica (Cenelec) sunt desemnate ca organisme
competente sd adopte standardele armonizate respectdnd orien-
tarile generale de cooperare intre Comisie si aceste doud
organisme, semnate la 13 noiembrie 1984;

intrucat, in sensul prezentei directive, un standard armonizat este
o specificatie tehnica, (standard european sau document de armo-
nizare) adoptatd de unul din aceste organisme sau de amandoua la
cererea Comisiei in conformitate cu Directiva 83/189/CEE a
Consiliului din 28 martie 1983 de stabilire a unei proceduri de

() JO L 220, 8.8.1987, p. 48, astfel cum a fost modificatd ultima datd prin

Directiva 93/68/CEE (JO L 220, 30.8.1993, p. 1).
(® JO L 262, 27.9.1976, p. 153, astfel cum a fost modificatd ultima datd prin
Actul de aderare din 1994.
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informare in domeniul standardelor si reglementarilor tehnice (')
si conform orientarilor generale mentionate anterior; intrucat este
necesar ca, in ceea ce priveste standardizarea, Comisia s fie
asistata de comitetul creat in temeiul Directivei 83/189/CEE,
care reuneste, daca este cazul, sfaturile expertilor tehnici;

intrucat pentru fabricarea echipamentelor sub presiune este
necesara utilizarea unor materiale care prezintd garantii de
sigurantd; intrucat, in absenta unor standarde armonizate, este
utild definirea caracteristicilor materialelor destinate unei
utilizari repetate; intrucdt aceasta este realizatd prin aprobari
europene ale unor materiale livrate de unul din organismele noti-
ficate special desemnate pentru aceastd misiune; intrucét este
necesar ca materialele conforme cu o asemenea aprobare sa bene-
ficieze de prezumtia de conformitate cu cerintele esentiale ale
prezentei directive;

intrucat, avand in vedere natura riscurilor implicate de utilizarea
echipamentelor sub presiune, este necesara stabilirea procedurilor
de evaluare a conformitdtii cu cerintele de baza ale directivelor;
intrucat este necesar ca aceste proceduri s fie proiectate avand in
vedere importanta pericolului inerent generat de echipamentele
sub presiune; intrucdt, in consecintd, fiecare categorie de echi-
pamente sub presiune trebuie insotitd de o procedura adecvata
sau de alegerea intre mai multe proceduri prezentand o rigoare
echivalentd; intrucat procedurile adoptate sunt conforme cu
Decizia 93/465/CEE a Consiliului din 22 iulie 1993 privind
modulele referitoare la diferitele faze ale procedurilor de
evaluare a conformitatii si regulile de aplicare si de utilizare a
marcajului ,,CE” de conformitate, destinate sa fie utilizate in
directivele de armonizare tehnica (?); intrucat detaliile adaugate
acestor proceduri se justificd prin natura verificarii cerutd pentru
echipamentele sub presiune;

intrucat statele membre ar trebui sd fie iIn masurd sa autorizeze
inspectoratele utilizatorilor sd procedeze la anumite misiuni de
evaluare a conformitdtii in cadrul prezentei directive; intrucat,
in acest scop, prezenta directivd enuntd conditiile de autorizare
de catre statele membre a inspectoratelor utilizatorilor;

intrucat, in conditiile prevazute de prezenta directiva, anumite
proceduri de evaluare a conformititii pot cere ca fiecare
element sd fie inspectat si testat de catre un organism notificat
sau un inspectorat al utilizatorilor in cadrul verificdrilor finale a
echipamentului sub presiune; intrucit este necesar, in alte cazuri,
sa fie prevazuta garantia ca verificarea finald poate fi realizata de
un organism notificat prin intermediul unor vizite inopinate;

intrucat echipamentele sub presiune poartd, ca regula generala,
marcajul ,,CE” aplicat fie de catre fabricant, fie de catre repre-
zentantul acestuia stabilit in Comunitate; intrucat marcajul ,,CE”
inseamna cd un echipament sub presiune este conform cu dispo-
zitiile prezentei directive si ale altor directive comunitare care se
aplicd in ceea ce priveste aplicarea marcajului ,,CE”; intrucat
pentru echipamentele sub presiune care nu prezintd decdt un
risc minor de presiune, definite in prezenta directiva si pentru
care nu este justificatd nici o procedura de aprobare, nu va fi
aplicat marcajul ,,CE”;

intrucat este necesar ca statele membre, asa cum prevede articolul
100a din tratat, sa poatd adopta masuri provizorii pentru a limita
sau a interzice introducerea pe piatd, darea 1n folosintd si
utilizarea echipamentelor sub presiune in cazul in care acestea
prezintd un risc deosebit pentru siguranta persoanelor si, daca

(") JO L 109, 26.4.1983, p. 8, astfel cum a fost modificatd ultima data prin Actul

de aderare din 1994.
(?) JO L 220, 30.8.1993, p. 23.
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este cazul, a animalelor domestice sau a bunurilor, cu conditia ca
aceste masuri sa facd obiectul unei proceduri comunitare de
control;

intrucat este necesar ca cei carora li se adreseazd orice decizie
luatd in conformitate cu prezenta directiva sa fie informati despre
motivele care stau in spatele deciziei respective si despre caile de
atac la care pot apela;

intrucat este necesarda o dispozitie tranzitorie care sd permitd
introducerea pe piata si darea in folosintd a echipamentelor sub
presiune fabricate In conformitate cu normele administrative de
drept intern in vigoare la data punerii in aplicare a prezentei
directive;

intrucat cerintele mentionate In anexe ar trebui sd fie explicitate
cat mai bine posibil pentru a permite tuturor utilizatorilor,
inclusiv intreprinderilor mici si mijlocii (IMM), sa 1i se
conformeze cu usurintd;

intrucat la 20 decembrie 1994 a intervenit un acord asupra unui
modus vivendi intre Parlamentul European, Consiliu si Comisie
privind masurile de executare a actelor adoptate in conformitate
cu procedura prevazutd in articolul 189b din tratat (1),

ADOPTA PREZENTA DIRECTIVA:

M

Articolul 1

Domeniu de aplicare si definitii

Prezenta directivd se aplicd proiectarii, fabricarii si evaluarii

conformitatii echipamentelor sub presiune si a ansamblurilor a caror
presiune maxima admisibila este mai mare de 0,5 bar.

@
2.1.

in intelesul prezentei directive:

»echipamente sub presiune” inseamna recipientele, conductele,
accesoriile de sigurantd si accesoriile sub presiune.

Sunt considerate ca incluse in echipamentele sub presiune, daca
este cazul, elementele fixate la partile solicitate la presiune, cum
sunt flansele, stuturile, racordurile, elementele de sustinere,
urechile pentru ridicare etc.;

. »recipient” inseamnd o incintd proiectatd si fabricatd pentru a

contine fluide sub presiune, inclusiv elementele care sunt
atagate acestuia in mod direct pana la dispozitivul prevazut
pentru racordarea cu alte echipamente. Un recipient poate avea
unul sau mai multe compartimente;

. »conducte” inseamnad elemente tubulare destinate transportului

fluidelor, atunci cand sunt racordate in vederea integrarii intr-un
sistem sub presiune. Acestea cuprind tevi sau un sistem de tevi,
instalatii de tevi, fitinguri, compensatoarele de dilatare, furtunurile
sau, dacd este cazul, alte componente rezistente la presiune.
Schimbatoarele de caldurd formate din tevi si destinate racirii
sau incalzirii aerului sunt considerate conducte.

. saccesorii de sigurantd” Inseamna dispozitive destinate protejarii

echipamentelor sub presiune fati de depasirea limitelor admi-
sibile. Aceste dispozitive cuprind:

— dispozitive de limitare directd a presiunii, cum ar fi ventilele
de sigurantd, dispozitivele cu discuri de rupere, tijele de
flambaj, dispozitivele de sigurantd comandate (CSPRS) si

(') JO C 102, 4.4.199, p. 1.
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2.2.

2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

2.8.

2.9.

€)
3.1

3.2.

— dispozitivele de limitare care determind fie actiuni de
corectare, fie inchid sau inchid si blocheaza, cum ar fi presos-
tatele, termostatele sau nivostatele si dispozitivele ,,de masura,
de control si de reglare care au un rol in ceea ce priveste
siguranta (SRMCR)”;

. »accesorii sub presiune” inseamna dispozitivele care joacd un rol

functional si care au o incintd pentru suprapresiune;

. ,ansamblu” finseamnda grup de echipamente sub presiune

asamblate de fabricant pentru a constitui o unitate integratd si
functionala;

LERES

,presiune” Inseamna presiunea in raport cu presiunea atmosferica,
adicd presiunea la manometru. In consecintd, o presiune in
domeniul vacuumului este exprimatd printr-o valoare negativa;

»presiune maxim admisibilda PS” inseamna presiunea maxima
pentru care este proiectat echipamentul, specificatd de fabricant.

Aceasta se masoard iIntr-un loc specificat de fabricant. Este vorba
despre locul unde sunt fixate dispozitivele de protectie sau de
sigurantd, sau in locul cel mai inalt al echipamentului, sau,
daca acesta nu este adecvat, in oricare loc care este specificat;

LHtemperatura minim/maxim admisibila TS” nseamna tempera-
turile minima si maxima pentru care este proiectat echipamentul,
asa cum sunt specificate de fabricant;

,volum V” inseamna volumul interior al fiecdrei incinte sub
presiune, inclusiv volumul stuturilor pand la prima sudurd,
exclusiv volumul componentelor interioare fixe;

»diametru nominal DN’ Tnseamna marime numerica a diametrului
care este comuna tuturor componentelor unui sistem de conducte,
altele decat cele pentru care se indicd diametrul exterior sau
marimea filetului. Este vorba despre un numar intreg care
serveste In scop de referintd si care este aproximativ egal cu
cotele de fabricatie. Diametrul nominal este exprimat prin
simbolul DN urmat de o marime numerica;

»fluide” nseamna gazele, lichidele sau vaporii in stare purad
precum si amestecurile acestora. Un fluid poate contine o
suspensie de substante solide;

»asamblari nedemontabile” inseamna asamblari care pot fi
demontate numai prin metode distructive;

A -

,aprobare europeand de material” fnseamna documentul tehnic
care defineste materialele care nu fac obiectul unui standard
armonizat, in care sunt definite caracteristicile materialelor
destinate utilizarii repetate pentru fabricarea echipamentelor sub
presiune.

Se exclud din domeniul de aplicare al prezentei directive:

conductele care au tevi sau un ansamblu de tevi destinate trans-
portarii oricarui fluid sau al oricarei substante spre sau de la o
instalatie (terestra sau marind), Incepand cu si incluzand ultimul
dispozitiv de inchidere situat in perimetrul instalatiei, precum si
toate echipamentele auxiliare care sunt in mod specific proiectate
pentru aceste conducte. Aceastd excludere nu priveste echipa-
mentele sub presiune standard cum ar fi cele care pot si se
gaseascd in statiile de reglare a presiunii sau in statiile de
compresoare;

retelele de alimentare, de distributie si de descarcare a apei si
echipamentele acestora, precum si conductele de apa motrice
cum ar fi conductele fortate, galeriile sub presiune, caminele de
echilibrare a instalatiilor hidroelectrice si accesoriile specifice ale
acestora,
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3.3. echipamentele prevazute de Directiva 87/404/CEE privind reci-
pientele sub presiune simple;

3.4. echipamentele prevazute de Directiva 75/324CEE a Consiliului
din 20 mai 1975 de apropiere a legislatiilor statelor membre
referitoare la dispersoarele de aerosoli (1);

3.5. echipamentele destinate functionarii vehiculelor definite de urma-
toarele directive si de anexele lor:

— Directiva 70/156/CEE a Consiliului din 6 februarie 1970
privind apropierea legislatiilor statelor membre referitoare la
omologarea vehiculelor cu motor si a remorcilor lor (%),

— Directiva 74/150/CEE a Consiliului din 4 martie 1974 privind
apropierea legislatiilor ~statelor membre referitoare la
omologarea tractoarelor agricole sau forestiere cu roti (3),

— Directiva 92/61/CEE a Consiliului din 30 iunie 1992 privind
omologarea vehiculelor cu motor cu doua sau trei roti (*);

3.6. echipamentele clasificate nu mai sus de categoria I in temeiul
articolului 9 din prezenta directivd si care intrd sub incidenta
uneia din urmatoarele directive:

— Directiva 89/392/CEE a Consiliului din 14 iunie 1989 privind
apropierea legislatiilor statelor membre referitoare la agregate
©),

— Directiva 95/16/CE a Parlamentului European si a Consiliului

din 29 iunie 1995 privind apropierea legislatiilor statelor
membre referitoare la ascensoare (%),

— Directiva 73/23/CEE a Consiliului din 19 februarie 1973
privind apropierea legislatiilor statelor membre referitoare la
materialul electric destinat utilizarii in anumite limite de
tensiune (7),

— Directiva 93/42/CEE a Consiliului din 14 iunie 1993 privind
dispozitivele medicale (®),

— Directiva 90/396/CEE a Consiliului din 29 iunie 1990 de
apropierea a legislatiilor statelor membre referitoare la
aparatele cu gaz (%),

— Directiva 94/9/CE a Parlamentului European si a Consiliului
din 23 martie 1994 privind apropierea legislatiilor statelor
membre referitoare la aparatele si sistemele de protectie
destinate a fi utilizate in atmosfera explozibila (1°);

3.7. echipamentele care intrd sub incidenta articolului 223 alineatul (1)
litera (b) din tratat;

3.8. echipamentele special proiectate pentru aplicatii nucleare, a caror
defectare poate duce la emisii radioactive;

(") JO L 147, 9.6.1975, p. 40, astfel cum a fost modificata ultima datd prin

Directiva 94/1/CE a Comisiei (JO L 23, 28.1.1994, p. 28).

(®» JO L 42, 23.2.1970, p. 1, astfel cum a fost modificatd ultima datd prin
Directiva 95/54/CE a Comisiei (JO L 266, 8.11.1995, p. 1).

() JO L 84, 28.3.1974, p. 10, astfel cum a fost modificata ultima data prin Actul
de aderare din 1994.

(*) JO L 225, 10.8.1992, p. 72, astfel cum a fost modificata ultima data prin
Actul de aderare din 1994.

(®) JO L 183, 29.6.1989, p. 9, astfel cum a fost modificatd ultima datd prin
Directiva 93/68/CEE (JO L 220, 30.8.1993, p. 1).

(®) JO L 213, 7.9.1995, p. 1.

() JO L 77, 26.3.1973, p. 29, astfel cum a fost modificatd ultima datd prin
Directiva 93/68/CEE (JO L 220, 30.8.1993, p. 1).

(®) JO L 169, 12.7.1993, p. 1.

(®) JO L 196, 26.7.1990, p. 15, astfel cum a fost modificatd ultima datd prin
Directiva 93/68/CEE (JO L 220, 30.8.1993, p. 1).

(1% JO L 100, 19.4.1994, p. 1.
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3.9. echipamentele pentru controlul forajelor de explorare si extractie
din industria de petrolului, a gazelor naturale sau din explorarea
geotermald precum si in depozitarea subterana si prevazute pentru
a mentine si/sau regla presiunea la gurile de sonda. Aceasta
cuprinde capetele de eruptie si prevenitoare de eruptie (BOP),
manifolduri, precum si echipamentele acestora montate in
amonte;

3.10. echipamentele care au carcase sau mecanisme in cazul cirora
dimensionarea, alegerea materialelor, regulile de fabricatie se
bazeaza esential pe criteriile de rezistentd mecanicd, de rigiditate
si de stabilitate pentru a se realiza efecte statice si dinamice sau
alte caracteristici functionale si pentru care presiunea nu
reprezintd un factor esential la proiectare. Aceste echipamente
pot cuprinde:

— motoarele, inclusiv turbinele si motoarele cu ardere interna,

— maginile cu aburi, turbinele de gaz sau abur, turbogenera-
toarele, compresoarele, pompele si dispozitivele de comanda;

3.11. furnalele, inclusiv sistemele de racire, recuperatoarele de caldura,
separatoarele de praf ale acestora si epuratoarele de gaz pentru
furnale, precum si cuptoarele cu reducere directd, inclusiv
sistemele de racire al acestora, convertizoarele cu gaz si oalele
de topire, retopire, degazare si de turnare pentru otel si metale
neferoase;

3.12. carcasele echipamentelor electrice de inaltd tensiune cum ar fi
echipamentele de comutare si de control, transformatoarele si
maginile rotative;

3.13. conductele sub presiune pentru cadmdsuirea sistemelor de
transmisie, cum ar fi cablurile electrice si cablurile telefonice;

3.14. navele, rachetele, aeronavele sau platformele marine mobile,
precum si echipamentele special destinate pentru a fi montate la
bordul acestora sau pentru propulsarea acestora,

3.15. echipamentele sub presiune compuse dintr-un invelig flexibil, de
exemplu pneurile, pernele de aer, mingile pentru activitatile
sportive, ambarcatiunile gonflabile si alte echipamente sub
presiune similare;

3.16. amortizoarele de zgomot pentru evacuare si admisie;

3.17. sticlele sau dozele pentru bauturi gazoase destinate consumului
public;

3.18. recipientele destinate transportului si distributiei bauturilor cu un
PS - V care nu depaseste 500 bar - L si o presiune maxim
admisibild care nu depaseste 7 bar;

3.19. echipamentele care fac obiectul Conventiilor ADR ('), RID (3),
IMDG (3) si OACI (%),

3.20. caloriferele si conductele din sistemele de incalzire cu apa calda;

3.21. recipientele care trebuie sd contind lichide la care presiunea
gazului aflat deasupra lichidului nu depaseste 0,5 bar.

() ADR = Acord european privind transportul international rutier al
marfurilor periculoase.

(®») RID = Regulament privind transportul international feroviar al marfurilor
periculoase.

(®) IMDG = Codul maritim international pentru transportul marfurilor peri-
culoase.

(*) OACI = Organizatia Aviatiei Civile Internationale.
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Articolul 2

Supravegherea pietei

(1)  Statele membre iau toate masurile necesare pentru ca echipa-
mentele sub presiune si ansamblurile mentionate la articolul 1 sa nu
poatd fi introduse pe piatd si date in folosintd decat daca nu aduc
atingere sanatitii si sigurantei persoanelor si, dacd este cazul, a
animalelor domestice sau a bunurilor, atunci cind sunt instalate, intre-
tinute corespunzator si utilizate in conformitate cu destinatia lor.

(2) Dispozitiile prezentei directive nu aduc atingere dreptului statelor
membre de a stabili, respectand dispozitiile tratatului, cerintele pe care
le considerda necesare pentru a asigura protectia persoanelor si, in
special, a lucratorilor care utilizeaza echipamentele sub presiune sau
ansamblurile respective, cu conditia ca aceasta sa nu implice modificari
ale acestor echipamente sau ansambluri fatd de prezenta directiva.

(3) Statele membre nu se opun, in special cu ocazia targurilor, expo-
zitiilor si demonstratiilor, prezentéarii echipamentelor sub presiune sau
ansamblurilor, asa cum au fost definite in articolul 1, care nu sunt
conforme cu dispozitiile prezentei directive, cu conditia ca un anunt
vizibil sa indice In mod clar cd acestea nu sunt conforme cu prezenta
directiva, precum si cd este imposibil ca aceste echipamente sa fie
achizitionate inainte de aducerea in stare de conformitate de catre
fabricant sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate. in timpul
demonstratiilor, este necesar sa fie toate luate masurile de sigurantd
corespunzatoare in conformitate cu cerintele stabilite de autoritatea
competentd a statului membru interesat in scopul asigurdrii sigurantei
persoanelor.

Articolul 3

Cerinte tehnice

(1)  Este necesar ca echipamentele sub presiune enumerate la punctele
1.1, 1.2, 1.3 si (1.4) sa indeplineasca cerintele esentiale stabilite in
anexa [:

1.1. recipientele, cu exceptia celor mentionate la punctul 1.2,
prevazute pentru:

(a) gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune, vapori
precum si lichide a céror presiune de vaporizare, la tempe-
ratura maxim admisibila, este mai mare de 0,5 bar Ia
presiunea atmosferica normald (1 013 mbar) in urmatoarele
limite:

— pentru fluidele din grupa 1, daca volumul este mai mare
de 1 litru si produsul PS x V este mai mare de 25 bar -
litru, precum si daca presiunea PS este mai mare de 200
bar (anexa II tabelul 1);

— pentru fluidele din grupa 2, dacd volumul este mai mare
de 1 litru si produsul PS x V este mai mare de 50 bar -
litru, precum si in cazul in care presiunea PS este mai
mare de 1000 de bar precum si toate extinctoarele
portabile si buteliile pentru echipamentele de respiratie
(anexa II tabelul 2);

(b) lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim
admisibild, este mai micd sau egald cu 0,5 bar fatd de
presiunea atmosfericdi normald (1 013 mbar), In urmatoarele
limite:

— pentru fluidele din grupa 1, daca volumul este mai mare
de 1 litru si produsul PS x V este mai mare de 200 bar -
litru, precum si daca presiunea PS este mai mare de 500
bar (anexa II tabelul 3);
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— pentru fluidele din grupa 2, dacd presiunea PS este mai
mare de 10 bar si produsul PS x V este mai mare de
10 000 bar - litru, precum si daca presiunea PS este mai
mare de 1 000 de bar (anexa II tabelul 4);

1.2.  echipamentele sub presiune cu arzator sau incélzite in alt mod la
care existd un pericol de supraincalzire, prevazute pentru
producerea aburului sau a apei calde la o temperatura mai mare
de 110 °C daca volumul este mai mare de 2 litri, precum si toate
oalele de gatit sub presiune (anexa II tabelul 5);

1.3 conductele previzute pentru:

(a) gaze, gaze lichefiate, gaze dizolvate sub presiune, vapori,
precum si lichide a céror presiune de vaporizare, la tempe-
ratura maxim admisibild, este mai mare de 0,5 bar fatd de
presiunea atmosferica normald (1 013 mbar) in urmatoarele
limite:

— pentru fluidele din grupa 1, dacd DN este mai mare de 25
(anexa II tabelul 6);

— pentru fluidele din grupa 2, dacd DN este mai mare de 32
si produsul PS x DN este mai mare de 1 000 bar (anexa Il
tabelul 7);

(b) lichide a caror presiune de vaporizare, la temperatura maxim
admisibild, este mai micd sau egald cu 0,5 bar fatd de
presiunea atmosferica normald (1 013 mbari) in urmatoarele
limite:

— pentru fluidele din grupa 1, daca DN este mai mare de 25
si produsul PS x DN este mai mare de 2 000 bar (anexa II
tabelul 8);

— pentru fluidele din grupa 2, daca PS este mai mare de 10
bar si DN este mai mare de 200 si dacd produsul PS x
DN este mai mare de 5 000 bar (anexa II tabelul 9);

1.4  accesoriile de sigurantd si accesoriile pentru reglarea presiunii
destinate echipamentelor care intrd sub incidenta punctelor 1.1,
1.2 si 1.3, inclusiv cand astfel de echipamente fac parte dintr-un
ansamblu.

(2)  Ansamblurile definite in articolul 1 punctul 2.1.5 care contin cel
putin un echipament sub presiune care intrda sub incidenta punctului 1
din prezentul articol si care sunt enumerate la punctele 2.1, 2.2 si 2.3
din prezentul articol, trebuie sa indeplineasca cerintele esentiale enuntate
in anexa I

2.1.  Ansamblurile prevazute pentru producerea aburului si a apei
calde la o temperatura mai mare de 110 °C care contin cel
putin un echipament sub presiune cu arzitor sau incalzite in alt
mod la care exista un pericol de supraincalzire.

2.2. Ansamblurile altele decat cele prevazute la punctul 2.1, daca
fabricantul intentioneaza sa le introducd pe piatd si care sunt
date in folosintd numai ca ansambluri.

2.3. Prin derogare de la teza introductivi de la alineatul (2) este
necesar ca ansamblurile prevdzute pentru producerea apei calde
la o temperaturd egald sau mai micd de 110 °C, alimentate
manual cu combustibil solid si cu un produs PS - V este mai
mare de 50 bar - litru, sd satisfaca cerintele esentiale mentionate
la punctele 2.10, 2.11, 3.4, 5 litera (a) si 5 litera (d) din anexa L.

(3) Este necesar ca echipamentele sub presiune si ansamblurile ale
caror caracteristici sunt mai mici sau egale cu limitele prevazute la
punctul 1.1, 1.2 si 1.3 si alineatul (2) sa fie proiectate si fabricate in
conformitate cu bunele practici uzuale intr-un stat membru pentru a
asigura utilizarea lor in deplind siguranta. Este necesar ca echipamentele
sub presiune si/sau ansamblurile sa fie insotite de instructiuni de
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utilizare suficiente gi sd poarte marcaje care sd permitd identificarea
fabricantului sau a reprezentantului acestuia stabilit in Comunitate.
Aceste echipamente si ansambluri nu trebuie sa poarte marcajul ,,CE”
mentionat la articolul 15.

Articolul 4

Libera circulatie

(1) 1.1. Statele membre nu pot, din motive legate de riscuri generate
de presiune, s interzicd, sd restrAngd sau si impiedice
introducerea pe piatd sau darea in folosintd, in conditiile
stabilite de fabricant, a echipamentelor sub presiune sau
ansamblurilor prevazute in articolul 1, care satisfac dispo-
zitiile prezentei directive si poartd marcajul ,,CE”, ceea ce
indica faptul cd au fost supuse unei evaludri a conformitatii
in conformitate cu articolul 10.

1.2. Statele membre nu pot, din motive legate de riscuri generate
de presiune, si interzica, sd restrangd sau sa impiedice
introducerea pe piatd sau darea in folosinta a unor echi-
pamente sub presiune sau ansambluri care se conformeaza
articolului 3 alineatul (3).

(2)  Statele membre pot cere, in masura in care acest lucru este
necesar pentru o utilizare corectd si sigurd a echipamentelor sub
presiune si a ansamblurilor, ca informatiile care figureaza la punctele
33 si 3.4 din anexa I, sa fie furnizate in limba (limbile) oficiala
(oficiale) ale Comunitatii care poate (pot) fi determinatd (determinate)
in conformitate cu tratatul de catre statul membru in care sunt puse la
dispozitia utilizatorului final aceste echipamente.

Articolul 5

Prezumtia de conformitate

(1)  Statele membre considera ca fiind conforme cu toate dispozitiile
prezentei directive, inclusiv cu evaluarile de conformitate previzute in
articolul 10, echipamentele sub presiune si ansamblurile care poarta
marcajul ,,CE” prevazut in articolul 15 si sunt insotite de declaratia
de conformitate ,,CE” prevazuta in anexa VII.

(2)  Echipamentele sub presiune si ansamblurile conforme cu stan-
dardele nationale care transpun standardele armonizate ale caror
referinte au fost publicate In Jurnalul Oficial al Comunitatilor
Europene sunt considerate ca fiind conforme cu cerintele esentiale
prevazute in articolul 3. Statele membre publicd referintele acestor
standarde nationale.

(3) Statele membre urmaresc sa fie luate dispozitiile adecvate pentru
a permite partenerilor sociali sd intervina la nivel national in procesul de
elaborare si de monitorizare a standardelor armonizate.

Articolul 6

Comitetul permanent pentru standarde si reglementiri tehnice

Atunci cand un stat membru sau Comisia considerda ca standardele
prevazute in articolul 5 alineatul (2) nu sunt perfect conforme cu
cerintele esentiale prevazute in articolul 3, statul membru interesat sau
Comisia sesizeaza comitetul permanent instituit prin articolul 5 din
Directiva 83/189/CEE expunandu-si motivele. Comitetul emite un aviz
de urgenta.
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Luand in considerare avizul comitetului mentionat, Comisia notifica
statelor membre daca standardele in cauza trebuie retrase sau nu din
publicatiile prevazute in articolul 5 alineatul (2).

Articolul 7

Comitetul ,,Echipamente sub presiune”

(1) Comisia poate lua orice masura corespunzitoare pentru punerea
in aplicare a dispozitiilor care urmeaza:

Atunci cand, pentru motive de sigurantd foarte serioase, un stat membru
considera:

— fie cé este necesar ca un echipament sub presiune sau o familie de
echipamente sub presiune care intrd sub incidenta articolului 3
alineatul (3) sd faca obiectul cerintelor articolului 3 alineatul (1);

— fie ca este necesar ca un ansamblu sau o familie de ansambluri care
intrd sub incidenta articolului 3 alineatul (3) sd facd obiectul
cerintelor articolului 3 alineatul (2);

— fie cd este necesar ca un echipament sub presiune sau o familie de
echipamente sub presiune sa fie clasificate prin derogare de la dispo-
zitiile din anexa II intr-o altd categorie,

acesta depune o cerere temeinic justificatd la Comisie pentru ca aceasta
sd ia masurile necesare. Aceste masuri sunt adoptate in conformitate cu
procedura prevazuta la alineatul (3).

(2) Comisia este asistata de un comitet permanent, denumit in
continuare ,,comitetul”.

Comitetul si stabileste regulamentul de procedura.

(3) Atunci cand se face trimitere la prezentul articol, se aplica arti-
colele 3 si 7 din Decizia 1999/468/CE ('), cu respectarea dispozitiilor
articolului 8.

(4) Comitetul poate, de asemenea, sd examineze orice problema pe
care o pune aplicarea in practici a prezentei directive si care este
evocatd de cdtre presedinte, fie la initiativa acestuia, fie la cererea
unui stat membru.

Articolul 8

Clauza de salvgardare

(1) Atunci cand un stat membru constatd cd echipamentele sub
presiune sau ansamblurile prevazute in articolul 1, insotite de marcajul
,»CE” si utilizate conform cu destinatia lor, riscd sa afecteze siguranta
persoanelor si, daca este cazul, a animalelor domestice sau a bunurilor,
acesta ia toate masurile necesare pentru retragerea acestor echipamente
de pe piata, pentru interzicerea introducerii acestora pe piatd, a darii
acestora in folosintd sau pentru restrangerea liberei lor circulatii.

Statul membru informeaza imediat Comisia cu privire la aceastd masura
si indica motivele deciziei sale si, in mod special, daca neconformitatea
rezulta:

(a) din nerespectarea cerintelor prevazute in articolul 3;
(b) dintr-o aplicare defectuoasa a standardelor prevazute in articolul 5

alineatul (2);

() Decizia 1999/468/CE a Consiliului din 28 iunie 1999 de stabilire a normelor
privind exercitarea competentelor de executare conferite Comisiei (JO L 184,
17.7.1999, p. 23).
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(c) din lacune ale standardelor prevazute in articolul 5 alineatul (2);

(d) din lacune in aprobarea europeand a materialelor pentru echipa-
mentele sub presiune prevazutd in articolul 11.

(2) Comisia initiaza fara intarziere consultarea partilor interesate.
Daca, dupa aceastd consultare, Comisia apreciazd ca masura este justi-
ficatd, ea informeazd imediat statul membru care a avut initiativa,
precum si celelalte state membre cu privire la aceasta.

Atunci cand Comisia constatd, dupd aceastd consultare, cd masura nu
este justificatd, ea informeaza imediat statul membru care a avut
initiativa precum si fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in
Comunitate cu privire la aceasta. Atunci cand decizia prevazuta la
alineatul (1) este motivata printr-o lacuna a standardelor sau printr-o
lacuna in aprobarile europene de materiale, Comisia sesizeaza imediat
comitetul prevazut la articolul 6 dacad statul membru care a luat decizia
intentioneazd sd si-o mentind si declanseazd procedura prevazutd la
articolul 6 alineatul (1) primul paragraf.

(3) Atunci cand un echipament sub presiune sau un ansamblu
neconform poartd un marcaj ,,CE”, statul membru competent ia toate
masurile adecvate Impotriva celui care a aplicat marcajul ,,CE” si
informeaza Comisia si celelalte state membre cu privire la aceasta.

(4) Comisia verifica daca statele membre sunt informate cu privire la
desfasurarea si la rezultatele acestei proceduri.

Articolul 9
Clasificarea echipamentelor sub presiune
(1)  Echipamentele sub presiune prevazute in articolul 3 alineatul (1)

sunt clasificate in categorii In conformitate cu anexa II, in functie de
cresterea potentialului de pericol.

in scopul realizarii acestei clasificri, fluidele se impart in doua grupe in
conformitate cu punctele 2.1 si 2.2.

2.1. Grupa I cuprinde fluidele periculoase. Un fluid periculos este o
substantd sau un preparat prevazut in definitiile mentionate in
articolul 2 alineatul (2) din Directiva 67/548/CEE a Consiliului
din 27 iunie 1967 de apropiere a actelor cu putere de lege si
actelor administrative privind clasificarea, ambalarea si etichetarea
substantelor periculoase (1).

Din grupa I fac parte fluidele definite ca fiind:
— explozive;

— extrem de inflamabile;

— usor inflamabile;

— inflamabile (atunci cand temperatura maxim admisibild este o
temperatura mai mare decat punctul de aprindere);

— foarte toxice;
— toxice;
— comburante.

2.2. Grupa 2 cuprinde toate celelalte fluide care nu sunt prevazute la
punctul 2.1.

(3) In cazul in care un recipient este constituit din mai multe incinte,
recipientul este clasificat In categoria cea mai severa care se poate aplica
unei incinte luatd individual. Daca intr-o incintad se afla fluide diferite

(") JO 196.16.8.1967, p. 1, astfel cum a fost modificatd ultima data prin
Directiva 94/69/CE a Comisiei (JO L 381, 31.12.1994, p. 1).
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clasificarea se face in functie de fluidul care impune categoria cea mai
severa.

Articolul 10

Evaluarea conformitatii

(1) 1.1. Inainte de introducerea pe piata, fabricantul de echipamente
sub presiune trebuie sd supund fiecare echipament unei
proceduri de evaluare a conformitatii dintre cele descrise
in anexa III, in conditiile definite in prezentul articol.

1.2. Procedurile de evaluare a conformitatii in vederea aplicarii
marcajului ,,CE” pe un echipament sub presiune sunt
stabilite in functie de categoria, astfel cum este aceasta
definitd in articolul 9, in care este clasificat echipamentul.

1.3. Procedurile de evaluare a conformitatii care se aplica pentru
diferite categorii de echipamente sub presiune sunt urma-
toarele:

— categoria [
Modulul A

— categoria II
Modulul Al
Modulul D1
Modulul E1

— categoria III
Modulul B1 + D
Modulul B1 + F
Modulul B + E
Modulul B + Cl1
Modulul H

— categoria IV
Modulul B + D
Modulul B + F
Modulul G
Modulul H1

1.4. Este necesar ca echipamentele sub presiune sd fie supuse
unei proceduri de evaluare a conformitatii, la alegerea fabri-
cantului, prevazuta pentru categoria in care sunt clasificate
acestea. Fabricantul poate, de asemenea, sa aleaga aplicarea
unei proceduri prevazute pentru o categorie mai severd in
masura In care ea exista.

1.5. In cadrul procedurilor privind asigurarea calitatii pentru
echipamentele din categoriile III si IV previzute la
articolul 3 punctul 1.1 litera (a), punctul 1.1 litera (b)
prima liniutd si punctul 1.2, organismul notificat, cu
ocazia efectudrii vizitelor inopinate, prelevd un esantion
din echipament in spatiile de productie sau de depozitare
pentru a efectua sau pentru a dispune efectuarea verificarii
finale previzute in anexa 1 punctul 3.2.2. In acest scop,
fabricantul informeaza organismul notificat cu privire la
proiectul de program de productie. Organismul notificat
efectueazd cel putin doud vizite In primul an de fabricatie.
Frecventa vizitelor ulterioare este stabilitd de organismul
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notificat pe baza criteriilor expuse In punctul 4.4 din
modulele pertinente;

1.6. In cazul producerii in regim de unicat a recipientelor si a
echipamentelor din categoria III prevazute la articolul 3
punctul 1.2 in cadrul procedurii din modulul H, organismul
notificat efectueazad sau dispune efectuarea verificarii finale
prevazute in anexa I punctul 3.2.2 pentru fiecare unitate de
produs. in acest scop, fabricantul comunici organismului
notificat proiectul programului de productie.

(2)  Ansamblurile prevazute in articolul 3 alineatul (2) fac obiectul
unei proceduri globale de evaluare a conformitatii care cuprinde:

(a) evaluarea individuala a fiecarui echipament sub presiune care intra
in componenta ansamblului prevazut in articolul 3 alineatul (1) care
nu a fost supus unei proceduri de evaluare a conformitatii anterior
includerii in ansamblu si care nu poartd un marcaj ,,CE” separat;
procedura de evaluare este stabilitd in functie de categoria fiecarui
echipament sub presiune;

(b) evaluarea modului in care sunt montate componentele in ansamblu
in conformitate cu punctele 2.3, 2.8 si 2.9 din anexa I: aceasta este
determinatd de categoria cea mai severd care poate fi aplicata echi-
pamentelor respective, echipamentele care au un rol in asigurarea
sigurantei nu sunt luate in considerare;

(c) evaluarea protectiei ansamblului fatd de depasirea limitelor admi-
sibile de functionare in conformitate cu punctele 2.10. si 3.2.3.
din anexa I este efectuata in functie de categoria cea mai severa
care se aplica echipamentului de protejat.

(3) Prin derogare de la alineatele (1) si (2), in cazuri justificate,
autoritdtile competente pot permite plasarea pe piatd si darea in
folosintd, pe teritoriul statului in cauzd, a unor echipamente sub
presiune si ansambluri prevdzute in articolul 1 alineatul (2) pentru
care nu au fost aplicate procedurile prevazute la alineatele (1) si (2)
din prezentul articol in vederea utilizarii In scopuri experimentale.

(4) Documentele si corespondenta privind evaluarea conformitatii
sunt elaborate in limba (limbile) oficiala (oficiale) a Comunitatii care
poate (pot) fi determinatd (determinate) in conformitate cu tratatul de
catre statul membru 1n care este stabilit organismul competent pentru
punerea in aplicare a procedurilor, sau intr-o limba acceptatid de acest
organism.

Articolul 11

Aprobarea europeand de materiale

(1) Aprobarea europeand de materiale asa cum este definitd in
articolul 1 punctul 2.9 este eliberata, la cererea unuia sau mai multor
fabricanti de materiale sau de echipamente, de catre unul din orga-
nismele notificate prevazute la articolul 12 si desemnate in mod
special pentru aceastd misiune. Organismul notificat defineste si efec-
tueaza sau dispune efectuarea examindrilor si incercarilor adecvate
pentru certificarea conformitatii tipurilor de materiale cu cerintele cores-
punzatoare din prezenta directiva; pentru materialele in cazul cédrora s-a
dovedit, Tnainte de 29 noiembrie 1999, ca utilizarea nu comporta riscuri,
organismul notificat ia In considerare informatiile existente pentru a
certifica aceastd conformitate.

(2) Inainte de a elibera o aprobare europeani de materiale, orga-
nismul notificat informeaza statele membre si Comisia, comunicandu-
le elementele pertinente. in termen de trei luni, un stat membru sau
Comisia poate sesiza comitetul permanent instituit prin articolul 5 din
Directiva 83/189/CEE expunandu-si motivele. In acest din urmi caz,
comitetul emite un aviz de urgenta.
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Organismul notificat elibereaza aprobarea europeand de materiale tinand
cont, dacd este cazul, de avizul acestui comitet si de observatiile
prezentate.

(3) Statelor membre, organismelor notificate si Comisiei le este
transmisa o copie a aprobarii europene de materiale pentru echipa-
mentele sub presiune. Comisia publica si tine la zi o listd a aprobarilor
europene de materiale in Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene.

(4) Materialele utilizate pentru producerea echipamentelor sub
presiune, conforme cu aprobarile europene de materiale ale céror
referinte au fost publicate In Jurnalul Oficial al Comunitatilor
Europene, sunt considerate ca fiind conforme cu cerintele esentiale
aplicabile enuntate in anexa I.

(5) Organismul notificat care a eliberat aprobarea europeand de
materiale pentru echipamente sub presiune retrage aceastd aprobare
atunci cand constatd cd aceasta nu ar fi trebuit eliberatd sau atunci
cand existd un standard armonizat privind tipul de material respectiv.
El informeaza imediat celelalte state membre, organismele notificate si
Comisia cu privire la orice retragere a unei aprobari.

Articolul 12

Organisme notificate

(1)  Statele membre notifica Comisiei si celorlalte state membre orga-
nismele pe care le-au desemnat pentru a efectua procedurile prevazute la
articolele 10 si 11, precum si misiunile specifice pentru care au fost
desemnate aceste organisme si numerele de identificare care le-au fost in
prealabil atribuite de citre Comisie.

Comisia publica in Jurnalul Oficial al Comunitdtilor Europene o lista a
organismelor notificate care cuprinde numerele de identificare ale
acestora, precum si misiunile pentru care au fost notificate. Ea asigura
tinerea la zi a acestei liste.

(2)  Pentru desemnarea organismelor, statele membre aplica criteriile
enuntate in anexa IV. Se considera ca organismele care intrunesc
criteriile stabilite prin standardele armonizate pertinente intrunesc si
criteriile corespunzatoare prevazute in anexa IV.

(3) Este necesar ca un stat membru care a notificat un organism sa
retragd aceastd notificare in cazul in care constatd ca acest organism nu
mai intruneste criteriile prevazute la alineatul (2).

Acesta informeaza imediat celelalte state membre si Comisia cu privire
la orice retragere a unei notificari.

Articolul 13

Entitati recunoscute ca terte parti

(1)  Statele membre comunica Comisiei si celorlalte state membre
entitdtile terte parti pe care le recunosc pentru efectuarea misiunilor
prevazute la punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa L.

Comisia publica in Jurnalul Oficial al Comunitdtilor Europene o lista a
entitatilor recunoscute care cuprinde misiunile pentru cale sunt recu-
noscute acestea. Ea asigura tinerea la zi a acestei liste.

(2)  Statele membre aplica criteriile enuntate In anexa IV pentru recu-
noasterea entitatilor. Se considerd ca entititile care intrunesc criteriile
stabilite prin standardele armonizate pertinente intrunesc si criteriile
corespunzatoare prevazute In anexa IV.

(3) Este necesar ca un stat membru care a recunoscut o entitate sa
retragd aceastd recunoastere in cazul in care constatd cd aceastd entitate
nu mai intruneste criteriile prevazute la alineatul (2).
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Acesta informeazd imediat celelalte state membre si Comisia cu privire
la orice retragere a unei recunoasteri.

Articolul 14

Inspectoratul utilizatorilor

(1)  Prin derogare de la dispozitiile referitoare la misiunile efectuate
de organismele notificate, statele membre pot autoriza pe teritoriul lor
introducerea pe piatd si darea in folosintd de catre utilizatori a unor
echipamente sub presiune sau ansambluri prevazute in articolul 1 a
caror conformitate cu cerintele esentiale a fost evaluatd de citre un
inspectorat al utilizatorilor desemnat in conformitate cu criteriile
prevazute in alineatul (8).

(2) Atunci cand un stat membru a desemnat un inspectorat al utili-
zatorilor in conformitate cu criteriile prevazute in prezentul articol,
acesta nu poate, pentru riscuri generate de presiune, sa interzica, sa
restringd sau sa Iimpiedice introducerea pe piatd sau darea in
folosinta, in conditiile prevazute in prezentul articol, a unor echipamente
sub presiune sau ansambluri a caror conformitate a fost evaluatd de un
inspectorat al utilizatorilor desemnat de un alt stat membru in confor-
mitate cu criteriile prevazute in prezentul articol.

(3)  Echipamentele sub presiune si ansamblurile a caror conformitate
a fost evaluata de catre un inspectorat al utilizatorilor nu pot avea aplicat
marcajul ,,CE”.

(4)  Echipamentele sub presiune si ansamblurile nu pot fi utilizate
decat in intreprinderile exploatate de grupul din care face parte inspec-
toratul. Grupul aplica o politici comuna de siguranta in ceea ce priveste
specificatiile tehnice de proiectare, de productie, de control, de intre-
tinere si utilizare a echipamentelor sub presiune si a ansamblurilor.

(5) Inspectoratele utilizatorilor lucreazd exclusiv pentru grupul din
care fac parte.

(6)  Procedurile are se aplica in cazul evaludrii conformitatii de catre
inspectoratele utilizatorilor sunt modulele Al, Cl1, F si G descrise in
anexa III.

(7)  Statele membre comunica celorlalte state membre si Comisiei
inspectoratele utilizatorilor pe care le-au autorizat, misiunile pentru
care au fost desemnate acestea, precum si, pentru fiecare dintre ele,
lista intreprinderilor care intrunesc criteriile dispozitiilor din alineatul

(4).

(8)  Pentru desemnarea inspectoratelor utilizatorilor, statele membre
aplicd criteriile enuntate in anexa V si verificd daca grupul din care
face parte inspectoratul pune in aplicare criteriile prevazute in a doua
teza din alineatul (4).

(9)  Un stat membru care a autorizat un inspectorat al unui utilizator i
retrage aceastd autorizatie in cazul in care constatd ca acest serviciu nu
intruneste criteriile prevazute in alineatul (8). Statul membru informeaza
celelalte state membre si Comisia cu privire la aceasta.

(10)  Efectele prezentului articolul sunt supuse supravegherii Comisiei
si fac obiectul unei evaluari la trei ani de la data prevazuta in articolul
20 alineatul (3). In acest scop, statele membre transmit Comisiei orice
informatie utild despre punerea in aplicare a prezentului articol. Aceasta
evaluare este insotita, dacad este cazul, de orice propunere de modificare
a prezentei directive.
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Articolul 15
Marcajul ,,CE”

(1)  Marcajul ,,CE” este format din initialele ,,CE” in conformitate cu
modelul care figureaza in anexa VI.

Marcajul ,,CE” trebuie sa fie insotit de numarul de identificare, prevazut
in articolul 12 alineatul (1), al organismului notificat implicat in faza de
control al productiei.

(2) Marcajul ,,CE” trebuie aplicat in mod vizibil, usor lizibil si
durabil direct pe fiecare:

— echipament sub presiune prevazut in articolul 3 alineatul (1) sau
— ansamblu prevazut in articolul 3 alineatul (2),

care este fabricat complet sau intr-un stadiu de fabricatie care sa permita
verificarea finald asa cum este descrisd la punctul 3.2 din anexa I.

(3) Nu este necesara aplicarea marcajului ,,CE” individual pe fiecare
echipament sub presiune care compune un ansamblu prevazut la
articolul 3 alineatul (2). Echipamentele individuale sub presiune care
poartd deja marcajul ,,CE” continud sa-si pastreze marcajul atunci
cand sunt montate intr-un ansamblu.

(4) Atunci cand echipamentul sub presiune sau ansamblul fac
obiectul altor directive, care se refera la alte aspecte, care prevad
aplicarea marcajului ,,CE”, acesta indicd faptul ca echipamentul sub
presiune sau ansamblul este, de asemenea, considerat conform cu dispo-
zitiile acestor directive.

Cu toate acestea, in cazul in care una sau mai multe din aceste directive
lasd la alegerea fabricantului, pe timpul unei perioade de tranzitie,
regimul sub care trebuie aplicat, marcajul ,,CE” atestd numai confor-
mitatea cu dispozitiile directivelor aplicate de catre fabricant. in acest
caz, trimiterile la aceste directive, asa cum sunt acestea publicate in
Jurnalul Oficial al Comunitatilor Europene, trebuie inscrise in docu-
mentele, notele sau instructiunile cerute de aceste directive si care
insotesc echipamentul sub presiune si ansamblul respectiv.

(5) Este interzisa aplicarea pe echipamentele sub presiune si pe
ansambluri a marcajelor care pot fi confundate cu marcajul ,,CE”.
Orice alt marcaj poate fi aplicat pe echipamentele sub presiune sau pe
ansambluri cu conditia sa nu reducd vizibilitatea si lizibilitatea
marcajului ,,CE”.

Articolul 16

Marcajul ,,CE” aplicat in mod nejustificat

Farda a aduce atingere articolului 8:

(a) dacad un stat membru constatd o aplicare nejustificatd a marcajului
,,CE”, fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate
sunt obligati sd@ conformeze produsul dispozitiilor referitoare la
marcajul ,,CE” si sd pund capat nerespectarii in conditiile stabilite
de statul membru respectiv;

(b) daca neconformitatea persistd, statul membru trebuie sa ia toate
masurile adecvate pentru a restrange sau a interzice introducerea
de pe piata a produsului in cauzd sau s asigure retragerea sa de
pe piatd in conformitate cu procedurile prevazute la articolul 8.

Articolul 17

Statele membre iau masurile adecvate pentru a incuraja autoritatile care
raspund de punerea in aplicare a prezentei directive si coopereze intre



199700023 — RO — 20.11.2003 — 001.001 — 20

ele si sa comunice celorlalte state membre si Comisiei informatiile care
contribuie la functionarea prezentei directive.

Articolul 18

Decizii care atrag refuzul sau restringerea

Orice decizie luata In conformitate cu prezenta directiva si care are drept
consecinta restrangerea introducerii pe piatd si a darii In folosinta a unor
echipamente sub presiune si ansambluri sau care impune retragerea
acestora de pe piatd trebuie motivatd In mod precis. Aceasta este noti-
ficatd in cel mai scurt termenul celui interesat mentionand caile de atac
de care dispune in temeiul legislatiei in vigoare in acest stat membru,
precum si termenele de introducere a actiunii.

Articolul 19
Abrogare

Dispozitiile articolului 22 din Directiva 76/767/CEE inceteaza sd se
aplice de la 29 noiembrie 1999 in ceea ce priveste echipamentele sub
presiune si ansamblurile care intrd sub incidenta prezentei directive.

Articolul 20

Transpunere si dispozitii tranzitorii

(1)  Statele membre adopta si publicd pand la 29 mai 1999 actele cu
putere de lege si actele administrative necesare pentru a se conforma
prezentei directive. Statele membre informeazd de indatd Comisia cu
privire la aceasta.

Atunci cand statele membre adoptd masurile mentionate la primul
paragraf, ele cuprind o trimitere la prezenta directivd sau sunt insotite
de o asemenea trimitere la data publicarii lor oficiale. Statele membre
stabilesc modalitatea de efectuare a acestei trimiteri.

Statele membre aplica aceste dispozitii de la 29 noiembrie 1999.

(2) Comisiei ii sunt comunicate de statele membre textele dispozi-
tillor de drept intern adoptate in domeniul reglementat de prezenta
directiva.

(3) Statele membre trebuie sa autorizeze introducerea pe piata a echi-
pamentelor sub presiune si a ansamblurilor care respectd reglementarile
in vigoare pe teritoriul lor la data punerii in aplicare a prezentei
directive pana la 29 mai 2002, precum si darea in folosintd a acestor
echipamente si ansambluri dupa aceasta data.

Articolul 21

Destinatarii directivei

Prezenta directiva se adreseaza statelor membre.
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1.1.

1.2.

1.3.

2.2.
2.2.1.

ANEXA 1

CERINTE ESENTIALE DE SIGURANTA

OBSERVATII PRELIMINARE

Obligatiile care decurg din cerintele esentiale enuntate in prezenta anexa
pentru echipamentele sub presiune se aplica, de asemenea, ansamblurilor
atunci cand existd un risc corespunzator.

Cerintele esentiale stabilite de directiva sunt obligatorii. Obligatiile care
decurg din cerintele esentiale nu se aplicd decat dacd exista riscul cores-
punzitor pentru echipamentele sub presiune in cauza atunci cand acestea
sunt utilizate in conditiile care pot, in mod rezonabil, fi previzute de
catre fabricant.

Fabricantul este obligat sa analizeze riscurile in scopul determinarii celor
care pot aparea la echipamentelor din punct de vedere al presiunii; acesta
trebuie sa proiecteze si sd fabrice echipamentele tinand cont de aceste
analize.

Cerintele esentiale trebuie interpretate si aplicate in asa fel incat sa se ia
in considerare progresele tehnicii si practicii In momentul proiectarii si al
fabricarii, precum si considerentele tehnice si economice compatibile cu
un grad inalt de protectie a sanatatii si sigurantei.

GENERALITATI

Echipamentele sub presiune sunt proiectate, fabricate, controlate si, daca
este cazul, echipate si instalate in asa fel incat sa se garanteze siguranta
lor daca sunt date in folosintd in conformitate cu instructiunile fabri-
cantului sau in conditii care pot fi in mod rezonabil previzute.

Pentru a alege solutiile cele mai adecvate, fabricantul aplicd principiile de
mai jos, in ordinea in care sunt enuntate:

— ecliminarea sau reducerea riscurilor atit cat este posibil in mod
rezonabil;

— aplicarea masurilor adecvate de protectie fatd de riscuri care nu pot fi
eliminate;

— informarea utilizatorilor, dacé este cazul, asupra riscurilor reziduale si
indicarea, daca este necesar, a masurilor adecvate speciale in vederea
diminuadrii riscurilor in momentul instalarii si/sau folosirii.

in caz de risc dovedit sau previzibil in caz de utilizare eronati, este
necesar ca echipamentele sub presiune si fie proiectate astfel incét sa
excluda pericolul unei asemenea utilizari eronate sau, daca acest lucru nu
este posibil, sa fie indicat in mod adecvat ca echipamentele sub presiune
respective nu trebuie utilizate astfel.

PROIECTARE
Generalitati

Este necesar ca echipamente sub presiune sa fie proiectate in mod corect
si luand in considerare toti factorii pertinenti care permit garantarea
sigurantei echipamentului pe toatd durata de viatad prevazutd a acestuia.

Proiectarea cuprinde coeficienti de siguranta adecvati care se bazeaza pe
metode general recunoscute ca utilizand marje de sigurantd adecvate
pentru a preveni in mod coerent toate tipurile de defectiune.

Proiectarea pentru o rezistenti adecvati

Echipamente sub presiune trebuie sid fie proiectate pentru a suporta
sarcini corespunzatoare utilizarii avute in vedere, precum si pentru alte
conditii de functionare care pot fi in mod rezonabil previzute. Sunt luati
in calcul in special urmatorii factori:

— presiunea interna si externd;
— temperatura ambiantd si de functionare;

— presiunea staticd si masa continutului, in conditiile de utilizare si
incercare;

— sarcinile datorate traficului, vantului, seismelor;
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2.2.2.

2.2.3.

— fortele si momentele de reactie provocate de suporturi, elementele de
fixare, conducte etc.;

— coroziunea §i eroziunea, uzura etc.;
— descompunerea fluidelor instabile.

Trebuie luate in considerare diferitele sarcini care pot interveni in acelasi
moment, tinand cont de probabilitatea aparitiei simultane a acestora.

Proiectarea pentru o rezistentd adecvatd trebuie sd se bazeze:

— ca regula generala, pe o metoda de calcul, asa cum este descrisa
aceasta la punctul 2.2.3 si completatd dacd este necesar printr-o
metodd experimentald de proiectare asa cum este descrisd aceasta
la punctul 2.2.4 sau

— pe o metoda experimentald de proiectare fara calcul, asa cum este
descrisd aceasta la punctul 2.2.4, dacd produsul dintre presiunea
maxim admisibila PS si volumul V este mai mic de 6 000 bar -
litru sau produsul PS - DN este mai mic de 3 000 bar.

Metode de calcul
(a) Limitarea presiunii si alte sarcini

Constrangerile admisibile ale echipamentelor sub presiune trebuie
limitate avand in vedere defectiunile care pot fi in mod rezonabil
previzute in conditiile de functionare. In acest scop, este necesar
sd se aplice factori de sigurantd care sd permitd eliminarea tuturor
incertitudinilor care decurg din fabricatie, din conditiile reale de
utilizare, din constrangeri, din modelele de calcul, precum si din
proprietatile si comportamentul materialelor.

Aceste metode de calcul trebuie sa asigure marje de siguranta sufi-
ciente, in conformitate, daca este adecvat, cu prevederile punctului 7.

Dispozitiile mentionate anterior pot fi respectate prin aplicarea uneia
din urmitoarele metode, ca fiind adecvata, dacd este necesar in
completare sau in combinatie cu:

— proiectarea cu ajutorul formulelor;
— proiectarea prin analiza;
— proiectarea prin mecanica ruperii;

(b

=

Rezistenta

Rezistenta echipamentului sub presiune respectiv trebuie stabilitd prin
calcule de proiectare adecvate.

in special:

— presiunile de calcul nu trebuie sd fie mai mici decat presiunile
maxim admisibile si trebuie sa ia in considerare presiunea statica
si dinamicd a fluidelor, precum si descompunerea fluidelor
instabile. Atunci cand un recipient este format din incinte
distincte si individuale de limitare a presiunii, peretii separatori
trebuie sd fie proiectati tindnd cont de presiunea cea mai ridicata
care poate exista intr-o incintd si de presiunea cea mai joasd
posibil are poate exista in compartimentul aldturat;

— temperaturile de calcul trebuie sd ofere marje de sigurantd
adecvate;

— proiectarea trebuie sd ia in mod judicios in considerare toate
combinatiile posibile de temperaturd si presiune care survin in
conditiile de functionare ale echipamentului care pot fi in mod
rezonabil prevazute;

— constrangerile maxime si punctele de concentrare a fortelor
trebuie mentinute in limite sigure;

— calculele de limitare a presiunii trebuie sd utilizeze valorile
adecvate ale proprietitilor materialului, bazate pe date
demonstrate, luand in considerare dispozitiile enuntate 1in
punctul 4 precum si factorii adecvati de sigurantd. Dupa caz,
caracteristicile materialului care se iau in calcul, cuprind:
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2.24.

— limita de elasticitate, de 0,2 % sau, dupd caz de 1 %, la
temperatura de calcul;

— rezistenta la tractiune;

— rezistenta in functie de timp, adica rezistenta la fluaj;
— datele referitoare la uzura;

— modulul Iui Young (modulul de elasticitate);

— nivelul adecvat de deformare plastica;

— rezistenta la incovoiere prin soc;

— rezistenta la rupere;

trebuie aplicati caracteristicilor materialelor coeficienti adecvati in
functie, de exemplu, de natura incercarilor nedistructive, de
proprietatile imbindrilor de materiale si de conditiile de func-
tionare luate in considerare;

— proiectarea trebuie sd ia in mod judicios 1n considerare toate
mecanismele de degradare care pot fi in mod rezonabil
prevazute (in special coroziunea, fluajul, uzura) corespunzitoare
utilizarii caruia i este destinat echipamentul. Instructiunile
prevéazute la punctul 3.4 trebuie sa atraga atentia asupra caracte-
risticilor de proiectare care sunt determinate pentru durata de
viatd a echipamentului cum ar fi:

— pentru fluaj: numarul teoretic de ore de functionare la tempe-
raturi determinate;

— pentru uzurd: numdrul teoretic de cicluri la niveluri de
tensiune determinate;

— pentru coroziune: toleranta teoretica la coroziune.
(c) Stabilitate

Atunci cand grosimea calculatd nu permite obtinerea unei stabilitati
structurale suficiente, este necesar fie luate masuri pentru a remedia
acest fapt, tindnd cont de riscurile legate de transport si de intretinere.

Metoda experimentali de proiectare

Proiectarea echipamentului poate fi validata, total sau in parte, printr-un
program de incercari ficute pe niste esantioane reprezentative din echi-
pamentul sau familia de echipamente.

Programul de incercdri trebuie sd fie iIn mod clar definit inainte de
incercari si sd fie acceptat de catre organismul notificat care raspunde
de cu modulul de evaluare a proiectarii, in caz cd acesta exista.

Acest program trebuie sa defineasca conditiile de incercare si criteriile de
acceptare si de refuz. Valorile exacte ale dimensiunilor esentiale si ale
caracteristicilor materialelor din componenta echipamentelor incercate
trebuie sa fie stabilite inainte de Incercare.

Daca este cazul, in timpul incercarilor, zonele critice ale echipamentelor
sub presiune trebuie sa poata fi observate cu instrumente adecvate care sa
permitd masurarea cu suficientd precizie a deformatiilor si a constran-
gerilor.

Programul de incercéri trebuie sa cuprinda:

(a) o incercare de rezistentd la presiune, destinatd sa verifice cd la o
presiune care garanteazd o marjd de sigurantd definitd in raport cu
presiunea maxim admisibild, echipamentul nu prezinta fisuri semni-
ficative, nici deformari care depasesc o limitd determinata.

Presiunea de Incercare trebuie si fie determinata luand in considerare
diferentele intre valorile caracteristicilor geometrice si materiale
masurate in conditii de incercare si valorile admise pentru proiectare;
ea trebuie de asemenea sa ia in considerare diferenta intre tempe-
ratura de incercare si cea de proiectare;

(b

=

atunci cand existd riscul de fluaj sau de uzura, incercari adecvate in
functie de conditiile de functionare prevazute pentru echipament, de
exemplu: durata functionarii la temperaturi specificate, numarul
cicluri cu niveluri de tensiune determinate etc.;
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2.3.

2.4.

2.5.

2.6.

2.7.

(c) daca este necesar, incercari complementare referitoare la alti factori
speciali de mediul prevazute la punctul 2.2.1 cum ar fi coroziunea,
agresiunea exterioara etc.

Dispozitii pentru asigurarea sigurantei intretinerii si a functionarii

Modul de functionare a echipamentelor sub presiune trebuie si excluda
orice risc care poate fi in mod rezonabil prevazut la utilizarea lor.
Trebuie acordatd o atentie speciald dupa caz:

— dispozitivelor de inchidere si deschidere;
— emisiilor periculoase care provin de la supapele de siguranta;

— dispozitivelor de interzicere a accesului fizic atdt timp cat este
presiune sau vid;

— temperaturii la suprafatd, tindnd cont de utilizarea preconizata,
— descompunerii fluidelor instabile.

Este In mod special necesar ca echipamentele sub presiune dotate cu
obturatoare amovibile sa fie dotate cu un dispozitiv automat sau
manual care sd permitd utilizatorului sa se asigure usor ca deschiderea
nu prezinta pericol. n plus, atunci cind aceasti deschidere poate fi
manevrata rapid, echipamentul sub presiune trebuie sa fie echipat cu
un dispozitiv care sd nu permitad deschiderea atat timp cat presiunea
sau temperatura fluidului prezintd un pericol.

Mijloace de inspectie

(a) Echipamentele sub presiune trebuie proiectate astfel incat sa poata fi
efectuate toate inspectiile necesare sigurantei lor;

(b) Este important sa se prevadd mijloace care sa permitd determinarea
stdrii interioare a echipamentului sub presiune, atunci cand acest
lucru este necesar pentru asigurarea sigurantei permanente a echipa-
mentului, cum ar fi vizoare sau orificii de control permitdnd accesul
fizic in interiorul echipamentului, asa incat si poatd fi efectuate
inspectii adecvate in mod sigur si ergonomic;

(c) Pot fi folosite si alte mijloace pentru a verifica dacd starea echipa-
mentului sub presiune este conforma cu cerintele de siguranta:

— atunci cand este prea mic pentru a permite accesul fizic in
interior sau

— atunci cand deschiderea echipamentului sub presiune riscd sa
altereze conditiile din interior sau

— atunci cand se dovedeste cd substanta pe care o contine nu
prezinta nici un pericol pentru materialul din care este fabricat
echipamentul si cd nu poate fi in mod rezonabil prevazut nici un
alt mecanism de degradare interna.

Golirea si ventilatia

Daca este nevoie pot fi prevazute mijloace adecvate de golire si ventilatie
a echipamentelor sub presiune:

— pentru evitarea fenomenelor nocive, cum ar fi loviturile de berbec,
deformarea sub efectul vidului, coroziunea si reactiile chimice necon-
trolate. Trebuie luate in considerare toate stadiile de functionare si de
incercare, in special de incercare la presiune;

— pentru a permite curdtarea, controlul si intretinerea in siguranta.
Coroziunea si alte atacuri chimice

Daca este nevoie trebuie prevazut un adaos sau o protectie adecvata fata
de coroziune sau alte atacuri chimice, ludnd in considerare utilizarea
avuta in vedere si care poate fi iIn mod rezonabil prevazuta.

Uzura

Atunci cand un echipament riscd sa fie supus unei eroziuni sau unei
abraziuni intense, este necesar sa fie luate masuri adecvate pentru:

— a minimaliza aceste efecte printr-o proiectare adecvata, de exemplu,
prevazand adaos, sau prin utilizarea céaptuselilor interioare sau a
acoperirilor;
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2.8.

2.9.

2.10.

2.11.
2.11.1.

2.11.2.

— a permite inlocuirea pieselor modificate;

— a atrage atentia, in instructiunile prevazute la punctul 3.4, asupra
masurilor care trebuie luate pentru ca utilizarea echipamentului sa
se poatd face fard pericol.

Ansambluri

Ansamblurile trebuie proiectate astfel incat:

— eclementele de asamblat sa fie adaptate si fiabile in conditiile de
functionare;

— toate elementele si se integreze corect si sd se asambleze in mod
adecvat.

Dispozitii referitoare la umplere si golire

Daca este cazul, echipamentele sub presiune trebuie sd fie proiectate si
echipate cu accesorii adecvate sau prevazute pentru a fi astfel echipate,
pentru a garanta o umplere si o golire sigurd, in special 1n ceea ce
priveste urmatoarele riscuri:

(a) la umplere:

— supraumplerea sau suprapresiunea fatd, in special, de procentele
de umplere si de presiune de vaporizare la temperatura de
referintd;

— instabilitatea echipamentelor sub presiune;
(b) la golire: scurgerea necontrolata a lichidului sub presiune;

(c) atat la umplere, cat si la golire: conectarile si deconectarile prezinta
riscuri.

Protectia fata de depasirea limitelor admisibile ale echipamentelor
sub presiune

Atunci cénd, in conditiile care pot fi in mod rezonabil prevazute, limitele
admisibile ar putea fi depasite, este necesar ca echipamentele sub
presiune sa fie echipate sau prevazute pentru a fi echipate cu dispozitive
de protectie adecvate, cu exceptia cazului in care protectia este asigurata
de alte dispozitive de protectie integrate in ansamblu.

Dispozitivul adecvat sau combinatia de dispozitive adecvate trebuie sa fie
determinate in functie de particularitatile echipamentului sau ansamblului
si de conditiile de functionare.

Dispozitivele de protectie si combinatiile acestora cuprind:

(a) accesorii de sigurantd, asa cum sunt definite acestea in articolul 1
punctul 2.1.3;

(b) dupa caz, dispozitive de control adecvate, cum sunt indicatoarele sau
alarmele care permit sa fie luate, in mod automat sau manual, masuri
de mentinere a echipamentelor sub presiune in limitele admisibile.

Accesorii de siguranta
Accesoriile de sigurantd trebuie:

— sa fie proiectate si fabricate in asa fel incat sa fie fiabile si adaptate
conditiilor de functionare prevazute si ludndu-se in considerare, daca
este cazul, cerintele privind intretinerea si incercarea dispozitivelor;

— sa fie independente de alte functii, cu exceptia cazului in care functia
lor de sigurantd poate fi afectata de alte functii;

— sd urmeze principiile de proiectare necesare pentru obtinerea unei
protectii adecvate si fiabile. Aceste principii includ siguranta
pozitiva, redundanta, diversitatea si autocontrolul

Dispozitive de limitare a presiunii

Este necesar ca aceste dispozitive sa fie proiectate astfel incat presiunea
sd nu depdseasca in mod permanent presiunea maxim admisibild PS: este
totusi admisa o suprapresiune de scurtd duratd in conformitate, in cazul
cd aceastd situatie este adecvatd, cu dispozitiile de la punctul 7.3.



199700023 — RO — 20.11.2003 — 001.001 — 26

2.11.3.

2.12.

Dispozitive de supraveghere a temperaturii

Este necesar ca aceste dispozitive sd aiba un timp de reactie adecvat din
motive de sigurantd si compatibil cu functia de masura.

Foc exterior

Daca este nevoie, echipamentele sub presiune trebuie proiectate si, daca
este cazul, echipate sau prevazute pentru a fi echipate cu accesorii
adecvate, pentru a indeplini cerintele privind limitarea pagubelor in caz
de incendiu exterior, luand in considerare, iIn mod special, utilizarea
pentru care sunt destinate.

FABRICATIA
Procedee de fabricatie

Fabricantul trebuie sa vegheze la buna executare a dispozitiilor stabilite
in stadiul de proiectare aplicind tehnicile si metodele adecvate, in
special, in ceea ce priveste elementele care figureaza mai jos.

Pregatirea componentelor

Pregdtirea componentelor (de exemplu formarea si sanfrenarea) nu
trebuie sd prezinte defecte, fisuri sau sd duca la modificari ale proprie-
tatilor mecanice care pot influenta negativ siguranta echipamentelor sub
presiune.

Asamblari nedemontabile

Asamblarile nedemontabile si zonele adiacente acestora nu trebuie sa
aiba defecte la suprafatd sau interne care afecteaza siguranta echipa-
mentelor.

Proprietatile asamblarilor nedemontabile trebuie sa corespundd cu
proprietatile minimale specificate pentru materialele care urmeazd a fi
asamblate, in afara de cazul in care in calculele de proiectare se iau in
considerare in mod specific alte valori corespunzatoare.

Pentru echipamentele sub presiune, asamblarile nedemontabile ale
partilor care contribuie la rezistenta la presiune a echipamentului si
partile care le sunt in mod direct atasate trebuie realizate de personal
calificat si cu aptitudini adecvate in acest sens si in conformitate cu
moduri de operare calificate.

Modurile de operare si personalul sunt aprobate pentru echipamentele
sub presiune din categoriile II, III, IV de o tertd parte competenta care
este, la alegerea fabricantului:

— un organism notificat;

— o entitate terta parte recunoscutd de un stat membru conform arti-
colului 13.

Pentru a proceda la aceste aprobdri, terta parte mentionata anterior
procedeaza sau dispune sa se procedeze la verificarile si incercarile
prevazute in standardele armonizate adecvate sau verificari si incercari
echivalente.

Incercari nedistructive:

Pentru echipamentele sub presiune controalele nedistructive ale ansam-
blurilor permanente trebuie sa fie efectuate de personal calificat si cu
aptitudini adecvate. Pentru echipamentele sub presiune din categoriile 111
si IV, acest personal trebuie aprobat de o entitate terta parte recunoscuta
de un stat membru in conformitate cu articolul 13.

Tratament termic

Atunci cand exista un risc ca procesul de fabricatie sd modifice proprie-
tatile materialului intr-o mésura care ar afecta integritatea echipamentelor
sub presiune, trebuie aplicat un tratament termic adaptat etapei de
fabricatie adecvate.

Trasabilitate

Pentru identificarea materialelor din care sunt fabricate partile echipa-
mentului care contribuie la rezistenta la presiune, trebuie stabilite si
mentinute proceduri adecvate prin mijloace adecvate, de la omologare,
trecand prin fabricatie si pand la incercarea finald a echipamentul sub
presiune produs.
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3.2.

3.2.1.

3.2.2.

3.2.3.

3.3.

Verificarea finala

Echipamentele sub presiune trebuie supuse unei verificari finale asa cum
este descrisd aceasta in continuare.

Examinarea finala

Echipamentele sub presiune trebuie supuse unei examinari finale
destinata sa verifice, vizual si prin controlul documentelor de insotire,
respectarea cerintelor directivei. Se pot lua in considerare, dupa caz,
controalele care au fost efectuate in cursul fabricatiei. In masura in
care acest lucru este necesar pentru siguranta echipamentului, verificarea
finala este efectuatd in interiorul si la exteriorul tuturor partilor echipa-
mentului, dacd este cazul In cursul procesului de fabricatie (de exemplu
daca inspectia nu mai este posibild in timpul verificarii finale).

Proba

Verificarea finald a echipamentelor sub presiune trebuie sd cuprindd o
probd de rezistenta la presiune care in mod normal va avea forma unei
incercari la presiune hidrostatica, la o presiune cel putin egala, in caz ca
acest lucru este adecvat, cu valoarea stabilita la punctul 7.4.

Pentru echipamentele din categoria I, fabricate in serie, aceastd incercare
poate fi realizata pe o baza statistica.

in cazul in care incercarea la presiune hidrostatici este nocivd sau nu
poate fi efectuatd, pot fi realizate alte incercdri cu valoare recunoscuta.
Pentru incercéri altele decat incercarea la presiune hidrostatica, trebuie
puse in aplicare Inaintea acestora, masuri complementare cum ar fi
controalele nedistructive sau alte metode cu eficacitate echivalenta.

Examinarea dispozitivelor de siguranta

Pentru ansambluri, verificarea finala cuprinde, de asemenea, o examinare
a accesoriilor de sigurantd destinatd sd verifice dacd au fost pe deplin
respectate cerintele prevazute la punctul 2.10.

Marecare si etichetare

Pe langa marcajul ,,CE” mentionat la articolul 15 trebuie furnizate infor-
matiile urmatoare:

(a) pentru toate echipamentele sub presiune:

— numele si adresa sau un alt mijloc de identificare a fabricantului
si, dacd este cazul, a reprezentantului acestuia stabilit in Comu-
nitate;

— anul de fabricatie;

— identificarea echipamentului sub presiune in functie de natura sa,
de exemplu tipul, identificarea seriei sau a lotului si numarul de
fabricatie;

— limitele esentiale maxime/minime admisibile;

(b) in functie de tipul echipamentelor sub presiune, informatii comple-
mentare necesare pentru siguranta instaldrii, a functionarii sau a
utilizdrii si, daca este cazul, a intretinerii si controlului periodic,
cum sunt:

— volumul V al echipamentelor sub presiune exprimat in litri;
— diametrul nominal al conductelor DN;
— presiunea de incercare PT aplicata, exprimata in bari, data;

— presiunea de incepere de declansare a dispozitivului de siguranta,
exprimata in bari,

— puterea echipamentului sub presiune exprimata in KW;
— tensiunea de alimentare exprimatd in V (volti);

— uzura prevazuta;

— raportul de umplere exprimat in kg/l;

— masa maxima de umplere exprimata in kg;

— tara exprimata in kg;
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3.4.

4.1.

— grupa de produse;

(c) daca este cazul, avertismente aplicate pe echipamentele sub presiune,
care atrag atentia asupra erorilor in utilizare puse in evidentd de
experienta acumulata.

Marcajul ,,CE” si informatiile cerute trebuie aplicate echipamentelor sub
presiune sau pe o placa solid fixata pe acestea, cu exceptia urmatoarelor
cazuri:

— daca este cazul, poate fi utilizat un document adecvat pentru a evita
marcarea repetatd a elementelor luate individual cum ar fi compo-
nentele retelei de conducte destinate aceluiasi ansamblu. Aceastd
situatie se aplica marcajului ,,CE” si altor marcaje si etichetari
prevazute in prezenta anexa;

— atunci cand echipamentul sub presiune este prea mic, de exemplu
pentru accesorii, informatia prevazutd la litera (b) poate fi indicata
pe o etichetd atasata echipamentului sub presiune;

— o eticheta sau orice alt mijloc adecvat pot fi folosite pentru identi-
ficarea masei de umplere si pentru indicarea avertismentelor
prevazute la litera (c) cu conditia sd-si pastreze lizibilitatea pentru
o perioada de timp adecvata.

Instructiuni pentru darea in folosinti

(@) in cazul introducerii pe piati, echipamentele sub presiune trebuie
insotite daca este nevoie de o notd cu instructiuni destinate utiliza-
torului care sda contind toate informatiile utile privind siguranta
acestuia in ceea ce priveste:

— montarea inclusiv asamblarea diferitelor echipamente sub
presiune;

— punerea in functiune;
— utilizarea;
— fintretinerea, inclusiv controalele executate de catre utilizator;

(b) nota cu instructiuni trebuie sd reia informatiile aplicate pe echipa-
mentul sub presiune in conformitate cu punctul 3.3 cu exceptia
identificarii seriei si trebuie s fie insotita, daca este cazul, de docu-
mentatia tehnicad precum si de planuri si scheme necesare unei bune
intelegeri a acestor instructiuni;

(c) daca este cazul, nota cu instructiuni trebuie, de asemenea, sd atraga
atentia asupra pericolelor erorilor de utilizare in conformitate cu
punctul 2.2.3.

MATERIALE

Materialele care sunt utilizate la fabricarea echipamentelor sub presiune
trebuie adaptate acestei utilizdri pe durata de viatd prevazutd a acestora,
cu exceptia cazului in care este prevazuta inlocuirea lor.

Materialele pentru sudura si celelalte materiale de asamblare nu trebuie
sd indeplineascd in mod adecvat decat obligatiile corespunzatoare
punctele 4.1, 4.2 litera (a) si 4.3. primul paragraf, atat luate individual,
cat si dupa utilizarea lor.

Materialele destinate partilor sub presiune trebuie:

(a) sa aiba caracteristici adecvate tuturor conditiilor de functionare care
pot fi in mod rezonabil prevazute si tuturor conditiilor de incercare,
si anume sa fie suficient de ductile si de tenace. Daca este cazul,
caracteristicile acestor materiale trebuie sa respecte cerintele
previzute la punctul 7.5. In plus, trebuie in mod special efectuati
o selectie adecvata a materialelor pentru a se preveni, daca este
nevoie, o rupere fragild; atunci cand se impune utilizarea unui
material fragil din motive speciale, trebuie luate mdsuri adecvate;

(b) sa aibd o rezistentd chimica suficientd la actiunea fluidului continut
de echipamentele sub presiune; proprietatile chimice si fizice
necesare sigurantei in functionare nu trebuie sd fie afectate in mod
semnificativ pe parcursul duratei de viatd prevazute a echipa-
mentelor;

(c) sa nu fie sensibile in mod semnificativ la imbatranire;
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(d) sé fie adecvate metodelor de transformare prevazute;

(e) sa fie alese asa incat sa se evite efectele negative semnificative cand
sunt asamblate materiale diferite.

4.2. (a) fabricantul echipamentelor sub presiune trebuie sa defineasca in mod
adecvat valorile necesare pentru calculele de proiectare prevazute la
punctul 2.2.3, precum si caracteristicile esentiale ale materialelor si
ale utilizarii acestora prevazute la punctul 4.1;

(b) fabricantul adaugd, in documentatia tehnica, elementele privind
respectarea cerintelor directivei relative la materiale intr-una din
urmatoarele forme:

— prin utilizarea de materiale in conformitate cu standardele armo-
nizate;

— prin utilizarea de materiale care au facut obiectul unei aprobari
europene de materiale pentru echipamente sub presiune in
conformitate cu articolul 11;

— printr-o evaluare speciala a materialelor;

(c) pentru echipamentele sub presiune din categoriile 111 si IV, evaluarea
speciald prevazutd la a treia liniutd de la litera (b) este realizata de
catre organismul notificat care raspunde de procedurile de evaluare a
conformitatii echipamentului sub presiune.

4.3. Fabricantul echipamentului trebuie sd ia masurile adecvate pentru a se
asigura cd materialul utilizat este conform cu cerintele. In mod special,
pentru toate materialele trebuie obtinute documente stabilite de fabri-
cantul materialului care s certifice conformitatea cu o cerintd data.

Pentru partile principale sub presiune ale echipamentelor din categoriile
II, III si IV aceasta atestare trebuie sd fie un certificat cu un control
specific asupra produsului.

Atunci cand un fabricant de materiale are un sistem adecvat de asigurare
a calitatii, certificat de un organism competent stabilit in Comunitate si
care a facut obiectul unei evaluari specifice pentru materiale, se considera
cé atestdrile eliberate de catre fabricant ofera conformitatea cu cerintele
corespunzatoare ale prezentului punct.

CERINTE SPECIALE PENTRU ANUMITE ECHIPAMENTE SUB PRESIUNE

Pe langd cerintele prevazute la punctele 1 - 4, echipamentelor sub presiune
prevazute la punctele 5 si 6, li se aplicd urmatoarele cerinte.

5. ECHIPAMENTELE SUB PRESIUNE CU ARZATOR SAU
INCALZITE IN ALT MOD LA CARE EXISTA UN PERICOL DE
SUPRAINCALZIRE PREVAZUTE LA ARTICOLUL 3 ALINEATUL

M
Din aceasta categorie de echipamente fac parte:

— generatoarele de abur si de apa supraincalzita prevazute la articolul 3
alineatul (1) punctul 1.2, cum ar fi cazanele de abur si de apa
incalzitd la arzdtor, supraincalzitoarele si preincalzitoarele, cazanele
recuperatoare, cazanele incineratoarelor de deseuri, cazanele electrice
cu electrozi sau cu imersiune si autoclavele sub presiune, precum si
accesoriile acestora si, daca este cazul, sistemele de tratare a apei de
alimentare si de alimentare cu combustibil si

— aparatele de incélzire in scopuri industriale care utilizeaza alte fluide
decat aburul si vaporii supraincélziti care intra sub incidenta arti-
colului 3 punctul (1.1), cum ar fi dispozitivele de incdlzire pentru
industria chimicd si alte industrii asemdndtoare, echipamentele sub
presiune pentru tratarea produselor alimentare.

Aceste echipamente sub presiune sunt calculate, proiectate si fabricate in
asa fel incat sa reduca riscurile unei pierderi semnificative a continutului
de céldura din cauza supraincalzirii. Dupa caz, este necesar sd se asigure
in special:

(a) furnizarea unor dispozitive de protectie adecvate pentru a limita
anumiti parametri de functionare, cum ar fi aportul si evacuarea
caldurii si, dacd este cazul, nivelul fluidului in scopul evitarii
oricarui risc de supraincélzire locald sau generalizata;



199700023 — RO — 20.11.2003 — 001.001 — 30

7.1.
7.1.1.

(b) atunci cand este necesar, puncte de prelevare pentru a evalua proprie-
tatile fluidului in scopul evitarii oricarui risc legat de depuneri sau de
coroziune;

(c) adoptarea unor dispozitii adecvate pentru eliminarea oricarui risc de
defectiune datoratd depunerilor;

(d) existenta unor mijloace sigure pentru evacuarea caldurii reziduale
dupa oprire;

(e) adoptarea unor dispozitii pentru evitarea unei acumulari periculoase
de amestecuri inflamabile de combustibil si aer sau o izbucnire a
flacarii in afara locului de ardere;

RETEA DE CONDUCTE IN SENSUL ARTICOLULUI 3 PUNCTUL
1.3

Proiectarea si fabricatia trebuie sa garanteze:

(a) ca riscul de suprasarcind datoratd jocurilor excesive sau fortelor
excesive, de exemplu la nivelul flanselor, racordurilor, burdufurilor
si conductelor flexibile, este controlat in mod adecvat prin mijloace
cum ar fi: sustinerea, ranforsarea, ancorarea, alinierea si preten-
sionarea;

(b) c4, in cazul in care exista un risc de condens in interiorul conductelor
pentru fluide gazoase, in punctele joase este prevdzutd drenarea si
eliminarea depunerilor in scopul evitarii loviturilor de berbec si a
coroziunii;

(c) cd sunt temeinic luate in considerare deteriordrile potentiale
provocate de turbulente si de turbiondri; se aplicd dispozitiile
pertinente de sub 2.7;

(d) ca este luat corect in calcul riscul de uzurd datorat vibratiilor din
conducte;

(e) ca, atunci cand reteaua de conducte contine fluide din grupa I, sunt
prevazute mijloace adecvate pentru izolarea conductelor de expediere
care prezintd riscuri semnificative din cauza dimensiunii lor;

(f) cd este redus la minimum riscul de golire intempestiva; la punctele
de expeditie trebuie sa figureze, pe partea fixa, indicarea clard a
fluidului continut;

(g) ca este inregistrat amplasamentul si traiectul retelei de conducte si al
conductelor subterane in documentatia tehnicd in scopul de a facilita
intretinerea, inspectia sau repararea in deplind siguranta.

CERINTE CANTITATIVE SPECIALE PENTRU ANUMITE ECHI-
PAMENTE SUB PRESIUNE

Se aplica dispozitiile de mai jos ca regula generala. Totusi, atunci cand
ele nu sunt aplicate, inclusiv in cazul in care nu sunt prevdzute in mod
specific materialele sau nu sunt aplicate standardele armonizate, fabri-
cantul trebuie sa justifice punerea in aplicare a unor dispozitii adecvate
care permit obtinerea unui nivel global siguranta echivalent.

Prezentul punct face parte integrantad din anexa 1. Dispozitiile stabilite la
prezentul punct completeaza cerintele esentiale ale punctelor 1 - 6 pentru
echipamentele sub presiune carora li se aplica.

Limite admisibile
Simboluri

R, limita de elasticitate, desemneaza valoarea la temperatura de calcul,
dupa caz, a:

— limitei superioare de curgere pentru un material care prezintd limite
inferioare si superioare de curgere;

— limitei conventionale de elasticitate de 1,0 % pentru otel austenitic si
aluminiu nealiat;

— limitei conventionale de elasticitate de 0,2 % in celelalte cazuri.
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7.1.2.

7.2.

7.3.

7.4.

7.5.

Ryno desemneaza valoarea minima a rezistentei la tractiune la 20 °C.
R, desemneaza rezistenta la tractiune la temperatura de calcul.

Limita generald admisibild pentru sarcini cu predominantd statica si la
temperaturi care se situeaza in afara gamei de valori unde sunt semnifi-
cative fenomenele de fluaj nu trebuie sa fie mai mare decét cea mai mica
din valorile mentionate in continuare, in functie de materialul folosit:

— in cazul otelului feritic, inclusiv otelul standardizat (otelul laminat) si
cu exceptia otelurilor cu granulatie find si a otelurilor supuse unui
tratament termic special: %/3 din Ry si %/ din Rpynp,

— 1n cazul otelului austenitic:
— daci alungirea dupi rupere este mai mare de 30 % 2/3 dinR.y

— sau, alternativ, si dacd alungirea acestuia dupd rupere este mai
mare de 35 % 5/ din Rey si /3 din Ry,

— in cazul otelului turnat nealiat sau slab aliat 19,4 din Rqy si /5 din
Ruuno

— in cazul aluminiului, %/3 Rgy;

— in cazul aliajelor de aluminiu care nu pot fi cilite, 2/3 Ry si %/,
Rin2o-

Coeficienti de imbiniri sudate

Pentru imbinarile sudate, coeficientul de imbinare trebuie sa fie cat mai
apropiat de urmatoarele valori:

— pentru echipamentele care fac obiectul controalelor distructive si
nedistructive care permit verificarea ca totalitatea imbinarilor nu
prezinta defecte semnificative: 1;

— pentru echipamentele care fac obiectul controalelor nedistructive prin
sondaj: 0,85;

— pentru echipamentele care nu fac obiectul controalelor nedistructive
altele decat inspectia vizuala: 0,7.

Daca este nevoie, trebuie, de asemenea, luate in considerare tipul de
solicitare si proprietdtile mecanice si tehnologice ale imbinarii.

Dispozitive de limitare a presiunii, in special pentru recipientele sub
presiune

Suprapresiunea momentana prevazutd la punctul 2.11.2. trebuie limitata
la 10 % din presiunea maxima admisibila.

Presiunea de proba hidrostatica

Pentru recipientele sub presiune, presiunea de proba hidrostatica
mentionatd la punctul 3.2.2 trebuie sa fie cel putin egald cu cea mai
ridicatd din urmatoarele valori:

— presiunea care corespunde unei incdrcari maxime pe care o poate
suporta echipamentul in functiune ludnd in considerare presiunea
maxim admisibild §i temperatura maxim admisibilda a acestuia,
inmultita cu coeficientul 1,25 sau

— presiunea maxim admisibild inmultita cu coeficientul 1,43.
Caracteristicile materialelor

Cu exceptia cazului in care sunt cerute alte valori pe baza altor criterii
care trebuie sd fie luate in considerare, un otel este considerat suficient
de ductil pentru a indeplini cerintele punctului 4.1. litera (a) daca
alungirea acestuia dupa rupere intr-un test de tractiune realizat in confor-
mitate cu o procedura standard este cel putin egald cu 14 % si daca
energia de incovoiere prin soc pe o epruvetd ISO V este cel putin egala
cu 27 J la o temperaturd cat mai apropiatd de 20 °C, dar nu mai mare
decat cea mai joasa temperaturd de functionare prevazuta.
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ANEXA 11

TABEL DE EVALUARE A CONFORMITATII
Trimiterile la diferitele categorii de module din tabele sunt dupd cum
urmeaza:
I =Modulul A
I =Modulele Al, DI, El
I =Modulele Bl + D, Bl +F,B+E, B+CI, H
IV =Modulele B + D, B + F, G, HI.

Accesoriile de sigurantd definite in articolul 1 punctul 2.1.3 si prevazute in
articolul 3 punctul 1.4 sunt clasificate in categoria IV. Cu toate acestea, prin
exceptie, accesoriile de siguranta care sunt fabricate pentru echipamente
specifice pot fi clasificate in aceeasi categorie cu echipamentul care trebuie
protejat.

Accesoriile sub presiune definite in articolul 1 punctul 2.1.4 si prevazute in
articolul 3 punctul 1.4 sunt clasificate in functie de urmatoarele:

— presiunea maxim admisibila PS a acestora;
— volumul propriu V al acestora sau de diametrul nominal DN, dupi caz;
— grupa de fluide careia ii sunt destinate

si este aplicat tabelul corespunzator pentru recipiente sau conducte pentru a
preciza categoria de evaluare a conformitatii.

In cazul in care volumul si diametrul nominal sunt si unul si celélalt consi-
derate ca adecvate in scopul aplicarii liniutei a doua, accesoriul sub presiune
trebuie clasificat in categoria cea mai severa.

Liniile de demarcatie in tabelele de evaluare a conformitétii care urmeazi
indica limita superioara pentru fiecare categorie.
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Tabelul 1
Recipiente prevazute in articolul 3 punctul 1.1 itera (a) prima liniuta

Prin exceptie, recipientele destinate sd contind un gaz instabil si care tin de categoria I sau II
prin aplicarea tabelului 1, trebuie sa fie clasificate in categoria IIL.
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Tabelul 2
Recipiente previzute in articolul 3 punctul 1.1 litera (a) a doua liniuta

Prin exceptie, stingdtoarele portabile si buteliile pentru echipamentele de respiratie trebuie
clasificate cel putin in categoria III.
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Tabelul 3

Recipiente prevazute in articolul 3 punctul 1.1 litera (b) prima liniuta
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Tabelul 4

Recipiente previzute in articolul 3 punctul 1.1 litera (b) a doua liniuta

Prin exceptie, ansamblurile prevazute pentru productia de apa calda mentionate in articolul 3
punctul 2.3 fac obiectul fie al unei examindri CE a proiectarii (Modulul B1) in scopul de a
controla conformitatea acestora cu cerintele esentiale prevazute la punctele 2.10, 2.11, 3.4, 5
litera (a) si 5 litera (d) din anexa I, fie al unui sistem complet de asigurare a calitatii (Modulul
H).
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Tabelul 5

Echipamente sub presiune prevazute in articolul 3 punctul 1.2

Prin exceptie, oalele de gatit sub presiune fac obiectul unui control al proiectarii urmand o
procedura de verificare corespunzitoare cel putin unuia din modulele din categoria III.
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Tabelul 6

Conducte previzute in articolul 3 punctul 1.3 litera (a) prima liniuti

Prin exceptie, conductele destinate gazelor instabile si care apartin categoriilor I sau II in
conformitate cu tabelul 6 trebuie sa fie clasificate in categoria III.
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Tabelul 7
Conducte previzute in articolul 3 punctul 1.3 litera (a) a doua liniuta

Prin exceptie, toate retelele de conducte care contin fluide la o temperatura mai mare de 350 °C
si care fac parte din categoria II, prin aplicarea tabelului 7, trebuie sd fie clasificate in categoria
III.
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Tabelul 8

Conducte previazute in articolul 3 punctul 1.3 litera (b) prima liniuta
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Conductele previzute in articolul 3 punctul 1.3 litera (b) a doua liniuta
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ANEXA 11

PROCEDURI DE EVALUARE A CONFORMITATII

Obligatiile care decurg din dispozitiile enuntate in prezenta anexa pentru echipa-
mentele sub presiune se aplicd si ansamblurilor.

Modulul A (control intern al fabricatiei)

1. Prezentul modul descrie procedura de fabricatie prin care fabricantul sau
reprezentantul acestuia stabilit In Comunitate, care indeplineste obligatiile
de la punctul 2, asigura si declarda ca echipamentul sub presiune inde-
plineste cerintele directivei care se aplica acestuia. Fabricantul sau repre-
zentantul acestuia stabilit in Comunitate aplicd marcajul ,,CE” pe fiecare
echipament sub presiune si intocmeste in scris o declaratie de confor-
mitate.

2. Fabricantul intocmeste documentatia tehnica descrisa la punctul 3; fabri-
cantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate pune aceastd
documentatie la dispozitia autorititilor nationale in vederea inspectiilor
timp de zece ani, perioadd calculatd de la data fabricatiei ultimului echi-
pament sub presiune.

Atunci cand nici fabricantul nici reprezentantul acestuia nu sunt stabiliti in
Comunitate, obligatia de a pune la dispozitie documentatia tehnica fi
revine persoanei care introduce echipamentul sub presiune pe piata comu-
nitara.

3. Documentatia tehnica trebuie sd permitd evaluarea conformitatii echipa-
mentului sub presiune cu cerintele directivei care se aplica acestuia. Ea
trebuie, in masura in care acest lucru este necesar pentru evaluare, s
contind informatii despre proiectarea, fabricarea si functionarea echipa-
mentului sub presiune si cuprinde:

— o descriere generald a echipamentului sub presiune;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale compo-
nentelor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor
mentionate, precum si a functiondrii echipamentului sub presiune;

— o lista a standardelor prevazute in articolul 5, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele
esentiale ale directivei atunci cand standardele prevazute in articolul 5
nu au fost aplicate;

— rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;
— rapoartele de incercare.

4. Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit In Comunitate pastreaza,
impreuna cu documentatia tehnicd, o copie a declaratiei de conformitate.

5. Fabricantul ia toate masurile necesare pentru ca procedeul de fabricatie sa
asigure conformitatea echipamentului sub presiune fabricat cu docu-
mentatia tehnicd prevazuta la punctul 2 si cu cerintele directivei care se
aplica acestuia.

Modulul Al (controlul intern al fabricatiei cu supravegherea verificarii
finale)

Pe langad cerintele prevazute de modulul A, se aplica dispozitiile enuntate in
continuare.

Verificarea finald face obiectul unei supravegheri sub forma vizitelor inopinate
din partea unui organism notificat ales de fabricant.

Pe durata acestor vizite, este necesar ca organismul notificat:

— sa se asigure ca fabricantul procedeaza efectiv la verificarea finald in confor-
mitate cu punctul 3.2 din anexa I;

— sd procedeze la prelevarea unor echipamente sub presiune din spatiile de
productie sau din depozite in vederea controlului. Organismul notificat
apreciazd numdrul de echipamente care trebuie prelevate, precum si nece-
sitatea de a efectua sau de a dispune efectuarea verificarii finale, in totalitate
sau in parte, asupra acestui esantion de echipamente sub presiune.
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In cazul in care unul sau mai multe echipamente sub presiune nu sunt conforme,
organismul notificat ia masurile adecvate.

Fabricantul aplicd, implicdnd si raspunderea organismului notificat, numarul de
identificare al acestuia din urma pe fiecare echipament sub presiune.

Modulul B (examinarea ,,CE de tip”)

1. Prezentul modul descrie partea de procedura prin care un organism
notificat constata si atestd ca un exemplar, reprezentativ pentru productia
luata in considerare, respecta dispozitiile directivei care se aplica acestuia.

2. Cererea de examinare ,,CE de tip” este depusa de fabricant sau de repre-
zentantul acestuia stabilit iIn Comunitate la un singur organism notificat, la
alegerea sa.

Cererea cuprinde:

— numele si adresa fabricantului, precum si numele si adresa reprezen-
tantului acestuia stabilit in Comunitate daca cererea este depusa de
catre acesta;

— o declaratie scrisa care sa specifice ca nu a fost depusa o aceeasi cerere
la alt organism notificat;

— documentatia tehnicd prevazuta la punctul 3

Solicitantul pune la dispozitia organismului notificat un exemplar repre-
zentativ din productia in cauza, denumit in cele ce urmeaza ,tip”. Orga-
nismul notificat poate cere alte exemplare daca programul de incercari o
cere.

Un tip poate reprezenta mai multe versiuni ale echipamentului sub
presiune cu conditia ca diferentele intre versiuni si nu afecteze nivelul
de siguranta.

3. Documentatia tehnicd trebuie sa permitd evaluarea conformititii echipa-
mentului sub presiune cu cerintele directivei care se aplicd acestuia. Ea
trebuie, in masura in care acest lucru este necesar pentru evaluare, s
contind informatii despre proiectarea, fabricarea si functionarea echipa-
mentului sub presiune si cuprinde:

— o descriere generala a tipului;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale compo-
nentelor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor
mentionate, precum si a functiondrii echipamentului sub presiune.

— o listd a standardelor prevazute in articolul 5, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele
esentiale ale directivei atunci cand standardele prevazute in articolul 5
nu au fost aplicate;

— rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;
— rapoartele de incercare;
— elementele privind incercérile prevazute in cadrul fabricatiei;

— eclementele privind calificarile sau aprobarile cerute de titlul punctele
3.1.2 si 3.1.3. din anexa I.

4. Organismul notificat:

4.1. examineaza documentatia tehnicd, verificd dacd tipul a fost fabricat in
conformitate cu aceasta si evidentiazd elementele care au fost proiectate
in conformitate cu dispozitiile care se aplica standardelor prevazute in
articolul 5, precum si elementele a caror proiectare nu se bazeazd pe
dispozitiile standardelor mentionate.

in special, organismul notificat:

— examineaza documentatia tehnicd in ceea ce priveste proiectarea,
precum si procedeele de fabricatie;

— evalueaza materialele utilizate atunci cand acestea nu sunt conforme cu
standardele armonizate care se aplicd sau cu o aprobare europeana de
materiale pentru echipamente sub presiune si verificd certificatul
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4.2.

4.3.

4.4.

eliberat de fabricantul materialului in conformitate cu punctul 4.3 din
anexa [;

— aproba modurile de operare in cazul asamblarii nedemontabile a
pieselor sau verifica daca ele au fost anterior agreate, in conformitate
cu punctul 3.1.2 din anexa [;

— verifica dacd personalul pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si
pentru incercdrile nedistructive este calificat sau aprobat in confor-
mitate cu punctul 3.1.2 sau 3.1.3 din anexa I;

efectueaza sau dispune efectuarea controalelor adecvate si a incercarilor
necesare pentru a verifica dacd solutiile adoptate de fabricant satisfac
cerintele esentiale din directiva atunci cand nu au fost aplicate standardele
prevazute in articolul 5;

efectueaza sau dispune efectuarea controalelor adecvate si a incercarilor
necesare pentru a verifica daca, in cazul in care fabricantul a ales sa aplice
standardele pertinente, acestea au fost in mod real aplicate;

convine cu solicitantul locul unde se vor efectua controalele si incercarile
necesare.

Atunci cand tipul respecta dispozitiile corespunzatoare ale directivei, orga-
nismul notificat elibereaza solicitantului o atestare a examinarii ,,CE de
tip”. Atestarea, valabilda zece ani si putand fi reinnoita, contine numele si
adresa fabricantului, concluziile controlului si informatiile necesare pentru
identificarea tipului aprobat.

La atestare este anexatd o listd a partilor pertinente din documentatia
tehnicd, iar o copie a acesteia este pastratd de catre organismul notificat.

Dacé organismul notificat refuza s elibereze fabricantului sau reprezen-
tantului acestuia stabilit in Comunitate o atestare a examindrii ,,CE de tip”,
el motiveaza acest refuz in mod detaliat. Trebuie prevazutd o procedura de
atac.

Solicitantul informeaza organismul notificat care detine documentatia
tehnicd privind atestarea examinarii ,,CE de tip” cu privire la toate modi-
ficarile echipamentului sub presiune aprobat care trebuie sa facd obiectul
unei noi aprobdri atunci cand pot afecta conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele esentiale sau cu conditiile de utilizare prevazute.
Aceastd noud aprobare este eliberatd sub forma unei completiri la
atestarea initiald a examinarii ,,CE de tip”.

Fiecare organism notificat comunica statelor membre informatiile utile
privind atestarile examindrii ,,CE de tip” pe care le-a retras si, la cerere,
cele pe care le-a eliberat.

Fiecare organism notificat trebuie sa comunice, de asemenea, celorlalte
organisme notificate informatiile utile privind atestarile examinarii ,,CE
de tip” pe care le-a retras sau refuzat.

Celelalte organisme notificate pot obtine o copie a atestdrilor examinarii
,.CE de tip” si/sau a completarilor acestora. Anexele atestarilor sunt puse la
dispozitie altor organisme notificate.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate pastreaza
impreund cu documentatia tehnicd o copie a atestdrilor examindrii ,,CE
de tip” si a completdrilor acestora timp de zece ani incepand de la data
fabricarii ultimului echipament sub presiune.

Atunci cand nici fabricantul, nici reprezentantul acestuia nu sunt stabiliti in
Comunitate, obligatia de a tine documentatia tehnica la dispozitie revine
persoanei care introduce produsul pe piata comunitara.

Modulul B1 (examinare CE a proiectirii)

1.

Prezentul modul descrie partea de procedurd prin care un organism
notificat constatd si atestd cd proiectarea unui echipament sub presiune
respectd dispozitiile directivei care se aplica acestuia.

in cadrul acestui modul nu poate fi utilizati metoda experimentala de
proiectare, prevazutd la punctul 2.2.4 din anexa I.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate depune o
cerere de examinare CE a proiectdrii la un singur organism notificat.

Cererea comporta:
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4.2.

43.

— numele si adresa fabricantului, precum si numele si adresa reprezen-
tantului acestuia stabilit in Comunitate dacd cererea este depusd de
catre acesta;

— o declaratie scrisa care sd specifice cd nu a fost depusa o aceeasi cerere
la alt organism notificat;

— documentatia tehnica prevazuta la punctul 3.

Cererea poate reprezenta mai multe versiuni ale echipamentului sub
presiune cu conditia ca diferentele intre versiuni sd nu afecteze nivelul
de siguranta.

Documentatia tehnica trebuie sa permitd evaluarea conformititii echipa-
mentului sub presiune cu cerintele directivei care de aplicd acestuia. Ea
trebuie, in masura in care acest lucru este necesar pentru evaluare, s
contind informatii despre proiectarea, fabricarea si functionarea echipa-
mentului sub presiune si cuprinde:

— o descriere generald a echipamentului sub presiune;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale compo-
nentelor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor
mentionate, precum si a functiondrii echipamentului sub presiune;

— o lista a standardelor prevazute in articolul 5, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele
esentiale ale directivei atunci cand standardele prevazute in articolul 5
nu au fost aplicate;

— dovada necesard ca solutiile de proiectare adoptate sunt adecvate, in
special atunci cand nu au fost integral aplicate standardele prevazute in
articolul 5; aceastd dovada trebuie sd cuprinda rezultatele incercarilor
efectuate de un laboratoare adecvat, de catre fabricant sau in contul
acestuia;

— rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;

— elementele privind calificérile sau aprobarile cerute de punctele 3.1.2.
si 3.1.3. din anexa 1.

Organismul notificat:

examineaza documentatia tehnicd si relevd elementele care au fost
proiectate in conformitate cu dispozitiile care se aplicd standardelor
prevazute in articolul 5, precum si elementele a caror proiectare nu se
bazeazd pe dispozitiile standardelor mentionate.

in special, organismul notificat:

— evalueaza materialele utilizate atunci cand acestea nu sunt conforme cu
standardele armonizate care se aplica sau cu o aprobare europeana de
materiale pentru echipamente sub presiune;

— aproba modurile de operare in cazul asamblarii nedemontabile a
pieselor sau verifica daca ele au fost anterior agreate, in conformitate
cu punctul 3.1.2 din anexa I;

— verifica dacd personalul pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si
pentru incercdrile nedistructive este calificat sau aprobat in confor-
mitate cu punctele 3.1.2. si 3.1.3. din anexa I;

efectueaza examindrile necesare pentru a verifica daca, in cazul in care nu
au fost aplicate standardele prevazute in articolul 5, solutiile adoptate de
fabricant satisfac cerintele esentiale ale directivei;

efectueaza examinarile necesare pentru a verifica daca, in cazul in care
fabricantul a ales sd aplice standardele pertinente, acestea au fost in mod
real aplicate.

Atunci cand proiectarea este conforma cu dispozitiile aplicabile ale
directivei, organismul notificat elibereazd solicitantului o atestare a
examindrii CE a proiectdrii. Atestarea contine numele si adresa solici-
tantului, concluziile examindrii, conditiile validitatii sale, informatiile
necesare identificarii proiectarii aprobate.

La atestare este anexatd o listd a partilor pertinente din documentatia
tehnicd, iar o copie este pastratd de catre organismul notificat.
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Daca organismul notificat refuza sa elibereze fabricantului sau reprezen-
tantului acestuia stabilit in Comunitate o atestare de examinare CE a
proiectarii, el motiveaza acest refuz in mod detaliat. Trebuie prevazuta o
procedura de atac.

6. Solicitantul informeaza organismul notificat care detine documentatia
tehnicd privind atestarea examindrii CE a proiectarii cu privire la toate
modificarile aduse proiectarii aprobate care trebuie sa facd obiectul unei
noi aprobari atunci cand pot pune in cauza conformitatea echipamentului
sub presiune cu cerintele esentiale sau cu conditiile de utilizare previzute.
Aceastd noua aprobare este eliberatda sub forma unei completéri la atestarea
initiald a examinarii CE a proiectarii.

7. Fiecare organism notificat comunicd statelor membre informatiile utile
privind atestarile examindrii CE a proiectdrii pe care le-a retras si, la
cerere, la cele pe care le-a eliberat.

Fiecare organism notificat trebuie sa comunice, de asemenea, celorlalte
organisme notificate informatiile utile privind atestdrile examinarii CE a
proiectarii pe care le-a retras sau refuzat.

8. Celelalte organisme notificate pot obtine la cerere, informatii utile privind:

— acordarile de atestdri ale examindrii CE a proiectarii si de completari
ale acestora;

— retragerile de atestari ale examindrii CE a proiectdrii si de completari
ale acestora.

9. Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate pastreaza
impreund cu documentatia tehnica prevazutd la punctul 3 o copie a ates-
tarilor examinarii CE a proiectarii si a completdrilor acestora timp de zece
ani incepand de la data fabricarii ultimului echipament sub presiune.

Atunci cand nici fabricantul, nici reprezentantul acestuia nu sunt stabiliti n
Comunitate, obligatia de a pune documentatia tehnica la dispozitie revine
persoanei care introduce produsul pe piata comunitara.

Modulul C 1 (conformitatea de tip)

1. Prezentul modul descrie partea din procedurd prin care fabricantul sau
reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate asigurd si declard cd echipa-
mentul sub presiune este conform cu tipului descris in atestarea examinarii
»CE de tip” si indeplineste cerintele directivei care se aplica acestuia.
Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate aplica
marcajul ,,CE” pe fiecare echipament sub presiune si intocmeste in scris
o declaratie de conformitate.

2. Fabricantul ia toate masurile necesare pentru ca procedeul de fabricatie sa
asigure conformitatea echipamentului sub presiune fabricat cu tipul descris
in atestarea examindrii ,,CE de tip” si cu cerintele directivei care se aplica
acestuia.

3. Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate pastreaza o
copie a declaratiei de conformitate timp de zece ani incepand de la data
fabricarii ultimului echipament sub presiune.

Atunci cand nici fabricantul nici reprezentantul acestuia nu sunt stabiliti in
Comunitate, obligatia de a pune documentatia tehnicé la dispozitie revine
persoanei care introduce produsul pe piata comunitara.

4. Verificarea finald face obiectul unei supravegheri sub forma vizitelor
inopinate din partea unui organism notificat ales de fabricant.

Pe durata acestor vizite, este necesar ca organismul notificat:

— sa se asigure ca fabricantul procedeazi efectiv la verificarea finala in
conformitate cu punctul 3.2 din anexa I;

— sa procedeze la prelevarea unor echipamente sub presiune din spatiile
de productie sau din depozite in vederea controlului. Organismul
notificat apreciaza numarul de echipamente care trebuie prelevate,
precum si necesitatea de a efectua sau de a dispune efectuarea veri-
ficarii finale, in totalitate sau in parte, asupra acestui esantion de echi-
pamente sub presiune.

In cazul in care unul sau mai multe echipamente sub presiune nu sunt
conforme, organismul notificat ia masurile adecvate.
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Fabricantul aplica, implicind si raspunderea organismului notificat,
numarul de identificare al acestuia din urma pe fiecare echipament sub
presiune.

Modul D (asigurarea calitatii productiei)

1.

3.2.

3.3.

Prezentul modul descrie procedura de fabricatie prin care fabricantul, care
indeplineste obligatiile de la punctul 2, asigura si declard ca echipamentele
sub presiune respective sunt conforme cu tipul descris in atestarea
examindrii ,,CE de tip” sau in atestarea CE a proiectarii si satisfac
cerintele directivei care se aplica acestora. Fabricantul sau reprezentantul
acestuia stabilit in Comunitate, aplicd marcajul ,,CE” pe fiecare echipament
sub presiune si intocmeste in scris o declaratie de conformitate. Marcajul
,,CE” este insotit de numarul de identificare al organismului notificat care
raspunde de supravegherea prevazutd la punctul 4.

Fabricantul aplica, pentru productie, inspectia finala si incercari, un sistem
de calitate agreat in conformitate cu punctul 3 si el este supus suprave-
gherii prevazute la punctul 4.

Sistemul calitatii

Fabricantul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a
sistemului de calitate.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile pertinente asupra echipamentului sub presiune
respectiv;

— documentatia privind sistemul calitatii;

— documentatia tehnica privind tipul aprobat si o copie a atestarii
examinarii ,,CE de tip” sau a atestarii examinarii CE a proiectarii.

Sistemul de calitate asigura conformitatea echipamentului sub presiune cu
tipul descris in atestarea examinarii ,,CE de tip” sau in atestarea examinarii
CE a proiectarii si cu cerintele directivei care se aplicd acestuia

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie sa
figureze intr-o documentatie tinutd sistematic si rational sub formd de
masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceastd documentatie
despre sistemul calitatii trebuie sd permitd o interpretare uniforma a
programelor, planurilor, manualelor si dosarelor calitatii.

Ea cuprinde in special o descriere adecvata:

— a obiectivelor de calitate, ale organigramei si ale responsabilitatilor si
puterilor cadrelor in materie de calitate a echipamentelor sub presiune;

— a tehnicilor, procedurilor si masurilor sistematice care sunt puse in
aplicare pentru fabricatie, precum si pentru controlul si asigurarea
calitatii, in special a modurilor de operare in cazul asamblarii nede-
montabile a pieselor, autorizate In conformitate cu punctul 3.1.2 din
anexa I;

— a controalelor si incercarilor care trebuie sa fie efectuate inainte, in
timpul si dupa fabricatie, cu indicarea frecventei cu care au loc;

— a dosarelor calitdtii, cum ar fi rapoartele de inspectie si informatiile
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra cali-
ficarii sau aprobarii personalului, in special cele ale personalului
pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si pentru incercarile nedis-
tructive in conformitate cu punctele 3.1.2. si 3.1.3. din anexa [;

— a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul obtinerii
calitatii cerute si functionarea eficace a sistemului calitatii.

Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca
raspunde cerintelor prevazute la punctul 3.2. Se considerd ca elementele
sistemului calitatii conforme cu standardele armonizate pertinente sunt
conforme cu cerintele corespunzatoare prevazute la punctul 3.2.

Echipa de audit va avea cel putin un membru experimentat in evaluarea
tehnologiei echipamentului sub presiune respectiv. Procedura de evaluare
comportd o vizitd de inspectie in instalatiile fabricantului.

Decizia este notificatd fabricantului. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivatd. Trebuie prevazuta o
procedura de atac.
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3.4.

4.2.

4.3.

44.

Fabricantul se angajeazd sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul calitatii asa cum este omologat si sd procedeze in asa fel incat
acesta sd ramana adecvat si eficace.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate informeaza
organismul notificat care a omologat sistemul de calitate cu privire la orice
proiect de adaptare a acestuia.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si hotaraste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor previzute la
punctul 3.2 sau daca este necesard o reevaluare.

Acesta notifica decizia fabricantului. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Scopul supravegherii este de a verifica daca fabricantul indeplineste corect
obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

Fabricantul autorizeaza accesul, in scopul inspectdrii, al organismului
notificat la spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite
si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:

— documentatia privind sistemul de calitate

— dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercérilor,
datele verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea perso-
nalului respectiv etc.

Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a se asigura ca
fabricantul mentine si aplica sistemul calitatii si furnizeaza fabricantului un
raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel prevazutd incat
sd permitd o reevaluare completa la fiecare trei ani.

Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
fabricant. Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor
determina pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de orga-
nismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt luati in considerare
in special urmatorii factori:

— categoria echipamentului;

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

— necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;

— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

— modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, dacd este
necesar, sa efectueze sau dispund efectuarea unor incercari destinate veri-
ficarii bunei functiondri a sistemului calitatii. El furnizeaza fabricantului un
raport asupra vizitei si, dacd au fost efectuate incercari, raportul de
incercare.

Fabricantul pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o duratd de zece
ani incepand de la data fabricarii ultimului echipament sub presiune:

— documentatia prevazuta la punctul 3.1 a doua liniuta;
— adaptarile prevazute la punctul 3.4 al doilea paragraf;

— deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctul 3.3
ultimul paragraf si 3.4 ultimul paragraf, precum si punctele 4.3 si 4.4.

Fiecare organism notificat comunicd statelor membre informatiile utile
privind omologérile sistemelor calitatii pe care le-a retras i, la cerere,
cele pe care le-a eliberat.

Fiecare organism notificat trebuie, de asemenea, sd comunice celorlalte
organisme notificate informatiile utile privind omologarile sistemelor
calitatii pe care le-a retras sau refuzat.

Modulul D 1 (asigurarea calititii productiei)

1.

Prezentul modul descrie procedura prin care fabricantul sau reprezentantul
acestuia stabilit in Comunitate, care indeplineste obligatiile prevazute la
punctul 3, asigura si declard cd echipamentele sub presiune respective
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4.2.

4.3.

satisfac cerintele directivei care se aplicd acestora. Fabricantul sau repre-
zentantul acestuia stabilit in Comunitate aplicd marcajul ,,CE” pe fiecare
echipament sub presiune si intocmeste in scris o declaratie de confor-
mitate. Marcajul ,,CE” este insotit de numarul de identificare al orga-
nismului notificat care raspunde de supravegherea prevazuta la punctul 5.

Fabricantul stabileste documentatia tehnicd descrisd in continuare:

Documentatia tehnicd trebuie sa permitd evaluarea conformitdtii echipa-
mentului sub presiune cu cerintele corespunzatoare ale directivei.
Aceasta trebuie, iIn masura in care acest lucru este necesar pentru
evaluare, sd contind informatii despre proiectarea, fabricarea si func-
tionarea echipamentului sub presiune si sa cuprinda:

— o descriere generald a echipamentului sub presiune;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale compo-
nentelor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor
mentionate precum si a functiondrii echipamentului sub presiune;

— o lista a standardelor prevazute in articolul 5, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele
esentiale ale directivei atunci cand standardele prevazute in articolul 5
nu au fost aplicate;

— rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;
— rapoartele de incercare.

Fabricantul aplica, pentru productie, inspectia finald si Incercari, un sistem
de calitate omologat in conformitate cu punctul 4 care este supus suprave-
gherii prevazute la punctul 5.

Sistemul calitatii

Fabricantul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a
sistemului calitatii.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile pertinente asupra echipamentelor sub presiune
respective;

— documentatia referitoare la sistemul calitatii.

Sistemul calitatii asigurd conformitatea echipamentului sub presiune cu
cerintele directivei care se aplica acestuia.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie s
figureze intr-o documentatie tinutd sistematic si rational sub forma de
masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceasta documentatie
despre sistemul calitdtii trebuie sd permitd o interpretare uniforma a
programelor, planurilor, manualelor si dosarelor calitatii.

Ea cuprinde in special o descriere adecvata:

— a obiectivelor de calitate, a organigramei si a responsabilitatilor si
puterilor cadrelor in materie de calitate a echipamentelor sub presiune;

— a tehnicilor, procedurilor si masurilor sistematice care sunt puse in
aplicare pentru fabricatie, precum si pentru controlul si asigurarea
calitatii, in special a modurilor de operare in cazul asamblarii nede-
montabile a pieselor, autorizate in conformitate cu punctul 3.1.2 din
anexa I;

— a controalelor si incercarilor care trebuie sa fie efectuate inainte, in
timpul si dupa fabricatie, cu indicarea frecventei cu care au loc;

— a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si datele incer-
carilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii sau
aprobarii personalului, n special cele ale personalului pentru asam-
blarea nedemontabild a pieselor si pentru incercarile nedistructive in
conformitate cu punctele 3.1.2. si 3.1.3. din anexa I;

— a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul obtinerii
calitatii cerute si functionarea eficace a sistemului calitatii.

Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca
raspunde cerintelor prevazute la punctul 4.2. Se considera cd elementele
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44.

5.2.

5.3.

5.4.

sistemului calitatii conforme cu standardele armonizate pertinente sunt
conforme cu cerintele corespunzatoare prevazute la punctul 4.2.

Echipa de audit va avea cel putin un membru experimentat in evaluarea
tehnologiei echipamentului sub presiune respectiv. Procedura de evaluare
comportd o vizitd de inspectie in instalatiile fabricantului.

Decizia este notificatd fabricantului. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivatd. Trebuie prevazutd o
procedura de atac.

Fabricantul se angajeazd sd indeplineascd obligatiile care decurg din
sistemul calitdtii asa cum este omologat si sa procedeze in asa fel incat
acesta sd ramana adecvat si eficace.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate informeaza
organismul notificat care a omologat sistemul de calitate cu privire la orice
proiect de adaptare a acestuia.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si hotaraste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor previzute la
punctul 4.2 sau daca este necesara o reevaluare.

Acesta notificd decizia fabricantului. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Scopul supravegherii este de a verifica daca fabricantul indeplineste corect
obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

Fabricantul autorizeaza accesul, in scopul inspectdrii, al organismului
notificat la spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite
si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:

— documentatia privind sistemul de calitate;

— dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor,
datele verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea perso-
nalului respectiv etc.

Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a se asigura ca
fabricantul mentine si aplicd sistemul calitatii; el furnizeaza fabricantului
un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel prevazuta
incat sd permitd o reevaluare completd la fiecare trei ani.

Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
fabricant. Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor
determina pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de orga-
nismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt luati in considerare
in special urmatorii factori:

— categoria echipamentului;

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

— necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;

— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

— modificarile semnificative 1n organizarea fabricatiei, mdsurile sau
tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este
necesar, sa efectueze sau dispuna efectuarea unor incercari destinate veri-
ficarii bunei functionari a sistemului calitatii. El furnizeaza fabricantului un
raport asupra vizitei si, dacd au fost efectuate incercéri, raportul de
incercare.

Fabricantul pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o durata de zece
ani incepand de la data fabricarii ultimului echipament sub presiune:

— documentatia tehnica prevazuta la punctul 2;
— documentatia prevazuta la punctul 4.1 a doua liniuta;
— adaptdrile prevazute la punctul 4.4 al doilea paragraf;

— deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctul 4.3
ultimul paragraf si 4.4 ultimul paragraf, precum si la punctele 5.3. si
5.4.
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Fiecare organism notificat comunicd statelor membre informatiile utile
privind omologdrile sistemelor calititii pe care le-a retras si, la cerere,
cele pe care le-a eliberat.

Fiecare organism notificat trebuie, de asemenea, si comunice celorlalte
organisme notificate informatiile utile privind omologarile sistemelor
calitatii pe care le-a retras sau refuzat.

Modulul E (asigurarea calititii produselor)

1.

3.2.

3.3.

Prezentul modul descrie procedura prin care fabricantul care indeplineste
obligatiile prevazute la punctul 2 asigurd si declara cd echipamentele sub
presiune sunt conforme cu tipul descris de atestarea examinarii ,,CE de tip”
si satisfac cerintele directivei care se aplica acestora. Fabricantul sau repre-
zentantul acestuia stabilit in Comunitate aplicd marcajul ,,CE” pe fiecare
echipament sub presiune si intocmeste in scris o declaratie de confor-
mitate. Marcajul ,,CE” este insotit de numarul de identificare al orga-
nismului notificat care raspunde de supravegherea prevazuta la punctul 4.

Fabricantul aplica, pentru inspectia finald a echipamentului sub presiune si
incercdri, un sistem al calitatii omologat in conformitate cu punctul 3 si se
supune supravegherii prevazute la punctul 4.

Sistemul calitatii

Fabricantul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a
sistemului de calitate.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile pertinente asupra echipamentelor sub presiune
respective;

— documentatia privind sistemul calitatii;

— documentatia tehnicd privind tipul aprobat si o copie a atestdrii
examindrii ,,CE de tip”.

in cadrul sistemului calititii, este examinat fiecare echipament sub
presiune si sunt efectuate incercarile adecvate definite in standardul (stan-
dardele) pertinent(e) prevazut(e) in articolul 5 sau incercéri echivalente si,
in special, verificarea finala prevazutd la punctul 3.2 din anexa I pentru a
verifica conformitatea acestuia cu cerintele corespunzatoare ale directivei.
Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de catre fabricant trebuie
sa figureze intr-o documentatie tinutd in mod sistematic si rational sub
forma de masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceastd docu-
mentatie despre sistemul calitatii trebuie sd permitd o interpretare
uniformd a programelor, planurilor, manualelor si dosarelor calitatii.

Ea cuprinde in special o descriere adecvata:

— a obiectivelor calitatii, a organigramei si a responsabilitatilor si
puterilor cadrelor in materie de calitate a echipamentelor sub presiune;

— a controalelor si incercarilor care trebuie sa fie efectuate dupa
fabricatie;

— a mijloacelor de supraveghere care sa permitd controlul functionarii
eficace a sistemului calitatii;

— a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si informatiile
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra cali-
ficarii sau aprobdrii personalului, in special cele ale personalului
pentru asamblarea nedemontabila a pieselor si pentru incercérile nedis-
tructive in conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa 1.

Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca
raspunde cerintelor prevazute la punctul 3.2. Se considera cad elementele
sistemului calitatii conforme cu standardele armonizate pertinente sunt
conforme cu cerintele corespunzatoare mentionate la punctul 3.2.

Echipa de audit va avea cel putin un membru experimentat in evaluarea
tehnologiei echipamentului sub presiune respectiv. Procedura de evaluare
comportd o vizitd de inspectie in instalatiile fabricantului.

Decizia este notificatd fabricantului. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.
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3.4.

4.2.

4.3.

4.4.

Fabricantul se angajeazd sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul calitatii asa cum este omologat si sd procedeze in asa fel incat
acesta sd ramana adecvat si eficace.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate informeaza
organismul notificat care a omologat sistemul de calitate cu privire la orice
proiect de adaptare a acestuia.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si hotardste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor prevazute la
punctul 3.2 sau dacd este necesard o reevaluare.

Acesta notificd decizia fabricantului. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Scopul supravegherii este de a verifica daca fabricantul indeplineste corect
obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

Fabricantul autorizeazd accesul, in scopul inspectdrii, al organismului
notificat la spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite
si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:

— documentatia privind sistemul de calitate;
— documentatia tehnica;

— dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercérilor,
datele verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea perso-
nalului respectiv etc.

Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a se asigura ca
fabricantul mentine si aplicd sistemul calitatii; el furnizeaza fabricantului
un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel prevazuta
incat sa permitd o reevaluare completa la fiecare trei ani.

Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
fabricant. Necesitatea acestor vizite suplimentare si frecventa lor se vor
determina pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de orga-
nismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt luati in considerare
in special urmatorii factori:

— categoria de echipament;

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

— necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;

— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

— modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este
necesar, si efectueze sau sa dispund efectuarea unor incercéri destinate
verificarii bunei functiondri a sistemului calitatii. El furnizeazd fabri-
cantului un raport asupra vizitei si, dacd au fost efectuate incercari,
raportul de incercare.

Fabricantul pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o durata de zece
ani incepand de la data fabricarii ultimului echipament sub presiune:

— documentatia tehnica prevazuta la punctul 3.1 a doua liniut;
— adaptarile prevazute la punctul 3.4 al doilea paragraf;

— deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctul 3.3
ultimul paragraf si 3.4 ultimul paragraf, precum si la punctele 4.3. si
4.4.

Fiecare organism notificat comunicd statelor membre informatiile utile
privind omologdrile sistemelor calitatii pe care le-a retras i, la cerere,
cele pe care le-a eliberat.

Fiecare organism notificat trebuie, de asemenea, si comunice celorlalte
organisme notificate informatiile utile privind omologarile sistemelor
calitatii pe care le-a retras sau refuzat.



199700023 — RO — 20.11.2003 — 001.001 — 53

Modulul E 1 (asigurarea calitatii produselor)

1.

4.2.

Prezentul modul descrie procedura prin care fabricantul care indeplineste
obligatiile prevazute la punctul 3 asigurd si declard cd echipamentele sub
presiune satisfac cerintele directivei care se aplicd acestora. Fabricantul sau
reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate aplica marcajul ,,CE” pe
fiecare echipament sub presiune si intocmeste in scris o declaratie de
conformitate. Marcajul ,,CE” este insotit de numarul de identificare al
organismului notificat care raspunde de cu supravegherea prevazuta la
punctul 5.

Fabricantul stabileste documentatia tehnica descrisa in continuare.

Documentatia tehnica trebuie sa permitd evaluarea conformitatii echipa-
mentului sub presiune cu cerintele directivei care se aplica acestuia. Ea
trebuie, in masura in care acest lucru este necesar pentru evaluare, sa
contind informatii despre proiectarea, fabricarea si functionarea echipa-
mentului sub presiune si cuprinde:

— o descriere generald a tipului;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale compo-
nentelor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor
mentionate precum si a functiondrii echipamentului sub presiune;

— o lista a standardelor prevazute in articolul 5, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele
esentiale ale directivei atunci cand standardele prevazute in articolul 5
nu au fost aplicate;

— rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;
— rapoartele de incercare.

Fabricantul aplicd, pentru inspectia finald a echipamentului sub presiune si
pentru incercdri, un sistem de calitate omologat in conformitate cu punctul
4 si este supus supravegherii prevdzute la punctul 5.

Sistemul calitdtii

Fabricantul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a
sistemului calitatii.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile pertinente asupra echipamentelor sub presiune
respectiv;

— documentatia privind sistemul calitatii.

fn cadrul sistemului calititii, este examinat fiecare echipament sub
presiune si sunt efectuate incercarile adecvate definite in standardul (stan-
dardele) pertinent(e) prevazut(e) in articolul 5 sau incercéri echivalente si,
in special, verificarea finala prevazutd la punctul 3.2 din anexa I pentru a
verifica conformitatea acestuia cu cerintele corespunzatoare ale directivei.
Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de catre fabricant trebuie
sa figureze intr-o documentatie tinutd in mod sistematic si rational sub
forma de masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceastd docu-
mentatie despre sistemul calititii trebuie sd permitd o interpretare
uniforma a programelor, planurilor, manualelor si dosarelor calitatii.

Aceasta cuprinde in special o descriere adecvata:

— a obiectivelor calitatii, ale organigramei si a responsabilitatilor si
puterilor cadrelor in materie de calitate a echipamentelor sub presiune;

— a modurilor de operare a asamblarilor nedemontabile ale pieselor
omologate in conformitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

— a controalelor si incercdrilor care trebuie sd fie efectuate dupa
fabricatie;

— a mijloacelor de supraveghere care s permita controlul functionarii
eficace a sistemului calitatii;

— a dosarelor calitatii, cum sunt rapoartele de inspectie si informatiile
incercarilor, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra cali-
ficarii sau aprobarii personalului, in special cele ale personalului



199700023 — RO — 20.11.2003 — 001.001 — 54

43.

4.4.

5.2.

5.3.

5.4.

pentru asamblarea nedemontabild a pieselor in conformitate cu punctul
3.1.2 din anexa L.

Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca
raspunde cerintelor prevazute la punctul 4.2. Se considerd cad elementele
sistemului calitatii conforme cu standardele armonizate pertinente sunt
conforme cu cerintele corespunzatoare prevazute la punctul 4.2.

Echipa de audit va avea cel putin un membru experimentat in evaluarea
tehnologiei echipamentului sub presiune respectiv. Procedura de evaluare
presupune o vizitd de inspectie in instalatiile fabricantului.

Decizia este notificatd fabricantului: Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivatd. Trebuie prevazuta o
procedura de atac.

Fabricantul se angajeazd sd indeplineascd obligatiile care decurg din
sistemul calitatii asa cum este omologat si sa procedeze in asa fel incat
acesta sa ramana adecvat si eficace.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate informeaza
organismul notificat care a omologat sistemul de calitate cu privire la orice
proiect de adaptare a acestuia.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si hotardste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor previzute la
punctul 4.2 sau daca este necesard o reevaluare.

Acesta notificd decizia fabricantului. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

Supravegherea sub responsabilitatea organismului notificat

Scopul supravegherii este de a verifica daca fabricantul indeplineste corect
obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

Fabricantul autorizeaza accesul, in scopul inspectirii, al organismului
notificat in spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite
si 1i furnizeaza orice informatie necesara, in special:

— documentatia privind sistemul de calitate;
— documentatia tehnica;

— dosarele calitatii, cum ar fi rapoartele de inspectie si datele incercarilor,
datele verificarilor metrologice, rapoartele despre calificarea perso-
nalului respectiv etc.

Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a verifica daca
fabricantul mentine si aplicd sistemul calitatii; el furnizeaza fabricantului
un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel prevazuta
incat sa permitd o reevaluare completd la fiecare trei ani.

Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
fabricant. Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor
determina pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de orga-
nismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt luati in considerare
in special urmatorii factori:

— categoria echipamentului;

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

— necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;

— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul;

— modificarile semnificative 1n organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, dacd este
necesar, sa efectueze sau dispuna efectuarea unor incercéri destinate veri-
ficarii bunei functiondri a sistemului calitatii. El furnizeaza fabricantului un
raport asupra vizitei si, dacd au fost efectuate incercari, raportul de
incercare.

Fabricantul pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o durata de zece
ani incepand de la data fabricarii ultimului echipament sub presiune:

— documentatia tehnica prevazuta la punctul 2;
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— documentatia prevazuta la punctul 4.1 a doua liniut;
— adaptarile prevazute la punctul 4.4 al doilea paragraf;

— deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctul 4.3
ultimul paragraf si 4.4 ultimul paragraf, precum si la punctele 5.3. si
5.4.

Fiecare organism notificat comunicd statelor membre informatiile utile
privind omologarile sistemelor calitatii pe care le-a retras si, la cerere,
cele pe care le-a eliberat.

Fiecare organism notificat trebuie, de asemenea, si comunice celorlalte
organisme notificate informatiile utile privind omologarile sistemelor
calitatii pe care le-a retras sau refuzat.

Modulul F (verificarea produselor)

1.

4.2.

4.3.

Prezentul modul descrie procedura de fabricatie prin care fabricantul sau
reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate asigura si declara ca echipa-
mentul sub presiune care a fost supus dispozitiilor punctul 3 este conform
cu tipul descris:

— fie in atestarea examinarii ,,CE de tip”,
— fie in atestarea examindrii CE de proiectare
si indeplineste cerintele pertinente ale directivei.

Fabricantul ia toate masurile necesare pentru ca procedeul de fabricatie sa
asigure conformitatea echipamentului sub presiune fabricat cu tipul descris:

— fie in atestarea examinarii ,,CE de tip”,
— fie in atestarea examinarii CE de proiectare
si cu cerintele directivei care se aplica acestuia.

Fabricantul, sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate, aplica
marcajul ,,CE” pe fiecare echipament sub presiune si intocmeste in scris
o declaratie de conformitate.

Organismul notificat efectueazd examinarile si incercdrile adecvate in
scopul verificarii conformitdtii echipamentelor sub presiune cu cerintele
corespunzatoare ale directivei prin controale si incercdri ale fiecarui
produs, in conformitate cu punctul 4.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate pastreazd o
copie a declaratiei de conformitate timp de zece ani incepand de la data
fabricarii ultimului echipament sub presiune.

Verificarea prin control si incercare a fiecarui echipament sub presiune

Fiecare echipament sub presiune este examinat individual si face obiectul
controalelor si incercérilor adecvate definite in standardul (standardele)
pertinent(e) prevazut(e) in articolul 5 sau al examindrilor si incercarilor
echivalente in scopul verificarii conformitatii cu tipul si cu cerintele
directivei care se aplicd acestuia.

in special, organismul notificat:

— verifica dacd personalul pentru asamblarea nedemontabild a pieselor si
pentru incercari nedistructive este calificat sau aprobat in conformitate
cu punctele 3.1.2. si 3.1.3. din anexa I;

— verifica certificatul eliberat de fabricantul materialului in conformitate
cu punctul 4.3 din anexa I;

— efectueazd sau dispune efectuarea vizitei finale si a probelor prevazute
in anexa I punctul 3.2 si examineaza, daca este cazul, dispozitivele de
siguranta.

Organismul notificat aplica sau dispune aplicarea numarului de identificare
pe fiecare echipament sub presiune si intocmeste in scris o atestare a
conformitatii privind incercarile efectuate.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate trebuie sa fie
in masura sa prezinte la cerere atestarile de conformitate eliberate de catre
organismul notificat.
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Modulul G (verificare CE unitate cu unitate)

1.

4.1.

Prezentul modul descrie procedura prin care fabricantul asigura si declara
ca echipamentul sub presiune care a obtinut atestarea prevazutd la punctul
4.1 indeplineste cerintele corespunzétoare ale directivei. Fabricantul aplica
marcajul ,,CE” pe echipamentul sub presiune si intocmeste o declaratie de
conformitate.

Cererea de verificare unitate cu unitate este depusa de fabricant pe langa
organismul notificat ales de el.

Cererea cuprinde:

— numele si adresa fabricantului, precum si locul unde se gaseste echi-
pamentul sub presiune;

— o declaratie scrisa care sa specifice cd nu a fost depusa aceeasi cerere
la alt organism notificat;

— o documentatie tehnica.

Documentatia tehnicad trebuie sd permitd evaluarea conformitatii echipa-
mentului sub presiune cu cerintele directivei care se aplicd acestuia si si
cuprindd proiectarea, fabricarea si functionarea echipamentului sub
presiune.

Documentatia tehnica cuprinde:
— o descriere generald a tipului;

— planuri de proiectare si de fabricatie, precum si scheme ale compo-
nentelor, subansamblurilor, circuitelor etc.;

— descrierile si explicatiile necesare intelegerii planurilor si schemelor
mentionate, precum si a functiondrii echipamentului sub presiune;

— o lista a standardelor prevazute in articolul 5, aplicate in totalitate sau
in parte, si o descriere a solutiilor adoptate pentru a indeplini cerintele
esentiale ale directivei atunci cand standardele prevazute in articolul 5
nu au fost aplicate;

— rezultatele calculelor de proiectare, ale controalelor efectuate etc.;
— rapoartele de incercare;

— elementele adecvate privind calificarea procedeelor de fabricatie si de
control, precum si calificarile sau aprobarile personalului corespunzator
in conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3. din anexa I.

Organismul notificat procedeaza la o examinare a proiectarii si a fabricatiei
fiecdrui echipament sub presiune si efectueazd in timpul fabricatiei incer-
carile adecvate asa cum sunt prevazute in standardul (standardele) pertinent
(e) prevazut(e) in articolul 5 din directiva, sau examinari si incercari echi-
valente pentru a certifica conformitatea acestuia cu cerintele corespun-
zitoare ale directivei.

in special, organismul notificat:

— examineaza documentatia tehnicd in ceea ce priveste proiectarea,
precum si procedeele de fabricatie;

— evalueaza materialele utilizate atunci cand acestea nu sunt conforme cu
standardele armonizate care se aplica sau cu o aprobare europeana de
materiale pentru echipamente sub presiune si verificd certificatul
eliberat de fabricantul de materiale in conformitate cu punctul 4.3
din anexa I;

— aproba modurile de operare in cazul asamblarilor nedemontabile ale
pieselor sau verificd daca ele au fost anterior omologate, in confor-
mitate cu punctul 3.1.2 din anexa I;

— verifica aprobarile si calificarile prevazute la punctele 3.1.2 si 3.1.3.
din anexa I;

— procedeaza la examinarea finala prevazuta la punctul 3.2.1 din anexa I,
efectueaza sau dispune efectuarea probei prevazute la punctul 3.2.2 din
anexa | si examineaza, dacd este cazul, dispozitivele de siguranta.

Organismul notificat aplicd sau dispune aplicarea numarul de identificare
pe fiecare echipament sub presiune si intocmeste o atestare de conformitate
pentru incercarile realizate. Aceasta atestare se pastreaza timp de zece ani.
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4.2.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate trebuie sa fie
in masura sd prezinte la cerere declaratia de conformitate si atestarea de
conformitate eliberate de cétre organismul notificat.

Modulul H (asigurare completi a calitatii)

1.

3.2.

3.3.

Prezentul modul descrie procedura prin care fabricantul care indeplineste
obligatiile prevazute la punctul 2 asigurd si declard cd echipamentele sub
presiune respective satisfac cerintele directivei care se aplicd acestora.
Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate aplica
marcajul ,,CE” pe fiecare echipament sub presiune si intocmeste in scris
o declaratie de conformitate. Marcajul ,,CE” este insotit de numarul de
identificare al organismului notificat care raspunde de supravegherea
prevézuta la punctul 4.

Fabricantul pune in aplicare un sistem de calitate omologat pentru
proiectarea, fabricatia, inspectia finalda si incercdri, asa cum specifica
punctul 3 si se supune supravegherii prevazute la punctul 4.

Sistemul calitatii

Fabricantul depune la organismul notificat ales de el o cerere de evaluare a
sistemului de calitate.

Cererea cuprinde:

— toate informatiile adecvate pentru echipamentele sub presiune
respective;

— documentatia privind sistemul calitatii.

Sistemul calitatii trebuie sa asigure conformitatea echipamentului sub
presiune cu cerintele directivei care se aplicd acestuia.

Toate elementele, cerintele si dispozitiile adoptate de fabricant trebuie s
figureze intr-o documentatie tinutd sistematic si rational sub forma de
masuri, de proceduri si de instructiuni scrise. Aceasta documentatie
despre sistemul calitatii permite o interpretare uniformd a masurilor de
procedurd si de calitate cum sunt programele, planurile, manualele si
dosarele calitatii.

Ea cuprinde in special o descriere adecvata:

— a obiectivelor calitatii, a organigramei si a responsabilitatilor si
puterilor cadrelor in materie de calitate a echipamentelor sub presiune;

— a specificatiilor tehnice de proiectare, inclusiv a standardelor care sunt
aplicate si, atunci cand standardele prevdzute in articolul 5 nu sunt
aplicate in intregime, a mijloacelor care sunt utilizate pentru ca
cerintele esentiale ale directivei care se aplicd echipamentului sub
presiune sa fie respectate.

— a tehnicilor de control si de verificare a proiectdrii, a procedurilor si
actiunilor sistematice care sunt utilizate in cazul proiectérii echipa-
mentului sub presiune, in special in ceea ce priveste materialele
prevazute la punctul 4 din anexa I;

— a tehnicilor, procedurilor si masurilor sistematice corespunzitoare care
sunt puse in aplicare pentru fabricatie, in special modurile de operare
in cazul asamblarii nedemontabile a pieselor omologate in conformitate
cu punctul 3.1.2 din anexa I, precum si pentru controlul si asigurarea
calitatii;

— a controalelor si Incercarilor care sunt efectuate inainte, in timpul si
dupa fabricatie, cu indicarea frecventei cu care au loc;

— a dosarelor calittii, cum sunt rapoartele de inspectie si datele privind
incercarile, datele verificarilor metrologice, rapoartele asupra calificarii
sau aprobarii personalului, in special cele ale personalului pentru asam-
blarea nedemontabild a pieselor si pentru incercérile nedistructive in
conformitate cu punctele 3.1.2 si 3.1.3 din anexa I;

— a mijloacelor de supraveghere care sd permitd controlul obtinerii
proiectarii si calitatii cerute pentru echipamentul sub presiune si func-
tionarea eficace a sistemului calitatii.

Organismul notificat evalueaza sistemul de calitate pentru a determina daca
raspunde cerintelor prevazute la punctul 3.2. Se considera cd elementele
sistemului calitatii conforme cu standardele armonizate pertinente sunt
conforme cu cerintele corespunzitoare prevazute la punctul 3.2.
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3.4.

4.2.

4.3.

44.

Echipa de audit va avea cel putin un membru experimentat in evaluarea
tehnologiei echipamentului sub presiune respectiv. Procedura de evaluare
presupune o vizitd de inspectie in instalatiile fabricantului.

Decizia este notificatd fabricantului: Notificarea contine concluziile
controlului §i decizia de evaluare motivatd. Trebuie prevazutd o
procedura de atac.

Fabricantul se angajeazd sa indeplineasca obligatiile care decurg din
sistemul calitdtii asa cum este omologat si sd procedeze in asa fel incat
acesta sd ramand adecvat si eficace.

Fabricantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate informeaza
organismul notificat care a omologat sistemul de calitate cu privire la orice
proiect de adaptare a acestuia.

Organismul notificat evalueaza modificarile propuse si hotaraste daca
sistemul de calitate modificat va mai raspunde cerintelor previzute la
punctul 3.2 sau daca este necesara o reevaluare.

Acesta notificd decizia fabricantului. Notificarea contine concluziile
controlului si decizia de evaluare motivata.

Supraveghere sub responsabilitatea organismului notificat

Scopul supravegherii este de a verifica daca fabricantul indeplineste corect
obligatiile care decurg din sistemul de calitate omologat.

Fabricantul autorizeazd accesul, in scopul inspectarii, al organismului
notificat la spatiile de productie, de inspectie, de incercare si la depozite
si 1i furnizeaza orice informatie necesard, in special:

— documentatia privind sistemul de calitate;

— dosarele calititii prevazute in partea sistemului calititii consacratd
proiectarii cum sunt rezultatele analizelor, ale calculelor, ale incer-
carilor etc.;

— dosarele calitdtii prevazute in partea privind sistemul de calitate
consacrata fabricatiei cum ar fi rapoartele de inspectic si datele
privind incercérile, datele de verificare metrologica, rapoartele despre
calificarea personalului respectiv etc.

Organismul notificat organizeaza audituri periodice pentru a se asigura ca
fabricantul mentine si aplicd sistemul calitatii; el furnizeaza fabricantului
un raport de audit. Frecventa auditurilor periodice este astfel prevazuta
incat sa permitd o reevaluare completa la fiecare trei ani.

Pe langa aceasta, organismul notificat poate efectua vizite inopinate la
fabricant. Necesitatea acestor vizite aditionale si frecventa lor se vor
determina pe baza unui sistem de control prin vizite gestionat de orga-
nismul notificat. In sistemul de control prin vizite sunt luati in considerare
in special urmatorii factori:

— categoria echipamentului;

— rezultatele vizitelor de supraveghere anterioare;

— necesitatea de a asigura monitorizarea masurilor de corectie;

— conditiile speciale legate de aprobarea sistemului, daca este cazul,

— modificarile semnificative in organizarea fabricatiei, masurile sau
tehnicile.

Cu ocazia unor asemenea vizite, organismul notificat poate, daca este
necesar, sa efectueze sau dispuna efectuarea unor incercari destinate veri-
ficarii bunei functionari a sistemului calitatii. El furnizeaza fabricantului un
raport asupra vizitei si, dacd au fost efectuate incercari, raportul de
incercare.

Fabricantul pune la dispozitia autoritatilor nationale pe o durata de zece
ani incepand de la data fabricarii ultimului echipament sub presiune:

— documentatia prevazutd la punctul 3.1 al doilea paragraf a doua liniuta;
— adaptarile prevazute la punctul 3.4 al doilea paragraf;

— deciziile si rapoartele organismului notificat prevazute la punctul 3.3
ultimul paragraf si 3.4 ultimul paragraf, precum si punctele 4.3. si 4.4.



199700023 — RO — 20.11.2003 — 001.001 — 59

Fiecare organism notificat comunicd statelor membre informatiile utile
privind omologdrile sistemelor calititii pe care le-a retras si, la cerere,
cele pe care le-a eliberat.

Fiecare organism notificat trebuie, de asemenea, si comunice celorlalte
organisme notificate informatiile utile privind omologarile sistemelor
calitatii pe care le-a retras sau refuzat.

Modulul H1 (asigurarea completi a calititii cu controlul proiectirii si
supravegherea specialad a verificirii finale)

1.

Pe langa dispozitiile modulului H, trebuie de asemenea aplicate urma-
toarele dispozitii:

(a) fabricantul depune la organismul notificat o cerere de control al
proiectarii;

(b) cererea trebuie sd permitd intelegerea proiectdrii, a fabricatiei si a
functiondrii echipamentului sub presiune si evaluarea conformitatii
sale cu cerintele corespunzatoare ale directivei.

Ea cuprinde:

— specificatiile tehnice de proiectare, inclusiv standardele care au fost
aplicate;

— dovezile necesare ale adecvarii lor, in special atunci cand stan-
dardele prevazute in articolul 5 nu au fost integral aplicate.
Aceste dovezi trebuie sa cuprinda rezultatele incercarilor
efectuate de catre laboratoare adecvate de fabricant sau pe seama
acestuia;

(c) organismul notificat examineaza cererea si, in cazul in care proiectarea
respectd dispozitiile directivei care se aplica acesteia, elibereaza soli-
citantului o atestare de examinare CE a proiectarii. Atestarea contine
concluziile examinarii, conditiile validittii sale, datele necesare iden-
tificarii proiectarii omologate si, daca este cazul, o descriere a func-
tiondrii echipamentului sub presiune si a accesoriilor acestuia;

It

=

solicitantul informeaza organismul notificat care a eliberat atestarea CE
a proiectdrii cu privire la toate modificdrile proiectarii omologate.
Acestea trebuie si facd obiectul unei noi omologéri a organismului
notificat care a eliberat atestarea examindrii CE a proiectdrii atunci
cand pot afecta conformitatea echipamentului sub presiune cu
cerintele esentiale ale directivei sau cu conditiile de utilizare
prevazute. Aceastd noud omologare este eliberatd sub forma unei
completdri la atestarea initiald a examinarii CE a proiectarii;

(e) fiecare organism notificat trebuie, de asemenea, sa comunice celorlalte
organisme notificate informatiile utile privind atestarile examinarii CE
a proiectdrii pe care le-a retras sau refuzat.

Verificarea finald prevazutd la punctul 3.2 din anexa I face obiectul unei
supravegheri si mai atente sub forma de vizite inopinate din partea orga-
nismului notificat. in cadrul acestor vizite, organismul notificat trebuie si
procedeze la controale asupra echipamentelor sub presiune.
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ANEXA IV

CRITERII MINIME CARE TREBUIE iNDEPLINITE PENTRU

DESEMNAREA ORGANISMELOR NOTIFICATE PREVAZUTE iN

ARTICOLUL 12 SI A ENTITATILOR TERTE PARTI RECUNOSCUTE
PREVAZUTE iN ARTICOLUL 13

1. Organismul, directorul sau si personalul insarcinat cu executarea opera-
tiunilor de evaluare si de verificare nu pot fi nici proiectantul, nici fabri-
cantul, nici furnizorul, nici instalatorul sau utilizatorul echipamentelor sub
presiune sau al ansamblurilor pe care acest organism le controleaza, nici
reprezentantul uneia dintre aceste persoane. Acestia nu pot nici interveni in
mod direct in proiectarea, fabricarea, comercializarea sau intretinerea acestor
echipamente sub presiune sau ansambluri, nici nu pot reprezenta partile
angajate in aceste activitdti. Aceasta nu exclude posibilitatea schimburilor
de informatii tehnice intre fabricantul de echipamente sub presiune sau de
ansambluri §i organismul notificat.

2. Organismul si personalul acestuia trebuie sd execute operatiuni de evaluare si
de verificare cu cel mai inalt grad de integritate profesionala si cea mai inalta
competentd tehnicd si nu trebuie sa fie influentati de nici o presiune si
insistentd, 1n special de ordin financiar, care ar putea influenta judecata sau
rezultatele controlului acestora, in special atunci cand vin de la persoane sau
grupuri de persoane interesate de rezultatele verificarilor.

3. Organismul trebuie sa dispund de personalul si de mijloacele necesare pentru
a indeplini in mod adecvat sarcinile tehnice si administrative legate de
executarea controalelor sau a supravegherii; el trebuie de asemenea, si
aibd acces la materialul necesar pentru a efectua verificari exceptionale.

4. Personalul insdrcinat cu controalele trebuie sa posede:
— o buna pregdtire tehnicd si profesionald;

— o cunoastere satisficitoare a cerintelor privind controalele pe care le
efectueaza si cunostinte practice suficiente privind aceste controale;

— aptitudinea necesara de a intocmi atestari, procese verbale si rapoarte care
constituie materializarea controalelor efectuate.

5. Este necesar sa fie garantatd impartialitatea personalului care raspunde de
control. Remuneratia acestuia nu trebuie sa fie realizatd in functie de numarul
controalelor pe care le efectueaza, nici de rezultatele acestor controale.

6. Organismul trebuie sd semneze o asigurare de responsabilitate civila cu
exceptia cazului in care aceastd responsabilitate este preluatd de stat in
temeiul dreptului national sau in care controalele sunt efectuate direct de
catre statul membru.

7. Personalul organismului este legat de secretul profesional pentru tot ceea ce
afla in exercitarea functiilor sale (nu si fata de autorititile administrative
competente ale statului unde 1si exercitd activitatile) in cadrul directivei sau
al oricarei dispozitii de drept intern care determind intrarea in vigoare a
acesteia.
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ANEXA V

CRITERII CARE TREBUIE RESPECTATE PENTRU AUTORIZAREA
INSPECTORATELOR UTILIZATORILOR PREVAZUTE IN
ARTICOLUL 14

1. Inspectoratul utilizatorului trebuie sd aibd o structurd identificabila si sa
dispund de metode de raportare in cadrul grupului din care face parte care
sa garanteze si sa demonstreze impartialitatea acestuia. Acesta nu raspunde
de proiectarea, fabricarea, furnizarea, instalarea, functionarea sau intretinerea
echipamentelor sub presiune sau a ansamblurilor si nu este angajat in nici o
activitate incompatibild cu independenta judecatii si integritatea activitatilor
sale de inspectie.

2. Inspectoratul utilizatorului si personalul acestuia trebuie sa execute opera-
tiunile de evaluare si de verificare cu cea mai inaltd integritate profesionald
si cu multd competentd tehnicd si nu trebuie sa fie influentati de nici o
presiune si insistentd, in special de ordin financiar, care pot influenta
judecata sau rezultatele controlului acestora, in special atunci cand acestea
provin de la persoane sau grupe de persoane interesate de rezultatele verifi-
carilor.

3. Inspectoratul utilizatorului trebuie sa dispuna de personalul si de mijloacele
necesare pentru a indeplini in mod adecvat sarcinile tehnice si administrative
legate de executarea controalelor sau de supraveghere; acesta trebuie de
asemenea sa aibd acces la materialul necesar pentru a efectua verificari
exceptionale.

4. Personalul insdrcinat cu controalele trebuie sa posede:
— o buna pregatire tehnicd si profesionald;

— o cunoastere satisfacdtoare a cerintelor privind controale pe care le efec-
tueaza si cunostinte practice suficiente pentru aceste controale;

— aptitudinea necesard pentru a redacta atestari, procese verbale si rapoarte
care constituie materializarea controalelor efectuate.

5. Este necesar da fie garantata impartialitatea personalului care raspunde de
control. Remuneratia acestuia nu trebuie sa fie realizata in functie de numarul
controalelor pe care le efectueaza, nici de rezultatele acestor controale.

6. Este necesar ca inspectoratul utilizatorului sa aiba o asigurare de responsa-
bilitate civila adecvatd cu exceptia cazului in care aceastd responsabilitate
este asumatd de grupul din care face parte.

7. Personalul inspectoratului utilizatorului este legat prin secretul profesional
pentru tot ceea ce afld in exercitarea functiilor sale (nu si fatd de autoritatile
administrative competente ale statului unde isi exercita activitatile) in cadrul
directivei sau al oricarei dispozitii de drept intern care determina intrarea in
vigoare a acesteia.
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ANEXA VI

MARCAJUL ,,CE”

Marcajul ,,CE” este constituit din literele initiale ,,CE” in urmatoarea grafie:

In caz de reducere sau marire a marcajului ,,CE” trebuie respectate proportiile
care rezultd din grafia care figureaza anterior.

Este necesar ca diferitele componente ale marcajului ,,CE” sd aiba aceeasi
dimensiune verticald, care nu poate fi mai micd de 5 mm.
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ANEXA VIl

Declaratie de conformitate

Declaratia de conformitate ,,CE” trebuie sa cuprindd urmdtoarele elemente:

— numele si adresa fabricantului sau ale reprezentantului acestuia stabilit in
Comunitate;

— descrierea echipamentului sub presiune sau a ansamblului;
— procedura de evaluare a conformitatii aplicata,

— pentru ansambluri, descrierea echipamentelor sub presiune din care sunt
constituite precum si procedurile aplicate la evaluarea conformitatii;

— dacd este cazul, numele si adresa organismului notificat care a efectuat
controlul;

— dacd este cazul, o trimitere la certificatul de examinare ,,CE de tip”, la
examinarea CE a proiectarii sau la certificatul de conformitate CE;

— dacd este cazul, numele si adresa organismului notificat care controleaza
sistemul calitatii aplicat de fabricant;

— daca este cazul, trimiterea la standardele armonizate aplicate;
— dacad este cazul, celelalte specificatii tehnice care au fost utilizate;
— dacd este cazul, trimiteri la alte directive comunitare care au fost aplicate;

— identificarea semnatarului care a primit imputernicirea pentru a angaja fabri-
cantul sau reprezentantul acestuia stabilit in Comunitate.



