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1.

TOEL ICHT ING

ALGEMENE BESCHOUWINGEN

Doe |

van het voorstel

a.

Regelgevingsaspecten

Het voorstel voor een richtlijn heeft ten doel de richtlijnen 76/117/EEG
en 79/196/EEG (bovengronds materieel) en 82/130/EEG (mi jnbouwmaterieel)
alsmede de latere wijzigingen daarvan 84/47/EEG, 88/571/EEG, 90/487/EEG,
88/35/EEG en 91/269/EEG te vervangen.

Deze richtlijnen waarvan de toepassing niet zonder moeil | jkheden
verliep, vormden nameli jk slechts een overgangsfase bij de behandel ing
van materleel dat kan worden gebruikt op plaatsen waar

ontploffingsgevaar kan heersen

~ de ingevoerde harmonisatlie was van het "optionelie" type, hetgeen de
Lid-Staten toeliet een elgen stelsel van regeigeving te handhaven
naast dat van de richtiijnen. Hierbij iIs alleen het vrije verkeer van
materieel dat aan de richtlijnen voldoet gewaarborgd. Naar aanleiding
van de goedkeuring van Richtlijn 79/196/EEG heeft de Raad evenwel de
Commissie verzocht de mogel |l jkheld te onderzoeken om in een latere
fase tot een totaie harmonisatie te komen en daartoe strekkende
voorstellien in te dienen (zle verklaring In de notulen, doc. 4336/79

van 31 Januari 1979);

- het toepassingsgebied van de bestaande richtiijnen is beperkt tot
elektrisch materleel en wordt voor bovengronds mater leel bepaald door
de toepassing van bepaalde bevelligingswijzen. Deze stand van zaken |Is
gebaseerd op een correctie visie In 1979 die echter geen rekening
heeft kunnen houden met een aanzieniljke technologische ontwlkkeling
en recente ontdekkingen op het gebled van ontstekingsbronnen en
daarmee samenhangende fyslische verschl jnselen. Bepaalde gevaren waren
onbekend of werden niet als gevaarlljk beschouwd en zijn pas na

grondiger onderzoek of op srvaring aan hat licht gekomsr.



- De technische bljlage van de richtiijnen is een strikte verwijzing
naar de CENELEC-normen, waarbij de lange en kostbare procedure van het
Comité voor de aanpassing aan de stand van de technlek Is vereist. Dat
betekent dat tussen de aanpassing van de inhoud van de normen door
CENELEC en de harmonisatlie daarvan krachtens een richtllin van de
Commisslie vaak verschillende jJaren verlopen. De fabrikant moet
bl jgevolg bultensporig lang wachten op de voordslien van het vrije

verkeer .

— Door de verschlliende behandeling van bovengronds materieel en
mi jnbouwmaterieel in bijzondere richtilijnen is een specifiek probleem
gerezen. Het wordt namelijk moelilijk de procedures voor de aanpassing
aan de stand van de techniek voor beide groepen van materieel
gelljktijdig te laten verlopen, vooral omdat de respectieve comités
totaal verschiliend zijn (Ministeries van Industrie voor bovengronds
materieel en beperkt comité van het permanent orgaan voor de
veiligheid en de gezondheidsvoorwaarden in de steenkoolm| jnen en
andere winningsindustrieen voor ml jnbouwmaterieel). Ten slotte moet
worden vermeld dat voor ml jnbouwmaterieel de CENELEC-normen min of
meer belangrijke wijzigingen hebben ondergaan die als technische
bijlage bij Richttiijn 82/130/EEG zi jn opgenomen. De bl jzondere
kenmerken van beide groepen materieel die vaak in sterke mate
overeenkomen of ldentiek zi)n kunnen echter de behandeling daarvan In
twee verschillende categorieéen van richtlijnen niet ianger
rechtvaardigen en kunnen dus Iin hun geheel In deze enige richtiijn
worden behandeld, op voorwaarde dat wordt voorzien Iin aangepaste
mater leeicategor ieen, essentlele eisen en procedures voor

conformiteitsverklaring.

- Onder Richtlljn 89/392/EEG betreffende machines(1) vallen machines
dle in een omgeving met ontploffingsgevaar kunnen worden gebruikt of
die zelf ontploffingsgevaar doen ontstaan (bijlage |, punt 1.5.7 -
Ontploffingsgevaar).
Voor deze machines Is het de bedoeling met de onderhavige richtlijn de
essentiele elsen In verband met dergell jke gevaren te verfijnen. Uit
dat ocogpunt vormt zlj derhalve een specifieke richtlijn bij de
Richtiijn "Machines"” zoalis bedoeld in artikel 1, Iid 4.

(1) PB L 183 van 29.6.1989.



- Met de richtlijn wordt een tweeledig doei beoogd, namelijk enerzijds
opheffing van de handelsbe!lemmer ingen, waarvoor de optionele
richtlijnen een eerste stap vormden en anderzi jds de totstandbrenging
van een hoog en uniform beschermingsniveau. Dat doe! zou slechts ten
dele worden bereikt Indien eenvoudigweg genoegen zou worden genomen
met de opheffing van bestaande handelsbelemmer ingen zonder zich te
bekommeren om de middeien waarmee het ontstaan van dergeli jke
be lemmer ingen moet worden voorkomen. Na een weinig snelle
technologische ontwikkeling in de jaren zeventig wordt dank zl ) de
Informatieprocedure van Richtlijn 83/189/EEG een toename vastgesteld
van kennisgevingen van technische aard met betrekking tot aspecten of
zelfs volledige sectoren op het ATEX-gebied. Voorbeelden daarvan zijn
technische voorschriften betreffende de aardolie-industrie, apparatuur
voor het schlldersbedri)f en voor drukkerl|jen, maatregelen inzake
elektrostatische ontladingen, bepaalde meettoestellen enz. Het bestaan
van dergel i jke voorschriften in siechts een aantal Lid-Staten kan op
lange termi)jn alleen maar nadellg zi)Jn voor het vrije verkeer van
ATEX-materieel.

b. Technische aspecten

- De snelle ontwikkeling op het gebied van ontploffingsgevaar heeft het
onderzoek naar andere mogel |l jke ontstekingsbronnen gestimuleerd. Zo
konden er tot dusver 13 worden bepaald, waarvan slechts de helft van

elektrische aard Is

van voornamelijk elektrische aard zijJn elektrische vonken, lichtbogen,
evenwichtsstroom, elektrostatische lading, elektromagnetische golven
en ionlserende straling. Van voornamell jk nlet-elsktrische aard zljn
hete opperviakken, viammen en hete gassen, vonken van mechanische
oorsprong, stralingen Iin het optische gebled, ultrageiuld,

ontstekingsbronnen van chemische aard en adiabatlsche compressie.

Alleen rekening houden met gsvaren van elektrische aard 11} jkt
bijgevolg een minimalistische benadering die ontoereikend Is om tot

het hoge beschermingsniveau te komen waarvan de Commlisslie krachtens



artike! 100, tid 3, bij de ultwerking van haar voorstelien moet
uitgaan. Bovendien Iis gezlen het interdisciplinaire karakter van de
wetenschap en de opeenstapeling van toegepaste technieken het
onderscheld tussen elektrisch en niet-elektrisch materiee! zser

moeliljk en per slot van rekening willekeurig.

In het voorste! Is niet alleen niet-elektrisch materieel opgenomen,
maar worden bovendien de systemen geharmoniseerd die een beginnende
explosie moeten stoppen of de gevoigen ervan tot een aanvaardbaar
minimum moeten beperken. Het I|s een bekend gegeven dat het ondanks de
perfectionering van het materleel onmogelijk is het ontploffingsgevaar
volledig uit te sluiten. Met het ocog op de algemene veiligheid dienen
ook maatregelen te worden getroffen voor het geval dat zich een
ontploffing voordoet. Voorts vallien hleronder ook Inrichtingen die
zijn opgesteld bulten de omgeving waar ontploffingsvaar kan heersen,
maar waarvan de prestatie directe gevolgen heeft voor de veiligheid
van het materieel dat zich In dergelljke omgeving bevindt.

In bijlage | van de richtlijn zijn vijf categorieen van materiesel

(dr le voor bovengronds materieel en twee voor ml jnbouwmaterieel)
omschreven die worden onderschelden door de in bijlage |l vermelde
essentiele elsen die daarvoor gelden. De categor iesn beantwoorden uit
een oogpunt van constructie aan een hierarchie in de
explosiebeveliliging en hangen bl jgevolg tevens samen met de passende

middelen voor attestering van de overeenstemming.

Onder de richtiijn valt ook materieel dat Is bestemd voor een omgeving
met ontviambare stofmengsels. Met betrekking tot het gebruik van
dergeli ]k materieel lopen de nationale standpunten uiteen (bepaling
van zones), hetgeen dan weer In tegenstelling staat met het gebruik in
een omgeving met explosieve gassen waarover in de betrokken kringen
een consensus In zicht (1jkt te komen.

Het is niet ondenkbaar dat de constructievoorschriften een positief
effect zullen hebben op aspecten die samenhangen met het gebruik en de
installatie van dit materieel, een gebled dat In de toekomst moet
worden geregeld door middel van richtliljnen die op artikel 118 A zljn

gebaseerd.



2.

Economische en sociale gevolgen

A.

Economische gevolgen

Het economisch belang van ATEX-materiee! is aanzienll)k. Het wordt
algemeen gebruikt in slieutelsectoren van de industrie : winning van
vaste (steenkool!l), vioeibare (aardolie) en gasvormige (aardgas)
brandstoffen, chemische en metallurgische industrie, behandeling van
ontviambare organische produkten (met name op het gebled van
voedingsmiddelen), instaillaties voor de behandeling van hout en
kunststoffen, drukker!jen enz. Jaarijks worden na keuring ongeveer 2509
conformiteitscertificaten afgegeven door de aangemelde instantles voor
elektrisch materiee!. De koopprijs Is dan ook hoog en zal In de toekomst
zeker niet dalen, vooral omdat bijzondere elisen in bepaalide gevalien
aanvul iende proeven noodzakeli jk zullen maken. Ais deze proeven echter
binnen de gemeenschappel! i jke markt niet worden herhaaid zullen de kosten
voor de fabrikant en indirect dus ook voor de gebruiker tot een redelijk
nievau worden beperkt. Hoewel dat moelli jk kwantiflceerbaar is, is het
om velligheldsredenen en om economische redenen belangrijk dat de
handelsbelemmer Ingen worden opgeheven en dat een Juist evenwicht wordt
gevonden. Daarom wordt er met de richtlijn naar gestreefd een hoog
vellighelidsniveau in te voeren of te handhaven, zonder dat de kosten
onredel | Jk worden. De geharmoniseerde normen die door CEN en CENELEC
zlJn ultgewerkt en van grote betekenis zijn voor de rationalisering en
verbetering van de produktiviteit, zuilen in ruime mate bl jdragen aan
het succes van dit voorste! waarin de beginselen van de nieuwe aanpak
ten ultvoer worden gelegd. De richtlijn zal tevens de motor vormen voor

een bespoediging van de normalisatiewerkzaamheden.

B. Soclale aspecten

DIt voorstel zal geen veranderimg brengen in de gevestigde structuren.
De globalisatie van het velligheidsaspect waarmee grijze zones tussen
niet bl) eikaar aanslultende regeigevingsteksten worden vermeden, mag
evenwe! voor de gebrulkers van dit materieel niet worden onderschat. in
dit verband moet worden opgemerkt dat deze richtlijn "constructie" zal
worden aangevuld met een zuster-richtlijn betreffende het gebrulk van
ATEX-mater leel, waarvoor artlkel 118 A de jurldische grondslag zal

vormen.
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Raapleging van belanghebbende partijen

Bij het opstellen van deze richtlijn werd de Commissie bijgestaan door
particuliere en regeringsdeskundigen. De particuliere deskundigen

ver tegenwoordigden voornamell jk ORGALIME (Verbindingsbureau van de
Europese Metaalindustrie), CEFIC (Europese Raad van de Bonden van de
Chemische Nijverheid), FIMTM (Federatie van de Metaalverwerkende en
Machine-Industrie), de Europese Normallsatie-insteilingen CEN en
CENELEC. De Unlion Européenne des Alcools, Eaux-de-vie et Spiritueux en
de Groupement des Ensembliers Industriels hebben schriftelljk hun steun

toegezegd aan het initlatief van de Commissie.

Het voorstel werd voorgelegd aan en besproken in het Raadgevend Comité
voor de velligheld, de hyglene en de gezondheldsbescherming op de
arbeldsplaats en het permanent orgaan voor de veiligheid en de
gezondheldsvoorwaarden in de steenkolenml Jnen en andere
winningsindustrieen.

De debatten werden tevens bl jgewoond door waarnemers van het

secretariaat van de EVA.

De voorgestelde richtili]n

Het betreft een richtlljn volgens de nleuwe aanpak waarin de richtsnoeren

van de resolutlie van de Raad van 7 mei 1985 ziJn toegepast. De richtiijn iIs

gebaseerd op artikel 100 A van het Verdrag van Rome.

1.

Toepass/ ngsgeb led

De richt!ijn heeft een breed toepassingsgebled dat zowel de elektrische
als de niet-elektrische sector omvat alsmede bevelligingssystemen en
inrichtingen die zich buiten de plaats waar ontploffingsgevaar kan
heersen bevinden maar van Iinvlioced zi)n op de apparatuur die daarin is
opgesteld. Zoals uiteengezet In hoofdstuk | wordt een zeer grote sector
van de industrie bestreken overeenkomstig de beleids!||jnen die In de
resolutie van de Raad van 7 mei 1985 zijn aangegeven.

Onderdelen

De Commissie heeft Ingszien dat de behandeiling van de onderdelen een

probleem vormt. In artikel 1 is een definitlie gegeven waarin enerzijds



de niet-autonome werking en anderzijds de essentiéle bijdrage aan de
vellligheid van het materieel wordt vermeld. Voor de
conformiteitsbeoordel ing worden de procedures gevolgd die gelden voor de
categorlie waarin het materiee! In zijn geheel is ingedeeld. De
constructeur moet de naleving van de bovengenoemde procedures bevestigen
In een verklaring zonder evenwel! het EG-merk op het onderdee! aan te

brengen.

Elsen Inzake vellighelid en gezondheid

Bijlage | - Criterla voor de Indeling van de groepen van apparaten in

conformitettscategorieen

Bijlage | van de richtlijn Is In twee groepen van apparaten ingedeeld,
namel | Jk groep | voor de mi jnbouw en groep || voor bovengronds
materieel. Elke groep Is nog onderverdeeld In conformiteitscategorieeén,
namell Jk 1, 2 en 3 voor bovengronds materieel, (M)1 en (M)2 voor

mi Jnbouwmaterieel. Bl het opmaken van deze Il jst Is uitgegaan van de
hierarchische verhouding tussen de beveliligingsmaatregeien die op het
mater leel van toepassing zljn. Zo komt categorie 1 overeen met materieel
dat een hoog beschermingsniveau waarborgt en derhalve kan worden
gebruikt op plaatsen waar zeer waarschijnliljk ontplioffingsgevaar zal

heersen.

In dalende volgorde hebben de categorieén 2 en 3 betrekking op plaatsen
waar met minder waarschijnlijkheid ontploffingsgevaar kan heersen. Voor
mater iee! van groep | geldt dezelfde gedachtengang. Het begrip
waarschijnlijkheid Is op dit gebied van fundamenteel belang. De
gebruikers dienen In hun ondernemingen zones af te bakenen waarin het
vrljkomen of de aanwezigheld van ontvlambaar gas of stof zich met minder
of meer waarschijnllijkheld zal voordoen. De parameters die In aanmerking
worden genomen zl)Jn In nationale voorschriften of In Iinternationale
normen vastgelegd. Een harmonisatie kan alleen plaatsvinden door middel
van een op artikel 118 A gebaseerde richtlijn en valt niet In de

werk ingssfeer van het onderhavige voorstel. Met de daarin vermelde
categorieen van eisen wordt evenwel ult een oogpunt van constructie en
ontwerp een homoloog niveau van intrinsieke velligheld van het materieel

beocogd. De combinatie van materieel dat speclaal |Is ontworpsn voor



bepaalde conformiteitscategorieen en de Installatie/het gebrulk daarvan
overeenkomstig de fabrieksaanwljzingen moet een zo hoog mogell jk

velligheldsniveau waarborgen.

In een Industriele omgeving zi)n de bevellligingsmaatregelen tegen
explosie van ontvlambaar stof, afhankelljk van het risico, In een

passende categorie ingedeeld.

Dat betekent niet dat de constructle van materieel dat is bestemd voor
gebruik In een stofomgeving en die van materieel voor een gasomgeving
identiek zijn. De essentiele eisen van bijlage !l zijn volledig
specifiek en hangen samen met de bovengenoemde bestemming. Wanneer zi]
in dezelfde categorie vallen betekent dat hier in de eerste plaats dat
de procedures voor attestering van de overeenstemming ldentiek zijn. Zo
wordt voorgesteld de betrokken apparaten in de categorie 1 of 3 In te

delen.
Bijtage |l - Essentiele vellligheidselsen
Bljlage |1 bevat de algemene en bl jzondere velligheidselisen waaraan

apparaten, afhankellijk van de hisrboven vermelde indeling, moesten
voldoen. Beide bijlagen vormen dus een onafscheidelijk geheel. De
gevaren hangen in beginsel rechtstreeks samen met de explosie In een
omgeving waar ontploffingsgevaar kan heersen.

Voor de overige gevaren die blj voorbeeld te wijten zijn aan het gebruik
van een machine in een omgeving waar ontploffingsgevaar kan heersen,
gelden tevens de essentiéele eisen van Richtlijn 89/392/EEG betreffende

machines.

Procedures voor conformiteltsbeoordeling

Voor de in het artlkel vermelds procedures wordt een hierarchie gevolgd
dle wordt bepaald door de risiconiveaus waarvoor het materiee!l Is
bestemd. In de regel wordt aan de fabrikant de keuze gelaten om al of

niet kwaliteltsborgingssystemen toe te passen.
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De procedures kunnen als volgt worden samengevat

A) Apparaten, indien nodlg met Iinbegrip van inrichtingen die zich bulten

de omgeving waar ontploffingsgevaar kan heersen bevinden, maar met het

daar in opgestelde materieel zi)n verbonden alsmede geTntegreerde

beveil igingssystemen

1. Groep | en 11, conformiteltscategorie (M)1 en 1
hetzij EG-type-onderzoek (module B) +
- produktiekwailteitsborging (module D)
of
- produktkeuring (module F)
hetzi) volledige kwaliteitsborging (module H)
2. Groep | en |1, conformiteitscategorie (M)2 en 2
EG-type-onderzoek (module B) +
- overeenstemming met het type (module C)
of
~ produktkwaliteitsborging (module E)
3. Groep |1, conformiteitscategorie 3
dus uitsliuitend van toepassing op het geblied van de bovengrondse
Industrie
- Interne fabricagecontroie (module A)

B) Bevelligingssystemen met autonome werking

EG-type-onderzoek (module B) +
- overeenstemming met het type (module C)}
of

— produktkwaliteitsborging (module E)

In elk geval wordt aan de fabrikant de mogeli jkheid geboden om een beroep te

doen op de procedure van de EG-eenheldskeur ing (module G).
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Middelen voor bevestiging van de overeenstemming

In het voorstel is rekening gehouden met de stand van zaken met
betrekking tot het gebruik van het EG-merk. Ten einde verwarring te
voorkomen en de aandacht van de gebruliker te vestigen op de bijzondere
aard van het materieel, zal evenwel gebrulk worden gemaakt van extra
merktekens. Het betreft met name een specifiek teken in verband met de
preventie van explosies, het symbool van de groep apparaten

(I - mijnbouw, |1l - bovengrondse industrie), de conformiteitscategorie
M(1), M(2), 1, 2 of 3, de aard van het explosieve mengsel (G : gas, D
stof) alsmede eventueie beperkingen inzake het gebruik of voorwaarden

voor velllg gebruik.

Intrekking van bestaande richtlijnen

Het voorstel voor een richtlijn vervangt volledig de harmonisatie
waarmee een begin was gemaakt in Richtlijnen 76/117/EEG, 79/196/EEG,
90/487/EEG en 82/130/EEG en de daaropvolgende wijzigingen die bijgevolg
zullen worden Ingetrokken. Het bestaande systeem heeft niettemin in het
ver leden voor een beschermingsniveau gezorgd waaraan dus niet zou mogen
worden geraakt. Daarom zal, na een onderzoek naar moge!l jkheden tot
verbetering, hetgeen is bereikt op het gebied van elektrische apparatuur
zoveel mogel i jk worden gehandhaafd. Het bestaande hoge niveau zal
bovendien worden uitgebreid tot materieel dat op dit ogenblik nog niet

onder een communautaire wetgeving valt.

Terml Jn van inwerklingtreding

De vankrachtwording van de richtlijn zal In twee fasen plaatsvinden
- optionele vankrachtwording : 1.7.1993
- totale vankrachtwording : 1.1.2003

De optlionele periode is noodzakelijk voor de totstandbrenging van even-
tuele bl jzondere structuren voor beproeving en certificatie en ter voor-

koming van massale aanvragen waardoor al te lange wachttijden ontstaan.

Hoewe! op elektrisch gebied weinig wijzigingen van de
beproevingsvoorzieningen noodzakelijk Iijken, Is dat namelijk anders
voor het niet-elektrische gebied omdat daar belangri jke werkzaamheden

zil)Jn vereist, met name voor de uitwerking van geharmoniseerde normen.
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RICHTLIJN VAN DE RAAD

Inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de

Lid-Staten betreffends apparaten en

beveillgingssystemen bestemd voor gebruik op

plaatsen waar ontploffingsgevaar kan hesrsen

DE RAAD VAN DE EUROPESE GEMEENSCHAPPEN,

Gelet'op het Verdrag tot oprichting van de Europese Economische Gemesenschap,
inzonderhetld op artlkel 100 A,

Gezlen het voorstel van de Commissie(1),

In samenwerking met het Europese Parlement(a),

Gezlen het advies van het Economisch en Soclaal Comité(3),

Overwegende dat het de taak van de Lid-Staten Is om op hun grondgeblied zorg te
dragen voor de veiligheid en gezondhe(d van personen en, [n voorkomend geval,
hulsdieren en goederen alsmede in het bljzonder veoor dle van de werknemers, met

name waar het gaat om de gevaren die voortvioelien ult het gsbrulk van apparaten

en beverflglngssystemen op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen;

(1) PB
(2) P8
(3) PB
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Overwegende dat In de Lid-Staten dwingende voorschriften het vellligheldsniveau
bepalen waaraan moet worden voldaan door apparaten en bevelllgingssystemsn die
bestemd zljn voor gebrulk op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen; dat
het meastal om voorschriften van selektrische en nlet-elektrische aard gaat dle
van Inviosd ziJn op het ontwerp en de bouw van materlesi dat kan worden gebruikt

op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen;

Overwegende dat de eisen Qaa(aan het materieel moet voldoen zowe! qua omvang als
qua controleprocedures van Lid-Staat tot Lid-Staat verschililen; dat deze

verschll{len derhaive het handelsverkeer blnnen de Gemeenschap belemmeren;

Overwegends dat de regelgevingsteksten tot opheffing van technische

hande {sbelemmer Ingen de nleuwe aanpak mosten volgen zoals bedosld In de resolutie
van de Raad van 7 me! 1985(4) krachtens welke essentiéle elsen betreffende de
velllgheld en andere slsen van gemesenschappel! K belang mosten worden
vastgesteid, zonder de In ds Lid-Staten bestaande en gerechtvaardigde
beschermingsniveaus te veriagen; dat deze resolutie voorziet in de behandeliling
van een zeer groot aantai produkten [n één enkele richtliijn, ten einde een

wlidgroe!l van richtitjnen te voorkomen dle al te vaak moeten worden gewl]zlgd;

Overwegende dat de bestaande richtlii)jnen betreffende de onderiinge aanpassing van
de wetgevingen van de Lid-Staten Inzake elektrisch materlieel dat in explosieve
omgeving kan worden gebruikt, een positlieve ontwikkeling In de bescherming tegen

exploslog hebben toweeggebracht dank zt) maatregelion in verband met de bouw van

(4) PB C 138 van 4.6,1985, blz. 1.
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het materleei In kwestle en hebban bl jgedragen tot de opheffing van de
handeisbetemmer ingen op dit gebled; dat het tegeli)kertijd noodzakel!l ]k (s de
bestaande richtlilijnen te herzien sn ult te brelden daar het bl}zonder belangrijk
Is In een globaal verband te voorzien In alls mogei!}ke gevaren dle aan ds
apparaten ziJn verbonden. DIt houdt met name In dat reeds vanaf het ontwerp en in
de bouwfase maatregelien [n overweging moeten worden genomen die een afdosende
bescherming van de gebrulkers en derden waarborgen;

Overwegends dat de aard van het gevaar, de bavelligingsmaatregelen en de
beprosvingsmethoden vaak vrljwe! gelljk ot zelfs ldentiek z!jn voor bovengronds

en ml jnbouwmaterieel; dat het derhalve nodlig Is apparaten en bsveiligingssystemen
van belde groepen In één enkeie richtlijn te bshandelien;

Overwsgende dat belde bovengenoemds groepen van materieel In een groot aantal
sec¢toren van hande! en industrie worden gebrulkt en van zanzien!| K economisch
belang 2! |n;

Overwegende dat de naleving van de essentléle elsen inzake vel!ligheld en
gezondheid een gebledend voorschrift vormt voor het waarborgen van de vellligheld
van de apparaten en beveilligingssystemen; dat deze élsen zi}n onderverdesid In
algemene elsen en [n aanvulliende elsen waaraan apparaten en bevellligingssystemsn
moeten voldoen; dat met name de aanvullende elsen worden geacht rekening te
houden met de bestaande of potentiéle gevaren; dat daarult voortvioslt dat
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voor de apparaten en bevelligingssystemen een of meer van deze eisen zullen
geliden voor zover dat noodzakelljk is voor de goede werking daarvan of van
toepassing Is voor het gebrulk overeenkomstig hun bestemming; dat het begrip
"gebrulk overeenkomstig de bestemming" van fundamentele betekenis Is voor de
velligheid met betrekking tot expliosies bi) apparaten en bevellligingssystemen;
dat het onontbeerlil}jk Is dat de fabrilkant volledige Informatie verstrekt; dat op
het materlieel tevens specifieke en duidell ke merktekens moeten worden
aangebracht In verband met het gebruik daarvan in een omgeving waar

ontploffingsgevaar kan heersen;

Overwegende dat momenteel een op artikel 118 A gebaseerde richtiijn Is gepland
betreffende werkzaamheden die worden uitgevoerd in een omgeving waar
ontploffingsgevaar kan heersen; dat deze aanvullende richtiijn met name
betrekking zal hebben op ontploffingsgevaar In verband met het gebruik en/of de

aard van de Installatie en de Installatiemethoden;

Overwegende dat de elisen oordeelkundig moeten worden toegepast iIn de zin dat
rekening moet worden gehouden met de stand van de technliek ten tijde van de bouw;

Overwegende dat iIn deze richtil)n derhaive alleen essentielie eisen zljn
vastgesteld; dat om gemakkell jker het bewijs van de overeenstemming met de
essentiele elsen te kunnen leveren het noodzakelljk Is dat er Europees niveau
geharmoniseerde normen zljn, In het bl jzonder wat betreft de niet-elektrische
aspecten van de explosiebeveiliging en dit met betrekking tot het ontwerp, de
bouw en de beproeving van het materieel, zodat op grond van de naleving van de
normen kan worden ultgegaan van het vermoeden dat het produkt In overeenstemming
Is met deze essentiéle eisen; dat deze op Europees niveau geharmoniseerde normen
worden ultgewerkt door particuiiere tnsteilingen en dat zi) hun karakter van

niet-verbindende bepalingen dienen te behouden; dat de Europese Commissie
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voor Normalisatle (CEN) en het Europees Comité voor Elektrotechnische
Normalisatie (CENELEC) daarom erkend zijn als bevoegde Instellingen voor de
vaststelling van geharmoniseerde normen overeenkomstig de op 13 november 1984
onder tekende algemene richtsnoeren voor de samenwerking tussen de Commisslie en
deze beide Instelliingen; dat In deze richtlijn onder een geharmoniseerde norm
wordt verstaan een technlsche specificatie (Europese norm of

harmonisat iedocument) die door een van beide of belde instel!lingen Is aangenomen
In opdracht van de Commissle overeenkomstig de bepalingen van Richtiijn
83/189/EEG van de Raad van 28 maart 1983 betreffende een informatieprocedure op
het gebled van normen en technische voorschrlften(5), laatstell jk gewijzigd bij
Richtiijn 88/182/EEG(6), en uit hoofde van bovengenoemde algemene richtsnoeren;

Overwegende dat het, gezien de aard van de risico’s die Inherent zijn aan het
gebrulk van materiee! Iin een omgeving waar ontploffingsgevaar kan heersen,
noodzakeliJk is procedures in te stellen voor de beoordeling van de
overeenstemming met de essentiéle elsen van de richtlijn; dat deze procedures in
verhouding moeten staan tot het gevaar dat de apparaten kunnen opleveren en/of
het gevaar waartegen de systemen de onmiddel || jke omgeving moeten beschermen; dat
bijgevolg voor elke conformiteitscategorie van het materieel een adequate
procedure moet worden vastgesteld of de keuze moet worden gelaten tussen
verschillende gelijkwaardige procedures; dat de in aanmerking genomen procedures
volledig overeenstemmen met het besluit van de Raad van 13 december 1990(7)
betreffende de modules voor de verschilliende fasen van de

conformiteltsbeoordel ingsprocedures die in de richtlijnen voor technische

harmonisatie moeten worden gebruikt;

(5) PB L 109 van 26.4.1983, blz. 8.
(6) PB L 81 van 26.3.1988, blz. 75.
(7) PB L 380 van 31.12.1990, blz. 13.
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Overwegende dat de Raad heeft bepaald dat het EG-merk moet worden aangebracht
hetzij door de fabrikant, hetzlj door diens In de Gemeenschap gevestigde
gemachtigde of, blj ontstentenis daarvan, door degene die verantwoordelijk Is
voor het in de handel brengen In de Gemeenschap; dat dit merkteken betekent dat
het produkt in overeenstemming is met alle essentiele eisen en

beoorde! ingsprocedures, als bepaald het communautaire recht dat op het produkt

van toepassing is;

Overwegende dat het verantwoord Is dat de Lid-Staten, zoals voorzien bij Artikel
100A, 1id 5, van het Verdrag, voorloplge maatregelen mogen treffen tot het
beperken of verbleden van het in de handel brengen of het In gebruik nemen van
apparaten en bevelligingssystemen In het geval dat deze een welbepaald risico
voor de veiligheid van personen en, In voorkomend geval, huisdieren of goederen,
inhouden, en voor zover deze maatregelien aan een communautaire toetsingsprocedure

worden onderworpen;

Overwegende dat de Raad op 18 december 1975 een kaderrichtiijn heeft goedgekeurd
betreffende elektrisch materlieel bestemd voor gebruik in bovengrondse "explosieve
omgeving" (76/117/EEG)(8), laatstelljk gewijzigd bij Richtlljn 90/487/EEG(9) en
op 15 februari 1982 een richtli)n betreffende elektrisch materieel bestemd voor
gebrulk In explosieve omgeving van mi)ngashoudende mijnen (82/130/EEG)(10),
laatstelijk gewijzigd blj Richtiijn 91/269/EEG(11); dat vanaf het begin van de
werkzaamheden werd overwogen de optionele en gedeeltelijke harmonisatie waarop
deze richtlijnen zl)n gebaseerd om te zetten In een totale harmonisatie; dat het
toepassingsgeblied van bovengenoemde richtilijnen volledig onder de onderhavige

richtlijn vait en dat deze richtlijnen derhalive dienen te worden Ingetrokken;

(8) PB 1t 24 van 31.1.i976, blz. 45.
(9) PB L 270 van 2.10.1990, bilz. 23.
{(10) PB L. 59 van 2.3.1982, blz. 10.
f13) PB i 134 van 29.5.1991.,
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Overwegende dat‘véér 31 december 1992 de maatregelen voor de geleldeli jke
totstandbrenging van de Interne markt dienen te worden vastgesteid; dat de
Interne markt een ruimte zonder binnengrenzen omvat waarin het vrije verkeer van

goederen, personen, diensten en kapitaal is gewaarborgd;

Overwegende dat In een overgangsregeling moet worden voorzien die het mogeli jk
maakt materieel in de handel te brengen en In gebruik te nemen dat is vervaardigd
overeenkomstig de nationale voorschriften die op de datum van vaststelling van

deze richtlijn van kracht zijn,

HEEFT DE VOLGENDE RICHTLIJN VASTGESTELD
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Hoofdstuk |

Werkingssfeer, In de handel brengen en vrij verkeer

Artikel 1

Deze richtlijn Is van toepassing op apparaten en bevelllgingssystemen,
bestemd voor gebruik op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen.

In de werkingssfeer van deze richtllijn vallen veilighelds-, controle- en
regelsystemen die bestemd zijn voor gebruik buiten de plaatsen waar
ontploffingsgevaar kan heersen, maar dlie noodzakell Jk zljn voor of die
bijdragen aan de vellige werking van apparaten en beveliligingssystemen die

zlch bevinden op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen.
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3. In deze richtiljn zljn de volgende definities van toepassing

Apparaten en bevelliglingssystemen voor gebrulk overeenkomstig hun bestemming op

plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen

aj Onder apparaten worden verstaan machines, materieel of alle andere vaste of
moblele Iinrichtingen, met Iinbegrip van de ingangen voor kabels en pijpen,
bedieningsorganen en instrumenten, die alleen of in combinatlie, continu of
tijdelljk dienen voor produktie, transport, opslag, meting, regeling,
energieomzetting of grondstoffenverwerking en die een explosie kunnen

veroorzaken.

b) Worden beschouwd als beveiligingssystemen constructie-eenheden die zijn
ontworpen om onmiddel il )k een beginnende explosie te stoppen en/of om op een
voldoend velllgheidsniveau de zone te beperken die wordt getroffen door de
viammen en de druk die het resultaat zl)n van een explosie. De
bevelligingssystemen kunnen In de apparaten zijn geintegreerd of
afzonder |l jk In de handel worden gebracht als systemen met autonome

functies.
c) Worden "componenten" genoemd onderdelen die essentieel zijn voor de vellige
werking van de apparaten en bevelligingssystemen maar geen autonome functie

hebben.

Explosieve omgeving

Mengsels van lucht en gas, damp, nevel of stof, dle onder atmosferische
omstandigheden In zo’'n mate ontviambaar zi)Jn dat een reactle, die na de
ontviamming een temperatuur- en drukstijging teweegbrengt, zich vanzelf kan

voortplanten en een risico vormen.

Plaats waar ontploffingsgevaar kan heersen

Plaats waar ten gevolige van plaatseli ke en bedr|jfsomstandigheden een explosieve

omgeving kan ontstaan.
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Apparatengroepen en conformiteitscategorieén

Apparaten van groep | zijn apparaten die bestemd zijn voor ondergrondse
werkzaamheden in mijnen en voor de delen van bovengrondse installaties daarvan
waar ten gevolge van mijngas en/of brandbaar stof ontploffingsgevaar kan heersen.
Apparaten van groep || zijn apparaten die bestemd zijn om te worden gebruikt op
andere plaatsen waar ten gevoige van de explosieve omgeving ontploffingsgevaar

kan heersen.

De conformiteitscategorieen met betrekking tot de vereiste beschermingsniveaus
zijn In bijlage | omschreven.

De apparaten en beveiligingssystemen kunnen zijn ontworpen voor een bijzondere
explosieve omgeving. In dat geval worden zij van de desbetreffende merktekens

voorzien.

Gebruik overeenkomstig de bestemming

Gebruik van apparaten en beveiligingssystemen overeenkomstig de apparatengroep,
de conformiteitscategorie alsmede overeenkomstig alle door de constructeur
verstrekte aanwijzingen die noodzakelijk zijn om de veiligheld van de apparaten

te waarborgen.

4. Van de werkingssfeer van deze richtlijn zijn uitgesioten
medlsche hulpmiddelen bestemd voor gebruik in een medische omgeving,
apparaten en beveiligingssystemen wanneer het explosiegevaar ulitsiuitend
te wijten is aan de aanwezigheid van explosieve stoffen of onstabiele

chemische stoffen,

zeeschepen en mobiele offshore-installaties alsmede de uitrusting aan

boord van deze schepen of installaties,
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vervoermiddelen, dat wil zeggen voertuigen en aanhangwagens daarvan die
uitslultend zijn bestemd voor het vervoer van personen in de lucht, via

het wegen- of spoorwegnet of op het water en vervoermiddelen, voor zover

deze zijn ontworpen voor het vervoer van goederen in de lucht, via het
openbare wegen- of spoorwegnet of op het water. Zijn niet uitgeslioten

voertuigen die worden gebruikt in de ertswinningsindustrie.

Artikel 2

De Lid-Staten treffen alie dienstige maatregelen om ervoor te zorgen dat de
apparaten en beveiligingssystemen zoals bedoeld in deze richtlijn
uitsluitend in de handel gebracht en in bedrijf gesteid kunnen worden,
indien zij geen gevaar opleveren voor de veiligheid en de gezondheid van
personen en, in voorkomend geval, huisdieren of goederen, wanneer zij op
passende wijze worden geinstatieerd en onderhouden en overeenkomstig hun

bestemming worden gebruikt.

Deze richtlijn doet geen afbreuk aan de bevoegdheid van de Lid-Staten om met
inachtneming van de bepal!ingen van het Verdrag de eisen vast te stellen die
zij noodzakeli jk achten voor de bescherming van personen en inzonderheid
werknemers die gebruik maken van de betreffende apparaten en
beveliligingssystemen, op voorwaarde dat deze apparaten en
bevelligingssystemen geenszins wijzigingen ondergaan ten opzichte van de

bepalingen van deze richtlijn.

De Lid-Staten staan toe dat tijdens beurzen, exposities, demonstraties enz.
apparaten en beveiligingssystemen tentoongesteld worden die niet in
overeenstemming zijn met de bepalingen van deze richtlijn, mits op een
zichtbaar bord is aangegeven dat zij niet aan de eisen voldoen en niet
tekoop zijn, tenzij ze door de fabrikant of zijn in de Gemeenschap
gevestigde gemachtigde ermee in overeenstemming worden gebracht. Bij
demonstraties moeten alle nodige veiligheidsmaatregeien worden genomen om de

bescherming van personen te waarborgen.
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Artikel 3

De in artikel 1 bedoelde apparaten en beveiligingssystemen moeten voldoen aan de
in bijlage || opgenomen essentiéle veiligheids- en gezondheidseisen die daarop
van toepassing zijn, rekening houdende met de bestemming van deze apparaten en

beveliligingssystemen.

Artikel 4

1. De Lid-Staten mogen op hun grondgebied het in de handel brengen en in
bedri)f stellen van apparaten en bevelligingssystemen die aan de bepalingen
van deze richtlijn voldoen, niet verbleden, beperken of belemmeren.

2. De Lid-Staten mogen het in de handel brengen van componenten niet verbieden,
beperken of belemmeren wanneer deze vergezeld gaan van een in artikel 8,
lid 4 bedoelide schriftelljke verklaring van overeenstemming en bestemd zijn
om te worden Ingebouwd in een apparaat of beveiligingssysteem in de zin van

deze richtllijn.

Artikel 5

1. Apparaten en beveiligingssystemen die kunnen worden gebruikt op plaatsen
waar ontploffingsgevaar kan heersen worden door de Lid-Staten geacht
inovereenstemming te zijn met de in artikel 3 bedoeide essentiéle
veiligheids- en gezondheidseisen, wanneer deze apparaten en systemen In

overeenstemming zijn met

a) de desbetreffende nationale normen die de omzetting zijn van
geharmoniseerde normen waarvan de referenties in het Publikatieblad van
de Europese Gemeenschappen zijn gepubliceerd. De Lid-Staten publiceren
de referenties van de nationale normen die omzettingen zijn van de

geharmoniseerde normen.

b) of de In Iid 2 bedoelde desbetreffende nationale normen, indien op de
onder deze normen vallende gebleden geen enkele geharmoniseerde norm

bestaat.
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De Lid-Staten delen aan de Commissie de tekst mede van de in |id 1, onder b)
bedoelde nationale normen die zi) in overeenstemming achten met de In
artikel 3 bedoelde essentléle eisen. Overeenkomstig de procedure van

artikel 6, lid 2 deelt de Commissie aan de Lid-Staten de normen mede die
onder de hierboven genoemde kunnen worden geacht in overeenstemming te zijn
met de In artikel 3 bedoelde essentiéle veiligheidselsen.

Artikel 6

Wanneer een Lid-Staat of de Commissie van mening is dat de in artikel 5,
lid 1 bedoelde geharmoniseerde normen niet geheel voldoen aan de in
artikel 3 bedoelde essentiéle veilighelds- en gezondheidseisen, legt de
Commissie of de Lid-Staat de kwestie met een toelichting voor aan het bi]j
Richtliijn 83/189/EEG ingestelde permanent comité, hierna te noemen het
"Comité". Het Comité brengt onverwlijld advies ult.

Afhankelijk van het advies van het Comité deelt de Commissie de Lid-Staten
mede of de betreffende normen al dan niet uit de In artikel 5, lid 1

bedoelde publikaties mogen worden verwi jderd.

Na ontvangst van de in artikel 5§, lIid 2 bedoelde medeQellng wint de
Commlssle het advies van het Comité in. Voigens het advies van het Comité
deelt de Commissie binnen een bepaalde terml)n aan de Lid-Staten mede of de
betreffende nationale norm al dan niet conform kan worden geacht en, zo ja,
of een nationale publikatie van de bronnen noodzakelijk iIs. De Commissie

publiceert deze tevens In het Publikatieblad van de Europese Gemeenschappen.
Artikel 7

Wanneer een Lid-Staat vaststelt dat apparaten en beveiliigingssystemen die
van het EG-merk van overeenstemming zljn voorzien en correct geTnstalleerd,
onderhouden en voor het doel waarvoor ze bestemd zijn gebruikt worden, de
veillgheid van personen en, in voorkomend geval, van huisdieren of goederen
in gevaar dreigt te brengen, neemt hij alle voorlopige maatregelen om deze
apparaten en bevelligingssystemen ult de handel te nemen of om het In de
handel brengen en het In bedrljf stellen ervan te verbieden of te beperken.
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De Lid-Staat stelt de Commissie onmiddeill Jk van deze maatregel Iin kennis en
geeft de redenen van zljn beslult aan, met name of het gebrek aan

overeenstemming voortvioelt uit

a) het niet In acht nemen van de in artikel 3 bedoelde essentiéle eisen,
wanneer het apparaat of het bevellligingssysteem niet voldoet aan de in
artikel §, 1id 1 bedoelde normen;

b) een verkeerde toepassing van de in artikel 5§, lid 1 bedoelde normen;
c) een leemte Iin de In artikel §, tid 1 bedoeide normen zelf.

Deze maatregelen zljn van toepassing tot het in werking treden van de in

bedoelde handeling.

De In uitvoering van lid 1 genomen maatregeien worden met een handel!ling van
de Commissle bevestigd en uitgebreid, desgevallend gewlijzigd, tot het geheel
van de Gemeenschap danwel opgeheven.

Evenwel, als de maatregelen genomen in uitvoering van lid 1 door het bestaan
van lacunes Iin de In artikel § bedoelde normen, worden gemotiveerd, Is de
procedure van artikel 6, lld 2, van toepassing.

Wanneer een apparaat of een beveliligingssysteem dat nlet in overeenstemming
Is, het EG-merk van overeenstemming draagt, neemt de bevoegde Lid-Staat
passende maatregelen tegen degene die het merkteken heeft aangebracht en
stelt hij de Commissie en de overige Lid-Staten daarvan Iin kennis.

De Commissie zorgt ervoor dat de Lid-Staten op de hoogte worden gehouden van
het verloop en de resultaten van de procedure.
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HOOFDSTUK 11

Procedures voor conformiteitsbeoordeling

Artikel 8

Voor de beoordeling van de conformiteit van apparaten, met inbegrip van,

indien nodig, de in artikel 1, lid 2 bedoelde inrichtingen alsmede van

geintegreerde beveiligingssystemen gelden de volgende procedures

a)

apparaten van groep | en |1, conformiteltscategorie (M)1 en 1

De fabrikant of zijn In de Gemeenschap gevestigde gemachtigde moet, om
het EG-merk aan te brengen, naar eigen keuze

1) ofwel de procedure van het EG-typeonderzoek (als bedoeld in
bijlage t11) voligen in combinatie met
- de procedure betreffende de produktiekwaliteitsborging (als
bedoeld in bijlage V)
of
- de procedure betreffende de produktkeuring (als bedoeld In
bijlage V).

I1) ofwel de volledige kwallteltsborgingsprocedure voigen, met Inbegrip
van het onderzoek van het ontwerp (als bedoeld in bijlage IX).



b)

c)

d)
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apparaten van groep | en 1!, conformiteitscategorie M(2) en 2

De fabrikant of zijn In de Gemeenschap gevestigde gemachtigde moet, om
het EG-merk aan te brengen, de procedure van het EG-typeonderzoek (als
bedoeld In bijlage 111) voigen in combinatie met

- de procedure betreffende de overeenstemming met het type (als bedoeld
in bijlage Vi)

of

- de procedure betreffende de produktkwaliteitsborging (als bedoeld in
bijlage VIl).

apparaten van groep |l, conformiteltscategorie 3

De fabrikant of zijn in de Gemeenschap gevestigde gemachtigde moet, om
het EG-merk aan te brengen, de procedure betreffende de interne
fabr icagecontrole (als bedoeld in bijlage VIII) toepassen.

Eenhe idskeur ing

De fabrikant of zijn in de Gemeenschap gevestigde gemachtigde kan, om
het EG-merk aan te brengen, de procedure van de EG-eenheidskeuring (als
bedoeld In bijlage X) volgen.

Voor bevellligingssystemen met autonome functies moet het bewlijs van

overeenstemming worden geleverd overeenkomstig punt 1b) of 1d).

De Iin fid 1 vermelde procedures, met uitzondering van het aanbrengen van het

EG-merk, zljn van toepassing op de in artikel 4, lid 2 bedoelde componenten.

De fabrikant of ziJn in de Gemeenschap gevestigde gevoimachtigde moet een

schriftell jke verkl!aring van overeenstemming afgeven tot bevestiging van
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de overeenstemming van deze componenten met de bepalingen van deze richtlijn
die daarop van toepassing zijn en met vermeiding van de kenmerken van deze
componenten alsmede van de voorwaarden voor het inbouwen In een apparaat of
beveillgingssysteem die bl jdragen aan de naleving van de essentiéle elsen

die voor de afgewerkte apparaten of bevelllgingssystemen gelden.

De documenten en de briefwisseling met betrekking tot de In de bovenstaande
leden bedoelde procedures worden opgesteld in één van de officiéle talen van
de Lid-Staat waar deze procedures zich voltrekken of in een taal dle door de

aangemelde Instantie wordt aanvaard.

Wanneer de apparaten en beveiligingssystemen zijn onderworpen aan andere
communautaire richtlljnen die op andere aspecten betrekking hebben, geeft
het In artikel 10 bedoelde EG-merk van overeenstemming in dat geval aan dat
de apparaten en bevelligingssystemen tevens aan de desbetreffende bepalingen

van deze andere richtlijnen voldoen.

Artikel 9

De Lid-Staten delen de andere Lid-Staten en de Commissie mee welke
Instanties ze hebben aangewezen om de opdrachten met betrekking tot de in
artike! 8 bedoelde procedures uit te voeren alsook de specifieke taken
waarvoor de instanties werden aangewezen. In deze richtllijn worden die
instanties "aangemelde instanties" genoemd.

De Commissie publiceert in het Publlikatieblad van de Europese Gemeenschappen
een |llJjst van deze aangemelde instanties met het ldentificatlienummer dat zi)
hun heeft toegekend alsook de taken waarvoor zij werden aangemeld. De
Commissie draagt zorg voor de bijwerking van deze |ijst.

De Lid-Staten hanteren voor de aanwijzing van de instanties de in
bijlage Xi| vermelde minimum criterla. De Instanties die voldoen aan de
criteria welke zijn vastgelegd in de desbetreffende geharmoniseerde normen,

worden geacht aan de relevante minimum criteria te voldoen.
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Een Lid-Staat die een Instantie heeft aangemeld moet die aanmelding
intrekken indien hij vaststelt dat die Instantie niet meer aan de In lid 2
bedoelde criteria voldoet. Hij stelt de andere Lid-Staten en de Commissie

daarvan onmiddelll jk in kennlis.

De aangemelde instantie en de fabrikant of zi)Jn in de Gemeenschap gevestigde
gemachtigde stellen in onderlinge overeenstemming de termijnen vast voor de
voltooiing van de In de bijlagen bedoelde beoordel ings- en

keur ingswerkzaamheden.

HOOFDSTUK 111

Merk van overeenstemming

Artike!l 10

Het EG-merk van overeenstemming alsmede de specifieke merktekens, als
afgebeeld in bijlage X!, moeten op een zichtbare, leesbare en onuitwisbare
wijze worden aangebracht op het apparaat of het beveiligingssysteem en, voor
zover dat ultvoerbaar en toepasselljk is, op de commerciéle verpakking

alsook op de gebruiksaanwl]zing.

Het EG-merk moet vergezeld zijn van het identificatienummer van de
aangemelde Instantie dle belast Is met de uitvoering van de In de

bijlagen 1V, V, VI, VIl, IX en X bedoelde procedures alsook van de laatste
twee cljfers van het jaar waarin het merkteken is aangebracht.

Het Is verboden merktekens of opschriften aan te brengen die kunnen worden
verward met het EG-merk van overeenstemming of met de in bijlage X!

omschreven aanvul lende speciflieke merktekens.
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Artikel 11
Wanneer door een Lid-Staat of door een aangemelde Instantie wordt vastgesteid dat
het EG-merk van overeenstemming onrechtmatig werd aangebracht, moet deze
vaststelllng tot gevolg hebben dat het In de handei brengen van het betrokken
apparaat of beveliigingssysteem wordt verboden of gestaakt.

HOOFDSTUK 1V

Slotbepalingen

Artikel 12

leder krachtens deze richtlljn genomen besluit dat ertoe leidt dat het in de
hande| brengen en/of het in bedrijf stellen van een apparaat of een
beveiligingssysteem wordt beperkt of verboden of dat het uit de handel nemen
ervan oplegt, moet nauwkeurig worden gemotiveerd. Het wordt zo spoedig mogeli jk
aan de belanghebbende medegedee!d met vermelding van de rechtsmiddelen die
volgens de In de betrokken Lid-Staat geldende wetgeving openstaan alsmede van de

termi Jnen waarbinnen deze rechtsmiddelen moeten worden ingesteid.
Artikel 13

De Lid-Staten zien erop toe dat alle bij de toepassing van deze richtijn

betrokken partijen alie informatie die ze voor de ultoefening van hun taak hebben
gekregen, vertrouwel i jk behandelen. Dit geldt niet voor de verplichtingen van de
Lid-Staten en de aangemelde Instanties met betrekking tot wederzijdse informatie

en verspreiding van waarschuwingen.
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Artikel 14

Richtiijn 76/117/EEG(1) en Richtljn 79/196/EEG(2), laatstelijk gewljzigd
blj Richtiijn 90/487/EEG(3) alsmede Richtlljn 82/130/EEG(4), laatstelljk
gewijzigd blj Richtlijn 91/269/EEG(S), worden per (1 juli 1996)
ingetrokken.

De EEG-certificaten van overeenstemming met de geharmoniseerde normen die
zljn verkregen overeenkomstig de voorschriften van de in het bovenstaande
lid vermelde richtlijnen biljven echter geldig tot 31 december 2002, met
dien verstande dat zij alleen geldig zullen zljn voor de overeenstemming met
de geharmoniseerde normen die in de genoemde richtlijnen zijn aangegeven.

De Lid-Staten treffen de nodige maatregelen om ervoor te zorgen dat de
aangemelde instanties die krachtens artikel 8, leden 1 tot en met 3, zijn
belast met het beoordelien van de overeenstemming van elektrisch materieel
dat reeds vé6r de inwerkingtreding van deze richtlijn in de handel was,
rekening houden met de beschikbare resultaten van proeven en keuringen die
al op grond van de genoemde richtlijnen werden verricht.

(1)
(2)
(3)
(4)
(5)

PB L 24 van 31.1.1976.
PB L 43 van 20.2.1979.
PB L 270 van 2.10.1990.
PB L 59 van 2.3.1982.
PB L 134 van 29.5.1991.
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Artikel 15

1. De Lid-Staten dienen voér [31 december 1992] de wettelijke en
bestuursrechtel i jke bepalingen vast te stellen en bekend te maken die nodig
zijn om aan deze richtiijn te voldoen. Zij stellen de Commissie hiervan
onmiddel li}jk In kennis.

Wanneer de Lid-Staten deze bepalingen aannemen, wordt In die bepalingen naar
de onderhavige richtlijn verwezen of wordt hiernaar verwezen bij de
officiéle bekendmaking van die bepalingen. De regels voor deze verwijzing
worden door de Lid-Staten vastgesteid.
Z1) passen deze bepalingen toe vanaf [1 jull 1993].

2. De Lid-Staten staan evenwel voor het tijdvak tot [31 december 2002] het In
de handel brengen en het In bedri)f stellen toe van apparaten en
bevel |l igingssystemen die voldoen aan de nationale voorschriften die op de
datum van vaststelling van deze richtlljn op hun grondgebied van kracht
zijn.

Artikel 16

Deze richtlijn Is gericht tot de Lid-Staten.

Gedaan te Brussel, Voor de Raad

de Voorzitter
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BIJLAGE I

CRITERIA TER BEPALING VAN DE INDELING VAN DE GROEPEN APPARATEN IN

CONFORMITE I TSCATEGORIEEN

1.

a)

b)

Apparaten van g[oep |

Conformiteltscategorlie (M)1 : Deze categorie omvat apparaten dle zijn

ontworpen en, Iindien nodig, zijn voorzien van aanvullende bl jzondere
beveiligingsmiddelen om te kunnen werken binnen het gebied van de door de
fabr ikant opgegeven bedrijfsparameters die op een hoog beschermingsniveau
zljn gebaseerd met het oog op het gebruik daarvan overeenkomstig hun
bestemming voor ondergrondse werkzaamheden in mijnen en delen van de
bovengrondse installaties daarvan waar door de aanwezigheid van ml jngas
en/of brandbaar stof ontploffingsgevaar heerst.

Apparaten van deze categorie moeten om vellligheidsredenen bl jven

functioneren In een explosieve omgeving en worden derhalve gekenmerkt door

explosiebeveiligingsmiddelen die zodanig onder|ing onafhankelljk zljn dat

- indlen een van de middelen uitvalt, tenminste een tweede
bevelligingsmiddel een voldoend veilligheidsniveau waarborgt of

- Indlen zich twee onderling onafhankelijke storingen voordoen, een
voldoend veiligheidsniveau wordt gewaarborgd.

Apparaten die in deze conformiteitscategorie vallen voldoen aan de

aanvullende eisen als bedoeld in bijlage Il 2.0.1.

Conformiteitscategorie (M)2 : Deze categorie omvat apparaten die zljn

ontworpen om te kunnen functioneren binnen het gebied van de door de

fabr ikant opgegeven bedr| jfsparameters die zl|)n gebaseerd op een verhoogd
beschermingsniveau met het oog op het gebrulk daarvan overeenkomstig hun
bestemming voor ondergrondse werkzaamheden In mijnen en delen van de
bovengrondse Installaties daarvan waar door de aanwezigheld van mijngas

en/of brandbaar stof ontploffingsgevaar kan heersen.
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De explosiebeveliligingsmethoden bij apparaten van deze categorie waarborgen
een veliligheidsniveau dat bij bedrijf zonder storingen bevredigend is, zelfs
onder de moellijkste bedrijfsomstandigheden, met name die welke voortvioeien
uit een zware belasting van het apparaat en veranderli jke
omgevingscondities.

Apparaten die in deze conformiteitscategorie valien, voldoen aan de

aanvul lende eisen als bedoeld in bijlage 11 2.0.2.

Apparaten van groep I

Conformiteltscategorie 1

Deze categorie omvat apparaten die ziljn ontworpen om te kunnen werken binnen
het gebied van de door de fabrikant opgegeven bedrijfsparameters die op een
hoog beschermingsniveau zlijn gebaseerd met het oog op het gebruik daarvan
overeenkomstig hun bestemming. Deze apparaten bevinden zich In een omgeving
waar door de aanwezigheld van gas, damp, nevel en zwevende stofdeeltjes naar

alle waarschijniijkheid ontploffingsgevaar zal heersen.

Apparaten van deze categorie worden gekenmerkt door

exploslebevelligingsmiddelen die zodanlg onder|ing onafhankelijk zi)n dat

- Indien één van de middelen uitvalt, tenminste een tweede
bevelligingsmidde! een voidoend vellligheidsniveau waarborgt

of

- indien zich twee onderling onafhankell jke storingen voordoen, een
voldoend veiligheidsniveau |s gewaarborgd.

Apparaten dle in deze conformiteitscategorie vallen voldoen aan de in

bijlage Il 2.1 bedoelde eisen.
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Conformiteltscategorie 2 :

Deze categorie omvat apparaten die zijn ontworpen om te kunnen functioneren
binnen het geblied van de door de fabrikant opgegeven bedri)fsparameters die
op een verhoogd beschermingsniveau zljn gebaseerd met het oog op het gebruik
daarvan overeenkomstig hun bestemming. Dit gebruik vindt plaats in een
omgeving waar door de aanwezigheid van gas, damp of nevel waarschijnlijk

ontploffingsgevaar zal heersen.

De expiosiebeveiligingsmiddelen blj apparaten van deze categorie
functioneren zodanig dat zij een voldoend veiligheidsniveau waarborgen,
zelfs bl ) storingen van het apparaat of onder gevaarlijke

bedr | jfsomstandigheden waarmee gewoonl | jk rekening moet worden gehouden.
Apparaten die in deze conformiteitscategorie vallen voldoen aan de

aanvul lende eisen als bedoeld in bijlage Il 2.2.

Conformiteitscategorie 3 :

Deze categorie omvat apparaten die zijn ontworpen om te kunnen werken binnen
het gebled van de door de fabrikant opgegeven bedrijfsparameters die op een

normaal beschermingsniveau zlijn gebaseerd met het oog op het gebruik daarvan
overeenkomstig hun bestemming. Dit gebruik vindt plaats in een omgeving waar
het welnig waarschijnlijk is dat er door de aanwezigheid van gas, damp,

nevel, zwevende of neergeslagen stofdeeltjes ontploffingsgevaar zal heersen.

Het ontwerp van apparaten van deze categorie waarborgt een voldoend
vellighelidsniveau blj bedrlijf zonder storingen.
Apparaten die in deze conformiteitscategorie vallen voldoen aan de

aanvullende eisen als bedoeld in bijlage Il 2.3.
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BIJLAGE 11

ESSENTIELE VEILIGHEIDS- EN GEZONDHE IDSE|SEN BETREFFENDE HET ONTWERP EN DE BOUW

VAN APPARATEN EN BEVEIL IGINGSSYSTEMEN BESTEMD VOOR GEBRUIK OP PLAATSEN WAAR

ONTPLOFF INGSGEVAAR KAN HEERSEN

1

1

OPMERKINGEN VOORAF

De voorschriften beantwoorden aan de technische kennis die op het gegeven
ogenbl ik algemeen beschlikbaar Is en die In de praktijk Is aangenomen. Er
dient rekening mee te worden gehouden dat de technische kennis onderhevig is
aan snelle ontwikkelingen; de aanpassing daaraan dient zo spoedig mogeli jk
te geschieden.

Voor de In artikel 1, lid 2 bedoelde inrichtingen gelden de essentiele eisen
alleen voor zover deze noodzakelijk zijn voor de veilige werking en

bediening van deze Iinrichtingen.

Gemeenschappel |l jke eisen voor apparaten en bevelllglngssystemen

.0. Algemene eisen

.0.1. Principes van de geTntegreerde explosiebeveiliging

In het ontwerp van apparaten en beveiligingssystemen die zijn bestemd om
te worden gebrulkt In een omgeving waar ontploffingsgevaar kan heersen,

moet de explosiebeveiliging zijn geTntegreerd.



1

1

.0.2.

.0.3.
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De constructeur neemt met het oog hierop maatregelen om :

- in de eerste plaats, indien mogelljk, te voorkomen dat de apparaten en
beveiligingssystemen zelf een explosieve omgeving doen ontstaan;

- de ontviamming van een explosieve omgeving te verhinderen, rekening
houdend met de aard van elke elektrische of niet-elektrische

ontstek ingsbron;

~ Ingeval zich ondanks alles een explosie voordoet die direct of
Indirect personen en/of de omgevende ruimte In gevaar kan brengen,
deze onmiddelli jk te stoppen en/of op een bevredigend
velligheidsniveau de zone te beperken die wordt getroffen door de

viammen en de druk die door een explosie worden veroorzaakt.

Bi) het ontwerpen en de bouw van apparaten en beveiligingssystemen moet
worden ultgegaan van een analytisch onderzoek naar mogell jke fouten, ten
einde gevaarlijke bedri jfsomstandigheden van de apparaten en systemen
zoveel mogelijk te vermijden. Er dient rekening te worden gehouden met
een eventueel verkeerd gebrulk dat redeli jkerwijze kan worden verwacht.

Bl jzondere voorwaarden voor controle en onderhoud

Bij het ontwerpen en de bouw van apparaten en beveiligingssystemen die

aan bl jzondere voorwaarden Inzake controle en onderhoud zljn
onderworpen, dient van deze voorwaarden te worden uitgegaan.



1

1

1

.0.4.

.0.5.

.0.6.
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Oomgevingscondities

Bi) het ontwerpen en de bouw van apparaten en beveilligingssystemen dient
te worden uitgegaan van de bestaande of te verwachten

omgevingscondlities.
Aanvullende bi Jzondere merktekens

Met het oog op ldentificatie moeten alle apparaten en
beveiligingssystemen alsmede de voornaamste componenten en instrumenten
daarvan volledig en ondubbelzinnig van merktekens zijn voorzien
overeenkomstig bijlage X| Indien dat noodzakeiijk blijkt voor het
beoordelen van de veiligheidsaspecten.

Gebruiksaanwijzing

Voor apparaten en beveiligingssystemen dlient in één van de talen van het
land waar ze worden gebruikt een gebrulksaanwi jzing te worden opgesteld
dle met het materieel wordt verstrekt; deze gebruiksaanwljzlng moet alle
voor de velilligheld van de Installatie noodzakeli jke gegevens bevatten
die het mogell Jk maken met kennis van zaken te besiuiten of een apparaat
van een bepaalde categorie of een beveiligingssysteem zonder gevaar kan
worden gebruikt op het beoogde gebied en onder de geplande

bedr i jfsomstandigheden. Hieronder vallen bij voorbeeld gegevens
betreffende :

- de apparatengroep en de conformitelitscategorie;
- de Iinbedrijfstelling, het onderhoud, de inspectie, het proefdraaien,

de reparaties, de toegestane werkzaamheden en het afstellen;
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- elektrische en drukgegevens of andere grenswaarden;

- maximale opperv!aktemperaturen;

-~ eventueel bijzondere gebruiksomstandigheden, inclusief aanwlijzingen in
verband met een mogelijk verkeerd gebrulk Indien de ervaring heeft
uitgewezen dat het kan voorkomen.

1.1. Elgenschappen van materiaien

1.1.1. De voor de bouw van de apparaten en beveiligingssystemen gebruikte
materialen moeten het ontstaan van een explosie verhinderen, rekening
houdend met de te verwachten bedri jfsbeperkingen.

Voor zover de fabrikant kan voorzien mogen zich tussen de gebruikte
materialen en de ontviambare stoffen geen reacties voordoen die de
explosiebevelllging kunnen aantasten.

1.1.2. Er dient met name, voor zover noodzakel !l jk, rekening te worden gehouden
met de corrosiebestendigheid, de slijtvastheid, het elektrostatische
geleidingsvermogen, de schokbestendigheid en de veroudering van de
materialen alsmede met het effect van temperatuurschommel ingen op de
materialen door de keuze van geschikte combinaties van materialen.

1.2. Ontwerp en fabricage

1.2.1. Voorschriften inzake de explosiebevelilgingstechnlek

BiJ het ontwerpen en bouwen van apparaten en beveiligingssystemen moet
zodanig rekening worden gehouden met de voorschriften inzake de
explosiebeveiligingstechniek dat zi) gedurende de gehele te verwachten
levensduur velllig kunnen functioneren.

(6)
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De oorspronkell jk gemonteerde of vervangingscomponenten die voor de
apparaten en beveiligingssystemen zijn bestemd, moeten zodanig zijn
ontworpen en vervaardigd dat zi) een bedrijfsveiligheid vertonen die
aangepast Is aan het gebruik waarvoor ze zijn bestemd, rekening houdend
met de explosiebeveiliging, indien zl) volgens de fabrieksaanwl jzingen

ziJn gemonteerd.
Gesloten constructie

Ten einde de ontwikkeling van een exploslieve omgeving te voorkomen of te
beperken moet voor apparaten waaruit ontviambare stoffen kunhnen
vrijkomen zoveel mogel i}k een gesloten constructiewl jze worden gebruikt.

Voorkomen van lekken

Er moet zoveel mogell Jk worden vermeden dat ontviambare stoffen via
openingen of lekken ult gesioten apparaten ontsnappen, ten einde te
voorkomen dat de naar bulten stromende mengsels dqor de toevoer van
lucht buiten de apparaten een explosieve omgeving of een stofafzetting

vormen.

Voor zover dat technisch haalbaar Is moet in een zo lekdicht mogeli jke
slulting worden voorzien op de plaatsen waar ontviambare stoffen In de
apparaten worden ingebracht of daaraan worden onttrokken.
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Voorkomen van stofafzetting

Apparaten en beveiligingssystemen die in stoffige zones worden gebruikt,
moeten zodanig zljn ontworpen dat de stofafzetting op hun opperviak zo
beperkt mogelijk Is om ontviamming te voorkomen.

Z1) moeten gemakkelijk te reinigen zln.

Extra beveiligingsinrichtingen

Apparaten en beveilligingssystemen waarvan wordt aangenomen dat zij bi]j
gebruik overeenkomstig hun bestemming bij voorbeeld worden blootgesteld
aan grotere mechanische gevaren of aan trillingen, moeten, indien nodig,

zlJn voorzien van extra beveiligingsinrichtingen.

De apparaten moeten bestand zijn tegen de belastingen waaraan zl}j
onderhevig zijn zonder afbreuk te doen aan de explosiebeveiliging.

Openen zonder gevaar

Indien de apparaten en beveiligingssystemen in een kast of een mantel

zl jn aangebracht, mogen deze alleen kunnen worden geopend met behulp van
gereedschap of passende beveiligingsmiddelen.

Beveiliging tegen andere gevaren

Apparaten en beveiligingssystemen moeten zodanig zljn ontworpen en

gebouwd dat elik gevaar voor verwondingen of andere schade die kan worden

veroorzaakt, met name elektrocutiegevaar, wordt vermeden.
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Wanneer voor apparaten en beveiligingssystemen de in dit punt bedoeide
gevaren geheel of ten dele onder andere communautalire richtlijnen
vallen, is deze richtlijn niet van toepassing of houdt zi) op van
toepassing te zijn voor deze apparaten en beveliligingssystemen en voor
deze gevaren zodra die bl jzondere richttiijnen In werking treden.

Moge!|jke ontstekingsbronnen

Gevaren als gevolg van mogelijke ontstekingsbronnen

Vonken, viammen, lichtbogen, hoge opperviaktemperaturen, vrijkomen van
akoestische energie, stralingen in het optische gebled,
elektromagnetische goiven of andere mogelijke ontstekingsbronnen die

ontbranding kunnen veroorzaken, mogen zich niet voordoen.

Gevaren ails gevolg van statlische elektriciteit

Met behulp van geschlkte middelen moeten elektrostatische ladingen
worden voorkomen die gevaarlljke ontladingen kunnen veroorzaken.

Gevaren als gevolg van elektrische stoor- en lekstroom
Er moet worden vermeden dat In geleidende delen van het apparaat

elektrische stoor- of lekstroom optreedt die blj voorbeeld aanieiding
kan geven tot de vorming van vonken of tot gevaarlljke corrosie.
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Gevaar als gevolg van onaanvaardbare verhitting

Bi)J het ontwerpen moeten, indien mogeiijk, onaanvaardbare verhittingen
worden vermeden die het gevolg zijn van wrijvingen of schokken die zich
bij voorbeeld kunnen voordoen tussen materialen op draaiende delen, door

het inbrengen van vreemde voorwerpen en soortgelijke processen.

Gevaar als gevolg van drukvereffening

Al bij het ontwerpen respectievelijk met behulp van geintegreerde meet-
en bedieningsorganen, moet de drukverdeling zodanig worden uitgevoerd
dat geen schokgo!f of compressie ontstaat die ontbranding kan
veroorzaken.

1.4, Gevaren als gevolg van storende invioeden van buitenaf

1.

Apparaten en beveiligingssystemen moeten zodanig zijn ontworpen en
gebouwd dat zij veilig de functie kunnen vervullen waarvoor zij zijn
bestemd, ook in aanwezigheid van verander!ijke omgevingscondities,
stoorspanningen, vochtigheid, trillingen, verontreiniging of andere
storende invioeden van buitenaf, waarbij wel rekening wordt gehouden met
de door de fabrikant vastgestelde bedr| jfsomstandigheden.

Componenten en instrumenten moeten geschikt zijn voor de beoogde
mechanische en thermische belastingen en bestand zijn tegen de

agressieve werking van het aanwezige of te verwachten omgevingsmilleu.
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1.5. Eisen voor voorzieningen die aan de vellligheld bijdragen

1

1

1

5.1,

.5.2.

.5.3.

Eisen voor vellighelidsinrichtingen

Er moet worden vermeden dat apparaten worden overbelast, bi) voorbeeld
met behuip van een overstroomveiligheid, temperatuurbegrenzer,
differentliaaldrukschakelaar, debietmeter, tijdrelais, toerentelier en/of
soortgel | Jke controle-inrichtingen, en dit al bij het ontwerpen ervan
respectievelijk met behuip van geTntegreerde meet- en bedieningsorganen.

De velligheidsinrichtingen moeten onafhankeli Jk werken van de meet- en

bedleningsorganen die noodzake!!l ]k zl)n voor het bedrljf.

Het falen van een velligheidsinrichting moet worden opgespoord door
midde! van technische metingen die waarborgen dat het gedurende een kort
ti)jdsverloop weinig waarschljnlijk is dat deze gevaarli jke

bedr | jfsomstandigheden zich voordoen.

Voor elektrische circuits moet het beginsel van het berekende risico

(fall-safe) worden toegepast indien het gelopen rislico dat vereist.

Indien nodig moeten de opdrachten in verband met de
velligheldsvoorzieningen rechtstreeks op de betrokken controleorganen
werken en niet via de programmatuur.

In geval van storing in de velligheldsinrichtingen moeten de apparaten
en/of beveiligingssystemen in de velllighelidsstand worden geplaatst.
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Vel lligheids- en bewaklingsinrichtingen moeten, voor zover mogelljk, van
een vergrendeling tegen het opnieuw inschakelen zi)n voorzien. Een
nleuwe startopdracht mag alleen effect hebben op de normale werking
nadat eerst de veliligheidsuitschakeling uitdrukkelljk is geannuleerd.

Toepassing van ergonomische beginselen

Indien gebruik wordt gemaakt van signaliserings- en
bedieningsinrichtingen, moeten deze volgens ergonomische beginselen zlijn
ontworpen om tot een zo groot mogell jke gebrulksveilligheid te komen.

Eisen met betrekking tot apparaten met een meetfunctie met het oog op
explosiebevelliging.

Apparaten met een meetfunctie moeten met name zlijn ontworpen en gebouwd
overeenkomstig de te verwachten bedrijfseisen en de bijzondere
gebrulksomstandigheden, afhankelljk grond van de toegepaste
meetbeginselen, de afleestijd, de transversale gevoeligheid en de
toleranties op meetfouten.

Indien nodig moeten de afleesnauwkeurigheid en het meetvermogen van het
apparaat met een meetfunctie kunnen worden gecontroleerd met behulp van
passende Inrichtingen.

BiJ het ontwerpen van apparaten met een meetfunctie moet rekening
worden gehouden met een velligheidscoéfficient die ervoor zorgt dat de
alarmdrempel zich voldoende buiten de ontplofbaarheidsgrenzen van de te
onderzoeken omgeving bevindt.
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1.5.9. Gevaren In verband met de programmatuur

Al bl] het ontwerpen van door programmatuur bestuurde apparaten dient
door een analytische aanpak heel in het bijzonder rekening te worden
gehouden met gevaren die door fouten In het programma worden
veroorzaakt.

Dezelfde veiligheidseisen gelden voor apparaten die door sensoren worden
gecontroleerd. Voor zover dat nodig is zijn de in punt 1.5.2 vermelide
eisen van toepassing op elektrische circuits.

1.6 Rekening houden met de velllighelidseisen van het systeem

1.6.1. Op leder ogenblik moet het mogelijk zijn manueel in de automatische
processen Iin te grl)Jpen om een gevaar af te wenden. Indien de apparaten
afwl Jken van de voorziene bedri)fsomstandigheden moeten z1) op vellige

wijze kunnen worden stopgezet.

1.6.2. De opgehoopte energie moet zo snel en vellig mogelljk worden
gedissipeerd wanneer de noodstopinrichtingen In werking worden gesteld,
zodat de energle niet langer een bron van gevaar vormt.

Dat geldt niet voor elektrochemisch opgeslagen energle.

1.6.3. Gevaren als gevolg van stroomonderbrekingen

Apparaten waarin een stroomonderbreking extra gevaren teweeg kan

brengen, moeten onafhankellJk van de rest van de Installatie Iin een
veilligheldsstand kunnen worden gebracht.
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Gevaren in verband met de verbindingsstukken

Apparaten en bevellligingssystemen moeten zijn voorzien van de passende

Ingangen voor kabels en andere leldingen.

Wanneer apparaten en beveiligingssystemen zi)n bestemd voor gebruik iIn
combinatie met andere apparaten en bevelligingssystemen moeten de

koppelingen vellig zijn.

Opstelling van atarminrichtingen die deel ultmaken van een apparaat.

Indien voor het bewaken van een explosieve omgeving in de nabl jheid van
het apparaat alarminrichtingen worden aangebracht, moeten de detectors
zodanig zijn opgesteld dat zi] met zekerheid een gevaarli jke

bedr | jfstoestand kunnen vaststellen.

Zones die zijn blootgesteld aan een drukontlasting bi} explosie

Gevaarlijke zones die zich tegenover inrichtingen voor drukontlasting

bevinden moeten, voor zover mogellijk, door de fabrlkant worden

aangegeven.
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2. Aanvul lende elsen voor apparaten die een explosie teweeg kunnen brengen

2.0. Criterla die gelden voor conformiteltscategorie M van apparatengroep |

2.0.1.

2.0.1.4.

Criteria die gelden voor conformiteitscategorie (M)1 van

apparatengroep |

. De apparaten moeten zodanig zijn ontworpen en gebouwd en, indien nodig,

bovendien van bijzondere beveliligingsmiddelen zl)n voorzien dat de
ontstek ingsbronnen niet actief worden, zelfs In het zeldzame geval van
een storing in het apparaat of van het optreden van twee onderling
onafhankel | Jke defecten.

. De apparaten moeten zodanig zl)jn gebouwd dat zo weinig mogellijk stof kan

binnendr Ingen.

. De opperviaktemperatuur van de apparaten moet, ter voorkoming van de

ontviamming van zwevende stofdeeltjes, duidelijk lager zijn dan de
ontviammingstemperatuur van het te verwachten lucht-stofmengse! en, wat
het afgezette stof betreft, duidelijk lager zijn dan de gloeitemperatuur
daarvan. Er dient rekening te worden gehouden met de dikte van de
afgezette stoflaag alsmede met de stofophoping op delen van de apparaten
ult een oogpunt van warmteaccumulatie, door eventuee!l de temperatuur te

beperken.

Dé apparaten moeten zodanig zijn ontworpen dat het openen van delen
daarvan alleen mogelijk is wanneer geen energie wordt toegevoerd of
onder intrinsiek veilige omstandigheden of nog met gebruikmaking van

passende vergrendel ingsmechanismen.
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Criteria die gelden voor conformiteitscategorie (M)2 van

apparatengroep |

. De apparaten moeten zodanig zl)n ontworpen en gebouwd dat de

ontstekIngsbronnen niet actlief kunnen worden bij bedrijf zonder storing.

Indien na het openen van het omhulsel de aldus blootgelegde componenten
een ontstekingsbron voor een explosieve omgeving kunnen vormen, mag het
openen van het apparaat alleen mogell ]k zljn wanneer geen energle wordt
toegevoerd of met gebrulkmaking van passende vergrendel ingsmechanismen.

Met betrekking tot de beveiligingsmaatregelien tegen explosie door de
aanwezigheid van stof moet worden voldaan aan de desbetreffende elsen

van conformiteitscategorie (M)1.

2.1. Criterla dle gelden voor conformlitelitscategorie 1 van apparatengroep ||

2.1.1.3.

Explosieve omgeving als gevolg van de aanwezigheid van gas, damp of

neve |

De apparaten moeten zodanig zijn ontworpen en gebouwd dat
ontstek ingbronnen worden vermeden, ook die welke het gevoig zljn van een
zeldzame storing In het apparaat of van het optreden van twee onder!ing

onafhankel | Jke defecten.

. Apparaten waarvan het opperviak kan verhjitten moeten zoveel mogeli jk

worden vermeden. Indien dat niet mogelljk is moet er zorg voor worden
gedragen dat in het ongunstigste geval de aangegeven maximale
opperviaktemperatuur op veilige wijze wordt beperkt.

Er dlent ook rekening te worden gehouden met temperatuurstijgingen die

worden veroorzaakt door warmteaccululatie en door chemische reacties.

De apparaten moeten zodanig zljn ontworpen dat het openen van delen van
de apparaten alleen mogeliJk Is wanneer geen energie wordt toegevoerd of
onder Intrinsiek veilige omstandigheden of nog met gebrulkmaking van

passende vergrendel ingsmechanismen.
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Explosieve omgeving als gevolg van de aanwezligheid van stof

De apparaten moeten zodanig zijn ontworpen en gebouwd dat de ontbranding
van lucht-stofmengsels wordt voorkomen, ook wanneer die het gevolg zijn
van een zeldzame storing in het apparaat en van het optreden van twee

onder i ing onafhankeli jke defecten.

De apparaten moeten, voor zover mogelijk, zodanig zijn gebouwd dat het
stof niet kan binnendringen.
De kabel ingangen en mogel |l ke verbindingsstukken moeten eveneens aan

deze eis voldoen.

De opperviaktemperatuur van delen van de apparaten moet, om ontbranding
van zwevende stofdeeltjes te verml jden, duidellijk lager zijn dan de
ontbrandingstemperatuur van het te verwachten lucht-stofmengsel en, wat
het afgezette stof betreft, duidellijk lager zljn dan de gloeitemperatuur
daarvan. Er dient rekening te worden gehouden met de dikte van de
afgezette stoflaag alsmede met de vuilafzetting op delen van de
apparaten uit een oogpunt van warmteaccumulatie, door eventueel de
temperatuur te beperken.

Met betrekking tot het openen zonder gevaar van delen van de apparaten
moet aan de els In punt 2.1.1.3 voor conformiteltscategorie 1 worden

voldaan.

. Criteria die gelden voor conformiteitscategorie 2 van apparatengroep ||

1.

1.

Explosieve omgeving als gevolg van de aanwezigheld van gas, damp of

nevel

De apparaten moeten zodanig zijn ontworpen en gebouwd dat de
ontstek ingsbronnen worden vermeden, ook die welke het gevolg zl)Jn van
vrij veel voorkomende storingen van het apparaat waarmee gewoonl! i jk

rekening dient te worden gehouden.
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wat de opperviaktemperaturen betreft moeten de delien van de apparaten
zodanig zljn ontworpen en gebouwd dat zij vast en zeker kunnen worden
beperkt, ook Indien de gevaren voortvioelen uit te voorziene abnormale

situaties.

De apparaten moeten zodanig zi]n ontworpen dat het openen van het
omhulsel alleen mogelljk Is wanneer geen energle wordt toegevoerd of met
gebrulkmaking van passende vergrendelingsmechanismen indien, na het
openen van het omhuisel, de aldus blootgelegde componenten een

ontstekingsbron van een explosieve omgeving kunnen vormen.

. Criterla die gelden voor conformiteitscategorie 3 van apparatengroep |!

.2.

Explosleve omgeving door de aanwezigheld van gas, damp of nevel

. De apparaten moeten zodanig zijn ontworpen en gebouwd dat de te

voorziene ontstekingsbronnen bi} bedrljf zonder storing worden vermeden.

. De opperviaktemperaturen die zich voordoen, mogen onder te voorziene

bedr | jfsomstandigheden nlet hoger zi)n dan de aangegeven maximale
opperviaktemperaturen. Overschrijding daarvan kan, In ultzonderil ke
gevallen, alleen worden toegestaan indlen de constructeur aanvullende
bl jzondere beveliligingsmaatregelen treft.

Exploslieve omgeving door de aanwezigheid van stof

. De apparaten moeten zodanig ziJn ontworpen en gebouwd dat de onder

normale bedrijfsomstandigheden te voorzlene ontstekingsbronnen de
zwevende stofdeeltjes niet kunnen doen ontbranden.

ontbranding van afgezet stof moet eveneens worden vermeden wanneer zich
een storing van het apparaat en weinig voorkomende defecten voordoen.

Met betrekking tot de opperviaktemperatuur geldt de eis In punt 2.1.2.3
voor conformiteltscategorie 1.
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2.3.2.3. BiJ het bouwen van de apparaten, met inbegrip van de mogell jke
kabel ingangen en verbindingsstukken, moet rekening worden gehouden met
stofdeeltjes, ten einde de vorming van explosieve lucht-stofmengsels en
gevaarll ke stofafzettignen te voorkomen.

3. Aanvul lende eisen voor bevelllgingssystemen

3.0. Algemene eisen

3.0.1.

3.0.2.

3.0.3.

3.0.4.

Beveiligingssystemen die bestemd zijn om de voortplanting van beginnende
explosies te stoppen of om de zone te beperken die wordt getroffen door
de viammen of de druk van een explosie moeten zonodig zlijn geTntegreerd
In de apparaten en zodanig ziJn gedimensioneerd dat het effect daarvan

tot een bevredigend veiligheidsniveau wordt beperkt.

De bevellligingssystemen moeten zodanig zijn ontworpen en aangebracht dat
wordt verhinderd dat de explosies zich via gevaarliijke kettingreacties
of steekvliammen voortplanten en dat beginnende explosies detonaties

worden.

In geval van onderbreking in de energietoevoer moeten de
bevelligingssystemen lang genoceg blijven functioneren om gevaarli jke
situaties te voorkomen.

De beveiligingssystemen mogen niet onderhevig zijn aan bedrijfsstoringen
dle te wiljten zi)Jn aan storende invioeden van bulten af.
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3.1. Ontwerp en dimenslionering

3.1.1. Mater laaisterkte

De maximumdruk en -temperatuur die in aanmerking moeten worden genomen
voor het onderzoek naar de materiaalsterkte zljn de druk die te
verwachten is blj een explosie die zlch onder extreme

bedr i jfsomstandigheden voordoet alsmede het te verwachten

verhittingseffect als gevoig van de ontviamming.

3.1.2. Beveliligingssystemen die zijn ontworpen om explosies te doorstaan moet
In geval van explosie met voldoende veiligheid bestand zijn tegen de
schokgolf.

3.1.3. Hulpstukken die met de beveiligingssystemen zijn verbonden, moeten
bestand zijn tegen de verwachte maximale explosiedruk en in staat

biljven hun functies te vervullen.

3.1.4. Systemen met drukvast omhulsel

Indien de onderdelen die een explosieve omgeving kunnen doen ontviammen,
in een omhulsel zi)n opgesioten, moet worden gewaarborgd dat het
omhulsel bestand is tegen de druk die ontstaat bi] een Inwendige
explosie van een explosief mengsel en de voortplanting verhindert van

een explosie naar de explosieve omgeving buiten het omhuisel.
3.1.5. Rekening houden met de reactlies van het systeem
BiJ het ontwerpen en de dimensionering van de beveiligingssystemen dient

rekening te worden gehouden met de door de druk veroorzaakte reacties in
de perifere installaties en In de leidingen die daarop zljn aangesloten.
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Ontlastingsinrichtingen

Wanneer kan worden verwacht dat de gebrulkte beveiligingssystemen te
zwaar zullen worden belast moeten in het ontwerp passende
ontlastingsinrichtingen zijn opgenomen die geen gevaar opleveren voor
het personeel dat zich In de nabijheld bevindt.

Systemen voor onderdrukking van explosies

De systemen voor onderdrukking van explosies moeten zodanig worden
ontworpen en gedimensioneerd dat, wanneer zich een incident voordoet,
zl] zo spoedig mogelijJk de beginnende explosie onder controie hebben en
deze op optimale wijze stulten, rekening houdend met de sneiste
drukverhoging en de maximale explosiedruk.

Ontkoppe! ingssystemen

Ontkoppel ingssystemen die zijn bestemd om in geval van een beginnende
explosie bepaalde apparaten zo snel mogelijk te isoleren met behulp van
passende inrichtingen, moeten zodanig worden ontworpen en
gedimensioneerd dat zi) ondoordringbaar blijven voor de voortplanting
van inwendige viammen en onder bedri)fsomstandigheden hun mechanische

sterkte behouden.

De beveiligingssystemen moeten in het technische ontwerp van de circults
met een passende alarmdrempe! kunnen worden geTntegreerd ten einde,
Indien nodig, een onderbreking te bewerkstelligen In de toevoer en de
afvoer van de produkten en de delen van de apparaten die niet langer een

vellige werking verzekeren.
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BIJLAGE 111

MODULE : EG-TYPEONDERZOEK

1. In deze module wordt dat deel van de procedure beschreven in het kader
waarvan een aangemelde instantie vaststelt en verklaart dat een
representatief exemplaar van de betrokken produktie voldoet aan de

desbetreffende bepalingen van deze richtlijn.

2. De aanvraag om een EG-typeonderzoek wordt door de fabrikant of zijn in de
Gemeenschap gevestigde gemachtigde ingediend bi] een aangemelde instantie

van zljn keuze.

De aanvraag omvat

- naam en adres van de fabrikant alsmede naam en adres van de gemachtigde
indien de aanvraag door laatstgenoemde wordt ingediend;

- een schriftelljke verklaring dat er geen gelijkiuidende aanvraag fs
Ingediend blj een andere aangemelde Instantie;

- de technische documentatie als omschreven in punt 3.

De aanvrager stelt een voor de betrokken produktie representatief exemplaar,
dat hlerna "type" wordt genoemd, ter beschikking van de aangemelde
instantie. De aangemelde instantie kan om meer exemplaren verzoeken indien
dit nodig Is voor het keuringsprogramma.

3. Op basis van de technische documentatie moet beoordeeld kunnen worden of het
produkt- in overeenstemming Is met de voorschriften van de richtli}n. Voor
zover dat voor deze beoordeling nodig is, dient de technische documentatie
inzicht te verschaffen In het ontwerp, het fabricageproces en de werking van
het produkt en de volgende gegevens te omvatten :

- een algemene beschri]ving van het type;
- ontwerp- en fabricagetekeningen alsmede schema’s van delen, onderdelen,
leidingen, enz.;
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- beschrijvingen en toelichtingen die nodig zljn voor het begrijpen van
genoemde tekeningen en schema’'s en van de werking van het produkt;

- een |liJst van de In artikel 5 bedoelde normen die geheel of gedeeltelli jk
zljn toegepast en een beschrijving van de oplossingen die zijn gekozen
om aan de essentiéle eisen te voldoen, Ingeval de in artikel 5 bedoelde
normen niet zijn toegepast;

- de resultaten van de verrichte ontwerpberekeningen, onderzoeken, enz.;

- de keurlingsrapporten.

De aangemelde Instantie

bestudeert de technische documentatie, controleert of het type In
overeenstemming daarmee vervaardigd is en ldentificeert de onderdelen die
ontworpen zljn overeenkomstig de relevante bepalingen van de In artikel 5
bedoelde normen, alsook de onderdelen die zijn ontworpen zonder dat de

desbetreffende bepalingen van dle normen In acht werden genomen;

verricht of geeft opdracht tot het verrichten van de passende controles en
de noodzakell jke proeven om na te gaan of de door de fabrikant gekozen
oplossingen aan de essentléle eisen van de richtlijn voldoen, Iingeval de in
artikel 5§ bedoelde normen nlet zijn toegepast;

. verricht of geeft opdracht tot het verrichten van de passende controles en

de noodzakell Jke proeven om, ingeval de fabrikant heeft besloten de
desbetreffende normen toe te passen, na te gaan of deze ook werkelijk zijn

toegepast;
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4.4, stelt In overleg met de aanvrager de plaats vast waar de noodzakel i ] jke
controles en proeven zullen worden uitgevoerd.

5. Indien het type voldoet aan de desbetreffende bepal ingen van deze richtlijn,
verstrekt de aangemelde Instantie een verklaring van EG-typeonderzoek aan de
aanvrager. De verklaring bevat naam en adres van de fabrlkant, de
conclusies van de controle en de noodzakell jke gegevens voor de
ldentificatle van het goedgekeurde type.

Een 11 )st van de belangri jke onderdelen van de technische documentatie wordt
als bijlage bij de verklaring gevoegd en een afschrift daarvan wordt door de
aangemelde instantie bewaard.

Indien aan de fabrikant of aan diens In de Gemeenschap gevestigde
gemacht igde een typeverklaring wordt geweigerd, dan geeft de aangemelde
instantle de gedetailleerde redenen voor een dergelijke weigering op.

Er moet in een beroepsprocedure worden voorzien.

6. De aangemelide instantie die In het bezit is van de technische documentatie
betreffende de verklaring van EG-typeonderzoek, wordt door de aanvrager in
kennls gesteld van alle In het goedgekeurde apparaat of bevelligingssysteem
aangebrachte wi)zigingen; voor de betrokken wijzigingen moet aanvul lende
goedkeur ing worden verleend indien zij van invioed kunnen zijn op de
overeenstemming met de essentiéle eisen of de voor het produkt
voorgeschreven gebruliksomstandigheden. Deze aanvullende goedkeur ing wordt
gegeven in de vorm van een aanvulling op de oorspronke!|Jke verklaring van
EG-typeonderzoek.

7. ledere aangemelde Instantie deelt aan de andere aangemelde Instantlies een
overzicht mee van de verstrekte en Ingetrokken verklaringen van

EG~typeonderzoek en bi jbehorende aanvullingen.
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De overige aangemeide instanties kunnen afschriften van de verklaringen van
EG-typeonderzoek en/of de aanvullingen krijgen. De bijlagen bi] de
verklaringen worden ter beschikking van de overige aangemelde Iinstanties
gehouden.

Gedurende ten minste tien jaar na de vervaardiging van het laatste apparaat
of bevelligingssysteem bewaart de fabrikant of zijn in de Gemeenschap
gevestigde gemachtigde naast de technische documentatie ook een afschrift
van de verklaring van EG-typeonderzoek en van de aanvulllngen daarop.

Indien noch de fabrikant noch z!jn gemachtigde in de Gemeenschap Is
gevestigd, is de persoon die met het in de handel brengen van het produkt In
de Gemeenschap Is belast, degene die de technische documentatie ter
beschikking moet houden.
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BIJLAGE 1V

MODULE : PRODUKT IEKWAL I TE | TSBORG ING

3.

1.

.2.

In deze module wordt de procedure beschreven in het kader waarvan de
fabrikant dle aan de eisen van punt 2 voldoet, garandeert en verklaart dat
de betrokken produkten in overeenstemming zijn met het type als beschreven
In de verkliaring van EG-typeonderzoek en voldoen aan de voorschriften van de
richtlijn die op die produkten van toepassing zijn. De fabrikant brengt op
ieder produkt het EG-merk aan en stelt een schriftelijke verkiaring van
overeenstemming op. Het EG-merk gaat vergezeld van het identificatiesymbool
van de aangemelde instantie die Is belast met het toezicht als omschreven in

punt 4.
De fabrikant hanteert een goedgekeurd produktiekwaliteitssysteem, onderwerp
de apparaten aan een eindcontrole en proeven als omschreven in punt 3 en is

onderworpen aan het toezicht als omschreven in punt 4.

Kwallteltssystoem

De fabrikant dient voor de betrokken apparaten bij een aangemelde instantie
van zijn keuze een aanvraag voor beoordeling van zijn kwaliteitssysteem in.
Deze aanvraag omvat

- alle reievante informatie voor de bedoelde categorie produkten;

- de documentatie over het kwaiiteitssysteem;

- de technische documentatie betreffende het goedgekeurde type en een

afschrift van de verkiaring van EG-typeonderzoek.

Het kwalliteltssysteem moet waarborgen dat de apparaten in overeenstemming
zijn met het type als beschreven In de verklaring van EG-typeonderzoek en

met de voorschriften van de richtlijn die daarop van toepassing zijn.
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Alle door de fabrikant gevoligde beginselen, voorschriften en bepalingen
moeten systematisch en ordell jk worden aangegeven In een documentatie van
schriftell Jk vastgelegde beleids!ijnen, procedures en Instructies. Deze
documentatie over het kwaliteitssysteem dient ervoor te zorgen dat de
kwaliteltsprogramma’s, -plannen, -handleldingen en -rapporten door iedereen
op dezelfde manier worden geTnterpreteerd.

Zi1j dient met name een behoor!ijke beschrijving te bevatten van

- de kwaliteltsdoelstellingen, het organisatieschema en de
verantwoordel i jkheden en bevoegdheden van de bedrijfslieiding met
betrekking tot de produktkwaliteit;

- de fabricageprocédés, de kwallteitscontroie- en
kwallteltsborgingstechnieken alsmede de In dat verband systematisch toe
te passen technleken en maatregelen;

- de onderzoeken en proeven dle véér, tijdens en na de fabricage worden
verricht en de frequentie waarmee dat zal gebeuren;

- de kwalitelitsrapporten, zoals controleverslagen, keuringsgegevens,
| Jkgegevens, rapporten betreffende de kwalificatie van het betrokken
personeel, enz.;

- de middeien om controle uit te oefenen op het bereiken van de vereiste
produktkwalitelit en de doeltreffende werking van het kwaliteitssysteem.

De aangemelde instantie beoordeelt het kwaliteitssysteem om na te gaan of
dit voldoet aan de In punt 3.2 bedoelde eisen. Z1j veronderstelt dat aan
deze eisen wordt voldaan wanneer het gaat om kwaliteitssystemen waarbij de
desbetreffende geharmoniseerde norm wordt toegepast. Ten minste één Iid van
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het beoordelingsteam dient ervaring te hebben in het beoordelen van de
produkttechnologlie in kwestie. De beoordelingsprocedure omvat een
evaluatiebezoek aan de Installaties van de fabrikant.

De fabrikant wordt van de besllissing In kennis gesteld. De kennisgeving
bevat de conclusies van het onderzoek en het met redenen omklede

beoordel ingsbesiuit.

. De fabrikant verbindt zich ertoe de verplichtingen die voortvioeien uit het

goedgekeurde kwalliteltssysteem na te komen en te zorgen dat het passend en
doeltreffend blijft.

De aangemelde Instantie die het kwaliteltssysteem heeft goedgekeurd, wordt
door de fabrlkant of zijn gemachtigde op de hoogte gebracht van elke
voorgenomen wljziging van het kwallteltssysteem.

De aangemelde Instantie beoordeelt de voorgesteide wijzigingen en bes!list of
het gewljzigde kwallteitssysteem nog steeds voldoet aan de In punt 3.2
bedoelde eisen dan wel of een nieuwe beoordeling Is vereist.

Zi) stelt de fabrlkant van haar beslissing in kennis. De kennisgeving bevat
de conclusie van het onderzoek en het met redenen omklede

beoorde! ingsbesiuift.

4. Toezicht onder verantwoordelijkheid van de aangemelde instantie

4.

i

Het toezicht heeft tot doel ervoor te zorgen dat de fabr ikant naar behoren
voldoet aan de verplichtingen die voortvioeien uit het goedgekeurde
kwaliteltssysteem.

. De fabrikant verleent de aangemelde instantie voor controledoeleinden

toegang tot de fabricage-, controle-, beproevings- en opsiagruimten en
verstrekt haar alle nodige informatie, met name
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- de documentatie over het kwallteltssysteem;
- de kwaliteitsrapporten, zoals controleversliagen, keuringsgegevens,
| Jkgegevens, rapporten betreffende de kwalificatie van het betrokken

personeel, enz.

4.3. De aangemelde instantie verricht periodieke controles om erop toe te zien
dat de fabrikant het kwalliteltssysteem onderhoudt en toepast en bezorgt de

fabr ikant een controleverslag.

4.4, De aangemelde instantie kan bovendien onaangekondige bezoeken brengen aan de
fabrikant. Bij die bezoeken kan de aangemeide instantie zo nodig proeven
verrichten of laten verrichten om zich van de goede werking van het
kwallteltssysteem te vergewissen. Z1) verstrekt de fabrikant een verslag

van het bezoek en, voor zover van toepassing, een keuringsverslag.

5. De fabrikant houdt gedurende een periode van ten minste tien jaar na de
vervaardiging van het laatste apparaat de volgende gegevens ter beschikking
van de nationale autoriteiten
~ de in punt 3.1, tweede streepje, bedoelde documentatie;

- de in punt 3.4, tweede alinea, bedoelde aanpassingen;
- de In punt 3.4, laatste alinea, en In de punten 4.3 en 4.4 bedoelide

besiissingen en verslagen van de aangemelde Instantie.

6. ledere aangemelde instantie stelt de andere aangemelde instanties in kennis
van de ter zake dienende Informatie over afgifte en intrekking van

kwaliteltssysteemgoedkeur ingen.
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BlJLAGE V

MODULE : PRODUKTKEUR ING

In deze module wordt de procedure beschreven in het kader waarvan de
fabrikant of zijn In de Gemeenschap gevestigde gemachtigde garandeert en
verklaart dat de aan de bepalingen van punt 3 onderworpen apparaten in
overeenstemming zijn met het type als beschreven In de verklaring van
EG-typeonderzoek en voldoen aan de desbetreffende voorschriften van deze

richtlijn.

De fabrikant neemt alle nodige maatregelen om ervoor te zorgen dat het
fabr icageproces waarborgt dat de apparaten Iin overeenstemming zijn met het
type als beschreven in de verklaring van EG-typeonderzoek en met de
voorschriften van de richtlijn die op die apparaten van toepassing zijn.
Hlj brengt op elk apparaat het EG-merk aan en stelt een verklaring van

overeenstemming op.

De aangemelde Instantie verricht passende onderzoeken en proeven ten einde
na te gaan of het apparaat In overeenstemming is met de voorschriften van de
richtlliJn; dit geschiedt naar keuze van de fabrikant via onderzoek en
beproeving van leder afzonder || jk apparaat zoals aangegeven In punt 4, dan
wel via onderzoek en beproeving op statistische basis zoals aangegeven in

punt §.
De fabrikant of zijn gemachtigde bewaart gedurende een periode van ten
minste tien jaar na de vervaardiging van het laatste apparaat een afschrift

van de verkiaring van overeenstemming.

Keur ing door onderzoek en beproeving van leder afzonderlljk apparaat

. Alle apparaten worden afzonderl| jk onderzocht en er worden passende proeven

als omschreven In de in artike! 5 bedoelde relevante norm(en) of daarmee
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geliJkstaande proeven verricht, ten einde na te gaan of zlj in
overeenstemming zijn met het type als beschreven Iin de verklaring van
EG-typeonderzoek en met de voorschriften van deze richtlijn die op die
apparaten van toepassing zijn.

. De aangemelde instantie brengt op ieder goedgekeurd apparaat haar

identificatiesymbool aan of laat dit doen; tevens stelt zi] ten aanzlen van
de verrichte proeven een schriftelljke verklaring van overeenstemming op.

. De fabrikant of zl)jn gemachtigde moet In staat zijn de verklaringen van

overeenstemming van de aangemelde instantie over te leggen Indien daarom
wordt verzocht.

Statistische keuring

. De fabrikant biedt zijn apparaten aan in de vorm van homogene partijen en

neemt alle nodige maatregelen om ervoor te zorgen dat het fabricageproces de
homogeniteit van ledere geproduceerde partij waarborgt.

. Alle apparaten moeten voor keuring in de vorm van homogene partijen

beschikbaar zljn. Van ledere parti) wordt een willekeurig monster genomen.
De produkten in een monster worden afzonder! i jk onderzocht en er worden
passende proeven als omschreven In de in artikel 5§ bedoelde relevante
norm{(en) of daarmee gelljkstaande proeven uitgevoerd, ten einde de
overeenstemming met de desbetreffende voorschriften van de richtlijn te

waarborgen en te bepalen of de partij wordt goed- dan wel afgekeurd.
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5.3. Een monsternemingsschema met de volgende karakteristieke werkwijze wordt

5.5.

toegepast

een standaardkwaliteit overeenkomende met een goedkeur ingskans van 95 %,
met een tekortkomingspercentage tussne 0,5 en 1,5 %,
een grenskwaliteit overeenkomende met een goedkeur ingskans van § %, met

een tekortkomingspercentage tussen § en 10 X%.

Indien een parti) wordt goedgekeurd brengt de aangemelde instantie op ieder

apparaat haar identificatiesymbool aan of laat dit doen; tevens stelt zij

ten aanzlen van de verrichte proeven een schrlftelljke verklaring van

overeenstemming op. Alle apparaten van de partij mogen in de handel worden

gebracht, behalve de aparaten van het monster die niet in overeenstemming

werden bevonden.

Indien een partij wordt afgekeurd neemt de bevoegde aangemelde Instantie

passende maatregelen om te voorkomen dat die partij In de handel wordt

gebracht. Ingeval het vaak voorkomt dat partlijen worden afgekeurd kan de

aangemelde instantie de statistische keuring staken.

De fabrikant mag onder verantwoordell}kheid van de aangemelide instantie

ti)jdens het fabricageproces het identificatiesymbool van die instantie

aanbrengen.

De fabrikant of zijn gemachtigde moet in staat zijn de verklaringen van

overeenstemming van de aangemeide Instantie over te leggen indlien daarom

wordt verzocht.
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BIJLAGE VI

MODULE : OVEREENSTEMMING MET HET TYPE

1. In deze module wordt dat deel van de procedure beschreven in het kader
waarvan de fabrikant of zijn In de Gemeenschap gevestigde gemachtigde
garandeert en verklaart dat de betrokken apparaten of beveiligingssystemen
In overeenstemming zijn met het type als beschreven in de verklaring van
EG-typeonderzoek en voldoen aan de deshbetreffende voorschriften van deze
richtiijn. De fabrikant brengt op ieder apparaat of bevelligingssysteem het
EG-merk aan en stelt een schriftelijke verkiaring van overeenstemming op.

2. De fabrikant neemt alle nodige maatregelen om ervoor te zorgen dat het
fabr icageproces waarborgt dat de vervaardigde apparaten in overeenstemming
zijn met het type als beschreven In de verkiaring van EG-typeonderzoek en
met de desbetreffende voorschriften van deze richtiijn.

3. Gedurende een periode van ten minste tien jaar na de vervaardiging van het
laatste apparaat of beveiligingssysteem bewaart de fabrikant of zijn
gemachtigde een afschrift van de verklaring van overeenstemming. Indien
noch de fabrikant noch zijn gemachtigde in de Gemeenschap is gevestigd, is
de persoon die met het in de handel brengen van het apparaat of
beveiligingssysteem in de Gemeenschap is belast, degene die de technische
documentatie ter beschikking moet houden.

Voor leder vervaardigd apparaat of beveiligingssysteem verricht de fabrikant
of geeft hij opdracht tot het verrichten van de proeven met betrekking tot
de technische aspecten van de explosiebeveliliging. De proeven worden
ultgevoerd onder verantwoordel i jkheid van een aangemelde instantie die door
de fabrikant wordt gekozen.

De fabrikant brengt onder verantwoordelijkhelid van de aangemelde instantie
tijdens het fabricageproces het identificatiesymboo! van die Instantie aan.
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BIJLAGE VII

MODULE : PRODUKTKWAL I TE | TSBORG ING

1.

In deze modulie wordt de procedure beschreven in het kader waarvan de

fabr ikant die aan de elsen van punt 2 voldoet, garandeert en verklaart dat
de betrokken apparaten en bevelligingssystemen in overeenstemming zljn met
het type als beschreven In de verklaring van EG-typeonderzoek. De fabrikant
brengt op leder apparaat en beveillgingssysteem het EG-merk aan en stelt een
schriftell ke verklaring van overeenstemming op. Het EG-merk gaat vergezeld
van het identificatiesymbool van de aangemelde Iinstantie die Is belast met

het toezich als omschreven In punt 4.

De fabrikant hanteert een goedgekeurd kwaliteltssysteem voor de eindcontrole
van het apparaat en het beveiligingssysteem en de proeven, als omschreven in

punt 3 en Is onderworpen aan toezicht als omschreven in punt 4.

3. Kwallteitssysteem

3.1,

De fabrikant dient voor de betrokken apparaten en beveillgingssystemen bl

een aangemelde instantlie van zljn keuze een aanvraag voor beoordeling van

zljn kwaliteltssysteem In.

Deze aanvraag omvat

- alle relevante informatie voor de bedoelde categorie apparaten en
bevelligingssystemen;

- de documentatie over het kwalltelitssysteem;

~ de technische documentatie over het goedgekeurde type en een afschrift
van de verklaring van EG-typeonderzoek.
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In het kader van het kwalliteltssysteem wordt leder apparaat en
bevelligingssysteem onderzocht en er worden passende proeven als omschreven
in de In artikel § bedoelide relevante norm(en) of daarmee gell jkstaande
proeven verricht, ten einde de overeenstemming met de desbetreffende
voorschriften van de richtlijn te controleren. Alle door de fabrikant
gevoligde beginselen, voorschriften en bepalingen moeten systematisch en
ordel |l jk worden aangegeven in een documentatie van schriftelljk vastgelegde
beleids!ijnen, procedures en instructies. Deze documentatie over het
kwaliteitssysteem dlent ervoor te zorgen dat de kwaliteltsprogramma’s,
~-plannen, -handleidingen en -rapporten door iedereen op dezelfde manier
worden geinterpreteerd.
Zi} dient met name een behoor!lijke beschrijving te bevatten van
- de kwallteltsdoelstelliingen, het organisatleschema en de
verantwoordel i jkheden en bevoegdheden van de bedrijfsleiding met
betrekking tot de produktkwaliteit;
- de onderzoeken en proeven die na de fabricage worden verricht;
- de middelen om controle uit te oefenen op de doeltreffende werking van
het kwallteitssysteem;
- de kwaliteitsrapporten, zoais controleverslagen, keuringsgegevens,
I Jkgegevens, rapporten betreffende de kwalificatie van het betrokken
personeel, enz.

De aangemelde instantie beoordeelt het kwaliteltssysteem om na te gaan of
dit voldoet aan de in punt 3.2 bedoelde eisen. 1Zij veronderstelt dat aan
deze elsen wordt voldaan wanneer het gaat om kwaliteitssystemen waarbi) de
desbetreffende geharmoniseerde norm wordt toegepast.

Ten minste één |id van het beoordelingsteam dient , als beoordelaar,
ervaring te hebben met het beoordelen van de produkttechnoliogie in kwestie.
De beoordel ingsprocedure omvat een evaluatiebezoek aan de Installaties van
de fabrlkant.
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De fabrikant wordt van de beslissing in kennis gesteld. De kennisgeving
bevat de conclusie van het onderzoek en het met redenen omklede
beoordel ingsbesiuit.

. De fabrlkant verbindt zich ertoe de verplichtingen die voortvioeien uit het

goedgekeurde kwaliteitssysteem na te komen en te zorgen dat het passend en
doelitreffend blljft.

De aangemelde instantie die het kwaliteitssysteem heeft goedgekeurd, wordt
door de fabrikant of zijn gemachtigde op de hoogte gebracht van elke
voorgenomen wijziging van het kwaliteitssysteem.

De aangemelde instantie beoordeelt de voorgesteide wijzigingen en beslist of
het gewl jzigde kwaliteltssysteem nog steeds voldoet aan de In punt 3.2
bedoelde elsen dan wel of een nieuwe beoordeling Is vereist.

Zij stelt de fabrikant van haar beslissing in kennis. De kennisgeving bevat
de conclusie van het onderzoek en het met redenen omklede

beoordel ingsbesiuit.

4. Toezicht onder verantwoordelijkheid van de aangemelde Iinstantie

. Het toezicht heeft tot doel ervoor te zorgen dat de fabrikant naar behoren

voldoet aan de verplichtingen die voortvioeien uit het goedgekeurde
kwaliteltssysteem.

. De fabrikant verleent de aangemelde instantie voor controledoelieinden

toegang tot de controle-, beproevings- en opslagruimten en verstrekt haar
alle nodige informatie, met name
- de documentatie over het kwaliteitssysteem,
- de technische documentatie,
- de kwaliteitsrapporten, zoals controleverslagen, keurlingsgegevens,
| Jkgegevens, rapporten betreffende de kwalificatie van het betrokken

personeel, enz.
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4.3. De aangemelde Instantie verricht perlodieke controles om erop toe te zien
dat de fabrikant het kwallteltssysteem onderhoudt en toepast en bezorgt de

fabrikant een controleverslag.

4.4, De aangemeide Instantie kan bovendien onaangekondigde bezoeken brengen aan
de fabrikant. BijJ die bezoeken kan de aangemelde instantie zo nodig proeven
verrichten of laten verrichten om zich van de goede werking van het
kwallteitssysteem te vergewissen; zij verstrekt de fabrikant een verslag van

het bezoek en, voor zover van toepassing, een keuringsverslag.

5. De fabrikant houdt gedurende een periode van ten minste tien jaar na de
vervaardiging van het laatste apparaat of beveiligingssysteem de volgende
gegevens ter beschikking van de nationale autoriteiten :

- de in punt 3.1, derde streepje, bedoelde documentatie;
- de In punt 3.4, tweede alinea, bedoelde aanpassingen;
- de Iin punt 3.4, laatste alinea, en In de punten 4.3 en 4.4 bedoelde

besliissingen en verslagen van de aangemel!de instantie.

6. ledere aangemeide instantie stelt de andere aangemelde Iinstanties in kennis
van de ter zake dienende Informatie over afgifte en intrekking van

kwal ltel tssysteemgoedkeur ingen.
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BIJLAGE VIl

MODULE : INTERNE FABRICAGECONTROLE

1.

In deze module wordt de procedure beschreven in het kader waarvan de

fabr tkant of zlJn In de Gemeenschap gevestigde gemachtigde die voldoet aan
de in punt 2 genoemde verplichtingen, garandeert en verklaart dat de
betrokken apparaten voldoen aan de desbetreffende voorschriften van deze
richtlijn. De fabrikant brengt op ieder apparaat het EG-merk aan en stelt

een schriftell)ke verklaring van overeenstemming op.

De fabrikant stelit de In punt 3 beschreven technische documentatie samen; de
fabrikant of zijn In de Gemeenschap gevestigde gemachtigde houdt deze
gedurende ten minste tien }Jaar na de vervaardiging van het laatste apparaat
voor controledoeleinden ter beschikking van de bevoegde nationale

Instanties.

Indien noch de fabrikant noch zijn gemachtigde in de Gemeenschap is
gevestigd, is de persoon die met het in de handel brengen van het apparaat
in de Gemeenschap is belast, degene die de technische documentatie ter

beschikking moet houden.

Op baslis van de technische documentatie moet kunnen worden beoordeeld of het
apparaat In overeenstemming is met de voorschriften van de richt!ijn. Voor
zover dat voor deze beoordeling nodig is, dient de technische documentatie
tevens inzicht te verschaffen in het ontwerp, het fabricageproces en de

werking van het apparaat.
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De fabrikant of zl)jn gemachtigde bewaart samen met de technische
documentatie een afschrift van de verklaring van overeenstemming.

De fabrikant neemt alile nodige maatregelen om ervoor te zorgen dat het
fabr icageproces waarborgt dat de vervaardigde apparaten in overeenstemming
zijn met de In punt 2 bedoelde technische documentatie en met de

desbetreffende voorschriften van deze richtlijn.
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BIJLAGE IX

MODULE : VOLLEDIGE KWAL ITEITSBORGING

1. In deze module wordt de procedure beschreven in het kader waarvan de
fabrikant die aan de elsen van punt 2 voldoet, garandeert en verklaart dat
de betrokken apparaten aan de voorschriften van deze richtlijn voldoen. De
fabrikant brengt op ieder apparaat het EG-merk aan en stelt een
schriftelijke verklaring van overeenstemming op. Het EG-merk gaat vergezeld
van het ldentificatiesymbool van de aangemelde Iinstantie die is belast met

het toezicht als omschreven In punt 4.
2. De fabrikant hanteert een goedgekeurd kwaliteitssysteem voor het ontwerp, de

fabricage, de eindcontrole van de apparaten en de proeven, als omschreven in

punt 3, en Is onderworpen aan het toezicht als omschreven in punt 4.

3. Kwallteitssysteem

3.1. De fabrikant dient blj een aangemelde instantie een aanvraag voor

beoordeling van zijn kwallteitssysteem in.

Deze aanvraag omvat

- alle relevante informatie voor de bedoelde categorie apparaten;

- de documentatie over het kwaliteitssysteem.

3.2. Het kwallteitssysteem moet waarborgen dat de apparaten in overeenstemming
zljn met de desbetreffende voorschriften van deze richtlijn.
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Alle door de fabrikant gevolgde beginselen, voorschriften en bepalingen
moeten systematisch en ordell Jk worden aangegeven in een documentatie van
schriftelljk vastgelegde beleidslijnen, procedures en instrumenten. Deze
documentatie over het kwaliteitssysteem dient ervoor te zorgen dat de
kwaliteitsbepalende beleidsmaatregelen en procedures, zoals
kwalliteltsprogramma’s, -plannen, -handleidingen en -rapporten door iedereen

op dezelfde manier worden geTnterpreteerd.

De documentatie bevat met name een behoorlijke beschrijving van

- de kwaliteitsdoelstellingen, het organisatieschema en de
verantwoordel i jkheden en bevoegdheden van de bedrijfsleiding met
betrekking tot ontwerp- en produktkwaliteit;

- de technlische ontwerpspecificaties, met Iinbegrip van de normen die
worden toegepast en, indien de in artikel 5 bedoelde normen niet
vol ledlig worden toegepast, de middelen die zullen worden aangewend om te
waarborgen dat wordt voldaan aan de essentiele eisen van de richtlijn

die op de apparaten van toepassing zijn;

- de controle- en keuringstechnieken voor het ontwerp, de procédés en
systematische maatregelen die zullen worden toegepast bij het ontwerpen

van de apparaten;

-~ de daarblj gebruikte fabricageproédés en kwallteitscontrole- en
kwaliteitsborgingstechnieken en de In dat verband systematisch toe te

passen maatregelen;
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- de controies en proeven die véér, tijdens of na de fabricage worden

verricht en de frequentie waarmee dat zal gebeuren;

- de kwaliteitsrapporten, zoals controleversiagen, keuringsgegevens,
1 Jkgegevens, rapporten betreffende de kwalificatie van het betrokken

personeel, enz.

- de middelen om controle uit te oefenen op het bereiken van de vereiste
ontwerp- en produktkwaliteit en de doeltreffende werking van het
kwallteltssysteem.

De aangemeide instantie beoordeelt het kwallteitssysteem om na te gaan of
dit voldoet aan de In punt 3.2 bedoelde eisen. 171 veronderstelt dat aan
deze elsen wordt voldaan wanneer het gaat om kwaliteitssystemen waarbij de

desbetreffende geharmoniseerde norm wordt toegepast.

Ten minste één 1id van het beoordelingsteam dient als assessor ervaring te
hebben In het beoordelen van de technologlie in kwestie. De

beoordel ingsprocedure omvat een evaluatiebezoek aan de installaties van de
fabrikant.

De fabrikant wordt van de bes!issing in kennis gesteld. De kennisgeving
bevat de conclusie van het onderzoek en het met redenen omklede

beoordel ingsbesliuit.

De fabrikant verbindt zich ertoe de verplichtingen die voortvioeien uit het
goedgekeurde kwaliteitssysteem na te komen en te zorgen dat het passend en
doeltreffend blijft.
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De aangemelde Instantie die het kwaliteitssysteem heeft goedgekeurd, wordt
door de fabrikant of zijn gemachtigde op de hoogte gebracht van elke

voorgenomen wijziging van het kwaliteitssysteem.

De aangemelde instantie beoordeelt de voorgestelde wijzigingen en beslist of
het gewijzigde kwaliteitssysteem nog steeds voldoet aan de in punt 3.2

bedoelde eisen dan wel of een nieuwe beoordeling is vereist.

Zij stelt de fabrikant van haar beslissing In kennis. De kennisgeving bevat
de conclusie van het onderzoek en het met redenen omklede

beoorde!l ingsbesiuit.

4. Toezicht onder verantwoordelljkheld van de aangemelde instantie

Het toezicht heeft tot doel ervoor te zorgen dat de fabrikant naar behoren
voldoet aan de verplichtingen die voortvioeien uit het goedgekeurde

kwaliteitssysteem.

De fabrikant verleent de aangemelde instantie voor controledoeleinden
toegang tot de ontwerp-, fabricage-, controle-~, beproevings- en

opslagruimten en verstrekt haar alle nodige informatie, met name

- de documentatie over het kwaliteitssysteem;

- de kwaliteitsrapporten die in het kader van het ontwerpgedeelte van het
kwallteitssysteem moeten worden opgemaakt, zoals resultaten van
analyses, berekeningen, proeven, enz.;

- de kwallteltsrapporten die In het kader van het fabrlcagegedeesite van
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het kwalitelitssysteem moeten worden opgemaakt, zoals controleverslagen,
keur Ingsgegevens, |jkgegevens, rapporten betreffende de kwalificatie van
het betrokken personeel, enz.

De aangemelde instantie verricht periodieke controles om erop toe te zien
dat de fabrikant het kwaliteitssysteem onderhoudt en toepast en bezorgt de
fabrikant een controleverslag.

. De aangemelde Instantie kan bovendien onaangekondigde bezoeken brengen aan

de fabrikant. Bl) die bezoeken kan de aangemelde instantie zo nodig proeven
verrichten of laten verrichten om zich van de goede werking van het
kwalliteltssysteem te vergewissen. Zi) verstrekt de fabrikant een versiag
van het bezoek en, voor zover van toepassing, een keuringsverslag.

De fabrlkant houdt gedurende een periode van ten minste tien jaar na de
vervaardiging van het laatste apparaat de volgende gegevens ter beschikking
van de natlionale autoriteliten

- de In punt 3.1, tweede streepje, bedoelde documentatie;
- de In punt 3.4, tweede alinea, bedoelde aanpassingen;
- de In punt 3.4, laatste alinea, en in de punten 4.3 en 4.4 bedoelde

besllIssingen en versiagen van de aangemelde Iinstantle.

ledere aangemelde instantie stelt de andere aangemelde Instanties in kennis
van de ter zake dienende informatie over afgifte en intrekking van

kwaliteltssysteemgoedkeur ingen.



a)

b)

c)

d)

- 78 -

Onderzoek van het ontwerp

De fabrikant dient bij een aangemelde instantie een aanvraag voor onderzoek

van het ontwerp in.

De aanvraag moet inzicht verschaffen in het ontwerp, het fabricageproces en
de werking van het apparaat en beoordeling van de overeenstemming met de

voorschriften van de richtli)n mogelijk maken.

De aanvraag omvat

- de technische ontwerpspecificaties, met inbegrip van de normen, die zijn
toegepast;

- het nodige bewlismaterlaal tot staving van de adequaatheid daarvan, met
name wanneer de In artikel 5 bedoelde normen niet volledig zijn
toegepast. Dit bewljsmateriaal moet de resultaten omvatten van proeven
die door het bevoegde laboratorium van de fabrikant of te zi)nen behoeve

zljn ultgevoerd.

De aangemelde Instantie onderzoekt de aanvraag en Indien het ontwerp voldoet
aan de bepallingen van de richtlijn die daarop van toepassing zijn, verstrekt
z1)J de aanvrager een certificaat van EG-ontwerponderzoek. Het certiflicaat
bevat de conclusies van het onderzoek, de voorwaarden voor de geldigheld
daarvan, de noodzakel i jke gegevens voor identificatie van het goedgekeurds
ontwerp en, voor zover van toepassing, een beschrijving van de werking van

het apparaat.

De aanvrager houdt de aangemelde instantie die het certificaat van
EG-ontwerponderzoek heeft verstrekt, op de hoogte van elke wljziging In het
goedgekeurde ontwerp. Voor wijzigingen in het goedgekeurde ontwerp moet

aanvul lende goedkeur ing worden ver leend door de aangemelde instantie die het
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certificaat van EG-ontwerponderzoek heeft afgegeven, indien dergeli jke
wijzigingen van invioed kunnen zijn op de overeenstemming met de essentiéle
elsen van de richtlijn of de voor het apparaat voorgeschreven
gebruiksomstandigheden. Deze aanvul lende goedkeuring wordt gegeven in de
vorm van een aanvulling op het oorspronkelijke certificaat van

EG-ontwerponderzoek.

De aangemelde instanties verstrekken de andere aangemelde instanties ter

zake dienende informatie over

- de afgegeven certificaten van EG-ontwerponderzoek en bi jbehorende
aanvullingen;
- de Ingetrokken certificaten van EG-ontwerponderzoek en bl jbehorende

aanvul |l ingen.
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B1JLAGE X

MODULE : EENHE IDSKEURING

1. In deze moduie wordt de procedure beschreven in het kader waarvan de
fabr ikant garandeert en verklaart dat het betrokken apparaat of
beveiligingssysteem waarvoor de in punt 2 bedoelde verklaring is afgegeven,
in overeenstemming is met de desbetreffende voorschriften van deze
richtiljn. De fabrikant brengt op het apparaat of bevelligingssysteem het

EG-merk aan en stelt een verklaring van overeenstemming op.

2. De aangemelde instantie onderzoekt het apparaat of beveiligingssysteem en
voert passende proeven als omschreven in de in artikel 5 bedoelde relevante
norm(en) of daarmee gellijkstaande proeven uit ten einde de overeenstemming
van het apparaat of beveiligingssysteem met de desbetreffende voorschriften

van deze richtitjn te controleren.

De aangemelde instantie brengt haar identificatiesymbool op het goedgekeurde
apparaat of bevelligingssysteem aan of laat dit doen; tevens stelt zij ten

aanzien van de verrichte proeven een verklaring van overeenstemming op.

3. Op basis van de technische documentatie moet kunnen worden beoordeeld of het
apparaat of beveilligingssysteem in overeenstemming Iis met de voorschriften
van de richtlijn en Iinzicht kunnen worden verkregen in het ontwerp, het

fabr icageproces en de werking van het apparaat of beveliligingssysteem.

'
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De documentatie omvat, voor zover dat voor de beoordeling noodzakelijk is

een algemene beschrijving van het type;
ontwerp- en fabricagetekeningen alsmede schema’s van delen, onderdelien,
leidingen, enz.;

beschrijvingen en toellchflngen die nodig zi)Jn voor het begrijpen van
genoemde tekeningen en schema’s en van de werking van het apparaat of
bevelligingssysteem;

een lljst van de in artikel 5 bedoelde normen die geheel of gedeeltelijk
zijn toegepast en een beschrijving van de opl!ossingen die zijn gekozen
om te voldoen aan de essentiéle eisen van de richtlijn ingeval de in
artikel 5 bedoelde normen niet zi)n toegepast;

de resultaten van de verrichte ontwerpberekeningen, onderzoeken, enz.;

de keur ingsrapporten.
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BIJLAGE X!

MERK VAN OVEREENSTEMMING EN AANVULLENDE BIJZONDERE MERKTEKENS

1. Merk van overeenstemming

Het merk van overeenstemming bestaat uit het symbool CE overeenkomstig de
onderstaande afbeelding en de laatste twee cijfers van het jaar waarin het

merkteken is aangebracht.

2. Aanvul lende bi jzondere merktekens

De aanvullende bl jzondere merktekens moeten het mogelijk maken de apparaten
en de beveiligingssystemen volledig te identificeren. Zij moeten ten minste

de volgende aanduidingen bevatten

- het specifieke merkteken voor explosiepreventie Ex gevolgd door het
symbool van de apparatengroep, de conformiteitscategorie en voor
apparaten van groep |1 de letter "G" (voor een explosieve omgeving die
het gevolg is van de aanwezigheid van gas, damp of nevel) en/of "D"
(voor een explosieve omgeving die het gevolg is van de aanwezigheid van

stof) overeenkomstig het onderstaande symbool,
- naam en adres of identificatiemerk van de fabrikant,

- aanduiding van het type en het serienummer,
- gebruiksbeperkingen of andere voorwaarden [n verband met de veiligheid,

@IIIG
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BIJLAGE XI1

DOOR DE LID-STATEN IN ACHT TE NEMEN MINIMUMCRITERIA VOOR DE AANMELDING VAN
INSTANTIES

1. De instantie, de directeur daarvan en het met de keuring belaste personeel
mogen niet de ontwerper, de fabrikant, de leverancier of de installateur
zijn van de apparaten en beveiligingssystemen die zi] keuren, noch de
gemachtigde van een der genoemde personen. Zij mogen bij het ontwerpen, de
bouw, de verkoop of het onderhoud van deze apparaten en bevelligingssystemen
noch rechtstreeks, noch als gemachtigden van de betrokken partijen optreden.
Een eventuele uitwisseling van technische informatie tussen fabrikant en

instantie wordt door deze bepaling niet uitgesloten.

2. De Iinstantie en het personeel dat met de keuringen is belast, dienen de
keuring uit te voeren met de grootste mate van beroepsintegriteit en
technische bekwaamhelid; zij dienen vrij te zijn van elke pressie en
beTnvioeding, met name van financiéle aard, dle hun beoordeling of de
uitslagen van hun keuring kan beTnvloeden, inzonderheid van personen of
groepen van personen die bij de resultaten van de keuring belang hebben.

3. De instantie dient te beschikken over het nodige personeel en de nodige
middelen te bezitten om de met de uitvoering van de keuringen verbonden
technische en administratieve taken op passende wijze te vervullen; tevens
dient de Instantie toegang te hebben tot het nodige materlaal voor

bijzondere keuringen.

4. Het personeel dat met de keuringen is belast, dient

- een goede technische en beroepsoplieiding te hebben genoten;
- een behoorl i jke kennis te bezitten van de voorschriften betreffende de
keur ingen die het verricht en voidoende ervaring met deze keuringen te

hebben;
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- de verelste bekwaamheid te bezitten om op grond van de verrichte

keur ingen verklaringen, processen-verbaal en rapporten op te stellen.

De onafhankelijkheid van het personeel dat met de keuringen is belast, dient
te zi)Jn gewaarborgd. De bezoldiging van elke functionaris mag niet afhangen
van het aantal keuringen dat hi} verricht, noch van de uitslagen van deze

keur ingen.

De Instantie dient een verzekering tegen wettelijke aansprakellijkheid te
siuiten, tenzij deze wettelijke aansprakelijkheid op basis van het nationale
recht door de Staat wordt gedekt of de keuringen rechtstreeks door de

Lid-Staten worden verricht.

Het personeel van de instantie is gebonden aan het beroepsgeheim ten aanzien
van al hetgeen het bij de uitoefening van ziJn taak in het kader van de
richtlljn of van de bepalingen van intern recht dlie daaraan uitvoering
geven, ter kennis is gekomen (behalve tegenover de ter zake bevoegde
overhelidsinstanties van de Staat waarin de instantlie haar werkzaamheden

uitoefent).
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F INANCIEEL MEMORANDUM

DEEL 1 - FINANCIELE GEVOLGEN

Titel van de maatregel

Onder | inge aanpassing van de wetgevingen van de Lid-Staten voor
apparaten en beveiligingssystemen die zl)n bestemd voor gebruik op
plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen.

Betrokken begrotingsiijnen

- artlkel B5-300 : maatregelen betreffende de voltooiing van de
interne markt.

Jur ldische grondslag

- artikel 100A van het Verdrag
Resolutie van de Raad van 7 mel 1985 betreffende een nieuwe aanpak
op het gebied van technische harmonisatie en normalisatie.

Beschrijving van de maatregel

De voorgestelde maatregel draagt bi)j tot de uitwerking en de herziening
van geharmoniseerde normen die de toepassing van de richtlijn moeten
vergemakkel | jken en de concurrentiepositie van de Europese Iindustrie
verstevigen.

Voorgestelde Indeling van de uitgaven

Gesplitste kredieten
Niet-verplichte ultgaven

Aard van de ultgaven

In het hierboven vermelde voorstel zljn essentiéle eisen inzake
velligheld en gezondheld omschreven. In artlkel 5 wordt verwezen naar
de geharmoniseerde normen.
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Zoals voor de andere richtlijnen volgens de nieuwe aanpak wll de
Commissie CEN/CENELEC belasten met het uitwerken van de dienstige
geharmoniseerde normen. De opdracht hiervoor valt onder het op

10 oktober 1985 gesloten kadercontract dat In financiéle steun van de
Commissie voorziet.

Financiéle gevolgen voor de beleidskredieten

Wijze van berekening

a)

b)

CENELEC

CENELEC volgt momenteel een gedragslijn die erop gericht is het
percentage van de bijdrage van de Commissie en het EVA-secretariaat
te verlagen. De bedragen dlie in rekening worden gebracht voor het
opstellen van de CENELEC-normen worden derhalve teruggebracht tot
symbo! ische waarden die 30 tot 40 % van de reéle kosten
vertegenwoordigen. Zo moeten volgens een eerste raming 30 normen
worden herzien (reele kosten 600.000 ecu waarvan 240.000 ecu in
rekening wordt gebracht) en zijn er 20 nieuwe normen nodig (reele
kosten 576.000 ecu waarvan 128.000 ecu in rekening wordt gebracht).
De reéle kosten van het programma bedragen 1.176.000 ecu waarvan
368.000 ecu In rekening wordt gebracht. Het effect op de begroting
van de Commissie wordt momenteel dus geraamd op 368.000 ecu. De
gemiddelde prijs van een CENELEC-norm bedraagt 7.360 ecu.

CEN

De CEN volgt evenwel niet dezelfde gedragslijn. Bij de berekening
van het te financieren bedrag Is ulitgegaan van de ervaring met de
bestaande opdrachten en daarbi) is gebleken dat een nieuwe norm de
Commissie gemiddeld 50.000 ecu kost. Het aantal CEN-normen van het
A/B-type (families van produkten) wordt voorloplg op 25 geraamd. Er
dient evenwel een veliligheidsmarge van § extra normen in acht te
worden genomen. Het totale effect van het programma wordt derhalve
geraamd op 30 normen die een bedrag van 1.500.000 ecu

ver tegenwoordigen.
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Wij stellen vast dat het totale aantal normen (CEN + CENELEC) 80
bedraagt. De totale kosten kunnen dus naar schatting ten hoogste
1.868.000 ecu bedragen. De raming werd uitgevoerd in samenwerking
met de normalisatie-instellingen. Op elektrisch gebied zijn de
technische structuren al Jaren beschikbaar waardoor ongetwijfeld
meer betrouwbare gegevens kunnen worden verkregen. Dat is niet
altijd het geval voor de niet-elektrische normalisatie. Op dat
gebied vinden wel lswaar bepaalde werkzaamheden plaats, met name in
verband met de opdracht die in het kader van de richtiijn "Machines"
Is gegeven, maar voor een groot gedeelte wordt nog onbekend terrein
betreden door het gebrek aan niet alleen ervaring maar vooral
technische installaties waarin de deskundigen kunnen samenwerken.
De CEN-bedragen moeten In dit 1icht worden gezien.

Het bedrag moet over 4 }aar worden gespreld.

7.2. Tijdschema voor de vastleggings- (VK) en betalingskredieten (BK)
(artikel B 5 - 300)
VK BK
1992 1.868.000 198.000
19893 - 678.000
1994 - 744.000
1995 - 248.000
TOTAAL 1.868.000 1.868.000




- 88 -

DEEL 2 -~ ADMINISTRATIEVE UITGAVEN

Het voorstel voor een richtlijn vervangt bestaande richtlijnen en breidt ze
uit. Door het opnemen van niet-elektrisch materieel en mi jnbouwmaterieel -
dat thans wordt behandeld door ambtenaren van DG V/E/4 (secretariaat van het
Permanent Orgaan voor de veiligheid en de gezondheldsvoorwaarden In de
steenkoo!Imi jnen en andere winningsindustrieén) - zal er een extra ambtenaar
nodig zijn. Hi)] zal zorg moeten dragen voor de toepassing van de richtlijn,
als technisch tussenpersoon fungeren tussen de Commissie en de normalisatie-
insteliingen voor de interpretatie van de essentiéle eisen en hij zal worden
belast met het volgen van de werkzaamheden van DG V met betrekking tot de op
artikel 118A gebaseerde richtlijn. Bovendien zal hij de vergaderingen van
het genoemde Permanent Orgaan bl jwonen.
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DEEL 3 - GEGEVENS VOOR EEN KOSTEN-BATENANALYSE

Met de voorgestelde richtlijn wordt de totale harmonisatie van de
(elektrische) ATEX-sector beoogd overeenkomstig de verklaring in het verslag
van de goedkeuring van de optionele Richtlljn 79/196/EEG. Het betreft dus
een verplichting waarvoor In geen enkel alternatief is voorzien. De
uitbreiding tot andere soorten van materieel beantwoordt aan een
veiligheidstechnische noodzaak en daarmee wordt tevens gevolg gegeven aan de
resolutle van de Raad van 7 mel 1985 om een al te groot aantal afzonderli jke
richtlijnen te vermi jden.

Er kan worden opgemerkt dat op elektrisch gebied reeds een twintigtal normen
is opgesteid, waarvan een groot gedeelte in de technische bijlagen van de
Richtlijnen 79/196/EEG, 82/130/EEG en 90/487/EEG |Is opgenomen. In veel
geval len kan worden volstaan met een herziening van deze normen en een
aanvulling met eventuele specifieke maatregelen om aan nieuwe essentiéle
veiligheidseisen te voidoen. Bovendien is sinds het begin van de
werkzaamheden In 1948 een belangrijk aantal IEC-publikaties (met name de
series 79) verschenen. 1i) zullen steeds een gedegen basis voor de Europese
normal isatiewerkzaamheden vormen.

Voor het niet-elektrische gebied moet echter rekening worden gehouden met de
werkzaamheden van de GT 16 van het Technisch Comité CEN/TC 114 (brand en
explosie) dat In het kader van Richtlijn 89/392/EEG (machines) is opgericht.
De normen die door dit comité zijn opgesteld zijn voor de ATEX-richtlijn zo
goed als rechtstreeks toepasbaar.

Uit bovenstaande overwegingen bli )kt dat het bedrag dat voor nieuwe normen is
vereist beperkt Is en de gevolgen voor de begroting van de Commissie dat dus
ook zijn.

De cijfers geven slechts orden van grootte aan.
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NOTITIE OVER DE EFFECTEN VAN DE VOORGESTELDE RICHTLIJN

EFFECTEN VAN HET VOORSTEL OP DE ONDERNEMINGEN,
MET NAME OP DE KLEINE EN MIDDELGROTE ONDERNEMINGEN (KMO)

Belangri jkste motieven voor de maatregel

Met dit voorstel voor een richtlijn wordt de totale harmonisatie beoogd
op het gebied van apparaten en beveiligingssystemen die zijn bestemd om
te worden gebrulikt op plaatsen waar ontploffingsgevaar kan heersen.

Het optionele systeem van de Richtlijnen 76/117/EEG, 79/196/EEG,
90/487/EEG en 82/130/EEG wordt omgezet in een totaal systeem dat wordt
ultgebreld tot apparaten en bevelllgingssystemen die niet onder een
communautalire wetgeving vallen.

Effect op de bedrijven

Kenmerken van de betrokken bedrijven

De sector apparatuur die kan worden gebruikt op plaatsen waar
ontploffingsgevaar kan heersen teit een groot aantal KMO‘'s. Door het
hoog gespecialiseerde karakter van dit gebied kunnen namelijk kleinere
bedrijven en bijzondere produktielijnen van grote apparaatfabrikanten
naast elkaar bestaan. De belangrijkste fabrikanten bevinden zich in
Dultsland, Frankrijk en het Verenigd Koninkrijk, terwijl| de gebruikers
voorkomen in alle landen met chemische en aardolie~industrie en

mi jnbouw. De produktie van dit laatste materieel vertoont een dalende
tendens ten gevolge van de mijnslultingen; bovengronds materieel
daarentegen wordt steeds belangrijker en neemt een overheersende
positie In. Mits wordt overgegaan tot een omschakeiing in de sector
die op industriele toepassingen iIs gericht, kan het Europese materieel
dat een ultstekende reputatie geniet, allieen maar baat vinden bi] een
markt die niet alleen tot de gehele Gemeenschap wordt ultgebreid, maar
tevens tot de EVA-landen en de uitvoer naar Noord-Amerika en andere
landen waar ertsen worden gewonnen.

Is er sprake van concentraties in de gebleden die in aanmerking komen
voor regionale steun van de Lid-Staten ? NEEN.

Is er sprake van concentraties In de gebleden die in aanmerking komen
voor steun ult EFRO ? NEEN.
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Er moet evenwel worden opgemerkt dat subsidies de handhaving van
bepaalde mijnbouwactiviteiten mogelijk hebben gemaakt en dus ook het
behoud van plaatsellijke bedrijven die materieel van groep | leveren.

Welke verpllichtingen worden aan de ondernemingen opgelegd ?

De bestaande optionele richtlijnen hebben het vrije verkeer in de
Gemeenschap voor een gedeelte van het elektrisch materieel gewaarborgd.
De bedrijven waren niet ongevoelig voor dit commerciéle voordee!l dat
symbolisch werd uitgedrukt door het aanbrengen van het zeer
gewaardeerde communautalre merkteken epsilon- . De algemene
invoering van het vrije verkeer voor het merendeel van de produktie van
apparaten en beveiligingssystemen bestemd voor gebrulk op plaatsen waar
ontploffingsgevaar kan heersen moet als een extra voordeel worden
beschouwd. Bij de (bescheiden) uitbreiding van de bestaande
richtllijnen |Is vastgesteld dat alle belanghsebbende partlijen daarmee
instemden en dat systematisch werd afgezien van nationale wetgeving of
normalisatie.

Aangezien de Europese normalisatie bestaat verdwl jnt de noodzaak van
overeenstemming met ulteenlopende nationale bepalingen met alle kosten
van dien. De nieuwe verplichtingen die ogenschijnlijk door de nieuwe
richtlijnen worden opgelegd vervangen uiteindelijk alleen maar de
verplichtingen die op nationaal niveau bestaan en zullen leiden tot een
minder ulteenlopend karakter van de geldende voorschriften.

Wat is het verwachte effect

- op de werkgelegenheid ?

De invioed op de werkgelegenheld zal meer van indirecte aard zijn.
Dit belet niet dat de produktie van apparaten van hoge kwaliteit een
betangrijke troef is die ook buiten de grenzen van de Gemeenschap
kan worden uitgespeeld, zoals blijkt uit de ervaring die op
elektrisch gebied is opgedaan. Gezien de hoge speclialisatie van de
KMO's die op dit gebied werkzaam zijn, kan het effect op de
werkgelegenheid dus gunstig zijn.

- op het concurrentievermogen van de bedrlijven ?

De vermindering van het aantal certificaten dat voor dezelfde
apparatuur moet worden verkregen en de daaraan verbonden kosten,
vooral voor niet-elektrisch materieel, doordat de proeven niet
langer behoeven te worden herhaald, zal leiden tot een vermindering
van de totale prijs en een grotere concurrentiekracht, terwijl

gell jke kwalitelt wordt gewaarborgd.
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Gelden er speclale maatregelen voor de KMO's ?

Neen. Voor de verklaring van overeenstemming wordt in de richtlijn
evenwse! de eenhelidskeuring toegestaan, hetgeen voor speciaal materieel
dat voor een beperkt aantal toepassingen wordt gebouwd, een adequate
oplossing kan vormen.

Z1)jn de sociale partners geraadpleegd ?

Het voorstel voor een richtlijn werd besproken met de deskundigen van
de Industriele bonden (ORGALIME, CEFIC, FITMT) en de Europese

normal isatie, waarin alle belangen zijn vertegenwoordigd. Ook een
delegatie van het Permanent Orgaan voor de veiligheid en de
gezondhelidsvoorwaarden in steenkoolmijnen .en andere winningsindustrieén
en het Raadgevend Comité voor de veiligheid, de hygiéne en de
gezondheidsbescherming op de arbeidsplaats werden ten vollie
geraadpleegd.

De discussies hebben tot een brede consensus geleid. De
elektrotechnische normalisatie (CENELEC) beschikt over een belangri jk
aantal normen, terwijl de niet-elektrische partner (CEN) thans werkt
aan een algemene norm op zijn gebled dat onder de opdracht voor de
richtlijn "Machines" valt.

Alleen structuren die vanaf het begin volledig gesplitst zijn in een
elektrische en een mechanische afdeling (industriéle verenigingen,
bepaalde overheidsdiensten) hebben nogal wat moelite met de
globaliserende aanpak van het voorstel.

Comités waarin werknemersorganisaties zijn vertegenwoordigd daarentegen
stemmen om veiligheidsredenen met deze benadering in.
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